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t  Норпериал шальных изделии сталь CS35по TVCT2777B-8B.
г Детали должны изготаВлиВаться из Выправленного 

проката.
д Пробка стали £ холодном состоянии должна произ

водиться на Вальцах и прессах.
Поверхность стали после проёки не должна иметь 
Вмятинзабоин и других повреждений.

£ Разметка деталей должна про из Водить с я люоын 
методом, обеспечибающим требуемую точность 
работ и экономное росходоёание стали.

5. Кронки деталей после кислородной резки должны 
быть очищены от грата, шлака, брызг и наплыВоё 
металла и не иметь нероёностей и щерохоВатс- 
ш ей, превышающих:

при машинной резке -0,3нм
при ручной еазоёои резке- /мм

6. Кронки деталей после резки но ножницах не 
должны иметь заусениц и зоВолоВ/ преёышоющих
0,3мм, а также трещин.

7. Отверстия под болты должны образовываться 
сёерлениен или прокалыёанием на меньший 
диаметр с последующей россёерлоёкой до про
ектного диаметра.

8. Сборку стальных изделий следует производить 
по разработанному и контролируемому^ техноло
гическому процессу который должен обеспечить 
требуемые геометрические размеры шёоё и меха
нические сёойстёа сборных соединений.

3

9. Подготоёка под сборку, сборка, и контроль каче
ство сВорки должны соответствовать требова
ниям /ve rse 5^80 , ГОСТ6996-SS* ГОСТHC98-85U 
СИ и П Ш- 18-75 ( В части азеотоВления)

W. Электроды для сборных шВоВ применять т и 
па 949, ГОСТ94 £7-75.

И Антикоррозийная защита изделий назначается 
по СИ и П б.03. /1- 85 В зависимости от степени 
агрессивного Воздействия среды конкретного
района строительства.

12. изготовление железобетонных строительных 
изделий производить по техническим требова
ниям серий, указанных на чертежах.
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£- 1630 г 44
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1 Уго/ШН 63*63*5'ГОС7 8S0$-36, ■ 1

г о д

{-- т 2 5.8
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£--865 ip ОМ

МН б
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€*еоо р 2 3
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Марна f}Q3. Наименование Нол, Macro 

ed, кг
Мосса

КГ
1 Уголок 50*50*5-ГОСТ 8503-88,

m  н {-■то 4 3,77 W
2 fn - в -г т ж -к *  £ *m 4 0,06
5 Иголок SO’SO‘7- пост m s- ss.

MHfB {= m o 4 9, Б 9 ,7
if я -1 -в -ш mi-82*, Ъзю г 0 ,07
5 Аист /0-ГОСТ 19303-74*

м н  id $=200*200 2 3,4 ! 3,7
!6 Лист 10-ГОСТ 19903-74*,

S=200* 220 4 3 ,5
7 Полоса 10*100-ГОСТ 103-76*

M H ft b /s o 4 1 2 г, з
S Я-Ш-ГОСТ 5781-82*} 1=690 4 1,7
9 Уголок 75*75*6-ГОСТ 8509-86,

H H 15 {--1so 4 1,0 г ,з
10 Я-1'20-Г0СТ5?8Г8г*; М 5 0 4 1,3
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{ У г т н  50*50*5-ГССТ 8509-86,

ПН 24 6=1000 { Л 77

2 Полоса бт-ГОСТ ю -7 6 ? 4.8
бчооа { а з

3 H s - r m s m - s s * ;  C-eso 2 0.06

4 Угтн53*50*5'Г0П8ьоз-и; 6s* » 2 и
5 Полоса 6*го -гогг m -Гб*; 6--2Ю 2 0.3

П Н  2 2 б Я-1-6-Г0СГ 5781-82* 6=255 18 о м 21. S
7 УгйЛОЯ 5Ох50*5-Г0СТ8503-86;£№>2 • и

a Полоса 6 *20-ГОСТ 403- Г$*, 6* /92£ 2 1Л

4 f e w  5а*50*5-Г0а85С$'86\Шо г 4.4

5 Полоса 6*20'Г0СТЮЗ-Г8*; 6*г$о г 03

П Н  2 5 6 Я-1~6-ГОСТ 5781 -82*'. 6=265 й m 1%Ь

9 Уголок 50*50*НОСТ850П6; 645Q0 2 s . r

10 Полоса 6 m -гоп юз-7^ Ь т о 2 1,4

4 Уголок 50х50{$'№ 8Ь03Ж  teoo 2 и

5 Полоса ЬШГОСТ 1(й'76*’, 6*280 2 0,3

И Н  2 4 6 Н -6-ГО С Т 5781-82*; 8*265 14 0.0$ /5,8
11 Уго/WH50*50*5'Г0С78505-85; !*№ € 2 4 .3

12 Паласа6x20-m № -?$*; Ызгс 2 1,2

m - 9 - 3 i . 3 0 ~ A C . U 4 k
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П Н 25 1 Труба {00*3,6-Г0СТт0Ч-7бТ Ь.ь
1-765 < 6,5

п н г ь
2 Труда <00x3.5 -ГОГГ <9707-76* а з

С ч о зо / 9.3

ПН 27
3 Труба <00X3.5 - ГОСТ <0794 '76* 26,5

£*3090 f гб,з
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4 Труба <о$ хз, s -гост <оточ - 76*

37 ,6
£ *4 4 2 0 / 37.8
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5 Труба <оо 13,5 -гост <о ?оу - те*

25,3
£ *2 9 8 0 15,3
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£ *5 7 0 0 f 48,5
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