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Нйименовйнме и гпехничвоквя хвРйкшериешикА оБорудовйния и 
МШВрМйКОВЛйВОД-' ивгопивцщекь [ ш  импортного оворудовйний 
-втрйнй, ррм п)

Тип, мпркй
ОБОрИДО&йНИЯ
Вбовийченив,
шшвнтйи
Опросного
дныпй

Едииицй ИЗ*
мврвиия Них з т л я ~  

изготовителя
Кох ОБОрШ- 
впния, Мйте- 
РИАт

Ценя ем-
НИЦМ,
тыо. мб.

Коли-
чевтво

М тп  ван
КУЦЫ № 
Р9А08ЙННЧ 

КГ

НЙИ~мено'ВИНИВ
код

1 а 3 9 S 6 7 ь 9 10
1-18,3-1, Шкнф ш  инстрамен тя  и м онтаж ны х п р и н я х - 5126 lum 796 52SI72 0000 8 120
8-11,9-6, НВЖИОСШВИ ; ГйБйритЫ, ММ* 160QX ЧЗОх 1900
13-1

\ь~ь Шк й ф  ш  починочных мйшермйлов-,гвенриты,мм-I600x630*i3oo 51Е8 ium 796 52 517 2 0000 121

2- ш, Шкягр ш  хринения приборов и приспособлений; ИРГ- 4945 mm 796 52 5172 0000 2 М  _
1-3 твприты, ММ- 16Т0х 530х 1273

I I - я Шкйф ш  хрйнвния бйкконов е кишроком; г т р и т ы , Р- 406 ш.т 796 52 517 2 0 0 0 0 Е 222
ММ- I600X цоо х 1850

12-6,1-1, Кйрь акя обшиоочных мйшбрийдов) гйбйригпы , мм- 5133 uim 796 52567 5 3351 10 38
16-3,8-17, 1000 X 500 X 550
Ш-17

2.-UL Ящик ш  пески•, гпбпрнты, мм- sooxsoox iooo 5139 шт 796 525675 3751 3 hs
. 12-23

1-16 Ком плект оснястки  м ястеря -  н я м и ч и к н  вяии- QPPW99 R- НО МП- 671 ч 900

Привазвн

UHB. Й2 ТП TX.tO
А И С Т

13
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12- 5

11-3

I- И ,
12,-24

11-5

16-12.

И- 12

Наименование и шехиичееш характеристика оборудования 
ц материалов. Завод-изготовитель ( ш  импортного 
оборудования -  страна, фирма)

м н и м а я  п л о щ а д ь  -  g o - т о  ли

Кврь для к у з н е ч н о г о  и н с т р у м е н т а ;  г й б н р и ш ь ь м м -8о о х цррх 8оо

Подножки; габариты, мм - 885х 53ох гзо

Щ и т  для т р о й н ы х  р а б о т г а б а р и т ы ,  мм- 1300х чорх iaoo

М IIП 111 П ИЦРЬ[/1П 11ПИ И pn g m w iu sn iU H i г _________  »

рабочих поверхностей; км̂ со А ; габариты, т - юоох взо

тА е х й н и з и р о в й н ц ы й  н ц е т р и м в  н ш

U r u u i h r  р в ч н в я  т р к и к ь и м  т к т р ц ц т м - ,  н а н т ы ц и и  
^ и п м е г о р  с в в р х в и ц Я '  г в Б Ц р и т ы ,  т ~ ъьи 490*  165

Wi Rui HHR ш у т р о в в к ь и п я  э к е к т р и ч т в я  о г и б к и е  1

П й И В Я З Я Н

ТП №-/-№#6 тх. ПО ЛИСП

11t n m d
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Нйименоепнне  и технический характеристики оворуловвния 
и материалов. Зявод-изготовитель ( ш  импортного 
обородования -  страна, фирма)

Щип, м й р к й
ОБОРУАЙВЙНИа
ОБШАЧеШ
шументни 
ri2 опросногоКИСШЙ

ЕДиницй из
мерения КоД ЗОВОМ)- 

иагошовитекя
Код оборало- 
е о н м я , моте 
риалов

Цена еди
ницы, 
тыс. раб.

Коли
чество

М йсой еди
ницы ОБО' 
РУАОВШШ 
кг

НЙИ-мено-
ванне

код

{ 1 3 ч 5 Б 7 а В ш

кив 1лвтр шкифовтного круге- 2.Q0 nvm; гйбйришы, 1ш-Ш*£Е6<2/3

1Д 1£'7 Гййкпвсрт зкектоошжйнический; гшрипты, мм-ЕЗЗОхбООх 715 0Р- 7399 шш 796 Ч /50

15>Н

\ - \ ГййковЕрпт передвижной электрический н а п о л ь н ы й  лля гйек и- зег Ш(П 786 Б 150
j£ - № стремянок dbqcop r b t o м о б и л в й  1имйЗ;ГйБйритм,мИ610х7Ш13оо

l-l), IE-8. Злектрогаиковёот для тек  колёс грузовых автомобилей OP- I2S34 щш 796 ч 65

15-7 ГЙБЙРИШЫ. Ш' 1140 X 540 X 1Е00

Н- 17 Нажиины ручные э л е к т р и ч е с к и е  ножевые; г й б й р и ш ы , Ц9- 5405 т 796 \ 5

М М- В56х 8ЧХ Е65

16-15 ЭлектродолБежник; гйбйришы, м м - 65ox Щ х Б80 U3-5607 шш 796 1 14

1Б- 14 Рубанок ручной электрический;гйбйришы, мм* зоох ш *  |80_ U9-5709 шш 796 I 5

П р и в я з а н

Лист

ЙНВ- № т  ж-/-мм тх.ов S5
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ЯйИМЕНОВйНИе И IREXHHUBCHRR XRpRKIMpH ОГОИКЙ 0Б0рУМ)ВйНИЯ 
H МЩВрИйШ. 3R BQ A-ИЗПЩОВИтеДЬ( ДДВ и м п о р т н о г о  
ОБОРУДОВАНИЯ- CmpRHR, фИрМЙ )

тип, мйркй
ОБОрУДОВННИЯ.
Обозначение 
документам 
й3 опросного
ДИОШЙ

ЕДИНИЦЙ ИЗ
МЕРЕНИЙ 1Ц ЗШАЙ- 

ИЗГОТОВИТЕ NR
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мяте' 
рИЙДОВ

Ценй еди
ницы, 
ты с. руб.

Коли
чество

Мнссй еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЕ
кг

НЙИ“MEHQ'
ванне

КОД

1 L 3 4 5 6 7 8 9 10

1-87, 8-33
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - _ _ _ _ _ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ;- - - - - - - --- г -

Гайковерт п н Е в м п т и ч е с к и и  ударны й  реверсивным прямой; й п - ш в шт 796 20 3
9-80, HRH БОКЬ ШИ И ДИЙ МЕШР ЗАВИНЧИВАЕМОЙ РЕЗЬБЫ- 18 ММ 1
l i - 80 ГпвйритЫ, Ш ' 2Б{ хбЦх 175

М П ЕЧ Н 0 0 П БООУ 6.0 6 ВИНЕ

1-86 Установки ш  промывки системы смизки доипипеш ОМ'm u Ц1Ш 796 525212190{ i /70
т р и к т о р о в ;  гй бй ригп ы , м м - 2 боох 830* 850

6-  № М а ш и н о  &кя о ч и с т к и  агр егат ов  у ш ю  и д е т и к е й  трак- ОМ-1666 г ттп 796 1 {553
то р о в ,  к о м ба й н о в  и я в т о м о в и ш ^ ш р и т ы  мм- ш о *  Ч150хзюо

МОВЧНАЯ Ч О Ш А Н О В К Й ГАБАрИШЫ, ММ- ШООхББОХ 1000 ОРГ- 4990 Б ш т

LOСПсн 509561 0000 3 150

ЕЧБ.о-оч

lA ЯотйНОШ МОЕЧНАЯ, ГАБАрИГПЫ, ММ' Ш О х  63Sx 1250 OP- 9971 Him 796 1 370

B -5, Бак е м е е и т т ц ы и  т  воды-, емкость- алччм^шркшм-юияшхйБ Р- 903 ш т т Z Б6
9-8

Привязи к

т п  я з -/ -м м  т с .  со
Лист

16‘Ш.№
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Нйн м ен о вп н и е  и т е х н и ч е с ш  х.прпкте^нс.шикА оворшвйния
И MHff ltpHftm. З Я В О Д -  й З Г01П0Е И 1т Ь  ( Д А Я  импортного 
О Б О р н Д О В Й И И Я  -  с ш р в н в ,  ф м р М Я )

Шип. мирно о б о т и и к и я .  
й в о а н в ч е н и е .  
М ) К \ И Ш Г О1| И
Ь  опросного
А И С Ш Й

Единицеизмерения К о *  5В В0А Й -  
и з г о т о в и т е л я

К о А  О Б Ор НА О - 
Б П Н И Я ,  М В Ш Е -
ривкоо

Цени еди
н и ц ы ,  
т ы е . р в б .

Коли
чество

MREOR ЕДИ
НИЦЫ 050- 
РУАОВВНИЯ

кг
нпи~мено-вяине

код

1 Z ъ ч Б 6 7 б 9 ш
Kus н в м ы о е . п е ч н о е  и ш в р м  и ч е  о к о е  о б о р и /i o b r h  и е

1 И И й Ш Й А Ь Н Я  О Д Н О Р О Г Й Я ' ,  Г Й Б Й р И Ш Ы ,  ММ- 370Х 175*  f3D Н О -  38, ш т 796 586133 680) t Ъ1

T l B O P O  А О В  R H  И Е  ДЛЯ Г Я А Ь В Й Н И Ч Е Е К И Х  И П О Л И М Е Р Н Ы Х  П О К П Ы Ш И И

И - й Ввинв д м  химической обработки м етв к ло в  ш  иягревя, О Ю М О Н1-  66 шт 796 1 98
в е и т и м т и и  и оеремешивпиия; г й б й р и ш ы . м м - 800x7)0х №10

Р й В Б О О О '  D50D0U H O B  D B O D U k D R R H  И В

V I й т е и А  акя сворки, р и з Б о р к и  и р е г ц в и р о в к и  сцеплений  ян- Р72Ч шт 796 Ч5776Ч 0016 1 69
з т н ы х  я в ш о м о б и х е и ;  гнБйриты, г лм-  580* И90х 470 ___

8' Б С т е н д  а а я  с в о р к и  и о ш о р к и  р е л и к т о р о в  з й а н и х  M o e m o j L
Т е л о шт 798 457764 0000 1 150

ЗИК И КйМЙЗ' Г П б П Р М Ш Ы ,  Ш" Б50х 6 5 0 x98 5

1\ к б -  Р £03 шш 796 057764 0009 1 240
I t - I D Сшвнд Д\ я Сборки И РО ББ ОрК И рвссор; г о в о р и Ш Ы  ММ -1Ш * 89б Х  Ш56

------------------------ -------------- - —  ~ ’  Твист
тп т ш  п г

П р и в я з к и

т;.. « sr------
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Нйименовйние и т ш и ш ш  Хйрнктеристикй веормловпния 
и метритов. Зявод- изготовитель (для импортного 
йБорудоввния -сиринИ, фНрМЙ )

ШИП, IKRDKfi 
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОБознйуение документи и Я5 опросного днетп

“Единице измерения Код 3HB0AR- изготовителя Код ОБОрУДО- вниця, мйте- 
рийлов

Цени еди
ницы, 
тыс. руб.

Коли
чество

М псой
ЕДИНИЦЫ
ЙБОрУДОБВ-
ния,
кг

нви-МЕН0“ВЙНИЕ
т

1 1 ъ it 5 6 7 в 9 10
15-3, Щележки Для снятия и постнновки рессор грузовых йв- пив- пг 16 шт 796 457788 ООН в 150
М б ПИЩОБИЛеЙ; ГЯБйРИГПЫ , М М -  )45QX 850Х 860 ~

-- :- -
1- н, ГОвлежкя для снятия и установки колес грузовых явто- 4217 т 796 4577 88 0013 ч 81
15-6, 12-5 мобиксй и автобусов; гивприты, мм - Мо х 870х gso

13 fi-ШЕНа АЛЯ СБОРКИ И DR3 Борк И ПВрЕАНИХ И ЗАДНИХ МОСТОВ 8450 turn 796 45776400)3 1 6Q
Грузовых ЙВШОМОБИЛЕН ЗИА И MR3; Гй Б й р И Ш Ы, ММ- 1303*1184*1006

8- 15 Стоил АЛЯ рйЗБОрКИ РУЛЕВЫХ УОРВВЛЕНИИ и ш л я п н ы х ОРГ- 8986 шт 796 1 55
BRN06 ЙВтотОБИЛВЙ*, ГЙБЯРИШЫ , мм- 880Х ВООх 13fc5

Ш-З См е н а  акя к о м п л е к с н ы х  т о т  по ремонту ршпторов; Р-209 ш т 796 1 $00

ГПБПриты, ММ- 3000Х И>50 х р.400 __

.16-9 Стенд для о б и в к и подушек и спинок н в ш о м о б ц л в й 307В ш т 796 1 т
ГВ8 и ЗИП; гйбйрмтм, мм - 980 х 9Б5х т о

Йривязвн

Т Г й Т Т T i l  S03-/-MM т х . с о
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Nr u i m o b r u h e  и т е х н и ч в в ш  хпрйкш ерисш икА 
влнчя и мйтперннков. З й в о ц - нэготовишель ( ш  
и м п о р т н о г о  о Б о р ч ^ о о н н и я  -  стр пнп ,  фирме)
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Н й И М Е Н О Ь Ц Н И Е  И Г П Е Х Н И Ч Е С К В Я  KRpf l K Ш Ври СШ И К А О Б О Р У Д О В А Н И Я  

И М А Ш В р И R N 0 B -  З й В О Д -  И З Г О Ш О В И Ш Е Д Ь  ( Д Л Я  И М П О р Ш Н О Г О
о б о р у д о в а н и я -  е т р а н а ,  ф и р м а )

Ш и п ,  WBP KR
О Б Ор ьДВ ВЙ Н И Я  
U Б О З Н В Ч е Н И Ед о к у м е н т а  
и №  опросного 
киота

Е д и н и ц а  из
м е р е н и я Кол З П В О Л Я -  

и з г о т о в и т е л я
Код оворудо- 1 
в а н  и я,  м а т е -  i 

риалов 1
н а и 
мено
вание

КОД

1 г 3 4 £Г Б 7

З и л -  130 И Г А З - 5 3 R ,  Ш й Р и т Ы ,  м м -  Н 5 0 *  660х 1020

9-13 И Ш В Н Д  ДЛ Я С Б О Р К И  И Р И З Б О р К И  Д И З Е Л Ь Н Ы Х  Д В И Ш П Е Л В Й  Г Р У Б О - Р -  7 7 6 т т 7 3 6 457761 O O i O ___

вь\х а в т о м о в и л в й ;  г о в о р и т ы ,  м м -  i s A O x r o o o  х ш£0

9~15 В т в н д  д д я  с в о р к и  Г О Л О В К И  Б л о к а  ц и л и н д р о в  с к л а п а н а м и 70-7826- 1516 т т 7 9 6

ЛЯИГЯтШ ЗИЛ- 130; г т р и т ы ,  ММ- 1050x 435* 1740

0 т в и д ы  о б к а т о ч н ы е  и и с п ы т а т е л ь н ы е

9 - 4 С т в н д  ддя  о б к й ш к и  и и с п ы т а н и я  т р а к т о р н ы х  д и зе л е й ; КИ- 5540 т т 7 9 6

т о р м о з н а я  м о щ н о с т ь -  250 к . о.

8 - £ 1 С т е й к .  Д Л Я  и с п ы т а н и я  к о м п р е е о о р о в  п в т о м о в и л я  З и л - 7 0 - 7 0 3 0 -  1 5 0 3 ш т 7 9 6

1 3 Q ;  г а б а р и т ы ,  м м -  8 5 0 *  Ю о о х  1 4 4 0

/

Ь - И И т в н д  ддя и с п ы т а н и я  и р е г у л и р о в к и  ф о р с у  н о к ;  г о в о р и т ь !, Н И - £ 2 0 . 0 3  М т т 7 9 6

П р и в я з а н

И Н В .  М2
ТП 5 0 3 -/-4 5 U
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б А И / Л В Н О в А Н И Б  и  1 Ш Н И Ч Н К Й Я  Х А Р А И П Н Р  И С Ш И К А  
0 6 0 Р  9 Д  0 В А Н  И Я  И Ж М О В Р И А А О В .

З а в о д - изг отовител ь ( дая  и/лпоппного о б о-
Ш О В А Н И Я - С Ш Р А И А ,  ф И Р В А А )

Шип, МАРБА
060РЗЦОВПИИЯ
ОбОЗИАЧБНИС
доку/питли 
й- опросного

ЛИС Ш А

Ед и н и ц а
н з / т е н и я Код ЗАВОДА- 

изготовите
ля

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мате- 
РИАЛОВ

Ц е  н а  

е д и н и ц ы
тыс. руб. 5

Ноли-
ш т -
в о

Маооа
е д и н и ц ы
ОБОРОДП-
6 П Н И Я ,

и г

На и
мено
вание

С е д

1 г ъ 4 5 ь 1 8 9 1 0

г - з С П Н Н Д  А А я испытвния тспАивоподАЮщей А П П А Р А П Ш Ы ни -  э г т ш т 7 9 6 1 5 Ё 0
Д И З В А В Н )  Г А Б А Р И Ю Ы ,  т / Л -  1 1 D 0  X « г о л  1 6 8 0

~

8 - 7 Б п и н д  Д Л Я  И С П Ы Ш А Н И Я  А Г Р В Г А Ш О В  ГИДРОПРИВОДОВ с | х КИ- Ч81 5М ш т 7 9 6 1 8 5 0  ~ ~

т В Х Й И К И ;  Г А Б А Р И Ш Ы ,  /Л/Л-  1 6 3 0 л  8 7 5 *  1 6 5 0

8- 19 Ствол Д Л Я  И С П Ы Ш А Н И Я  г и д р о о с и а и ш в а в н  р ш в о г о  Я П - н и -  Д 8 9 6  Ж ш т 7 9 6 1 3 5 0

Р А В к в н и я ’,  г  а ь  а р  и т ы ,  / л т -  1150*  1100л 1 г о о
—

] У Ь С ш ь н д  т я г о в ы й  д л я  б о л ь ш е г р у з н ы х  А в т о м о б и л е м  ш и п а к и -  8 3 3 0 и » - 6 7 1 1 4 0 0 0
Г А З ,  З И Л ,  М А З ,  К р А З ,  К я » А З ;  З П Н И / Ш Ж А Д  П Л О Щ А Д Ь  -  А 0 , 0 / Л г л ле пт

U ‘ 5 Стенд д ш н о с т и ч в в п н й  ходовых п а ч в б ш в  а в ш о м о б н - и -  8959 но/ лп- 671 1
A B H ;  Г А Б Д Р Н  Ш Ы ,  т т -  3 0 8 0 *  Ю 9 0 л  7 8 5 л в п т

------

.  1 3 - 8 [ П Г В Н Д  Д Н А Г Н О Ш И Ч Е Ш Н  Ш О Р Ж О З Н О Й ;  Г А Б А Р И Ш Ы ,  ж л - 5 3 8 0 x 1 / 0 1 * 5 5 5 ли- 8§6А ш т 7 9 6 1 a W o

Пр н в я ЗАН

Инл 1ё_____
Т Г )  &J-/-S9.M

й 4 ■ U i U U «, ( И  '//j
т х . с о Тт
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П о з и 
ц и я

НАИМЕНОВАНИЕ'И ПНХНИЧЕСКИЯ X A PAR ШЕРНС ШИ КА 
ОбОГВДО ВАНИЯ И ЖАГОВРИААВВ. 

ЗаВОЛ-ИЗГОШОЬИТПБАЬ (ААЯ ИЛАПОГТППОГП 0 60- 
Р9Д0ВАНИ Я -  С ffl Р АН А, фИПАА )

Ш и л ,  МАРКА 
ОбОРЗДОВАНИЯ. 
ВбОЗНАЧЕНИЕ 
Д0К9МВИГОАИ 
О̂ПРОСНОГО АИСТА

Единица
ИЗМЕННИЯ Код ЗАВОДА-

изготовите
ля

Код оборудо
вания, млте-
РИАЛОВ

Ц т  
единицы, 
тмь. руб.

Коли-
ш т-
во

Мама
единицы 
ОБОРУДОВА
НИЯ- нг

Нан- 
лм но
ши*

Под

1 г 3 к 5 6 7 8 9 10
А-11 Универсальный поншгольнп- нспытмпсльнын стенд АТЭ; НИ- 968 шш 796 1 400

ГА Б А Г И ШЫ, ММ- 88 5л 855* 19 85

Привпошлеиия ДАЯ PEMOHIOA СВАШ31ШНИКИ

8-Ц КОМПАЕШ СЪЕМНИКОВ ИПРИЕПОСОбЛЕНИЙ ДЛЯ РАЗ6ОРК И И 0?Г-8947 помп- 611 д 50
1- ЗА G60PKH 03А0В АВтОМОбИЛЕЙ, ГАбАРИты, ММ- 1110Х 760Х 6А5 двпт

1-31 Прнепосоьаение ДАЯ прокачки тормозной ОИЕШЕММ 107 м m 796 г 2 7
АВШОМОбИАЕЙ', ГАбАРИШМ, м м -  ЗА5Х 538л 1055

1-аг ПРИЕПОШАВНИВ ДНЯ снятия ИНЕтАНОККИ КОР06КИ ПЕРЕ п- гъь m 796 1 13
ДАЧ АВтОМОбИАВИ ГАЗ И ЗИЛ , ГАбАРИтМ, мм- 860x 650x 300

1-35 Универсааьнос лРиспособАВНив дая выевераиеания шпилек р- 15 А шт 796 г 15
П0А50ВВЙ АВШОМОбИАЕЙ ГАЗ,Щи МАЗ;ГА6АРиты,ММ"260х225А5й

и-го Набор иншршнпм и приспособлений б гидроприводом для И' 305/fl homo- 671 1 160

П р и в я з а н

Ш  t
0

Т П  & 3 -A 4S /S T X . t O
"*ТТТГ7̂ -ТГГ

Ш



д
т

 j^
m

m
j

-ш
ш

нп
ьn

 n
 n

nn
mi

Ha
nm

- n
nik

ai 
| И

ПО
ВО

Н 
ПР

О
Ш

В 
Ад

ьБ
ОЛ

Ч 
VI

2  Ь

Л ш

ц п я

H a h /u h o b r h h b  и т в х п м в в ш  х а р а ш в  ? и с ш н  к а  

о б о р ц о в а ш  и к и п и р ц д т  
З а в о д - ш о т о в и т в л ь  ( д а й  и м п о р т н о г о  о ь о -  

р в д о в А П и я  -  с т р а н а ,  ф и п п )

Ш и п ,  /ВАРКА 
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
О б о з н а ч е н и е  
А О Н Н1В С Н Ш А  и 
к 0- о п р о с н о г о

Л И G Ш А

Е д и н и ц а
и з / в т н и я ЙОД З А В О Д А "

и з г о т о в и т е 
л я

ПОД 0Б0Р9Д0* 
в а и и й ,  м т - 
Р И А Д О В

Ц е н а

е д и н и ц ы ,  
т ы с .  р у б .

50А Н -
ц Е о т -

в о

М а с с а

е д и н и ц ы

О Б О Р У Д О 
В А Н И Я , Н Г

Н а и -
ш в -
виние

К о д

1 г 3 k 5 6 7 а е 10

П Р А В К И  Ш О В О В  Н В Ш О М О В И А В Й  ,  Г А В А Р И Ш Ы  П А е1В В И , т № -11( | » 15( л е к т

8 - 8 0 Н а б о р  и н с т р у / в е н т А  д л я  ь б р б ш р я ш о р  и^и о  а  > п а б а р  и т ы , 2U 5M во/вп- Б71 1 к
м т -  865х  П О х  88 Л Е1Ш

1-33 И н Б Ш Р о т в п т  д л я  и з в л в  ч в  н и я  с р е з а н н ы х  ш п и а е к  и п и л \ -  и о н ш т 796 2 \
б о л т о в ;  г а б а р  и т ы ,  т - 175д 55х г о

4-19 Н а б о р  и п и п р я м е н ш а  д  а  я  в л в в а р »  -  з а в и п н и к а ,  с о с т о и т П И Н А ' но/вп- 671 1 I f f

И З  88 И З Д В А И И АВВГП

Л -  г о К о м п л е к т  и н с т Р 5л \ в н т А  i  л а р с м о н т л  и т в х н и ч в ш - и -  1 1 1 БОМП- 671 1 3 0
г о  о Б о д а И А Н Б А н и я  Э А В к т Р о о Б П Р а д о в А н н я  А в т о м о б и л е й ; л е п т

Р А Б А Р И Ш Ы ,  №.№■- З й О х  285х  5й

П р и б о р ы  п о н г п р о а я  и  р е г у л и р о в а н и я

г -  п П р и б о р  д л я  п р о в е р к и  Р А Б о т о с п о с о в н о с г п и  б е н з о н а с о с о в 5116 ш т 798 1 30

П р и в я з а н

Т П  Т Х . С О
i U t P l l ......................
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П о з и 
ц и я

На и м е и о в о н и в  и ш в х н и ч и к о я  ЛАРАВШВ Р И СШИ ВА 
ОВОРВДО ВАИИ» И / М О И  ГНЛАОВ.

З а в о д - и в г о т о в и т в л ь  ( д а я  и о м ю м п н о г о  овв-
Р О Д В В  Л И И »  -  Ш А И А ,  Ци НГВА)

Шип, МАРКА 
оборудования.  
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМВНША И 
li- ОПРОСНОГО 

АИСША

Ед и н и ц а  
H U H  г ения Код з а в о д а -

и з г о т о в и т е 
ля

Нод ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАше-  
РИАЛОВ

Ц е н а

ЕДИНИЦЫ,
ШШС.РУ6.

Поли-
ш т -
60

М а с с а

ЕДИНИЦЫ
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

к г

На и>
мено-
ВАИИВ

« и

1 2 3 А 5 6 7 8 9 10

и к н р  б ю р о  m o r  ов а в т о м о б и л с н ; г а б а р и п ш , м м - 3 5 0 х 395 х 680

2 '  19 М о к и н т о и о о ,  PR БАР И ШЫ ,  ММ  " 9 0 x 8 5 x 2 5 К И -  4 9 М т 796 1 1

13-15 П р и б о р  пор  к n o t  н о й -, га б а р  и т ы ,  м м -  А90х з о й х  ш и -  0 0 5 шш 796 1 \г

* - 1 0 бПННД ДЛЯ m n r u  m B M O O b O P U O & R H H *  А Б П и М О Б И Л й ; в -  3 4 5 ш т 796 1 290
ГАБАРНШЫ, М М -  1 Ш л  8А0Х 1 8 5 0 '

13*17 Пр и б о р  д л д  п р о в е р к и  и р е г у л и р о в к и  фдр а в ш о м о б и а е Й; К 3 0 3 шш 796 1 56
ГАБАРИГПЫ, М М -  11 БОЛ 8 1 8 *  1А00

1 3 1 0 П РО ^ ЙБ О МС Г  ИНДИКАШОРНЫЙ- ,  ПРВДСЛЫ И5МБ PC Н Н Я - О М О М М НИ - 8 9 0 3 шш 796 1 г

13- 7 Д И З В А Ь - Ш Ш П В Р  ДАЯ К О М П А Ш К О Й  п р о б о р к и  д в и г а ш ш й ; п и -  13 009 щш 796 f 25
Г А Б А Р Н Ш Ы ,  М М -  6 0 0 Х  АООх £>00

Пр и в я з а н

Г П  W3-/-4&M  Т Х  GO
. ~ «  » < . . п »  « st/f rhfkBM к m к %

Аист
85

Ип.ь Ц-_________
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Д И 9

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Н - 1 Ш Н Н Ч С С Ш  Х А Р М Ш Е Р И Ш И К А  
О б О Р У Д О В Я Н И Я  И М А П Ц Р И А А О В .

^ л в о д - и з  г  о ш в  ь и т  t  л ь ( д л я  и м п о р т н о г о  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я  -  С Ш Р А Н А ,  ф И Р М А )

Шип,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
О б о з н а ч е н и е  

д о к у м в н ш а и

ц!  ОПРОСНОГО 
АИСША

Е д и н и ц а
ИЗМЕРЕНИЯ К о д  ЗАВОДА'

и з г о т о в и т е 
л я

КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ,  МАШВ- 
Р И А А 0 В

Ц е н а  

е д и н и ц ы ,  

т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т 
в о

М а с с а  

ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДОВА
Н ИЯ , ВГ

На и ~
МЕН0-
БАНИЕ

П о д

1 а 3 ь 5 Б 7 8 9 1 0

1 3 - 1 6 Л и н е и к а  д л я  п р о в е р к и  с х о д и м о с т и  П Е Р Е Д Н И Х  К О Л Е С «и- 650 1ШП Т 9 6 1 i
А В Г П О М  0 Б И Л Е и

1 3 - 1 * 1 R m O P  Д А »  П Р О Ш К И  Р Ш П О Г О  В П Г  А Ь Л В П И  Я  А Ы П О Р А О О Н ' Н- 1 8 7 ш т 7 9 6 1 1

л е й )  Г А Б А Р И ШЫ Д Н Н А М О Ш В т Р А ,  М М "  1 2 5 л  11 Б Л 1 0 Ь ;  Г А Б А Р И *

т ы  с ш р е а н и  л г о ф т о м е р л ,  м м ~  1 9 0 х  i u x  у о

г - 18 П Г Н Б О Г  Д А Н  П Р О Ш К И  Б  т о  Н А С  О  С О В  Н А  А В Ш О М О Б Н А П ; Н И И А Т - 5 3 7 Б ш т 796 95 П63 0003 1 1

Р А Б  А  Р И  т ы ,  м м -  3 8 0 Х  1 9 0 Х  1 0 0

1 3- 11 У с т р о й с т в о  д л я  о п р е д е л е н и я  т о л щ и н ы  т о р м о з н ы х П И -  8 9 3 8 ш т 7 9 6 ( к
Н А Н  А А Д  0  К •, Г А  Б А  Г И  И 1 Ы ,  М М  -  3 0 9  А 1 6 7  X  6 0

1 з м г R o M n P E G C o M e m p ;  г а б а р и ш ы ,  м м -  э о о х а о о х ш п н -  8 6 1 ш т 796 1 i

1 3 - 1 3 У с т р о й с т в о  д л я  и з м е р е н и я  с в о б о д н о г о  х о д а  п о д а - П И -  8 9 8 9 ш т 7 9 6 1 1

л е й  я в т о м о Б И л с й  и т р м и т о в * ,  г л т и т ы , м м -  9 б х & А х 3 8 5

г я в я з а н

Т  П  S 0 3 -/ -W J 6 Т Х . С О
" <ИШ

гбШ Я\
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П а з и -  Н а и м е н о в а н и е  и г е х н м ч е с к д я  х а р а к т е р и с т и к / !
Т и п ,  м а р к л  
о б о р у д о в а н и я .  
О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а
И И8 ОПРОСНОЕ

л и с т а

ЕДИНИЦА
и з м е р е н и я К о д  з а в о д а -  

и з г о т о в и т е л я
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, м а т е 

р и а л о в

1 [ е н а  еди
н и ц ы ,  

Т Ы С . Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы  о б о 

р у д о в а н и я
кг

ц и я О б о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л о в .
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь ( для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и е -  

- с т р а н А , ф и р м а )

Н а и 
м е н о 
в а н и е

К о л

1 2 3 9 5 6 7 8 9 w
13-19 / I в т о с г е г о с к а п  д л я  п р о с л у ш и в а н и е  д в и г а т е л е й  в н у т р е н н е г о „ ЭКРАНАС" ШТ 796 1 i

С га РА Н ИЯ; ГА БАРИТЫ, МП - 180 * 28* 28

13-08 М о т о р - т е с т е р  д л я  к о м п л е к с н о й  д и я г н о с т и к и  т е х н и ч е с к о г о КМ - 5524 ш т 196 1 95
с о с т о я н и я  КАРБЮРАТОРНЫХ А 6 Н ГА гелей/ ГА 6 А РИ ТЫ, ММ- 9Jfl*TSfl X (505

4-18 П р и б о р  д л я  п р о в е р к и  п р е р ы в а т е л е й -  р а с п р е д е л и т е л е й ; Э 2/3 шт 196 4511510016 1 3
г а  б а р и т ы ,  м м  - е е о *  ю а *  i s o

13-18, П р и б о р  л а я  проверки а в т о м о б и л ь н о г о  длшрооварцотт; Э 214 шт 796 4511510018 2 9
12-21 ГА БА PU т ы ,  МИ- 395 к 154 * 265

^ 6 П р и б о р  д л я  п р о в е р к и  я к о р е й ,  г е н е р а т о р о в  и старгпвров; 3 236 шт 196 451151 0023 1 \z
ГА БА РИ Ш Ь1, ММ- 380» 160* 170

- 4-16 П е р е н о с н о й  п р и б о р  л а я  проверки и регулировки й т з ; К И Ч 0 9 3 шт 196 1 8
г а  б  а р н  т ы ,  м м -  ш *  з ю *  12а

П ривязан

ИНВ.А* т е  J 0 3 -/ -M .M
1/ Г, Г, 1 n П 1? Л А Р  я n 11

- т х . с о
Лисг

27
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Наименование и тв х н и ч е с ш  хдрлктеристнкл  
оборудования  и материалов.

З а в о д - изготовитель (для импортного оборудования-
- СП1РАНА, ФИРНА)

ТИП, МАРК А 
ОБОРУДОВАНИЯ
Обозначение
документл
И и-ОПРОСНОГО

лисгпа

Единица
измерения КОД ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ

РИАЛОВ

Цена еди
ницы, 

тыс. руб.

Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования 

кг

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

КвА

1 2 3 9 5 6 7 8 3 10

2-9 У стро йство  для проверки плотности плунжерных пар, к и -  759 ШТ 196 1 10
ГАБАРИТЫ, и м - 526 х 230*312

Га р а ж н о е  и з а п р а в о ч н о е  ово рудо ван н в

9-19 Ба к  разд а гп о ч н ы н  для м а з у /п а ; 2251 А ШТ 196 2 565
Е м к о с т ь - У м 3; ГЛБАРИГТШ, ММ- 1800* 86 0* 6600

11-1 СоАндолон'АгнешАте'АЬ стационарный ; оронзводнтеашосгв ЦКБ - 1127 ШТ 796 95 7733 0029 1 г\ о
150 Г |МИН) ГАбАРИтЫ, МИ - 1*10*1*0* 1560

г~г К а мп лек т  для т р к ч щ в г о  ремонта  фильтров г р a 6 о н ОР- 10309 комп- 671 1 276

и т о н ко й  очистки  НА СТОГ; ГАБАРИТЫ ВРРСШ1 мм- Ш Т
8га*  958хП50; ГАбАРИтЫ ВАННЫ, КМ- 188* 958* 1750

1-8 Устройство ала слива масвл; габариты , мм- 888* 600* 280 арг- irsHfi ШТ 79 Б 15 10
--- :—Ъ.—

12-11

1-5 Элекшрвмехлинческий ш и л в ш л г н т ш ь - ,  произвядн - 05-9903 ШТ т 5 53

ПРИВЯЗАН

инв.н?
Т П  -S03-/-49.M

k n n  tl D Л  R  Л  Л .  Г  й  к  u  и  л  *

т х . с о
Ш1
28
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ция

Няименовянне и техническая характеристика оборудования и 
матери ялов Завод - изготовитель (для импортного оборудова
ния-страна, фирм я )

Тип1 марка 
оборудования. 
Обозначение 
документа 
и Xs опросно
го листя

Единиц я из 
мерения
Найме
ноза-
иие

Под
Код завода- 
изготовителя

Код оборудо
вания, мяте■ 

риалов

Ценя еди
ницы,
(Пб(С. РУ6.

Коли
чество

_  3/

Мясе я едн 
ницы обо
рудованая

КГ

10

телбносгль -  Ш г/мин; галл анты, м м -680*630*380

12~1б 5як для масла; емкость -  g  7м(габярнты мм-1604* 764* 770 с -  205 шт 706 10$

1-2$.

12-18
Маслораздаточный лак; емкость - 2ол;гаваритыммЧ1(Р380-'*$8t 133м шт 7$6

1-28. В як для за па явки тормозной жидкостью; ёмкость - (ол; 326 шт 7Э6 4577330012
12- 1$ габариты ; мм -  265 * 253* 365

12-13 Крин  - счётчик впито вой; газа литы* мм -  225*282* Юб КС-1П1 шт 7$6 421311 $003

17

1-22 Подъёмник для подъёма грузовых автомобилем; груз о  - 0ПТ-8$з1 шт 796 1400

подъёмность - 5rs высота подъема- 1бм;шярнты,мм-6350х3350*23бб

Подъёмник канавный передвио/сиой электромеханическим* Р637 QUO. Комп- 672
12-4, грузоподъёмность-5т; габариты м м -1670* 1460к 1270, ООО лет
13-2 в комплекте: а) шкаф япппрптиыйРбЗШМббб^1К0Р0бка

14 633

ПривЯк1ЯН

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - Шст
ТП &3-/-4ЯМ тх.со j i T
Я̂ЯМЙЛ«»Лс л. . «се АИнв.л -;
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И й и м е м о в й н и е  и  т е х н н ч е с к я я  к я р п к т е р н а п н к я  о б о р у д о в а н и я  и  м п т е -  

р и н о o s . в о  в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в п и н я - с т р п - 

н н ,  < р и е м н ]

Т и п ,; м р р к п  

о в о р у д о в е н т

е д и н и ц е  и з 

м е р е н и я К о д  з е в  о д п -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О -

в я н и я  м я т е -
Р И П Л О Ь

Ц е н я  е д и 

н и ц ы ,

М Ы С .  Р У Б .

К о л и 

ч е с т в о

М я с с е е д и -  

н и ц ы  о б о -

Р У Д О З П Н И Я ,

к г

О Б о з н я ч е и и ё

д о к у м е н т е
И  И  S  О П Р О С И В '

г о  л и с т е

И я и -

м е и о -

в я н и е

Код

1 2 3 4 5 в 7 8 3 1 0

К Д е м М Н Я Я ;  Р  6 3 7 . 0 0 -  0 2 . 0 0 0

1 - 2 0 П о д ъ ё м н и к  -  к о м п л е к т  п е р е д в и ж н ы х  с т о е к  д л я  г р у з о в ы х  п в т о м о П - 2 3 8 К о м п - 6 7 1 4 5 7 7 2 1 0 0 2 9 2 3 3 1 3

б и д е й  и  я в т о б У с о в / г р у з о п о д ъ ё м н о с т ь - Ю г в ы с о т я  п о д ъ ё м я  -  Ю м л е к т

/ 5 ^ 2 ! I I I I 1 1 о* I 1 i ш т 7 3 6 3 н о

0 , 3 т /  Г Я Б П Р И т Ь /  м м  -  1 6 3 0 * 4 3 0 x 1 3 4 0

t -зо, У с т р о й с т в о  д л я  и я к п ч и в я н и я  ш и н  я в т о м п в и д е й ,  т е к  к - К  И - 8 0 0 3 ш т 7 9 6 5 6

1 3 - 3 , т о р о в  и  д р у г и х  м и а / и и  н п  п н е в м а т и ч е с к и х  к о л ё с п х ;

1 2 - 2 5 г я в е р и т ь /  м м - 210*  1 8 0 * 1 4 5

1 7 - 8 В о ч ш о г р у з ч и К ;  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  - 2 5 0 к г / в ы с о т е  п о г р у з  - П 3 5 - 2 5 0 ш т 7 3 6 1 год
К Н ’ 1 , 5 м /  Г Я Б Я Р И Г 7 7 Ы ,  М М  '  1 8 4 0 * 5 4 0 * 9 0 0

. 1 - 2 У с т а н о в к е  д л я  с м п з к и  и  з я п р я в к и  п е р е д е  и & с н я я / 0 3 - 3 3 0 2 2 ш т 7 9 6 2 4 5 0

г я б е р и т ы ,  м м  -  1 4 5 0 *  0 1 0 *  1 4 8 0

Привязки

ТГГ J03-/-W.M тх со
ЛИС7
30Ша у *___
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Пози
ция

Наименование и технический хярятернстнкя оворудовяння н ми- 
тер н ялов. взвод-изготовитель [дне импортного оборудовпния- 
-стрннн, фирме)

Шип, МИРКИ 
ОВОРУДОВЯННЯ
Обозначение 
документе 
и д ?  опросного 

листе

Единицею
мерения
нян- 
мено 
впниА

Ш
К о д  з и  в  е д и 

н о г о  т о  еи т ел я

Код о во рудо- 
впния, мите- 
рняляв

Цени еди 
ницы, 
тыс. ру б.

Коли
чество

_ _  3 3

мисси еди 
НИЦЫ 060- 
рудовиння> 

кг

10

1 6  - 6 Промышлениям швеиняя мпшння;гя&ярнты головкнмм-570*252х420 клясс 23 им шт 736 30

11-21 ШКйф лля хрянення бяллонои с кислородом; гявяритм, мм Р406 шт 736
1600*400* I860

222

4- 17 Комплект изделии для очистки и проверки свечей зяжигяиия 3203 комп- 671

лект
45 77510007 10

3 -8 Комплект приспособлении для яккумуляггторн61Х вятяреи 3412 КОМП- 671
лект

A i A Устино8КЯ технического озслуживяиия стяртееных 
иккумуляторол_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

ПТ-3773 Комп- 677
лект

Злешросеярочиое оборчдовяиие

4577520007

450

11-14 Пшиопостовои сеярочиб/Н тряисформятор; гяяярнтб/, 
ММ “  570 * 720*835 ___________________

ТЛ-500У2 шт 736 210

Привязян

Ш Ж 1----- ,
Т П

M l
тх со 31

егъ
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Н аименование и техническАЯ харакшернсглим 
оборудования и МАтериАлав.

З а в о д - и з г о т  а в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
ОБОРУДОВАНИЯ 'СП7РАНА , фИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение 
документа 

и Н? ОПРОСНОГО 
АИСГТ1А

ЕДИНИЦА ИЗ
МЕРЕНИЯ К о д  ЗАВОДА- 

и з г о т о в  н т е л я
К о д  ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ

РИАЛОВ

Цена еди
ницы, 

тыс, руб

Коли
чество

МАССА едн 
НЩЫ ОБО
РУДОВАНИЯ, 

КГ

НА И-
мено
ВАНИР

К О Д

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1 0

n-1,2, Рвзйрвуар сварной горнзонтллбный для нефтепродуктов, ТП 706-1-156.23 ш т 79 8 5 32/
З,ц, 6 еИКОСГПЬ -ЗМ 3 , ДИАМеП7Р -  1404 ММ; ДЛИНА- 2032ММ

11-1 Э л е к т р о п е ч ь  сопротивления к л м е р н А Я ;  габариты, СНЗ-6.12.4//2М ШТ 796 1 Аооо

4 - 3 ЭлектРошкАф; габарнгпы, мм- ш *м * ш С И ОЛ-3,5 - 3,5 • ш т 796 ЗА А327Ш8 1 9 0

3; 6 13 — ИЗ

3 - 3 5 ШКАф СУШИЛЬНЫЙ ВАКУУМНЫЙ, ГАБАРИТЫ, ММ - 500х 555* 79 0 СН БС- А , 5 - ш т 796 1 7 0

3.4/ЗН1

12-16 Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й )  п о д а ч а  - з , б м 3/ ч , Ш ф5 -  25- ш т 796 1 6 5

ГДбАРНтЫ, ММ- 625 х 317* 266 <5,6 | Ч б -  0И5

1 - 3 8 П РВОбРАЗОБАгеЛЬ ЧАСТОТЫ ТОКА; ГАБАРИТЫ, ММ-390*230 И З -  9 6 0 6 - Е ш т 796 2 4 о

17-6 Н А С О С  Ш Ш ЧН О И  ДЛЯ СМАЗОК; П РОНЗБОДИГРЛЬНОСТЬ- 4 , 5 а  |мин ; Ц . К 6 - С 3 0 6 ш т 796 1 86
ГАБАРИТЫ, М М -  190*210* 1526

Привязан

-ИНВ.Й&
Лист

т п -  яаз-/-жм т х . с о 3 2
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Пози
ция

Няимеиовяние и технические! хяряктеяистики оворудовяния и мя
териелов. Зявод-изготовитель (для импортного оворудовяння- 
стряия; фирм гг)

Тип, МП РКП 
ОбОРУДОВЯНИЯ. 
Овозняченне 
документяи
М3 ОПРОСНОГО

листя

Единице ИЗ' 
меяеиия Код зяводя- 

изготовителя
Код ОвОРУДО-
в я иия, мяте- 

РИЯЛ6В

Ценя еди
ницы, 

тыс. рув.

Коли* 
честео

Мя сея еди
ницы 06Q- 
РУДОВЯНИЯ} 

КГ

няи-
мено-
вяние

код

1 Z 3 4 5 6 7 8 S 10
17-9 Лестниця-стремянкя; гяв при ты, мм- 880* 50о* /800 щт 796 1 72

бытовые пом ещ ения
Обормовяиие торговое и предприятии общественного пития

1 Стол с ялястиком; индекс 0Р-72- 11г09;гявяриты,мм500*800*73С и - 014 шт 796 6 12

г Стол полумягкий; гпбяриты, мм-480* 045* 775 010 -  159 шт 796 24

3 Олектросушитель для рук; гявяриты мм - 7/5*805*235 зея 1,о/1.о шт 796 3468780011 f 3

4 Стойки БУфетиггя для хрипения товииов и посуды; гявя- _ 6 0 - 1 шт 796 7

риты, ММ - 1200 * 750*000

5 Прилпвок-витрини для вУФетов; гябпрнты, мм -2058*854* /035_ П8 - Щ шт 796 5757737026 7 380

5757530077б 8пинй моечияя стяаионярмяя;тприты мм-/2во* взо* реп 8МСМ- 2 шт 796, 2 60

Привязям

Н им -о /
ТП ТХ. со Еда.

33
дбпРматЪя
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Пози
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Няименовяние и техинческяя хяряктеянстнкя олорудозяння 
и мятернялоз Зязод-изготовитель (для импортного ово- 
РУД03ЯННЯ~ СЛ7РЯНЯ, ФИРМ я )

/Пип, МЯРКЯ 
ОВОРУДОЗЯНИЯ.
Овознячение
докумеитя
ИЛ-ООРОСНО-
го лист я

Едиииця из
мерения Код ЗЯВОДИ' 

изготовителя
Код 030РУДО - 
в ян ИЯ, ми ‘ 
тернялов

ценя еди
ницы, 

тыс руз.

Колн-
чество

Мяссяедн
ницыово-
РУДОВЯННЯ,

кгl
i

t ■ Коп

1 Z 3 4 5 6 7 в 9 10

7 Винн я моечняя стяцнонярняя; гявярнты, мм-$80*630* 860 вмсм - 1 шт 756 5151530041 1 33

8 Стол для своря ост ят ш  онщи;гя£яриты мм- Ю50хззо*8бо С О - 1 шт 796 1 39

8 Кипятильник олектяическиЛ непрерывного действия: яроиз К Н З-50 М шт 796 5151251004 1 22

водитель ность - 50л/ч; гя  в яри  ты, мм -  450*350* 750

10 Птп.л гр/а/ипннмН произволстзеинь/йтязяРнтьАММ- f050*630*36L сп т о  о шт 796 2 77

11 % =* 1 1 I 1 1 1 §; ч 1 зпм - ЗМ шт 796 1 43

12 ШкяФ холодильный; гябяяиты* мм -  /5о о * 750* is io Ш Х-0,80 м шт 796 / 300

\ъ Мишин я ивтомятнзиР08янняя с  ллектяоово - по - 128 шт 796 / 115
/J

гневом: зягрузочняя мисс я  -5 к г; гявярит ы , м м -
745 * 720 * 1080

I . 
Iзян

ТП S 0 3 -/ -M .S 6  ТК. СО_ _ _ _ _ _  \34
НИВ Л 2

А Ш Н Р О З Я Л : С Н Л О Р / ? Я Я  *
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Н А и и в н а в А н н е  и т е х н и ч е с к А Я  х л Р А к г п е р н с т и к /i 
О Б О Р У Д О В А Н И Я  и М А т е Р И А Л О Б .

З а  б о а -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  C f T l P A H A ,  Ф И Р М А )

Т И П ,  М А Р К А  
В 6 0  Р У Д О В А Н Н Я  
П б о з н А ч с н и е  

д о к у м е н т л  
И И- О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К О Д  З А 6 0 Д А -

и з г о т о  в н т е л я

К О Д  О Б О Р У 

Д О В А Н И Я ,  млте 
Р И А Л О В

Ц е н  а  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

М асса  е д и 
н и ц ы  О Б О 
РУДОВАНИЯ, 

к г

Н а и -

м е н о -
в л н и е

К о д

1 2 3 h 5 6 7 <3 9

щ В а н н а  ч у г у н н а я  з м а л и р о б а н н а я > г о с т  1 1 5 ^ - » 0 > п  В - 1 ш т 1 9 6 1 1 1 8

Г А Б А Р И Г Л Ы ,  И М -  П О О х  7 5 0 *  6 2 2

45 Ц О Н Т Р Н ф У Г А  П Р А Ч Е Ч Н А Я )  З А Г Р У З О Ч Н А Я  М А С С А  -  5 К Г > К П - 2 2 0 ш т 7  9 6 1 1 0 0

Г Д  Б А Р И Т Ы ,  М М - 6 1 0 *  П О *  8 5 0

М е б е л ь  л о к а п н д л

С т а л  Р А Б О Ч И Й ;  Г А Б А Р И Т Ы ,  М М  -  1 5 0 0  х  1 5 0  *  1 2 0 Ш Г П 7 9 6 1 5

С  т ‘0 Л Р А Б О Ч И Й  4 л я  Р Ч К 0 В 8 Л И Г Е Л Я ,  Г А Б А Р И Т Ы ,  М И - 1 9 3 0 *  9 0 0 * 4 6 0 ш т 1 9 6 5

С т а л  д л я  з д е ш н и й ,  г а б а р и т ы ,  н м - з ю а *  9 5 0  *  7 ьо ш т 7 9 6 1

К р е с л о  Р А Б О Ч е е ;  Г А Б А Р И Т Ы ,  М М -  6 0 0 *  6 3 0 *  1 9 0 ш т 7 9 6 3

С т у л  п о д ъ е м н о  -  п о в о р о т н ы й )  г а б а р и т ы ,  м м - 400* ^ 00*750 ш т 7 9 6 3

С Т Э Л ;  Г А 6 А Р И Ш Ы ,  М М  - Ч Т О *  Й З О  *  4 6 0 ш т 7 9 6 5 5

Ш К А ф  к о н т о р с к и й ;  Г А Б А Р И Т Ы ,  м м - 950*  3 1 5 *  1 2 7 0 ш т г
а 5

П р и в я з а н  
---------------1--------------------
-------------------------------- ....

т  п  & з - / - м . м  т  л
ЙНБ.Н?
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Нйиг^ен о ь а н ие и твхн^цееквя хирвитвриошикв оборудования 
и м н т е р и т в .  Зпвод-и з г о т о в и т с д ь  Ц д я  и м п о р т н о г о
ОБОрУАО В й И ИЯ -  mpfiHR, фИРМЙ )

тип, маркиОБОрШВЯНИЯ.ОБОЗНАЧЕНИЕ
документа и № опросного 
кисшй

един 14цн измерения Кои з м р -  изготовителя
Кол оворчло- 
виния, мпте- 
риялов

Ценй еди
ницы,  
тыс.рнБ.

Коли
чество

(Ласся еди
ницы 060- 
ООДОВИННЯ 

кг
НОИ'м т -епние

код

1 1 г ч У 6 1 8 9 10
С е й ф  И1 ; г вв  и р и ш ы ,  ММ ~ 600* 500х 700 ш т т 3 шо

Привязан .

ТП  М > - / - М М  TX.CQ
т ш
36

H U B .
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НАИмеНОВАНИе и те хн и ч е сш  характеристика оборудования И ( Л А Т6риалов . 
Завод-изготовитель (для импортного оборудования - страна,«р и р м а )

Т и п , М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
Обознлмение 
документа и 

опросного 
листа

Единица из
мерения Код ЗАВОДА- 

изготовителя
Код О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А Т Е 
РИАЛА

Цена еди
ницы, 

Т Ы С .  РУБ.

Коли
чество

М асса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,НАиме-

H Q B A -
нив

код

\ г 3 4 5 6 7 8 9 10

О б о р у д о в а н и е  и / н а т е р и а л ы , п о с т а в л я е м ы * заказчиком

ЬОЗАУХ О С Н А Б Ж е н И Е

П н е в  МО АПП АРАГСУ РА

1 Ф и л ь т р  -  в л а г о о т д е л и т е  а ь Р=1,0 м п о . о к г с / слла ) МУ-Мх&О
ГОСТ 17437- 81*6 ШТ 796 41 5181 0039 S 1.0

г Ф и л ь т р  - В А А Г О о т д е л и т е л ь  Р = 1,0 М П а  М О к г с / с м 2 ) г г  - a s ^ a o
ГОСТ 17437- 81*Е ш т 796 41 5181 0029 S 3.5

з Ф и л ь т р  - в л а г о  о т  д е л и т е л ь  Р * 1 0  М П а  ( w кгс/ом2 ) г г  - 4 0 x 8 0
ГОСТ 17И37- 8(*Е ш т 796 415181 0030 1 7 . 4

4 К л а п а н  р е д у к ц и о н н ы м  Р= 1 0 М П а  ( Ш к г с /о /и 2 ) 1& г -12(ПКР-12*12
ГОСТ 1846 8-79*  Е ш т 796 415164 о о з а 4 1.45

S К л а п а н  р е д у к ц и о н н ы й  Р = 1.0 /ИП а  / < 0 к Г с / с м а ) 12.2-1б(ПКР1б*12
ГОСТ 18468*79*6 ш т 79 6 415164 0034 1 1.45

S К л а п а н  р е д у к ц и о н н ы м  Р *  1 . 0  М П а  ( 1 0  к г с / с м ^ ) H2-2S(nKP-25-2f)
ГОСТ 184 6 8 - 7 9 * 6 шт 7 9 6 4 1 5 1 6 4  0 0 3 5 5 2 7

П р и в я з а н

И Н В . л / ®
г и п Ю р и н А К ' т<г

т п  -  Т К  D OН А Ч . О Т Д , П О П О В А Л&Г
г л . с п е ц . Ко н с т а н т и н о в а oUS
Ру к . гр. Г а м а ю н о в а tttw , 9 rtf

С п е ц и ф и к а ц и я
о б о р у д о в а н и я

С т а д и я 71 и с т А и с т о в
с ш . и н ж . Р е й т у н с к А Я $ % S r« 4 h ~ ~ г ~ 1 7

ГНПРОПРПМСЕЛЬСТРОИ
r . C A f u m o sН.  К О Н Т Р . Е с и н а
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Нлимено&Ание и техническАЯ х а р а ш р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м А т е р и я л о в .  
ЗАвод-изготовитель (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  ф и р м а )

Т и п  , М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О в о з н А ч е н и е  
доку м е н  т а  иrf- ОПРОСНОГО  

Ли с т а

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
Код О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ,  М А Т Е 
РИАЛА

Ц е н я  е д и 
н и ц ы ,

т ы с .  Р У Б .

Ко ли
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я ,  

к г
НАИ-

м е н о -
в л н и е

код

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10
7 К а а п а н  р е д у к ц и о н н ы й  Р  = 1 . 0 М П а (  Ш к г с / с м 2 ) 211 - 4 0  (шп-Щ

ГОСТ 18Чб8-79*£ Ш Т 7 9 6 4 1 S 1 B 4  0 0 3 6 1 8 5 5

П р и б о р ы  и  с  ре д  с  т  в  а  А & т о м А г п и з А ц и и

8 М л н о м е т р  т е х н и ч е с к и й ,  п р е д е л  и з м е р е н и я  М Л а ( Ю |« У а и г ] 0 6 М  ( " _ | 0 0 _

гост ььгъ-JĴi. Ш Т 7 9 6 4 2 1 2 1 3  1 3 0 2 . 16 0 . 8

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а

,
9 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Ф 20 1 5 ч  В n j : ___

Ш Т 7 9 6 3 7  2 2 1 2  1 0 1 9 56
10 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Ф з г 15 ч Ъп£____ Ш Т 7 9 6 3 7 2 2 1 3  1 0 3 5 4
Н В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Р W i s  ч 6 п_г___ Ш Т 7 9 6 3 7 2 2 1 3 1 0  3 6 6
\г К а а п а н  п р е д о х Р А н и т е л ь н ы й  м л л о п о д ъ е м н  ы й  025 ( 7  ч 3  б М _ Ш Т 7 9 6 3 7 2 2  5 1 7 0 0 5 1

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  и з  ц в е т н ы х  с п л а в о б
—

15 К р а н  т р е х х о д о в о й  н а т я ж н о й  м у ф т о в ы й  ф\ 5 к л м - о И Н ,
ш т 7 9 6 3 7 1 2 2 2  6 0 0 7 1 6

М А с л о с н А б ж е н и  е

Н А с о с н о е  о б о р у д о в А н и е

f lPKfcf lJf 'H
—

т п  у о з -а м . м
и н в . /Ts T K . C O

Диет
2



Ти
п

ов
ом

 
п

р
ое

кт
 
30
3'
/"
9#
3£

 
А

л
ь

б
о

м
 V

T

41

П о з и 

ц и й

Н А и м е н о в л н и е  и т е х н и ч е с к и й  Х А Р А к т е р и с т и к А  о б о р у д о в а н и я  и  м а т в р и а л о в . 

Ьа в о д - и з г о т о в и т е л ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а ,  ф и р м а )

Т И П  ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О & о ъ н А ч е н и е  
д о к у м е н т л  и 
лГ- О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К о д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м л т е -  
Р И А Л Й

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,  

т ы с .  р у б -

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  о б о 
р у д о в а н и я ,

Н А И -
м е н о -
в л н и е

к о д

1 2 3 4 5 б 7 8 3 10

1 У с т а н о в к а  д л я  з а п р а в к и  т р а н с  м и с с и  о  и н ы м  

м а с л о м  Q -  4 0 V  / И И Н  , Р Р й б  = 0 . 8 - 1 , 5  М П а ( 8 - 1 5  к г с / с м а ) 3 1 1 9  Б ш т 7 9 $ 4 5 7 7 3 3 0 0 0 9 1 6 3

8 0 8

8 0 . S

е _____

2

г Н а с о с н а я  у с т а н о в к а  Q  = В V м и н ; Р р а б  = 0 , 8 - 1 , 5 М П а ( 8 - 1 5 к г с / сл^) 3 1 0 6 6 ш т 7 9 6

3 Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й  Q = 3 , 6  тЪ/ч, Р р а б = 0 , 4 М Л о . ( 4 к Гс/ с м 2 ) Ш Ф 5 - 2 5 - 3 , 6/46-1 ш т 7 9 6 3 8 3 1 9 2 1 9 4 0

4 Н а с о с  р у ч н о й  п о р ш н е в о й  Q  = 0 , 7 ^ л  з а  1 х о д , Н = 3 0 м  т  с т Р 0 , 8  ' 3 0 ш т 7 9 6 1 _ _ /4

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а _

__

5 К р а н  м у ф т о в ы й  0 4 0 И  ч S  б к ш т 7 9 6 3 7  2  2  2  3  2  0 0 1 2 2 —

S К Р А Н  М У Ф Т О В Ы Й  0  5 0 1 1 Ч  6  БК ш т 7 9 6 3 7 2 2 2 3 2 0 0 2 Ч

З А Д В И Ж К И  и з  с е р о г о  Ч У Г У Н А

7 З а д в и ж к а  п А Р А д д е л ь н А Я  с  в ы д в и ж н ы м  ш п и н -

д е л е м  с р у ч н ы м  у п р А в л е н и е м  Ф л л н ц е В А Я  Ф  8 0 3 0 4  6  Б К  Й ш т 7 9 6 3 7  2 1 1  S  1 0 2 l 1 ft

Т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о с н а б  ж е н и е

Т р у в п п р о в о д н й й  а р м а т у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а

П р и в я з а н

1 Лист

Т П  Ж?-/-*#/* T K . D O  з
И Н & . / У *
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Н л и м е н о в А н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . 

З а в о д - и з г о т о в и т е  л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  . ф и р м а )

Т и п ,  М А Р Н А  
о б о р у д о в а н и я . 
О б О З Н А ч е н и е  

д о к у м е н т а  и 
Н -  О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А

и з г о т о в и т е л я
Код О Б О Р У Д О 
В А Н И Я  > М А Т Е 
Р И А Л А

Ц е н А  е д и 
н и ц ы  ,

Т Ы С .  Р У б .

К о л и 
ч е с т в о

мМ а с с а  е д и 
н и ц ы  о б о 
р у д о в а н и я , 

к г

Н А И -
м е н о -
в л н и е

код

1 а 3 к 5 6 7 8 9 10

1 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  р 15 ч  8 л 2 ш т 7 9 6 3 7  2 2 1 1  1 0 1 2 1 2

г В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  £ 2 0 15 ч В п 2 ш т 7 9 6 37 2 2 1 2 1 0 1 9 2

3 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  ф 32 1 5  ч 8  я  е ш т 7 9 6 3 7 2 2 1 3 1 0 3 5 1

к К о н д е н с А т о о т в о д ч и к  т е р м о д и н А М и ч  е с к и й  £ 1 5 Ц 5  ч 1 2 H H S ш т 7 9 6 3 7  2 2 6 1  1 0 2 Й 2

Т р у б о п р о в о д ы  а  я а р м а т у р а  и з  ц в е т н ы х  с п л а в о в

5 К  А  А  П А  Н  О Б Р А Т И  Ы  И  £  25 1 6  Б f  Б К ш т 7 9 6 3 7  1 2 3  2 1 0 0 6 1

Т о п л и в о с н  А Б ж е н и е

Н а с о с н о е  о б о  р у д о  в а  н и е

1 Н а с о с  р у ч н о й  п о р ш н е в о й  Q = 0 . 7 ^  л з а  1 х о д  , Н = 3 0 м  в о д .  с т . Р  0 8  - 3 0 ш т 7 9 6 2 Ц

Р е з е р в у  а  р н о в  о б о р у д о в а н и е

2 К л а п а н  д ы х а т е л ь н ы й  £ 5 0 С Н Д К  - 5 0 L U T 7 9 6 2 1 1 . 8

Привязан

Т П  503-/-W.S6 Т К . С О
Лист

кИнв.л/С
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П о з и 

ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и а л о в . 
З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а . ф и р м а ')

Т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
О б о з н А ч е н и е  
д о к и м е н т А  и 
Н-О П Р О С И  о г о

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я

К О Д  З А В О Д А -  
И З Г О Т О В И Т Е Л Я

К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А Т Е 
Р И  A  A R

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С  . Р У  6.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы О Б О 
Р У Д О В А Н И Я ,  

к г

н а и -
м е н о -
В А Н и е

к о д

1 2 3 4 5 б 7 8 9 10

Т р у б о п р о в о д ы  а  я  а р м а т у р а  и з  с е р о г о  ч у г у н а

3 К р а н  н а т я ж н о й  м у ф т о в ы й  ф f 5 11 Ч 6 БК ш т 7 9 6 3 7  2 2 2 1  2 0 0 5 5

Ц К р а н  н а г п я ж н о й  м у ф т о в ы й  ф 4 0 И ч  б БК ш т 7 9 6 3 7  2 2 2 3  2 0 0 1 2

5 К р а н  н а т я ж н о й  м у ф т о в ы й  0  5 0 Н ч  Б б к ш т 7 9 6 3 7  2 2 2 3  2 0 0 2 8

П н А Б ж е н и е  с т е н д А  в о д о й

Т р у б о п р о в о д н а я  а р м а т у р а  и з  г . е р о г п  ч у г у н а

-

В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  Р  4 0 1 5 4  8 п 2. Ш Т 7 9 6 3 7 2 2 1 3  1 0 3 6 3

2 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  0  5 0 ( S  н 6 п 2. ш т 7 9 6 3 7  2 2 1 4  1 0 2 0 1

L _ _ _

П р и в я з а н

и н е .  л/-
Т П  W 3 -/ -4 & M т к . с о

А и с т
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ц и я

Н л и м е н о в А н и е  и т е х н и ч е с к а я  х л р А к т е р и с т и к А  о б о р у д о в а н и я  и  л л А т е Р и а л о в .  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  f дл я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а , 4>и р /и а )

Т И П  , М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я -  
О Б О з н А ч е н и е  
д о к у м е н т а  и
tJ°- О П Р О С Н О Г О  

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К о д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м а т  е -  
Р И  А Л О

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С  . Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е ди 
ницы о б о 
р у д о в а н и я , 

к г

н а и 
м е н о 
в а н и е

К О Д

{ г 3 4 5 6 7 8 9 1 0

О б о р у д о в а н и е ,  п о с т а в л я е м о е  п о д р я д ч и к о м

Ь о з д у х о с н л б ж е  н и е

1 Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п  р о в о д н а я  ф  2 0 x 2 , 5 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * М 0 0 6 2 Ю

г Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п  р о в о д н а я  ф 2 5 x 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2  - 7 5 * М 0 0 6 2 5

3 Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  ф 3 2 x 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2  - 7 5 * м 0 0 6 7 5

4 Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  ^  4 0 x 3 . 0 Г О С Т  3 2 6 2  - 7 5 * М 0 0 6 3 0 0

5 Р у к а в  р е з и н о в ы й  r f j v )  -  б ,  з> -  f  б - 2 7 У Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 * м 0 0 6 1 3 5

6 Н и п п е л ь  ф  1 6 Г О С Т  1 0 7 8 - 8 1 ш т 7 9 6 4 5

М а с л о с н А в ж е н и е

1 Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п  р о в о д н а я  0  3 2 x 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 2 5

г Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о  п  р о в о д н а я  Ф 5 0 х з Г О С Т  3 2 6 2  - 7 5 * м 0 0 6 4 0

ъ Т р у б а  с т а л ь н а я  з л е  к т  р о с в а  р н а я  ^ 4 5 * 2 Г О С Т  1 0 7 0 4  - 7 6 * м 0 0 6 9 5

4 Т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с в А Р Н А Я  Ф 5 7 x 2 Г О С Т  1 0 7 0 4  - 7 8 * м 0 0 6 2 8

S Т р у б а  с т а л ь н а я  э л с к т р о с в а р н а я  Ф 8 9 x 2 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * м 0 0 6 8 0

S Р у к а в  р е з и н о в ы й  8  ( 1 )  - ю - 4 0  -  5 3 - у Г О С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 * м 0 0 6 6

Т е х н о л о г и ч е с к о е  п А Р О с н д б ж е н и е

1 Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  ф  f 5 а 2 , 8 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 3 7

П р и в я з а н

ИНВ- л/0-
T  П  Я 7 3 - / - М . Ж t k . co

Т л и с Т
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П о з и 

ц и я
Н л и м е н о в л н и е  и т е х н и ч е с к А Я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  м А т е р и л л о в .  

З а в о д  *  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я  -  с т р а н а  , я >и р м а )

Т и п , м а р к а

О Б О Р У Д О В А Н И Я .  
О б О з н А ч е н и е  
д о к у м е н т А  и 
V - о п р о с н о г о

Л И С Т А

Е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я

К о д  З А В О Д А -  
и з г о т о в и т е л я

К О Д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м а т е 
ри а л а

Ц е н  а  е д и 
н и ц ы ,  

т ы с .  Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и 
н и ц ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я

к г
Н А И -

м е н о -
Ь А н и е

к о д

1 2 3 Ч 5 6 7 8 9 10

г Т р у б а  с т а л ь н а я  ь о д о г а з о п  р о в о д  н  а  я  ф 2 0 x 2 , 8 Г ОСТ  3 2 6 2  -  7 5 * АЛ 0 0 6 4 0

з Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п  р о в о д  н  а я  Ф  2 5 х  з , 2 ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * М 0 0 6 9 0
ч Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о  л  р о в о д н а я  ^ 3 2 x 3 , 2 Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * ЛЛ 0 0 6 9 5

Т о п л и  в о с н А Б ^ е н и е

\ Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  ф  5 0 x 3 ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * М 0 06 3
1 Т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т  р о  с  в а р и  а я  Ф / 8 * 1 , 6 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 * М 0 0 6 5 2

3 Т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с в А Р Н А Я  ф 4 5 x 2 ГОСТ 107 0 4 -  7 6 * м 0 0 6 3

ч Т р у б а  с т а л ь н а я  э л в к т р о о в а  р  н а  я  Ф  5 7 х  2 ГО С Т  1070М - 7 6 * м 0 0 6 2 5

5 Р у к а в  Р е з и н о в ы й  Б Г П  - 6 . 3  - 1 6 - 2 7  -  у ГО С Т 1 8 6 9 8 - 7 9 м 0 0 6 9

6 Р у к а в  р е з и н о в ы й  6 (1) - 6 , 3 - 4 0 - 5 3 -у ГО С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 м 0 0 6 6

С н л Б ж е н и е  с т е н д я  в о д о й

Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  < ? М О х з . О ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 1 2

а Т р у б а  с т а л ь н а я  в о д о г а з о п р о в о д н а я  Ф 5 0 x 3. 0 ГОСТ 3 2 6 2  - 7 5 * м 0 0 6 5

3 Р у к а в  р е з и н о в ы й  В> f f in) ~ 6 , 3  -  АО -  5 3  -  У ГО С Т  1 8 6 9 8 - 7 9 ЛЛ 0 0 6 6

П р и в я з а н

и н в . а/s
Т П  S 0 3 -/-M .M т к  со

Лист

K n n iiP n a flA  • 6< L h kt> \u u n a b <4>л о м  а  у  й 1
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Щнпиноеннис » ш # н ш н  л a г a и пириотикА 
bbbp  9 до и  н и  и i » k m m m

3 А Ь 0 А - ИЗГОтОбитВАЬ (ДАЙ ИМППППНВГО 050-
р щ ви и и *  - cmtана, ф и т )

01ип, МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОБОЗНАЧЕНИЕ
докумвнтд и 
Н! ОПРОСНОГО

диотк

t ДИНИЦА 
ИЗМЕРЕНИЙ КОД ЗАВОДА-

изготовите
ля

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ? МАШВ* 
РИАЛА

Цена
ЕДИНИЦЫ,
тыс. руб.

Коли*
чепт-
во

Масса
ЕДИНИ
ЦЫ ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ. _

Нки-
MEHQ’
ВАННЕ

Код

1 г 3 к 5 6 7 8 9 10
Производственная часть корпуса

Оборудование и ма1периааы лосшабаяБмьи 3AKR34HK0M
В ОА 0 П Р О В 0 А

Хозяйственно- питьевой лроизводсвенно- прошибопожарный

1 З а д в и ж к а  парааабаьпая с вы д ви ж ны е шпиндв-
АВРА, фААНДСААЯ Ду 80 30ц Б бр шт. 406 37 2115 1006 3 89,0

г As те 30ч 6бр шт 496 312115 1007 ! 39,5

3 беншиаь запорный муфтовый As 15 15ч 8р г шт 796 37 8811 1010 9 0,8
к As 20 15ч 8р г шт 796 37 2212 1009 к 0,9
5 As 25 15 ч 8 р г шт 796 37 2212 1010 5 1.8

“П------- --- ------ 1_____ ____________ ___________6 ПРАН ИВАН ВОН НЫИ, К 0 НА П А:
а. в и т и и  запорный муфтовый As 25 15 ч 8р г шт 756- 37 г г \ г  юю 7 1.8

б Гукав рииноткинмын 6--з5,0м рост ШВ* 49 шт 796
к <4.6

' *

-------
—

ПГр и н з а н1---------------------------------------
Щ

1 inгип I Hi р и н

ТП JVJ-/-4SSS  щ. соНлчотН 
P9KJ1L  
ЛнЩ----

[ Л е ж е н ь  1

(нСЦНфНКАЦНД
080Р Ш В М И Й

п

[Нчшдя МИШШ н ДщцД
-р  11 1 12
ГИПРОПРО/АСЕЛЬСТРОЙ 

р С м м тММЖШ £ х ш _ _
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Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к и ! !  х а р а к ш е р и ш и к а
О Б О Р  У Д  0 В А  Н И Я И М А Ш Е Р Н А А О В .

З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и л х п о р г п н о г о  о б о 
р у д о в а н и я  -  G i n p A H A ,  Ф и р м а .)

Шип, МА Р К А  
ОБОРУДОВАНИЯ-  
Об о з н а ч е н и е  
Д О К У М Е Н Ш А  
И К- ОПРОСНОГО

л и с т  а

Т д й н и ц а
И З М Е Р Е Н И Я КОД З А В О Д А -

изготовителя
КОД О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  
М А Ш Е Р И А Л О Й

Ц е н а
Е Д И Н И Ц Ы ,
ШЫЕ . Р 9 Б .

Коли
ч е с т 
в о

М а с с а

Е Д И Н И Ц Ы
ОБОРУДО
В А Н И Я ,

КГ.

На и 
м е н о 
в а н и е

" о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 Ш

? К f  А Н П О ) Ц А Г Н Ы Й ,  К О М П А ' .
А.  В в Н Г П И А Ь  В А Л О Р Н Ы Й  Д у  3 0 /  Да 50 1 5  4 В П / 1 Б 1 Р ш т . 1 9 6 3 7  2 2 1  %шт 1 0 / 1 1 Т 0 Л . 8 О

Б. С т в о л  П О Ж А Р Н Ы Й  р у ч н о й Р G “ 7 0 / Р С - 5 0 ш т 7 9 6 1 0 / 1 1. 8 Д о
p o t m  8923-801

В. Г О Л О В К А  С О Е Д И Н И т В Л Ь Н И  Р У К А В Н А Я Г Р -  7 0 / Г Р - 5 0 ш т 7 9 0 г о д 0 . 5 / о , 1

г о с т  2 2 П -10*
г. Г о л о в к а  с о е д и н и т е л ь н а я  ц и н к о в а я Г И, -  7 0 / Г Ц - 5 0 ш т 7 9 6 < 0 / 1 0 5 / 0 , 3

r o o m г а п - 7 6 *
Д.  Г 0 А 0 0 К А 0 0 1  Д И И И Ш Я А Ь И А Я  П О П Х О Д К А Я Г П -  5 0 x 7 0 ш т 7 9 6 < 0 0. 9

r o o m  г а п - i t f

Е.  у У К А В  П О З О Р Н Ы Й  Н А П О Р Н Ы Й  Л Ь Н Я Н О Й  Д у  51 t ' - 2 0 , 0 м г о с т  0 1 2 - 7 5 * ш т 1 9 6 и

8 { ч о т ч и к  х о л о д н о й  в о д ы В Т  - 50 ш т 1 9 6 \
Р О С Ш 1 А 1 6 1 - 1 В

9 ^ А Н О М Е т р  О Б Щ Е Г О  н а з н а ч е н и я В Б М М О О ш т 7 9 6 1 0 , 9

Р ОСШ 8 6 2 5 - n V
. -

П р и в я з а н

, И ю
0 T fl В K.G Q

ЯйН
2
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НАИМЕНОВАНИЕ И ГПЕХНИЧЕСШ ХАРАЛтКРИСШИКА
о б о р у д о в а н и е  ц м а п н р и а а о в .

Завод- изготовитель ( для импортного обо
рудований - СШРАНА, фИРМА,)

(ПИП, МАРКА ОБОРУДОВАНИЯ.
Обозначение 
документна и^ОПРОСНОГО

AHGfRA

БДИ НИ ЦА 
ИЗМЕРЕНИЯ НОД ЗАВОДА- 

изготовите- 
Ай

Код оборур- 
В АН И Я, 
МАтеРИААОВ

Це н а
ЕДИНИЦЫ,
тью. руб.

Коли
чест
во

Масса
единицы
оборудо
в а н и я ,

КГ

Наи
мено
вание

ы

1 1 3 к 5 6 7 8 9 ш

Горя ч 11 воаоснав ниние

1 Вентиль запорный муфтовый Д з 15 15 Ч В БР т т 37 г г т о о т 1 0,8
Z Ду 20 15 Ч В БР т т 37 гв1гю1з г 1И
5 As зг 15 ч 8 6Р т т зт ггю ю чо 1 Е.7

Систв оаа гегентиии раопворов

По д а ю щ а я  с е т ь

1 Вент иль  з а п о р н ы й  / м ф т о в ы и  Д и 15 is n 8рг т т зю гн ю ю 6 0,8
2 ~ дГго is ч гр г ш т 796 37 гг1гюо9 1 »,9
3 ' Л у 25 15 А 8р г шт 796 37 г г и ю ю 1 и
h ' As ВО 1о ч вр г, шт 796 37 аг’ш ою i й

С и с т в т А  о б о р о т н о г о  воаоснабнавния

Под мо ш. а я с е т ь

i В е и т н А ь  запорный л и ф т о в ы й  Да 15 15ч 8 р В шт 796 з т га ш о т 5 0.8
г А Т з гГ " 15 ч 8 р г шт 796 3788131009 \ г,1

И  Р и В  й  3 А  Н

- П н е  к

Т П  JW -A M .S f ьк. CO
AdtT

3
J  _
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Пози
ция

НаИМВНОВПНИВ И ЩШИЧССНАЯ ХА Р A R ШЕРИСШИКА 
ОБОРУДОВАНИЯ И МАПиРИААОВ.

Завод- изготовитель (для импортного обо
рудования -  стРАНА, Фирма)

Шип, марка
ОБОРУДОВАНИЙ 
ОвознАчение 
АОКУМБИШАИ 
Кв- ОПРОСНОГО 

ДИША

ЕДИНИЦА
измерения КОД- ЗАВОДА' 

изготовите
ля

Нод ОБОРУ
ДОВАНИЯ, 
ММПВРИА- 

AQ6

Цена 
единицы, 
тыс. ров.

К о л и 
чест
во

1 Ш и
единицы
ОБОРУДО
ВАНИЯ,

КГ.

Нам*
ж т-
ВАНие

Код

1 г 3 А 5 6 1 8 8 10
Оборудование пошавлявмо в подряд ч и н о м

& О Д 0 П Р О в од
дозайстввнно- питмвои производственно- протиеопошныи

1 трубопровод из ЧУГУННЫХ НАПОРНЫХ труп Ауюо Рост 9583-75 м DOB 5,0 20,0
г трубопровод из спильных э и к т т в А Р п ы х т т .Ц ) 0 Г0ВП110709-76* м 006 7,0 18

ШРУБОПРОВОД, ИЗ С ШАЛЬНЫХ ВОДОПШПРОВОДНЫХ оцинкован-
ных ле г к ил шрнб Д а  15 ГОСП1 3262-7? м 000 15,0 1,2

\ Д» S0 гост зава-75* м 006 аа.о 1,5
5 Ав г5 гост заба-7̂ 1 м 006 35,0 2,1

Б А  У 4̂ 50 говтзава-75* м ооь 310,% 5 , 1
7 Я щ и к  ДеРСВАИИЫЙ ДАО ПОШЛ PH ОГО КРАНА РАЗМЕР СОРИА Ш-1/72

1810* 934 х 300 НМ ВЫП I ШТ 796 и

1 ' о м ч в в  в о д . о с и л ь  жен ив

1 трубопровод ИЗ С (ПААЬНЫХ В0Д0ГА30ПР0 ВОДНЫХ
0 0, И Н К 0 ВАННЫХ ЛЕГКИХ Ш Р У Б Да 15 ги т  зава-75* м 00 Б 24, 0 U

Д а  ао рост зава-45* м 006 95,0 1,5
"1,4“  Т Т з Г гост зава-75* м 006 40,0

И Р И В Я ЗАН

МНЕ А0
т п  f03-/~#£

~ ~  Ш е
к . о о  [ X
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П о з и 
ц и я .

Н а н М ( И О В А Н Н (  и  т е л  И l i n e  К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
И М А Т Е Р И А Л О В

З а в о д - и з г о т о в и т с л ь  ( д а т  И М П О Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А ,
♦ И Р М А . )

Т и л , м а р к а  
о б о р у д о в а н и я . !  
О Б О З Н А Ч С Н И е  
д о к у м е н т д  и N
ООРОСНОГО А ИСТ А

В И Н Н И Ц А
И З М Е Р Е Н  И Я Код З А В О Д А -  

н з г о т о  в и т е - 
л я .

КОД О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А 
ТЕРИАЛА.

Ц е н  а  е д и 
н и ц ы ,
Т Ы С , Р У  6

Коли
ч е с т в о

М а с с а  j

е д и н и ц ы  I

О Ш У Ш А

ш ,  к г
Н а й м е

Н О В А -
н н с

К о д

i 2 3 к 5 6 7 в 9 <о !

K A H A A H 3 A U И Я

Б  Ы Т  0 В А Д

{ У н и т а з  к р р а м и ш к и и  т а р е л ь ч а т ы й  с  к о с ы м  в ы п у с -

К О М  Т И П А  1  с Р А Ч К О М  С М Ы В Н Ы М  К С Р А М И Ч Р С К Н М  С

б о к о в ы м  п у с к о м ,  с  н е п о с р е д с т в е н н ы м  п р и с о е д и и е - Г ОСТ  2 2 8 4 7 - 7 7

н н е м  к  у н и т а з у г о с т  mss-теК О М П 7 9 6 3

1 У м ы в а л ь н и к  к с р а м н ч н к и й  п о л у к р у г л ы й  со с п и н к о й

П к с  С -  2  -  М со емеснтсдсм СМ-УМ- вксцр ГОСТ 2 3 7 5 9 - 7 3 к о м п 7 9 6 t

3 П и т ь е в о й  ф о н т  а н ч м к Т 9 2 И Н 2 0 - 6 7 ш т 7 8 6 <

*1 Раковина РСТО-2 со смсснтедем С М - и м - Ш Р Г ОСТ  2 4 Ш - Л * К О М П 7 9 6 1

ГОСТ 2 5 8 0 9 - 8 3

5 Т р а п  Т 5Q____________________________________________________ Г ОС Т  10-М -  87 ш т 7 9 6 1

5 П и с с у а р  н а с т е н н ы й  с  ш ь н о о т л и т ы м  с и ф о н о м  тип т Г О С Т  7 5 5 - 7 2 шт 7 3 6 f

7 Трубопровод и з  полиэтиленовых т риб  низкого да в др-
н н я  Л У 5 0 ГОСТ 2 2 6 8 9 . 3 - 7 7 м 0 0 6 2 U

h  ТОО1 ГОСТ 2 2 6 8 9 . 3 - 7 7 м 0 0 6 4 1 . 0
а

П р и в я з а н

Т П  SV3-/-MJS  B K . C D
Ш 1

Л и  в к! — —
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Н а и м е н о в а н и е  h шехническая хАРАкпиристикА
ОБОРУДОВАНИЯ И М АШ Е Р И А А 0 В.

З а в о д -  изготовитель (для импортного обо
рудования- е т р а н а7 Фирма.

(П И П ,  М А Р Н А  
ОБОР УДОВАНИЯ 
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
Д О К У М Е Н Т А
и р1- опросного 
AHGmA

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я Код завода- 

изготовите
АЯ

Код оборудо
вания,
М А Ш Е  РИА"
л о в

Ц е н а  
е д и н и ц ы  
т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т 
в о

M agca
Е Д И Н И Ц Ы
ОБОРУДО
В А Н И Я ,
НГ

Н а и ~
МЕНО-
ВВНИЕ

Кол

1 г 3 А 5 6 7 8 9 ю

П Р ОИЗ 8 0 А  ЕТП 8 8 H1U9

1 трубопровод И 5 П О Л И Э Ю И А Е  Н О В Ы Х  Т Р У Б  Н И З  Л О Г О  Д А В А В Н И Я

Аз 5 0 РОСТ 226 89, У 7 7 м 006 а з ,  в

1'иств м  а  р в г в н о р я о, и и р ас т в о  р о в
П о а к н п п л  я и ш ь

1 трубопровод ИВ ПОАИОтИАВНОВЫХ ШРУб НИЗКОГО ДАВАВНИЯ
Д а  15 Р О Ш  № 5 9 9 - 8 3 м 006 9 2 , 0
Аз г о ГОШ 18599-85 м 006 3 0 , 0
Аз 2 5 ГОСШ 18599-83 м 006 4,В
Аз 52 ГОСт 10599 83 М 006 5 7 , 0

Ау Ао ГОСШ 18599-83 М 006 2 5 , 0

Об р а т н а я

1 т р у б о п р о в о д  и в  п о л и э т и л е н о в ы х  т п р у б  низкого дававния
Аз 50 г о с т  г г ш ^ г г м 0 0 6 155,8

А з ю о госю ггв 8 9 ,зп м 0 0 6 2 0 , 0

Аз 2 5 Г0СШ18599-83 м 0 0 6 2 5 , 0

П Р И В Я  З А Н

I J U J i l _________
Т П  5173-/-M M 6K. CD A M I

e



П о з и 
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к и  Х А Р А к т е Р и с т и к л  
Q 5 0  Р У  А  0 В А Н И Д И М А Ш е Р И  А Л О В .

З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р  т н о г о  
О Ь О Р М Д О В А И Ц Я  ~  е т Р А Н А ,  ф и н н )

Ш и п ,  м а р к а
О Б О Р У Д О В А Н А
О б о з н а ч е н и е  
д о к в м е н ш а  
и К 0- о п р о с н о г о  

л и с т л

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я К е д  з а в о д а - 

и з г о т о в и т *
Код ОБОРУ - 
Д О В А Н К Я ,  
М А Ш В Р И А -  
А 0 В.

l i e  н а  
е д и н и ц ы  
т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т 
в о

М а с с а
е д и н и -
ЦЫ ОБО'  
Р9ДОВАНИ9

к г

Н л и -
м ш -
ВАние

К о д

1 г 3 к 5 Б 7 в 9 10

D h u t u m a  о б о р о т н о г о  в о д о с н а б ж е н и я
П о д л и н н а я  с е т ь

1 Т р у б о п р о в о д  и з  п о л и э т и л е н о в ы х  ш р э б  н и з к о г о  д а в л е н и я

'  ХГ* ' г о с т  1 4 5 9 9 -  S3 м 0 0 6 1 1 0 , 0

г Ai 2 5 г о с т  1 6 5 9 9 - 8 3 /и 006 2 М

3 ~  Щ г г о с т  1 В 5 9 И З м 0 0 6 3 5 , 0

С б  р а т  н а я

Тг о б о п р о в о д  из  п о м ш н л с н о в ы х  т р а в  н и з к о г о  д а в а с н и я
6 2 , В1 Г ~ 5 0 г о с т  г г е а д ^ - т г м 0 0 6

I s  1 0 0 р о с т а г б в з . з п /А 0 0 6 15, 0

ь о а о с т  о к и

1 трубопровод из  п о л и э т и л е н о в ы е  шп  н и з к о г о  д а в л е н и я

Д а  1 00 г о с г  1 2 5 9 9 -  85 м 0 0 6 8 7 , 0

г т р у б о п р о в о д  и х  мзганных  н а п о р н ы х  т р и б  Л у  1 5 0 ГОСТ 9 5 8 3 - 7 5 м 00 6 5 8 , 0

П Р И В Я З А Н ' .

И  н и .  >1»-________

Т П  M 3 -/ -W .M
....*ш......и'»1*™1""” ™” n 4 Zt

8 К  С О

K n n u e  п  о  »  » >
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Пози
ция

ШИЛиНОВАНИО И ШБХННЧССК ЛЯ ХАРАК1ШННПИКА 
ОБОРУДОВАНО Я и /НАНИ РИ ААОО.

З а в о д - и з г о т о в и т т  ( д а й  и /м ю и т ш о  обО-
РУА 0 В А Н И Я -  С т Г А НА, ф И Р №А)

тип, МАРКА 
ОБОЗНАЧЕНИЙ 
вБОЗНАЧВНИВ 
ДШМВНША 
и к! ОПРОСНОГО

А И Г.Ш А

С иница
измерения КОД ЗАВОДА- 

из г отови
т е  ал

Код ОБОРУ
ДОВАНИЯ, 
МАШерИА- 

ЛОВ

Цвнл
ЕДИНИЦЫ
тЫБ.РУБ.

КОАН-
чест-

во

/Ка с с а
единицы
оборудв
ВАНИН,КГ

Н ли
мено-
впние

Код

1 г 3 к 5 6 1 в 9 ш
Б ы т о в  ы е п о м е щ е н и я

ВбОРВДОВАНИЬ И МАШВРИАЛЫ Л0С1ПАВАЯ В МЫ Б ЗАКАЗ ЧИКОМ
в о д о п р о в о д

Хозяйсптнно-питьевой производственно- прошивопожарпыи

1 З адвижка  параллельная с выдвижным шп и н д в а е м ,
А) 50 304 б И т т з7гг15Ю05 г 1 М

а As го 30 ч В бр шт т з7гг15юо5 1 89.0

3 к онт иАь  з а п о р н ы й  л и ф т о в ы й  4з 15 15ч 8рг шт 796 37 г г  т о ю го 0,8
До го 15 ч 8» г шт 790 3188121009 г, 0.9
As 25 15ч 8 р г ш т 796 3122121010 6 и
As зг 15 Ч 8?2 ш т 796 3122131005 2,7
АТАо 15 ч 8р г ш т 790 312213 1010 1 4,2

РОИ U t  В ОДОСНАБЖЕНИЕ

1 З а д  в а ж н а  п а р а л л е л ь н а я  с в ы д в и ж н ы м  ш п и н д е л е м ,
фМНЦВВАЯ As 50 30 Ч 6 БР шт. 796 3121151005 5 1М

г Ди во 30 Ч в Б? ~ ~ шт. 790 3121151006 1 S9.0

I f i m u "

KEGf ТП j y j - / - s s s s o n t o Аист
I
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Пози
ция

Ндитвповдние и т е х н и ч е с к и  хдрабгпвриошиба 
ОБОРУДОВАНИЯ И МАШВРИААОВ.

За в о д - н з г о т о в и т е х ь  ( для  импортного
ОБОРУДОВАНИЯ- СШРАНА, ф И Р ма)

Ш и п ,  марка 
оборудования
ОбОЗНАЧеНИБ 
ДОКЗ/1ДВНША И 
N? ОПРОСНОГО 

листА

ЬДИНИЦА
измерения Под ЗАВОДА- 

изг отови
теля

Код ОБОРУ
ДОВАНИЯ, 
МАтеРИ А- 
А 0 В

tt̂ HA
единицы
тыс.руб.

Коли
чест

во
Magga
единицы
ОБОРУДО
ВАНИЯ,
_ ж __

Н АН-
МВНО-
ВАНИС

Код

1 2 3 4 5 Ь 7 8 9 10

3 В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м я ф т о в ы й  Да 1 5 15 Ц 8 БР щт ?9б 372211007 N 8,8
Да 20 15 м 8 бР шт 796 3788121013 1 и
Да 2F 1 5  в 8 И шт 796 3722131090 3 1,8
Да ъг 1 5  А 8 6Р шт 796 37 2813 1013 2 2,7
Да 40 1 5  1) 8 6Р шт 796 37 2213 1014 1 4,2

К а н а л и  з а  и,  и  я

6 ы  т  о в а  я

1 За д в и жк а  пар ала е а ь на я в выдвижным

ш п и н д е л е м ,  ф л л н ц н л я  Да т о 30 Ч 6 8Р шш. 796 372115 1007 1 39,5

ЙРИВЯ ЗАН

Т П  JVJ-/S#/S в в. с о Лист
3l n & j



и 
w

о9чvv 
$?№-/-£?/ шязоJU 

нояоин] 
/цш
‘wmmnviiичинтлт111гу|Ш!пт̂7ТЩ|

В о з и -  
и, и я

Н А И Л Н Н О В А Н Н  В И п и х н и ч с с к и  Л А Г А В Ш С Р Н С т Н К А  
О Б О П Д О В О Н И Я  И M A 1 0 U H A A 0 B .

З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д а »  и м п о р т н о г о  о в о р о д о -

( А Н Н А  -  C H I P  А Н А ,  ф И Г МА. )

Тип, М А Р п л
ОБОРУДОВАНИЙ.
О б о з н а ч е н и е
Д Ш М Е Н Ш А И  
Ы- ОП?ОС НОГО 

А И Б Ш А

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я

К о д З А В О Д А -  
и з г о т о в и т е -  

Ай

Под о б о р у д о -
В А Н И Я ,  МАТ Е-  
PH А А 0 0

Ц е н  а  
е д и н и ц ы ,  
тыс. ру 6-

Коли
чест
в о

М а с с а

единицы
О Б О Р У Д О 
В А Н И Я

Н а и -
мено-
влние

Вод

1 2 3 д 5 б 7 В 9 10

О б О Р В Д О А А н н е  n o u n m » e i m  п п а р я д ч и к о м

В о д  0 п Р 0 В D А

Х о з я й с т в е н н о  -  п и т ь е в о й  п р о и з в о д с т в е н н о - п р о т и в о п о ж а р н ы й

1 В р а н  в о д о р а з б о р н ы й к в - 15 т. 7 9 6 3 0, 3
ГОСТ 3 0 3 7 5 - 7 4

_ а Т р у б о п р о в о д  и з  п о л и э т и л е н о в ы х  (п р о б  н и з к о г о  д а в л е н и я

- i s  15 Г 0 С Ш 1 8 5 9 9 - Т З м 000 8 5 , 0
3 i s  2 0 Г о с т  1 8 5 9 9 - 7 3 м 00Б 3 3 , 0

_ J ____ i s  2 5 r o c m i 0 5 9 9  T3 м т д о , о
i s  3 2 г о с т  18599-73 м 006 1 7 , 0

6 i s  <0 г о с т  18599- 73 м QQ6 1 5 , 0
7 4  a 50 г о с т  18599-73 м 006 1 0 , 0
ь i s  1 0 г о с т  18599-73 м 006 1 5 , 0

Г о р я ч е е  в о д о т о ж е н и е

1’ ! ш и т т  с о  с т а ц и о и л ? v\ d h  д у ш е в о й т  р о в к о и с м - д - с т ШТ 7 9  6 12
Г О С Т  2 Ш 0 - Я З

_ _ г _ Ш П б О П Р О В О Д  н з  с т л л ь н ы х  в о д о р а з о  п р о  в о д н ы х

О Ц И Н К О  Е А Н Н Ы Х  Л Е Г К И Х  Ш Р У Б Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * м ООБ 70.0 1 . 2

П р и  в я з а н

И н и .  ь
т п  %>3-/-4$S6 п. со ТГйсг

10
ri> n п  ei й m К  Xк  fi П  Ц  О  П  И  A ft. D ! V II II О  б -У/. /
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Н А н м е н о в л н н е  н техническля х арактер м сти к а оборчдо ван на
И МАТЕРИАЛОВ

Завод- изготовитель (для импортного оборудооания - страна, 
Фирма.)

Т и п ,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЕ. 
ОБознАченне 
ДОКУМЕНТА И Л 
ОПРОСНОГО лнстд

г д и н и ц д
и з м е р е н и я К о д  ЗАВОДА- 

и з г о т о в и т е 
л я .

К о д  о б о р у д о -  
ВАНМЯ, МА- 
ТеРИААА.

Ц е н  А ЕДИ
НИЦЫ,
тыс. ру 6.

К о л и 
чество

Масса
ШМИЦЫ
0БОРЩ0ВА 
МНЕ г КГ

Наиме
НОВ А-
н и е

К о д

1 1 3 А 5 Б 7 8 1 )0

3 Ау г о ГОСТ зги-75 ‘ И 006 15.0 (.5
ч Ау 2S ГОСТ 3262 -75* н 00 Б 25.0 11
5 А з  32 ГОСТ 32С2-75* н 30с 17.Й 2.7
В А з  А О ГОСТ 3202-75* м 006 8.0 3.3
7 А з  50 ГОСТ 320 2 - 75’' и ЛОБ 23.0 U
8 А  з 70 ГОСТ 3262-75* м 006 5.0 5.7

К К Ц А АНЗАК не

5 Ы Т 0 В К А

1 Унитаз к ш м и ш к н й  тарельчатый с косым выоус-
КОМ ТИП А I С САЧКОМ СМЫВНЫМ КЕРАМИЧЕСКИМ С
боковым п и к о м ,  о непосредственным лрисошншем ГОСТ 22807-77
к  у н и т а з у . ГОСТ 2)385,5-76 комп т 7

5L Умыв Ас ДЬН И К КеРАМ нч е с к и й полукруглый со спинкой

П к с С -2- М  с о  с м е т н о м  С М -9м - В К с ц Р ГОСТ 23759 -79 к о м п 796 I S
3 Ножная ванна с плоским а ты ТУ-01-88-Б7 к о м п 796 1
Ч Раковина Рс т о - 2  со смесителем ch- sm-DKCP ГОСТ 2ШЗ-8)* КОМ Л т 1

ГОСТ 25809-85
5 Трап т 50 ГОСТ I8H-8) шт 706 5

П Р И В Я З А Н
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i M _ i i

Т П ВК.10 В
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i м ЧППТ

П о з и 

ц и я
Н л и м в н о в л н и с  и п и х н и ч е с к л я  х л г л к т в р и с т н и  

0 6 0 Р 9 Д 0 8 Л Н И Я  И М А Ш О Р Н А Л О в .
З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д а я  и м п о р т н о г о  о о о -  

р ч д о е д н и я -  с ш р а н а , Ф и р м а ]

Ш и п ,  М А Р К А  
ОБ ОР УДОВАНИЯ 
ОбОЗНАЧСНИВ 
Д О К У М Е Н Т А  И 
К * О П Р О С Н О Г О

л и с т  а

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я Вод з лводл -  

и з г о т о в и т е 
ля

Ко д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  
М А т е р и А л о в

Це н а  
единицы, 
тыс.  руб-

К о л и 
ч е с т 
во

М а сса
единицы
О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ,иг

Наи
мено
вание

В о д .

1 г 3 5 б 7 Ь 9 10
6 т  р а  п  т  ю о г о с т  н и - 1 3 ш т 796 3
7 П и с с у а р  н а ш е й н ы й  с и,Ельноотдиты/л с и ф о н о м  т и п  I г о с т  755 - 72 urn 796 1

8 И и д  э Та 2 1 - 2 8 - 3 - 1 0 шт 796 1
9 Ш р я б о п р о в о д  и з  п о л и э т и л е н о в ы х  рпряб н и з к о г о  д л в л в н и я

Д у  50 Рост  22689,3-17 М 006 55,0
IQ Д у  100 р о с т  2 2 689. 3- 1 1 м 006 80,0
11 Щрябопровод и з чаганных  к а н а л и з а ц и о н н ы х  т р а в  Д а  t o o р о с т  6 8 4 2 , 3 -  ВО м 006 2 8 , 0

В о д о с т о к и

1 т р у б о п р о в о д  ИЗ ПОВиатИАСНОВЫХ труб  ни зког о  д а в де  нив
Д а  <00 г о с т  1 8 5 8 8 - 8 3 м 006 % 8 2 , 0

ПРИВЯ ЗА Н

J hb рГ
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П о з и 

ц и й

Н н и м е н о в  а н и  в и т е х н и ч е с к л я  Х А Р А к т в р и с т и к А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  И М А Ш Е  Р И А Л О В .

З а в о д -  и з г о т о в и т & А ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  Ш Р А Н А ,  ф И Р М А )

Шип, /ВАРНА 
ОБОРУДОВАНИЯ
ОбознАчение 
д о к у м е н т л  и
И - О П Р О С Н О Г О  

А Н С Ш А

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я Н о д  З А В О Д А

и з г о т о в и т е 
л я

К о д  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я ,  
М А т В Р И А А А

Ц е н л  
е д и н и ц ы ,  
т ы с .  р у б .

К о л и 
ч е с т 

в о

М а с с а

е д и н и ц ы
о б о р у д о 
в а н и я ,

кг .

На и -
м е н о -
в д н и е

N

1 г 5 h 5 6 1 в 9 1 0

И б о р м д о в а н и в  и  м  л т  е р и а л ы  п о е т А В л я е м м е

З А К А З Ч И К  О М

П Р О И  3  6 О А С 1 П  8 6 Н Н Ы Е  П О М Е Щ Е Н И Я

Ш е л л о с н А б ж е  н и е к л л о р и ф е р о в  и

о т о п и т е л ь н ы х  л г р е г л т о в .

m P 4 B n n P O R O A H A f t  Н Р М А  Ш У Р А  И З  М Р О Г О  Ч У Г У Н А

1 З В Д В Н ^ Н Н  ф Л А Н Ц И Ь И  Д Л Я  В О Д Ы  И П kfk
Ь  = -  г о ч  « T s o 3 0 Ч 6 Й Р т 7 9 6 3 7 6 1 1 5 1 0 0 5 2 1 7 , 8

г ф 80 3 0  Ч 6 0 Р шг п 7 9 6 3 1 2 1 1 5  1 0 0 6 5 2 9

3 —  ' ф t o o Т о Т Т й р 1ШП 7 9 6 3 7 B 1 1 5 1 0 0 7 г 3 9 , 5

\ U =  '  3 0 " , -  9 0 “ C ф 80 3 0  Ч 6 9 р ш т 7 9 6 3 1 2 1 1 5 1 0 0 6 7 2 9

5 ------------------------------- --  '  ф 100 3 0  Ч 6 & Р ш т 7 9 6 3 1 2 1 1 5 1 0 0 7 г 3 9 , 5

б В е н т и л и  м у ф т о в ы е Д Л Я  В О Д Ы  И П А Р А

т е м п е р  а ш у р  о и  д о г г о ° с

и  = - г г , - з о ; - ч о ч  ф i s 1 5  ч 8п г ш т 7 9 6 3 7 2 2 1 1 1 0 1 0 k\ 0 , 7 5

7 0 2 5  ' 15 ч 8 п г ш т 7 9 6 3 1 2 2 1 2 1 0 1 0 hi 1,  8

8
-  f b i 15 ч 8 п г ш т 7 9 6 3 7 2 2 . 1 3 1 0 0 9 9 2 , 7

9 -  j M o 15 ч 8 п г ш т 7 9 6 3 1 2 2 1 3 1 0 3 6 1 3 , 1 5

П р и в я з а н
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Пози
ция

Иинменовиние и ягехническпя хяенктернстнкн оборудовнння и 
ми теин илов дпвод-нзготовнтельШя импортного озорудо-
ВЯННЯ “  С1ЛРПНП, фНРМИ)

(Пип,; мягки 
оворудовяния 
Овозиичеиие 
документ?? 
И Л- ОПРОСНОГО

листп

ЕДИННЦП ИЗ
меяення Кол зпводп- 

изготовнтеля
КОД 060РУД0- 
впння, мпте

рпели

Цени еди
ницы, 

тыс. рув.

Коли
чество

Мяссяеди
НИЦЫ 060-
рудовяння,

кг
иян-
меео-
виние

ш

1 2 3 4 5 6 7 8 3 10

10 Вентили флиицевб/е для волы И ППРЯ
темиеритурои ло 220 °с

in  -- -arc ф 32 15 ч ЭП2 ШЯ7 736 3722131021 3 5,5

11 to = ’ 30°с ф 32 15ч ЗП2 шт 736 372213 1021 3 3.5

12 ф 40 15 4 30 2 шт 736 3722131030 6 7,65

13 th  а “ 40°с Ф40 154 ЭИ2 шт 736 3722131030 3 7.65

n ф 50 154 ЭП2 шт 736 3722И Ю31 6 70.3

15 Кляп пн с электрическим нсяолиителбньш
мехиннзтом

tf/ '  -20°. -30". -4 0 °  С Ф25 25 Ч333ИЖ шт 736 3722521140 5 26.3
-  '  —  —. , ---£■

117 РУ В 0ИР0В0ЛЙГ7Я ПРМИтУРИ ив ковкого уугуип

16 Вентили виновные мемвепинв/е с  плен троили-
волом ялу? вол6/ и  пппп темпер питу ро и

ЛО 220°С t/t * - 20? -30? - 40“ с  Ф 25 15КЧ 832 Л Г шт 736 3732111081 15 18

Отопление
трувопроволняу? петиту р я  из серого чугун и

1 Вентили муфтовые ллу? волб/ и и п ри  темпе-
&

рптурои ЛО 2 2 0 ° с
2 t/t - - 20‘С ф /5 15ч 8 02 шт 736 3722 т ою во а,75

3 1н=-ЗП°Г
_ * ----- - — .. -

Ф 15 154802 шт 736 3722 111010 24 6 75

Привязям

п т Ш - - - - - - /
ТП- saj-i'-tgff OS. со

2
"сЬ̂ РЖЖшШ

iOSL
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ft03 и - Няименовяиие и техническая хвРяктеРНстнкя оборудования я мя - 
/пернялов Завод-изготовитель (для импортного 06орудозяния-сшря- 
НП, фирм я)

!71ип, МЯРКИ 
оборудования. 
Обозначение 
документа и
Hs ОПРОСНОГО

листе

Единица
измерения ВОД ЗАВОДИ' 

изготовителя
Код оборудо
вания\ мяте-

РИЯЛЙ

Ценя еди
ницы, 

тыс. рув.

Коли
чество

Мясе я еди
ницы ОбЙ-
РУДОВЯНИЯ,

кг
ЦИЯ Пойме-

новя-
ние

ш

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

4 tH  *  -4 0 ° ф /5 154 80Z шт 736 3722 11 1010 21 0.75

5 tH * - Z 0 °-3 0 ‘ ф 20 15ч 80Z шт 796 3722 12 1009 6 09

6 tH a ■ 40° Ф го 15ч 8 0Z шт 796 372212 1009 3 0,9

7 II

v 
о A 4 ф 25 154 80Z шт 796 3?zziz iota 6 1.8

В » «
 1 $ о ФЗг 15 ч 80Z шт 796 3722 13 10OS 2 2.7

3 tn s -J0° Ф зг 15ч 8/72 шт 796 372213 1009 4 2.7

10 tH ■ - Z0°, -4 0 ° Ф40 15 ч 80Z шт 796 372213 1036 2 4.15

И ндиви дуал ьн ы й  те я д  о *  он пункт
Мрубопроводния дрмятур/7 из седого ч у гун а

1 Зядвиж ки фланцевые дл я  воды И ПИРП
7// - ~20° Ф So 30 ч 6 Ир шт 796 372115 1005 2 17,8

г ф 80 30 ч 6 Ир шт 796 372115 1006 5 29

3 ФГОО 304 вир шт 796 372115 1007 2 39.5

4 tH * -  30° Ф 80 30 ч 6Ир шт 796 372115 1006 7 29

5 Ф 100 304 6Ир шт 796 372115 1007 2 39.5

6 7н " -4 0 ° Ф 80 304 6Ир шт 796 _ m tts  т е 7 29

7 Ф т 30 Ч ввр шт 796 372115 1008 2 68,7

8 Вентили из.йян//р/гк/р ллз? яйла/ и яиря те/ипееff-
тУРОИ Л  О 220° с

tH * - ZO°-38° - 40°' ф 3Z 154 3(72 шт 796_ 372213 1021 Z 5.5

$ ф 40 154 302 шт 796 3722 73 1030 3 7.65

Привязки

Нив. л*

Вист
J R  S 0 3 - / - # $ M 06 CO
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Н а и м в н в в а н и в  и т ш н ч в с н п я  х т к п и т т и п А  
ОБОРОДО ВАИЙ X И М А Ш В Р И А Л О В .

З а в о д -  и з г о т о в и т е х ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  

о в о Р а д в в А н и я -  с т р А Н А ,  Ф и р м а )

Ш И П ,  М А Р К А
О Б О Р Й А О В И Н И Я .
О б О З Н А Ч е н И В
Аопцментл и
К  О П Р О С Н О Г О  

Л Н С Г П А

Ц И Н И Ц А
и з м е р е н и я ИОД ЗАВОДА-

изготовите
л я

К о д  о в о р ч д о -

ВАШ, МАШЕ- 
РИАЛОВ

ЕДИНИЦЫ,  
тыс.  р у б .

Коли
ч е с т 

во

Масса
единицы
0Б0Р9Д0-
ВАНИЯ,ЙГ.

На и -
мено
ВАпие

Вод

1 2 3 4 5 б 7 8 9 1 0

1 0 вентили мафтовые для волы и пара

п н м п т т у р о и  д о  г г о ч

U  = -  г о “ -  3 0 ' -  АО ф 15 15ч впг з п г и ш о 9 0 . 1 5
11 ф г о 1 5 ч  2 п г 3722 1 2 1 0 0 9 А 0 . 9

П р и б о р ы  и с р е л о т в п  л в т о л и т и к и

1 г ПДа н о м в ш р  т е х н и ч е с к и й  п о  г о с т  Ш 5 - Т Г Е М Т П - 160 шш 7 9 6 0 2 1 2 1 3 0 1 8 3 2
\ \ т е р м о м е т р  т е х н и ч е с к и й  по рост 2 8 2 V 1 3 * E П 6 - 2 - Ш 6 т 7 9 6 A32122I1AA г

В ы т о в ы с  п о м е щ е н и я

О т о п х с  н и  с

ЩряБОПРоволнАа АР/нлтвра из серого чнганл
1 ЗАДВИМВИ фААНДОВЫе ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА

t «  = - 3 0 V  А О "  ф 5 0 30ч 6бр ш т 7 9 6 3 1 2 1 ( 5 1 0 0 5 г 1 1 , 8

г В е н т и х и  з а п о р  н  ы е м я ф т о в ы е  д а я  в о д ы  и

ПАРА ПиМПВРАШЗРВИ Д О  2 2 0 4

1 н =  -  г о " , - з о ‘ - А о "  ф 1 5 1 5 ч  8 П г ш т 7 9 6 3122111010 26 0 , 7 5
3 t « =  -  г о " , - з о " ,  $ > г о 1 5 ц а п  г шш 7 9 6 3122121009 9 0 , 9

4 t  н ~ — А о *  ф г о 1 5  ц 8 п  г ш т 7 9 6 3722121009 5 0 , 9
5 к н  = -  г о "  ф 2 5 i s  м 8 п  г ш т 7 9 6 3122121010 1 7 1,8
6 Ь н  -  -  3 0 "  0 2 5 1 5  ц 8  п г ш т 7 9 6 3 1 2 2 1 2 1 0 1 0 11 1,8
7 U =  -  А О "  ф  Н 5 1 5 ц 8 п г ш т 7 9 6 3 1 2 2 1 2 1 0 1 0 6 1,8
8 t n z  -  а о '  фъг 1 5 ч  8 п а ш т 796 3 1 2 2 1 3 1 0 0 9 3 Г  2.7

Пр и в я з а н
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Поз и 
ция

Ляимеиовяние и техническая характеристика оворудовяияя я 
материалов. Завод-изготовитель /для импортного ОбОРУЛОВЯ- 
НИЯ-СтРЯ И Я, фНРМЯ)

Шип, мяркя 
оборудования. 
Обозначение 
документа и
я- ОПРОСНОГО

листа

Единица из 
мереная
Найме 
НОВ Я'
ние

Нод
Код завод Я' 
изготовителя

Код Оборудо
вания. мате-
РИЯДЯ

Ценя еди
ница, 
тыс. ру 6.

Коли
чество

М я с е  я  е д я  

инцы обо- 
р у д о в я н щ

кг

го

2.7th -  '30{ ф 32 154 8(12 шт 796 3722131009
10 Ь  8 ~ 40 ' ф 32 15ч 8П2 ШЯ1 796 3722131009 16 2.7
11 tH = - 20• -304 -4 0 е Ф40 15 4817 2 шт 796 3722131036 4.15

ГПеялоснябжение кялориф ероо
ШРУбОПРОВОЛИИЯ ЯРМЯ/77УРЯ из серого чу гхи  я

8 ей тили запорные муфтовые для воды и пяря
температурой до 220°с

tn  ш-28* -3 0 ° ф 32 15ч 8(12 шт 706 3722131009 2.7
tn "40 ф 40 154 6(12 шт 796
t//'- 20,0-30!-40° ф 15 15ч 8 Я 2 шт 796

ф 25 154 8П2 шт 796

Вентиль регулирующий мемвряиный
с электропривод ом

/н" -20° -30?-40° Ф25 15 ч892 (12 шт 796

Центральный тепловой пункт
ШРУБОПРОВОДНЯЯ ЯРМЯП7УРЯ из и гдерод  нот ой

ст али
Задвижка для воды и пя ря  темпер я ту
рой д о  450°

3722131036
3722111010
3722121009

3732111081

tH = -  20°. -30 ф 100 30 С 41НЖ1 ш т 79L 3721151007

/н = -4 0 ф 150 30 С 41НЖJ_ MZL 7961 3721151009

4.15
0.75
0,9

18.

395
735

ПРИВЯЗЯМ

Uho ь/°
т п -м з -/ -* я м -os. со | * Е
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Пози
ция

Няимеиовяиие и технические хяряктеристикя оборудования и 
ми терминов, вявод- изготовитель (для импортного обору
дования -  сшряня, фирмя)

(Пия.\ МЯРКЯ 
ОбОРУДОвЯННЯ. 
Обовняченне 
документя 
и Л-опросно
го листе

Единнця из
мерения Код зяводя- 

изготовителя
Код 06о рудо- 
вяння, мяте- 
РНЯЛОв

Ценя еди
ницы,

Я76/С РУв.

К о л и 
чество Мясе я еди

ницы 060- 
РУДОЗЯННЯ

КГ1
1

1
 

$ 
«о 

,
1 ОВД

1 в 4 5 6 7 а $ 10
(Пру во яро водная ярмяягуря не серого чугуня

3 дядвижкн флянцевь/е для воды и  ЯЯРЯ
i n  - - z o :  - 3 0 ° ф 100 ЗОУббр Ш(П 796 3721151007 4 395

4 tH ‘ -40е ф 125 30ч вбр шт 796 т/75/008 2 53.7
5 t/t ■ ~Z0° -  30° -40 ° ф 50 ЗОЧббр шт 796 372//51005 2 17.3
6 Ф 30 ЗОчбдР шт 796 37Z/13 /006 1 29
7 Вентили флянцевые для воды и ЛЯРЛ

темяерятурон до 2200с
t H ‘ - 2 0 !  -30° 0 32 /590/72 шт 796 з т / з  / 62/ 2 5.5

3 to = -40° Ф40 154 $Л 2 шт 796 372213(030 2 7.6S
3 Вентили муфтовые для воды и ЯЯРЯ

темяерятурон до 220°с
tH--20° -30°-40 0 ф40 154 8Я 2 шт 796 3722131030 3 4.16

10 ф 32 /54802 шт 796 372213100$ 3 2.7
ft ф  25 154 ВЯ 2 ш т 796 37221310W 3 1.S

12 Ф20 /54802 шт 796 37ZZ12/009 11 09
13 Ф /5 154 8/72 ш т 796 4213212104 9 16,0
n ОбРятнын клял я и 020 tO 6 15К ш т 796 37/Z3Z/006 1 6.50
15 I ! 0 32 /89 25? ш т 796 3722516008 1 17.21
16 Предохряннтельиын клял ян ф  40 /74 35? шт 796 3722517011 1 8.5$

17 Конденсятоотводчик <6/5 45 Ч 12Н Ж ш т 796 37226(1024 1 0.9
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П о з и 

ц и я

Нянменовянне я технячеекяя хярятеристикя оборудования я 
мятернялов. ЗявоД'Изготовитель(для имяорятного оворудовп' 
НИЯ ' СЯ7РЯНЯ, фИРМП)

Я?на, мо рн яОбОРУДОВЯНОЯОоознячение докомен яг я 
и и2 опрос
ного МНСЯ7Я

1

J L

J L
ZQ
2 /

ZZ

Z3

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ I _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Пр нборы  и средст ве явтомятикн

Дифмяномегпр МП -  7fz Р _ _ _ _ _ _ _ _
Регулятор рясходя_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Ф 25
Мянометр техническим гост 3625 -  77*£  
термометр технически и  гост  2823 -7 3 * е  _ 

Ннеясное оборудования_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Нясос струнным и  i  с/с s /6с _ _ _ _ _ _
теемоснстемоИ_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Ричи о и н я сос _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

з

ГОСТ/43Zf-73 
ОРРД

МТП - /60 
06-2-/00-06

РТ-22/7-3 
РОЗ ‘  30

еднннцяиз 
мере ния 
Ияи-\Ш
мено- 
вянне

4 5

шт
шт
шт
шт

790
796
790
796

шт 796 
шт 796

Род зяводя- 
нзготовитепя

Й
Код оборудо- Ценя едя- 
вяния, мяте- ницл,

Ноли- Мяссоедо-
чество ннцыобо-

рияля т/с руб рудовоння,
кг

6 7 В 9 10

4Z/2537089
42/86/

А
i Z8P

4212130783 7
432/221/44 4

4Z10000000
363228

1 24, О
f /4.0

ПРИВЯЗАН

ИН8. И*
ТП -f 03 -08. СО
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Н А и м г п о к п н и е  и п и и т и к и  xaprhтеристинл 
060 79Д0ВВ « И Л  И ( О п т  НАЛОВ.

3 л в о  д -  и з г о  т о в и ш в А ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  

о в ц р у д о в н н и я  -  t m p A H A ,  ф и г т л ;

Ш и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
Обозначение
т у м & н т л и
N - О П Р О С Н О Г О

л и с т  д

Единица
и з м е р е н и я К о д завода- 

и з г о т о в и т е 
л я

Код О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  магпв- 
Р И  АД 0 Е

Ц е н л  
е д и н и ц ы ,  
т ы с .  PS6.

К О А И -
Ч Е 6 1 Г

ВО

Magca
е д и н и ц ы
ОБОРУДО
В А Н И Я ,

К Г .

Наи
мено
вание

« о д

1 г 3 А 5 6 7 ь В 10

В е н т и л я ц и я

п р о и з в о д с т в е н н ы Е  п о м е щ е н и я

1 Г О н п о в п я  п р и т о ч н л я  к л т е р л  ( г п к -  ю )  ш

1. А  г  р к г а т  вентиля т о  р ный цыппробермый А5050-г К О М П А 6 7 1 Ш ) 3 1 I 1 1 9

А  В ^ Н Ш И  A R m t ) P  Ц В Н Ш Р О Б Е ^  н ы й  N 5 ,  И С П О Л Н Е Н И Е  1 ,

положение п р о ?  бибгоизоаи ро ва ннык в -  Ц 4 -  7 0

6 З л е н т р о д в и г л т е л ь  o a s o b o , ю ю о б / м н ,  1 , 5 к В т

2. К а л о р и ф е р  в! т  повврапоьшь н ч г р е в л  а з , 5 ж г ш з - 10 ш т 5 4 8 4 8  Б 8 5 1 " a k s 7 0 , 2
ДЛЯ tu=- ВО,'- 30"- AD0

3  ^ « И ф И Ц И Р О В Н Н Н А Я  З А С Л О Н К А  С  З А В  К П 1 Р 0  П Р И В О Д О М ш
и  з л в к т р о п о д о г р в в о м ,  О б щ е е  ж и в о е  п е ч е н и е  j , 0 4 w a б о о х ш о о А н г ш т 7 9 В 0 8 6 3 4 3 ! 7 9 , 3

г Ш и п о в и я ,  п р и т о ч н л я  нямвра з п к - ю ( п г )

1. Н г р е т т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р е  в е щ н ы й А 6,3105- 1 К О М П А 6 7 1 0 8 6 ) 2 1 1 аоо

я) В е н т и л я т о р  ц е н т р о в в щ н ы й  в! 6 , 3 ,  к о л о л  н в  н и в 1

п о л о ж е н и е  п р о " ,  вивроизолиро ванный В Ц Ч -  7 0
в) З л е е т ?  о д  в и г и т  е ль  О А Ш В В ,  S5 0 об/muh. 2 , 2 к В т

Е .  К а л о р и ф е р  г 4 1 0 ,  п о в е р х н о с т ь  н л г р е в л  2 3 , 5 л г П С К З -  1 Q № 5 0 8 4 8 6 5 5 1 “й з Т 7 4 ,  а

п р и  Ь -  -  З О г  3 0 °  -  А и Ч

П р и в я з а н

Т П  м з -/ -м м  ов со
t o w n

в
И н к -  >1 ?
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Пози
ция НОИМеНОВАНИе И 1ШНИЧВСКПЯ Х А Р А В Ш В Р И е т И К А  

ОБОР ИА 0 ь А. И И Я И М А Ш е Р И А Л О В .
5 а в о д -  н и ч т о ы и п и ь  ( д л я  н а а п о г и т о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я -  ОШРАНА, ф И Р Ж А ^

ШИП, МАРКА
ОБОРУДОВАНИЯDBOBHAMCHHtд о к у м е н т л  И № ОПРОСНОГО 

ЛИВГПА

к д ИНиЦА 
ОМСРвНИЯ КОД ЗАВОДА-

и э г о т о в и -
ЩЕДР

Код ОБОРУДО 
ва н  ия, млте-
РНААОВ

Цен А е д и н и 
ц ы ,т ы с . руб .

Коли-
цвет*

во
М асса
единицы
060P8AD-
(АНИЯ,

иг
Паи -
меио-впние

Код

1 г 3 к 5 6 7 В 9 10

3. ^ НИфИЦИ PQfeRHHR Я ЗИЛОНКА С ЗА 1 Я ГП Р 0 П Р Н ВО * и в
дона и ш ш о п ш г  ш и к ,  общее иен во ь сечение  в . д м * 2 виол moo a i| г шт 79Б 6 8 6 3 6 Э 1 79,3

3 111 И П 0 В И Я П р и т о м  H R »  К А М О Р А  Ш - 10 ( Hi, И 7 ]
1. А г р е г д т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й А 6,3095'  1 КОМПА 671 6 8 6 1 2 1 г 191

о, В е н т и л я  т о  р ц е н т р о б е ж н ы м  Мб , з ,  и с п о л н е н и е ! , ВЦЧ-  70
п о л о  ж ь  пи е Пр ° л о® е й б р о и з о л и р о в а н н ы й
б . З л е к т р о д в и г л т е л ь  6А 9 0 6 Л 6 ,  S 5 Q о й / » и н ,  1 , 5 « { т
г . К а л о р и ф е р  ь1 10, п о в е р х н о с т ь  нАггевл 8 3 , 5 м а

ДА» tu * -  го ;  - 30°-*|0*с KGK 3-10 54 8 ЦБ 6 351 "ТгтГгГ

3. у ни ф и  Ц И Р 0 В R н н В я З А С Л О Н И Л  G ЗЛВКШРО ПРИВО' к в у
дока и - з л е н т р о п о д о г р е в о м ,  о в ц е е  ^ и е о е  с е ч е н и е  о,чбм8 600x 1000 д у г шт 796 Ш  ЗАЗ а 79,3

1 Ш И П О В О Й  П Р И ШО М Н А Я  к а м в р а  г п в -  31,5 ( п ц J
1. А г р е г л т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й А 10- 6 КОМПА. 671 ^ 8 Б 131 1 8 3 »

ц  В е н т и л я  ш о р  ц е н т р о б е ж н ы й  кМО, и с п о л н е н и е  6, ВЦ И - 70
п о л о ж е н и е  DpD* в и о р о и з о л и р о в а н н ы й

i  Электрод виглте ль  Да i b q  на 6, 370 о6|жин, 15 к В т

Пр и в я з а н

ШТТ П  503-/-М М  ОБ. СО j g
M J

к й п м р п  й  i i -  H A k M U P f t A  f W  i h n p M i m  А  Я



П о з и 
ц и я

Н а и м в к о в в н и в  и т в л н и ч в с к п я  л А Р А к т в р и в т и к А  
0 6 0 Р 9 Д  О В В Н И Я  И Ж А т В Р И А А О Ь .

З а в о д -  и з г о п т и т в л ь  ( л а я  и м п о р т н о г о  
о ш ш в п ш -  е ш р а н а ,  Ф и р м а ;

(Пип, МАРКА
ОБОРУДОВАНИЙ
О б о з н а ч е н и е  
К !  О П Р О С Н О Г О  

А И Б Ш А

Ц и н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я бОД ЗА К О Д А -

и з г о т о в и т е 
л я

Код О В О Р У Д О -  
В А Н И Я ,  МАШВ- 
Р И А А О В

Ц Д . П А
Е Д И Н И ЦЫ ,
т ы о . р о б .

Коди*
ч е с т -

во

М а с с а
е д и н и ц ы
ОБОР УДО
В А Н И Я ?

к г

НАЙ
МЕМ)'
ВАННЕ

Код

i г 3 4 5 б 7 8 9 10

г .  к а л о р и ф е р  к 1 г  п о в е р х н о с т ь  ц а г к в а  ю г , 5 м “ R Б к з -  i a ж 5 4 8 А 8 6  3 5 1 4 0 2 5 4 3 1 , 5
п р и  t u = -  г о ”, -  з о н

3 К И Л П . Р Н  ф В Р  К 1 3  П О В В Р А Н О С Ш Ь  Н А Г  Р В В А  1 3 6 , 0 0 м 4 « е й -  i a ж 5 4 8 4 8 6  3 5 1 4 3 6 0 2 5 6 9 , 4
П Р И  t u * - 4 0 4

А  У Н И ф И Ц И Р О В В Н Н А Я  З А С Л О Н К А  С З А В  В Ш  Р 0 П Р И В О ' т

д о т  и з л е  к т ? в  п о д о  r р  t  в о м ,  о ы ц е к  ж и в о е  с е ч е н и е  U 6 M d 1 6 0 0 * 1 0 0 0 А У В ш т 7 9 6 Ш 3 4 3 1 1 6 0 , 4

5 И н д и в и д у а л ь н о  п р и т о ч и л #  К А М В Р А ( П 5 )

1. А г р е  г r ш  в е н т и л я  т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й А  3 , 1 5 0 3 5  - 1 КОМПА 6 7 1 4 8 6 1 8 1 г 4 г

к  В е н т и л я  ш о р  ц в н ш р о б в ф н ы й  К з , 1 5 ,  и с п о л н е н и е  1,

О О А О Ж В И И В  0 0 ,  П р О ,  В И Б Р О И З О А И Г О  В А Н Н Ы Й 8 U . 4 -  7 0
б . З а  в в т  р  в а  в и г  а  т  в а  ь а а а б з а ч ,  1 4 0 0  о 5 | м и н ,  o . o s  к В т

г . К а л о р и ф в р  К б ,  п о в е р х н о с т ь  н а г р в б а  ю ,  8 5 м г

п р и  t u -  -  a o '  - з о "  - д о ' с В С п  3 - 6
Ш т

5 4 8 У  6 3 5 1
3 9 , 9

3 9 Н И ф И Ц И Р О В  П И Н А Я  З А С Л О Н К А  С З А В  К Ш Р О  П Р И В О ' И В У

д о м  и з А в к т р о п о д о г р в в о ж ,  о б ш , в е  ж и в о в  с е ч е н и е  о , л ч м г б о о х  ю о о л в г шш 7 9 6 4 8 6 3 4 3 ~ Т ~ 7 9 ,3

— ------------

П р И  В  JU A H

Т  п  S 0 J - / - t £ f 6  0 В Л 0H H B - t
0
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П ин-
ция

Н л и м е н о в л н и е  и т е х н и ч е с к и  Х А ш т е г н е т и и
О Б О Р Ы Д О  6АНИ Я Н /ЛАПЦ Р И А ЛО Б.

3 а в од -  и з г о т о в и т е л ь  (  д л я  и т п о г т п о г о
0 Б О Р У Д Q В А К И Я — СПИЛИЛ,  ф Н М А А

Ш И П .  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я -  
О ь о ь н А ч е н м е  

д о к у м е н т л  и  
N? О П Р О С Н О Г О  

А И С 1 П А

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я КОЛ ЗАВОДА-  

и в г о т о в и  т е 
л я

Код о ш ш
В И Н И Я ,  М А Ш 6 -  

Р И А Л О В

1^0 Н А

единицы, тыо.  ряб-
Коли
ч е с т 

во

М а с с а
единицы
П 6 0 Р 0 Д 0 -  

В А Н И  Я ,  
К Г

Па и *
мено-
В А Н И К

Кол

1 г 3 k 5 6 7 8 9 10
6 т и п о в а я  п р и т о ч и т  к а а а с г а  а п к - г о ( п б ]

1. а г г с г а ш  в е н ю и л я т о г н ы н  ц е н т р о б е ж н ы й А 8- 3 К О М П А П 1 1 575

а . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  й 8 ,  и с п о л н е н и е  6
п о л о ж е н и е  АО0 , БИБР0И30 ЛИР 0ВАННЫЙ ВЦП- 70

Б. ЗЛСКП1Р0А В И Г А П и Л Ь  4 A 1 3 8 S 6 ,  980 О Б / М И Н ,  5 , 5  кВт.

г  ' Н Д А О Р И ф В Р Ы  кМО, ПО ВБРДНОСтБ НАГ PC БА 33, 5 Ма
ДАЯ Ь =  - 3 0 “ -  3 0 ’  - Ч 0 Ч КСк 3 - ( 0 5 Й _ 5 4 8 486351 i h r 1ч,г

3. 9НИ фЦЦИ РО ВА ИНАЯ ЗАСЛОНКА С ЭАСК ШРОИ PH БОДО* п и
и э л е к т  р о  п о д  о г р с в о а а , общсс ж и в о е  с е ч е н и е  1 , ш * г 1600x1000 Д У В ШП) 796 Ч8БЗЧЗ 1 160,А

7 ИНДИв ИДНААЬ НАЯ ПРИП10ЧНАЯ КА/ЛеРА (  ПО)
1 АГР1ГАЯ1 ББНгаиАЯШОРНЫЙ д е н ш ?  ОБСЖНЫЙ A 4 D 9 5 - 2 К О М П А 671 486181 1 86

а  В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  e l 1!, и с п о л н е н и е  1,
п о л о ж е н и е  АО' , в И Ь Р О И З О А И Р О в А Н Н Ы Й в у ч -  70

Б э л е к т р о д  в и г я т е л ь  U 7 1 A 4 ,  т о п ь / ж и и ,  0 , 5 5 «Вт.

В к а л о р и ф е р  р Ц ,  п о в е р х н о с т ь  н а г г с б л  т , 8 5 ж а
ПРИ i ц = -  г о * , - 30*  - А 0 Ч КС к З- 6 Т0 7 ПЗ Г 548 486351 Ь г г я о  0-40р85_ 05,3

П р и в я з а н

Т П  g f  о в  с о
А и с т

Z m u L _ _ н
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П о з и 
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  п и х н и ч е с п я  х а г а л ш е р и с т и к л  
В60ИАОВАПИЯ м а л н р и а а о в  

З а в о д -  и з г о т п в и т к л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  

060Р9Д06 R Н И Я  “  СШРАПА, фИРМА)

Шип, ЛАРНА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
Обозначение 
дотеитли
№  ОПРОСНОГО

лишил

Единица
ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА-

изготовите
л и

Вод О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ,
млтерилдов

Цена 
единицы, 
тыс. Р9в.

ЙОЛН " 
чеет- 
во

М а с с а

е д и н и ц ы
О Б О Р У Д О 
ВАНИЯ,

нг

Н а и -
ш о -
ВАние

« о д

1 г 3 к 5 Е 7 8 9 10

з .  Унифицированная вас а о п в а с заввшгопри водоаа к в у

и  ш п т г о п о д о г Р Е б о м ,  о б щ е е  ж и в о е  с е ч е н и е &ООЛЮООА32 шш 7 9 6 4 8 6 3 4 3 1 ? § ,  3

8 Т и п о в а я  п р и т о ч и л *  в а м е р а  г п « - а о ( п э , ш о ^

1.  Д г р е г н т  в е н т и л я т о р н ы й  ц в н т в о ь в ж н ы н А  1 0 '  6 КОМПА 6 7 1 9 8 6 1 3 1 а В 3 8

в.  в е н т и л я  т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  К 1 0 ,  и с п о л н е н и е  Б,

П О Л О Ж Е Н И Е  П р о ’,  ВИБРОИЗОЛИМ1ВАННЫЙ В Ц Ч - 7 0

Б. а л е в т р о д в и г  и т е л б  4 А 1 6 0 М 6 ,  9 7 0  о б / м и н ,  15 к В т

г . Калориферы > М о ,  п о в е р х н о с т ь  нагрева 2 3 , 5 л г

при t u =  - г о ч К с к з - ю
Ш ТП

5 4 8 Ш 3 5 1 . б
1 к ,  аW 2. т и п

з  К А А О Р н ф Е Р ы  н ю ,  п о в е р х н о с т ь  н а г г е в а  з о , 8 а м г

ПРИ t u =  - з о ° ,  - 4 о ч К М 4 - 10 ШППГ
м * т ^ 8 6 3 5 1 Ч в О 8 1 , 9

4 пААОРИфЕРЫ Й  № ,  ПОВЕРХНОШЬ НАГРЕВА 2 3 , 5  № а к ш - ю Т 5 4 8 4 8 6 3 5 1 - g f e i r 7 4 , 8

ПРИ t ц = -  8 0 , * '  3 0 ° , '  4 0 4

5 .УНИФИЦИРОВАННАЯ ЗАСЛОНКА G ВЛе 1\ ГП РОПР ИВОДОЖ К Б  у

И ЗАеКтРОПОДОГРЕВОМ, ОБЩЕЕ ЖИВОЕ СЕЧЕНИЕ 1,18дчв 1600/юоо дчг ШШ 798 4 8 6 3 4 3 а 1 6 0 , 4

Л р и ь  Я З А Н

Л М - i i i
t ЛИСТ

Т П  J 0 J - / - W M  08. СО р г
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ПОЗ И
ЦИЯ

Hr и /л е ш п н и е  н ПБХннче сккя  х а р а м п е р н с ш и к а  
д б о р у д о ь а н и я  н м л т в г н л л о ь  

3 а в о л -  и н о т в в и т Е л ь  ( л а я  И 1 л п в р т н в г в  060- 
р ш в я и и я  -  t m р а п а , финнл/

Шип, М А Р К А  

О Б О Р У Д О В А Н И Я -  
О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
а о к у м е н ш а  к  

N- О П Р О С Н О Г О  

А Н Б Ш  А

Ц ини ц а измерения б о д  З А В О Д А -

из г о т о в и т е 
ля

К О Д  О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  М А Ш Е -  

Р И А А О В

единицы
mbtG. Р У б .

Коли 
ч е с т 

во

Ма сса
е д и н и ц ы
060PSAB-
БАНИЯ,КГ

Н А И 

М Е Н О 

В А Н И Е

Кол

1 2 з 4 5 6 7 8 § 10

9 А г п ; г м п  в с и т и л я т п р п ы н  ц е н т р о б е ж н ы й  [71 ] А 3,5100-г К О М П А . 6 7 1 466121 1 28

а К е н ш н А н т в р  ц е н т р о б е ж н ы й  К2,5 и с п о д и е н и е  1,
п о л о  т о н н е  Пр • в и ь  р о н з о л н  р о в а н н ы й в ц ч -  7 0

П о

б. З л е й т р о д  в н г п т е л ь  * tA63 в г ,  г з о о  о б / м и н . в-,55 п В т

К С Н Ш И А А т О Р  ЦЕПШГ В 6 t lHhblH К 0 Р Р 0 3 Н 0 Н Н 0 -
с т о й п а с т и  RAAGmAVAocBвынЫ>«к(вг ;нсполпвние 1,положением' ВЦЧ- 76 т 7 9 6 1 56

R. Э А е Ы П Р О Д В Н Г М Ш Ь  4 А80АЧ ,  1 Ч 3 0 о б / м и н , 1,1 кВт
11 А г р  б г а т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р  о в е р н ы й

(ВЗ,  812,  815) АЧ 100- 2 К О М П А . 671 4861 £ 1 3 89

а . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  К 4 ,  и с п о л н е н и е ) ,
' п о л о ж е н и е  Л0°  Пр” Б И Б Р О И З В Л И Р О В А И Н Ы Й ВЦЧ - 70

1 2

Б .  з л е е т р о д Б и г л т е л ь  U T I 8 4 ,  1370 о б | м и н , о,75нВт
А г р е г л т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т ?  о б е  ж н ы и

( 80, в а о ) А Ч 0 9 5 - 2 К О М П А 671 4 8 6 1 8 1 Z 86

л В е н т и л я т о р  ц е н т р е в е р н ы й  КО, и с п о л н е н и е !
п о л о ж е н и е ,  л о “ П р 0 "  в и б р о и з в л и р о в л н н ы й т -  то
Б. В л е к т Р О А Б Н Г П т е Л Ь  4 А 7 1 А ч , 1370 в б |/НИН. 0 , 5 5 н Вт

1 3 А г р е г и т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е п т р о в е ж н ы й  ( Б5 , В21 ) A 3 . 1 5 0 S 5 - 2 комод. 6 7 1 4 8 6 1 2 1 г 45

Пр и в я з а н

Т П  и л ь Кш
13Инь. 10
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H qs h '
ц и а

Hп и м с н а в п н н £  и i m m t m s i  ш в в г т и в т и к А  
ОБОР9ДОВВИИЯ И ММНВРИАЛОВ

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д и  и м п о р т н о г о  обо- 
г  j  д о I  в н н я  -  c m f  ft п а ,  Ф и р м а )

(Пип, /ВАРНА 
0 БОрДО Б А Ш .  
О б о ш ч е н и е  
д о к н / н и т л и
N 0- ОПРОСНОГО 

А и е т л

Един иц аизмерения Код з а в о д а -  
и з г о т о в и т е 

л я

Лил ш р ш -
6АНИ й, 
ЛЛАШВР И АЛОВ

И,вн а 
единицы, 
тыс. роб.

К о л и -
щеш-

60

Масса
е д и н и ц ы
ОЫЩОВА'
ни» ,  кг

ЙАИ*
мено-
ЬАнне

8 од

i г 3 4 5 6 7 8 S 10
R в е н т и А к т о р  ЦенПН0Бе>МЬ1Й К Ь, 15 ИСПОЛНЕНИЕ 1,
п о л о с е  n u t ,  flpO’, АО'  ВИВ Г 0 И 3 0 А И Р 0 ВАННЫЙ ВЦЧ- 70
6. Э л е н т р о д в и г п т е л ь  и в о л г ,  гв  во об/ми н , 1,5 в вт

11 А г р е г м п п ы й  в е н т и л я  т о  р н ы й  ц е н т р о в о ч н ы й
(  В6, П ) А5085- го 1ШЛ 671 486 1 г 1 а из

А. В е н т и л я т о р  ц е н т р  о б е д н ы й  К 5, и с п о л н е н и е  1,
п о л о н и т  I r i ;  АО- ВИБРОИЗОЛИРОВАННЫЙ ЕЦЧ-70
б. Э л ь к т р о д в и г л т е л ь  4А 30 L АЧ, 1чао об/мин, 2,2,кКт

15 К е н т и л я т о р  ц е н т р о в е ^ н ы й  НОРРОЗИОННО-
С ига ft Н И И ШАСШМАС 0 К Ъ1Н М 5н ( В 7, 613) ,  ИСПОЛИВНИе
НОАОЧиНИВ И ю " ,  АО0 80,4-70 шт 796 2 114

А. ЭАВН1ЛРОДБИГНШВАЬ 1 А 100 1< б ,  950 об/мин , 2,2 к Ет
16 АГРВГЙШ ВВНТИАЯТОРНЫЙ ЦВНЮ Р иъеЧАНЫН ( B9J А5Ю0-  г5 котпл 671 4861 31 I 118

А. бВПШНАА (ПОР в15 ЦВНШР06В)ЦНЫЙ ИСПОАНВНИВ 1, 80,4-70
п о л о г о  НИВ АО0, ВИНОИЗОЛИРОВАННЫЙ
Б. З а в в ш р о л в и г а ш в а ь  Ш О  И ,  1400 о б / м и н . 1 , 5 « 8 io

П А г р е г а ш  в е н т и л я т о р  пый ц е н т ? в в е ч н ы й  ( В10) А8- 5о. ко/ш. 671 1 369

А б ВНШИАИт ОР  ЦВНЩРОБВЩНЫЙ Й8,  ИСПОАНВНИВ 1,
НОВО IKB НИВ Яр 0° ВИБЮИЗОАИРОВНННЫЙ 80,4-70

Ир и в п а н

Г П  503-/-М. #6 ПЕ  СО
Ж Т
иМ В  к_ _ _ _ _

4  . . Пш f J . » . . .  . __ t 1



1И
1Щ

Ы
1И

 
ИГ
 U
 Ь
 IS
 1
U 
«✓«
л-
р
/ 

'7
СГ

.С
О 

п
л
о
о
ц
ш

I 72
П о з и 

ц и я

Н А И / Б Ш В А Н И б  И 1 Ш П И Ч Н Ш  Ш Л Н 1 Ш И Ш И К А  

О Б О Р Я Д О Б Я Н И Я  И  М А Л Н Г И А А 0 1 .

5 а ь в д ~  и м о т о Б и т е л ь  Ц д я  и т п о н п и о г в  

о и щ о и я и з  -  с т  С л  И К ,  ф И П Б А )

Ш И П ,  Ж А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
О т н н ч е н и е  
д о к у м е н т о в  
и Я ? о п р о с н о г о  

л и с т л

Ь д и  и и ц  ft 
и з м е р е н и я б о д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е 
л я

б о д  о б о р у д о 

в а н и я ,  м я т е -

Р И А Л О В

Ц е н л

е д и н и ц ы ,  

т ы о .  р у б .

П о л и -

ч е с т -
в о

М а с с а

е д и н и ц ы
О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,
К Г

Н а  и*  
м е н о -  
в я н н е

В о д

1 г 3 h 5 6 7 В 9 1 0

Б .  Э л И И П М Ц Б И Г А П Н Л Ь  Ц А 1 3 2 М 6 ,  9 8 0  0 6 / Л И Ц ,  7 , 5  К ВТ

1 8 Л г р с г  r  m  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы м  ( 6 1 1 ,  в а У А 3 , 5 0 9 5 "  а О ко м о л . 6 7 1 0 8 6  1 2 1 г а в

а . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  н г , 5 ,  и с п о л н е н и е ! ,

п о л о ж е н и е  П р 0 ° до® в и б р о и з о а и р о в  п н н ы й В Ц П -  7 0

Б .  Э л е к т г о д к и г п т е л ъ  А л а б з а и , г в о о о б / а а н н . o . n n i i n

19 А г р е г л т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й  (  ж ; A 5 0 9 D *  г к о м о л 6 7 1 0 8 6 1 2 1 1 1 1 7

а . В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  К З ,  и с п о л н е н и е  1>

п о л о ж е н и е  Д о "  в и б р о и з о л и р о в л н н ы й В Ц Ч - 7 0

Б .  Э А В Н П Р О Д В И Г А П и Л Б  А А  8 0  В Ц  Ц 1 0  0 6 | М И Н ,  1 , 5 в В П

г о А г р б  п и п  в е н т и л я т о р н ы й  ц в н ш р о Б б щ н ы й у  ( b i b ; А З ,  1 5 1 0 5 *  1 К О М П А 6 7 1 U 6 1 B 1 1 8 4

п .  В е п т и л я т а р  ц е н т  г о  ь е ) ^ и  ы  и  й З , 1 5  7 и о п о л н в  н и  е 1,

П О М П У Л Н И Б  А О ”  Б И Ь Р О И З О Л И Р Б Б А Н Н Ы Й В Ц А - 7 0

б . Э л е  к  ш р о д в  и  г  а  т е л ь  Ш З  в о ,  1 4 о о  о б / м и н . 0 , 3 7  н В т

a i А г р е г л т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р о б е ж н ы й  ( 6 1 8 / А 6 , 3 0 9 5 - 1 к о м п л 671 Ш 1 Е 1 1 177

п .  В е н т и л я  т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  й б Д  и с п о д н е  н и ь  1 ,

п о л о ж е н и е  А О "  в и б р о и з о а и р п в а н н ы й В Ц А - 7 0

б . Э л е  к  т  р о  д в и г а  т  е  л ь  U 90A A 6, Ш о ь / т и н ,  1 , 5  в В т

а г А г р е г л т  в е н т и л я т о р н ы й  ц е н т р О Б е ^ н ы й  ( B 1 9 J А Б , 3 1 0 5 -  г о к о м п л . 671 ш\г\ 1 3 6 8

Пр и в я з а н

Г П  J 2 & - / - & S S  о в . о о
л и ст

15
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Н аи м е н о в а н и е  и  техническая характ ерист ика  

об оруд ован ия  и  м ат ериалов.
Завод-изгот овитель (д л я  им порт ного о б оруд о

в а н и я  -  с т р а н а , ф и р м а

Тил, м ар ка  
Оборудования 

Обозначение 
документа 
и  в о п р о с 
но го  листа

Единица
измерения Нод Завода- 

изготовителя
Нод оборидо 
вон и  я ,  мате
р и  ало в

Ц е н а
единицб/3
Т6/С. р у б

к о л и 
чество

М асса  
единицы  
обору до -  
вания, кг

Н аи 
мено
вание

Нод

1 г 3 4 S 6 7 8 9 10
О. Вентилятор цент робежны й / / 6 . 3  исполнение  / ,

п о л о ж е н и е  Ло% в и б роизол ированны й в ц ь - ч о
3. Электродвигатель 4 5  112 М  А 4 , 14 50  об /м и н , 2 2 к ё т

г з М рь/ш ньш  цент робежны й вентилятор
виброизолированны й /Л  6 .3  ( В 2 2 ,3 2 3 ) К Ц З -9 0 КОМПА. 671 4 8 6 1 7 / ё 1 5 0

а . Электродвигатель / i f f  1 0 0  6 , 9 6 0 о б /м и н . 2 .2 к 6 т
В 4 8  енгиляи, ионны й п ы л е  ул овлив а /ош . и й

а г р е г а т  ( Р19 Р ё ) п л г -1 г м шт 796 £ ic n/ьи
8 5 Агрегат Воздушно -  отопительный ( 5  7 + т о ) в о д е - ь Ш Г 7 9 6 Ь 1 5 0П

В 6 Агрегат В оздуш но  -  отопительный ( А  1~  р е ) R 0 & 2 - 6 .3 шт 796 6 16 7 .9

С и с т е м а  В Э Р

1 М ало р и ф  ер а г Ю ,  поверхност ь н а г р е в а  3 0  Я Р  м ъ
при б н ^ - В о ^ - з о * -  4 0 ° С н с к ь - ю ■я 5 9 8 Ь № 5 3 19L 

431.48 ш

2. калорифере/ м  8 3 поверхность н а г р е в а  р п  ЯР Н С к ^ -8 Vk 5 9 8 4 8 6 3 5 3 ЮС~9& 73.8
при  Ь н --а о ° ,  - з о ? - я о ° с

3 кал о р и ф ер ы  ы  11 поверхность н а г р е в а  q q q p

при t n * - 2 0 c3 - 3 0 ° - А О ° С К С ^ - 1 1 _ л Га S 4& 4 8 6 3 5 3
u ~ _ -
£70.12 251

П р и в я з а н

Т П -  S S J - / - S S !  S f  -  о в . с о
Лист
16и н в м
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П о з и 

ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т ехническая  характ ерист ика  

о б о р у д о в а н и я  и  м а т е р и  а л о  в  

З а в о д  -  и з гот ови т ель  ( д л я  и м п о р т н о го  о б о р у 

д о в а н и я  -  с т р а н а ?  ф и р м а )

Тип, марка 
оборудования.

Е ди н и ц а
изм ерения И о д  за вода  -  

-изгот овит еля

И о д  оборудо 

ва н и я , мате
р и а л о в

Ц ен а  

ед и н и ц ы ,  
тыс. р у б

Коли
чество

М осса  

ед и н и ц ы  

обору до - 
вания(  к г

Обозначение
документа  

и  н ' оп р о сн о 
г о  л и с т а

Н а и 

м е н о 

вание

Н о д

1 г 3 9 5 6 7 8 5 10

4 Н а л ор и ф ер ы  т /1 2 t поверхност ь н а г р е в а  1 3 6 .0 2  м & К С к М -1 £
Ш ТМ2 5 4 8 4 8 6 3 5 3 3 7 0

п р и  t n - - - £ 0 ‘ - 3 0 ° - 4 0 ° c

5 В е н т и л и  м у ф т о в ы е  з а п о р н ы е  д л я  в о д ы  и

п а р а  Т ем п ер а т ур ой  д о  2 2 5 ° С  п р и  " Ь п -  ~ 2 0 ° -3 0 ?  ~ 4 0 °С

4 > w г в ч в т Ш Г 7 9 6 3722121036 9 4.15

6 О б р а т н ы й  к л а п а н  ф л а н ц е в ы й  д л я  в о д ы  и  п а р а

т е м п ер а т у р о й  д о  8 8 5 йС  п р и  t t t -  -В О ? •3 0 ? - 40  °С Ф 4 0 / 6 ч З л Ш Т 1 9 6 372 2 2 3 1 0 1 5 6 7 .0

7 В ен т и л ь  з а п о р н ы й  м е м б р а н н ы й  п р и  t t t  -  -20? -В О ('Ь О ° Ф50 15кч 8 9 9 п  2 Ш Т 7 9 6 3 7 3 2 1 3 1 0 8 5 3 9 2

8 Ц е н т р о б е ж н ы й  н а с о с  с  э л е к т р о д в и г а т е л е м

4 R  100 $ 8 . 4 квт 2 9 0 0  о б ? м и н  п р и  i n - -В О ° -  3 0 ° -4 0  0 и г о / з о -  у  г Ш Г 7 9 6 3631110070 6 7.2

Б ы т о в ы е  п о м е ш .е н и я

1 Индивидуальная п р ит оч ная  к а м е р а  ( П 11)

1. Я гр е га т  вент илят орны й и р н т р о б е м н ы ц 9 5 1 0 0 -9  а КОЛОЛ 671 4 8 6 1 2 1 1 2 8 1

а . Вентилятор ц е н т р о б е ж н ы й  т /5 , и с п о л н е н и е  f3

п о л о ж е н и е  Л 0 ° ,  в и б р о и з о л и р о в а н н ы й В Ц 4 -7 0

б. Э лект родви гат ель  4  В  90 L  В  И\ 9 . 2  к в т ,  1 4 2 0  о б /м и н

2 , К а лор и ф ер  т/ S 7 п о в е р х н о с т ь  н а г р е в а  1 0 .8 5 м &

п р и  Ь н *  ~ е о ?  - 3 0 f  - 0 0  ес Н С к З -6
~СиТ
76% 7 9 6 4 8 6 3 5 3 j f a s  . 3 9 .9

\
Правя*.WH

UttG.f/
Т П -  s & - / - * # < & -OB, CO

Лист
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75

Н аи м ено ва ни е и  т ехническая характеристика 
Оборудования и м ат ериалов.

Завод  -  изготовитель ( д л я  импортного оборудо
в а н и я  - с  т рон а  у ф и р м а )

Т и п ,  м а р к а  
о б о р у д о в а н и я .  

О б о з н а ч е н и е ,  
д о к у м е н т а  
и  а /  о п р о с н о 
г о  л и с т а

д д и н и ц а
измерения

Н аи
мено

в а н и е .

Код

Мод завода- 
- изготовителя

Rod оборудо
ванияу мате
риалов

Ирна 
единицы, 
Тб/с. р уб

воли-
чество

Масса 
единицы  
оборудоёа 
кия, пт

3. Унифицированная заслонка с электроприводом Ш

10

и  э л е кт р о п о д о гр е в о м, о б щ е е  т и во е  се ч е н и е  0,11 м * б00x1 000 НУ е 796 186313 79.3

Агрегат вент илят орны й ц е н т р о б е /п н ы й  (B Z S ,B Z 1 ) 8135105-1 КОМПА, 671 186181 чг

а. Вентилятор центробемнь/и а/ 3,15, и с п о л н е н и е  1->
п олот ен це, ПрО° вибро и зо ли р ован ны  и 3 U H -  7 0

S. Электродвигатель Н Н Н 63 B 1 , 0 ,1 7 квт, 1 1 0 0  о б /м и н
Вент илят ор центр обе/нны и  к о р р о з и о н н о -

ст о й ки й  пласт м ассовы й ( 8 8 6 )  a/ 3 K j исполнение. 1̂

п о л о т е н ц е  П р О с 3 U 1 - 7 6 ШГ 79€ 38

а. Электродвигатель 1 /7 6 3 8 1 , 1380 oS/ м и н , О .Р В кв т

Агрегат вент илят орный ц е н т р о й е м н ы й  f В 2 8 ) А5095-га комлл. 671

й . Вентилятор ц ен т р об еж н ы й  / 7 5 , и с п о л н е н и е  /Л 

п о л о ж е н и е  / 1 0 ° ___
186181 113

8111-70
5  Электродвигатель Н Н О О Ь П Н , Ш  г о  о б /м и н , 2 .2  квт

Привязан

инв.ы т л-яаз-/-*##?
-------- . п.л —я—-

-ов. со
Лист
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Н а им енование и  техническая характеристика 

Оборудования и  м а т е р и а л о в  
Завод-изготовитель ( д л я  им порт ного о б о рудования- 

~ с т р а н а ,  ф и р м а )

Тип, м арка  
оборудования. 
Обозначение 
документа и 
А  опросного 

лист а

е д и н и ц а
изм ерения Нод Зовода- 

• изготовители
Н о д  обору

д о в а н и я , м а 
т е р и а л о в

Ц ена
е д и н и ц у
тыс. р у б

Н о л и -
чество

Масса  
единицы  
оборудо
ваний, н г

Наи
м ено 
вание

Rod

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10
О б о р у д о в а н и е , п о с т а в л я е м о е

п о д р я д ч и к о м

Производственный корпус ....^
Т е п л о е н а б ш е н и е калориферов и

отопительных а г р е г а т о в

1 Трубы стал ьные в о д о г а а о п р о в о  д н ы е
£н - -207? 915 ГОСТ 3262-75* М 006 96 1.16

г 4  so ГОСТ 3262-75* м 006 6 t u T *
3 4 s s ГОСТ 3261-75* м 006 16 2.12
9 0 3 2 ГОСТ3262-75* м 006 132 2.73^
5  1 4 w ГОСТ3262-75* м 006 128 з .з з ~ ~ "
6 4 5 0 госгзгег-75* м 006 300 6.227 i n - -  30°е 4 1 5 госгзг$г-75* м 006 92 1.16^
8 4  го гост згег-75* м 006 i 1.92
9 4 гв Г0СТ3262-75* м 006 20 2.12^
10 Ф зг г о с т  згег-75* м 006 132 2.73
11 4 о о гост згег-75* м 006 122 3.33^"
18 4  50 г о с т згег-75* 006 186 9 .2 2 ^
13 i n  -- -ЪО°С 415 гост згег-75* м 006 92 1.16
19 Ф го ГОСТ3262-75* м 006 Р 1 Н 2 ^
15 4 s s госгзгег-75* м 006 16

'  С * 

2 1 2 ^
16 4 3 5 госгзгег-75* м 006 118 2 .7 з ^
17 Фно госгзгег-75* м 006 139~^ 3 .2 3 ^

/1риСя;зон

UHi.Ni ТП-Я73-/-49. <?# -DB, СО /9
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Пози- Hqименование и техническая характеристика
0>ия оборудования и материала б

Забод-иеготобителб ( для  им портного оборудоба 
ни р - с т р а н а, фирма)

18
19

80

050
Трибы стальные электросбарнь / е

при ±н= ~20°С 0 76кS
089x3

Обозначение 
документа и 
г/ on росно - 
го листа

ГОСТ 3868-7 5*

ГОСТ 10704-7%
Г0СГ1070Ч-76*

Единице/
измерения
Наи
мено

вание

м

м
м

Нод

006

006
006

Код забода 
-изготоби- 
телр

Код обору - 
добанир} 
материалоб

Црна 
единицы̂  
тыс. руб

Коли- 
честбо

186

30
168

Масса 
единиц, ь/ 
оборудо - 
бания̂  кг

10

11.28

5.4
6.36

0102*3 ГОСТ 10704-76* М 006
6н=-30°С ф 76*3 Г0СТ10704-76* М вое

12

165
9.08
5.4

23
24

Ф 2 9 *3 Г0СТ1070Ч-16* м 006
Ф 102*3 ПОСТ 10104-76* М 006

165
18

636
202
5425 5н * -40°С  Ф76*Ъ ГОСТ (0704-16* М 006 47

26
27

Ф29*3 ГОСТ10704-76* м 006
ф 108*3 Г0СТ10704-76* М 006

229
18

6.36
9.02

22 Воздткосборник из стальных эле к трос барных

29
труб €--325 ф> 159*4 ГОСТ (0704-76* Шг 796
Фильтр гррзебик ОРК 2.10.00-01 сиг 796 80

5.2
11

30 Неподбимнь/е опоры при Е н - ~ 20 °С

40

± L
42

44

ТЗ. 05 Ф 76*3 серия 4.90310 сит 796
Т3 .0 4  Ф 50 серия 4.903-10 шг 796
ГЗ.ОЗ ф 40 серия 4.903-ю шг 796
Г3.01 Ф25 Серия 4.903-10 шг 796

при 6н- -30е'С
Т 3 .0 5  076*3 Серия 4.903-10 796

0.465
0.368
0.350

0.329

0.465

4 5

46
Т3.04 050 С е р и я  4 .903-Ю шт 796
Т3.01 025 Серия 4.903-10 шт 7 96

0.368

0.329

ПрибьШ н

ТП -СВ. со
Лис/
20
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П о з и 
ция

Н д и м е н о в А Н и е  и т е х н и ч е с к и  х д р А к т е р и с т и к А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  н  М А Т е Р И А Л О В -

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н  И Я - С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А )

Т И П  М А Р К А  
ОБОРУДОВАНИЯ
О в о з н А ч е н и е  
д о к у м е н т л  и
№  ОПРОСНОГО 

Л И С Т А

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я К о д  ЗАВОДА-

- и з г о т о в и т е 
л я

К о д  ОБОРУДО
ВАН ия ,  м А т е -  
РИАЛОВ

Ц е н д  
е д и н и ц ы ,  
Т Ы С .  РУБ.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а
е д и н и ц ы
ОБОРУДО
ВАНИЯ, к г

НАИ-
м е н о -
ВАНие

Код

i 2 3 4 5 6 7 6 9 ю

■ Ь н = - 4 о ”о
4 7 Т З . О б  0 8 9 * 3 С е р и я  4 . 9 0 3 - 1 0 шт 7 9 6 А 0 , 4 8 6

4 8 Т З -0 5  <7576*3 С е р и я  4 . 9 0 3 - ю ш т 796 2 о, 4  6 5

4 9 Т З  0 4  0 5 0 С е р и я  4 . 9 0 3 - Ю ш т _ 7 9 6 _ 2 0 . 3 6 8
5 0 Т 3 .01  0 2 5 С е р и я  4 -903-10 ш т 7 9 6 . 2 0 . 3 2 9

О т о п л е н и е
1 Т р у б ы  с т л л ь н ы е  в о д о г л з о п р о а о д н ы е
2 П Р И  t H - ' 2 0 ”C  0 1 5 Г О С Т 3 2 6 2 - 7 5 * м р , 0 б 3 8 7 1,16

3 <75 2 0 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 ^ м 0 0 6 1 0 1 1 .4 2

4 ф 2 5 Г О С Т 3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 1 5 3 2 .1 2

5 0 3 2 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 5 * м 0 0 6 101 2 Л З
6 0 4 0 Г О С Т 3 2 6 2 - 7 ^ м 0 0 6 1 3 3 3 . 3 3

7 tH = -30°C  0 1 5 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 6 ? 1 м 0 0 6 4 0 3 1 .1 6
8 0 2 0 Г 0 С Т 3 2 6 2 - 7 5 * м "о й Т 101 1 . 4 2
9 025 ГОСТ3262-7̂ гл 155 2,12
10 032 Г0СТ3262-75Л ГА 006 232 2,73
11 040 ГОСТ3262-75* м 006 1 3.33

■ 12 t H-4 0 ’C 015 Г0СТ3262-75* м 00б_ 4 о з Т16
13 020 Г0СТ32б2-7̂ ГА ООб 98 1.42
14 025 гостзгбг^ м 006 167 2,12

■ 15 032 Г0СТ3262-7̂ м 006 9 9 2,73
16 04о Г0СТ3262-7?Г м 006 _133 3.33
1 7 Т р у б ы  с т л л ь н ы е  э л е к т р о с в д р н ы е

Привязан

т п - -о в .с о 1ист
инв.И* 21сs
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НаименовАние итехническля ХАРАКтеристикд 
Пози- ОБОРУДОВАНИЯ И МАТЭРИАЛОВ-
ция За в о д -и зго то в и те л ь  (для и м п о р т н о г о  о б о р у д о 

в а н и я  -С Т Р А Н А  , Ф и р м а )

18

19
2 0

21
22

23

24

25

26
27
26
29

при Ън = -20

$ 6 9 * 3
0 1 0 8 * 4

П Р и Ъ н  =  - 3 0 <
0 8 9 * 3
0108*4

ПРИ Ен ~-4п°
0  Ю б * 4

Трубы  стАльные Бесшовные
г о р я и е д е ф о р м и р о в А Н Н ы е

ПРИ Ън ~ -4П

Во здухо сбо рник  из стальных

Э Л е К Т Р О С В А Р Н Ы Х  т р у б

t *  5 2 5  ф  1 5 9 * 4

Н еподвиж ны е о п о р ы  т р у б о

п р о в о д о в

при  50 f -2о
Т 3 . 0 1
Т 3 .0 1
Т3.01
Т 5 ,  0 2
Т З .  0 3

Т и п , м а р к а
ОБОРУДОВАНИЯ
ОбознАчение 
документди
rls ОПРОСНОГО 

ЛИСТА

Г0СНО7О4-7б*
ГШИ07(У1-76*

г о с т ш т с м и б *
Г0СТЮ704-76*

Г0СТ10704-76*

Г0СТ6732-78

госгток-%

Серия 4.903-10
Серия 4.903Ю

Серия 4.905-Ю
Серия 4.90310
Серия 4.903-10

Е д и н и ц а
измерения
наи-
мвно
вдние

м

м

ш т

шт
шт
ж .
ш т
шт

Код

0 0 6
0 0 6

006
0 0 6

0 0 6

0 0 6

796

7 9 6

796
796
796
7 9 6

Код ЗА ВОДА- 
изготовителя

Код о б о р у д о 
в а н и я , м л т е -
РИАЛОВ

^ендеди
н и ц ы ,

ТЫС РУБ-

Коли
чество

7 2

96
9 6

80

Масса еди
ницы обо
рудования 

кг

1 0

6 ,3 6
9 .0 2

6,36
9,02

9,02

1 2 ,7 3

5,2

0 , 3 0

0,31
0 ,3 3
0.34
0 ,3 5

Привязан

И нв-г1-
Т П - ^ - / - Л ? < Й Г ОБ.СО

Аист

2 2
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П о з и - Н л и м е н о в А н и е  и  т е х н и ч е с к д я  Х А Р А К т е р н с т и к л Т и п ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  
О б о з н А ч е н н е  
Д О К У м е н Т А  И  

Н ^ О П Р О С Н О Г О  
Л И С Т А

Ед и н и ц а
и з м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -

-  и з г о т о в и т е л я
К О Д  О Б О Р У 

Д О В А Н  И Я , М А -

т е р и А Л о в

Ц е н д
е д и н и ц ы ,
ТЫС. Р У Б -

К о л и -
1 1 л п т о л

М а с с а

е д и н и ц ы
О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  К Г

ц и я О Б О Р У Д О В А Н И Я  И  М А Т е Р И А Л О В -

З а  в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м  п о р т н о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Т Р А Н А  , Ф И Р М А )

Наи - 
м е н о  
ван н е

К о д
ч с и т в о

1 2 3 А 5 6 7 б 9 1 0

30 О т о п и т е л ь н ы е  п р и б о р ы Г 0 С Т 1 0 7 0 4 - 7 6 * ш т 7 9 6 2 5 , 2

п р и  t H ' - e o ^ c
Р С Г 2 - 1 - 7 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 S Щ г А п м 1 7 , 1

31 Р С Г 2 - 2 - 7 Г 0 С Т 2 0 3 3 Б - 7 4 3 ^ Й 3 9 5 3 4 . 5

32 Р С Г 2 - 2 - 5 Г 0 С Г 2 0 3 3 5 - Э Д % Y A
2 4 9

3 3 Р С Г 2 - 2 - 6 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 ш 9Л к 2 \ 3 0 . 5

3 4 Р С Г 2 - 1 - 6 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 3А м 1 5 1

3 5 Р С Г 2 - 1 - 3 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 3/ ^ , 7 0 8 3

3 6 Р С Г 2 - 1 - 8 Г 0 С Т 2 0 3 3 Б - 7 4 ■ % « % * 5/ f l . 2 2 1 9 6
-----

3 7 П Р И Ь н  = - 3 0 °

Р С Г 2 - 1 - 7 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 ' 7 4 ъА .ь\ т

3 6 Р О Г  2 - 2 - 7 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 % АъА ъъ.ь■ А " 7 —1— 3 4 . 5

3 9 Р С Г 2 - 2 - 5 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 2 4 . 9

4 о Р С Г 2 - 2 - 6 П 0 С Г 2 0 3 3 5 - 7 4 “ З е ш
Щ э.сй 3 0 . 5

4 f Р С Г 2 - 1 - 3 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 гА я о а з
------- 11

А2 Р С Г 2 - 1 - 8 Г 0 С Г 2 0 3 3 5 - 7 4 5/\\,22 1 9 . 6

Аз п р и  Ъ н ^ - 4 о °

Р С Г 2 - 1 - 7 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 W kм ш ш

АА Р С Г 2 - 2 - 7 Г 0 0 Т 2 0 3 3 5 - 7 4 Щ а 3 4 . 5

Аб Р С Г 2 - 2 - 6 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 Wsl№ 7 ? % 3 4 5Х з , 4 5 3 Q 5

-  4 б Р С Г 2 - 1 - 3 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 % Щ а “И 8 0 _____ а з

А П Р С Г 2 - 1 - 8 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 % ^ 4 . 2 8 19.6

А 8 Р С Г 2 - 1 - 9 Г 0 С Т 2 0 3 3 5 - ' # 2 2 .1

Привязан

T X \ -S 0 3 -/ -# X S S -ОБ. СО
Лист
23Инв.и*

9̂



П о з и 

ц и я

Н л и м е н о в А н и е  и т е х н и ч е с к д я  Х А Р Л К т е р и с т и к А  оборудования и 
м А т е Р и д л о в .  за в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  И Л Ш О Р Т Н О Г О  о б о р у д о в а

Н И Я  - С Т Р А Н А ,  ф И Р Л 1  А )

Т и п  МАРКА ОБО 
РУДОВАНИЯ.
О Б о з н д ч е н м е  
д о к у м е н т д  и 
В о п р о с н о г о  

л и с т а

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я К о д  З А  В О Д А - 

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О  

В А Н И Я , М А Т е -  
РИАЛА

ц е н л  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С . Р У 6 .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  е д и
Н И Ц Ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я

кг '
И л и м е -
Н О В А -

н и е

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

49 Р С Г 2 - 2 - в Г О С Т 2 0 3 3 5 - 7 4 % /^1,36 3 9 , 2

5 0 Р е б р и с т ы е  тру бы  длиной 6 = 1м

при Ьи -"20е Г 0 С Т 1 8 1 6 ' 6 4 % ' М д о 1 8 , 8

5 1 Ъ н = - з о ° Г О С Т 1 8 Ш - 6 4 W34 1T3l.74 1 8 . 8

5 2 t H  ~ 4 о ° Г 0 С Т 1 8 1 6 - 6 4 т Х т 15Лв$8 1 8 , 8

5 3 Р е в р и с т ы е  тр у бы  длиной 6 - 2 м
при Ь н = - 4 о ° Г О С Т 1 8 1 6 - 6 4 < % Ю 1 3 7 . 6

З А Ш И Т Н Ы е  Э К Р А Н Ы  Э С ' 1 6 0 0  О Н О .  3 0 . 0 0 - 0 5 С е р и я  5 . 9 0 / 1 - 3 ш т 7 9 6 * 5 2 1 2 . 4

И н д и в и д у а л ь н ы й  т е п л о в о й  п у н к т

1 Р а  с  п р е д е л  и т е л ь н  ы  й  к о л л е к т о р

и з  с т а л ь н ы х  Б е с ш о в н ы й  т р у б

Ф 2 7 3 * 4  е  = I 9 6 0 Г 0 С Т 8 7 3 2 - 7 6 * ш т 7 9 6 1 1 0 3

г Т рубопроводы из стальных электросвАРНых
Т Р У Б  П Р И  t H  = - 2 0 ° - 3 0 °

<2$ 1 0 6 * 4 Г 0 С Т 1 0 7 0 Й - 7 6 * м _оо&. 1 9 5  I 1 0 , 8 5

3 0  8 9 x 3 Г 0 С Т 1 0 7 0 4 - 7 6 * м 0 0 6 20 6 , 3 6

4 (Z*  7 6 *  3 Г О С Т Ю 7 0 4 - 7 6 * м 0 0 6 3 0 5 4  0

■ 5 ПРИ Е н = " 4 0 °

0  7 6 x 3 Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 ( ? м 0 0 6 АО 5.4о
6 <75 8 9 x 3 Г 0 С Т Ю 7 0 Й - 7 ^ м 0 0 6 3 5  1 6 , 3 6

■ 7 Т рубы с т д л ь н ы е  Б е с ш о в н ы е

при Ъ н  = -4о°
0  1 3 3 x 4 Г О С Т  6 7 3 2 - 7 8 * /л П 0 6 1 9 5 1 2 . 7 3

I?
П р и в я з а н

£

Л и с т
5 ТП-S03-/-fgJ& - n R  Г . П

24* И н в .г ! о U  D  - w L J



Ти
по

во
й 

п
р

о
е

к
т

 
__

__
__

__
Ал

ьб
ом



Ти
по
во
й 

пр
ое
кт
 f
03
~/
'4
£ 

Ал
ьб
ом
 J
!

Пози
ция

£3
Наименование и техническая характеристика 

оЕорудоВания и материалов 
ЗаВод -изготовитель ( д л я  импортного обо

рудования -  страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования 

Обозначение 
документа и 
Ы опросного 

л и с та

Единица
изм ерения

Наи
менование

И о д

Иод за бода - 
-изготовителя

Иод обору
дования > 
материалов

Цена 

единицы,  
тыс. руб

Ноли•

у  е с т  В о

Масса 
единицы 
обору до - 
Сания 3 кг

Ьн*~В0о &Н0 г о с г з е е г - 1 5 * м 006 61

10

3.33
10

11

Ьн-'30 ГОСТ 3362-75* м 006
Ь н --4 0 Г О С Т  3 2 6 2 - 1 5 * м 006 S3

3.33
3.33
4.Z212 in - -зо “ 4>so ГОСТ 3368-75* м 006 61

13 Ь н -  - Н о * ГОСТ 3363-75* м 006 4.ZZ
1 4 Трубы стальные электрос Варные

15
16

17

18
33

го_

21

22

23

24
25
26
27
28
23

Ьн-~40° 076*3 Г О С Т  1 0 7 0 4 -7 6 * м 7 9 6

Неподбимные олорь/___ Ьн-'20?-30° Т3.01 020 Серия 4903-10 LUT 796
i n  *-20' Т3.01 0 2 5 Серия 4 9 0 3 -1 0 ш г 796
-Ьн -- -307-40° T3.Q1 Ф25 Серия 4 .9 0 3 - Ю ш т 796
бн* SO T3.Q2 032 С е р и я  4  9 0 3 -1 0 MUL 796
Ьн-~зо°,-40с тз.ог Фзг Серия 4.903-10
Ь н --20° тз.ог 040 Серия 4.903-10

ш т

ш т

796
796

Ь  = -зо< Г 3.0*1 450 Серия 4901-10 шт 796
Ьн=~401 Т3.05 0 76x3 Серия 4 .9 0 2 - 1 0 шт 796

Приборы отопления нонСектооь/ КН20
при Ьн- -20 ИИ 20-0-65 20849-75

Ш 7
/дНМ Ш

Ии 20 -0-9-п 2 0 8 4 9 -7 5 7 ш

к н го -1 4 -п 80849-75
М  30- 1.1 -Л 8 0 8 4 9 - 7 5 ШЪ

JKM 1эи
m

к н г о - г . о - п 20849-75
М 8 0 - 2 . 3 - П S0849-15 um

/эн»

™/0Э4

пн го-г.6-л 20849-75 ш7этЩ
ш

56

У  1.95
Vl.20
7 2.8

Ш м .
Уб.О

*/4.6
У 5.2

5.4
0.99

1.65
0.99
0.34
1.02

105
111
141

7.28
2.41
9.93
Ю. 91_ 
12.78

/ 4.32 
If. 74

При&зан

Ш 7 7
Tfl-SPS/-fS>J><f - о ш

Л и с т

26
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов 

За Вод -изготоВителЬ ( для импортного 
оборудования - страна3 фирма)

Тил, марка  
оборудования. 

Обозначение 
документа  
и Л  Опросно
го л и с т а

Единица
измерения

Код заВодо Нод обору до - 

В а ни я , м а 
териал а

Цена 
единицы} 
тыс. руб

Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования
Кг J

Наине
ноба-
яие

Код

1 г 3 4 5 6 ? 8 9 10

30 КН 2.0-29-П S0849-7S* < % * 7% < 2/5.2 17.22
31 КН20-32-Г7 20249-75*

шг/
/ЭКМ 7% * 6/is.z 18.68

зг HH2D - 3.5-П 20249-75*
ШТ//экм7% < » 8Не. о 19.80

33 ia= - Ж  K H S .0 -0 .S 5 -n 20249-75* Ш7/̂/экмщо* г//.зо 7.28
зм КН S O -1 .7 -Л 20849-15* ШГ/эт 79е/м 3/s.i 10.91
35 НИ20 -ti'Л 20849-15 * шг/т I n 8.24
3 6 кнго -и-л 20849-15* шт/

/экм 7% * V n 9.93
3 7 кнго -г.о-п 20849-15* ш7ы 7% Ыг 1S.78

38 ннго-г.з-л 20849-15* штЫм % г/и. s 11.3Z

39 кн го - г.б-п 20849'75* •%м 1/г.б 15.14
40 К Н  2 0 - 2 .9 -Л 20849-75* ш%км 2/5.8 п.гг
41 кнго -з. 2-л 20249-15 * ш7*н Чт ч/тг.г 18.68
42 кнго-з.б-л 20849-15* ШТ//ЖМ iSpz.o 19.8

in - -Н0°
4 3 КН 20-0 -65~П 20849-15* ил?/экмт%, i/o.ss 7.28
4 4 кнго-ц-п 20849-15* шЪкм™/о.* Ф-1 8.Z1

4 5 H H S O - U t - l? 20249-15* ш%нч* 2/2.8 9.93
46 ни го-in-гг 20849-15* ШТ/жмчт, 10.91
Ы К Н 2 0 - 2 .0 - П 20849-15 * шЪкмЧц Jh_ 12.18
4  8 кнго-as-л 20849-15* ш7кмШ/азч ?/з.г 15.74
49 К П 2 0  - 2 .9 - Л гот-75 * ШГ//экм79Го31 3/8.7 17.22
50 кнго-3.2-л 20249-75* “"кмч» г/б,8 Г 8.68
51 К Н 2 0  - 3 .5 ’ Л 20249-15* П /$6.5 19.80

Привязан
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Няименовинне и технические хнриктеристнкп оборудовиння 
и ми терн плов. Зивод-изготовитель (для импортного озорг
дови и ия - СОТРИ И И, фИРМП)

Гии МИРКИ 
ОбОРУДОВИИИЯ. 
Обозиичение 
документен 
И- опросного 

листе

ЕДИНИ 
мере/ци из

вне Код ЗП80ДП- 
изготовителя

Код оворудо- 
впння, мнте- 
РНПДП

Цени едИ' 
ницы, 

тыс, рув

Коли
чество

Миссиеди 
ницы660- 
РУД ов и - 
ния, 

кг

ш

ход

1 £ 3 4 5 6 7 8 Э 10
тпеолоснябженне килоеифееов

1 Юты стяльные еодогнзвпроводные ~
при (н  *-2 0 ° - 30° Ф32 10СТ3262-75* М 006 50 2.73

t и = -4 0 ° ф 40 Г0СТ3262-75' М 006 50 3, 33
tv - - 20°,-30°, -40° ф 15 №73262-7$ М 006 2 1.(6

центеильный тепловой пункт
1 (77руем стильные оле/согросвприб/е

ПРИ tH  * -20, °-30° ф 108*4 ГОСТ10704-7$ М 006 60 10.85
2 Ф /83*4 Г0СТ10704-7§ М 006 20 15.23
3 t  = -4 0 °  ф 108*4 ГОСТ10704-76 М 006 20 16,85
4 ГПрузолроволы из стильных бесшовных

ИГРУ5 ПРИ Он * -4 0 ° ф 133*4 ГОСТ8732-78 М 006 50 12. 73
5 /77РУЗОПРОВОЛЫ из стильных В ОД 0 ГИЗО ПРО -

водных труs п ри  tH  = -  20 *
ф 50 Г0СТ3262-75* М 006 26 4 29

0 Ф 40 Г0СТ3262-75* м 006 60 3. 33
7 ф 32 Г0СГ3262-75 м 006 50 2. 73
8 ПРИ tH ‘ -2 0 ? - 30? -4 0 °

0ZO Г0СТ3262-75 м 006 30 149
3 Ф25 ГОСТ3262'75 м 006 70

В* Т а

9 19
10 ф/5 Г0СТ3262-75* м 006 5 1 16
и tH  *  ~30? -4 0 °

ф 50 Г0СГ32С2-7Г м 006 30 ~ ~ 499

привязин
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i НАИМБНОВАНИБ И 1ЛВХНИЧБСКАЯ ХАРАКтеРИСШИКА О Г О Р У Д О В А М И Я  

И М А Т Е Р И А Л О В ,
З а в о д - и а п и ш и т т  ( для  и м п о р т н о г о  о & о р у д о в а н и я - ш р а н а ,<)>и р м а )

Т И П ,  М А Р К А  
ОБ ОР УДОВАНИЙ.  
0 Г 03НАЧВНИ Б
д о к у м е н т  а.
И ОПРОСНОГО

А ИС1Т1А

е д и н и ц а  на
м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
ИОД ОБ О Р У ДО 
В А Н И Й ,  м д т е -  
Р И А Л О В

Ц е н А  е ди-
ИИ1ДЫ,

т ыс.  р у б .

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

И Г

Н а м -
мено-
вдыие

Иод

i Z 3 Ч 5 I 7 8 В HI

i a Ф Ij O ГОСТ 3 2 6 1 - 7 5 * м 0 0 5 Z S 3 . 3 3

n Ф 3 1 г о с т з ш - 7 Г м 0 0 5 8 0 г л ъ

\4 Т р у б о п р о в о д ы  и в  с т д н м ы х  й о д о г а з о п р о в о д  и  ы х

ОИ,ИНтлНМЫЧ 1 П Р У Б  ПРИ
t H  »  -  г 0 ' - 3 0 !  - 4 0 °  Ф  5 7 * 3 Г 0 С Т 3 2 6 2 . - 7 5 * м 0 0 5 Е О у . 88

Ф  7 0 x 3 Г О С Т З Ш - 7 5 * м 005 Е 0 7 . 3 3

i b Р д с п Р Е А е л и т е л ь н ы и  к о л л е к т о р  из  с т и л ь н ы х
з л е и ш р о о в А Р Н ы х  ш р у б  ф  г < 9  х  ?

Е *  ( 5 7 0  М М Л > С И 0 7 0 У - 7 6 * ш т 7 9 5 i 40,  Ч

Е  = ( Б 7 0  м м Г О С Т Ш О И б * ш т 7 9  В i М7 . Ч

П р и в я з а н

Т П  - S 0 J - / - M .M
ИЙ1.  N1



Пози
ция

Нлименовлш и техничвымя u m m e m m u K A  оворудовамия и
МАтеРИАЛОВ.

ЗАЬод,-изготоьитель(дАЯ импортного оборудования- сшрана, фирма)

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
обозначение дока мвнтди Н.° ОПРОСНОГО

листл

Единица измерения КОД ЗАВОДА-
изготовителя

Иод ОБОРУДО
ВАНИЯ, мдте-
РИАЛОВ

Ценд еди
ницы, 

ты с, ру б,
Коли
чество

Масса еди
ницы обо
рудования

КГ
НАИ-мено-ВАМИВ

КОД

1 а 3 и в Б 7 % 9 10
В е н т и л я ц и я

П р ои з во д ст ве нн ы й корпус
1 ПРИП10ЧИАЯ КАМЕРА П < ( 2 П К Ч 0 )

Секция соединительная АО A-fSO. 000
(590чнгвыпЯ) шт 79 Б_ 1 ив

Секция калориферная  ^ « - г О ' . - З О ’ - ч о ' С AIA МВ.000-02
(5.90Н2вып.1-5) шт 11L 1 £33

СВКЦИЯ ПРИЕМНАЯ БСЗ фИЛЬГПРА и реи,иРКУЛЯ ц и 0 н- дцгаз.ооо j j*n
НОЙ ЗАСЛОНКИ (5.904-121ЫП.Ш) шт "79 Г 1 1ди

УтепланнАЯ kdposka  t H  - - и о ° с (5.900-12 ВЫП.1-35) шт 796 1 75,3

г ПРИГПОМНАЯ КАМОРА П 1, П 3, П 7 ( &П К-  10 )
Се к ц и я  с о е д и н и т е л ь н А Я AM МО.000

(5.90Ч-121МПИ] шт 736__ 3 Н5

С е к ц и я  КАЛОРИФЕРНАЯ t  Н = ”  2 0® ~ 30°-40°С ----------- -
(5.904-(2Minl-5) шт 11L 3 £33

Секция п р и е м н а я  вез Ф иаьшра и р е м р к у л я - AM 223.000
h ЦИОННОЙ ЗАСЛОНКИ (5.90Ч-)2вЫП.ДО) шт 7 9 1 3 130

НтЕПЛЕННАЯ КОРО 5 К A t  Н = -  4 0° С (Ш И ЕвипШ шт 79Б_ 1 7 5,Ъ

з ПРИШОЧН А Я КАМЕРА П 4 ( & /1 К~ 3 J.5 )
Секция  соедин и т еаь н а  я ДМ <82.000

(5.904-12 ВШ1.1-3]
A  J  A  J O A  f t ftr t  а а

шт 7 9 L 1 193

■---------- СекциЯ КАЛОРИФЕРНАЯ t н =’ 20®-3D*C А1А 1У li.UO U- иа
(5Я0Ч-128МП.Ш) шт 79Б \ 4 3 1 5

Привяз(АН

mrw ТП -  ж-/-мм

11386137
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ция

НАммвновАНие и техническАЯ хАРАктеристика оборудования
И М Ат&РИАЛОВ.

Завод- и з г о т о в и т е л ь ^  импортного оборудования- сирана, фирма)

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ,
ОБошчение 
докамоншА и 
М-в ОПРОСНОГО 

листА

Единим ИЗМЕРЕНИЯ КОД ЗАВОДА-
изготовителя

Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мд т е -  
РИАА ОВ

Ц,енд е д и
ницы 

тыс.РВБ.

КОАН-
4ЕИПВ0

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ

НАИ
МОМ 0- 
6АНИБ

код

( Z 3 4 5 Б 7 1 9 <0
Секция калориф ср н а я tH  =  - 4 0 ‘ C А(А <90.000-03

(5.90Ч-1Ш1П.1-17 шт 799 1 669. N
С е к ц и я  приемная Без рециркуляционном А1А 227.00 0

ЗАСЛОНКИ И фМАЫПРА (5.904-12 8ЫП.1-30 ш т 79 Б \ 168,6
ИШЕПДЕННАЯ КОРОБКА t . H  = _ 40eC (5.904-12 ЫП. 1-35] шт 795 1 76,3

4 П р и т о ч и  АЯ КАМЕРА П 5  (ИНДИВИДУАЛЬНАЯ )
МОРОБКА 5 0 0 x 5 0 3  С -  ( 6 5 И  из  СШААИ S ' - 0.7 Г0СТШО4-74* ш т 796 1 78.5
ПОДСтАВКИ ПОД КАЛОРИфЕР ( ш ч - ы ) шт 796 к и

S При т  оц н а я к а м б р а  пб ( 2, п К - 2.DJ
С е к ц и я  с о б д и н м г п б л ь н а я AlA 181.000

(5.904-12 8ЫП1-2) ш т 796 4 ( Я
Се к ц и я  калориферная ^ -ЗО '-ЗО ’ -НО’ С Д1А 189.000-02.

(5,904-12 8ЫПН5) ш т 796 4 350
С е к ц и я  приемная вез Филылра и реци ркуа я- AIA325. 000

И̂ОННОЙ ЗАСЛОНКИ (5.904-12 вы П-1-fflJ шт 79 Б 1 148. 5
У т е п л  е н н д я  к о р о т к а  tH = - 4 0 c C (5.904-12ВЫЛ.1-35) ш т 796 i 79.3

Б Г1РИШОЧНАЯ КАМеРА П8 ( ИНДИВИДУАЛЬНАЯ )
АиффУЗОР ф 400 х $Ю * 57S С® 900 5"̂  0,7 19904- 74* шт 796 4 7.8
подстлвки под калориФбр (1.494-38] ш т 796 Ч и

7 Пришочная камера П9, ГНО (£ п к- £0 ]
Секц и я  соедииишеаьная AIAI81.000

(5,904-12 выШ-2) ш т 796 4 14
СЕКЦИЯ КАЛОРИФЕРНАЯ tH = -£ O eC А( А (89.000-01

П р и в я з а н

ИМВ. №
Т П  -  S 0 3 -/ -M S S -
ТТГТТ ТТТ -="™ТТГ^ГТТТТ™™^

ОБ, СО
А й ш

3 1
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Ндимено&лни!  и т е х н м ч е с ш  х ара  к т е р и  с т  ы к а  огоры а о в а м и я
И МА1ЛВРИ А Л О В .

З авод, - и з г о т о в и т е л ь  (для импортного овоРЬдовАиия-стРАНА/ф и р м а ]

Ти Пу МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.ОвовнАчени е
ДОКУМЕНГПА И 

ОПРОСНОГО
л и с т А

Е д иним  из< м в е е ни я код ЗАВОДА" 
из г отовителя

код ОБОРУДО
ВАНИЯ, м д т е -  

РИАЛОВ

Цемд еди
н и ц ы ,  

тыс .  рув.

К о л и 
че с т во

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ 

КГ

НАМ-
MIHO-
ван не

код

к % 3 Ч 5 8 7 8 9 10
(& 904-12 lunJ-Kl Ш ГГ; 798 i 351

С е к ц и я  т о м ф е с н А Я  * t н = -  30® Ч 0 ° С AIA 189.000-03
(5.90Ч-12Ы1Л.И5) ш т 795 гъ5

С е к ц и я  п р и е м н а я  б е з  р е ц и р к у л я ц и о н н о й А 1 А г г е , о о о
ЗАСЛОНКИ И ФИЛЫЛР А (5.904-i2wn,i-M) ш т 798 Z 14 8 ,5

U т  епл  е и н а я  к о р о т к а (5.904-!2.BM>35) ш т 798 г 7 9 . 1
8 У з е л  п р о х о д а  через  п о к р ы т и е  в е з  к л а п а н а УЛ4 (5.90440; шт 798 3 15
9 уп4-04( 5.904-40) шт 796 * 7 6 . 5
10 УП4-02(5.904.|0) ш т 796 5 70. 5
н 9 П 4-03(5.994-16) ш т 796 1 10
и 9П4- ОН (5904-10) ш т 796 6 т
13 УП 4- 05(5.904-10) ш т 796 1 но

IN УП4-00(5.904-Ю) ш т 796 S ж
15 УП4-0»(5,904-10) ш т 798 * 1 4 ?
1Б УП4-09(5.904-10) ш т 798 1 141
17 У з е л  п р о х о д а  через п о к р ы т и е  с к л а п а н о м УП2 (5.904-40) ш т 798 1 8 3
<8 yni-O6(S.904-40j ш т 798 1 №

■ 19 УПг-01(5,904-10) ш т 798 г 185
го Улг-00(5.904-10) ш т 798 г 1 6 9

и 002:10(5.904-10) ш т 79В 3 3 4 6 , 5

. гг Л е ф л е к т о р Л ,  . 0 0 . 0 0 0

( Й 9 4 - 3 2 ) ш т 79 6 г 1.5
г з i L . 0 D . D 0 0 -  0^

Привязан
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Н а  и м е н о в д н и  е и т е к н и ч е с к А Я  х а  р а й . т е р и с т и к д  оборудования
И МАтеРМАЛ о в .

З а вод - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  импортного о б о р у д о в а н и я -  с ш р а н а / Ф ирма ).

Тип,  М А Р К А  
О Б О Р УД О В А Н И Я .  
О Б О З Н А Ч В Н И е
д о к у м е н т д и  
N-  О П Р О С Н О Г О  

А и с т  А

Е д и н и ц а  из
м е р е н и я Нод  з а в о д а - 

и з г о т о в и т е л я
Нод ОБОРУДО
В А Н И Я ,  м А т е -  

Р И А Л О В

И,енА е д и 
н и ц ы  

т ы с .  р у б .
К о л и 
ч е с т в о

Масса еди
ницы обо
р у д о в а н и я , 

к г
Н А И -мено-влние

к о д

1 г ъ 4 5 Б 7 S е 1 0

р е ф л е к т о р ( ( . 4 9 4 - 3 2 J ш т 79 Б 4 1 2 . ?
24 Д  0 0 . 0 0 0 - 0 3

( 1. 4 9 4 - 3 2 ) ш т 7 9 9 2 3 ? 4
25Г Д .  0 0 . 0 0 0 - 0  5

{ ' ( . ц э ‘1-  з г\ ш т 7 9 В 3 9 2 . 7
2D З о н т ЗК. 0 0 . 0 0 0

( 1.4 9 4 - 3 2 1 ш т 79 9 2 2 . 0
2 7 3 4 . 0 0 . 0 0 0 - 0 3 ш т 79 Б i 7 , ?

( ( . 4 9 4 - 3 2 . )
28 3 4  0 0 . 0 0 0 - 0 5

( ( . 4 9 4 - 3 2 ) ш т 7 9  Б 2 11
2 9 ЗК 0 0 . 0 0 0 - 0 7

( ( . 4 9 4 -  32. ) ш т 7 9  Б 4 19
30 3 4  0 0 . 0 0 0 - 0 9

( ( • 4 9 4 - 3 2 ) ш т 79 9 4 17
34 З а с л о н к и  в о з д у ш н ы е ь н и ф и  ш и р о в а н  н ы е Р 2 0 0  Р

к р у г л о г о  с е ч е н и я ( 5 . 9 0 4 - 1 3 ) ш т 799 Б 4 . 8 ?
3 2 Р 2 5 * 0  Р

( 5 . 9 0 4 - 1 3 ) ш т 796 Б Б . О З

33 Р 3 4 5  Р
( 5 9 0 4 - 1 3 ) ш т 799 Т 7.В4

3 4 Р 4 0 0  Р
( 5 9 0 4 - 1 3 ) ш т 7 9 6 ю 1 0 . 8

Привязан

Т П  -  -  08. со.
Лист
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Пози
ц и я

Н д и м е н о в л н м е  м т е х н и ч е с к а я  Х А Р Л к т е р н с т и к А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  и м А т е р и я л о в .

З а в о д -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о
0 6 0 Р У Л О  В А Н И Я  -  С  т  Р А Н Д ,  (р И P M / I J

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
ОБознячение 
д о к у м е н т а  

и Н-° о п р о с н о г о  
Л И С Т А

е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К о д  З А В О Д А  

и з г о т о в и т е л я
К о д  о б о р у 
д о в а н и я  
М А г е р и д л о в

Ц е н л  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы  ОБ О 
Р У Д О В А Н А

кг
Н А И -

м е н о -

вянне

Код

1 2 3 4 5 6 7 S 9 1 0

3 5 З а с л о н к и  у н и ф и ц и р о в а н н ы е  бо здз шны е Р 5 0 0  Р

к  р а г а  а г о  с е ч е н и я ( 5 . 9 0 4 - 1 3 ) Ш Т 1 9 6 2 1 6 , 8

З Б Р 6 3 0  Р

( 5  9 0 4 - 1 3 ) ш г 1 9 6 г 2 8 , 5

3 1 Р  Б О Б  Р

( 5 . 9 0 4 - 1 3 ) Ш Т 1 3 6 1 ' 3 7 , 1

3 8 Р 1 0 0 0  Р

( 6 . 9 0 4 -  1 3 ) Ш Т 1 9  6 1 5 0 . 1

3 9 К л а п а н  перекидной А З Е .  0 2 4 . 0 0 0

( Ш 4 - 1 8  БЫЛ О) Ш Г 1 3 6 1 3 .  6 5

4 0 А З Е . 0 2 4 . 0 0 0 - 0 3

( 3. 90 4 - 1 8  ВЫП.О) Ш Т 7 9 6 I 2 3 , 9

41 Решет к и  р е п л и  рунщне Р 1 5 0 1  ( l , 4S4- 1 0) Ш Т 1 3 6 6 0 . 4 1

4 2 P2floi(i494-io) ш т 1 3 6 1 8 1 0 , 6 4

4 5 Р4о« IV ( ( . 490- 10) Ш Т Ч 9 6 _ 5 2 . 5 6

и В о з д ш  р а с  л р е д е л и т  е л и  д л я  с о с р е д о г т т о ч е  н н о н в с ш

П О Д А Ч И  В О З Д У Х А  П Р Я М  0 С ГП Р У  Й Н А Я  , Т И П  Б С П ( 5 . 9 0 4 - 1 8 .  ВЫП.О) ш т 7 9 6 1 1 1

4 5 8 оздухорлспредели тели э ж е к ц и о н н ы е  плнель- В З П Ш -  1 0

н ы е ,  г и п  6 3 ( 1  Ш а , 4 9 4 -  3 8 ) ш т 7 9 6 1 9 . 6

4 8 В Э Л Щ  - п Ш Т 7 9 6 _ 4 2 1 , 3

( 1 . 4 9 4 - 3 8 )

4 1 В З П Ш - 1 2 Г В

( 1 . 4 9 4 - 3 8 ) ш т 7 9 6 1 1 0 4

П р и в о з АН

и н в . н ^

ТП  f0 3 -/ -4 ? S f а  б ,  с  о

1 / л л и П п в л л  Г  л

Лист
5 4

Г П л п м Л Т  Й ?
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П о з и 

ц и я

Н л и м е н о в А Н и е  и т е х н и ч е с к а я  Х А Р А к т е р и с г л и к я  
ОБОРУЛ0ВАННЯ и  МАтернАли в.

3 л В 0 4 - и з г о т а в н т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у л о - 
в а н н я  -  с г п р а н а , ф и р м а ;

Т и п ,  м а р к а  
о б о р у д о в а н и я  
О б о з н д ч е н и е  
Д о к у м е н т А  
и  и-в а п  росного 

л и с т л

е д и н и ц а  и з 
м е р е н и я К о д  ЗА ВОДА- 

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  м л т е -  

Р И А А О В

Ц ш  е д н  
н и ц ы ,

Т Ы С  . Р У  б.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  еди
н и ц ы  ОБО
РЦОВАНН}

К Г

Н а и -
м е к о -
в я н и е

кал

1 2 3 4 5 в 7 8 9 W

4 8 В ы т я ж н о е  у с т р о й с т в о  о в щ е о б м е н н о н И Р 1

в е н т и л я ц и и , т и п  б у р ( Ш И 9 ) ш т 796 7 0 . 3 7

4 9 В У Р 2

( f . J O H O ) ш т 796 2 9 0 . 4

5 0 С 9 т к л  п р о в о л о ч н а я  т  к а к а я С К В А Д Р А Т Н Ы М И

я ч е й к а м и ГОСТ 6 6 1 3 - 1 3 ' М 2 0 5 5 1 , 9

В о з д у х о в о д  и з  л и с т о в о й  с г п а л и К Р У Г Л О Г О

5 2 с е ч е н и я  сf = o . s Ф  1 6 0 ПОСТ 1 9 9 0 4 - 7 4 * м 0 0 6 0,4 2 , 2 5

5 5 Ф  1 8 0 ГОСТ И 9 0 И 6 * м 0 0 6 11,9 2 , 5 3

5 4 ф  2 0 0 ГОСТ 1 9 9 0 6 - 7 9 * м ш 1 8 5 2 . 8 !

5 5 < Г =  0 . 6 ф  225 ГОСТ 19904 - 14* м Q Q 6 12,8 3.16

5 6 Ф 2 5 0 ГОСГ / 9 9 0 4 - 7 4 * м 0 Q 6 4 9 2 3,51

ST ф  280 ГОСТ 19904-74* м OQ6 56 3 ,94

5 8 ф З  15 ГОСТ 1 9 9 0 6 - 1 0 ’ м 0 0 6 7 4 , 1 4.41
5 9 ф !й ГОСТ 1 9 9 0 9 - 7 0 * м 0 0 6 45,1 5.0
50 Ф Я О О ГОСТ 1 9 9 0 9 - 7 0 * м 0 0 6 157,7 5,65
61 Ф а д о Г О С Г  1 9 9 0 0 - 7 0 ‘ м 006 15.8 6 5 1

62 <Г = 0 ,7 ф500 Г В С Г  1 9 9 0 0 - 7 0 * м 0 0 6 152.2 Ш
65 ф 5 б 0 ГОСГ 1 9 9 0 0 - 7 0 * м 0 0 6 3 4 , 7 9,7
64 ф  6М Г О С Т  19904-74* м 0 0 6 5 . 2 1 0 , 9

65 Ф И О Г О О Т  1 9 9 0 0 -7 0 * м 0,06 7 7 , 3 1 2 , 1

66 фЙВО Г О С Т  1 9 9 0 0 -7 0 * и 0 0 6 3 0 16,1

67 < Г =  1 ,0 ф Н Ю О ГОСТ 1 9 9 0 9 - 7 1 м 0 0 6 57,5 2 0 , 2

ПРИВЯЗАН

пив, и
Т П  - f  03-/-W JS 08. С О

Лнст
55

If П П II ПП D А ,



Ти
п

о
в

о
й

 
п

р
й

е
к

т 
Э

л
ь

б
о

й
 

w
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П Q5 н- 
ЦИЯ

Нлименовлние и гпехничешя хлешершш 
о бородой а них и материалов.

Злвад-изготовитель (для импортного оборудования- 
-СТРАНА, IfHPMAj

Тип, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
ОбознАчение 
документл и

О П Р О С Н О Г О
Л И С Т А

Единица
измерения К О Д  З А В О Д А -

изготовителя
Код О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А т е -  

Р И А Л О б

Ц е н А  еди
ницы, 

Т Ы С ,  Р У 6 .

Коли
чество

Масса еди 
ни ЦЫ О БО  

Р Д О В А Н И Д
кг

Наи-
мено-
бАние

Код

1 г 3 4 5 6 7 S 9 10

Воздуховоды из листовой стлли прямоуголь -
68 наго сечения <г= а,5 150* 200 Г0СМ99Ш-74* м 006 6,3 3,06

69 200 x200 ГОСТ19309-79* 6 Ц, 5

10 -5 = 0,7 500 X 500 Г0СП9909-79* 19,9 15,7

11 Баздvxо приемное устройство 5Ш.аоа.аоо-о2
(1.499-27 ВЫП.Т) шт 796 1 31,5

11 5 Cf,B.flOB,000-fllj
(1.Ц 9̂-2Г ВЫЯ.1) шт 796 5 50

73 Зонт для кАмеРнон электропечи ИЗ СТАЛИ сГЧЗММ (0В~02- 1Ч8ВЫП.1) М 2
шт 598 LJL- 18.5__

74 П а н е л ь рАВномерного всасывания СТАЛЬ <ГИ ММ 1(19 -Г5- —

(4.909-37) мг
_Ш1_ 598

1 , 0
3_ 6,8

Кронштейн для крепления воздухо вод об к

15 строительным конструкциям (KP-fll (5.909-1) ШТ 796 _____ 10. 6.92_

16 1KP-I9 (5.919-1) шт 796 1 1,8

17 6КР (5.90*1-9) Ш Т 79Б 1 5,92

13 6 КР- 01 (5.909-1) шт 196 6 5,58

19 Уомугп для крепления воздуховодов ц 1х- 05(5909-1) шт 796 3 10,И

80 строительным конструкциям 1х- 08 (5909-1) шт 796 k 0,6 5

81 1х- 09 (5.909-1) шт 796 4 6,71

82 (х-(0 (5,909-1) шт 796 k 0,79

83 1х-12 (5.905-5) шт 796 8 0,98

Й 1х-14 (5.905-1) шт 796 5 1,21

85 \к 17 (5.909-1) шг 796 1 ' 1,67

П Р Н В Д З Л Н

ИНВ.Й
Т П  S 0 3 -/ -t? .M ов.со

Лист
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Щ
П ОдИ- Н АИменовАние и т е х н и ч е с ш  хлрлктеРНстнкА

Тип,  МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ

Е Д И Н И М  H5
м е р е н н я КОД ЗАВОДА- 

И З Г О Ш И Г Ш
ПОД ВБ0Р9-
д а в д н н я ,  
м д г е р и А л а  в

ЦенА еди- 
ннцы,
ТЫС. РУБ.

Коли
чество

М асса еди
ни ц ы к о  
РУДШНЮ)

кг

ция ОБОРУДОВАНИЯ И МАГПеРНЛЛОВ.
З а в о д - и з г о т о в н т ш  ( д л я  и м п о р т н о г о

ОбОРУДОВАНМЯ -СГПРАНА, ф и р м а )

Об оз нАче ние
д о к у м е и т д
И О̂ПРОСНОГОл и с т А

НАИ-
MPHQ-
вАНие

код

1 г 3 к 5 6 7 8 9 10
86 1 х - г и ( 5 я о м ) шт т 2 2,32
81 2х- В09(5.901м) шт 796 г 0.87

О
с ОС 2* 0 4 4 ( 5 9 0 4 ) ШТ 796 г 2,21

89 4 х -02 ( 5 . 9 0 4 ) ШТ 796 18 1,к
90 Т я г л  д л я  к р е п л е н и я  в о з д у х о в о д о в  к с т р о и т е л ь - 2ТЯ- 02 (5.90*1-1) шт 196 7 0.21
91 н ы м  к о н с ’ т р и к ц и я и 2 1 Я - 03(5.905-1) ш т 796 2к 0.392 2ГЯ-01| (Ш-1 ) J J L 796 2 ОЛ595 21Я- 05(5.909-1) _ Ш Т 796 1 0,679*1 2ГЯ-11(5.905-1) ШГ 196 i 1,0295 ф Л А к е и ,  д л я  к р е п л е н и я  в о з д у х - а е о д о 6 к с т р а н - 1ф1-15(5.9М-1) шт 196 ] 3.22
96 т е л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м 1ф0-П(5,904)J E _ 796 1 г с апп 1фО-20(590Д1)

Э. О зУ 1 шт 796 с гмП о д к л а д к а  д л я  к р е п л е н и я  в о з д у х о в о д о в  н э

98 с т р о и т е л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м 10 (5 .9 0 < н Г шт 796 24 1.0599 Ш р у в ы  с п л о ш н ы е  г о р я ч е к л т л  н ы е  Ф Ю в х И ГОСТ 8112-70* - Л _ 006 50,5 а по
100 ф  1 5 9 *1 г о с г в Т з г Д в *

y.Ud
__м__ 006 ?fi п 4К 0Q

101 Т р о с T 0 C T 3 0 N M 4 * jD.U
JI06 <18.0i по Э ж е к т о р эио1.оа .аа^пГ1 Ос

( 1 . М - 3 5 В Н Й _ т _ 796 1 Ьк| п 7 Г* 11 С 1/ II п В Л ГП Д D 1/ М В»Ч8(5.90»иЛЮЗ 1 и Б к и с  о с т я о к и Л _ пас О Z litг<пь 0 8 - 1 9 ^ 9 0 ^ ) ,
«CIO 2 3.45104 _ _ ш т 796 i 5.13105 BB-20 ( i 9OV5 ) _ _ ш т _

~ 1 и Г
та с 6 . 7 6

9.95
106 В В-21 ( 5 1 ( ^ й 1э о

796
1
3

П Р И В Я З И н Р " - - - - - - - - - -

Т  И -  SffJ-A Ж  - 0  8,  С 0
А и с т

ИНВ.Й5 ■— — 3 7
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ция

И л и м е н о Б А Н и е  и т е х н и ч е с к а я  Х А Р А К г п е р и с т н к А  
ОБОРУДОВАНИЯ И М А т е Р Н А Л О Й  .

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м  п о р т н о г о  о б о р у д о 
в а н и я  “  СГПРАНА,  Ф И Р М А )

Т И П ,  ПАРКА
о б о р у д о в а н и я  
О б о з н А ч е н и е  д о к у м е н т а  
и опросного 

АИСП7А

Ед и н и ц а  из
м е р е н и я КОД ЗА80ДД-

и з г о г о в и т е л я
К о д  ОБОРУДО
ВАНИЯ , МАте- 

РИАЛОВ

Д е н д  е д и 
н и ц ы ,

ТЫС. РУБ.

К о л и 
ч е с т в о

_ _ L 2 -

М асса еди
ницы 0 60 

РУДОВАННЯ,
к г

НАИ-
мено-
БАННе

К о д

1 г 3 4 5 6 7 8 3 10
1Q1 б8-гг(5.90<1-5) ш т 736 1 11.75
108 60-23(5.30*1-5) ш т 796 3 is.г
109 В Н - 1 1 ( 5 . 9 0 * 1 - 5 ) шт 796 1 3 .3
110 8 Н - 1 2  ( 5 . 9  О Н ) ШГ 796 1 4.12
111 В Н И З  (ь.ЧМ) ш т 796 1 5 . 0 2
112 В Н - Й  ( 5. 90* 1 - 5) шт 796 3 6.26
113 В Н - 1 5  ( 5 . 9 0 * 1 - 5 ) ш т 796 1 1 1 , 1 9
1« В Н - 1 6  ( 5 . 9 0 * 1 - 5 ) шт 796 3 1 1 . 9 6
115 Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к о й  у т е г м е н н А я Л з  1 . 2 5 х  Ц 5

( 5 . 9 0 Й ) ш т 796 6 3 3 . 6
116 Д в е р ь  г е р м е т и ч е с к А Я  н е у  т е п л е н н А Я Л  i . 2 5 v  0 , 5

( 5 . 9 0 М ) ш т 196 г 2 5 . 0
С и с т е н д  В э р

117 6 м в р 0 и з о л и р у н ) ш е е  а с н а в А н и е  к  ц е н т р о б е ж - /176.029.000-05
Н О М У  Н А С О С У  к  2 0 ( 3 0  — У 2 ( 3 . 9 0 4 - 1 6 ) ш т 196 6 4 о М

118 В и б р о и з о л я т  о р ы А  0 4 4

( 5 . 9 0 4 - 1 6 ) ' шт 796 Ik
1 1 S Р У К й В -  6 С Ш Л В К Л  ф ш А 1 6 Ш . О О О - 0 5

(9.90*1-16) ш т 796 6 8,5
Ш ф  150 Д 1 6 . 0 2 6 . 0 0 0

( 3 . 904-1  6) ш т 796 6 1 2 . 8

1 2 1 П щ с г п а в к и  п о д  К А л п Р И ф е р ( 4 . 9 0 4 - 2 5 ; шт 796 66 2.1
1 2 2 Т р н ы  с т я л ь н ы е  э л е к т  р о с в д р н ы е  Ф ' ю Г О С Т  1 0 1 0 * 1 - 9 6 * м 006 75 3,5

ПРИВЯЗАН

ПНР-И»  - - - - - -
Т  (1 -J P J / S S S S -  ле са Лист

3 8
If Л пи Р Л К Л Я :  Г й й и и л П1 п в м а т й Л
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П а з и -
ция

Н а и м е н о в а н и е  и г в л н н ч е с к д я  х а р а к т е рптико 
о б о р у д о в а н и я  и м л т в р h /i /i o b .

З а в о д - изготовитель (для импортного
ОБОРУДОВАНИЯ - СГПРАНА , ФИРМА)

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я
О в о з н А ч е н и е  
документд 
и В о п р о с н о г о  

аисша

£ Д  И Н И Д А
измерения Код З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  а60р у д о  

В А н ия, м а т е 
р и а л о в

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б

К о л и 
чество

М а с с а  еди
н и ц ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я

КГ
Н а и -
мено-
В А н и е

Код

1 2 3 4 5 6 7 a 9 10
/2 5 Расширитель ный е а к А168042000-02

(5.903-10) шт 196 1 84,1
Л16 60 4180(102
(3.905-10) шт 7 96 / hi А

1 2 5 /НШ4Ш0-05
(5.903-/0) шт T9 6 1 Sid

126 О к р а с к а  в о з д у х о в о д о в  э м а л ь ю  Пф-115 з а  г р а з а Иг 0 55 2500.5Бытовые памешеннд
1 Боздихо приемное устройство 5CI. 6000.000 1

(1,494-21 вып.т) ш т 736
1 31,5

2 Д И ф ф У З О Р  ф 65 0 X 5lfl х 575 Е = 900 И З С Л Ш И  0,7 19904-14* шт 796 1 8,4
3 П о д с т а в к и  па а к а л о р и ф е р (1.494 -38) шт 796 2, 1
*1 Д в е р ь  г е р м е т и ч е ш я  у  т е п л е н н А я Д 9 /,25 X 0,5

(5.904-4) шт 796 { згх К
5 Дверь гермегичес кля неушепленнлл 4 1,25x0,5

J J . и

(5.904-4) ш т 796 1 2 5 , 06 Гибкие 8 с m л б  к и ВВ- 18(5.904-5) шт 796 х  L
7 В6-20 (5.904-5) шт 796

J

1

■J л  э 
6,16

8 ВН- 11 (5.904-5) шт 796
-— —_

з 3.3
3 ВН-13 (5.904-5) шт 796 2 5,02
10 Решетки щелевые регулирующий Р 150 I

(1.494-10) шт _7 96
---- ----

4 2 0.4)

ПРИВЯЗАН

in  -W3-/-*£& -06 СО
Лет

M -Lil__ *53
Р 'п п и  п л е л и  Л * Ж. ... .  А ..  ........... .
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П о з и 
ц и я

Н л н м е н а в л н -ve и г п е х н и ч е с к А Я  х а р л к m е р и с m и к а
И Б О  Р У Д О  6 Л Н  И  Я Ц  И А т е Р И А Л О Б .

З л м А -  и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  
о б а р у д о  в л н и я - с /п р а н а , ф и р н а )

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  

О б о з н а ч е н и е  
д о к у м е н т а  

и В о п р о с н о г о

Л И С Г П А

Е д и н и ц а

и з м е р е н и я К О Л  З А В О Д Л

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  М А т е -  
Р И А д а  Б

Ц ш  еди
н и ц ы ,

Т Ы С ,  Р У Б

К а з и 
н е т а

М а с с а  еди
н и ц ы  0 5 0
Р У Д О  В А Ш  

К Г

1
.i

!
!

Н а и -
М Р И В -

в А и и е

К О А

1 2 5 к 5 8 1 8 9 1 0

11 Р  2 0 0 1
( ( . 4 9 4 - I 0 ) ш ш 7 9 6 6 0.6Г<

1 2 р з а о  й

( Й 9 4 - 1 0 ) ш т 7 9 6 1 3 Ц , Ь к )
6 а з д у х о в о л ы  и з  л и с т о в о й  ш л и  о р я и а з г о л ь н о г о

1 5 с е ч е н  и я  c f =  o . s  ш  *  i s o r o c T w a k - M * м 0 0 6
2 6 , 5 2 . 6 6

1Н 1 5 f l x 2 Q 0 п с г ш И й * м 0 0 6 36. 0 3 . 0 6
1 5 200 х 200 г о с т  т о ч - 7 Ч * И 0 0 6 / 7 , 5 4 , 5
1 6 <f-- а , 6 г о а  *  з а о Г О С Т  1 9 9 0 4 - 1 4 " м 0 0 6 , 5. 0 5.0
1 7 к о в х Ч о о Г О С Т  1 9 3 0 4 - 7 4 * и 0 0 6 1 L  л 8 . 8
18 5 0 0  х  6 0 0 Г О С Т  1 9 S 0 4 - 1 4 * м 0 0 6

| “ . и

1 9 Х о м з г  д л я  к р е п л е н и я  б о з д ч л о в о д о в  к с т р о и т е л ь - 2 *  ( 5 , 9 0 4 - 1  БЫЯ. О ш т 7 9 6
h 0.6

2 0 н и м  к о н с т р у к ц и я м г*т (5 .№ ш щ Ш Ш 7 9 6
8 0,8 5

21 г х - о « з ( ш » ы » . 1 ’ ш ш 7 9 6 7 0 . 8 7гг 2rB«(SM -l 6 ПВО ш т 7 9 6 2 \№
2 5 ш т со СП

* / , 3 21 гч 2 x - o 4 4 f 5 9 a a - m « | ш т 1 9 6
J
1 2 , 2 1

25 Т я г л  д л я  к р е п л е н и я  в о з д а х о в о д о в  к  с т р о и т е л ь - !

н ы м  к о н с г п р у  к ц и я м 2 1 Я - в ф в н Щ ш т 7 9 6
?ь 0 , 2 2

2 В г м - и ( Ш ш  ш.| ш т 7 9 6
С.1
{ 1,05

2 7 (1 а А. К А А Л К Д I n  ( 5. 984- 1  ВЫП. 0) ш т 7 9 6
2 5 1.05

2 8 З о н т ы 3 0 . 0 0 . 0 0 0 - 0 1

0 Й л
( 1 М - 3 2 ) ш т 7 9 6

Ь П р и в я з а н  —

_ _

Т О  -  J03-/-//<?JP/Z пи г п
Ш?

л и в  и,-:_ _ _ _ НО
l' П n 1, ь . - . 1
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Пози
ция

Н АименовАние и техническАЯ xapakhiopmcftiuka 
Q БАРУ ДО В А Н М Я И МА ГП Е Р НАЛОВ.

З Д80Д - н з г о т о в и г п е л ь  (для и м п о р т н о г о  
0 6 0 РУДО В А Н ИЯ -  СШРАНА, фНРИ/lJ

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ
д оку менгпд
И И2 ОПРОСНОГО

л и с т л

ЕДИНИЦА ИЗ
и е рения .К04 ЗАВОДА-

й з г а т и ш я
Код ОБО РУДО 
ВАННУ, МЛГЕ- 
Р НАЛОВ

Цена еди
ницу, 

ГЫС. РУ6.

К о л и 
чество

Масса еде
НИЦЫ ОБО
руд отш 

к г

Наи
мено
вание

К( Ц

1 г 3 к 5 6 7 8 9 10
гя з о н т ЗП 00.000-02

( i . M -зг ) ш г 7 96 1 12
30 Ок р а с к а  в а з д ч х о  вод.вв э м а л ь ю  п ф - 115 по

г р у н т  а в ке  зл 2 р а з а м 2 055 10

П Р И В Я З А Н

Т П  -ж/-/-*2/6 - 0 8  С О
Лис?

H H B . t f -
К П П U Р ЛИЛА Г  &Ш U U  А / П п п м л г  А 2
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Т/аил7е//оЗаиие и  /ле/ии /гегая  гара<теристи<а одорудоЗаиия и  а/атериалоб. 
За/оЗ- изготовитель /для  итартиога оборуЗоЗаиия - erpa.ua, Фирма)

Ти/7, № Рга  
о/оруЗооаниЯ. 
375означение 
дакумеига и

V -  СОРОС/ЧОГО
листа

£3ииица
шлррения АоЗзоЗода-

изготовителя
/Фд'обору3оба

яйЯ ,  Матери
ала

т/еш еЗи- 
ницы, 
Гб/с. р у  5.

доли-
тестЗ/о

Масса £0и° 
ш уб/. о5о- 
/оудоЗаиия, 

/ г
/ш -
меис-
Заиие

код

1 2 3 и S 6 7 3 У /и

О боруЗ оЗ ои и е и  л /а /л е /и а л б /, /70са7а6ляолтб/£ за/азуи/олт

(О м лобое 9лех/77РО0&0Р(/<?о&а//£Уе

/7р  Г?/ГЛ 7?л/?г>лп%£//иая У/20/776 Х0Р/7УОГ2

Аолт/тлехглиб/е /ррат/о ФОРЛ7агт70Р//ь/£ /7идслш миии

/олт ллея/лиаЯ /т/Ааио^роРлтатоРмая м одот ам ция

З уу /и р еш ед  уа/лам иЁ/си, л еб о го  е/о/таа/теиия <777У00 -73/7/47-

-//3 -М УЗ, з/у-71

ТУ 7$-53(7.337-8/. ятл/. 377 ЗУ  //7737 /

Хрм/меАг/пяб/е Ао/7д£нса.то/онь/р у ет а м й ги

Ханденса/710Рная у с /л а и и ^ и а  /табельный ЗбоЗ Ш и -433-3770-

СШ ЗУ -  750 УЗ

70705377-/70-33
Ж ? 
тис. хо-Ар

70S
232. азоо

/4я/7арал?ь/ #& Ф >Я'*гением  до /Ш £

З озе/л /га  , -3/777/5 , 33/7 бШ37!-0-77-25/38(709

, '/7 .Ш Т Р .
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МаименоЗание и техническая характеристика оЗолиЗоВания и материале#. 
даВоО- изготовитель (dee импортного еЗоРяЗеВаниЯ - с тратта, Фирма)

Тип, манка 
аВоруОоВания. 
Обозначение 
документа и
не опросного 

листа

Единица из
мерения ШзаВеЗа-

изготовителя
Ход оборудо

вания, мате
риала

цена edu- 
ниш 

тш. руд.

Золи-
vecrffc

/

Масса еОи- 
ниф/ обо- 
Ршооания,

КГ

наи
мено
вание

ход

( & 3 Я 5 / 7 6 9 fa

m -5M .37£-6Q шгп 795 34 т р 7

З и н  ха , 3808 ,8 5 8 &Ш50-К-35/38094

ТУ 7S-5&8373,-80 шт 793 34 3493 7

Р у З ш м и к , 5 8 0 8 , №08 Р7Ш 30-3393

ТУ76-335,005-74 Ш/rj 70S 34 8458 7

РзЗнзьнкк, 5 8 0 3 , 7008 M S-3W 0-SH H

ТУ/6-585,005-74 Ш/Т} 733 34 3435  ■ 7

PFuji/x , 3833, P S 8 яви/ s -s s

ТУ ТВ-550,(1137-7г ' шт 798 34  3436 £

Рщ иП , 3303  ,  338 Я&Ш к -63

7375-538.003 7 3 шт 70S 34 3436 7

77яО/П Р//7РД&7е#£/Я П6Е 778 -М 3

т т т т -зт шт 796 34 3344 33

Роо/п

/  рстк-  t e r n s  , „ В а "

Л я и б р з а н

Ц м б .м / О
T / 7  -  / ^ y -  P ? .№  -  ^  6 #
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Хаименобание и техническая характеристика оборудобония а материалсб. 
Забод - изготовитель (Зоя импортного. оборудобания -  страна, форам)

Тип, маяка 
оборудования
Обозначение, 
документа и 

ы* опросного 
листа

бдиница из
мерения Ход Забода- 

изгогобителя
Ход оборудо
вания, /Ште
рнами

Чена еди
ницы, 

тс. роб.

Хали-
иесгбо

Масса еди- | 
ници обо- 
рудобания. |

кг

|
|
| код

/ Л 3 ¥ 5 £ 7 3 S /О

4. К у  , У /  /р * /з , „ /1УЗХ '

3 . ХУ , ЛГ ;  <*> + / > , „ A m p "  .
У. ACTS -Г р  2 4 0 в , „ В р я  "

б. Ху , Ч , „ C m "

S . Ху , к ;  fp * /3  , „ " ПХН/З-Ш З/Ш

ту/$’526.333 • 80 шт 796 34 ЗдУУ 7

Лосг
/  АСТК - Тр 4S38 , „£ w "

1 /СУ, у; 1 P 4 / J  , „ Х у о х "

3. ХУ, х; iP  * /з, ,А и л "

У. № 3  - Т? 14CS , n 8 м ."

у. ку, ч ; 1р  + i3  , J w k '

S. ТУ, К; ip + /j J w n "
1 ACT Ж - Tp M ob , ,,BU ".
3, ХУ, У/ ip + i 3 , „ ПУСК " / Ж У Т Ы Ш Ш Я
9. ХУ, Л ; ifl + is , , Aw/?' ГУ&Ж ЗЗЗ-60 и/т 7У6 ЗУ АбУО 3

floor
1 ХУ, ч,, ffi Чз „ /7УOK "
Я. ХУ, к,, Ap ''Стал* ПХУ/5’2 Ш Ш У 2
з.ЛРЗ A3 u руин , - £  - Абт. ТМ-526.333- 60 ш т 796 ЗУ у ш /У

Ряибязан

УнУ.а/У Tf7- M 3 V -W .M -  Ш У Я

J u p T
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Наименования и  техническая кала кгелистика одоруЗобЬния и магелиалоб 

Забод-щгатобитель ГЗлп импортного одоруЗо&ания • страна , Фирма)

Тип, марка 
оЗоруЗобаниЯ. 
Обозначение 
документа и
Н* ОПРОСНОГО

листа

единица из
мерения Kod еабоОо -

ШГ070$иг&?<?
Род оболуЗо- 
бания, мате
риала

Цена еди
нице/. 

ГЬ/С. лед

Ш и ’
уеетбо

ТУассаеЗи-
нице/ебе-
рубобания.

кг

ю

наи
мено
вание

код

1 & 3 У S О 7 4 о

Я щи,с управления ё  нартпьнап? нслоинении . наминам -
ЯУ 5Н7 -

ный лю< лерёаго Фидера ‘ £ £ , ёлюлого р>и£ера -  6Л 0366 Й

номинальное напряжение ппаёнаи цепи J377S, цепе#
управления - Ш £ и/т 795

ЗУ 3737 3

Гранерорроатоп , пелёиинае напряжение 3 #л £  t гсзчоМ£б-7т

ё/лорнуное напряжение ~ £££. ГОСТ 73579-ЗОЕ ш/п 70S /

Соединителе ш/пелеелбнь/и ££££, 737/7. шт-го-з-з
-Ш 5

7976-335396-30 шт 795 ЗУ ЗУ5) f

ЛРибязан

гл - fes-/-ея.ее ' зм. ее
Лист
иUHS.AfS

А Л ш п а Я а л /  jf n js s / S y <Щ я т ш / 7 7  / f J
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/Ши- /Чаималадалаа и л?гм/у£С*яя характеристика. a&pyabfavaxr “  
За6аО-иегс?таёи7еле 6dxa имларт/чага eddpyda^u/ux - страха , ûPAyaJ

Тил марка, 
абарубабаккя.Дяя а ji/Щ L/APJ/ /а

ССихща
иекуАеикр

Лао jafaCa- Xad adcpyda- 
далик, мал?е- 
риана.

т/сха cdx- 
иииб/,
7»/РРУб.

Сели- Мааса edu-

I

UuQofiru Ч&г7мС
Соктеита а 
не ОПРОСНОГО

нм та

каи-
№НО~
байке

каб
и̂ кагебкгерл чеетда ищи

рулааакит,
кг

1 * 3 0 S S 7 <5 С /у
Арматура manя д а  с санллй накосиfauuo 6-£20 -£ зо -ба -/ №005*60000-01 шт 796 6

Оирсна сигнальная ^  ££08 С С -/ шт 796 £

Ящик УОРаЯления УЯ{бЯ,ЗЯ № ) №0 0663

om m M Hs-w U/P7 № </
Чертёж общего /гида тп ем-ошсв
технические данные алларата# ТО 3М-01-001

Ящик олгаалени? /Я fa Я) Я 43 0663

озг/ш ом -ю иол 706 £
Чертёж общего в и д а ТО №0£-00£6
технические данные аллардти# ГО ОМ-ОО-ОО/

Ящик уолаЯсенил £Д (зя  i% ) Я у9- 0663

от в.т н е -ц шл? 196 3
Чертёж ади/ега tfuda ТО ШЗ-00С6

технические Яаннь/е алларататЯ ГО М-03-00/

Ящик УЛгиёления £ # Я 09 0363
0QT16.0SS0.1/6-10 ШР7 196 1

-- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  чертёж аащеги оиёа ТО М-0000С6
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ технические данные аллдратаЯ. ТЛ ЭМ-09-001

■ —
OPufasao

i ТШТ7 * 7 7 1 -МУ/-f S f y  - , м  м
УХСТ

/Г
•* *- -к - ;Х 7 7 Г Т Г ,“ " ^ ^ %/
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баолтеноВание и /пехниУеокая гаракгерисгиха оВоруЗоВоноя я Материала#. 
Заёод- шгогобитель 6Зля импортного оборудования - страна, рирнта)

Тип, гтрха 
оборубоВания. 
Обозначение 
бохниснга и
л/~ ОПРОСНОГО

лист

единицашлгеренир Коб заёод а- 
изготовителя

Коб оборудо
вания , мате
риала

Вена £Ли- 
нице/, 
Гд/С.РУб.

Коли
чество

/Гасса еУи- 
нице/ обо- 
руообания,кг

наи-пенс-
бание

коО

/ £ 3 У S К 7 б к /о
Я щи г управления /63Я РОЗ 0663

б с т т т - 7 / тг 70S /
чертёж общего Вида. ТО 6А7-776-ООСБ
технические Ванне/е аппаратов ТО ЗМ-06-00/

Ящик упра^ения /£Я Я УЗ 0663
0СГ1Ш6Ч.Н6-1У шг 706 7

чертёж общего Вида ТО Ш6-0№
технические Ванна/е аппарата. то m-ое- оо/

Ящик мра&гения /6 6 Я / /боя) т  оббз
0/!Т7б-0£3/{/6-?У WT 706 £

Чертёж оВщего Вида m Ж67Ж6
технические данные аппарата'# ТО ОМ-67-077/

Яоскатель , 360В, с электро т е  плодь/м реле о т - woo о
РГЛ /003 , ток /Я ТУ/6-58£*ЧЗПЗ wm 706 34 0706 6

Яоскатель 3303 , с олектротепу/оВ’е/т реле 0Ш-/6/00Я
PTJ /007 , так  3,0 Я Ш-ЗЯ6Н37-76 mm 766 34 6700 0

Япис/паВка, контактная ПК/ 600#
ТУ/6-363. S3/’76 mo? 70S 3/ /о

Вускат еле , ЗбЯЗ, с олектротепло/гб/л? Реле ОШ-/6/006
РТУ? 7006 , ток  /,6В ТУ/6’666. ¥31" 76 и/m 706 зу т о 3

%

ЯриВязан

инЗ.н* r / ? - S 0 3 - / -  f £ 3 f

’  ~ -------- t i — m — :

/Гост
-6А7.СС7 Ll
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а
м

,
105

Ооза-
ццр

баамееабауае м rexwvea&ao xafiazreaucmm абарубаЗалая и матряиалаб. 
2afo&- vsrarofareM (fa# umapreora аЗерубабашЯ -лтяша, Рарта)

Ш , малка. 
аЗаруОабалия. 
06aj//4ieeus 
Оакумелга #  
рх алраееога 

ласта

РОауща
шмерееая Ряб заОаба- 

шга7а6ашя if
*

V
 

1»

I
I //емаеба-

тъ/с.руЗ
Кало-
Уетбе

P/aceaefa- 
^ ул  еЗа- 
РуОаЗааил

о/

Уаи-
л?ела-
ааяце

каО

/ г 3 У S 6 7 в 6 /07
/7усрателб , 340 g  _ е слелтро/лгелебб/м реле от -/о /ооо

PTJ 1006 ' /лек ¥4 Г№-т*Э7-1в шт 706 3¥ 4700 /
.

Ооскатель, 3603 , о елех/лро терло/быт реле тл-/о/ооо - - - - - - - - - - - -
РТЛ /010 f /яря 66 ГО/6-306, ¥37-76 ш/л 706 ЗУ 4700 6

Оускатель, 3608 о. уле/с/лратеело^е/м реле т л-/4/оо4
РТР ¥0/0 /пор д 6 ГУ/6-346637 -76 Ш/77 706 3¥ 4700 /

- - - - - - - - - - -
Ооо катель, 3603 е /лектлретлерлаЗе/м Реле 1706-/4/ 004

—

РТР /об/ , мок /06 ГО/6-306. ¥31-76 шт 70S 3¥ 4700 / - - - - - - - - - - - -

Ооека/лель , 3606, о олехтро/лерлоЗ/е/л? реле М Л - /00064
PTJ /0031 ток /6 ГО/6 -346.¥37-76 Ш/7Г 706 J¥ 4700 /

— ----------

Оуекателе, 3606 , о елерл7Рол7е/7ле£б/л7 реле 0676-/44 004 ----- -

РГЛ /007, ток 6,6/7 7W6-S2S.V37-78 /от 706 ЗУ 4700 4
- - - - - - - -

Оускатель , 3606 , с олектратерлаёе/т реле от -/44004

Р гл  m s  . mac ¥S. 7У/6-640 ¥37- 76 шт 706 3¥ 6700

ЗоекатеЛь , 3606. с ялектретеоло^е/м реле о т - /44 0 0 4

Ргл  /о/о , ток 66 7У/6-346 ¥37-76 шт 706 37 6700 3
'

77Рх$рзао

Л//4Г
т /7 -Я ? 3 -/-У У /Р  -м м  7ОаЗ./Р
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/7(731/- 7/аименадание и ге/ни̂еахая xapaerepu/ruxa адаруЗадали я и на гериалад. 
Задод-изгетадигель {d/я имларгяого адоруЗадания -егяана , <pup/yaj

Тип, шеха 
адар/Задания. 
даазнамние 
даруменгаиН9 0ЛР0СН0Г0

лист

бдияица
измерения /ад задсда- 

изгегадитсля
/Од удеру За
дания , мате

йена еди
ницы.

Каеи-
/еегда

Мама еди
ницы ада-ЦиЯ наи-

мено-
дание

код
риала. /б/е.руд. рудаданг/я,нг

/ & е У к о 7 3 о /О

Комплектные Уатройстда Зля я полке деления
анергии пли напряжении да /даоА

и/кая3 распределительный, номинальный /пак ШРН-ШУ-86УЗ
плавких ёстаёок предохранителей/: ГУ/В • 536. 60S-
tiff/#-so: US; SxgOS S/xupJ -78 шт 70$ 3/ ЗЗУЗ /

/дка<р раслредели/пельный, номинальный так ШР//-73$дУ-Л2УЗ
/7Л едких дол?адак предохранителей ГУ/6- 536- $06 *
Н/7//Л-${7: /Хб ; Лх/$/ ух$о ’ / * Од д /SwaJ -73 и/т 70$ ЗУ ЗЗУЗ /

и/кар распределительный J номинальный так__________ ШРИ-73500-3283

кладках ёсмаёак предохранителей №-$66.506-

Ш$-$0: /х$, gx/0. УхЛд /хллл йда/pj 73 и/л? 70$ ЗУ ЗЗУЗ /

U/кар распределительный номинальный так ШР//-73$0¥-Л2УЗ

пладких ёстаёок предохранителей ГУ76-$5$ $06-

НПНЛ-$0: йх$;Зх/о; Ях/6 /хл$А {7u/pJ -73 ш/л 70$ ЗУ ззнз /

Шка /р Распределителе ный , наминальный ток ШРН- 73$ОУ’ЛЛУЗ

/гладких дстадак /тррНлуря ни теней ГУ/6-$3$.$06-

й/7НЛ-$д; Лк$. Лх/О. ух/$ Ях 0/7 Л {0u/pj -73 и/т 70$ ЗУ ЗЗУЗ /

дянёязан

инднз 777- Л У -/ -^ / / ■ m w

J U / Г

д
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№
Лаз и-
HUP

Х/аяменсАанле и гехна/еехая xapaxrepuc7u<a аЗаруЛабання и /тгеряаяад 
Забоб- изга7&$иге/гд /<?яя лмяорло/о  абаруЗаЗанля - е/рана, <pa/>/vaJ

7яя март 
оаорушання. 
Оаазяауеххне 
Лиху мела и
/Xs 0/7Р0МОГО

Хнега

еЗи/А/иа
измерения РаЛулЗаЗа-

озтгебят&яя
АУЛ afopyAofiz- 
х/я/7 , т х е - 
Рнаха

т/ехха яЛи- 
иин&/, „ 

ху/е.руа.

Лахш
/еахЛа

/Уаееа еЛш 
х/щу/ аЛа- 
РУЛаааяня, 

кг.
х/ан-
тена-
оФ/1/е

код

/ £ 3 у S S 7 6 s /о
/Охар яаеяяедем/ телех/ш  , рлли/налух/ь/4 /лох ШРН-7ШЧ-ШЗ
ляаАхлх &ла$ок лреОахрах/илелбо Г/ / 6  -  336, 366 -

Х/ЛМ-60: 3 X6 , £х/0, / х/6 , 4x404 (//uxpJ ■76 ш т 766 3¥ 3343 /

Ш т<р раслредзлллелбх/ш , //олох/амну/л ла к и /р н -то ч -тз
хма/Зких fomatfoK лроЗокоах/ололаО 73/6-S36 566-
Ш 4 - fa : 4  хб, мо, Зх /а, /хла /х оз А Об ш л) -76 ш т 766

-------------------------------- , __

5>6 3343 /

/окар раарре^еяиле^унб/о, ко мира л  у хху/О ло х : ШР(И35в¥-2&3
—

рла^кох ЯалаАок лраЗахрхгррлблоО WS-536 50S-
//Л//б-60: лхб, 4  х/6, 3x40, Afs А  Аз и/р) ■76 ш т 766

3V 5363 /----------------— - -

Шкар лаалребелш елуру/о, х/отх/алех/у/о ло х: ШРН-73506-6643
олаАкох АалаАок рроОохрах/ололеО ГУ/6-536.566-
Х/ЛХ/4 - 60: 5 х tot 3//6; /x4S; /хуо А Л/Тим Г -76 ш т 766-------- -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- --------------- --------------------------------------------------------------------------

-X *  33VJ /

Ш лар лаолреОдлотелух/у/й , рамрралуру/о ло хг

ллаАкм  Асла&ок ароЗохро. р  лло ле о №//-73509-664$
НЛХ/4-60; 4x6, /х/О, /х/64
/ 1 Н £ - т :  Ш О . / г «7  # ш  / з 3 7 Г ~ ^ jy/6-536S66-

-76 ш л 746
-if -  S3V3 /

и/кар АЯслреде/шЖиГбх/ш, //ам/х/аобх/уш ло х
ллаАкох АолаАок лроЗохрорололоо

Лр/хАязая

1
^  ~  S 0 1 -/ - Х/ХХ Я Г  -  ЯМ Г л

//лег
■ tivf.X S

А
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Оози- Лайме»чование и гекни/еская характеристика. оборудования и материалов. 
Завод - изготовитель {dtp нмлортного оборудования -  играна, p>upmoJ

Гул, парка 
оворудобания. 
дбознауеное 
документа а 
л/s орросното 

ласт

единица
измерения Ход завода- 

изготовителя
Ход оборудо
вания , мате
риала

г/ена еди-
НОЦ6/, ,  
T&/O.PW.

Аши-
чесгоо

Пасса еди- 
шцё/обо
рудования, 

/гг

/а

Цир наи
мено
вание

кед

£3
/ 2

3 У 5 2 / в в

НШ -60: /х в 2  *Я0 , 7x25 А w w -vm -m ---------- —

f}HS 400: J  X ¥0 , /  х 8(3 Д /6ш р) т-53в.50б'18 илп 736 5U ззлз /  __

Шкар распредели тельль/л , лом ллалтлб/й /по*
/7ЛД$<Л/ $Ша$<7< //редаЯР51Л////ТдЛеЛ
Л/7Л2-60: 1x6, з * Ш Ш РЛШ З'М М _____------- —

7JH2-700: 3*3й /хддД {  Юшр) Г376-536.506-78 ШТГ} m 33 3333 / ______

Ш кар Распределитель л ш , нп/оилалелл/а /пак
/уадкцх до/задоп лргдехрам/тяел?д
ЛЛН2-60: Яхб, /х/Oj 1х25Д щ ри -пт-ш з

Ш -W !  £хЗО, U50. 9 гШ  {Uu/fiJ М-536,508' 73 шл? 736 зл ячия /

Шеа<р Распре дели телом ш  , лом ллалбле/Л р?ок

ала&ких вставок превахранителед
Л6Л2-60 : Зхб, 1хЮ А ШРН-13503-2833

17Л 2 - Юо: ЛХЗС7 л  { 1вш°) TW5-S3S.SOS-73 47/77 736 33 ЯЧНЯ /

и/кар распре делл/пельле/у мпл/лмалбмб/i/ /пахе
плавках вставок аредпкпали/пелеу
Л№ 2-65: ЗхбД U/PH-73503-2233

а л 2  - /ал; 2хза  \  2  хза д  д/7шо) m-S3650S-78 тилт 736 За ЯЯЛЯ /
,

Л р и д я З ь о н

и м е л о г л - я р з - / - * ? ./ f  -  m w &



/7/
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х/7
7 

fO
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/- 
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#5
Ш и -

ц и я

П аил/енаЙ гние и  т ехни/еехая /аракгериеги/га  с5еруЗе5а//ия и  мате/ v a jo tf 

ЗаЗвб- изм гебит ем  / З л я  u w a p rw ra  абаруЗабаниР - а/рам а.,  P u p m j

/6/7, W X Q
оборуЗобания. 
О бозначение 
О охум енга  и

6 - 0/7Р0ОНОГО 
JUCTCL

ЗО иница
изм ерения Х а б за З еба - 

иаг/77а6и7Ш
М гЗ еЗ т О оба - 
н и я , мат ери
а л а

№

ХТм и-
чьхтбЬ

М ам а еЗ и - 
ницд/ а & - 
руааЗания, 

к г.

\ 
Ч>

щ

х а б

/ А 3 6 S £ 7 в я /а

U / m p  Р а м р е д е м //77е л б я б ш , н а м и н а зб и б / й  м о х

/7/7а$хш  $ с/ 7 ?а $ о<  т / р ебохр а н и м ехеО

НОНб-бО: 1x6, 1x606

07/6 -  100: 3 230; 1250 А ШРН-735/0-6Ш

ОМА-6 5 0 : 6x160 А С6и/р) m-53S.506O8 Ш/77 т 3 6  3363 1

Ш/сар рас/тРоОем/лтезбнд/О ,  наминамзли/О м ок

IM a tfx U X  $077?а$О К Г7Ре/?0ХРД.Н1//7?£/7Об

И17//6 - 60: /х /0,1x33 А

/766- /ОО: 6x30, 6  хSO6 ЩРН-735Ю- 6613

/766-650: 1X160, 1 Х/5О0 (  6  u/pJ W6-530. 5(76-18 U/M т 36 3363 /

Кабе/тьнь/е оздем /я

K a S e J h  с и м о ё о й  6x5t5 А&8Г- 0,Вв

ГОСТ 10056-SOX ХМ OOS 35 6666 4 & 0

3x1661x10 638 Г -0,06

го ст  ю т - с о * Хм 006 556666 0,131

3x65 *  1x10 АВВГ-  0,66

ГОСТ 166 06-80* К М 006 35 6665 0,106

3x35 / /х/6 т г - о м

ГОСТ 16666-SO* Х м 008 55 £ 662 0,100

зхбо  /  1X55 А36Г -60S

ГОГ/ 16666-36* Х/у? 006 35 6666 0 ,0 5 5 1

Притязая

1 У/и/7
7/7- У03-/-ХЯ /У  -ОАО 06ШО.Зе



П
//

70
//

а
й

 Я
Рб

Р/
С

Р?
 

4
4

6
&

И
9

 №

/7030-
Ция

баименеДание я геми</есхая харахгерисгика afopyObXauae и материал#//. 
ЗаЗаб- изгугабигень /Зля итаогияга абдруЗобашя - arpaxa, 7>UPA7aJ

744, MaA/ctz
абеРУЗабориЯ 05азшу£/уц$ '  
ЗЬхумер/ла и
X- 0/7РМ//0Я?

-хиега

РОиница
измерения ТОбЗаЗеЗа-

изгигаЗигеля
Ха/ рЗрруЗо- 
Зарин е л7аге- 

Риаха

7/еш еЗя-
PUU4/.
ГЗ/0 Р</0.

Ш и-
¥еет30

/Ш?еа е8и- 
рииу/ебе- 
РуЗабОхия, 

хг.
m u-
Л7РРО-
Занце

хеЗ

/ & 3 У S 6 7 8 S /е

Ход'ем 0 0 0 7 0 / 0 0  3x70 + /х £5 Ш 7 -Г ~ ~ ~

ш  /з т-з о * Хл?
т

~Ш8

7вв 35 8685
0П80 ~

03/5. _

3x05* /XJS ш г - /
Г06Г/6ОО£-М* _ ХЛ?

т
004
/64 35 6888 JJSS._____

Зх/80/ 4X3S Д££Г- /
т / т я -з я * Х/У

~т~~
0 0 8  “
766 35 8 8 6 8

т о
а .т

З х /50/ #35 3687-7
Г06Т/ВОО8- 8 0 * -Ш

5ZZ.
~~0 аТ~ 7/ / " " 35 8881

003 V  
0.090

¥Х8,£ ££7-0,55

п х т / в т -ш <л? 008 35 8 6 8 8 0,0 / 0

Ха/ель oouru/foo ru/fxu£ зх0,75+ /х/7 7 5 КР/77
Ш/ЗО07-77**£ Х а ? оов 35 55/0 0066

ЗХ/0 4 /х0 ХРЛГ

Гистт?7-7Т**£ Ха? 008 35 55/0 00/5

ЛрО&йд уШ й0О$0 70д/0
3.5  -  350 m

Г06Г 6333- 75* Х а ? /7/7$ 35 5/35 0/0/ /0386
0  -330 fi№

и и С/

70576333- 73* ■~—55? /7/7$ 35 5/53 0708 0,650С7иО
I £**ъ /

ш / .ф
Г / ! - & 3 / - * ? .М S A 7 . M

8 0 6 7
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Пози
ция

6/аименобание и техническая уаракгелисгиха аборубабания м лталзоиараб. 
Забов-изгаюбитехб {для итортнаго обарубабания - о гмина, <рн/°л?о. )

Ти/т, №Р/Са 
оборубабания, 
Обозначение 
бояуменга и 
У* о/7Рооного 

jucm

единица.
измерения Хаб забобо- 

изгогобитехя
Хаб аЗару Зоба
ми я , магери-
аха

бенаеби-
нщм,
Т6/С. РУб.

Хари-
честбо

Масса еби- 
мице/обо- 
/Убабяния,

кг.

ill каО

/ 8 3 У S а 7 6 У /а

/7к>обоб уол7сшо£очнШ 5 - 380 №

Г05Г6333 • 79* хм 006 35 5/33 6/03 0/66
/а* 330 503

/60/6363- 79* хм 006 /3 5/33 0/69 0,666
/3 -  330 3/73

/09/3333-79* км 006 355/33 0/05 06£0
35 - 330 303

Ш 5333-79* хм 006 355/33 0/06 6,098

50 - 330 508

ГОСТ"5333-79* хм 003 35 5/33 0/06 6069
/  -  330 /73/

/00/6333 -79* хм а и 35 5//3 0/63 а/66
3,5  -  330 № 1

/63/6333-79* хм № 35 5/73 0705 0,006
9 - 330 /,73/

п70/6333-79* хм 003 35 S//3 0/0 В 0,089

X a fe jo  хомтороооод/й /0x3,5 9533 Г
/00/750976*£ хм M S 3553990/30 6/60

//УЗ ,5 698 8 Г
/00//506-764 км 006 35 6399 6/35 6,030

9/£5 69&ВГ

/097/306-76*5 КМ к: 006 35 6399013/ 6359

Пяцдяш

7 / 7  -W 3 - / - f g f f  -РАТСС
I

/исг

idинб.х*
У9 Р> *0
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//аименоЗание а  техническая харантернстиха оЗорУОаЗання н материала/;. 
daSad- изготоЗите/6 fdop имаомтного odocydoSanua -  страна, Фирма)

Го р, марта 
odop/dodanuA 
Обазначение 
doxy мента и 
и* оррос наго 

паста

PduHuua
измерения /odjadoda-

изготиЗигепя
Xod оЗару da-

Зания, матери
ала

c/em edu- 
ниуа/. 
те/с.руЗ.

Ш и-
у е о гЗ о

М а сса  е б и - 
нщд/ о б о - 
руОооаная 

я г

наи
мено
вание

коО

i Z 3 6 5 О 7 3 / /о

ЗонцгЗь/е ЗоЗеж и Лея 0/& /ярем ой F om a w d xv

Зля У е / о б / р е х ж м з & р г о г о  оаЗ гля  / / = / > ^  с е ч е н о е  с е :

do /3 Ш £ m Ш/77 736 38

6 3 -3 d агат ^ Щ ШР7 73S /2
70 -33АГА?* № U//77 7F3 /3

/3/7-/377^6 m U/P7 70S /2

ЗонцеЗь/е заЗелхо на/w w od  яе/оано^мо Зоя
чет пь/рехАГольного * я£ ш , е е /е ш е м /

d o  /3 а ?а 7 £ / 7 3 6  d  -7 U//7? Ж /

Ме/оа /м о р у тё а / в -з -х -32 А/ 073 . Ж

Г/риёябан

Т/7 - М 3 -/ -Р У. №  -  З А ! ж
JH C T

/VU*8. Н ?
sp я *а s
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//дименоёание и тет/а/уеская уарахтеристнха одорудодания и материале# 
Заёод- изготодитем {fa# umpopthoto одорудо&аыия - страна f Фирма)

Тип, маяка 
одорудооаиир. 
ддознауение 
документа и 
и- опросною 

листа

единица-
измерения Рад завода- 

изготовителя
Род adopytfotfa- 
ния, матери
ала

7/ена еди
ницы, 
тыс. руд,

Паси-
честдо

АТассаеди- 
ниуы одо- 
рудодания,АТ

ll! ход

1 S 3 и S 5 7 3 S /О

даитимна/д epedc/ptfn. no /пегныхе
дезопасное/яи

Шапирующая штанга U/T7 70S /

УшатеиГб на/гряжения Ш/77 79S /

l/залнрующие хлещи ш 7& я

Диеле xmpuveaxue nepyamxu РОР/2 7W £

Перенегеные зазе/клеуи# UM7 79д ¥

Временные ограждения U//77 70S £

Предупреждающие плакату/ ХОМЯК £77 ¥

дащитнь/е а ух и пара 7£/ £

Противогаз turn 70S £

Лридязан

ГЛ-Ж З-/-РР.М - М С О
/ист
/ПШАЛ
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Оози-
НМ

{

//атем#£мие и/мш/асхая хатхг&мстша
ЗаЗоО РЬгатоЗигель /dtp т/мрсргт/агя оЗрруЗаЗа̂  °-mvj? #  Алгпврс/ала̂ 5ш, март 

adetyobOa/fi/p,
оОозна/ение 
Оарумерга и
л/* 0/7Р/?ар0/&

j/ucra.

ООммуа
ША?£А0#М XZOJafada-

алгогоОитеоР
ООО аЗо/ч/За- 
Зашо, /уате-
рааоа

Ома s8a- 
yarn  -
ш/. руа.

AZm-
vacrSa

/Уаееа аОи-
//////*/ £3а- 
руО&Оярщ

/ВТОаи-
Л7Р//Д-
Оаще

m3

Бытовые оопешешя  — -------- —
3 У S о 7 S о /а

■_ ■ ~ Т ^ ~ — — -_____
0O/7/LP£Z/7Jb/ //П./7РЯЖ0//1/0/У? 0/7 //7/7/7/%

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
8ь/хо/аттеоб 8808; 50 /у  ;  # 8 8  ;  /27^  -- ----------------

/02080 -/00- -Пи vis/tos/ /4/6/

0003
ТУ/8-5М-06У № ШЛ7 720 ЗУ 22// /

/loom

/ . ястк -  тр гго й , „ в м ' ~~  "  ~

/ .  0 ,  V ; 4р */3;  ./Ь ск ‘
3. Ку, к ; /я J /$ ,  t0mл *

Ч. ВС ТВ - Гр Ж 6 , „6кГ  ~
в. £у  ,  Ч; / в ч / з ,  J a in " ПКМ5-М.&-
6. № t к; 7р + / z, # Oman * sw c

ГУ/0-520333-50 Ш/П 70S ЗУ2000 /

//ускатезь, 380& , о &2еро7ро/ое/мо1ь//п рр .лр ОШ- /02008
р т л м о в  ,  ток /В тя-В&ззз-Ю Ш/7 7 70S ЗУ 2000 /

Дуот/аем, 3808, о ооошратдоа^а/лл ррм р о т -/22002
РГО /0/% /пар 08 Ш -№  437-7S У//7? 700 ЗУ  2700 /

|,

\

О Р и З я з а н

М О .л / 7 m  - у о з -а  у  у . < / /
**̂ «* /лл5&<* л <■ /7^ . j , . 4 -
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4 м и  ■ 

Н м
Мгнменадани* и  ге/яиУ/эска# юрахгериаша adopydafaw# и тггем/й/ю#. 
З я б аб - изгот обцгеж  /0 м  им ааргнага аО Ь руО адаш р -  ст р о каt ф и р м а J

%

7*/?, мирка 
а б а р у б а б к н и я , 

O d a e v d a d iw u e  
б а к у м с м / я д  и  

v - e ш ш ?  
л и с т а .

Р0РН1ЩЯ
и з м е р е н и я

М Ш '
м м о -
о а н и е

p a d

fad Sadoda- 
^ e ra ra d u r e p ff

Pad adcpado-
dh/шя, mrepu-

ерем а e d u - 
н щ ь / г 
re/cpyd

X m u -
v e a rd a

M a c a u  e d u - 
н ш & / a d a - 
р у д а а а н щ

к г

Ящик /наЯеснри шкаф) //Я  /  dooxsooxdso

У£р/7?ёж общ его Яида

схема соединении

ЯУ О - 0883

o e u 6 .0 6 M .H 6 -

- 7 4

Т П '______________

- З М - Ш О &

W - ____________ _

• 0 4 7 -0 6 -

- 0 0 с /

ш т 7 9 6

Хомомект нь/е ус/кром с/г&г d rp  Раелге-доменс/я 
ш н ги и  /7ри напряж ении до /0 0 0 3

и/ха<Р 0осоредемитемднь/й , номинальная]
Зстаёок предохранителей_______
m s - 6 0  : 7*6,0X40, 0 7 /6 ; 6*004

dadejhHb/e изделия

Хадемь сил одой 6 x 4 6  * 7*40

Л70Х ЯиГ/гЯкНГ

ШРН-73№-&2УЗ__
m6-sss.so6-76 Ш/77 706

4 6 6 г  - я ,£ 6

ГОСТ№ 04-d o * К М 006

О Р и д я з а н

/

Т / 7 - М З - А М М

*> * .. &- />
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З а за -

ЦОЯ

//аим ена/алия a  rexauvecxap  тракгрр^яги/са, абярубобаяия я  /кагяриаляб. 

Забод-и&готобцтсль /Зля а тя р тн о го  аборуЗабЬиия • страна, ф ирм а)

да
®

д
а

т  ̂^

РОиница
яжеРения 6аЗ лабяЗа- 

азгягябитяля
/об яЗяруЗяба-
HUP , А7ДГР- 
р и а ла

/ т а  еЗи- 
нщ ш /
Tb/c. РУО,

/яли-
уеягбо

О аод вЗи-; 
НЩй/ обо- !
руЗобания, х

к г i

ill кяЗ

/ 2 3 р 3 я 7 в 0 РО :
. Ж о р о Ф /р ш /о о о т Ж з я г р г о в  я а З р я Ф и к о м

P o /o h e . Ж / то я о ф р у Ф & з и / б  .
/7 р ш ф ф р 7 # е р '//а .я  ‘/ал/776 ко рруо я .

б / р к т р о у о т а н а ё о / о ь / е  о з б е о и я .

Р о з е т к а  , £ 2 0 3 . /0 3 Р Ш -Ц -2 0 -0 '0 /-

- /0 /2 2 0

/00/7395-70* Ш/Л 795 0

£ ц з т , £ 2 0 6 , /0 3 З ш -ц -з о -о / -

/0/220

/007 7396'76* Ш/Г7 706 6

Р о з е тк а., / 2 6 1 / 0 3 Р Ш /'2 -0 '/Р ¥ 3 -

-о / ч о / о я

Ш Г  73& - 75* / о т 70S /

3  и  j x & , 328, / 0 3 3/О-/7-3-0/'

/0/32

/007 7395-76* / о т 706 /
О з О е л о я  З а ё л О Ж  /З /а ё алр /гтР Ллтл/и талк/г.

O m o o m a m ш т 706 38

O /o o O m К30377 ю т 706 2

/рабязан

0и 6.0-в T / 7 - f 0 3 - / 't £ M - о м ./ о
/ о о

М
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база-
efuff

баименобание и мемм/еагая ггюггктернсн/ка о&жбЬбаш? и магери/иаб 
Забаб-из/огобигеяь /бля мтаря/м? аборнбабаноя -  отрат, popmoJ

Гио, марка 
оборубобания. 
Обозначение 
бок/мента
IS л/* О/7Р0ШГО

лита

“  единица 
измерения Коб забоба- 

изгагобитем
/Фб обоРибо- 
бания, мате
риала

йена еби-
нице/,
тз/сруб.

KO/7U-
неегбо

Afaooa еби-
най
мем-
оание

код ннуб/аоо-
Ребабания

кг

i & 3 7 5 £ 7 6 о /о

form Ш б  У З ш 70S С

Коробка /гро/ояжная У ЗУ ум  УЗ Ш/77 гее 3/

Коробка /грот ж роя о т  у к U/07 79S 7

Зажим //оборнь/и У /S3 и / U//77 730 уу

А/ооток М М  УК./ Ш/7? 7 У З УУ

Марки/обо/ная колобка. М З М У Л -/ /0/77 7 У З уу

бейка 3 /00 /7  УЗ U/P7 70S КЗ

/убкоо £боб К 7037 УЗ U/T 703 ЗУ

. Скобы К /С 37 УЗ U//77 7 У З 330

-
Сонцебь/е яезинобб/е лл/утть/ боя окаицебания

контрольных кабелей KKfiS УЗ /0/77 /У З’ 30

ККР-/ УЗ /007 7УЗ 33

/Аояоеа А/оо/яажная К/03 УЗ /1//7/ 7УЗ /7

1

Зо/ообый /7РОУШЯ6 *333 М U//77 7 0 3 у

//ро9°икд б  -  образный Г 0 /  / / У 4 /0/7? 7 0 3 33

Орибязан

г / } - м з - / - ж м  -т а 7iS/j/F ,  fO
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f/03U-
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Яаил?енодание и тракгениегира оборудования и материалов 
Забод- што/побишь {  дня имоортного оборудования -егрдна, <Pupo?aJ

7нл, тона  
оборудобания. 
Обозначение 
документа я
А/- ООРОСУОРО

листа

единица
измерения боб забрда- 

шлогобигеля
W  оборудова
ния мате
риала

у  она еди
нице/, 
re/а ру6.

Шуи-
vec/fo

/Уаеса еди
нице/ обо
рудования, 

РТ
наи
мено
вание

над

i & 3 у S 6 7 8 о /о

Секции дрямь/е 733 Р7А7 узяо/ уз ШЛ7 796 /У

/5 0 0  м м Узбоз уз шгл 79В 6

3 0 6 0 /6 /6 УЯбОУ УЗ ШЛ7 7У6 96
|

6opf/7UU/r/77 для лоднлроуения яи/лания У 3033 УЗ U/P7 796 9
!

Сеяции-'
разъедин/и/оелбне/е У6636 УЗ U//77 796 1

Зоя ддода каяе/лни У6667 УЗ ила 766 /3

яонцебб/е У3606 УЗ шл? 796 /6

затенсации /лроялбе# У3636 УЗ ш т 70S J

бане/v<a /лонос ъёмная У3636 УЗ ШЛ7 796 6

бородка индина/лояная У3639 УЗ ШЛ? 796 9

бтии//лойн Г 776 УЗ Ш/Т? 796 66

дяибязан

т/j -Н З -/ -Р Р Р Р  -з м .с о
диет
6 /шб.ые

9&  ^  jf



/7
Л/

7К
/Г/

77
 J

&
3

/
t

/
6

<
f

&
*

 £
У

120
/7ази-
цая

Яаи/яеяабаяие и тетяи/есхая тарак/ериг/иха. абаРУЗабауия и материала#. 
ЗабаЗ-из/а/абитерь (#7я имрарграга аЗоруЗобаяия -  е грана, 9>uma)

///?, марта. 
аЗоруЗобауир 
Odasuaveuue 
Захумер/па и 
и~ ааросраго 

листа

ЗОирира из
мерения КаЗ забаЗа- 

ш/о/пабитря
КаЗ аЗоррдв- 
бания, ма/пе- 
риараб

Цеш еЗи- 
нирь/, 

га/с руЗ.

Kjp w -
vec/nSa

бйеса еЗи-
рирь/ а ба - 
руЗобймнР, 

х г

май- 
мено- 
барие

ход

/ 2 3 р з S 7 3 О /а

баОСеека аратежотлаууая к 7dc 03 Ш Л7 /Об З У

Скоба б  едущая 0230/ 03 Ш/77 70S 0

Секции огло/fe/e , б  , бл7; У, , гкад. ■
/6СС ;  ОС ояо/з 03 Ш/77 70S 0

т о ;  ОС УЯ б/б УЗ Ш/77 /Об б

Секция яобгоиоуяая О/СО ял? OS5CO 03 Ш/77 70S б

Стоика каСебеяая K//SO 03 Ш Л7 700 /с/
балка кабелеяая КОСО 03 й от 70S / / я

балка кабелет/ая 67.Уб/ 0J и/а? 70S о

бо/аак. Секция ллял?ая , £  = босо л?л? 64/0-60 УЗ W/7? 700 / /

бота к. Секция /7рял?ая , £ ■ - ОСОО ял? 6400 -60 03 Ш/77 70S 30

ближил? УССР 03 Ш/77 70S J 7

Секция оглодая 6/1- 000 03 Ш/77 706

О рибрзсш

Ш  л/ s ______________ / 7 7  -S 0 3 -/ -f? .J t -  0/0. О б

J u a r

О б
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З/вЦ-
цш

Заил/зУаЗаязе л  /лзляууля&я  /аяактем/егикя аЗтЗлЗаллл у  /лаглрлалаЗ 
ЗаЗлЗ-изглглЗигглб /Зля италгзлгл аЗаррЗаЗаяил - сграяа, w w a J

, Ги/7, Л7ЯРКЯ 
fffff/OVMa#UP,

Зактеяма и
Л~ &/7РМ#0Г0

Juera

SSuuuya
измедем/# ЛаЗзаЗаЗа-

из/агаЗигеля
ЛаЗ аЗаруЗ#*.
0С1Я&/0, Л7й/??£>. 
риала

Цела еЗи- 
НЦЦЬ?,
тые. pySi

Лали-
/ллгЗа

Г С

л/алеа еди-
*Щ6/, £7с&-
яЗЗвЗаицр

кг '

т -
шляа-
Залил

*00

/ 2 3 / 3 S 7 i л /а

fo/mofo/e ло/лешеяш
■ — — —

— --

Злзклррл Ул/ла/урЗлуяб/е аз Зелия

Рлзетка 220 S . /03 J РШ-Л-ЗО-С’ОВ- ----------------------—

40/220
/00Г 7305 -76* шл? 70S 2

Зияла 2&06, /03 дШ-Л-20-3-0р„
-/0/220 —

/&2Г7300'Ж* т 70S 2
_

Изделия заЗоЗл£ /ЗаЗэллл/ляямяятажд.

{ouqefid/e резияа&ь/е л/у/о/ш  Зля рлаицейаниЯ г ------------------------------

fov/vpojtbHW  заЗезеи № -3  03 ш т 70S 2

2/лайза т^ е з б з а я t  s m  y j /1/Л7 70S /0
-

tfaJAra /гаЗеязяая <//20 y j ШЛ? 70S /0

Злю / _ .. . 3//SS УЯ Ш/77 70S /

/7алала /лан/лажл/ая 3/0S У£ ШЛ? 70S /

ЛрлЗязс2^
—

7 / 7 - Я73 -/-*?. SS -•?/*?. £0
/илг
&Ряб'. 73? - - - - -
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ЗаииеяоЗание итехни/есхоя хаяахгерисш а оЗоруЗоАария и  тте х и а и о З , 

да З од- изготоЗ и теяь /З я я  им портного оЗоруЗоЗания - с /о р а н а, <рирма/

Тип, т ж а  
оЗоруЗоЗанир, 
ш азнатение  
Зохумен/оа и  
п/-° опросного 

Яисгпа

ОЗиница
измерения Ход заЗоЗа-

и з го /л а З те м
ХоЗ оЗоруЗо- 
З и н и я , к а те 
р н а м

Ц еиа, еЗи- 
я и ц и , 
тис. р уЗ.

/гояи-
тесгЗ а

М асса еЗи - 
нац& / оЗЬ- 

р у Зо Зо н н р  
яг. '

н а и -
м еяо-
аани е

х а З

{ Я 3 и а 3 7 3 я га

З а ж и м  и а З а Р м е /й У .№  У / . / ш т 7УУ 3

М о е л ти х * Ш  У £ / ш т 733 5

М а р к ц р о З о У н а я  х а м а й х а т з с з  з з - / ш т /У З 3

Р е й х а з т / f  з з и/37 7 УУ 3

Р и З к и й  З З а З х /у з р  у з ш т /У З А

З а я а З и а  л р а т я ж и а я У У У й  У З XU37 / У З У
У о р о З к а  л р о т я ж и а у у у у у м  у з U//0 7УЗ 3

З е т о З ы й  п р о е ш ь 3 3 3 3  У З W/77 ТУЗ /
/ Т р а н ш е  3  -  а З я а зр /б Ш Г / 0//1 У З Н//Т7 /У З /

З о р о З а  /7р я № / £  / " Р / а У м м У/3 7 3  У З Ш37 /У З S

З а ш а т х а  /п а р ц о З а Я т  ?  з з Ш / У З /
З а ж и м е / У Ш  УЗ ш т 7УЗ //
У я о З а з т  у з Ш 37 793 L L J ___

/ТяиЗязин
■

\ауст

T /7 -J V J -/-7 C .X S
УнАня
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П о з и 
ц и я

Н А и м е н о в л и м б  и т е х н и ч е с к и  х А Р А к т е р и с т н м
О б О Р У Д О В А Н Н Я  И М Л Ш Б Р И Л / l f l B .

Завод- и з г о т о в и т е л ь  (для импортного 
ОБОРУДОВАНИЯ -  ППРЛНА, ФИРМА)

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р  У ДЯ 6Л Н У )
Обозиачрннр 
д о к у м е н т а  и
И ? ОПРОСНОГО 

АИСЛ1А

ш н м м  н а 
мерения K f l A  ЗАВОДА- 

и з г о т о в и т е л я

К о д  овору-
ДОВДНИЯ,

и л т е р и л л о в

1 ( е « А  е дн-

Н Н (ДЬ(,
Т Ы С .  РУБ.

К о л и 
ч е с т в о

М а с с а  т  

ннцы обо
рудования

к г

наи-
м е н о -
В А Н и е

к о д

1 г 3 ч 5 6 7 a 9 1 0

в б о р у д о в л н и о  и м л т е р я л л ы . п о с г л в л я е м ы е  з л м з ч и к о и

П р о и з в о д с т в е н н о й  члсть к о р п а с л

Допорл/лы  н и з к о г о  н л п р д ж е н н д

П л к е т и ы м  в ы к л ю У А г п т ,  и с п о А н е н и е  iу Л В З - Ю Б

ш т 1 9 6 3 9 2 9 6 1 2 6

Л б т о м я т и ч е с к и й  выключашь н а  номинальный ток 16а Д Е / О З М У Ч ш т 7 9 6 3 9  2 / 1 2 1

П у н к т ы  и  щ и т к и

П у н к т  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  н а  з ш ,  п е р е м е н н о г о  г о -

к л ,  с л в т о м л т и < / р с к н м  в ы к л ю ч л г е л е м  н л  в в о д е  А з з г щ

с  комвинировлнным р л с ц е п и г п е л е м  н а  2 5 о д ,  с б / р и д е е

н ы н и  в ы к л ю у л т е л я м и  A l z O k k t  т е п л о в ы м и  р л с ц с л и /ш м и

н а  1 6/ 1 .  с 6 ф и д е р н ы м и  в ы к л ю ч л т е л я м и  Л Е 2 0 9 6 6  с  т е п л о -

в ы м н  р л с ц е п н т е л я м и  на 1 6 А f l PI I - Л О  3 2 - 2 1  У З ш т 7 9 6 39з9/1  5 0 3 2 0 6 1

П у н к т  р д с п р е д е л н т е л ь н ы й  н л  3 8 0  8 ,  п е р е м е н н о г о
=даГ=_" " ^

т о к а . с / 2  Ф и д е р н ы м и  в ы к л и у л т е л л н и  Д Е г о Ц  с т е -
л л а в ы  м и р л с ц е я и т е л д м и  н л  I 6 / U  з р и д е р / ш м и  в и в л н / ш м ш

Д £ 2 0 4 S Е с т е п л о в ы м и  р щ е п н г е л д а  ш Н М ,  с ? ф ц д е е н ы м и  б н м о ш е -

M U M
EM

H M

! Ш Ж
с т . н н ж

Я Г м н
к д Л г я н я в "

К Л Т Л Н
ЕШИМ08Л

Е С И Н Л

Ш л и

/ХЛВ
IX.8S

1 4 S
1X.8S
IX.8S

(X -S5

ПРИВЯЛИ

т п я?з-/-4#.м эо. с о

С л е ц и ( р и к л ц и я

О Е й Р У д о е л н н я

H H U M i i
P i l l и

Г И П Р В П Р а Н  О Е Л Ь О Г Р П И
Г. САРАТОВ

------------------т  «  ------------  1 »
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П О З И 

Ц И Я

Нлименаодние и техническая хлрлктеРМстикА 
0 60 Р У Д  0 в л н ия и м/ипшллов.

3/1 вод - изготовитель (для импортного 
оборудования -  сгорана, фирмл)

Т И П ,  М А Р К А  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  

Обозначение 
докунентА

и й ? О П Р О С Н О Г О
лисша

Е Д И Н И Ц А

и з м е р е н и я К О Д  З А В О Д А -

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  М А Т Е 

Р И А Л О В

Ц е н л  е д и 
н и ц ы ,

Т Ы С .  Р У Б .

К о л и 
ч е с т в о

Масса р а н

« Н Ц Ы  О Б О 

Р У Д О В А Н И Я

к г

Или-
мено-
ВАние

Код

f a 3 л 5 6 7 8 3 1 0

лями ЛЕЖбБ с тепловыми РАСцеяитедями нл 25Л ЛИ1-30111-2193 ш т 1 9 6 343411504107 i

Пункт рлслределительный нл 380В, переменнаго т а к А , с

Автоматическим выключи гелем на вводе А з т ф с  к о м -

в и н и р в в а я н ы и  рлпилн/пелем н а  250 А ,  с И ю и е Р Н Ы -

ми выточлтелями Л Е 2 0 Ц  с тепловыми р л с а е п н т г л ямн
нл 16д, с 6 фидерными выключдтелямн АЕ2046 Б
С тепловыми распали теля ми на 16Л ПРО-ЗОЧ2-2Ш ш т 7 9 6 34 3411604206 \

О б о  р у а о  в а  н  н  е  с в е т о т е х н и ч е с к о е

Светильник подвесной, защищенный, с  агрлжлтем,
д о  100 Вт И С П 2 Н О О - О О Ш З ш т 1 9 6 34б111 51

Т о  ж е  д о  г а о в т н х п г к  г во- г роз95 ш т 7 3 6 34 6111 г г
С в е т и л ь н и к  п о д в е с н о й  п о л н о с т ь ю  о ы л е з л т н ш е н н ы й ,  с з л и  н и -

т е л е м .  без отрлжлшш, до ЮОВт НШ2»100/р5| ш т 19 6 34 6111 м

То же до гоовт НШЗ* 200/рЯ-113 ш т 7 9 6 34 6111 6
Светильник н л с т е н н ы й ,  у п л о т н е н н ы й ,  добавт H50D9xSa/p53-OI34 ш т 7 3 6 34 6111 1 0

Светильни к  для л ю м и н е с ц е н т н ы х  л а м п ,  пылезА1рщгнны|| ш т 7 9 6

и  Б р ы з г о н е п р о н и ц д е м ы й ,  2 * 4 ( 1  В т 08001-2*40-02 ш т 196 346112 1 0 5

Светильник для АН)минесдентныхААМ1)пьмезлд|пи)рннып, 2х4овга ш м - 2 * 4 о шт 196 346112 ъ г

Ш о ж е ,  2х8б в т пвлм-̂ х &о ш т 796 34 6112 2 5

Светильник для люминесцентных ломп, г̂ овгп лспо^гхЦфдгоШдАЦ ш т 196 346112 30
Шоже, 2х  мет лспаг-2-зо)дго-8Ч ш11ш т 7 9 6 34 6112 kQ
Светильникаля л ю м и н е с ц е н т н ы х  ламп, ь р ы з г о з А Щ И щ е н н ы н ,  1*20бт ВЛ-1-1* 20 ш т 7 9 6 34 6 I I 2  5 3 3 1 5

П р и в я з а н

Ш ?
Г  Л  W 3 - / - W .M 30 СВ

d m

к ' Л П О О Л й Л А .  Г  Л В И  и  А г .
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Н л н м е н о в А н и е  н  те хн и ш т  х л р а к г п ерисгпнкА 

обо р н о  б  л н и я  и  потери й  /1 о в. 
З а в о д -  нзгогпаенте/1ь ( a m  импортного

О б о р у д о в а н и я  - С Г П Р  A H A ,  ф  И P M A J

Т и п ,  М Л  Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н И Я .
И т н А ч е н и е
Д 0 К У М Р Н П 7 Л  

И ^ О П Р О С Н О Г О  
Л И С Ш А

Единица и з 
мерения К о д  ш о д о -  

и з г о т о в и т е л я
К о д  О Б О Р У Д О 
В А Н И Я ,  М А Т Е -  
Р И А Ш

l i e  н а  еди
н и ц ы .

Т Ы С . Р У б

К о л и 
ч е с т в о

Масса е д и 
н и ц ы  О Б О 
Р У Д О В А Н И Я  

К Г

Н л и -
мена-
и т

К о д

1 г 3 5 5 6 1 8 3 1 0

С в е т и л ь н и к  п о д в е с н о й  с  м е ш  л о г л  л о ге  н н  о й т п о Ц Ю Г Й Ш - 2 5 8 -  001 ш т 7 9 6 3 5 6 1 1 5 и

Т о  ж е  д р И о о Г С П 1 8 - 5 0 0 - 0 0 1 ш т Т 9 6 3 5 6 1 1 5 < 0 8
Д л м п д  накаливания с д о к о л е м  Ш / 2 7 ^  2 2 0 6 ,  6 0 В т 6 K 2 3 0 - 2 5 0 - 6 Q ш т ш 3 5 6 6 1 1  7 ) 1 6 г а

Т о ж е  ю о  в т Б К 2 3 0 - 2 5 0 - 1 0 0 ш т 7 9 6 3 5 6 6 1 1 7 / 1 7 4  о

1 5 0 В П 1 6 K 2 2 f l - 2 3 f l -  /50 ш т 7 9 6 3 5 6 6 1 1 7 1 1 1 6

»  2 0 0  6 ш Г 2 3 0 - 2 5 В - 2 0 0 ш т т 3 5 6 6 1 2 1 ( 1 0 2 5

Л / ж п а  з н ж и н е с д е н т ш ,  ( г е л а г о  т т л ,  г г в б ,  г о в ш Л & 2 0 - / ш т 7 9 6 3 5  6 7 1 2 2 1 1 2 0 5 6

Т о ж е  5 о б ( п Л 6 5 0 - 1 ш т 1 9 6 3 5 6 7 1 3 1 1 5 5 0 6 3 5 5

»  8 0  в т Л б  8 0 ш т 7 9 6 3 5 6 7 1 3 3 1 0 1 1 3 5

Л Д М О Й  Л 9 Г 0 Ш ,  Р Т 9 Т Н Д Я ,  С И О Д Н Д О М О  м е ш ш ,  2 5 0 8 1 7 ? Д Р И ' 2 5 0 ш т 7 9 6 3 5 6 7 2 2 1 1 0 1 2 5

Т о ж е  ^ а а  в ш 4 P U - 5 0 0 - 5 ш т 795 3 9 6 1 5 2 2 1 0 7 ( 0 1 1 5

Стдрmер к лнжшсмнюнви ллмпе, до 206т г о с  -  12Т шт 7 9 6 3 5 6 9 2 2  0 0 0 1 е

Т о ж е  д о  о о В т 80С- 220 шт 7 9 6 35 6 9 2 2  0 0 0 3 5 8 0

Кшльные шедоя

Ковель с и л а  ван
2*2.5- 0.06 Ш ;  П С Ш И м ! км П О  8 3 S 2 2 2 2  1 1 0 9 и о

3*2.5 - 0,66 л щ  Т и с н и м о ] км Ш 5 5 2 2 2 2  1 / ( 7 0.35

i|x 2-5 - 0.66 щ Т Ш Т Й м г к м 0 0 3 3 5 2 2 2 2  1 1 2 5 0 . 1 0

П р и в я з а н

U H 8 . 0 ? ______________
Т П  W - / - W .M

У  п п  It a n  R i  S.  Г  л а н и  л г  ,
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Н лимЕНШНие и техншсш х арашррнсгпнка 
оворуда единя и гмтериллвв.

За604“ изготовитель (для импортного 
оборудования- сгпрана, фирма)

Тип, НЛРКА
ОБОРУДОВАНИЯ
ОбОЗНАЧЕНИе
дшиенгА и
Н? ОПРОСНОГО
листд

Единица 
измерен ия Код ЗА60ДД-

ИЗГ0Г06ИТЕЛ*
Код АБОРНО-
6 А Н ИЯ, М А Г Р -  

РИАЛОВ

Цш еди
ницы,

ТЫС, РУБ.

Клли-
честе о

Масса бди-
НИЦМ ОБА 
НДОВШЯ
КГ

Н А И -

мено-
влние

Код

1 1 3 к 5 6 1 6 9 10
Ixk -0.66 А66Г; Ш16М2-80 КМ 008 3522221110 0.130
Зх 4 - 0.66 лЩгётДёв? км 008 3522221118 0.030
ЫО-О.бб лввп racusWz-# км QQ8 3 522221128 0.080
1|<60- 0.66 АОБГ; Ш1б№-8|/ км 008 55 2222 1152 о.очо
kx 35-1 лщ rmffitoifТ/км т1т 353П1 5382
П РОБОЛ УСГПАНОВОЧНЫЙ
а,5- 380 нов, госшгиз' км т 355133 0101 5,40
i-380 АП В; ТОСТ 632319* км 008 355133 0162 1.10
6- 380 ЛИВ; T0CT6523-?f км 008 555133 Of03 1.56
Провал осшпнобопнин
2x2.5-660 АЯ; ТОЙП5-Г км т 352234 0I0I В. 130

k* 2.5 - 660 АРГ; ГОИ (HITS-73 км 003 352236 010 6.650

Провод устднотный
2,5 ' 380 ПВЗ; ГОСТ 6323# км 008 3551130305 0.(10

Бытовые помещения

Qea руде б ан не светотехническое
Светильник для люминесцентных ллмп, ш и ш  щи цен-
кый и врызгонепроницлемыо 2x40 егп пвлш-2хВо-яг ш т 196 34 6112 20
С в е т и л ь н и к  д л я  л ю м и н е с ц е н т н ы х  л л м п ,  ь н о в т ЛШ5*40|Н-03 ш т 1 9 6 346112 4494 Г 10

Привязан

ИНВ.й0-
т п  S t ? J - / - * Z S S за. со Л и г

Т 1



/А 14091VI/ 
lHdOdU 

HDSOUHl

1 /27'

Пози
ции

НАниеноблнне и техническая характеристика
ОБОРУДОВАНИЯ И МА ГП е Р И ДА 0 В .

З а в о д - и з го т о в и т е л ь  (для импортного
0 Б0РУД.0 В А Н ИЯ - GmPANA, фНРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.
Обознач ение 
докуменгпА 
и № ОПРОСНОГО 

АИСША

ЕДИНИМ
измерения Код ЗАВ0ДА-

изгошителя
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, мАте- 

Р И АЛОВ

Цен л еди
ницы, 

г ы С. РУБ.

Коли
чество

Г ’ '

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,

кг

Наи-
мено-
вдние

КОД

1 г 3 <i 5 6 1 а 3 10

Светильник дая люминесцентных ламп , с РАссеиВАгелем
из ОРгсгпеклА, потолочны й , 2* 206 т Лв002-2»20/0- 01 шт 736 34 6112 30
То же 2 * й 0 В т ЛП0В2-2х 60|П-01 Ш ID 196 366112 6631 Z5

" ^ х ^ о в т 00002-6x0010-01 иип 106 366112 6602 10
Светильник для люминесцентных лаил, бры згозащниден-
ник, 1x20 Вт BA-1-1 х 20 ш т 796 ЗббИ2 5331 10
Светильник „ ЛаафонV одноламповый , до 100Вт нпо18хюо1н-оеаб ш т 796 36 6 111 20
Светильник потолочный БРЫзгозАщнщеннын, до 100 Вт НПП02-100-001УЗ ш т 196 36 6 111 20
Идина накд лнвдния с цоколей £27121, 220 6, GQ В т БШО-260-ВО ш т 796 366611 7116 35
Тоже Tfifl 8 гп 6К230- 260-100 ш т 796 346611 7117 а
Лампа люминесцентнАЯ, Белого светл, 2208, 20В т АБ 20-1 ш т 796 366712 2 Ш 6 75
Тоже 48 Вт ЛБ60-1 шгп 796 36 6713 И6606 165
СтАРтер к люминесцентной лАмое, до 20Вт 20С - 127 ш т 796 366922 ООО) 75
То же до 80бт во с - т ш т 796 366922 0003 165

Кабельны е  изделия
К л б ель он а о в он

2 х 2,5 - 0.66 0в8Г,ГОСП66б2-8|Г км 008 352222 11 09 0.060
3x2,5 - 0,66 АВВГ;10СГ166б2-8/Г км 008 352222 1117 0.015
Привод асом ново ч н ы и  Ю-380 ОМ; ГОП 6323-79* км ООО 355133 0106 0.050

Привязан

Т n W 3 -/-W .J f зо со
АИСТ

5инв ^
K r tn u и га о Р  л п н и ЛП л г. rf 7
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Н а и м е н о в а н и е  н т е х н и ч е с к а я  х а р а ш е р и с ш и г а
ОБОРВАВ Б/IН НЯ Н МАТЕРИАЛОВ.

З а в о а - н з г а г п о внгпель  ( д а я  и м п о р т н о г о
ОБОРУДОВАНИЯ- С тР Л Н А ,  фИРМ/l j

ТИП. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
Обозначение
д о к у м е н г п а
и Н? ОПРОСНОЮ 

АИСТА

ЕДИНИЦА И?
мерення Код ЗАВОДА- 

изготовителя
КОД ОБОРУДО
ВАНИЯ, МАТЕ
РИАЛОВ

Ц ена еди
ни ц ы

ГЫС. РУ6.

К о л и 
чество

М асса еди
ницы ОБО
РУДО ВАШ, 

КГ

НАИ
МЕНО
ВАНИЕ

КОД

I 2 3 *1 5 6 7 8 9 10
п р о в о д  у с т я н о в а ч н ы й

2x2 ,5  -  38 0 Ш В ;Г 8 С Г 6 М км 008 355333 0101 1.00
3 x 2 , 5  -  3 8 0 Анне, Ш632Н9* км 008 355333 0104 0.30
2 * 4 -  5 8 0 мне, гастЕзгз-79' км 008 355333 о т г 0.080
3х Ч -  3 8 0 ЛИПв>ШСГ6323-79’ к м 008 355333 0105 0,030
2 * 6 -  5 8 0 ш ш ш й ? к м 008 35 53330103 0.110

ПРИВЯЗАН

„ ш и м * . . . .
Т П 30. со W L

6А»_
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Пози
ция

Ноименшнме и техническая дг/1рлкгпрристпикл
ОБОРУДОВАНИЯ И МА/П В РИ /МО 6.

Завод- изготовитель (для импортного оборудовлнмя- 
-с/прана, фирма)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
Обознлчение
документл
Ий9 ОПРОСНОГО
листл

ЕДИНИЦА
измерения Код 3 А В 0 ДА - 

изгагшгш
Код ОБО РУДО
ВАНИЯ, МАТе- 
РИАДОВ

Ценл еди
ницы, 
тыс. руб

Коли
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ,
КГ

НАИ-
мено-
влние

Код

1 2 3 4 5 6 7 3 S 10
Оборудование, поставляемое ПОДРЯДЧИКОМ

ПюизоадственнАО часть КОРПУСА

злоктроустдновочные изделия
ВМКЛЮЧЛтедЬ КЛАВИШНЫЙ, 220 6, 6,ЗД, однополюсный,
для открытой усшановки Н-М̂ П-б/Ш они 796 50
Выклнидтель клавишный, 220 6, 6,ЗА, однояолюс-
ный, для открытой установки 0-1-18-6 /220 шт 796 50
Ш О ЖЕ, НА 2 цепи 0-2-01-6/220 шт 796 10

Л/ на 3 цепи 0-3-01-6/220 ШГТ7 796 10
Розстм илпепсельнлд, 2206, ЮЛ, лвилполмснля, с
цилиндрическими контякгпАми, одномесгпндя, для
открытой установки, с третьим за землям щи м Pill - Ц-20- 0-
конт Актом. 01-10) 220 шт 796 20
Розвшка штгпсельнля, 2206, юл, дплиоамеиао, с
цилиндрическими квнтяктлми, щнаместнля, для
открытой установки, с третьим ЗАземлякицим РШЦ-20-fl-
коншакшом -31*43-01-10/220 шт 796 10
Розеткл шшепсельиля, 2206, б,зд, дбалпалтснля,
с цнлиншческнмм контАктдми, одномест ная, для
ОТКРЫТОЙ ШАНОВКМ, 6ЕЗ зАземАямщего кои- ■

ТАКТА. РШ-11-2-05-6/22С шт 796 15

ПРИ В Я ЗАН

Т П f t > 3 - 3 0 . со
л « а

7Ин В И --- -
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Пози
ция

Нянменовлние и техническая характеристика 
о б о р у д о в а н и я  и материалов.  

Завод-  и з г о т о в и т е л ь  (дли и м п о р т н о г о  
об ор у д о в а ни и  -  от е л и л ,  фирма)

Т и п ,  м л р к л  
оборудования 
Обозначение 
документа
И  Й ? О П Р О С Н О Г О

аиста

С Д И Н И Щ А

измерения Код злвода- 
и з г о п ш т я

Код О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  мате
риалов

Цена едн- 
ницы,

ТЫС, РУ 6

Коли
чество

Млссл еди
ницы 060-
Р9Д0 М Н И Л ,  

КГ
наимено
вание

КОД

\ 2 3 к 5 6 7 В 3 10

Розетка штепсельная, 2206, ю л , двухполюсная, с
п л о с ки м и  к о н т а к т а м и ,  о д н о м е с т н а я ,  дли
о т к р ы т о й  у с т а н о в к и ,  с третьим заземляющим РШ-О-20-0-
конт акт ом Wym-wlzza ш т 796 110
ВИЛКА, 220В, ЮЛ, ДвVX ПОЛИСНАЯ, С -ПЛОСКИМИ кон- BHHI-20-JP43-
т а к т л м и ,  с тр е тьи м з а з р м л я н щ н м  к о н т а к т о м 01-10 f 220 ш т 496 110
Р о з е т к л  ш тепс ель нля ,  32В, ЮЛ, двчхполмснля,
о д н о м е с т н а я ,  для о т к р ы т о й  у с т а н о в к и ,  вез РШ'П-2-fl-
? А зе мля ющ его к о н /л а ш л -ЗРЧЗ-01-10/42 ш т 736 30

И34САИЯ ЗАВОДОВ ГЭМ
Ос ветительный щ и т о к  г р ш о в о й  3 8 0 / ггов, с лвтомл-
тмчвскнм вмключлтелем л е20Ц6-Ю на вводе и с 6 лвоюмлтн-
ческнми выключателями ит\ с тепловыми расщепите-
ЛЯМИ НА Ш 0UI6-(ШЛИ ш т 796 1
Ящик с п о н и ж а ю щ и м  трансформатором 220 /збВ,
ОСО-0,25 и в р е д о х р я н н т е л я м и  е 27 ЯТП- H23-I333 ш т T9 6 4
Я щ ик  С ПОНИЖАЮЩИМ ТРАНСФОРМАТОРОМ llilill
осо- о,25 и пред ох ра ни те ля ми  Е27 ЯТП- 025“ 11 УЗ ш т 196
К ороб п р я м о й  сечением Ш / 50, длиной зооомм Э1106УЗ ш т 196 160
То же, длиной 2000мм 0)10503 ш т 196 15
К оров т р о н н и к о в ы н у и ш з ш т 796 6

П Р И В Я З А Н  ------------------- ----

М Н В .  И? т п  S 0 3 -/ -M M 3Q.C0
Km
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НАИменовАНие и техническая характеристик/!
ОБОРУДОВАНИЯ и мотеРИАла в.

Завод- изготовитель (для импортного оборшванм- 
-сгпранл, фирма;

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ
ОБознпчение 
документА 
и Вопросного 

листл

Е ЛИ И1 
измен
N АИ- 
М0НО- 
ВАние

1ЦЯ
гния
код

КОД ЗАВОДА- 
изготовителя

Код О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  М А Т Е 

Р И А Л О В

Ценд й д й -

НИЦЫ. 
ТЫС. РУБ.

Коли- 
ч ество

Пасса еди
ницы О Б О 

Р У Д О В А Н И Я  

КГ

1 г 3 k 5 6 1 8 9 16
Короб кресто образный У1111УЗ шт 196 3
Короб у г л о в о й  горизон ша л ь н ы н У (109 И 5 шпг| 196 Б
Кот ягловон в верл НИ 01 УЗ шт 196 5
Короб при соединительный (вводной У Ш2 93 шт 196 зк
Заглушка тор цовая У1Ш 93 шпГ| m 35
Полка к <160 аз шт 196 660
Каеельнла стоика К1150 УЗ шт 196 3Q8
Кронштейн У116 УЗ шт 196 66
■Кюнштенн К 986 УЗ шт 196 1 0  5
Коробка ответвительная К0Р1391 шт 196 160
С т он ка К121 93 шт 196 210
С (ПОНКА К12093 шт 196 2 6  0

Ш лнлш К122 У 3 шт 196 *160
Шпилька К125 У 3 шт 196 3 0

ЗАЖИМ К 296 УЗ шт 796 25
Зл ж и  м К 61693 шт 196 5 0

М я ф т а  н а г а я ж н а а К80А93 шт 796 1 2 0

Л одвес К 983 93 шт 196 25
Коробка тросовля У23093 ш т 196 136
Ш п и л ьк а , L -- loo УСЭК80 шт 196 5
Полоса, lmoo 9C3KJ6 шт 796 10
Полоса, l = 1SA К202У2 ш т 196 5
Коробка 9 99Ц МУЗ шт 196 110

ПРИВЯЗАН

Т П  f<73-/-f£rj>6
ННВ.Ц'-
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Н А И М Р Н О В Л Н И е  И  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X  А  Р А  К 1 7 1 С  Р И С Щ  Н  К А  

0 Б О Р У А О В А Н Н Я  И  М А Г П Е Р И А Д О В

З а в о д -  изготавигпель ( д л я  и м п о р т н о г о  

О Б О Р У Д О В А Н И Я  - с Щ Р А  НО,  ф И Р М А , )

Т И П ,  М А Р К А  

О Б О Р У Д О В А Н И Я

Обознлчше
документ/»
И  О П Р О С Н О Г О

л ис т / »

Е Д И Н И Ц А

измерения KQ4 З А В О Д А -

изготовители
К о д  О Б О Р У Д О 

В А Н И Я ,  м л т е -  

Р И А Д О В

Цен4 еди 
ннцы,

Т Ы С ,  Р У Б .

К о л и 
чес тво

Масса едн
Н Н Ц Ы  060  

Р У Д О  В А Ш

кг

нли-
мено-
Б /г м н е

К О Д

1 2 5 к 5 6 7 8 9 10
Б ы т о в ы е  п о м е щ е н и я

Э л е к т р о о с т л и о в в ч н ы е  и з д е л и я
б ы к л ю ч л т е л ь  к л а в и ш н ы й  2 2 0 В ,  6 , 3 / 1 ,  однопалюс-
Н ЫН» ДЛЯ ОТКРЫТОЙ УСтАНОВКИ 0 - М 8 - 6 / 2 2 0 Ш Т 796 15
в И К Л Н И А Г П Ш  К Л А В И Ш Н Ы Й  2 2 0 6 ,  0.3/1,  олнополюснын,
ДЛЯ ОТКРЫТОЙ ОСТАНОВКИ 0- l -3P44- l7-6fc« ШТ 796 5
В ы к л ю ч а т е л ь  к л а в и ш н ы й , 2 2 0 0 ,  6 , т а , о д н о -
п о л ю с н ы й ,  д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и С- Т - 0 2 - 6/220 ШТ 796 г о
Т о ж е ,  н а  2 ц е п и С- 2 - 0 5 - 6 / 2 2 0 ШТ 796 25

"  н а  5 ц е п и С - 9 - 01 - 6/220 ШТ 796 10
Р о з е ш к й  ш m е л с е л ь н А Я ,  2 2 0 6 ,  6 , З А ,  д в у ш л ш с н а я .

с цилиндрическими контлктАМИ, о д н о м е с т н л я , Р Ш - 11, - 2-С -
д л я  с к р ы т о й  у с т а н о в к и . 0 2 -  6 /2 2 0 ШТ 796 г о

- -  • -и з д е л и я  З Л 60Д В 6 Г Э М
О с в е т и т е л ь н ы й  щ и т о к  г р у п п о в о й  3 8 0 / 2 2 0 0 ,  с
А в т о м / ш и ч е с к и м  в ы к л ю ч А т е л е  м Д £  2 0 4 6  - Ю н н
в в о д е  и с G А в т о м А Ш И ч е с к и н и  в ы к л ю ч А т е л я м и
А 3161 с т е п л о в ы м и  р л с ц е п о т е л я м н  на I S A 00|В-6Л9ХЛД ШТ 796 h
Я щ и к  С ПОНИЖАЮЩИМ ТРАНСФОРМАТОРОМ 22fl/3fiB
oca-o,г в и я р е д о к р А н и т е л я м и  Е 2 7 ЯТЯ-0.25-1333 ШТ 796 1

Привязан

HHB.As____ _
Т П 10 . со
КОПИРОВАЛ: ГАВН НА СеьЛ. т л р и А г о ' Т Т
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Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  характеристика 
о во руловання и м а т е р и а л о в .  

З а в о д -  изготовитель ( д л я  и м п о р т н о г о  
О Б О Р У Д О В А Н И Я  -  С Ш Р А Н А ,  ( j J U P M A J

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ.

ЕДИНИЦА ИЗ 
МВРРННЯ Код З А В О Д А -  

и з г о т о в и т е л я
Код ОБОРУДО
ВАНИЯ, MATO- 
РИАЛОВ

Ц е н а  е д и 
н и ц ы ,

ТЫС. РУБ

К о л и 
чество

Масса еди
ницы ОБО
РУДОВАНИЯ

кг
О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а
и ^ОПРОСНОГО

л и с т а

Н а и -
мено-

6 А Н Н Р

Код

1 2 3 h 5 6 7 а 9 10
К о р о в к а  о п т е  т е  и т е л ь т ш K 0 P 1 3 S 1 ШТ 196 30
К о р о б к а  а т в е л к т т в л ь н А Я У197УХ/13 шт т 150
К о р о в к а У 1 9 6 Ш З шт 196 70
К о  р о б к а У 994 М У З шт 196 1

„ J _
ПРИВЯЗАН

Т П  & 3 -/ -*g ff ЭО. СВ ш

ии н ь .  и *
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