
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
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ЗДАНИЕ СТАНЦИИ ОБЕЗЖЕЯЕЗЙВАНИЯ ВОДЫ ПОДЗЕМНЫХ ИСТОЧНИКОВ 

С СОДЕРЖАНИЕМ ЖЕЛЕЗА ДО 10 МГ/ЛИТР ПРОЙЗШДИТЕЛЬНОСТЫО 

8 ,0  ТЫС.МЗ/СУТКИ

АЛЬБОМ 9 

С М Е Т Ы  

Ч а сть  2

(с т р .  178  - 4 0 7  )

©  С р  ц и т Г 7  Г о с с т р о й

стоимость сертификации

https://meganorm.ru/fire/fire.htm
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- ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА й  I-II
к типовому проекту "Здание станции обезжелезивания воды подземных 
источников с содержанием железа до 10 мг/литр производительностью 
8,0 тыс.мЗ/сутки"
на приобретение и монтаж технологического оборудования 
и трубопроводов

Сметная стоимость
V В Т . Ч .

. ' - ‘ а) оборудования
- . б) монтажных работ

. —  . • ■ • • в) строит.работ
- Нормативная условно-

■ - : чистая продукция
Показатели по смете 

• •' Стоимость на:
• I. Расчетную единицу

. \ производительности

Основание: спецификация ТХ.СО V- здания^^^ плошдди
Составлена в ценах 1984 г . ' -3. I м3 объема здания

50,65 тыс.руб.

37,57 тыс.руб. 
12,39 тыс.оуб. 

0 ,69  тыс.руб.

ты с.р уб ..

50,65 руб.

16,56
2,78

Р У б .
Р У б .

й  Шифр и }Ь 'Наименование’затрат и работ,- К-во Стоим.единицы, Общая стоимость, ЗатБаты труда
нп позиции ■ . единица измерения руб._____________руб. _■_______ . _  рабочих,чол,-ч,

норматива : всего окспл, всего осн. экспл.ке занятых
‘ ____ „  _ м а ш н _  з/пл. машин обслуж^мгшин_

осн. в т.ч. . в т.ч.обелук.машины
з/пл. з/пл. з/пл. на'”едан. всего

4 ~  ~  ~5* 6 7 * ~8 9 10 III ~ 2 ~ ~ ~3

Отдел I. Оборудование
Раздел'I. Зал фильтров .
В9-Трубопровода подачи сырой 
вода
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i ~ 5 ~ ~ “ ”з

I  1 9 0 6 -1 0 2 2  К ран  м о с т о в о й  р у ч н о й  о д н о б а 
ло ч н ы й  п о д в е с н о й  г / п  1 , 0 ,  
п р о л е т  9

- шт . \

2 X 9 0 S -X 0 8 I Д о п л а т а  з а  
• п о д ъ е м а  з а

е л и ч е н и е  вы соты  
м

м .

3  • 2 3 0 7 -1 1 0 5 2  З адвиж ка  с  э ло п р и в о д о м  
ЗО чЭ О ббр , Д у  2 0 0 , Р у  10

шт

П р ей ск ур ,
М иннеф т-
о б е р и .

с т р в9 8
п 08

П е с о к  д л я  з а г р у з к и  ф и льтр о в  

м3

B I  -  Т р уб о п р о в о д ы  о т в о д а  
ч и с т о й  воды

5  2 3 0 7 -1 1 0 5 2  З адви ж ка  с  э л .п р и в о д о м
ЗО чЭ О ббр , Д у  200  Р у  10

шт

179

I

3  ■

4

■ 6 1 ,2

4

5

У  "  ”  6  ”  ~  ~ 8 ~  ~  ~  9  ~ ~  J o ”  ~  ~ I I

25 8  ^  2 5 8  -  7 ^

( ■ - . _ .

1 0 .2  - -  3 1  -  —  ^

227  -  9 0 8  -  -  ■ - -  . "  -

2 8 .9  -  1 7 6 9

227 9 0 8
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6 Номен.
к а т а л о г  
с т р э131

. З а т в о р  МТДЗФ4П д .4 0 0  мм I

7 170648-1037  М ановакуумметр МВ 600
. шт

4

B I0  -  Трубопроводы  подачи 
промывной воды и воздуш ников

8 2307 -11055  Задвиж ка с  э л вприводом 
ЗОчЗОббр, Ду 4 0 0 , Р у  10

шт ;

4

B I I  -  Трубопроводы  о тв о д а  
промывной воды

9 2307 -11055  Задвиж ка с  эл .п р и водом  
30ч906бр  Д у400 , Р уЮ

4

10 Н ом енкл.
к а т а л о г
е т р ,1 3 1

.З а т в о р  МТДЗФ4П д .4 0 0  мм 

шт

I

И т о го  прямые затраты  
п о  р а з д е л у  I р у б

а
** а ~ 5 ~  ~ ~  ~  6 ~  =Я ~ 7 ~  ~  ° ~ 8 ~  ~ ~  9  ~ ~  Т о " " ' l l  ~

220 “
220 : -  . ’

г - z r — 5 -

2 .8 5 I I  •
5 — 5 —

388
Г —  '

- ,1 5 5 2 - - • z ^ . 5 -  -

388 / - - 1552 ~ Z — .

220 220 Z — Z___

7429
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1 2  3 4

В том  ч и с л е :

С тои м ость  о б о р уд о в а н и я  р у б

Т а р а  и уп а к о в к а  -  2% р у б

Тр ан сп ор тн ы е р асход ы  -  4% р у б

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  р асходы  
-  1 ,2%  р у б

К ом плек тац и я  -  0 ,7%  р у б

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б о р уд о в а 
ния - р у б

И т о го  п о  р а з д е л у  I   ̂ р у б

Р а з д е л  2 ,  Н а со сн а я  стан ц ия  
2  под ъем а

B I  -  Т р убоп р оводы  ч и с т о й  воды

I I  1 9 0 6 -1 0 3 4  Кран м о сто в о й  р уч к ой  о д н о б а -  - 
• лочны к п о д в е с н о й  г/ п  2 ,0 ,  

п р о л е т  9 -  I

- шт

1 2  1 9 0 6 -1 0 8 2  Д о п л а т а  з а  у в е л и ч е н и е  высоты
з а  I  м 3

м

5  . 6  7  8 9 1 0 ' I I

7 429

147

302

96

5 2  . -

8026

8026

356 - 356

1 5 ,4  -  46
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1 2  3 4

13  2 3 0 1 -1 0 6 2 Н а со с  д .  3 2 0 -5 0  4 
шт

14  I 5 0 I - I I 6 4 ■ Д в и га тель  аси н хвш н ы й  т р е х 
фазный кор отк озам к н уты й  
и с к лю ч а е т с я  A 0 2 - 9 I - 4 , 4

шт

15  I 5 0 I - I 4 2 5 ' Д в и г а т е л ь  асинхронны й т р е х -  
фазный кор отк озам к н уты й  
4А250 2  - -4 

шт

16 2 3 0 7 -1 1 3 8 3 З а т в о р  ди сковы й  ф ланцевый 
с  э лек тр о п р и в о д о м  - 
324906Р  Д у  5 0 0 , Р у  10 . 4

шт

17 2 3 0 7 -1 1 0 5 5 З ад ви як а  с  зя .п р и в о д о м  
ЗОчЭОббр, Д у4 0 0 ; Р у Ю  4

ST

18  .2 3 0 7 -1 1 0 5 4 . Задвиж ка с  эл ,приводом  
304906б р ,  ДуЗСО, Р у Ю  • 5

- . Г*ТГ*>

5 6 - 7  8 9 10 II

1125 - • 4500

467 - - 1868

525 - ' 2100

460 - - 1840 -

388 - .1552

280 1400
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I 2 3 . 4

IS  2 3 0 7 -П Х 0 9 Задвижка с элеприводом ■
. 31ч906бр, Лу 250  Ру 10 .5

шт

20 2307-10818 Клапан обратный 19ч21р 
Ду 2 50 , Ру 10 5 

шт

21 2301-1024

BIO  -  Трубопроводы  подачи 
промывной воды

. Н асос К 160/20 2 , 
шт

22 2 3 0 7 -IIX G 9 Задвижка с з л сприводом 
31ч906бр, Лу 250 , Ру 10- 2

шт

23 2307-11040 Задвижка ЗОчббр, Ду 250, .
Ру 10 4 . 2  

шт .

24 - 2307-10818 Клапан обратный 19ч21р - 
Лу 2 5 0 , Ру 10 2 

шт • • .

! 
£ь

|1 ■у" ~ 6 ”  ~V” Г “ ~ ” 5 ” ~ .I(f *” ~ II - '

380 - "•■• 1900' » ' -

2 2  П 0  —  z —  z —

345 690 • - - - -

380 ' 760 - ^  -

73 . 146 ^  ^  .

Щ -  ' r -  44 - ■  ~  ~  ~
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КЗ -  Сточные трубопроводы

25 2 3 0 I - I I 6 9  . Н асос ВК-5/24 3
шт .

А2 -  Трубопроводы  вакуум - 
системы

26 2 3 I I - I0 0 3 6  Н асос вакуумный в од ок оль
ц евой  B B H I-0 ,75  . 2

ШТ

27 1704-20002 Вакуумметр I
' р т

И того  прямые затраты  
п о  р а зд е лу  2 р у б

В том ч и с ле :

Стоимость оборудования р уб

Тара  к упаковка  -  2$  р уб

Транспортные расходы  - 4 %  р уб

З а го т о в .-с к ла д с к и е  расходы  
-  1,2%  р уб

' Комплектация -  0,7%  р уб

В с е г о ,  с тои м ость  о б о р уд о - р уб
вания •

5

220 -  660

210 - 4 2 0

2 .5 5  -  3

14659 V

14659 -

293 . -

599

187

102 ; -  

15840 -
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I  2 _ 3  . 4

5 8  I 8 0 I - I 0 6 6

И т о го  п о  р а з д е л у  2  р у б

Р а з д е л  3 „ М еха н и ч еск а я  ‘ - 
м а с т е р с к а я

■ С танок  т о к а р н о -в и н т о р е з 
ный IM 8 I • I  

шт

29  1 8 0 1 -3 0 8 4 •С тан ок  то ч и льн о -ш ли ф о в а ль 
ный -ЗКБ31 I

ШТ

30  1 8 0 1 -2 0 0 2 ' С танок  н а с т о л ь н о с в е р л и л ь - '  ~
■ ный Ш 1 2  I  

шт

31 1 8 0 5 -6 1 2 7 -  ': - Тиски  сл е са р н ы е  д л и н а  х о д а  - I  
подвиж ной г у б к и  не м ен ее  
60 мм . . . .

шт

32  1 8 0 5 -6 1 2 8 Т о  ж е, д л и н а  х о д а  подвм я-. 
-ной  г у б к и ,  н е  м ен ее  140мм I

- . шт

5 . 6  7  8  9  10

15840 -

• 1800 . 1 8 0 0 . -

. 5 3 0 _  .530  . • -

290 ". -290

ю;7 -  II

- H L A  д _ _  14 ,  -  '

м
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I 2 3 - • - ’ . ' 4

33 2 4 0 4 1 5 -5 6  / . В ер ста к  слесар н ы й I

-
; .  • . шт

34 2 4 0 4 1 5 -5 2 6 С т е л л а я  полочны й I '
шт

35 2 9 1 0 0 1 -5 8 ; Шкаф д л я  и н стр ум ен тов  
. ' деревянны й I

■/. V. шт

36 291001  . . С тол  деревянны й • ■ I. '.
- шт

И то го  прямые затр а ты  
п о  р а з д е л у  3 р у б

С то и м о ст ь .о б о р уд о в а н и я р уб

Т ар а  и уп а к о в к а  -  2%' р у б

Транспортны е р а с х о д а  -  4% р у б

З а го т о в . с к л а д с к и е  р а сх о д а  
. . - 1 , 2 % РУб

. 'Ком плектация -  0 ,7%  '

■ В с е г о ,  с то и м о ст ь  о б о р у д о - .

.Р У б

.;• ваки я РУб

5 6  7 8. 9 10 I I

143 - -  143 . -  - -

7 5 ,  . = ____75

69 -  69

30 - . -  30

2962  • ' -  ' . -

2962 . -  - -

•59 - ■ -
121 -

38

21 • / -  _ . -  

3201 -
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И того  по р а зд е лу  3 Р7б

•. - * Р а зд е л  4 . Лаборатория - -

37 560101-546 Шкаф вытяжной .
шт

X

38 560IG X-545 С тол  лабораторны й химиче
ский пристенный

шт
I

39 56 0 IQ I-5 X 7 Мойка ла бо р а то р н а я '
шт

X .

40 560101-590 Шкаф д л я  приборов
шт

5

41 560X01-588 Шка® д л я  химических реак
тивов

шт
5

42 560101-536 С тол  подкатиой 2
шт

3201 “

1087 -  1087 '

275 .. 275

152 -  152

98 -  490

9 3 . -  465

68 136
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I  2 3 . 4

43  5 6 Q I0 I - 5 I8 С тол  д л я  ан а ли ти ч еск и х  
в е с о в  I

. ШТ ■

44 560101-586 С тол  д л я  ла б о р а н т а  I  
шт

45 5 6 0 I0 I - I 3 6 С тул  3 
шт

46 5 6 0101 -308 П о лк а  книжная I  
шт

4 7  1 7 0 5 -6063  
доП о17

Калорим етр  Ф отоэлек тр и ч е 
ский КФК-2 Л 2  

шт

4 8  .1 7 0 6 4 8 -1 0 3 7 М анометр ЭВ-74 2  * 
шт

49  I5 I4 - I 0 0 0 3 Э лек тр оп еч ь  ла бор а тор н а я  
кам енная С Н 0 Л -1 ,ъ ,2 ,5 -, ^

шт

5 6 7
“  «р® « « * * *  * * *  * * •  * *  " "

61 • о . 61

60 60
*** —

.8 ,5 26
" " —

•

17 : - ,17
—

:  •

2000 . 4000

2 .8 5 6

9 10 . I I

280 . ' 280
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1 - 2 . 3 - ' 4

50  I 5 I4 - I0 0 0 7 Э лек тр о п еч ь  ла б о р а т о р н а я  -  ' 
шкаф сушильный Ш О Л - 3 ,5 ,3 ,5 .  - 
3 ,5 > 3 й 3  I  - 

шт- -

■51 Ц ена Сою з- 
г о р м е д т е х - ■ 
ника

Ц ентриф уга  ОПН-8 * I  
шт

52  Т о  же Терш оглат-суховоздуш ны й 
э л ек тр и ч еск и й  I  

шт

53 0 9 2 2 4 4 -4150 Х олоди льн и к  ЗИЛ I  
шт

54 2 3 I I - I 0 0 3 5 Н асос  B H -4 6 IM ' I
■- . - шт

55 170648 -1696 П рибор 'АД .1  
шт

56 6 4 0 1 0 2 -2 7 Э лек тр о п ли тк а  ■ - ' 2 
шт

Z 3 M S - / 0

5 6 7  8  9  10 I I

165 ' ■= _ 165 " -  ^

173 173 -  -  -

400  . - 400  -

3 5 1 ,5  •' - 352 -  .

80 ~  - • 80 ' -  . z ~

4 ,2  - 4  ' -  - ___ - ___’ '

5 ,4  - ■ I I  -  ^  ^I I
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1 2  3

57 2 7 0 I4 8 - I I4 7 7  Баня в о д ян а я .:.
. шт

58  1703-5356 Весы ВЯД1-200Г.
•' • шт

59 1 7 0 3 -5 3 6 6  • ' Весы ВЛЭ-Ю кг
. . : .. . - ... •_ / _  ШТ

60 Оптовая ц ена  Банки ш иоокогорлые ..
шт

6 1  170648-5287 Бутылки 2 ,3  / - " у
. . .  шт

62  170548-5288 Бутылки 5
• •• . шт

6 3 .1 7 0 6 4 8 -1 6 5 4  Бюретка 4 -2 -2 5  •
•' . •- ..  • ; шт

64 170648-1655 Бюретка 4 -2 -5 0
шт.

190

. 4 

. ' . I

- 1 .

.1 .

'8

4

2

4

.4
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652 170648-8056 Вогюнка Бюхнера I
шт

66 170648-8057 Воронка Бюхнера 2
шт

67 170648-8058 В оронка Бюхнера 3
шт

68 170648-8059 Воронка Бюхнера 4
шт

69 170648-8060 Воронка Бюхнера 5
шт

70 170648-5103 К апельница лабораторная- 
стек ля н н а я  с клювиком

шт

71 170648-4210 К о лб а  ККШ -500-29/32
шт

72 1 7 0 6 4 8 -4 2 1 4 ' К олба  П Ш -5 0 0 -2 9 / 3 2
шт

I I



901-3-24 7 . а а ( 9 . 2 )9 0 1 - 3 - 2ч 7 . а а ( 9 . 2 )  m

I  2 3 4

73  170648-4086 К о лб а  с пр и тер той  воронкой  3 

шт

7 4 ' 170648-4099 К о лб а  м ерная с пр обкой  
2 -2 5 -2  - 3 

ШТ

75 170648-4100 К о лб а  м ерная с  пробкой  
2 -5 0 -2  • • . 3 

шт

76 I7 0 6 4 8 -4 IQ I К олба  мерная с- пробкой  
2 -1 0 0 -2  3 

шт ;

7?  170648-4103 К о лб а  мерная с  пробкой  
2 -2 5 0 -2  3 

шт

78  170648-4104 ' К о лб а  м ерная с  пр обкой  ’ ' • 
2 -5 0 0 -2  3 

■ шт

7 9  170648-4105 К о л б а  м ерная с  пробкой  
2 -1 0 0 0 -2  3 

шт

2 з т - &

V' ”  ~ ё ~~ ~7~ ”  Т  ~ ” 5 ~ ~ lo*” ~ ~п 

т л  • -  "б  • . . -  ■ -  —  '■=_

0 ,4  .. I

0 .4  - I

• 0 .4 5  -  I

2

0.65 -  2

3
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I  2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

80. 170648-4081 Мензурка 250 3 0 ,5 2 2 _ ' _  -

- шт — — **

81 170648-4082 Мензурка 500 3 0 .7  ■ 2 7 _ _ _
шт - — ”■ -

82 170648-4083 Мензурка 1000 3 0 ,9 3 - _
шт - "

83 170648-5106 Насос водоструйный лабора
торный • ■ 

шт
.1 X ,35

Г —  •
I - = — Е” Г —

84 170648-8015 Кастрюля I 3 0 ,2  * . «. I . _ _
шт

” ■ " “  ; “

85 170648-8016 Кастрюля 2
' шт

3 0 ,2 8 I - П—

8S. 170648-8017 Кастрюля 3 3 0 ,7 6 2 _ _ _
Шт

" " “

87 170548-80X8 Чашка выпарительная I  • 3 0 ,0 9 =___ 0 ,3 -  ■ - _  ' Z -  '
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I  2 3  . 4

83 1 7 0 6 4 8 -8019 Чашка вы п ари тельная  2  3 

шт

89 1 7 0648 -8020 Чашка вы пари тельная  3  ~ 3  
шт-

93 170648-8021 Чашка вы п ари тельная  5 3

- ШТ •

ЭХ 1 7 0648 -8022 Чашка вы п ари тельная  6 3 

шт

92 1 7 0 6 4 8 -8023 Чашка в ы п ар и тельн ая  7 3  

шт

93 170 6 4 8 -8 0 2 4 Чашка вы пар и тельн ая  8  3  '  

шт

94 1 7 0 6 4 8 -8025 Ложка I  3 
• шт

95 170648 -8026 Ложка 2 ::

• шт

5 ' 6  7 8 . 9  10 I I

0 .1 2  -  0 ,4 .  -  - -

0 J 5  ~ 0 ,5  -  ■ _ ■ • = _  . п -  = .

0 .2  -  I  . -  • —  г — •

0 .3 7  -  ■ I

0 .5 5  -  2

1 .2 6  -  • 4

ОД 5— 0,3 Е- И

n J2 0,4 - - -1
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96 170648-8027 Ло?ша 3 . - 3 
шт-

97 170648-8028 Шпатель I  1 3 
шт

98 170648-8029 Шпатель 2 • 3 
шт

99 170648-8030 Шпатель 3 3 
■шт

100 170648-8031 Тигель низкий I  . 3 
шт

101 170648-8032 Т и ге ль  низкий 2  3
шт

102 170648-8033 Т и ге ль  низкий 3 3
Шт

103 170648-8034 Т и ге ль  низкий 4 3
шт

1 ̂
 8

О Д
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I  ~  2 ~  ~  ~  ~  ~  “ 3”  ~  ~  ~  ~  ~  ~  ’

104 170648-8035 Т и ге ль  низкий 5 3
шт

105 170648-8036 Т и ге ль  низкий 6 3
шт

106 170648-8037 Т и ге ль  высокий I  .3
шт

107 17.0648-8038 Т и ге ль  высокий 2 3
шт

108  170648-8039  Т и ге ль  высокий 3 . 3
'■ шт

109  170648-8040  Т и ге л ь  высокий 4 3
шт

П О  170648-8041 Т и ге л ь  высокий 5 3
шт

I I I  170648-8081 Ступка I  2
шт

5 
^

 I

В34&&-/&

5 ~  ~  ~  6 ~  ” 7”  ”  ~  ~ 8  ~  “" д  ”  ~  х о  ~  ~ П

0 ,0 6  . 0, 2

0 .0 9  -  . 0 ,3  - '  ^  Z-.

0 ,0 4  -  0 ,.I  -  ^  ^

0,04  -  . д д  -

0,06 0 .2 ' Z- .  ■ Z- ■ ~  -
” • ; . “

0.07 0 ,2  - . —  _
— —  "*

0.09 ' _ 0 ,3 _ ‘ - ■ ~

0 ,12 _ 0 ,2 1. - - _



9 0 1 -3 -  2 .4 7 .Ь  Ь  . ( 9 . 2 ) 197

I 2 , 3 ' -• .4  •

112 170648-8082 Ступка 2
ш т .;

2

И З 170648-8083 С тупка 3
шт

2

114 170648-8084 С тупка 4  . v
шт

.. • 2

115 170648-8085 С тупка 5 .: - г '
•..НИР;..-

2

ч.

X I6 . 170648-8086 Ступка 6
ШТ

2

П 7 170648-8087 С тупка 7
ШТ

2

118 I7 0 6 4 S -8 0 8 8 П естик  I
ШТ

2

1 1 9 170648-8089 П естик  2 2
шт

5 . 6 7 - 8 9 . ю  i:

0 .1 6  ' - 0 ,3  -  ~—  5

0 .1 8  - 0 ,4  -  -

0 .2 5  - I  —  5 —  = -  5

0 .4 5  . ^
-1 “  Г “  ‘ П”  г

0 .9 6  . 2 -  -  • -

1 .9  - . 4 ‘ - -  -

0 ,0 8 0 , 2  ~  5 -  Е

0, 12  ^ ' 0 ,2  ■ -  Z



3

9 0 1 -3 -  2 4 7 .8 b

1 / 2

120 170648-8090

121 170648-8091

122 170648-5196

(9 .2 )

П естик 3 

П естик  4

*98

4

шт.
2

2
шт

Стшстовка со  стеклянным - 
колпачком C I - I  - 8.

ШТ ' .

123 170648 -4 0 S 0 ‘ П робирки■типа  ПХ
шт

•10

124- 170648-41S3 Т о  Ее типа ПБ
- ; • ". ' 10 шт .

•. I

125 170648-4190 П ообирка стеклянная 
П 1-16-150 , -

.10  шт
I

126 170648-4193 Пробирка стеклянная 
П 2-19-180

10 кт
. I

,127 170648-4123 Стакан БН-250 10

. шт

г з ^ б - / #

*.5 ' .6  7 8 9 10

0 .2 2  . . 0 ,4  -

0 .4  . V _  I

0 .9 5  -  8 -  - ZL- ' Л—

0 .1 9  -  . 2 -  ^  ^

: 0 .5  . : I  ' -

0 ,3 2  ' -  ■ 0 , 3

0 ,5 0  .
' •_ ~ — * ... I

Г о р 2



SOI-= 3 -1 4 7 .  Ь Ь ( 9 . 2 ) m

I  ~ 2 3 " 4 ~  "

128 " 1 7 0648 -4093 Стаканы ти п а  8
ш т

ю  ,

129 1 7 0648 -4130 Стакан  HH-4Q0
шт

10

130 1 7 0648 -4095 .Стаканчики д л я  
вания

взвеш и - ' - 

шт
5

131. 1 7 0648 -5165 С тек ло  п ок оов н ое  д л я  
м икропрепаратов  24x24

100 шт

0 ,0 5

132 . 170 6 4 8 -4 0 3 2 С осуд  цилиндрический  
Щ -0 ,5  '• 

шт
. 3

133 1 7 0 6 4 8 -4033 С осуд  С Ц -1 ,0
шт

3

134 170648 -4034 С осуд  С Ц -2 ,0
шт

3

135 170648 -4035 С осуд  С Ц -3 ,0
шт

3

Z 3 & # e~ f£ >

8 9 io ii

0 ,5 5  -  3

0,1

0 ,3 4 — . I

0 .4 5 ~ I

0 ,6 2 .2

2



901*■3- 0.Н7.&& ( 9 , 2 ) 2G Q

I  ~ Т * 4 ~

136 170648-4036 •Сосуд С Ц -5 ,0
шт.

3

137 .1 7 0 6 4 8 -4 0 3 7 ' С осуд  С Ц -10 ,0
шт

3

138 170648 -4038 С осуд  С Ц -20 ,0
шт

3

139 170648-4026 Чашка к р и сталли зац и он н ая  
т о л с т о с т е н н а я  240

шт
3

140 170648-4025 Чашка к р и сталли зац ион ная  
т о л с т о с т е н н а я  180

шт
3

141 170648-4075 Цилиндр с  носиком  1 -1 0 3

шт .

142 170648-4071 'Ц илиндр с  носиком  3 -2 5 3

шт

143 170648-4072 Цилиндр с  носиком  3 -5 0 3
шт

£з£4'<?-/'&



9 0 1 -3 -3W7.6 8 (9 * 2 )  2 ( H

1 2 3 . - 4

144 170648-4073 4 Цилиндр с  носиком 3 -100  3  .. 

а т

145 170648-4074 Цилиндр с носиком 3 -250  3 ■- 

шт

146 170648-5142. Эксикатор с краном I - I 4 0  2 

шт

147 170648-5143 Эксикатор с краном I - I 9 0  2 

шт .

148 170648-5144 Эксикатор с краном 1-250 2 

. шт

149 170648-1601 Аппарат к в ельд аля  I  
шт

150 ’.170648-4138 К олба  К вельдаля  50 -18  2 

шт

151 170648-4139 К олба  К вельдаля  100-29  2  
шт

6 . 7 8 . 9 -  10 ' I I

0 , 5

0 .2 5 z » -  I

i —  . i -  8

5 .2  -  10

7 .8 5  -  . 15

3 .8  4

0 .2 7  -  I

I



9 0 1 -3 -  24 7. a& ( 9 . 2 )  2 0 2 .

I  2 3  4

152 170648-4140 К олба  К ь ель д а ля  2 50 -29  2 

• шт

153 170648 - 4 I4 I К олба  К ь ель д а ля  5 0 0 -2 9  / 2  .

.шт , . ‘ ;

154 170648-4142 К олба  К ь ель д а ля  1000-29  2

. . . ' ШТ . /  '

155 170648-&343 Т и ге л ь  . 1Уча 3  - I  
■ шт

156 170648-5022 Х олодильник  ХПТ 400 I  
■ шт

157. 170648-5244 Х олодильник ХПТ 200 14/23 I  

' шт

158 170648-5246 . Холодильник  ХПТ400 14/23 I  .

. . . .. ШТ / • ' '

159 I7C 648 -8024 Чаш и'плоскодонные - I  
шт

5 6 • 7 8 9 10 ■ I I

0 ,4 1 — т _ - -  -
**

-

0?6 • ■•_ _ _

0 ,7 5 2 _  . . ,  „ _ _  .

— ’ , ’ — — — —

0 ,0 9 о д ■ - __
““ ** •- —

-

1 .3 5  : • _ I - - - __ ;
**

.1 ,1  : — * I  ..
\ '■ - - ___

1 ,3 5 ‘ — I _ . _ _ ‘ -- .

--- .

1 ,2 6 - т _ - ___ - - __



2 0 3>9 0 1 - 3 - Z47.e>a ( 9 . 2 )

1 2 : 3 ,  , . 4

160 .051145  
е т р в29

Алюминон 0 ,2  
к г

161 051145 
с т р 065

: * Аммиак водный I  
к г

162 0 5 I I4 5  
с т р в71

А т ю н и й  надсернокислы й ' 0 , 2  

к г '

163 Т о  же Т о  же м одкбденокислы й ' 0 ,2  

к г

164 0 5 I I4 5  
с т р .7 7

Т о  ж е, у глек и слы й  0 ,2  

к г

165 051145 
с т р »7 3

Т о  ж е, раданистый I  
к г  ; •

166 0 5 I I4 5  Т о  ж е, хлористы й  . I
с т р а78  к г

167 051145 с т р 098 А ц етон  I
к г

V  ”  ~  I ~  ~ 7 ~  ~  Г  -  “ £Г

50  - 10 —  -=p_  г _

0 ,0 6  -  О Д  . »  г -

0 ,5 7  -  О Д  -  ^  ^  ' ■ = _

1 2 .8 : —  3 -  -  ' -  -

0 .1 8 -  О Д

2 -  2 ,

0 .6 4  -  I

0 ,3



9 0 1 -3 -  1Н7.&В ( 9 . 2 ) Z Q 4

I  ~  2  ~  ~ 3  ~  ~  ~  ~  ~  ~  ~  ~  ~  ~  J  ~  ”  ~ 5~  “  “  “  ~  ~  ~  ~ 7“  “  “  ~ g

.168 0 5 I I4 5 Барий хлор и сты й 0 ,2 ' ы - о д -  - - ZL. - =___
с т р  Л 10 . к г м

"

169 0 5 I I4 5
'

с т р . 167 ■ Бромтимоловы й синий индика
т о р 0 ,0 1 97 - —___ I  . — _ *" - - -

к г
"

170 051145 Т и д р о к си ла м и н  ги д р о х ло р и д  • 0 ,0 Г 1 J  • . О Д „ _  ' -

с т р . 239
к г

171; 01145 Д итизон . 0 ,2 41 ' Л 8 - : ‘ —

с т р , 343 к г — • **

172 0 5 I I4 5 .Д иэти лди ти ок ар бом и н ат  "
v . . с т р .5 8 8 н а т р и я 0 ,2 З Л -  ■ I — - ** - -

к г —
- -■

173 0 5 I I 4 5 - Ж е л е зо  х л о р н о е 0 ,4 0 Л 5 _  «и, о д  . ' ̂
-1 0 4 0 0  . к г — * *т ""

174 051145 К а ли й  а зотн ок и слы й 0 ,2 0 ,3 6 о д
с т р . 414 к г - - -  - —

9 
to

 8



9 0 1 -3 -  24 7 .& & ( 9 . 2 )  . :
. 1 Л  .

■ -  2 0 5

I 2 3  • . ..... . 4

1 7 5 051145 
с т р в41 9

К али й  двухром овоки слы й
к г  :

х

П 6 ' 0 5 I I4 5  
с т р .4 2 1

К алий  подисты й  '
КГ •

I

1 7 7 0 5 I I4 5  • 
с т р .4 2 6

К али й -н а тр и й  ви нн ок и слы й ' 

к г

2

1 7 8 0 5 I I4 5  - ‘ 
с т р .4 3 6

К алий  хром овокислы й .
к г .

. I
ч

1 7 9 0 5 I I4 5  
с т р о430  .

Т о  ж е, сер н и стоки слы й
. к г

0 ,2

.180 0 5 I I4 5  
. е т р .4 2 9

Т о  ж е , роданисты й
' КГ

/ 0 , 2

181 0 5 I I4 5
с т р в430

Т о  ж е, серн окислы й  •
КГ

0 ,2

182 0 5 I I4 5
с т р .4 3 4

Т о  ж е , форсфорнокисяый • 
однозамещ енный 0 ,2

к г

Z 3 ^ S - / y p

5 6 7 8 9 10 I I

0 .5 8 - I '. - - - -
— - “*

1 9 .5 _ 20 — - - - -

" .  '■

6 ,3
Г —

13 ; - - -
Г — “ “

0 .8 _  . I _ __ ; -

I  ' ' -  0 ,2

2 .4 ZL__" О Д

0 .3 7 - . ' г —  О Д

I ж—  0 ,2 -



9 0 1 -3 -  2 .47.68 ( 9 . 2 )  . /  . • . ; 2 0 6

I  2 3  . . , • 4

183 051145 
с т р .435

Т о ж е ,  хлористы й  0 ,2  
к г

184 0 5 I I4 5  ' 
с т р .436•

.Т о  ж е, хром овокислы й 0 ,2  
к г

185 0 5 I I4 5  
с т р .  444 Кальций у г л е к и с л ы й "  - 0 ,2

.• • _ к г '

186 051145 
с т р .445

Т о  ж е , уксусн окислы й  0 ,2
КГ

.187 051145 
с т р . 446

Т о  ж е, хлористы й  2-водны й 2 

. •  к г

188  0 5 I I4 5  
с т р . 29

. Квасцы а яш оа ш он и й н ы е ■ -  0 ,2  

. к г

189 0 5 I I4 5  : 
с т р . 29

Т о  ж е, алюмокалиевые . Д  - 0 , 2 4 
к г

190 0 5 I I4 5  ' 
с т р . 382

.Т о  ж е, ж елезоаммонийные •. 0 .2  
\  г  - к г  -

о
! i,

•5 6 7 8 9 .10 XI

оде
' г- - ■ ■од . Е“ ■ “ Г“

0.8 : ОД - - -

0 .4 5  . О Д  "Z.__

1 .3 5 0 ,3  -  ' z — ' ц — .

0 .2 2  -  0 ,4  г  -  ' ' z _  = _  ^ _ _ -

0 .1 9  О Д - -  ‘  ^  z -

0 Д 9  . -  О Д  п _  .. г -  ■ ' г -



901-■3 -2 Ч 7 .& & ( 9 . 2 )  . . 2 0 7

I  ~ 2  ~  ~  ~  ~
r f - - - - - - - - - - ’ " 4

191 C 5 I I4 5
с т р Д 2

К и с л о т а  а з о т н а я
к г

2

192 0 5 I I 4 5
с т р Л 5 3

Т о  ж е , б о р н а я
к г

0 ,2

193 0 5 I I4 5
с т р .4 8 0

Т о  ж е , лим он н ая
к г

0 ,2

194 0 5 I I4 5  "  
с т р »8 7 5

Т о  ж е , ортоф осф орная
к г

2 .

195 0 5 I I4 5
с т р ,7 6 0

Т о  ж е , с е р н а я
к г

.1

196 051145 
с т р .7 6 3

Т о  ж е , с о л я н а я  .
к г  ••

■ 3

197 051145 
с т р в846

Т о  ж е , у к с у с н а я  л е д я н а я  
, к г

0 ,2  ‘

1 9 8 051145  
•с т р ,4 6 3

К о б а л ь т  х ло р и ст ы й
к г

0 ,2

V  - ~ ^ -■ - -у- ~ " 8“ ~ ~ 9 ~ “ 'хо" ~ ™ п  ”

0 ,0 6  о д  -  ' ^

I Л 5  - ___ . О Д  ~  ^  ^

13  = _  з  • ~  ;  -  -

0 ,1 6  -  0 , 2  -  ^  £ _

' О . П  .  ^  " 0 , 3  • -  -

0 .8 5  -  - о д  \

2



t—
1

о<7> •3-iv7.sa ( 9 .  3 г о е

I 2 3 ~  4

199 0 5 I I4 5
етр *4 6 1

То ж е, сернокислы й
к г

0 ,2

200 0 5 I I4 5
е т р »4 6 4

Крахм ал растворимый
к г

I

201 051145 
c rp .4 9 7

'М агний сернокислы й
к г

0 ,2

202 0 5 I I 4 5 "
с т р »4 9 9

М агний хлористы й
к г

0 ,2

203 051145 
с т р .5 0 6

М арганец  сернокислы й
к г  . .

I

204 051145 
с т р »5 1 6

М едь сер н о к и сла я
КГ

■■ 0 ,2

•205 0 5 I I4 5
с т р .5 3 8 Метилранж

к г
• 0 ,0 5

206 0 5 I I4 5  - 
с т р 0588

Натрий ди эти лдитиокарбом инат 

к г

0 ,2

! 
tf*
 8



209901-3- W.SS (9.2)

1 . 2 ' 3 ' 4

207 05II45. Натрий гидроокись Iстр.596 кг ,

208 05II45 • Натрий сернокислый 0,2стр.600 кг

209 05II45 То se, сернистокислый '' 0,2етр.599 кг

210 05II45 То же, тетраборно-кислыЙстр.601 10-водный 0,2кг

211 05II45 То Ее, углекислыйстр.603 10-водный 0,2кг
212 05II45 То ке, углекислый 0,2
■- стр.603 - кг

213 05II45 то se, уксуснокислый Iстр.603 . кг

214 05II45 Тоже, Фосфорнокислый дву за- ■стр.604 д-ещенный 0,3кг

5 . 6 7 8 '9 10 II •

0,21 — 0,2 «_ „ —

** **
-

—

0.8 _ . ОД „
** ' " ■ — "'тт **

0,24 - • од" _ - - -

0,87 ОД , - 5—  .

0,18 5— од - .2— “ Е— ~

0,33 =— од . ~ — '5—

0,85 . I
;

Г" Z T Г-

' 0.37 од - . Е~ Е~ Е- .



901--3-247. & & - (9.2) . 2 4 0

I ~ 2 3 4

215 051145 
стр.605

То Ее, фтористый,:'
кг

0,2

216 05X145
с т р о604

Т о  не, Фосфорнокислый 
однозвмещенный

.. кг
0 , 3  .

217 051145 
стр.606

'То s e , хлористый
.кг

0,5

218 05II45
стр.676

Олово двухлористоа
кг

О Д

.219 .051145 - 
е т р в6 7 5  •

То  Ее, металлическое
кг

. 0 , 2

220 05II45 ' 
стр.696

Перекис водорода
кг

0,2

221 0 5 I I 4 5 ' 
стр.736

гтуть азотнокислая
'2-В0ДЕ&Я

кг -
0,4 .

222 05II45 С винец уксуснокислый ‘ 0,5
стр.755 кг

5 6 ■ 7 8 9. 10 II

1,6 ". ' ^ 0,3 - z -  в »

0 , 8 5 ” - О Д  •: - .В—  В -  ~ ^--

0, 2  / О Д  ;' - - - - • 'г.л - '

70 ' • 7  ' — —  ;5“ ■

23,7 . -  '■ 5 ~ . 5 “ “-’ ' Е—  ’ “

0,54 О Д  “ в —  в— - . в—

37 - . 15 - = _  ^  . Д „

1,15 ' - т •”



901-3-.2v7 .aa (9,2). ... 2 И
«а* га?

I
те* ев»

*а» «да* «%е» *5» сз* 

2
«а м  «м ар «о «w сп <*г» гг*-> о?

3
-в» м  0*9 МО саю 40ЧР 400 оно 0SO «в «во

CMP fit!U

«о» гга* сев*

CQ9 вЗО *Я» i

4
А** ПО (3* во <

223 Q5II45 Селен металлический О Д
. - стрв757 КГ

224 05X145 Серебро азотнокислое 0,2етр.758 КГ

225 050I-II250 Силикагель ' . О Дкг-

226 05II45 . Соль Мора 0,3стре68
■

кг

227 051145 стр.40 -Спирт изоамияовый кг 0,5

223 051145етр.952 Спирт этиловый кг 1

229 05II45стр.762 Трилон 5 кг 0,2

05II45стр,846 Углерод четыреххлориетый 0,5
кг

230

234"Уб-/С>



901-3- 2.47.88 (9.2) 2 iZ

I  ~ 2  ~V ~ ~ 4 ~ ~

231 Q50I-II633 Хлороформ кг 0,5 _

232 05II45 стр.870 Фенол кг . I

233 05II45 - стр. 871 Фенолфталеин кг 0,5
*

234 05II45 - стр.931 Цинк гранулированный ' 
- ; кг • .

0 , 1

235 051145 . стр. 958 Этиленгликоль . кг
0 , 2

236 .051145 стр.7 33 Реактив Несел ера кг ' I

237
i
G5II45 стр.984

Г
Индикатор универсальный 1

набор
2

238 05X145 стр.397 Под кг 0,25 .



9 0 1 -3 -  Z H 7 .6 8 . ( 9 . 2 )  2 ) 3

1 2 ' ' : , 3 - ' ; . • . 4

239 -0 5 I I4 5  "  
с т р „6 Х З

1 -н а ф т о л '' . 0 Д
•; : к г  ..

240  0 5 I I4 5  
с т р е8

А г а р  м и к р оби оло ги ч еск и й  • 0 S5 

КГ ■'

I.:. . ,

И т о го  прямые затр а ты  
п о  р а з д е л у  4 . ' р у б

; В том  ч и с л е :

С тои м ость  о б ор уд ов а н и я  р уб  

.. Т а р а  и . уп а к ов к а  -  2% ' р у б  

Транспортны е р асходы  -  4% р уб

З а го т о В о -с к л а д с к и е  .
расходы  -  1 ,2%  р уб

К ом плектация - 0 , 7 %  „ р у б  ;

В с е г о , - с т о и м о с т ь  о б о р уд о 
вания . . .  р уб .

И т о г о  п о  р а з д е л у  4  р у б  ;

И то го  прямые затр а ты  -- - - 
п о  о т д е л у  I  -р уб  .

2 3 ^ S - s $

7 ; 8 . 9 • 10 • II

1 7  -  -  -  -

9729

9729

195

397 ' -  -

115

68

10504 -  . -

10504 ' -  :

34779



.5 M
 i

9 0 1 -3 =  Z 4 7 .8 &  ( 9 . 2 )  Z \ 4

....5  ~  V ~  “  4  ~ '

Г.' В  том  ч и с л е :  : v - ' -.•

: С тои м ость обор уд ов а н и я  ' ,  р у б  ;.

: Г„ ; Т а р а  и уп а к о в к а  -  2% ; р у б  ..

' Транспортны е расходы  -  4% р у б

З а г о т о в .- с к л а д с к и е  
расходы  -  1 ,2% р у б

-Комплектация -  0 ,7%  , р у б  , ;

; ' - В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б о р у д о -  
• • :в а н и я  . р у б

; И т о го  п о  о т д е л у  ! .  . - . р у б .

•' О тд ел  2 * М онташ ш е работы

' , v ". Р а з д е л  5 .  З а л  ф и льтр ов

■ В Э -Трубопооводы  подачи  
сы рой воды ..

241  3 - I - I  Кран м о сто в о й  однобалочны й
;; д о д в е с н о й  р у ч н о й , гр у з о п о д ъ -  
. ем н о с т ь  0 ,5 - 1  т ,  п р о л е т  Э и  I  '

V ; --0 ' . - ' ' ' '■ ' шт

2 4 2  З -У -1 9 7  . С дача  к р ан а  Г о с г о р т е х н а д -  - I  -

• ;  3°Р У  .  ̂ т г / п  - :

5 6 7  8  9 :о

34773 -  -  •

694  . . -  3 " -

1409 -  -

444  -

243  -

37569 -

37569 ' -

23.4 2 .2 23 19 2 31.7
18,9 1,06

. . '  -
.1 1,37

11,65 12 5 2 ' 8,56
‘.,35 0,84 . I 1,08

I

о.

1



9 0 1 - 3 -  2 .V 7 .5  В 2iS0 , 2 ).

I  ~  2  ~  ~ - ~ ~ -

243  1 2 - 8 0 2 - 8  Задвиж ки ч у г у н н ы е  ф ланцевы е 
н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  МПа, 
д и а м е т р .у с л о в н о г о  п р о х о д а ,  • 
мм: 20 0  4

' * шт

244  I 2 - 2 - I Q  Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцами и сварными 
сты кам и н а  у с л о в н о е  д а в л е -  
н и е  н е  б о л е е  2 ,5  Ш а ,  м он
ти р уем ы е и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  
д и а м е т р  наруж ны й 426  мм 2 ,3 1

т

245 1 2 - 2 - 1 I Т о  ж е , д и а м е т р  наружный 
53 0  ж 0 ,0 6

т

246  1 2 - 2 - 9  Т о  ж е , д и а м е т р  наружный
2 1 9  мм *  0 ,5 6

- - т

B I  -  Т р у б о п р о в о д ы  о т в о д а  ■ 
ч и с т о й  воды

24 7  1 2 - 8 0 2 - 8  Задвиж ки ч у гу н н ы е  ф ланцевы е
н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  Ш а ,  4  ' 
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а ,  ■
мм;200 шт»

8

5

14 ;з? 
8 ,6 1

4 0 , 5 9 ' 

2 8 ,1 6

3 4 J>5

2 5 ,7 4

5 6 ,2 1

4 0 ,9 2

1 4 ,3 7

8 ,6 1

£ £ 4 ф б -/г>

5 " V "
ГГ» , <П» tpn С

~ V ~  9  " ’  j c f  ~ ” п  "

L 0 5 5 7 • 34  ’ EL 44

0 ,2 4 X . о , з х . I

■ /

; -

9 ,9 4 94 6 5 23 4 2 97

5 ,3 5 12 6 , 9 16

4 .8 1 2 2 см 3 8 2

1 ,3 2 2 ,4 8 -

и ж 31 23 7 6 3 , 35

6 ,4 3 4 8 ,2 9 5

1 Р06 57 34 4 _ I I 44...

0 ,2 4 I  - 0 ,3 1 I



901-3-147. & а ( 9 . 2 ) 2 4 6

I 2 3 4 5

2 4 8 1 2 - 8 0 2 - I I Т о  ж е , д и а м е т р  у с л о в н о г о  
п р о х о д а ,  мм: 3 5 0 -4 0 0 I 2 5 .1 7

шт • 1 4 ,5 2

2 4 9 I I - 9 3 - I Ы а н овак уум м етр 4 0 . 8

ват 0 ,7 7

250 I 2 - 2 - I 0 Т р уб о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцами и сварными
сты кам и н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е н е  б о л е е  2 , 5  Ш а ,  м он ти 
руем ы е и з  г о т о в ы х  у з л о в ,д и а -  

.. м е т р  наружный 426 мм 1 ,5 2 4 0 .5 9

.... л и  2 8 ,1 6

251 1 2 - 2 - 9 т о  ж е . д и а м е т р  наружный 
2 1 9 -3 2 5  м м . : .• 0 ,2 3 5 6 .2 1

т 4 0 ,9 2

В Ю  -  Т р у б о п р о в о д ы  п од а ч и  п р о ш в н о й
воды  и в о зд уш н и к ов

2 5 2 I 2 - 8 0 2 - I I . Задвиж ки ч у гу н н ы е  ф ланцевы е
. н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  Ш а ,

‘ д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а ,  
мм: 3 5 0 -4 0 0  ' 4  • 2 7 .2 2

• - шт 1 6 ,5

6  ”  V  ~  ~  ~ 8~  ~  ~  , 9  “ Л  10  ~  I I

2 Д 7  25  1 5  3 _  2 L .  Ж -  '-

0 ,5 3  I  0 ,6 8  I

-  • 3  3  ... I  4  ' .

9J3 4  6 2  3 5  3 3 /  4 2 _  52

5 ,3 5  ?  6 , 9  9

1 У ?  13  . .. 9. = 2 _  6 3 -  1 4

• 6 , 4 3  . . .  I  . 8 ,2 9  2

2 .2 4  10 9  6 6  J L -  . Ж -  84

0 , 6  ' 2  0 ,7 7  3



9 0 1 - 3 »  2 .47 .6 & ( 9 . 2 )  2 1 7

I  2 3  4

2 5 3  1 2 - 8 0 7 - 4 В е н т и л и  ч у г у н н ы е  м уф товы е 
н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  Ш а  

■ д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  
5 0  ш  . . 4

шт

2 5 4  I 2 - 2 - I 0 Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцам и  и сварны м и 
сты кам и  н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е  н е  б о л е е  2 , 5  Ш а ,  м он 
т и р у е м ы е  и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  • 
д и а м е т р  наруж ный 4 2 6  мм • 2 ,2 1

т

25 5  I 2 - I - I  ‘ Т р у б о п р о в о д ы  и з  в о д о г а з о 
п р о в о д н ы х  т р у б  с  ф и т и н га 
ми н а  р е з ь б е ,  д и а м е т р  . 
у с л о в н о г о  п р о х о д а  о т  15  мм 
д о  50  мм 2 2

-  - ’ м _ ’ У

2 5 6  1 2 - 2 - 6 Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т о у б  с  ф ланцам и  и сварны м и 
сты кам и  н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е  н е  б о л е е  2 , 5  М Па, м о н -  0 ,0 1  
ти р у е м ы е  и з  г о т о в ы х  у з л о в ,

. д и а м е т р  наруж ны й 5 7  мм /  

т

5  6  7  8  9  10  I I

0 ,9 1  0 ,0 1  4  3  2 * 8

0 ,8 6  -  ".

4 0 , 5 9  " 9 ,9 4  9 0  6 2  2 2  4 2  93

2 8 Д 6 ‘ 5 ,3 5  ' ’  1 2  6 , 9  15

0 , 4 8  ■ 0 ^ 0 4  I I  . 9  I _ _  I _  2 2 .

0 ,4 3  0 ,0 1  -  0 ,0 1  -  -

1 3 7 ,5 0  4 ,1 3

1 2 5 ,4 0  1 ,3 1

200 2_
1 ,6 9  -  -

I



9 0 1 - 3 -  247. & 5  . ( 9 , 2 )  2 \ Ь

X ~  S  ~  ~  ~  ~  ~
” 3“ . ~  - - - - - - - - - -  -

25 7  I 2 -8 0 2 -1 I

B I I  -  Т р убоп р ов од ы  о т в о д а  
, - промы вной воды

Задвиж ки ч у гун н ы е  ф ланцевы е 
■ н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  МПа, 

д и а м етр  у с л о в н о г о  п р о х о д а ; 
мм ; 3 5 0 -4 0 0  4 • •

шт

2 5 8  I 2 - 8 0 2 - I I - Затворы  ч у г у н н ы е , д и а м етр  
у с л о в н о г о  п р о х о д а ,м м ; 4 0 0  I

• - - ' -Г шт

2 5 9 / X 2 - 2 - I 0 ■ Т р убоп р ов од ы  из. с т а л ь н ы х  ■
•труб  с  ф ланцами и сварными 
сты кам и н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е  н е  б о л е е  2 ,5  МПа, мон
ти р уем ы е и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  
д и а м е т р  наружный 428  мм . 3 ,4 3

’ V - -  - - т

■f • В З -Т р уб о п р о в о д ы  с о б ств ен н ы е
НУЖДЫ

2 6 0  I 2 - I - I Т р убоп р ов од ы  и з  в о д о г а з о 
пр оводн ы х т р у б  , с  ф итингами . - - 
н а  р е з ь б е ,  д и а м етр  у с л о в н о г о  36 
п р о х о д а  о т  1о  д о  50  мм

;; ‘ • . м

2 3 # 4 & -&

5 8  9  10  I I

2 7 .2 2 2j 24 . 109 66 9 ■ 2 L ,84

1 6 ,5 0 0 ,6 0 2 0 ,7 7 3

- 2 5 .1 7 2 .1 7 25 15 : ' з 21 21

1 4 ,5 2 0 ,5 3 1 ' 0 ,6 8 I - .  .

4 0 .5 9  9 . 9 4 139  .9 7  3 4 .  4 2  144

2 8 ,1 6  5 ,3 5  . /  1 8  6 , 9  24

0 .0 4  .. 17  • • . 15

4

I -  I
0 ,0 1  ■

0^48

0 ,4 3



9 0 1 - 3 - £ 4 7 . 6 f t

2 6 1  I 2 - 1 - 2

2 6 2  . 1 2 - 2 - 7

2 6 3  I 2 - 4 2 7 - I

2 6 4  1 2 - 8 0 2 - 5

2 6 5  1 2 - 8 0 7 - 4

C ?e 2 )

3

T o  ж е , д и а м е т р  у с л о в н о г о  
п р о х о д а  о т  5 0  мы д о  80. мм

• м

Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т е л ь н ы х  
т р у б  с '  ф ланцам и  и сварн ы м и  
сты к а м и  н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е  н е  б о л е е  2 , 5  1.11а, м он 
т и р у е т е  и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  
д и а м е т р  наруж ны й 7 6 - 8 9  мм

т

Р у к а Е  р е зи н о т к а н е в ы й - н а 
п ор н ы й  д и а м е т р  у с л о в н ы й  
2 5 - 5 0  мм д л и н о й  2 0  м

к о м л я

З ад ви ж к и  ч у г у н н ы е  ф ла н ц е 
вы е  н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  
I  М П а, д и а м е т р  у с л о в н о г о  
п р о х о д а ,  к м : о 0 -1 0 0

шт

В е н т и л и  ч у г у н н ы е  м уф тов ы е  
н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  Ш а  
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  ' 
5 0  мм

2 \%

4 - "

38

О Д З

• 5 , 0 0

2

I

б "  "

0 , 6 1  ' 

0 , 5 3

8

87,01 .

L J 3

- 1 ,1 6

7 ^ 5 2

3,38

Щ 9 1

-■ -

ea=j> fr&t «am i
~  9 ” ' i f  - ~ ~ X I . ~

й М 2 3 20 3 .  - I 3 8

0 , 0 2 I - 0 ,0 3 I

1 5 .9 5 1 4  ■ II 2 13 4 1 7

8 , 5 1
- -

I 1 0 ,9 8 I -

0 , 1 5 7 6 5  -

0 ,0 5 0 , 0 8

-

0 .3 2 1 5 ' 1 I 6 1 2

0 ,0 4 — 0 , 0 5 *

0 ,0 1 F  ^ I _ 2 _ 2 _

0,86



SO I -  3 - 2  4 7 .  б  8> ( 9 . 2 ) 2 2 0

I  2

266 I 2 - 8 0 7 - I

3

Т о  ж е, диаглето  у с л о в н о г о

4 5 .6 • • 7 8 9 10 I I

П р оход а  1 5 -2 5  км 6 0 .7 5 ■ 5 4  4 |р L . ; в
шт 0 ,7 3 -  . -- ■ - .

267  1 2 -8 0 9 -2 Краны муфтовые н а  у с я о в -  ■

• - н о е  д а в л е н и е  I  Ш а ,  д и а -  , 
м етр  у с л о в н о г о  п р о х о д а

■ ’

.32 -50  мм I 1 ,0 1 -  - I '■ : I . ^  л1 I I —  .
шт

_■ -
0 ,8 8 - - - .

КЗ -  Т р убоп роводы  опорож нения --

ф и льтр ов -  . ■. • • - .
268 1 2 - 2 - 9 Т р убоп р оводы  и з  с т а л ь н ы х  

т р у б  с  фланцами и сварными 
стыками н а  у с л о в н о е  д а в л е 

: ; -

ни е н е  б о л е е  2 , 5 -Ш а ,  м он . . . . . 1— . ■ ;
тируем ы е и з  го то в ы х  у з л о в , ' ^ .

- Н .  87
.

63 38д и а м ет р  наружный 325  мм 0 ,6 1 5 6 ,2 1 34 25 7

’ т 4 0 ,9 2 6 ,4 3  - 4 " 8 ,2 9 . 5

26 9  1 2 - 2 - 8 Т о  ж е , ди а м етр  наружный
.0 ,0 4 8 7 ,0 1 1 4 ,6 31 5 9  мм- 3 3 - I I P .4_.

т - 6 8 ,6 4 7 ,8 3 - ю л



9 0 1 - 3 - 2 4 7 .8  5  ( 9 : 2 )  2 2 1

I 2 . 3 4 5 6 7 8 • 9 10 I I

270 1 2 -2 -8 •To ж е, ди ам етр  наружный . 
114  мм 0 ,1 8 8 7 ,0 1 • 1 4 ,6 3 16 . 12  . J L ■ Д О 20 ~

■' - ‘
•т 6 8 ,6 4 . 7 ,8 3 ■ ; • . 1 10 д , 2 ‘

271 1 2 -8 0 2 -7 Задвижка ч у гу н н а я  ф ланцевая 
н а  у с л о в н е е .д а в л е н и е  I  МПа, 
ди ам етд  у с л о в н о г о  п р о х о д а ,

I  . 9 ,4 2  . 0 ,6 2 9 . • 5 8 . 8___

шт 4 ,7 7 0 ,1 2  . - 0 , 1 5 ' -

272 1 2 -8 0 2 -5 Т о  ж е, д и ам етр  у с л о в н о г о  
п р о х о д а , мм: 8 0 -1 0 0 5 ' 7^52 0 ,3 2 38 17 Т 6 30.,

шт 3 ,3 8  • 0 ,0 4 - 0 ,0 5 -

Т рубоп роводы  о т б о р а  п р об :

273 1 2 - I - I Трубопроводы  из в о д о г а з о 
проводны х т р у б  с  фитингами 
н а  о е з ь б е ,  ди ам етр  у с л о в н о 
г о  п р о х о д а  от  15 мм д о  
5 0  мм- ' 19 0 ,4 8  ‘ 0 ,0 4 -9 . '■ 8 . д  • 19. '

м ' 0 ,4 3 0 ,0 1 . . -  ' .. - -  ; 0 ,0 1 -

274 I 2 - I I 8 - I Трубоп роводы  из п о л и э т и л е -  . - 
новых тр у б  с  п р и м е н е н и е м 'г о -■ 
товы х фасонных д е т а л е й ,  ди а 
м етр  у с л о в н о г о  п р о х о д а  20 мм

60 0 ,8

0 ,7 5

• 0 .0 2 48 45 1_„. I 6 0 .

м
0 ,7 5



901--3 -Z 4 7 .& & ( 9 . 2 )  . 2 2 2 .

I 2 , 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

а ? 5 1 .7 -8 9  
. 1 7 - 6 - 4

У с т а н о в к а  р а к о в и н  с т а л ь н ы х  . 
эм а ли р ов а н н ы х  с  о т ъ е м н о й , 

•спи нкой  P C T 0 - I , Р С Т О -2 2 и л 0 .0 4 1 8 I 1 . 0 2 ’ 2

к-омпл
S '

0 ,6 3  • 0 ,0 1 -0 ,0 1 — .

,2 7 6

. ( ;

I 2 - 8 0 7 - I В ен т и ли  ч у г у н н ы е  м уф товы е . 
н а  у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  -МПа 
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  

• 1 5 -2 5  ш  - 7 . - 0 . 7 5 5 ... ■ 5

•

„  I L .  -
• •' - - ; •• . шт - • 0 ,7 3 - • - —

2 7 7 1 2 - 8 0 9 - 1 . К р а н  в о д о р а зб о р н ы й  д Д 5  ш  . 7 0 .8 1  ' — 6 5  . - J L  . 7 _

• • ШТ ,' : 0 ,7 5 -г - . • - .- • ■ -  - r  ■

К 2  -  Т р у б о п р о в о д ы  д о ж д ев о й  . 
к а н а ли за ц и и

/ ,
". . ’ '

2 7 8
/

I 2 - I I 8 - 3  , Т р у б о п р о в о д ы  и з  п о л и э т и л е 
н о в ы х  т р у б  с  п р и м ен ен и ем  . 
г о т о в ы х  ф асонн ы х д е т а л е й ,  
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  
Н О  ш 10 X .4 1 0 ;0 9 14 - 13 I  . 2 2i . •

- • и 1 ,2 5 0 ,0 2 ; -  - 0 ,0 3 -
2 7 9 1 6 - 3 4

1 6 - 6 - 2
■ П р о к л а д к а  т р у б о п р о в о д о в  и з  . 

п о л и э т и л е н о в ы х  к а н а ли за ц и 
он н ы х  т р у б ,  л '4а ‘ М г . о  мм

30 " здо
- , о 7

0 .0 1 \ 9 3 I I -  ' 0 .5 8 m

м



9 0 1 - 3 -  2 .4 7 .8 &  ( 9 . 2 )

1 2  3

2 8 0  1 2 - 2 - 8  Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцам и и сварны м и 
сты кам и  н а  у с л о в н о е  д а в л е 
н и е  н е  б о л е е  2 ,5  Ш а ,  м о н -  

'  ти р у е м ы е  и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  
д и а м е т р  наруж ный 1 0 8  мм

. т

28 1  1 6 -1 8 8  У с т а н о в к а  в о р о н о к  в о д о -  
1 6 - 1 7 - 1  ■ с т о ч н ы х ,  д и а м ет р о м  

100 т
шт

и т о г о  прямы е з а т р а т ы  
п о  р а з д е л у  5

В то м  ч и с л е

С т о и м о с т ь  м онтаж ны х 
р а б о т  ■

М а тер и а лы  -

2 2 2

4 ~ ~

' 0 ,1 5

4  ;

р у б

Р У б

Р У б

5 8“  ~  ~  9  ~  ~  1 0 ~  " " ’ l l

8 7 ,0 1  1 4 ,6 3  1 3  1 0  2 _  П О .  1 6 .

6 8 ,6 4  7 ,8 3  I  Ю Д  2

2 .2 8  0 ,4 5  9  ; 7  2 _  2 J 7  П .

1 ,6 9  0 ,1 4 -  . I  0 , 1 8  I

1 2 6 5  7 9 5  1 6 3  П 8 8

7 3  95

1 2 6 5  > -

2 9 0  '  -
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9 0 1 - 3 -  1 4 1 .8 f t  ( 9 . 2 ) 2 2 4

~  ~  ~  ~  ~ ’  4  ~  ~  ~ V

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а  

Н акладны е р асход ы  -  80%

р у б

р у б

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ' 
в  н .р . ч е л о - ч

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  
' в  н .р .  . РУ б

П лан овы е н а к о п лен и я  -  8% .Р У б  .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т Р У б  ..

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч .

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а Р У б

И т о г о  п о  р а з д е л у  5 р у б _ .

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

. С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а РУ б

<x
>

!

Z 3 ^ 6  - / i p

У  ~  "  ” 8 ”  "  " *  9 ~  ~  10 ~  ’ll

-  ' ' 86 8  -

640 -  -  -

57

112

*1 5 2  -  -

2057 -

1340

9 8 0

2057

1340

980



9 0 1 -3 -2 .Ч 7 .8 &

п

2 8 2  1 2 - 2 - 9

2 8 3  I 2 - I I 8 - I

2 8 4  I 2 - 8 0 8 - I

О . 2 )  - 2 1 $ .

3

Т р уб о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  т р у б  
с  ф ланцами я  сварны ми с т к к а ш  
на  у с л о в н о е  д а в л е н и е  н е  б о л е е  
2 ,5  М П а,м онтируем ы е и з  г о т о в ы х  
^ з л о в ^ д н а м е т р ' наружный

т  . . .

0 ,2 8

Т р уб о п р о в о д ы  и з  п о л и -  15
э т и л е н о в ы х  т р у б  с  п р и м е н е - . 
нием  г о т о в ы х  ф асонны х д е т а 
л е й ,  д и а м ет р  у с л о в н о г о  п р о 
х о д а  2 0 -5 0  мм •

В ен т и ли  ч у гу н н ы е  ф л а н ц е -  . 2
в н е  обр а тн ы е  п о в о р о т н ы е , 
ф утер  о з а н н ы е .в и н и п л а с т о м , 
и л и  п о л и э т и л е н о м , д а в л е н и е  * • 
д о  1 ,6  ?Я1э, д и а м ет р  н а р уж - 
ный 1 0 -3 2  ш

шт

И т о го  прямые за т р а т ы  п о  ' 
р а з д е л у  6

р уб ,

В т о м  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  монтаж ны х р а б о т р уб -

М атериалы РУб-

S3

5 6 . 7 . 8 9 / ю II  '

56,21 и ж 16 - I I  , "4_ 63 . 18 .
40,92 е ,4 з

- - .
2 8,29 2

0,8 0,02 ' 12 II JL  ' 15
0,75 «А ““

1,82 0,03 4 3 1»
1,52 0,01 .

;

0,01

32 25 •
-

37
2 ' 2

32 - - -  '
2 - - _ -



5
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®
234^£~ ^с>9 0 1 -3 -2 4 7 .& &  . • ( 9 . 2 )  ; . 2 2 в

3 4 5 6 J 8 Э ~ 1 0 II.

В с е го  за р а ботн а я  ш и т а  ' р у б .  ' . .... -  27

Накладные р а с х о д а , -  80$  р у б . ; 20 -

Нормативная тр уд оем к ость  . ‘
/в  н .р .  . ч е л . - ч  - . -  ■- . -

Сметная за р а ботн а я  ш ш та ' .
. в  н .р .  р у б .  ;••• . . - -  4

Плановые накопления -  8% р у б .  . /  .  ̂ 4 . -

В с е г о ,с т о и м о с т ь  монтажных .
р а б о т  р у б .  ; . 56 -

Нормативная т р у д о е ш о с т ь  ■ ч е л . - ч  ' -

, Сметная за р а б о т н а я  п лата  : . руб. \ - ‘ -  31

И то го  п о  р з з д е л у  б  / р у б .  . . . .  56  -

Нормативная тр уд оем к ость  ч е л . - ч  - -

Сметная за р а б о т н а я  штата р у б .  -  31

Р а з д е л  ? .  Н а со сн а я  ст анция 2-т о  подъема / ; ' ■

B I  -  Трубопровода  ч и стой  вод а  .. • ■. . -

285 3 - 1 - 3  Кран м остовой  однобалочны й ~ j  26 3 3 46 • 26 21
подвесной  руч-чой,- г р у з о -  * . т г ^ г  г * г ”

: ‘ подъемностыо 2 т ,  п р о лет  1 ,о
д о  9 м  7 ..

41

41

2  1 ,9 3  2
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9 0 1 -3 *» 2 4 7 . в  8  ’ (9 о 2 )

386 З -У -1 9 8 С дача  к р а н а  Г о с г о р т е х н а д з о р у  

т г / п

287  7 - 2 8 1 - 3 Монтаж н а с о с а  Д 3 2 0 -5 0  

шт

2 8 8  8“ 4 8 1 -2 1 П р и со ед и н ен и е  к  с е т и  и  
п о д г о т о в к а  к  с д а ч е  п о д . 
н а л а д к у  машины в е с о м  
ДО 0 ,5  1 щ

289  1 2 -8 0 2 -1 2 З атвор ы  ч у гу н н ы е  ф ланцевы е 
на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
I  МПа, д и а м ет р  у с л о в н о г о  _ 
п р о х о д а  5 0 0  ш

шт

29 0  1 2 -8 0 2 -1 1 Задвиж ки ч у гу н н ы е  ф лан ц евы е 
на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
I  ш а ,  д и а м ет р  у с л о в н о г о  
п р о х о д а  3 5 0 -4 0 0  мм

. шт
Ч

I

г г i  .

V  6  ~  “  " V "

2 М
•3,73

Ы 1  
0,8? _

18

4 SL ШЛО 228
* , 6 Д 13,10

,

4 "2*62
1,59

о м Ю

4 Ж
22,12

Ш ,
2,86

148

4 Ш М  Ш М  209
16,50 0?60

8 9
ей* от» ело еяа

1 0 I I

7 J L & M L 1 2

■ 2 1 Д 5 2

24 ш Ж м
5 2 1 6 ,9 6 8

6 «я 2
***р*ч® 8 .

• *»

8 8 23 2 8 1 1 2

I I 3 ,6 9 15

6 6 9 Ж  - 8 4

2 0 ,7 7 3



9 0 1 - 3 -  1 4 7 .  в а ( 9 . 2 )  2 2 8

" г " " " ”
_ з _  -  -  -  -  -  . - - - - - - -

2 Э 1 .1 2 -8 0 2 -1 0  - Задвиж ки чу гун н ы е  ф ланцевы е 5 
на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
I  МПа, д и а м етр  у с л о в н о г о  

-п р о х о д а  300  мм
шт

2 9 2  1 2 -8 0 2 -9 Задвиж ки чу гун н ы е  ф ланцевы е • 5  
на у с л о в н о е  д а в ле н и е  
I  Ш а ,  д и а м етр  у с л о в н о г о  
п р о х о д а  25G т  "  

шт Л

2 9 3  1 2 -8 0 3 ^ 7 •Клапаны  ч у гун н ы е  обр атн ы е . б  
п ов ор отн ы е  ф ланцевы е на 
у с л о в н о е  д а в ле н и е  д о  2 ,5  МПа, - 
д и а м ет р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  .
250  мм т

2 9 4  I 2 - 2 - I I Т р убоп р ов од ы  и з  с т а л ь н ы х  2 ,3 2  
т р у б  с  ф ланцами я  сварны ми 
сты ка ми на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
н е  б о л е е  2 ,5  Ш а ,  м онтируем ы е .. 
и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  д и а м етр  
наружный 530  мм ' '

2 9 5 .1 2 - 2 - 1 0  . Т о  ж е , д и а м етр  наружный 1 ,7 8  
426 мм

т

~ 5 ~ ” '

2 2 ,9 2  

1 3 ,2 5

1 7 .0 1  . 

1 0 ,7 6  .

. М Л
8 ,4 5

3 4 .6 5

2 5 ,7 4

4 0 .5 9

2 8 ,1 6

6 “ ̂ Т 3 ет
ся аэ и 
8 ': га

з сэ «я «г?
' ~10 ~ “ ГГ

1.59 II5 68 8 121 85
0,37 -. 2 0,48 2

1 .2 9  85 ' 6 4  I  - 1 4  7 0

0 ,3 1  . . . 2  0 , 4  2

I J 2 I  *5 5 . 4 2  • 6  - ' 1 3  - ' ” 65

0 ,2 1  . I  0 ,2 7  I

4 .8 1  8 0  6 0  I I  38  88

1 ,9 2  • 4  2 ,4 8  6

9 .9 4  7 2  5 0  18  4 2  75

5 ,3 5  -  Ю  6 , 9  12



9 0 1 -3 -  2.V7. a s ( 9 . 2 ) Z 1 Q

I  2 3 4 . 5 6 7 8 9 10 I I

236 1 2 - 2 - 9 ' T o  ж е , д и ам етр  наружный 0 ,2 9 5 6 ,2 1 1 1 ,8 7 16 1 2 L , 63 18
325 мм . 4 0 ,9 2 6 ,4 3 2 8 ,2 9 - 2

297 1 2 -2 -9 T o  ж е , ди ам етр  наружный 0 ,2 2 5 6 ,2 1 1 1 ,8 7 12 9 J L 63 И
273  мм ^ 4 0 ,9 2 6 ,4 3 I 8 ,2 9 2

298  1 2 -2 -9 Фланцы д „2 0 0  км 0 ,0 4 5 6 ,2 1 1 1 ,8 7 2 2 „ 63

т 4 0 ,9 2 6 ,4 3 - 8 ,2 9 -

299 1 2 -2 -8 Т о  ж е , д .1 5 0  мм 0 ,0 3 8 7 ,0 1 1 4 ,6 3 3 2 „ П О 3

т 6 8 ,6 4 7 ,8 3 - 1 0 ,1 -

• B IO -Т р убоп р ов од ы  подачи  п р о я в к о й  в о д а

300  7 -2 8 1 -1 0 Монтаж н а с о с а  K I6 0 / 2 0 2 1 8 ,1 2 , С2 36 24  ’ 4 1 9 ,2 38

шт 12 0 ,9 7 2 1 ,2 5 з

301 CCM07 Э л . э н е р ги я  д л я  испы тания 4 2 ’ 0 .0 3 I
ВЫП.1 о б о р уд о в а н и я - — ’
п р я л .  I к в т .ч



901-3-2 4 7. S S (9.2)

I 2

302 8-481-20

303 12-802-9

304 12-802-9 .

305 12-803-7

Присоединение к сети и под
готовка к сдаче по наладку 
глаиикы со щитовыми подшип
никами, поступающей в соб
ранном виде, с короткозамк
нутым ротором, масса до
°-25 Т шт

Задвижки электрические 
чугунные шяанцевые на ус
ловное давление I МПа, 
диаметр условного прохода
250 мм _  :шт

Задвижки чугунные фланце
вые на условное давление 
I МПа, диаметр условного 
прохода 250 ш

Клзпзны чугунные обратные 
поворотные сланцевые на 
условное давление до 2,5 МХа, 
диаметр условного прохода 
250 мм

В Т

2 3 0

4 5 6 7 8 9 .10 п

2 2„04 0,04 4 3 - 2 4_

1,44

2 17*01 Х.2Э 34 22 3_ И  ,, 28

-
10,76 0,31 I 0,4 I

2 14.8 1.23 33 17 2 . в _ га
8,61 0,25 I 0,32 г

2 10.9 Ь Ж 22 17 13

8,45 0,21 - 0,27 X



306 1 2 -2 -9 Т р у б о п р о в о д а  и з  с т а л ь н ы х  0 , 4  
т р у б  с  фланцами д  сваоными 

_ сты ками на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
н е  б о л е е  2 ,5  Ш а ,  м он ти р уе
мые и з  го т о в ы х  у з л о в ,  ди ам етр  
наружный273 мм т

307 I 2 - 2 - I I Т о  ж е , ди а м етр  наружный - 0 ,1 4  
5 3 0  мм /  т

^ 8  1 2 -2 -8 . Т о  н е ,  ди ам етр  наружный .0 ,0 3  
. I I 4 - I 5 9  мм т  ■ •

3 0 9 -7 -2 8 1 -9

К З  -  Сточны е тр убоп р ов од ы

Н а с о с  ВКС5/24 3  

шт

310 ССМ07 
в ы л . I  
п р а л .1  .

Э л , э н е р ги я  д л я  и сп ы тани я  .• 6 3  
о б о р у д о в а н и я

Х В Т .Ч  .Х В Т .Ч

~s<p

5 6 7 8 9 10 II

56,21 иж 22 16 JL 63 25
40,92 6,43 3 8,29 3

34,65 4,81 ' 5 4 38_ 5_
25,74 1,92 - 2,48 -

87,01 14.63 3 . 2 НО 3
68,64 7,83 “* 10,1

15,7 1*26 47 31 4 , 16,64 50
10,4 0,64 2 0,83 2

2



9 0 1 -3 -  SLH7.6 3 (9 .2 5

1 2 3

З Н  3 - 4 8 1 - 9 П р и с о ед и н ен и е  к  с е т и  и  
п о д г о т о в к а  к  с д а ч е  п о д  
н а л а д к у  машины с о  щитовыми' 
подш ипникам и, поступаю щ ей  
в  с о б р а н н о м  в и д е , с  к о р о т к о -  
зам к н уты м  р о т о р о м , м а с с а  д о

Л 1 т ... . шт

3 1 2  1 2 - 2 - 8 . Т р у б о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцами и  сварными 
с т ы к а м ! на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
н е  б о л е е  2 ,5  Ш а ,м о н т и р у е м ы е  
и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  д и а м ет р  
наруж ный 15 9  мм

3 1 3  1 2 - 2 - 8 Т о  ж е , д и а м е т р  наружный - 
I I 4  мм. т

3 1 4  I 2 - I - 2  . Т р у б о п р о в о д ы  и з  в о д о г а з о 
п р о в о д н ы х  т р у б  с  ф итингам и  
н а - р е з ь б е ,  д и а м ет р  у с л о в н о г о  

. п р о х о д а  о т  50  мм д о  8 0  мм

м '

гъъ sz>

4 5 6 7 8 9 10 I I

3 1.38 0,04 4 3 - I JL
0,94

j

0,09 87.01 14*63- 8 6 2 н о 10 •
68,64 7,83 - *

1 : ЮД-. I -

0,06 87_.01 14.63' 5 4 110 •" Z .
68,64 7,83 ю ,1 I

I < Ш 0.06 I I  - ■ «о '3L
0,53 0,02 0,03 -  .



9 0 1 - 3 -  m & & ( 9 . 2 )

I  2 3  -

3 1 5  1 2 -8 0 2 -7 Задвиж ки ч у гу н н ы е  ф ланцевы е 
на у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  МПа, 
д и а м ет р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  - 
150  мм шт

316  1 2 -8 0 2 -5 ■ Т о  ж е , д и а м ет р  у с л о в н о г о  
п р о х о д а  8 0 -1 0 0  ш

шт

31 7  1 2 -8 0 3 -3 К лапан ы  ч у гу н н ы е  о б р зт н ы е  
п о в о о о т н ы е  (р лзнцевы е на 
у с л о в н о е  д а в л е н и е  д о  2 ,5 !Ш а , 
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  
6 5 -8 0  т  шт

3 1 8  1 2 - 2 - 7 Т р уб о п р о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцами л  сварными 
сты к а м тГ н з у с л о в н о е  д а в л е н и е  
н е  б о л е е  2 , о  Ш з ,м о н т и р у е м ы е  
и з  г о т о в ы х  у з л о в ,  д и а м ет р  
наружный 7 6 -8 9  ш  д .8 0  мм .

т

3 1 9  1 2 - 3 - 3 Т о  ж е , д и а м ет р  наружный 
45 мм

т

1ЪЪ

4 5 6 7 8 9 10 I I

I 9 .4 2 ,0 .6 2 9 5 8 , 8 _

4 ,7 7 0 ,1 2 — ■ 0 ,1 5

4 7 .5 2 0 ,3 2 30 . 14 Т 6 м
3 ,3 8 0 ,0 4 — 0 ,0 5 —

2 . 3 .2 8 0 .3 0 7 6 * I 4 8

2 ,7 8 0 ,0 4 0 ,0 5 *

.0 ,0 2 1 0 7 .5 8  1 5 ,9 5 2  ' 2 134 3

8 7 ,0 1 8 ,5 1 - - 1 0 ,9 8 -

0 ,0 1  1 8 4 .8  5 .3 9

1 7 0 ,5  1 ,5 0

275 3

1 ,9 3  -

2 2



9 0 1 - 3 -  2 4 7 . 8 8  ( 9 . 2 ) 1ЪН
. -

1 2  3 4  5 е 7  8 9 1 0  I I

С м етная  за р а б о т н а я  п ла та Р У б . 150 - -

И т о го  по  о т д е л у  3 р у б . 8596 -  ■ -  - -

Н орм ативная тр уд оем к ость . ч е л . - ч ' •• - . 266

С м етная  за р а б о т н а я  плат а ■РУб. 150 -  -

. И т о го  прямые за тр а ты  по с м е т е р у б . 43712  1861 ' 555 - 2887

199 2 5 9 .
В то м  ч и с л е : - - - __

• С тои м ость  о б о р уд о в а н и я  . Р У б . . 34779 -  - -

Тара  и  уп а к ов к а  -  2 $ ‘р у б . . 6 9 4  - -

Тр ан сп ор тн ы е р асходы  -  4 #  

З а г о т о з .- с к л а д с к и е  р а с х о д а  -

р у б . 1409 - - -

-  1 ,2 2 ■ р у б . 444  - - —

' К ом п лек та ц и я  -  0 ,7 $ р у б .  ' 243  - -

В с е г о , - с т о и м о с т ь  о б о р уд о в а н и я р у б .  . ; . , 37569 -  . -

С тои м ость  к он таян ы х  р а б о т  • р у б . 1 0 0 7 6 - -

I,Материалы р у б . 919  - - -

В с е г о  з а р а б о т н а я  п ла та  

. С тои м ость  м а тер и а ло в  и  .

р у б . 1926 - — -

к о н стр ук ц и и , * . . р у б . 7325 - •- -



9 0 1 - 3 -  2 Ч 7 .& 8 » 1 Ъ 5( S . 2 )

I  . 2

3 2 0  7 - 2 3 7 - 1

321  I I - S 3 - 2

3 2 2  I 2 - I - I  .

3 2 3  1 2 - 2 - 3

3 2 4  I 2 -8 0 7 -1

3  . 4

А 2 -Т р у б о п р о в о д ы  в а к у у м -с и с т е м ы

А г р е г а т  вакуут/ь-насосны й . 2
м а с с о й  0 ,8 3  т

шт

В а к у у м м е т р

шт

Т р у б о п о о в о д ы  и з  в о д о г з з о -  
п о о в о д н ы х  т р у б  с  ф и ти н гам и  
на р е з ь б е ,  д и а м е т р  у с л о в -  
.н о го  п о о х о д а  о т  1 5  мм д о  5 0  мм

м

Т р у б о п о о в о д ы  и з  с т а л ь н ы х  
т р у б  с  ф ланцам и л  сварны м и • 
сты к зм и  на у с л о в н о е  д а в л е н и е  
н е  б о л е е  2 ,5  МПа, м о н т и р у е 
мые и з  г о т о в ы х  у з л о в ,д и а м е т р  
наруж ны й 25  мм т

В е н т и л я  ч у г у н н ы е  ацуфтовыо 
но у с л о в н о е  д а в л е н и е  I  МПа 
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  
• 1 5 -2 5  мм

шт

4 3

0,02

6  ~  ~ V  " '  " i O  ” I f

6 „5 3 38 21 . 1 3 2 2 .4 4

2 ,6 9 5 3 ,4 7 7

-
. I I 2 2

Q .0 4 21  ' 18 I I 43

0 ,0 1 *■* 0 ,0 1

6 . 6 5 -5- 354 7

1 ,7 6 - 2 ,2 7 -
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3

325 I2~809-I К р з н ы  нз условное давление 
Г Ь П а ,  диаметр условного . 
прохода 15-25 мм

ш т

К т ого ггаяыые затраты по 
р а з д е л у  7

В  то м  числе:

. Стоимость м о нтажных работ 

Материалы

В с е г о  заработная плата

Стоимость материалов и  • 
ко н с т р у к ц и й

Н а к л а д н ы е  расходы -  80$

Н о р м а т и в н а я  трудоемкость 
в  н.р.

С м е т н а я  заработная плата 
в н.р.

П л а н о з ы е  накопления - 8$

Всего» стоимость монтажных 
р а б о т

1Ъ Б

4 ~  ”  ~  ~ 5 ~  ~ ~  6 ~ 8 ~ ~ э ” ~ ю  ~  ~  п

6 0.81 5 5 -о. . i _  I L
0,75 — — — —

руб. 1329 74 4 331 п а

106 137

руб. * 1329 - -

руб. • , -241 - -  ^

руб. - 850 -  . -

руб. 3 -  ' - -■

руб. 597 - -

чел.-ч тт 53
\ V

руб. -  • 106 ■ - -

руб. 153 - - -

руб. 2079 — -



( 9 . 2 ) гъь9 0 Х -3 -2 Л 7 .6  &

I  2 . . 3 4 5

Н орм ативная тр у д о ем к о ст ь ч е л . - ч

' См етная за р а б о т н а я  п ла та РУ<5.

-Итого по  р а з д е л у  ? Р У б .

Н орм ативная тр у д о ем к о ст ь ч е л . - ч

Сметная за р а б о т н а я  п ла та Р У б .

Р а з д е л  8 . М ехани ческая  м а стер ск а я

325 1 -2 1 = 1 Станок м а ссой  о т  1 ,1  д о  2 т ^  

шт

I 1 0 ,4

1 1 ,8

327 1 -2 2 0 = 1 С та н ок , машины м ассой  0 ,1  т 

шт

I 5 ,5 4

5 ,0 5

328 1 -2 2 0 -2 С та н ок , машины м а ссой  д о  0 ,3 т  

шт

I 6 .8 0

6 ,1 5

329 1 -2 2 0 -2 В ер ста к  слесарны й

шт

I 6 .8

6 ,1 5

330  I - 2 2 0 - I С тзллаж  полочный

шт

I 5 ,5 4

5 ,0 5

2 3 ^< $ -sZ >

6 ~ ~ ~ 7 ~ ~ 8 ” ~ ~ 9 ~ ~ ~ Х 0 ~  "’  I I

- - - 1290

-  - 956 -

2079 - - -  -

- - - 1290

- 956 - -

£ *5 1 18 12 5 Z L 21

2 ,3 8 2 3 ,0 7 3

0 ,0 8 6 - 5 __ 9 9

0 ,0 4 - 0 ,0 5 -

0 ,1 2 7 6 " и П

0 ,0 7 - 0 ,0 9 -

0 ,1 2 7 6 I I п

0 ,0 7  . - 0 ,0 9 -

0 ,0 8 6 5 - 9 ■9

0 ,0 4 - 0 ,0 5 -



9GI-3-147.se> (9.2)

1 2 .  3

И т о го  прямые за тр а ты  по 
.р а з д е л у  8

В том  ч и с л е :

С тои м о ст ь  монтажных р а б о т  

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а

Н акладны е р асход ы  -  80%

Н ор м ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  ". 
в  н .р .

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н . р .

П лановы е н а к о п л е н и я .~  8%

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т

Н ор м ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  

И т о го  п о  р а з д е л у  8 

Н ор м а ти вн ая  т р у д о е м к о с т ь  

С м етн ая  з а р а б ” . ‘ • *  п ла та

2Ъ&
2 3 ^ < S - s £>

4  5 6 7 8 9 10 I I

р у б . 44 34 • 5 61

2 • 3

р у б . 44 - - - -

р у б . 3 - -

р у б . - 36 - -

<< сх о 27 - - - -

ч е л . - ч ■ - -  ■ ' - . - I

р у б . - . 6 -

р у б . 6 -

р у б . 77 - - -

ч е л . - ч - - -  ' - 65

р у б . - 42 - - -

р у б . 77 - - -

ч е л . - ч - - 65

Р У - - 42 ■ - -



331 3 I - 6 8 - I

Р а з д е л  9о Л а бор а тор и я

Шкаф вытяжной хим ический 

шт

332 3 1 -6 8 -9 С т о л  пристенны й хим ический

ШТ '

333 3 1 -6 8 -3 0 Мойка ла б о р а т о р н а я  

шт

334 3 1 -6 8 -2 6 С т о л  д л я  м и к р оан али ти чес
к и х  в е с о в

шт

335 3 4 -1 6 2 -2 К олор и м етр -н еф елом етр
Ф о то элек тр и ч еск и й

шт

336 I I - 9 3 - 2 № к о м етd , мз н ов ак уум м етр , 
и ли  вакуум м етр  с  о д н о в и т - 
ковой  т о у б ч а т о й  пружиной, 
самопишущий с  э лек тр о п р и 
водом

5” ~~ 6 ~~ ’ “i 0 ” гГ

173 Ь £ 173 48 I 82 82

4 7 ,8 0 ,4 6 - 0 ,5 9 I

1 4 9 ,2 I . 149 21 I 37 Ж
2 1 ,2 0 ,4 2 - 0 ,5 4 I

7 3  Л 0 .2 9 73 8 14 и
8 ,1 1 0 ,2 1 - 0 ,2 7 “

7 3 .8 0 „4 8 74 8 13 13
7 ,5 2 0 ,3 - 0 ,3 9 —

3 .9 1 OJ36 8 8 6 12
3 ,7 6 о", 0 2 - ■ о,оз -

1 .4 9 - 3 3 ' ~ 2 .4

1 ,4 6 - - - -



901-3-141. аа (9.2) ZHQ_

I 2 3 4
*=* —  —  —  *— —  — —  —  —  —  —  —  — —  —  —  *-’-r —  — —  —  —
337 II-78I-I Электропечь лабораторная 

шт
I

338 II-78I-2 Шкаф сушильный лабораторный I
шт

339 34-164-1 Центрифуга лабораторная 
компл.

I -

340 34-163-3 Термостат электрический е 
водяной рубашкой

КОМПЛ. '

I

341 28-9II-4 Шкаф холодильный
шт

I

342 7-297-1 Агрегат вакуум-насосный 
массой 0,83 т

шт
I

343 34-II-3 Аквадистиллятор электри
ческий с автоматическим 
отключением пооизводитель- 
ностью, л/ч 4"

шт

I

5 6 7 8 9 10 II

1.09 0.02 I .» - - I I
1,05 0,01. - ~ -

16.24 0.02 16 16 ' — I I
15,9 0,01 - - -

9.91 1.43 io 8 2 14 ■ ■14
8,13 0,56 I 0,72 I

11,76 0.42 12 II - 16 16 '
II 0,16 - 0,21

7 Т82 0.09 8 8 _ 13 • 13
7,55 . 0,06 - 0,08 —

1.89 0.65 . 2 I - 22 22
1,04 0,27 - ' - 0,35 - ,

9.06 0.09 9 8 - - 13 13
8,41 0,04 - 0,05 -



9 0 1 - 3 - Z 4 7 .& & (9 . 2 )  '

I  *" 2 * " “ “ “ “ 3

344 3 4 -1 6 3 -1 ' Монтаж водяной бани 

ком пл.

345 3 1 -6 9 -1 Весы лабораторны е

шт

И того  прямые затраты  по 
р а з д е л у  9

В том ч и с л е :

■ Стоим ость монтажных р а бо т  

Материалы

В се го  зар аботн ая  плата

Накладные расходы  г- 80$

Нормативная трудоем к ость  
в н .р .

Сметная зар аботн а я  плата  
в н .р .

Плановые накопления -  8$

В с е г о , стоим ость  монтажных 
р а бот

2 3 & ? б - /£ >

2 4 f
-

4 ~  5 °  6 ~  ~ 7 ~ 8 ~  ~  ~ 9 * ~10 ~ ~  I Г

I  .8,07 0^35 8 8 - 12 12

7 ,5 7 0 ,1 5 - 0 ,1 9 - -

2 2 ,3 L 5 4 -W 8

2 ,0 8 - - - -

р у б . 551 144 4 _ 252

I 3

РУ б . 551 - - -

р у б . 383 - - -

р у б . 145 - -

р у б . . 114 - -  - -

ч е л . - ч - 14

Р У б . . - 20 - -

р у б . 53 - •- -

Р У б . 718 — — -



I
N

 0

9 0 1 -3 »  Z V 7 .S S  ( 9 . 2 )

3

Н ормативная тр у д о е м к о с т ь

С м етная з а р а б о т н а я  штата

И то го  по р а з д е л у ’ 9

Н ормативная тр уд о ем к о сть .

С м етная за р а б о т н а я  п ла т а

И т о го  прямые з зт р а т ы  по 
о т д е л у  2

В том  ч и с л е :

С тои м ость монтажных р а б о т  

М атериалы

.В с е го  за р а б о т н а я  п ла т а

С тои м ость м а тер и а ло в  я  
к он стр ук ц и й

Н акладные р асход ы  -  80$

Н ормативная т р у д о е м к о с т ь  
в  я . р .

См етная з а р а б о т н а я  п ла та  
в  н .р .

. 2 42L

4 ~  ~  ”  6

ч е л .~ ч

Р У б .

Р У б . 

ч е л .~ ч  .

Р У б .

Р У б .

Р У б .

Р У б .

р у б .

Р У б .

Р У б .

ч е л . - ч

У ~  Т  ~  ~~9~ ~  ~ i o  ~  I I

-  -  279

- 1 6 5

7 1 8 -  -  -  -

-  279 

- 1 6 5

12751 1742 507 2648

184 240

2751 -

919  -  -

1926 . -  -  -

3

1398 -  : -

Р У б . 248



JC
V i

2 4 39 0 1 -3 -  2 4 7 . 5 8 C 9 .2 )

3 4 V '  ~ *" 5 ”  ~  "  ~  " V V  CT °X O

Едановы е н а к о п лен и я  -  8% Р У б . 33 8 -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т р у б . 4487 г . -

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б . - 2174

И т о го  по  о т д е л у  2 р у б . ' 4487 ■-

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч -

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а Р У б . 2174

О тд ел  3 . М атериалы  н е уч тен н ы е  сборникам и  
на монтаж

Р а з д е л  1 0 . З а л  ф и л ь т р о в ..

В 9 -Т р убоп р ов од ы  п од а ч и  сы рой воды

346 1 5 9 -3 3 9 9  У злы  т р у б о п р о в о д о в  с  у с т а -  1 ,9 8  3 9 3 .3
к овк ой  необходи м ы х  д е т а л е й  
входящ их в кон стр ук ц и ю  
т р у б о п р о в о д а , с о  с в а р к о й  
на п остоян н ы х  п р о к л а д к а х , 
к р еп лен и ем  б о лта м и  и с в а р к о й  
и з  э л е к т р о с в а р н ы х  т р у б  б о л ь 
ш ого  ди а м етр а  С ТЗ С Е ,диам етром  ■
426x6  мм • ■ „

i f

3015

3015



9qi-3̂ m.sa ( 9 . 2 )

1 * 2  ” ”

347 1 5 9 -3 3 5 8  
•1 5 9 -3 3 5 9

348  I I 3 - 8 I 7

349  X I I - 5 8

3 5 0  T 5 9 -3 3 9 9

351 1 5 9 -3 3 5 8  
1 5 9 -3 3 5 9

2ЧЧ-

3 4

Т о  ж е , д * 2 1 9 x 4 ,5 мм

т

0 ,5 6

Ф асонны е с т а л ь н ы е  - сварн ы е 
ч а с т и  т

0 ,0 6

Болты  с т р о и т е л ь н ы е  с  г а й к а 
ми и  шайбами т

0 ,3 3

B I -Т р у б о п р о в о д ы  о т в о д а  ч и с т о й  воды

У злы  т р у б о п р о в о д о в  с  х  2 2
у с т а н о в к о й  н еобходи м ы х  *
д е т а л е й  входящ их в  к о н 
с тр у к ц и я  т р у б о п р о в о д а , 
с о  св а р к о й  на п остоя н н ы х  
п р о к л а д к а х , к р еп ле н и е м  б о л - -  
там и  и с в а р к о й  и з  э л е к т р о -  
свар н ы х  т р у б  б о л ь ш о го  д и а 
м етр а  СТЗСП, ди а м етр ом  
4 2 6x6  мм

Т о  ж е , д . 2 1 9 x 4 ,5  мм 0 ,2 3

т

2 3 4 '4 & -/&

5 ~  “  ~  6  ”  ’ У ’’  ~  ”*8

Ж 4  -  1 8 7 .  -

I I

376 -  ’ 23

5 7 3 . =  18 9  -

3 9 3 ,3 480  -

3 3 4 .4  - 77



35 2  Ш - 5 8 Болты  с т р о и т е л ь н ы е  с  гай к ам и  
и шайбами

т

0 ,3

В Ю -Т о уб о п р о в о д ы  п од а ч и  промывной
ВОДЫ К ВОЗДУШНИКОВ

3 5 3  1 5 9 -3 3 9 9  У злы  тр уб о п р о в о д о в  с  1 ,7 6
у с т а н о в к о й  необходим ы х 
д е т а лей ' сходящ их в  ' 
к он струкц и ю  т р у б о п р о в о д а , 
с о  св а о к о й  на п остоян н ы х  
п р о к ла д к а х , к р еп лен и ем  
б о л т а  к :  и  св ар к ой  и з  
э л е к т о о с в з р н ы х  т р у б  б о л ь 
ш ого  ди ам етра  
ди ам етром  426 хь  ш

т

354  I I 3 - I 8  Трубы  с т а льн ы е  сварн ы е 2 2 ,6 6
в о д о га зо п о о зо д п ы е  с  
р е з ь б о й ,  ГОСТ 3 2 6 3 -7 5  с. 
н зм ',1  чеоны е обы кновен
ные ( н еоц и н к овэи н ы е ) 
ди ам етром  50  мм м

2 3 4 # f f - / v

9 10 I I

3 9 3 .3  -  69 2  -



9 0 1 - 3 - I V  7 . & & (9.2) г ч б

- - - - - - - - ~ * Y »  -  -
~ 5 ~ ~ ~  6 ~  ~ ~ 7 ~  "  ~ 8 ” э ~ 1 о  ”* “  i f

355 I30-II4 ... Вентили проходные муфтовые 
15кчХ8о для воды,давлением 
1 , 6 - Ш з , д и а м е т р ом  -50 мм

шт.

\ 4 3.36
Г  -

13
5 г  г

356 XXI-58 Болты'строительные с гайками 
. и  шзибзми у

0,45 573 258 -
5 ■ 5  г

‘357 П З - 8 1 7  - " Фасонные стальные сварные 0,01 376 . 4 . —  —
части

ВН -Трубоцровода отвода промывной вода

358 159-3399 Узлы трубопроводов с  . 3 , 0 3  346Д О
установкой необходимых -
деталей  входящих в 
конструкцию тоубспровода, 
со  сваркой на постоянных 
прокладках, креплением 
болтами и сваркой из ,
элехтрссвзрных труб 
большого диаметра СТЗСП, 
диаметром 4 ^ x 6  ш  ^

Болты строительные с г а й -  ' ■ 0 ,4  573
хами и шайбами -  ' * -

1049 -

359 I I 1 -58 229



9 0 1 -3 -  2 .4 7 .8 8 (9.2) гчт
~3 _ _ _ _ _ _ ICC I!
- В З -Т р у б о п р о з о д а  на с о б с т в е н н ы е  нужды

36 0  1 1 3 -5 6 Т р у б а  с т а л ь н ы е  свар н ы е 
в о д о г а з о л э о з о д н ы е  с  р е з ь б о й .  
ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  с  и з м . Г  
оц и нк ован н ы е обы кновен ны е 
д и а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  
80  ш м

- 3 9 ,1 4

361 1 1 3 -5 4 Т о  ж е , 5 0  мм
м

1 2 ,3 6

3 6 2  1 1 3 -5 3 Т о  ж е , д и а м е т р  40  т  
м

18,54

3 6 3  I I 3 - 5 I Т о  ж е ,.д и а м е т р о м  25 т  
м

1,18

3 6 4  1 3 0 -6 4 6 Задвиж ки п а р а ллель н ы ©  
стланцевы е с  выдвижным 
ш пи нделем  д л я  воды  я гщ р§ 
д а в л е н и е м  I  МПа 3 0 4 6 бр 
д и а м ет р о м  80  m i

8

36 5  1 3 0 -1 4 В е н т и л и  п р оходн ы е муфТбвьШ 
1 5 к ч1 8 р  д л я  в о д ы ,д а в л е н и е м  
1 ,6  М П а ,д и ам етр ом  0 0  m i 

ш?

I

~  ~  6 ”  " У ”  ~  ~ 8 ~  ~  *" ”  ~  " i O  ~  I I  

1 , 9 4  -  76  - - - - -  5

1 . 18  -  15  -  ^  -

Ш  ;  И  -  =  =  =

0 ,6 0  ,  4  -  -  -  -

3 9

3



90I-3-Z47.66 ( 9 . 2 )

I  2 3

3 6 6  I 3 0 - I I I T o  ж е » д и а м е т р о м  25 мм 

шт

3 6 7  1 3 0 -7 7 ., В е н т и л и  п р о х о д н ы е  1Б 1Р  с  
м уф товы м и и  цапковы м и 
п р и с о е д и н и т е л ь н ы м и  к о н ц зм и  . 
д л я  в о д ы » д а в л е н и е м  I  Ш а ,  
д и а м е т р о м  5 0  ш  шт

3 6 8  1 3 0 -1 7 7 8 Ф ланцы  с т а л ь н ы е  п л о с к и е  
ш эиварны е и з  с т а л и  ВСТЗСД2,- 
ВСТЗСПЗ д а в л е н и е м  I  Ш а ,  
д и а м е т р о м  8 0  мм шт

3 6 9  1 3 0 -5 2 5 Г о л о в к и  д л я  пож арны х р у к а в о в  
с о е д и н и т е л ь н ы е  н а п о р н ы е » 
д а в л е н и е м  1 , 2  МПа ц э п к о в ы е , 
д и а м е т о о м  Г Ц -5 0  мм

шт

3 7 0  1 3 0 -2 2 2 5 Т о  ж е » Г Ц -2 5  m
шт

3 7 1  0 5 I 7 - 2 I I 0 Р у к а в  н а п ор н ы й  р е з и н о т к а н е 
вы й д . 5 0  мм ти п В  м

3 7 2  0 5 1 7 -2 1 0 5 Т о  ж е » Д о 25 мм

м

ш

55» С ?  S S S Z S t Z S & S E ! * * * * * 31* * * 9

4 5 6 7 8 i
ер* «я? СХ? S3

ю и

6 1 ,5 9
Г

1 0 - Я?SSS
3S 5 5

I 5 о 22
Г  '

5 я?Off
ез Е 5

4 1 .2 6 5

/

б?
«с?

* *
'

I Р.» 5-5
' г

I ИГ
«Я? Е 5

6 0 .1 2 — 1 ■с? -

2 0 2 .8 5 . ж. 57 m- • л

8 0  1 ^ 2 4  - 9 9



9 0 1 -3 -  2.4 7. S& (9 .2 1  .. ; 2 4  9

I  ~  2  - - - - - '  “ У ~  ~  ~  ~  ”  "  ~  ~  ~ ~  ~  " 5 6 7  8 9 10  I I  •

373  Ш - 5 8 Болты  с т р о и т е л ь н ы е  с  га й к а м и  
и  ш айбами '' т

0 ,1 2 573  - 6 9
Г

H
i

ш

374  1 5 9 -3 3 7 7 ' 
1 5 9 -3 3 7 8

К З -Т р убоп р ов од ы  опорож нения ф и льтр о в

У злы  тр у б о п р о в о д о в  с  у с т а -  0 ,5 1  
новкой  н еобходим ы х д е т а л е й  
входящ их в кон стр ук ц и ю  
т р у б о п о о в о д з , с о  св ар к ой  
на п остоян н ы х  п р о к л а д к а х , . • ■ 
к р еп лен и ем  бо лта м и  л  с в а р 
к ой  и з  с та л ь н ы х  э л е к т р о -  
сварн ы х т р у б  д .  325x5  мм ' 

т

3 1 5 .1 7  - 161 - Е г  г

375 1 5 9 -3 3 4 8 Т о  ж е , ди ам етр ом  
1 5 9 x 4 ,5  мм • т

0 ,1 5 3 5 7 .8 1  - 54 Е 1 
[!

 

Il
l

376  1 5 9 -3 3 3 3  
1 5 9 -3 3 3 4

Т о  ж е , д . 1 1 4 x 3 ,5 мм
т

2 ,3 2 4 2 6 ,7 7  - 990  -  '
5 г  г

377 1 3 0 -6 4 9 Задвижки п а р а ллель н ы е  
ф ланцевы е с  выдвижным 
ш пинделем , д л я  в од а  и 
п эр а  д а в лен и ем  I  МПа 
ЗОчббр ди ам етром  150 мм

I 38 - 38
5 г  Е

шт



9 0 1 -3  - 2 4 7 . 8 8 ( 9 . 2 )

I  2 3

378  1 3 0 -6 4 7 T o  ж е, ди ам етр ом  100  мм 

шт

379 I I 1 -5 8  . Б олты  с т р о и т е л ь н ы е  с  гай к ам и  
и  ш айбаж  . т

Т р убоп р ов од ы  о т б о р а  п р об

380  П З - Х 8  • Трубы  с т а л ь н ы е  сварны е 
• в о д о га зо п р о в о д н ы е  с  

р е з ь б о й ,  ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  с  
и з м Д  черны е обы кновенны е 
(н ео ц к н к о в а н н ы е ) д и а м етр  
у с л о в н о г о  п р оход а  50  m i 

м.

381  I I 3 - I 3  . Т о  ж е, д и ам етр ом  15 мм .

’ ’ и  ■

3 8 2  1 5 9 -5 0 4 Трубы  п о ли э т и ле н о в ы е  тяж е
л о г о  ти па  наружным д и ам етр ом

- 2 0  Ю м

'383 1 3 0 -1 0 9 В ен ти ли  проходны е муштовые 
15кч18р  д л я  в о д а *  д а в лен и ем  • 
1 *6  Ш а ,  ди ам етр ом  15 мм 

шт

2 3 S /4 & -/&
ZSO

4 . 5 6 7 8 9 10 и

5 2 2 .9 5 1 1 4  - 5 5 г

ОД 573 _ 5 7  - _ —

9 *2 7 0 .8 6 ' — . 8  - ■= — - 5

1 0 ,3 0 ,2 6  -  . ‘ 3 . :5 г "  г

6 ,2 4 1 ,5 1  - 9 — -

I M  z7 8



9 0 1 - 3 - 1 4 7 .  т ( 9 .2 )

384  I3 Q - I0 3 4

385 I I I - 5 8

К р а н  в о д о р а зб о р н ы й  7
шт

Б олты  стр ои те .льн ы 9  с  га й к а м и  0 е05  
и  шайбами т

386 1 5 9 -4 4

К 2 -Т р у б о п р о в о д ы  д о ж д ев о й  к а н а ли за ц и и

Трубы  п о л и э т и л е н о в ы е  л е г к о г о  1 ,0 4  
ти п а  наружным д и а м ет р о м

387 1 5 9 -3 3 3 3  У злы  т р у б о п р о в о д о в  с
у с т а н о в к о й  н еобход и м ы х  
д е т а л е й  входящ и х в 
к он стр ук ц и ю  т р у б о п р о в о д а ,  • 
с о  с в е р к о й  на п о с т о я н н ы х  0 „0 9
п р о к л а д к а х , к р е п ле н и е м  
б о л т а м и  и  с в а р к о й  и з  с т а л ь 
ных э л е к т р о с в а р н ы х  т р у б  
д и а м етр ом  1 0 8 x4  мм

т

3 8 8  1 3 0 -2 2 2 4  B odokkii в о д о с т о ч н ы е  ч у гу н н ы е  4 
с  к р е п ле н и е м  д е т а л я м и  мм

шт

5 6 7  8  9  10  I I

Ь М  S 9  -  -  ~  г

57 3 2 9  -  -  -  -

1 1 ,9 0  • - 1 2  -  -  -

4 1 1 ,3 1  - 37 -

16 Нн111СО6 4



9 0 1 - 3 -  1 4 1 .Ь Ь ( 9 . 2 )

I  ~  2  ~  ~  ~ 3

3 8 9  Ш - 5 8 Б олты  с т р о и т е л ь к ы е  с  га й к а м и  
и ш айбами _

И т о г о  прямые за т р а т ы  по  - 
р а з д е л у  10

В т о м  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  монтаж ных р а б о т

С т о и м о ст ь  м а т е р и а л о в  и 
к о н с т р у к ц и й

П лан овы е н а к о п л е н и я  -  8%

В с е г о »  с т о и м о с т ь  м онтаж ны х 
р а б о т

И т о г о  п о  р а з д е л у  10

Р а з д е л  I I .  Р е а г е н т о п р о в о д ы

1 -Т р у б о п р о Е о д ы  х л о р н о й  воды

3 9 0  1 5 9 -3 3 7 ?  У зл ы  т р у б о п р о в о д о в  с  у с т а н о в -
1 5 9 -3 3 7 8  к о й  н еоб ход и м ы х  д е т а л е й  в х о д я -

' щих в  к он стр ук ц и ю  т р у б о п р о в о д а ,  
с о  с в а р к о й  на п о с т о я н н ы х  п р о 
к л а д к а х ,  к р е п ле н и е м  б о л т а м и  
и  с в а р к о й  и з  с т а л ь н ы х  э л е к т р о -  
св а р н ы х  т р у б  д . 325 x5  мм

т

2 5 1

4 5 6 7 8 9 10  I I

0 ,0 6 5 7 3  - 3 4 - 5 г  г

р у б . 6 1 9 9 -
Г 5  .

р у б . • 6 1 9 9 - - -

р у б . 6 1 9 9 v - -  -

р у б . -4 9 6 - -  -

р у б . 6695 - - - -

р у б . 6695 -  . - -  •

3 1 5 .1 7  -  8 80 ,2 8



9 0 1 -3 -  £ 4 7 . & 8 ( 9 . 2 ) 2 5 S

I  2 3 4

391 1 5 9 -4 8 1 Трубы  п о ли эти лен о в ы е  с о е д я е г о  
т и л з  наружным ди ам етром  25 ш

1 ,5 6

10 и

3 9 2  2 3 0 7 -1 0 2 8 5 В ен т и ль  п р оход н о й  фланцевый 
1 5 ч 7 5 гм 1 ,д у 2 5 ,Р у 1 0

ш

2

3 9 3  1 3 0 -1 7 9 0 Фланцы ста льн ы е  п ло ск и е  
попваоны е и з с т а л и  
Bt)T3C iI2: ВСТЗСПЗ д а в лен и ем  
1 ,6  йЯ а, диам етром  25 мм

4

шт

3 9 4  0 5 0 3 0 2 -9 Д е т а л ь  ввода  р е а г е н т а  ВРК-25 1 ,5

к г

И т о го  прямые за тр зт ы  по 
р а з д е л у  I I

р у б .

В том  ч и с л е :

С тои м ость  монтажных р а б о т Р У б .

'*■ С тои м ость  м а тер и а лов  и 
к он стр ук ц и й Р У б .

5 6 7  ' 8 9 10 I I

1 .8 3
5 3 - . 5 5 5

1 2 .4 1
- 25 -

г 5 5

0 .7 3
г

3 -
г 5 5

4 .3 3 6 - и л: л.

125 -
Е ~ г

.125 - -

125



• 9 0 1 - 3 -  2 4 7 . 6 6  ( 9 . 2 )  1 5 4  ‘

I  ”  2 ~  ~  ~  ~  ~  *” 3”  ~  ~  ~  ~  ~  -  -  - 4-  -  -  - g-  -  -  ”  7 8 ”  ~  V  1C -  '  П

П лановы е н а к о п л е н и я  -  8 $ р у б . 10 -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т . Р У б , 135  - - -

И т о го  п о  р а з д е л у  I I р у б . 135  - г -

Р а з д е л  1 2 . Н а с о с н а я  ста н ц и я  2 - г о  под ъем а  

B I -Т р у б о п р о в о д а  ч и с т о й  в о д а

3 9 5  1 5 9 -3 4 0 5  У злы  т р у б о п р о в о д о в  с  у с т а 
н ов к ой  н еобходи м ы х  д е т а л е й  
входящ и х в  к он стр ук ц и ю  т р у 
б о п р о в о д а , с о  с в а р к о й  на 2 *0 7  3 8 5 ,6 5
п о ст о я н н ы х  -п р ок ла д к а х , 
к р е п л е н и е м  болт ам и и  с в а р -  
к о й  и з  э л е к т р о с в а р н ы х  

•ТБ уб б о л ь ш о го  д и а м е т в з  
СТЗСП» д и а м етр ом  у с л о в н о г о  

. п р о х о д а , ди а м етр ом  5 3 0 х 7 ш

т

39 6  1 5 9 -3 3 9 9

3 9 7  1 5 9 -3 3 7 7  
1 5 9 -3 3 7 8

Т о  ж е , д и а м е т р о м '426x6  мм 

т  .

Т о  ж е, д . 3 2 5 x5  мм
' т

1 ,7 8  3 9 3 .3

0 ,2 9  3 1 5 .1 7

7 0 0  -

91



9 0 1 - 3 -  1 4 7 . 8>& ’ ( 9 i 2 ) 2 .56 '

Г  2 3 4

398  1 5 9 -3 3 6 8  
1 5 9 -3 3 6 9

39 9  1 3 0 -1 7 8 2  Фланцы  с т а л ь н ы е  п л о с к и е  5
приварны е и з  с т а л и  ВСТЗСП2, • 
ВСТЗСПЗ д а в л е н и е м  I  МПа, 
д и а м ет р о м  200  мм

шт

40 0  I 3 0 - I 7 8 I .  Т о  ж е , д и а м ет р о м  15 0  мм 5

• шт

401 I I I - 5 8  . Б атты  с т р о и т е л ь н ы е  с  га й к а м и  0 ,2 5  
и  ш айбами

■ Т о  ж е , д , 2 7 3 x 4 ,5  мм 0 ,2 2

т

В Ю -Т р у б о п р о з о д а  п од а ч и  промы вной воды

4 0 2  1 5 9 -3 3 6 8  
1 5 9 -3 3 6 9

Т о  ж е , д и а м ет р о м  2 7 3 x 4 ,5  мм

т  .

0 , 3

40 3  I I 3 - 8 I 7 Ф асонн ы е с т а л ь н ы е  св а р н ы е 
ч а с т и

0 ,1 5

”  6  ” ~  ~ з Г  *” " i o I f
3 3 1 „89 - 7 3

Z г г

3 ,4 2  - 17 -
г 5

2 ,5 5  - 13 - —

Щ  5 143 -

3 3 1 ,8 9  - 1 0 0  -  - ■ ^ Г

376 - 56  ~ ■ — —



9 0 1 -3 -  1 Ч 7 Л & ( 9 . 2 )

С-

1 2  3

404  1 3 0 -1 7 8 1

405 1 3 0 -1 7 7 9

406 I I I - 5 8

407 1 5 9 -3 3 4 8

408  1 5 9 -3 3 3 3  
1 5 9 -3 3 3 4

Фланцы с т а л ь н ы е  п л о с к и е  
п с к за ш ш е  и з  с т а л и  ВСТЗСП2, 
ВОТЗСПЗ д а в лен и ем  I  МПа, 
д и а м етр ом  150  т

шт

Т о  ж е , д и ам етр ом  100 мм 

щт

Б олты  с т р о и т е л ь н ы е  с  гай к ам и  
и  ш айбами m

К З -С точ н ы е  тр уб о п р о в о д ы  -

У злы ' т р у б о п р о в о д о в  с  
у с т а н о в к о й  н е о б х о д и м ы х - 
д е т а л е й  входящ их в  
к он стр ук ц и ю  тр у б о п р о в о д а  , 
с о  с в а р к о й  на п остоя н н ы х  
п р о к л а д к а х , к р еп лен и ем  
б о л т а м и  и св а р к о й  и з  
с т а л ь н ы х  э л е к т р о с в а р н ы х  
т р у б  д и ам етр ом  1 5 9 x4 ,5 м м  

т

Т о  ж е , д и ам етр ом  1 1 4 x 3 ,5  мм

т

2 5 6

4 5 6 7 8  9 10  I I

2  2 ,5 5  -  5 -  -  -  "

2  L M  ' -  3  -  •=,

О Д  5 7 3 -  -  . „ 57 -  -  -

0 ,0 6  3 5 7 ,8 1  -  2 1 . .  -  • г  -  ... ж

0 ,0 6  4 2 6 ,7 7  -  26



9 0 1 - 3 -  1 4 7 .8  а ( 9 . 3 )

1 2  3

409  1 1 3 -2 0  • Трубы  с т а л ь н ы е  св а р н ы е  ~ 
в о д о г а з о п р о в о д н ы е  с  
р е з ь б о й  , ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  с  
я з м Л  чер н ы е  обы кновен ны е 
(н е о ц и н к о в а н н ы е ) д и а м ет р о м

41 0  1 3 0 -6 4 9  Задвиж ки п а р а л л е л ь н ы е
. ф лан ц евы е с  выдвижным 

ш п и н д елем , д л я  воды  я  п а р а . 
д а в л е н и е м  I  МПа ЗО чббр 
д и а м ет р о м  150  мм _

411 1 3 0 -6 4 7 Т о  ж е, д и а м ет р о м  100  мм

шт

4 1 2  1 3 0 -6 4 6 Т о  ж е , д к зм е т р о м  8 0  мм -.

. шт

41 3  2 3 0 7 -1 0 8 2 4 -К ла п а н
Д у б 8 0 ;

обр атны й  1 9 ч2 1 бр  
РУ  16 шт

4 1 4  I 3 0 -1 7 7 8 Фланцы с т а л ь н ы е  п л о с к и е
припайны е и з  с т а л и  ВСТ2СП2, 
ЗСТЗСПЗ д а в л е н и е м  I  МПа, 
д и а м ет р о м  8 0  мм

шт

257

4 5 6 ■ 7 8 9 . 10 I I

1 ,0 3 1 .4 6  - 2 - Z

I 38 38 “  — 5 5

2 - 2 2 ,9 - «И 46 -  . 3

2 Л  9 .3
5

. 39
~  ■ 5 5 5

2 ' 1 4 .2 7 29 — — —

1 ,2 8  ~4 5



9 0 1 -3 -  2 М 7 .& & ( 9 . 2 ) Z 5 8

I  2 3 4 .

415 1 3 0 -1 7 7 5 Т о  ж е , ди ам етр ом  40 ш 4

шт

416 I i a - 8 1 7 Ф асонные с та л ь н ы е  сварны е ' г 
ч а с т и

0 ,0 1

417 I I I - 5 8 Болты  с т р о и т е л ь н ы е  с  гайк ам и  
и  шайбами

т

0 ,0 3

• А 2 ~Т р убоп р оводы  в а к уум  систем ы

4 1 8  I I 3 - I 5 Трубы  -с т а л ь н ы е  сварны е 
в о д о га зо п р о в о д н ы е  с  
р е з ь б о й ,  ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  с  
и з м . I  черны е обы к н ов ен н ы е . 
д и ам етр ом  25 мм

м

4 0 ,1 7

4 1 9  I I 3 -1 4 Т о  s e ,  ди ам етр ом  20  мм 3 ,0 9

м

4 2 0  I 3 0 - I I I В ен ти ли  проходны е му<йтовые 
15кч18о д л я  воды ,- д а в лен и ем  
1 ,6  М П а,диам етром  25 т

шт

8

г з & б - л ?

5 6 7 . 8  9 10 I I

0 .7 8  -  3  -  -  '  -  -  -

376 -  4 -  • -  '  -  -

573 -  17 -  -  -  -

0 .4 2  -  17 -  -  ‘ ~  -

0 .3 1  -  ' I  -  -  г -  ' - -

1 .5 9  - 13



421 130-1018 К р а н ы  проходные сальниковые 
мусзтовые латунные 11Б7БК д л я  
ш щ к и х  сред, д а влением I МПа 
диаметром 25 м м  шт

422 130-1003 К р а н ы  пооходнке натяжные 
муфтовые латунные 11Б1ЕК д л я  
жид к и х  сред, д а влением 
0,6 МПа, диам е т р о м  20 мм

шт

423 130-1773 Фланцы стальные плоские 
приварные из стали ВСТЗСП2, 
ВСТЗСПЗ давлением I МПа, 
диаметром 25 мм

шт

. Итого прямые затраты по 
разделу 12

В  то м  числе:

Стоимость монтажных работ

Стоимость материалов и 
конструкций

Плановые накопления -  8%
Всего, стоимость монтажных 
робот

2 S3.

Г  ” ”  " У  ~ ~  6 " 7*” * 8 ~ Э ~ 1 0 ~ ’ ~  г Г

5 10,8
5

54
t -

Г
/

г

I 1*02
г

I -
г Z 5

26 0,61 . ж . 16 -
г 5 5

руб. 2390 - —

Р7б. 2390 - - -

руб. 2390 - - • -

руб. 188 - - -

руб. 2578 _ —  .



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 6 8 ( 9 . 2 ) I S O

I  2 3 4

И т о г о  по  р а з д е л у  12 Р У  <5*

Р а з д е л  1 3 . С тр о и т е л ь н ы е  р а б о т ы

424 6 -2 5 9  
6 - 3 I - I

З а г р у з к а  ф и льтр о в  п е с к о м  

м3 .

6 1 ,2

425  6 -2 6 0  
6 - 3 1 - 2

З а г р у з к а  ф и льтр о в  гр а в и е м  

м3

зо;е

426 ССОД 
\ГЛ т . 1  
n . 4 - 2

Г р а в и й  к р у п н о с т ь ю  I , 2 - 2 . 0  
. . 2 , 0 - 5 , 0  мм м3

7 ,6 5

427  T o  же 
n . 4 - 3

Т о  ж е,, к р у п н о с т ь ю  5 , 0 - 1 0 , О ш  

м3

5 ,1

4 2 8  T o  же 
n . 4 - 4

Т о  ж е , к р у п н о с т ь ю  1 0 , 0 -  
- 2 0 , 0  ш  м3

5 ,1

4 2 9  T o  же 
n .4 - 6

. Т о  ж е , к р у п н о с т ь ю  
2 0 ,0 - 4 0 ,0  мм

м3

.1 2 ,7 5

234'#& -r& >

5 6 7 8 9 ю I I

2578 - - -

1 .3 6 0 .5 3 83 44 33 1 .5 5 95

0 ,7 2 0 ,1 6 10 0 ,2 1 13

1 .3 7 0 .5 3 4 2 24 16 I . 7 I  ■'5 2

0 ,8 0 ,1 6  ’ 5 0 ,2 1 6
- *

1 0 .9
5 8 3 -

Г ■ 5 Г

1 0 .2 0
5 5 2 - 5 г 5

9 .9 9
5

51 - . 5 5 5

9 .6 3 1 2 3 - Z.



9 0 1 - 3 -  2 4 .7 .6 8 ( 9 . 2 )

1 2 3

4 3 0  I 3 -1 2 1  
I 3 - I 5 - 6

О гр ун т о в к а  п о в е р х н о с т е й  за  
первы й и каждый последую щ ий 
р а з  г р у н т о в к о й  ГФ -0 2 1

1 0 0  м2

43 1  1 5 -6 1 4  
I 5 - I 6 4 - 8

М а сля н а я  ок р а ск а  б е л и л а м и  . 
с  б о д а в ле к и е м  к о л е р а  с т а л ь 
ных т р у б  ди ам етр ом  м ен ее  
'50  мм за  2  р а за

100  м2 '

4 3 2  1 5 -6 1 3  
I 5 -1 6 4 -7

Т о  ж е , д и ам етр ом  б о л е е  

5 0  ш  100  м2

И т о г о  прямые за тр а ты  по 
р а з д е л у  13

В том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  о б щ е с т р о и т е л ь н ы х  
р а б о т

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а

С т о и м о ст ь  м а т е р и а л о в  я  
к о н с т р у к ц и й

2 5 1
2 3 ^ 5 * ^

4 5 6 7 8 9 ю  ■ I I

2 ,1 8 7 ,7 1 0 , 2  17 4 — 3 ,1 2 L
2 ,0 5 0 ,0 6 - 2 ,0 8  . -

0 ,0 4  6 0д5  0 ,0 3  2 I - 68 2

• 3 8 ,4 9  - - - -

2,14 . 43,50 OJ33 
21,40 -

93 46 " 38,8 83

руб. 546 119 Н9 239

15 19

руб. 546 - - -

руб. - . 68 - - -

руб. - 134 - -

руб. 309 - - -



5 
м

|
901-3- 2-M7.8B (.9/2') 2.Ы 2 3 4 '4 & -/£ >

3 4 5 6 7 8 9 10 I I

Н акладны е расход ы  -  1 6 ,5 # . РУ<5- 90 - - -

Н орм ативная тр у д о е м к о с т ь  
в  н .р . ч е л . - ч — - — 8

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а
• Р У б .

•—■

16в  н .р .  - - .  ■ — —

П лановы е н а к оп лен и я  -  8% р у б . , 5 2 - - -  •

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б щ естр о и -
телъ н ы х  р а б о т р у б . 6 8 8 - - -

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - 256

С м етная з а р а б о т н а я  ш тата ■ Р У б . - 150 - -

: И т о го  по  р а з д е л у  13  • Р У б . 688 - - -

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - • 266

С м етная за р а б о т н а я  п л а т а Р У б . - 150 - - -

И т о го  прямые за тр а ты  по Р У б . 7871 119 ш 235
' о т д е л у  3  

В  том  ч и с л е :
15 19

С тои м ость  монтажных р а б о т р у б . 7325 - -

С тои м ость  м а тер и а лов  и  
к он стр ук ц и й р у б . 7325 — _ _



П л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  -  8%

• В с е г о ,  с т о и м о с т ь  м он та ж н ы х ' 
р а б о т

С т о и м о с т ь  о б щ е с т р о и т е л ь н ы х  
р а б о т  .

На т е р к а  лк-

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  
к о н с т р у к ц и й

Н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  -  1 6 , 5 #

Н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  
в  н . р .

С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н . р .

П л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  -  8%

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б щ е с т р о и 
т е л ь н ы х  р а б о т

Н ор м а  т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь

2 6 3

4 5 6 7 8 • 9 10 II

руб. . 583 ~ • - -

руб. 7908 - - -

руб. 546 - - -

руб. ' 68 - - -

руб. - 134 - -

руб. 309 - -  ■ -

руб. 90 - -

чел.~ч • - - - 8

руб. ' - 16 - -

руб. 52 - - -

руб. 688 - - -

чел .-ч — , — 266



3 
го

 3

9 0 l - 3 - 2 4 7 . S e ( 9 . 2 )

3

Н ак ладн ы е р а сх о д ы  -  8 0 $

Н о о м з т и з н э я  т р у д о е м к о с т ь  
в н . р .

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в н . р .

П лан овы е н а к о п л е н и я  -  8$

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ны х 
р а б о т

Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь  .

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а

С т о и м о с т ь  о б щ е с т р о и т е л ь н ы х  
р а б о т

М атери алы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  
к о н с т р у к ц и й

Н ак ладн ы е р а сх о д ы  -  1 6 ,5 $

Н о р м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь  ^  
в  н . р .

Z  6 4

4  5 6 7 '8 9 10 I I

р у б . . 1398 - - -

ч е л . - ч - - - 127

Р У б . - 248 - -

р у б . 921 -  . - ~

р у б . 12395 — • - -

ч е л . - ч - - 3015

р у б . - 2174 . - -

Р У б . .. 546 -

Р У б . 6 8 - - -

Р У б . - 1 3 4  . - -

Р У б . 309 - - -

Р У б . 90 - -  • -

ч е л . - ч 8  '



9 0 1 - 3 - 1 4 7 . 6 8 ( 9 . 2 )

I  2 3

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н .р .

П лан овы е н а к о п л е н и я  -  8%

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  общ естр ои - 
т е л ь н ы х  р а б о т

Н ор м а ти вн ая  т р у д о е м к о с т ь

С м ет н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а

И т о г о  по  с м е т е

Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь

С м етн а я  з а р а б о т н а я  ш т а т а '

,  Главтгый инж енер п р о е к т а  
/ З а м .н а ч .о т д е л а  см е т  и ПОС 

И сходн ы е д а н н ы е : 
с о с т а в и л а  инж енер 
п р о в е р и л а  р у к . гр уп п ы  
ПерйоЪацпя*.
п о д г о т о в и л а  с т .и н ж е н е р  
п р о в е р и л а  р у к .г р у п п ы

Z & 5 Z 3 0 P S - /&

4  5 6 7 8 9 1 0 ' I I

Р У б .  • - 16 - -

►
о сх 5 2 - - -

р у б . 68 8 - - -

ч е л . - ч - - - 266

р у б . - 150 -

р у б . 50652 - - -

ч е л . - ч - - - 3281

р у б .  . - — 2324 - -

Р .Ч и ч е р и н а  
Т .К а л и н и н а

Т .Б у р л о в а  
Г .  Л учи н а

В .Г у б а н о в а  
Л.Шошина



9 0 1 - 3 -  2 V 7 .8 B ( 9 . 2 ) 2 6 6
г з Р & б -ж  ■

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА № I - I 2

к  т и п о в о м у  п о о е к т у  "З д а н и е  с т а н ц и и  о б е з ж е л е з я в а н и я  вод ы  п о д зем н ы х  
и с т о ч н и к о в  с * с о д е р ж а н и е м  ж е л е з а  д о  Ю  м г / л и т р  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  
8 , 0  т ы с .м З / с у т к и "  на п р и о б р е т е н и е  и м онтаж  н е с т а н д а р т и з и р о в а и н о г о  
о б о р у д о в а н и я

С м е т н а я  с т о и м о с т ь  
в  т . ч .
а )  о б о р у д о в а н и я
б )  м онтаж ны х р а б о т
в )  с т р о и т .р а б о т  
П о к а з а т е л и  п о  с м е т е  
С т о и м о с т ь  н а :
1 .  Р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у  . 

п с о и з в о д и т е л ь н о с т и
2 .  г  м 2  общ ей  п лощ а д и

О с н о в а н и е : С п ец и ф и к а ц и я  ТХН з д а н и я
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1 9 8 4  г .  3 *  I  м 3  о б ъ е м а  з д а н и я

2 ,7 6  т ы с .р у б .

0 ,4 9
2,2
0 ,0 7

т ы с .р у б .  
т ы с .р у б .  
т ы с .р у б .

2 ,7 6  р у б .

2 ,8 6  р у б .  
0 , 4 4  р у б .

Л Шифр и  JS Н а и м е н о в а н и е  р а б о т  и  з а т р а т , К о л -в о  С т о и м .е д и н и ц ы , Общ ая с т о и м о с т ь ,  З а т р а т ы 'т р у д а
ш п о зи ц и и ед и н и ц а  и з м е р е н и я -  -  £ У й . _  _  _  _ „  _  р у б . р а б . , ч е л . - ч

н о р м а т и в а
в с е г о  э к с п л .  в с е г о  о с н о в .  
_________машин з / п л .

о с н о в .в  т . ч .

н е  з а н я т ы х

т а '
в  ТвЧ# о б е д а л а  шины

З/ПЛо з / п л . з / п л .  на е д и н .в с е г о

I 2 3 4  5  6 7 8 9  10  I I

Р а з д е л  I .  О б о р у д о в а н и е  

Т р у б о п р о в о д  о т в о д а  ч и с т о й  го д ы

I  2 3 0 3 2 -2 0 0 1  Р е г у л я т о р  у р о в н я  0 ,1  . 2 1 6 С 216
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1 V  ~  ~  ~

2 23032-1001

И то го  прямые затраты  по р у б .
р а з д е л у  I

В том  ч и с л е :

С тои м ость обор уд ован и я  р у б .

Тара  и упаковка  -  2% т р у б .

Т рзн спортны е расходы  -  4% р у б . '

З э г о т о в  . - с к л а д с к и е  расходы  -  
-1,255 Р У б ;

К ом п лек тац и я  - 0 , 7 #  р у б .

В с е г о ,  с то и м о ст ь  обор уд ован и я  р у б .

И то го  по р а з д е л у  I  р у б . .

'Р а з д е л  2 . Монтажные работы  

Т р убоп р ов од  отвода  ч и стой  воды

3  I 8 - I - I  Р е г у л я т о р  ур овн я  4

Циркуляционный бак 
_ = 0 ,5 3  м3

4

0 ,1 5

шт

1585 -  _ 238 -  -  -  -

454 -  • -  -

454  -  -

. 9 -

19

6 -

4

492 -

492  -

1 6 .1 1 Л З  64  35 5  17 68

3  0 ,8 5  38 ,7 3  0 ,6 6
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I  2

4  1 2 -2 -7

5 1 2 -2 -9

6 I 2-2-10

7  9 -1 2 3  
9 -1 7 -6

8  I 8 - 1 - 3

- 3 . 4

B IG -Т о у б о л р о в о д  подачи  про
мывной воды я  воздуш ников

К о л л е к т о р  сбор н о -р а сп р ед ели тельн ы й

Трубоп роводы  и з  стальн ы х  1 ,2 8
т р у б  с  фланцами к сварными
стыками на у с л о в н о е  д а в л е 
ние не б о л е е  2 ,5  Ш а ,м о н 
тируемы е и з  го то в ы х  у з л о в ,  
ди ам етр  наружный 7 6 -8 9  мм

'

т

Т о  ж е, диам етр  наружный 
2 1 9 -3 2 5  мм

т

0 ,0 1

Т о  ж е , диам етр  наружный 
426 мм

т

1 ,7 9

Л и ст  с т а л ь н о й 0 ,1 2

т

Циркуляционный бак I

шт

а 
ел

 8

2 3 4 $ & -/г>

6 7 8  9 10 I I

1 0 7 .5 8  1 5 .9 5 138' I I I Ж 134 172

8 7 ,0 1 8 ,5 1

•

I I 1 0 ,9 8 14

5 6 ,2 1 1 1 .8 7 I- 63

4 0 ,9 2 6 ,4 3 - 8 ,2 9 -

4 0 ,5 9 9 .9 4 7 3 50 18 42 25

2 8 ,1 6 5 ,3 5 • 10 6 ,9 12

45 1 _ 5 4 w •62.6 Ж

3 4 ,3 0 ,3 - 0 ,3 9 -

2 3 ,9 0 З . П 24 . 14  ‘ 3 Ж Ж

1 4 ,0 0 1 ,4 4 I 1 ,8 6 2



И т о го  прямые за тр а ты  по 
р а з д е л у  2

В том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  монтажных р а б о т  

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а

Н акладны е р асход ы  -  80#

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р .

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а  - 
в  н .р .

П лановы е н а к оп лен и я  -  8 #  -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь

Сметная, -за р а б о т н а я  п л а т а

С тои м ость  м еталлом онтаж н ы х 
р а б о т

М атериалы

2 6 9  •

4 5 ~ 6 7

р у б . . 3 0 5

р у б . 300

р у б . 42

р у б . -

р у б . 168

чел„=ч

р у б . ■ ‘

Р У б . 37

р у б . 505

чел.-ч -
5
-

О
.

»

р у б . 5

р у б . • I

8 9 10 I I

214 i Z 351

25 ’ 31

235

- . .16

30

«_

- -

390

265 - -
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"  3 "  ~  ”  - - - - - - 4 ' ”

В с е г о  за р а б о т н а я  п ла та РУ<3.

В с е г о ,  с тои м о ст ь  м е т а л л о -  , 
монтажных р а б о т р у б .

Н ормативная тр уд о ем к о сть ч е л . - ч

Сметная з а р а б о т н а я  п лата Р У б .

И то го  по р а з д е л у  2 5 сх

Н ормативная т р уд о ем к о сть  . ч е л . - ч

См етная за р а б о т н а я  п лата Р У б .

Р а з д е л  3 . Материалы не учтен ны е 
сборниками на монтаж

9  0 5 0 3 0 2 -9 П оплавок
т

0 ,0 4

1 0  0 5 1 8 -4 5 9 П ластина  Г Ш Ш  •
к г

5

1 1  1 5 9 -3 3 2 7 У злы  тр уб оп р ов од ов  с 1 ,2 8
у ста н о в к о й  необходим ы х 
д е т з л е й  входящ их в 
•конструкцию т р у б о п р о в о д а , 
с о  сваркой  кэ постоянны х 
п р о к ла д к а х , к р е п . екием  д а -  . 
тами и  оваокой  и з  э л е к т р о -  
сварны х т п у б  ' '-7Л т?

I ю

I I

-  . ' 4  -  . -

510  -  ' -

. 3 9 8

269 -

4 3 2 6 .0 7  -  173  -  - -  -

1 .2 9 6
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l
9 0 1 -3 - 2 Ч 7 .8 & (.э ;:2 )'- 2  74  . '

-
2 3 4 & S - /&

i  2 '
„ „ „ „

5 ~  "  " ~  7  ~ ~ 5 е " " "  9 Ю ~  1 о " ~ " Й  ~

1 2  1 5 9 -3 3 5 8  
1 5 9 -3 3 5 9  '

T o  ж е , Д о 219x5 мм

т

0 ,0 1 3 3 0 ,2 2  - 3 -
Г Г г

1 3  1 5 9 -3 3 9 9 Т о  ж е , л , 426x6  мм
т

1 ,7 9 3 9 3 „3 0  - 7 0 4 -
Г 5 Г  '

14  I 2 I - 2 I I 4 Л и ст  с т а л ь н о й
- т

0 ,1 2 441 - 5 3 ” . Z г

15 2415 с т р .9 6 П ерф орация
м2

9 2 ,8 M S  ^ 7 0 -
5 г г

И т о го  прямые за тр а ты  по 
р а з д е л у  3

р у б „ 1553 - 5 г

В том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  монтажных р а б о т р у б . 1 500 « .

С тои м о ст ь  м а тер и а ло в  и  
к он стр ук ц и й р у б .

~
1 500 - -

■
-

П лановы е н а к оп лен и я  -  8% Р У б. 120 - - -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т р у б . 1620 _ _



. С тои м о ст ь  м еталлом онтаж яы х 
р а б о т  р у б .

С то и м о ст ь  м а тер и а ло в  и 
к о н стр ук ц и й  р у б .

Н акладны е р а сход ы  -  8 ,6 %  р у б .

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а  
в н . р .  р уб ',

_ П лановы е н а к оп лен и я  -  Ъ% р у б .

В с е г о ,с т о и м о с т ь  м е т а л л о -  . 
монтаж ных р а б о т  р у б .

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а ' р у б .

И т о го  п о  р а з д е л у  3 _  р у б .

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п ла т а  р у б .

Р а з д е л  4 .  С тр ои тельн ы е  р аботы

16 1 3 -1 6 8  О краска п о в е р х н о с т е й  к р а ск о й  0 ,9 6
1 3 -1 8 -2 1  Б Т -1 7 7  за  два  р а з а

100  м2

17 I 3 - I 2 I  ' О гр ун т о в к а  п о в е р х н о с т е й  з а  0 ,8 2
.1 3 - 1 5 - 6  первы й и  каждый последую щ ий

р а з  г р у н т о в к о й : Г Ф -0 2 Г

100 м2

I  ~ ~ ~ 6 ~ ~  7  ~  ~ 8 ’  ~  9  ~ " Т о * " " I I

53 ~ - -

53  

5 • _ - -

' 5

I -

- b

6 3

т

- -

1 683

I
- -

I - —

1 4 .2 6 0 .3 14 2 1 .4 5 JL
1 ,9 6 0 ,0 8 - о д - -

7 .7 1 0 .2 0 6 - 2 3 .1  - з_
2 ,0 5 0 ,0 6 -  ■ 0 ,0 8 -
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1 2 3

18 1 5 -6 1 3  
1 5 -1 6 4 -7

М асляная ок р аск а  бели ла м и  с  
д о б а в лен и ем  к о л е р а  с та льн ы х  
б а л о к , т р у б  диам етром  б о л е е  
50мм и т .п .  з а  2  р а з а

100 м2

И тодо прямые затр а ты  по 
р а з д е л у  4

Б том  ч и с л е :

С тои м ость  общ естр ои тельн ы х  
р а б о т

Материалы

В с е го  за р а б о т н а я  п ла та

Н акладные расходы  -  1 6 ,5 $

Н орм ативная т р уд о ем к о сть  
в  н .р .

С м етная за р а б о т н а я  п ла та  
в  н .р .

Плановые нак оп лен и я  -  8%

В с е г о ,  с то и м о ст ь  общ естрои 
те л ьн ы х  р а б о т

2 7 3
2 3 4 4 fS - / '£>

4 5 6 7

0 ,8 2 4 3 .5

2 1 ,4

0 .0 3 36

р у б . . 56

р у б . 56

р у б . 33

р у б . -

р у б . 9

ч е л . - ч

Р У б .

р у б .  5

РУб.

8 9 10 I I

17
= - 3 8 .8 32

• 21 - 36

- - -

- -

21 - -

- - -

- - I

I - -

70
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3

Нормативная тр уд оем к ость

Сметная за р а б о т н а я  штата

И то го  п о .р а з д е л у  4

Нормативная тр уд оем к ость

Сметная за р а б о т н а я  плата

И тб го  прямые затраты  по 
см ете

В том  ч и с л е :

С то и м о ст ь .оборудовани я

Тара и упаковка  -  2% ■ 

Транспортны е расходы  -  4$ 

З а г о т о в .-с к л а д с к и е  расходы  -
- 1 . Я

К ом плектация -  0 а*7%

В с е го ,с т о и м о с т ь  оборудовани я  

Стоим ость монтажных р а бот  

Материалы

2 7  ц
234/4/б - /о

4 5 6 7 8 . 9 10 I I

ч е л . - ч -  • - - 37

Р У б . - 22 - -

♦

>> 
СЦ .

70 - - -

ч е л . - ч - - - 37

р у б . - 22 - -

р у б . 2368 235 47

25

387 

‘ У  31

р у б . 454 — - -

1>уб. 9 - . - -

р у б . 19 - - -

р у б . 6 - - -  .

р у б . 4 - -• -

р у б . .4 9 2 - - •-

р уб . ' 1800 - -

Р У " 42 - -



В с е г о .з а р а б о т н а я  п ла т а

С тои м ость  м а т е р и а л о в  и  
к о н стр ук ц и й

Н акладны е р а сход ы  -  80% 

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь
В ЯоР.
С м етная  з а р а б о т н а я  плат а  
в  я . р .

П лановы е н а к о п лен и я  -  3% ~

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь

С м етная з а р а б о т н а я  п ла т а

С тои м ость  о б щ естр о и тельн ы х  
р а б о т

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п ла т а  

Н акладны е р а сход ы  -  1 6 ,5 #

275

4 " ~  ~  5 ”  '~ Т  “ 7 ~ ~ в " 1 ” ~ То*" ~ п

Р Уб« * - 235 -

РУб 0 1500 - - -

руб. 168 - ~ -

чел.-я -  - ~ к

РУб. - 30 ~ -
руб. 157 - - -

руб. . 2125 - - -

чел.-ч • - - - 390

руб. - 265 . - -

руб. 56 - - -  '
руб. 33 - -
руб. ' - 21 - -
руб. . 9 - -  . -
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Н оом эти вн ая  т р у д о е м к о с т ь  
'в  н .р .

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а  
в н .р .

П лэн озы е  н а к о п лен и я  -  8$

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б щ е с т р о и -  
т е л ь н н х  р а б о т

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а  ■

С тои м ость  м еталлом онтаж н ы х 
р а б о т

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а  

С т о и м о с т ь 'м а т е р и а л о в  и  •
к о н стр ук ц и й

Н акладны е р а сход ы  -  8 ,6 $

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а  в 
н .р .

П лановы е н а к о п лен и я  -

2 7 6

4  5  6 7 8  • 9 10  I I

ч е л . - ч - - - I

р у б . - I - -

р у б . 5 * -  .. -

р у б . . 7 0 - - -

ч е л . - ч - 37

р у б .  • - - 22 - -

р у б . 58 - - -

р у б . I - - -

Р У б . - 4 -г -

р у б . 53 - -

р у б . 5 - - -

Р У б . I Ч -

о
.

5 - - -
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В с е г о ,  с т о и м о с т ь  м е т а л л о -  
м о н та ж н ы х  р а б о т

Н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь

С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а

И т о г о  п о  с м е т е

Н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь

С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а

. Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п о о е к т а  
I  З а м . н а ч , о т д е л а  с м е т  и  ДОС 

И с х о д н ы е  д а н н ы е :  
с о с т а в и л а  и н ж ен ер  
п р о в е р и л а  р у к . г р у п п ы  
П е р ф о р а ц и я :
п о д г о т о в и л а  с т .и н ж е н е р  

р у к . г р у п п ы

2 3 ^ 'S - / '0г т .

э  ~  т о "

р у б .  6 8

ч е л . - ч  -

р у б .  - - -  5

р у б .  2 7 5 5  -

ч е л . - ч  • -

р у б .  -  2 9 2

Р .Ч и ч е р и н а  
Т вК а л и н и н а

~П

. 8  -

4 3 5
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Л СКАЛЬНАЯ СМЕТА Га I - I 3

К ти п ов ом у  п р о е к т у  "З д а н и е  с т а н ц и и -о б е зж е л е зи в а н я я  воды  подзем ны х 
и ст о ч н и к о в  с  содерж анием  ж елеза  д о  10 м г/ ли тр  п р о и зв о д и т е л ь н о с т ь ю  
8 ,0  т ы с .м З / с у т к и " на монтаж  э лек тр оосв ещ ен и я

О снование*. Специф икация ЭО-СО 
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1984  г .

Сметная с т о и м о с т ь  
в т . ч .
а )  о бо р уд о в а н и я
б )  монтажных р а б о т  
П о к а за т е л и  по  с м ет е  
С тои м ость н а :
1 . Р асчетн ую  единицу 

п р о и зв о д и т е л ь н о с т и
2 . I  м2 общ ей площ ади зд а н и я
3 . I  м3 объем а  зд а н и я

4 ,8 2  т ы с .р у б .

4 ,8 2
т ы с .р у б .  
т ы с .р у б .

4 ,8 2
6,10
0 ,9 3

РУ<5.
р у б .
р у б .

Л  Шифр и  Л  Н аим енование р а б о т  и з а т р а т ,  
пп п о зи ц и и  единица и зм ер ен и я  .

н ор м ати ва

1 2  3

Р а з д е л  I .  Монтажные р а боты

1 . 8 -6 1 2 -9  П&ток о с в е т и т е л ь н ы й  -
ти па  ОШВ-68

'  - 100  шт

2  8 - 6 1 2 - 2  Щиток о с в е т и т е л ь н ы й
Я 0 У 8 5 0 1 '

1 0 п —

К о л -в о  С тоим .единицы  
. „  -  £ У б . _  _  _

. в с е г о  э к с п л .
- мащид

о с н о в .в  т . ч .  
з / п л .  э / п л .

, Общая с т о и м о с т ь ,  З атр аты  тр уд а  
_________д у б . ____________ р з б .  , ч е л . - ч

в с е г о  о с н о в .  ' ° 6 & ,ffS
.  ̂ з/ ш г. |р|рщ  Оболуж^машинк ”  

з / п л .* н а  ед и н , в с е г о

4  ' 5  6 7 8 9 - ю  ;  и

0 ,0 5  . 2 6 2 ,0 0  6 .0 0 13 8 • 2 7 1 ,0 0  т /

1 6 2 ,0 0  2 ,1 3 2 ,7 5

0 ,0 3 386 т 00 8 *0 0  

1 4 8 ,0 0  ° . 8 2

12 '4 -
—

2 4 8 ,0 0  ~ 

3 ,6 4



901-3- 2Ч7.&6

I  ~ 2 ~  ~ ~  ~  ”

3 8-610-2

4  8 —6 1 0 —2

5 8-603-1  •

6 8-594-1

7 8-594-1

8 8-594-1

(9o2) Z 7 9

Трансформаторы понизитель- 0,03 
ные в металлическом кожухе 
масса с кожухом до 12кг

__ 100 шт

Ящик ЯТП-0,25 0,03
100 шт

Плафон с количеством ламп 0,34 
до  2

100 шт

Светильники д л я  ламп накали- 0,10 
вакня устанавливаемые на 
кронштейнах

100 шт

То же, на кронштейнах, . . 0,08
изготовленных из труб

100 шт

То же, на стойках 0,15

I

z a s / 'P s - s p



901-3- 247.68 (9.2)

I 2 3

9 8-406-1 Изготовление кронштейнов 
100 м

10 8-593-1 Светильники для ламп 
накаливания с подвесом на 
криках

100 шт

II 8-60I-I Светильники для люминес
центных ламп устанавливае
мые с коробами сборка в 
блоки включая прокладку 
проводов внутри блока

100 шт

12 8-601-2 Светильники для люминес
центных ламп устанавли
ваемые с коробами блок 
светильников с количеством 
ламп до 2 т о  ШТ

13 8-509-1. . Светильники для люминес- ■ 
центных ламп отдельно ус
танавливаемые на штырях 
с количеством ламп до 2

100 шт

2.80 zsffs-so

4 5 6 7 8 9 10 II '

0,20 54.00 23.10 II 5 5_ 43.00 9_

23,20 9,73 2 12,55 3

0,24 93.00 51.80 22 8 13 57.00 И
31,90 16,20 4 20,90 5

0,13 42.50 0.02 6 5 74.00 10

41,60 „ 0,01 - 0,01 -

О Д З  368.00 30.10 48 5 4
34,90 9,83 I

62,00 8
12,68 2

127.00 34.90 58
53,90 II,10

16 97.00 45
5 14,32 7

0,46 25



901-3-^147.6 а (9.2) 2 8 \

I ~ 2 ~ ~ ~ ~  3 ~ ~ ~ *  ~ ~ ~ ~ ~  ~  “ 4“

14 8-599-4 Светильник д ля люминес
центных ламп отдельно 
у с т а а а в л и в а е ш е  на под
весах с количеством 
л а ш  д о  2 ю о  шт

0,08

15 8-59I-I - Выключатель д л я  открытой 
проводки

100 шт

0,05

16 8-591-2 Выключатель для скрытой 
проводки

100 шт

* 0,30

17 8-591-3 Выключатель герметический 

100 шт

0,10

18 8-591-6 Розетка штепсельная типа 
д л я  открытой проводки

100 шт

0,02

19 8-591-7 Розетка штепсельная типа 
для скрытой проводки

100 шт

0,10

2 3 # р £ - г '0

5 ’
6 ~ ~ _

*°7 ~  8 9~ ~  10 1Г

167,00 50,50 13 .5 4__ ' 122,00 10
68,30 16,00 I 20,64 •2

23,80 0,04 I I • 28,00

15,80 0,02 - 0,03 -

19,60 0,05 6 3 20,00

11,30 0,02 - 0,03 -

49,80 1,10 5 4 68.00 L .
38,40 0,06 - 0,08 -

25,10 0,04 I — 31.00 1_

17,10 0,02 — 0,03 -

20,80 0,02 2 I 22,00 2_

12,50 0,01 - 0,01 -



9 G I - 3 - Z 4 7 . 8 & (9.2) z&z

1 2  3  3 4

20 8 - 5 9 1 - 8 Роз е т к а  ш т е п с е л ь н а я  г е р 
м е т и ч е с к а я

100 шт

0 ,1£

21 8 - 4 1 7 - 5  Т р уба з и н я л л а с т о в а я  в  1 , 1 0
п е р е к р ы т и я х  п о д  з а л и в к у  
б е т о н о м  вну т р е н н и й  
•диаметр д о  25 м м

1 0 0  м

2 2  8 - 4 I 8 - I  Т р у б а  п о л и э т и л е н о в а я  в  . 0 , 5 0  
г о т о в ы х  б о р о з д а х  в н у т -  

- р а н н и й  д и а м е т р  д о  2о м м

1 0 0  м

23 8 - 4 1 8 - 3  Труба п о л и э т и л е н о в а я  в 0,15
г о т о в ы х  б о р о з д а х  в н у т р е н 
н и й  д и а м е т р  д о  5 0  м м

1 0 0  м

2 4  8 - 4 0 9 - 1  Зат я г и в а н и е  п р о в о д о в  в  2 , 4 2
т р у б ы  и  м е т а л л и ч е с к и е  
р к а в а  сечение д о  2,5 м м 2

1 0 0  м

5 6 7 8 9 10 II

30,00 1 Л З 5 3 — 3 4 .00 5 _

19,50 0,11 — ' 0 , 1 4 —

15.90 0 , 2 2 17 8 1 4 . 0 0  ' 15

7,65 0,08 0,10

9,89 0.17 5 4 1 5 , 0 0 7 _

8,57 0 ,08 • "  - 0,10. *•

13.80 0 , 5 3 2 I
- -

1 7 . 0 0 3 _

9,48 0,21 -** ■ 0 , 2 7 м

4.88 , 2 , 3 3  . 1 2 6' 6 _ 4 * Ш
•• гл. X  '

2,36 0,71 , 2 0 , 9 2
<->



9 0 1 -3 -  t m .m9 0 1 -3 -2 .4  T .a a 0 . 2 }  '

I  2 3

25  8 - 4 0 9 - I I За каждый последующ ий 
п р овод  с е ч е н и е  д о  2 ,5м м 2

1 0 0  м

26  8 -4 0 3 -2 П ровод  ППВ АЛОВ при. 
скры той  п р оводке

100 м -

27 8 - I 4 9 - I ■ К а б е л ь  д о  35 кВ в  проложен* 
них т р у б а х ,  б л о к а х  и к о р о 
б а х ,  м асса  I  м д о  I  к г

100 и

28 8 - I4 6 - X К а б е л ь  д о  35 кВ , по  с  
к р еп лен и ем  накладными 
ск обам и , м асса  I  м д о  
3  к г

100 м

29 8 -1 5 3 -2 1 З а д елк а  д л я  к а б е л я  д о  
10 кВ с  п ла ст м а ссо в о й  
и зо ля ц и ей  с е ч е н и е  д о  
16 мм2

шт

\

2 6 3
2 3 4 & S -/0

4 5 6 7

2 ,4 2 1 ,2 1 о . " 3

1 ,1 4 —

3 ,4 0 1 2 ,7 0 3 ,7 1 43

.7 ,5 5 1 , 1 8
.•

0 ,7 0  . I O a J D O ' Q J g 7

6 ,2 4 0 , 1 0

1 ,1 6  • 4 8 ,0 0 1 2 ,7 0 56

•

1 8 ,2 0 4 ,0 4

1 0 ,0 0 1 ,3 3 13

0 ,4 6 • -

8 9 10 I I

3 •» 2 Ж JL
— ‘ . 0 ,9 2 . 2

26 J 3 m oo М
4  . 1 ,5 2 5

4 1 1 ,0 0

— 0 ,1 3 . —

21 ш 3 1 ,0 0 36

5 5 ,2 1 6

5 1 ,0 0 10



9 0 1 - 3 -  Z 47 .& & ( 9 . 2 ) 2 8  Ч 2 2 4 4 6 -/0

I  ~ 2 ~  ~  ~  ~  ~  ’ 4 ~  ” 5 ~  ~ ~ 6 ~ 8 * ' 9 ~  Т о ”" "  ~ I I * ”

30 8 -1 5 3 -2 2 З а д е лк а  д л я  к а б е л я  д о  10 К в 6 ,0 0 I . 6 I «ж 10 3 1 ,0 0 < L
с  п л а с т м а с с о в о й  и зо л я ц и е й  . 
с е ч е н и е  д о  35 мм2 0 ,4 7 - - - -

шт

31 8 - 4 0 0 -1 К а б е л и  с  к р еп лен и ем  н а к л а д - 9 ,5 0 6 0 ,8 0 2 2 .8 0 578  ’ 222 217 4 1 ,0 0 389
ними ск обам и  с  у с т а н о в к о й

2 3 ,4 0 8 ,4 0 8 0 1 0 ,8 4 103
. о т в е т в и т е л ь н ы х  к о р о б о к  с у м -

. м арное с е ч е н и е  д о  10 мм2 - '

100  м

И т о го  прямые за тр а ты  по р у б .

* г

1058 418 312 736
р а з д е л у  I П О 145

Б том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  монтаж ных р а б о т р у б . 1068 - ■ -

М атериалы р у б . 338 - ' г  • -

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б . -  ■' 5 2 8  ' -

Н акладн ы е р а сход ы Ч о
.

365 - -

Н ор м а ти вн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р . ч е л . - ч - - - 29

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н .р . Р У б . . 66 _



9 0 1 - 3 -  2 .4 7 -6 5 ( 9 . 2 ) 2 6 5 .
2 3 & S - /0

1 2 3 . 4  5 ' 8 7 8 9 10  I I

П лан овы е н а к о п л е н и я РУ<5. 116 -  ■ -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т Р У б . 1549 - - -

Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - - 910

С м етн а я  з а р з б о т н з я  п л а т а п Ск - 5 9 4 - -

И т о г о  по  р а з д е л у  I Р У б .  . 1549 - - -

Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - - 910

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а Р У б . - 594 - -

Р а з д е л  2 . М атериалы  не у ч т е н н ы е  сбор н и к ом  
р а с ц е н о к  на монтаж  о б о р у д о в а н и я

•

3 2  1 5 1 7 -2 4 9 0 Щиток о с в е т и т е л ь н ы й  
Я 0У 8501

шт

3 ,0 0  4 2 ,1 2
Г "

126
г г  5 “

3 3  1 5 1 7 -2 5 3 6 Т о  ж е , ти п а  0Щ8-6В
шт

5 ,0 0  7 1 ,2 8 356. -
5 ~ Е г  Е г

34  I 5 0 5 -1 1 0 2 2 Т р а н сф ор м а тоо  понижающий 
О СОВ-0, 2 5 / 2 2 0 / 1 2 -У 5 -7 3

3 ,0 0  1 1 ,5 6 35 -
Г “ Е г  Е г

шт



j 
M

 I
9 0 1 - 3 - 1M 7 .6 6 ( 9 . 2 )

I  2 3

35 1 5 6 -2 4 0 Ящик с  понижающим тр а н с 
форматором  типа Я Т Я -0 ,2 5

’ШТ

36 S 4 0 1 1 5 -3 3 Вы клю чатель 0 -1 -0 4 -6 / 2 2 0

37 6 4 0 1 1 5 -3 4 Выключат е л ь  - C - I -0 5 -6 / 2 2 0  

шт

38 6 4 0 1 1 5 -3 5 Т о  ж е. типа 0 - I - I P 4 4 - I 7 -  
-6 / 2 2 0

ШТ'

39  1 5 4 -1 5 9 Р о з е т к а  ш теп сельн ая  
м а ло га б а р и тн а я  типа 
Р Ш -П -2 -0 -1 Р 4 3 -0 1 -Ю / 4 2 У 2

шт

4 0  I 5 4 - I 5 6 Вилка ш теп сельн а я  типа . 
В Ш -П -2 -1 Р 4 3 -0 1 -Ю /4 2 7 2

шт

2 8 6

4  - 5 6 ■7 8 9 ю I I

3 ,0 0 1 3 ,7 0 41 -
5 “ Г -

5 ,0 0 0 ,3 7 2 -
Г ” 5

3 0 ,0 0 0 ,4 1 . Г™ 12 -
г - 5 -

1 0 ,0 0 0 ,5 8  '
5 6 ~ Е“ 5 “

1 5 ,0 0 0 ,3 2 5 - — —

1 5 ,0 0  0 J 6 2



Z h  7
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901-3- 2.47.SS (9о2) *' 2 & 7

’ з ~  ~  ~  -  -  —  -  -  -  ~  ~  "  ‘

41 X54-I65 Розетка штепсельная с 2,00 
заземляющим контактом 
д л я  сырых помещений 

• типа РШ-Ц-20-1Р43- 
-01-10/220 ш

42 154-163 Вилка штепсельная типа * 2,00 
ВЩ-Ц-20-01-10/220

шт

43 150401-5450 To же, тшта РШ-Ц-З-С-03- 10,00
С/220

44 X5Q7-XI99

ШТ

Светильник типа 31,00 
Н С Д П - 2 0 0 - 2 3 1

шт

45 1507-1200 То же, типа Н С П Х 1-200-234 18,СЮ

шт

46 I5Q7-X2I8 То же, типа КСП20-500-ХХ1 . 8,00

шт •

100



47 153-13947 153-139 To ж е, типа НП016х60 

шт

48 153 -140 То ж е, типа НП018х60 

шт

49 1507-1057 Т о  ж е, типа ЕПП05х100+ 
001

шт

50 I5 G 7 -3 IQ I Светильник ЛС004-2Х40- 
-004УХП4 шт

51 I5 0 7 - I I 3 9 Светильник подвесной  
ЛСП02-2х40/Д20-07УХЛ

Шт

52 1 5 3 -1 8 Светильники переносны е 
РВ 0-42У2

шт

53 1 5 3 -3 0 9 ’ Лампы М036-60

10 шт

2.В&

4 ~  ~  ~  5 ”  ~  " б Г  ~  " 7“  “  "  i  ”  ~  ~ 9  ~  ~  10

1 0 .0 0  1 *57  16 -  -  -

10.00  2^22 -  22 ~  -  -

1 4 .0 0 1 0 .1 5  -  142 . r  -

5 5 .0 0  1 6 ,2 0  -  . 8 9 1 . -  -

1 2 .0 0  2 0 *5 2  -  246 -  . -  . -

4 ,0 0  4 ,0 9  -  16

0 ,4 0  0 .8 8  -  • I

I I  -



9 0 1 -3 -2 .4 7 . в  & ( 9 . 2 ) 2 8 9

I  2 3 4

54  153 -265  . Лампы Б 2 2 0 -2 3 0 -6 0

10 шт

1 ,0 0

55 153-276 Лампы Б 2 2 0 -230 -100

10 шт

2 ,4 0

56 I 5 I 5 - 7 0 I I Лампы 2 2 0 -2 3 0 -1 5 0

10 шт

1 ,7 0

57 I5 I 5 - 7 0 I6 Лампы 2 2 0 -2 3 0 -2 0 0

10 шт

- 3 ,5 0

58 1 5 3 -287 Лампы Г 2 2 0 -230 -300

10 шт

0 ,8 0

59 153 -231 Лампы -ЛБ40 1 3 ,8 0
10 шт

60  153-251 Стартеры  д л я  лю м инесцент
ных л з м л  типа 80С -220

1 3 ,8 0

10 шт

5 6 7 8 9 10 IT

0 .9 9  -  I  -

1 .0 8  3  -  -  -  -

1 .1 9  -  2 -  -  -  -

1 .4 0  -  5 • -  ’ -  -

1 ,8 6  -  I  -  -  -  -

7 .2 0  -  99 -  -  -  -

1 .4 2  - 20



9 0 1 - 3 - 2 4 7 .5 8 ( 9 . 2 ) 2 9 0

”  ~  ~  " Y *  ~

61 I 5 I - I C 7 5  К абели  силовы е 0 ,7 8
•. ■ маски АЕВГ сечен ием

2 x 2 ,5  m2
1 0 0 0  м

6 2  I 5 I - I 0 9 I  К а бели  силовы е марки 0 ,1 4
АБЗГ сечен ием  Зх2,5мм2

1 0 0 0  м .

6 3  I 5 I - I 0 9 I  Т о  ж е, с е ч . 4 x 2 ,5 кв .м м  . 0 , 0 5

1000 м

64  I 5 I - I 0 9 4  Т о  н е ,  с е ч . 3x10+1x6 кв .м м  0 ,0 8

_ 1000 М

65  I 5 I - I 0 9 6  Т о  н е ,  с е ч . 3x25+1x16 кв .м м  0 ,1 1

. ' 1 0 0 0 0  и

ч '

6 6  1 5 2 -2 2 8 . П сбвода силовы е мэрии 0 ,5 0
АПВ, сечен ием  2x5 m2

5 6 7 8 . 9  10 I I

1 6 6 ,0 0  - 129

1 9 1 .0 0  - 27 ~  -  • -  • =

2 4 8 . 3 0  - 1 2  - -  -  -  • -

4 4 8 . 8 0  - 36 -  • -  л

8 2 3 . 2 0  -  - 

2 8 , 4 0  -

91 -  -  . г  • г 

1 4  -  ' г14



67 I52-I9S Провода силовые марки ■0,30
А Л Г В  сечением 2x2,5 м м 2

1000 м

68 152-199 Провода силовые марки 0,05
А П П В  сечением 3x2,5 м м 2

1 0 0 0  м

69 П З - 2  Т р убы стальные в о догазо- 20,00
прозодные ГОСТ 3262-75 
лег к и е  Д у  20 Т2.5

м

70 159-482 Т р убы полиэтиленовые 5,00 '
наружным д и аметром 32

Ю м

71 159-485 Т р у б ы  полиэтиленовые ' 1 , 5 0
наружным диам е т р о м  6 3

. Ю м .

7 2  503-80124- Т р у б ы  Д=25 м м  из поли- 0,11
-II винилхлорида

1000дм

5 ~ ~ ~6 ”  ' 7 ~ ”  "" f  10 II

49-, 20 -  15 -  -  -  =

71.00 -  4 -  -  -  -

0*30 -  6 ' -  -  -  -

2,48 ~  1 2  -  - -

7,99 -  12 -  -  ±  -

. 334.80 - 37



9 0 1 -3 “  2Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 )

I  2 3

73  2 4 0 5 -1 3 3 8 К ор обк а  У196

1000шт

74 24 0 5 -1 3 4 5 К ор обк и  У994УЗ
шт

75 2 4 0 5 -1 3 6 8 К ор обк и  о т в ет в и т ель н ы е  
. 71$4МХЛ2

1000шт

76 2 4 0 5 -1 3 6 4 К ор обк и  о т в ет в и т ель н ы е  
К 0 Р -7 3 У З  шт

77 2 4 0 5 -1 3 6 5 К ор обк и  о т в е т в и т е ль н ы е  
К 0 Р -7  4 -У З  '

шт

7 8  2 4 0 5 -1 1 0 4 2 С тойка К -9 8 7
шт

И т о го  прямые затр а ты  
п о  р а з д е л у  2

2 S 2

4 5 6 7 8

0 ,0 4 6 4 .8 0
Г

3

2 0 ,0 0 0 ,6 5 5 13 -

0 ,0 8 , 4 3 .2 0
5 3

2 0 0 ,0 0  0 ,4 3  '
5  . 86

5 0 ,0 0  0 ,4 4
- 22

1 5 ,0 0 2 ,1 4 - 32 -

р у б .

10  I I

3030

IM



9 0 1 -3 -  2 .4 7 .8 $ ( 9 . 2 )

1 2  3

В том  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  монтажных р а б о т

С т о и м о с т ь  м а тер и а ло в  и  
к он стр ук ц и й

П лан овы е н а к оп лен и я

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т

И т о го  по  р а з д е л у  2

И т о го  прямые за тр а ты  по 
с м е т е

В том  ч и с л е :

С т о и м о ст ь  монтажных р а б о т  

М атериалы

В с е г о  з а р а б о т н а я  п ла т а

С то и м о ст ь  м а тер и а лов  и 
к он стр ук ц и й

Н а к ладн ы е-р асход ы

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р .

J

2 9 3 .

4  . 5 '  6 7 8 9 10 I I

р у б . 3030 -

р у б . 3028 - - -

р у б . 238 - - -

р у б . 3268 -  ■ - -

р у б . 3268 - - -

р у б . 4098 418 312 736

• П О 145

р у б . 4098 - - -

р у б . 338 -  ’ ~

р у б . - 533 - -

р у б . 3028 - - -

р у б . 365 - - -

ч е л . - ч _ 29



9 0 1 - 3 - 2 4 7 .6 & ( 9 . 2 ) 2 9 4

1 2  3 4 5

С м етная за о а б о т н а я  п ла т а  
в н .р . р у б .

П лановы е н ак оплени я РУ<5.

В с е г о »  с т о ш о о т ь  монтажных 
р а б о т р у б .

Н орм ативная т р уд о ем к о сть ч е л . - ч

. Ответная за р а б о т н а я  п ла та р у б .

И т о го  по с м е т е ' р у б .

Н орм ативная т р уд о ем к о сть ч е л . - ч

'С м етн ая  за р а б о т н а я  п ла та Р У б .

Главны й инженер пр оек та  
/ З ам .н а ч а льн и к а  о т д е л а  см ет  и ПОС 

И сходны е данны е: 
с о с т а в и л а  от ,и н ж ен ер  
п р овер и ла  р у к .гр уп п ы  
П ерф орация: ст .и н ж ен ер  
п р овер и ла  р ук .гр уп п ы

Z 3 & & -/&

7 8  .9  . 10 I I

66 -  

354 -

4817

-  . -  9 1 0 .

594

4817

910

594-

Р .  Чичерина 
Т .К али н и н а

Л .С к у б а к
В . Щ ербакова 
Е . Н овикова 
Л.Шошика



9 0 1 -3 -2 Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 )  2 9 5

ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА Я  I - I 4

к  т и п о в о е  п р о е к т у  "З д а н и е  ста н ц и и  о б е з ж е л е з и в а я и я  воды  п од зем н ы х
г г л т л т т т г г п ^ л п  Л  Г\Г\ТТЛГ>Х?Г\ Lrrron/T « л т г л о о  ТТЛ ТП Ъ/ГП / ТГГТГПП Г Г П Л П Г О Т 1 Л Т Г *Т О С 7 7 Т .О Л л т т  тп

д о в а н и я
1 3 ,7 1  т ы с ,р у б .

О сн о в а н и е : С пециф икация ЭМ-СО 
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1 9 8 4  г .

С м етн а я  с т о и м о с т ь
В ТвЧ#
а )  о б о р у д о в а н и я
б )  монтаж ных р а б о т
П о к а з а т е л и  п о  с м е т е  
С т о и м о ст ь  н а : ______
1 .  Р а с ч е т н у ю  еди н и ц у

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  ___, . . .
2 . Г  м 2  общ ей площ ади з д а н и я  1 0  Д о  р у б .
3 .  I  м3 объ ем а  зд а н и я  1 ,5 5  р у б .

5 ,6 9  т ы с .р у б ,  
8 ,0 2  т ы с .р у б .

1 3 ,7 1  р у б .

$  Шифр и 
1111 п о зи ц и и  

н ор м ати ва

Н аи м ен ован и е  р а б о т  и  з а т р а т ,  
еди ни ц а  и з м е р е н и я

К о л - в о  С тои м .ед и н и ц ы , 
-  _  „  »  . 

в с е г о  э к с п л .
_  __ машин 

- о с н о в .~ в ~ т .ч 7  
з / п л .  з / п л .

Общая с т о и м о с т ь ,
_______ £ У б . _

в с е г о  о с н о в ,  э к с п л .  
з / п л .  машин 

в  т . ч .  
з / п л .

З атр аты  т р у д а  
р а б . , ч е л - ч  
н е  з з н я т . о б -

рбсяув^т/вшикы 

на е д и н .в с е г о

4 5 6 7 8  9 10 I I

с

1 ,0 0 9 4 .0 0  - 94 - 5 5

1 ,0 0 2 2 .2 0  1 ,1 6  

8 ,1 4  0 ,4 4

22 8  I 1 3 .0 2

0 ,5 7

1 3

I

I  1 8 5 -2 5 4 6  
СКЦ Э-84

2  8 5 -2 5 4 6  
С К Д З-84

Р а з д е л  I .  О бо р уд о в а н и е  и  монтаж

Шкай р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  
Ш Р-11 - 7 3 7 0 2 - 22У3 , 5 4 У 2

шт

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и ,р а з в о д 
ки  п о  у с т р о й с т в у  я  п од к лю ч е
н и я  к а б е л е й  и л и  п р о в о д о в  
вн еш ней  с е т и

шт



9 0 1 - 3 -  2 W 7 .& 8 ( 9 . 2 )

I  2

3  1 8 5 -2 5 5 3  
С К Ц З -8 4

4  8 5 -2 5 5 3  
С К Ц З -8 4

5  1 8 5 -2 5 4 8  
С К Ц З -8 4

6  8 5 -2 5 4 8
С К Ц Э -84

7  I 5 I 7 - I 0 7 I

Шкаф р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  
Ш Р П - 7 3 5 0 9 -2 2 7 3 ,5 4 7 2

шт

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и ,р а з -  
в о д к и  п о  у с т р о й с т в у  и  
п о д к л ю ч е н и я  к а б е л е й  и л и  
п р о в о д о в  вн еш н ей  с е т и

шт

Шк а (ф_ра с п  р е д е  л и т  ельн ы й  
Ш Р -1 1 -7 3 5 0 4 - 2 2 7 3 ,5 4 7 2

шт '

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и ,  р а з 
в о д к и  п о  у с т р о й с т в у  и  
п о д к л ю ч е н и я  к а б е л е й  и л и  
п р о в о д о в  вн еш н ей  с е т и

Шкаф у п р а в л е н и я  Ш О И 5903-4574 : 
4 6 7 4 7 Х М - 5  ш т.

Шкаф м е т а л л и ч е с к и й  
ОСТ 1 6 - 0 .8 0 0 .6 5 2 - 7 9

2 9  Б 

4

1 , 0 0

1,00

1,00

1,00

4 ,0 0

м

5  6  7 8 . 9  1 0  I I

120.00  -  120 -  -

3 0 .8 0  Х Л 6  31 . 1 2  I

1 2 ,2 0  0 ,4 4

1 1 4 .0 0  -  1 1 4  -  ' х

3 0 .8 0  1 ,1 6  31  1 2  I  1 9 ,5 2  --- 2 0

1 9 ,5 2  20

0 ,5 7  I

1 4 5 .0 0  -  5 8 0



901-3-2^7.5 S (9.2)

I 2 3

8 I5I7-I509 Установка р е е к - с з Л 900 
при помощи к о т о р ы х  уста
навливаются аппараты

КОМПЛ.

9 &-57I-I3 Щит шкафного исполнения

м

10 1504=1401 Автомат AE2Q23
шт

II I5I7-I35I- 
-3

Установка я монтаж вык
лючателя автоматического 
ДО 6 ЗА шт

12 8-574-23 Подготовка к включению 
автомата трехполюсного

шт

13 1504-5134 Контактор электромагнит-

шт

297

4 5 6 7 8 9 10 II

5,00 4,60
Г

23 -
г 5 Z

4,00 3,33 1„50 1з- 7 6 з л о 12

1,69 0,56 2 0,72 3

10,00 6,60
Г

66 -
Г Г Г

10,00 2,70 , 5 27 -
Z г

-

10,00 1 Л 4 II 8 1,00 10
11^78 *“ —

5,00 76,00 380 1[м _



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 8 8 ( 9 . 2 )

I  2 3

I 4 I 5 I 7 - I 4 0 5 -
- I

К он та к тор ы  п е р е м е н н о го  

пгг

15  8 -5 7 4 -4 0 П о д го т о в к а  к  вклю чению  
к о н т а к т о р а  п е р е м е н н о го  
т о к а  ш

16 1 5 0 4 -4 5 5 3 П у с к а т е л ь  м агнитны й 
№ U II 501

шт

17 1 5 0 4 -4 5 5 4 Т о  ж е , ти п а  П М Е 250Г

шт

18  1 5 0 4 -1 2 2 3 8 П р и став к а  ХЕШ -1104

шт

1 9  I 5 I 7 - I 2 8 S -  
- I

П у с к а т е л и  м агнитны е д о  
63А  шт

20  8 -5 7 4 -4 4 П о д го то в к а  к  включении» • 
п у ч к а т е л я  м а гн и т н о го

шт

2 9 8

4 5 6 7 8 S 10 I I

5 ,0 0 7_„00 5 35 -
Е 5 5

5 ,0 0 4 .8 2 = 24 10 3 ,0 0 15

1 ,9 1 — — “ ”

5 , 0 0 1 0 ,6 0 5 3 —

5 *0 0  1 4 ,0 0  -  7 0  -  -

2 0 .0 0  I J O  -  34  -  -  - ■

1 0 .0 0  .4 ^ 2 0  -  4 2  -  -  -

0 ,9 01 0 ,0 0  Ы 5  

0 ,5 5

I I 6



3 0 1 - 3 - 2 4 7 .8 83 0 1 - 3 - 2 4 7 .8  8 ( 9 . 2 )  ’

21  1 5 0 4 -1 3 3 2 6 Р е л е  Р Т Л  .
ШТ

2 2  1 5 1 7 -1 4 3 3 -  
- I

Р е л е  то к о в ы е  си лов ы е  

шт

23 8 -5 7 4 -5 5 П о д го т о в к а  к  вклю чению  ‘ 
р е л е  э л е к т р и ч е с к и х

шт

24  I 5 0 4 - I 3 I 0 8 Р е л е  у к а з а т е л ь н о е  
Р У - 1 - Ш З

шт

25 I 5 I 7 - I 4 2 8 -  
- I

Р е л е  у к а з а т е л ь н о е

шт

26 8 -5 7 4 -5 5 П о д го т о в к а  к  вклю чению  
р е л е  э л е к т р и ч е с к и х

шт

27 1 5 0 4 -6 2 4 5 П е р е к л ю ч а т е л ь  у н и в е р с а л ь 
ный п а к е т н о -к у л а ч к о в ы й  
К У 3 -1 2 7 3

шт

2 .3 9
234 '4 '#-S&

4 5 6 7 8 9 10 I I

1 5 ,0 0 3 ,0 0
Г

45 -
Г г 5

15,0С№  Ц Ю 23
г Z Z

1 5 ,0 0 1 ,1 9 _  - 1 8 I I 1 ,0 0 Ш
0 ,7 3 “ - — —

1 0 ,0 0 6 ,0 0
Z

60 » z 5

1 0 ,0 0 2 ,5 0
Г ”

25 -
г г 5

1 0 ,0 0 L I 9 1 2 7 _. 1 ,0 0 10

0 ,7 3 “ - - -

10 ,0 .0 3 ,4 0 т 34 - .



9 0 I - 3 ~ 2 .V 7 .8 B ( 9 . 2 )

I  2 3

28  I 5 I 7 - I 4 4 5 - П е р е к лю ч а т е л я  у н и в е р с а л ь 
ные ПКУ

шт

29 1 5 0 4 -6 2 4 6 П ер е к лю ч а т е л ь  у н и в е о с а л ь -  
ныи п а к е т н о -к у л а ч к о в ы й  
К У З -1 2 У З

шт

30 I 5 I 7 - I 4 4 6 -  
. - I

П ер ек лю ч а тели  у н и в е р с а л ь 
ные ПКУ

шт

31 8 -5 7 4 -5 0 П о д го т о в к а  к  вклю чению  ' 
к о м а н д о к о н т р о лл е р  
у н и в е р с а л ь н о г о  п е р е к лю -

ч а т е л я  ц е п ь

3 2  1 5 0 4 -3 0 6 5 П р е д о х р а н и т е л ь  ПРС-6

шт

33 I 5 I 7 - I 3 7 9 -  
- I

П р е д о х р а н и т е ли  на напряж е
н и е  д о  500В о т  0 ,2 5  д о  
I0 0 A

шт •

S O D

4 5 “ б " * " ' ” 8 9 ю I I

1 0 ,0 0 1 ,2 5
5

12 -
Г = 5

5 ,0 0 4 ,2 5
г

21
г ~ 5

5 ,0 0 2 ,5 0
г

13 -
• 5 5

3 5 ,0 0 0 .4 3 15 6 0 ,3 0 п

0 ,1 8 “  ' - ** «о»

1 5 ,0 0 8
•*

~

1 5 ,0 0 0 ,6 5 . 10 -



9 0 1 - 3 - 1 4 7 . 8 6  • ( 9 , 2 )

I  ~ 2  ~  ~  - ~ ~ . ~ ~ - ~ ~ . ~ ~

34 8 -5 7 4 -6 П о д го т о в к а  к вклю чению  
п р е д о х р а н и т е л я

шт

35 1504-3066- • П р е д о х р а н и т е л ь  Н РС -25

шт

36 I 5 I 7 - I 3 8 Q -  
- I

П р ед о х р а н и тели  на нап ря
ж ение д о  500В с в Л 040  60А

шт

37 8 -5 7 4 -6 П о д го т о в к а  к вклю чению  . 
п р е д о х р а н и т е л я

шт

38 1 5 0 4 -1 8 0 9 2 Кнопочны й п о с т  П К Е 123-3  

шт

39  1 5 1 7 -1 4 4 4 »  
- I

К нопки  у п р а в ле н и я  ПКЕ

шт

40 8 -5 7 4 -4 9 П о д го т о в к а  к включению  
к н опки  у п р а в ле н и я

шт

S O -Г
£ 3 4 s4 '6 -fZ >  :

4 5 6 7 8 9 ю I I

1 5 ,0 0 0 ,6 6 _ 10 5 0 ,1 0 6

0 ,3 4 - - “ -

5 ,0 0 0 ,8 0
Г

4 -
Г г Г

5 ,0 0 1 ,2 0
г

6 -
• 5 5

5 ,0 0 0 ,6 6 3 2 0 ,4 0 2

0 ,3 4

1 0 .0 0  2 ,4 0

10.00 1*25

1 0 .0 0  1 *0 9  

0 ,6 1

24  . 

12

10I I



9 0 1 -3 -2 .4 7 .6 8 (9 . 2 )

I  2 3

41 1701-3295 Амперметр
ШТ .

42 1517-1473= 
- I

Приборы  амперметры 

шт

43 8 -5 7 4 -5 4 • П одготовка  к включению 
амперметра

, шт '

44 1503-5003 Трансформатор тока

.• ш т .

45 X 5 I7 - I4 6 4 -  
- I

Трансформаторы тока  

шт

48 8 -5 7 4 -5 3 П одготовка  к 'вклю чению  
трансформатора тока

шт

47 1507-5044 А р т у р а  св етоси гн а льн а я  

шт

3 0 Z

4 5 6 7 .8 9 10 I I

5 ,00 . 4 ,3 0 5
21 -

■ г 5

5 ,0 0 0 ,9 0
Г ,

5 - 5 5 5

5 ,0 0 0 ,4 8 . 2 2 * <— 0 ,5 0 3

0 ,3 2 ■ - — — —

1 0 ,0 0  1^40
' г

14 -
г 5 г

х о 'о о 1 ,2 0
5

12 -  ■ 5 . 5 5

Х 0 ,00 0 ,5 1 5 I 0 ,2 0 2

0 ,Х З - - - -

42



9 0 1 - 3 - I M 'T . S S ( 9 . 2 ) З А З

1 2 . 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

48  I 5 I 7 - I 4 8 I - Приборы  си гн а льн ы е 3 0 ,0 0 й Л й ' о» 23 о»
- I шт “ ■ •

49 8 -5 7 4 -5 6 П о д го т о в к а  к  включению . 3 0 ,0 0 0 ,5 5 17 10 М 2 15
з р и т е л ь н о й  с и гн а л и за ц и и

0 ,3 3 «V о»
шт.

50 I 5 I 7 - I 4 9 6 -  • У с т а н о в к а  зажима отв о д н о й 6 2 5 ,0 0 0 ,4 0  ‘ 250
- I • р ей к и - - - — -

шт

51 I5 Q 4 - I9 2 3 I Клемм ник К Р Л -1 0 4 5 ,0 0 0 ,7 0 - 4  • = . - - -

' шт

Ящик у п р а в ле н и я  Я 0И 5901-3374С УХ Л 4-2  ш т.

52  I 5 I 7 - I I 0 3 М ета лло к о н ст р ук ц и и  д л я 2 ,0 0 1 8 ,7 0 37 =. ■ . . _

у с т а н о в к и  аппаратуры  
1 0 0 0 x3 6 0 x6 0 0  мм

шт

—

5 3  I 5 I 7 - I 5 0 7 У с т а н о в к а  р е е к  при помощи 2 ,0 0 2 ,8 5 6
к о то р ы х  у с т а н а в л и в а ю т с я - ■ “ - г -
аппараты

к о м п л .



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 6 5  ( 9 . 2 )

I  ~ 2  ~  ~  ~  ~  "  3

54 8 -5 7 2 -4

55 1 5 0 4 -1 0 5 8

56 1 5 0 4 -1 0 6 0

Щиток и сп о лн ен и я , у с т а 
навливаемы й на с т е н е

шт

В ы клю чатель а в том ати ческ и й  
A E 2 0 3 3 -IQ

шт

В ы клю чатель а в том ати ческ и й  
A E 2 0 4 3 -I0

шт

57 I 5 I 7 - I 3 5 I -  
- 3

У ста н о в к а  и 
вы клю чателя  
д о  6 ЗА

монтаж : 
а в т о м а т и ч е с к о го

шт

58  8 -5 7 4 -2 3  П о д го то в к а  к включению 
а в то м а та  тр ех п о лю сн о го

шт

59 1 5 0 4 -4 4 8 8 •ск а тель  магнитный 
IA3202

шт

3 0 4

*4

2,00

4,00

4,00

8,00

8,00

4,00

5 6 7 8 9 ю и

4 ,7 4 0^79 9 3 2 3 ,0 0 JL.

1 ,5 8 0 ,2 8 I 0 ,3 6 1

7 л8 0
5

31 • - 5 Z 5

1 2 ,2 0 5
49 • - 5 5 5

2 ,7 0
5

22 - 5 • Е 5

I . I 4 9 6 1 ,0 0 8

0 ,7 8 - ■ -

54



9 0 1 - 3 -  ZH  7 . 6  б • (9 .2 ) 305-

I  2 3 4

6 0  1 5 0 4 -4 1 3 3 П у с к а т е л ь  эл ек тр о м а гн и тн ы й  
Ш А -4 2 0 0

. шт

4 ,0 0

61  I 5 I 7 - I 3 8 6 -
„ Т

П у с к а т е л и  м агнитны е д о  63А 8 ,0 0

. шт

6 2  8 -5 7 4 -4 4 П о д го т о в к а  к вклю чению ' 
п у с к а т е л я  м а гн и т н о го

шт

. 4 , 0 0

6 3  8 -5 7 4 -4 5 П о д го т о в к а  к  вклю чению  
п у с к а т е л я  м а гн и т н о го

шт

4 ,0 0

6 4  1 5 0 4 -6 2 4 4 П е р е к лю ч а т е л ь  ун и в е р с а л ь н ы й
п а к е т н о -к у л а ч к о в ы й
ПКУ3 -1 2 7 3  шт

8 ,0 0

6 5  X 5 I 7 - I 4 4 5 -  
- I

П ер ек лю ч а тели  у н и в е р с а л ь -  . 
ные ПКУ

шт

8 ,0 0

2 3 ^ 6 - / ^

2 2 ,5 0  -  90

4 .2 0 34

1 . 15 

0 ,5 5

1 .6 7

0 ,8 5

0 .9 0  4

1 ,0 0  4

10



9 0 1 -3 -2 .4 7 .8 8 (9 .2 ) ЗОБ

I  ~2 “  "  ~  ~  ~ 5 ” ~6 ~ "  ~  * У ~  ~ ~  8 ~  ~ 9 ™ ~  JQ - ~  ~  J f

66 8 -574 -50 Подготовка к включению 
универсального переклю
чателя  , „ „ „  "  цепь

8 ,0 0 0 ,4 3

0 ,1 8
- 3 I - 0 .3 0  2 *

67 1504-3065 Предохранитель'ПРС-6

шт

8 ,0 0 0 .55
5 4 - -

5 5  •

68 I5 I7 - I3 7 9 -
. - I

.Предохранители на напря
жение до  500В от 0 ,2 5 д о  
I00A  '

шт

8 ,0 0 0 .65 5 5 —1
5 Г  ' г

69 8 -5 74 -6 Подготовка к включению 
предохранителя ■ шт

8 ,0 0 0 .66

0 ,34
- 5 3 — 0 ,4 0  . 3

70 I5 0 4 - I8 0 9 I Кнопка управления 
ПКЕ122-2 шт

8 ,0 0 1 .45 12
5 5  г

71 I5 I7 - I4 4 4 -
T

Кнопки управления ЛКЕ 8 ,0 0 1 .25 _ 10 — — -

—l шт

72  8 -5 7 4 -4 8 Подготовка к  пк..ичош1ю 
кнопки у п р а в л е -  '

8 ,0 0 0 .7 8

W * 4г
- 6 4 — 0 .7 0

I 
it



901-3 -2 .4  7 .8  6 (9 .  2 ) ' 3 0 7

i  " У  ~  ~  ~ ш
с э  « т а  «ГО

5 " б " ” " " " У "
аэ « О  « J  

8 9~ ~  ™ 1 сГ  ~  “
с т а  « а »  «ц а  « о  е я »  в>

~ I I

73  1507-5044 Арматура светоси гн альн ая  
АЙЕУ2 шт

8 ,0 0 ь м «► X I *■» • £ « а я 5

74 1517-1481- Приборы сигнальные 8 ,0 0 М.й 6 о » « • » е*ч

- I шт шт

75 8 -574-56 Подготовка к  включению 8 ,0 0 0 ,55 . 4' 3 0 .5 0 1
- приборов зрительной о , з з  •■ сигнализации

шт

76 I5 I7 - I4 9 6 - Установка зажима отводной 1 00 .00  0 *40 -щ  • 40 «а Т1Х •в
- I рейки - г - г

шт • .

Ящик управления Я®510Х-22?4УХЯ4~1шт.

77 I 5 I 7 - I I 0 4 М еталлоконструкции д ля 1 ,0 0 2 L 0 0 « о 21 о » «ш —

установки аппаратуры 
1200x500x600 мм.

- < » **• ** •"*

шт'

78 & -573-5 Щиток шкафного пополнения 
устанавливаемый на стен е

1 ,0 0 5 .2 4

1 ,9 8
ш ,
0 ,3 2

5 2 I 3 .0 0

0 ,4 1

3L

' шт



9 0 1 -3 -2 4 7 .8 5  (9 . 2 )  3 0  8  .ЯЗЯРб-/»

П  ’ ~ ” 3 ' ~ ~ ~ ~ ~4 5 " б " ” ~
са» с с з с=> с э

V  ” " 5 " ”
«та «та езэ сва

"io ” ~ i f ”

79 1504=1401 Автомат АЕ2023 1,00 6*60 _ 7 о »

шт *" ** о . *■

80 I5I7-I35I- Установка и монтаж выклю- 1,00 2*70 3 <са — —

-3 чателя автоматического — — •» — —

Д О  63А щт

81 8-574-23 Подготовка к включению 1,00' 1,14 ' тт I 9т 1*00 I
автомата трехполюсного 0,78 —

шт - - *

82 I5Q4-I00S Выключатель автоматический 
А63-МГ

1,00 1,45 I. «• ~ Е
шт

83 I5I7-I35I- Установка и монтаж 1,00 Ы & — I — — - -

- I выключателя автоматичес
кого

84 8-574-18. Подготовка к включению 1,00 0.23 I 0,20 —

автомата однополюсного 0,11 - - - -
шт



9 0 1 -3 -m s e ( 9 . 2 ) 3 0 9

I  2 3
.. г

4

85 1 504 -4545 П у с к а те ль  1 Ш -2 Ю 0 0 4

шт

1 *0 0

86 15 04 -1 2 2 3 8 П риставка ПКЛ-1104 2 ,0 0

шт

87 I 5 I 7 - I 3 8 6 -  
- I

П уск а тели  магнитные д о  
63А шт

1 ,0 0

88 8 -5 7 4 -4 4 П одготовк а  к включению 
п у с к а т е л я  м агн и тн ого

шт

1 ,0 0

89 1504 -12235 Р е л е  РЕД1220

шт

5 ,0 0

90 I5 0 4 -X 3 3 2 S Р е л е  РТЛ

шт

. 1 ,0 0

91 I 5 I 7 - I 4 3 6 - Р е л е  токовы е силовы е 6 ,0 0
- I шт

5 6 7 8 9 1 0 X I

6 ,6 0  -  7

1 ,7 0  -  3

4 ,2 0  -  4

■1 ,1 5  -

0 .5 5  -

0 .9 0

4 .2 0  - 2 1

3 ,0 0  -  3

3 ,0 0 18

M
i



9 0 1 -3 -2 .4 7 .  &  8 ( 9 . 2 ) 3 1 0

I  2 4

8 2  8 -5 7 4 -5 5 П о д го т о в к а  к включению 
р е л е  э л е к т р и ч е с к и х

' шт ,

6 ,0 0

93  1 5 0 4 -1 5 4 6 2 Р е л е  В Л -4 0
шт

' 1 ,0 0

9 4  I 5 X 7 - I 4 2 9 -  
- I

Р е л е  врем ени
шт

Х ,0 0

95 8 -5 7 4 -5 5 П о д го т о в к а  к вклю чению  
р е л е  э л е к т р и ч е с к и х

шт

1 ,0 0

96 1 5 0 4 -6 2 4 4 П е р ек лю ч а тель  у н и в е р с а л ь 
ный п а к етн о -к у ла ч к о в ы й  
У З -1 2 У З

ШТ

1 ,0 0

97 1 5 0 4 -6 2 4 5 П ер ек лю ч а тель  у н и в е р с а л ь 
ный п а к етн о -к ула ч к оЕ ы й  
К У З -1 2 У З

1 ,0 0

шт

5 6 7 8 9 10 п

1 Л Э

0 ,7 3

7 4 -
I .0 Q о

2 4 ,0 0 „ 24 . . ■ — . _ —

” “

3 ,7 5 - 4 _ _ -

"*

1 ,1 9 — I I - • Ь Ш I

0 ,7 3 — — - —

2 ,6 0 3 _ _ —

3



98 I 5 I 7 - I 4 4 5 -  
- I

П ереклю чатели  универсальны е 2 ,0 0  

/ шт

99 8 -5 7 4 -5 0 П одготовк а  к  включению ' 3 ,0 0  
у н и в ер са ль н о го  п ер еклю -

ч а т е л я  ц еп ь

100 1504-3065 • П редохр ан и тель  ПРС-6 1 ,0 0  
шт

101 I 5 I 7 - I 3 7 9 -  
- I

П р едохран ители  на н ап р я - ' 1 ,0 0
жение д о  500В от 0 ,2 5  д о
I0Q A .

шт

102 8 -5 7 4 -6 П одготовк а  к включению j  q q 
п р ед охр а н и теля  * 

шт

103 I5 0 4 - I8 0 9 I П ост уп р авлен и я  ПКЕ-1 2 3 -2  1 ,0 0  

шт

104 4 5 I 7- I 444- Кнопки уд р а в легд м  ПКЕ . 1 ,0 0

5  ~  ~  ~ 6 ~  ~  ~ 7  ”  i  ’ 9  1 0  I I

M S  s  1 ■ - ■ =• 5  ^

0 ,4 3  =  '■' I  I  -  0 .3 0  i

0 ,1 8  -  -  -  -

M S  ^ • I - 5 . - 5  5

M S  1  - - - ~

0.66  -  . 1  - •? -  M S  “

0 ,3 4  I  -  -

1 , 4 5  - 1  - - -

1



9 0 1 - 3 - 2 .4 7 .8 6 ( 9 . 2 ) 342/

I  2 3 4 5 6 7 8 V  ~ ю I I

105 8 -5 7 4 -4 8 П од го то в к а  к включению 1 ,0 0 0 .7 8 о» I в» 0 .7 0 I
кнопки  уп р а в лен и я 0 ,4 6 «. _ _

шт -

106 I 5 I 7 - I 4 9 6 - У ста н о в к а  зажима отводн ой 4 5 ,0 0 0 .4 0 18  • о» _ _
- I . р ей ки _ !Г - Г • -

- шт

' Ящик у п р а в лен и я  Я 51П -1874УХ Я 4-3074УХ Л 4-2Ш Т. '
107 I 5 I 7 - I I 0 0 М ета ллок он стр ук ц и и  д л я 2 ,0 0 1 4 .4 0 _ 29 f  _* — -

у с т а н о в к и  аппаратуры  
400x250x300  мм

шт '  -

10 8  I 5 I 7 - I 5 0 7 У ста н о в к а  р е е к  при помощи 2 ,0 0 2 .8 5 6 _ -

к о то р ы х  уста н а в ли в а ю тся  
аппараты

*  к ом п л . -

109  8 -5 7 3 -4 Щиток шкафного и сп олн ен и я 2 ,0 0 4 .7 4 0 .7 9 9 3 2 . 3 .0 0 6 _
устан авли ваем ы й  на с т е н е 1 ,5 8 0 ,2 8 I 0 ,3 6 I

шт

110  1504 А в том а т  A E 2 Q 2 6 -I0 2 ,0 0 8 .2 0 _ 16 — - - -
д о п , 80

шт — — ““



901- 3 -  2 V 7 . 8 8 (9.2) 3 4 3
-SV

I " 2 ~ ”  ~  ~  ” 3 4 ~ 5  ~ ~ 6 ~ 7 ~  8 ~ “ 9 Т о 1Г

III I 5 I 7 - I 3 5 I - У с т а н о в к а  я  м о н т а ж  в к к л ю - 2,00 2 . 7 0 — 5
- 3 ч а т е л я  а в т о м атического 

д о  6 3 А
**

шт

1 1 2  8 - 5 7 4 - 2 3 П о д г о т о в к а  к  в к л ю ч е н и ю 2,00 1 , 1 4 2 2 _ .1,00 2
а в т о м а т а  т р е х п о л ю с н о г о - 0,78 —

шт

И З  1 5 0 4 - 4 5 4 3 П у с к а т е л ь  м а г н и т н ы й  П М Д П 0 0 2,00 5 . 0 0 — 1 0 — — — —

-
шт

1 1 4  I 5 0 4 - I 2 2 4 I П р и с т а в к а  ПКЛ 2 2 0 4 2 ,00 2.70 — 5 — — — -

шт

1 1 5  I 5 I 7 - I 3 8 6 -  . П у с к а т е л и  магнитные д о  63А 2,00 4,20- 8 ш̂
-I шт

“

**
“

1 1 6  8 - 5 7 4 - 4 4 П о д г о т о в к а  к в к л ю ч е н и ю 2,00 Ы 5 _ 2 I ^ • 0 , 9 0 2
п у с к а т е л я  м а г н итного 0,55 - - - • -

шт



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 6 8 ) (9.2) 314

I  ~  ~

117 1 5 0 4 - 1 3 3 2 6

1 1 8  1 5 1 7 - 1 4 3 3 -  
- I

1 1 9  8 - 5 7 4 - 5 5

1 2 0  1 5 0 4 - 6 2 6 0

121 I 5 I 7 - I 4 4 6 -  
- I

1 2 2  8 - 5 7 4 - 5 0

3

Р е л е  ток ов ое  PTJII0Q0

шт

Р е л е  токовы е силовы е

шт

П одготовка к  включению 
о е л е  электр и ческ и х

шт -

П ереклю чатель универсалы  
них пакетно-кулачковы й 
К У З - 1 4 У З

Ш Т '

П ереклю чатели  ун и вер саль
ные БКУ

шт

П одготовка к  включению
ун и в ер са льн о го  переключа
т е л я цепь

Кнопки управлени я  K8-QJ

4 .

2 , 0 0 .

2,00

2,00

2,00

2,00

8 ,0 0

4 , ОС-1 2 3  I 5 0 4 - I 8 0 I I

9 10

3,00 6

1 . 5 0  -  3  -  г  -  г

1 , 1 9  - 2 1 -  Ш  . 2

0 , 7 3  -  -

4 .50 ' -  9 -  -  - - ' -

2 ,50 -  5 -  -  г

0 . 4 3  - 3 1 -  0 , 3 0

0 , 1 8  -

0 ,80 - 3



901-3- 2.Ч7.&8 (9,2) ' 3 4 5

” 2” ” ” ” ” ” ” ”  ~  ~  ~  ” 4" ~

124 1517-1444- 
-I

Кнопки управления КЕ
шт

4,00

125 8-574-48 • Подготовка к включению 
кнопки управления

шт

4,00

126 1507-5044 Арматура светосигнальная 2,00

ШТ

127 I5I7-I48I- 
-I

Приборы сигнальные
шт

' 2,00

128 8-574-56 Подготовка к включению 
приборов зрительной сигна
лизации

шт

• 2 ,0 0

129 1517-1496- 
-I

Установка зажима отводной 
рейки шт

tfi
*

о 8

130 1504-19038 Крышка торцевая 4,00
шт

5 ” ” ’ ~ 7 ~  ~  "” 8 ”  "э ” " Т о ” "  т г

LwlS
-

5
5 Е Е

0,78
0,46

3 2 ^ о д о з.

Ь 4 0  • — 3 - -

0j,75
г

2
Г 5 5

_\55 I 1 ~ 0 ,50 I

0,33 - - - -

0 ,40
5  '

16
Г 5 Е

0^08 - "" да



9 0 1 -3 -2 Ч 7 .8 В ( 9 . 2 ) 3 1 S

I  2 3 4 ’  5 ”  ~

131 I 5 I 7 - I I 0 0

Ящик уп р а в лен и я  Я 5 И 0 -1 8 7 4 »3 0 7 ^ Х Я 4 = 1 ш т .

М еталлоконструкц ии  д л я  1 ,0 0  1 4 .4 0  
у ста н о в к и  аппаратуры  
400x250x300  глм

шт

132 I5 I7 - I 5 0 7 У ста н ов к а  р еек  при помощи 
к отор ы х  устан авли ваю тся  
аппараты

ком пл.

1 ,0 0 2 .8 5

133 8 -5 7 2 -4 Щиток шкафного и сп олн ен и я , 
устан авливаем ы й  на с т е н е

шт

1 ,0 0 4 ,7 4

1 ,5 8

134 1504 -4543 П у с к а т е л ь  магнитный ДШ11Т00 

шт

1 ,0 0 5 .0 0

135 1504 -12237  П риставка  ПКЛ2004
шт.

1 ,0 0 1 .7 0

138 I5 I7 - I3 8 6 - !  
- I

П у ск а т ели  магнитные д о  63А 

Шт

1 ,0 0 4 .2 0

6 7 8 9 10 I I

14

3

0 ,7 9  5. 2  1 3 .0 0  3

0 ,2 8 . ' -  0 ,3 6

4



9 0 1 -3 -  247. S &  . ( 9 . 2 )  347

137 8 -5 7 4 -4 4 П одготовка  к включению 1 ,0 0
п у с к а т еля  м агнитного

шт

138 1504 
д о п .80

Автом ат A E 202S -I0
шт

1 ,0 0

139 I 5 I 7 - I 3 5 I -  
- 3

Установка и монтаж выклю
ч а т е л я  автом ати ч еск ого  
ДО 6ЗА шт

1 ,0 0

140 8 -5 74 -2 3 П одготовка  к включению 
автом ата 'трехп олю сн ого

шт

1 ,0 0

141 I5 0 4 -I3 3 2 S Р е ле  э л е к т р о т е п ло в о е  РТЛ

шт

1 ,0 0

142 I5X 7 -X 4 3 3 - 
- I

Р е л е  токовы е силовы е
шт

1 ,0 0

143 8 -5 74 -5 5 П одготовка к включению 
р е л е  элек тр и ч еск и х  шт

1 ,0 0

5 6 7
•вэ СМ* а*» 49» <е

8 9 ю

1 ,1 5 —  . и I — . . 0 ,9 0

0 ,5 5 —

8 .2 0 Z 8 -
Е Е  ’

2 .7 0
г

3 - 5 5

1 .1 4 I I г . о о

0 ,7 8 — — —

3 ,0 0
5 3 -

Е Е

1 ,5 0 5 2 -
5 5

I . I 9 . I I 1 ,0 0

0 ,7 3 — — -



9 0 1 - 3 - 2 Л 7 . 8 8 ( 9 . 2 ) 3 4 8

I  2 3 4

1 4 4  I 5 0 4 - I 8 0 I I К н оп ки  у п р а в л е н и я  К Е -О П У З 2 ,0 0

шт

14 5  I 5 I 7 - I 4 4 4 - К н оп к и  у п р а в л е н и я  КЕ 2 ,0 0
- I ш т .

146 8 - 5 7 4 -4 8 П о д го т о в к а  к  вклю чению  
к н оп к и  у п р а в л е н и я

шт

2 ,0 0

1 4 7  1 5 0 7 -5 0 4 4 А о м зт у р а  с в е т о с и г н а л ь н а я  
АЙ2У2

шт

1 ,0 0

1 4 8  1 5 1 7 -1 4 8 1 - П риборы  с и гн а л ь н ы е 1 ,0 0
- I шт

1 4 9  8 - 5 7 4 - 5 6  - П о д го т о в к а  к  вклю чению  
п р и б о р о в  з р и т е л ь н о й  с и г 
н а л и за ц и и  п т

1 ,0 0

1 5 0  I 5 I 7 - I 4 9 6 -  
- I

У с т а н о в к а  зааи м а  о т в о д а / ,  
р е й к и

■ 1 0 ,0 0

2 3 4 & £ -& >

5 6 7  8  ' 9  10  I I

0 .8 0  -  2  -  -  -  -

1 .2 5  -  2  -  -  -  -

0 .7 8  -  2  1 -  0 .7 0  I

0 ,4 6

1 .4 0  - ■  1  -  -  -  -

0 .7 5  -  . I  -  -  -  -  -

0 .5 5  -  I  -  -  0 ^ 5 0  -

0 ,3 3  -  -

4



I 
M

 |
9 0 1 -3 -  Z 4 7 .& 5  ( 9 , 2 )

V ” ”  ~ з " "  ’  ~  "

151  1 5 0 4 -1 9 0 3 8  Крышка т о р ц е в а я  KT5

3.19

V  5

1 ,0 0  0 ,0 8

HIT

Ящик у п р а в л е н и я  Я 5 П 4 -1 8 7  4=3 0 7 4УХЯФ-1шт.

' 1 ,0 0  1 5 ,2 0152  I 5 I 7 - I I 0 I  М ета лло к о н ст р ук ц и и  д л я  
ки  annaj 
х400 ш

у с т а н о в к и  апп аратур ы  
6 0 0 x 3 6 0 x 4 --------

шт

153  X 5 I7 - I5 0 7  У с т а н о в к а  р е е к  при
помощи к ото р ы х  у с т а н а в 
ли в а ю т с я  аппараты

. К0МГО1.

- 3 о т е л я  а в т о м а т и ч е с к о го  д о  

шт
и г

1 ,0 0  2 ,8 5

Щиток ш кафного и с п о л н е  1 ,0 0 '4,J74
н и я , у ста н а в ли в а ем ы й т ,58
на с т е н е  шт х  1

В ы клю чатель  а в то м а ти ч еск и й 2 ,0 0 8,^20
А Е -2 0 2 6  шт

У с т а н о в к а  л  монтаж  вы клю - 2 ,0 0 2,J70

7 8 9 10 I I

15

3

0 .7 9  5 2 . 1  3 ,0 0  ' 3

0 ,2 8  -  0 ,3 6

16

5



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 8 8 (9.2) 3 2 0 -

Г  ~ 2  ~ 3 * "
~ 4 ~  -  - 5 .~ 6 ~  ~ 8

« а / «=»
9 ~  Т о ~  ~  ” п "

157 8-574-23 Подготовка к включению 2,00 I.I4 2 2 о » 1,00 2
автомата трехдолюсного 0,78 «а. —

шт

1 5 8  1504-4543 П у скатель магнитный ШЛИ-' 
- 1 1 0 0

2,00 5.00 10 -
г 5  •

шт
-

159 1504-12237 П р иставка ПКЛ-2004 2,00 1.70 — ' 3 — - - -

шт - *

16 0  I5I7-X386- 
_т

П у с к а т е л и  магнитные д о  63 А 2,00 4.20 ___ 8 - я м ZL

шт

161 8-574-44 Подготовка к в к лючению . 2,00 I.I5 «и» -  2 I -о » о & Ш 2
п у с к а т е л я  магнитного

шт 0,55 - —  t — —

1 6 2  1504-13326, Р е л е  электротепловое PTJI 2,00 3.00 - 6 - - тят

Ш Т  '

1 6 3  I 5 I 7 - I 4 3 3 - Р е л е  токовые силовые 2,00. 1.50 — 3 - —

шт



9 0 1 -3 -  2 4 7 .8 Б ( 9 . 2 )

I  2

16 4  8 -5 7 4 -5 5

, 165 I 5 0 4 - I 8 0 I I

166  1 5 1 7 -1 4 4 4 -  
- I

3

П о д го т о в к а  к вклю чению  
р е л е  э л е к т р и ч е с к и

К нопки  у п р а в л е н и я  
K S -О П У З

шт

шт

К н опки  у п р а в л е н и я  К д

шт

1 6 7  8 -5 7 4 -4 8  П о д го т о в к а  к вклю чению  
кн оп к и  у п р а в л е н и я

шт

16 8  1 5 0 7 -5 0 4 4  А э ^ э т у р а  с в е т о с и гк а л ь р га я  
A1.S72

шт

169  I 5 I 7 - I 4 8 I -  
- I

1 7 0  8 -5 7 4 -5 6

Приборы  с и гн а льн ы е
шт

П о д го т о в к а  к  вклю чению  
п р и бор ов  з р и т е л ь н о й  

с и гн а л и з а ц и и

3 2  {  

°4

2,00

4 .0 0

4.00  

4 ,00

2,00

2,00

2,00

шт

5 6 7 8 9 10 I I

1 ,1 9 2 I 1 ,0 0 2

0 ,7 3 — - - -

0 .8 0
5 3 -

z ■ 5

1 .2 5
5

5 - 5 5

0 ,7 8 3 ' 2 0 ,7 0 3 .

0 ,4 6 - - - -

1 ,4 0 _ 3 , _

0 ,7 5 2

0 ,5 5

0 ,3 3

II



9 0 1 - 3 - 2 .Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 )

I  2 3

171 I 517- I 4 9 6 - 
- I

У ста н о в к а  -зажима отв о д н ой  
рей к и

, - шт

1 7 2  I5 0 4 - I9 C 3 3 Крышка т о р ц е в а я
шт

1 7 3  I 5 I 7 - I I I 8

Шкаф у п р а в ле н и я  P T 3 G -8 I

М ета лло к о н ст р ук ц и я  шкафа 
FT30

шт

174  8 -5 7 1 -3 Е'кт шкафного и сп о лн ен и я  
г л у б и н а  шкафа д о  800 т  
в ы сота  шкафа д о  2400 мм

м

175  I 5 I 7 - I 5 0 6 У ста н о в к а  п а н ели  в  шкафу 

шт

В лок  у п р а в ле н и я  БСЭ35С2-15шт

176 I 5 I 7 - I 0 I 8 -  
- I

Плиты м е т з л л п ч е  : е ~
, Гг̂1 :<*

ъгъ

4 5 6 7 8 9 IC II

2 0 .0 0  0 .4 0  -  8  -  -  -  -

2 .0 0  СЦ38 -  -  - -  -  -

3 .0 0  5 8 ,0 0  -

3 .0 0  3 .3 3  1 .5 0

1 ,6 9  0 ,5 6

1 5 .0 0 I . 50 -

174

10 5

23

5 _  3 .0 0  - 9.

2  0 ,7 2  2

91 ,6 5



9 0 1 - 3 - 2 Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 )

i Y ” " "

177 1 5 0 4 -6 2 5 8 П ер ек лю ч а тель  у н и в е р с а л ь 
ный п а к етн о -к у ла ч к о в ы й  . 
К У З -14У З

шт

178  I 5 I 7 - I 4 4 5 -  
- I

П ер ек лю ч а тели  у н и в е р с а л ь 
ные ПКУ шт .

179  8 -5 7 4 -5 0  • П о д го то в к а  к вклю чению  
у н и в е р с а л ь н о го  п е р е к лю -

ч а т е л я  ц еп ь

180  I 5 0 4 - I8 0 X I Кнопки у п р а в ле н и я  
К Е -О Н У З

шт

181 I 5 I 7 - I 4 4 4 - X  Кнопки у п р а в ле н и я  КЕ

шт

182 8 -5 7 4 -4 8 П од готов к а  к вклю чению  
кнопки  у п р а в ле н и я

шт

183 1 5 0 7 -5 0 4 7 А рм атура  с в е т о с и г н а л ь н а я  
А С -1 2 0 П У 2

шт

3 Z 3

Т ’  5 ~ ~ 6 ~  " ~  8  ” ”  и Г " * ~  п "

3 0 ,0 0 3 ,2 0
z

96 -  ’
Г г 5

3 0 ,0 0 Ь 2 5
Г

37 - 5 г 5

6 0 ,0 0 0 .4 3 26 I I 0 .3 0 Ш
0 ,1 8 - - - -

9 0 ,0 0 0 ,8 0 z 72 -
5 5 5

9 0 ,0 0 1 ,2 5 112 --
Z 5 5

9 0 ,0 0 0 .7 8 ■ _ 70 41 _ 0 .7 0 63

0 ,4 6 - - - -

6 0 ,0 0 20



901-3- 2.Ч7.&6 (9.2) ъгч

I 2 3 4 5 ~ ~6 ~7 ~ 1~ ~ э” ~  10 хГ
184 I5I7-I48I- ■Приборы сигнальные 60,00 0,75 45 -

-I шт , — ••

185 8-574-56 Подготовка к включению 60,00 0,55 33 20 •м 0,50 30
приборов зрительной 
сигнализации 0,33 - - - -

• шт

Блок управления БОЭ 5427-1874Б-3074Б-15шт. •

186 I5I7-I0I8 Плита металлическая 3,51 5,30 - -19 — — —

м2
"

187 I5I7-I506 _ Установка панели в шкафу 13,00 1,50 27 _ — — -

— шт ~ '

188 1504-1057 Автомат AE20I6 30,00 5,60 168 — _

шт ** —

189 I504-IG7I Надбавка к оптовой цене на 30,00 1.30 г, 39 —

выключатели автоматические — - _ — —
серии AE20I3 с тепловым 
расцепителем и максимального 
тока

шт



901-3- 2.47.68 (9.2) .

I ” 2  ~  ~ 3 ~  ~  ~  -

1 9 0  I 5 I 7 - I 3 5 I -  
-3

У с тановка я  м о н т а ж  в ы к л ю 
ч а т е л я  а в т о м а т и ч е с к о г о  
д о  6 ЗА ■ ш т

191 8 - 5 7 4 - 2 3 Подготовка к в к л ю ч е н и ю  
автомата тре х п о л ю с н о г о

шт

1 9 2  150 4 - 4 5 5 3 Пуск а т е л ь  Г О И - 1 5 0 1 0 4

шт

1 9 3  150 4 - 1 2 2 3 8 Приставка П К 1 - П 0 4
шт

1 9 4  I 5 I 7 - I 3 3 S -  
-I

П у с катели м а г н и т н ы е  до 
6 3 А

ш т

195 8 - 5 7 4 - 4 4 Подготовка к в к л ю ч е н и ю  
п у с к а т е л я  м а г н итного

шт

196 I 5 I 7 - I 4 9 5 -  
— I

У с тановка зажима отводной 
репки

ш т

3 2.5

4 5 б”  ~  " ~7 8 9. 10 X I

3 0 ,0 0 2 ,7 0
Г

81 -  •
5 5  5

3 0 ,0 0 1 Л 4 34 23 1 ,0 0  30

0 ,7 8 - -  ■ — «.

3 0 ,0 0 1 0 ,6 0
5 “

318 -
г г

—

6 0 ,0 0 1 ,7 0
• 5 ”

. 102 -
Е~ 5 ”  тг

3 0 ,0 0  .4 ,2 0 5-
126 -

Г “ Г “  ~

3 0 ,0 0 1 ,15 34 17 0 ,9 0  27

0 ,55 - - — -

7 5 0 ,0 0 0 ,4 0 ZL. 300 - - И». С—



901-3- 2.М7.6В ( 9 . 2 ) 32 Б

I  2

Блок уп р ав лен и я  Б0Э850б-3770УХЯ4-Зш т.

197 I 5 I 7 - I 0 I 8  П лита м ета лли ч еск а я

198 1 504 -1060  Автом ат АЕ2046

м2

шт

0 .3 5

З.'ОО

199 I5 0 4 - IC 7 3 Н адбавка к оп товой  п ен е  на 
вы клю чатели  автом ати ческ и е  
с е  они AE2G43 с тепловы м 
расцеп ителей ! м акси м альн ого  
тока

3 , 0 0

200 I 5 I 7 - I 3 5 I -  У стан ов к а  й монтаж вы клю ча- 
- 3  т е л я  а в том а ти ч еск о го  д о  63А

шт

201 8 -5 7 4 -2 3 П одготов к а  к включению 
автом ата  тр ехп олю сн о го

шт

3 ,0 0

3 ,0 0

202 I 517-1498- 
- I

У стан ов к а  зажима отводн ой  1 0 ,0 0  
рейки

6 7 8 9 1 0

2

37

7 -

8

ъ т -3 2



IH
 I

9 0 1 - 3 -  2 .4 7 .6 8 ( 9 * 2 )

I  2 3

2 0 3  1 5 0 4 -4 5 4 9 П у с к а т е л ь  м агнитны й 
Ш - 1 2 3 0 0 2  шт .

2 0 4  1 5 0 4 -4 5 4 5 Т о  ж е , ти п а  ПМЯ210004 

шт

205  8 - 5 3 1 - 4 И с к а т е л ь  м агнитны й о т д е л ь 
но  стоящ ий  на к о н с т р у к ц и и  
на  с т е к е

•шт

206  1 5 0 4 -4 9 2 0 П у с к а т е л ь  м агнитны й 
1 Ш 6 2 0 2  УХЛ4

шт

2 0 7  8 - 5 3 1 -6 П у с к а т е л ь  м агнитны й о т 
д е л ь н о с т о я щ и й  на к о н с т -  ' 
р ук ц и и  на с т е н е

ш т'

2 0 8  1 5 0 4 -1 0 0 8 В ы к лю ч а тель  а в т о м а т и ч е с к и й  
А Д 5 0 -2 гЛ У З

шт

32.7 2 3 # 4 & -/0

4 5 6 7
» «э» оир — — *

8 ,0 0
= -

98

1 ,0 0 6 .0 0 6

9 ,0 0 3 .4 0 0 .0 8 31

1 ,4 9 0 ,0 1

5 ,0 0 4 1 .0 0 205

”

5 ,0 0 5 .4 6

2 ,1 2

0 .1 3

0 ,0 3

27

. 1 .7 5  -

5 ~  ~  ”  ~  ~  io~  ~ “  и

1 3  ' I _  2 ,0 0  13

0,01

I I  3 ^ 0  15

. 0 ,0 4

3,00 5



9 0 1 -3 -2 1 4 7 .8 6 ( 9 . 2 )

I  2 3

209 8 - 5 2 5 -2 А в том а т  уста н а в ли в а ем ы й  
на к о н стр ук ц и и  на с т е н е

шт

210  8 -5 2 2 -1 В ы клю чатель  пакетны й 
на к о н стр ук ц и и  на с т е н е

• шт

2 1 I  8 -5 9 1 -6 Р о з е т к а  ш теп сель н а я  типа 
д л я  откр ы той  пр оводк и

100шт

2 1 2  8 -5 3 4 -1 4 К о р о б к а  к лем м ная  У614А  

шт

2 1 3  8 -4 0 8 -4 Вводы  ги б к и е  наружный 
д и а м ет р  м е т а л ло р у к а в а  д о  
48  ш  шт

21 4  8 - 4 0 8 -5 Вводы ги б к и е  наружный 
д и а м ет р  м е т а л ло р у к а в а  д о  
6 0  мм '

шт

3 2 8

4 5 6 7

3 ,0 0 2 ,8 8

1 ,0 4

0 ,0 6

0 ,0 1

-  9

1 1 ,0 0 2 ,6 0

1 ,2 6

0 ,0 7

0 ,0 1

2 9 ‘

0 ,0 2 2 5 .1 0

1 7 .1 0

0 ,0 4

0 ,0 2

_  I

3 6 ,0 0 3 ,8 4

1 ,7 3

0 ,0 6

0 ,0 1

131

1 6 ,0 0 1 ,1 6

0 ,3 7
• = -  . 19

5 ,0 0 1 ,5 3

•0 ,4 2

8

8 9 10

3 - 2 ,0 0

- 0 ,0 1

14 1 _ 2 ,0 0

- 0 ,0 1

3 1 .0 0

- 0 ,0 3

6 2 2 ,0 0

- - о,ог--

6  ' г » ‘ 1 .0 0

2 1 ,0 0



215 8-400-1 Р у каз м е т а л л и ч е с к и й  д и а м е т 
р о м  д о  7 8  м м  по с т а л ь н ы м  
к о н с т р у к ц и я м

100 м

-.216 8 - 1 4 7 - 4 К о я с т е у к ц и к  ме т а л л и ч е с к и е  
кабельные, стойка масса 
д о  1,6 к г  1 0 0  шт

217 8 - 1 4 7 - 7  К о н с т о у к п и и  металли ч е с к и е  
кабельные, полка масса д о  
С , 4 кг

100шт

218 8 - 4 0 6 - 2  Труба с тальная с к р е п л е н и е м  
накладными скобами д и а м е т р  
д о  40 ш

100 м

219 8-406-3- Труба стальная с к р о п л е н и е м  
накладными скобами д и а м е т р  
д о  5 0  мм 100 м

220 8-3 9 7 - 1  Л о ток м е т а ллический по
ус т а н о в л е н н ы м  к о н с т р у к ц и я м  
ш ири из лотка д о  200 гйм

2,04

0,60

1,80

0,05

0,05

0,36

2 3 # & - Л ? -

5 6 . 7 8 9 10 I I

32.00 7,54 €5 19 16 16.00 33
9,26 . 2,28 5 2,94 6

27.80 1,90 17 9 25,00 15
15,50 0,24 - 0,31 -

L.34 0,13 2 2 2,00

1,12 0,05 — 0,06 —

64,10 26.60 3 7 с  о  п п0 С , О у з _
28,10 9,94 ' — 12,82 т

70,70 27.70 4 2 JL 50,00 .. 1=
32,4G 10,40 I 13,42 I

108.00 36,00 39 12 13 61,00 22

34,30 9,84 ' 4 12,69 5



901-3- 2Л7.8Е ( 3 . 2 ) 3 3 0

3

221 8 - 4 1 8 - 5  Т р у б а  п о л и э т и л е н о в а я  в п о л у  
■ п о л  з а л и в к у  б е т о н о м  в н у т 

р ен н и й  д и а м етр  до, 32  мм

100 и

222 8 - 4 1 8 - 7  Т о у б а  п о л и э т и л е н о в а я  в
п о л у  п о д  з а л и в к у  б е т о н о м  . 
в н утр ен н и й  д и а м е т р  д о  7 0  мм

10 0  м

2 2 3  8 - 9 1 - 4 К о н с т з у к п к и  м е т а л л и ч е с к и е  
п о д  о б о р у д о в а н и е

т

2 24  8 - 4 0 9 - 3  З а т я ги в а н и е  к а б е л я  АВВГ в
п осло .к ен н к е  тр уб ы  суммарным 
с е ч .д о  6 к в .м м

1 00  м

К а б е л ь  д о  35 к В , п о  с  
к р е п л е н и е м  накладны м и 
с к о б а м и , м а сса  I  м  д о  3  к г

1 0 0  м

4

1 ,3 5

0 ,5 0

0 ,1 0

2 ,5 0 -

225  8 - 1 4 6 - Г 0 ,6 0

2 3 # 0 £ - / Z >

5 6 7 - 9 10 I I

8 .4 4 0 .1 3 I I
г-

— I I .  00 1 5

6 ,2 6 .0 ,0 5
-

0 ,0 5 **

1 9 .4 0 0 .3 9 10 4 ' 1 § д Ш

8 ,7 1 0 ,1 6 *• 0 ,2 1

3 7 7 .0 0  4 .7 0 38 U 6 1 ,0 0 6

3 3 ,3 0 1 ,4 1 - Г ,  82 —

S .2 9 4 .8 4 23
ТАXu 12 7 ,0 0 18

4 ,1 0 1 ,4 6 4 1 ,8 8 5

4 8 .0 0 1 2 ,7 0 29 т т* л . 7 _  . 3 1 .0 0 1 9

1 8 ,2 0 4 ,0 4 2 5 ,2 1



9 0 1 - 3 -  2 .4 7 .8 8 ( 9 . 2 )

т а > < га «и > «я д а «= > .? » « »< = »

1 2  3

226 8 - 1 4 9 - 2 К а б е л ь  д о  35  кВ  в  п р олож ен 
ных т р у б а х 0 б л о к а х  и  к о р о 
б а х »  м а с с а  I  м  д о  3  к г

10 0  м

2 2 7  8 -4 0 0 -1 К а б е л и  с  к р е п л е н и е м  н а к 
ладны м и ск о б а м и  с  у с т а н о в 
к о й  о т в е т в и т е л ь н ы х  к о р о б о к  
с у м м а р н о е  с е ч е н и е  д о  Х 0 0 ш 2

1 0 0  м

2 2 8  8 - 4 0 0 - 2 К а б е л и  с  к р е п л е н и е м  
■ нак ладны м и ск о б а м и  с  

у с т а н о в к о й  о т в е т в и т е л ь н ы х  
к о р о б о к  с ум м а р н ое  с е ч е н и е  
д о  16 мм2

1 0 0  м -

229  8 - 4 I 6 - I К а б е л и  п о  у с т а н о в л е н н ы м  
• к о н с т р у к ц и я м  и л и  л о т к а м  

с  у с т а н о в к о й  о т в е т в и т е л ь н ы х  
к о р о б о к  в  пом ещ ениях  с  н о р 
м а л ь н о й  с р е д о й  с е ч е н и е  д о  
1 0  мм2

100 м

Z 3  '

4 5 6 7 8 9 1 0 . 1 1

1 ,0 0 щ м & & 13 9  .. 1 6 *0 0 ш
8 , 6 2 0 ,2 6 .0 ,1 4 «о

1 ,4 5 6 0 ,8 0 2 2 ,8 0 8 8 34 33 4 1 ,0 0 59

2 3 ,4 0 8 ,4 0  . . 1 2 1 0 ,8 4 16

0 ,2 0 6 8 ,0 0 2 8 ,2 0 1 4 5 f L 4 4 ,0 0 £ »
2 5 ,0 0 8 ,8 8 2 1 1 ,4 6 2

3 7 ,6 0 2 L 3 0 2 3 ,0 0 Ш О 417 865 2 0 ,0 0 7 5 2

1 1 ,1 0 7 ,3 2 2 7 5 ’ 9 ,4 4 355



901-3- 147. в а (9.2)

I 2 3

230 8-146-1 К а б е л ь  д о  35 кВ, по с 
к р е п л е н и е м  накладными 
скобами, масса I м  д о

3 ^  100 м

231 8-I48-I К а б е л ь  д о  35 кВ, по у с т а 
новл е н н ы м  к о н с т р у к ц и я м  и 
лоткам, с к р е п л е н и е м  в 
м е с т а х  и з м е н е н и я  трассы, 
масса I м  д о  2 к г

100 м

2 3 2  8-153-21 Заделка д л я  к а б е л я  д о  
10 к В  с пластмассовой ' 
и з о л я ц и е й  сечением д о  
16 м м 2  -шт

233 8 - 1 5 8 - 2 3 Заделка д л я  к а б е л я  до 
10 к В  с пластмассовой 
и з о л я ц и е й  сечение д о  
1 2  м м 2  шт

234 8 - I 5 3 - I 3 З а делка д л я  контрольного 
к а б е л я  сечен и е м  2,5 м м 2 , с 
к о л и ч е с т в о м  ж и л  д о  7

шт

3 3 2 .

4 ~  ~ ~ 5 6 ~ ~ ~  7  ~  ’
- —  -

~  9 ~ ~  ~ 1 0  "  ” II

1 , 7 5 4 8 , 0 0 12.70 84 32 22 31.00 54

1 8 ,20 4,04 7 5,21 9

I 7 j 5 0 1 2 , 9 0 0*43 226 . 128 8_ 13.00 227

- 7 , 3 3 0,17
*

3 0 , 2 2 4

"IS, 00" 1 . 3 3  . 21 7 Щ 16

0,46 <30 ***
'  ,

20,00 2.17 43 Ю '

•

1.00 '20

0 , 5 0 - - - -

122,00  0^49 ^
; ■ 0 , 2 2  - "

1.00  12260 27



901-3- 2 4 7 . 6  8> (9.2) 3 3 3  . •V-2? .

I ”  2  ~  ~ А ~ 5 ~  ~  ~  6 ~  " ~  7 * v  ~  *
» *£гл •«* *

9 ” " i o  ~  " и

235 8-I53-I4 . Заделка д л я  контрольного 98,00 0,81 - - 79 . 39 L o o 98
кабеля сечением 2,5 мм2, о 
количество?»: ж и л  д о  14

0,40 ~

шт '

236 8-I53-I5 Заделка д л я  контрольного 
кабеля сечением 2,5 ?лм2,с

10,00 1,02 ^  

0,52 -

10 5 ж _ ,1,00 1 0

к о личеством ж и л  до 19

шт

Итого прямые затраты по руб. 8421 1261 1013 - 2197
раздел/ I

321 417
В  том числе:

Стоимость оборудования руб. 5309 — _

Тара и упаковка руб. 91 - • - -

- Транспортные расходы руб. 208 - - -

' Зэготоз,-складские расходы руб. 54 - - -

Комплектация руб. 27 - ~ -

Всего, стоимость оборудования руб. 5689 - - -

Стоимость монтажных работ руб. 3112 — —  • _



9 0 1 - 3 - г ч  7. в  8

I  2

( 9 . 2 ) 3 3 4

3 4 5 6 7 8 9 10 I I

М атериалы р у б . 906 - - “

В с е го  з а р а б о т н а я  п ла та р у б . - 1582 -

Накладные расходы Р У б . 1097 - -  ■ -

Н ормативная тр уд о ем к о сть  
в н .р . ч е л . - ч — — -  ' 101

. Сметная 'за р а б о т н а я  плата  
в  н .р . р у б . — 197 - -

П лановы е нак оп лен и я Р У б . 337 - . - ...

В с е г о ,  с т о и м о ст ь  монтажных 
р а б о т р у б . 4546 - -

Н ормативная тр уд о ем к о сть ч е л . - ч - - 2715

С м етная за р а б о т н а я  плата Р У б . - 1779 - -

И т о го  по р а з д е л у  I Р У б . 10235 - -

Н орм ативная т р уд о ем к о сть ч е л . - ч - . - 1715

См етная за р а б о т н а я  п лата Р У б . - 1779 -  • -

Р а зд а й  2 . М атериалы не учтен ны е сборником  
р а сц ен ок  на монтаж обор уд ован и я

В к л ю ч а т е л и  типа ПВЗ- I u  4 ,0 0  4^33237 1 5 4 -3 1 17



I м
 

8

90 1 -3 -2 .4  7 , f t  & (9 .2 )

i “  5  ”*

238 154.-29 . В н к л т а т е л и  типа П В 2 - Ю 5 6 М 1 Б

шт

2 3 9  I54-X60 Розетка шт е п с е л ь н а я  м а л о 
г а б а ритная типа Щ - П - 2 0 - 0 -  
-IP43-QI-I0/ 220УЗ

шт-

240 154-157 - Вилка шт е п с е л ь н а я  типа 
В Ш - П - 20~1Р43-01-10-220

шт .

241 151-5252 Каб е л ь  марки А В В Г - Х к В  
с е ч . 4x2,5 к в о м м

1000м

242 I5I-I2SO Т о  же, с е ч . 4x70 к В . м м

1000м

243 I5I-I253 То ж е , е е ч . 3 x 4 + 1 x 2 ,5 к в . м м

1000м

244 I5I-I254 То »е, с е ч * 3 х 6 + 1 х 4  к в .мм 

• Ю О О м

3 3 S

4 5 6 7 8 9 10 . I I

7 ,0 0 2 Д 7  -«£эл*а*зов® *=-э:яа 15 - «ЧВЯЙЗО»
«и*

<я» ФШ

2 , 0 0 \ >.С ,."'1 I -
г «м  м

2 , 0 0 M S  ^ I - ZT

4 ,1 0
! “ s-

1183 -
Г ”

0 ,3 0 1989.00 -  : 597 -
Г “ Е“  Е~

0 ,1 6 320.40  - 51 -
~ —

28



90I-3- 2 Ч 7 . & 8 (9.2)

I 2 3

245 I5I-I256 То ж е , с е ч . 3x16+1x10 к в . м м

1000м '

246 X 5 I - 2 2 8 0 К а б е л и  ко н т р о л ь н ы е  марки 
А К ВВГ сечением 4x2,5 мм 2

1000 м

247 I5I-228I К а б е л я  контро л ь н ы е  ' 
м а ш и  А К В В Г  
сечением 5x2,5 м м 2

1000м

248 1 5 1 - 2 2 8 3 К а б е л и  контро л ь н ы е  
марки А К В В Г  
сечением 10x2,5 м м 2

1000м

2 4 9  1 5 1 - 2 2 8 4 К а б е л и  к о нтрольные 
марки А К В В Г  
сечением 4x2,5 м м 2

1 0 00м

2 5 0  1 5 1 - 2 2 8 5 К а б е л и  контрольные' марки 
А К В В Г  сечением 19x2,5мм2

1000м

3 3 G

4 5 6 7 8 - 9  10 II

0 , 1 2  709.20 -  85

0,47 195.00 ^  ' 92

0,02 211.00 -  - * 4  -  = _  г _

0,50 367.00 ^  . 1 8 4  = _  • = _

0,09 ' 458.00 ^  41 -  ! ^  . г _  = _

I X



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 8 8 - ( 9 . 2 )

251 I 5 I - I 8 I 4 К а б е л я  к о н тр о льн ы е  марки 
КВЗГ с еч ен и ем  4 x1  мм2

1000м

'252 I 5 I - I 8 I 5 К а б е л и  к о н т р о л ь н ы е  марки 
КВЗГ сеч ен и ем  5x1  ш 2

1000 м

253  I 5 I - I 8 I 6 К а б е л и  к о н тр о льн ы е  марки 
КВВГ с еч е н и е м  7x1  m 2

1000  м ■

254 I 5 I - I 8 I 7 К а б е л и  к о н тр о льн ы е  марки 
КВВГ с еч ен и ем  10x1  мм2

1000 м

255 2 4 1 6 4 9 -1 0 5 3 Р ук а в  м е т а л ли ч е с к и й  
Р З -Ц -Х  Л = 3 2  мм

1000 м

256 2 4 0 5 -1 0 1 6 Вводы ги б к и е  К Ю 86УЗ

шт

3 3 7  2 3 4 & S -S 0

~ 8 ~  ~  ~  9 ~  ~1 0  ~  ~  I I

0 Д 9  2 0 2 ,0 0  ^ _  38 ^  ^

0 ,0 3  2 2 9 ,0 0  ^  7 ~  ^  ^

0 ,0 8  2 8 1 .0 0  -  22  ^  г_  ^

0 ,0 3  4 0 1 ,0 0  ^  12 ^  ^  ^

0 ,2 1  4 3 6 ,0 0  -  - 92  -  ^  ^

1 6 ,0 0  2J29 ^  37 -  ™  ™



9 0 1 - 3 - 2.47 .8  ft ( 9 . 2 )

I  2 3

257 2405-1018 Вводы гибк и е  КЮ 88УЗ
шт

258 2405-1861 Стойки К П 5 0 У З

ЮООвт

259 2405-1696 Полки К П 6 3 У З
1000шт

260 2405-11334 Л оток  м еталли ческ и й  
НЛ20-П2 в  '

261 2405-11043 К оробка клемм ная У 6 1 4  

шт

262 2 405 -1364 К оробки  о тв етв и тельн ы е 
КОР-7ЗУ3

шт

263 1 5 9 -4 8 3 Трубы  поли этилен овы е ср ед 
н е го  типа наружным диам ет
ром 40

10 к

3 3 8 Z 3 # 4 '£ -/&

4 5 6 7 8 9 10 I I

5 ,0 0 3 ,9 2 20 -
Z T  ■ Г "

0 ,0 6 235 .4 0 14 -
Е г Г “ 5 -

0 Д 8 13 9 .1 0 25 f - 5 - г -

6 0 ,0 0 I..9 8  ^ 119 -
Е г  ' 5 - 5 »

3 6 ,0 0 7 ,3 4  ^ 264 - • = -  ' 5 - Е г

2 ,0 0 0 .4 3  ^ I - ~~ -

47



(9 .2 ) 339901-3-2^7.58

264 159-487 Трубы полиэтиленовые сред- 5,00 
него ш а  наружным диамет- 
■ром 90 Ю м

264 159-487 Трубы полиэтиленовые сред- 5,00
него ш а  наружным диамет- 
■ром 90 хом

265 II3-I35 Трубы стальные электро- 5*00
сварные прямошовные

. ЛД-483 Т-8,5 ' ы

266 XI3-137 Трубы стальные электро- 5 900
сварные лрямошовные- 
ДН4?; Т-8,5 . м . .

Итого прямые затраты по руб*,
разделу 2
В том числе:
Стоимость монтажных работ руб.

Стоимость материалов и 
конструкций - . руб.
Плановые накопления руб.
Всего, стоимость монтажных 
работ руб.

Итого по разделу 2 руб.

'2 3 # 4 е6 - / о

М 2  ^  -  3

М 3  ^  з

. 3216 -

32X6 -

3215 -
257 ~

3473 -

3473



liW
 8

( 9 . 2 )

И то го  прямые затраты  по 
см ете

В том  ч и с л е :

С тои м ость обор уд ован и е

Тара и  упаковка  

Транспортны е р а сх о д а  

З а г о т о в .-с к л а д с к и е  р а сх о д а  

К ом плектация

В с е г о »  с то и м о ст ь -о б о р уд о в а н и я  

С тоим ость монтажных р а б о т  

Материалы

В с е г о  за р а б о т н а я  п лата

С тои м ость м а тер и алов  и 
кон струкц и й

Накладные р а сх о д а

Нормативная тр уд оем к ость  
в  н .р .

' Сметная за р а б о т н а я  плата  
в  н .р .

3*40

1 ~ '

руб.

руб.

руб.

руб.

РУб.

руб.

руб.

руб.

РУб.

РУб.

•руб.

РУб.

чел.
РУб.

Z 34& 6-S0

7 “  " в ”  ~  9  "  ~ 1 0  ~  ~  Т Г

1X633 Х26Х 1 0 П  Ш Ж
321 4X7

5309 -  •

91

208 -  -

54  -  • -  ■ . ' ' -

27 -  -  -

5689 -  -  -

6328 -  -

906 -  ... -

Х582 -

3215 -

1097 -

197

ХОХ



Плановые накопления руб.

Всего, стоимость монтажных 
работ , руб.

Нормативная трудоемкость чел.

Сметная заработная плата руб.

Итого по смете руб*

Нормативная трудемкость чел.

Сметная.заработная плата , руб.

Глззныл инженер проекта 
Зам,начальника отдела смет и ПОС 
Исходные данные 
составила ст.инженер 
проверила рук.группы 
Не операция: 
подготовила инженер 
пооверила рук.группы

2 3 4 Ф £ - /,0

7 8

594

8019 -

1779 

13708 -

1779

РЛичерина 
Т.Калинина

^ —

гл Щ / с ) Щ  Л.Скубак 
' / A / / L  В, Щербакова

Р.Борзакова
/ г

1 0 Л

27X5

2715



901-3- 2Л*7.2>& (9,2) 342.
ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА В  I - I 5

к типовому проекту: "Здание станции обезжелезивания воды подземных 
источников с содержанием железа до 10 мг/литр производительностью 
8,0 тыс.мЗ/сутки" на приобретение и монтаж электрооборудования

’Основание: Спецификация ЭМ-СО 
Составлена в.ценах 1984 г .

8,06 тыс.руб, 
1,15 тыс.руб.

Сметная стоимость . 9,21 тыс.руб.
в т.ч.
а) оборудования
б )  монтажных работ 
Показатели по смете 
Стоимость на:
1. Расчетную единицу

производительности 9,21 руб.
2. I м2 общей площади здзния 1,45 руб.
3. I м3 объема здания 0,22 руб.

й
п п

I

Шифр и Л  ■ Наименование работ и затрат, 
позиции единица измерения
норматива

Кол-во Стоим.единицы, Общая стоимость, Ззтратьг труда 
_  _  руб.„ __________ руб._________раб. ,чел.-ч

всего экспл. всего основ, экспя, ^ т 1нНЯТ*0бСЛУЖ# 
машин з/пл. машин - ----------

• SchobJ  т.1 1/м4' а < 5 ^д.чв та а  -
з/пл. з/пл. з/пл. на едия> всего

2  а 4 5 6 7 8 9 10 Й

Раздел I . Оборудование я монтаж
I 1503 д .90 Камера комплектного рас- 2,00 563,00 -

пределительного устройст- 
•- ва KGG335-04

1126



9 0 1 - 3 - 2 4 7 .  е а ( 9 . 2 ) ■ ъ ц ъ ' -■ :

I  ~ ~  4  " " ’ s ' ” n ~ f " У ” 5 " ”  х с Г  ~ '" i l  ”

2 8 -8 8 -1 Камера сер и и  КС0-3 8 6  с 2 ,0 0 1 3 ,7 0  1 г 2Э 27 19 X I6 JG 0«Квсавейвавжж» 32
вы клю чателем  н а гр у зк и 9~34 0 ,4 1 I 0 ,5 3 I

шт ; -

3 1 5 0 5 -1 0 1 0 Трансф орм атор  трехф азный 2 ,0 0 1 4 1 0 ,0 0  - 2820 *ял 4» -
двухобм оточны й  T M -4 0 0 / iC F I - ~  *

\  ( ■■ шт

4 8 -6 2 -2 Трансф орм атор  си ло в о й  • . 2 ,0 0 4 2 ,0 0  J I  ,6 0 84 39 23 4 0 .0 0 80

шт 1 9 ,5 0  4 ,5 0 • 9 5 ,8 0 12

5 & 1 8 5 -2 8 3 3 П ан ель  в в од н а я  Щ 070-1-42 2 ,0 0 4 2 3 „0 0  - 846 . _
СКЦЭ-84 -  . — -

шт . ” -

6 8 5 -2 8 3 3 С тои м ость  у с т а н о в к и ,р а з  2 ,0 0 2 9 „1 0  0 Д78 59 24 1 9 .5 2 39

СКЦЭ-84 вод к и  по у с т р о й с т в у  и' 
подклю чения к а б е л е й  и ли

1 2 ,2 0  0 ,2 9 I 0 ,3 7  . I

пр овдов  внешней с е т и X
шт

?  185 -2856  П а н ель  сек ц и он н ая  Щ070 -1 = 7 2  1 ,0 0  4 0 2 „0 0
СКЦЭ-84 - , шт

402



901-3- 247.88 ( 9 . 2 )

I  2 3

8  8 5 -2 8 5 6  
СК Ц Э-84

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и , р а з 
в о д к и  п о  у с т р о й с т в у  и 
п од к лю ч ен и я  к а б е л е й  и л и  
п р о в о д о в  внеш ней с е т и

шт

9  1 8 5 -2 7 8 8  
С К Ц Э-84

П а н е л ь  л и н е й н а я  Ш 0 7 0-1 -06  

шт

1 0  8 5 -2 7 8 8  
СК Ц Э-84

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и ,р а з 
в о д к и  по  у с т р о й с т в у  и 
п о д к лю ч ен и я  к а б е л е й  и л и  
п р о в о д о в  внеш ней с е т и

шт

I I  1 8 5 -2 7 9 1  
С К Ц Э -84

П а н е л ь  л и н е й н а я  Щ 0 7 0 -1 -0 8  

шт

1 2  8 5 -2 7 9 1  
С К Ц Э -84

С т о и м о с т ь  у с т а н о в к и ,р а з 
в о д к и  п о  у с т р о й с т в у  и  
п о д к л ю ч е н и я  к а б е л е й  и л и  
п р о в о д о в  внеш ней с е т и

шт

4 5 • 6 7 8 9 ю I I -

1 ,0 0 3 0 J 3 0  0 .7 8 30 1 3 2 1 .4 4 21

1 3 ,4 0  0 ,2 9 — 0 ,3 7

2 ,0 0 2 0 3 .0 0  - 406
Г "

2 ,0 0 2 2 ,2 0  0 g7 8 44, 22 J L 1 7 .6 0 . Ж
1 1 ,0 0  0 ,2 9 I 0 ,3 7 I

2 ,0 0 2 3 4 .0 0 4 6 8
Ег ' Г ” 5 ~

2 ,0 0 2 3 ,0 0  0 .7 8 48 23 Ж 1 8 ,2 4 Ж
1 1 ,4 0  0 ,2 9 I 0 ,3 7 I



9 0 I - 3 ~ 2 vf7 .S &

I  ” 2"* ~  ~  ~

1 3  1 8 5 -2 8 6 2  
СКЦЭ-84

1 4  8 5 -2 8 6 2  
•. СКЦ З-84

15 1 8 5 -2 8 6 7
СКЦ З-84

■16 8 5 -2 8 6 7
С К Д З-84

17 1 5 0 8 -6 0 1 6

18  8 - 7 0 - 6

( 9 . 2 ) Ъ Ч 5

" З  ~ 4 ~

П а н ель  АВРПЮ 70-1-90 1 ,0 0

ШТ

С тои м ость  у с т а н о в к и ,р а з 
в од к и  д о  у с т р о й с т в у  л  
п од к лю чен ия  к а б е л е й  или  
п р ов од ов  внеш ней с е т и

1 ,0 0

шт

Щиток у ч е т а  Щ 07О-1-96 2 ,0 0

шт

С тои м ость  у с т а н о в к и ,р а з 
вод к и  по у с т р о й с т в у  и 
подклю чен ия  к а б е л е й  и ли  
п р ов од ов  внешней с е т и

2 ,0 0

шт

К он ден сзтош гы е у с т а н о в к и  
У К 4 -0 .3 & -Ю 0 У З

шт

2 ,0 0

К о н д ен са то р н а я  у с т а н о в к а 2 ,0 0

K-T

5 6 7 8  9 10 n

1 4 5 .0 0  ^  145

1 4 ,9 0  0 ,7 8  15

9 ,3 7  0 ,2 9

1 4 ,9 9 15

0 ,3 7  -

2 9 ,0 0  58

6 ,7 7  0 ;6 8  14

2 ,8 2  0 ,2 5

2 _  4 ,5 1  9

I  0 ,3 2  I

5 9 5 ,0 0  -  1190 -

9 ,0 3  3 .9 9  18 7

3 ,7 2  1 ,8 4

8 6 ,0 0  12

4 2 ,3 7  5



9 0 1 -3 -  2.47. S S (9 * 2 )

I  ~  " V 3

19 I5 I0 2 -4 0 0 I И золятор  опорный МО—I —
—250У13  ̂ ш,

2 0 8 -5 2 -1 И золятор, опорный

шт

2 1 8 -7 5 -1 Шина ответвительн ая
сечением  до  250 m2

1 0 0 м

22 8 -7 5 -3 Шина ответвительн ая  
сечением до  700 -мм2 •

100м

23 8 -1 4 7 -5 Конструкции м еталлические 
кабельны е, стойка масса 
до  2 ,4  к г

_ 1 0 0  шт

24 8=147-7  Конструкции м еталлические
кабельны е, полка масса го  
0 *4  к г

ICO гпт

Ъ Ч В

4 5 6 7 8 9 1C тт
1-JL.

12,00 0,75 Г” 9 - • Г“

12,00 0,26 0,01 3 3 •м 1*00 12
0,23 - “ - —

0 ,0 8 84,70 6,80 ■ 7 2 48,00 4
29,70 0,89 - 1,15 —

0,22 152,00 12,30 33 9 2_ 69,00 ш
42,80 1,75 - 2,25 —

0,20 32.50 2,20 7 3 25.00 5
** 15,60 0,31 — 0,40

0 ,6 0 L 3 4 0*13 I I о ллс., u-u 7
1,12 0,05 - • 0,06 -



I 
H

i

< 9 ,2 ) Ъ Ч 1

25

27

2 9

3 0

V " " "  ~
, « у  -  -  -  -  -  -  -  ~

4  ”

8 - 9 1 - 4 К о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е  
п о д  о б о р у д о в а н и е

т

0 ,0 2

8 - 9 1 - 3 ' П ли та  п р о х о д н а я  а с б е с т о 
ц е м е н т н а я

• м 2

0 ,8 4

8 - 4 1 7 -1 • Т р у б а  в ш ш ш ш с т о в а я  по 
у ста н о в л е н н ы м  к о н стр ук ц и я м  
в н утр ен н и й  д и а м ет р  до- 25мм

Ю Ом

0 ,0 8

8 - 4 1 7 - 4 Т р у б а  в и н и ш га ст о в а я  п о  
у с та н о в лен н ы м  к о н с т р у к 
циям  в н у тр ен н и й  д и а м ет р  ■

ДО 7 0  “  , Ю Ом

0 ,0 5

8 - 4 0 6 - 5

i

Т р у б а  с т а л ь н а я  с  к р е п л е -  . 
нием  нзкладнш -ли ск оба м и  
д и а м е т р  д о  100  мм 100м

0 ,3 0

8 - 1 4 9 - 2 К а б е л ь  д о  35 кВ  в  п р олож ен 
ны х т р у б а х .б л о к а х  я  к о р о 
б а х ,  м а с с а  I  м д о  3  к г

0 ,4 5

Ю Ом

T o "  ~  ~ n

6 L 0 0  

1 ,8 2  -

1 6 ,0 0  13  

0 ,0 6  -

4 5 ,0 0  2 

1 0 ,8 1  J5

1 2 1 ,0 0  36 

2 3 ,9 9  7

0 ,3 4



9 0 I ~ 3 ~ 2 4 7 . S e ( 9 . 2 )

1 2  3

31 8 - X 4 8 - I  К а б е л ь  д о  35 к В , по
у с та н о в лен н ы м  к о н стр ук ц и я м  
к л о т к а м ,  с  к р е п ле н и е м  в 
м е с т а х  и зм ен ен и я  т р а с с ы , 
м а с с а  I  м д о  2  к г

100  м '

3 2  8 - 1 5 5 - 1  -З а д е л к и ,к о н ц е в ы е  э п о к -
' сидны е д л я  к з б е л я  н ап р я 
ж ением  д о  1 0  кВ  с е ч е н и е  
д о  1 5 0  мм2

шт

3 3  8 - X 5 3 - I 4  З э д е д к а  д л я  к о н т р о л ь 
н о го . к а б е л я  с е ч е н и е м  
2 ,5  мм2, с  к о л и ч е с т в о м  
ж ил д о  14  mr

3 4  8 - 4 7 2 - 6  П р оводн ик  зазем ляю щ ий
о тк р ы то  по .с тр ои тельн ы м  
осн о в а н и я м  и з  п о л о с о в о й  
с т а л и  с е ч е н и е  1 0 0  мм2

100 м

"  И т о г о  прямые за т р а т ы  
п о  р а з д е л у  I

3 4 8

4  '

0 ,2 5

8,00

4 ,0 0

0 ,1 5

РУ<5.

5  6 7 8  9 1 0  I I

1 2 .9 0  0 .4 3  3  2

7 ,3 3  0 ,1 7

1 3 .0 0  3

0,22  -

2 .2 1  . 18  17  ^  M S  М

2 ,1 4  -  -  -

0 .8 1  -  ■ 3  2  - ^  1 .0 0  4 _

0 ,4 0  -  -  - -  ■ -

5 6 .1 0  1 ^ 7 0  . 8  2  "  2 4 , 0 0  4

1 3 ,4 0  0 ,1 0  ' -  0 , 1 3  -

7 9 6 9  238  6 2 .  4 1 2 "

2 4  30



9 0 1 - 3 - 2 4 7 . 8 8  ( 9 . 2 )  • b H Q

3 4 _

В т о м  ч и с л е :  - 
С т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я РУ б .

Тара- и  у п а к о в к а р у б .

Т р а н с п о р т н ы е  р а с х о д ы . р у б .

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  р а с х о д ы р у б .

К о м п л е к т а ц и я р у б .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б о р у д о 
в а н и я р у б .

С т о и м о с т ь  м онтаж ны х р а б о т р у б .

М атери алы р у б .
В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б .

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и 
.к о н с т р у к ц и й п сх •

Н а к ла д н ы е  р а сх о д ы р у б .

Н о о м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  
в  н . р . ч е л . - ч

С м ет н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н . р . р у б .

П ла н ов ы е  н а к о п л е н и я р у б .

7  8 9 10

7461  -  .

149
305
95 ~ -
52

8062 -
508
199

262

9

207

- 18 

34
55



9 0 1 -3 -  2 .Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 ) 3 5 0

I  ~ ~  2  ~  ~  ~ ~ 3 ~ ”  4 ”  5 ~  ~ 6 ~  ~  ~ ~ 7 ~  8 • 9 ~ То*” ”  ~п
• В с е г о ,  с то и м о с т ь  монтажных 
р э б о т р у б . 770 - - -

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь ч е л .  - ч - - • 460

Отлетная за р а б о т н а я  п ла т а РУ<5. - 296 “ -

И т о г о  по р а з д е л у  I р у б .  ' 8832 - -

Н ор м ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - - 4 6 0 '

С м ет н зя  за р а б о т н а я  п л а т а Р У б . - 296 - -

Р а з д е л  2 . х& теряалы  н е учтен н ы е сборником  
р зс ц е н о к  на монтаж  об о р уд о в а н и я

35 I 5 I - 9 4 I К а б е л и  си ловы е марки 
ААШЗ -  10  кВ 
с е ч е н и е м  3x35 мм2

0 .0 3  2 1 5 0 .0 0  - 65 — Е- г- Ег

1000м

36 1 5 1 -2 2 8 3 К а б е л и  к он тр ольн ы е марки 
Ж В В Г  сеч ен и ем  1 0 x 2 , 5мм2

0 ,0 2  3 6 7 .0 0  - 7 - — f- г~
- 1000м ,

37 I 5 I - I 2 6 I К а б е л ь  м зоки  ABPF 
с е ч . 4x95 к в , ш

G .G 2 2 4 4 4 .0 0  - 49 - 5 - 5“ ' г-
M J]



901-3™  2 - 4 7 .8 5 ( 9 о 2 ) ' 35Н

38 2 4 0 5 -Х Ю 0 Г Рффга к о н ц е в а я  К В Э -Зх35 4 900

шт

39 2 4 0 5 -1 5 3 0 Щ ф гы  к он цевы е 4КНЭ-1 4 ,0 0

к ом п л .

40 Х 5 2 -5 5 9 Шины алюминиевые прямо
у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  шири
ной  40 мм толщ иной 4  и 5 
мм т .

0 ,0 0 1

41 1 5 2 -5 6 2 Шины алю миниевы е прямо
у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  толщ иной 
6 мм • т

0 ,0 2

4 2 2 4 0 5 -1 8 5 4 С тойки К 1153УЗ
1000шт

, 0 ,0 2

43 2 4 0 5 -1 6 9 6 П олки  К 1161УЗ
1000  шт

0 ,0 6

44 5 0 3 -8 0 1 2 4 -
- I I

Трубы  Д=25 ш  к з  п о ли 
в и н и лх ло р и д а  1000шл

0 ,0 0 8

2 3 4 & 6 -S #

5  6 7 8 9 10  . I I

§ 4 2 as — • 5 я” Г “

2 4 ,7 1 • 99
Е ~ 5 - «?Еяа»

«о

1 2 2 0 ,0 0  ^ I -  -
Г ” Е ~

1 1 6 0 ,0 0  - 23 -
Е г г

6 2 0 ,6 0 12 - = - ==■* 5

139  Л О  - 8 - Z —

3



9 0 1 - 3 - 1 4 7 . 8 8 ( 9 . 2 )

I  ” 2 ~  ~  ~  ~ 3

45 5 0 3 -8 0 1 3 0 -  Трубы  Д =83  мм и з  л о л и -  
- I I  в и н и л х л о р и д а

Ю ООлм

4 6  I I 3 - 2 I  Т рубы  с т а л ь н ы е  в о д о г а 
зо п р о в о д н ы е  ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  

‘ ' обы кн овен н ы е в  м м -т
Д у -9 0  Т - 4

м

И т о г о  прямы е з а т р а т ы  п о  
р а з д е л у  2

В т о м  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  монтаж ны х р а б о т

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  
к о н с т р у к ц и й

П лан овы е н а к о п л е н и я

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ны х 
р а б о т

И т о г о  по  р а з д е л у  2

И т о г о  прямы е за т р а т ы  по  
с м е т е

3 SSL

4

0 ,0 0 5

3 0 ,0 0

р у б .

РУ<5.

р у б .

р у б .

р у б .

Р У б .

р у б .

8 с
л 8

2 3 ^ 6 - /&

6 ~  ~  ~  ~  8  ”  " У "  ~  ~  10  ~  I I

2 1 6 0 .0 0  -  I I  ^  = -

Ь 6 6  5 0  -  -  г -

-3 5 3  -  -  ■ = _

3 5 3  -  -

3 5 3  -

2 9  -  . -

3 8 2  -  -

382  -

8 3 2 2  2 3 8  6 2  _  4 1 2

2 4  30



9 0 1 - 3 - 2.V 7. $ 8 3 5 3( 9 . 2 )

3 4

Б том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  оборудовани я : РУ б.

Тар а  и  уп а к ов к а р у б .

Т р ан сп ор тн ы е расход ы р у б .

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  расход ы РУ б.

К ом п лек та ц и я . РУб.

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б о р у 
д о в а н и я р у б .

С то и м о ст ь  монтажных р а б о т р у б .

М атериалы РУб.

В с е г о  з а р а б о т н а я  п ла т а  ■ р у б .

Стоит.-ость м а тер и а ло в  и 
к о н с т р у к ц и й . РУб.

Н а к ла д н ы е•р асход ы РУб.

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  к .р . ч е л . - ч

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п ла т а  
в  н .р . РУб.

5 - 6  7 8 9 10 I I

7461 -  '

149

305

95

52

8062  -  

861 

199

262

362

*207

18

34



9 0 1 -3 -2 .4 7 .8 8 (9 / 2 )

1 2  3

П лановы е н а к оп лен и я

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т

Н ор м ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  

С м етн ая  за р а б о т н а я  п ла т а  

И т о г о  по  с м е т е  

Н ор м ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п ла т а

Главны й  инж енер п р оек та  
/ Зам . к а ч .-о тд ела  см ет  и  ПОС 

И сходн ы е дан ны е: 
с о с т а в и л а  с т .и н ж ен ер  
п р о в ер и ла  р у к .гр у п п ы  
П ерф орация о т .и н ж ен ер  
цр ов ер и ла  р у к . группы

3 5 4

4 5 6 7 8 9 1 0  • I I

Р У б . - 34 - -

р у б . ' . 1152 - - -

ч е л . - ч . - - - 460

р у б . - 296 - -

р у б . 9214 - -

ч е л . - ч - - - 460

р у б . - 296 - / -

Р . Чичерина 
Т .К а ли н и н а

ш . . Л .С к у б а к
В .Ш ер бак озэ  
В .П у б а н о з з
Л.Шошина



9 0 1 - 3 -  2 4 7 .8 5 ( 9 , 2 ) 3 5 5

•ЛОКАЛЬНАЯ О Ш  £ I-16
к  т и п о в о м у  п р о е к т у :  ’ ’ З д а н и е  с т а н ц и и  о б е зж е ле зж в а н и я  в о д а  п од зем н ы х  
и с т о ч н и к о в  с  содер ж ан и ем  ж е л е з а  д о  1 0  м г/ л и т р  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю
8 ,0  т ы с .м З / с у т к и "  на п р и о б р е т е н и е  и  монтаж  К ш  и  а в то м а ти к и

О сн о в а н и е : Специф икация АТХ-СО  
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1 9 8 4  г .

Сйяетная с т о и м о с т ь  
в  т . ч .  а )  о б о р у д о в а н и я

б )  м онтаж ны х р а б о т  
П о к а з а т е л и  п о  с м е т е  
С т о и м о с т ь  н а :
I ,  Р а с ч е т н у ю  ед и н и ц у  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  
2о Г  м 2 общ ей площ ади  

зд а н и я
3e I  м 3  об ъ ем а  зд а н и я

1 5 ,1 7  т ы с „р у б .  
1 3 .6 3  т ы с с р у б , 
1 ,8 4  ты с  о р у б .

1 5 ,1 7  р у б . ,

1 ,9 5  р у б .
о ; з о  р у б .

£  Шифр и  № 
пп  п о зи ц и и  

н ор м ати ва

Н а и м ен ов а н и е  р а б о т  и  з а т р а т ,  К о л - в о  
ед и н и ц а  и зм е р е н и я

Стоим.единицы, Общая стоимость,Затраты труда 
_  „  руб._ Ш й , ^  _  _  раб. ,чел-ч не
всего экспл. всего основ. эк еп л .^ Е 'обслуж*
_____ мапшд з/пл, машин ~ -------------
основ.в т.ч. в- т.ч —
з/пл. з/пл. . з/пх. на един, всего

1 2  3  4

Р а з д е л  I ,  О б о р уд о в а н и е  и  .монтаж

1 1 7 0 5 4 8 -1 4 8 4  Т е р м о м е т р  С П -2 7  4 ,0 0
шт

2  1 7 0 6 4 8 -1 7 5 3  С права  за щ и тн а я  д л я  т е р -  4 ,0 0
ы ом етр ов  у г л о в а я  2У

5 6 7 8 9 1 0 и

0 .6 5
5 ”

3 - • S 5 г

2 .0 0 _ 8 ... — -
шт



9 0 1 -3 -1 4 7 .8 8 (9 . 2 ) 3 5  6

I  2 3 4

3 I7 0 S 4 8 - I4 8 Q  Терм ом етр  СП-2Д

шт

4 1 7 0 4 8 -1 7 5 2  Опозва защ итная д л я  -
тер м ом етр ов  прямая 2Д .

шт

5 I I - I - I Т ерм ом етр  техн и ч еск и й  
показывающий

шт

6 I 7 0 4 - I I 9 8 4  Т ерм ом етр  показывающий
ТГП -100ЭК

ШТ -

7 П - 6 - 2  Т ерм ом етр  га зо в ы й  показы 
вающий элек тр ок он так тн ы й

шт

2,00

2,00

6,00

2,00

2,00

8 ..  I I - 6 I 9 - I К а п и лля р  м ан ом етр и ческ о 
г о  тер м ом етр а

Ю м

2 ,6 0

9 I 7 0 4 - 5 I I 2 7  Р е г у л я т о р  тем пературы  ТМ -8 1 ,0 0

шт

I  6 7  8  9 10  I I

0 ,5 0  -  I  -  -  “

1 ,5 0  -  ‘ 3  -  -  -  -

0 ,2 1  - 1  I  -  0 *5 0  3

0 ,2 1  I  - '

3 7 .0 0  -  ' 74 ' -  ' “

1.66 - •  3 3 - -  £Ш  1
1 ,6 3  -  -

5 .5 8  0 .0 3  15 3  -  2 ^ 0  5

1 ,3 2  -  -  ~

П О



901-3- IV 7. № (2.2) 3 5 7

3  ~ ~  ” * ’ ~ 4

10 II-406-7 Регулятор те.'-шературн I,
■ ST

II I704-II25I Термопоеобразовзтель I,
TOM-1079

S T

12 II-I3-2 Термопреобразователь в . I,
защитной арматуре

ST

13 1704-20193 Манометр показывавший с 9,
пневматическим выходным 
сигналом МП4-У

14 II-94-I Манометр показывавший 9
с-пневматическим выходным * 
сигналом

15 1704-21350 Ди&манометр перепадоаэр 4,
ДСП-710 •

,0 0

00

0 0

00

00

00

5 6 7 8 9 10 ' II

L 7 2 2 2 - 3,00 3
1,69 - - ~ -

3.10
5

3 - -
г г

0.50 I - - 1.00 т

0,49 - ~ - -

61.00 549 - - -

L J 2 10 10 - 2,00 18
1,07 - - - -

200.00  - 800



90I-3~Z.47.66 (9.2) 6 5 8

i ~ ~2~ ~ “ ~ ~ т ....... 4 ~ ”

16 II-249-5 Ллйзноир СИЛЬФОННЫЙпневматический „ Ш 2

4,00

17 1704-20195 Манометр показквагЕой с пневматическим выходкам сигналом МВП4-У
' 2,00

ST

18 II-94-I ' Манометр показывающий с пневматическим выходным сигналом ш

2,00

18 1704-20806 Дифрагма камерная ДК  ̂2,00
ST

20 11-140-7 Диафрагма камерная 2,00
ЕОМГШ. г

21 1704-51086 Елок питания 22ЕЙ-Х
Ш - ‘ 4,00

22 II-583-5 Елок питания, тип HI 4,00

5 “f  ~  ~ V " ~ ~  8 ~ 9 10 II

4,39 0,14 18 II . J L 4,00 ж
2,80 0,01 -

ыО*О —

60.00
5

120 5 з 5

1,12 2 2 2.00 -4

1,07 — — — •«.

100,00 з 200 -
5 5 5

18,50 0,12 37 8 7,00 ‘14

3,80- 0,02 ' — 0,03 —

120,00 з 480 -
5 5 . 5

0J?6 0.01 4 4 — g vm р

г-.яз — - -



( 9 . 2 )

I 2 3 4

23 1 7 0 4 -5 1 0 7 7 Б лок  и з в л е ч е н и я  к о р н я  
В ® - 1  в

4 ,0 0

24 1 1 -4 0 8 -5 Б лок  и з в л е ч е н и я  к о р н я 4 ,0 0

шт

25 1 7 1 4 2 -4 5 3 0 П о и б о ^ е г и с т р и р ^ 4 ,0 0

шт

26 П - 4 0 9 - 1 П рибор реги стрирую щ ий 4 ,0 0

шт

27 1 7 0 4 ^ 2 1 3 0 2  П р е о б р а з о в а т е л ь  р а з н о с т и  
д а в л е н и я  Сап&ф~2<Щ Д

■ 4 ,0 0

шт

28 I I - 9 I - 4 П р е о б р а з о в а т е л ь  т е к з о -  
р е зи сто р н ы й  в зр ы в озащ и - 
щенный сап ф и р ,со стоящ и й  
и з  п ер в и ч н о го  п р е о б р а з о в а 
т е л я  и б л о к а  п и т а н и я ,м о н -

4 ,0 0

т а я  п ер в и ч н о го  п р е о б р а з о в а 
т е л я  на т р у б о п р Ь в о д е

к о м п л .

I 
o

i 
1

V ~ Y T ~  Y i  ” ~

3 0 0 ,0 0  -  1 200  -  -  -  -

1 Ж  =  4  4  -  & 0 0  8

1 ,0 5  -  • -  -

7 0 0 о0 0  -  2800

1 ,5 1  -  . 6  6  -  2 J 0  8

1 ,4 8  -  -

В Т О ^ Ш -  3480  г  ~  ~  -

3J54  0 ,0 4  ' 14

3 ,4 3  -

14



9 0 1 - 3 - 2Н 7 .8 8 (9 . 2 ) 3S 0

I 2 3 4

29 1 7 0 4 -2 0 8 0 8 Диафрагма кам ерная  ДК 2 ,0 0

шт

30 I I - I 4 0 - 8 Диафрагма к ам ерная 2 ,0 0

КОМШ1.

31 1 7 0 4 -5 0 5 5 4 Р е г у л я т  о р -с и гн а л и з  а т  ор 
у р о в н я  ЭРСУ-4 '

шт

2 ,0 0

3 2 I I - 4 0 5 - I Р е г у л я т о р -с и г н а л и з а т о р  
у р о в н я , тип  Э Р С У -4 ,с о с -  - 
тоящ ий и з  р е л е й н о г о  б л о 
ка  и  т р е х  да тч и к ов

2 ,0 0

к ом п л .

3 3 1 7 0 4 -4 0 1 2 3 У ровн ем ер  Р У О -О -П
к - т

2 ,0 0

3 4 I I - 2 0 7 - I Б лок  э л е к т р о н н о го  индикатора  
у р о в н я  шт

2 ,0 0

z s m ~ /e

5 6 7 8 9 10 I I

1 3 0 .0 0
5

260 -
Г 5 Г

2 4 .0 0 о л з ' 48 10 = 9 .0 0 18

4 ,9 7 0 ,0 3 - 0 ,0 4 -

5 4 .0 0 108 «=» _ -

5 . 5  • -  4 .0 0  8

4 5 0 .0 0  -  ■ 900

3 .1 4  0 .0 4  6 5

2 ,6 6  0 ,0 1



35

3$

37

38

39

40

41

I I - 2 G 7 - 4 Датчик э л ек тр о н н о го  
индикатора уровн я

шт

2 ,0 0

17I 41-2217  А н а ли за тор  о с т а т о ч н о го  
.х лор а  АХС-203

к - т

1 ,0 0

1 1 -3 4 0 -2 А н али затор  о с т а т о ч н о го  х л о - 1 ,0 0

ра к - т

I I - 4 0 - 7 П отенциометр м а ло га 
баритны й, показывающий 
КОП-2 шт

1 ,0 0

1701-3438 Амперметр Э-365
шт

5 ,0 0

.8 -8 3 -1 Прибор изм ерения

шт

Щлт д и сп етч ер а  -  I  шт.

5 ,0 0

I 5 I 7 - I I 0 2 0 Щит панельный 
1ШК-2200x800x600мм

3 ,0 0

5 6 • 7 8 9 ю I I

2 ,4 8 0 ,0 4 5 4 — • 3 ,0 0 6

2 ,0 8 — ~ - -

9 2 5 ,0 0 5 925 - 5 5  . 5

1 0 ,6 0 о л з I I  . 8 1 3 ,0 0 13

8 ,1 7 0 ,0 1 - 0 ,0 1 -

3 ,3 1 0 .0 1 3 3 _ 5 ,0 0 5

3 ,2 4 “ - “ -

7 ,0 0
5 35 - -5 5 5 '

0 ,4 4 0 ,0 1 2 2 _ 1 ,0 0 5

0 ,4 0 -  - - -

183



901-3- 247.6 & (9.2) ЗБ2.

I ~  ~2 ~  ~  3 ~ ~  ~ * ~  4

42 II-685-2 Шит панельный размер 3,
2200x800x600мм

' .шт

43 I5I7-I509 Установка реек при помощи 3,
которых устанавливаются 
аппараты

компл. '

44 1504-1626 . Выключатель автоматичес- I ,
" кик BA-I4-25-I4-20

шт

45 I5I7-I35I- Установка и монтаж I ,
- I  . выключателя автоматического

до 6 ЗА
шт

46 8-574-18 Подготовка к включению I ,
автомата однополюсного

шт

47 I504-I80II Кнопки управления 2.
КЕ-ОНУЗ -

шт

,0 0

00

00

,0 0

00

00

5 ~б~ ~ ” ~7~ ~ 8 ’ 9 ~  ~  10 " и

3.28 0,27 10 9 5,00 15
2,95 0,11 - ' 0,14 -

4,60 ' 14 «. - — -

1.75 -  2

I

0.23 -  I -  0,20 г.
0 , П  -

0,80 - 2



9 0 1 -3 -2 ,4 7 .8 8 (9  с 2 ) зв з

I  ~  ~  - - - - - -

48 1 5 X 7 -1 4 4 4 - К нопки у п р а в л е н и я  КЕ 2 ,0 0
- I шт

49 8 -5 7 4 -4 8 П о д го то в к а  к включению 
к н опки  у п р а в ле н и я

шт -

2 ,0 0

50 1 5 0 4 -1 8 0 9 2 П о с т у п р а в л е н и я  к н оп оч 
ных! Б Ш 1 2 - З У З

5 ,0 0

шт .

51 I 5 I 7 - I 4 4 4 - Кнопки у п р а в ле н и я  ПКЕ 5 ,0 0
- I шт •

52 8 -5 7 4 -4 9  . П о д го то в к а  к включению  
кнопки  у п р а в ле н и я

5 ,0 0

шт

53 1 7 0 1 -3 4 3 6 М иллиам перм етр  М -381 2 ,0 0

шт

54 I 5 I 7 - I 4 7 3 -
- I

Приборы и зм ер и т ель н ы е  
амперметры

2 ,0 0

. шт

1 ю
 |5 ' у ~ ~ ~  8  ” 1 0 ~  ~ ~ п

1 4 5 2 • = г г

0 ,7 8 2 I  — 0 ,7 .0 J L

0 ,4 6 -  ■ - . - -

2 ,4 0
г

12
Z Г 5

1 ,2 5
г

6
г 5

1 ,0 9<сет£яп’ягзэ о э 5 з  - 1 ,0 0 5

0 ,6 Х - - ■ -

шт сза 23 С 9 « • — —

2



901-3-2.47.66 (9.2) ЗБЧ

I 2 3 4

55 8-574-54 Подготовка к включению 
амперметра

шт

2,00

56 1507-5059 Табло световое ТСБ 20,00

шт

57 I5I7-I48I-
-I

Приборы сигнальные
шт

20,00

58 8-574-56 Подготовка к включению 
приборов зрительной 

. сигнализации
шт

20,00

59 I5I5-3I0I8 Лампы осветительные 
Ц  220-10

10 шт

5,00

60 1507-5044 Арматура светосигнальная 
4 Е У 2  ■ шт -

4,00

61 I5I7-I43I- 
-I

Приборы сигнальные

шт

4,00

5 6 7 8 9 ю II

0.46 I ' I 0.50 ■I
0,32 - - - -

1.20
Г

24 . - 5 5 5

0.75
Г

15 - 5 " 5 5

0.55 II 7 0.50 10

0,33 — — - —

1.40 _ 7 «м • ^

1.40 - 6

0.75 - 3



9 0 1 - 3 - 2-Ч7.Б& (9.2) 3 S 5

I " V ”  ” 3 4 ~  5 ~  ” ~ 6~
—  —

1 *” 9 ~ " i o " "'ll

6 2 8— Ь? 4~ 56 Под г о т о в к а  к в к л ю ч е н и ю  
ш ж б о и о в  зри т е л ь н о й

ооММ 0 , 5 5

0 , 3 3
—  . 2 I -  ■ 0 ,50 2

с и г н а л и з а ц и и -

шт

6 3 1 5 0 4-6247 Переключатель у н и в е р с а л ь  5 , 0 0 5 . 1 0 25 **
ны?: п а к е т н о - к у л а ч к ов ы й  
К У 3-1 2 7 3

*“ «ш —

шт

6 4 I5I 7 - I 4 4 6 -
-I

Пеоеклтачэтели у н и в е р с а л ь 
ные нэ 4 с е к ц и и  ПКЗГ

5 , 0 0 2,50
Г

13 -
Г г

шт
%

65 8 - 5 7 4 - 5 0 Подготовка к  в к л ю ч е н и ю 2 0 , 0 0 0,43 о, 9 4 . 0 ,30 6

у н и в е р с а л ь н о г о  п е р е к л ю 
ч а т е л я 0,18 - - - -

ц епь
-

6 6 1 5 0 4 - 1 3 3 3 3 Р е л е  тока Р Т Д - 1 2 1 , 0 0 33.50 — 34 — — — —

ш т

6 7 I5I 7 - I 4 3 3 - Р еле т о к о в ы е 1 , 0 0 1 .50 - 2 - - - -

шт



901-3-2М 7.66 (9.2) 3 5 6

1 2  3 -

68 8-574-55 Подготовка к включению
реле электрических

шт

69 1504=12051 Реле промежуточное
РПУ-2

шт

70 I5I7-I423- Реле промежуточные
шт

71 8-574-55 Подготовка к включению
реле электрических

шт

72 1517-2520 Ниток электропитания
Э1Щ-2М

шт
73 1517=1510 П&ток электропитания"

шт
74 8-574-56 • Подготовка к включению

щитка электропитания

4

1,00

2,00

2,00

2,00

4 ,Ш

4,00 

. 4,00

5 6 7 8 9 10 II

1,19 - I I - ■ I.QQ I
0,73 —. — -

6.60 Г 13 г Z ■ Г

3.75 5 7
j 5 г ' 5

I.I9 2 I 1,00 2
0,73 — — —

8,30 5 33 - Е“ - 5

0.47 _ . 2 тт _ ..
— i — — — “
0.55 „ 2 I - - 0,50 •2
0,33 - ' - - -



90Х-3-£ 4 7 . 8 8 (9e2) '

I ” 2”  " " V  ~

75 3606-50061 Вставка плавкая ВПЗБ-I

1 0 0  шт

76 I5I7-I495- Установка зажима отводной 
-I рейки

шт

Щит анализатора хлора-Хшт»

77 I5I7-IX0X9 Щит панельный ЩЦК~2200х 
хбООмм

шт

78 I5I7-I509 Установка реек при помо- -
щи которых устанавливают*- 
ся аппараты

к о м л л .

79 II-685-I № т  панельный разм, ■
2200x600x600мм

шт

80 1504-1626 Автоматический выключатель
BAI4-26-14-20

' , шт

3 S 7

4 ~

0 , 1 0  .

180,00

1,00

1 , 0 0

1 80 0

1,00

55^00 -  55 - - ~ ~

4,60 -  5 -

2,79 0,26 - 3  2 - 4.00 4

2,48 .0,10

1,75 -с саЗга д д » «а » 2



9 01 -*3 -  2 .4 7 .6 8 ( 9 . 2 ) 3 6 8

I  ~ ~ 2 ~  ”  ~  ~ ~ 3 ~  ~ ~  4  ”

81 I 5 I 7 - I 3 5 I -
- I

У с т а н о в к а  и  м онтаж  в ы к -  
• л ю ч з т е л я  а в т о м а т и ч е с к о г о  . 

д о  6 ЗА
шт

1 ,0 0

8 2 8 - 5 7 4 - 1 8 П о д г о т о в к а  к  в к лю чен и ю  
а в т о м а т а  о д н о п о л ю с н о г о

1 , 0 0

шт

8 3 1 5 1 7 -2 5 2 0 Щ иток э л е к т р о п и т а н и я  
' ЭЩП-2М

шт

1 , 0 0

8 4 I 5 I 7 - I 5 I 0 Щ иток э л е к т р о п и т а н и я 1 ,0 0

шт

8 5 8 - 5 7 4 - 5 6 П о д г о т о в к а  к  в к лю чен и ю  
п р и б о р о в  з р и т е л ь н о й  ' 
с и г н а л и з а ц и и

шт

1 ,0 0

86 .3 6 0 6 -5 0 0 6 1 В с т а в к а  п л а в к а я  В П ЗБ -1 0 , 0 2

1 0 0  шт

8 7 I 5 I 7 - I 4 9 5 -
- I

У с т а н о в к а  заж им а о т в о д н о й  
р е й к и

шт

5 0 ,  ОС



9 0 I - 3 - Z 4  7 .8 & • ( 9 . 2 )

I ~ 2

8 8  . I 2 - 8 I I - I

89. 1 2 -7 9 9 -1

9 0  I 2 - 8 I I - I

91  I 2 -8 0 7 -1

К р а н  т р е х х о д о в о й  1 4 Щ

шт

В е н т и л я  с т а л ь н ы е  м уф товы е 

шт

В е н т и л я  б р о н зо в ы е  ц а п -  
к о в ы е  муф товы е

шт

В е н т и л и  ч у т у н к ы е  м уф товы е 
шт

' 9 2  1 2 -5 2 3 -6  П роводк а  т р у б н а я  на с в а р -
■ ных с о е д и н е н и я х  д и а м ет р  

наружный 22  мм

9 3  I I - 5 8 3 - I К о р о б к а  с о е д и н и т е л ь н а я ,  
к о л и ч е с т в о  заж имов д о  8

шт

2 3 W & - / 0
З Б 9

4 5 6 7 8 9 10 I I

1 1 ,0 0 0 ,7 6 8  ' 8 - .  . 1 ,0 0 I I

0 ,7 2 ■ — — - -

2 4 ,0 0 0 ,7 9 - _ 19 18 1 ,0 0 24

0 ,7 5 - ~ - -

8 ,0 0 0 ,7 6 6 6 1 ,0 0 8

0 ,7 2 - -  - - -

8 ,0 0 0 ,7 5 _ 6 6 _ 1 ,0 0 8

0 ,7 3 - - - -

2 0 6 ,0 0  OJ22 0 .0 2 45 39 4 0 ,3 0 62

0 ,1 9 - - — —

6 ,0 0 0 .9 7 о ;  04 6 4 и_. 1 ,0 0 6

0 ,7 1 0 ,0 1 - 0 ,0 1 -



901=3» 247.66 ( 9 . 2 ) 370

I  2  '

9 4  1 1 -5 8 3 = 2 К о р о б к а  с о е д и н и т е л ь н а я ,  
к о л и ч е с т в о  заж им ов  д о  16

» шт

9 5  8 - 3 9 7 - 1 Л о т о к  м е т а л л и ч е с к и й  п о  
у с т а н о в л е н н ы м  к о н с т р у к 
ц и ям  ш ирина л о т к а  д о  
2 0 0  мм

96 .1 1 = 6 2 0 -5 К о н с т р у к ц и я  с т а л ь н а я  д л я  
у с т а н о в к и  п р и б о р о в

шт

9 7  .8 - 4 1 8 - 5  Т р у б а  п о л и э т и л е н о в а я  в
п о л у  п о д  з а л и в к у  б е т о н о м  
в н у т р е н н и й  д и а м е т р  д о  3 2  мм

- ю о и

9 8  . 8 = 4 0 8 = 1

99 8-I49-I

Р у к а в  м е т а л л и ч е с к и й  
д и а м е т о о м  д о  7 8  мм п о  
с т а л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м

1 0 0  к

К а б е л ь  д о  35 -'Б в л р о л г л .е н  
ны х т р у б а х ,  б л ^ к с у  л  к г -  
м а с с а  I  и  д г

4

2,00

0 ,0 2

4 ,0 0

0,20

0 ,5 0

0 ,9 0

сл
 j

5 "б” r f ~  8 ~ ""Т о тт

1,04 0,04 2 2 - 1лШ 2
0,77 0,01 “ • о.сх —

108,00 36,00 2 " I I . 61.00 I
34,30 9,84 — 12,69

3,90 0,09 16 4 2,00 8
0,91 . 0,02 - 0,03 -

0.44-' 0,13 2 I '- I I ,00 2
6,26 0,05 =“ 0,06

32.00 7,54 16 5 ' . 4_ 16,00 8_
9,26 -2,28 I 2,94 I

10,00 0,27 9 6 11,00 10
6,2.: 0,10 - ОДЗ ■-



901-3-2.47.8 & (9.2) 3 7 4

1 2  3

1 0 0  8-148-1 К а б е л ь  д о  35 кВ, по 
у с т а н о вленным констоук- 
ц к я м  и  лоткам, с креп
л е н и е м  в мес т а х  измене
н и я  трассы, масса I м  
д о  2  к г

1 0 0  м

101 8-I46-I Каб е л ь  д о  35 кВ, по с 
кре п л е н и е м  яакладанми 
скобами,масса 1м  д о  Зкг

100 ы

102 8-153-13 Заделка д л я  контрольного 
кабел^т сечением 2,5 м м 2 , 
с к о личеством ж и л  до 7

шт

103 8-I53-I4 Заделка д л я  контрольного 
к а б е л я  сечением 2,5 мм2, 
с количе с т в о м  ж и л  до 14 •

шт

104 II-7II-I В в о д  кабельный, количество 
жил, до 1 0

. I ввод

4

7,57

0,95

7 8 .00

4.00

21.00

5 6 7 8 9 1 0 II

12,90 1 0 3  6 ' 3 13.00 98

7 , 3 3 0,17 1 0 , 2 2 2

4 8 ,0 0 1 2 .7 0 46 17 1 2 •31,00 29

1 8 ,20 4 ,0 4 • 4 5 ,21 5

0 .4 9 38 17 1 , 0 0 78

0 , 2 2 *• *е* **

0 .81 3 2 1 , 0 0 4

0 ,4 0 —

0 ,5 4 т и II II I .0 Q 2 1

0 ,5 3 - - - -



9 0 1 - 3 - 1 4 1 .  Ь Ъ ( 9 . 2 ) 3 7 2 .

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I

105 В - 4 0 0 -1 К а б е л и  с  к р еп лен и ем  к а - 0 ,5 0 6 0 ,8 0 2 2 .8 0 30 12 П 4 1 ,0 0 20
к лэдн им и  ск обам и  с  у с т а 
н ов к ой  о т в е т в и т е ль н ы х

2 3 ,4 0 8 ,4 0 4 1 0 ,8 4  ' 5

к о р о б о к  сум м арное с е ч е н и е  
д о  10 ш 2

100  м

106 I I - 6 4 3 - I У с т р о й с т в о  с т в о р н о е  на 2 4 ,0 0 , 0 .3 4 0 .0 4 8 7 ' 1 .0 0 24
о б о р у д о в а н и е

шт
0 ,2 9 - * - - -

И т о го  прямые за тр а ты  по р у б » I3 2 5 I 3 5 7 ш . 65 2
р а з д е л у  I  

В то м  ч и с л е :
Ю 13

С тои м о ст ь  о б ор уд ов а н и я Р У б . 12632 -  ' - -

Т ар а  и  уп а к о в к а ' Р У б » 249 -  . -

 ̂ Т р а н сп ор тн ы е р а сход ы р у б . 512 - • - - -

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  р асход ы Р У б . 156 - - -

- К ом п лек та ц и я Р У б . 85 - - -

В с е г о ,с т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я -р у б . 13634 - -  • -

С тои м о ст ь  монтажных р а б о т Р У б . 619 -

М атериалы р у б . 216 - -



9 0 1 -3 -  2 .Ч 7 .& 8 ( 9 . 2 ) 3 7 3

I 2 4 ~  "  5 ” 8 ~ 9  *"* 1C I I  ~

В с е г о  за р а б о т н а я  п л а т а Р У б . - 367 -

Н акладны е р асходы Р У б . . 290 - -

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р . ч е л . - ч - - - 21

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а  
в  н .р . р у б . - . 52 - _

П лановы е н а к оп лен и я Р У б . 67 - - -

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т ■ Р У б . 976 -

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - - '686

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а Р У б . ' 419 - -

И т о го  по р а з д е л у  I Р У б . . I 4 6 I 0 - - -

Н орм ативн ая  тр у д о е м к о с т ь ч е л . - ч - - - 686

С м етная  за р а б о т н а я  п ла т а Р У б . - 419 - -

Р а з д е л  2 . м атериалы  не уч тен н ы е .сборником  
р а сц ен ок  на монтаж о б о р уд о в а н и я

107 2 4 1 8 2 9 -6 0 5 3  Отборные у с т р о й с т в а  2 4 ,0 0  1 .9 2  -  -  46

шт



901=3= ZH7 .6 8 (9 . 2 ) 3 7 4

I  ~ 2 3 5 6 7

108 2 3 0 7 -1 0 4 4 2 .В ентиль проходной  
муфтовый

, шт

2 4 ,0 0
т пт
JbJSxbLk — •24

109 I3 Q - I0 3 9 Кран т р ех х о д о в о й  I4J.fi 1 1 ,0 0 1 ,0 7  . 12

шт

n o 2307 -1 0 2 2 5  В ен ти ль  проходной  муф
товы й 15ч8П2

шт

8 ,0 0 1 ,4 3  - - : I I

I I I 2 3 0 7 - I I 6 I 5 В ен ти ль  запорный 15Б 50Р- 
-ЗМ  . шт.

'8 , 0 0 8 ,8 0  - 70

I I 2 1 5 1 -2 2 8 0 .К а бели  кон трольны е марки 
АКВВГ сечен и ем  4х2 ,5м м 2

0 ,1 4 1 9 5 ,0 0  - 27

_^ - . 1000м

I I S I 5 I - 2 2 8 I К а б е л и  кон тр ольн ы е марки 
АКВВГ сечен ием  5 х 2 ,5 ж 2

0 ,0 9 2 1 1 .0 0  - 19

1000м

114 1 5 1 -2 2 8 3 К а б е л и  к он тр ольн ы е марки 
АКВВГ сечен ием  .тохЯ,5мг-2

, 0 , 0 2 •357.00 - 7

1000м



aryr_-3- ™ 7  5 8 ( 9 . 2 ) '' 3 7 5
Z 3 ? 4 £ - S 0

I  ~ "* ~  ~  ~ “ a ” ” ” ” " * " ” " Г "  =' 5 * " Т ~  5 ” ’  ~  ~ 9 ~  ~  ' ’  10*” ”  ~ f T ~

115 I 5 I - I 8 I 4 К а б е л и  к о н т р о л ь н ы е  м арки 
КВВГ с е ч е н и е м  4x1  мм2

0 ,6 9 2 0 2 ,0 0  - 1 3 9 - ■ 5 Г 5

1000м -

116 I 5 I - I 8 I 5 К а б е л и  к о н т р о л ь н ы е  м арки 
КВВГ с е ч е н и е м  5х1мм2

0 ,0 1 2 2 9 ,0 0  - 2 - 5  ' 5 г

1000м"

117 I 5 I - I 8 I 7 К а б е л и  к о н т о о л ь н ы е  м арки 
К В В Г , с е ч е н и е м  1 0 x1  мм2

0 ,0 1 4 0 1 f 00  - . 4 - - 5

ч

1000  м

118 1 5 2 -3 9 2  . П р ов од  м арки ПРГИ с е ч Л к в .м м 0 ,0 5 • 4 8 ,9 0  - 2
1000м

119 2 4 1 6 4 9 -
-1 0 5 3

Р у к а в  м е т а л л и ч е с к и й  
Р З -Ц -Х  Д =32  мм ■

0 ,0 5 4 3 6 .0 0  - 22 - Z П

IOQQm

206 f 0 0  0 , 4 8 .  -1 2 0  0 I I 3 - I 8 . I Т п у б з  б е сш о в н а я  
Д = 1 4 х 2  ш м

99



9 0 1 - 3 -  2 4 7 .6 8 ( 9 . 2 ) . 3 7 6

I 2 3 4

121 Q I I 3 - I 8 . I Т о  ж е, Д = 2 0 х 2 ,5  мм
м

6 ,0 0

1 2 2 2 4 0 5 -1 3 8 9 К ор обк и  с о е д и н и т ель н ы е  
К С К -8  шт

6 ,0 0

123 2 4 0 5 -1 3 9 0 К о л о б к и  с о е д и н и т е ль н ы е  

'шт

2 ,0 0

1 2 4 2 4 0 5 -1 1 3 3 4  Л о т о к  м е т а л ли ч е с к и й
Н Л20-П 2УЗ  ■ шт

3 ,0 0

125 1 5 9 -4 8 2 Трубы  п о ли э т и л е н о в ы е 2 ,0 0
с р е д н е г о  ти па  наружным 
ди а м етр ом  32 ТПм

126  1 5 1 -2 2 8 2  К а б е л ь  .к о н т р о л ь н ы й - п
м арки М В Е Г  с е ч . 7 ^ ^ м м 2

И т о г о  прямые затра 'ты  по 
р а з д е л у  2

0 ,0 4

В том  ч и с л е :

С то и м о ст ь  монтаж ных р а б о т  р у б .

С то и м о ст ь  м а тер и а ло в  и  
к о н стр ук ц и й  р у б .

3 
сл

 J

2 S 4 & & - /0

”  8  ~ 9  10  I I

0 .5 7  -  3  -  =  -  г

2 .3 8  -  . 1 4  -  -  -  -

3 .7 3  -  7  -  -  -

1 .9 8  . -  6  -  ' s  ’ =  -

2 .4 8  -  ' 5  • -  -  •- .

2 7 7 .0 0  -  I I  =  г

51 9  -  - -  • =

5 1 9  -

5 2 0  -  - . -



9 0 1 -3 -  2 .4 7 .8 6 ( 9 . 2 ) 3 7 7

3 4

П лан овы е н а к о п л е н и я р у б .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т р у б .

И т о г о  п о  р а з д е л у  2 р у б *

И т о г о  прямы е за т р а т ы  п о  
с м е т е

р у б .

В том  ч и с л е :  ■ 

С т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я р у б .

Т а р а  и  у п а к о в к а р у б .

Т р а н сп о р т н ы е  р а сх о д ы р у б .

З э г о т о в . - с к л а д с к и е  р а сход ы р у б .

К о м п л е к т а ц и я р у б .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  о б о р у д о 
в а н и я • р у б .

С т о и м о с т ь  монтаж ны х р а б о т р у б .

М атериалы р у б .

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б .

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и 
к о н с т р у к ц и и р у б .

Н акладн ы е р а сх о д ы р у б .

5 6 7  8  9  10  I I

4 2  -  .

561

561

13770  357 37 65 2

1 0  , 1 3

1 2632  -

249  -

512  -  ' -

156

85

1 3 6 3 4  -  -

1138  -

216

367

520

290



8м 8

9 0 1 - 3 - 2 4 7 .6 & ( 9 . 2 ) 3 7 8

2 3 4

Н оом а ти вн ая  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р . ч е л . - ч

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н .р . р у б .

П лановы е н а к о п лен и я Р У б . '

В с е г о  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т Р У б .

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б .  -

И т о г о  по см ете . Р У б .

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п ла т а Р У б .

Главны й  инж енер п р оек та  
З а м .н а ч .о т д е л а  см е т  и  ПОС 
И сходны е дан н ы е: 
с о с т а в и л а  с т .и н ж ен ер  
п о с в е р и л а  р у к .гр у п п ы  
П ерф орация: ст .и н ж ен ер  
п р о в ер и ла  р у к .гр у п п ы

Z 3 ^ - / - o

6 7 8 9 10 I I

52

109

1537

419

I 5 I 7 I  -

419

Р .Ч и ч ер и н а  
Т .К а ли н и н аlU }

ф Ш Ь ж . О а б а
• / ш Ц п Г '  В .Щ ербакова
' Е .Н ов и к ов а

Л.Шошина'

21

686

о со
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ЛОКАЛЬНАЯ CI.ETA № I - I 7

к т и п о в о е  п р о е к т у :  "З д а н и е  ста н ц и и  о б е з ж е л е з и в а н и я  воды  п одзем н ы х 
и с т о ч н и к о в  с  содер ж ан и ем  ж е ле за  д о  10 м г/ л и т р  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  
8 ,0  т ы с .м З / с у т к и "  на п р и о б р е т е н и е  и  монтаж  о б о р у д о в а н и я  с в я з и  и  
с и гн а л и з а ц и и

О сн о в а н и е : С пециф икация СС-СО 
С о с т а в л е н а  в ц е н а х  1964  г .

С м ет н а я  с т о и м о с т ь  '2 , 5 0  т ы с .р у б
в  т . ч .
а )  о б о р у д о в а н и я  1 ,5 3  т ы с .р у б ,
б )  монтаж ны х р а б о т  0 ,9 7  т ы с .р у б
П о к а з а т е л и  по с м е т е
С т о и м о с т ь  н а :
I »  Р а с ч е т н у ю  ед и н и ц у

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  2 ,5 0  р у б .
2 . I  м 2 .общ ей площ ади  з д а н и я  1 ,2 3  р у б .
3 .  I  м3 объем а  зд а н и я  0 ,1 9  р у б .

К .

Уе Шифр и  $ Н аи м енован ие р а б о т  и ’ з а т р а т ,  К о л - в о С тои м .ед и н и ц ы ,, Общая с т о и м о с т ь , З атр аты  тр уд а
ПП п ози ц и и

н ор м ати ва
единица и зм е р е н и я ____  р у б . ________

в с е г о  э к с п л . 
машин

о с н о в .в  т . ч .

-  «  Л Я & Л .________ Р а б »  , ч е л . - ч  н е
в с е г о  о с н о в ,  э к с п л .  о б е л у ж .

з / п л .  машин -  -  -  -  -  
в  ТаЧ  р бслуж лю ш к н ы  _

• з / п л ,  з / п л . з / п л . *  на е д и н , в с е г о

I 2 3  4 5  6- 7 8  9  10  I I

I 1 6 0 4 -5 0 1 4

Р а з д е л  I .  О б о р уд о в а н и е  и  монтаж

А п п э о а т  телеф онн ы й  6 ,0 0
д и с п е т ч е р с к и й  Т А -6 8 Т

шт

1 0 .5 0
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1 2  3 4

2 IQ -1 2 7 -5 Аппарат телеф онный н а с 
тольны й

шт

3 6 2 0 3 -7 9

4 I 0 - I 2 7 - 5

5• ' К а т а л о г  -

Аппарат телеф онны й ТА-72М  

шт

Аппарат телеф онный - 
н а с т о л ь н ы й ■

шт

Г р о м к о го в о р и т ель  0 ,2 5 Г Д  

шт

6,00

2,00

2,00

6,00

6 1 0 -3 9 7 -7 Г р о м к о го в о р и т е ль  в
помещении

шт

6 ,0 0

7 1 0 -3 9 7 -4  Трансф орм атор  абон ен тск и й
мощностью  д о  25ВТ

шт.

8  1 0 -9 7 2 -1 0  К ор обк а  р а с п р е д е л и т е ль н а я
н а с тен н а я

1 ,0 0

3 ,0 0

к ор обк а

5 6 7 8 9 10 I I

0 .3 7 _ 2 2 - 0 .5 0 3

0 ,3 1 - — —

1 0 .0 0 5 20 . - 5 Г 5

0 .3 7 _ I X 0 .5 0 I

0 ,3 1 - — —

• 5 .0 0  . 5- ■
30. - -

■ -5 5 5

2 .7 3 16 14 .4 ,00 24

2 ,3 4 - - . - —

0 .6 7 _ I _ _ - 1 .0 0 I

0 ,4 7 - - - — г

4 ,0 1 .0 .5 5 12 5 2 3 .0 0 9

1 ,6 2 0 ,1 8 I 0 ,2 3 I



9 0 1 -3 -  Z 4 7 .& & (9.2)

I 2 3 4

9 1 0 -9 7 5 -1 2 Х о ^ о б Е а  о к о н е ч н а я 1 6 ,0 0

ШТ

IQ I 0 - 3 8 I - I I ■ Р а д и о р о з е т к а 6 ,0 0

шт •

I I I 0 - 7 7 2 - I З лек тр о в т о р и ч н ы ё  часы 9 ,0 0

• -  • шт

1 2 1 7 0 3 2 -1 0 4 7 З лек тр о в т о р и ч н ы е  часы  
П 4 М З -2 Б Р Р 2 4 -0 -1 2

шт

- 1 , 0 0

13 I 0 - 7 7 I - 2 Э лек тр оп ер в и ч н ы е  часы 1 ,0 0

шт

14 1 6 0 2 -2 0 1 5 8 К о м м ут а то э  т е л еф о н н о й  
с в я з и  ПСКОВ-25

1 ,0 0

к - т

15 I 0 - I I 5 - 2 С тан ц ия  д и р е к т о р с к о й  
с в я з и

2 2 ,0 0

ном ер

Z 3 & & - / &

•5 6 7

0 ,4 1 7

0 ,3 7 -

0 ,3 6 - 2

0 ,3 3 --

1 ,4 2 - 13

0 ,8 7 -

5 7 .0 0 _ 57

•

5 ,6 7 _ 6

5 ,0 5 -

1120.00  -  1120

2 .5 4  -

2 ,4 0  -

8 9 . 10 XI

6  -  ■ l o o  16

2  -  I . 00  6

8  -  L O O  9

5 -  8.00  8

53  -  L O O  8856
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I 2 3 4

16 I G - I I 6 - 2 Б лок  п и тан и я
шт -

1 ,0 0 '

17 I 0 - I 2 7 - 5 А лп а р а т^ телеф он н ы й  на
с т о л ь н ы й  л  

шт

2 2 ,0 0

18 1 6 0 1 -2 3 3 2 Микрофон ди н а м и ч еск и й  
М Д -7 Г

КОМПЛ. ■ .
1 ,0 0

1 9 1 0 -3 8 3 -5 М икрофон д и н а м и ч еск и й 1 ,0 0

шт ■

20 1 6 0 2 2 -
-2 0 1 4 4

У с и л и т е л ь  д у п лек сн ы й  У Д -2  

шт

1 ,0 0

2 1 I 0 - I I 6 - 3 У с и л и т е л ь
шт

1 ,0 0

2 2 1 6 0 2 2 -  
-5 0 1 8 6  -

Е ло к  п и та н и я  Ш ' - 2 4 / 1 1 ,0 0

LIT

o
r

2 3

5 6 7 8 9 ю II-

5,80 - 6 5 - 8,00 8
5,30 - - - -

0,37 _ 8 7 • _ 0,50 .IT
0,31 - - - -

5,35 5 5 - 5 г

0,78 = I . I 1,00 I
0,76 - — . — —

23,80 24. - —

-

7,21 7 7 ^  • 10,00 то

6,67 - - ■ -

95.00 л 95 - 5 5 f
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I  ™ ~ 2 ~ 4

23 I 0 - I I 6 - 2 . Б лок  п и т а н и я  - 1 ,0 0

шт

24 I 0 - I 2 7 - 8 Г р о зо за щ и т а  ; 1 ,0 0

к о м л л .

25 1 0 -9 7 2 -5 З а р я д к а  и  у с т а н о в к а ,  
б о к с о в  д л я  т елеф он н ы х  
к а б е л е й ,е м к о с т ь .  5 0 x 2

2 ,0 0

б о к с

26 I 0 - 9 6 7 - I М ?®га на к а б е л е , е м к о с т ь  
2 0 x 2

шт

'1 , 0 0

27 1 0 -9 6 7 -2 Муфта на к а б е л е ,е м к о с т ь 1 , 0 0 '
oUX/c t ■

шт

28 8 - 4 I 7 - I Т р у б а  в к н и п л а с т о в а я  по  
у с т а н о в л е н н ы м  к о н с т р у к ц и я м  
в н утр ен н и й  д и а м ет р  д о  25 мм

0 ,7 0

100 ц

3 3  3^33-

5 т 9 "  i ( f  ~ ~ i i

5 ^ 8 0 6 5 «а 8 ,0 0 8

5 ,3 0 ’ - ; -  ■' -

3 ,8 2 4 2 3 ,0 0 3

1 ,5 4 - - - • J5T-

8_,84 0 ,7 6 18 6 2 4 ,0 0 8

3 ,0 5  • ,0 ,2 5 I 0 ,3 2 I

6л7_1 0 ,8 7 7 3 I 5 .0 0 5

3 ,1 1 0 ,2 7 - 0 ,3 5 -

в , 45 1 ,1 1 8 4  : I 6 , 0 0 6

3 ,8 5 0 ,3 6 - 0 ,4 6 ' —

3 4 ,8 0 1 2 ,2 0  • 24 10 . 2 6 ,0 0 .18

1 4 ,4 0 3 ,8 5 3  * 4 ,9 7 3
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1 2  3

29 . 8 -1 4 9 -1  З а т я ги в а н и е  к а б е л я  с в я з и  в
пролож енны е трубы

- • 100  м

30  8 -4 0 0 -1  К а б е л и  с  к р еп лен и ем
• накладны ми ск обам и  с 

у с т а н о в к о й  о т в е т в и т е л ь н ы х  
• к о р о б о к  сум м арное с е ч е н и е  

д о  10  мм2
10 0  м

31 1 0 -5 4 -7 . К а б е л ь  по с т е н е  б е т о н н о й ,
м а сса  I  м , д о  I  к г

100  м-

3 2  I 0 - 5 4 - I 2  . П ровод  однопарны й с
, к р е п ле н и е м  проволочны м и

скреп ам и  по с т е н е :  б е т о н -

ной  ' 10 0  м

33  1 0 - 9 7 2 -1 3  Защита к а б е л я  м е т а л л и ч е с 
кими ж елобам и  по  с т е н е  
б е т о н н о й  м  т л о б а  _

4

0 ,7 0

0 ,3 0

0 ,8 0

8 ,00

4 0 ,0 0

.5 6 7 8 9 ’ 10 I I

1 0 .0 0 0 .2 7 7 ' 4 — _ I I .  00 8

6 ,2 4 0 ,1 0 - 0 ,1 3 —

6 0 .8 0 2 2 .8 0 18 7 7 4 1 .0 0 12

2 3 ,4 0 8 ,4 0 3 1 0 ,8 4 3

3 1 ,6 0 5 .9 7
- «S

25 15- J L 3 5 ,0 0 2 8 "

1 8 ,9 0 1 ,9 2 2 2 ,4 8 2

1 1 ,2 0 90 86 1 9 .0 0 152

1 0 ,8 0 - . — — —

0 .8 7 0 .0 6 35 8 3 0 .4 0 16

0 ,1 9 0 ,0 2 I . 0 ,0 3 I
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I  2  ^  ~  ~  V  ~  ~  ~  ^  “  ~  ~  ~  ~  ~  4  ~  ~

3 4  1 0 -9 7 2 -1 6  Защита к а б е л я  м ета л ли ч еск и м и  2 0 ,0 0
ж елобам и  на л е стн и ч н ы х  к л е т 
к а х

м ж елоба

35 8 -4 0 3 -1  П ровода  м арок ППВ АППВ 0 ,5 0  '
при откр ы той  п р о в о д к е

100 м

36 1 0 -9 7 2 -2 1  Вывод к а б е л я  и з  к а н а л и з а -  2 ,0 0
ции на с т е н у

шт

И т о го  прямые за тр а ты  по р у б .  -
р а з д е л у  I

В том  ч и с л е :

С тои м ость  о б о р у д о в а н и я  р у б .

Тара  -и уп а к ов к а  р у б .

Тран сп ор тн ы е р а сход ы  р у б .

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  р асходы  р у б .

К ом п лек тац и я  р у б .

5 
с

л
}

V  ~ 7 V

2 ,4 5  0 *4 1  - 49

I s 33 0 ,1 3  .

1 6 ,5 0  5 .1 5  8

8 ,0 7  1 ,6 3

6 .1 5  0 ,7 4  12

2 ,7 5  0 ,2 4

8 9 10 I I

27 9 ■ 2 , СО 40

3 0 ,1 7 3

4 1 4 ,0 0 7

I  . 2 ,1 0 I

6 I 1 ,0 0 8

- •0,31 I

1863  303 43 514

15 IS

1414 -■

27

58

17

9 -  -  -
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3 4

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  
о б о р у д о в а н и я  ' р у б .

С тои м ость  монтажных р а б о т Р У б .

М атериалы . р у б .  ■

В с е г о  з а р а б о т н а я  п ла т а р у б .  '

Н акладны е р а сход ы р у б .

Н о ш а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  
в  н .р . ч е л . - я

С м етная  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н .р . р у б .

П лановы е н а к о п лен и я р у б .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтажных 
р а б о т р у б .

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б .

И т о го  по р а з д е л у  I р у б .

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а •руб.

5 7 8

1525 -

449

106 - -  

-  318

252

47

56

757

365

2282  -

IG

IS

549

549

365
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I г V  ~ ~ , 4  " "’ 5 Y ” ’ ~  8  ~  "ж ~ э ” • 1 0 п

Р а з д е л  2. Мат е р и а л а  не у ч т е н н ы е  с б о р н и к о м
г' - р а с ц е н о к  ка тлонтак о б о р у д о в а н и я

37 290220- Т р а н с ф о р м а т о р  а б о н е н т с к и й 1 , 0 0 3_^35 ч» 3 «*■
- 1 2 4 8 шт

о» ***

38 1 5 5 - 1 2 К о о о б к а  у н и в е р с а л ь н а я  . 6 , 0 0 0 Л 6 X «в. «я
У К - 2 ? — — — — — —

шт • -

39 155- 1 3 К о о о б к а  у н и в е о с а л ь н а я  
У К - 2 П  ‘ ш т .

1 0 , 0 0 0 . 1 4
5

I - 5 5 5

40 155- 2 2 Розетка д л я  оадиотрансля- 6 , 0 0 0*16 “ I —
ц к о н н о й  сети P J 0 — — — — —

ШТ . -

41 1703 2 - 1 0 5 3 Злектоовтооичнне ч а с ы 9 , 0 0 1 2 , 5 4 ■ И З
- ВУ С 1 - Й 2 П В - 2 4 Р - 3 0 0- 3 2 3 К ** г - -

ШТ

42 I6C2 2 - Щит з а з е м л е н и я  Щ З - П 2 1 , 0 0  • 1,67 в. 2 —
г 50098 ш т — — — — —

43 151-2526 К а б е л и  связи м а ски ТПП, 0,06 158, 0 0 в. 9 в» — _
д и а м е т р о м  я йлы и , 4 м м , с — - — — —
числом" пар 1 0

1000 к



9 0 1 - 3 - 2 .Ч 7 .6 & ( 9 . 2 ) 3 8 а

1 . 2  3

44  1 5 1 -2 5 2 7  К а б е л и  с в я з и  м аски  ТПП,
д и а м етр ом  яйлы  0 , 4  мм, 
с  ч и с ло м  пар  20

' 1000м

45  1 5 1 -2 5 2 8  К а б е л и  с в я з и  м зо к и  ТПП,
д и ам етр ом  зи лы  0 , 4  ш ,  
с  ч и с ло м  пар  3 0

1 000м "

4 6  ~ 1 5 1 -2 5 2 9  К а б е л и  с в я з и  м зо к и  ТПП, 
'диам етром  жилы 0 , 4  мм, 
с  ч и с л о м  п а р  50

1000 и

К а б е л и  оадиоф икации 
м арки ПРШ Щ , д и а м етр ом  
жилы 1 , 2  мм2

• ЮООм

П р ов од а  м арки  ПТ1Ш с  ч и с 
л о м  ж ил к  д и а м етр ом  - -
2 x 0 ,6  мм2 1 0 0 0м ' -

47  1 5 1 -2 7 2 9

4 8  • 1 5 2 -4 9 4

4

0 ,0 1

0 ,0 3

0 ,0 3

0 ,0 2

0 ,7 0

5  6 7  8  9  10  I I

2 3 1 .0 0  -  2

3 0 7 .0 0  -  9  -  -  . -  .

4 8 5 .0 0  -  15 -  ’ -  -  -

6 4 .7 0  = . I  -  ‘ -  -  -
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Т  ~ 2 3

4 9  1 5 2 - 4 9 5  ' Пооз о д а  м а р к и  П Т 1 Ш  с ч и с л о м
ж и л  и  д и а м е т р о м  2  1 ,2 м м 2

1 0 0 0 м

5 0  I 5 I-I09I К а б е л и  силовые м а р к и  
АВЗГ, с ч и с л о м  ж и л  и  
- с е ч е н и е м  3x2,5 м м 2

1 0 0 0 м

51 1 5 2 - 2 2 9  Поов о д а  силовые марки
АПЗ, с е ч е н и е м  4 м м 2

1 0 0 0 м

5 2 5 0 3 - 8 0 1 2 4 -
-II

Т р у б ы  Д = 2 5  м м  п о л и в и н и л 
хлорида

Ю О О п м

И т о г о  п р я ж е  затраты по 
р а з д е л у  2

В  том числе:

С т о имость м о н т а ж н ы х  р а б о т

С т о и м о с т ь  мат е р и а л о в  и 
к о н с т р у к ц и й

Пла н о в ы е  накопления

4

0 , 1 0

0,03

0,05

0,07

РУб.

РУб.

руб.

РУб.

5 6 7 8  9 1 0 II

2 2 . 9 0  -  2

1 9 1 , 0 0  -  6

3 4 . 9 0  -  2

3 3 4 . 8 0 -  23

201.

201

201
15
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1 2  3 4

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т Р У  б .

И т о г о  п о  р а з д е л у  2 р у б .

И т о г о  прямые за т р а т ы  по 
с м е т е

р у б .

В том  ч и с л е : '

С т о и м о ст ь  о б о р у д о в а н и я р у б .

Т ар а  я  уп а к о в к а р у б .

Т р а н сп ор тн ы е  р а сход ы р у б .

З а г о т о в , - с к л а д с к и е  р а сх о д ы р у б .

К о м п л е к т а ц и я р у б .

В с е г о  с т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я р у б .

С то и м о ст ь  монтаж ны х р а б о т р у б .

М атериалы р у б .

В с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а р у б .

С то и м о ст ь  м а т е р и а л о в  и  
к о н с т р у к ц и й р у б .

Н акладн ы е р а с х о д  • р у б .

Z 3 4 '6 f- / 'C

7 . 8  9 1 0 -  I I

216

216

2064 303 43 -

15

1414  -  ' -

27 -

58

17

9

1525 -

650  

106

318

201
25 2 - -

514

.16
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(9.2) 391

V  ~ ” 4 ~  5
. ~  у  -  -  "  "

"* 8 ~
СЯ̂ «*** <ав «=а»

” ~  ч с Г  ~  ~ п  ~

Ноомзтявная трудоемкость 
в н.р. чел.-ч . (и «I» - — 19.

Сметная заработная плата 
в н.р. РУ<3. , « 47 — —

Плановые накопления ' • ‘ РУб. 71 - -  ■ -

Всего,стоимость монтажных 
работ руб. 973 - - -

Нормативная трудоемкость чел.-ч - - ■- 549

Сметная заработная плата РУб. - 365 - -  .•

Итого по смете РУб. 2498 - - -

Нормативная трудоемкость чел.-ч . - - - 549

Сметная заработная плата . . руб. 355 - -

Главный инженер проекта 
/ ЗаMe нэпс отдела смет и  ДОС 

Исходные данные: 
составила ст«инженер 
лсозеояла рук.группы 
Пёплюрадня: ст.инженер 
проверила рук«группы

' Z a i c / - ., Р,Чичерина 
' Т, Калинина

' ^ ^ Л . С к у б а * -
В.Щербаков* 
В ,Губанова
Л.Шошина
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ЛСКАЛЬНАЯ СМЕТА »  I - I 8  '

к  т и п о в о м у  п р о е к т у :  "З д а н и е  с т а н ц и и  о б е з ж е л е з и в а н и я  вод ы  п о д зем н ы х  
и с т о ч н и к о в  с  со д ер ж а н и ем  ж е л е з а  д о  10  м т / л и т о  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  
8 , 0  т ы с .м 3/с у т к и "  на п р и о б р е т е н и е  и  м онтаж  о б о р у д о в а н и я  п ож арн ой  
с и г н а л и з а ц и и

С м е т н а я  с т о и м о с т ь  1 , 1 2

О с н о в а н и е : С п ец и ф и к ац и я  СС-СО 
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1 9 8 4  г .

в  т . ч .
а )  о б о р у д о в а н и я  0 ,9 2
б )  м онтаж ны х р а б о т  0 ,2 0
П о к а з а т е л и  п о  с м е т е  
С т о и м о с т ь  н а :
I .  Р а с ч е т н у ю  е д и н и ц у

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и  1 ,1 2
- 2 .  T v , 2  общ ей  п лощ а д и

з д а н и я  . 0 ,2 5
3 . I  м 3  о б ъ е м а  з д а н и я  0 ,0 4

т ы с .р у б .

т ы с .р у б .  
т ы с . р у б .

РУ<5.

J6S
п п

Г

Шифр и  #
п о зи ц и и
н о р м а т и в а

2

Н а и м ен о в а н и е  р а б о т  и  з а т р а т ,  К о л - в о  С т о и м ,е д и н и ц ы , Общ ая с т о и м о с т ь ,  
еди н и ц а  и з м е р е н и я  - / „  П У б .ет „  _  ет J?gr6A _

в с е г о  э к с п л , . в о е г о  о с н о в ,  э к с п л ,  
________ машин « ,  з / п л .  машин

о с н о в ,в  т , ч .  в  т . ч .
з / п л .  з / п л ,  •- з / п л .

■ о *  ш  ов  « м  тт тт ват « • а В с м в а | а м а в а » 9 » « ( 1 в 1 «в* asm *** 9*9 « Э  (S3' «а » 15Э С2» <гт сяв «а » «щ» «а

3  4  5 6  ’ 7  8  - 9

З а т р а т ы  т р у д а  
р а б . , ч е л . - ч  н е  . 
з а н я т ,  о б с л у ж .  
м а ш и н ________ ._____ ,

обс̂ щк̂ машиьш __ 

на  е д и н ,  в с е г о

1 0  . I I

Р а з д е л  I .  О б о р у д о в а н и е  и  м онтаж

I  1 0 - 7 4 3 - 1  И з в е щ а т е л и  ПС а в т о м а т а -  4 0 ,0 0  0 .4 5  -  1 8  16  ‘ -  1 , 0 0  4 0
ч е с к и е :  о д н о к р а т н о г о  п  и л
д е й с т в и я  ~

шт



901-- 3 - 2 .4 7 . e s ( 9 . 2 )

I  “ 2 3

2 1 0 -9 7 5 -1 2 К оробка окон ечная

,шт

3 2402 Датчик пожарной си гн а ли 
зации МНР

шт

4 1 0 -7 4 3 -1 2 И звещ атель л уч ев о й  си с 
темы , устанавливаем ы й 
на с тен е

шт

5 1602 До 30 К он ц ентратор  пожарной 
си гн али зац и и  С и гн а л-4 2

к -т

6 1 0 -7 4 2 -9  ■ Прибор п р ием н о-контроль
ный Ш С на 3 -4  луч а

шт

7 1602 д . 30 Датчик дымовой ДИП-3

шт

3 9 3 2 3 4 & S -- /&

4 5 6 7 8 9 IQ  . •' I I  •

.2 0 ,0 0 0 ,4 1 _ . 8 7 1 ,0 0 20

0 ,3 7 - - -

2 ,0 0 1 6 ,0 0
Г

32 - 5 5 5  •

2 ,0 0 3 ,9 1 8 6 4 .0 0 8 _  -

2 ,7 9  -

1 ,0 0  3 5 0 , 0 0 ’ 350

1 .0 0  9 J > I -  10 ' 9 -  1 4 ,0 0  L4

9 ,3 3  -

8 .0 0  5 8 ,0 0  - 464
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I  ~ ”  ~  ~  ~ 3 4

а 1 0 -7 4 3 -2 И звещ атели  ПС автом ати 
ч еск и е  : м н о гок р а тн о го  
д е й с т в и я  в нормальном  
исп олн ен и и

шт

8 ,0 0

9 3 6 0 8 -2 2 2 5 Д иод КД 5 2 IA
шт

3 ,0 0 '~

10 Х Х -5 8 0 -Х З Подборы полуп роводниковы е 
(т р а н зи с т о р ы , терм и стор ы , 
тиристоры  я  диоды )

3 ,0 0

шт

I I 3 S 0 9 - I0 I3 2  Р е з и с т о р  постоянны й 
непроволочны й Ш Т

• - 10 шт

•4 ,3 0

1 2 I I - 5 8 0 - I I Р ези стор ы  и  к он денсаторы 4 3 ,0 0

шт

13 1 0 -5 4 -1 2  . П ровод однопарный с 3 ,5 0
к р еп лен и ем  проволочными 
ек оед а м к  по с т е н е  б е т о н 
ной

100 м

г з

5 6 • 7 • 8 9 ю II

-0,97 _ 8 7 - Х,00 8
0,88 — — ** .

о.хз - - - • Г 5 5

0,32 _ I I _ Ь Ш 2.
0,31 — — **

0,86 4 - 5 5 5 '

0,14 = 6 , 6 0,22 9
0,14 - - - -

11,20 39 38 - 19,00 67
10,80 - - - -
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Итого прямые затраты по разделу I руб.

Б том числе:
Стоимость оборудование РУ б.
Тара и упаковка - ■ руб. .
Транспортные расходы руб.
Заготов.-складские рзсходы руб.
Комплектация РУб.
Всего, стоимость оборудования руб.
СТОИМОСТЬ М0КТ82ЕЫХ рабОТ . РУб.
Гптеряалы руб.
Всего заработная плата РУб.
Накладные расходы руб.
Ноомативнэя трудоемкость в к.р. чел.-ч
Сметная заработная плата 
в н.р. руб.

2 з # # е - /г >

I I

948  90 169

850

17

34

10

5

916

98

7

90 

' 75

7

13
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' 
1 

1—
1 

J

2 3

!8188

5 6 7 8 9 10 II

Плановые накопления РУб. 13 - - -

Всего, стоимость монтажных 
работ РУб. 186 - - -

Н о рмативная трудоемкость чел.-ч - - - 176

Сметная заработная плата руб. Ю З -

И т ого по разделу I  - . руб. 1102 - - -

Нормат и в н а я  трудоемкость чел.-ч - - 176

4 С м етная заработная плата ■ руб. - Ю З - -

Раз д е л  2. Мзтеояглы не учтенные сборником - 
расценок на монтаж оборудования

14 155-13 Коробка универсальная 
У К - 2П  - *> ш г

2 0 , 0 0  • 0.14 3 —
, ~ Е  Е

1 5 152-489 Провода главки ТР П  
д и а м е т р о м  килы 5 км 2

1 0 0 0м

0,-35 13,00
Г

5 —
5 Е Е

16 2 4 02-4069 Извещатель ЗШ-104-1 40,00 0.27 - II - -



И т о г о  прямые за т р а т ы  п о  
р а з д е л у  2

- РУ<3,

В том  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  монтаж ны х р а б о т р у б .

С т о и м о с т ь  м а т е р и а л о в  и  
к о н с т р у к ц и й р у б .

П лан овы е н а к о п л е н и я р у б .

В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ных 
р а б о т р у б .

И т о г о  п о  р а з д е л у  2 ' Р У б .

И т о г о  прямые за т р а т ы  по 
с м е т е

р у б .

В то м  ч и с л е :

С т о и м о с т ь  о б о р у д о в а н и я р у б .

Т а р а  и  у п а к о в к а р у б .

Т р а н сп о р т н ы е  р а сх о д ы - р у б .

З а г о т о в . - с к л а д с к и е  р а сх о д ы р у б .

К о м п лек та ц и я р у б .

В с е г о ,с т о и м о с т ь  о б о р у д о в а 
ни я р у б .

5 6 ^ 7  8  9 ' 10  I I

19

19

1 9  - -

I  • -

20 .

20

967  90

850

17

34

10

5

916



С т о и м о с т ь  монтаж ны х р а б о т РУ б .
М атери алы  . Р У б.
В с е г о  з а р а б о т н а я  'п л а т а Р У б.
С т о и м о с т ь  м а теп и а лоы  и
к о н с т р у к ц и й р у б .

Н ак ладн ы е р а сх о д ы р у б .

Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь  
в  н . р . ‘ ч е л . - ч

С м ет н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  
в  н .р . р у б .
П лан овы е н а к о п л е н и я р у б .
В с е г о ,  с т о и м о с т ь  монтаж ны х 
р а б о т  ' Р У б.
Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а РУ б.
И т о г о  п о  с м е т е Р У б.
Н ор м а ти в н а я  т р у д о е м к о с т ь ч е л . - ч

С м етн а я  з а р а б о т н а я  п л а т а Р У б.

, Г ла в н ы й  инж енер  п р о е к т а  
/ З а м .н а ч .о т д е л а  с м е т  и  ПОС 
' И сходн ы е д а н н ы е :с о с т а в и л а  инж енео

п р о в е р и л а  р у к .гр у п п ы  
П ер ф ор ац и я : с т .и н ж е н е р

п р о з е з и л а  р у к .гр у п п ы

117

7 _  -

90

‘ 19  -

1 5  -
-  . 7 -

13

, 1 4  -  -  • -

206

.176

' Ю З  • -  

11 2 2  ' -

-  176

Ю З

Р .Ч и ч е р и н а  
Т .К а л и н и н а  
Л .С к у б а к  
В. Щ ербакова 
В .Г у б а н о в а  
Л .Ш отин а
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ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА IS I-I9

к т и п о э ому п р о е к т у : "З д а н и е  стан ц ии  о б е зж е ле зи в а н и я  боды подземны х 
и сточ н и к ов  с  содерж анием  ж еле за  д о  10  м г/ ли тр  п р о и зв о д и тельн о сть ю
8 , 0  т ы с .м3/с у т к и ”  на г а р д е р о б н о е  о б о р уд о в а н и е

О сн ован и е : А Р .С О
С м етная с т о и м о с т ь  1 ,0 9  т ы с .р у б .
С о с т а в л е н а  в  ц е н а х  1984 г .

& ‘s
ПП

)Ь п р е й с к . 
й  у к р у п н . 
см етны х 
к о р м ,р а с 
ц ен ок  л  д р .

Н аим енование р а б о т  и ли  за тр а ты Идин. • 
и зм .

К о л -в о
еди н .

Стоим , 
ед и н , 
в  р у б .

Общая 
с тои м , 
в  р у б .

ТX 2 3 4 5 6 7

I П о -т
5 S - Q I - 0 I
п .3 2 0

Гард ер обн ы е шкафы 

ц е н а : 5 2 x 1 ,0 1 2 x 1 ,0 4

шт 20 5 4 ,7 2 1094

В с е го р у б . _ . 1094

Главны й инженер п р оек та  

З а м .н а ч .о т д е л а  см ет  и ПОС

Р .Ч и чер и н а  

Т .К а ли н и н а

С оста в и ла Ь у  Г .К о р н е е з а

/
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ведомость
п отр ебн ости  в  п р оизводственн ы х р е с у р с а х  к ти повом у 
поо  а к ту '."З д а н и е  станции о б е зж еле зя в а н я я  в од а  подземных 
источн и к ов  с  содерж анием  ж елеза  д о  10 м г/ ли тр  п р о я з в о -  • 
д а т е л ь н о с т ь ю  8 ,0  т ы с .м3/с у т к и "

Н аим енование р е с у р с о в

I .  О бщ естроятельны е работы  

Затраты  тр уд а  

Н орм ативная тр у д о ем к о ст ь  

С м етная з а р а б о т н а я  п лата  

С тр ои тельн ы е малины 

Аппараты  п еск остр уй н ы е  

Б ульд о зер ы  80  л . с .

Б у льд о зер ы  108 л . с .

К атки  сам оходны е 6 ,5  т  

Краны а втом оби льн ы е 5 т '

Кран ав то м оби льн ы е Ю  т

Единица К о л и ч е с т в о
и зм ерени я

2 3

ч е л . - ч  . • I 2 4 I I

ч е л . - ч  • 15058

р у б .  . . 5446

м аш .-ч  ' 1 8 ,8 5

м зш .-ч 1 5 ,9 9

м аш .-ч 8 ,2 4

м аш .-ч 1 ,5 8

м аш .-ч 0 ,0 6

м аш .-ч 3 2 ,8 4
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Краны  гу с е н и ч н ы е  15 т  

Краны  гу с е н и ч н ы е  20 т  

Краны  г у с е н и ч н ы е  25 т  

Краны  г у с е н и ч н ы е  40 т  

Краны  к о з л о в ы е  30 т  

Краны  п ер ен осн ы е I  т  

Машины поли вом оечн ы е '

П рочие машины

Р а с т в о р о к з с о с ы  I  к З / ч а с

Р а с т в о р о н а с о с ы  3 м З /час

Т р ам бовки  п н е в м а т и ч е с к и е

Т р а н с п о р т е "7' “ '" .т о ч н ы е  предевиж ны е 5 м

Т р а н сп ор тер ы  н и т о ч н ы е  передвиж ные. 15 м

Ц ем ент-пуш ка

Э кскаваторы  с  прям ой  л о п а т о й  0 ,5  м3

2 3

м а ш .-ч

маш.-ч
м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

'м а ш .-ч

р у б .

м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

м а ш .-ч

'1 8 8 , I I  

1 4 ,5 9  

6 1 ,8 8  

0 ,7 7  

5 ,9 4  . 

0 ,7 5  

0 ,5 9  

1 4 0 1 ,4 3  

5 ,7 7  

5 4 ,2 0  

1 5 7 ,1 3  

9 ,6 4  

1 4 ,5 0  

1 1 ,7 8  

1 4 1 ,6 6м а ш .-ч
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I

По Специально-строительные работы 
Затрзты труда .
Нормативная трудов?,1кость 
Сглеткзя заработная плата 

Строительные машины 
Краны гусеничные 20 т 
Краны гусеничные 25 т 
Прочие машины 
Растворонасосы 3 мЗ/час

Шо Санитарно-технические работы ■ 
I» Отепление 

Прямые затраты труда 
Нормативная трудоемкость 
Заработная плата 
Строительные машины

Z 3 ^£ -s&

2 3

чел.-ч , 219
чел.-ч 242
руб. ' 58 . .

маш.-ч 0,37
маш.-ч. 0,38
РУб о 27,55
маш.-ч 2,16

чел.-ч 275
чел*-ч 287
руб. 185
РУб. 7,5
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2 . В ентиляция 

Прямые затраты  труд а  

Н ормативная тр уд о ем к о сть  

З ар аботн ая  п лата  '

С трои тельны е машины

3 . .Теплосн абж ен ие уста н ов ок  

Прямые затраты  труда  

Нормативная тр уд оем к ость  

З а р аботн ая  плата  

С трои тельн ы е машины

4 . У з е л  уп р ав лен и я  

Прямые затраты  труд а  

Н ормативная тр уд о ем к о сть  

З ар аботн ая  п лата  

С трои тельн ы е машины

2 3 ? 4 0 -/г>

2 3

ч е л ,  ч а с 442

ч е л .ч а с 465

р у б . 302

р у б . 1 1 ,8 3

ч е л с ч а с 103

ч е л .ч а с 108

РУ<5. 68

р у б . 4 ,3 4

ч е л .ч а с 33

ч е л .ч а с 37

Р У б . 25

р у б . 1 ,0 4
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I

5 . Водопровод холодной  воды 

Прямые затраты  труда 

Нормативная трудоем кость 

Заработная п л а т а ,

Строительные машины

6 о Водопровод горячей  воды 

Прямые затраты  труда 

Нормативная трудоем кость 

Заработная плата ,

Строительные'машины ■

7 . П роизводственно-бы товая канализация 

Прямые затраты  труда 

'Нормативная трудоем к ость - 

Заработная плата 

Строительные машины

2 3

ч е л .  час 34

ч е л .  час 36

РУ б . • Z1

1 ,1 9

ч е л .  час 14
-• <• •

ч е л .ч а с  . - ' 15

РУб. • 10

р уб . 0 ,5 3

ч е л .  час 57

ч е л .ч а с  - 63

р уб . 46

РУ б . 1 ,65
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8. Водостоки 
Прямые затраты труда 
Нормативная трудоемкость 
Заработная плата •
Строительные машины

IV. Механомонтажяые работы
Технологическое оборудование и 
трубопроводы

Прямые затраты труда
Нормативная трудоемкость
Заработная плата
Строительные машины

V. Электромонтажные работы 
• I. Электроосвещение

Затраты труда 
Нормативная трудоемкость 
Сметная заработная штата

2

чел.час ' 24
чел. час 27
РУб. 17
руб. 1,13

чел. час 
чел.-час 
РУ<5.
РУб.

3520
3716
2616

51,52

чел.час 741 
чел.час 910 
руб. 594
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1

2 . С и лов ое  э л ек тр о о б о р уд о в а н и е  

Затраты  тр уд а

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь  

С м етная з а р а б о т н а я  п ла та

3 . Э лек тр ообор уд ов а н и е  Т .П . 

Затраты  тр у д а

Н орм ативная тр у д о е м к о с т ь  

С м етная з а р а б о т н а я  п ла т а

4 . КИП и автом атика  

З атраты  тр уд а  

Н орм ативн ая  т р у д о е м к о с т ь  

С м етная з а р а б о т н а я  п ла т а

5.. С в я зь  и  си гн а ли за ц и я  ■ 

Затраты  тр у д а  

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь  

С м етная  з а р а б о т н а я  п лата

ч е л .ч а с 2071

ч е л .  ч а с 2715

РУ<5. 1779

ч е л .ч а с 259

ч е л .ч а с 460

р у б . 296

ч е л .ч а с 641

ч е л . - ч а с 686

р у б .  ' 419

ч е л .ч а с 5 1 4 '

•о-пл.час. ' 549

пуп 365
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6  „ Пожарная си гн а л и за ц и я  

Затраты  тр уд а  

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь  

С м етная за р а б о т н а я  п ла т а  

В с е г о

Затраты  тр уд а  

Н орм ативная т р у д о е м к о с т ь  

С м етная  з а р а б о т н а я  п ла т а

Т.Ш кирева

■Г.Лучина

Л .С к у б а к

С о ст а в и ли :

8 г
о 
§

ч е л о ч а с 169

ч е л .ч а с . 176

р у б . Ю З

ч е л .  ч а с 21527

ч е л .ч а с 25550

р у б . 12356

Типовой проект 901-3-247.88

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

