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Государственный комитет 
Совета Министров СССР 

по делам строительства

Строительные нормы и правила

Арматура для железобетонных 
конструкций

СНиП I-B.4-62

Н астоящ ая глава СНиП распространяет­
ся  на стальную арматуру (арматурную 
ста л ь ), выпускаемую промышленностью спе­
циально для армирования обычных и пред­
варительно напряженных железобетонных 
конструкций зданий и сооружений лю бого на- 
аначения, независимо от  вида применяемого 
в конструкциях бетона.

При применении для армирования желе­

зобетонных конструкций или для изготовле­
ния закладных деталей и анкерных уст­
ройств, не предусмотренных настоящей гла­
вой СНиП видов стали, проката или сталь­
ных изделий, следует руководствоваться гла­
вой СНиП I-B. 12-62 «М еталлы и металличе­
ские изделия», а также государственными 
стандартами или техническими условиями на 
соответствующ ие виды стали, проката и т. п.

1. ОБЩ И Е П ОЛО Ж ЕН И Я
1.1. Стали для армирования железобетон­

ных конструкций долж ны применяться в со ­
ответствии с требованиями глав СНиП П-А. 
10-62 «Строительные конструкции и основа­
ния. Основные положения проектирования», 
П -В. 1-62 «Бетонные и железобетонные кон­
струкции. Нормы проектирования», норма­
тивных документов по проектированию ж е­
лезобетонных конструкций мостов, труб под 
насыпями, гидротехнических сооружений, до­
рожных и аэродромных покрытий, а также 
требованиями нормативных документов по 
проектированию армированных конструкций 
из различных видов бетонов (легких, ячеи­
стых, силикатных и т. п .).

1.2. Технология изготовления арматуры 
обычных и предварительно напряженных ж е­
лезобетонных конструкций должна устанав­
ливаться в соответствии с требованиями 
глав СНиП III-B .1-62 «Бетонные и желе­
зобетонные конструкции монолитные. Общие 
правила производства и приемки работ», 
III-B .2-62 «Бетонные и железобетонные кон­
струкции монолитные. Специальные правила 
производства и приемки работ», Ш -В.3-62 
«Бетонные и железобетонные конструкции 
сборные. Правила производства и приемки

монтажных работ», а такж е требованиями 
нормативных документов на изготовление и 
приемку сборных железобетонных изделий 
и по технологии производства арматурных 
работ.

1.3. Защита арматуры и закладных дета­
лей обычных и предварительно напряженных 
ж елезобетонных конструкций от коррозии 
должна производиться в соответствии с тре­
бованиями глав СНиП I-B.27-62 «Защ ита 
строительных конструкций от коррозии. М а­
териалы и изделия, стойкие против коррозии», 
III-B.6-62 «Защита строительных конструкций 
от коррозии. Правила производства и приемки 
работ» и других специальных нормативных д о ­
кументов по антикоррозийной защите арма­
туры и стальных закладных деталей.

1.4. Арматура должна изготовляться из 
сталей, обладающ их требуемой прочностью, 
пластическими свойствами, а в необходимых 
случаях также свариваемостью , выносливо­
стью и др. свойствами; в ж елезобетонных кон­
струкциях она должна надежно работать сов­
местно с бетоном на всех стадиях эксплуата­
ции конструкций.

1.5. При выборе вида арматуры надлежит 
учитывать требования по обеспечению эко-

В н е с е н ы
У т в е р ж д е н ы  

Государственным комитетом Срок введения 
1 июля 1963 г.Академией строительства Совета Министров СССР

и архитектуры СССР по делам строительства
30 ноября 1962 г.
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номической эффективности проектируемых 
конструкций и повышению степени индуст­
риализации арматурных работ, а такж е «Т ех­

нических правил по экономному расходова­
нию металла, леса и цемента в строительст­
ве» (ТП 101-61).

2. К Л АССИ Ф И К АЦ И Я, ТЕРМ ИН ОЛОГИ Я И О БОЗН АЧЕН И Я

2.1. Стальная арматура для армирования 
ж елезобетонных конструкций (сокращенное 
название —  «арматурная сталь») классифици­
руется по основной технологии изготовления, 
условию применения в конструкциях и про­
филю стержней.

2.2. В зависимости от основной техноло­
гии изготовления стальная арматура подраз­
деляется на две основные группы:

горячекатаную стерж невую (сокращенное 
обозначение «стержневая а рм атур а»);

холоднотянутую проволочную (сокращ ен­
ное обозначение «проволочная арм атура»).

П р и м е ч а н и е .  Термин «стержень» употреб­
ляется при обозначении арматуры любого диаметра и 
профиля независимо от того, поставляется ли она 
в прутках или мотках (бунтах).

2.3. В зависимости от условий применения 
арматура (арматурная сталь) подразделяет­
ся на:

арматурную сталь для армирования обы ч­
ных конструкций и ненапрягаемую арматуру 
предварительно напряженных конструкций 
(сокращ енное название «ненапрягаемая ар­
м атура») ;

арматурную сталь для напрягаемой ар­
матуры предварительно напряженных конст­
рукций (сокращ енное название «напрягаемая 
арм атур а»).

2.4. В зависимости от  профиля стерж не­
вая и проволочная арматура подразделяется 
на гладкую и периодического профиля.

Стержневая арматура
2.5. Стержневая арматура подразделяется 

на:
горячекатаную, не подвергающ уюся после 

проката упрочняющей обработке;
термически упрочненную, подвергающ ую­

ся после проката упрочняющей термической 
обработке;

упрочненную вытяжкой, подвергающ уюся 
после проката упрочнению вытяжкой в хо­
лодном  состоянии.

П р и м е ч а н и е .  Упрочненные вытяжкой арматур­
ные стали в зависимости от контролируемых показате­
лей при упрочнении подразделяются на упрочненные с 
контролем напряжений и удлинений и на упрочненные 
с  контролем только удлинений.

2.6. Стержневая арматура в зависимости 
от механических характеристик подразделя­
ется на классы с условным обозначени­
ем «А ».

Условное обозначение классов горячеката­
ной арматурной стали устанавливается: A -I , 
А-П  и т. д. (см. табл. 3 ).

При обозначении класса термически уп­
рочненной арматурной стали к индексу « А »  
добавляют индекс «т »  (см . табл. 5 ).

Упрочненная вытяжкой арматурная сталь 
классифицируется по классу исходной горя­
чекатаной арматурной стали; при этом к о б о ­
значению класса добавляю т индекс «в »  (см . 
табл. 4 ).

Проволочная арматура
2.7. Холоднотянутая проволочная армату­

ра подразделяется на:
арматурную проволоку;
арматурные проволочные изделия.

• 2.8. Арматурная проволока делится на два 
класса:

холоднотянутую стальную проволоку 
класса В-I (низкоуглеродистую ), предназна­
ченную для ненапрягаемой арматуры (сокра ­
щенное название «обыкновенная арматурная 
п ровол ока»);

холоднотянутую стальную проволоку 
класса В-Н (угл ероди стую ), предназначенную 
для напрягаемой арматуры (сокращ енное на­
звание «вы сокопрочная арматурная прово­
л ока»).

Для обозначения арматурной проволоки 
периодического профиля к индексу « В »  д о ­
бавляют индекс «р »*  (например, В р -П ).

2.9. Арматурные проволочные изделия 
подразделяются на:

нераскручивающиеся стальные пряди 
класса «П »  (трехпроволочные, семипроволоч­
ные и девятнадцатипроволочные), предназна­
ченные для напрягаемой арматуры (сокра ­
щенное название «арматурны е п ря ди »); ко­
личество проволок в арматурных прядях о б о ­
значается соответствую щ ей цифрой при ин­
дексе «П » (например, П-7 —  семипроволоч­
ная арматурная прядь);

* Буква «рэ обозначает— рифлеяая.
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стальные канаты двухпрядные и много- 
прядные класса «К » , предназначенные для 
напрягаемой арматуры  (сокращ енное назва­
ние «арм атурн ы е к ан аты »); для обозначения 
типа арм атурного каната к индексу «К »  д о ­
бавл яю т две цифры, первая из которых с о ­
ответству ет  количеству прядей, а вторая —  
количеству п роволок в прядях (например, 
К 2 Х 1 9 — двухпрядны й арматурный канат, 
каж дая  прядь к оторого  состоит из 19 прово­
л ок ) ;

сварны е сетки для ненапрягаемой арм а­
туры (сокращ енное название «сварны е ар ­
матурны е се т к и »);

тканые или сварные проволочные сетки

для армирования армоцементны х кон струк ­
ций (сокращ енное название «сетки  для арм о- 
ц ем ен та »).

2.10. В соответствии с  установленной в 
пп. 2.1— 2.9 классификацией и обозначениями 
классов арматурны х сталей в чертеж ах кон­
струкций и в спецификациях к ним надлеж ит 
принимать условны е обозначения арм атурной 
стали согласн о прилож ению 1.

П р и м е ч а н и е .  Если по условию применения 
необходимо оговорить, кроме класса арматурной стали, 
ее марку, способ выплавки или иные дополнительные 
требования, то все дополнительные требования надле­
жит указывать в примечаниях на чертежах и в спе­
цификациях, а также обязательно включать в заказ 
на поставку арматурной стали.

3. С О Р Т А М Е Н Т

3.1. С ортаменты  сталей для армирования 
обы чн ы х и предварительно напряженных ж е­
лезобетон ны х конструкций строятся по номи­
нальным диаметрам  стерж ней (d H) ,  выра­
ж енным в мм.

П р и м е ч а н и е .  Слово «диаметр» и индекс «й», 
если не оговаривается особо, обозначают номинальный 
диаметр арматурной стали.

3.2. Н оминальный диаметр стерж невой 
арм атуры  (номер сечения) соответствует 
для:

горячекатаной, а такж е термически упроч­
ненной арм атурной стали периодического 
профиля —  номинальному диаметру равно­
великих по площ ади поперечного сечения 
круглых гладких стерж ней;

упрочненной вы тяж кой арматурной ста ­
л и —  номинальному диаметру стержней арма­
турной стали д о  вытяж ки;

обы кновенной или высокопрочной арм а­
турной проволоки периодического профиля — 
номинальному ди ам етру проволоки д о  прида­
ния ей периодического профиля;

арм атурны х прядей, двухпрядных и мно- 
гопрядны х арм атурны х канатов —  диамет­
ру их описанны х окруж ностей.

3.3. С ортам ент стерж невой арматуры 
гладкого и периодического профиля устанав­
ливается единым (табл. 1). Д ля каж дого 
класса стерж невой арматуры  устанавливают­
ся  определенные пределы диаметров стерж ­
ней.

3.4. Стерж ни арматурной стали класса 
A -I  долж ны  бы ть гладкими, а стержни клас­

Т а б л и ц а  1

Сортамент стержневой арматуры

Номинальный диаметр 
стержне dH в мм

Плошадь поперечного сечения 
в см1

6 0,283
7 0,385
8 0,503
9 0,636

10 0,785
12 Г, 131
14 1,54
16 2,01
18 2,54
20 3,14
22 3,80
25 4,91
28 6,16
32 8,04
36 10,18
40 12,57
45 15,90
50 19,63
55 23.76
60 28,27
70 38,48
80 50,27
90 63,62

сов А -Н , А -Ш  и A -I V — периодического про­
филя.

К аж дом у классу горячекатаной арм атур ­
ной стали периодического профиля (А -Н ,

2*
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A -III и A -IV ) должен соответствовать свой 
внешний вид профиля.

3.5. Арматурная сталь периодического про­
филя представляет собой  стержни с часто рас­
положенными выступами, обеспечивающими 
оптимальное сцепление арматуры с бетоном.

Вид, размеры стержней периодического 
профиля и допускаемые отклонения их должны 
соответствовать требованиям государствен­
ных стандартов.

3.6. Сортамент обычной и высокопрочной 
арматурной проволоки устанавливается еди­
ным (табл. 2 ).

Т а б л и ц а  2
Основной сортамент арматурной проволоки

Номинальные диаметры 
в мм

Площадь поперечного сечения 
в см 1

3 0,071
4 0,126
5 0,196
6 0,283
7 0,385
8 0,503

П р и м е ч а н и е .  В сортамент обыкновенной
арматурной проволоки допускается вводить проме-
жуточные диаметры, кратные 0,5 мм.

3.7. Холоднотянутая арматурная проволо­
ка периодического профиля представляет со ­
бой круглые стержни с часто расположен­
ными вмятинами, очерченными по цилиндри­
ческой поверхности.

Вид, размеры стержней арматурной про­
волоки периодического профиля и допускае­
мые отклонения их должны соответствовать 
требованиям государственных стандартов.

3.8. Сортамент арматурных прядей уста­
навливается соответствующ ими государствен­
ными стандартами или техническими услови­
ями.

Номинальные диаметры арматурных пря­
дей определяются значениями номинальных 
диаметров составляющ их проволок, которые 
принимаются одинаковыми для данной пряди. 
Например, номинальный диаметр семипрово­
лочной пряди соответствует тройному диамет­
ру составляющ их проволок, а девятнадцати­
проволочной пряди —  пяти диаметрам состав­
ляющих проволок.

Диаметр проволок, составляю щ их пряди, 
принимается 1; 1,5; 2; 2,5 мм и далее по о с ­
новному сортаменту (см. табл. 2 ).

3.9. Сортаменты двух- и многопрядных ар­
матурных канатов устанавливаются соответ­
ствующими государственными стандартами 
или техническими условиями.

3.10. Сортамент сварных сеток заводского 
изготовления для армирования ж елезобетон­
ных конструкций устанавливается соответст­
вующими государственными стандартами или 
техническими условиями.

В зависимости от направления рабочих 
стержней по отношению к длине сварных се­
ток, последние подразделяются на следующ ие 
типы: с продольной рабочей арматурой, с по­
перечной рабочей арматурой и с рабочей 
арматурой, расположенной в обоих направле­
ниях, а в зависимости от формы сеток при их 
поставке —  на рулонные и плоские. Каждый 
из указанных типов сеток подразделяется на 
марки в зависимости от диаметра рабочих и 
распределительных стержней, а также рас­
стояния между стержнями. Указанные харак­
теристики должны быть отражены в условном 
обозначении марок сеток.

3.11. Сортамент сеток для армирования 
армоцементных конструкций, марки сеток 
(ширина, размеры ячеек, диаметр проволоки) 
устанавливается соответствующ ими государ­
ственными стандартами или техническими 
условиями.

4. ТЕХНИ ЧЕСКИ Е ТРЕБОВАН И Я

4.1. Стали для армирования ж елезобетон­
ных конструкций должны удовлетворять сле­
дующ им основным техническим требованиям: 

иметь гарантированную минимальную 
прочностную характеристику (временное со ­
противление разрыву, предел текучести физи­
ческий или условны й);

иметь гарантированную минимальную ве­
личину, характеризующ ую' пластичность (от­
носительное удлинение, определяемое при ис­

пытании на растяжение, угол загиба или 
число перегибов в холодном состоянии);

иметь гарантированные пределы измене­
ния геометрических характеристик (размеры 
поперечного сечения, профили, длины стерж ­
ней и т. п .);

иметь в необходимых случаях гарантиро­
ванные характеристики исходного материала 
(химический состав стали, свойства исходной 
проволоки для прядей и сеток и т. п .).
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4.2. Для горячекатаной стержневой арма­
турной стали гарантированными характери­
стиками механических свойств являются: пре­
дел текучести, временное сопротивление, от­
носительное удлинение, определяемое при 
испытании на растяжение, и удовлетворитель­
ные результаты испытаний на загиб в холод­
ном состоянии.

Основные механические характеристики 
горячекатаной арматурной стали по классам 
должны соответствовать нормам*, указанным 
в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Основные механические характеристики 

горячекатаной арматурной стали
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Угол загиба ■ хо­
лодном состоянии 
в град. vC — тол­
щина оправки; 

d — диаметр 
стержня)

§ 1 не менее

А-1 6— 40 2400 3800 25 180° при С — 
— 0 ,5  d

А-И 10— 90 3000 5000 19 180° при С =
=  3d

А -Ш 6 - 4 0 4000 6000 14 90э при С =  3d
A -IV 1 0 -3 2 6000 9000 6 45э при С  =  5d

П р и м е ч а н и е . Для стержней диаметром свы-
ше 40 мм допускается снижение норм относитель*
кого удлинения на 0,25% на каждый миллиметр
увеличения диаметра, но не более чем на 3%  (аб­
солютны х).

4.3. Стержни арматурной стали класса 
A-I и диаметром до 40 мм класса A-II изго­
товляются из соответствующих марок углеро­
дистой стали, а класса А-И диаметром выше 
40 мм и классов A-III, A-IV — из специальных 
марок низколегированных сталей.

Для каждого класса горячекатаной арма­
турной стали устанавливаются (ГОСТ 
5781—61) определенные марки сталей, удов­
летворяющие требованиям пп. 4.2; 4.3 и 4.4.

4.4. Химический состав и способ выплавки 
арматурной стали должны обеспечивать воз­
можность осуществления сварных соедине­
ний арматуры и отвечать требованиям, предъ­
являемым к сварной арматуре железобетон­
ных конструкций главами СНиП IП-В. 1-62, 
Ш-В.3-62, соответствующими государствен­
ными стандартами или другими нормативны­
ми документами.

Арматурные стали классов А-1, А-И и

* П о ГОСТ 5781— 61.

A-III свариваются контактной (стыковой и то­
чечной) и дуговой (шовной и ванной) свар­
кой, а арматурная, сталь класса A-IV при со­
блюдении специальных правил — контактной 
стыковой и дуговой шовной сваркой.

П р и м е ч а н и я :  1. Если арматурная сталь клас­
са A -IV  применяется в предварительно напряженных 
конструкциях без сварки и поставляется потребителям 
стержнями мерной длины, оговоренной в заказах, для 
нее могут быть допущены марки сталей, не отвечаю­
щие требованиям свариваемости.

2. К термически упрочненным арматурным сталям 
классов от А т-IV  до А т-VII требования свариваемости 
не предъявляются.

3. Указанные в примечаниях 1 и 2 арматурные ста ­
ли, не отвечающие требованиям свариваемости, по 
всем остальным показателям должны соответствовать 
нормам, предъявляемым для данного класса стали. При 
применении таких сталей должны учитываться специ­
фические для них условия конструирования элементов 
железобетонных конструкций.

* 4.5.0сновные механические характеристи­
ки упрочненной вытяжкой арматурной ста­
ли по классам должны соответствовать нор­
мам, указанным в табл. 4, и обеспечиваться 
соблюдением требований к технологии упроч­
нения: контролем заданного напряжения и 
величины предельного удлинения либо только 
контролем заданного удлинения при вытяжке 
(см. п. 4.6).

Т а б л и ц а  4
Основные механические характеристики 

упрочненной вытяжкой арматурной стали
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d  —  диаметр 
стержня)

5 2 й ё не менее

А-И в 10— 90 4500 5000 8 90" при С  =  3d
А -Ш в 6 - 4 0 5500 600Э 6 45э при С —  5d

4.6. Упрочнение вытяжкой арматурной 
стали должно вестись с соблюдением следу­
ющих норм величин контролируемого напря­
жения и предельного или заданного удлине­
ния при вытяжке:

а) для арматурной стали класса А-Нв 
контролируемая величина напряжения при 
упрочнении должна составлять 4500 кг{см29 
а предельное удлинение при этом напряжении 
не должно превышать 5,5%; при контроле 
только удлинения его величина должна со­
ставлять 5,5%;
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б )  для арматурной стали класса А -Ш в  
контролируем ая величина напряжения долж ­
на составлять 5500 кг/см2, а предельное удли­
нение при этом  напряжении не долж но пре­
выш ать: для арматуры, изготовляемой из
стали марки 35ГС, —  4 ,5% , а из стали марки 
25Г2С  —  3,5% ; при контроле только удлине­
ния его величины долж ны  составлять: для 
арм атуры  из стали марки 35ГС —  4 ,5 % , а из 
стали марки 25Г2С —  3 ,5% .

П р и м е ч а н и е .  Требуемое усилие упрочнения оп­
ределяют по номинальному диаметру стержней армату­
ры и заданному напряжению упрочнения.

4.7. О сновны е механические характери­
стики термически упрочненной арматурной 
стали долж ны  соответствовать  нормам, ука­
занным в табл. 5.

Т а б л и ц а  5

Основные механические характеристики термически 
упрочненной арматурной стали

Класс арма­
турной стали

Диаметры 
стержней в м м

Предел теку­
чести (услов* 

ный с0>2 )
ш кг. см1

Временное сопро* 
тнвление разрыву 

в кг.см*

не менее

Ат-Ш 6—40 4 000 6  000

Ат-lV 10—32 6 000 9000
At-V 10—40 8 000 10 500
At-VI 10—40 10 000 12 000
At-VII 10-40 12 00 0 14 000

6 и 7 14 000 16 000
8 и 9 13 000 15000

* Буква «к» обознач зет катанка.

4.8. На поверхности стерж ней арматурных 
сталей, включая поверхность ребер и вы сту­
пов, не долж но быть трещ ин, раковин, плен и 
закатов, не доп ускаю тся  отколы  ребер и вы­
ступов.

О тдельные местные повреж дения ребер и 
вы ступов, незначительная ржавчина, рябизна, 
мелкие волосовины  и ш ероховатость, а также 
местная и общ ая кривизна стержней и откло­
нения от мерной длины стержней долж ны  быть 
в пределах допускаем ы х отклонений, установ­
ленных ГО СТ 5781— 61.

4.9. Д ля арматурной проволоки гаранти­
рованными характеристиками механических 
свойств являются: временное сопротивление, 
условны й предел текучести о0,2, относитель­
ное удлинение после разры ва, определяемые 
при испытании на растяж ение, и удовлетвори­

тельные результаты  испытаний на перегиб 
или на загиб в холодном  состоянии, а в оп ре­
деленных случаях на скручивание.

4.10. М еханические характеристики арм а ­
турной проволоки гладкого и периодическо­
го профиля устанавливаю тся требованиями 
соответствую щ их государствен н ы х стан дар­
тов.

4.11. А рм атурная проволока долж на и зго­
товляться из сталей марок, устанавливаемы х 
заводом -изготовителем  в зависимости от ди а­
метра и заданны х механических свойств арм а­
турной проволоки.

4.12. П оверхности  арм атурной проволоки 
не долж ны иметь раковин, трещ ин, ржавчины, 
расслоений и плен.

Д опускается  легкий налет ржавчины, а 
такж е отдельны е поверхностны е деф екты  в ви­
де забоин, рисок  и следов от  протяж ки и про­
филировки глубиной не более доп уска  на д и ­
аметр.

4.13. М еханические характеристики арм а­
турных прядей и арм атурны х канатов у ст а ­
навливаются требованиями соответствую щ и х 
государственны х стандартов или технических 
условий.

4.14. А рм атурны е пряди долж ны  и зготов­
ляться из стальной светлой непромасленной 
проволоки диам етром  1— 2,5 мм и вы соко­
прочной арм атурной проволоки диаметром  
3— 5 мм.

4.15. А рм атурны е пряди долж ны  иметь 
свивку с линейным касанием проволок, при 
этом  у сем ипроволочны х прядей центральная 
прямолинейная проволока плотно обвивается  
ш естью спирально улож енны ми проволоками, 
а у девятнадцатипроволочны х прядей д оп ол ­
нительно 12 наруж ными проволоками.

П роволоки в прядях долж ны  иметь одина­
ковое натяжение и плотно прилегать друг к 
другу.

П р и м е ч а н и е .  Арматурные пряди изготовляют­
ся нераскручивающимися, т. е. проволоки должны со­
хранять свое положение в местах перерезывания прядей.

4.16. Д ля рабочей арматуры  сварны х се ­
ток применяется обы кновенная арматурная 
проволока диаметром  3— 6 мм или горячека­
таная арматурная сталь класса А -Ш  диам ет­
ром 6— 10 мм ; для распределительной арм а­
туры сварных сеток  применяется обы кн овен ­
ная арматурная проволока диаметром  
3— 6 мм.

4.17. А рм атурны е сетки заводского  изго­
товления долж ны  свариваться во всех преду-
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смотренных государственными стандартами 
или техническими условиями точках пересече­
ния стержней с соответствующей прочностью 
сварных узлов.

4.18- Для сварных арматурных сеток от­
клонения в размерах по осям крайних стерж­
ней ячеек, а также отклонения стержней от 
прямолинейного направления могут допу­
скаться в пределах, установленных соответст­

вующими государственными стандартами или 
техническими условиями.

4.19. Проволочные сетки для армоцемента 
изготовляются из термически обработанной 
(отожженной) или термически необработан­
ной проволоки, марки и диаметры которой 
устанавливаются соответствующими государ­
ственными стандартами или техническими 
условиями.

5. УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ, МАРКИРОВКА, ПРИЕМКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
И ХРАНЕНИЕ

5.1. Арматурные стали в зависимости от 
условия поставки подразделяются на:

прутковую арматурную сталь, поставляе­
мую в виде прямолинейных стержней длиной, 
установленной заводом—изготовителем арма­
туры в пределах, предусмотренных государст­
венными стандартами, или мерной длины, ого­
вариваемой в заказах;

бунтовую арматурную сталь, поставляемую 
в мотках (бунтах) или на катушках, установ­
ленного диаметра и веса;

плоские или рулонные сварные арматур­
ные сетки и тканые или сварные сетки для 
армоцемента.

5.2. Стержни горячекатаной арматурной 
стали диаметром менее 10 мм поставляются 
в мотках, а диаметром от 10 мм и более — 
в прутках длиной от 6 до 12 м или мерной 
длины, оговариваемой в заказах.

П р и м е ч а н и я :  1. По соглашению сторон произ­
водится поставка стержней длиной до 18 м, а в осо­
бых случаях длиной до 25 м.

2. Допускается поставка стержней класса A-I диа­
метром до 12 мм в мотках (бунтах).

3. Арматурная сталь класса A-IV поставляется 
только в прутках.

5.3. Арматурная проволока должна по­
ставляться в мотках, причем каждый моток 
должен состоять из одного отрезка проволоки.

П р и м е ч а н и я :  1. Внутренний диаметр и вес мот­
ка должны соответствовать требованиям государствен­
ных стандартов или технических условий; при этом 
для высокопрочной арматурной проволоки внутренний 
диаметр должен обеспечивать прямолинейность прово­
локи после ее размотки.

2. По требованию заказчика высокопрочная арма­
турная проволока должна поставляться в мерных или 
кратных размерах по длине.

5.4. Арматурные пряди и арматурные ка­
наты должны поставляться установленной 
длины, смотанными в мотки (бунты) или, по 
договоренности сторон, на катушки.

П р и м е ч а н и я :  1. Каждый моток должен со ­
стоять из одного отрезка пряди или каната, а на ка­
тушку может быть намотано несколько отрезков пря­
дей или каната.

2. Внутренний диаметр мотков или катушек должен 
устанавливаться из расчета обеспечения прямолиней­
ности арматурных прядей и канатов после их размотки.

5.5. Маркировка арматурных сталей долж­
на производиться согласно государственным 
стандартам или техническим условиям в со­
ответствии с классификацией, установленной 
настоящей главой СНиП.

5.6. Вся поступающая от заводов-постав- 
щиков арматурная сталь подлежит обязатель­
ной приемке. Приемка арматурной стали 
производится путем сопоставления результа­
тов внешнего осмотра и замеров, а также дан­
ных, приведенных в сертификатах, и резуль­
татов контрольных испытаний (см. п. 5.7) с 
требованиями соответствующих государствен­
ных стандартов или технических условий.

5.7. При приемке контрольные испытания 
арматурной стали должны производиться 
в следующих случаях:

при поступлении стали без сертификатов;
при сомнениях в правильности данных сер­

тификатов;
для напрягаемой арматуры предваритель­

но напряженных конструкций;
в случаях, когда соответствующими норма­

тивными документами по проектированию 
железобетонных конструкций1 приняты повы­
шенные коэффициенты однородности или по­
вышенные расчетные сопротивления армату­
ры, а также в случаях, оговариваемых в про­
ектах или соответствующих нормативных 
документах по технологии изготовления кон­
струкций или по применению отдельных видов 
арматурных сталей.

1 Например, глава СНиП И -А .10-62 (примечание 
к п. 2.24), глаяа СНиП И-ВЛ-62 (п. 3.6, «а ») и др.



СНиП  I-B.4-62 —  10 —

5.8. А рматурная сталь, подлеж ащ ая испы­
танию, разделяется на партии. За партию при­
нимается арматурная сталь одн ого класса, 
марки, диаметра и профиля, доставленная 
одноврем енно с  одн ого завода.

Вес партии принимается в соответствии с 
требованиями государственны х стандартов 
или технических условий.

5.9. П орядок отбора  образц ов  для конт­
рольных испытаний арматурной стали и их 
количество принимаются согл асн о требова ­
ниям государственны х стандартов.

П р и м е ч а н и е .  Количество образцов для конт­
рольных испытаний может быть увеличено по указа­
ниям соответствующих нормативных документов по 
технологии производства работ или применению отдель­
ных видов арматурных сталей.

5.10. Испытание контрольных образцов 
арматурной стали на растяж ение, загиб или 
перегиб в холодном состоянии производится 
согл асн о требованиям  государственны х стан­
дартов.

5.11. В озм ож н ость  использования арма­
турной стали, не удовлетворяю щ ей требова ­
ниям соответствую щ их государственны х стан­
дартов  или техническим условиям , следует 
разреш ать о со б о  в каж дом  отдельном случае, 
при обязательном  согласовании с  проектной 
организацией.

5.12. П рутковую  арм атурную  сталь надле­
жит транспортировать в пучках или пакетах, 
плотно перевязанных и снабж енны х бирками. 
Строповка пучков или пакетов долж на исклю ­
чать возм ож н ость  искривления отдельных 
прутков.

Б унтовую  арм атурную  сталь надлеж ит 
транспортировать в плотно перевязанных м от­
ках (б у н та х ), снабж енны х бирками. При 
транспортировании следует принимать меры, 
исключающ ие спутывание витков и об р а зов а ­
ние узлов, а такж е сворачивание м отков в 
«восьм ерки».

5.13. П оступ аю щ ую  арм атурную  сталь 
следует размещ ать на складе раздельно по 
партиям (см . п. 5 .8 ); при этом  долж ны  бы ть 
обеспечены сохран ность  металлических бирок 
и легкий доступ  к ним.

5.14. Хранение арматурной стали долж но 
вестись с принятием необходим ы х мер про­
тив ее коррозии и загрязнения.

С терж невую  арм атуру надлеж ит хранить 
на стеллаж ах в закры том  помещении или 
под навесом, а проволочную  арм атуру —  в 
закрытом сухом  помещении, причем укладка 
мотков, рулонов и пакетов на земляной пол 
воспрещ ается.

П р и м е ч а н и е .  Во избежание коррозии прово­
лочной арматуры следует избегать многократного пе* 
ремещения ее с холода в тепло.
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ПРИЛОЖЕНИЕ /

Условные обозначения

арм атурны х сталей в ч ер теж ах  конструкций и в специф икациях к ним

u/u W

Наименование и класс 
арматурной стали

Условное
обозначение

(индекс)
Пример

обозначения

, Горячекатаная арматурная сталь гладкая класса A - I ................... AI 202O A I
2 Горячекатаная арматурная сталь п ери од и ч еск ого  профиля 

класса A - I I ................................................................................................................... АН 2 0 2 0  АН
3 Т о  ж е, класса А * Ш .............................................................................................. AIII 2 0 2 0  А Ш
4 Т о  ж е, класса A - 1 V .............................................................. * .......................... A IV 2 0 2 0  A IV
5 У прочненная вы тяж кой арматурная сталь класса А -И в* . . . АИ в 2 0 2 0  АИ в
6 Т о ж е, класса А - Ш в * ......................................................................................... А Ш в 2 0 2 0  А Ш в
7 Т ерм и чески  упрочненная арматурная сталь: класса А т-Ш  . . А тШ 2 0 2 0 'А т Ш
8 Т о же, класса A t -IV  ......................................................................................... A tIV 2 0 2 0  A t IV
9 Т о ж е, класса A t- V .............................................................................................. A tV 2 0 2 0  A t V

10 Т о  ж е, класса A t- V I ......................................................................................... A t VI 2 0 2 0  A t V I
11 Т о ж е, класса A t- V I I ......................................................................................... A tV 11 2 0 2 0  A t V II
12 То ж е, класса А т к * * ........................................................................................ Атк 2 0  А тк
13 Холоднотянутая обы кновенная арматурная проволока гладкая 

класса В - 1 ................................................................................................................... BI 2 0 5  BI
14 Т о ж е, п е р и од и ч еск ого  профиля класса В р - 1 .................................... BpI 2 0 5  BpI
15 Вы сокопрочная арматурная проволока гладкая класса В-I I . . BlI 2 0 5  ВИ
16 Т о  ж е п ер и од и ч еск ого  профиля класса В р - И .................................... BpII 2 0 5  BpII
17 А рм атурн ы е пряди трехпроволочны е класса П - 3 ............................ ПЗ 2 0 2  ПЗ
18 Т о  ж е, сем ипроволочн ы е класса П - 7 ....................................................... П7 2 0 8  П7
19 Т о ж е, девятнадцатипроволочны е класса П -1 9 ..................................... П19 2 0 1 0  П19
20 А рм атурн ы е канаты двухпрядн ы е класса К 2 Х 1 9 ............................ K 2X 19 2 0 1 2 K 2 X 1 9
21 Т о  же» м ногопрядны е класса К 7 Х 7 .......................................................... K 7X 7 2 0 1 6 K 7 X 7

* С пособ упрочнения, с контролем напряжений и удлинений или только удлинений, оговапивается в
примечании на чертежах и в спецификациях к ним. 

** Буква «к » обозначает катанка.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Действующие государственные стандарты 
на арматурные стали

ГОСТ 5781— 61. Сталь горячекатаная для армирования 
железобетонных конструкций.

ГОСТ 6727— 53. П роволока стальная низкоуглероди­
стая холоднотянутая для армирования железобе­
тонных конструкций.

ГОСТ 7348— 55. Проволока стальная круглая углеро­
дистая для предварительно напряженных железо­
бетонных конструкций.

ГОСТ 8480— 57. П роволока стальная холоднотянутая 
периодического профиля для предварительно напря­
женных железобетонных конструкций.

ГОСТ 8478— 57. Сетки сварные для армирования ж е­
лезобетонных конструкций.

Действующ ие технические условия 
на арматурные стали

ЧМТУ
тТит------ ГГ" 258— 60. Временные технические условия на
ЦН ИИ ЧМ  двухнрядные канаты, предназначен­

ные для армирования предваритель­
но напряженных железобетонных 
конструкций.

ЧМТУ
426— 61. Технические условия на семипро- 

ЦНИИЧМ  волочные стальные пряди для арми­
рования предварительно напряжен­
ных железобетонных конструкций.

ЧМТУ
и н м ы и м  ^38— 61. Временные технические условия на 
ЦНИИЧМ опытные партии термически обр або­

танной катанки для предварительно 
напряженных железобетонных кон­
струкций.

СТУ 6220— 61. Временные технические условия на трех­
проволочные стальные пряди для арми­
рования предварительно напряженных 
ж елезобетонных труб.

СТУ 6228— 61. Временные технические условия на сет­
ки проволочные тканые гладкие с  квад­
ратными ячейками для армирования ар- 
моцементных конструкций.
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