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1. Общие данны е ,

11. Типовые проектные реш ения Вертикального резервуара 
для неагрессивных химических продуктов объемом 500 м 3Выполнены 
по плану тилоВого проектирования на 1988-1989 г.г. тема т. 5.12.1, 
т. 3.15.1 на осноВании задания, утВержденного Министерством чер
ной металлургии СССР 2 9  марта 1988 г.

/.& Проектные решения резерВуара разработаны Взамен р а 
нее действующего типоВого проекта резерВуара ТП 705-6-5с.83.

i5  Работа Выполнена институтами:
.Гипрококс- Ведущий (Дльбом 1ПЗ),

■ ЦНиПпроектсталькопструкция (Альбом Ш ,к С \ 
Гипронефтеспецмонтаж (Дльбом 2ПМ, ЗМП]. .

Ik. Строительная часть (фундамент), наружные ограждения, 
лестницы, обслуживающие площадки, оснастка резерВуара т ехноло
гическими штуцерами и оборудованием, теплоизоляция В типоВых про- 
ектных реш ениях не разраВатыВалась о В сметную стоимость не 
Включены и должны  Выполняться организацией, производящей привяз
ку проекта к  конкретным услоВиям эксплуатации.

S. У казания по применению
2.1. Стальные Вертикальные резервуары предназначены для 

коксохимической, химической и других отраслей промышленности.
2Z. РезерВуар Выполнен В дВух Вариант ах:

-  для хранения хим ических продуктов с  плотност. и до 185т^\ 
~ для хранения химических продуктов сплотнгглаю Выше 1,25 до 

1.8 т/м3.
23 Применение резерВуара для продуктов с техническими пара

метрами и услоВиями эксплуатации не предусмотренными типоВыми ‘ 
проектными решениями должно согласоВыВаться с организацией, разра- 
болшВшей проектные решения (институтом„ЦНиипроетстальконструкци- 
ей(

Проектный реш ения соотВетстВуют дейст вую 

щим норм ам  а  праВилам '

ГлаВный инж енер  
проекта 6 .Д . Ш кольный

3. Конструкция резерВуара

3.1. Все конструкции резерВуара должны  изготаВлиВаться на 
заВодв,

52. Стенка и днище резерВуара изготаВлиВоются В Виде полот- 
нищ и транспортируются к  месту монт ажа сВернутыми Врулоны.

Стенка резерВуара изгтаВлиВается одним полотнищец 
днище изготаВлиВается такта одним полотнищем.

3.5 НаВорачиВание полотнам стенки и днища производится на 
специальные каркасы для наВорсчиВания или шахтные лестницы 
серии 1к50.3~к. „

ЪМ. Конструкция днища реерВуара реш ена из услоВия уста
новки резерВуара на сплошное пВердое осноВание.

Крыша резерВуара кониеская с уклоном 1-10. Д ля ydoScm- 
Ва м онт аж а крыша запроектюоВана из 8 заВодских щитоВ треу
гольного очертания, опирающихся при монт аже ни центральный 
щит и  стенку резерВуара Шгот(8ление щитоВ должно производить
ся В кондукторах. Соединение щилоВ м еж ду содой производится пу
тем нахлест ки и сВарки.

3.5. РезерВуар снабж ен 2 ,я  стационарными люками, Верхним, 
расположен»'т  на крыше и . шжш м, расположенным В стенке резер
Вуара Расположение л :ж В  В плене определяется при привязке про
екта и должно Выть дицметратно противоположным\

3.6. Д ля лбслцжиВания штущоВ и люкоВ разрешается приВа- 
риВать к  сп.енке резерВуара местные обслуживающие площадки

3.7. Все монтажно-сВарочныг работы следует Выполнять по 
Альбому 2ПМ нОсноВные положения по произВодстВу монт ажны х ра
бот* данных проектных решений

3.8. ТипоВые проектные реа зния по произВодстВу м онт аж а и  
сдарке резерВуара содержат т ехнологическую схем у монт ажа, 
требоВания к  поставке ме таллоконструкций, к  приемке фундамен
тов\ к  монт аж ной пло щадке, к  сВарке и испытанию резерВуара.

k  Мероприятия по т ехнике дезопасности

к.1. При строительстве, м онт аж е и  эксплуатации резерВуара необ
ходим о соблюдать тредоВония т ехники дезопасности, 

к.г. Обслуживание резерВуара с  крыши не допускается. 
к.З. Штуцера, люки, арматура, контрольно-измерительные приборы 

н а  крыше резерВуара долж ны  располагаться по периферии крыши и 
одслужиВат ься со специальны х площадок. ■

4М. Крыша резерВуара, лест ницы и  обслужиВающие площадки дол
ж н ы  быть снабжены  перилами.
• k.s. При м онт аж е резерВуара необходимо соблюдать требования 
СНиП ш -к-80, а  т а кж е  излож енны е В Альбоме 2  P itt S разделах  
*Безопасность т руда и Меры электробезоласности.

пинж.лр.
Чач отд.
Члант?.
Чачгр.
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Ведомость
р а б о ч и х  черт еж ей осноВного ком плект # И М

Цист Н аим енование Примечание

1 общие данные

2 Техническая специф икация мет алла (плот ност ь
продукта до 1,25 г /м 3}

3 Техническая специф икация мет алла (плот ност ь
продукта сВыше 1,25т/м3 до 1. 2 т/м3)

4 ведомость металлоконструкций по Видам профилей
(плотность продукт а до 1.25т/м3]

5 ведом ост ь металлоконструкций по Видам профилей
(плотность продукт а сбыте 1.25 т/м* до 1,8т /м3)

6 Общий Вид резерВуара

7 Днищ е
8 Стенка
3 Крыша. План. Разрезы

10 Крыша. Начальный щит
if Крыша. Промежут очны й и замыкающий щиты •
12 Крыша. Цент ральное кольцо
13 Схема располож ения люкоВ
ik Люк Верхний Д у  £00
IS Люк н и ж ни й  Д у  800
IS Каркас для наВорачиВания

В едом ост ь осноВ ны х ком плект ов р а б о ч и х  ч е р т е ж е й

Обозначение Наименование Примечания
/13 Пояснительная записка Стр.2
№ Конструкции металлические Стр. 3-18

Общие ука за н и я
ТипоВые проект ны е реш ения Верт икального резервуара для 

неагрессибны х хи м и че ских продуктов объемом 500м 3 предназначены  
для коксохим ической  и  другой промышленности.

ОсноВные расчет ные полож ения, принят ые при проект ировании 
и  показат ели резерВуира

1. Плотность продукт а ~1Л 5\ 1.8 г /м 3

П роект ны е р е ш е н и я  соот Вет ст Вуют  дейст вую

щ им. норм ам  и  праВилам
г*» . . .

ГлаВный и нж е не р  проект а Опарина Я  И

2. Внутреннее избыточное дабление 
В газоВом пространстве ВДкПа
аВарийное — 2,3 кПа

X Вакуум Ц25кПа
аВарийный — 0,ккПа

4 Нагрузка от теплоизоляции на стенке — 0,к5кПа
5. Нормативное значение Веса снегоВого 

локроВа — i 5кПа
6. Нормативное значение ВетроВого даВления — 0,75кПа
г Сейсмичность района строительства — 7 балла!
1 Расчетная температура наружного Воздуха -т минус 4д*С  

и Выше
г М аксимальная температура хранения  

продукта гоо9с
ю. Диаметр резерВуара — 8,53м
а Высота стенки резерВуара . — 8,5йм
12 Полезный объем резерВуара — i9 6 n 3
13. Климатические районы  строительства приняты по ГОСТ 

1S550-80 /7*; l]Stm un местности Й и В  по СНиО 2.0 /. 0 7 -8 5 .
М ат ериал ст альны х конст рукции  

I  Д л я  изгот овления конст рукции резерВуари до л ж на  приме
нят ься сталь ВСтЗпсЗ, ВСтЗлсб для сборны х конст рукций по  
гостзго-71*

2. СЕарка ст альны х конструкции дол ж на  производиться согла
сно СНиП 0-23-18 щ табл. 5 5 * с  применением следую щ их юатериалоВ: 

а) при авт омат ической и  полуавтоматической сборке стальной 
проВолоки, ф люсоб й  других присо&чны х материалов, обеспечивающих 
качественное сВарное соединение кт ык. рабнолрочное осноЕному 
мет аллу;

S) при ручной сЕарке элект родоВ'т ипа М 2Д  по Г0СТМ 6 7- 75. 
изготоБление и  монт аос резерВуара  

Конструкции резерЕуора дозоюны изготаВлиВаться ВсоотВет- 
стЕии с т ехническими требованиями наст оящ его проект а и  СНиП  • 
il l- 1 8 -7 5 *по заранее разработ анной т ехнологии заВодского изготов
ления. Д нищ е изготаВлиВается одним полот нищ ем'.

Ст енка резерВуара изготзВлиВается т акж е  одним полотни
щем. НаВорачиВание полотнищ  дзища, ст енки производится н а  спе
циальный каркас для наВорачиВант или ш ахт ную  лест ницу серии 
НЭ-03-k. При изготовлении полотнищ стенки и  днищ а Все заВодские 
стальные соединения долж ны  Выполняться Встык, кромки листоЕ для 
изст оВ ления полотнищ  долж ны  обрабатываться прост рож кой или 

♦обрезаться н а  гильот инны х но ж ни ц а х.
Крыша резерВуара коническая с  уклоном Г-10. Д ля удобстВа 

м онт аж а кры ш а запроектироВсна из заЕодст с щитоб треугольного 
очертания, опирающихся при монпаже на  центральный щит и  ст ен
ку  резерВуара. Сзготобление .щитюВ долж но производиться В кондук
т орах Соединение щитоВ между собой производится путем нахлест
ки  и сбарки. Несущие элементы цит а принят ы из гнутого проф иля

________ ______________________________________________ [ 5
С-образного сечения. Использование гнутых профилей позволяет создать малопро- 
филированную Внутреннюю поверхность крыши.

Контроль м онт аж ны х шЕоВ праВарт обечайки люкоВ-лазоЕ долж ен  
производиться цЕетной дефектоскопией -Ю О'Д.ШВы приВаркиштуцера! и лкн 
коВ,а т а кж е  отдельных элементоб оборудования не долж ны  быть располо
ж е н ы  б лиж е  500мм один от другого и от Вертикальных соединений стенки, 
и не ближ е 200 мм от горизонтальных соединений стенки. М онт ажны й шоВ 
стенки просЕетить рентгеном по Всей длине.

Во избеж ание  гидродинамического удара разЕиВающейся В резерВуа-

ре Волны о покрытие, недолиЕ продукта составляет при сейсмичности 7бал- 
лоЕ-0,29м.

Материалы для грунтоВания и окраски наруж ной поверхност и р е 
зерВуара указы ваю т ся при приВязке типоВых проект ных реш ений. 
ГрунтоВание и окраска производятся В соотВетстВии со СНиП 2.03.11-85т За -  

" щита строительных конструкций от коррозии*.
Все работы по защите от коррозии следует Выполнять В соотВетст

Вии со СНиП З.Ок.ОЗ-85 " Защита строительных конструкций и со :руж ений  
от коррозии, ГОСТ12.3.005-75* 4Работы окрасочные. Общие требования безо
пасности". Все м онт аж но - сВарочные работы следует Выполнять по 
ЙльбомуВ "ОсноВные полож ения по произВодотВу м онт аж ны х работ *и дан
ны х проектных решений.<

изеотоВление и м онт аж  конструкций, услоВия приемки и допуски В 
построенном резерВуаре после испытаний на прочность и  плотность сВарных 
соединений должны  удоВлетборять требованиям Г0СТ23И8-18 " Конструкции 
металлические строительные б СНиП 5.03.01-87 "Несущие и ограждающ ие кон
ст рукции" СНиП(Ц-12-75 * "Металлические конструкции, СНиП Ш-k S O  часть 
Щ " Техника безопасности В строительстве*а данных проектных решений.
При приВязке типоВых проектных решений к  конкретным услоВиям эксплуата
ции необходимо учесть нагрузку от цикличности загружения резерВуара.

Прочностные испытания резерВуара
Стенка резерВуара долж на быть испытана налиВом беды на Высоту

8,8 л
Крыша резерВуара долж на быть испытана на избыточное дабление 2,5кПа 

а Вакуум 0,кк/1а при налиВе Воды на Высоту 8,8м. _  '
Испытания резерВуара должны производиться В соотВетстВии со 

СНиП 303.01-87 * Несущие и ограждающ ие конструкции о данными проектны
ми решениями.

При ст рогом соблю дении допусков, ука за н н ы х  В проекте, 
если количест В о ц икл оВ  на гр уж е н и я  не более / 0 sз а  Веси срок 
эк с п л у а т а ц и и , то п р о ве р ку на уст алост ную  прочность , 
Выполнят ь не следует .

7 0 5 - Б - 0 1  З с .  8 9  И М

ПриВяш :
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Резервуар Вертикальный для неагрессивных хими
ческих продуктов объемом 5йЬ м 3_____ _ _ _

Стадия

О бщ ие данны е
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К а р ка с  для  
наВорачиВания  

рулоноВ

i 8 $ 8 1Hi7д элемент е1 KQHCmpUKLш и
/ г 3 5 в 7 У 9

С т аль т олст олист оВ ая  
г о р я ч е к а т а н а я

г о с т т о ъ - i h *

вЬ т Зкп г  _
ГОС Т 3 * 0 - 8 6

а / 0.04 0.11 0,04
12*260 2 —. ____ 0.10

Цтого 3 1124 ____ 0.04 0.21 0.04 !
ВСтЗпс2ГОСТ380-86* и  1500 -  k ____ 6000 Д 77 1,88 5,65 ’

итого: S 1 2 2 Г ____ 3.77 Ш ---------------------1 S.6S

ВСтЗпсб
г о с т н о -а е ?

5*1500 6 ____ 6000 2.29 3.14 --------------—. i 5.43
6*1500 7 6000 /.88 0.09 0.15 ' 2.12
t% 8 __МММ 0.50 0.S0

итого: __9__ т о
7110

—
2.29
3.29

5,02 
8.79

0.59
2.51

0.1S
0.15 Л QJ

8,05
Всего профиля:

ШВеллеры гнутые рсгрнополочные 
Г 0 С Т 8 2 78 -2 3

8СтЗлс6Г0СТ380-88* с юо * 100*6
10
11 — 7426~ 1 0.93

Ц 21 13,74
0.93

итого: 12 1230 __ 0.93 D.93
Всего проф ил я•

— 13 _ 0.93 0.93

Ш З ел л ер ы  Г О С Т П Ь О - П * 8ОпЗкп2Г0СТ380~88* С8 14 2613 . 0.24
С10 15 2614__ 0.15

(f/nnPp:
—

16 1124 0.39 i 1
Всего профиля: /7 л 0.39

Сталь у г л о в а я  
р а В н о п о л о ч н а я  

ГОСТ 8 5 0 9 ^ 2 6

В С т З кпВ
г о с т о - з е * -

1.50*5 13 _____ - 0.22
L 56*5 19 0.14
L 7 5 *6 20 __ _____ 0.29
L 90*8 21 _г.— 0.39

итога: 22 1124 ■ — 1.04
Всего проф иля : 23 2-;о — 1 \ 1.04

Всего м а с с а  ■ м е т а л л а : 24 2.29 8.79 з м 0.15 1.64 14.67

В том числе по м а р к а м :
8СтЗкп2Г0СТ 3 8 0 -8 8 * 25 112f~ . . 0.04 1.64 0.04 \
ВСт ЗпсВ ГОСТ 1 2 0 -8 8* 26 1226 __ 3,77 т 5.65
ВСтЗпсБ ГОСТ380-8в* 27 1230 1 ■ ■ 2.23 5.02 /52 0.15 8.88 \

Масса постаВка элем ент ов  — 
по кВарталам , т 

(заполняет ся заказчиком )

7 1 ■

1 ______
Л 1 ____ —
* 1 ■

- Р азны е lА делия , к г •

Ф л а н ц ы  п с ш г о - ю *
ВСт 3 со 5

г о с т л о -з е *

1-500-2.5 1 — — 1 16 16 1-----------
1-600-2.5 г 1 22 гг
1-800 -2 5 3 1 37 37

итого: к /W - 16 59— 75
Всего м асса  ф ланцев: 5 . ~ ~ 16 59 __ 75
Заглушки из trwncmaiwcmoSau 
стала П С Т П З Ю - П *

ВСтЗспЗ ш 
ГОСТЗ 20-88

124 <hss 6 — — 1 \ 74 1 74 1
t30 Ф975 7 _ L - \ 159 — 1 159 \

UmoiO: 8 1446 ___ !____ 233 233 1 1
Всего м асса заглуш ек: 1 9 — !____ 233 233

1 Сталь круглая Г0СТ2590-71* ВСтЗкпЗ ГОСТ320-88 * Ф/6 петли J 0 __ . 30 500 20 1 20
Всего профиля: 1 итого: 11 1124 1 20 1 \ ----- ------

20
По Воротные 
устроистВа:

по с н гв -о г-Ь -Б Б ВСт 3 ко 2 *  
ГОСТЗ SO-88

У верхнего люка 12 1 1124 1 12 1 " "----- /2
по о н г в -о г -в -б в У нижнего люка 13 I 1124 1 28 1 “ 28

г - г
М е т и з ы :

Болты T0C7773S-7O* 
Гайки ПЗСТ5915-70 *  
Шайбы ГОСТ 113 71- 78

Cm го 
Cm 10

ГОСТ 1050-74 *

мго*Яд 14 _____ гк 9 I I "  ----- 9

1

5
Щ«ал

м г4«90 15 1 20 I /5 1S 1
М27* ЮО 16 \ ! 2,4 20 ВОВсего метизов: итого: \ 17 ззоЬ ш-ттттттшт 1 9 35 J

—
Всего масса разны х изделий: I (* _____ 4S 367 412 1 — i
М ас с а  электродов: ГОСТ 398 7-75 1 экгл 19 . 23 88 3S 5 /7 IBS 1 ______

Нарте для наВорачиВания рулонов 8  общую пассу металла не Включён
Г 1

7 0 5 ”  Б ~  С И З  с .  8 3 К М
Резервуар вертикальный для неагрессивных химичес
к и х  продуктов объемом SD0 м 3

% *

Чач. отд. Чцпреишвила

|]
1

Привязан: Ч.контР. Бухарин *"Г к г - Стадия Лисп ! '.исто5
Ълонстц.
Ъипхсяр

Уансимеи
Опарина А галр — 'Р П г

hv.SpuS.
Проверил

ПизцнкоВа M yptA _ Техническая спецификация 
металла/плотность продукта 

до 1.25г / м ъ )
! { Д о т с т ш ш я з д я

им. МепьникоВа
Опалина

:—Ш  i .. .14 _ Чсполнил Ш Ш Ш Ш бЗЯ В Л

Т П  S I 9 B / 1  л . 5  Ф о р м а т



^и
Ы

-п
од

л. 
По

дп
ис

ь a
 d

erm
a 

Ьм
м

ин
в'

ТГ

Вид
профиля и  ГОС Tt 

ТУ

Сталь толстолистоВая 
горячекатаная 

ГОСТ (9 90 3 -74 *

Всего профиля-.

М арка 
металла 
и ГОСТ

ВСтЗкл2 А
Г0С 7380-8В

_________ Ummo:
ВСтЗлг2ГРСТЗ$Р-58

ВСтЗм6ГОСТ320-

Отого:

Обозначение 
и размер

м м

3
18

3*1500
6*1500
7*1500
t8

С 100* 100* 6

1CL
12
13

Род

ь
5 §
$■

игц
1226

1230

1230

1t

7110

>1jt3 R

Длина,

мм

6000
6000

Масса металла по элементам конструкции, т

Днище Стенка Крыша Люки

Код элем ент а конст рукции

Каркас для 
наВорочиВания 

рулонаВ

2.29

В,29 
2.29

8.51
8.51
157
3.77 
8.20

7,54
10.05

ОМ

о.Ь4
т

0.09

0,50
0.S9

0.93
0,93
0.93

0J0
0.06

0,16
0.16

о.Л
0.1 о
021

О б щ а я

масса.

0.04

0,04
439
4.39
3SS
3.95
2.26
0,50 

10.58

Масса потребности В 
мет алле по кВарташп, 

т
(заполняет ся изготовителей.

15,01
0.93
0,93
0.93

В &

■ ; :е -ъ
СГХЯ

ВЦ

_______ГОСТ 2272-83
Всего профиля• 1L
ШВеллеры TOOTS240-72 ВСтЪкп2 Г0С7320-

С8 15
L10 16

2613
2614

Т г Г
0.15

17 1184 0.39 
0 39В сего п р о ф и л я iL

Сталь углоВая 
раВнополочная 

ГОСТ8509 '28

ВСтЗкпг
ro e m o s f

L 50*5
L 56*5  
L 75*6

0.22
0J4

L9M .
0.29
0.39

итого:
Всего проф иля:

1124
2110

1.04
1.04

Всего масса металла:

В том числе по маркам
ВСтЗкпЗ TOCT380-U8*
ВСтЗпс 8  ГОСТ 380-96*

2.89 10.05
1124

Ж
o W

0,16

1226
6Ст Зпс 6 ГОСТ380-80* 28 1230 ~%2У Ж 1,98

Ж
Ш .

15,94
0.04

Масса постаВки элементов 
кВарталам, т 

(заполняется заказчиком)

7W 1,52 0,16
439

11.51

Р а з н ы е  и зд е л и я , к г

Ф ланцы  п с т т г о - г о * ВСт5сп5
ГОСТ 38 О-ВV

1-S00-2.S 1 1 16 16
i - 600-2.5 2 1 * гг 22 1
1-800-2.5 3 1 37 37 ----------------1

итого: 4 /446 16 59 75
Всего м асса фланцеб: 5 16 59 75 _
Заглушки из толстопостоЕоЬ 
стала Г й С Т 1 3 $ 0 3 -П *

tZ4 Ф755 6 / 14 74
i3 0  <Р975 7 1 159 159

итого: 8 1446 233 233
Всего масса заглушек: 9 233 233
Сталь круглая TOC138DS8* ВСтЗкпг ГОСТ 380-88* Ф /б пет ли 10 J L - 500 20 20
Всего профиля: итого: 11 1124 20 20
(ЬВоротные
цстроистЁт

пп /)HPR-D2-4 -6 6 ВСтЗклВГОСТЗгО-вВ
У Верхнего люка 12 1124 / 12 12

ПО 0 Н 2 6 -0 2 -5 -Б 6 У нижнего люка 13 1124 1 29 28
Болты Ш 7 7 9 8 -7 0 *  
Гайки ГОСТ5915-70* 
ШаиЕы ГОСТ 11371- 78

Cm 20 
Cm 10
ro c T m s o -7 4

мго*80 14 24 9 g
Метизьг. М 24*90 15 - Ж - 15 15

М27*100 16 Ж - 20 . 20
Всего метазоВ: Umoso: 17 3304 9 35 44
Всего масса Размыт изделий: 18 45 367 4/2
М асса электродоВ: ГОСТ9467-75 19 8 3 101 35 В 17 — № ---------- 1---------------

.Каркас доя на/орачаВания рцлоаоВ S о£щ:дн> мащ металла не Включён
Чачотд.

W

JhS. К-

Ч. контр.
Ъ.уонстр
Гл.иНЖ.!!?
ъцк.йриг.
ipooepun

Максимец
,° W UHa, -у х а е м

Ш ш Е Ш
'JtrmmiA {ЛизчнеоВа

& -
— 1

7 D 5 - 5 - D 1 3 c . 8 3 K M
---------;------РезврВцор Вертикальный Зля нгагрессиВнь/х з и т ч е о ш х
& № шВ</% -----  т ф Щ кт В  объемом 500  м *
% т « !>  ------------------------------------------— b J u J b ' f

Техническая специф икация м е
т алла (плотность продукт а 
сш и г  иЗ т /пг до 1,8t / m j )

р п

^ Ъ ж а ^ а о ж ^ я
1М. Ы ельт коВа

т п  8 i g B /  i  л .б
Формат ЙЁ
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а/
ц. 
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Црибязаю

7 D 5 “ E“ 013c.S9KM
DplPnP’lHO MpnmnunnhHbtii Bnf* tiP/rPDr*rrttAuf>trT* rrumnuttr-.

Нач. отВ. 
Ч. контр. 
Ь.констр.

ЦцпреишЁир»
Бухарин
Максимец

0 ^ \
JtzEz
tsfa/J+Lc

них продуктов объёмом 500 дг
Zma8urt\f}ucm
РП Ь

ЛастсБ

Ст имэ̂смр. 
°Чн£рил. 
7роберил

ЛизчнхоБа
Опарина Mv*fM

Ведомость металлоконструкции 
по Видам профи леи (плотность 
продукта до IS5Пт*)

рЙиштсшьионструйцЯя

ПизункоЕа им. Мельникова
^  ^  ,  . „  Формат ЛВ
Т П  8 4 В Б / 1  Л..7
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Чач.отЗ.

Unit!*

Ч. контр.
fynpeuu/Sunu

Я.КйНСТР.
Ьмняспр.
^уи. бриг.
ЧроЕерил
Исполнил

Бухарин
Маисимец

ЛизуниоБа
Опарина
ЛизункоБа

7D5-E-D13ti.ggKM
РезерБуар Вертикальный Зла неагрессаБнызь 
низе проЗцнтоо объемом 500 м*.___( 

ссим ичес-

СтядаН

Ведомость металлоконструкции 
по Sudan профилей [плотность 
продукта сБышг f.S5r/n3Bo /.Srfn3)

РП
•ЯестзБ

^шпроатстинсг?ь:'
им. М ельникова

ТП  S I  З Б /  I л .  S формат  Й 2
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ъд
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од

пи
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\д
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SK
-\

ОЗщии Sad

£
<0

3

'

ЛВн. 8530 ____

. к i

к
•

г k(s)Г>9
' < 1

0
1 5(B)

J l i L L

J t l L 1___________ _ z :

tSH.iSM

a/:a/: Н аименование

конструкций

М асса, т
П р и м е ч и -

ния

f l  f t

njn
Д ля п р о д укт о в  с  

плот ност ью
S o iS S r/n 3 СВыше tpSrfm3 

до 1,8 т /м 7

1 Д ни щ е 2,3 f 2,31

2 С т енка 8,8 7 0.14

3 Крыша 3,58 152
к Люки H5Z 453

Итого: ъ г г 16,50
с учетом массы  
сборны х шВоб

I  РеэерВуар предназначен для хр а н е н и я  неагрессивны х хи м и че ски х  
продукт ов с  плотностью: а } до 1,25 r/м 3; б) сВыше 1,25т/м*до I 8 т/м*.

2. Материал конст рукции смотреть В т е хн и че ско й  спецификации м е
талла.

I  изготовление и  м о н т а ж  конст рукции ст енки и  днищ а резервуара  
производит ся методом рулонироВания.

Крыш а монтируется из отдельных заводских щитоВ. 
к  Заводская сВарка рулонны х заготоВок авт омат ическая 

СВарные шВы долж ны  быть равнопрочны основному мет аллу.
СВарна днищ а и  ст ейки н а  заводе и  м онт аж е до л ж на  Выполняться элем* 
т родами т ипа ЭкЗ/7 по ГО С Т У Ш -7 5 .

5. ЦзготоВление и  м о н т а ж  ст альных конст рукции дол ж ны  произво

диться по специально разработ анному проекту произдодст Ва работ.

Б. Строительные а т ехнологические чертеоюи разрабат ы вает  органи
зация, осущ ест вляю щ ая привязку проект а к  конкрет ным условиям пло

щ адки. '

Z Размерь/ В скобках даны  для продукт ов с  плот ност ью свыше 

1,25 т /м * до { 8 г[м 9.

ТП 81ПБ/£

к т т ь м с т р щ я  
им  МсльникоВа 

"  Формат /12



i

г-2

4305

m s

Asos

to «о
1 : 1

t U l

l  М асса ■ днища -  2,31т.
2. С борку лист об  полот нищ *производит ь двуст оронней абт ом ат ичео  

ко й  сборной плот нопрочны ми ш бами с  полны м  пробаром по т олщ ине сбира- 
баемоеа м ет алла.

Ъ. Кром ки лист об% сбарибаем ы х бст ы ц д о л ж н ы  бь1т ь обработ аны  п р о - 

ст р о ж ко й  или обрезаны н а  ги л ь о т и н н ы е  н о ж н и ц а х .

О бработ ка лист об  д о л ж н а  произбодит ься с  допуском  p i  м м .

7 0 5 - Б - 0 1 3 с . 8 9 К М
РезерЕуар Верт икальны й Оля н е а г р е с с и в н ы е  асигаи- чески ас продуктов объемом SQQ м*Чцч.отд.

1

Прибвзаю Ч контр. Б ух ар и н Стади? Л и с т Л и с т о б
гл. но негр Уакси/нец РП 7Глцняспр Опарина
°цк-6рц&. СизцнкоЕа

Днище даьш ш ы ш кир^й
ит. МельниковаЧроберил ■3I1

Uh q . к - ЧспалнилСафоноВа

Формат Л 2ТП 813Б/1.- A.IO
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г - 1
РазЬертка стенни 

( Вид снаружи) Ось монтажного

j J L
стыка

' • Б Ъ пояс

S 9  пояс

§
> /у пояс . •

\ ^
/д пояс

§ д пояс

§ 1 ПОЯС

s M  , SLU т о .
Л неит р. 8538

Ось монт аж ного  
стыка

ф

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  

м о н т а ж н о го  ст ы ка •

©

3 - 3 Монтажный стык

Ось монтажного

I
v I X

1 ' _У_ т ^
к

(
)  1 \

стыка 

WOO

* Г  “ Т *

§ l l l

Ось монтажного 
^  стыка

2-2 Z p Z b '.

С р е з а т ь ч д /, т
монтаон

г Г ~ Г в

±

U -* г

г 1 -

U —

, т о  L .
S39D S990 5990 .29905990 |Г

96950

:133 S6817 при днейтр. 8536

WOO

Л риБ язан:
Удгу. отд.

Ш Г Т -

Ч. контр.
’Л.ШСТр.
я.ину.с.пр
°цк.ёрио.

Jenonnua

’цареишВитм
Б у х а р и н
М яксимец
О парин а
Пизу нко  В а

ЪоВерил П изункоБа
Сафонова

J ^ S Z

I t ity oL

Пояса

Толщина листоВ стенки; мм

Приме
чанияДля продуктов с плотностью

до i,B5 т /м * СВыше 125 т/м 3 
до f . S r / м *

VV 4 4 *

V 4 4

Л . 4 5 "

Ш S б

1 5 б

7 6 7
Масса
стенки,

Т Z,t7 to,<4 1
С учетомМОССЫсборных 
ш ьоЬ

L СВарку листов полотнища производить двусторонней автомати
ческой сборкой плотнопрочными шбами с полным. пробаром по толщине 
сВариВаемого металла.

2 RpoioKU jwcmoB, сбариВаемых Scmt/Kf должны быть сбрл:: “паны 
прострожкой. Обработка листоЬ должна производиться с допуском t  {мм.

3 Алина полотнища стенки дана с припуском *для образования 
монтажных стыкай

к. РазВорачиВание рулона на м онт аж е производить по часе бай- 
стрелке.

S. Монтажный стык стенки Выполнять Встык с обрезкой одного 
или дВух краеВ полотнища, В зависимости от качестВа кромок. . ШсВ 
просВетить рентгеном по Всей длине

В. Разделку кромок, под монтажный шоВ и сВарку производить 
по альбому В данных проектных решений.

7. Вертикальные стыки стенки не должны совпадать со 
стыками днища на S00 мм.

7 0 5 - Б - 0 1 3  с. 8 9  К М
Р езе р вуа р  верт икальны й  д л я  н е а г р е с с и в н ы х  х и м и ч е с к и х  
пр одукт о в  едъем ом  5 0 0 м J.__________________

Стенка

Упад и п

Р П
Л и с т  I,"u c rn c S

s

и м . М е л ь н и к о В а

Т П 8 Г д Б / Г  А . * *  ФвР " вю
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План крыши

v l

Ластил U

I  Крыша изготаВлиВается а монт груется из 8 заводских, щитоВ. 
2. Толщину сВарныл шВоВ пронимать по наименьшей толщине 

сВариВаемых элементов.
5., Рассматривать соВместно с листами 10,11,12.

^ 7
Чач.отд. *Хё

У / ^
Ч контр. Вцхарин ' к т
Ь.констр. Максимеи
Ъ. инжир Опарина /? ю 4 <
Ow.fous.
fpoSepun

fJtWHKoOa
Аизчнкойа Ф Н

Исполнил CcrtboHoSa C a r t r

ЧрибЯзцн:

Ин$ Л '

705-E -D 13c.S 9K M
Резервуар Вертикальный для неагрессивных химичес
ких продутой объемом 500 м3

С/падир

Крыша. Клан. Разрезы

Лист

.̂SfcPflDfTCTJWbKOrta?̂  
им. М ельникоба

Т П 8 1д Б/1 л. 12 Формат Й 2





1
I

>

ib

flpomeotcyma чныи щит крыши в - з

Ось т нт аж наго  стыка ■ 
< i щита .

4
4

Замыкающий щит крыши 12-12

/Ось монтажного 
стык# крыши

1 Р - 1 П 11 H i

резерВуари

8

1,120*100% $
из листа 18

*  V f o L  420 т  25 97

1 1 • .1  1
э 1 L i I* в]

L- _ 1S =  ч
L

ires.■■... {

е

283

I  Масса промеокуточново щита ~0.39т.
3. Масса замыкающего щита ~0М1 т.
3. Р ассм ат риват ь соВместно с листами 9,10,12.

ЧачотЗ.

ОриВязагг- У контр
ЧчпрвашВипн ?%-3-

ГШ (ШП1
Ъинхсп? Опарина
Цчбрйг.
fy tfe p u /j
Чспопнил

Бухарин
Уачсим еи

Л и з и н т й  v 
ПизишВа "
СаАонлон

7 D 5 -E -D 1 3 c ,S 3 K M
РезерБуар вертикальный /л я  неагрессивных ссими- 

чеснит продуктов сдъемом 5 0 0 м 3
ICmcd'jpyCucrt \Гисг*оБ

Крыша. Промежуточный
и начальный щиты

РП 11
.̂..ТО̂ СШЛЬКВНСТР'ЗДЯ 
им. Мельникова___ _

Т П 8 1 а е / 1  а . 1 « £  Формат п г
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Монтажные плтиопио± 
т е шВы по Всей блина

1Б-1Б

©

®
Фззо

О

В i t
"  Г _  .//

S

/ ; 1 
£

. - 4.................' —  1 \ Л ч у ч у ___2*

$570

( Щиты уел об но не помазаны)
I  Масса центрального щита ~0.2Ь т.
8. Масса монтажных злементоб -  0,18 т.
3. Все сВарные шВы хроме огоВоренных.
4 Рассмат риват ь соВмест но с лист ами S,1Qt1i

7риВязан:

ЦнБ.Н-

705-Б-013С.89КМ .
Резсрбуар вертикальный неагрессцбньиг х и м и ч е с -  
н и х  лродут оВ оЗъемом 500м *

Стадия

Крыша. Центральное 
кольцо

РП
Лист

i2

Лис г-Л

1^ЬоЕКгаиькс:0^4ня
им. МельнилоЕа

Т П 3 1 Э Б / 1  л.15 Ь р *я п л г
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Э кспликация оЗорудо&ания
Г~1

\
N-M-

п/п Наименование
Кол-
Во,
ШТ.

h
ММ

Масса, кг
Лримеча- 

ни я
Д ля продунтоВ

п л о т но ст ью

до 1,55 т /м* Сдыше /,25т{м3 
до 1.8 т/м*

1 Люк Верхний 1 600 /8 5 185 Лист Ik

г Люк нижний 1 800 33 4 3 42 Л ист  15

План крыши
I  Р а сп о л о ж е н и е  и  диам ет ры  лю коВ  принят ы 6 соот вет ст вии 

с  заданием  инст ит ут а „ Гипро ко кс .
В. При лриВязке п р о ект а  к  м ест ны м  условиям  ст роит ельст ва  

приВязка лю коВ  и  других ш т уцероВ Выполняет ся т ехнологической орга
низацией при эт ом шВы приВарки н и ж н е го  л т а  не до л ж н ы  располага

т ься б л и ж е  500м м  от  Верт икальных шВоВ других элем ент ов обору- 
доВания.

I  Обечайки лю коВ  изготаВлиВанзтся аз лист оВ t Вммкр а зр е ш а 

ет ся использоВат ь m pyS y соот вет ст вующ его диаметра.

к. СВарну люноВ производить электродами типа ЭЬ2Д по 
Г 0 С Т М 6 7 -7 5 .  i

5. Рассматривать соВместно с листами /4,15.

7 D 5 - 5 - D 1 3 c . S 3 K M
, , РезерВуар Вертикальный для неагрессивны х х и -  

м ических продцктоВ объёмом 5 00 м 3Чая. m 3 РцпреишЗила
Прибязан: Ч.нонтр Бухарин Стадия Лист Листав

ГЬ констр Maucumeu
РП 13Цгияус.пр Опарина 0*л *ж

о#*. Вриз. Лизцнхоби Схема расположения 
люкоВ

Щ / Ъ т  пялконсгр^; 
им. М ельникова

ЧроВвриа ЛизцнкоВа Jvyyt**.
1/н1л/ исполнил Сафонова f a h

Т П  8 1 9 Б / 1  А .Ш  f о р ^ о т л г
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Стенка резервуара
г<рга — у

q y  §
/О»

г

ВОЛГЛ N27* ШГОСТ T79S' 70 
Гайка М27 ГОСТ59f5 -  го* 
ш ай б а  Z7  ГОСТ 7<У 
екш т . по о к р у ж и .

2-2 ©

Заглушка

Днище 
резервуара

*  Ъ '

Шплинт 6 ,3 *SO 
ГОСТ 3 3 7 -7 5

<Р8ео

ПоВоротноё устройстбо

§ а4— II1Г̂ -  *
о Iр [

«•М ш

з - з

80

4 - 4

i  Усиливающее кольцо приваривается после приборки 
обечайки лю ка к стенке резербуара и праберки т ого  
шба на плотность.

t  Материал прокладки назначается б эабисимости 
от Sudd хранимого продукта.

3 Рассматривать совместно с листом {3 .
Ц В скобках дана т олщ ина усилибающего кольца 

для резервуароб с плотностью продукт а сбыше 
<85 г/м5 до < 8  г/м3

j ?

705 -  Б -Ш З  с. 8 9  КМ
резервуар вертикальный для неагрессивных 
химически* продуктов объемом soom*Ноч.атд. Яупреишвцпи

Привязан: И контр. Бухарин я*Г Стадия лист Ласте!
Гл коне гр макси мец

Р П 15Глипт по О парина Ок?М' '• Рук бриг Л изункава Лю к нижний 
2?у 800

ЦКйрсЕкгпяяькзястйад
им. Мельникова

Рроверил Лизункава
ин8.ы исполнил Зы кова 'fiXi&P'

Т П  8  I В Б / I  а . 18 Ф ормат  Йд
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Р а зВ е р т к а  к а р к а с а  

б а р а б а н а  (В и д  изнут ри)

Б о к о В а я  п ан ел ь  (В ид  с н а р у ж и )

L  $ 0 * 8

< материал конструкций смотреть 6 технической 
спецификации металла. *

г ■ Сборные шбы И 6мм, кроме огоВоренных 
5 Сборку прошбодить электродами 3kBR по ГОСТ Як67'75 
к Масса каркаса-{,66т

7 D 5 - B - 0 1 3 c . S 9 K M
PesspSyap вертикальный для неагрессивных химических 
продуктаб объемам SOOMiНау. am д. KynpeULuSuJJL

npuSjtjau: Н контр. бухооин Cmaduf Лист ЛистсВ
Шонстр Максимец JltuUu* РП iSГпмнмпр. Опарина СЫ/yj
Рук боие ЛизункоВа Каркас для 

наборачибания им. мепьникоВа
Проверил ЛизункоВа

Цн8. Hi исполнил БыкоВа 4 & Y
Т П  8 1Q 5/1 л. 19 А2

Типовые проектные решения 705-6-013с.89

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

