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1. Плоские АРмлшнрные изделия следует изготлвли- 
вмпь при помош.и точенной сварки. Сварки произво
дишь во всех т о ч к А х  п е р е с е ч е н и я  с т е р ш н е й .

2. Рдзмеры с е т о к  и к а р к а с о в  д а н ы  по осям и ш о р 
т а м  ы п е р ш н е й .

3. И з го т о в л е н и е  армашурных, закладных  к соеди
н и т е л ь н ы х  изделий производишь в с о о т в е т с т в и и  
с тре&овАниями ГОСТ 1 0 9 2 2 - 7 5 , ,  Арм лть рн ы е  изделиям 
закладные дешАЛИ сварные для железобетонных конст
рукций.Технические т р е Б о в А н и я  и м е то д ы  и с п и т л -  
н и й ; Г О С Т Ш 0 9 В - 85,, Соединения свАРные армашчры 
и закладных изделий шелезоБетонных к о н с т р у к ц и й . 

Типы, к о н с т р у к ц и я  и рдзмеры ."
4. Изготовление метдллмческих изделий в ы п о л 

нять в с о о т в е т с т в и и  с ш ребованиями  СНиПЩ-|8*7Б 
„ Правила производству и приемки рабогп. Мыпалли- 
чвские к о н с т р у к ц и и ."

5. Высоту неоговоренных сварных швов п р и н я т ь  
Б м м .

6. Сварку производить электродАми т и п А  3 - 4 2  по 
ГОСТ 9 4 Б 7 - 7 5 .
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Поз Наименование Кол.
Обозначение

документа

1 Колонна 1K60-Z H2-H 1 1.423.1-3188, ВЫП.1
г Изделие закладное м н з 5 1А г з .1- з18в, вып.г
3 МН1 1 1.423.1- 3/88, ВЫП.2
к МНЯ-150 г Ш 3.1- 3/88, ВЫП.2

Вваомосгь расхода м я м  нй закладные изделия, кг

6

Марка

Из лепил закладные

22I
Арматура класса Прокат марки
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TOOT 5781-82 тя№ TOOT8509'8В

Ф1Ч Шаго ф12 Итого -1Ы о tS3*a * 6 Итого

1К60-2М2-  на 1.8 1.8 2.8k 2.Б4 4.5 7.5 12.0 1В.44



З н А к Ф  Н А Н Е С Ш И  Н Е С М Ы В А Е М О Й  К Р А С К О Й  ДЛЯ 

В Д О Б С Г П В А  М О Н Г П А Ж А .
За к л а д н ы е  изделия должны и м е т ь  

цинковое п о к р ы т и е .

Поз. Наименование Кол. ОЕГознлчение 
доки ментд

4 рАлкА<5с'тг-ЧА(?-н 4 4.462.4-4/88,8ЫП. 4
г Изделие закладное ММ-4 г 4.400-6/7б,вып.4
3 мч-з 5 1ЧОО-6/76, вып.1
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5 мччо-з 2 4. Ч00-Б/78,выа.4
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Марка Поз. Наименование Кол. Масса 
ед. кг.

О П \ и»мц»М,Ш.да;й<№» 2 4,9 кг

2 2̂2А1Г0СТ578<-82, £=980 2 2,9 кг
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Сг.

2 - 2

МАРКА Размвры в мм Масса,
кгА В *4 с< Сг к< Кг

сч 3700 — 2600 — 25 25 35 35 67.5
Со 2400 — 3500 - 25 25 35 35 442.3
С6 5200 — 4260 — 35 35 25 25 94.3
С7 4000 — 4000 3000 30 30 65 65 464.5
CS 3600 — 2600 4800 20 20 65 65 428.3
С9 4700 — 3500 — 30 30 50 50 83.9
С40 4000 — 3500 — 40 40 50 50 509
си 2400 — 2500 — 50 50 65 65 42.7
С 42 4200 — 3500 — 50 50 65 65 309
С 43 4000 — 2500 — 25 25 65 65 69.4
С44 4000 — 4000 — 25 25 50 50 29-2
С45 3900 — 4200 — 50 50 50 50 34.4
06 4000 — 4500 — 40 40 40 40 44.8
С 47 4400 - 2500 - 65 65 65 65 22.0
С48 5000 4200 3500 2500 50 50 65 65 440.0
С49 5000 4200 2300 4300 50 50 65 65 74.9

4. СпециФикдция д а н а  н а  л и с т е  2 д о к у м е н т А  
W B - ^ - Ш О -  АС-Ц- 7

г. Техническое описАние см. документ S1S-9-47.90- AC.U-TO.
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МАРКА По&. Hau m ch o&a h i u КОЛ Масса
сд. кг

СМ 4 044А Ш, £ * 5750 44 4.5
а 04ЧАш, Е - 2S70 20 3.2

С5 044А», £ =2450 49 3.0
t 04ЧАИ), е * 5570 43 4.5

С6 < 044Аш, £‘- 5270 8 6.4
г 044АШ, £= 45ЪО 27 4.6

И 4 044А'!', е - 4060 24 4.9
2 0 44А‘1‘, 1=3450тЧ430 24 3.8 т 5.0

СВ 4 044 А «I», е*-58И0 45 4.7
2 044Aw, £=4930 -2930 20 2.3 т 3.5

С9 к 044 А‘31, Е -1760 49 2.4
г 044 АШ, £ * 3600 40 4.4

С40 4 04ЧА«1«, £4080 49 4.3
2 044 А у, £-.3600 40 4.4

С44 4 04ОАШ, £s2500 44 4.5
2 04ОАш, £-2630 43 4.6

МАРКА поз ЙАименовАние КОЛ.
МАССА

ед.кг

С 42
4 040 A is , Е 4300 49 0.6
2 04ОА«1», £ 3630 7 2.2

С 43 4 0 4 0 А Ш, £ 4050 44 2.5
2 040 А Ф, £ 2630 24 4-6

С44 4 0 40Аш, 1 4050 6 2.5
2 0 4ОАШ, 1 4400 24 0.7

£45
4 04ОАЩ, £ 4000 7 2.5
2 04ОАш, £ 4300 24 0.8

С 46
4 04ОАЩ, £ 4060 9 0.7
2 04ОАШ, Е 4580 6 4.0

С 47
4 04ОА1», £ 4230 44 0.8
2 0 40 А«« £ 2630 7 4.6

С48 4 040А У, £ 5400 49 3.2
2 0 4ОАщ, £ 2630 г 3630 26 4.64 2.2

С 49 4 04ОАШ, £ 5400 43 3.2
2 040 Aw, £ 4430 г 2430 26 !0.9т 4.5

Ар м а т у р а  к лас са  а *1* по гост 5784*82.

47.90- AC.W-7
лис т

2
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МАРКА ПОЗ. Ндимено&Ание кол. Масса
ед.кг

АМН 4 46*и0*Ч60Г0СТШ03*1Ч 4 6.9ЛиСТ С275 ГОСТ 27772*58
г 0гОА?ГОСТ57в*-в2 , £ = 6 0 0 г -1.5

4. Техническое» опнслние см. документ 81B-Q.-47.90- АС.и-то 
г. Ьмсота сьарного шел - бмлл
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