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G A С О А ^ Р ^ А Н И е  А Л Ь Б О М А г
A P  B M B M  н о  р и б о ч и м  ч е р т е  w a m  осн о вн ого  к о м п л е к т  а  м а р к и  А р 3
К Ж В М1 B M  no р а б о ч и м  ч е р т е  м а м  о с н о в н о г о  к о м п л е к т А  м а р к и  Ш ib

к ж в м г

( м о н о л и т н ы е  к о н с т р у к ц и и  j
В М  по р а б о ч и м  ч е р т е т А М  о с н о в н о г о  к о м п л е к т л  м а р к и  Щ 49
( с б о р н ы с  к о н с т р у к ц и и ]

о б  m Ь М  п о  р а б о ч и м  ч е р т е  ж а м  о с н о в н о г о  к о м п л е к т А  м а р к и О В 23
В К  B M В М  по р а б о ч и м  ч е р т е ж А м  осн о вн ого  к о м п л е к т А  м а р к и  b r S 3

Т А П В М В М  ПО Р А Б О Ч И М  Ч е Р Ш Е Ж Л М  ОСНОВНОГО КОМ П Л ЕК Ш А М А Р К И  Т А П 36
T K  B M в м  п о  р а б о ч и м  ч е р г п е м л м  о с н о в н о г о  комплектА м а р к и  т к 5Ь
3M  B M В М  П О  Р А Б О Ч И М  ч е р т е т А М  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  м а р к и ЗМ 40
B O  B M в м  по р а б о ч и м  ч е р т е ж л м  о с н о в н о г о  к о м п л е к тА  м а р к и  э о
C C  B M В М  по р а б о ч и м  ч е р т е > Н А м  о с н о в н о г о  к о м п л е к т А  м а р к и сс 43
А П  6M В М  п о  р а б о ч и м  м е р ш е ж А М  о с н о вн ого  к о м п л е к т А  м а р к и  а п 44
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Н а и м е н о в а н и й  т и п ш  
и е д и н и ц а  и з м е р е н и я

С о р т о в о й  л р о к я т  о б ы к н о
венного n ач ес m 5Р, ш
Cm А ЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛ Г

д н я м  8 м м , m
ДИ AM 25 ММ, m

И т о г о  по к л а сс у  л - 1 . т

С т я п ь  а р м а т у р н а я  Л - Н , т

ДИАМ 10 ММ, т
И т о г о Я О  Р А Й С С У

A-JL т

С т я я ь  а р м а  т у  р н я я А -  Щ, т
Д К А М Б ММ, т

АНЯМ s ММ, т
д и а м  ю  мм, т
д и а м . 12 мм,
ЛИЯМ. 1*| мм,
ДИАМ. 18ММ, т

И т о г о  па м а с с у  А -  (И, гп

М А Т Е Р И А Л А

0 9 5 0 0 0

0 9 3 0 0 0

БД.
изм

1G8
(68
1Б

168

168

168
168
168
168
168

168

ТИ
К о л и ч е с т в о

п ИнД. Всего

о.аз

а.оз

а, 01
005
до 6
001

д о г

0.45
(68 0.60

0.01

0,06
а,Q7

О, Of

0.01

Примечание. Вгряше указано  количество М А т е р к ш в ,  патрвБНое дан изготовления типовых 
И СТАНДАРТНЫХ изделий, А В ГРАфе „ И Н Г г  ИНДИВИДУАЛЬ
НЫХ ^ н е ш о в ы х )  конструкций и изделии

ML
0,06
a.07

0 03

Q.QI
006
0 , 0 6

a,Qi
о.ог
0.45
0,61
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М л имен о в ан и б м л т е  рн яла К о д Количество
и елинилд измерения М а т е р и а л а БД.

ИЗП. Та я Инд. Всего
t И т о г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а

г о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а . т IBS 0.69 0.01 о л о
3

к С т и л ь  с о р щ а в А й ,  m IBS — 0 07 0.07
5
6 П р о  к а ш  л и с т о в о й  ряловон.т 160 ш — 0.02

1
8 Н ш о г о  cm л пн к н ш р а а ь -
3 н о й  м а с с е , т 168 0.11 0 08 0. 19
1П
11 в т а м  ч и с л е -
и с т о л ь  к р у я к а с о р т н п я ,  т а э з м о
13 095100 Ш — 0. 07 0 , 0 7

й с г п д п ь  с р е д и  е с о р п ш я . т а з з г а о
15 0 3521)0 163 0 06 — 0.06
16 С т л л ь  м е л к о с а р т н л я ,  т 0 9 3 3 0 0
17 096300 168 0.57 — 0 , 5 7
\ъ К а т  й н к й  , т О Я Э Ш и 0.06 0,01 0 .0 7
19 с т о л ь  т о л с т о  л и с т а в  а я

ас ( о т  к  м и ) ,  т 097 100 (68 а , а г — а . а г
ZI
ZZ М е т я л л о и з л е л н я  п р о п ы ш -
гз л е н н о г о  н а з н а ч е н и я , т 120 0 0 0

«в П Р О Я Я А О К А  С Ш А Л Ъ Н А Я

Т П  5 0 3 - 1 - 6 5 . 8 7
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I Нянменовянне м я т е ? н о л я Кпд К о л и ч е с г я  в о
op4 и единиця  и зм ер ен и я

М т ер н л л л Uизм ТИП Инл. В сего
1 н и з ш г л е р о д и с т я я  п е р и о д и -
г ческа г о  п р о ф и л я  в р - 1 , г 1214 0 0 188 а, 11 — 0. 11
3

4 Се пт к п  с т я л ь н я я  свярняя

5 ярмяшорняя  ̂ 7 117 600 188 — Ц 03 0. 03
6
7 Итого мет ялл о  и з д е л и й  про-
8 м ы ш л е н и е  г о  н я з н я ч е -
Э н и я ,  г 168 0.11 0.03 0. 14
10
11 Итого с т я л н  п р и в е д е н -
12 н о й  к  с т е л и  д - 1 ,  т 168 111 0 05 U 6
13
n Итого c m  ял  и  п р и в е д е н -
15 и о н  к  с т е л и  Ст.З, г 168 0.02 8.87 0. 09
W
17 В сего c m  ял  и , п р и в е д е н -
18 ной к ст я л н  Д -1  и  СтЗ> т 168 1,14 0, 12 1. 26
13
20 Столь с о р т а  в  я я  к о  н е т -
21 Р9КЦИ0ННЯЯ, г 095 000
г г
n П Рокят  н з  с т я л н  и гл  е е  о -
Z4 д и е т о й  О бщ его н я з н я ч е н н я

I
Cs

I

П р и т т т н

ИН8. Л*
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Н аи м ен о в а н и е  м я т е е и я л а ш К о л и ч е с т в о
и е д и н и ц  и и з м е р е н и я Митерииля ед.ИЖ Тип Зим В с е г о

1 с  п р е д е л о м  т е к у ч  е с т  и
г 0.02 МПа (  23КГ/ ММ *), 7 168 2.80 2. 16 4.96
3
4 Профили г н у т ы е ,  т 112100 т г , з о — 2. 30
5 п р о ф и л и  г н у т ы е  з и м  к -
6 п и т ы е , т 112 101 168 0.58 — 8 56
7 И т ого  с т и л и  с о р т о в о й
8 к о н с т р у к ц и о н н о й  8 нишу- 5.68 2,16 184
j риль  н о н  мяс с е>  т 16В
10
11 в  том  ч и с л е .
12 --■ст и л ь  к р у п н о с о р т н а я *  т 083100
13 085 100 16В 2,16 0.84 3. 00

с т и л ь  с р е д н е с о я т н я я ,  т 083 200
15 035 г о о 168 0.84 0.03 0,07
16 с т и л ь  м е л к о с о р т н я я ,  т 03330Q
17 035300 168 0,04 ш а  09
18 К я т я н к и , т 093 400 168 - 0.02 0, 02
&
20 ст и л ь  т о л с т о д и с т о в я я
21 ( от  4  мм) .  т 097100 168 150 0,08 158  '
г г
гз с т и л ь  т о н к о д н с т о в я я  от
24 1,з м о  3.3ым, т 097200 168 0,29 0 08 0,31

ТП 50У 1-65.87
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1
Кол К о л и ч е с тв о

Ш т е р н я п е ел.и?/». ТИП Лил. Всего
1 стиль т  он кол н е т  о едя
2 о т  1  ДО 1 .8  ММ, / 7 7 0373 00 168 0,03 0, 12 0, 15
3
4 с ти л ь  кео ве л ь н  е я , т 03740 0 168 0.80 1. 00 18 В
5
6 И т о г о  cm дли с о р т о в о й
7 к о н с т р у к ц и о н н о й  приведен-
8 нон к с т е л и
3 к л д ссд  Cm. в, т 166 о м 2. 16 8,57
10
ft всего с о р т о в о го  п р о к д ш д
12 Обыкновенного кдчествд ,
13 с т н л н  с о р т о в о й  ко н е т  р у к -
п ц н о н н а й , л и с т о в о го
15 п е о к е т я \ м е т е л л о н з  -
16 дел н и  п р о м ы ш л е н н о го
17 н я з н п ч е н н я  в н п ш у р д а ь -
18 ной м ессе, 16В 0,48 2,27 3.75
13 в т а м  ч и с л е :
го с ти л ь  кроп но со ртн п т; т 033100
21 095100 168 1.16 о м 3. 07
гг с т е п ь  с р е д н е с о е т и д я , т 0 9 3 10 0
23 095 100 168 0.30 0.03 0.33
24

7 7 7  5 0 5 - 1 - 6 5  8 7

ПРН8ЯЗЯН
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ЯР. ем

ш .
5 ПА



1
Н янм еиовяние м а т ер и а л а К ал К о л и ч е с т в о
н ед и н и ц а  и з м е р е н и я

М ат ериала
од
изм Тип Нил В сего

1 с т и л ь  м е л  к о с о я т н я я ,  т 0 3 3 3 0 0

г 0353 00 ш 0,61 OJ5 0,66

3 КЯГ ПЯНКЯ ,  г 833400 168 0,06 0,05 0, 11

4

5 ст иль т о л с т о л и с т о е я я

6 о т  4  мм ,  г 0 3 7 1 0 0 168 1,53 0.08 1.61

7 ст и л ь т о н к о л и ст о в а я  о т

8 ( 3  д о  3,3 ММ. Т и з ? г о  о 168 0X3 — 0 &

$ ст и л ь т он  к ол  н ет  о  е  и я

10 от  I  д о  1 8 м м , т 037300 168 0,03 0, 12 0. 15

If
/2 ст и л ь к р о в е л ь н а я ,  г 037400 168 0.80 1.00 1.80

13

n В сего п р и в е д е н н о м  с т е л и

15 к к л а с с а м  Д - 1  и C m 3 , т 1S8 7,54 2 ,23 $ .83

16

17 В т о м  ч и с л е :

18 н а  и з г о т о в л е н и е  м о н о л и т *

13 и ы х ж / о  и  б е т о н н ы х  к о и -

го с ш р з к ц  и и , т 168 — 0.11 0.11
21

гг h r  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х

гз ж / з е т а н н ы х  и  Б е т о н н ы х

24 к о  н е т  p j  к а н н .; т 168 1 п 0 01 1. 15

I
0  
*

1
?
41

ТП 505-1-65.85
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1
НАцменоввнце пшериш 
и единице намерения

Ко ft Количество
матбрнала ед-изм. тип ннд. всего

1 на строительные сталь-
г ные конструкции , т 168 6.29 0.56 6.83
г
и на производство рлбот , т 168 0.11 1.60 1.71
5
б Щрубы ствльные для
7 строительных конструкций ,т 131700 168 0.07 — 0.07
8 ь том числе:
9 щрубы водогазопро водные, т 156500 16В 0.07 — 0.07
10
И МйтермАЛы лакокрасоч ные,кг 231000
1 ч Грунты Рнзные , кг 231 000 1Б6 — 387.85 367.8S
13 Эмали синтетические, кг 231 000 16Б — 2S367 253.67
14 Шпатлевки НА природных
15 СМОЛАХ , кг 231 284 166 — 102.00 102.00
16 Лак / с - 76, кг 231 303 166 — 201.66 201.66
17 Краски водоэмульсионные, кг 231600 1Б6 — 010.22 410.22
18 KPACKU ПОЛИБИНИЛАЦеТАТНЫе,
19 кг 231610 16В — 61.62 61.62
ео РАсшБОРигпели , кг 231.910 166 — 1S4.B1 150.81
21
г г Продукцию лесозАготовм-
23 тельной и лесопильно -де-
24 ревообрАБА тывАЮ1цей

ТП 503-1-65.87
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Uhb.w*
ЛР, т Тист

7



Л)
sr

1
ч

Н л и м е н о в л н м е  м л т е р м л л л  
и е д и н м ц А  н а м е р е н и я

т К о л и ч е с т в о

М А Т е Р И А Л А
6 Д -

н а м т и п ИНД. в с е г о
1 п р о м ы ш л е н н о с т и ,  м 3 5 3 0  0 0 0

г

г А е с о М А т в р м я л ы  к р у г л ы е ,

ч и с п о л ь з у е м ы е  в е з  п в р с р а б о т к н о
5 м 3 5 3 1  4 0 0 И З — 1 . 5 4 1 . 5 4

6 П и л о м а т в р и а л ы  к а  -

7 я в с т в е н н ы е  ,  м 3 5з а  ю о и з 1 1 . 8 3 3 4 . 8 4 4 6 . 6 7

8 б л о к и  д в е р н ы е  в  с в о р е

9 ( к о м п л е к т  н о )  м 2 5 3 6  К О 0 5 5 1 0 9 . 8 4 — / 0 9 . 8 4
10 П л и т ы  д р е в е с н о в о л о к н и с -

11 т ы е  т в е р д ы е  4 м м ,  м 2 5 5 3  6  1 0 0 5 5 2 2 3 . 2 8 — 2 2 3 . 2 3

1 2 2 0 м м  ,  м 2 5 5 3  6 1 0 — 3 6 S . 1 6 3 6 5 . 1 6

1 3 и т о г о  л е с о м п т е р и А л о в

14 &  у с л о в н о м  К Р У Г Л О М

15 л е с е ,  м з 1 1 3 2 2 . 2 1 9 0 . 3 9 1 1 2 . 5 4
18

1 7

1 8

Щ е б е н ь  ,  м 3 5 7 1 1 1 0 1 1 3 7 .61 8 6 9 . 4 3 6 7 7 . 0 4

Г р а б и м  ,  м 3 5 7 /  1 2 0 1 1 3 — 1 8 . 6 3 1 8 . 6 3
1 9 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й

2 0 п р и р о д н ы м ,  М 3 5 7  1 1 4 0 1 1 3 5 . 7 1 7 1 8 . 5 9 7 2 4 . 3 0
21 А с б е с т  ,  т 5 7 2 1 0 0 1 6 8 0 . 1 5 2 . 0 5 2 . 3 0
г г

2 3 Ц е м е н т  ,  т 5 7 3 0 0 0

2 4 П а р п т я н д ц е т е н т  м  з о о , т 5 7 3 1 1 1 1 6 8 — 1 1 5 . 3 $ 1 1 5 . 3 6

ТП 501>- .1'65.81
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Нытношие мшеи алл Код Количество
U ещшиЦА И31АВРВННЯ

МАТеРИАЛА & тип ИНД. всего
1 М 400 , m S73 я г 168 2,78 92.63 95.41
г
ъ Цемент всего, приведен-
ч нмй к млрке 400, т 168 2.78 196.46 199.24
S
б в том числе;
7 на изготовление моно-
В лит ныл ж/б и Бетонных
9 конструкций , т 168 — 147.73 147.73

10
11 на изготовление саорных

\г ж/б н бетонных конст-
\г рукцмй , m 168 2.78 — 2.78
14
15 НА РАСШВОРЫ, m 16В — 48.68 48.68
16
17 на производство работ, т 16В — 0.04 0.04
1В
19 Кирпич строительный 286.82 286.83
2С тыс. шт 574 120 т
21 Известь строитсдьнАЯ7т 574 120 168 —— 28.24 28.24
22; Плитки керймическме
23» ГЛАЗУ РОВАННЫе , Ма 575 2 1 0 05? 660.1 с 660.10
24

П р и в я з а н

ТТнв~77

Т П  5 0 V 1* 6 5 . 8 7 а р . в т
А и с т
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  
и е д и н и ц а  намерения

К о д Количество

MATS Р И АЛ А • В -
и г м т и п ИНД. в & е г о

1 П л и т к и  к е Р А м н ч е с к и е

г д л я  п о л о в ,  м * 5 7 S  2  4 0 055 — 6 8 7 . 3 7 6 8 7 . 4 7

3

4 И з д е л и я  м и н е е я л о з я т -

5 н ы е  т е п л о  и з в у к а -

б и з о л я ц и о н н ы е  ,  _ 5 7 6  0 0 Q 1 1 3 — 1Ч.0Ч 1Ч.0Ч

7

В Р ш р о и д  ,  4 ,1 5 7 7  Ч 0 2 055 — 7 S 2 M 8 7 5 2 5М

9
№ т о л ь  к е о т ь н ы й  и т о л ь -

И К О Ж А  ,  ^ 5 7 7  4  0 4 OSS — 3 6 .4 0 3 6 . Я 0

16

13 Д и е т ы  А с б е с т о ц е м е н т н ы е

14 к р о в е л ь н ы е  в о л н и с т ы е

15 о б ы к н о в е  и н о г о  п р о ф и л Я

16 Ю 0 0  у е л . п л . 5 7 8  < Н 7 3 2 — 0 . 7 3 0 . 7 3

17 А и с т ы  А с б е с т о ц е м е н т н ы е

16 у с и л е н н о г о  п р о ф и л я

19 1 0 0 0  У С А . ЯЛ. 5 7 8  1 2 3 7 3 2 — 0 . 8 7 0.87
60

61 С т е к л о  с т р о и т е л ь н о е 5 9 1  0 0

66 С т е к л о  о к о н н о е ,  м г 5 9 1  1 2 0 5 5 — 383.94 3 8 3 . 9 4
63

ем

2
ТП 503-1-65.87
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Sу:езо- Наи/нснованис материала Код _ Количество
& И ОАИНИЦА И О/по ГО пи 71

МАТВ РИАЛА
&д.
изм.Тип ИНД- всего

1 Бинпмы нефтянис и

е сЛАНЦебЫСп________ Ш__ 025600 166 2.30 — 2.30
3
ц Сортовой ПР0КАТП 06ЫКН0-
5 венного кАчествд, т
ь
7 СГПАЛЬ АРМАГЛ7РНАЯ КЛ. /М,ГТ)

* АИА/И бм/и„т 166 0,29 _ 0,29
Д И А АЛ 8м м , т 166 0,49 _ 0,49

№ 4ИАМ 9мм, т 166 0,01 — 0101
ц ДИАМ 10лм, т 1(6 т — 0.15
п ДНА М 12мм, т 166 0,3? — 0,3?
13 ЮЛАМ т 166 щ — 0,06
ft ДИАГО 16 мл\, т 166 0,71 - 0,21
15 ДИАМ одмм.т 16} 0,11) — о.1Ч
16 Итого ПО КЛАССУ A-I.IT1 ж 1,70 — 1,70
17
16 СШААЬ АРМАТУРНАЯ КА. k~T\J
19 ДИА М 10ма\т т 166 0,03 — 0.03
ад ДИАМ 17мм, т 166 0Д>8 — 0.08
JJfиирчАиме. 6 грдфе лип”сказано количество
^Ж1.°,?/"ог̂ но̂  4АЯ ИЗШВА*НИЯ ТИПОВЫХ и

Â TMiflftQL(̂ Y\ * A ь ГРАФе »  ИНГ  ■ МНДН В И Т О Ь 'НЫХ (пСГИПОВЫХ) КОНСТРУКЦИИ И И34едий_________

П р и в я з а н

Ж г Т *
и м и и ш р и и й ш г д д
т ш ш ш в я ’& ш >т т

щ а а ш Е ш щ а ш||Д Ш1Л11МЯПК1— 'E W .tl 

"ife'.JS

Т П  5 0 3 - 1 -  6 5 . 8 7  К Ж , В Л 1 2

&лл по рабочий черте- 
ША (НАМ основного компле

[ Ш Ш Ш З В Ш Э Т Ш

КТА МАРКИ Ш '
H .K flH T p J t o A M A 4 C 8 A |^ ^ |^ ,4 (скорные к о н с т р у к ц и и )

J L . J — .1. I.
Г И ПР Д О Ш М Ш Ш Р О Й  

г. Саратов
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Наименавоние материала 
и еуинииа отмерена*

Kay Количество

мате риале
с9-

U5M. тип и ну. Всего

/ и т о г о  по классу А-И . т 163 Q,23 — 0,23

2

Ъ Сталь арм атурная кл. А-Ж, т 093004

4 уиам. G мм, tn /63 Q.87 - 0,37

5 oticam. & мм. т /63 /»25 - 1,25

6 уиам. 4G мм, т 168 М 2
- 1,12

7 quern. 1 2  пм, m 163 2,91 - 2,91

& уиам. 14 м п ; m 163 0-33 - 0,33

9 уиам. /б мм
1  w 163 0 -1V — 0,14

Ю yUCfM. 16 тм, т /63 0,05 - 0.05

if оиапт. 2 2  гтм, т /S3 0,13 - о,/г

1 2

6

^иалт. 26  мм, т 163 0 .V6
- 0,46

13 и т о г о  по Классу A ' l l  / т 163 7,37 - 7,37

IV

15 С то л ь  арм атурная кл. А -15. m 093006

16 о с 0 3 / 6  мм. m 163 0,/7 - 0.17

17 9 0 а м. 2 0  мм. т /63 V-47 - V- У7

IS оиагт. 2 2  мм. т /63 2-16 -
2 , / 6

19 и т о го  по классу Л-В, m ffig 6 .8 / — 6Л1

2 0

2 i Сталь арматурная кл. А т -V и

2 2 At - VI 093007

23 усам. 1Q м щ w /63 /-09 - 1,09

2V yuan. 12 пм, m /63 0-09 - 0.09

8 'с ;

ТП  5О М - 65.87

П р и в я з а н

О Н В .  Й2

Ю К.&М2
Лист

2
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Наименование материала 
о eouHUMcf оьперения

К09 Количество

материала е?05 Г». топ ОН9. всего

1 аоап - 14 мп , т 168 0,24 — 0,24

?
- Д — "
С/таяя па классу А т -  V и

3 Л т -  V/ . т /68 /,ЧЭ — f-V3

<J1
я Столь арматурная КЛ. А-У. т 093008
г <?иат. 16 мм, т /66 Q.V6 — 0.V6Ч

<риам. IS пм, т /66 0.59 — 0.55
*
Я Отаго по классу A-V , т Ш /.05 - /.05

я
1П И тагл  сорта вага проката-LU-
Я оеыкно венного качества, т 168 / 8,5ft — 16.5 Ъ

/2
13 Сталь сортовая, т />/2 - h 12

IV
15 Прокат листовои pfl^oeqo. т /66 /,VV — 1.ЧЧ

16
п О того стали в натчр&ль-
12 и о и пассе , т /68 21,14 — 2/,/V

19
20 & т о т  чс/сле
21 стал ь  крупносортна я, т .. 0931000
22 095100 IBS 1.V5 — /.45

23 сталь среонесортна я, т 0932000

24 0 9 5 2 0 0 /66 7,V2 — 1,42

г
э
3
gэ>
Э

X
4£Э

т п -  503- f- Б5.8 7

Примьан

One. t/*

КЖ.&М
/toon

3
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Наименование материала 
и единица измерения

Ко9 Количество

материале»
*9
OSM. тип и «9 Всего

1 Cmcr/it) мелкосортная, т 093300

г 095300 1*8 8,27 — 8,27
ъ Катанка, т 093400 IBS г з о — 2,30

V Сталь толстолистовая

8 рядовых марок ( о т Ч п п ) ,  т 0 97200 161 1,04 — 1,09

(\
1 Металлоизделия промыиилен-

g ного назначения , т 120 000

3 Проволока стальная низко-

/0 углеродистая обыкновенного

а качества см я онелезоветона

i г Г&*0, П7 121300 16$ 0,11 — а л
1Ъ

14 Проволока стальная низко-
15 Угле р о и с т а  я периоои-

16 ческого прасриля ГЬр-*Д"), П7 121400 168 4,93 — 4,93

17

18 итого металлоизделии

19 лротышленного назначения, т 166 S.04 — 5,04

20

г\ С/того стали приве9еннои

гг к стали класса Л-I , т 162 38.63 — 38. 63

гъ

г ч итога стали приведенной

2S к стали класса Ст<3, ю 16$ 2.55 — г .55
8

оо

8с

Т П -  5 0 3 - 1 -  65 .81

П р и в я з а н

UHB- WS

К Ж . Б М 2
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Наименование материала 
v» egoHuycf илмерения

Кс»9 Количество

патерисмсг *9
w i n . т и п ин9- всею

1 Всего стали приведенной

г к класса т  Л £1 и См 3, щ 16& 71,16 — 71/1&

3

V Сталь сортовая к а н а л - '

5 рупмианная 095000

6

7 Прокат оз стали угле-

8 раоистай ОБиаего назна-

J _ уения с предел о т

i o текучести 0,02 М П а

11 [2Ъ  кт | гшг). т 16$ 7,01 0,53 7,57

12

I S Лросрили гнутые заткну-

Л тые , т 11210/ 16$ а  67 — 0,57

15

1 6 итого стали сортовой

17 KQWCmpyitUVQMHOU в

I S натуральной массе , т т 7 , 5 5 0,53 5, 1/

19
20 Ъ том числе

2 1 по укрупненному . сорта-

22 менту :

? Л Балки и ииьеллеры , т 092600 16$ 2>0& 0,01 2 . 0 9

2 4

V
8

g

ТП - 503-  1-65.87

Привязан

инь-

- к ж .  т г
Лист

5
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Н А М и е н о н н и е  м а т е р и а л а К о л К а а и ч е с г е о
И Ш Н Й 1 1 А  ИЗМЕРЕНИЯ

М ЛШЕ Р И А ЛА
ЕЛ.

изп т и п И н а . Вс е г о

1 с т а л ь  к н п н а с о р т н А я ,  т □ 93 ТОО

г Q 9 5 1 Q 0 iB80,75 0. 51 1. 12
3 С п т а л ь  с р е л н Е С О Р т н А я ,  т 0 95 2 0 0
*1 035 200 168 0. 02 ~ 0. 02
5 С Ш А А Ь  М Е Л К В С И Р т Н А Я ,  т а з з з а а

6 03 5 200 16* а.оз — о . о з

7 К А Т А Н К А ,  т 093<?0fl ш 0.28 ОО П 0 J 2
8 с ш а а ь  т о л с т  а л и с т  а вяя
3 а т  Ч м м  , тп 0 9 7 1 0 0 168 Ш 0 1 0 1. 53
IQ
<1 И т о г е  сп? а  ли с о р т о в о й

М K Q H c m p u i i H  а н н о н  п р и  к с-
15 Л Е Н Н О Н  к С ПТ А А И КЛАССА
А С г  5 . (П 162 м ? 0. 53 5.5I
15
16 В с е г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а

а о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а .
18 СТАЛИ с о р т о в о й  к а н е т -

19 р ч к ц и о н н о н ,  л и с т о в о г о

го П Р О К А Г П А .  М Е Т А Л Л О Н З -
г| i t A u i i  п р о м ы ш л е н н о г о

и н а з н а ч е н и я  в н а ш й '

а Р й л ь н а н  м а с с е ,  т 168 30,16 0. 53 з и г э

а 6 т а м  ч и с л е

ПРИВЯЗАН

иньн»________

Т П  5 0 3 - 1 -  6 5 . 8 4 к ж .  в м г
ш

mniiiir ||,
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Наименование мишериааа 
и единица измерение

Кед Количество

МАТЕРИАЛА Е4-
И?М Тип Инд. f сего

1 Продукция десозАготовн-
2 тельной и лесопильно-

ъ дереоооБРАБАгпыоАКМцей

к п р о м ы ш л е н н о с т и 530000
5
6 Н и ломя те риалы

7 к н е с ш в Е н н и е ,  м 3 5-33 юа 113 — 0.29 0.29
8

9 И т о г о  л е с в М А т  еРИАЛов

10 В УСЛОВНОМ КРУГЛОМ
И ЛЕСЕ, И3 113 - ОМ G.M

и
13 Щ е б е н ь , м3 57U10 113 19697 - 196,97

и Пе с о к  е т г а о т е л ь н  ьш

13 ПРИРОДНЫЙ, мэ 5711А0 Ш щ и 201,82
16 ЗАПОЛНИТЕЛИ ПОРИСТЫЕ,и3 571 200 113 228,58 - 229.58

п

18 М м Е н т 57 3 000

15 Паршллндшемект м ш , т 573 151 168 1863 — 18.63
го ПортлАндцемент МЦоо, т 573 112 т 6628 — Ь6,28

у Партландсдемснт мбоо, т 573 113 № 5790 - 57,90

и П о р ш лпндцемент и  f i f l o , т 573 115 168 10.(0 - 10.10
25 Цемент приведенный

к « яр ке  иао, т 168 159,05 — 159.05

Т П  5 0 3 -  1 - 5 5 . 8 7

Привязан

илы!3____ ___

К Ж . В М 2
ш
8
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g

Н АНИВНОВА пне МАТЕРИАЛА Код К о л и ч е с т в о
и е д и н и м  и з м е р е н и я И А г е р н ш ЕА.ИМ. Тип Инд. (сего

1 В т о м  ч и с л е н

г н а  и з г о т о в л е н и е  с б о р н ы х

3 ж | б  и Б е т о н н ь ц

ц к о н с т р у к ц и и ,  т 1БВ 153,11 - 1 5 3 , 1 1

s
Б Н А  РАСГПВОРМ. ш 1Б8 5.96 — 5, 96

i

В И з Ц С Л М Л  М Н Н Е Р А А в б Я Г Н Ы Е

9 т е п л о -  н з и к и и з а л я а н о ^
10 Н Ы 1 ,  м 5 5 1 6 2 0 0 113 — 18. 20 1 8 . 2 0

11

п й в е р о й д ,  н г 5 1 7 ^ 0 2 055 2321,02 — 2331,02
15

Vi Л и с т ы  А с б е с т о ц е м е н т н ы е

15 у с и л е н н о г о  п е о ф и л з ) ,
1Б T W C .  У С А -  П Л И Т О К 5 1 8  Ж 732 - 0 . 7 0 0 . 7 0

17

18

19
го
1\

гг
25

Vi

Tfl 503-1-55.87

ПРИВЯЗАН

ИНБ.Й*
кж . бмг.

лист
9
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м
уТ

ц а в

Н а И М В Н О В Л И И е  N4#\T е Р и Л Л Л  
и единица намерения

К од
Ж

материала изл\

К ол ичество

тип инд в с е г о

О тл л ь с о р т о в а я  к о н с т р у к 
ц и он н а я  и прокат листовой

н атур ал ьн ой  м а с с е ,  т
в  т о м  ч и с л е  п о  у к р у п н е н

ному сор т ам е н ту
с т а л ь  к р у п н о с о р т н а я  , m 0 0 5  1 0 0 168 0.001 0.001

О т л л ь  с р е д н е о о р т н л я ,  т 0 0 5  г о о 168 0. 001 0 .  0 0 1

О т л л ь  м е л к о о о р т н л я ,  т 0 9 S  г о о 168 0.001 0. 001

О т л л ь  т о л с т о л и с т о в л я

ю рядовых м а р о к  ( о т  4 м м )
т 0 9 7  100 168 0 .0 9 0 0 .0 9 0

\г В с е г о  с т л л и  п р и в е д е н н о й
\ ъ к  к л а с с у  л - 1 ,  с ъъ/гъ, т

1 4 в  т о м  ч и с л е  в е н т с л н -

1 6 т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т в о ,  т 0 9 7  з о о 168 0 098 0. 0 9 8
16 Т р у б ы  с т а л ь н ы е

17 Т р у б ы  с ш л л ь н ы е  Б е с ш о в н ы е

18 ПО ГОСТ 8752" 78
19 <Р \ Ъ Ъ * 4 М 1 3 1 7 0 0 006 В О ВО
20 m 151 70 0 168 0.372 — 0 . 3 7 2

Примечание. В грмре. тип укааано количество^ материалов, потревноЬ для маготовления типовых и стандартных изделии "  а в граф е.. инд1' индивидзлаъ- 
ньщнетиповых} конструкций  и наделил.

Йривяаан

Инв. л/°-
т \ щ ]ш т т гм м ш т
l l f f l l W Ш 1 Ш Я  К Й И  Р Ш

(m m  1/&1й т');а£у
Ш 8 ! Ш С $ $ П Ш Я Е 2 5 2 1 И Е а

Т П  5 0 3 -  1 -  6 5 . 8 7  

В М  ПО РАБОЧИМ
ч е р т в ж л л л  о с н о в н о г о■— ----------- ч е р т в ж л л л  о с н о в н о г о ----------- - ■ ~  .

I I ______ к о ш гл е к т л  м а р л и  ов|ГНПРОПРВП[ЕЛЫТРОЙ
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м м е р и а л М ц А

2 9
К  С А М М И Т  В О

тип инд. всего
Травы водогАзопроводные

НЙЦИНКОВАННЫе по гост
з а в е  - 75 *  <t> i s  ~л\ 13 8  5 0 Q 0 0 6 гъъ а з з

гп 1 3 8  6 0 0 168 0 2 8 2 0.282

£  20  М 1 3 8  6 0 0 0 0 6 220 220

1 3 8  5 0 0 16 8 0 .3 74 0 .3 7 4

£  2 5  М 1 3 8  5 0 0 0 0 6 2 6 6 2 6 5

1 3 8  6 0 0 16 8 0.636 0.636
£ 3 2  /А 1 3 8  6 0 0 0 0 6 8 5 8 5

ГП 1 3 8  8 0 0 16 8 0 .2 6 3 0 .2 6 3

9 * 4 0  М 1 3 8  S 0 0 006 3 3 0
m 1 3 8  5 0 0 168 1 .2 6 7

3 3 0
1 . 2 6 7

£ 5 0  М 1 3 8  5 0 0 006 120 120

/W 1 3 8  5 0 0 168 0.480 0 .4 8 0

Т рубы э л е ктр о с в А р н ы в
П О  Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 *

£ 6 0 x 2 . 6  м 1 3 0  3 0 0 0 0 6 20 20

1 3 Q  3 0 0 168 0 .0 8 0.08
£  4  8 х  2 .5  ГЛ 1 3 0  3 0 0 006 2 0 2 0

т 1 3 0  3 0 0 168 0 .042 0 .0 4 2
£  8 9 х 2.8  М 1 3 0  3 0 0 006 110 110

0 .7 0 422
23
24

т 1 3 0  з о о 168 0 7 0 4
£ Ю 8 х  2 .8  М 1 3 0  3 0 0 006 210 210

о.звот 1 3 0  3 0 0 16 8 0.360

ТП- 503- 1‘ 65.87
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£
£ Н Аименование лллтерилла К од Количество

£
и единица измерения

ллатериала
еД7
НЗМ ТИП ИНД. всего

1 Р ади ато ры  отопительны е

г ЛЛ140-А0, эклл 4 9 3 5 1 0 034 8.4 — 8-4
ъ Р ебр и сты е  т р а в ы  м г 493 610 055 176 — 176
4 М а тер и а л ы  т е п л о  и
5 “з в у к о и зо л я ц и о н н ы е
6 И зделия лл ин ерал оватн м е.
7 S76 г о о 113 4 .гб — 4. 26

8 С т е к л о п л а с т и к  лаг 577 4 0 0 055 156 — 156

9 М л ш вр ил лы
10 л л к о к р а со ч н ы е
11 КГ 5 3 1100 166 125 — 125
12 В ен ти л я ц и я

13 С т л л ь  со р т о в л я  констрак-
14 ЧИОННАЯ и ПРОКАТ листовой

15 в н а т у р а л ь н о й  м а с с е ,  т
16 в т о м  числ е по укр уп н ен -

17 н ом у  о о р ш А м е н т н

18 П р о к и т  ив стлали 38/ гв . т 095 005 168 6.81 — 6. 81

19 Ош а л ь  к р а п н о с о р т н л я , т 095 100 168 1.98 — 1-98

20 С тл л ь  ср е д н е со р т н л я , т 095 200 168 0.33 — 0 .3 8

21 О т л л ь  м е л к о с о р т н л я , т 095 300 168 1.205 1.205
гг О т а л ь  т о л с т о л и с т о в а я
2 з ря ft о вы а м а р о к  ( о т  4 м м ) ,т 097 100 168 ю г - 1. 0 2

24 о ш а л ь  тонкокиш овА Я  томч

Привязан

Шв:

Т П -  503- 1- 65.87 QB. ВМ
Ш
ъ
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НлменовАние ллАтернклл и единиц* измерения
КОД Количество

ММеРИАЛАтагИ5ГЛТИП инд всего
1 от 19 до 3.9 мм t т 097 200 168 0.54 - 0.54
г 0 т*ль тонколистовля,
з толи) от 1 до 18 мм, т 097 300 168 112 — 112
4 Сталь кровелънАЯ,
5 приведеинля к огпааи
6 с 38/гз, т 097400 168 6.81 — 6. 81
7 Всего сшали , приведенной
8 К КЛАССУ А-1. С 38/23
9 в том числе вентслнтех-
10ничеокие устройств*, т 097 400 168 6.92 — 6. 9£
11 Битумы нефтяные
1г строительные , т 026621 168 0.13 — 0. 13
13 Трубы ьтлльные __
14Трубы водоглзопроводные
15 по Гост 3262-75*
16 <?Ms, лл 138 500 006 1S --1 15
17 m 138 S00 168 o.ots — 0. 015
18 Ф20, ЛЛ 138 S00 006 6 — 6
19 m 138 500 168 0,01. — 0.01
20 Болты о гликмаи, т 128 100 168 0.013 0.013
21 Пллстинл резиновля, т 053 161 1680. 05 — 0.05
гг Млтвриллы тепло-
гз и звукоизоляционные
24Изделия ллинерлловмпные./д3 576200 113 0.04 — 0. 04

Привязан

ИНВ.Л/

ТП - 5 0 3 -1 -6 5 .8 7 08. ВЛ/\
ЛИСТ
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1
Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  
и е д и н и ц а  и з м е р е н и я

К о л К о л и ч е с т в о

МАТЕРИ АЛА
е д .

U3M. т и п м н д . в с е г о

1 Ст а л ь  с о р т о в а я  к о н с т р у к ц и о н н а я ,

г п р о к а т  л и с т о в о й .  т 168 — 0.02 0 о . о г о

з в т о м  ч и с л е :  по у к р у п н е н н о м у

н С О Р Т А М Е Н Т У ,

5 С п т л ь  М Е Л К О С О Р Т Н А Я  f Т 0 9 5 3 0 0 168 — 0 .0 0 5 0 . 0 0 5

6 Ы т  с т е л и е с о г т и м ,  т 0 9 5 2 0 0 16В — 0 . 0 0 6 0 . 0 0 6
7 Cmа л ь  к р у п н о с о р т н а я ,  т 0 9 5 ( 0 0 16В — 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

8 Cm а  ль т о н к о л и с т о в л я

9 т о м ц и н о й  о т  1 д о  5 ,9  м м ,  т 0 9 7 2 0 0

10 t 0 9 7 5 0 0 16 В — 0.00 05 0 . 0 0 0 5

11 Cm а л ь  т о л с т о л и с ш о в п я  р я д о в ы х

12 М А Р О К  ( o r ' l м и ) ,  Т 0 9 7 1 0 0 188 — O . O O S 0 . 0 0 5

13
11 Т р у б ы  с п а л ь н ы е

15 Т р у б ы  с в л р н ы е  в о д о г А з о п Р о в о д н ы е

16 ( т я г о в ы е ) ,  м < 5 8 5 0 0 006 3 8 0 0 3 8 0 . 0

17 т 1 5 8 5 0 0 168 0 8 9 — 0 8 9

18
19 Т р у б ы  ч у г у н н ы е

г о Т р у б ы  ч у г у н н ы е  в о д о п р о в о д н ы е . т т  ю о 1 6 8 0 . 0 8 — 0 . 0 8

Примечание в г р а ф е  д и п  " у к а з а н о  количество 
1Шернилов,потреБное для изготовления типовых и 
стандартных изделий, А В ГРАФЕ линД"-тиВИАУАЛЬ- 
ных (нвтиповых) конструкций ц изделий.________

Г - 1 - 1  П р и в я з а н

Й й Г ж
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/ У Ш е р И А Л А
& А .

иъм. т и п и н д . в с е г о

1 С аиитарно -  т е х н и ч е с к о е .

2 о ь о р у д о о А н и е  _

5 У м ы в а л ь н и к и , ш т 4 9 4  4 0 0 7 9 6 5 —-' 5

4 У н и гп а в ы , ш т 4 9 6 5 0 0 7 9 6 ъ — S

5 Р а к о в и н ы ,  ш т 4 9 4  5 0 0 7 9 6 ъ — ъ

6 С л е с и т е л ь  д л я  д у ш а ,  ш т 4 9 S 1 1 5 7 9 6 4 — Г 4

7 С м е с и т е л ь  д л я  раковины , ш т 4 9 5 1 1 5 7 9 6 в — ъ

8 Но ж н а я  в а н н а , ш т 4 9 4 1 2 .1 7 9 6 2 — 2

9 ГОрап  ч у г у н н ы й , ш т 4 9 4 7 2 1 7 9 6 1 — 1

10 Ш р л п  ч у г у н н ы й , ш т 4 9 4  7 1 1 7 9 6 2 — 2

11
1 2
I S

14

1S

16

1 7

18
19

20
21

2 2
2$

24

Т П  5 0 3 -  1 -6 5 .8 7
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7
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£ Н л и м е н о в А н и е  м а т е р и а л а К о д К о л и ч е с т в о

« •
и  е д и н и ц а  и ш е р е н и я

М А Т в Р И А Л А ¥ т и п и н д . в с е г о

1 С т д л ь С О Р Ш О В А Я  К О Н С Ш Р У К -

1 ц и о н н а я  ,  п р о к а m  л и с т о в о й

ъ В Н А Т У Р А Л Ь Н О Й  М А С С е  ,  Т 0 9 S  О О О 1 6 8 — 0 . 0 7 3 0 . 0 7 3

ч в  т о м ч и с л е  п о  у к р у п н е н -

5 Н О М У с о р т А м е н т х :

6 c m  а л ь м е л к о с о р т н А я  ,  т 0 9 5  3 0 0 1 58 — 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

7 С Ш А Д Ь с Р е д н в с о р т н А я  ,  т 0 9 5 2 0 0 1 6 8 — 0 . 0 0 7 0 . 0 0 7

8 с т и л ь К Р У П Н О С О Р Ш Н А Я ,  Т 0 9 5  < 0 0 1 6 8 ___ 0 . 0 0 5 0 . 0 0 5

9 с т и л ь т о н к о л и с т о в А Я  т о л -

10 1ц м н о й о т  1 9  д о  3 . 9  м м  ,  т 0 9 7 3 0 0 1 6 8 — 0 . 0 0 1 0 . 0 0 )
11 С Г Л А Д Ь т о л с т о л и с т о в А Я

1 1 р я ц о в ы л  м а р о к  I ' o t I m m ' K t 0 9 7 1 0 0 1 6 8 — 0 . 0 5 5 0 . 0 5 5

1Ъ Т р у б ы с т л л ь н ы е

14 Т р у б ы в о д о г а з о  п р о  в о д н ы е ,  м 1 5 6 5 0 0 008 __ 3 0 9 8 0 9
15 ,  т 1 6 8 0 . 7 8 1 0 . 7 5 9
15 Т р у б ы Э Л Е К Т Р О С Б Л Р И Ы е  Т Е Р М О -

17 0 6 Р А 6 0 Т А Н Н ы е  ,  м 1 5 7 3 0 0 0 0 6 1 1 8 И З
18 » т 1 6 В 0 . 3 5 9 0 . 3 5 9
19 Б с в г о ш р у б  с т а л ь н ы х  ,  м 0 0 6 9 2 2 ч г г
г о т 1 6 8 1 . 1 1 3 U 1 3

П р и м е ч а н и е . В г р А < р е  " т и п " у к а з а н о  к о л и ч е с тв о  
м а т е р и а л о в , п о т р е в н р е  да я и з г о т о в л е н и я  т и п о в ы х  и
СТАНДАРТНЫХ изделии, А в ГРАФе ^инд"-ИНДИВИДУАЛЬ
НЫХ (нетиповых) конструкций м и зделий .

При вязан

Йнв.л/-
ги п

И а ч . о т д
Гл.спец. 
Ру к . гр.
Ст.инж

Сланскии

ПопавА
КОНСТАНТИНОЮ rfbq.
Гамаюнова
Р В Й Т У Н С К А1

н . контр. Толмачева

i K J p

Ш£_
& ££
t>a.H

QC.lf

oSSl

ТП 50 3 -1 - 65.81
В М  п о  р а б о ч и м  ч е р -  
т е ж л м  о с н о в н о г о
к о м п л е к с  МАРКИ Т К

Т К ,  в м
ш з ш ш я ш з и а
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НшеновАнце лллтериш 
и елиницл измерения

Кол К о л и ч е с т в о

МАГеРМАЛА
ел.

изм. ТИП инл. всего
\ М л т е р И А л ы  и з о л я ц и о н н ы е
г И з д е л и я  м м н е р А л о в л т н ы е
з т е п л о и з о л я ц и о н н ы е  ,  м 3 576 2 0 0 ИЗ — 0.708 0. 708
ц М а с и  ,  м г 5 7 7  4 0 3 055 — 9 9
5 О е к л о п л л с т и к  РСТ ,  м г 5 7 7  4 0 0 C5S — 20 25 20. 25
В Ла к и ,  Э М А Л И  . , к г г а  1 г о о 166 - 5 . 4 S.4
7 Л и с т  и з  а л ю м и н и я

8 М А Р К И  А Р, 1- Н 5 > = 0 . 3 M M , T 1 811 1 9 168 — о. он О . О И

9
10
11
1Z
13
14
15
16
17

16
19
20
21
22
23
24

ТП 503-1 -65 .87

Пр и в я з а н

ИНВ.л/5

ТК ,ЫУ!
ТГнст
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XX Наименование млтериАЛА Код Количество

о«гз: и единицд измерения МАТЕРИАЛА ед-
иэм ТИП ИНД, ВСЕГО

1 Прокати И з стлли угле родии-

г той оыцего назначения с

3 пределом текучести 0,02
4 М П а  (13 к г/мм V j» т 18В — 0,524 0.524
5 В том  числе по укрупнён-

Б номъ с о р т А м е н т в :

7 Стлль крчпносоргпная, т 095ЮО 168 — 0,020 9,020
8 Cmаль мелкосортнАя, 7 093500 168 — 0,444 0,444
9 Катпанка ? Т 093400 168 — 0,06 0,06
10 Итого cmали сортовой

11 конструкционной, приве*

11 денном к стлли класса

13 С 38|23, Т 168 — 0,524 0,524
14 Метлллоизделия промышлен-

15 ного назначения

1Ь Проволока опальная низко-

п углерод ист ая периодического

18 профиля, Т 121000 168 — о,оп 0,017
19 Итого метАллоизделий про-

го мышленного назначения, т 168 — 0,0170,017
П р и м е ч а й и е .  В Г Р л ф е  « т и п "  а к я з й ь о  к о л и ч е с т в о  

м л т е р и п л о в ,  п о т р е в н о е  д л я  и з г о т о в л е н и я  т и ;  

п о в ы л  и  о т т п д А Р т н ы л  и з д е л и й ,  а  в  г р л ф е . и п д -  , 

и н д и в и д у а л ь н ы х  ( п е т и п о в ы х / к о н с т р у к ц и й  и  и з д е л и и .

П р и в я з а н

И нв. N

T W
Нлч-Оыд
Глинцит

УКХШу.
С т . т щ с

С Л А Н С К И й с Ш
К а л г а н о в ТП 503- 1' 65.87
П а н к и н

Роцннеико
Тондзе

№9?
М П

ВМ по раьочим ч е р т е 

ж а м  основного комплек
тна марки ЭАЧ

э м . в м

Ш Ш ^ И 2 2 Я И 1 2 й Ш
£ ____1 1 1 1

Ti u m m p m Ж "
ГИПРОПРОМШЬОТРОИ

г. С а р а ш о в  I
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Ннименовиние м ят ееиялн  
и  ериниця измерении

К ор количест во

Штееипля
од.
нзм. Топ Ннд. Всего

1 (ррявы ст ильны е ( в с его  1  » 130000 006 148 148
z Т 130000 168 — 0,157 0,157
3 Шея вы  свя ен ы е. в о р о гя зо п р о -
4 ви р н ы е ( ги з о в ы е ) , м 138500 006 — 128 128
5 Т 138500 168 — о м 0,127
6 (П еввы  т онкост ен ны е э л е -

7 кт еосвирны е угл ер оди ст ы е

6 (риим еш еом  р е  (14 м м ) у м 130300 006 — 20 20

3 Т 130300 168 — 0,030 0.030

10 Шея вы  и  р еш и л и  ш еявапеова-
11 р о в  из ш ерм ап л и сш ав

№ ( в с е г о ) ,  м 2 2 4 8 0 0 006 — 1236 1296

13 Г е е 4 8 о о 168 — 0,316 0,316

n Ш еявы н  м ет и л и  ш и ш  п ро -

15 в а л о в  и з  п о л и о л е -

16 Ф и н о в ,

17 (п о л и э т и л е н  и ), м 224811 006 — 663 6 6 9

16 Т П О  811 168 — 0,185 8,185

19 Шея вы  и р еш и л и  ш еявопеаво-
ZO ЛОВ ИЗ ПОЛИВИНИЛ'

21 к л о е и р и , м m sei 006 _ 627 6 2 7

n 7 224821 168 _ 0,131 о т

23

24

g
I

7 7 7  5 0 3 - 1 - 6 5 .8 7

ПГНВЯЗЯН

Нив. М2

Э М .8М
Лисп

2
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Н а и м е н о в а н и е  м а ш е р и а л а  
и е д и н и м  и з м е р е н и я

М о д к о л и ч е с т в о

м л т е р  и а л а Ж . Т И П И Н Д . в с е г о

1 П р о к а ш  и з  с п и л и  и г д е р о -

2 л и с п о м  « в ц е г о  Н А З Н А Ч С -

3 н и я  с  п р е д е л о м  т е к у -

4 Ч е с т и  0 . 0 2  М П а  ( Я З  к г / м м ^ Т 1 8 8 - 0 . 2 8 4 ! 0 . 2 * 4 5

S В  т о м  ч и с л е  п о  у к р у п н е н -

6 н о м у  с о р т д м е н т у  :

7 Ш в е л л е р ы ,  г 0 3 2  5 - 0 0 1 58 - 0 . 2 3 1 0 . 2 3 1

8 С Ш А Л Ь  К М П Н О С О Р П Т Н А  Я ,  Т 0 9 3  1 0 0  . 1 6 8 - 0 . 0 0 9 2 0 . 0 0 9 2

9 С Ш А А Ь  С Р Е Д Н Е  С 0 Р ПТ Н  А  Я ,  Т 0 9 3  2 0 0 1 6 8 - 0 . 0 1 2 0 . 0 1 2

<0 [ ш а л ь  м е д к о с о р т н А я / т 0 9 3  3 0 0 1 6 8 - 0 . 0 1 5 2 0 . 0 1 5 2

в С П Т А Л Ь  0 8 Р 9 Ч Н А Я  ,  Т 0 9 3  5 0 0 1 68 - 0. 0 1 63 0 . 0 1 6 3

а С Г Л А Д Ь  г п о л м л о л и с т о в А я

я Р А Д О В Ы Х  М А Р О К  о т  4  М М ,  Т 0 9 7  1 0 0 1 6 8 — 1 Ш 0 . 0 0 8 8

14 И т о г о  с т  а л  и с о р т о в о й "

1 5 к о н с т р у к ц и о н н о й " ,  п р и в е -

{ 8 д е н н о й  к  с г п а а и  к л а с с а

< 7 С 3 8 / 2 3  Т 1 6 8 — 0 .2 8 4 5 0 - 2 8 4 5
19

1 S

2 0

Примйчаhиe. В грдфе „ тип сказано количество 
ммпериАлов. потравное хай наготовлен и я типовых и стАНДАРтных изделий, а в г р а ф б  н ин д >  индивидуаль  иых (нетиповых) конструкции и изделии.

П р и в я з а н

т а г т п
Ш  т г г п п и  r t i - J  Е 2 й

т п  S 0 3 - 1 -  6 5 . 8 7  3 0 .  В М
ГЛИН^ЛТД[ Па н к и н  1W 7 W-ZI

J

‘

Рнк. гр; WQ В М  по р а б о ч и м  ч е р т е -  
Ж А М  о с н о в н о г о  к о м п -  
в е к т л  м а р к и  Э 0

14ЙЩ1Е1 ||Т !П П 1  М М 1! !
ст . инж. щ л ш и. p i  1 i

г н п р о п р о ы с Е н с г р а н
Г. С А Р А П О ВП Гко нтр. Т о л м а ч е в а т-п



Ч з

• 1

Н яим еиовям ие м ят ерияля К ом К алия ест  во
и еди н и ц е и зм ерен и и

М ят ееняля нет. Тип Инд всего
1
2
3
4 (Прувы  п л я с т м я с с а е ы е
5

6 Ш б я  п в х - 8  -Р  э п  z s y
7 И  6  -1 3 -2 1 5  -  8 3 . М 006 3 3
8 г 224821 168 а, оо1 0.001
3
10
11
12

13
н

16
16

17
18
13

20
Примечяине.В гряре„ тип "Утяни количестве мнтериялав, потребное для изготовления типовых и стяндрртных изделии, я в гетре„ ни#*-индивидуальных (иетиповых) конструкций и изделии.

П еи т яи

Ине. л *
ij£f/e,iD H L Шнский

ш ш Шгянов
Глсяец.

/ Ш . ГР.

Н М т

ч т __Пяикии ТП 5 0 3 - 1 - 6 5 . 8 7 СС.ВМ

КУРИЦЫН
Sobpqsr

Иннюю Я т м нш
2 Ш .

OtJt
1 Ш
У'1

ВМ по т о ч и м  чет еж ям  
осн овн ого к ом п л ек т е  
мне к и сс.

ЧШТгл М%7Ж Ш О!М1

Тавт чевнЫ -/

L —L - L  1

Ш ОПРОМСЕМШ И 
г. С  яря т о 8
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1
Н аим енование м ат ериала  
и единица и зм ер ени я

Код К оличест во

М ат ериала
ед.
нзм. Тип Инд. В сего

/ Шрябы  и д е т а л и

1 т р у б о п р о в о д о в  из т е р м о -

3 п л а с т о в  { в с е г о )  м 224 8 0 0 006 361

4 Т 2 2 4 8 0 0 I6S 0. 069

5 (Прубы и д е т а л и  т рУ бопра-

6 в о д  о  в из п о л и о л е ф и н о в

7 (п о л и э т и л е н а )  м 22 4811 806 43

8 Т 224811 168 в. 003

3 (Пру вы  и д е т  я л  и  т р у в о п р о -

Ю в ед а в  из п ол и в н и и л х л о  -

И Р и д а  м I I 4 8 Z 1 006 318

12 7 22 4821 т 8,060

13

14

15

16

17

18

19

20

материалов, пот ребнее дл я изгот овления типовых 
и ст андарт ных изделий, я  в  гря<ре„ и  и д т-и н д и 
виду вльных(нт нпавых) конст рукций и  и здел и и .

Инв. Л-

ЯРнвтян

Г ИП Ш нскнн
ИЯЧЛГД

__ Глинтт ПенкинГл.спеи.
РОК. ГР.
Стинш.

Колганов
m i
Ш

Хомяков
т г

ТП  5 0 3 Ч ' 6 5 . 8 7 ЯП.ВМ

Родионов^ WF.w - m
Позоров о 7

7717^

ВМ п о  р я б о ч н м  ч е р т е 
ж и  м о с н о в н о г о  к о м п - 
д е к т и  м я р к и  ЯП

ШШаШШШШШШШ

Г>1

ГНПРОПРОМСЕШТРОЙ
г  Сорятов

Типовой проект 503-1-65.87

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

