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Наименование

U Пояснителен я запасла 
г. Технико-экономические показатели
3. Немца стеновое нст-1. Арматурно-опалу

бочный чертеж
i  Кольцо стеноВое КС 154. Ярматурно -опалу-

бсчный чертеж
5. Кольцо стеноВое КС 204. Ярматурно -опалу

бочный чертеж
6. Кольцо стеноВое КС Ю- t,  Ярматурно - о тру

бочный чертеж
7. Кольцо стеноВое НС /5-2. Ярматурко-ояслу- 

бочный чертеж
8. Нольцо стеноВое КС 20-2. Ярматцрно-опалу

бочный чертеж
а Нольцо стеноВое нс 10-24 Я. Лрматцрнп -  

опалубочный чертеж
ш. Кольцо стеноВое нс1$~г-1В. Ярматурт- 

опалубочный чертеж
н. Кольцо стеноВое НСW -2 -/0 . Арматурное Опалубочный чертеж
12. Кольцо стеноВое с днищем нсд Ш 4  

Ярматурно '•опалубочный чертеж
4. Кольцо стеноВое с днищем КСД Ю-2. 

Ярматурно -  опалубочный чертеж
Л. Нольцо стеноВое с днищем НСД ЯМ~*Я.

Ярматурно - опалубочный чертеж 
&  Нольцо стеновое л днищем нсд Ш -24А. 

Ярматурно -  опалубочный чертеж
16. Нольцо стеновое с днищем нсд 1$~2ЧЯ. 

Ярматурно-опалубочный чертеж
17. Нольцо стеновое о днищем НСД 2С-2~*Д. 

ярматурно - опалубочный чертеж
18. Плита перекрытия ПП Ю-i-iS . Арматурно- 

опалубочный чертеж
13. Плита перекрытия ПО 15 446. Ярматурно - 

опалубочный чертеж
аз. Плита перекрытия nP2L4-i5. Арт т урм- 

опалцоочный чевтш""в*1".. .»
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Плита перекрытия ПП 104-26. Арматурно- опал у бо-ный чертеж
Плита перекрытия ПП 15-1-26. Арматурно- 
опалубочный чертеж
Плита перекрытия пп го 4 -2 0 . Арматурно- 
опалубочный чертеж
Плита днища ПД 10-1. Ярматурно -опалу* 
вочный чертеж

25. Плита днища пд /5-1. Ярматурно-опалу
бочный чертеж

26. Плита днища ПД 2 0 4  Ярматурно-опалу ■
бОЧ,.ыи ЧРрГиЕЖ.

23. Плита упорная ПУ 2.5-6.0. Ярматурно- 
опалубочный чертеж

28. Плита упорная ПУ 2,5-6,0. Спецификация 
и Выборга стали

2$. Плита упорная ПУ 3,0-$,0. Арматурно- 
опалубочный чертеж

за Плита упорная ПУ 3,0-6,0. Спецификация 
и Выборка стали

St. Плита упорная ПУ 3,5-б, Q. Арматурно- 
опалубочный чертеж

зг. Плита упорная ПУ $,5-6,0. Спецификация и 
Выборка стали

S3. Плита упорная ПУ % 0-6,0. Арматурно- 
опалубочный чертеж

3*1 Плита упорная ПУ kt0-6,Q. Спецификация 
и Выборка стали

35. Плита упорная лу 50-6,6. Ярматурно- опалубочный чертеж
35. Плита упорная ПУ 5.0-6,0. Спецификация и 

Выборка стали
37. Плота гидранта. Арматурно-опалубочный чертеж
за. Лпито гидранта. Спецификация и Выборка стали
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i  Общая часть

Типовой проект „ Унифицированные сборные железо
бетонные конструкции для Водохозяйственного строитель-  
шЬа". Серия 3.82Q-S Конструкции круглых колодцеб и устьев 
Выпуск /  „ конструкции кплодцеб, плиты упорные и плита
гидранта*разработан институтами „ УкргипроВодхоз'и, Средаз- 
гипробадхлопом"на стадии рабочих чертежей по техническому 
заданию, Выданному В jo „СоюъВодпраепт" согласно плана типово
го проектирования на 191k tod, утвержденному постановлением 
Госстроя СССР аг21% ош 21 ноября 1913 гзда

Разработка рабочих чер тетей блокоВ для колодце о, плит 
упорных и плиты гидранта Выполнена В соответствии с „Пато
логом унифицированных железобетонных конструкций для Во
дохозяйственного строительстваJ составленным в/О 
яСот Ввдпрш т ' / г. Москва, 1 9 1 3 г . / .

Иатдому изделию присвоен шифр, состоящий из буквен
ных и цифровых индепсоВ. буквы означают наименование титт: 

НС-кольцо стеновое)
ИСЛ-кольцо стеновое с днищем; 
пп -плита перекрытия;
ПД -плита днища;
Ш -плита упорная;
ПГ *  плита гидранта;

Цифровые индексы В шифрам означают: 
а) В т  блокоВ колодцев

первая цифра — Внутренний диаметр стено
вых колец 5 дециметрах;

Вторая цифра —порядкоВый номер типоразмера;
третья цифра —несущую способность.

Для блоков, 8 которых имеются отдер :тия и иырезы 
или закладные детали, к обозначению шифра добавлен 
буквенный индекс.

б) для плит упорных
первая цифра —диаметр условного прохода 

трубопровода t  дм;
Вторая цифра-рабочее давление В трубопроводе 

В кгс/смг.

2 . Назначение изделий и область 
ил применения_____ _ _ _

Разработанные В настоящем выписке железобетон
ные изделия предназначены для применения $ гидр о тех
нических сооружениях различного функционального наз- 
нечгния на закрытой оросительной и осушительной сети.

Пальце стеновые, плиты днища и плиты перекрытия 
служат для устройства колодцев, в которых устанавливает
ся трубопроводная арматура и регулирующие устройства на 
закрытой оросительной и осушительной сети, а также калод- 
цЩ Выполняющих функции отшойнакоВ, перепадов, поглв ште- 
лей на коллекторах закрытой осушительной сети.
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Упорные пли mo! служат для передачи на грунт сдви
гающих усилии, Возникающих от Воздействия Внутреннего 
давления В трубопроводе на закрчтут задвижку.

Областью применения упорных плит я 6л я юте я напорные 
трубопроводы с рабочим давлением не превышающим бкгс/см) 
стыки которых не рассчитаны на восприятие усилий, направлен
ных вдоль оси трубопровода.

Плато гидранта служит для обрамления стояка гидрантаS, 
устанавливаемых на трубопроводах закрытой оросительной сети.

Плиты укладываются попарно на поверхность земли в 
обхват стояка гидранта,,

3. Основные расчетные положения

В соответствии с требованиями глав СНиП п-я . Ю-1! 
fl-B.1~SZxрасчет конструкций произведен по первому и 
третьему предельным состояниям по СНиП Н-И.А-бЗ,

Конструкции колодцев-кольца стеновые  ̂плиты перекры
тия и днища рассчитаны на постоянную и временную под
вижную вертикальную нагрузка,

В качестве постоянной нагрузки приняты собственный 
вес конструкций и давление грунта4

Давление грунта на конструкции определено В соответ
ствии с указаниями пн 2QQ-6Z.

Характеристики грунтов приняты па Инструкции по 
типовому проектированию для промышленного строительства * 
[СИ 22?-1 0 )} при этом объемный вес грунта принят равным 
18 i/ms и угол Внутреннего трения с /-30*.

б качестве временной подвижной нагрузии в соответствии 
с указаниями СНиП ll- J i-7 6  и ОНиП Н-Д.1-6£ приняты.

1 равномерно -распределенная нагрузка у =500пг/мги случай
ные заезды автомашин весом до Вт -для колодцев на трубопро
водах, икладывоемых на участках, где систематическое дви
жение автотранспорта исключена (этот случай в  шифре плит 
перекрытия обозначен цифрой „2 *))

2, Нагрузки по схеме н -зо -для  колодцев на трубопроводах,
укладываемых на участках, где возможна движение автотран
спорта, но движение особо тяжелых машин исключено ( этот 
случаи в шифре плит перекрытия обозначен цифройpt m).

При расчете конструкций расчетные нагрузки определены
путем умножения нормативных значений на следующие 
коэффициенты перегрузит

от собственного веса конструкций Hj * U ;  
от давления грунта Нг */.2;
от автомобильной нагрузки Hs * iA

Несущая способность стеновых колец и плит днища 
определена с учетом временной нагрузки по схеме Н-30 при 
заглублении в грунт до 6м.

Плиты перекрытия па несущей способности разработаны 
двух маран с учетом указанных выше временных нагрузок.

69/S

Конструкции нтодцев, шиты упорные и плита гидранта Серия3.810-3
Пояснительная зат ека быщн Jiloc
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Расчет упорных плит произведен на два случая: 
эксплуатационный и монтаж/- ый1 а плиты гидранта-на монтажный.

Нагрузки} Возникающие при монтаже конструкции Взяты с 
учетом коэффициента динамичности равного К -13.

Упорные плиты 6 эксплуатационном случае рассчитаны 
**а сдвигающие усилия, возникающие от Воздействия Внутреннего 
давления В трубопроводе на закрытую задВижку при Ри * №кгс/смг 
(Рр-5.0 нгс/см1) с коэффициентом перегрузки К- 10.

Значение Рн определено В соответствии со СНиП 
Ill-Г. 9~62\

Передача (Мигающих усилий на упорные плиты 
производится чет  металлическую реборду.

Гидротехнический бетон по несущей способности принт 
марки 200} а т морозостойкости марка бетона принята В 
соответствии с ГОСТ 4195-В8 для умеренных климатических 
услвВий с ч юлам циклов замораживания и оттаивания В 
течение сада от 1$ дз iQQ.

k  Технология шатоВления изделий
И^гвтоВление сборных железобетонных конструкций 

предусмотрено т  поточно*агрегатной технологии с Выпол
нением Всех операций ни специализированных постах с после' 
дующим прогревом изделий В краг.арочных камерах. Для на
ибе лее эффективного использования технологических 
линий при производстве изделий необходимо

соблюдать пропорциональность производства/ рит
мичность и непрерывность процесса} а такте прямо- 
точность разбития процесса.

Технологический процесс произЗодстЗа изделий состоит 
из следующих основных операций: изготовление арматур
ных элементов, подготовка форм, установка арматурных сеток 
и закладных деталей} приготовление бетонной смесиt 
укладка и уплотнение бетонной смеси, термоЪлажностнап 
обработка} оаълалубко и складирование.

Сталь для арматурных элементов должна отвечать 
(ПребоВстям ГОСТов 51В!-В}*и 5727-53*.

Чисткуf правку и резку арматуры рекомендуется произ
водить на правильно-отрезных станках типа С-888, СМ-759 и dp. I 
с последующей подгонкой длины на пресс-ножницах. Допусти
мое отклонение от расчетной блины заготовки должно 
составлять не более ±-5мм.

Подготовка форм Включает в себя очистку формовоч
ной поверхности, проверку исправности основных элементов 
и смазку рабочих поверхностей форм. Формы очищают пнеВ- 
тскребнзм. Для смазки рабочих поверхностей форм рекомен
дуется обратная эмульсия на основе эмульсола кислого синте
тического. Смазка наносится тонким равномерным слоем путем 
распыления. Уистка и смазка форм производится после каждого ijua 
формований Во время укладки арматурных сеток 8 формы 
необходима следить

Конструкции кзподцЩ'пяипш упорные п плита еидр&ншп
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ШПЦСН \ЛиС(Пt I



Hi

I

cnC3
1
§  «

Si t ;
=LCГ)

T H
mh

чтобы сетки не касались смазанной поверхности формы и 
был обеспечен проз ^ньш размер защитного слоя бетона.
Пойле укладка сеток, установки монтажных и рабочих петель 
форму подают на пост формодки.

Загрузка форм бетонной смесью должна производить
ся с помощью бетоноукладчика за дЗа прохода без переры
ва 3 бетонироЗании.

Уплотнение бетонной смеси рекомендуется Вести на 
Виброплощадках грузоподъемностью не менее Вт (типа 
CMM-tSV), CMW-ZQDfi) или с помощью подЗесных Вибрато
ров C-fyJZA (для стеновых колец). Виброплощадки должны 
иметь устройства для крепления форм. Продолжительность 
уплотнения бетонной смеси на Зиброплощадках должно быть 
не менее 3-5 минут. Бетон считается достаточно уплот
ненным, если после выступления на его поверхности цемент
ного молока вибрация продолжается еще 30-бО сек

Решим работы Виброплощадки /2й-дО-зооо кол/мин, арма
тура о.б мм/должен поддерживаться путем изменения вели
чий кинетического момента дебалонсоЗ 6 соответствии с техни
ческими условиями на их эксплуатацию . Для увеличения плот
ности бетонной смеси рекомендуется применять Сибрапригрузы*

Тепловую обработку бетона изделий рекомендуется вы
полнять В ямных пропарочных камерах до прочности, равной 
70/э от проектной марки бетона.

Решим термовлажностной обработки изделий f  на ве
но За ниц опыта работы треста„Укрввдмелешбшш*} 
рекомендуется следующий:

а) выдержка перед термообработкой после формовка 
часов:

6} подъем температуры до 60~10*С в течение S-4 часов
5} изотермический прогрев бетона при температуре

60-Ю°С —9-10 часов)
Г) охлаждение бетона —  3 -^  часа;
Щ выдержка форм перед распалубкой —  1-гчпса.
В пределах указанного времени заводами-изготовителями 

может быть уточнена продолжительность отдельных опера
ций с учетам технологии, качество сырья и др. факторов.

Изготовление изделий, приемка, их хранение и транспорти
ровка должны выполниться в соответствии с утвержденными 

„ Техническими условиямии.
В изделияхt ̂ представленных в данном выпуске, технологи

ческие и монтажные петли приняты по типовому проекту и Уни
фицированные строповочные петли для подъема сборных железо
бетонных конструкций зданий и сооружений промышленных 
предприятии*/Серия 1 .Ш ~ 9 . Выпуск 1,1911 г /.

5.Техничесш требования на изготовление блоков
5.1, блоки должны изготовляться из гидротехнического

бетона переменного уровня марки 2 0 4  Мрз чво.
Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны

Конструкции кш дцеб, пли т  упорные с плита гидранта
Пояснительная записке

6916
Сарая
3.828-3
Выпуск ушст



6- 
UQ

Jtb
ML

~--
---

т
м

м
т

оШ
-.

., 
, A

f&
zL

.. 
б- 

ча
ру

й 
\f!

oo
Se

ou
n 

1 
У-
*"
 

я. 
ч у

 м
и н

еб
а

отВечать требованиям деист дующих стандартов и обеспечи
вать получение бетона заданной марки.

5.2. Величина отпускной прочности бетона В момент от-  
гоузки изделий с предприятия-изготовителя должна быть не 
менее: для стеноВых колец 70}1, для плит wofi от проектной 
марки по прочности на сжат ие.

Предприятие-изготовитель обязано горонтироВоть, что проч
ность бетона, определяемая по результатам испытаний контроль
ных образцов-кубоВ 8 соотёетстВии с ГОСТ (0180-67} достигнет 
проектной марки В Возрасте 28 суток со дня изготовления блокоВ.

5.3. Для армиробания изделий рекомендуется применять:
а) холоднотянутую Высокопрочную арматурную про Во

локу класса вр-f (гост в ш - в з ) ;
б) горячекотанут арматурную т аль периодического 

профиля класса Л-Ш (ГОСТ5181 -51}.
Допускается замена арматурной стали по согласованию с 

проектной организацией -аВтором ре:работ  к  и  данного изде
лия или аотором приВязни.

5А  Монтажные петли должны изготоВляться из горяче
катаной гладкой арматурной стали класса Я-1 по гост 5181-81 
морок вм ОТ. Зел, 6К СТ.ЗЩ ст. зле. и ьк Ст. Зле по гост 380 -11.

5.5. Арматура и монтажные петли должны изготоВляться 
по рабочим чертежам изделий для нолодцеВ и удоВлетВорять 
треба Вания м ГОС Г Ю922 .

5,6; кольца стеноВые бомж нм иметь па Всей Высоте пра
вильную цилиндрик -скит форма. Отклонение прямой линии 
бвкоВой поверхности кольца am обоазующей цилиндра не 
должно преВышать 5 мм т  Всю Высоту кольца.

IJL
mk

Конструкции к&яйдце§, плиты у п орные и плато г и д р о ш п  
Поястттчлтя дописка

5Л ТорцоВые плоскости кольце должны  быть лер пен- [JL 

дикулярны к его продольной леи. Перекос тврцаВтй плоскости 
кольца не должен преВышать 10мм.

5.8. Горизонтальные поверхности ш ит  перекрытияf днища, 
упорных и для обрамления гидранта должны быть родными. 
ИскриВление горизонтальной плоскости, измеряемое по диаметру 
плиты не должно преВышать § мм.

5.9. Отклонения толщины защитного слоя бетона от 
проектного не должно преВышать 5мм. Проектная толщ ина  
защитного слоя раВна 2Омм.

Обнажения арматуры не допускаются.
5.Ю. Расстояния от концоВ арматурных стержней до наруж

ных граней изделия должны быть не менее (0 мм. Применение столь
ных фиксотороВ арматуры; Выходящих на поверхность бетона, не допускается.

5* Я. Внешний Вид изделий для нолодцеВ должен удоВле -  
тборять следующим требованиям'.

о! на поверхностях изделий не допускаются ракоВины 
диаметром более 10 мм и глубиной более 5 мм, а также мест
ное наппыВы бетона Высотой более 5 мм;

б)трещины В изделиях не допускаются, за исключением 
тет ш х нескбозных усадочных трещин шириной до 0,1мм;

I, сколы бетона по кромкам изделий глубиной более 
В нм и г'и^чуц более 30мм не допускаются; общая длина околоВ бе
тона меньших ризмераВ на айнам изделии не должна преВышать 150мм;

г) открытые поверхности стальных закладных деталей, 
монтажные петли (стропобочные отВерстия) и ходоЗые скобы
должны быть очищены от птлыВоВ бетона.

5.12. Дефекты на блоках, превышающие допустимые, могут быть 
устранены путем заделки их цементно-песчаным растВором состаВо Г-369/е

серия
3.820-9
Выпуск Лист 
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s.fs, Стальные закладные детали и ходовые скобы должны 
иметь антикоррозионное покрытие.

$Я Ш наружной поверхности блоков должны быть нанесены 
несмываемой красной следующие маркировочные записи: предпри - 
втие-изготовитель,марко длина, дата изготовления, штамп DTK, масса 
блока.

6. Провала приемки

6.1. Готовые изделия должны бить приняты отделом технического 
контроля пред/риятия-изготовителя.

6.2. Приемка блоков должно прошеодьжя партиями. Размер парши 
устанавливается В количестве Шштукоднотипных блоков, блоки од
ной партии должны быть изготовлен: • по одной технологии ив 
vamept ja: т  одного качества, В течение не долее W суток.

6.3. Приемка готоВ*п блоков отделам технического контроля 
должна яраизвснкхтнля В соответствии с настоящими требования
ми и рабочими чертежами.

При приемке блоков должны проверяться: 
соответствие г&омщоиусшх размеров изделий проектным, 
состояние поверхности,

-  соответствие конструкции ирасположениямонтажных петель чер- 
-толщина защитного слоя бетона.

Расположение арматуры и толщина защитного слоя бетона 
проверяются щ&оршо,щщшп8лтщими контроль дез разрушения 
изд&ш При отсутствии таких приборов д&тускаегся Вырубка борозд 
до обнажения арматуры с шслеоую̂ чей их заделкой.

6.4 Контрольной проверке подбежит s% дотов отлортии, но 
не менее бшт.

В.5. Если при проверке хотя бы одно изделие на будет отвечать

Т К Нонитгрукции ктодцрВ, плиты упорные и плита гидранта

требованиям, т о  производят проверку удвоенного количества |f f

изделий. При неудодлетдорит&ьных результатах повторной
проверки приемку изделий производят поштучно.

7. Методы контроля
7. /. Контроль качества материалов, применяемых для приготов

ления гидротехнического дета надля блоков,должен соответство
вать требованиям ГОСТ 4797-69, бетон гидрат ел, шческий. Техни
ческие требования к материалам для его приготовления f Оспы -  

такая материалов производятся по ГОСТ 4798 '69, бетон гидротех
нический. Методы испытаний материалов для его приготовления*

7.2. контроль приготовления бетонной смеси и испытания должны 
производиться поГОСГ4/93-69,, бетон гидротехнический. Метод&гаслы- 
таний бетонной смеси.Контроль за подвижностью [по осадке конуса) 
и жесткостью [по стандартному вискозиметру) определяется по 
TQCTWW-B2.., бетон тяжелый. Методы определения подвижности 
и жесткости бетонной смеси

7. в Лрма/пуро должна соответствовать рабочим чертежам, а 
KOt, траль качество арматурных изделий должен производиться согласно 
настоящим требованиям, СНиП Г  в. 5- 62,Железобетонные изделия. 
Пбище указания"и ГОСТ WQ22- 6 i Арматура и закладные детали свар
ные для железобетонных конструкций.4

7 k Контроль Формы и размеров бликов должен производиться 
гю рабочим чертежом и настоящим требованиям.

75. Контроль качество бетона (прочность, морозостойкость, Водо
непроницаемость) должен производиться па рабочим чертежам, на
стоящим требованиям и ж г т а - т  * бетон гидротехнический. 
Методы испытания бетона4 и ГОСТ Ю060~&2 „ бетон тяжелый. 
Методы определения люрозостоОкости

25 Проверку фактическойлюссь! допускается не производить.
69/6 
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Д £ ь e d м-е;. И н  1Я-ill

Ш1Ю-Н6 120 m ~ ~

СЭ

1-
-3^
03
С=Яo
CM

K.
IQ

0,03 200 7,5 2,3 - S3 25.3 l i s g «  
§ 4  «- § а  
| 1 Ц > “  
l i l t ’ s

■ в Ш |

ПП154-15 111 <0 - - - Q.W 500 1,2 - 20,2 69 37.0
*8 ПП20-Н6 ( Vi

to!

I lk Ш - - - 0.36 900 15,0 - 23.2 69 52.0
19
20

ПП 10~l“ 26 120 m - - - 0.08 200 6,3 1,5 - 89 25.0
fin 154-2 5 i n 10 - - - 0.20 500 15,9 1,5 - S3 35.0

21 ппго-f-zs 22? ffl ~ - - 0.35 900 28,1 2,3 - 69 кз.о
гг

сз
1
$
<3
Et53
§

ПД10-1
/ С  \ 4 p

150 Ш - - - РП кгь 0,3 - 7Л 13.5
23 ПД15-1 20 и 12 - - - 0.37 925 1,6 - 2У 31.0
гк пдго-t 150 12 0.53 tiso 1,3 - к5.5 ; 50.0

25

§t
i
i

092,5-5,0 - 10 fOO 210 32
§>
«Г»
S '

to
c fосм»к-l~.to

0.20 5001 11,6 - Зкк 23,0
26 ПУ 3,0-6,0 - 12 no 2 to 37 0.30 750 ш - SS.6 ЗкЛ
27 П93,5-6,0 - Ik no 270 k2 ОЛО ШО0 16,6 - б У къМ
26_
29

П 9 4,0-6,0 _ 15 120 3 Г0 k8 0.57 Й15 215 - А к 62.0
09 5,0-6,0 - 20 150 360 51 *,03 2575 ъкв - т. г **3.0

30

i
to

1
£

------~ J

nr

< ?

- W 80 too ко О М 185 2.7 - -  : 6.0

1...... . 1 ' , Ullyi

69К
т к Н ш т р ущ т  кшюдце6% плиты цптные и плита гидранта Серия
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Спецификация стали

Э скиз
Длина 

Свцениёрвшцаи 
мм

Q

35 гЮк̂ Цоот ,
SW

■Ф

S Z □

kb f !

m - i

Коли-
честбо

ш т.

зь4о

570

$70

19
итого

Общая
Шина

А.6

Ю8
25.4

U

Масса, кг

на
издел

на
комар

15

1.0

2-3

£7

а

1.0
гз

17

Расход тте р и а ло й  на (конструкцию

Норко
конст
рукции

кст

бетон Масса апещк

f
i
t Масса

конспр.

кг
М арт

КйА-бо

-*
Йрнапгура

4М я-х
ТТШГ~.
мр1*(50 0J6L- \ 13 1.7 35 *> Ьаа

дыдорка стали ]

Вр-1 я-х Общая 1
касса {

$4 Фт кг

13 1.7 4.0

Примечания

t  Арм атурны е с е тк и  сборные, 

г. З ащ итны й слой 3$нм,

т к

т

Кольцо стеноВое И С ШЧ __
Ярмаггцрно-опалубочный чертеж

6216
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Расход материалов но / конст рукцию

Марка
конст
рукции

бетон Масагсящл Садер*.
армат.

Мает
КШ Щ }

леМарка «3
Rpntv
О Н

щрв
Я-1

КС 154 м т '
мрзыт
- S l -

Q2, %& 11 Ш т

Выборка стали

ф-/ Я-1 Общая
массе,

кг4k #5 4®

(4 44 0 15

ф

т х

!т
К о л ь ц а  с т е н д  $& s к£75-/

Я р м ъ т у р № ~  опалубочных? ч е р т е *

С а ш а
мм

Длина
позиции

мм

Коли
чество

сит.

Общая
длина

м

МассОгКг

не
извел.

не
кднетр

5вр~/ szko 6 3f.k 4.4 4.4
Ьвр-1 570 ?7 /5.4 •4 /4

Цтого ш S3 5.8

16 В -1 570 г и 1.1 1.7

Примечания*

ьйрттцрные сетки сварные. 

2 Защитный слои ЬОт.

$916 
Серия 
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Расход материалов на i конструкцию
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артюш.

3
ь*Щет

Масса
консгщз

г г1 » 1

А'т-бо9f ютург

i---------
В-1

Г * ---------------- гътг
: * r r c v  \т>т 
L S U

№9 J IS К? 235 т
\

Выборка стали

S p-I Н Общая 
маса7; 
кгФ!ч ф5 ф15

18 5.7 1.7 9.2

ib

лi - n jg  

1̂ .

I I

'п е ц и  (р а к а ц и я  с т а л и

Эскиз
Длина 

Сечение позиции

©

^  35

l i t

Ч )

№к$*
S70

35

ММ

58р~1

ч5р-1

гей т-1

мм

т4о

570

570

Коли
чество
ujm.

35
Итого

Общая
длина

м

Мосса, кг

на на
юзнет

к о
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6/Л7

и

5?

16

15

1.7
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Летам заделки стбы

(Залить цементным |§ § 
рост .оран i

> Расход материалов на 1 конструкцию
J>
i  Марка 
- конструк- 

ции

детон Масса стали,кг Садерж.
армат.

б
Ittfdem.

Масса
канстр.

кгМарка
Ш-бо 

м3
Лрмап7У В ~ -

Л-1

mio-z
1 ТШ~
Мрзь&О Q.Z4 3.1 2.7 ik t то

Выборка ст али

Вр-1 Л-1 Общая
масса

кг

31 17 56

С п е  ц  и с р и к а ц и я  стали

Эскиз Сечение
мм

Щ

Ф

т Л * ш

<D

Кала-Фит
пазаци\чвст6и

h8p-l
Ьвр-1

т -1

870

57О

Общая
блина

Масса,кг

издел канар

№

(55
ОтагаЛ зЬ.7

№
15

17 2.7

П р и м е ч а н и я

I  Арм атурны е се тки  сборные, 
г. Защ итны й слой 35мм.

16
(5

з / 3J

27

тк К о л ь ц о  с т е н с б о е  КСЮ -2 Серия
№0-5
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КУ

1

1

f.V

ц
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/CQx8-£GV 35

е?л

B f J

Ллг-ж, 
Сеогн. p&a/q.

мм

55р4

4врЗ
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Коло-
оест 
до о  т.

5240
870

И того 70.

2?

/68-А  578

a ^ S S ^ J S .
бяшг^

412

255

/.7

МО
<$2&.

6.S

мо
ХШСТ.

2 /
8 J

гг

§
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и
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Расход моте риала б  но / канстрркш/то

tfapXQ
колст-

руке, у о

бетон Касса стола & Собор. ^Касса 
армат. j ктс/лр

Ш е я1 XS-Марко

Кос
м

Ярматури

Вр-1 j Л-1

КС 152
Г~ЖШ~
MpjWSS ОАО s j ! г ?i 205 moo

Выборке стола

Ср-1 41 Общая
массе
кг

г
\ Ф4 ф5 !Ф№

2J д.6 гт i*LJ

П р и м е ч а н и я
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S5
2J 

8 7

27
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касса

кгф4 Ф5 Фа
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Специф икация ст али

1| 1 Эскиз Сечете
мм

Илима
тэщш.
мм

Коли
чество
шт.

Общая . 
Шина 
м

Маса,
на
шдел

г-не
на
тну

/ №1 сМи 3 208 18.5 ms
2 SBp-1 6*0 10 *.§ as 0.9

JL 1 ГчУ =
Г1-_±̂ Л)
1 is SSp-I то 15 Ak гл 2.0

L а щ~i f - JBp-1 350 4 т 0.7 а?
f4§

а
to t -н-

44* SB-1 070 3! 27 (0.7 (0.7
sf

1t
I S

Опкто т 32.8 318

I1
„ILfef^P

а*§1

K j i t

§ 81 m-i т 'т3 1.7 2.7 2.7
J

Расход ттерш злоб т  1 конструкцию

Март бетон I Масса сталиjq СоВеркА! Нассо
конст Срмтщра армат. ктстр.
рукции

ГШрЛи
а * 8р-2 j S-X fJ/бзя яг

кого-2-т
~ м т  ~ 

&
ass т  J st 9 т т э

Зы&оркв стали

Вр-1 И О б щ а я
мессе 
ка |*3 рв f n $ т

&S т т.5 гл ass

.Л л т ш ш ш ^ .
I Д р т т у р т т  сетки старше, 
I  Защитный слои 4Вин. 
з Ва ш  тготаолибаетт с 

Шумя отверстиями разг$ш- 
р т а  900мм, по заказу можно 
изготавливать с четьшмя.

тк 1 Копыла ш е т В ж  t t c m - 1 - l H
СерияЗзге-$ .

Ш4 Лрмптирно-опатбочмьш ч г р т т
Выпуск | Лист ^  , \ 9
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тецидюноция ... стали

Зскиъ

- §
§

.. №*& *<*' I#5 SbQ i

o8pJ 3640 т
5&р-1 950 25

I I

Я *
25.Ь

итого 59,7

м о с щ

ч
50
52
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Ж
3\2
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2Х«С? VC~UuOX$ UP /
ё&тог \ АЬсса сто т  яг
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d p - I Л -& . Ж Oim/jiH
-mcca

x r0 5 Ф9 •ф & M

8M £3 &9 27 fSJ
/. Зрттур&ые cemm сёаоньт, 
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Марка 
канет« 
рукциц

дствн Мша сттщт

Марка КЫ-во
м*

дрматурв

&р1 Н

щ т -т
мгой

fy&/so ad А ffS is

&Р-1 я* Я

ф$ $ю фт

А ns т 2.?-

Q Ц U я с  т а  л и

Длина Коли' Общая Мосса, кг
Сечение гтиции честдо длина на на

пн м н шт. м издел капор

55р/ 5l4o 5 ш 3.6 ¥
5&0-I 7/Я 15 10.8 1.5 1.5
58p-J 43 s Ю 4 8 5.7 0.7
5 8 p l 930 гз 2(4 30 30
SSpri km т 42 0.6 0.6

Umoeo: 57.4 А 9.4
5Я-§ т и г4 0.S as

М - 9 . 1150 * 4.5 UJ 10
6Я-Ш into и S.6 1.3 и
вя~м т и 61 1.4 d

итога № 4г i t

оп-ш izko 1 s i а 1.2
т -® шт 4 7.3 16 Ш

$ я 4 ZQSQ 4 &г 1.8 13

бя-В т о 4 8.7 ts 13

БЯ-№ Si/tB / S .I и a

Umoeo зй.д 77 7.7

m l А  ? 3 18 18 18

s H 570 3 /7 17 27

т к

т и

Кольцо стеновое с днищем цсц IS-2-1A

Примечания
t  Я рм ат урнт  шгтт ЬВврныа, з.блок изсотовлибаотел с двумя 
I  Защитным слои Шмм. отверстиями реперам сОСнм,

т  заказу можно изготавливать 
с чегтшрмя̂  £916

Яр мату pm  - та/н/ёзчмьш щ т т
№ 0-S
TfimjcK Лист

М
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Деталь заделки скобы

4om&<660 —1— f
(для строповки/

ватВфза

Концы сетки 
связать

& 3 С к од к  cm  ёриолоб на 1 конструкцию

Нарт Ы тт Масса стали, кг
Мнет рШ

tJj ,L> | №ркг

ж :

ш -и о ^ Ш Е Е ш .
м* ! §р- }

W8

н

Содерж Масса 
апмс.-щконтт 
6

h^/бт

С п е ц и ф и к а ц и я

\Золить цементным 
рашШром

с т а л и

| Д ли н а  

Сгчсниеьюэиции
Коли- 
честбо 
шт.

Общ ая

длина
м

Масса, ке

на на 
издел кокер

§з4о d  7 4.8

650 66 ПЗ 0.9

960 1$ 4.4 го 2 0

930 31 236 4o
-I Ш /4 6 0  os о.з

итога 90.5 Its 12S

9k1 i 3.6
S.S

15 1.5
1 3  23

то 
то 4 
20̂ 0 4

4 I и £.4 4.4
18
8.2

4.8 к8
61 5/

п$  t o j  $2 Ж з ?sm

выборка стали

Вр-1 Н Общая
масса

жф5 Ф§ фЮ Ф12 р16

1ZS 12$ 338 2.5 гг б4з

------------- 7 f r f i T > N  vH

8

$  Ш Й ё Ё В Е Е

ч j W f
§ ' X g \ \ jS e * 9 * i№  

j-1  t m

@

т

Ur

Umm 38.6 18.1 Ш

jO P rH  2550

2200

ПО 68 6.8
6.5  6.5

8.8 3.5

го 2.8 и
то 58 гг г.1

Итого 28.5 285

1U-J 950
шН т

1 9  Z S

/7 гг
25

гг

Ят /т чания
ейрматурныо сетки сборные. з.влах изютаВливается с двумя 
2. Защитный' слои Шмм. отверстиями размером 900мм,по заказу

можно изготавливать с  четырьмя.

£ _ J j 9 2 i

Кольцо - стенобаг с днищем кей zo-г - 1Я 
Арматурно - опалубочный чертеж
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Р а ск о в  н а  т е  р и з  лов но 1 к о н стр укц и ю Выборка с т а л и  \

Н о р т

к о н с т
рукции

б е то н Мосса стили, кь Содерж
арнат.

6
ш^бет.

М ест
т т р

кг

Я-1 л -П
»

Общая
касса

кгМарка м*

Ярматура
корпус тки с .
таг
!ЮЖЦ}

ф$ фб фП
Я-1 я-Е

ШМй-НВ
нШб \ 

т * №  1 лае
JbuJ

73 и i s т е
_fL

и 03 IS 3.8
-J

Рпеи и tpunauu я стаА_и

Примечания
t Ярматурные септГ~сёорные. 
z Защитный слой бетона 20т*.
3. Все перерезаемые при устройстве отверстия стержни 

приварить к акснтуриёатщечу внутреннему кольцу.

Длина Коли Общая Масса,кг
СечениеПОРЩ1Ачествоблина на на
мм мм шт. н избегтиар

6Л-Т (030 / 1С 0.2 0.2
6Я~1 т / аз 02 02--Т ■—6Я-1 т 1 07 0.2 ог
6Я1 № г t.e at d
6Я-1 Ш а 56 1.2 1.2
6Я-1 130 S 07 0.2 0.2
mi гю 10 2.1 05 OS
бЯ-1 3730 1 3.7 08 0.8
(2R-! 2560 1 16 Z3 2.3

итоги т 60 60
6A-J ИОО 1 и 0.2 0.2
6Я-1 850 3 2.6 06 66
5Я-1 iso 5 2.1 05 as
т-1 по 3 d 0.1 01
6я-1 2Ю 4 08 02 02
6B-J зт / 3.8 08 68
6Я-] 2380 1 d as 05

итого 131 2.9 29

8Л-Т щ 3 IS 09 09

SS/6
Плита переярытия пп #?■

Ярматурна-опалубочный чертеж

серия
m w-9
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1 Ф (т
План

i T T

Pa сход м а т е р и а л о в  на 1 конструкцию

Марка
конст
рукции

детом Мосса стали, кг Сосерж
ш?леот

в
fM/бст

Мает
коматр

кгНорка
Кс,\~§С
н*

4 »
т * * !

я к .
яийм®» люк я 
ттШ

nms'1-m | 
—— —__j

п т  | т » т  И и az гг Ml № т $80

Выборка сшила

*Г ЛЧЦ Общая
масса

кгф§ Н $8 р л

&3 09 п о зг п Л Примечания
I  А рм ат урны е сет а сварны е 
г. З ащ ит ны й слой бет она гОмн.
3. Все перерезаемые при устройстве отверстия стержни 

приварить к  аконтурибающему внут реннем у кольцу

$3(6

тк
т щ

Плита перекрытия /7/7/5 -1 -1 8

Арматурно - опалубочный чертеж

серия
за го - з

Зыпуск Лист
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План

Фтщ

P a tz n d  м а т е р и а л f f ^ g g
Г “

нэнст рф сц&ф

Марка
КЗНШ"
рукциа

Зепуш

Мерку

-

ж .

" *  Н

—  
'$& fSS ■

Масса о п т а М  

K&i-fh. /%Шче

рf стали
fbj л-8

|«!g
b—
ifL $4

to \$4 I
'«*»* a»«»S

HL
Спецификация стали

I T'AUHQ

позиции
KM

Коли
чество

шт.

Общо* M q c c q , къ

Сечение
мм

длина
м

на
изОел.

.43
KGHCTp-

8Й-М tm 5 si 2.1 21
8Я’£‘ АЗО. to As 5S S9
№-§ tm 9 m &0 6.0
8/Hji zzo 7 /5 OS OS
6МП 20kt 9 /8i IS n
6H-£t 6ZQ 8 $0 10 10

Ml! \ та 8 &3 li 2J
m~l im 1 7.1 kh 44

i i t i -
S , J

2ms t f.6t 3.2 lJL~
Што id m 336

r*ен msa 8 id и и
Ш № 9 U us m
6fi~i \tm 3 35 и it
ея  : m f ms d d
m-$ ] m 0 os 9-1 J U
SH WBQ 1 P m fS

*1Ш mo / d os os
ihmm ks mi m

m~l m $ n d rf

/.е е

Примечания
1Йрттурше сетки сбартге» 
t Защитный слой бетона Шмп*
5 ike перерезаемые при устройстве 

атберстий ст ержня прибора/ш  к  
о & зш ур ц б а ю щ щ г Ркут реят м р к т щ у .

т е

, Т К  I Плита перекрытая яд?зн~
И т в т и Р У Я ~ т о щ ( з а ч н ы й  <>$н й

серая 
m a s  _
fcwt&i&oBe?



Н о р ка Б е т о н М асса ст ал и , ке Севераг, 
армат.

Масса
констрко н ст 

П а р ка
кол-Во Армат ура KcpnyQifCKi;

с крышкой
р укц и и м 3 А - Л Я -1

т к л
т с г з б Я ы 1м*/5ет. к г

П П 1 0 - Ш
н т

H as* 150 
в-4

Ш 15 6 3 6 S Ш 11Ю

Выборка с т а л и

Я# я-1 Общая
масса

КСft O фб фв

ts 5.4 as 7.6 /7/ и  м е ч  а  н и  я?

I  Арм атурны е се тк и  сборные. 
г. Защ итны й елей бетона СО мм.

~ П л и т о  п е р е к р ы т и я  П П Ю - Ы Б

г.-защ итны й слои аетона си мм.
i  dee перерезываемые при устройстве отверстия стержни 
приварите к акантуриватщ ему внутреннему кольцу. вЗ!С

Й р м а т у р н о -  о п а л у б о ч н ы й  ч е р т & к

Серия
3820-9

Выпуск Лист
/ 19
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План•
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Расход материалов на  i  конструкцию
Марка

конст
рукции

i

Бетон Пасса стали,х& Содер-ж.
армат.

б
Щеп

Масса
хонстр

№Марка
!

Kofi-бо
Я*

Ярншпура SскятшгЪ №КА , ГОСГДОЯн я-1

nntS+26 «•я»
0.2 т 1.5

J
SB

1_____J
вг \ SOO1

Выборка стам
н Д-1 $&1ЦОЯ

масса
№ф5 $8 ФЮ

82 т 1$ ?а4

т к

197¥

Плита mpgjfptimm  n m s - i-w

Примечания
i Йрматурнт сетки сборные.
I  Защитный слои детоно 2 0 т ,
4 Все перерешаемые при устройстде атбер&яия стержни 

прибаршт м тантуридающему Внутреннему ш щ у ,

-еШ .
Арма турне - апалубйчшЗ чертёж

' Ш г о - з  
Ш цШ Ж т  

г  Г  \ »
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= ± L
g-2

J H

02200 \ £

План

С п е ц и ф и к  аЦЧ я

Р асход  м а т е р и а л о в  на  1 ко н с т р у кц и ю В ы б о р ка  с т а л и

Марка
конст
рукции

; бгтон ~ Масса стали,кг Содерж.
армат.

§
ftis/3em.

Мосса
констр.

ке

В-1 я - i Общая 
тссft 

mМарка
кол-во
м*

Ярнотура Корпус люка 
с крышкой 

люк Л  
ГОПЗБЗк-Ы

<р$ 06 fiO f t zВ-1 п-в

ш по-т
м то 
o-k

ом m 1Ь I $9 Ш 800 т tt f d 8.3 310

cm a a и
t Плана Коли

чество 
utm.

Общая Масса,кг
Сечение < 
ПМ

losuqt/v
m

длина
м

на
UbdtA. .

на
канар

6Я-1 SOS 6 ok и 21
8ftl mo J кВ 19 19
BB~l та 3 5.5 12 22
*H torn 3 «2 23 25
Ш-1 mo 3 £5 2.6 и
8Я-1 tsao 3 4.5 16 i:
ВЛ u mo 4 24 L0 to
8Я-1 mo 3 ае аг 0.2
8B~X... 
flB-Tl

who / W 13 ; &
Z560 i 2.6 г.з 23

Umm 45.0 ик mk
8Й-1 m 5 55 и и
Ski №8 3 4.5 и и
6Я-2 fm 3 S.S и (2
6Я-1 №0 3 6.3 1.к i.k
6Й-1 . mo 3 07. iS IS

, Ш (520 3 кб 1.0 to
. SB-1 620 4 15 0.6 0.6

6B-I 2(8 3 0.6 ш OJ
h - i zkno f гк 05 05
BB-l 70&0 / 7.1 16 1.6

Urnea кох т 10.2
1QB-1 m 3 и ik i.k

_____ L _
П р и м е ча н и я

tfipMcmii/pHbis сетки сварные, 
гЗшцитньш слой бетона ?Омм. 
д Все перерезываема при устройстве 
отверстия стержни приварить к 
отнщриватщему кольцу.

_ к Ш и т а перекрытия n m a -h ts  
Армшпурно -  опалубочный чертеж

S9/G
серия
з т - э

выпуск \лиип 
1 Z!
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Расход материалов на i  конструкцию

Марка
конст
рукции

бетон Масса стали,nr V, Содерт
армат.

6
1м3/бзт

Масса
канете

кгМарка
ш4о
м3

Арматура
д-1 д-®

ПДЮЧ м.штзу/т
-

ол 0.9 7.4 48.8 4гз

T'

В ы б о р к а  р т а л ц

М О бщ ая | 
м а с с а ,\

к& |ф в ф £

с .з % k
ai J

Примечания
i .Арматурные сетки сборные, 
г.Защитный слей 2Омы.

т к

т ?

63f6
Плита днища лдю ч

Ярматурно - опалубочный чертеж

С80иЯ
ЗВ'20-3
Выпуск Лист 

Г  22



33

Р асход материалов на /  конструкцию

Марка
конст
рукции

Бетон Нассо стали,кг §
 8- 

-S

Масса
констр.

кгМарка
Кол-бо

к*
Арматура

я-1 А-Ш

П Д 1 5 Ч
мгоо„Нрз̂ /SO 0.37 1.8 d@ т 925

I t

Выборка стали

Я-В Л-1 Общая
массд
кг<р6 410 ffO

6.6 /8.2 19 2&Б Примечания
l Арматурные сетки спорные, 
г Защ итный слой 20 мм.

Плита днища ПД ts-i
Дрматурна- опалубочный ч е р т е ж

серия~
3 S 2 0 S

' з т и щ  Л и с т  
Г 23
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серия
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Шпут 1ШШГ
4 28
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РаскоЗ материалов1

Марка
конструкции

бетон Мжт яттг, 
№

f t p
ф

Л г
Марка \к&~-6в, 

г  н*
армт 
П-1 '

пура
Я~Ш

№ \о~т
гт 1

I &$9т ^ т  1 Ат SS.W г ш т  :

i flpmpeiaewe Ш/Ш щттВадтср сварными mmmm., 
t. Петли араЩтвишшт mu привитЗшштт я 

арматурной -ш й ^
а С т щ нри*т цш  ш В А р щ  опели т лит ? МШ .
4 Ратшры т  Щшмшф®. ё гт 
§. Из шЗти т ш с^ш  ттш допускатсй 

gmpsi&w$a т т т мт т т ш а тот Шт«
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~ H L

ц F j I
с т Ф Ш Ж  J Ш !

Сетка C-f
m i

Й а с ко д  м а т е р и а л о в

Март Бетон
Масса стали, 

к$ ill
[IllsX

конструкции Март кол-во S ? glis
И5 № л-f §§{

ПУ 3.S-&Q 
...... —

т
й&§

\мрз*т
&&S 1 то dm шАм то

П р и ш и т а я ;
‘ Яртробоние блока пратбвдится  

сборными сетками.
I  Петли привариваются та привязываются

партитурной сетке,
$* Спецификацию и выборку стали тлистов. 
4 Размеры на чертеще в ш .
$ На Л д а  т  сторон ти ты  допускается 
устройства технологического скоса Юма

Д р т т урт - т а лу  ёачный нертет

$91€
Серия
д  зго-з

дтисх Лист
i гэ
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