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Пояснительная записка.
I .  ОЫиая яаипЬ

Yl h o S o u  п р о е к т  ст ального  ЯёртгикаяЬно&о ц и л и н д р и ч е с к о г о  
р & З Р р ё ш с/р а  ем ко ст ью  б'ООм5 Влр агр есси вн Ь /сс  ос и  м и че с  -

k u jc . п р о д у к т о в  6Ь/полнен па п раздело П  *, Здания и

соорао/грния бспомоеат елЬнаео , подсобно -  производст венного и Склад 
с к о г о  н а з н а ч е н и я ”--  п л а н а  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  

н а  /974г.
П р о е к т  р а зр а б о т а н  н а  основании трое на  четкое о за д а н и я  *

у т 8ерп/сденно30 Министерством черной мет аллургии СССР в7мал 7974г, и  

Предназначается для хранения продуктов о плотностью' а) до 1В5т/м  ̂Ь) свыше 7, дбг/м3до /Л/мь 

Строительная частЬ (фундамент] , наруЖ нЬе огражденияя лест нчцЫ  и обслу

ж ив аю щ ие площ адки у оснаст ка резерву проб тесенало ей ческим оборудова

нием^ Внут ренняя и наруЖ ная ант икоррозионная защ ит а ,  — в  т иповой проен  г  

н е  вклю чаю т ся и выполняются по отделЬнб/м черт еж ам , разрабатб/ваептй/м  

О ргцнизаци& й, производящ ей привязку типового проект а резервуара  л  К он к -  

рет нбпч промЬ/ииленнб/м оЪ'ектам и  условиям  эксплуат ации.

Я л Ь в а м Т  codepokum  рабочие черт еЖ и К М  р е з е р в у а р а

Ц ОсновнЬ/е р о с ч е т и д /е  д а н н о е  для п р о е к т и р о в а н и я  

/. П л а т н о ст ь  х и м  продукт а  —  д о /.8 т/м3

£  Внут реннее изЬЬ(тачное давление

В  за  зобом прост  ранит  Be ~—  дООмм вод от.

3. Вакуум %3мм вод cm.

------до /30 хг-ерм6

—  да 55  кге/м 6

—  плю с /4о°С

-- -  до минус 4о°е

—  д о7  баллов

4. Внутренняя антикоррозионная защита стенки и днища —  500«кнум*

5 С н еговая  н а гр узка  

В. Ветровая нагрузка
7. Максимальная температура хранимого продукта

8, Расчетная температура наружного воздуха 

у. Сейсмичность района строительства

~ —  ^ о т е Н р с7Л
/дЛп * 1>:п/пс8?'ения конструкций резервуара допЖнЫ применял/вся стали ВСФЗспб, 

В Опб *»г *f УЛл сварнЫх конструкций по /&G?\iS& ?f, для прэдук'пов, вЬ/зЬ/вающих 

коррозионное растрескивание уел&рпдистЫх сталей, а тикксе вызывающих 

сероводородное растрескивание и расслоение, сЬпускиется применение угле- 

родилгпб/ис сталей топЬка спокойной плавни *

£  Сборки стслЬнЬяс конструкций должна производиться с применением спеду-

ьснып/к матин,;иловг *

о)при автоматической и полуавтоматической сварке сталбнои проволоки^ рлюсоС 

и фугих присадочных материалов\ обеспечиваю щ их качественное сварное 

соединение встЬк, равнопрочное основному металлу.

Ъ) при ручной сварке -  электродов типа 3k£ff по ГОСТвйв?- 60.

ТУ. К о н е т р у к ц и п  р е зе р в у а р е /.

Все конструкции резервуаров долЖнЬ/ изготовляться на заводе. Стейка и 

днище резервуара изготавливаются в  виде полотнищ, и транспортируются *  

песту монтаЖа овернутб/ми в  рулона!.

Стенка резервуара изготавливается из одного полотнища, днище изготавливается 

такоре из одного полотнища.//оборачивание полотнищ стенки и днища производится на  

СпециолЬнб/е каркисЬ^тила шахтнЫх лестниц t серии кэ-оз-4 или на шалтнЬ/е лестниц 6г При. и А - 

гоювлении полотнищ огенки и днища, все заводские оварнЫе соединения долэ/снЬt вЬ/пол*- 

нягбея встЫк. Кромки листов для изготовления полотнищ бЬлЖнЬ/ обрабатб/ватЬся 

простроЖкой или обреЗатЬся на гилЬотшмЬ/ос ноЖ ницазо.

КрЫша резервуара имеет форму конуса с уклоном п/о. для удобства монтаЖа крЫша 

Запроектирована из S  заводских щ ит ов треуг олЬноео очертания, опираю щ и ас с я при 

мачтсЫсе на централбнб/й щит и  стенку резервуара, изгот овление щ ит ов  

долЖно производиться в  кондукторах. Соединение щитов мео/сду собой производите я 

путем приварки полос 9 шириной £70мм и толщиной дмм. //есущие злементб/ щ ит а лри- 

нятб/ из гнутого профиля I/-образного сечения. Использование гнутЫх профилей позволяет  
саздатЬ малолрорилированную внутреннюю поверхность kpbiwu,удобную для нанесения 
антикоррозийной защитЬ/. Резервуар снабжает ся одним верхним люком^раслолаЖеннЬгм 
на крбние и одним люком ,  располоЖ е ннЬ/м в  стенке резервуара . Располож ена е  
люков диаметралЬно противоположное. Внутри резервуара, у  верхнего люка, уст анав
ливается вертикальная лестница- стремянка. Все монгаЖно - сварочнЫерабогЫ Зо^нй/вЫ  * 

полнятЬся по лрректу производства монтаЖно- сварочнд/х работ (см. J/лЬбом ЖТ Изготовление 
и монтаЖ конструкций,условия приемки и допуски в  построенном резервуаре после иопЬ/танин 

на плат/ т~ ■ ,й и прочность долЫснЫ удовлетворять • треЪовонивм СНиПШ. Q -5-Б£.
Основное п о ка за т ел и  р е зе р в у  ара.

1. диаметр резервуара —  8*53м з. МоксималЬная вЬ/сота налива —  3,

г, дЬ/сота стенки —  3,5 4 . Геометрическая емкое пб ~~ 5/0м3

Показатели расхода стали на резервуар.

Наименование
для продуктов 
С платностью

до f,i5 г/н*
cBbajJs !,гзТ/я* 
до ив9/**

Масса сталЬнЬ/ссконструкции а 
тоннах. г и ? ге. is

Госстрой СССР
tpmfRICrAAUWCTWKOWI Ло*сните*Ьна*

Г. Москвр
дгсглЬной ВергоналЬнЬй ЗОПЧС kct.рсзерВу**/» Я»» **гьоес-сианб/ж химичвсынс прой/хгоЗ ткоегбю 5<Юмл

Типовой поо&ьт
705^-60

/йгЬвоп X
J?Ocrr. . а д
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Уаблица расхода стали
HN
%

НаименоВание

конструкции

Масса В т
Приме
чания

ОЛЯ продуктов С 
плотностью

да т Т/н3 Шшё 
до fjr/v*

/ Внище 2.67 2.87

г Стечка 1г. гг 13.51

3 НрЫша 5.29 5.29

k
Люки и

лестница- стремянка 0.79 вег

Urn о е о  : 31.17 ггМ9

Примечания
Резервуар предназначен для хранения аерессиВнМх хини 

ческах продукпаВ с плотноегрю а)до1,25г/п3 ё)с$Ьш/р 
Материал конструкции смотре mb В технической 
спецификации стали (ласт КМ~ З.к).  
изготовление и монтаж конструкций стенки и днища 
резерВуара производится методом рулонироВания.
НрЫша монтируется из отдельных за В одет^ щотоВ, 
ЗаВодская сВарка рулоннЬ/х заеотоВок аВтоматичес - 
пая. сВарнЫе шВд/ должиЬ/ Bbmb раВнопрочнЫ осноВному 
металлу. Ручная сборка днища и стенки на заВоде. 
и монтаже должна Выполняться электродами 
типа Эй2Й по ГОСТ Ш 7-60.
ЦзеотоВление а монтаж сталднЬ/х конструкций 

допжнЫ произВодитЬся по специально разработан■ 

ному, проекту проиэВодстВо работ (альбом ЦъпШь-я 
Строительное и технолоеические чертежи, а там же 
антикоррозийную защиту разрадатЫбает организация, 
осуществляющая лриВязку проекта к конкретным 
услоВиям площадки.
Размеры В скобках данЫ дпя продуктоё с 
плотностью сбыте {25 т/м3 до {8 т/м?

Госстрой СССР
цнишЕШШшдакр
_________г. Москва
Стальной бертокалЬнЫи 
резервуар для агрессивных 
химических продуктов 
емкостью 500 » 3

Общий вид

Типовой проект
•?о 5-v-eo

ЯлЬбом I

Лист К Н -5
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Раскрои днища из листоВ уш*та’б

3-3

Примечания ■
/ Общие примечания см лист K M 'S  
В. Масса днища ~ 28 70 кг.
Д Сборку листоВ полотнищ произВодиггЬ двухсторонней 

автоматической сборной платнопрочнЫми шбоми с лолнЬ/м 
пробором по толщине сВараВаемоео металла. 

k кромки листоВ\ свариваемых Bcmb/к долэ/снЫ bhtmb 
обработаны простроо/сной или рбрезанЫ на еилботин- 
нЬ/х ноэрницах. Обработка листоВ долэ/сна произВодиmb' 
сл с допуском ±-/мм

Госстрой СССр.
1р1шамон»1уш

г МоскВа.

ШитВоа ярюхя.
705-V-60

Днище. ПлЬЬом IСтдлЬмой Вертикальны рЩрБуар оАр огрЬаибфх химических аршктЫГ &НттЬю 500ц* Лист ИИ" g
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РазВеотка стенки.
’ • !тмтш/ 

К- Ось манта щнаео стыка

Ось монтаж ново стыка У Г

iooa

Схема расположения 
стыка

Монтажный стык

---------V ----- — 1

зТ Тз ‘
\

4------------ f\j>------ :

Ось монизаз/еноза стыка

/Л а З л и ц а  р а с х о д а  с т а л и

»т т*
И -

1 м -
м-

, sHt К-/ 5990 . __________sm _________ J 5990 3990
36900

L 36810 прц I; 1 Жо

Пояса

толщ ина листоВ стенки В мм

П рим е

чания*

Тлр продунтоБ с 
платностью

до i,e s  т /г>3 СВыше /, 85 У** до 1щ 8 Ум3

V / б 6

у 6 В

/ V б 6

ш 6 7

В 7 8

I 1 ъ

Масса 
стенки 
В т

i2 ,32 13,51

Примечаний
{ Общие примечания ем. лист КМ -5
& Сварки листе!) полотнища прдизВодить дВухсторонней 

абтоматичйсной сборкой плотнопрочными шВами i полным

пробором па толщине сВариВпемога металла.
4 Кромки листоВ, сВариВаемых Встык, далэрны Выть обра

ботаны, пространной. Обработка листоВ должна произВа- 

Питься с допуском ± i мм.

k  Ирино лолотнииа с/бенки дана с припускам для образо

вания монтажных стыкаВ. •
В РазВорачидание .рулена на монтащее произБодито по 

ча собой стрепке.

6. Мон тарный шаВ сВариблть Встык с просбечиВанием па Всей длине.

7. Вертикальные стыки стенки не должны соВлодато се с ты- 

коми днища на 200мп.

8. Монта ясный стык стенки Выполнять Встык с обрезкой 

одного или дВух краеб полотнища} В  забисипости от 

качестБа кромок

Госстрой СССР
ш ш р
й Москва

Стальной Нерпшнпръный 
резерВуар для азрессиЪных 
типических. продчнтоВ 
емкостью Зад м*

Стенка

проект
7054-50

Йльбом

Лист КМ ~7



Плои ноЬнии 2- 2
Гн.иеячоо** 

Стенка цезео§иаоЧ

Гн. L № • 7

Настин -S~ G

Накладка

S**il ;§f §~ ч I к <

ш

йЙ£

—I Оси пснтажнЬ/х 
стЬгноё щитоВ

Фланец Зоглчшна-S *8

лист НМ- Ю)

Сменка реэербуора 

Гн. L 125 * 10О (

Пи. т *7

3-3

Гн l  н а *9!  

Гн.1125*Ш*6

Стенка резервуара

Настил 3*6

Накладка

т , 135

Наст и л М> 9 6 

Гн L 160*7
ОсЬ монтаж но ео 
стЬша щитоВГ

$Ш

JObipbt d - Вв 
под Талт М16

I I

-80 *S

Накладка : 
-£Т0*6

■4%
Гн.ит «т *£

sl~

RB* Ш 5

Примечания :

/. Общие примечании см. лист КМ - 5
2. Масса щита - 510 не.
3. НрЫша из во та ВлиВается и монтируется из 

монтажнЬ/сс щитоВ.
♦ .  Несущипи элементами щитоВ яВляются внутЫе 

профили V -  образной форпд/, позволяющие осу  ~ 
щестВитЬ качественную антикоррозийную изоляцию крЬпии

5. Соединение щит об между собой производится с 
помощЬю накладок 5 - 6пн.

6. Толщину сВорнЬшс шВоВ принимать по наипенЬшеи 
толщине сВариВаепЫх элементов.

7. Монтажную cnrb/ноВку уеолноВ Гн L 125* 100*6 
произВодитЬ по Возможности с полным проВа - 
ром соединения.

8. Допуски на извотоВление ‘щитоВ, принимать по 
СИ и П Щ- д . 5-62*

3. РассмотриВатЬ соВместно с листами КМ- S i 10.

в  и  т о

Qcb монтажноео 
стЫка щитоВ 7

Стенка

Росстрой ссср

1НШШШИШт«М
_____г. МоснЗа

Стальной 
резеродор дл, 
Xiтичесеих .<

Схема расположения 
щи та В крЬши

Типобои проект
70У-4-60

ЛлЬбом I

Миш КМ~ 8



'jj^ 'OCySXTO

82768
Kt/tu-'fnQ

K M - 9
~'Лнй'м*~

Шит крыши (8шт)
6-е

Гн L (254100*$

' Л

Г* U60* 7

Настил-6 -€

ГнШО*$

) *

бТ

41
4

800

10

Дыра 6*23 ̂

Стенка
__ L 425 *100 *€

раъмалковать

V  Настил-6 * 5 

^\ Г н 4 Ю * $

Гн. 450*7
резервуара ззоо

! Г Л 1
.. ... ..

/  X . $
( Гн. 450*7  4s-S^e

925

Ran 0255

*<5
Геометрическая схема щита

I

№ *

* ̂

gi$

III

"1%

Ч:
ч\

&.Ч$
с$1

• Г П З

Ш

т

!!i
$

■*£> <

ч

СтропоЗоонар__

скоба • а(У10\

Стенка Sj^y 
резервуара

30 т о

<оТ

v h U50*7

(490 34$

Ось монтажного

7 -  7
Настил

Ось понтонного 
стыка щит оо

$30

Деталь лоВителр
н- а

Щит

Ловитель 
-6 * 6  1

зч$

Примечания:

у Стропобочные скобы приваривать к щитам 

на заводе.

е Кромки листоб настила при сборке встык, 

должны быть обработаны пространной или 

резкаt)-

3 Рассматривать совместно с листами К М -S j  №.

Ось монтажного
стыка щитов

9-9

Стенка 
резервуара

Rbh. чг$$

Гн. L /25*/0 0 *$ '
Ось монтажного 
~~~стыка щитов

Госстрой ссср 

ЦНИИПР0Е51ОЙЛЬКОНПЙУЩ НЯ
/. Москва

Стальной Вертикальный 
резервуар для агрессивных 
Конических продуктов 

емкость* 500н 9

/ П и ^

Щит крыши
Альбом.

Лист км-9



З а щ ш ёв -= 1 ^tj- Ц  (см. лист  Я М - 8 )

' И ' ' ■ Настил- S s к

Гн L №*7

У г &

Дыры В фасонная с/'83 
под ~Шлт N16

(щиты усмоВно не показаны)

Р&чайка
530*6

Монтажные плотно-проч
ные шВы ,то ВсеЬ длине

gi-£ , f.\ ъ

Я*

Заглу шка - 8 *8

Оси монтажный: 
стыкоВ щитоВ

15-15 Заглушки

стыка

Примечания:

I Дыры с/*23 В соединениях щита с центральным 

щитом приняты с учетом подгонки щита к 

стенке резерЬуара.

В. Опорные фасонки центрального щита имеют одно

стороннюю придирку к горизонтальному кольцу.

3. Заглушка центрального люка не должна перекрыВать 

болтоВых отВерстии фланца

к. Рассматривать совместно с ластами ММ~8;9.

fnLiSO * 7
Гн. l  те *

Заглушка - 8--S прибирать 
после монтажа крыши

. . Л ш .

О&чишя 530*6

^  1̂  этой стороны__
фасонки не приВариВать

М з о

3
( Фмм ъ

Г

ланей J560_

Госстрой СССР
МЦДО

Стальной Вертикальный 
резерВуар для аерессиВныя 
химических продиктоб 
емкостью 500м*.

Центральное 

кольцо крыша.

проект
7054-gg

ПлыГом |

Лит  И |Щ  О



В и д „ ft"
‘7

А

&30

Э ксп л и кац и я  одорчдоданир

ММ
in

кол. /диоси в  кг.
рр/мр~
чинис.Наименование JC h вял* продукт ов С 

пл от ност ью

до 1,85 т/мг Гвше 7.85%; 
до/,8 т//»1

/ Люк верхний / 800 330 330 СттнгпкМ Л

г Люк ни рений / 800 зЬо 370 inn Лагткм /)

3
Лестница - 
стремянка - 780

Г~
780 вытммЬмч*.

ti

Примечания'.

/  Общаг примечания см. лист кМ~ 5.
8. PocnojwjfceHue и диаметры люков принять! S  coomSememBt/u 

с заданием Гипрококса от 6/ у  -/97be.
3. При привязке проекта к  местном условиям строительства, 

при Вязко люков и ffpyeux штуцеров Вб/полняетср 
технологической организацией, при атом швы приварки 
низ/снего люка не долт/снЬ! располагаться дли эр е 600мм 
От вертикальнб/х швов корпуса и шВиВ Врагах элементов 
одоруВова ния .

в После приварки овечаек люков, шВб/ Волз/ЬнЬ/ а6//лк зачощенб/ 
до отоятстёия черноВин и шлаковб/х Включений и скруглены 
радиусом не менее 5мм,
двечайки люков изготавливаются из лист ов  г Г -  6 мт, 
разрешается ислолбэоватЬ траву для овечийки соот 
детствующего диаметра.

5. Леетпица-'стремяпка за конструирована из труб] для 
Возможности нанесения качественной anew коррозий ной 
изоляции.

6. дВаркя токов производить электродами топа дЬкР  
ре РОСТ вкб7-бО.

7. Рассматривать совместно с  листами ТгМ- 78; /3,/Ь

Госстрой веер

риткушонсмр
МеокВи

imaptHmi ёертикатнЫо 
MotpByup М*р аорессоВнЯх 
Химических прокуkmoS 
емкостбю Soom *

Схем а расположения 

люков и лестницы - 

стремянки.

ТитбЪ^ЯрсГГРг

705-k-6Q

т в п А  _

flom К М ~ П





2 - 2  ,

1 f is

4 ^ Т5--

ж

_i 3

3  - 3

Примечания:

/. Усиливающий лист приваривается после приварки 
обечайки люка к  стенке резервуара и проверки 
Этого шва на плотность.

Z. Материал прокладки назначается в зависимости 
от сорта хранимого продукта.

3. Рассматривать совместно с листом Л7У~//-
Ц. Размеры В скобках данЫ для продуктов с 

плотностЬю vBbttue до if i/м3

Госстрой СССр
РНПШПЙ1ШШРУМ||1Я

г- MocuSa Люк нио/сний
Дц 800

._проект
1Q5'k”60

ЙрЬвом I  

Лист КМ-13



Типовой проект 705-4-60

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

