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Ведомость рабочих чертежей оснобноеа комплекта

Диет Наименование Примечание

1 Общие данные (начало]

2 Общие данные (окончание)
3 Техническая спецификация металла

[плотность продукта f j r /м9, температура $5*0)
4 Техническая спецификация металла [плотность

продукта (84 г/м3, температура 50°С]

5 Техническая спецификация металла [плотность
продукта (9дг/м\ температура 50°С)

6 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
(плотность продукта (7т/м] температура 559С)

7 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
(плотность продукта (84r/м3, температура 50йС]

• 8 Ведомость металлоконструкций по Видам профилей
(плотность продукта (92т/м\ температура 50*С)

9 Общий Вид резербуара
т Днище
н Стенка

\г Крыша резербуара приборная
i3 Крыша резербуара съемная
Й Крепление люка для погружного насоса
/5 Люк Верхний ДубОО
/5 Люк нижний Ду 8D0
17 Штуцера на крыше у ;
{8 Штуцера на крыше а б стенке

Ь Е - Нагрузки на фундамент

Ведомость осноВныт комплектов рабочих чертежей

Щ

т

Обозначение

КМ

Наименование

Конструкции металлические

Примечание

Альбом I

171 хнико-  экономические показатели.
1. О* ? сметнал стоимость — 8>$9т*/с.ру*Г
г  8 том  иисле строительно-монтажных

е 5от « — 3,37те.руб.
?троечные трудозатраты  — 45,2 чм'$И

h. полезный о&ъём — 320 **

Проектные решений ссотбетстбуют дсйстбующит 
нормам и правилам.

Тлабный инженер проекта О ы хрл- (Опарина Р-Н}

Общие указания

ТипоВые проектные решения стального Вертикального резервуа­
ра для огрессиВных, химических продуктов объемом 320п] собираемого мм- 
тодом рулонироВания, Выполнены по разделу W/„Складские здания а со­
оружения "п. Ш И6 плана типобого проектирования на I9S5г. утвер­
жденного постановлением ГОССТРОЯ СССР от Ш. 15 84 г. , на основа­
нии задания Н:8 утвержденного Министерством по произбодстбу 
минеральных удобрении iO марта (985 е. и дополнения к заданию 
N-8 от 10.DS.85&.

Стальной Вертикальный резерВуар для агрессибных, негорючих 
химвродуктоВ предназначен для промышленности по произбодстбу мине­

ральных удобрении и других отраслейt работающих с аналогичными 
продуктами.

РезерВуар рассчитыВался из услоВии установки на ленточный фун­
дамент для Возможности осмотра шВоВ днища резербуара.

Строительная часть [фундаменты], наружные ограждения, лест­
ницы и обслуживающие площадки, оснастка резервуара технологическим 

оборудованием Выполняется по отдельным чертежам; разрабатываемым 
организацией, производящей прибязку типоВых проектных решении к 
конкретным услобиям эксплуатации.

Для обслуживания штуцероВ и люкоВ-лазоВ разрешается приВари- 
Вить к стенке и к ребрам крыши резервуара местные обслужибтощие 
площадки. Крепление к резерВрру площадок с установленным на них об* 
ридобанием, Вызывающим динамические нагрузки [мешалки], не допускается
Мешалки цстана&лиЬаются на сспдельностоящиё опоры. 1

Внутренняя антикоррозионная тзащита должна разрабатываться
UHC/ruj/nyjnon . Проектхимзаиьита или другой
специализированной организацией до придти проектных решении.

Проектные решения разработаны при участии институтов Janpo- 
хим, . Проектхимзащита и „ЬШТУстальконструкция “.

Оснобные расчетные положения, принятые про 
проектировании и показатели резервуара

I Плотность продута -до 1, 7т/м* { tS5*C) 
до Мт/м3(В50*С/ 
до (92т[п3[ t5p'C]

2. Внутреннее избыточное даВление ~гидростатическое. •
В Вакуум-тсутстВует
4. Нагрузка от Внутренней антикоррозионной защиты стенка и

днища - 5 к!7а£расчетная].
5. Вес снегоВого покроВа ** 0,99 кПа.
В. Скоростной напор Ветра '0,54кПа. (тип  местности Д и В).

Климатические районы строительсспВа .

Прибязан:

UhS. К-

V

7. Расчетная температура наружного Воздуха -минус 4о°С в Выше.
$ Теплоизоляция на стенке '•ЦЬбкПа.
S. Сейсмичность района строительства ~ 7баллоВ.
Ю. Диаметр резербуара -  7,5$ м
Н. Высота стенки резербуара -  Х45м
<2. Максимальная Высота налабо ~ 7,0$ м
О. Полезный объем (коэф son. и0,95] “ 320 лг*,
ft. Коэффициент заполнения резербуароб: 

для серной кислоты а олеума ~ 0,95, 
для фосфорной и кремнефтористаВодороднои кислот -0.8-0.9. 

Принятые коэффициенты заполнения резербуароб удоблетборяют 
требобанию бысоты налиба продукта бо избежание разрушения крыша 
при сейсмическом толчке.

За отметку 0.00 пронят tepx окройао Днища у  стенка.
Материал стальных конструкции 

I Для изеотобления конструкции резербуара должна применяться 
сталь ВСгЗспЗ-/ для сборных конструкции по ТУЙ-{-3023-80; ВСтЗ сп5,
ы > зм г m n e m o -v .*

I  Сборка стальных конструкции должна произбодиться по 

СНиП((-гуВ1 табл. 55 с применением следующих материалов*
of при автоматической и полуавтоматической сборке стальной 

проболоки, флюсоб и других присадочных материалов, обеспечивающих 
качестбениое сборное соединение Встык, раВнопрочное основному 
металлу;

6} при ручной сборке электродоВ типа 342 А по ГОСТ 9467- 75.

изготобление и м онтаж  конструкций резербуара 

Все конструкции резербуароб должны изготобляться на заВоде. 
Стенка резербуара изготобляется б биде полотнища а транспортируется 
я месту монтажа обернутой б рулон. Стенка резербуара изготаблибается 
одним полотнищем. НаВорачиВание полотнища стенки производится на шах- 

тную лестницу или на специальные каркасы для наВорачиВания. При изго­
товлении полотнищ стенки Все забодские стальные соединения должны 

Выполняться (стык. Промни жтоВ для изготовления полотнищ должны 
обрабатываться прострожкой или обрезаться на еильстанных 
ножницах.
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Конструкция днища резерВуара решена us условий устаноВ- 
.‘ни резерВуара на ленточный фундамент.

Днище опирается на балочный каркас, уложенный на фундамент. 
' балки приняты us дВутаВроВ, шаг балок -  500мм.

Днище из листоВ 1580* 6000мм на зоВаде укрупняется S три 

отпраВочных элемента.
УстансВна и приВарка балок к днищу производится на saSode.
в проектных решениях дано 63а Варианта крыши: приВар* 

ноя и съемная, д обоих Вариантах крыша резерВуара сборная, 
собирается из плоских щитсВ, укладываемых с уклоном Г 25 на 
V»тральное кольцо и стенку резерВуара.

Настил приВарной крыши имеет толщину 6мм,съемной -  8 мм.

ОтпраВна крыш с заВада производится укрупненными элементами.
Для удабстВа нанесения защитных антикоррозионных

покрытий несущие элементы крыши Вынесены наружу.
Согласно ГОСТ 12.3.016- 79 резерВуар снабжается 2-мя стацио­

нарными люками. Расположение их определяется при приВязке 
проектных решений.

При Выполнении химзощитных работ допускается Выре­
зать В стенке резерВуара монтажные лазы ф $00 мм. Количество 
и рос положение их определяется при приВязке проептных ре­
шений. конструкцию монтажных лазоВ принимать аналогич­
но конструкции люта нижнего A i  800 по листу 16 данных 
проектных решений. Контроль монтажных шВоВ приВарки 
обечайки люко В - лазоВ должен производиться цВетной. дефекто­
скопией- 100°%. Вертикальные сВарные шВы стенки резерВуара 
не должны дыть расположены между штуцерами и люками, 
шВы приВарки отдельных элементов оборудования не должны 
быть расположены ближе 500мм один от другого и о т  

Вертикальных соединений стенки, и не ближе £00мм о т  
горизонтальных соединений стенки.

При строительстве, монтаже и эксплуатации резёр- 
Вуора должны дыть учтены требобания пунктов Ы V 2.15;
5.3; 5.11;5.17;5.28;S.57;5.69,7.28- 75б;758;7М0 щОроВила , 
безопасности для произВодстВ основной химической про­
мышленности* МоскВа, „Недра] 1980г.
Материалы для грунтоВония и окраски наружной поверхности 
резерВуара указываются при приВязке проектных решений. 
ГрунтаВание у окраска производятся В соотбетстВии со 
СНиПТ~г'\Н-$5.,5ащита строительных конструкций от 
коррозии*

Все роботы по защите о т  коррозии следует Выполнять В 
соотбетстВии со СНиПМ-23-76„Защита строительных конст­
рукций и сооружений о т  коррозии. ПраВипа праизВадстВа и

приемки работ" ГОСТ 12.5.005-75 „Работы окрасочные. Общие 
требобания безопасности'' гост 12.3.016 - 79 „ Янтикоррозионные 
работы при строительстве. Требования безопасности В 

Все монтажи о - сВоранные работы следует Выполнять по 
Йльбому Ц „Технология монтажа и сборки резерВуара" донных 
проектных решений, изготовление и монтаж конструкций, усло­
вия приемки и допуска В построенном резербуаре после испыта­
ний на прочность и плотность сВарных соединений должны 
удовлетворять требованиям ГОСТ23118-78„Конструкции метал­
лические строительные] СНиП$-18-75 „Металлические кон­
струкции] ОСТ 36' Ю1-83 „ОснаВные требования к конструкции при 
Выполнении антикоррозионной защиты В услоВиях монтажа” 
СНиПф-й-80 часть Ш .Техника безопасности В строительстве9 
и данных проектных решений.

Допускаемые отклонения при сооружении резерВуара
ыы
П/п Наименование показателя Допуск

1 2 3

1 Отклонение образующих стенки резерВуа­
ра о т  Вертикали б пределах паясоВ до 
залиВо и после залиВа.
NH поясоВ при Высоте их 1500мм: 
нижний : I  и  б) (у Л

НО НО t is  -25 t30
2 Местное искриВление оболочки по образующей 

и кольцевому очертанию, измеряемое шабло­ не более 15мм
ном длиной 1500мм.

5 Отклонение о т  горизонтали наружного 
контура го т  о Вага днища:
а) для дВух соседних точек по контуру 

на расстоянии 6м
д) для диаметрально противоположных

10 мм

25ммточек
4 Высота Выпучин или Вмятин (хлолуны 

не допустимы)на длине 1500мм 20мм

Замеры производятся для каждого пояса на расстоянии 50мм 
от Верхнего горизонтального шВа.

Прочностные испытания резерВуара

Стенка резерВуара должна быть испытана налиВсм боды на Высоту 

7,40 м и созданием избыточного даВления 2.5 нПа. Крыша резервуа­
ра должна быть испытана на избыточное даВление 2,5 к Па. 
Испытания резерВуара должны производиться В соотбетстВии 
со СНи ПШ-18’ 75 „ Металлические конструкции " и данных 
проектных решений.

Указания по применению реэербуароб

д проекте разработаны конструкции резербуараб, подлежащие 
последующей антикоррозионной защите кислотоупорными материа­
лами по непроницаемому подслою для кислот: i
-  фосфорной неупо репной конц. 29% 6 пересчете но фоарорный j

ангидрид, фтора 2%, серного ангидрида 2.57о уд. Весом 15r/м* |
темп, до 65 °С; _ |

-  фосфорной неупаренной конц 56% В пересчете на сросшорный ‘
ангидрид, фтора 157», серного ангидрида 15% уд. Весом 14Т/м] \
темп, до 80 *С;

-  фосфорной упаренной конц. 547» В пересчете на фосфорный
ангидрид, фтора 0.8%, серного ангидрида 57», уд. Весам 1,77м] *
темп, до 85 °С;

-  кремнефтористоВодородной 10;207о уд. Весом 11; 1,17 г/м]
темп, до 45 *С; *

-  серной конц .5-757» уд. Весом 1.05 ♦ 1.67Г/м*.

без непроницаемого подслоя для серной кислоты конц. 95-98%» 
марок * Н ** и ..улучшенная] уд. Весом 1,84 Т/м] темп, до 50 X. 
такж е разработаны конструкции резерВуароВ без последующей 
антикоррозионной защиты для серной кислоты конц.95-98% и 
олеума конц. 18и26% с уд. Весом 1,84-1.915 г/м] темп, до 50°С. '

• Применение указанных резерВуароВ для других огрессиВных 
жидкостей должно согласовываться с разработчиком антикаррози- ' 
оннай защиты. РезерВуары не предназначены для хранения соляной 
и азотной кислот.

толщина металла принята па результатам прочностных рас- ]
четоВ системы металл- щутероВка, на дейстВие температуры и 
даВления (среды), с учетом совместности их работы. При этом до­
пускаемые напряжения металла приняты по ГОСТ 14249-80 тСосуды ;
и аппараты. Пармы и методы расчеты на прочность".

д резервуарах для Всех ВидоВ кислот, кроме серной конц. 5-757*, < 
предусмотрена приборная крыша.

В резерВуаре для серной кислоты конц 5- 75%> предусмотрена 
съемная крыша. УстаноВка крыши 6 проектное положение 
производится после Выполнения ее защиты

теплоизоляция предусмотрена матами минералоВатными толщ и­

ной 40мм по ГОСТ г 1880-76 „Маты минералоВатные* только для резер-
ВуораВ, устанаВлиВаемых Вне здания, под
кремнефтористоВодородную кислоту. 7)ри хра- 
нении других перечисленных продуктов теплоишхции 
не требуете*. Проект теплоизоляции & объем TunoSou 
проектной документации не Cxofum.

придязан:

инв. н

705-5-022.36 КМ
Начато Тамлинг ~t$rн нантр. 
'л ксчстр

ГиэункаВо_
НансПмец l___ резербиар стальной Вертикальный 

для агрессивных химических про-. 
дунтаб объемом 320м*собираемый 
методом рцлснирсЗ они я
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Вид
про ф и л я  и 

ГОСТ, ту

/

~ 77 ЯЛЬ
то. у с то fin я 

iUiU /9903-76*

М я р к й  

ыет ялла  

а ГОСТ

г ^

Обознячени 

ч рязмер 

профиля,
МП

I'

V

Код %

Цлиня(

нн

Мясе я метялла по зле нелепаIN конструкций, г . Qdujfig Одщяя
НЯССЯ
CQ съём­
ной 

крб/шеО,

Мясся потребности S  нет ял ле 
ла яВяртялллн, г  

(зяпопняетсл изготовителем)
Знпол-

няется

5 а
Л

% \

1
§>

5 *
£ а
ч а «4е

§
1

Днище Итенкя Люки ftpbiu/p

преУрнйп

fipbuun

съённяя

нясся
cnpuSop
HOU

крышей, т JL ж аКод элементе констрчкиий
3 4 5 6 7 6 9

В От 3 ел С -/  
ту ik -hsoes-ec

/500*6 ! 6000 ff./O 1 88 u s 0J0
7500м 8 Z 6000 Q./6 4.49 0.03 0.58 i  68 и з
Тооо »/о 3 БОСО г м о. ok 0 3/ 0.3/ 3./5 3./S
нетто ■■- 4- 6000 3.56 ОМ 2 о.4 г S,i5 S.I5
1ъйО* /0- 5 6000 з.ог Т Л T.C6 i.OS

1/пто̂ мГ̂ Т В S о.Ьо O.iO
в се ео профиля / 7 и з ik.57 о,гз г.бк 3.7/ гг.ог е.ъ.03

ОтялЬ углобяя ря8нопол«ч~ 
ни я ГОСТ 8509-72*

$Omtf гостззоТфг] 
Z/mdeor— -

8 уЦТЬ Ь.бЬ fk.S7 oes 0 Oln Г-±7Т ^ Z M ' 83.09
L.75rS 9

Tib SO
о.п c.ii

всего профиля: 
/jaymnt/piif с пврнллельнь/ми 
еря няни  полек 

гост евого -вз

(0 >.77 o.~/T *
BCm зсп 5-/ * // гшз П.17 O.fl

гу/Ь-рзсяз-зо
ктоеоГ*

Х и в е гг 1.63 163 1.63 *
’~ Т Е гШ /3 055 OSi 0.55 0.56.

fL 1. 6Ь оз5 O.Sb г./8 847$ сего пр о ф ил я: -Z.T—
15 л 63 0 55 a.5i 2.18 2.17

Ш  8еллерь/ 
ГОСТ вг40'7£*

ОЦтЗ CnS
ГОСТ 380- 77* Т7?. /6 гб/ss 0.05 0.05 QMS 0.05

с во П £6153 0.0S 0.9 b 0.05 0.9b
... ............. ...., — ............... UrnocOx {8 7Шо О./О 0.95 o./o 0.99Все со профиля'.

/О гв/08 0 Ю 0.59 ОАО 0 99Ьссго нясся метялля: ■
-1 4  .
в0 6,/6 /4.57 0.£8 — Ttt t l i 24.47 гб.гзГ т у  числе 1f llhcnb ГUL4 330 '7/*•
г/ Tffio 0.87 0 93 0,27 0.391 >$/?р  к л м sЪЬсп 54 ту 1Ь4'зёг!Гя
гг 6, /6 li.S7 0.08 3.18 6.Z5 г ш 25. г s

<ч*сся поет я аки элементов X
по к 5прглялян, г JL

(пополняется зякязчиксм) Ш
I Y -------" 1 - ,

Флянцы FOCT12B20-60*

Зяглушки

бадынноХ паОН26-02-1?- 66 
цсгроистЗя по ОН Вб- 02-5- 66

ч

<5:
£

М 2 ти с  6/
щпилЬки, сяики
ОоТтб/еяики, щ/гй5Ь/

А#тЗ cnS  
ГОСТ380' 7/'

ВпднЬ/е изделия, кг.

BCm3enS 
ГОСТ 380- 71* 
в Cm3 яп г 
ГОСТ ЗЬО-И»

CwCO. От №

/•вое- г,5 / м ш L ~iL ' ~ w ~ 74

800-JB.S 2 1т о г МВ It s 3/3

«
f берхнеголюкр 3 t/eko 1 /2 /2 11
1 ниогспего̂ искр ь небо / Г /8 16 15
М20*360 S _AflL <?Э S3
N 27, Н/6 6 Ж . 65 5 3 39 39 .1 ......

7 i s  6 Ъ 86 459 542 /всего нясся рязньюс изделий:

Ш туцера и фланцы В техническую спецификацию металла 
не Включены и заказыбаются при приВявке проекта.

7D5-5-D22.S6 КМ

Реъербцпр етялЬнойбергикв/ХнЬк/ 
ълйпгрессцбиых химически* тродчктоб объемом32йн~ссЪирк емЬ1и методом руюниробяни*.

/,7*1н\ т?ткрятч*1  ■ 5*с[ рч им ме.н.-икпбg. ]

Cm /гои

рп
Лист ЛистсВ

f



—---- ,. ■ ----------- ' -- ------- --------------- ---- -i " .......
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4

4

«Л00

£1‘O'.

*

£
аQj*4

1  

1

i

i
*5:

d u d

nprvpunp и  

ГОСТ, Т У

Марка 

м е та л л а  

и ТОСТ

Обозначение 

и размер 

профиля,
мм

£

1
§

Код |

длина

мм

Масса м еталла  по элементам конструкций, т Общая Общая 
масса 
со съём 
май 
нрыше\

Мосса потребности В металле  
по кборта лам, г

* (заполняется изготовителем)

Запол­
н я е т ­
ся

ВЦ
\  §
I - ^ 
*  S

I
4

d
I ts>q. с:

1

1

днище Стенка Люки Прыща
приборная

Крыша
съемная

масса с 
прибор­
ной
хпышеи I II Ш IV "Над элем ента комст/оунции

. / 9 3 k 5 6 7 В 9

С та л ь
т о л с т о л и с т  обор 

ГОСТ № 0 3 -7b*

В С т 3 сп 5~/ 
ТУ Й Ч - 3023S0

1,68 /,96/500*8 / 5000 ' о,/о
/500*0 9 6000 Ops 6J3 0,03 2,58 В,9? 9,47
/500*/С 3 6000 3,6 и 2,30 0,04 0,31 0,31 6,79 6,79
/500* /9 Ч 8000 3,36 0t/2 0,4? 0,42 3,90 3,90

t 90 5 о,4а 0,40
и то го ; В 3,60 /2,69 0,2S 2,6 4 3,7/ 19,59 1 20,66

б се 2 о профиля: 7 7///0 3,60 /2,39 0,26 ?,64 3,71 19,59 20,68
Сталь углоВая рабнополочноя 

PQCT 8569-72*
В СтЗсп 6 ГОСТ 330- 71 * L7S*6 8 0t/7 0,/7

итого: 9 /44во 0,/7 0,17
Basso профиля: 10 91//3 0,17 0,17 ■ —

ЗБутаЕры с параллельными 
гранями полон 

ФОСТ Р6090-33

д Ст Зал В-1 
ТУ/4-/-5023-80

I/659K , п 1,83 • 1,63 1,63
190Ш/ Гс> 0,55 0,54 0,55 0,54 \

Uтого; /3 /,ез 0,55 о,54 2,/8 2,17
Б С ПВО гаофилр: т /, 63 o,ss 0,54 2,18 2,17

Шс
ГОСТ О. <0-72 *

В С т Зсп S  * 
ГОСТ 380-71 с/ч /5 20/66 0,05 0,05 0,05 0,05 1

1

С 90 /6 28239 0,05 0,94 0,05 0,94
1/то г о : П /4460 О,/О 0,99 о,/о 6,99

Всего профиля: /8 2Б/С8 0,/Q [ 0,99 0,/О 0,99
Всего ■масса металла * /9 5,43 /2,89 0,26 3,46 5,24 22,04 *3,82

$ том числе 
по мар нам

8Ст Зсп S ГОСТ 330-7/ * ’ ?о /44ео С,27 ООО 0,27 0,99
ЕЪЗ;л5Ч fyri-Fsocm ----------- 1----- 2/ 5,4 3 /2,89 0,2S 3,19 <f,2S 21,77 22,81

Масса постадни элементоБ 
па нБарталам, т

1 1
л

(заполняете:я заноз панам) м/ tv

♦ Разные изделия, и г

Фланцы ГОСТ /P320-S0
В Cm Зсп5
ГОСТ 380-71* /- 800- 95 / 41/80 г 74 74 74

Заглушки В Cm Зсп 5 
ГОСТ 360-71* 800-95 2 /8060 2 3/3 3/8 3/8

r we 
:6а

/ / w lTiJ3b 1

по ОН 26-02-4-66 8 Cm Зкп Р уверхнего тою 3 //24 О / 12 /9 12
CD ОН26-09-5-66 ГОСТ 360-71* у- ниуенрго люка и //240 / /6 16 /6шпильки, гайки Cm 90 Cm/O 1чго *360 5 80 63 83Белты, гайки, шайбы ‘ )427, М16 6 S3 36 3 3 39 39

*«л
>

К

1
ii

s
Г5<o
****̂

Всего масса разных изделий г 7 456 3 66 459 з4г

Ш т у ц е р а  и  /рланцы  В те х н и ч е с к у ю  спецификацию м еталла  
не В клю че ны  и ваказь/Ваю тск при прибягке проекта,

»
7 0 5 - 5 - 0 Z Z . 8 6  КМ

Кич стд ‘77см,линг i

i

)

Н КС НМ? ;7и и нс Та i — Резербуар стальной 
кальный для огресс

Берти -  С'мадия Лист Л исто 6

1̂ i

**5

?я к аист а А/оксимец
□ П 4Bn.iiHjcnp LУпарена

Ъаоина
'узцнхЬЬа
■грзлнн

Уееь.
JCUnUHCL XUZC nuoa jnn i u VO 1
Я?*,3сс-*> 'се̂ ый »гтс?ам г, теките* ея '

Рун браг. L 
ПргВ*рор/. 
исполнил Л '>

техническая спецификация ,, 
металла (платность продукта  ̂
1,8 4 г/м 3, температура 50°С)

.ПИИпр актстяльизиш тий
им. мельникоба
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л
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м
Т

Р а з н ы е  и з д е л и я , к г

Фланцы ГОСТ /PoZO-Ю  ‘ В Cm 3 сл S  
ГОСТ 330-7f /‘ 80Q-2.5___ /

т г

{4460 8 74 74

Ъпзлущхц д  Cm 3 сл 5  
ГОСТ 350-7/* 800-e .s 14460 2 "1/5 " 3/8

Г »— Подъемные па ОН £о-&Р- 4-66 8 С т 3 кп р 
ГОСТ 380-7/

у Верхнего люка 3 fm o i /р ~~ /?
vcrrpoucmBa по ОН Р£ -Q9~5-£5 униземгго люка Ч /{р40 / /6 /6ii[---С.-------- --------------------

\ Метизы (болтыtSouxUy шаи5ы) С.7100. Cm/О м ет% лив 5 S3 36-------- 3 39
С. в го масса разных изСзлай i • ± 1 1 45$ 3 1*5$

h  ; :•

•о

<ч

—

Ш т у ц е р а  и  ерланцы  В т е х н и ч е с к у ю  спецификацию м е та лла  
не Вклю чены  и за к а зы В а н о тс я  при привязке п р о е к та . 7 0 5 - 5 - 0 2 2 . 8 5  К М

Роя отд ! 
Н контр

?Поплинг 
ЛизонкзТа

У. V J> j
Г<ауиЛ РезерВиор стальной Вертикалью для ахрессионых атипических продуктов объемом 330 м\со еяраепый методам риланираВонир

* Стадия Лист > .j— _ JjP
Зп kCbCjp ,
Зля*уст i 
РуйТриг. i 
Пред зри л J  

Исполнил 1

VOkCUMSLf
Опарина « й й

Chypfiz

iiiiznoo
Р П 5

InopuHQ
luOyKKQQQ
5йАнеЗ

СНп<г (Л техническая спецификация металла (плотность продукта г&2 
Т/м3,температура 30*С‘5гз химзациты̂

цЖггаектствлкттрукда) им. МельникоВа
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ри
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н
ч-
cl

, Наименование 
конструкций 

по номенклатуре 
up ' ''сита Ы101-22

in
* !

ST у 543 
§  &

1*
&
§
§

Рз
1

*§ 1
*  £ Е» 5:

Масса конструкций. iг

<§
ЧЕ§  эР
§ ; ■Эе

Серия
типовых
конструкций

Ьс
ег

о 
ст

ол
у 

по
вы

ше
нн

ой
 

и 
вы

со
ко

й 
пр

оч
но

ст
и

па видом прсфилги у р S «и
Sg’Ss
5sоop г:5
Xх &  
&£?§~

-1 -о 3 са.<ъ Э е; X $
Q«c «3 3

. «оР Р
I s .Са „ -аО. «J Q
1 1

Е о О. *5 о ао Е
сх
§ °
•u о С
5- 5

СХРи . -о Р 5 Е£ 9с <и "*■ Е £ u

<ооСГ г».CD J-0
I f l

Е

1*|-о о Q g i t

2
$ЕQ О о с
l i g

. -j .Q53 р й . ,*с О- JJyo
I I S

S3КЗР1
ь?-

ч

1

СЭ\)QjUСО

1 2 3 V S 6 7 8 9 10 11 12 13 19 15 16 17 18 19 го
Hr ' '€ (стенка) рулонной <
ЮсотоЗки 215-9 1 15,01 15,01 15,16
Щиты кроВли и днища

' 'ТзерЗуара 515-12 2 0,10 г р 0,18 7,39 9,92 10,02
ока - лазы круглые

Jjy SCO юз-91 3 0,29 Oft 7 0,76 0,77
Парнас для нсёорачибания
рулона стенки 105-9? и 0ft7 0,9*4 0,13 1*1*4 <<*

Z  Г
итого с учетом 3% на уточке-
пае массы 8 чертеж ах НМД 5 0,*47 2ft5 1,12 22,82 0,9 7 27,15 27*40
итого с учетом отходов 37% 6 0,99 2,33 1,16 25,66 0,1/3 28,13
Приведённая к обычным просри- S ,

лям масса металла с учетом
5% на уточнение массы 8 черте-

НМД и 3J% на отходы 7 Oft 9 2ft0 V 6 23,56 oftg 28.20
■ща приведенной и

натуральной массы
саспредсление массы металла
по пребелаы текучести с
учетом 3%на уточнение массы
8 чертежах НМД и 3.7% на отходы
Приведенная к стали углеродистое 
обыкновенного качество по
ГОСТ 580-11*масса металла с
учетом 3%на уточнение массы
8 чертежах КМ flu 37% на отхода 

Всего приведённая ♦ масса

м еталла с учетом 3% на уточ
нетie массы 6 чертежах К МД
и 5,7% но отходы

Ю

U

ВСтЗкпВ, бСтЗслЗ ГОС Г 380-11?

бСтЗспб-1 741*4-1-5085-80

0,07

2,27

25,86

28,65

28,72

придан.

Т

UhB N L

РОЯ СЛ7£? 
klWHfTlC
Глкснсгр
л инН пр

оШри;, 
Ucno:ниr

томлинг
Ли}ун>хоЗа
максимец
Шорина
Опарина 
п ulynCuBF 
' срзлйн~

(Упгу‘ 

^~7—

7O 5-5-0ZZ86 КМ
Вёз?р6уар Сталине О вертикали' ньш для агресси6нь1Х химически 
продуктов объемом згОм*сс5* 
роемый методом рулснироЪани?
Ведомость мгталлонснс грукци 
по Видам прасрилеи (плот - 
ноегь 1,7t/mJ' температура 85*с)

Сглодал

РП
Лист ЛистоВ

(|п$ПКШ С IfLV.CfC ТРЗ>ч&: 
им, Мельникова

/
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Наименование 
конструкций 
га Hĉ tHKjiomyps 
прейскуранта #~ш-3р

по
зи

ци
и 

па
 

пр
ей

ск
ур

ан
т

у

!

0|
ч

|

1  |

1

масса конструкций. г

i . 

4

Серия
типоВых
конструкций

! М

по видам профилей

о  £

& £ h |и  5 ез ?■'

* 1 

Л
1Ч£s 5,
v'ts <|
§.од 4

и
1*
л

f t !
л *  ь'-J

У  
*  *

% .
|§ |

Я '

! «
I t !
5ц ‘

S „ Vу  ? 
!«§§ 

! Ч

$  ̂9̂£ S 51 %
t

ъ

i

§
S

/ г 3 — ъ— 5 6 7 6 9 /а /7 /2 /3 /Ч /5 /в /7 /6 /9 20 ‘
корпус ( стен на ) рулонной
за гот одни з/з-з / /3,28 /3,23 /3,4/
Щиты кровли а днища
резервуара з/з-/у 2 0,/0 2PS ops 6,64 9,/7 9,28
Лю ни - лазь/ кру?л$ф ч

Д  ш /03-4/ 3 0,27 е{7 0,74 0,75

Иаанас для ноВорачавтшя
рулона стенки /03-47 7/ 0,37 0,91/ орз /,44 1*45

1 .. на у точна-
5 — 0,1/7 2,25 W 20J2

2/f07

0,47 24,63 24,87низ пассы о г. уст #А1 Л

итого с учётом оттодоВ 3.7 У* S
" ‘г

Ofi9 2,33 1J5 0,49 25,54

Приведённая к обычным про фи-

7 0,09 ? м 1,/6 21,07 049 25,61

пям пасса металла с учётам

5 с/ 0 на уточнение массы В чер-
тежох НМЛ и Д  7 % на отходы

Разница лриВеденной и налу-
S 0,07псль ной массе/

Распределение массы метал-

9

•6Cm3 яп Р, В Cm 3 cnS ГОСТ360-70

ВСтЗспЗ-/ Г У П -/-30? 3 -д0

2,23 

93,PS
лп по пределам текучести с

Г и четом ЗУ с на уточнение массы
0 чертежах ИМИ и 5 7°/0 на отходы
Врьзгдёниая к стали у с породи с -

Ю 26,01

той сбыкноВеннаго ксчостВа
'Ки­

па ЛВС7 350-71 масса металла
с счетом 3 % на уточнение массы
В чертежах Нб’д и 3,1е/, на отходы

всего приведённая масса метал

11

1

«

26,08

ла с учётом 3*/0 на уточнение

массе/ В чертежах h’MQ а
3,7 У а на отход ь(

§
л~3

ПриБя&зн:

L/нб.К*

5л. но негр
5л UtCfCCp 
Рук бриг 
Ппя£ '\'J.
СПЯЛИМ'

Мпнси м о ц \ ц ¥М̂
'опдрико
Опарина
Л и уункаиа 
я  ер зля к

<Ф Ф -

Ш :

705-5-022.55 КК

C"V» w с/~ с~4. L, и uni]; U. -tf-*7w VfiST-
продуктов объемом ЗРа„* 

собираемый методал» ррпаыираОсни̂
Ведомость металлоконструкций 
па Видам профилей {плотность 
^04 7м*, тем пература 50*'С)

Стадия Лист ЛистоЬ

РП 7
У Я рз? If тс тйгь СИ С ЛПи*;е-| 

им. мельяимоба {



МоименсВоние 
■* конструкций 
\ по номенклатуре 

прейскуранта #*01-22
* 1

1 !
1

§
%

Ко
д

ко
нс

тр
ук

ци
и

Масса конструкции. г

1
1 | 

1

Серия
типоВых
конструкций

$•:>

a&SlЧ fJ £.

па Видам профилей

l l l jCj t3 C3?$ I  И 1*4
II.!. и

г» су•*' а?
t s l
1*8

1 ?
Р<U WК

I ?u.fjt
St

i i
411 
^ *

M  
1 ^

И
• 1 5jc*|

*sl
I k 1

4)
$ 1

£
/ 3 i 5 В 6 7 3 9 10 // *9 /3 iU /5 IS /7 is 19 30

корпус { стан на) рулонной
за готоВки 5/3-9 i 8,66 8,66 8,7S
Щ иты кроЬлц и днища
резорВиаро ЗЯ-/2 9 о/о 3,35 0/8 spu 9/7 3/5

Люки - лазы круглые
Эы г  оа m-kt 3 opo 0/7 0,67 0/8
Парнас для наВорачиВония
рулона стенки т / 7 В Ц37 0,94 0/1 < Ф ffis

Umoea с учетом 5% на у  т а  не-
5 o fa Зг?5 /,/г /5,65 0/7 19/H S0,l4ние массы В чертежах НМЛ

дто го  с учётам отхадаВ Д  7 У 9 6 0,49 9}ЪЪ //5 16/i 0/9 BOM
РриЗеденная к обычным профи-

7

—

ВЧ9 з,Ьо 1/В /6,3/ 0/9 20ps

лям масса металла с учётам
3% на уточнение массы 8 чер-
теусах И МЛ и 5.7% нц отходы

Разница прибедениой и нату~
В 0/7рольной массы

Распределение моссь/ м етал-

9

В С тЗнп 2; £ C,v 3  сп 5  ■ ГОСТ380-7/ *

3 Cm3 сп 5 4  ТУ/В Ч -З т-В О
OJS

/0,40ла по пределом текучести с
учётом В X на уточнение массы
В чертежах kfldu 3,7% но отходы
г,риВаденная к стали углеродис-

W

„ .
P/,05

\ пай сдыкноВенного кочестВа
по ГССГ 380 - 7/ тмасса металла
с учётом 3/0 на уточнение массы

В чертежах кМди 3.77* на отходы
Всего приВедённая масса металле

и PH 9

С учетам 3 Уф но уточнение мае -

га/ В чертежах Н М Л и 3,7 У  о
сходы

Притязай:
Ней. от?3

дйд.77-

H MOfifr/f 
Sfi нене п

Лэмл^нг
?ir3jf чРоаэ
Ъхсчмоц
CfiCQUHQ

су* баиз\ Осарина~ 
7рс *ери/> Л/. 3i,'*r*ooQ
и с па <ш\.^ерел>'^

Ш .
А у »

ОыЦ,

А

7a5-5-D2Z.86 К И

Рвзврдирр стальной Sep/r. 
кальньш длр oeptbcuBfiiiX j чесних npaaufrrnoo сЗъе»омЗ

'/ли-
чесних прадумтпоо объеме/* ЗР£*Л 
собираемый летадРм рулонирсВония

хим гсщцты )

Стсдир Л и с т JlvcmaB

РП
U jf f lf ip  К К Г С  ТИЛЫЯНС ЯЭД.КЗ

А'//. Мельников^
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Общий §ид
Люк дч 800

I &бг
0.000

1 1 1 1 I  I  1, 1  I I  1 1 1 1 1

i d

1

ш

1
1

|

Пен '■ isso
№

.Ш j

<Н<о\

АОз\ 1
■1 .

- / W v .

Люк Д, 800

План ирьши
Линия гиба

П лан днищ а

ГПоблица расхода стала

!ГН НачменоВание Масса, т
для продуктоВ с плотностью Л р имена'

п/п конструкции /7 Улт1 и теп- 
перогурой 85%

/.84 r/n *JJ тем 
пер а т у т  57ГС

/92Т/«* и men-
пературеш SOY 
(B*i хиюаниты)

ние

/ Лнище 6,22 Sfi8 5,1/8

2 Стенка A .IS 13,09 S O 9

3 Крыша приВсрнор 3,1/9 3,1/9 3,1/9
Знтсны креп- 
лги ил люкз &у 
лс?,архиве хзас:

* Люки 2/у ООО 0,75 0,73 0f 65

. Urn се о :С1 Ъна сВарные шЬы 95, Id Ц 7 2 /8,/t

i Материал конструкций смотреть 6 технической 

спецификации металла.
2. 1/ззотаБление и монтаже конструкции стенки произ­

водится методом руланироВания. В'рыша собирается из V* 
щитоВ. Лнище монтируется из отдельных заВодснцх нор- 

тин.
3 ЗоБодскоя сВарка рулонных заеотабок автоматичес­

кая. С Барные шВы должен ы быть раВнапрочны осноВному 
металлу. Ручная сВарна днища f стенки и крыши на заво­
де и монтаже должна Выполняться электродами типа 
Э№0 по ГОСТ9k87- 75.

4 дзеотоВление и монтаж стальных конструкции 
долзуны произВодитьср В соатВетстВии с Ольбамами 
// и Щ данных проектных ’ решений.

S. На листе указаны данные для резерВуара с платнос­
тью продукта /,7г/м* и температурой хранения д5°С,
В скобках -  для продукта с плотностью /.д^Ум* и темпера­
турой 50'С.

Присягам:

инЬ н*

705-5-игг.ЕБ км
и'сч. стд fflsnrijHg

.b ij’ukoSa
Моксимеи
б Ларине 

.йрор_рррш

Mr: ’  - V

Н мантр 
cV КСНС7Р
сл l-.у ’[
7 tf
OrJ.pr-
i’eren

yj
РвзерВцар стальной Вертикаль - 
«ый для агрессид.чщх химичес­
ких продуктов, согемом 3?0м£ 
ссдлраемьй котором рупонир̂ рслбя

Стадия Лист ОуСг ' ■’

Р П 9f . 
*■
__ V  . ~

О б щ и й  В и д  
р е з е р В у а р а

!$ & М С К Т С Т « й » :З Н С П . ;  
им. Мгльничиио



ГП
ип

ад
ы

е 
пр

ав
ит

 ны
в 

ре
ш

ен
ия

 
JO

s-
s-

о
гш

 
Л

 ль
да

м
И

Раскрой днища из листоЪ

Б ООО '  /500 * /2 {ю )

2 шт. *0 /шт. «о 1

, /\
«эCh* • V ♦\Ч*

СП

_ S990____  __1
V»

S
Г

Р шт. и»_ /шт. «о.
§ ■§
•с1 »«о

/. Мосса днища с Волками -  6,52 г f5 ,bdr).
е. С Варну листоВ днища производить двусторонней 

автоматической сВарной плотнапрочнымц шВами с лолньсм 

лроВаром по толщине сВариВаемого металла.
3 Промни листаВ > сВариВоемь/х Встык t долусны дь/ть 

обработаны пространной или обрезаны но гильотинных нож­
ницах. Обработка листоВ допуска производиться с допускам 
± /мм.

k днище состоит из 3 * заВодсних кортик.
5. ho листе указаны донные для рездрВуоро с п ло т­

ностью /, 7 ГА Л и температурой д5 *С.
В скобках - для продукта с плотностью  /. 8b г/м* и 
температурой 50 *Г> а то н у т  для продукта с плотностью  
/9 0 7/м3и температурой SO °С( без химзащиты) .

дл.ин.жпр 
Ру* Ъриз 
Прабёрил 
исполнил

ноя, а m3 Томлин? 
N кантр 
Вл HOHtrtp

OuJjyHKoBc
Максикец
Опарина
Опарина

5уторим

СА/у>-

лег-

Лрид'ЯЗОМ:

Циб.К*

705-5-D22.S6 КМ

С?зрр5уср егпрльной Ьврти*ольньш Зля аёраесионых ху»ииес*их нсойунггао объёпонг 320 ео- 
ЗирсРный метадон руломирсдсния

Пнище

С та Зин лист
РП 10
ЦШпр се ггс тало гснсттаод̂  

им. МельнинаЬа



ГП
ил

аб
ы

е 
пр

ое
кт

ны
е 

ре
ш

ен
ия

 
70
5-

s-
o2

zt
s 

Д
л

ьб
о

м
 Т

толщины листоВ ло поясам, мм

боне
стенки

длр продукта 
плотностью 
Д  Т/* 3 с _ 

температурой 
85*С

длр продукта 
плотностью 
1,SUT/»1 с _

температурой
50°С

для продукта 
плотностью 
1.92 V  с 

температ 5оС 
(без хинзыцЩ

Примеча­
ние

\ 3 3 В
Ту 3 3 6
ш 10 3 6
1 12 1В S

1 Ik /2 6
Мосса 
стенки, т /к 72 /3,02 3,99

ыа
сьарычеШ&Ь/

ы

РаэЬвртно стен ни 
( dud снаружи}

к
Ось монтажного стыка

т

IV

///

U

8 (&)

*4*2J|

1 0 (a)

/2 pa)

J  лей юр. 7„.
( 739л)

Ось монтажного стыну/

Схема расположения 
монтажного стыка

нонтаусноно

К
I

■ И -

гТ
"Т г  ' h и

s ir т ?
1

!
!

• It
1 I

] 700 . 

3990 j5990 3990 5990

239SO

■ i---------------------  п

700 ; 23857 при 5 н е й тр , 759b

(2 3 8 S I) (7592) J
т

f/M )

2-2 з-з

С 7

13; /о 
(io;s)

ГОСТ 3713-79 лу>

4 - 4 /4; /,?,• /0

< зачистить

(12,10,i)

Ось монтажного стыка

на монтаже

Монт ажный

ст ык

\

*Т: т Д

:___ 1

I  Сборку листай полотнища произЬодить двусторонней
аВтаматииеской сборкой плотнопрочными шВамц с полным 

пробором по толщине сВариВоемозо металла.

2. Кромки листоВ обработать пространной 
допуски на отклонение о т линейных размероВ принимать 
па таблице д. СИ и Л  Ш -  /В - 75.

3. длина полотнища дона с припуском для образодония 

монтажного стыка.
к РсзВороиибоние рулона на монтаже произЬодить по 

часаВай стрелке.
5. Разделку кромок под монтажный шоВ произВо -  

дить по альбому Л  т file хна лаги л  монтажи и сВарки ре - 
герб у  о роб .

о Вертикальные стыки стенки не должны соЬпадать со 

стыками днища и крыши на РОС мм.
7. Монтажный шоВ просВетить рентгеном по Всей длине

6. Иа чертеже указаны Ванныг для рвзербуора с п лот­
ностью продукта /,7г/м3 и температурой хранения 65*С ;
В скобках '  для продукта с платностью /.8к Т/м* и темпера­

турой 50*С.

ПриВязам:

ОнЬ.К•

Йач'.аглд
Н. центр
5я. кснитр 
?я.инжлр

исполнил

Шотликг
Лизцмк лба
Мсксилец
Опарина
Опарина
Лизутг'сВа
JiOpjpfii

ТЖ

s
drutyj

Ж

71I5-5-0ZZ.8B KM

ТезерВцор стопьппй Вертикаль- 
мый для ргрессиВкых химичес­
ких продуктов оОъЬпон л?<7 * \ 
г сдираемо, и ntmodoM рулсмирссзмия

Стенка

Стадия Лист ЛистоВ

РП U
ЮпРЦЕЯС TO£b>2KCTPy»ftyi->ij

им. МельниксВа I 
— --------------------- 1
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©
Полку I  срезать

7
L7S*6 /  *

*1580

2 - 2

j max гур
^ < ‘85 / {

}  \[v  Линия гида

; <Р 7580

Пастил
крыши ГОСТ 5264-80

Шо8 зачистить

С1В

©
з - з

го

175 *6

Стенка
резервуара

7 £ t

Шов зачистить

Rftt 3790

1. Масса крыши -  З.Мт.
г, Крыша собирается и монтируется ЦЗ 0х  

Завадских щито8.
3. Материал конструкций указан 6 технической 

спецификации на металл.
4. Сборку произб обить электродами типа эигв.
5. бее ш8ы Кб, кроме оговоренных.

6. Рассматривать со8местно с листам 7.

Ось стропильноц,/  vJfogff*?.,.
— 1 Ш ------------  ptuptyapa

Нач.отд
К  к о н т о

Г л  к е н а р  

( л и н м л р

Р у к  б р и г

Проверил
и с п о л н и ,:

т о м  п и н г

Лизункава
м о к с и м е ц
Опарина
Опарина
Л и з у н  н о с  а

б у х а д и н

ж

hyp*
j&t-

Привязок:

UH& NT

705-5-022.86 КМ

Резервуар стольной Вертикаль• 
ныи бля агрессивных химических 
продуктов объемом ЗВ0м\ соби­
раемый методом рулонирования

Крыша
резервуара приварная

Стадия Лист Листов

РП 12

Цгййлроея т 17ялы!Скп Ракцн̂
им. Мельникова
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Пплня Г  слезать. 
но 300мм

болт M1S 

Wo6 зачистить

Г ь Монтажный
— М ------- }
Г“*---*—Т!---ГГ

стык его

т — ;—;— r “"v..v  т *

45* 4S*

1. Масса крыши -  5,23 г. 
г. крыша собирается и монтируется из Я* 

заводских . щитоб.
з. Материал конструкций указан 5 технической 

специсрикации металла.
U. Сборку производить электродами типа 342R. 
s.Bce шВы К8, кроме огоВореннмх.
6. Рассматривать соВцестно с листом 9.

Привязан.

инв. n; L - J

ноя.от д  
ч контр

трмлинг 
лизункова 

Шанс гр\Мансимец
Гл ин а  пцблдрина 
Рук, бриг 
Проверил
исполни^ бухари н

парина

ш

у Н
П

&

705-5-D22.S6 КМ

Резербуар стальной вертикаль- 
ный Оля агрессивных химичес­
ких продуктов едъеыоы 32CmJ co- 
бироемый методом рчлонируЕони!)

Сгладил

Крыша
резервуара съемная

РП
Лист

о

Листов

ПМЛРСШ С ТШШНПРНПЦИЯ 
им. Мельникова
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Крепление люка 
для погружного насоса

Ы з - з

££
«>

оIJ■3с:
пС;

°23

5  ^ 5  (поб&нуто)

.С * отазятк/..бяллг___/
t1t6’p 4/шт

О

ШсВ зачистить

1, Патрубок с усиливающим кольцом дан на листе 17.

I. Все сВарныё шВы К быт, кроме ого&орсммиж.. 

з. Сборку производить электродами типа ЗкВЙ по ГОСТ 9^67-75. 

V. Материал крепления люка указан В технической 

спецификации металла.

5. Масса конструкций крепления люка - A5ki. 
в. Рассматривать совместно с листами i£; 13.

7 0 5 - 5 - D 2 Z . 8 5  K M

ноя отд гПомлинг
Привязан: н. контр Лизунксва Резервуар стальной вертикаль- 

ньш для агрессивных химических 
продуктов объемом ЗЕ0м\соои- 
роемый методом рулонироВаний

Стадия Лист Листов
Глкскстр максимец Wsi** РП кГлинн пр. Опарина &**4\
Ру к.бриг. Опарина Н р е плен и е  л ю к а  д л я  

п о г р у ж н о г о  н а с о с а
~про1ерил глиз ункс8о J lu w u l 4fWnilHUUil LlhJibWHLI К38Щ 

им. МельниковаUh S N 2 исполнил Бухарин
ш
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Кронштейн

4̂-£
С:

Крыша
резервуара

б о л т  М27*80Г0СТ7798-70' 
Гайка м27 ГОСТ5913-70* 
Ш айба 27 ГОСТ ИЗ 71-73* 
по окруж и. Zk ш т.

Крыша
резерВуара.

< Усиливающее кольцо приваривается после прибарки 
трубы люка к крыше резервуара и проВерни этого 

шВа на плотности.
z Материал прокладки назнаиается В зависимости 

от сорта хранимого продукта.
Ъ Рассматривать совместно с листом 9.
к На листе указаны данные для резервуара с

о

Ф97В

<Р30

Ф920
Ф880

Фланец

Н а ч о т д
Прибязан: н . к о н т р  

Г п .к о м а р  

Г л у и ж п р  
Р у к  б р и г  
Р р а В е р ш .

U h S n t и с п о л н и л

приварной неразъемной крышей, в сходная- Аля 

резервуара со съемной крышей.

S Масса люка с усиливающим кольцом -  33£кг (365кг.)

705-5-022.85 КМ
томлинг .
Л и з у н к о б о

Моксимец
О парина

Опарина
мерзляк
б ы ч н о В

ж

Pur&X

Резервуар с т а л ь н о й  в е р т и к а л  
к ы и  д л я  а г р е с с и в н ы х  т и м и ч е с -ы и  д л я  а г р е с с и в н ы х  т и м и ч е с ­
к и х  п р о д у к т о в  о б ъ е м а м  320н ?  
с о с и д а е ы ы и  м е т о д а м  р у л о н и р о б а н м

Люк Верхний ]}у 800

С т а д и я

РП
Лист

15
листа71

pHnPIOTCIIUIfc№TFHir;',"j 
ин Мельникова ;
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резсрсуара

2-2

рлч ‘

и

i L  % I

©

ip £  - $  3~
j£

з - з

b

» 1
1) — * )/  * f

в* шU j Й9

Усилидающед кольцо 
t  7и (19)

ШоЬ зачистить ,— ч
и скруглить \ (  г  ) 

Стен юз \ \ r  У

Г О С Т  5S7-79*

Вбечсйка

/ Усиливающий лист приваривается после приварка 

обечайки люка к стенке резервуара и проверки 

этого шба на плотность.
9. Материал прокладки назначается 6 зависимости о т  

сорта хранимого продукта.
J  Рассматривать совместно с листом 9.

k На листе указаны данные для резервуара с плотнос­
тью  продукта Ц  /у3 и температурой хранения 65*С,
6 скобках - для лродунта с плотностью /,бР Т/м* и 
температурой б О*С.

5. Масса люка с усиливающим кольцом -  4/Ь нг{д9Укг)
6. В резервуаре с плотностью продукта 7,99 Т/н3 с тем ­

пературой 50*С ( без химзащиты) принять толщину 
обечайки и усиливающего кольца 
t 6 мм, масса люка -  3/д кг.

Зозлустг

How. cm3 
Н контр
Ь  kOHCrri
ёгик̂ Спр 
Рук Зои? 
Г.рсбеоиг 
исполнит

Щсмпинп
Лизрннобо
Кснсамец
От. 'PUHQ
и пар он о
Мерзляк
бынксо

/ У  г
ЧУ&К- 
■&ibci
1Ь<*я

Привязан

сн8 Н*

705-5-D22.8B КМ j

/ езербиор ст аль ней берлпикслъ- ныо для огррогислых хини - 
чвених  проаЬнтоЪ объемам ЗРйр  
собираемый мел70дгн рулсиириоания

Люк нижний J)у ЗЙО

Гт сбир Лист

РП 16
Листав

аШпРСЕКТС ТОЩз̂аРУШ/ -I j
им. мгпт.'коЬа <
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сэ
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Ti.
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* s
njn

Займе-
кебские
итурра

УспсВн*
лроход)

мм
Услсднов
дсВгрние
ггс/см*

Принята 
сечения 
штуцера 

мм 3
*>

мм
H ,

MMлпП ......

h
MM

Масса
ш ту-

кг(1и.чп

Hon-Bo
штуце­
ров
шт.

Марка
метая-

яа

/ /so -Ф т*б (59 (SO ■ k
BCiScnS
ronm-w

Р т фр/9*6 Р/9 /50 iso 1/ при- л

5 553 Ф373*6 J 7 3 _ /S3 550 /5
пять
W . 0

V 300 ФЗРВ'б 375 /50 650 РЗ
лршяз
не
прзекч

н

5 штуцер 350 Ф т* б 577 /53 750 PS
к

ш и - и

5
Выгода
среда ioo 6 Ф0Р6*6 ips (50 soo P I

ретным
чело- V*

7 sea очзе-7 530 /50 900 35
Виям

и

8 630 0535*7 630 /50 /003 39 и.

9 700 Ф 720*8 7Р0 /53 two 39 м

fO 603 Ф т * е 830 530 /Р30 /П  _ к

// (ООО ф/320'5 (DPO 550 Woo /58 • г».

/ S3 057*5 57 /50 - (.3 при к

2
штуце- 65 c Ф73*6 73 /50 - L6 при­

вязке 1 It
JJ/Vl Д

J
ра
М П

too
0

0 нк *5 n i /50 - P.2
проек­
т а

Сити пс ом 
гщлset п 
'BfrlcnJ,

k 175 Ф wo<s (80 /50 — * P.6 гестзи-т/

/ S3 057*5 57 /50 - a и
B5rJf>c <Г

P too ф((0»5 //U (SO - Z.P ганзм-тГ
мут ?r/f r

3_ /S3 'ф/59*6 /59 /50 — i.o
Pi»/
ГВСГШ-П

1/ PSO ф № 6 P73 /50 $50 (5 при
при­
вязке
проек­
т а

л

5 шту$р 330 Ф305*6 3PS 150 650 PO м

6
резерЬ*

ный 3S0 8 0577*5 377 (50 750 P5 9

7 ш 0*75*5 iP 6 (SO 800 P7 П

S tea ФШ*£ idO ~ (SO 650 30 9

9 500 Ф530*7 530 /50 SOO 35 • 9

/0 BOO ф630*7 630 /SO (000 39 Л

a 700 Ф7Р0*6 7P0 (SO 1(00 99 9

1 Г ~
/? 600 Ф8Ро*е 6P0 (SO (POO Н

©

1 ^ 7

| Ш Ш Ш
Y///////////A

А

зачис-

к

Фланец

Фланец
Материал прокладки
20Висит от сорта хранимыеt— ,—

про дун та  . . .

«---L - ---L.

%
г г г т т г

ЙУ,

Ъ
//
ъ.

К£ по перинещ

/. Эиамеглры штуцероВ приняты В соотВетстЬии с заданием 
института9 Випрахим*

Штуцера диаметром далее $00мм стадятся с усилиВап- 
щими кольцами.

з. Обечайки штуцероВ больших диаметроб разрешается изго 
таблидать из листоВой стали.

к СВпр ну праизВодить электродами типа d ip  0 по РОСТ Sidled.
5 Рассматриботь содместно с листами 9t /3,

ПриВязпн

J hS.H* 1

Кеч. отд
НСрнС*
2* .  КОНСГр.
5л U»*7f

/Пошлин
Лизункоба

DpcBspu/t
Неполнап

Мзксимец
Опарина

О подина
Мерзляк VJ< 
Лаптю хина Jaum

ЙЭЕ
bpp«t

Опль.

7O5-5-0ZZ.SB КМ

*рЬчар 'стальной Вертикальный агрессивных химическихдля агрессивных химике* 
продуктов объятом ЗРОм*1 
емьи методом руло мираса hi

собиро
'ним

Штуцера на крыше

Спади}
РП

Лист
\ 7

Лиспоб

Ш1ННпроЕКГстяййпс̂ да
им. Мель мин сба
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Фланец
НщВгз принимать по тол- 
тине I  (нижнего) пояса 

стенки

.<3

Штуцера, расположенные на крыше

W2
%

нацмене
Вание
шт^це-

УсяоВят 
проход 
мм 1

;j Условна 
давление 
KTC/SM2

* принято t 
, menus 
штуцера.

MM
мм мм

min

l
мм

масса
штуцер

кг(Нит

Кол-Во
j ш/гтцце

F*>
J aim.

Maps.:,
■ MS Л> СЛ­

ОЯ

*1
i

j
1 SO t>57*S 57 ISO - 13

ecrJ” }
mere::-:

j
i

г too фЛЧ*5 т 150 - и
eSrjrjB
rC-CTSZV' j

3 ISO <tnS9*S JS9 150 - io
5'5тзЪ5~,
racrSQ'Ti

к zoo Ф№*8 219 • 150 kSO ti

5 250 Ф273*5 273 150 550 15 £

8 штуцер ZOO ф325>8 325 ISO 850 20
1
£

—  —

7
Входа
среды 350 8 <Ф377'5 377 150 750. 25

$ m <t>m* s к В 6 150 too 27

1

1
9 450 ф№*8 Ш 150 850 30

Ю 500 Ф530*7 530 150 9DO 35

11 № ф530*7 530 150 WOO 39 1> —

L i­ 700 Ф720>8 ISO 150 two 49 — -

ft SOD ф820'8 820 150 1200 5k — —

1 Ш Щ Г
ник ЮО e 0114*5 НЧ ISO - 2.2 f

%73ncS 
CC7 3S3-V

2 i
jjJTH/n&b 
W стирс. 
npUJ 250 s Ф273*8 273 150 550 15 / ;ZCrdcnS,

ЖГЗЗЗЪ

Штуцера , расположенные В стенке

HZ

"In

наимено
Bonus
штпуиера

Цепочный
проход,

мм

Неполное
дсВленис,
KrcjCM2

Принятое
селение
штуцера,

а,
мм

И.
мм

1
мм

(ЬБмн)
к
мм

масса 
штуце 
ра. кг

Ш -fo t
шпгиррц

шт.

1 Штуцер 
SckcScso 
йпаражпв 
низ резер­
вуара

50 6 ф57*5 57 250 - принять
При

привяз­
ке

прмк-
та

2.0 !

Z 150 5 0159*5 159 S50 300 8.0 /

3 ЗОО 8 ф325*8 325 SSO 850 2) ;

4 Штццеп
перелива 250 Ф273*6 273 250 500 19 2

г Диаметры штуцероВ приняты S ссотВетстВии с заданием 
института  , Гипрахим *

2. При привязке проекта уточняется количество, диаметр, 
назначение и расположение штуцероВ , приВязка штуцероВ 
Выполняется технологической организацией с учетом химзоициты.

3. Обечайки штуцероВ больших диаметроб разрешается 
изготаВлиВать из листоВой стали.

- к  Ч.сВарну производить электродами типа дЧВй па
* зачистить реют УЧ87~ 7S.

ЛриВязан:

ИнВ. Н ?

7 0 5 - 5 - D 2 2 . 8 5  K M

Нач отд Юмлинг { & г
йййяакг:
П(1КР»ГХ
Ппинн.пр
OiixTpis

ЛиэхнкоЕо З т Ы РезерЕпар стальной Вертикальный 
йпяагреРслВных химических проспи- 
тоь аВъемлм 320 м3, сшрасмьш ме- 
гладом рупонироьанин.

Стадия Лист Листов
мансимец РП 18Опарина Dr^yLH
Пепсина штуцера но крыше и В 

стенке !111ННпР0Сктстш(1ншки̂npsBccu.i ■мерзляк 4 ^/uv.исполнил лакютинп им мслш’тЕн

■'а
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Нагрузка на фундамент, 
передающаяся через балки днища

а а
^

\ Г р500̂—̂—*»_ 0̂0

Зшчг с Замами 

Ленточный

Родномерна - распределённая нагрузка 
по контуру стенки резерЗуора

Р 'Р р Щ . Р ' . Р ,

Рососимметричная нагрузка от Ветра 
по контуру стенки резерВуара

Нагрузка на ленточный фундамент от
балок днища: Q -y-7,
где £  (с хинзащитой)

? ш% *t% (*ез хш,зощиты)

Ионтуриов давление о т  
свйсничесних сил

ШХ Ц etucm.

min Ц сеист.

Сейсмическая сила от с об cm В. Веса 
конструкций рсзврБуара * сейсмическая 
сила от Беса продукта

Придя зам:

W m?

ГПаблица нагрузок

н
%

НаименоБание
нагрузок

бдим.
измкр Нормат.

нагрузка
Ко эф. 
перегр.

Расчет* 
мая тир. Примеч,

X
1 Собственный Вес 

резерВуара кН
/ v m Ф го5М^. без моссы\ Ямищи !

I

г СнееоВоя нагрузка к По Uo ф Ф i
3 ВетроВая нагрузка кПа 0,S5 1,2 0,66 ^  I
н Нагрузка от 

футереВки кПа — — S,0

S Нагрузка на стенку 
ет теплоизоляции нПа оф 9,59

t
догрузка от погруж­
ного насоса кН 4 * 52fl

7 Плотность
продукта Т/ * *

/Ф л *) ~~4
б Сейсмичность боля - — 7

I

i

?Я НС
2Я инм.г.р
Рук драг 
Пробери/

П[с или* г 
;** обо

■Опарине Chuxp,
ЛйзумкоВа

> у.
0*mvj

705-5-022.S5 КМ
РрЗёрбуар стольной Вертикаль- 
мый рлр огрессибньюс х отчес­
ких поодцктоб объёмом бРО^
ГесирсЪчо/У методом рулониросания
Нагрузки но
\ф уНдОМ 1  Т7.

РП ш
HJlrlpOlKTeJn̂ :?'’

Расчётные нагрузки
Р1 ш 8,7(7,9) /к-нагрузке от массы резерВуара по периметру стенки ;  
Рг *%3 **/* -  погонная нагрузка от снега;
Р39Щ **/м- погонная нагрузка от изоляции юстенке;
Р4 •ЦЗ'ун -  погонная нагрузка от футеровки у стенка;
Р§ » 5,0 кН/м-погонная нагрузка от погружного насоса на стенку* 

*t 2,9 кН/м-погонная нагрузка от Венгра;
$ссйсмк * *3, 5  *Н/н ~ погонная нагрузка от сейсмических сип; 
у, * MS, S (f35p)*IJa-распределенная нагрузка от массы продукта}
^ *5,0 кПа -распределенная нагрузт от футереВтр 
<Lmis (<>*)*Па-распределённая нагрузка ет массы днища и Веке 
Q *дк%1*И -  сосредоточенная нагрузка на ленточный румбою
„  (я&  v •Пеейсм *132 кН -  горизонтальное усилие от сейсмической нагрузи

В скобках указаны нагрузки для продукта плотностью 1$
(без тимзащитыу При приВязне проектных решений для 
плотностью (,8k 7/нг нагрузка принимать как для продукта 
н остью (,92Т/м?

Настоящий чертёж яВляется заданием на прос 
роБание фундаментов под резерВуар с приборной крышей..

Типовые проектные решения 705-5-022.86

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

