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ТИПОВЫЕ ПРОЕКТНЫЕ РЕШЕНИЯ

705-5-Q 23.8Б

РЕЗЕРВУАР СТАЛЬНОЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 

ДЛЯ АГРЕССИВНЫХ ХИМИЧЕСКИХ ПРОДУКТОВ 

ОБЪЕМОМ 5 0 0 м 5, СОБИРАЕМЫЙ МЕТОДОМ РУЛОНИРОВАНИЯ

АЛЬБОМ I 
спстдв

Альбом!  Конструкции металлические.
А Л Ь Б О М !  Т Е Х Н О Л О Г И Я  М О Н Т А Ж А  И  С В А Р К И  Р Е З Е Р В У А Р О В

_  О Б Ъ Е М О М  5 0 , 8 0 ,  ( 0 0 , 2 0 0 , 3 2 0 , 5 0 0  м 3 /*/.? т.п.р. i o5- 5-o fs ,s e )
А Л Ь Б О М !  П Р И С П О С О Б Л Е Н И Я  Д Л Я  М О Н Т А Ж А  Р Е З Е Р В У А Р О В

_  О Б Ъ Е М О М  5 0 , 8 0 , 1 0 0 , 2 0 0 ,  3 2 0 , 5 0 0 м ъ (из т.п .р  705-5-д /8,$ Б)
АЛЬБОМ 1У СМЕТЫ.
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Ведомость рабочих ч ер т еж ей  основного комплект а

Л и с т Н а и м е н о в а н и е п р и м е ч а н и е

1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о )

£ О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

3 Т е х н и ч е с к а я '  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а

( п л а т н о с т ь  п р о д у к т а  1 , 7 Т/ м *  т е м п е р а т у р а  8 5 ° с )

4 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и й  м е т а л л а  ( п л о т н о с т ь

п р о д у к т а  1 ,8 k  / м *  т е м п е р а т у р а  5 0 ° С )

5 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  ( п л а т н о с т ь

п р о д у к т а  < , 9 2 % \  т е м п е р а т у р а  5 0 ° С )

8 В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  п о  в и д а м  п р о ф и л е й

( п л о т н о с т ь  п р о д у к т а  1 . 7 Т/ м *  т е м п е р а т у р а  8 5 ° с ) .

7 в е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  п о  в и д а м  п р о ф и л е й

( п л о т н о с т ь  п р о д у к т а  1 ,8 k  Т/ м *  т е м п е р а т у р а  5 0 ° С )

8 В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  п о  в и д а м  п р о ф и л е й

( п л а т н о с т ь  п р о д у к т а  1 ,9 2  Т/ м \  т е м п е р а т у р а  5 0 ° С )

9 О б щ и й  в и д  р е з е р в у а р а

1 0 Д н и щ е

а

<е

13

С т е н к а

К р ы ш а  р е з е р в у а р а  п р и в а р н а я

К р ы ш а  р е з е р в у а р а  с ъ е м н а я

i k

1 5

К р е п л е н и е  л ю к а  д л я  п о г р у ж н о г о  н а с о с а

Л ю к  в е р х н и й  Д у  8 0 0

1 6 Л ю к  н и ж н и й  А  у  8 0 0

.  1 7 Ш т у ц е р а  н а  к р ы ш е

• 18 Ш т у ц е р а  н а  к р ы ш е  и  8  с т е н к е

N 9 Н а г р у з к и  н а  Ф у н д а м е н т

ь В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  Р а б о ч и х  ч е р т е ж е й

s

О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

Н М к о н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е Я л ь б о м  I

f T l e x H u H O -  э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и .

1. Общая сметная стоим ость  — Н,$9тьи.ру5

2. I  том числе строительно- монтажных. poSotn —  И, S6 тыс.рув

Ъ. Построечные, тр удоза тр а ты  — 63,2 чел-$н

h. Полезный овъём -  k$6 м*

П р о е к т н ы е  р е ш е н и я  с о о т в е т с т в у ю т

д е й с т в у ю щ и м  н о р м а м  и  п р а в и л о м

Г л а в н ы й -  и н ж е н е р  п р о е к т а  О п - а ^ л -  ( О п а р и н а  Р и )

О б щ и е  у к а з а н и я

т и п о в ы е  п р о е к т н ы е  р е ш е н и я  с т а л ь н о г о  В е р т и к а л ь н о г о  р е 

з е р в у а р а  д л я  а г р е с с и в н ы х  х и м и ч е с к и х  п р о д у к т о в  о б ъ е м о м  5 0 0 м 1,  

с о б и р а е м о г о  м е т о д о м  р у л о н и р о в а н и я , В ы п о л н е н ы . п о  р а з д е л у  W  

„ С к л а д с к и е  з д а н и я  и  с о о р у ж е н и я '1 п. Ж 2 . 6  п л а н а  т и п о в о г о  п р о е к т и р о 

в а н и я  н а  < 9 8 5 г . ,  у т в е р ж д е н н о г о  п о с т а н о в л е н и е м  Г О С С Т Р О Я  С С С Р  

о т  <0 . i t 8 k г . ,  н а  о с н о в а н и и  з а д а н и я  N 8  у т в е р ж д е н н о г о  М и н и с т е р 

с т в о м  п о  п р о и з в о д с т в у  м и н и р а л ь н ы х  у д о б р е н и й  1 0  м а р т а  1 9 8 5 г .  

и  д о п о л н е н и я  к  з а д а н и ю  N 8  о т  < 0 . 0 6 . 8 5 г .

С т а л ь н о й  в е р т и к а л ь н ы й  р е з е р в у а р  д л я  а г р е с с и в н ы х  n e f b m a -  

ч и х  х о м п р а д у н т о в  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п р о м ы ш л е н н о с т и  п о  п р о и з 

в о д с т в у  м и н е р а л ь н ы х  у д о б р е н и й  и  д р у г и х  о т р а с л е й ,  р а б о т а ю 

щ и х  с  а н а л о г и ч н ы м и  п р о д у к т а м и .

Р е з е р в у а р  р а с с ч и т ы в а л с я  и з  у с л о в и й  у с т а н о в к и  н а  л е н т о ч 

н ы й  ф у н д а м е н т  д л я  в о з м о ж н о с т и  о с м о т р а  ш в о в  д н и щ а  р е з е р в у а р а .

С т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь  ( ф у н д а м е н т ы ) ,  н а р у ж н ы е  о г р а ж д е н и я , л е с т 

н и ц ы  и  о б с л у ж и в а ю щ и е  п л о щ а д к и , о с н а с т к а  р е з е р в у а р а  т е х н о л о г и • 

ч е с к и м  о б о р у д о в а н и е м  в ы п о л н я е т с я  п о  о т д е л ь н ы м  ч е р т е ж а м ,  р а з 

р а б а т ы в а е м ы м  о р г а н и з а ц и е й ,  п р о и з в о д я щ е й  п р и в я з к у  т и п о в ы х  п р о 

е к т н ы х  р е ш е н и й  к  к о н к р е т н ы м  у с л о в и я м  э к с п л у а т а ц и и .

Д л я  о б с л у ж и в а н и я  ш т у ц е р о в  и  л ю к о в - л а з о в  р а з р е ш а е т с я  п р и 

в а р и в а т ь  к  с т е н к е  и  к  р е б р а м  к р ы ш и  р е з е р в у а р а  м е с т н ы е  о б с л у ж и в а 

ю щ и е  п л о щ а д к и . К р е п л е н и е  к  р е з е р в у а р у  п л о щ а д о к  с  у с т а н о в л е н н ы м  н а  

н и х  о б о р у д о в а н и е м , в ы з ы в а ю щ и м  д и н а м и ч е с к и е  н а г р у з к и  (м е ш а л к и ) ,  

н е  д о п у с к а е т с я . М е ш а л к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  отд е л ь н о  с т о я щ и е  о п о р ы .

В н у т р е н н я я  а н т и к о р р о з и о н н а я  з а щ и т а  д о л ж н а  р а з р а б а т ы в а т ь с я
и н с т и т у т о м  „ П р о е н т х и м ъ а щ и т п а "  и л и  д р у г о й  

с п е ц и а л и з и р о в а н н о й  о р г а н и з а ц и е й  д а  п р и в я з к и  п р о е к т н ы х  р е ш е н и й .

П р о е к т н ы е  р е ш е н и я  р а з р а б о т а н ы  п р и  у ч а с т и и  и н с т и т у т о в  
„ Г и п р а х и м ]  „  П р о е к т х и м з а щ и т а " и  „  д н и к т и с т а л ь к о н с т р у к ц и я ".

О с н о в н ы е  р а с ч е т н ы й  п о л о ж е н и я , п р и н я т ы е  п р и  
п р о е н т и р о б а н и и  и  п о к а з а т е л и  р е з е р в у а р а

< П л а т н о с т ь  п р о д у к т а -  д о  1 , 7  У м *  ( t 8 5 ° C )  

д о  Ш У м 1  ( t e a ' c )  
д о  I 9 e r/ M 3 ( t 5 0 ° c )

е  В н у т р е н н е е  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  -  г и д р о с т а т и ч е с к о е

з  В а к у у м  -  о т с у т с т в у е т

k  Н а г р у з к а  о т  В н у т р е н н е й  а н т и к о р р о з и о н н о й  з а щ и т ы  

с т е н к и  и  д н и щ а  -  5  к П а  ( р а с ч е т н а я )

5  В е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  -  0 , 9 9  к П а

6  С к о р о с т н о й  н а п о р  В е т р а  -  0 , 5 k  к  П а  ( т и п  м е с т н о с т и  Л и  Б )  

Н л и м а т и ч е с н и е  р а и н ы  с т р о и т е л ь с т в а

П р и в я з а н :

U h S . N

7 Расчетная температура наружного воздуха - минус kQ*c и Выше
8  Т е п л о и з о л я ц и я  н а  с т е н к е  -  0 , 4 3  к  П а

9  С е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а  -  7  б а л л о в

10 Диаметр резервуара -  8,53 м
Н Высота стенки резервуара -  8,94 м
<8 М а к с и м а л ь н а я  в ы с о т а  н а л и в а  -  8 , 5 0  м  }

13  П о л е з н ы й  о б ъ е м  (к о э д з . з а л . - 0 ,9 3 )  -  4 8 8 м 1  j
< k  К о э ф ф и ц и е н т  з а п о л н е н и я  р е з е р в у а р о в :  1

д л я  с е р н о й  к и с л о т ы  и  о л е у м а  - 0 , 9 5 ,  )

д л я  ф а с с р а р н о й  и  к р е м н е ф т о р и с т о б а д о р а д н а й  к и с л о т  -  й 8 *  0 9 .  j

П р и н я т ы е  к о э ф ф и ц и е н т ы  з а п о л н е н и я  р е з е р в у а р о в  у д а в л е т в о -  )

р я ю т  т р е б о в а н и ю  в ы с о т ы  н а л и в а - п р о д у к т а  в о  и з б е ж а н и е  р а з -  ) 

р у ш е н и я  к р ы ш и  п р и  с е й с м и ч е с к о м  т о л ч к е  |
За отпет ку 0.00 принят верх окроаки Зншця у  с/пемхц. j

Материал ст альных нонструнций  J

/ Д л я  и з г о т о в л е н и я  к о н с т р у к ц и й  р е з е р в у а р а  д о л ж н а  j
п р и м е н я т ь с я  с т а л ь  В С т З с п 5 - 1  д л я  с в а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  п о  

Т У  1 k - 1 - 5 0 2 5 - 8 0 ;  В С т З с п З ,  В С т З н п В  п о  Г О С Т  5 8 0 - 7 1 *

2  С в а р к а  с т а л ь н ы х  ’  к о н с т р у к ц и й  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  

п о  C H u f J в - 2 3 - 8 1  т а б л .  5 5  с  п р и м е н е н и е м  с л е д у ю щ и х  м а т е р и а л о в :  

а )  п р и  а в т о м а т и ч е с к о й  и  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  с в а р к е  с т е  л е  I  j 

н о й  п р о в о л о к и ,  ф л ю с о в  и  д р у г и х  п р и с а д о ч н ы х  м а т е р и а л о в ,  j

о б е с п е ч и в а ю щ и х  к а ч е с т в е н н о е  с в а р н о е  с о е д и н е н и е  в с т ы к ,  р а в н о * I

п р о ч н о е  о с н о в н о м у  м е т а л л у ;  i

5 )  п р и  р у ч н о й  с в а р к е  э л е к т р о д о в  т и п а  3 k 2 9  п о  Г О С Т 9 ^ 6 7 -  7 5 .

изготовление и м онт аж  конст рукций резервуара

В с е  к о н с т р у к ц и и  р е з е р в у а р о в . д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  н а  з а в е  

д е . С т е н к а  р е з е р в у а р а  и з г о т о в л я е т с я  в  В и д е  п о л о т н и щ а  и  т р а н 

с п о р т и р у е т с я  к  м е с т у  м о н т а ж а  с в е р н у т о й  8  р у л о н .  С т е н к а  р е з е р 

в у а р а  и з г о т а в л и в а е т с я  о д н и м  п о л о т н и щ е м .  П о в о р а ч и в а н и е  п о л о т н и щ а  | 

с т е н к и  п р о и з в о д и т с я  н а  ш а х т н у ю  л е с т н и ц у  и л и  н а  с п е ц и а л ь н ы е  

к а р к а с ы  д л я  п о в о р а ч и в а н и я .  П р и  и з г о т о в л е н и и  п о л о т н и щ  с т е н к и  В с е  

з а в о д с к и е  с т а л ь н ы е  с о е д и н е н и я  д о л ж н ы  в ы п о л н я т ь с я  в с т ы к - К р о м к и  

л и с т о в  д л я  и з г о т о в л е н и я  п о л о т н и щ  д о л ж н ы  о б р а б а т ы в а т ь с я  п р о с т - 

р а ж к о й  и л и  о б р е з а т ь с я  н о  г и л ь о т и н н ы х  н о ж н и ц а х .

705- 5- 0 г З Ш М

Нач ат б. Тампоне Ш ГН.ттр. лизуннаВа Резервуар стальной Вертикальные для агрессивных химических продуктов объемам SOD м * ,е„ со пите мы и методом шонираВт

Стадии Лист ЛистаЗ
Швкстр. Максимец ,РП f шглинтпр Опарина
Рук бриг. Опарина Общ ие дан ны е  

(н а ч а л о ^ -
ЦШпрвш С Г ИЛЫЙШСТРУКЦй̂
:~ш  ШланшаВд ,_ |ШШ'ШШ Максимеиш а Рпаоино 1
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*•  Вонструнция днища резервуара решено из условий установки 

резервуара на лгнтачнЬш фундамент.

Днище опираете на ВолочнЬ/й каркас,  уложеннЬш но фундамент, 

балки приняты из двутавров,  шаг Полон -  5ВВмм.

"днище из листа!) 1500 * SUOO мм на заводе укрупняется 6  три 

ошпривочнЬ/х элемента

УстиноВкп и приторна Волок к днищу производится на заводе.

В проектнЫх решениях дано два Варианта крЬши i приВарная а 

схемная, в обоих Вариантах крЬшо резерВуара сборная, собирается 

из плоских щитов, укпадЫваемЫх с уклоном 1‘25 на центральное 

кольцо и стенку резерВуара.

Настил приборной kpb/ши имеет толщину 6мм,  съемной -  9мм.

Отправка крЬ/ш с зоВода производится укрупненными элементами.

для удобства нанесения защитнЬ/х анп/инорроэионнЫх покрЫтцй 

несущие элемснтЬ/ крЬши ВЬ/нвсенЬ/ наружу.
Согласии ГОСТ 12.3. 318- 79 резервуар снабжается 8 - мл стинциа- 

нарнЫми люками.  Расположение их определяется при привязке проект

нЫх решении.
При Выполнении химзащитнЫх работ допускается ВЬ/рвзатЬ В 

отенкг резерВуара мснтожнЬш лозЫ <р 800 мм. НолинвотВо и 

расположение ох определяется ори привязке проектнЫх 

решении,  Нонотрукцию монтяцснЬ/х лаэоВ принимать анало

гична конструкции люка • нижнего Дц 800 по листу 16 даннЬ/х 

приентнЬ/х решении. Контроль монтце/снЬ/х шВоВ приварки
обе чай ни люков -  лизав Валорен производиться цветной двфекта- 

сколией- №°/о.

ВертикалЬнЫв сВарнЬ/е швЬ/ с т е н т  резервуара не долорнЬ/

Ьь/тЬ расположены между штуцерами и люками ,  шВЬ/

приварки Dmdh jribix элементов аВорудования не долорнЫ 

йЬ/тЬ расположены Влиоре 500мм один о т  другого и о т  

верлшкалЬнЬ/х соединений стенки ,  и не ближе £00 мм о т  

горизонталЬнЫх соединений стенки.

При строительстве , монтаже и эксплуатации резервуара 

доларнЫ Bbunb учтвнЫ треВовония пунктов л/г л/!  015 )5.Э'>5.8>

5.17; 5.09] 5.57; 5. S3)7.29 - 7.3k •, 7.39) 7AQ , Правила Вез опасности для
производств основной химической промышленности" Москва,
„  ведра * ,  1980г

Материалы для грунтования о окраски наружной поверхности 

рр.зсрЬцира указываются при привязке приентнЬ/х решений.

Прунтованиа и скроена производятся В соответствии со 

ОН а Л /-03,11- 86 „Защ ита- стриителЬнЬ/х конструкций о т коррозии'.

Ike роВатЫ по защите от корразии следует ВЬ/полнятЬ В 

соответствии со СНиИ ш - 85-76 " Защита строителЬнЬ/х конструк

ций и сооружений о т корразии. Правила производства и приемки 

.роВот" Г й в Т  12.3.005-75* " PoBombi а кош: очнЬ/е. ПВщие треВова-

ния Вез опасности*, ПОСТ 18.3.016-79 * Ям спи коррозионные роВотЬ/
при строительстве. ТреВовония безопасности!

Все монтажно-сварочнЬт раВотЫ следует ВыполнятЬ по 
ЯлЬдому / * Технология монтаора и сборни резервуара. * даннЫх 
проектнЬт решений.

изготовление и монтаж конструкции,  условия приемки С допуски 8 

построенном резервуаре после испЬ/таний на прочность и плотноотЬ 

сваркЫх соединений доло/снЬ/ удовлетворять треВованиям Г00Т8Ш-18 

" Конструкции металлические строительные"} CHullg-18-75"Металличес

кие конструкции" ,  ПОТ36-Ш1-83 " ПсноВнЫв треВовония к конструкции 

при выполнении антикоррозионной защитЬ/ В условиях монтажа" 

СНиПШ-6-80 частЬ Й  „Техника Везопосности в строительстве"

U даннЫх проектнЫх решений.

Д о п у с Н ц в м Ы в  о т к л о н е н и я  п р и  с о о р у ж е н и и  р е з е р В у а р а

пп Наименование понизителя Топуск

1 8 3

1 Отклонение оВраэующих стенки резервуара 
от Вертикали в пределах поясов до залива 
и поолв залива
УРН- поясов при вЬ/сатв ох 1500мм t „  
нижний: I  й Ё & У  %

*10 Ыа *15 *85 too Цо

2 Местное искривление оЬолочни по образу
ющей и колЬцевому очертанию у измеряемое 
шаблоном длиной 1500мм

не Валее 15 мм

3 Отклонение от горизонтали наружного 
контура готового днищаt

о ) для двух соседних точен по конп/уру 
ни расстоянии 6м 10мм

S) для диаметралЬна противополощнЬа: точен
25мм

J, Высота ВЬтучин или вмятин 
(хлопунЬ/ не допустимы) на длине 1500мм 20мм

ЗомерЬ/ производятся для каждого пояса на расстоянии 5Вмм 

о т  верхнего горизонтального шва.

Прочностное испытания резерВуара

Стенка резервуара должна вЬ/тЬ ислЬ/тана наливом ВодЬ/ на 

вЬ/соту 8,30 м и созданием изВЬ/точного давления 8,5 кПр.

Hpb/ша резервуара должна бЬ/тЬ цепЫтана на изЗЫточное 

давление 8,5кРа. Испытания резервуара должнЫ производиться S 

соответствии со СИ и ПШ - 18-75 п  Металлические конструкции" и 

диннЬ/х проектнЫх решений.

У казан и я  по прим енение резерВуара?

В проекте розраВатанЬ/ конструкции резервуаров, подлежащие 

последующей антикоррозионной защите кислотоупорными материалами 

по непроницаемому подслою для кислот г

фосфорной неупареннай конц, 89°/0 в пересчете на /роофорнЫй 

ангидрид, фтора 8 $ ,  серного ангидрида 8 5 л/« уд. весом 1,3 т(м3 

темп, до В5°0 )

фосфорной неупареннай конц. 36uJo в  пересчете на уюсфорнЬш

ангидрид,  фтора 1.5°/0 ,  серного ангидрида 15*/0 уд  весом 1,4 г/м3, 

темп, до 80еС ;

фосфорной упаренной конц. 5k°/o в пересчете но фосфорнЬ/й ангидриду 

фтора 08°/о 1 серного ангидрида 50/о 7  уд. весом 1Дг)м9 ,

.темп, до 85°С.

кремнвфтористоводародной 10)80°jo уд. весом ( / ;  1,17т(м9 ,  

темп, до Ьб°о ;

серной конц. S-75°Jo уд. Весом 1,03 +1,67т/м3
без непроницаемого подслоя для серной кислотЬ/ конц. Од'98е/» 

марок ‘'К 'и  "улучшенная", уд. Весом IM t/h 3, темп, до 50°6. 

такж е разраВотанЫ конструкции резервуаров вез последующей анти *  

коррозионной защип/Ы для серной кислотЬ/ конц. 93-98%  и олеума 

конц. 18 и 2k°Jo с уд. Весом 1,8k-1,915 т!м3 ,  темп, до 50°6.

Применение указанных • резервуаров для других агрессивных 

Жидкостей должно согласовываться с разработчиком антикоррозион

ной зощитЬ/. РезервуирЬ/ не предназначены для хранения соляной и 

азотной кислот.
Шолщино металла принята по результатам прочностнЫх расчетов 

системы металл- футеровка,  на действие температуры и давления

Icpedb/j ,с  учетам совместности ихpaSambi. При этом дапускоемЬ/е напряжения 

металла принятЬ/ по ГОСТ 1Ш 9-80 * нСщдЬ/ иалпаротЬ/. ПормЬ/ и методы 

расчета на прочность *.

В резервуарах для всех Видов кислот, кроме серной конц.5~15°р ,  

предусмотрена приварная крЬ/ша.

В резервуаре для серной кислоты конц. 5-75*/е предусмотрена съемная 

kpb/ша. Остановка крЬши в проектное положение производится после 

Выполнения ее зощитЬ/.

Шеплоизоляция предусмотрена матами минераповатнЬми толщиной 

№мм по ГОСТ 81880-16 н МатЫ минераловотнЬ/е прошивнЬ/е "лтЬко для резер

ву еров, устанавливаемых Вне здания,  под кремне-
фтористоводородную кислоту. При хранении дру
г и х  перечисленных продуктов теплоизоляции  
не требуется. Проект теплоизоляции в объём 
типовой проектной документации Не в х о д и т .

7 0 5 - 5 - 0 г 3 . 8 б №

А */-—-
Пая. отд. Пкиирше
в  квито Лщнкова Щ утК Резервуар сталЬнпи ВертиналЬнЬш -  

для агрсссиВнЫх химических продутой 
объемом 500 л т * собираемый методом 

ошюнирмЖья л

Стадия Лист Ihicmsi
OiktHemp Максимгц

Р П гйинуспр Впчрщц
4}й.1рм7 Опарина

0 5 щ и в  д а н н Ы в  j v  
( Ш т а т у

р Й п и ш с  Г Ш Ш С Т М О Д Ф

им. ЫелЬникоВа

Проверил Монсинец
деш ш T s S m L -

Провязан-

Т

Пив- Н~



г г 5$ г "
Ш

ы

i

а
а

V,
•*>
*
§

«и

. 1

ч>

!

Вид

про (рил я и 

ГОСТ, ТУ

Мнркя 

металла 

и ГОСТ

............ " И

Ибознячение

о размер
профиля,

нм
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§

§

ч
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1

!
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/м м ,
с

мм

Масса металла по элементам конструкций, Т

1
 |

t
i
 ь

Общая] 
масса 
to съём
ной

крыи/ец

Масса потребности S металле 
по кбарталаи, г 

(заполняется изюгабителсм)

Запол
няется

& ч

*  I

!
«а

S *

!!
s iч . * 5

днище
н

Стенка
\

Люки ГрЬ/ша
пробирная

КрМша
съёмная

X I I ! »Код элемента конструкций
1 SL 3 4- S 6 7  ’ 8 9 \

Стялб
тале то листабая 

ГОСТ f9$03-74'

3 Cm3 сп S -/
тщЬ-ьзогз-во

1500*6 / _ 6000 0./0 2.4/ 25/ Q.10
/500*8 г 6000 0./9 2.52 1 003 зло 2.74- 6.0/ ..........1" ■

/ЗООМ0 3 6000 3./S \ ,М к_ 3./9 | _ A / g —
■

/500ч г _ и 6000 3.70 0 86 0.86 4.64- UL64
/500* /4 S 6000 6.4з 4,4/ 10.84 J.0P4

SOS/600' /6_____ S 6000 S.05 ________;________ Ш
isao'ts 7 6000 S.6S 0./8 5.86 5,86 — •— — —

tea 8 O.iS ОМ .— - l 11

итого 8 JM Ж59 тт 3,30 4.6/ 34.63 36,/4Всего пооФилЯ'. Ж. 7 /НО 6.яг th.SS 0.32 3.30 4.61 ik.83 36.(4Стиль игла 5я я рва но палоч
ная ГОСТ В509-72*

ЬСтЗепЗГОСГЗвО-у/* U5*6 /1 0.(0 О.Юитого- / г ТШо 0.(9 0./9 ------------

Всего профиля •• (3 21//3 О.Н 0,(9
ДВу/пяВрь/ о пяряллепЬнЫни 
гранями палок
Г ГОСТ *6000-65

ЗЫЪсп5- /

ТУ/4- ьэогз-во
1/662 _  

130Ш7
lL
is
/б

2.37
■— --------------------

— ---------------------
0.8/ 099

2.37 
0.6/ 
3,(8

2J7._
JJ9 ------------------!— 1 — —

Утого. 237 0,8( 0.79 3.(6
6 се го профиля> /7 2.37 0.8! 0.79 3./8 3.(6 s 1

Швеллер 6/ 
гост ёг4о-уг*

ВГтЗспб 
ГОСТ 330-7/* ......ш ~То5\ 

"  0.05 ~
~005

1.05
—

--------------------

1/4 H и 26/66
1

________
—

______0.05
Мб._____i

■
его (9 26233 0.05 г и

. j

Uтого > 20 /Шо Q.W /.03 о./о 1.09Всего профиля-. AL 26108 . а./о т  \ о/а 1,09 .
Всего мдссп меюялла̂ ег 8,99 24.59 0.32 Ш бМ \ 38.30 to,39

6 тон числе
по МП р к пн *

Шъм5 ГОСТ 3 ВОЛН 23 744бо 0.29 -JJJ  j 0.29
3B.Pl

- - Ж
dtri tn5f 73/4-/3023 -go гТ 8.98 21.53 Т.32 4.(1 __Ш ____ : - 19.30 "

Масса л ос г явки элементов 
по кбяртялян, 7 

зяполнпегсп зякязчиком}

г
— — - ________ — — — ' ...........|

¥ — : ------------- — _— — \ — L ______ —

г
w

—
н

1 -

i ________________ 1 г -------------------

:

'

! ’ ■

Рязнь/е изделия, кг

Флянцы ГОСТ/£620-30* 

Зяелушки

6Cm3cnS
ГОСТ380-7/*_____

вСтЗс/tS 
ГОСТ 360- У/>

Т_

~Т~
3

it ~

П Т " 1 1 “ *

(-вор- г о_ 7Шо р г ~ ! 1±_______ | 74 — ,--------------- - ~

1 ~ F ~
— —

„ Ж -
—800- г. 5 _ /Шо 318ПпуъённЬ/г

ifcinpoucrSn
. Д 1 5 --------------па ОН 26- Q2-4-66 ВСтЪкпС 

ГОСТ 380-7/*
у  Верхнеголюкй шШ

- — — у

/

12
(6

____[2̂  _- I P  i 
16 — _W ОН IS- 02 S'- 66 Чниэкнего люк* mho 16 Г

-  Ч

Nernubbt
шпильки, гибки Cm го. От/0 М за*** с Л _ . . 1 Г 93 . 93

пгг~ 1олЩ гнйки.шяЫы /К с Г Ж/6 Б 62 36 3 3 39 39
га i осе го г/ясссг рпэрых а̂ глшЬ 7 456 3 _____ 96_______ 459 S5& — —

X
Ч
"J
2.

Ч

!
ч

&

— Штуцера и фланцы Z техническую спецификацию металла
ll *3 f  и л 1 Я 1 1 Я Ш  1 . . л ~ ,_ Р __  0 1
п С иклшчепо! и эикилыоаются при привязке проекта. --

7 0 5 - 5 - 0 8 3 . 8 6 К М

Цяч.отйТшпинг — -

И. контр.Пиъчнкш1 рМЫн& ?
—

ОЬмзВукр стйлЬноо берзпкяМнЬш дл* нгрсссибных хбм песках ярсччкУпаб оШнон£8(1»'Хобиря еныоNemo зон рфюнидоопнип

Ьпчия'Лист ШтЗГ*
1й

Тл.КанарМйксингц
Шриня

j t E
Р П 3___ Нелшш Т Щ : —

ч 1 РикДоигОпярина
Штрт?Мгрзляк

— Тёхничцскяя спецификация 
ншялля{пдотност5 npe/fytmn . 
[,7Т1»\ /пеыперятурн 86-Cj

1 Р '1 с Р 1 ^ 1 Ж 1 Ь й Ш Р 1 Ш
S L L

~ Щ7ГЩ1

<S t ~_Г  .......... 1— J — 'Ш И Ш им. Л/грбНикоЗр
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м а р к а  

м е т а л л а  

и  Г О С Т

О б о з н а ч е н и е  

и  р а з м е р  

п р о ф и л я ,  

м м

>

1

§
• 1
>

К о д 1

Э л и н а ,

ь

ММ

м а с с а  м е т а л л а  п о  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и  , г

О б щ а я

м а с с а ,

Т

м а с с а  п о т р е б н о с т и  8  м е т а л л е  п о  

к В а р т а л а м , т

( з а п о л н я е т с я  и з г о т о в и т е л е м )

З а п о л н я 

ется

В Ц

1 В и д

п р о ф и л я  и  

г о с  г ,  Т У « !

н

о с

1
И

§ . § ■ i П н и щ е С т е н к а Л ю к и к р ы ш а

п р и В а р н а я

I TL Ж ЕК о д  э л е м е н т а  к о н с т р у к ц и й

/ г 3 к 5 в 7 8 9

С т а л ь

т о л с т о л и с т о Е а я  

ГОСТ /9903-74*

ВСтЗсп5-1 
ТУ fk-1-3023-80

* •

1500* В 1 6000 т 0,10 т 11,97
1300*2 г S00D W 2 .5 2 0,11 0,03 Z,2S
1500*te 3 в о о о 3,51 0,28 8,37

и т о г о  : ч 5,10 П,92 0,Z1 3,30 Z1,19

в с е г о  п р о с р и л я : 5 7 1110 5,70 11,92 0,Z1 3,30 21,19

С т а л ь  у г л о В а я  р а Ь н о п а л о ч -  
н а л  г о с  т  т з - у с *

дСтЗсп5 ГОСТ380'71* 1 . 7 5 * 5 в 0,19 0,19
и т о г о • 7 т в о 0,19 0,19

В с е г о  п р о ф и л я ■ 8 г т з 0,19 0,19
Э В у г п а В р ы  с  п а р а л л е л ь н ы -  

м и  г р а н я м и  п о л о н  
г о с т  г е о  г о  - п

ВСтЗсп5-1
ТУН -!-Ж З-80

1 18 5  S 9 8,37 2,37
I  г о и л 10 0,21 0,21

и т о г о ■ 11 г , 3 7 ; 0,21 3,12

В с е г о  п р о ф и л я : / г г , 3 7 0,2! 3,12

ш В е л л е р ы  

\ г о с т  е г ч О ' Г г *

ВСтЗ cn S  
ГОСТ 3 8 0 'V *

п н 13 г в № 0,03 0,05
е г о /V Ж 3 9 o p s 0,05

и т о г о : /0 № в о 0,10 0,10
в с е г о  п р о ф и л я /3 г в ю 8 о ,ю 0,10

В с е г о  м а с с а  м е т а л л а '  * /V 8,07 И М D.Z1 ч,чо г ч р в

R  т п м  ч и с л е  П О О Cm3 сп5 ГОСТ380-71* 15 1ЧЧВ0 0,29 0,2 9
—

lLi/ У Л У Л М 9СтЗсл5-/ п /ц -н ж з ■ 80 16 8,07 П,98 0,Z1 4,11 2*1,37
М и р К и  I’ll -

М а с с а  п о с т а в к и  э л е м е н т о в 1

п о  П о р т а л а м , т 1

( з а п о л н я е т с я  з а к а з ч и к о м ) «л
R

Р а з н ы е  ' и з д е л и я , я г

Ф л а н ц ы  Г О С Т  т о  - 8 0 * В С т З  с п 5  
Г О С Т  3 2 0 - 7 1 * 1 - 8 0 0 - 8 , 5 1 т в о г 74 74

З а г л у ш к и В  C m 3  с п  S  
Г О С Т  3 8 0 - 7 1 * 8 0 0 - 8 . 5 г т в о Z 312 3 1 8

П о д ъ е м н ы е
у ы п р о и с п т В а

пи  О Н  Z B - 0 2 ' Ч - В б  ■ О С т З к п г
Г О С Т  3 2 0 - 7 1 *

у  В е р х н е г о  л ю к  о 3 т о 1 12 1 Z
п о  О Н  8 5 - 0 8 - 5 - 5 5 у  н и ж н е г о  л ю к а 4 т о 1 IS 1В

м е т и з ы  ( б о л т ы , г а й к и , ш а й б ы ) * * C m  8 0  , C m  Ш M 2 7 . M I B 5 5 8 , 3 8 3 3 9
Ш а г о  м а с с а  р а з н ы х  и з д е л и и 6 т 3 4 5 9

I
о Ш т у ц е р а  ц  с р л а н ц ь ! & т е х н и ч е с к у ю  с п е ц и с р и н а ц и ю  м е т а л л а  

не В к л ю ч е н ы  и  ъ а к а ъ ы В а ю т с я  при п р и в я з к е  п р о е кт а .
705-5-5ШОКМ

Ш Г о т с Г Томлине
И. к о н т р л изункоВа жЬ: Ре зе рвуар опал ьной  В е р т и к а л ь н ы й  

для а г р е с с и в н ы х х и м и ч е с к и х  п р о - , 
d y m o S  объемам дОПм  •*, аоЗи рЬечт  
м ето д ом  р я т ш о о В а ч и я

С тад и я л и с т н а с т а в
Гл.кпнстр. 
Гп.инм.пр 
Рук. Spue.

м ок си м ец
О п а р и н а

J L ^ U v j , РЛ 5
О п а л и н и

7—ор ф - Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  метин 
<щ ( п л о т н и ш ь  п р о д у к т а  1<32Т/ м }  
т е м п е р а т у р а  з о ° С -б е з  х л м е а щ и т ы )

ЦШЬош СТШШРУКЦИ* 
им МельникоВи

проВёрок Р и з у н к о В а
б ы ч к о в

т Ы .
j & A & t.

—
Испопнип

-
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Таблица расхода стали

H tL Наименование
Масса, г

для продуктов с плотностью Примеча-
njn конструкции <7г//ч* и тем- 

щхтурой 85°с
1&гг/м*и тем- 
щтуроизж

(ргЧм’и темпе- ррщроо 50 й С 
тхцмзоаш

ние

1 Днище т 8,15 8,15

8 Стенка 8к,83 19,10 18,10

3 Крыша приВарная к М 4М к М
WmmJgftenne чиялнко Ш  погрцж meow

k Дюки бу 800 0,79 0,75 ОМ

с "1% на сЪарнмРшкы 39,1 к з е М 85,3 7

/. М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  с м о т р е т ь  В т е х н и ч е с к о й  с п е 

ц и ф ик ац и и  металла.

3  и з го т о в л е н и е  и  м о н т а ж  к о н с т р у к ц и и  с т е н к и  пр ои зво

д и т с я  м е то д о м  р у л о н и р о д а н и я . К р ы ш а  с о б и р а е т с я  и з  5 % и -  

т о В . Д н и щ е  м о н т и р у е т с я  из о т д е л ь н ы х  заБ о д с к и х к а р т и н .

3 . З а Б о д с к а я  с Б а р к а  р у л о н н ы х  з а г о т о Б о к  а Б т о м а т и ч е с к а я . 

СБарны е ш Б ы  д о л ж н ы  б ы т ь  р а Б н о п р о ч н ы  осноБн ом у м е т а л 

л у . Р у ч н а я  с Б а р к а  д н и щ а, с т е н к и  и кры ш и н а  заБоде и  м о н 

т а ж е  д о л ж н а  Б ы п о л н я ть ся  э л е к тр о д а м и  т и п а  Э № (1 по Г О С Т Ш 'И Ь

к и з го т о в л е н и е  и  м о н т а ж  с т и л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  д о л ж н ы  

п р о и зв о д и ть ся  Б с о о т Б е т с т Б и о  с  альбом и м и  Р и ф  д а н н ы х  

п р о е к т н ы х  ре ш е н и и

5. Н а  л и с т е  ук а з а н ы  д а н н ы е  для р е з е р В у а р а  с  п л о т н о с т ь ю  

п р о д у к т а  1} 7 Т/ м 3 и  т е м п е р а т у р о й  х р а н е н и я  8 5 °с ;

Б с к о б к а х -'д л я  п р о д у т а  с п л о т н о с т ь ю  1 $ к т / м 3 и т е м п е 

р а т у р о й  5 Q °  С .
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В . С б о р к у  м е т о д  д н и щ а  п ро и звод и ть  д в у х с т о р о н н е й  а в т о м а т и ч е с к о й  

с В а р к о и  п л о т н о п р о ч н ы м а  ш В а м и  с  п о л н ы м  п р о б о р о м  по т о л щ и н е  с В а р и В а - 

е м о го  м е т а л л а .

3 Н р о м к и  л и с т о В , с В а р и В а е м ы х  В с т ы к , д о л ж н ы  В ы т ь  о В р а В о та н ы  

п р о с т р о ж к о а  и л а  о В 'ре зан ы  н а  г и л ь о т и н н ы х  н о ж н и ц а х . О В р а В о т к а  

л и с т о В  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  с  д опуском  *  {м м .

k  Д н и щ е  с о с т о и т  и з  3 -  з а В о д ш х  к а р т и н . |

5 . Н а  л и с т е  у к а з а н ы  д анн ы е  д л я  р е з е р в у а р а  с  п л о т н о с т ь ю  п р о д ук - | 
т а  { ,7 т / м 3 и  т е м п е р а т у р о й  х р а н е н и я  8 5 ° с . В  с к и д к а х -д л я  п р о д у к т а  с  

п л о т н о с т ь ю  1 ,М  т / м 3 и  т е м п е р а т у р о й  х р а н е н и я  5 0 ° С , а  т а к ж е  д л я  

п р о д у к т а  с  п л о т н о с т ь ю  { ,9 9 т / м 3 и  т е м п е р а т у р о й  5 0 ° С (В е з х и м з а щ и т ы 1

Щ иВязан-

Ш й '

10 5 -5 -Q 8 3 . 86KM
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Л и з т т В а jiWAUu) ^езврбуар стальной йертиханы мщ  
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дуцыоь аа ге м о м  500 м К с о о и р а - tMbti'i ш т о п а м  м л опироо ания
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н е и г р  8 5i(S  
( 8 5 4 4 )

РазБсртна стыки
(  В и д  с н а р у о т с и )  *>

У

М о н т а ж н ы й
с т ы к

Ось м о н т а ж н о г о  с т ы к а

©

г Г т ? г 1

3
Г ~ 2 Г

ц

5 9 9 0
к

5 9 9 0  * 5 9 9 0 5 9 9 0 2 9 9 0

Щ

2 6 9 5 0

. 2 6 8 5 4  п р и  В н е и т р .  8 5 4 8Г 1 1 ■ .......... 1,1 1 ... -
( 2 6 8 4 2 ) f g S H j 1

S S
(т )

С х е м а  р а сп о л о ж е н и я  

м онт аж ного ст ы ка

8 - 9
3 -  3

Ось м о н т а ж н о г о  
с т ь ш с г

ss
е *

С 7

Г О С Т  8 7 / 3 * 7 9

4-4

С р е з а т ь  н а  м о н т а ж е

7 6 : 1 4 : 1 2 :  ю : 8  
( 1 3 ; t o ;  8 )

Г О С Т  8 7 1 3 - 7 9

7 8 . 7 6 . 1 h .1 3 .1 0  
( 7 4 ;  7 2 ;  1 0 ;  8  )

( k t t  м о н т а ж н о го  
с т ы к а

п р и к а з а н -

Л[ \

1 ; \
4 Г

1  (

Т о л щ и н ы  л а с т о В  п о  п о я с а м , м м
Ik

П о я с
с т е н к и

для продукта 
плотностью 

7,7 t ( n * c t 
температурой 

85°С

d»» продукта 
плотностью
1,84г/„* с

температурой 
50° С

Ш  п р о д у к т а  
п л о т н о с т ь ю  
7,9 2 т / м 3 с  

т е м п е р а т у р о й  
50*С(дез х и т '  

з а щ и т ы )

П р и  м я ч и -  

н и  я

V? 8 8 6

9 70 8 6 . -- ..
$ 72 8 6

Ф 14 1 0 6

/] 16 12 6

7 18 14 8
М а с с а  

с т е н к и ,  т S i ,S 3 13 ,10 /г.ю
с учетом /%. на сВарныаШ£Ы

(  С  В а р к у  л и с т о В  п о л о т н и щ а  п р о и з в о д и т ь  д в у с т о р о н 
н е й  а в т о м а т и ч е с к о й  с б о р к о й  п л о т н о п р о ч н ы м и  ш В а м и  с  

п о л н ы м  п р о б о р о м  п о  т о л щ и н е  с В а р и В а е м о г о  м е т а л л а .

2 . К р о м к и  л и с т о В  о б р а б о т а т ь  п р о с т р о ж к о и , д о п у с к и

н а  о т к л о н е н и е  о т  л и н е й н ы х  р а з м е р о в  п р и н и м а т ь  п о  

т а б л и ц е  8 . С Н и П  / / / - 1 8 - 7 5 .

3  Д л и н а  п о л о т н и щ а  с т е н к и  д а н а  с  п р о п у с к о м  д л я  

о б р а з о в а н и я  м о н т а ж н о г о  с т ы к а .

к . Р а з В п р а ч и В а н и е  р у л о н а  н а  м о н т а ж е  п р о и з в о д и т ь  

п о  ч а с о В о и  с т р е л к е .

5 . М о н т а ж н ы й  ш о В  с Ь а р и В а т ь  В с т ы к  с  п р о с В е ч и В а н и е м  

п о  В се й  д л и не р е н т г е н о м .

6 . В е р т и к а л ь н ы е  с т ы к и  с т е н к и  н е  д о л ж н ы  с о в п а д а т ь  с о  

с т ы к а м и  д н ш ц а  и  к р ы ш а  н а  2 0 0  м м .

7. Р а з д е л к у  к р о м о к  п о д  м о н т а ж н ы Ь  ш о В  п р о и з в о д и т ь  п о  

а л ь б о м у  /7 „ Т е х н о л о г и я  м о н т а ж а  и  с В а р к и  р е з е р в у и р о В

8.  И и  л и с т е  у к а з а н ы  д а н н ы е  д л я  р е з е р В у а р а  с  п л о т  -  

н о с т ь ю  п р о д у т а  1 ,7 Т/ м 3 и  т е м п е р а т у р о к  8 5 ° С ;  В  с к о б к а х  д л я  

п р о д у т а  с  п л о т н о с т ь ю  ( М Т[ м и  т е м п е р а т у р о й  S O 0 с .

Нач отЗ.

U t i d 'd ' '

-— 2 ш «'Ж.пр

W U L
m e m

Тот пинг
П ш и м М -  

% т ш ,  М а к ш ш  - 
Опарина

Ш к а р и н

ь
дай

Q y ^ U h -

Ю 5 - 5 - о г з , т м

РагрЬчар стальной йирюишьныц  
для ‘агрЛсш ьны х х и м и ч ш и х  про- 
дуктвь ооъёмом 500 м ]  
мтаъыыи методом то н и во о п н и н

Стадия Л и ст Jloarwfi

Р П И

С т е м н а  ^ рШирОшашонстип^я
[ tm rM ftM Htsvoba

J
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H
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рВ
Ш

ВЧ
Ш

д 
/Z

-7
i>r

%
u

3 f $ # e  ' О / I »

l a o u / t

t i m m u d _____ 4
крыши 18 4

®
П олку

на 300 мм

М о н т а ж н ы й  /  /  
о о л т  м / 6  /

W d . j g m m m , . _ y

UM  зачистить

Стенка 
р с з е р З у а р а

1  М а с с а  к р ы ш и  -  к  3 0  г .

2  К р ы ш а  с о б и р а е т с я  и  м о н т и р у е т с я  и з  5 ™  з о В о д - 

с к и х  щ и т о В
3 . М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и  у к а з а н  В  т е х н и ч е с к о й  с и » ' 

ц и ф и к а ц и и  м е т а л л а .

к. СВарку производить электродами типа Э№Д.
5 . В с е  ш В ы  Н Б , к р о м е . о е и В о р е н н ы х ,

6 . Р а с с м а т р и в а т ь  с о В м е и п н о  с  л и с т о м  9 .

Чач.отд. Тащшгг tjvh
Н.конгр. Яизцнко&о m y^uA
Ц.КОНСТР.
Никнем.

Максимы
Опаоино О гиш -

Ы >о а. Ушана opfc.
ЪвЕтк Пищпкг&о
исполнил Бухарин 1

705-5-023.86  W

сал ьной  
чих хи>'Вертикальный м п агоессивных химических про

дуктов оогемом 30Ov f собираем ыЬ 
методом рчпонцшини»

Крыша
резВр&уара приЬггртя

npuBsum

UhB. ^

"Зпидив Лист JfucmoB

РП 12

т т ^ ш п ъ т к й В ц
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Н*
ло

дл
. I

По
дп

ис
ь 

а 
да

т
а 

№
за

м 
ин

о.

/. М а с с а  кры ш и  ~ 6,52 r.
2. Н р ы ш а  с о б и р а е т с я  и  м о н т и р у е т с я  из 5 ш  зад од ски х ш и то й .
3 . М а т е р и а л  к о н с тр у к ц и й  у к а з а н  В т е х н и ч е с к о й  специф икации м е т а л л а  
к. С б о р к у п р о и з в о д и ть  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э к 2 й .
5. В с е  ш бы  K%t кром е о го в о р е н н ы х.

6. Р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т о м  9.

hz£t
Г А 2

f r o c T s s e k - s o

Z J 2 Z Z 3 I t

Н а с т и л
к р ы ш и Ш о В

........... Ж
з а ч и с т и т ь

.  « P i

к *  ©
— \

^
-------------L---------

- }

58 1
Г

,Ш о В  з а ч и с т и т ь  

Ын. k265

При бялан

m w

Нач.отд.

Ъ нонсгр.
Тймжпртаоина
Рцк.&оцб

' к ш ш

Тим л и MS.
Ч контр. IlujuHKoha

М а к а т и

Опарина
fooStpua ЯизинкоВа

Ы ш ш .

щ!uaam *

Ш - 5 - 0 3 Ъ . Ш К !

рулонироб

тикалъныи СптЗоя '"■ 'Них про f “ • 
грае/чьш

Н р ы ш а
р е з е р в у а р а  с ъ е м н а я .

РП
Лист

\ъ

Л и с т £ ~ ~

ЦЙННпРоекгстшшконстракии^
п. МельникоВа

^ -----
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М  / 6 ; 4 iu r».

ШоВ зачистить

I  П а т р у Ъ о к  с  у с и л и в а ю щ и м  к о л ь ц о м  д а н  н а  л и с т е  /7.
I .  З с е  с В а р н Ь / е  ш В ы  К  В  тм> к р ом е о с о б о р е н н и х .

3. С  В а р н у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э й г я п о  Г О С Т 3 4 Б 7 ‘ 7 5 .

4  М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и и  к р е п л е н и я  л ю к а  у к а з а н  В т е х н и ч е с 

к о й  с п е ц и ф и к а ц и и  м е т а л л а .

5 . М а с с а  к о н с т р у к ц и й  к р е п л е н и я  л ю к а  — 1 3 В * г -  

В ■ Р а с с м а т р и в а т ь  с о в м е с т н о  с  л и с т а м и  1 2 ;  1 3 ,

Иач-отд.

При В язан1.

О н 8 .т

1/1. попетр

(р.инЖпо
_  Рук-бриг.

Тамль
Н- контр. Лиэунка&а

Мансамец
Опарина
Опарина

0 *ч у ь-
О-п&м -

7 0 5 - 5 - 0 2 3 М т

Pt- чврВуар стальной Ьертинапйншй 
для агоессиВнЫХ химических про- 
дунтоо объемом 500м*, собирае ~ 
Mbtit методом рулонираБания._____

Крепление пюна для

С тар ая

РП
Лист Лис гиб

14
ЦННИп р о е к г с  ПШЬНОНСТРВНЦИЯ

a f e - i тИ
*гг



г  f  s e e -о/

S l _

Рич на f i e

РрЬ/ша peaepSyapa

5 п лт M27* 80Г0СГТ798' 
fauna МПГисТ5915̂ 10* 
ШайЬа 27 ГОСТ ШИ - 7в г 
по окружи• 2Ьшт.

Hpbnua резербуара

2i2.

!> Ч В

к р о н ш т е й н

В т у л к а

Ребра t  /2

Серьга N16

МрЬшта люка

I УсилиВакпцее колЬца приВаридоется после приборки 
трубы люка к крЬиие резервуара и проБерки этого шба на 

плотность.

2. Материал прокладки назначается В зависимости 
о т  сорта хранимого продукта

3. РрссматриВатЬ соВместно с листом 9.
4- Иа листе указаны данные для резерВуара с при - 

Барной неразъемной крЫшеи. В скобках -  для резер
Вуара со съемной крЬ/шей.

5. Масса люка с усилиВающим колЬцом -332кг (365кг)щ

т - 5 - 0 2 з м т

Резервуар с т о п  В и ай ЬвртикетЬнЬм 
для атрессиВнЬ/х химических продух 
то В  аЪьемомЗОО*]саЬираемЫй м е то д а м  рулинириКпния

Стадам Лист ЛистоВ

Р П 1 5

___ Л ю к  В е р х н и й  Д н  8 0 0 ЦННЙПРОЕКТ спиишнсгтакцня



\и
н

р
И

гт
>9

л-
 \

no
Q

M
it

U
i а

 о
пт

а 
|Q

sc
M

-w
f&

.r
h\

Л / S P ?  & /
---------------------ч

N

Стемна  резервуара

8 и л т  M M * W 0 C T m B ' 7 O *

[Ь и к а  fl/27Г 0CTS9/S ' 7П  *  

ШойЬа 27 ГОСТ/W i - 76* 

2 У щ т . по омруЖн

2-2

Заглушка

в т у л к а

Д н и щ е
резервуара

t  t f f j t t )

П

Ш о в  э а ч и с т и т Ь  
и  с к р у г л и т ь  £ Л Г 1  

С в ш н ?  р е з ер в у а р а  '

, Ш п л и н т  6 . 3 * 5 0  
То с т  3 9 7 -7 S *

О б е ч а й к а Ы о

ф в г о

ф л а н е ц  Н а о - 2 ,5  
ГОСТ /£ 8 2 0 ' д О *

~̂ " V

p s z o

\ Ф 1 Б

у %  8

з - з

Й  - т
II ^

л
у \

Г %

II

35_

Я 9  30 Z 9

Оде иди на 
/ i l O

9 2 0

Ф л а н е ц

Про кл ал  н а

- Е Щ

/. У с и л и в а ю щ и й  л и с т  п р и в а р и в а е т с я  п о с л е  п р и в а р к и  

о б е ч а й к и  л ю к а  к  с т е н к е  р е з е р в у а р а  и  п р о в е р к и  э т о г о  
ш в а  н а  п л о т н о с т ь .

2 .  М а т е р и а л  п р о к л а д к и  н а з н а ч а е т с я  в  з а в и с и м о с т и  

о т  с о р т а  х р а н и м о г о  п р о д у к т а .

3. Рассматривать совместно с листом 9.
k  Н а  л и с т е  у к а з а н ы  д а н н Ь / е  д л я  р е з е р в у а р а  

с  п л о т н о с т ь ю  п р о д у к т а  1 , 7 Т/ м 3 и  т е м п е р а т у р о й  х р а 

н е н и я  6 5 ° С .  в  с к о в к а х  - д л я  п р о д у к т а  с  п л о т н о с т ь ю  
( в У Т/ м 3  р  т е м п е р а т у р о й  3 0 ° С .

5 . М а с с а  л ю к а  с  у с и л и в а ю щ и м  к а л Ь ц о м  - № У к г ( М * г )
6. В  р е з е р в у а р е  с п л о т н о с т ь ю  п р о д у к т а  t,92Tf/*3 с 

т е м п е р а т у р о й  5 0 * С  ( б е з  х и м з а щ и т Ы )  п р и н я т ь  т о л щ и н у  

о б е ч а й к и  и  у с и л и в а ю щ е г о  к о л Ь ц а  1 8 м м ,  м а с с а  
л ю к а  - 3 9 6  н г -

Заглуш ка

J & 1 Ф з г о

З а г л у ш к а  в о о  - 2 , 5
П р и в я з о к '.

Поворотное устоой■ 
c m  в о

ш

Ъинэ/с-пр
Яук-Ьрщ

Uh S. / / - • : - - . исполнил

_  (Т о м лине 
Ннонтр. Лизун нова 

Гп-констр. Максимец 
Опарина

Ш : . :

Опарина
Мерзляк
Вы чкеВ

7 0 5 - 5 - 0 2 M 6 m

' ж к ;  стальной Вертимеь.Ь * 
' * нЬш дря агрессиЗнЬ/х хишчеа 

продуктов объвтот500мя,соВир 
Mb/и методом рулонироВанир

Люк ножкой Ду 800

Стадия Лист Лис гой

рпГГб I
f l t t l P O C K l C T i U U M T ^ S I

;  .з ш & т м я ф г -

L



Штуцер*, рнелолоусеннб/е h r  kpb/ше

I

I
ч

I
? -

§1

§
I

I

я
Ъ

Нйимене
8янт
штуцера

УмоЬлн
Проход,

(JeaoSttQl
упвреьт
кгс/еп*

ПринятоеПечение
штуцер/} й

" ,нн
min

v .
HH

Шсся 
штуие 
ря B Kr[Uui)

7\0*5oштуие-
pod

Wonkaнетал
ля

]_ /56 ф/59'6 /53 /50 — 4- Mtbens
тш-т/

г г е о ф2/0*6 2/0 f5(7 450 If ори-
3 250 ' Ф27Ъ*6 273 /50 550 15 НЯ76приV з п о р325*6 325 /50 650 20 ярит.

ее —

штуцер 
Eh папа

да ф377*6 377 1SO 750 25
проекта

__

6__Uptyit Ш 6 фке6*б 426 /50 609 27
кона-
ртын — —

7 son 'Р 530*7 S30 /50 900 35
усло
вия н

L 600 фбЗО* 7 630 150 m o 39 — .—.

100 ф720*8 720 /60 H00 k9 — »—

<1 ООО ф820*8 $20 530 /200 113 —

*L т о i>w eo>9 /020 550 t k o o 158 — .

1 J > 0 / 5 7 * 0 57 750 — 1,3 при
Орц&Ъ
л е

----X —
г штуцера 65

6
ф 7 3 *6 73 /50 — 1.6 — „__'

ъ w o ф//к*5 1/4 /50 — 2,2
про-
е к п Р̂тЗпсб

Т О -?/
к ~п5 Р/80*5 ( 8 9 /30 — 2 6 УтЗгп5ш

7Ш Ш
1 50 P 5 7 f6 57 159 — 1,3

1 . w o <р//к*3 / / 4 /50 — 2 2 ЪЬЗпсб
«
*«93№?рL

/50 tp fS O '6 /59 /50 — 4,0

L
259 Ф 213*6 273 /50 550 15 при — ,i—

5 штуцер
резерв
ПУш

3 0 0  ' фЭ25'6 325 /50 650 20 При -
Вязке ____

$ _ 350 6 ф377*6 377 /50 750 25 проек
т а

L коо />425 >6 к е б /S O 800 27 — •»—

* 450 <рШ>б ш /50 860 30 _н__

L 500 Ф531Р1 530 /50 soo 35 __
! { 600 фбЗО* 7 630 /50 /000 39 ------

L 100 р120*8 720 /50 m o 49 _____
я т Г фВ20*8 820 /50 /200 s i

-

Л

ш

©

и и о б  з а  ч и с т и т Ь

шобзячио- 
m u f f №

Ф лянец

ч

щ
г г  т л т тп г

'/у :Х

i — И.---------

/ ЦияиетрЬ/ ш туц ер ов  принять/ S ооотВететдии  
с 3 пряное н  и н е ти  т у т  п Ги про хин  *

2. Ш туц ер  я уияиетрон долее 200нн с тя Й я то »  
о усоливяю щи n o  колки, я ни.

i  О д е  о  п и к и  ш т у ц е р о О  д о л Ь ш и х  у и я н е т р о б  р я з р е ш я -  
e rn e  я  и ь е о т я О л и О я т Ь  и з  л и с  т о б о й  о т р л и .

к Сдярку производить злектрадпми топя ЗкгЯ. 
по 0007 9к 67- 75-

S. Prccn r mpuSnmb совместно с лис тяни 9; /8
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.1А

Ч

В  f 5 5 0 - 0 /

Ф л а н е ц
V ^ .

. /

Ф л а н е ц

Ф л а н е ц

Н а с т а л
крыши

9 3 _ М м Л

-----  —-

s ' -Ч

Щ Г
М й — -  - М -  ■

K m i a  п р и н и м а т ь  п о  т о л 
щ и н е  I  ( н и ж н е г о )  
п о я с а  с т е н н и

Ш т у ц е р а ,  р а с п о л о ж е н н ы е  н а  к р ы ш е

О ш ш т . ____
резервуара

©

ШоЕ зачистите

—

У с и л и Еа ю щ с е  к о л ьц о

ч а с т и л  кры ш и

ш в Е  з а ч и с т и т ь

©
К б  п о  п е р и м е т р а

t  - п р и н и м а т ь  п о  
т о л щ и н е  1 / н и ж -  

'  А  Т н е г о )п о я с а  
у т е н к а

/Ф Г П Т Т -Т

Нцимено
Шив
ш т у ц е 

р а

Услобнь,
пр охо д ,

<ш УсявЕное 
д авш ие,

н м

50

к гс/см 8

П р и н то в  
сечение 
ш туцера, 

мм

Ф5ЪВ 57

150

SOD

2 5 0

Штуцер
Входа
среды

Козе)уш 
н и к

ш т у Щ

Наиме но
З он ие
штуцера

Штуцер 
бокового 
опорож' 
нения, 
резерада- 

Л а

т

500

600

т

S 5 D

ф 114*5 Щ

ф !59*8 159

Ф219%6 2/9
Ф273*

ф ж 5 * 6  3 ss т  65Q го

Ф377*6 377

Ф 6 3 0 * 7  Б З О

078 0 *

Ф11 Ч * 5  н у  

ф 2 7 3 * 6  27J

273  1 5 0  5 5 0  15

ф № * Е  т  150

ф 5 3 0 *7  5 3 0  1 5 0  9 0 0

720

" ,
мы

теп

150

150 —

150

/50

150

ф № * 6  №  150 8 0 0 27

Ф Ш * 2  8 S 0  150 1200 5 4

450 11

7 5 0  0 5

2 5 0

10 0 0  39

150 ПОО 1)9

150

150

Z 2  

5 5 0  1 5

масса
штуцера

к г  (1ш т) 

1.3

К о л -Е о
ш туц е -
paS,
ш т

2.2

М и р к а
м е т а л 

ла

Ш Е Е Т
r m m t f
встЗлеТ
гйСТЖР1
ьёгЗыТв
гветэт/*

. бСтЗнсб 
1 г т м - л 1 

д Ш с п З
ттш-тс

Ш т у ц е р а  , р а с п о л о ж е н н ы е  В  с т е н к е

Условный
приход,

м м

50

VatoStwe 
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