
ТИПОВПЙ ПРОЕКТ
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Р Е З Е Р В У А Р  В Е Р Т И К А Л Ь Н Ы Й  Д Л Я  Н Е А Г Р Е С С И В Н Ы Х  

Х И М И Н С С К И Й  П Р С Л У К Т С В  E M K D C T b D  8D m3

АЛЬЬЯИ I
□ □ С Т А В  п я а с к т я

ЯЛЬБ0М1 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
Дл ь б о м !  Пр о е к т  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  н а  м о нтаж  резе рв уа ро в  

е м к о с т ь ю  50, 80, JZ5, 200, 320, 500, 200м3.Технология МОНТАЖА И СВАРКИ.
ПЛЬБОМШ ПРОЕКТ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ. ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ МОНТАЖА 

РЕЗЕРВУАРОВ ЕМКОСТЬЮ 50, 8Q ,)25, 200, 320, 5DD, 8D0 м* 
Ал ь б о м !  См е т ы .

Ра з ра б о т а н
Ордена Труд о во го  Кра с н о го  Знамени и н с т и т у т о м
ЦНИИПРОЕКТС ТАЛЬК []НСТРУКЦИ Я -  АЛЬБОМЫ Ь Ж

Госстрой ссср
ГИПРОНЕФТЕСПЕЦМОНТПЖ -  АЛЬБОМЫ 1-Ш 

МИНМОНТАЖСПЕЦСТ РОЙ СССР

Ут в е р ж д е н  и в в е д е н  
б д е й с т в и е  Ми н и с т е р с т в о м  
черной  м е т а л л у р г и и  СССР 

ПРИКАЗ №978отИ1.82г.

директор института Мельников М.П.
Г л а в н ы й  инженер проекта Мя к си м ец ВА

ИНВ. Ы8b92fa

Приблзаи:

т>.>лкружево плетение

https://meganorm.ru/fire/fire.htm
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Ведомость робоцих цертежвй основного комплекта

Лист Наименование ПримечаниеГ ста .)

. 1 Общие данные 2

г Техническая спецификация металла 3

з Общий вид резервуара k

к Днище. 5

5 Стенка
6

6 Схема расположения щ итов крыши. 7

7 Щ ит крыши. 8

8 Схема расположения люков 9

9 Люк верхний ду 600. /0

т Люк нижний Ду 800 Н

и Каркас для поворачивания /2

12 Ведомость металлоконструкций по видам профилей ®

Ведомость основных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

НМ Конструкции металлические Альбам!

Правит Выполнен с соблюдением действующ их 
норм и пробил, соо тветствует нормам и правилам 
взрывобезопасности и пожаробезопасности и 
обеспечивает безопасную эксплуатацию  
сооружения.

Главныйи инженер проекта в я  Максимец.

О б щ и в  у к а з а н и и

Типовой проект стального вертикального резервуара для неаг
рессивных^ химических продуктов емкостью 50м3 выполнен по 
разделу W „Складские здания и сооружения" п Ш2.2 плана типо
вого проектирования на 1982г на основании задания, утвержден
ного Министерствам Черной Металлургии СССР 17 февраля 1981г. 
Стальные Вертикальные резерЗуарь/ для неагрессивных хими
ческих продуктов предназначены для коксохимической и др. 
промышленностей.
Строительная часть (фундамент), наружные ограждения, 
лестницы и обслуживающие площадки, оснастка резервуаров 
технологическим оборудованием выполняется по отдельным 
чертежам, разрабатываемым организацией, производящей 
привязку типового проекта резервуара к конкретным условиям 
эксплуатации. Альбом I  проекта содержит рабочую документа
цию на металлические конструкции

ОсноВные расчвтные положения, принятые при 
проектировании и показатели резерВуала

I Платность продукта да 1.8т/м3 (18кН/м3)
г Внутреннее избыточное давление в газовом пространстве- 

-200мм вод. cm. (аварийное 830мм вод. cm.) (2кПа; 2,3 к Па)
3 Вакуум- 25мм Вод. cm.(аварийный ПО мм §одст.)(250Па, кООПа) 
к тепловая изоляция на стенке - к5 *r (кбйн/м2)
5 Вес снегового покрова - 150кг/мг (1500"1м*)
6 Скоростной напор ветра - 70кг(мг (ЮОн1мг)
7 Расчетная температура наружного воздуха - минус UQ°C и 

Выше.
В Сейсмичность района строительства - 7баллов.
9 Максимальная температура продукта плюс 1кО°С 
Ю Диаметр резервуара -к,73м.
II Высота стенки - 2,98м.
12 Площадь зеркала продукта - 17,6м1.
13 Максимальная высота налива -2,98м.

Материал стальных конструкций

Для изготовления конструкций резервуара должна применяться 
сталь марки ВСт.Зпсб для сварных конструкций па ГОСТ 380- 71* 
Сварка стальных конструкций должна производиться с примене
нием следующих материалов; а) при автоматической и полуавто
матической сварке стальной проволоки, срлюсов и других присадоч
ных материалов,обеспечивающих качественное сварное соединение 
Встык, равнопрочное основному металлу, б) при ручной сварке 
электродов типа Эк2Я па ГОСТ 9к67~ 75

Нонструкция резервуара

Все конструкции резервуаров должны выполняться на заводе. 
Стенка и днище резервуара изготовляются Ввиде полотнищ и

Ш Гы

Привязан:

транспортируются к месту монтажа свернутыми 6 рулоны.
Стенка резервуара изготовляется одним полотнищем, днище 
изготавливается такж е одним полотнищем, наворачивание полот
нищ стенки и днища производится на специальные каркасы для 
поворачивания.
При изготовлении полотнищ стенки и днища, Все заводские стальные 
соединения должны выполняться встык. Кромки листов для изготов
ления полотнищ должны обрабатываться прострожкай или обре
заться на гильотинных ноЖницах. Крыша резервуара коническая 
с уклоном Г-20 Для удобства монтаж а крыша запроектирована 
из 2 заводских щитов, опирающихся на стеш у резервуара, изготовление 
щ итов должна производиться в кондукторах. Соединение щитов 
между собой производится путем нахлестки. Несущие элементы 
щ ита приняты из гнутого просриля Г- образного сечения, использо
вание гнутых профилей позволяет создать малопрофилиробанную 
Внутренюю поверхность крыши. Резервуар снабжается одним 
верхним люком, расположенным на крыше и одним люком, располо
женным 6 стенке резервуара. Расположение люков диаметрально 
противоположное. Па условиям техники безопасности для обслужива
ния оборудования па крыше резервуара при привязке проекта к кон
кретным промышленным объектам и условиям эксплуатации 
должны быть предусмотрены площадки и ограждения.
Грунтование и окраска наружной поверхности резервуара указывает
ся при привязке проекта-
Все работы по защите о т  коррозии следует выполнять  ̂В соответствии 
соСНиПи*28-73*„Защита строительных конструкций о т коррозии 
(дополнение/} СНиПш-23-76 „Защита строительных конструкций 
и сооружений о т  корразии"ГОСТ 12.3.005-75 „Работы окрасочные. 
Общие требования безопасности *
Все монтажна - сварочные работы следует выполнять по проекту 
монтажных работ, изготовление и монтаж  конструкций, условия 
приемки и допуски в построенном резервуаре после испытания на 
прочность и плотность сварных соединений, должны удовлетворять 
требованиям СИ и Пш -18- 75 „ Металлические конструкции ” 
Конструкции долуснЫ изготавливаться 8 соответствии ГОСТ26И8-78- 
в проекте приняты конотруктивнЬ/е решения, направленные но 
Экономию металла и лрогреосивностЬ конструкции:
Q) прочнрстнЫе расчеты ВыпопненЫ 8 соответствии со CHUfiH-Bd-81,

cmii-B-ie,
б) б конструкциях крЬши применены эрсректибнЫе енутЫе профили ?

новые рационапЬнЫе соединения монтажная, щитов крЫши, что
позволило исключить ранее применяемые накладки.

Кроент содержит традиционные строительные решения, научно- 
технические достижения в строительных решениях не применены.решг

Нармокам
Цирёшпор
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Начатд
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ГлинЖпр
Рчкбриг
Проверил
исполнил
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Ларионов 
Тпмлинг
Миксимец
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Опарина
Мансимвц
Опарина
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ТП 7 D 5 -B -2 C .S 3

Резервуар вертикальный для Стадия Лист Листав 
неагрессивных химических 
ародуктав емкостью 80м3.

Общие данные

, . Госстрой СССР 
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мм Пнище Стенпа КрЬша М н и  1

Каркас
для

юдарочоВакия
полотнищ.

НА

ма
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I I Ж 1лг2й____ элемента__ Кон стоикиой I Т
1 г 3 Ч 5 В 7 _9_ 9

ОталЬ ВСтдкпЕ __ Ш1Ш._.— / 18 0.10
8450 8 40 800 омjidtmoBafl итого1 3Z нечо оШ

горячекатаная ВСтЗпсВ В *1500 ч 1 6000 0.84 0.06 0.30
HTttT 19905-74* цтаио 5 ~ШШГ олч шв ~tm—

В Cm3 пс 2
.

= ч4*1500 О Ё000 ~Й57 Щ 05В ш ~ ш —итога- 7 18862 °и в.о\ 056 ш зй
вСВдО штиля- 8 ~ ш г 057 8.09 0.80 — т ---------- 358

палочные тОСТЯ278-75* ВСтЗпсВ
С16Q* ЮВ*В у 1звЗЗ “1“ ~шв 0.21 пя7
С 80* 50*6 10 731&С 8200 0.04 0.0kитого: Ж - 18300 0.85 0.25

Всего прлтиля • jT_ ~7ШГ ш оВ------
ШдВЛЛВрЬ! 
ГОСТ 8240- 72

в Cm3 кп 2 L8 15 25138 IEZ ~ШВ ПГЧитога' ~w~ ------оМ----------1=*5 Ж 1 ом
Столь уелаВая 
раднапрлочная 

ГОСТ 8509-72*
В Cm3 кп В

Z3F5? J T и и ш 086
с75*6. ... л ж : т о ого

__Ш А ____ Л - 84 8700 0.2k \итога- ж : Ш Г ОТО — к
Вовзо Профиля- ж . 8Н13 0.70

СталЬ НруаНая

гвсггзаи- i f

СтолЬ 45 <№___ I 1 1Ш 162 ~~ш—__фМ_____ ее i 1000 0.01 оЖ-----
итого- 83 34815 003 R

7.03 \ —

ЯСтЗкп2Г Ф/В ~Еч~ 6.01 101 1
итоги 85 т о ~М1 и г

1 1 ~гГ Hite ом ом.
1 дсвёо масса металла• 87 ш ------2Ш----------- 1.05 0.16 108 “* 3.87 : 1

8 том числе 
по маркам:

ВСтЗпсВ ГОСТ380-71 88 183BD Ш Ш 0.5$
~8СтЗлс2То£ГЭ80- 71 * 
~Ш ¥Ш Т№  360-7Г*~ — Ж _

30
18808 057 8.09 0.56 ом

[--------------------
38011840 ...~ | щ -------ШГ--------- аШ ;

ШалЬ 45 РОСТ1050-74+* ЗТ~ ЗЧ81Г~ 0.03 № ~
Масса постоВки элементов 
по, кварталам, г 

(заполняется заказчиком)
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ВСт З СП5Г0СТ38В-71
1 ~япп~В.5 37 37
d-600-8.5 е ’ j_ 28 22

итого: Г 18360 59 59
Заглушки 

ГОСТ 12835-Б7*
ВСтЗ сп5ГОСТ380-71*

son-ев ~ч 1 1SS i59
600-8.5 5 1 ----------- 74

итого: Ж ~щзж 2зз 2а
болтЫ л 

Г0СТ7798-70*
СтйЛ Гост1050-74** ---- Ш7Щ------ "7 -~w~ 15 15

МЕЧ *70 8 80 8 8
Итого-- 9 33043 21 21

дайки" Л/1Л/И CfliC ГУА С Cm 10 Гост1050-74** Ш7 /0 -~w 4 4
меч н :ж_ 5 3Ом>

1
*
1 _

Г ОСТ 5915- 70 итого \Л - ззШ~ 7 7
Шайбы 

РОСТ 11371-78
Ит1ВГт№ 0-% ** ел 13 -~8Ч~ ..... 2 2

еч 14 ' 20 1 f
итоги 15 ззочз 3 3

хшшшлтлтяклллшляшш 7Ш 7Ш ~ . 1Ж 6 21 11 5 чэ - п/ n o/j
J - l _ _______________ __ 84-УбН

Qt=
<sо-41
)э
%

о

u„ _.

—
Т П  1 й 'з - 'а - 2 с В Ъ

{ОРИОНОМОпарина
Ниретоо МелЬникаВ гф<г-

баркас для наВорачиВания полотнищ о аащуш массу металла не оключен 4 Глингрин КцзнецрТГ~
Вридязон Нач.атд. Тампоне г РезерВуор Вертикальный для 

неагреосиВншх химические: 
продуктов емкостью ВВм3.

Стадия Лист ЛистаЗ
(л. контр. Максимеи Ар*м_ Р 2_ ГЛ UHOjC.HQМаксим3LJ
бригадир Р т т .

Лишка* Техническая спецификация 
металла (платность продук- та  до Ч8т/Мз)

TCP
гшпНПЗД

ПроВгрил h щ — ■ |рипроЛшонпрунн̂|
Ш Ш  1 __ исполнил шчароВп
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Общий б ид. / -/

П лан днищ а

ОсЬ MOHfnajfcHoeo 
ср/Ь/ка щ и то в

Таблица расхода с т а л и

NM

in

Наименование
конструкций

Масса 

в т

При меча- 

мае

\ Днище 0.56

2 Стенка 2,И

3 крыша Ш

k Люки o.s

U то so'. к л ь

/500* Б GOO *if

РезерВуар предназначен для хранения неаврессивнЬ/х химически* 
продуктов с плотностью Во /,8т /м*

Материал конструкций смотреть В технической спецификации стали t 
изготоВление и монте/з/с конструкций стенки и днища резервуара 

производится методом районирования.
ВрЬшса монтируется из отдельны* заводских щ итов.
Заводская сварка рулонных заготовок автоматическая.
Cdapi/bie швы должны в iamb равнопрочны основному м е таллу .
Ручная сварка днища и стенки как на заводе, так и на монтаа/се 
дилэ/сна Выполняться электродами типа Э№Я по ГОСТ 9̂ 81-1S. 
изготовление и монтизр сталЬнЫх конструкций допэрны 

производиться по специально разраЪотинниму проекту 
производства ропот.

8 k9 zh

Привязан-.

Онб Н

Т П  7 D 5 - B - Z c . B 3
корнохт Олефина
Qupekmf. Мельников 1 >
Гл.инзк. Кузнецов <Г
Hat отд. Томлине J Резервуар Вертикальный для 

неиерессиёнЬ1л химически*, 
продуктов емкостью 80 м3

Стадия Рост ростов
[ЛкОНС7£
fruHJfc.np
Рук. SpuyL
Проверил
Ос/юмил

Максима/, 
Максимец 
Onррино 
Мерзляк
ЬоЧьробО

Р 3

ОЬщ ий в и д  
резервуара

ОрденаЧр’ж/сСоw Красного г ЗнагпвиО
L^kHHPD Е^стау^ ан г.гя ^к ц я ^
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План днища / -/

Днище S i
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h  1

\

резервуара

Раскрой днища 

из л и с т о в  f$QD «6000*4

2  ш т .

ш
4

/ ш т .

-------------
J !

6000

к Масса днища -  580 И г

2. С&аркУ листоВ полотнищ производить 

дВихстороннеи автоматической ебаркой плотно- 

прочными швами с полным проваром по 
толщине свариваемого м еталла.

3. Кромки листоВ, свариваемы* Bcmbik, долзрнЫ 

об/тб аЬраЪотанЫ пространной или ад резины 

на еилЬотиннЫх ноз/сницах.

OBpaSomka ли сто в  должна производиться 

с допуском ± / мм.

8 b 9 2 li

ТП  705-Q-2C.S3

СитикилЬнь/З для Ставив Лист 
неасрессибнт химических 

тоё емкостью 80м3

Д н и щ е

' flutrnl

OfiŜ Iŵ ŜeJtoioKpact*»* знаптму



l.W
G

g
q

ifl/ 
Q

g э
г-g

-g
o

i 
o

d
 U

 
n

o
g

o
u

 n
j
 

1N
]«n

 w
acyI 

pu/qga rw
fle><\

/ -/ Р а з в е р т к а  с тенки  ( Вид снаружи)
п з

М о н т а ф н ы О  ст ы к

Л "

SQO
W

Deb момтаэ/спого стыка

Р а с  п о л о з к е  м и  е 
монтаэ/еного  cmbtkfL

5990

и

т * \ т

3  tbaiа

$990

tfow

при рНбйтр. Ьч зЬ

©

г 990

Ocb шнтоз/сноео
Cmbi/ca

SQO

98

3 - 3

©■

a_L
г

_1з
h

Масса стенки -  sho  кг

Сварку листоВ полотнища производить двухсторонней 

а8тотитической сВаркой платно прочнЫми швами с парным 

проваром по толщине сВариВаемое о металла.

Длина полотнища дана с припуском для одразоВанил 
монтаз/сного етбгка.

РазВорачиВание рулона на монтоз/се производить по 

чассВои стрелке.

Нромки листов, сВариВаемд/х 8emb/kt долзрнЬ/ дытЬ oi 

npocmpoijckau или одрезонЫ но еипЬотиннЫх нотрницах. 
ОВраВотка пистоВ долз/сна производиться с допуском ± /мм 
Монта^снЫй cmbik стенки Выполнять Встык с одрезкой одноео 

или дВух краев полотнища, В заВиа и мости о т качества кромок. 

Вертикальные сты ки  стенки не Вспоены совпадать  
со стыками днища ни 800 мм.

/Щцректр

Гfh.wup. _ 
Нан. отд.
ГАКОМ?'

ШЛчие
flrtobepun
Ынами.

Опарина
Ме/АмиШ
кхзнецоВ
ToMHUMi_
'!окУи*ищ 

Максим ей,
Вчарино

•А Бочарову

«'(Ль

Jtadi+*
Мла+л
(Лулр]

8i98/f

Ори Вязан

UhB.n

ТП 7D5-B-2C.83

Резер&уцр верпишьньа Оля 
neos/#tcu6Mtox химически* 
продуктов емНостЬН 30 м*

Стадия Рост Put mat

С те н к и

р 5
я_-> Гocc/njjnit СССР иривна TfirfoSoia красивее 

J но те миijHnii прпттп ап̂цнс гшкци



u
d

o
m

a
^

u
x

tA
 

Ти
п
вВ

ой
 

п
р

о
е

к
т 

7B
5-

6-
&

C
.S

3 
т

Я
м

 1
С хем а

расположения щи та 6 НрЫши. Деталь лобитепя

щ и т  крыши ЛоВителЬ $Б

L^D O *100*6

Масса щ и т а -  S3 о не.

крЬ(ша изеотаВлиВветср и монтируется

из MOHmaj/cHbix щитоВ.
Толщину сВарнЫх ш8оВ принимать по 

наименьшей толщине сВариВаемых элементов. 

Рассматривать совместно с листом  ?. 
ЛоВители для монтафа щи т о  В устанавли

ваются по окруа/сности через ~
У волок гн у ты й  200*{00*6 изготаВлиВает сз 

из ли с та  6 6 .

Ч а о н о к о М ,  О г Г а р ц и а

Грезитб  на 
мим т а  эре

МелЬткоб
Нузнецоё
Томпинс 

ГМ-Констр, Максимец 
Й. mt.np Максинец

Опарине/
Мерзяяк
Черны* ш

№ гЦ

ТП 705-Б-2С.83

H ^e p e cc ’oSfH ui х и м и ч е с к и  v 
продуктов емкостью SO/»3

C/RO0V)

Схемы располофения 
щ и тоВ  крыша.

Листов

ГоЫтраИ Pitbp 
Пресно ТтНобого красного 

Знамени
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Вид R ± ±

/

В

Э к с п л у а т а ц и я  оборудования

н и

п1п
Наименование Вря. ь

Масса В 
к г .

Приме чан.

ш т . о5щ

1 Люк Верхний 1 600 т т См. ли с т  9

г Лю к HuifcHuu f 800 330 330 См. ли ст HJ

План крыши.

ш

I  расположение и диитетрЬ/ люкоВ принять В соотВетстВии 

с заданием института „ Гипрококс Г 

<?. При привязке проекта к местном условиям строительства,
привязка люкоВ и других штуцероВ Вьтолняетея технологической 
организацией, при этап и/Вы приВарки низ/снего люка не долфнН 

располагаться 5/iujfce S00 мм от ВертикалЬнЬ/х шВоВ корпуса 
и шВаВ других элементов оборудования.

3. Обечайки люкоВ изготаёлаВаютея аз pucmoBt 

разрешается испалЬзоВатЬ труду для одечайки 
соотВетстВуюицего диаметра. 

k СВарку люкоВ произВодитЬ электродами типа дйёР 

па ГО СТ О В!- 7S.

S. Рассматривать саВместно с листами 9, W.

akszU

ПриВязпн

UhS.h

Иормот Опарина Очерб
/ ЦиректрМелЬникоб |
/Гм.шф. Кузнецов ку ,

Ноч.отд. Тотпонг w * ijj т
OiKoncrp.
Qi.uiot.np.

Макеиюец
Макснмеи,

Мам**]
Мвмщ

РЖ Враг 
Проверил 
Уколют

Опарина ОнДр-
Мерзляк
Бочарова

ТП 7 05-Б-2с.8Э

Резервуар 8е р т и к а п Ь н Ь>0 д л я  
неаереесикнЫх х и м и ч е с к и х  
п р о д у к т о в  е м к о с т ь ю  В О Н3

С т а д и я Л и с т Л о с т о В

F i

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  

л ю к о В .
9рдено%

$<инш
Знамен
КТШЛЬ]

КрОСНйЩ
и
шсшкуия



w

р й

j  ,

3. ̂  •

/ - /

Завлушно

i  УсцлиВокицве кольца приВариВаетср после лриЬарни 

труды люка к крыше резерВуара и лроЗврки э/лоео 

шВо но плотность.
В. Материал пронладни нозначаетср 3 зависимости 

от хранимоао продукта.

3. Рассматривать соВмвстна с листам 8.

g4g s //

ТП 7D5-6-2C.83

привязан

инв. N-

Резврбуар Ьвртинальный 
для неаерессиЬтх хими- , 
ческих поадиктао ётостю Ш

Люк Верхний
Д„ son

Лист ЛистоВ

аат гег'
Ордена ГрУ*$&юс*Рагнся$
ЦННйПР0ШшЩ|С1РЩИЯ
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5* f мл та
fgj QtM

Dp о urnjpvjf\ 
у рои pi днГ:

Каамено8ание 
конструкций 

по номенклатуре 
прейскуранта

§ ?

t§
f t
I I

!
§
3

5
Sго J  

!

Масса Нонетрчкцио, г

f •

i 1
Серия

типовых

Конструкций

ш

1| ^
111

по Видам профилей

I

F T

1 4 1
°Q^ 5-

* 1
*1
Й

S t

Н |
5§̂ гь

иIt
1-1

I I
¥

иIs
|„|

Т Х
£4it 
|  §

И
д б

J

| 1
H i
111

1
е- I

/ г 3 * 5 в 1 к i 11) н 18 13 /1 IS 16 ii 19 13 го

Днище ss-/ / 0.S3 0,53 o.s3

Корпус (стенка) 558 г 2JS 8.15 8.17

крыша -  отдельною SS3 3 0,88 0,86 1.08 коз
щ иты

/Jtaku (ценник I  ц]Г 4 0.18 8.33 Q.ks 0,50
П.Э87)

Umoeo с учетом $у9 на
уточнение массы 8 S О.ок Ш 0,86 fl̂ 33 k, si k,35

чертез/сах кмд
Umoeo с учетом
о т  хода 8 3, 7*/о б О.ок 3,88 0%Z7 о.зк ik7
Придеденнар к одычным

7 о.ок 3.88 0,31 о,зк k,si

профилям масса металла
с учетом 3% на уточнение
массЬ / 8 чертежах кмд
и 3,7% на отходы
Розница приведенной а

8 o.okнатуральной массы.
Распределение массы

$
МРЯ (кгс/ммг) 
бгез гз) kki

металла но пределом те - 23s-eos (гк- г у)
893 -335 (30 -3*1) 
34s -3S0 (35 -ЗУ) 
390 -4so (Во -4у ) 
490 -S90 (so -  ео)

кучести с учетом 3% на
уточнение массы 6 черте -
jfcaz НМД и 3,7% на отходы
Приведенная К стали угле-

10 4.47

родистой адЫкноВенного ка-
чеаиВа по ГОСТШ- 7/* масса
металла с учетом 3f» на
уточнение массы В черепе-
э)сак НМД а 3 7f0 на отходы
Всего приведенная масса

Н к. si

металла с ууетомЗ% на
уточнение массы В чертежах
кмд иЗду0 на отходы

2 li9Z fr

/

ТП 705-Б-2С.85_
кЗЛиецоВ [к-Ьг̂/.

Глин* 18канонов V
Нач.атд Томлине

Привязан1. Гл. кинет.Мокышец РехрВурр вертикаль нмд дл р Ьпрдия Вист Ластов
Огмюк.аяМакситец 4ЦЦ неоерессиВнНх химических 

прадзктлВ емкостьм 80т3. Р \2Рик.врие. Опарина Ол*мftjawetowОпарина - ведомость гн»талгюклшпрукриЬ
1|МИИПРОЕШтН̂«0НСТРУт̂Яflpo&epunОпарина по Видам профилей .

ш ж . ___ Исполнил ВвзхнклОо Вишшл

i
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