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РЕЗЕРВУАР ВЕРТИКАЛЬНЫЙ АЛЯ НЕАГРЕССИВНЫХ 

ХИМИНЕСКИХ ПРОДУКТОВ ЕМКОСТЬЮ 200м3
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конструкции металлические
ррD4Mn3lna?JPfinnKfl9DT Hfl монтаж резервуаров емкостью 50, SD. 125 200, 320, 500, 800 м*.

Технология монтажа и сварки
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СМЕТ?1?УЙРОа ЕМК0СТЬЩ SD-80,425, 200, 320, 5DO, 800 м1
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Ведомость рабочих чертежей оснабного 
комплекта _____

Лист Наименование Примечание
(сою.)

1 Общие данные 2
г Техническая спецификация металла 3
5 Общий вид резербуара 4
4 Днище 5

в Стенка в

6 , Схема расположения щитов крыши. 7

7 Щит крьши 8
к Схема расположения люков. 9

9 Люк верхний 8 у 600 to
ю Люк нижний Яу 800 и
н Каркас для поворачивания /2
18 Ведомость металлоконструкций по видам праерилей

Ведомость осноЗных комплектов рабочих чертежей

Обозначение Наименование Примечание

ИМ Конструкции металлические Альбом!

Общие указания
Типовой проект стального вертикального резервуара для 

неагрессивных химических продуктов емкостью 800м£ 
выполнен по разделу Щ „Складские здания и сооружения" 
п.Щ22 плана типового проектирования на 1988г на 
основании задания, утвержденного Министерствам Черной 
Металлургии СССР (Тфевраля Ш<г 
Стальные вертикальные резервуары для неагрессивных 
химических продуктов предназначены для коксохимической 
и др. промышленности.
Строительная часть (фундамент), наружные ограждения, 
лестницы и обслуживающие площадки, оснастка резервуаров 
технологическим оборудованием выполняется па отдельном 
чертежам, разрабатываемым организацией, производящей 
привяжу типового проекта резервуара к конкретным условиям 
эксплуатации. Яльдам I  проекта содержит рабочую докумен­
тацию на металлические конструкции.

Основные расчетные положения, принятые при 
проектировании и показатели резервуара

1 Платность продукта до (8 г/м} ( ш*И/м*)
г Внутреннее избыточное давление 8 газовом пространстве 

- 200мм вод cm (аварийное 23Смм вод. ап) (2нПа; 2,3 к Па)
3 Вакуум -  85мм вод.ст. (аварийный 40мм вод. cm) (850Па; 400Па)
4 (Пепловая изоляция на стенке-4 Skt/m* (USQhIm*)
5 Вес снегового покрова -  tвОкг/мг (15£Юн/мг)
6 Скоростной напор ветра -  70 кг/м* (700 */мг)
7 Расчетная температура наружного воздуха -  минус ЧО°С 

и выше.
8 Сейсмичность района строительства -  7баллов
9 Максимальная температура продукта плюс 1Ч0°С.
с  Диаметр резервуара ~ 6.63м
М Высота стенки ~ 5.96м
в. Площадь зеркала продукте -  зЧ.5мг
13 Максимальная высота налива -  3.96 м.

Материал стальных конструкции

1 Для изготовления конструкций резервуара должна приме­
няться сталь марки ВСтЗпсб для сварных конструкций 
по ГОСТ 380-71*.

г Сварка стальных конструкции должна производиться 
с применением следующих материалов. ^

а) при автоматической и полуавтоматической сварке 
стальной проволоки, флюсов и других присадочных 
материалов, обеспечивающих качественное сварное 
соединение встык, равнопрочное основному металлу.

б) при ручной сварке электродов типа ЭЧ8И по ГОСТ9467-75.

г

полотнищ и транспортир'/отся к месту монтажа свернутыми 
в рулоны. Стенка резервуара изготовляется одним полотни­
щем, днище изготавливается также одним полотнищем, 
наворачивание полотнищ стенки и днища производится на 
специальные каркасы для поворачивания или шахтные лестни­
цы серии КЗ-ОЗ-Ч.
При изготовлении полотнищ стенки и днища все заводские 
стальные соединения должны выполняться встык. Кромки 
листав для изготовления полотнищ должны обрабатываться 
прострожкай или обрезаться на гильотинных ножницах.
Крыша резервуара коническая с уклоном Г-20 Для удобства 
монтажа крыша запроектирована из 2 заводских щитов, 
опирающихся на стенку резервуара, изготовление щитов должно 
производиться в кондукторах. Соединение щитов между собой 
производится путем нахлестки. Несущие элементы щита 
приняты из гнутого профиля С- образного сечения, 
использование гнутых профилей позволяет создать малопрофили- 
раванную внутреннюю поверхность крыши Резервуар снабжается 
одним верхним люкам, расположенным на крыше и одним люком; 
расположенным 8 стенке резервуара. Расположение люков 
диаметрально противоположное.
По условиям техники безопасности для обслуживания оборудо­
вания на крыше резервуара при привязке проекта к конкрет­
ным промышленным объектам и условиям эксплуатации 
должны быть предусмотрены площадки и ограждения 
Грунтование и окраска наружной поверхности резервуара 
указывается при привязке проекта.
Все работы по защите am корразии следует Выполнять в 
соответствии соСНиПИ-28 -  73*
„Защита строительных конструкций am коррозии (дополнение)*} 
СНи П Ш~ 23-76. „Защита строительных конструкций и 
сооружений am коррозии (ОСТ (8.3.005-75 „Работы окрасочные 
Соблюдение требования безопасности *
Все ментажна- сварочные работы следует выполнять па 
проекту монтажных работ, изготовление и монтаж 
конструкций, условия приемки и допуски в построенном 
резервуаре после испытания на прочность и платность 
сварных соединений, должны удовлетворять требованиям 
СНиПЩ-18-75 „Металлические конструкции".
Конструкции долуснЬ! изготавливаться в соответствии ГОСТ26U8- 78 
В проекте приняты конструктивные решения, направленные на экономию 
металла и прогрессивность Нанструшй; _

a) n̂ D4Hipmb̂ B расчеты выполнена! В соответствии со Ш Пи-2B~8f}

8} 8 конструкциях крЫши применены Эффективные гнитЫе прошли, 
новые опциональные соединения ттвжнЫх щитов ИрЫши, что 
позволило исключить оанее применяемые ненладкн. .

Эти мероприятия позволили снизить мосси резерВцира но аД/$ 
и уменьшить трудоемкость монтажнЫх работ по сомнению с 
показателями исключаемых, с кт . н* 705-4-68 
проект содержат традиционные строительные решения научно- 
технические достижения 8 строительных рте ни ях не применены-

&L

Нонструнция резербуара

Проект Выполнен с соблюдением действующих норм 
и правил, соответствует нормам и правилам 
взрывабеюпаснасти и пожаробезопасности и 
обеспечивает безопасную эксплуатацию саоруэ)се-
ния.

Главный инженер проекта ВЯ Максимец

Все конструкции резервуаров должны выполняться на 
заводе. Стенка и  днище резервуара изготовляю тся вводе
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ГЛаблица расхода стали
N*
%

НаименаВание конструкций Масса В
т. Примечание

/ Днище Ш
г Стенка з.м
5 Крыша ш
9 Люки 0Л9

1 Umoeo: чм

1. РезврВуор предназначен для хранения неаерессибных химичес- 
ких продуктов с плотностью до 18 Т}м

д?. Материал конструкций смотреть 8 технической специфика­
ции стали.

з. ПзготоВление и монтаж конструкций стенки и днища резер­
вуара произВодится методам руланироВания.
Крыша монтируется из отдельных заВодских щитоВ.

k ЗаВодсная сВарка рулонных заготоВок автоматическая 
Сборные ш&ы должны Выть раВнопрочны осноВному металлу 
Ручная сВарка днища и стенки как нс задоде, так и на 
монтаже должна Выполняться электродами типа ЭР2Й по 
ГОСТу 9Р5Ы5.

3 ЦзеотоВление и монтаж стальных конструкций должны произво­
диться по специальна разработанному проекту произВодстВа ра­
бот.

S. Строительные и технологические чертежи разрадатыВает органи­
зация, осущестВлршщор при Вязки проекта к конкретным услоВиям 
площадок.

L .гоо*т*б

if  к я м  _

дорминрн Опарина
дирентf. МвльнимаТ > 7

стыка щипюВ 

Н а с т и л  (Г

^  м.инж-

— ■ ■—

анТГт

Нруотд.
Гм канстмп- 

по Ж

кузнецоВ
т а м л и н г
М а к с и м е ц

Гм инжпр Жрксимец 
Опарина~ Щн 1ри9.

ПрчВерш
исполнил

О а р а н о В
В а н а р о В а  V fr iu y y

З й -

Т П  п и 5-б -4с.ВЗ

Р е зе р б ч а р .  Верт икальный для 
N ta s v e ic u & H b tx  хи м и ч е с ки х  
пробу к  fпаб Ь м каст ьт  500* *

Стадия Лист ЛисгпоВ

Р 3
Общий б ид 
резербуара

Госстрой СССР Ордена Трудайаго Красного 3 измени
Щ1 ИИ ПРОЕКТШНЫ̂НГДРЦКЦИЯ
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П л а н  днищ а

1-1

a-a

з - з

0*1
ISO , d03S  J 33S S

33 s s \ 33S S
При&РЗОН:

Dh&h.

Р а с к р о и  д н и щ а

UZ лис той 1500 X SOOO X If

a  m m .

I
S3S0

I

а шт.

3 /  s

1 ш т

Й 1 i
... >

3000

l  Масса днища -* н е о н  г  1 

2. СВаркз л и с т о В  п о л о т н и щ  произВадитЬ 

двухсторонней автоматической сВаркой 

плотнопрочными шВоми с полнЬип проВарам 

по толщ ине сВариВаемоео м е т а л л а .

S  кромки л и с т о В , сВариВаемЫх Bcmbik долэ/снб! 

ВЫтЬ обработано/ npotmpojjckcu или обрезамЬг 

на еилЬотиннЬ/х поясницах.

ПбраЬатка л и с то В  дало(сни производиться  
с допускам ± 1мм.

s W b

г Опарина ~ Ovyep. 
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Начет?.
Глин*, ер. 

°PutPul ___
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fkVKfi m Кузнецов >Хм * v ,
Томлине

Гл.Канстр МиХстец JLamm.___
Г* iiiMian **eAn Xi - .. . 'Юакеимец

Чёрных

Ъпарино _
БарЪёёВ _

МЩ>

Т П  7D5-6-4C.B3

РеэерВуар ИертикннЬнЫи дли 
неаерессиВнЬ/х химических

емкостью Sffffm3

Д н и щ е .

С/подиА Рост floemoS

■— "-гпсгтр-об-fci Орденч грядеВоеоЗнат&ми

Л
t̂fputCHOW



8
I

I

Р а з & е р т к а  с т е н  н и
jB u S  с н а р у ж и ]

/
Монтажный стын

к>
\ §чс

1

k дВн. 6630ч--- -

... in t e r n __м м ___

Ось монтажного_стыка

'
и-Ц- гТ~ “Гг :;

5990
! Ц-

5990 5990 , 0№.. .-г
гот 71

1 20Ы1 115S ввзВ

®  ©

Ось монтажного стыка

т

Расположение

монтажного стыка

Й.

( Масса стенки - 3940нг.
2. СВарку листов полотнища производить двухсторонней 

автоматической сВаркой плотнопрочными шВами с полным 
проВаром по толщине сВарцВаемсго металла.

3 Длина полотнища дана с припуском для одразоЬатя моН' 
тажнаго стыка.

4 РазВорачиВание рулона на монтаже производить по 
часоВои стрелке.

S. Кромка листоВ1 сВариВаемых Встык, должны дать одра- 
прострожкой или оВрезцны на гильотинных 

ножницах. ОдраВотка листоВ должна производиться с 
допуском ti*M.

S. Монтажный стык стенки Выполнять Встык с одрезкой од­
ного ала дВух нраеВ полотнища В зависимости от качестВа 
кромок.

7 Вертикальные стыки стенки не должны совпадать со 
стыками днища на 200 мм.

8Ш /{
Т П  1 0 5 - 5 - 4 С . 8 3

Вуар Вертикальный дм «г- 
агрессивных химических npoi 
mofi емкостью ВОР ________

Стадия \Puun 1/lucmcS

Стенка
ГасЬ'трМГГПР-----

1р8ена Т/хрвки РрасногоЗюмеш)
шпрашашонорукцияJ.___ Г.МосШ___^
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Схеме/

р асполож ен ия щ и т о в  кры ш и.
/ - / Д е т а л ь  л о в и т ел я

c8oox/io*e

С т е н к а  
резервуара

LBW XiQ PiS

Настил #4

о
г  iso* too* s

г
1
11

1 г

!& L A '

[
Г| {

—  к

j
1

L  200х 100 х 6

L 000*100 *Б

Срезотб но / 
монтаэ/се

F m * W \6

LCOOxWQkS

t  ISOxfOOxS Щ и т  крыши 'pBrnseL.

rp00x/qpx£ q

резервуара

I  Масса щ и т а -9 4 5 кг.

В. Нрьпиа изеота ёли В а е тся  и м о н ти р у е тс я  из 
монтаз/енб/х щ и то В .

3 Толщину сВарнЫх шВоВ принимать по наименьшей 

толщ ине еВариВаемЬ/х эле м ен тов.
4 Л оВ и те ли  для м а н та  з/са щ и т о ё  устанавливаются 

па ок р уж н о сти  через •* / м .

5, : Р а ссм а тр и ва ть  соВ щ естно с  л и с т о м  7.

6. Узапок гнртии 20ОФо*6 извотаВлиЬается из листа л .

Стенка
резерВиара

С те н к а  резервуара

'Опарина
s Ияектор МепЬникоВ 

Гямф КузнецоВ [
Ноу, отд. Тотпина _ 
Ьмонпр. Максиме^ JUiua^ l  

g Шкситт Ммьл 1

ТП 705-Б-4с.83

Прок я зон:

—

анш-н_________

~ W7epeccuf/fitt)[ читичъеких 
~ продуктов емкоетЬю soom*
. Схема располофениу
■ щ и т о в  к р Ь п и и.

Стадия Л и с т  kvemot

ip Jê ifiydoOoia крцйнаго Знатши
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привязан

УиВ.Ы*

ТП 7П5-Б-4с83
- ^ вертикальныйдля fjeaspBccuoHbix химичес­
ких продуктов ёмкостью

Щит крыши
Ордеяа TpJdoEtjto краеново *  Знамени ,, _
ЦННИЛРВЕШ ННЫШНСТРУКЦИЯ

г Москва
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I I

J  HjH
Вид Р

- Л

JISh безо

План крыши

A . мзо

Ось монтазкнаео стыка 
стенки

Экспликация оборудования

9

г

N
N
njĥ

/

/1аименоВокие Пол. 4

\ Мосса 
Вне

Прцмеч.шт. общ

Люк Верхний / 600 № №
см. лист 

9

a Люк нижний / № ЗЗС 330
см. лист 

iO

I

/. Расположение и диаметры люкоб приняты, Гилрококс.

в. При приВязнв проекта к местным услоВиям строительств 
придязна люкоб и других штуцероб, Выполняется техноло­

гической организацией, при этом шЬы приборки ниэ/енеео 
люка не должны располагаться ближе 500мм пт Верти­
кальных шбоВ корпуса и шбоВ других элементов обору­
дования.

д Одечайни люкоб изгатаВлиВаются из листоВ сГ В мм, раз­
решается ислользаВать трубу для обечайки саотВетстЬую- 
щ&во диаметра.

Ь. Сборку люкаВ произбодить электродами типа Э4дД ло 
ГОСТ 9467-75.

Д Рассматривать соВместно с листами Э,Щ

в Ы Р

Привязан

Un6. Н”

Вирентор / 
Гя.интщ
Каи отд. 
Пн. нонет. 
Пу инзнпр 
Рун. В риг.
Праоврщ}
исполнил

Опарина
Мпльниной]
НузнецаВ
Упомлине
Мансимец
Мансинвц

БароноГ-
Ч е р н ы х

МЛм\
Ош**)

Т П  1 D 5 - B - A c .8 3

РезврВуарл Вертикальный для 
неагрессибны х хи м и чески х  
праочнтао ёмноапью 900 м3
Схема расположения 

лю коб

Стадия] Лист ЛиапоВ

Р 8
Ордена ■РЭ^Г^креснозо
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3 - 3

Гайка
—г ) . & '

R 40

\ ~

I. U  &

2

,40

-о  \  ... ;  §> I

1-1

Заглушка

8» 1 К "

4
I f 5
Л____

Ф г о

Крышка люка

i  Усиливающее кольцо приваривается после 

приварки трубы люка к крыше резервуара и 

проверки этого шва на плотность, 

г Материал прокладки назначается В
за в и с и м о с ти  о т  х р а н и м о го  п р о д у к та

3 Р а с с м а т р и в а т ь  с овм естн о  с л и с т о м  Q.

8 Ш / 1

ТП 7D5-5-4C.B3

П р и в я з а н

и и В Ы в

Резервуар Вертикальный для 
неагрессивных химических 
продуктов емкостью ВООм3

Стадия

г о с т  1г & г о -в а Люк верхний
Н у  600

Лист Лис mot

Ордена т$88ого£ржного Знамени
ЦНКИПРОШ п ПЛЬ ĥHCTPy«ЦИ9



JL

Ст енка  
резервуара

Вплт М27*80ГОСГУЭр- Ю 
Тайна М21 ГОСТ$SH5-\tO
Шейда 27 ГОСТ 11311•18
гЧшт. па окружу

Д нищ е__
резервуара

Стенка
резервуара

ФлонецГЗОО- 2,5 
ГОСТ 12829430

Заглушка 800-2.5 
ГОСТ 12836-61*

1 ~ 1

Ф8г о

6т

Кронштейн

*L
dm

Обечайка
66

Усиливающее кольцо

Стенка
резервуара

Ф э г о

2 - 2
М16

Ф16

R30 4>гЭ

Заглашка

)  so"1*"

т
\50

■ L
40

ч-ч

зб
зо

егч

40

R9

I
30 R9

Ш плинт  6.3 * 50 
ГОСТ 397- 79

Обечайка
66

4 УсилиВанлций лист приваривается после приварки 

обечайки люка к стенке резервуара и проверки 

этого шва на плотность, 

г Материал прокладки назначается в зависимости 

о т  хранимого продукта.

3 Рассматривать савместнс с листом 8.

Ф в г о

±згУ Обечайка 
66

Фланец

Фвго

Заглушка

Поворотное
устройство

П р о к л а д к а

ФрО

/ Директор МРЛьников\ I 
Глинжин Кузнецов 
Нач.отд
Гл.консгр Максиме»

ФЯго
Глинжл Наксимец 
Рукбриг Опарина
Проверил
исполню

баранов< 
Черных.

Привязан

8Ш /1 ршт*

тп 705-a-4cS3

_ Резервуар Верт икальный для 
неагрессивны х хим ических  
продуктов емкостью 200м 3

Люк нижний 
300

СтавивЛист Листов
Р < 0

Ообена̂ р̂ ЖЗнамени
цинилрошегаль^

СССР\о красного
ЯНСГРУЩПЯ
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352
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4  н и щ е 1

г

1.А 1.1S

к о р п у с  ( с т е н к а ) ios ios 4.06

3
—

К р ы ш а  - отдельные tM o.Bh 1.38 tA
щ и /nbf

Й }0к и  (ц е н н и к  Т  Ч .Е —
±_ — цоЬ 0.18 8,33 oAs 0.50

/?. 387)

On?020 с  у ч е т о м  3 %  н О
S

--------------
у т о ч и т е  w v c b /  В aoh В.16 оМ 0.33 7.ST7 7,s s

черте ф иа  к МД
О ти са  с учетом 
ш пхадоВ  3, 7 е/ о &

—
—

nob 1.01 oAs oM г/А
i/puB?.денная k n S b w b tn f  

профилям -масса металла 
с учетом3% ни уточнение 
мосеЬ? В уершезрох К  МД 
ц З р %  на отходы. 7 а с 1? го/ 0.S1 8.31* г so
дазиира приведенной 
и натуральной массы. 3 0.0 6

Распределение м а с с ы  

м е т а л л а  по пределом  т е -  

Кччесящ  г  у ч е т о м  3% на 
уточнение, массы В  ч е р те ­

ж а х  В м д  и  З Д %  на отходы.

9
M HR (Href/***) 

£ces (±еъ) г*4
33s - e*s (г*? -  гэ)
B 9 3 -S 3 S  (зо ~ э Ь )  
3*fS -ЗЛО (ЗУ -  3 9)
зэо -  Ш  (ко - Ьз)  
Учи -  sso (SO - 60)

п’р'оВедш ай к стали уо 
родостои обыкновенного 
уестШо к о с тж лк ш  
мепшлпи с учетом  3% н
уточнение массы В чер/ 

Жох НМД и зр f0 на о т

че­
ка
сса
а
ПЬ -
оды.
W_J
на
>jcax

1

Ю

Н

гМ
исеео приведенная мпс< 
мста/ыа С учетам 3*/0 
уточнение массы В черпи 
ЛЩ и  3.1% на отладь 1 3 0

p- - -

It

ЬриЬ'язшп

т Л М

кюнеф.
Ларионов
Томлине

fcfttfCTp.
Глт£ 
№.ipue. fft
tywafati
fluttepu/i
tcmteua

Максиыщ
Макситщ
Тщрими
Опарина 
ti паром

чшд ТйзинкоНа

ТП lD5-B-4t_Ba

РезерРмр ЬтишквлЬлйЬ иля 
нео1№еш$т*% хшничеЫшх 
npadttkmoi емкостью  2и0м*

tmd&rXfam \ЛитаВ

Хотеть MaoaflMkoHttnpukwjO 
лю Видим профилей

Р \2
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