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СООРУЖЕНИЯ
д л я  п о в т о р н о г о  и с п о л в з о в а н и л  в о д я
П О С Л Е  П Р О М Ы В К И  Ф И Л Ь Т Р О В  Д Л Я  С Т А Н Ц И И  
О Ч И С Т К И  В О Д Я  П О В Е Р Х Н О С Т Н И Х  И С Т О Я Н И К О  В 
С СОДЕРЖАНИЕМ. ВЗВЕШЕННЫХ ВЕЩЕСТВДО Z 5 0 0  МГ/Я

ш >оизводихел>ноствк> 12, 5  — 3 2  т и с . / ь ^ / с у ч к и.

С О С Т А В  П Р О Е К Т А :
А л ь б  о м  I  -  П о л с н и т в л ж а я  з а п и с к а  
А л ь б о м П  -  А р х и т е к г у р н о - с т р о и т е л ь н н б  р е ш е н и я ,

ТЕХНОЛОГИТБСКАЯ, ЭЛЕКТР01ЕШИИБСКАЯ 
И ДРУГИЕ ПАСТИ

А л ь б о м  Ш  -  С т р о и т е л и ш е  и з д е л и я  
А л ь б о м З Т  ~  З а к а з н ы е  с а г щ т и к л ц ш  
А л ь б о м  Y s r  С м е т ы

АЛЬБОМ III
разработан
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с 30 я к ь т  m i г.
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С тр . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

18
т  п а в 1-3- -к ж и -с э Сетка арматурная С9

-c m Сетка арматурная сШ
19 -С  11 Сетка арматурная СИ

-М И  1 изделие закладное МИ 1
20 -КП 1 Каркас ррпетпанстВенныи КП1

-С12С1Ч Сетка арматурные cm. С/Ч
21 -К П  2

§II

-C J5 Сетка апматерная с 15
2 2 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ -КПЗ Каркас пространственный КПЗ

-С13.С1В Сетки арматурные с/3. С1Б
25 _ __ __ __ __ __ __ __  -К П Ч Каркас поастпанстВенный КПЧ

---------------------------------------- - g / 7 ! I *N

2Н Т О  901 -3 - -К Ж Ц - МИ 2 Изделие закладнае М П  2

С тр . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

2 С о д е р ж а н и е

5 т п  вин- -m u -n z .n i П л и ты  П 2 ,173

Н -П С ЛгО С З Оанела стенаВые ОС2  ±осЗ

5 -О С 6 , л е н Панели стенаВые ОСП. ОС1У

6 -П С 7 Панель стеноВяя П С7

7 -П С 8 .П С З Панели стенаВые ЛС8. ОС 9

8
- а з Сетка арматурная С18

' ' - C I S Сетка арматурная С19

9
-  КПЗ Каркас пространственный КПЗ
-е го  e z i Сетки арматурные его  с 21

10 -ПСШ тПСН Панели стенаВые ПС1П>ПС11

11 -О С  12 Панель стенаВоя О С И

12 ‘ Осю аз.псп Панели стенаВые ПС1Ж13.ЛС 17

13 -ЛС?3,ПС1Б Панели стенаВые ОС 13. ОС 16

19
- и Сетка армату иная С1
-С 2 Сетка арматурная С2

15
-с з Сетка арматурная СЗ

"  ^ сч I I Ч
:

16

-
Сетка арматурная С 5

----------------------- ---  =С6 Сетка арматурная Сб

17
-С 7 Сетка арматурная С7

т п  апТ-Т- -к ж и -с й Сетка арматурная сё

Н.контр Кузнецов
Провер. 
б т . инж

АНДРЕЕВА 
ПЕТРО ВИННА

гак. го. Ан т о н о в а
Т О " Ку з н е ц о в
17ГШЩП ША1ШР0
н щ т г Ш саТ й н ]

т п  9 Q 4 - 3 -

УДЕРЖАНИЕ
г ш ш ш ш л ш т т ш

р
AHtT 1ЛН1Щ Ь \
Ц Н И ИИНЖЕНЕРНОГО 01 Г. МОСКВА

1ЭП
>0РЦ0ВАННЛ
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Спецификация элемента спорной, конструкции

1
S<а §

t О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е Иол.
П р и м е ­
чание

й о к у м е н т а ц  а ъ

С е р и я  И  И  2 4 - 2 / 7 0 П л и т а  И П 5 - 4

П л и т а  И П 5 - 5

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е
^ ^ р ^ ч ч ^ л ьн и е  сЪороч-

П 2

1 • ф 1 г л д Г 0 с т 5 № т  & т о i 3 .6 к г

П З

2 • ф 8 J T ГОСТ5181-15 [ - - т о 1 0.7  кг

Выборка стали для дополнительной арматуры  
_ _ _ _ _ на один э л е м е н т , кг_ _ _ _ _ _ _ „

М а р к а

элемента

Л р м а т у р н  ы е  и з д е л и я

Арматурная стальГ0СТ572{-75;5.145$-72
К л а с с  Л - I К л а с с  Л - ш

В с е г оФ, м  м 9. М  м
U to zo2 - d Z _

П 2 — з ,е 3.6 з .б
П З 0.7 0.7 0.7

В спецификации В графе.. примечание "указана масса
одного а р м а ту р н о го  с те р ж н я .

тп т - ъ -  кжк-пг.пу |

(1 ЛИТЫ ilfc И (1 ъ 
№П5-ЧА И MHS-H6) 
(ИП5-5А И ИП5 -56 )

ШХТТПШйТШХМТЛШНТМ
Инт|ГКчШЩ--с/к Са

В
!

вw m m i АНДРЕЕВА
СТ.ИНЖШ Щ Ш а"
рак. гц. АНТОНОВА Лист I аистов \ГК А ЩнёдоГ ДНИИЭП

инженерного шрздммм 
Г-МОСКВА

п м т у ш у ш т к ш т ь я я3
u n n o Q b w z ^ m o m  ф о м а т  и г
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П С 2 : П Г.З :П й Ч \ ПС5_

I

~ — 1— * 7 -
£430 £490

Марка 
эл-та

Закладные изделия
ВсегоАрмогурная стал>ГШ378*-TS'SlWl Профильная

сталь Utouл  В Класс ЛШ
UrmРмм # I Ф м м Отои & 8 сПйЗ5-пВ £4 18

п с а 0.9 0.9 _ _ 5.7 5.7 6.6
ПСЗ 0.9 0.9 5.7 5 7 6.6
печ 0.3 Q5 9.S s.£ 149 з,г 16.5 6.3 Z60 414
п е з 0.3 0.3 9.8 5.£ 1KS 3,2 Ш& 6,3 26,й 414

1§ й О б о з н а ч е н и е На им еноВание %ол.
Приме 
чан иг

Д о к у м е н т а ц и я
Серия 3 .9 0 D -3  Ёып.9 Панель стеноВая ПС1-48-63

Переменные данные
Дополнительные, ейорочные

. _еяинииы
пег

i Серия 3.900 -  6 /7 6 11зделие закладное М И {-8 Q$W6,6 кг
ПСЗ

i Серия З А 00- 6476 изделие закладное МИ С-2 73пм 6,6кг
пси

1 Серия 3. 900-6/76 Изделие закладное МИ£-29.5 3.7кг
г То ж е То ж е  МИЗ-гЭ £ гб.Зкг

3 Серии 3.9В0-5  Выл. 2 »  м н -з 3 14.5кг

ПСЗ

1 Серия 3.900-6/76 Изделие закладное МИ 1-2 0.5 3,7кг
г То ж е То м с е  мизгз i гб.Зкг

3 Серия 3.900- 3 Вып.2 »  МН-З 3 Ц З кг

В  спецификации В  графе „ примечание "указана масса 
одного изделия.

Н.штр. . .  
Щ щ м  М
г а ;

р г р .
и п
галонпр
ш г

дают
т т т
ШОТАрЕВА
№ Ш ' ~
м ш ц о в ;
ШАПИРО ,
КРАСАВИЦ,

Ш т л

т п  т-ъ- ши-дсг,т,ш,пс5
П А Н Е Л И  С Т Е Н О В Ы Е  
п е г .  пез,  псЦ.  nes

( П С Й & - б З А ; П С Ь Н В -  5 3 6 ;  
П С Н - Ч В -  Б З В >  ПС 1- 48 *  63 Г )

Ш Н Е 1 Ш Н 3 1 Ш Ш И 1

7.3т I 1>50 
Листом

" " Б О Б р О О А

лист
хтнимэп

ИНЖЕНЕРШ аМРНДОМНЛ 
гмоекьА

Ф о р м а т  м г
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ВидБ-6
Место марки- $so ро̂ ки

i d

п се , п а и

, еоо . €00
Z98Q

Вид Л-Л

p s ^ - — " ^ 1 1

I____________ ___________________]

Выборка стали на дополнительные закладны  е 
изделия на один элем ен т, лъ

Марка 
э л -т а

З а к л а  дные изделия

Всего
арматурная стольГОСТ&М5$ • 72 Профильная

сто ль UtouКласс — Класс Л  Ш

Угон
Фнм

Угон
Фмн

Urine ■S-м— i t
п с е 6.0 6.0 6.0 a t LS.Z iS.Z

I I 1 О б озн а ч е н и е Н аим енование Кол
Приме­
чание

Д  оку м е н т а и и я
Серия 3.9000 IbtP-Juk Панель стена Вая ПС4-9В £3

Переменные данные

п с е
l Серия 5.904-5 Сальник dи - 450 £ 300 4 45.9кг
2 Серия ЗроО-6/76 Закладное изделие МИi -38 9 9.6 кт.

/. В спецификации, В ърасре,, п рим ечание" у к а з а н а  
масса одного изделия.

2. В месте прохода сольника арматуру разрезать, отогнуть и, 
приварить к корпусу сальника.

3. Вырез В п а н е ля х  Выполняется путем устаноЁки Вкла­
дышей с сохранением Вертикальной а  горизонтальной 
арм атуры .

г а щ т Ш Н Е Ш
ПООВЕВЙЙ Х Щ Ш Г M r
с т .п н ж . Не т совнин а
РУК. Гр . АНТО Н О ВА / W
r u n Ш н е и о в
Г Л -Ш Я Р Ш АПИРО
Н А Ш А . К Р А С А В И Н

Т П  9 0 \ 'Ъ -

п а н е л и  С Т Е Н О В Ы Е  
I U 6, П С Н Ч

( П С 4 - Ц в - 6 3 А .  П С 4 - Ч & -  т )

К Ж И - П С 5 .  П С ^

Р Ш  \ • 50

л и с т  н 1 Л И 1 Ш 1

ц н и и э п  
ИНЖЕНЕРНОГО О Т О А О В А Ш  

r-MOtKtA
Ф о р м а т  i i r ”



Выборка стали на дополнительные закладные. изделия  
н а  един элемент, кг

Март 
ЭЛ-та.

Закладные изделия ----

Всего
Арматурная сталь госТ57&1-ъ Профильная 

сталь Госпо%
Итого

КЛАСС КЛАСС А Ф
Фмм Hjofo

фмм ИтогоN i/i8
ПС7 5,1 5,1 5,3 5,3

6

1
t I

О бозначение Наименование кт. Приме­
чание

Аокиментаиия
Серия 3 .W -3  Зып.Р Панель стеноВая па-иг-бЗ

Пгр&меннь/е данные
аополниттныс^борОчные

ПС7
1 U p u $  Ш О -з . Вил. г Изделие закладное мн-з 2 ЦПХГ

<Ь спецификации S графе „П р и м е ти т" указана 
масса одного изделия.

шятяшш̂ л̂ш^т■ ■
штти̂ш

I H H I ШШШШШ1 н н н ■ н
Щ В 1 шш

In ШМШШШМШ&ЗЯА
Ш Ш Ш Е Ш Я Н К М Я  
h'lli— 1 1 ||Н|1|Н |Я ' ' '1

5

1 Г Л . К О Н С Т 0 4 ш А П И О О
ИШ !!ЯМ

ТП90<-3- КЖИ-ПС7

Панель стено вая  ПС7 
( п с л - а д - б з ^

М 1 Ш 1 Ш Ш  ш и м

р 3,65т ш

Лист Цисгоб 1

/V  '

ИнЙЙрНОГО̂вОруДДбАИИЯ 
ГМОСКбА

ФОрМАТ 11К о п и р о в а л
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Да

ь
&о

м
 j

»

Е
П С I ;  П С З

■ S 1 7
в ' 1

- К ! —. 

; 1
/

7

г  Л 1 &

7 Л

4

1 1 I Обозначение Наиме нобание . Кол.
Приме­
чание

• А о куме н m ay и я

Ю К и - Ш - ,№ Панель с теноёая ос 8; ПСS
Л е т а л и

/ к ж и - с  fg Сетка арматурная С fS Z

i к ж у -  a s То ^е  а $ f

3 к ж и - к  n s Каркас пространственный М3 1

П Серия з, 300-3. h m M a l Петля стропоЗочная МН-2.7 /

5 То Hie То же MH-Z8 /

€ !/ Каркас-<риксатор */в КP 1 Z

7 В То же /2. KPZ

3 Серия 3.301-F Сальник Сч -800; £=300 1 4 8 ,0  к г
Переменные данные
Рополнитель ные с до- 
рочные. здинииы

пс г
S Серия з. зоо -з , £ып. с L/зделие закладное МИЗ Z и. С кг

К £ А -

Вы борка с т а л и  н о  один эле ме к т ,  кг.

/, В спецификации £  графе „Примечание"указана 
масса одного и з д е ли я .

Z. & м есте прохода сальника арматуру разрезать, 
о т о гн у т ь  и при За р и т ь  к корпусу сальника .

Марка
эл-та

Аоматирные изделия Закладные изделия

Всего
Арматурная стам ГОСТ578/-73;Sfi&%¥ Профильная 

стальКласс А -ш
f* мм 4щ Утогйf /О % 13 f i а

ПС 8 S.7 33.0 I f № Ш /4.С m,s 0.8 0,8 № 3
ПСЗ 37 S3.0 I f №3 — 1 U ms — - № 3

H . K D U r ' p . i Н Ж Ц 0 8
п Р о в и » . К У З Н Е Ц О В
t r .  т . Н Е Т Р В В Н И И А
Р З К .ГР . А Н Т О Н О М j X
Т И П К У З Н Е Ц О В
Т Ш н ш Ш А П И Р О Г'/ ?
н * ч :о гд . K P A t  А  В  U  Н  J

т Ф .

Т П  9 Ш - 5 - к ж н - п с  е ;  п г  9

П а н д а н  с т е н о в ы е  
ПС 8 ; ПС9.

1 Ш Ш Ш Н И 1 Й Е Ж

р

ТШ

ы ь

п ш
■ ш и ш

К 50

7ПГГППГ

ОЬ0?Ш|АННЯ Т. М н я т
Формат /2г

/ 3 . 9 '0  4
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с п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т а  сbophou к о н с т р у к ц и и

б о з н а  че  н и г яа им е н о в а н и е

Ле/поли

Кол. П р и м е ­
чание

С IS
ф ю й ж  г о с т  5, W 9 - 1 2 ?  Ь к т ю 1 . 3 5 к г

i i 6 S M  c o r n s , № 9 - п *  Ь т о и t .  1 9 к р

3 ro o m s . 1 4 5 9 - i z *  I - ! ч  w 1.12кг
i Материал деталей - сталь 35рс

г .  3  с п е ц и ф и к а ц и и  & г р а ф е ,, п р и м е ч а н и е *  у к а з а н а  м а с с а  о д н о й  д е т а л и . 
j, С е т к и  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  в  соответствии { т р е б о в а н и я -  

M U  г о с т  т о 9 3 -  6 8  и  С Н  3 9 3  • 1 8 .
Ь 6  м е с т е  п р а / о д а  с а л ь н и к а  а р м а т у р у  р а з р е з а т ь , о т о г н у т ь  

а п р и в а р и т ь  к  к о р п у с у  с а л ь н и к а .

м ш ж  Ш Ш Ш 1 Л 5 1 _ _ _ _
т я ш х ш с ш щ щ р ш к !
ш ш ш г т ш ш т т т

II— И Ш Й

Т Л - М - Д Ш  -  С IS

Сет и л т м п м  
с Is

1 Ш Ш 1 П Э Ш

a

р

Ш

IS. 6кг 

Шст

М Ш П ТЯ Р

ЦНИИЭП
инжшрного аьорш бАШ

m  Л  п  и л  п т  I,

А
л
ь
б
о
м
 
iii

t

спецификация элемента с б о р н о й конструкции
- г

% 1*о
3' А Ь з н а чение Пни ме н о вание Код. Приме­чание

Летали
С13

1 ф \Мж рост 5. ms - iz* h 13оо 7 А 15 кн
1 фбАЖ Рост5W- is 1= то 5 0.3/кг

I. М а т е р и а л  д е т а л е й  -  с т а л ь  3 5 г с

I .  5  с п е ц и ф и к а ц и и  в  г р а ф е ,,  п р и м е ч а н и е "  у к а з а н а  м а с с а  о д н о й  
д е т а л и , ,

з . С е т к и  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  в  с о о т ­
в е т с т в и и  с  т р е ь о в а н и я м и  го с т 14 0 3 8  - 6 8  и с н  3 9 3 - 7 8

Т И 9Ш -3 К Ж  И-С19

Sms тятурнах 
01?

Ш1М1Ш VihliiiM Mf.'Wi я

№МШЖШШШП1ШЯ!2А тмям ьПиТттш p j w

— Р 9.6кг -

У1 нет Листов 1
Ц Н И И Э П

и н ж в д в д ш р ш м ш и я
r * M o t m

Р/.шстр Шпиро
М г а . й и н и . ; » /

П П Р . С
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IS30 WOPKQ
Мосса,

кг
8.11

e ii IB. 8 8

спецификация э л е м е н т а  сборной к о н с т р у к ц и и

6

! $ca
**1

3<=
Обозначение  , П а и м е н о в а н и е Кол.

Приме­
чание

he тал и

П О

1 Ф16ЙЖ ГОСТ SJW9-1Z* Ш д 3 1.57КГ

z фВйЖ ПСУ Я П -1 9  1--ZI0 10 Q. ОУкг

с и .

b ф т ж  PSCTS.I493-7Z* Ьш я 3 Н е  кг

ft ф е т  т т  s w -i s  t r im 1 о. зет

5 то же I s 559 W В. 1 5 КГ

1.8 с п е ц и ф и к а ц и и  в г р а ф е  „ п р и м е ч а н и е "  у к а з а н а  м а с с а  
о д н о й  д е т а л и .

Z .  В е т к и  и з г о т о в л я т ь  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  

в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  г о с т  Ц 098 -  5 8  u С н 3 9 3 -7 $  

3. М а т е р и а л  д е т а л е н  - с т о л ь  З У  г  с .

Т Л  « / - 3 -

Копировал' Годлевская
К ШИ -  С 2 0 ;  Ш  

Ф о р м а т  н

А Л С Т
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ВидВ-Ь п е т  п с и &

1
§ ej

< § О д о зн а ч е н и е НаименоВани е Кол
Приме
чание

Д о к у м е н т а  ц и я
Серия 3. $00-3, Выл. к Панель сгеноВая ПС,1-ЧВ&

Переменные данные
Дополнигвль ны е cfiopo v-  

ные едини и и г
ПО 10

/ Серия 3 .9 0 1 -3 Сальник dи - iSO', д -300 £ I S  9 кг
2 То я л е То ж е  d y  *100; д*300 1 8, г  яг
3 Серия з. л  ой- 6/70 Изделие  ~ ~ ~  

закладно е M H l - Z9 г 4.5кг
и То эссе То ж е  М Н 1- В 0,9пн 6.€кг

п с а
1 С е р и я  3 .9 0 1 -3 Сальник dgUSO; д -3 0 0 1 15,9кг •

г То ж е То ж е  dyi-iQ O ;д -3 0 0 1 8,2 кг
3 Серия 3 4 ОО-е/76-

Озбелие
закладное M H i‘ Z9 г 4 5 кг

ч То ж е То ж е  М И 1 -В 0,9пь 6.&НГ

Д л я  п с  10 ЬидД-А
й- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - CL

IEzzzzzzzz3_!
___ гэво

1. В спецификами и В графе „ примечание" указана 
масса одного изделия.

2. В месте прокода сальника арматуру разрезать, отогнуп 
и. приВарить к корпусу сальника.

Выдорка стала на дополнительные закладные 
изделия на один элемент, кг

М арка  
Э Л -та

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

Всего
ЙрнагурНая сталь ГОСТ57Ы‘Т5]51Ч5Ш Профильная

сталь
JtowКласс я  ц? Класс Яш

9м м Ф мм haw S'-gВ ППГ
п и  о 0,9 0.9 ОН 0,7 9.5 9.5 11,1
п е н 0.9 0,9 0,7 0,7 9.3 9,5 11,1

ТП 9Щ -3- KMVt-nctO. new

Панели стен о вые 
П Ш , new

(Ш -Ч & -Ш , nCWW-EiA)

Н.КОНТ?. Кузнецов
Р 7.3т ШЩ Щ 1

стинж.
рук гр. АНТОНОМ Аист/ |ЛИСТОМ
гпи Щ Щ о Г ц н и и э п

ПННи̂ НОГО ОЬОРУШАНН!гм о с тгшнстр ШАПИРО 1 Ж

к п п и ^ м т : б о ь в о в А  Ф о р и т г Т
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ВидБ-Б
Место марки- 

pobKU  4

Bud A A
J3_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ fl-

и
2330

ВыЪорка стали на дополнительные закладные

Марко
э л-та

За клад н ы е из дели я

Всего
Арматурная сталь ТОСТ В. Ш59- ТВ ' Профильная

сталь JtquКласс — Класс ЛШ
Фмм Отои Фмм Umo S-.it>— — — i z

лаг е.о СО is,г 13,Z 19.2

11

1
5

0 5 о з  к а ч е н и е Н а и м е  н о В а н и е Кол.
Прим е  
чание „

Д о к у  м е н т а и и я
Серия 3- 900-З. Вы п h Панель стеноВоя ПС 1-43£2

Перем ен ные данны е
Да полриП ^ и О /б /  сБаРоЯ'

п а е
i Серия з. 9 0 / -  з Сальник dy:£QO ; д -3 0 0 г г/.Н кг
2 То ж е  3 .3 0 1 -5 То ж е  dy-S O ; В - 300 г 3.0кг
3 »  . 3 .9 0 J -S » d y -5 0 ; B -S O D 2 7.4 кг
Ч Серия ? > .ш - 6 /? б йъделив

ъаклодное М Ш -2 9 ч 4 .5  кг

Вырез Б п а н е л и  В ы п о л н и е т с я  п у те м  устаноВки. 
Вкладышей с СОкронени ем  Вертикальней и горизон­
та льно й  а р м а ту р  ы.

В. В  спецификой ии В графе „ примерами в" у к а з а н а  
масса одного изделия.

3. В  местах прохода сальнико Б арматуру разрезать, 
о то гн уть  и приВаригь к корпусу сальника.

ш и - ш г

т ш МАССА К1АШТА6

р 7*3 1 150

Диет 1 Листов \
ц н и и э п

1ЛШЬНЕ(1Й0П1 ОМОШЫШ 
Г-МОСКВА

ФОРМАТ \ 1 Г





1 3

ПС-/6

) r * i - £ g j p  / j ? \

i j 7S0\

4-

£00
В , 1зго

&uB8-S'
s»j О

4
1 У * 1

15 I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е  но В а н и е Нол.
прине
чание

г Л  о к у м е н т а ц и я

'S

О & рия 3 .3 0 0 -3  Вып. /а  0 Панель стеноВ&я n c i~ W a63
П ерем енн ы е данны е

Аополнител&ные сосроч- ныв. еЭ иниаы .
n e ts

/ С е р и я  3, ЗОО'3 . Вь/п. 2 издел ие за кл а д н о е  А7П~3 В Н ,0 к г

1 серия 3. 400-6/7S То  /н е  М М -& 03т 0 ,0  к г

ПС 46
i С е р и я 3 .3 0 0 -3 . Вы л. 2 Сзделие з а к л а д н о е  М М -3 В /< 0 н г

г С е р и я  3. 0 0 0 - 6 /7 8 То /н е  М П  H i Of/)* г 0,0КГ

Г Г

i  ВыгрыЗ i  п а н ы  и  В ы п о л н я е т с я  путем у с т а н о В ки  В я л а  Вы ­
ш е й  с  с о х р а н е н и е м  В ерт икальной и  горизонт альной арм ат уры  

В. В  с п е ц и ф и к а ц и и  В  г р а с р е  „ П р и м е ч а н и е "  у к а з а н а  м а с с а  
о д н о г о  а  з  д е л и  я.

Й
Выборка стали на дополнительные закладные 

изделия на один элемент, кг.

М а р к а  
эл-т а

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

Всего
Арнатурная сталь ГОСТ57£1-73} В. /0 3 3 -7 2 Проф ильная

с т а л ь
U m nк л а с с  /}-М к л а с с е  ж

Ф м м <Р м м ЦтогоВ-10 S--S"7 “ тТ
п а з 0 ,6 0 ,0 3 / 3 ,1 0,3 3 J л?/ к $
п а е 0 ,0 0 ,0 5 J 3,1 S.3 3 J 1 3 J

И 1 ж ш  ш и ш ' ! !  шизкт 
11и ч ; и д  м ш и м  жт*м
И ' И Г И  ИШИГЯН'НГ: ФВЕЗА
1 Ш !1  Ш Ш Я Л  ЧШШ

Т П  9 0 1 - 3 -

П А Ш Л Н  С Т Е Н О В Ы Е
п с  1 5 ;  п с  16

1ЛС1-Ч6-65Р; n t t - N 8 - 6 5 T J

К Ж И -  Л Г 1 5 ,  П С 4 6  
Й Ш Т  

К  5 0

]\1шмшнмшхт1:\м

Р

т о г 1 Ш Щ Г —

ЙНЖ ЕнЙ)ГОоЙр5)АОВАНЙЯ 
Г. MHR&A

Формат 42 г
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1I I Обозначение /УаипенаВание Кол. Лрс/пе
чание

Д е та ли
а

/ <р/гяВ; TOC7S78/-7S В-6900 П &
г р tZfll;ГОСТ578/'75 С- /ООО (6 0,9.
3 <р /г Д1 ГОСТ5781- 75 С-ччоо 3/ 3,9

1 В спецификации 8 ?ра<ре„ примечание'указам масса одной детали.
2. Сетки изготовлять конгакгнойточечноазлектросВаркод Всоответ­

ствии t треЗоёанияпи гост По$a '68 и сн зэз - 78.
3, Материал деталей поз. fи2 столь марки ВСт5 псе.

Т П  9 0 4 ^ 3 - п ж  и-
ш ш \ 1ТОПС ш т о

1 1 » Ш ¥ я 1 ж ш ш а Е ш а
1 1 И И 1 Я 1 1 Ш Ш Д Г ' ^ 3
1 1 ш « н аи!11М 1ж -8яя я
и ш и в и ш ш ш и *
II И М И  1 ИИ II ■

С е т к а  а р м а т э р  н  а  я

М

||Л.М1киИ ЩАЛнРи rfsWb
ш ш т ш т ш в щ

Ш :

Р
ш г

240,7 -

1 Ш 1 Т Т Г

ШиЕН^Н^ГоУ^АОвДНШ

М
О

Л
О

Д
А

, |
lW

M
b

 й
 Д

АТ
А 

|Ь
зА

М
.н

НМ
?|

/V

т

I ; 1
*6 Обозначение Наименование Кол. приме­

чание
Д етали.

С2
/ <f> /2ДЛгост578/ 75 e-~asas 35 2 ,2  кг
г <f>8Я1 , ГОСТ57Вh 75 €-3450 7 1,4 кг

/  В спецификации В ера<ре„лримечанце'указанамасса одной детали. 
2. Сетки изготоВлять контактной точечной электросваркой 6 соответ­

ствии с требованиями госг/чо$9-св и сн 393-78.
3 Материал деталей поз. /ид сталь марки BCrS пс 2.

С е т к а  а р м а ш н а я

С2.

Ш -  С2
т ъ т ш М '.ш п и л т ш л л

Р
Ш Т ~ I Мк т р в н

ЙНЖ1ИЕШТ0 РЕР^|овА11 ЙЯ

Шгпм А Т ' ТГ"
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Обозначение Наименование Ком.
П рим е-
Чание

Детали
сз

ф /УHi*;ГОСТ578/' 7f; 6-2S2S s$ з,(кг
cf> 8#i;rocrs78/-7$; $000 8,4 к Г

/  В слецирикации В ер аре» при печание"указана масса одной детали.
2. Сетки изеогоВлять контактной точечной влектрос Варкой В соответ­

ствии с требованиями гост /4098 -68 а сн 393- 7В.
3. /Материал де та ле й  поз. /и 2 с та ль  марки ВСт$ л  с 2.

Т п  9 0 1 - 3 -

С Ш А  А Р М А Т У Р Н А Я  
Г 5

к ж и - с з

Г О Т

199.7р
тпптг т т а г о в м

Формат; \\

Обозначение Наим еноВание Ком.
И рине -
чание

Д е т а л и
сЧ

<р 6 Pl;racTS70P7s; t-eooo 2,4кг
f  (ЧЯЕГОСТ$78/-is; 8=3960 $9 Ч8КГ

/. В спецификации Вграре„припечаниечуказана масса одной детали.
2. Сетки и зго то В ля ть  контактной точен ной электросваркой ВсоотВетп- 

стВии с  требованиям и го с т/4098-68 и  сн $9з - 78.

3. Материал деталей поз./и деталь марки ScrS пс 2.

Н.Ш ТР. К Ю И Ш
ПРОВЕР. ПЕГРОВННЯЙ
Инженер Крымский
Ру к . ГР. АНТОНОВАrun КУЗНЕЦОВ
Гл.констр ШАПВРеП
н м  дна Кр а г а ш

Т П  9 0 Н - К Г И - С Ч

[ Е Т К А  А Р М А Т У  PH АЯ 
СЧ

н в ш п

302 4
А нет: 1 Л н п 1 ь в Т

u m m o ro w iiw i
с .М а с к в

Фо р м а т : U
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8 <*>

1 О Ъ о зн а ч е н и е Н а и м е  ноВание Кол
Приме­
чание

Л е т а л и
С 5

£_ ф8Л1 ;ГОСГ578/-7S; д 'Ш О IZ 2,9 кг
2 _ ф iОЛЕ;ГОСТ5781-75; 8̂ 3290 41 2.0 кг

_

1 В спецификации Вгрофе„примечаниеуказана масса одной детали ;
£. Сетки изготоВлять контактной точечной электросВаркой В соотВетст-  

Вии е  греБоВаниями Г0СПЧ098-68 и СН 333-7*.
3. Материал д е та ле й  поз, 1 а 2. сталь марки В С т5  ПС 2

т п  9 0 4 - 3 -  к ж и - С 5

СЕТКЯ АРМАТУРНАЯ 
С 5

ш ш -\ ш я ж т г т т \
H. KQHTI

Р 44Б. В -А Ш Е И Н
н н ж ш ы к р ы м с к и й  1
Ж п Г Л И С Т  ( Л И С Т О В
г и п ■ ц н и и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ1 Ш н й я щ д п и р о ~Х-р щ 4 М - irt
Hb

-H
* n
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г о

У51ИЗО

§
со

Линиа 
~ТйБа~

.8 4S Щ 7. гоо *5 -1 0 0 0 J O

U 5 5  , и г о
Z6Z 5

I
§ Й

С ; ОБ означение Н а и м  еноВо ние Кол.
Приме‘ 
чание

М е т а л и
С6

1 фШн;Г0СТ5781-75 8:262& 47 3,2 кг
2 Ф8ЛГ;rOCT578i-75 е-Ч8О0 7 2.9 кг

1. В спецификации В графе,, примечание'"̂ к озона масса одной детали.
2. Сетки изготоВлять контактной точечной злектросВаркой В соответст­

вии с греБоВаниями ГОСТ ±4098-68 и СН3 9 3 -7 8
3. Материал д е та ле й  лоз. J  и2. сталь марки З С г5  л с 2

T P  9 Q A - 1 -  К Ж И - С 6

С Е Т К А  А Р М А Т У Р Н А Я  
С 6

№CTT.T;1 [^<:M .llul.TOTtf.T^
' ш т ш ш а ш & т
l T l l i f 'I I L  И З Ш !  'НСЛКй 
'ШШШШШЛШШЗЯ

и Р <61.1 -

1 ш г а [ л з и ж 1 1 ' в ! 1 АНИТ 1 АИСТОВ \ !

ш ш я м ш я з я з ^ ^
№

ц н и и э п
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Г  МОСКВА



к
2:

g i ' H  
£  £

1 I 1 Одозначемие Риапенование Кал
Рриме-
чамие

Д е та л и
" S J—

/ <Р 8Яl j  ГОСТ378!- 7S(t -- 4800 7 /9 КГ
г <р/ОЛё;ГОСТ578/-75;е--2150 гч 1.3КГ

/  cn ецирикиции 8 гра <p e„ примечание ‘указанамасса одной детали. 
?. С етки  изготовлять контактной точечной электросваркой 8  с о о тв е т ­

с тв и и  с тр е б о в а н и я м  гост1Ч<з98-ев и с н 393~ 73.

З.Патериал деталей роз. /идсталь марки вСт5 лсд.

Т О  901- 3'

С е т к а  а р м а т у р н а я
С7

К Ж И '  С 7

P e r

44,5
I / m m : i

m m
ц н и и э п

г И сква1’ 
Фо р м лт; \\

|«
И6

 К
?П

0
Д

АШ
АП

Ц
С

Ь
Ц

Д
АТ

Д
 

|Ь
5А

Й.
 н

нь
^а

|

/ 7

> 5 С)
| f e,  М  evi

501, № *г а о \38QO] ? о

3800

и !£ 1 ^
О б о з н а ч е н и е И  а  им енаО ани е Кол

рри п е ­
чение

Л  о  т а л и
с в

<Р {0ЛВ;Г0СТ5781'75;Е--гЧ10 69 / в  Kl­
ip № i;roc7S78f; е*39ао 30 4,7 КГ

{.6 спецификации В гра <ре„ррипечиние''указана пасса одной детали, 
д. Сетки изготовлять контактной тачечной электросваркой в соответ­

ствии с тр  вдовами я ни гост74 о 98~бви СИ 393-78.
3, Материал деталей лоз. /ид сталь марки в CrSпсВ.

н . ш т р . 1 Ш 1 Щ 1
ПР01ЕР. ПЕГР08НННЙ
U H ^ F H t P К р ы м с к и й
РЯК-ГР. А н т о н о в а

Г Й П К У З Н Е Ш щ и
V A . K Q H C T P ILL А П  U  Р 0
ш ш Ш И

Т П  9 0 1 - 3 - К Ж И -  С8

Се т к а  а р м а т у р н а я  
с 8

M M M u f c M I

р m  j -
д н а :  I л ист ов? ^

и ш Щ й % № а д ( )  едипя

Фо р м а т : О
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паоии

1 1
$ Обозначение Наименование Кол Приме­

чание
Д е т а л и

С9

/ <р/3 Л Л ГОС TS 78/ - 75 в’2970 22 59
г <р10ЯйГОСТ 57 В/- 7S £43SO /S 2,7 кг

(. В спецификации вераре^аримечаное^указанамасса одной детали.
2. Сегки изеотовлягь контактна# точечной злектросваркоЦ 8 соответствии 

с  треЗ аданиям и го с т /4098-68 и  с н  393-78.
3. Материал деталей поз. 1и2 сталь парки ВСг 5 лс2.

(t
5

| г а т г Ш Г Г Щ
П р о  в е р . Н е т р ш н н а
И Ш т р ш т а т а
Ш Т г Т А н т о н о в а
t i r i r ~ Ш ь ш
I а л о  н а р 111 А П Н  Р О 7?шгстптг М *ТШ й ЛШ

ТП 901-5'

АРМАТУРНАЯ 
С 9.

1 Ш - 1 9

1 Т А Ш ПАСС А М а н и т  а б

р W.S -

л и с т ;  г / г н п t a n —
11НИИЭП 

m  1 Щ » Н0)П р Ш М Д0ВА НИ f

18

7 S 21 х 200*4200

9350

к--*
& &

CVj«V/ ̂
U
fe-— i

75

I 1
Обозначение Наименование <сол Приме­

чание

Д е т а л и
с ю

1 СрЮДЕ ГОСТ578Г7$ £-2970 22 /,8 кг

2 <f> юМгост57S/-75 6=4350 /5 2,7кг

/. В спецификации 8 гра<р еЙ примечание указана масса одной детали.
2. Сетки изготовлять контактно# точечной электросваркой В со о тв е т­

ствии с требованиям и гост/чоэ8 -ез и сн  з$з- 78.
3. Материал деталей лаз.1и2 сталь марки 6Ст5пс 2.

n f  IIII IT D •

ТП 901-3-

Сетка АЖАТШАЯ 
CIO

ш - и ч
ш ш ТШсТ
р 60,1 -

лист 1 листов м
цнииэпВДИЕРИОДОММ̂ тИР я

Фоомдт* Л
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Обозначение Наименование Кол. приме­

чание ;

Детали
с if

f <Р /гяВ;Г0СТ$78Н75;Р=5бО0 Z9 5 0  кг
г <р 12/41 пост576/'75; 6=2920 23 2,6 КГ

ш а г 7 х г о о * $ ч а о

5600

S  ^  С5^  о  ей
* Ч> с*Ч> N  «VI

1. В спецификации Вгра<ре „припечание'указана касса одной детали.
2. Сетки изготовлять контактной точечной электросваркой 8 соответ- 

cm Вии с требованиями гост/чоэв-бб и сн з$з~ 76.
3. Материал деталей поз. 1и2 стали марки ВСг 6 пс 2.

Т П  9 0 1 - 3 - К Ж И -  U 1
стартщшг
р 2П.8 -
7ПШ JWIГТГБТ-

Сетка армашш
с \\

1 1 Н И Н Э П
■иТршшорэд

К о п  U  6 0  В  А  А « О  R  А

Ш Е Н ЕР Ш Ш О Р Ш А Ш  г-М осквд
ГОПВМДТ'  \ {

i 9

О б о з н а ч е н и е На именоВание Кол.

Детали.

-~шоих)о‘гостве- 70* 
/ с г з к п  г;гостзН О '7Г~

П р и м е
чание

-(р/глш;гост$.1ч$9'7£; С- sso 0,5

1. В спецификации &гра<реппримечание указанапассаодной детали.
2. Потери ал детали поз. г сталь марки 25ггс
3. С Варку стерто ней ВтаВр производить автоматической дуговой сборки 

под слоем флюса или ручной дуговой сваркой много кольцевыми 
швами hoc - 6мм.

4. Сварку производить электродами Э-Чгйпо гост 9467-75

Т П  9 0 1 - 3 '

ttjftuut ЗАКЛАДНОЕ 
МН

ш - м ш
l u w M w m m m r n x ,

120,0

Ш Г 1 Ш Г 0 Г Т

KnnuonRAft’ Ч К & М п ъ л

Ц Н Н И Э П  
ИНЖЕНЕРНОЮ ОШУДОЩНДО г- МОСКВА ц щ
Й п и м  а г  <Н
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2 0

Масса
CI2 /58
с/и /38

3
г
,Ч|

‘ i 1
%

г
Зля а /зГ 
MiA с flT

е$>/ *>

р9 fff*200*3200

3500

Р? №200=2000

3000

с/г

с/ч

1
1 1 1 Обозначение Наиме но бание /(ол.

Триме-
уание

Летала
СГЛ

1 Ф BaI; TOCTS78TTS e*sio 77 бблт
2 ф8А1; ТОСТ 578/-73 0=3300 ч 7-Чкт

С/Ч
1 Ф &АЕ; TffCTS7ST75;e=S/0 75 45ЛГ
3 « Ф8А1; СПСТ570/-7S; е=зооо Ч 72лт

I  б слецифилацаи бграфе„0ри/>/гча//0е" указана масса абнои Летали, 
2. Сетли азтотоЗлягд хонгакгноО точечной злехгросборхойб состбегст 

Зил с требованиями ТОСТ ///098’ 68 и сн 393-78.
3 материал бегали лоз. Во 3 стал д марли ЗСтЗлсО.
4 Материал берала лаз /  стало марли 30т5 а с 2.

ЛИСТ
т п  901-3- К Ж И - С12; CUf

1
Аити лоВ/у Фоом д т  11
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*
1
 Л

И

1 1 I (7Р о з н а  и  е м и е //аилтем оРам ие 404
Приме.
чаиие

Мегп&ли

4/72

ЯЛШ ~С 79 сотка с /9 7 7д.Ркг
к/нн-с гз те м е  с  73 7 5%, 9кг

/ ФвАХ; ГОСТ678T-7£;Pcp:fS6 64 О, 7Кг

1 3  спецификации Ргрет (р е  ̂ рримеиамие" указами м асса одмоо 
dSma/UJ,

2 Каркас изготоЗлягд контактной тщеунаа злектрос Зоркой £  
сеогвегсгбии с т ребованиями гост W098-6S а са з 9 3 -7р.

3. Мат ериал Ре гили /7а&? стал6 м арка в  6т в  п с Р

3 __ Т П  001-5 К Ж И ' К Л 2

Каркас пространсшннмц
ш т т ш т ш ш ш ш

Н- КОНТР. КЧ5ПЕЦ0В € Й Й ~ Р ! 65,1ПРОВЕРИЛПе т р о в и ч Ш —
"МЖ ЕНЕРК р ы м с к и й

Рук. гр - А н т о н о в а a J \ лист 1 ■ листов г _ \
ГИЛ КУЗНЕЦОВ " 1 ц н и и э п
га. к о н ш ШАПИРО у/Х ШЕНЕРНОГО ОВОРУДУВАИИЯ

OTA-КРАСАВИН 1 Г- МОСКВА J
копировал Лаги нова фермат

lofjflHK wtfgfll уид
и дзнидоиГУиои<>м:Ш

|

1 1 1 Р Р а зн а ч е н и е 7/аим зм овам ие КОЛ.
Приме
чанил

Д е т а л и *
С 75

/ ФвАХ; ГОСТ£ 78 f- 75; в-3000 4г 7,2 кг
2 Ф76АХ/ГОСГ57Р7-75; в- 1070 2э %9кг

/ 3 специф икаций £ градое* примечание "оказана м асса  авмав 
Зел?али.

S. С егки изгагаблягз кангокгнаО точечной эне/еграсваркпй всоаг- 
Зегсгвии с  требованиямиpoor 14008-08 а  ел/ 393~7р.

3. Л/агериак бегали лаз. 7 с  т а л  6 м арка 6  Сгв лс 2  
у, М атериал б е г алее/ лаз. Я’а  3  сгалр м а р ки б С тв  л с  3 .

Т П 901-3- КЖИ-С15 / Ц П

I
Копировал Анти л ева формат 77



2 2

I1I 03оз н а  ч ене/ е 77а  и /ненова  н е/е /Гол
/7риме-
чанае

Лет ало
АГ773

ТО 907-3 К Ж 7/-074 Сетка арматурная о ту 1 13,8кг
гоже  кжр-с7Б С 76 7 чг,5хг

1 Ф8AI; TOCTS787-7S дер-- 780 64 0,7КГ

/  3 специд/е/коции 3графе,, орамечане/е "указана масса одное/ дегаш/.
2. Каркас ивтотоЗлЯтд контактно# точечное/ эдоктрасЗаркое/ ЗсоотЗег- 

сгЗе/е/ с  требоЗоне/рме/ ГОСТ74098-68 а СН393- 78,
3. Магериак регаке/ 7703 7 с гард марке/ вСтВ рсР.

г п  до 1-3-№ 7

Ш Ш  П Р О С Т Р А Ш В Ш Ы и  
К П З

К Ж И -  К П З

хш тш ш чш ш ш

ЛИСТ i ГЛ ИС Т ОВ  2,
Ц Н И Й Э П

ИНЖЕНЕРНОГО 06 0РУaOBAHHf 
Г- г и о с к в д

ХеоородоААнгоаодо формат 7/

марка Масса
С 73 48 8
С 76 ч г ,5

1 1*-> § бЗозна чене/е 77с/именоЗс/не/е Ход
Гриме-
чанае

Детая о
С73

1
Ф8а1;гссг£ 78т 75 е~ 3soo 4 1,4кт

8 <7> ТЧАЖГ0СТ5787-75 С-7020 34 7,3кг

С 76
3 Ф74 А Г/ГОСТ573)- 7S &/020 29 73кг
4 Ф8А1/ ГОСТ5737-75 С*3000 4 7,2кг

1 Матере/ол детален /703.20е/23 столб марка 3 СтЗ/тс 2
2. Тдатерел/л детален коз. 27т 33 сталд марле/ 8 СтЗ ас 2
3. 3  среце/еракаре/е/ Зтраере^ррилтечанае'рказаномассаод//оР дегале/
д. Тетка е/зтотоЗлятд контактно6 точечное/за ектросЗоркое/ 3 соотЗетст- 

Зие/ с  треЗоЗане/Рпта ГОСТ 74098-S8 а  он393-78.

*4
=
%об Т П  9 0 1 - 3 - Й 7 кжн- С13; С16 лист

2
cpop/vtar/fК ос ирода/ днтаое/де/
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1
1

1
1 Обозначение Наименование Кол

Приме-
чание

Д е та л и
кп ч

Сетка с п 2 S, 6 КГ

/ Ф Sfll; TDCTS78/-7S- fcp 450 34 0,1кг

/• В спецификации В графе, примечание указана пика ад май детали.
2. Каркас изготоВлять контактной точечной электросваркой Всоответ­

ствии с тредоВанияпи пет СЧоэвг 68 а сн 393 ”  18.
3. Материал детали поз. 39 стало парки ВСгЗ пс 3.

Т П  9 0 1 - J - 1 V ?  1 Ш - К П Ц

К а р к а с  п р о с т р а н с т в  и н ы м
Ш К Ш Ш Ш Ы Ш Ш Я

m_
___

_
__
__
__
__

,__
__
_
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во
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23

1 ? 1
Обозначение Наименование Кал. Приме-  

чание

Д е т а л и
С П

2 с/> 8/71; гост5781-75; 1=3400 3 1.3кг
3 (f 8Л1;ГОС7Я8/-75; £-220 / 7 Q.1KT

i В спецификации Вгро<р е„ примечание4указана пасса одной детали 
г  Сетки изготоВлять контактной точечной электросваркой В 

соответствии с требованиями гостiu098 -6 8 иен 393- 78.
3' Материал деталей поз. 2иЗ сталь парки $Ст S пс 2-

ТП 9<H-5'U*7 КЖЦ- Cff

Ф о р м а т : ^



АЛ
ЬБ
ОМ
 I
II

I__я

щ Z50 I Z5S\ Z50 I/2S,
1000

'означение й и м е н о в а н и е Код f l p u / п е ч А  
н и  9

Летали
Ul5*!0*t грет S5I0 -  7 ь
с т а л ь  йстакп2.  г о с г з в о - 7 / *

klQOO п. 5кг
.if 10 А ж гост  £  | US3 - 7 2 *  £*300 0. 2 к г

/. h e  h m Q A U  Ьез ч е р т е ж а  
I. 5 спецификации в графе „ примечание* указана 

масса одной детали.
3. Оварку производить э л е к т р о д а м и  типа d-Ht

по пост зч£1-19
4. Материал детали лоз. г. -сталь ВСт s net 

room 330-71*
s. Изделие зашЗное оцинкованное

Ш П | | В 1
■ ш : д  i  а Л ШдШШШШШЯШ

тл ш-1^7 кии -mi
\ш ш м м ш ш ш ш к

# М Е Ш  З А Ш Щ Е
М  п

Л и ст

15.3 5 / М

Ш опов
ц н и и э п

И Н Ж Е Н Е Р Н О  Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  
Г* M Q t K b A

/М1 н Н  Q П R А А ' Г О Л Д Е Ь С И Н Я формнт \\

Типовые проектные решения 901-3-147

https://meganorm.ru/list2.htm

