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БЕСШ АТРОВЫ Е ВО Д О Н АП О РН Ы Е БАШ НИ  

С О  СТАЛЬНЫ М И БАКАМ И С  ПРИМ ЕНЕНИЕМ  СТВО Л О В  ИЗ 

УНИФИЦИРОВАННЫХ СБО РН Ы Х Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Х ЭЛЕМ ЕН ТО В

БАШНЯ С БАКОМ ЕМКОСТЬЮ ЮОмз ВЫСОТОЙ 24м

АЛЬБО М  IV
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АЛЬБОМ II 

АЛЬБОМ 111 
АЛЬБОМ IV 
АЛЬБОМ V 
АЛЬБОМ VI 

АЛЬБОМ VII

СОСТАВ ПРОЕКТА
Т ехнологическая и электрическая части 

А рхитектурно-строительная часть

С борные железобетонные конструкции и арматурные изделия

М еталлические конструкции

С меты

Ведом ости  потребности  в  м атериалах  

С пецификации оборудования
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Ведомость рабочих, чертежей основною пошета МН

Лист Н аименование Примечание

/ Общие данные ( начало) стрг
г Общие данные (окончание) стр.з
3 Техническая спецификация металла. стр.Ч
1/ Схема башни______________ ____________ сто. 5
5 Диафрагма „ и ". Узлы /гЗ стр.6
в Общий дид бака стр.7
7 Узлы У; S стр.8
8 Узлы 6 г 9. Шпиль на крышке бака стр.9
9 Узлы 10 i  18 стр./о
10 Узлы 13 r fS _______________________ _ _ стр.//__
И Узлы /6-160____________________________ стр.18__
/2 Схема льдоудержателей. Узлы 81:88 йтр. 13

ведомость ссылочных документов

Обозначение Наименование Примечание

серия /. т з - з Типовые конструкции, изделия и
Выпуски 0,6 узлы зданий и сооружений.

Стальные лестницы, площадки.
стремянки и ограждения.

Типовой проект разработан S соответствии с дейст
вующими. норнами, и правилами, с атом,, Сокращенной 
сортамента металлопроката для применения 5 строи
тельных стальных конструкциях" утвержденном 
постановлением Госстроя СССР от ей 04.84г. Иг59 

Главный инженер проекта с и ^ ^ Ш е м с к и й /

О б щ и е  у п о в а н и я  

1. исходные данные
Водонапорные башни предназначено/ для приме

нения S районах:
а) с расчетной зимней температурой до-30°С 
6пл/очитело но;

б) несейсничеспих и сейсничеспих с расчетной 
сейсмичностью 7баллоб;

8) с ВетроВой нагрузкой д л я ! и i  районов no сНиП]-5-7У 
для местности т и па ,,!)  

г) со снегоВой нагрузкой для шрайона по CMuni-6-тч. 
Металлические конструкции запроектированы В 

соотВетстВии со СНиПд-б-тУ,, Нагрузки и Воздействия) 
СНиИ$-33-81„Стальные конструкции") СНиЛ 1-7-8/ 
„Строительство В сейсмических районах" и„ Рекоменда
циями по расчету резерВуароВ и газгольдеров на сейсми
ческие ВоздействияМосква, Стройиздат, /9691

г. Характеристика сооружения 
и конструктивные решения 

Водонапорные башни предназначены для использова
ния В системах хозяйственно-питьеВою, противопожар
ною и производственною Водоснабжения промышленных 
предприятий, городов и поселкоВ, а также сельскохозяй
ственных комплексов и состоят из стальных Веков, 
чстанаВлиВаеных на железобетонные пространствен
ные ранные стВолы, которые образуются из тонн 
кВадратною сечения, данность стволов достигается 
обгединениен колонн стальными вертикальными и гори
зонтальными диафрагмами.

для технического одслчживания Водонапорных 
вашем предусмотрены стальные площадки и лестницы.

По горизонтальный диафрагмам, для Возможности 
использования их В качестве переходных площадок, В 
архитектурно-строительной части проекта запро
ектирован настил из антисептироВанных деревян
ных Врусьев, Ограждение зтих площадок Выполняется 
из стальной сетки, которая натягиВастся на вертикаль
ные диафрагмы, являющиеся одновременно перила ни.

II
Ши запроектированы цилиндрической формы с 

коническими днищем и крышкой.
Геометрические размеры Вака приняты исходя из 

оптимального расхода металла и с учетом архитектур
ных соображений.

Олирание баков на железобетонные колонны осущест
вляется посредством стальною опорною кольца.

Металлические конструкции, башен Сбаки, диафраг
мы, лестницы, площадки) для ! и ш Ветровых районов, 
для несейснических районов и для районов с расчетной 
сейсмичностью 7 баллов приняты одинаковыми.

баки рассчитаны по программе „ Парадокс £С".
При зтон В районах с расчетной сейсмичностью 

7баллов Верхний уровень Воды В баке принят на 18 Инн 
ниже Верхней кромки стенки бака, что обусловлено 
Высотой Волны при сейсмическом толчке.

Усилия В зленентах Вертикальных диафрагм 
приняты по данным расчетов башен, Выполненных 
Ш „ Киевский Пронстройпроект".

Материал конструкций:
бакоВ-сталь марок §СтЗпс2 по ГОСТ"380-7/*; BCm3cnS-/u
В Cm з п с б - 1 по т у  /У -1-3033-60 * ;
диафрагм- сталь марки ВСтЗсп по ГОСТ /6663-70*(ф асонки
диафрагм Выполняются из стали марки ВС т Зсп5 - / по
Т У /Ч - з т - 8 0 * ) ;
площадок, лестниц и ограждения - сталь марки 
ВСтЗкпг ПО ГОСТ380-7/*.

Соединения стальных нонструкций: 
заводские - на сварке; монтажные - на сварке и болтах 
нормальной точности.

Привязан

ТП-901-S-40.87 КМ
Ш И Ш И в д Р Я ®  
применением стволы из яг-..

ш ш мвш мгжЗм

Ш Ш РП /
Общие данные 

(начало) 
Копировал -Мц-

Укрниипроектталь- 
канструкция 

Формат Л г.
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3. Лнт икоррозиот оя защ ит а 
По кро ску диаф рагм , площ адок,лест ниц а  ограж 

дения производит ь согл асн о  СТ/иПТ/-28-75* „Защ ит а 

строительна/* конст рукций от коррозии " пер*л о р  вини
ловыми краскам и свет лого т она за  Зр а за  по двум  
слоям  грунт а Ф л-О ЗК, котопь/й доло/сен наносит ься 
на очищ енную  и обезж иренную  поверхност ь.

Согласно письму „киевского Промстройпроекта* 
а/  СО-2/2818-77 от 70. 03.60г. внутреннюю поверхност ь 
бока покрыть полиизобут иленовь/м лаком  или х л о р  -  
сульфированным полиэт иленом в 5  слоев без грунт а  
при общей т олщ ине покрыт ия /ЗОнкм. Л ак наносит ь 
на т щ ат ельно очищ енную  и обезж иренную  поверх
ност ь. Наруж ную  поверхност ь бака покрыть пер х л о р  -  

виниловым лаком ХС-76 (н а  раст ворит еле П -4 ) в 3  слоя 
по грунт у марки ХС -04 или Х С -070 в 2 слоя. В  сост ав 
лака ХС-76 ввест и алю м иниевую  пудру.

При производстве и приемке работ пользоваться 
следующими нормативными материалами:
СНиПш -гЗ-76„Защита строительных конструкций и 
сооружений от коррозии Правила производства и при
емки работ") ГОСТ/2.3.005-75^ „ Соблюдение техники 
безопасности при производстве окрасочных работ. 
Система стандартов безопасности труда. Работы 
окрасочные. Общие требования безопасности"

Окрасочные работы должны производиться по 
специально разработанному проекту производства 
Работ.

4 Указания по разработке чертежей/7ПР 
и ВИД, изготовлению и монтажу конструкций

L/зготовление, монтаж и приемку металлоконструк
ций баи/ен вест и в соответствии со СНиПш-78-75, а  
т акж е с проектом производст во работ , содерж ащ им  
специальный раздел по т ехнологии монтажной сварки.

l/зготовление и монтаж цилиндрической части 
стенки бака, в соответствии с п.4.2  СПиП£/-/8-75, 
производить методом рулонирования; конического 
днища —полистовой сборкой. Сборка крышки бака про
изводится в следующем порядке: из отдельных плоских

лист ов собирает ся кругла я загот овка с  н еза полн ем - 
ным сект ором . При пом ощ и подъема плоской загот овки 
за  цент ральную  т очку происходит  сближ ение краев  

сект ора, кот орые после совм ещ ения свариваю т ся. 
Полученная т аким образом пологая коническая оболочка 
уст анавливает ся н а  бак.

Все соединения баков -  сварные. Соединение листов 
цилиндрической части баков в полотнище должно произ
водиться автоматической или полуавтоматической 
своркой. Сварку швов конической части бака и крышки про
изводить полуавтоматом либо вручную.

При производстве сварочных работ по баку необхо
димо обеспечить плотность швов, а также ровнопроч- 
ность сварных швов встык основному металлу. Контроль 
герметичности швов бака производить керосином в 
соответствии с п.Г.54 СПиП/Я-78-75 и просвечиванием 
S соответствии с п4.6 СТ/иП щ48-75.

Опорное кольцо бака должно проходить контрольную 
сборку на заводе-изготовителе в соответствии с п. 4.2 
СНиП/7/48-75.

испытание бака выполнять с учетом дополнитель
ных требований, укозант/х в пунктах 443; 4.79 С77иП/7/-78'75. 
Проверку отклонений геометрических размеров и формы 
бака от проектных выполнять по п. 4.20 СПиП77/48-75.

Монтаж бака следует выполнять в соответствии 
с проектом производства работ (ППР), разработанным 
специализированной организацией для всего сооружения. 
При этом предпочтительным является подъем бака 
целиком.

Все временные приспособления после окончания 
монтажа бака должны быть снять/, а место приварки — 
зачищены.

Согласно п. 4.27 СПиПш-78-75 перед сдачей в  эксплу
атацию на бак сост авляет ся поспорил.

Угловые швы в элементах диафрагм и их креплений 
к закладным деталям колонн выполнять вогнуть/ми с 
плавным переходом к основному металлу.

Материал для механизированной и ручной сворки 
конструкций применять согласно таблице 5 5  СПиПГ-23-87: 
для автоматической и полуавтоматической сварки в сре
де углекислого газа — сварочную проволоку СЗ-08Л ) СВ-08ГЛ 
СВ-08ГЖ либо СВ-08Г2СЦ  по ГОСТ2246-70*  • для ручной 
сварки—электроде/ типа Э42 по ГОСТ9467- 75. Монтажные 
швы выполнять электродами типа 3424 по ГОСТ9467-75.

Оговоренные размеры угловы х сварных швов принять/ 
из условия применения ручной сворки (£ /= 0 ,7 ; М = 7,0).

5. Патентно-информационные 
исследобания

Объект проверенна патентную чистоту В отно
шении Соёетокого Союза. Заполнен бланк экспертизы и 
патентной чистоты объекта.

Объект обладает пат ент ной чистотой в  от ноше
нии СССР.

В  объекте использованы  авторские свидет ельст ва 
а/2 808662 на конст рукцию  верт икальных диафрагм и  
У* 7207479 на лест ницу-ст рем янку внутри бака .

Провязан
Рач.атд.
Шкошхь

Лебедич Я,/

Н-кштв,
ljl.WM.PP.
бригадир Лубман
Проёерщ Луб нар

Пример .
Ядгнсхий
Лденскай

ТП -907-5- W. 87 км
бесииатроёб/е Водонапорные башни со стальнб/ми баками с применением стВолоё из унифииироеаннб/л сборных о/с.б. элементов -------- ------------

Башня с боном 
емкостью /оом* Высотой 24м

Общие даннь/е 
(окончание)

кер 9 5 S 5 ~ o if ^  Копировал Панина

Стадий Лист ЛистоВ

РП
Укрниипроетстт-

конструкция
Формат  J 2
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1

б  м ет алле 
по кварт алам  
(заполняется из
готовителем)

§
с*

1

1
м м $ Код элемента конструкций 1 Т 7Г /// з 1

/ 2 3 4 5 6 7 8 9 — — — —
// ш

В С т Зкл Г L2 S * 3 / 2120 0,05 0,05

Ст аль
ГО СТ580-7/* L5 0 * 5 2 2/20 0,03 0,3/ 0,06 о,4о

у гл о В о я ит ого 3 1124 0 0,03 0,36 0,06 а,45
РоВнополочная В С т Зп сб  

ГО СТ380-71*
L 75*8 4 1230 0 2/20 0,70 0,70

ГОСТ 8509-72*

В сего  п р оф и ля 5 0,03 1,06 0,06 /,/5

ВСт З пс 2 S 4 6 /2262 7//0 3,40 3 ,4 0

Ст аль
ГОСТ380-71*

8Ст Зкп2 3 4 7 1124 0 7//0 0,05 0 ,4 2 0,10 0,57
л ист овая Го с т580-7/*

горячекат аная ВСт Зсп5-/ 3 6 8 — 7//D 0,66 0,23 0 ,/0 0,99

гост  т а з-7 4 *
ТУ14-1-ЗО23-80*

ВСт Зпсб-/
Ш -Т-3 0 2 3 -8 0 *

38 9 — 7110 0,96 0,96

S10 /О ~ 7HO 0 ,2 / 0 ,2 /

ит ого // /,/7 //7
В се го  п р о ф и л я /2 5,23 0,2& 0,52 о ,/о 6,/3

Ст аль лист оВая 
Риф леная 

ТОСТ 8568-77*
В Ст ЗкпС s4 /3 H24 0 7/52 0,25 0,25

ГОСТ 380-71*
Профили занкну/пб/е 
сволнб/е кВадРатше ЗСт Зсп ГнП/ООхЗ /4 — 7892 0,82 0,82

ТУ36-2287-80 ГОСТ 1SS23-7D*
Швеллеры гнитые 

ровнополочнь/е ВСт Зкп2 Th Z80*50*4 /5 1124 0 7419 0,11 0 ,/9 0 ,30
ГОСТ 8278-83 ГОСТ 3 8 0 -7 /*
Трубы ст альные 
элект росВарные 

пРямошоВные
ВСт ЗкпС 0  219*4 /6 — 9430 0,02 0 ,0 2

ГОСТ380-71* 0  te e *7 /7 — 9430 0 ,0 3 0,03
ГОСТ /0704-76* и т о го /8 11240 0 ,0 5 0,05
Трубы етальнь/е 
Водогагопро Водные ВС m 3 кп 2 033,5*3,2 /2 11240 9401 0,02 0,02
ГОСТ 3262-75* ГОСТ380-71*

Ст аль ВСт ЗкпС  
ГОСТ380-71*

0  8 20 //// 0,03 0,02 0,05
к р у гл а я  

ГО СТ6 5 90-7/*
0  12 2/ /Н/ о ,/о 0 ,/0
0  18 22 //// 0,25 Q 25

ит ого 23 # 2 4 0 0,03 0,27 0,10 о,4о
Сет ка ст альная 
плетеная одинарная

ГОСТ 5 3 3 6 -8 0

Низкоуглеродист ая
о ц и н ко ва н н а я

сет ка
N45*2,0 24 11240 — о,о4 0,03 0,07

проволока  
ГО СТ № 6 4 -7 9 *

Всего масса металла 25 5,23 /3/ 2,32 0,33 9,/9
В Cm 3 сп 5 -/ 26 — 0,66 0,23 оно 0,99

В  т ом числе В С т Зпсб - / 27 — /,/7 1,17

по м аркам
л / А  ГГ)/у 77 77/У

ВСт З сп 28 — 0,82 а, 82
В Ст Зпсб 29 /2300 0,70 0,70

/ 7 1 ///UJTJ/U
ВСт З п с2 30 /2262 з,4 о з,4 о
ВСт З кп 2 3 / # 2 4 0 0,26 452 0,33 г,11

М асса пост авки I
элем ент ов п о I
кварт алам ; г  
(заполняет ся 

заказчиком  )
E
E

Ведомость мгпуалдоконс/урувциО по бодам профилей

Наименование 
метоллотетрукций 
по номенклатуре 
прейскуранта
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г 2 3 4 5 6 7 8 9 /0 / / /2 /3 /4 /5 /6 /7 /8 /9 го
бак £ 489 5Д9 5,39 5,45

Диафрагмы 2 0,24 0,03 0,29 0,96 0,07 /,35 /,36
Лестницы,ллшад- 
к и и ограждения

3 0,10 ш 0,3/ 0,54 0,/9 0,3/ 2Д9 2,41

Лющ фартуки,патрубки 
и элементы технологи
ческого оборудования

4 0,06 0,40 0,40 0,01 0,33 0,33

итого с у  четом 3%  
на уточнение массы 
В чертежах КМД

5 2,23 m о,И 832 115 0,07 0,38 9,4s 9,55

итого с  учетом 
отходов 3.7% 6 231 4/7 0,43 835 4,4Я 0,07 о,4о 9,8/

Приведенная к  обычным 
профилям масса металла 
с учетом3%науточне
ниемассы в чертежах 
КМД и 3,7% на отходы

7 /,(7 0,43 6,56 1,38 0,08 0,40 №1

Разница приведенной а 
натуральной массы 8 0,/9 0,0/ 020
Распределение массы 
металла по пределам 
текучести с ууетомЗХ 
на уточнение массы 
в чертежах КМД и 

3,7% н а  отходы

НПо
9 2 2 5 -2 3 5 7,50
/0 235 г  дифф. сВойст Вами /,25
// 245 с  дифф. сВойст Вами /,06

Приведенная к  стали углеродистое обыкно- 
Венного качества по Гостом* масса метал- ла с учетом3% на уточнение массы в черте- 
усах КМД и 3,7% н а  

отходы

/2 7,50* 1,00 + 1,25*1,01*1,06*103 = 7,50* 1,26*1,09 9,85

Всего приведенная масса металла с учетомз%на 
уточнение массы 8 чертежах 
КМД и 3,7% на отходы

/3 03S

IВ  графах 5+/7 (строки /+4) Ведомости металлоконструкции 
по Видам профилей масса определена по технической 
спецификации металла с учетом уточнения массы 
конструкций В чертежах /(МД В размере 3% от массы 
профилей, а В графе /8, кроме того, с учетом массы наплав
ленного металла В размере /% от массы профилей.

С, Уголок 15* S (порядковый номер 4 ) может поставляться 
из стали марки 6Ст Зкп2 по ГОСТ 380-7/*

Нач.отд. Лебедич

ТП -9СН -5- 40.87 КМ
jcu /атровые бодонсглоРНб/еРашно со сталАНб/ма ш оми с применением стволов ив униф ициро-
анн ы х со о м ь/х ж . б. э л ем ент ов________________

Л ист овПривязан Гллонстр.

7Ш аТ

Н-ш п р .
Пниикер

Глинн. ПР.
Лденскиб
Лденекий

Башня с Баком 
емкостью /00м* 
высотой Сны

Лубнан
Лубман

ЦспшнтПопоВ
К д э  9595

Техническая специфика
ция металла

Стадия
РП

Лист

Укршипроектсталы
конструкция

5  Копировал Панина Формат J 2





ЙАфрАГМА „ Д
ДетА/\ь „Б"

(5=1 l5G*5gi\$  у с та н о в 
ки д о ш и то го  насшнаа

3  - з

О т в , 0  Ю д л я  
И с т д н о в ки  дощ а т о г о  

Н А сти лд 400

S

<2>

JOQ-

-----  “Т 7----- 1ПП
4а о  w o  

. 1559
Т Т ----- ; —-----?
Ю о ю о  
, 1559

L___________
------------------- 7
3/18

<£>
1 ~ 1

Ж

<00x6 ш

ЕЭ

в е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

Марка
С е ч е н и е Опорные у с и л и я s i

lS-g
М А р  ka 

метдллд
Приме-
ЧдниеЭ с к и з Поз. С остд в М

тем
л/
тс тс

Ф Приведена на д а н н о м  л и с те 2 8Cm Ъ е п

а С 4 fn С 80x50x4 4 В С т З к п 2

Д е та л ь  »В
4-4

Огп&.ФЮ

J . 2

§J

3 J 0 0

- Ш х б IТ -
S O jSO

5051,

З а к л а д н ы е  д е т д л и  
В Щ.Б. колонне

7 5 9 ,1 0 0 500

50

г ы 4328
1559

4328
4559

50

Перемен.

Ж .

Д е т А Л ь  „Б'

Рва л ькые отверстия  
в накладках 7

4559 1559

М -±0,1 тем 

Н в-^И .О тс

©
Ф е р м а  „ Ф 1

ю ю

L  5 0 X 5  д л я  У О П А Н О В К И  

Д О Щ А Г П О Г О  и  л е т и  ла

2 0 0

/ ’’ г -  t f

7̂

±У/.0тс

М-Щ0бпм ^  

Ин=±10Лтс I

Гн □ 1 0 0 x 3

Й-±5,0 тс

,231 R=*2® tc
1328

Eb

Сетка а/45у 2д
ГОСТ5ЪЪ6-80

Щ

Гн □  100X3

1559
432JL
1559

©
1559

50 Ж

50

50

1559

ГГ

©
к

350

*
~ Т в

О тв .Ф Ю для устд- 
цо вки  д о щ д т о г о

н а с т и л  А

5  -  5

~6рх q
500

20

Деталь. А", 4328
1559

1328
1559

Л.Всссвдрны е швы Ь^Амм, кроме оговоренных 
Ми н и м а л ь н а я  д л и н а  швов -  50м м .

2 .Все Болты М12 норм дльной т о ч н о с т и ,  
в. Эле м е н т ы , у  с.и л и я  в которы х не  огово

рены , к р е п и ш ь  ид З т с .
А.Фа с о н к и  и н а к л а д к и  в ф ер м е „ Ф "  — 

и в  СГПААИ мдрки ВСт ЗСП5-1 
по ТУ 14- 1- 3O23 - 80*

Легпдль 1( А"
i5r_ZQ_i

2Ы

Овдльное отв.
20x15 В НАКЛДДКС

20 , , ТОО

3 1 1 8 231

Швы монтдАные 

4528

Пров. /<?, /  9/ г

Т П - 9 0 1 - 5 - Ч О .  8 7  К М

БесшАгпровые водонапорные башни со стдльнмми
Ндч. от л . Лееедич подп. баками с применением стволов сворны* rtl-Б. Элеменшо RИЗ УНИФИЦИРОВАННЫХ |

П рИ В Я ЗА Н Гл. консгр. Прцчкер к Б а ш н я  с  б а к о м  
е м к о с т ь ю  1 0 0  м 3  
В ы с о т с м и  2 4  м

Стадия Лист Листов 1
П Н Ш и М Ш 2 Г Г Ш И ч Р п 5и
Бригадир Лу б  м а й Ч

Д и а ф р а г м а  „ Д "  
У з л ы  4гЗ

У к р н и и п Р о е к т с т А Л ь -
к о н с т р у к ц и я

Пооберил Лубман ч
1 Цн&,-&Ё_____________1 Исполн. Полов ч

КФ 9595- о  А



'̂ 1
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,СЭ•оо

ОбщиО 6с/д бака Деталь «Л"

г-~
°о

*о
I

О
Сг>

8
Ъо

сэ *ю

1

I

«о

§NT

25,300

0  5 ОСю
“ 1

/ - /

Деталь „В ''
*

Дет аль, J "

Переливной трубопровод 
по чертежам норм  //&

3 - 3

Монтажный стык 
крышки бона

Вытяжная труба 
02/9*4

I  Материал конструкций: корпуса Дана -  стала манок 
ВСтЗ/7с2 но ГОСТ380-7/* и  ВСтЗспЗ-/ по ГУМ  - /-3 0 2 3 -ю *  
опорного кольца- сталь манки ВСтЗпсО-/по ТУ/4-/-3023-80*.

2. Все стыковые сборные швь/ бака долж нь/ быть плотными 
и  равнопрочными основному мет аллу. Приварку кнь/ш ки 
бака выполнят ь угловы м и ш вами k  =3мм,

3. Указания по изгот овлению  а  монтао/са бака праве день/ 
н а  лист е 3  п .4  об щ их ука за н и й .

Отверстие для переливного 
трубопровода 0/59*5  
вырезается по месту

Кср 9 5 э 5 - О4  8 Копировал Панина

Укнншроектсталд- 
конструщия

Формат Л2
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Схема льдоудеРЖотелеО
Узел „ Л

29,800

3 - 3
повернуто

У. Все швы h *4нм. Минимальная длина сваннь/х и/воё -  50мм. 
2'все болты М 2, нормальное/ точности,
З.В случае необходимости п р у  привязке т ипового 

проекта предусмотреть льдоудеро/сатели согласно 
данному чертежу.

Прибязан
Нач.отЬ. Лебедш,

Ш .А /8

У. контр. Лдент

исполнил

Гл.констр, Прицкер

Лденский
Лнбман

ПроСерил Лнбнон
Поооё

5?Ц

Т П -9 0 -/-5 -Ч О .П

Башня с боком.' 
емкостью чорм* 

вь/сотоб 24м
Схема льдоудеРЖателеи. 

У з л ь /  2 / ,  2 2 .

РП 42
ЛиетоО

Убрнишроетттг 
конструкция

Кср э 5эs -о 4[PUjКопировал Панина Форм от Л  2
dm to.oefk

Типовой проект 901-5-40.87

https://meganorm.ru/list2.htm

