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У Д К  6 2 Ш 3 .4 :6 2 Ш .2 5 -6 2 Ш 9 Группа Е25

ОТРАСЛЕВОЙ С Т АЦ Д А Р Т

Детали и элементы трубопроводов АЭС Ру*4МПа(40кгс/см̂
СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ О С Т

ДЛЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ДИАФРАГМ ^ A -A O -R flR -P fl
Da от 150 ао 1200 мм 0 4  4Z 0 Ш  W

Конструкция и размеры Вводится Впервые

Приказом Министерства энергетики и электрификации СССР 
от 9 октября 1980г. 8° 300 срок введения установлен

с / .12. т о  г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I Настоящий стандарт распространяется на сварные 
соединения для измерительных диафрагм трубопроводов из 
коррозионностойкои стали атомных электростанций.

На сварные соединения не распространяются „ Пробила АЭС” 
и „ Правила пара и горячей воды".

Пределы применения приведены 6 табл. /
Таблица 1

Услобное
давление

Ру,
МПаЫес/сн1)

Температура, °С
200 |[ 300

Рабочее давление Рраб, МПа(мфм*)

й.О (Ш 5,о т 3,6 (36)
2,5 т 2.5 (25) 2,2 (22)
1,6 (16) 1,6 (16) 1,5 (15)

Издание официальное Перепечатка Воспрещена
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ОСТ 54-42-506-80 Cm2

2. Конструкция и размеры сборных соединений для измеритель­
ных диасррагм должны соотбетстбобать указанным на черт. / 
и б табл. 2

Черт, f

20



Размеры 5 мм Таблица 2

Обозначение
соединения

сбарного

Условное
давление

PfJ,
МПа (кгс/см2)

Условный
проход

Ду

Размеры 
присоединяс 
ms/х труд 

Лн * 5

D О» L

a
(пред.
тм
*n

b
(пред.
отпл.
*D \

Масса** 
не

Of 150 159 * 6 190 159 № Skk 12 19,0

02
200 219 * 11 250 219 197 88k 16 56,1

03 *4 ,0 (0 0 ) 220* 7 220 206 4 12 38,1

Ой 250 273х 11 305 273 251 1084 16
83,4

05 300 325* 12 355 325 301 1284 126,2

05
350 377* 6 ш 377 365 1524 12 93,8

07 ш 1526 6 18 94,4

08
4оо 426* 8

458
426 410

1724 4 14 152,5

09 s 2 ,5 (2 5 ) 465 1726 6 18 153,1

ю
500 530^ 8

560
530 51k

2124 4 16 231,4

и 570 2126 20
232,5

12 600 630* 8 670 630 61k 2526
6

328,5

О
СТ 54-42-506-80 СтР3



Размеры 6 мм Продолжение табл 2

Обозначение
соединения
сборного

Условное 
давление 

Ру, , 
МПа (kzcIcm1-)

Условный
проход

Размеры 
присоединяем 
мых труд 

Лн * S
и дн Яго L

а
(пред.
тм.
+1)

ь
(пред.
отм.

Масса, 
кг

13 630 х 8 610 328,5

Ik 600
630х 12

670 630
606

2526 077,5
15

16

17

® 2,5 (25)
700 720 < 10 760 720 700 2966

6 20
536,k

18
800 820* 10 860 820 3366 691,5

19
800

20
900 920*10 960 920 900 3766 867,3

21 s 1,6(16)

22 ЮОО 1020 * 10 1060 т 1000 ш 1062,5

Vd
w0

 0
8

' 9
0

9
-^

-*
7

2
 1

0
0



Размеры 6 им
Продолжение табл. 2

Обозначение
соединения
сварного

Условное
давление

Ру
МПа(кгс/см2)

Условный
проход

РУ

Размеры 
присоедше 
мых труб 
27н * S

D Вн д%0 L

а
(пред.
(НМЛ.

К )

6
(аре&.
отм.
+V

Масса **, 
кг

23
* f ,6 ( /s ) т о 1220*10 1260 1220 1200 20 1512,8

21*

* *  Масса диасррагмы не включена В общую массу сварного соединения.

Пример условного обозначения сварного соединения для измерительной 
диасррагмы трубопровода диаметром 2/9 мм, толщиной стенки Нмм на условное 
давление Ру 4 МПа (  вОкгс/см2)  с двумя отборами пара :

Соединение сварное 2f9*fl~U~2 02О С Т 506-80

5^
09

-9
09

-^
.1

7-
17

2 
1

0
0



0CT54-A2-506-8Q Cm 6
Таблица 3

Обозначение
соединения
сборного

Роз /
Диафрагма

Поз 2
Патрубок со штуцером

Количество

1 2

Обозначение

Of 1-01 2-01

02 1-02 2 -0 2

03 1-03 2-03

04 1~04 2-04

05 < -0 5 2 -0 5

06 1 -0 6 2 -0 6

07 1 -0 7 2 -0 7

08 1-08 2 -0 8
09 1 -0 9 2 -0 9
Ю 1 -Ю 2-10

11 1-11 2 4 1

к 1-12 2-12

13 1-13 2-13

/4 1-12 2-14

15 1-13 2-15

16 1 - / 4 2-16

17 1 -1 5 2-17

18 1 -1 6 2-18
19 1 -1 7 2-19

24



0CT34-42-5Q6-8Q Cmi

Продолжение /подо 3

Обозначение
соединения
сборного

Поз /
Диафрагма

Поз 2
Патрубок со штуцером

Количестбо

t г

Обозначение

го 1 -18 2 -2 0

24 1- 43 2-24

22 ! - 20 2- 22
23 / -  24 2- 23
24 1- 22 2-2Ц
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ОСТ54-А2-506-80Дт<?
Ъ. Диафрагма поставляется заводом изготовителем расхо­

домера и подвергается дополнительной обработке по наруж­
ному диаметру Д  ( черт. 2) изготовителем свар­
ного соединения.

Конструкция и размеры диспррагмы должны соответство­
вать ГОСТ 14321 - 73, ГОСТ Ш22-17 и параметрам среды по 
данным заказчика ( опросным листам), а диаметр Dt после 
дополнительной обработки - табл й настоящего стандарт.

Черт 2
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Размеры § мм Шлица k

Обозначение
диасррагмы

Условный
проход
ну

Размеры попет10321-73 
и ГОСТ f$322-77 н,

с
Л и Лг £ Намин.

Пред
0/Т7ЛЛ

hot 150 185 - 192

б

175 - 0,53
0.31-02 гоо 200 - 25S

225 -0,60
h03 235
1-06 250 290-305 285 -0,68

0,5

has 500 305-360 335
1-06

350 395- 405 390
- 0,76

h o i 8
1-08 ш т -4 5 5

6
т

1-09 8
hfO

500 577-620 6 540 -0,90
1,0

1-1/
8

h  12
600 678 - 730 640 -1,00

1-13 10

53

6
^

0
8

-9
0

9
-^

^
 1

00



П р о д о л ж е н и е  т а б л  4
Размеры 6  мм

Обозначение
диасррагмы

Услобный
проход

я у

Размеры по ГОСТH32t-7S 
и ГОСТ 14322-77 в,

с
I)  и  D  2 Е Ромин

Пред
откп.

/-# 700 783 - 829
8

735 -1,00

1,0

1-15 10
1-15

800 890 - 944 63S
~ 1,10

1-17 12
148

900 990-1010
10

935
1-19 12

1-20 1000 1090-1/24
10

(235
-1,201-21

1200 1290- 1338 1,5
1-22 12

&Ос

О
СТ 34-42-506 -Ш

С
т

иЮ



ПГ:Т ̂ ^-4?-ЯП6-80 Сап, н

4, Конструкция и размеры потруБка со штуцером должны соот-



ОС т 34-42-506-80

До расс&ерлобки

После рсгссберлобки

30
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ОСТ54-42-506-80 СтРзз

JL
Д л я  В н  s  325и м  Д л я  П н  о т  377'до630 мм

* Размеры для справок

Черт. 3

3 /



Размеры Б (чм
Таблица 5

Обозначение Успобный
проход

в у

Вн
в д S t

Вго
Вр

<• s<
не

менее

L ,
(пред.

i h ,
М асса,

патрубка
Помин.

Пред.
ото. Помин

Пред.
отм.

Помин.
фед.
опт.

Помин
Пред.
откп.

о отм.
*-2,5)

П
кг

2-01 150 159 190 115 +0J53 155 - 0.53 т 150 * 0,53 6 3 320 15 3 9,4

2-02
200

219
250

- 0,60 225
+от

205 -0,60 197 200 11 V
440

25
4

27,7

2-03 220 235 215 206 209 * 0.60 7 4 15 18,9

2-04 250 273 305
- 0,68

285
*068

260
-Q68

251 255 Н 6,5 540
25

41,4

2-05 300 325 355 335 310 301 305 * о м 12 7; 640
6

62,8

2-06
350 377

ш - 0,76
390 372 365 367

/•»
4 760 15

/
46.6

2-07 416
—

+0,76 -0,76 +0,76

о

2-08
ш 426

458 -0,76
440 418 410 412 6 860 75.9

2-09 465 —
2 -Ю

500 530
560 - 0,90

54о + W 522 514 516
8

1060
20 8

115,2
2-11 570 -Ц 90 +0,90 5.5

2-/2 600 630 670 Ш1г +1,00 622 614 616 1260 163,0

ОСТ54-42-506-80



Размеры В мм
Продолжение табл 5

Обозначение Ус/юВиыд
проход
Пу

Пн
и D i Иг

Иго
1

Ир
Г9 Si

не
менее

L ,
(пред
откл
т )

L h h,
Масса.

патрубка
Нонин.Пред.

откл. Нонин Пред.
ш п Нонин.

Пред
откл НонинПред

откл
О кг

2-13 622 61Ь 616 8 5.5 20 2 1610
2- 19 600 630 670 690 619

-Ц90
606 608

+0,90
12 9,5

1260
25

1
237,5

2 4 5
: +1М 2

2- 16
100 120 760 735 708 *1,00 700 703 +1,00 1980

8 1
266,8

2- а 2
2-18

800 е.2о 860 835 808 800 803 1680 399,5
2-19

т о -1,10 ч ю
3

2-20
900 920 950 935 908 900 903 10 7 1880 20 2

932,3
2-21 3

2-22 юоо 1020 т о 1035 1008 woo 1003 2080 10
2

529,8
2 '2 3

1260
420

1208
Н М 420

759,6
2-29 то 1220 1235 1200 1203 2980 3

st
«Ч
 0
8-
90
3-
&И
£1
00



Таблица б

Обозначение 
патрубка 

со штуцером

Поз. / 
Труба

Поз. 2 
Обечайка

Поз 3 ** 
Штуцер

Размеры 6 мм Материал * Масса,
кг

Обознаиение
Пн х S Li

Марка
стали

Услобия
постабки

2 -01 159 * 6 320
к*

1
S

1

1
1

ГОСТ
9040-72*

13 21г - 01

Ш ОС!34-42-505-80

г - 02 219 * 1{ т 25,0 2/г -02
г-од 220 < 7

7WT
т м г * 16.3

2 -Ok 273 * 11 540 ГОСТ
9940-72*

38.6 2!г-оз
2-05 525*12 640 59.6 2/г-о4
2-06

377 * 6 760
ТУ95.

349-75

42.0 2/2-05
2-07
2-08

426*8 860 71.4 212- Об
2-09

% 5
/^

0
9

-9
0

^
^

-1
7

9
:1

0
0



ftp одолжение mad л. 6

Обозначение

/?оз. /  
Труба

Поз, 2 
Обечайка

Поз. 3 * *  
Штуцер

патрубка 
со штуцером

Размеры 6 мм Материал *
Масса,

кгЛн * $ L ,
Марка
стали

Условия
постабки

Обозначение

г -ю
530 х 8 1060 109,9 Чг - 07

2- 11

2 -1 2  _ 630 х S 1ч2 155t6
2 -1 3

1260 § &
4 2 -0 8

2 - Й
630 * й

tts
о»

231t9 Ют№2505-®
2 -1 5

$
к &

2 -1 6
720 * 10 т о 1

§

2
260,8 У 2 - 09

2 - 17

2 -1 8
820 *Ю 1680 337г7 42  - 10

2 -1 9

ОСТ 34-42-5 06-80



Продолжение табл. 6

Обозначение 
патрубка 

со штуцером

Поз. / 
TooSa

Поз. 2 
Обечайка

Пса 3 * *  
Штуцер

Размеры в мм Матеоиал * Масса,
кг

Обозначение
Цн * S L/

Марка
стали

Условия
поставки

2-20
920* 10 1880 1 .

11
§

fe
Сг>

о>
Й

т .7 2/2 - И

Ю0СТЗШ505-80

О
о
н

г - г 1

2-22 1020*10 2080 521,5 2/2 - 12

Щ 7 у  г -132-23 1220*10 2080
2-24

* Применение труб см ОСТЗк-Ь2-507 ~~дО Раздел f.
** Количество штуцеров указывается при занозе сварного соединения.

ОСТ 34-42-506-80 Cmpts



0СТ54-43г5 06-80 Ды?
5. Конструкция и размеры обечайки должны соотбетстбо- 

бать указанным на черт 4 и б табл 7

У ы )

Таблица 7
Размеры б мм ___

Обозначение
обечайки

Условный
проход

Vy
В

Vs Длина Масса,

Homuh
Пред.
откл

разбери
тки кг

V i-  ot 150 m 162 + ш 562 3,2

V z -  02 200 258 222 +1,15 751 h,2

V i-  оз 250 312 276
+ 1,35

921 5,2

2! z -  Oh 300 36h 328 W8h 6,1

67



QCT34-42-506-80&P2P

Продолжение табл. 7 
Размеры о мм___________________

Обозначение Ьябный
в

Вз Длина
раэбер-
ткаJV/

Масса,
кгобечайки f/potod

щ Итон
бред
откл.

2/2 -  05 350 4/6 380 +1,55
124 7 7$

2/2-06 900 465 429 1401 го
2/2- 07 500 570 539 4 * 0 1731 9.7

2 /2 -08 600 670 634
+ ZQ8

2045 11.5

2/2- 09 700 , 760 724 2328 13,1

2 /2 - 10 800 660 т
+ 2J0

2642 14.9

2/2 -1 1 900 т 924 2956 16.7

2/2-12 т о 1060 Ю24
*2,40

3270 18.4

2/2-13 1200 1260 1224 ^ 3699 22,0

38



QCT54-42-506-80to
6. Материал: 
труб -  см. табл. 6 ,

о5ечаек ~ mSwfc' ’
диафрагм - сталь марли 08X18Н10ТТпо ГОСТ5632-72**

штуцеров -  круг

Допускается применение стали марки 12М8Н10Т по ГОСТ5632-72**
7. Смещение осей наружных цилиндрических поверхностей 

патрубка V  и диафрагмы Ц  6 собранном биде (проверяемое 
при толщине диафрагмы Е=6мм до сварки патрубков) не 
должно превышать 0,3мм для Т)у 150 и 200мм и 0,5мм для 
Dy 250-500 мм.

8. На кромках пазов (h^ lO ) не должно быть заусенцев.
9. Внутренний диаметр обечайки В5 уточнить по 

наружному диаметру патрубка Вн.
Ю.Допускается изготавливать обечайку из листа.
11. Режим термообработки (отжига) обечайки - нагрев 

до 1050-1100*0 с выдержкой в течение /  часа.
12. Сварные стыковые соединения по 0СТ34-42Ю17-78.
13. Маркировать: товарный знак завода - изготовителя, 

диаметр, толщину стенки трубопровода, условное дав­
ление и обозначение по настоящему стандарту.

\Ц .Неуказанные предельные отклонения размеров.
отверстий по Н10, валов no h fy  остальных ± -̂ Цг- .
15.Остальные технические требования поЮСТ34-42б07-80.
16.4и с по пар отборов указывается при заказе сварно­

го соединения:
17. Размер d20 определяется заводом - изготовителем 

измерительной диафрагмы по данным опросного листа 
проектирующей организации.
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