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Настаящце технические условия распространяются на детали резино­

вые для автомобилей ГАЗа и КамАЗа и розним« прнмонломме для их 

изготовления.

Технические условия не распространяются на стандартизованные 

или имеющие специальные технические условия резиновые, резинометал­

лические, резинотканевые, губчатые детали.

Пример записи обозначения при заказе:

Петель * __________ ТУ38 105 S 23 ?  %

I .  ‘ТШИЧВЗШ ТРЕБОВАНИЕ

1 . [ .  Детали доливы соответствовать требованиям настоящих техни­

ческих, условий, чертежам, согласованным мещду предприятиемчгаготови 

телам и предприятиимчштрибитилим и ипгитайлипптьоя по технологи­

ческому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

1,2^ В чертежах на детали при согласовании долины быть указаны:

а) код и марка резины;

б) моото и вод маркировки (при необходимости);

в) рабочие и видовые поверхности деталей, к которым пред mi шин 

ютоя специальные требования (при необходимости);

г )  группа (приложение I ) ,  до которой долина производиться раз­

браковка деталей по внешнему виду;

д) перечень испытаний деталей (при необходимости),

в) условия работы деталей (при необходимости).

1 .3 . Действие согласованных чертежей является бессрочным,одНако, 

При необходимости, согласованные чертежи могут быть пересмотрены 

по просьбе любой иэ сторон.
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1 .4 . Размеры каздой детали, подлежащие контроле, определяются 

предприятием-потребителем и указываются при согласовании чертежей 

следующей записью;"Все размеры, кроме обозначенных и), обеспечивают­

ся инструментом".

1 .5 .  Размера деталей, контроль которых технически затрудисп или 
экономически нецелесообразен, проверяют периодически, не реже одного 

раза в три месяца, а  такие при приемке новых и отремонтированных 
преосформ.

1 .6 .  При оценке внешнего вида деталей различают вн&овце. (В ), 

невидовые (Н), рабочие (Р) ж нерабочие (HP) поверхности.

Видовыми считают видимые поверхности, выполняющие декоративные 

функции.

Невидовыми считают Поверхности, не выполнявшие декоративных 

функций.

Рабочими считают Поверхности, которые при установке детали в узел 

или агрегат, обеспечивают выполнение рабочих функции, предусмотрен­

ных для данной детали.

Нерабочими считают прочие поверхности детали, не выполняющие 

вышеуказанных функций.

Классификация поверхностей деталей ва{ видовые, рабочие и нерабо­

чие производится предприятием-потребителем в чертежах.

1 .7 .  На видовых поверхностях деталей не дЬпускаютоя:, трещины, 

морщины, пузыри, наплывы, заусенцы, разнотонность, следы изношен­

ности прессформ, следы зачистки облоя в местах разъема дрессформы 

глубиной более' О, Змм, возвышения и углубления, превышающие 0,2мм.

Резина не долина иметь расслоений, пористости и посторонних 

включений.

1 .8 .  На рабочей поверхности (Р) и нерабочей «поверхности (UP) 

невидовых поверхностей деталей допустимы отдельные отклонения в 

соответствии о прил.1.

ТУ Ъ&Ю5 Лист
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1 *9 . Рабочая поверхность деталей (манжет, колец и других уплотни­

тельных деталей) Гидросистемы должна быть чистой, гладкой (без сле­

дов обработки гнезд прессформы), без следов изношенности дрессформ, 

боз видимых невооруженным глазом включений, пузырей и прочих деф ект •

1 .1 0 . При необходимости для уточнения внешнего вида детали допус­

кается согласование контрольных образцов между предприятием-потреби­

телем, предцриятием-изготовителем/ и представителями заказчика (для 

деталей, принимаемых представителем заказчика),

1 .1 1 . Показатели по испытаниям деталей (прочность связи розины 

с металлом, резины с тканью, твердость, остаточная деформация» 

масдостойкость покрытия, изменение массы и объема и д р .) должны 

соответствовать требованиям, указанным в согласованных чертежах

1 .1 2 . Металлические поверхности резинометаллических деталей долж­

ны быть защищены антикоррозийным покрытием в соответствии с чертежом.

1 .1 3 . Детали, применяемые для комплектации изделий, эксплуатируе­

мых в районах о тропическим климатом, должны изготавливаться в соот­

ветствии с ГОСТ 15152-69 из резин, перечисленных в табл.1, имеющих 

перед маркой индекс 7 , а также из резин на основе каучуков СКШ, 

СКЭДТ, не тробупцих дополнительной защиты. В табл.1 такие резины 

отмечены знаком *

1 .1 4 ..Наработку резинотехнических дет&хей до отказа при 80^ веро­

ятности безотказной работы определяют ресурсом, установленным для 

соответствующих узлов и агрегатов, при условии правильного выбора 

конструкции посадочных мест и полного соблюдения инструкций по 

эксплуатации резино-технических деталей. Црд этом плановый и прину­

дительный демонтаж резиновых деталей по причине дефекта узла не 

является определяющим для их наработки.

Примечание. При изменении ресурса узлов и агрегатов соответствую­
щих машин новый реоуро резино-технических дета мой согласовывает 
предприятие-потребитель с предприятием-изготсвитвлсм деталей.
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Классификация резин но назначению Таблица I

Наименование Температурной днапа- Код марка Базовый
зов применения, оС резины резины каучук

Монолитные резины для изготовления формовых изделий

бт минув 40 до +70 П 80-45 57-2002 ИзоЬреновыЙ
То же П 60-50 7-57-6005 БуТадиеЯ-

П 80-55 7-57-6002
метилстиродьный

П 80-60 57-1002(зап.) Натуральный
П 80-60 7-67-2009 Изопреновый
П 80-70 57-1й04(зап.) Натуральный
П 80-70 7-57-2006 Изопреновый

От минуо 40 до £70 П 120-45 57-2002
То же П 120-50 7-57-1008 Натуральный

От минус-50 до +70 П 120-50 57-1006{зад.)
То хе П 120-50 57-2008 Изопреновый

Примеры
применения

Примечание

I» Детали, работающие под 
нагрузкой в среде воздуха: 

I . I .  Маловагруженнне

1*2* Средненагрукенные

1.3.  Сильно нагруженные

1 .4 . Повышенной нагружен-
вооти

От минус 40 до +70 
От минус 45 до +70 
От минус 40 до +7* 

То же

От минус 45 до +70 
От минус 40 до +70 

Тр же.

От минуо 45 до +70 
От минус 40 до +70

То же

2* Детали ̂ подверженные большим От минус 40 до +70 
нагрузкам в среде минеральных То хе
масел и смазок и подверженные 
атмосферному воздействию

П 120-55 
П 120-60 
П 120-70 
П 170-45 
П 170-50 
П 170-50 
U 170-60 
П 170-60 
П 2X0-50 
Ц 210-50 
П 210-55 
П 210-60 
П 210-60 
П 210-65 
П 210-65 
ПМА. 150-55 
ТШ 150-60

7-57-I0Q3
7-57-2001
7-57-2004
57-2002
7-57-1006
7-57-2003
7-57-2001
57-2011
7-57-1008
7-57-2003
7-57-1003
7-57-2001
57-2011
51-3060
57-2012
7-57-0002
7-57-9003

Натуральный
Изопреновый

-•и
вив

Натуральный
Изопреновый

Натуральный
Изопреновый

Изопреновый 
То же

Хлоропреновый

Прокладки, буферы, амор­
тизаторы, загДушки, 
кноцки, крепления

Буферы, втулки, резино- 
мвтадличеокие детали, 
накладки, компенсаторы, 
подушки „фланцы, амор­
тизаторы

Буферы, реэиво-металли - 
ческке детали,подушки, 
амортизаторы

Резино-металличеокие 
детали,амортизаторы, 
буфбры, втулки

Чехлы, резино-металли­
ческие детали

Возможно применение 
в среде с периодичес­
ким замасливанием 
при условии покрытия 
деталей масдостойким 
лаком

То хе

апш

Возможно применение 
при наличии трения 
мезду резиновые и 
металлическими 
поверхностями.
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Продолжение табл.Г

Наименование Температурный диапа­
зон применения, оС

Код Марка
резинн

Базовый
каучук

Примеры
применения

Примечание

Зь Детали, работавшие на воздухе: 
3 ,1 . Сд средней стойкостью к -атмос­

ферным воздействиямСиспнтание на 
озоностойкость при Удлинении К#} и 

^невысокими механическими овойотвами

3 .2 *  С ОысокОй стойкостью к атмоо- 
верным воздействиям (испытание на 
озоностойкость при удлинении 20$) и 
средними механическими свойствами

3*3 . С повышенной стойкостью в 
атмосферным воадойстпиям( испытание 
на озоностойкость при удлинении 50$О

3 .4 . Детали, работающие в среде 
воздуха без озонного воздействия' 
при температуре, оС:

3 .4а . До +7Q

3,46* До +100

От минус 40 До +70 
То же

ви

От минус 40 До +70 
Та же

О* минус 50 до +70

От минус 45 до +70 
От минуо 40 до +70 

То же

ТО 10-45 
ТО 10-50

ТО 10-55 
ТО 10-60 
ТО 10-75 
ТО 10-75

ТО 20-50 
ТО 20-55 
ТО 20-70

ТО 20-70 
ТО 50-45 
ТО 50-50

57-ЮЮ«*ел)
7-57-6005

7-57-6002
7-57-6004
57-6008
57-6021

7-57-6005 
7-57-6002 
51-1524х

57-7009?

57-7008х

7-57-6005

Натуральный
БутадиеН-
метилстиродьный

ТО 50-60 57-7006*

Этилей-яропи-
леновый

Бутадиен-метил-
стирольный
Этилен-пропиле-
ноЬый

Прокладки, заглушки, 
чехлы, уплотнители 
стекол

Уплотнители,втуаки, Резина 7-57-6002 
прокладки, колпачки, рекомендуется для 
изоляторы, ~Ш  /№•■'•?.* с диэлек­

трическими 
оврйетшш

Уплотнители, заглушки,
Прокладки

3 .4в . До +150

4 . Детали, о высокими механичео- 
химж свойствами,pdooxarac*- . .-юрком*
0 водой или другими охлалдшвдши хцд-
1 втямк сиотемй охлаждения двигателя

От минус 4Q до +70 

От минуо 50 до +100

От минус 40 до +100

ТВ 70-60 

ТВ 100-45 

ТВ 100-50

7-57-6004

57-7000*

7-57-6005

Б$тадиен-метил- Прокладки 
отиролышй
Этилен-пропиле- Кольца, прокладки, 
новый накладки, шайбы 
Бутадиен-метил- То хе Применение резины

То же ТВ 100-60
57-7006*

стирольный 57-7004^onycKaeTC i

ф ТВ 100-60
Этилеп-пропиле-
новый в случае отсутст­

От минус 45 до +100 ТВ 100-70 7-67-9003 Хлоропреновый вия каучука

ОТ минуо 50 до +150 ТВ 150-60
57-7009* Этилен-пропиле-

йовый
От минус 45 до +150 ТВ 150-60 5 I-I5 2 I* То жо
От минус 50 до +150 ТВ 150-70 57-7004* ( з м ) - я+

От минус 40 до +100 ТРИ 100-50 51-1524*

То же 7-57-6005 Бутадиен-метил- Патрубки,прокладки 
стирольный

От минус 50 до +100 
От минуо 45 до +100

ТРИ 100-60 57-7006* 
ТРП 100-70 7-57-9003 
ТРИ I00-7C 5 J-1524х 

57-7009*
г т

Этилен-пропиле-ПАЬиЯ
Хлоропренодый
Этилев-пропидеиовый

и: и  I •mr-ifi тле 9 7  Ч -  У  Д
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Продолжение табл.1

Наименование Температурный дна- _ код Марка Базовый Примеры Примечаниеиызии ирамедевян,о<; резины резины каучук применения

5. Детали, отойкие х маслам,
при температуре-

5а. До +70оС От миауо 40 ДО *  70 Ш  70-50 7-57-5018 Бутадиен-нитрильный Кодьш, манжеты,
То хе ТМ 70-60 7-57-5006 То хе прокладки, накладки

Ш 70-75 57-5002
56* До +125оС От минуо 40 до+£25 ТИ 125-60 7-57-5001

То жо та 12J -60 7-67-5006
От минуо 55 до +125 7ИРП-1352
От минус 40 до +125 Ш 125-70 7-57-5005

То хе Ш 125-70 7-57-5016
Ш 125-75 7-5I-5Q03-I
Ш 125-75 7-57-5019(зап)
та 126-75 7-57-5033

От минус 45 До +100 7 -B -I4 -I
От минуо 50 до +100 7H0-68-I

5в. Стойкие х дизельному 0* минус 40 до +80 7-S-240Iтопливу [От минус 40 до +130 7-8470
6 . Детали, отойкие к маолам

и атмосферным воздействиям
при температуре, оС:

6а. До +70 От минуо 40 до +70 Ш  70-50 7-57-50X8 Ёутадяен-нитрильиый Кольца, прокладки, Резины 7-57-6009,
То хе Ш  70-60 7-57-5006 То хе шланги 57-5010 рекомендуются

66. ДО +125 От минуо 40 до +125 Ш  125-55 7-57-б009(серая) для деталей с диэлект­
То хо Ш  125-55 57-5010(корич) рическими свойствами

Ш  125-60 7-57-5006
Ш  125-75 7-57-5033
Ш  125-75 7-57-5019(зап)

7 . Детали, работающе о бен­ От минус 40 до +70 ТБ-60 7-57-5006 Накладки, шайбы, Резина 57-5020 рекомен
зином и в смеси бензина о То хе ТБ-60 57-5020 прокладки дуется для деталей с '
маслом до 70оС ТБ-70 7-57-5005 диэлектрическими

ТБ-70 7-67-5016 свойствами

Губчатые резины для изготовления формовых деталей
8 . Губчатые детали,подвер­ От минус 40 до +90 Г0-450 57-1014 Натуральный Прокладки, уплотнения, чехлы

женные атмооферному воздействию То хе Г0-500 57-X0I3 — Прокладки, уплотнения
Г0-500 57-2013 Изопреновый

]>ЗМ А/Л
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Продолжение табл.1

НаяменсгванЬе Температурный диапа­
зон применения, оС

Код
резины

Ларка
резины

Базовый
каучук

9 . Резинотканевые детали От минус 40 до +80 :>7-№05 Хлоропроновый
От минус 40 до +60 Ы -Ш 4

10. Детали,работающие в кон­ От минуо 50 до +120 ТЖ 120-60 51-1521х Этилен-продилевовый
такте с тормозной жидкостью. То же ТЖ 120-70 51-1524*
не содержащей минеральных масел

От минус 50 до +100
(в воздухе)
ТЖ 120-70 
(в тормозной
жидкости)

От минус 50 до +120 ТЖА 120-55 57-7005*(9ап)
То же ТЖА 120-60 5 I-I5 2 I* _^и_

От минус 45 до +Х20 ТЖА 120-60 57-7004* (зал)
От минус 40 до +Х50 51-1563* _ п _

Примеры
применения

Прокладки, брызговики 

Уплотнения

. л .

Примечание

Принятые обозначения:

П-80, П—120, П-170.П-210 
ПМА-150
T0-I0, Т0-20, Т0-50 
ТВ-70, ТВ-100, ТВ-ХЬО 
ТРП-100 
ДО-70, ЧМ-125 
ДОА-70, ША-125 
ТБ-60, ТБ-70 
Г0-450, Г0-500 
ТЖ-120 
ТЖА-120

прочность резин в кгс/см2.
прочность 154) кгс/см2, масло и атмоофвростойкооть резин, 
озоноетонкость резин, соответственно, при 10#, 20#, 50# удлинении образца, 
работоспособность резин в воздушной среде при температуре 70оС, IOOoC, 150оС. 
работоспособность резин в воде иди охлаждающей жидкости при температуре ХООоС. 
стойкость резин к маслам при температурах, соответственно, 70оС и Х25оС. 
стойкость резин к маслам и атмосферному воздействию при температурах 70оС, 125оС. 
стойкость резин к бензину и смеси бензина с маслом. Число обозначает твердость резины, 
губчатые резины, подверженные атмосферному воздействию. ЧьАзло обозначает кажущуюся плотность, 
стойкость резин к тормозной жидкости "Нева" при температуре 120оС.
стойкость резин к тормозной жидкость! *4}ева" и атмосферному воздействию при температуре 120оС. 
Добавление второго чирла во всех кодах обозначает твердооть резин.

Пример обозначения в чертеже: 
ТУ38 105
7-57-5006 ДО 125-60
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1 .1 5 . В зависимости от назначения и условий работы, детали изго­

тавливают из резин в соответствии о требованиями тобл.1. Резиновые 

смеси долины изготавливаться до технологическим регламентам, утверж­
денным в установленном порядке*

1 .1 6 .  физико-механические показатели резин должны соответствовать 

нормам, указанным в табл.3-12 настоящих технических условий.

1 .1 6 .1 .  Прочность связи резины о металлом для резинометаллических 

деталей на стандартных образцах, должна быть не менее 2 ,5  МПа

(25 кгс/см2). Прочность связи резины о металлом на деталях гаранти­

руется ореддриятием-изготовителем.

1 .1 6 .2 .  Прочность связи резины с ткань» для резинотканевых дета­

лей на стандартных образцах должна быть не менее I  И/мм ( I  кго/см).

1 .1 6 :3 .  Рецептура основных марок резин с учетом подетальной 

области применения должна быть согласована о

Допуокается корректировка рецептуры резиновых смесей для изготов­

ления деталей, а при замене или применении невнх каучуков и ингре­

диентов -  в соответствии о рекомендациями или рекомендательными 

письмами НИИРП с добавлением индекса к марке резины. При этом физико- ■ 

механические показатели резин должны соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и обеспечивать требования к деталям, 

указанным В согласованных чертежах.

1 .1 7 . Металлическая арматура, применяемая для изготовления рези­

нометаллических деталей Должна соответствовать требованиям норматив­

но-технической документации, указанной в согласованных чертежах.

1 .1 8 . Ткань* применяемая для изготовления резинотканевых деталей, 

должна соответствовать требованиям нормативно-технической документа­

ции, указанной в согласованных чертежах.

1 .1 9 . Маркировка

I . I 9 . I .  Детали должны иметь маркировку, нанесенную отпечатками 

гравировки пресоформы с указанием:

а) Наименования предприятия-изготовителя или. его товарного знака;

ТУ38 IC & S Z 3
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б) номера детали по чертежу;

в) номера гнезда пресоформн.
X .I9 .2 . Детали» изготавливаемые для эксплуатации в условиях тропи­

ческого климата, долины иметь маркировку в соответствии о ГОСТ 

15152-69.

Примечание. Если детали одного наименования изготавливаются иэ резин 
перечисленных в п .1 .13, обеспечивающих эксплуатацию в различ­
ных климатических зонах (кроме районов Крайнего Севера) в 
полном объеме программы, в этом случае дополнительная марки­
ровка не требуется.

1 .1 9 .3 . Детали риэришиотол поотпплять без маркировки:

а) если до условиям работы маркировка недопустима;

б) в случае невозможности нанесения маркировки (губчатые и малых 

размеров детали). При этом маркировка Наносится только на ярлыке;

в) допускается использование существующих прессформ, не имеющих 

маркировочной гравировки до полного их износа.

1 .2 0 . Упаковка

1 .2 0 .1 . Детали долины быть упакованы в ящики деревянные по 

ГОСТ 18573-73. Маркировка на таре ГОСТ 14192-77.

Допускается по согласованию с потребителем производить упаковку 

деталей в другой вид тары.

1 .2 0 .2 . В каином упакованном месте долины быть упакованы детали 

одного размера и наименования.

1 .2 0 .3 4 При малых размерах деталей и небольших количествах доотав{- 

ки допускают упаковку нескольких неименований в одном упакованном 

месте, при этом тайный из видов деталей должен иметь свою внутреннюю 

первичную упаковку.

1 .2 0 .4 . Данное упакованное место должно рдеть ярлык о указанием

а) номера детали до чертежу;

б) обозначения наотоящнх технических условий;
в) номера партии;
г )  количества (массы);

In » **

Ищ Лист М Докуы. П£дп. Дата
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д) номера меота (общее нолкчество мест);

е) даты изготовления (год, месяц);

ж) штампа технического контроля о приемке деталей;

з ) номера упаковщика;

и) изображения государственного Знака качества по ГОСТ 1.9-67 в 

случае его присвоения.

I . 2 I .  Каждая партия деталей должна сопровождаться сертификатом 

качества, подтверждающим соответствие деталей требованиям настоящих 

технических условий с указанном:

а) наименования предприятия-изготовителя или его товарного знака;

б) номера детали по чертежу;

в) обозначения настоящих технических условий,

г )  марки резины;

д) номера партии;

е) количества мест в партии; 

x i количества (масбы);

з )  даты приемки;

и) штампа технического контроля о приемке деталей;

к) результатов испытаний готовых деталей;

л) изображения государственного Знака качества по ГОСТ 1 .9-67 

в случае его присвоения.

I . 2 I . I .  Упакованное место» в котором находится сертификат 

качеств*, должно'*'иметь надпиоь : "Сертификат здесь".

2 . ПРАВИЛА ПИШИ

1

2 .1 .  Приемку деталей производит технический контроль предприятия- 

изготовителя в соответствии с требованиями настоящих технических 

условий, согласованных чертежей ж контрольных образцов внешнего 

вида (при необходимости).

2 .2 .  Детали предъявляют к рриемке партиями. Партией считают коли-

ТУ38 105 823 / 8
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чество деталей одного наименования, изготовленных из одной марки 

резины до одной технической документации йе более 5000 штук или не 

более 500 кг.

2 .3 .  Для «проверки качества деталей применяют типовые, пори оди­

ческие и приемо-сдаточные испытания.

2 .3 .1 .  Типовые испытания проводят в полном объемо требований 

настоящих технических условий предприятие-изготовитель и преддрия- 

тие-потреоитель перед началом производства и в *оде серийных поста­

вок при изменении марок резины, технологии изготовления, конструкции 

деталей для оценки эффективности внесенных изменений.

Для проведешя типовых испытаний предприятие-изготовитель пред­

ставляет предприятию-потребителю не менее 20 деталей требуемого на­

именования с результатами проведенных испытаний и стандартные образ­

цы в количестве н$ менее 3-х пластин и 2-х шайб.

2 .3 .2 .  Периодические испытания проводит пршшриятие-иэготовитоль 

для проверки отабильнооти производства по следующим показателям

2 .3 .2 .1 .  Испытания деталей в соответствии с требованиями чортожой 

и табл.2.
Таблица 2

Наименование
испытания

Количество деталей, 
подвергаемых проверке

1 . Размеры,предусмотренные 
п .1 .4 .

2 . Изменение массы Или 
объема

I  раз в три месяца и при утверждении 
в производство

Не менее 3 -х , I  раз в месяц

Не менее 3 -х , I  раз в месяц 

Не менее 3 -х , I  раз в месяц

3 . Морозостойкость

4 . Прочие испытания,согла­
сованные в чертежах

Примечание. К п .?  и 3 . При необходимости по требованию потребителе 
допускается изменять периодичность проверки.

3 .2 .2 .  физико-механические испытания резин по п .1 .16,табл .3-12 

о периодичностью иопытаний не реже одного раза в месяц.

1У38 105 XZ3-78 /А
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2 .3 ,2 .3 .  При получении повторны ,̂ неудовлетворительных результат 

тов при периодических испытаниях партия бракуется, а показатель 

переводится в приемо-сдаточный до получения положительных результа­

тов на 3-х партиях деталей*
2*3*3. Приемо-сдаточные испытания

Предприятие-изготовитель и предприятие-потребитель (при необхо­

димости) осуществляют статистический приемочный контроль качества 

каедой партии деталей по ГОСТ 18242-72 в соответствии с требования­

ми табл* 2а, 26, 2в».

2 .3 .3 .1 .  При отатиотичеоком приемочном контроле:

а) воли в выборке оуммарное количество дефектных деталей для 

каждого клаооа дефектов меньше или равно указанному в та0л.2а, 26, 

2в допустимому количеству дефектных деталей, партия признается 

годной;

б) если в выборке суммарное количество дефектных деталей хотя бы 

для одного класса дефектов больше допустимого, партия бракуется.

Приемо-сдаточные испытания и статистический приемочный контроль 

дан деталей групп 1*3; 1*4; 2; 3 .3 ; 56; 5в; 66; 10 проводят в 

соответствии о табд.2а/
Таблиш 2а

Прие- Класс 
мочный дефекта 
уровень 
качест­
ва , %

Контролируемые
показатели

Случайный Допустимое 
объем вы- количество 
боркя де- дефектных 
трлей из деталей в 
партии, шт.выборке

0,15

1 .6

Значи­
тельный

Мало-
значи-

Специ-

контроль

I  .Размерч(устанрв очные, 
присоединительные)

2 .Внешний вид,отсутствие грубых 
дефехтов(раврывов, трещин, ра­
ковин, включений, недопрессовок) 
И других отклонений от требо­
ваний прял* X и Коктролып к 
образцов внешнего веда

1 .Прочие размеры
2  .Маркировка и другие отклоне­

ния,не влияющие на работо- 
опооооность деталей
Твердость, прочность овязи 
резины о металлом

80

80
80

80

ТУ38 1 0 5 4 2 3 - / ,?
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Приемо-сдаточные испытания и статистический приемочный контроль 

для деталей групп 1 .2 ; 3 .2 ; 3 .4в; 4$ 7 производят в соответствии с

табл.26. Таблица 26

Прие- Класс 
мочный дефекта 
уровень 
качест-

____ _

0,25 Значи­
тельный

Контролируемые
показатели

Случайный Допустимое 
объем вы- количество 
б орки д е- дефектных 
талей из деталей в 
партии,шт.выборко

2,5

1 . Размеры (установочные и
присоединительные) 50 О

2 . Внешний вид:отсутствие грубых
дефектов(разрывов, трещин, ра­
ковин, НидопроооовотО включений 
и др.отклонений от требований 
прил.1 и контрольных образ­
цов внешнего Вида 50 О

I  .Прочие размеры 50 3
2.Маркировка и .другие отклоне­
ния, не влияющие на работо­

способность деталей 50 3
Твердость,прочность связи
резины с металлом 3 О

Мало­
значи­
тельный

Специ­
альный
контроль

Приемо-сдаточные испытания и статистический приемочный контроль 
дли деталей групп I . I ;  3 .1 ; 3 .4а ; 3 .46 ; 5а; 6а; 8 ; 9 производят в 

соответствии с табл.2в.
Таблица 2в

Прие- Класс 
мочный дефекта 
уровень 
качест­
ва,?

Контролируемые
показатели

СлучайшЩопустимое 
объем вы-количеотво 
борйл де-дефектннх 
талей из единиц в 
партии, штвыборке

0,25

4 ,00

Значи­
тельный

Мало­
значи­
тельный

Специ­
альный
контроль

1«Раэмори(установочные и 
присоединительные) 50

2 .Внешний вид, отсутствие грубых 
дефектов(разрывов,трещин,рако­
вин , включений, недопрессовок)и 
других отклонений от трсбеггпшй 
прил.1, и контрольных образцов 
внешнего ввда 50

1 . Прочие размеры 50
2 . Маркировка и другие отклонения,

не влияющие на работоспособ­
ность доталей 50
Твердость, прочность связи 
резины о металлом 3

ТУ38 105
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Примечание. Для оценки физико-мохоцнчоскюс показателей резин, из 
которых изготавливаются детали, предприятие-изготовитель 
Один раз в квартал одновременно о партией направляет потре­
бителю не менее 2-х стандартных пластин и двух стандартных 
шайб.

2 .4 .  Приемка деталей представителем заказчика производится после 
приемки техническим контролем предприятия-изготовителя.

Каждая партия деталей сопровождается предъявительским извещением, 

ярлыком, оформленным в соответствии о пунктом 1 .20 .4  настоящих техни 

ческих условий, а также паспортом на детали, для которых согласован­

ными чертежами предусмотрены иодыташш.

2 .5 . Предъявленную к сдаче партию деталей представитель заказчика 

проверяет на соответствие требованиям настоящих технических условий.

В случае несоответствия партия возвращается изготовителю для 

I устранения дефектов.

2 .6 .  Предприятие-изготовитель имеет право вторично предъявлять 

представителю заказчика возвращенную партию после устранения дефек­

тов с предъявительской запиской ж актом о причинах дефектов и меро­

приятиях по их устранению.

В случае несоответствия хотя Он одной детали требованиям настоя­

щих технических условий после повторного предъявления воя партия 

дв' алей бракуется.

2 .7 . Предприятие-изготовитель обязано извещать представителя 

заказчика о всех изменениях документации, связанных с заменой или 

уточнением технических условий.

3 .1 .  Проверку размеров деталей производят универсальным (проекто{,

йявтруцаитаяцтй НИКрООКОП) ИДИ СП6ЦИ8ЛЬШШ МврИТбЛЬННМ ИНОТруМвНТОИ
(калибрами, скобами и д р .) , обеспечивающими необходимую точность 

замера в пределах допусков,*
3 .2 .  Внешний вед деталей проверяют осмотром визуально да соответ-

3.  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ
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ствие требованиям настоящих технических условий и согласованных 

контрольных образцов.

3<3. Испытания деталей проводят после выдержки при температуре 

23±2оС не менее 16ч пооле их изготовления.

3 .3 .1 .  Методики неотацдартизованных испытаний деталей согласовы­

ваются мецду предприятиом-потробитолом и прецгтриятием-изготовитедем 

с последущим согласованием НИИРП.

3 .4 .  Твердость на деталях замеряют твердомером ИСО (ГОСТ 13331-67) 

Проверка твердости на деталях мокет производиться при условии, воли 

позволяет их конфигурация. При невозможности определения твердости 

на деталях по ИСО она может производиться на приборах ТМ-гСШора.Тира! 

по ГОСТ 263-75. При этом для плоских деталей с толщиной резинового 

слоя не менее Змм допускается определение твердости при наложении 

одной детали на другую.

Результаты испытаний сопоставимы при условии применения одинако­

вых приборов.

3 .5 .  Определение изменения масон, объема деталей проводят по 

ГОСТ 9.030-74(гвдростатнческий метод) в рабочих средах и при услови­

ях (время и температура), предусмотренных требованиями настоящих 

технических условий для соответствующих резин. Среда, условия испита 

вия и место отбора образцов указываются в согласованных чертежах 

на детали.

3 .5 .1 .  При применении рабочих сред, не указанных в настоящих тех­

нических условиях предпрйятие-потребитель обязано согласовать эти 

среды о предприятием-изготовителем.

3 .6 . Определение морозоотойкости деталей, габариты которых допу- 

окают изгиб под углом 180° или скручивание дод углом 90°, проводят 

после выдерживания деталей в холодильной камере в течение 4ч или 

сдиртоуглекислотной среда в течение 10 мив при температуре,заданной 
в табл Л  настоящих технических условий о допуском ±ЗоС.

Изгиб или скручивание деталей проводят, но понижая их из киморы.
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На деталях не должно быть трешнн и изломов.

3 .7 . Определение плотности губчатых деталей по методике,изложен­

ной в приложении 2 , проводят на образцах, вырезанных из деталей. 

Образцы должны быть вырезаны не мест, не имеющих дефектов.
3 .8 .  Определение относительной оотаточной деформации после сжатия 

на образцах, полученных из деталей, проводят по ГОСТ 9,029-74 по 

режимам настоящих технических условий для соответствующих резин. 

Размеры образцов определяю при согласовании чертежей.

3 .9 .  Качество маслоотойкого покрытия определяют визуально.
3 .1 0 . Определение изменения показателей твердости, прочности, 

относительного удлинений и р&здира после старения в воздухе проводят 

по нижеприведенному методу.

Стандартные образцы (форма, размеры и количество в соответствии 

о методами испытаний (приложение 3) подвешивают за нерабочие участки 
на стержнях из материала, не влияющего на ход испытаний, помещают в 
предварительно нагретый до требуемой температуры (табл.3,4,10) 

термостат и выдерживают при данной температуре 72ч.

Величину показателя старения определяют не ранее, чем через 16ч 

после того, как образцы были вынуты из термос&та. В течение этого 

времени образцы Хранят в помещении о температурой не вше ЗОоС, 
защищенными от воздействия прямых солнечных лучей и веществ, вредно 
влияющих на резину.

Расчет коэффициента изменения предела прочности при растяжении 

относительного удлинения при разрыве и сопротивления раздиру произ­

водить по формуле: к - Н -

где А2 -  показатель после старения;

-  показатель до старения

Расчет изменения твердости производить по формуле:

H - H j j - H j

4 3 8  105 № 2 > -И
Лист
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где Н2 -  показатель послё старения;

Hj -  показатель до старения.

3 .1Г . Проверку прочности связи резины с металлом на стандартных 

образцах, резины о тканью на стандартных образцах, физико-механичес­

ких показателей резин проводят по стандартам и методикам, указанным 

в приложении 3 .

4 . ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И1 ХРАНЕНИЕ

4 ,1 *  Детали транспортируют любым видом транспорта а условиях, 

предохраняющих их от новреадёния.

4 .2 .  При хранении детали должны быть защищены от теплового воз­

действия, прямых солнечных лучей и находиться на расстоянии не менее 

одного метра от отопительных приборов.

Детали долины быть предохранены от попадания на них масла,бензина 

керосина и других разрушающих резину веществ.

Допускается хранение деталей при температуре не ниже минус 40оС 

при условии отсутствия деформации и ударных нагрузок и при условии 

выдержки деталей ре менее 24ч при комнатной температуре перед 

установкой их в узел, агрегат.

5 . УКАЗАНИЕ ПО ЭКСЩУАТАШИ)ПШШЩ/Ш)

5 .1 .  Уотешовка, монтаж и применение деталей должны производиться 

J9 соответствии с инструкцией цо эксплуатации узла, в котором уста­

новлена данная деталь.

5 .2* Детали, изготавливаемые из резин о маркой, в которой стоит 

цифра ? ,  а также из резин на основе каучуков (СКЭП, СКЭПТ пригодны 

к применению в у (утопиях тропического климата.

6 . ГАРАНТИИ ПРШРИНШ-ИЗГОТШТШ

6.1# Детали резиновые должны быть приняты техническим контролем 

предприятия-изготовителя.

тузе 105 82,5



6 .2 .  Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие деталей 

требованиям настоящих технических условий при соблюдении предприя­

тием-потребителем условий транспортирования» хранения» монтажа и 

эксплуатации.

6 .3 . Гарантийный срок хранения деталей до монтажа на автомобиль 
устанавливают 2 rorfa при соблюдении предприятием-потребителем 

условий и правил хранения.

6 .4 . Гарантийный срок эксплуатации деталей устанавливают равным 

гарантийному сроку экрплуатации автомобиля» при условии соблюдения 

правил монтажа и эксплуатации.

ТУ38 106823 ? 8
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физико-механических свойств резин я условия работы деталей из этих резин 
Монолитные вулканшзованные Рвзияы

Класс: резины для деталей» восприншкающих воздействие натру ЗОН и для которых основными 
являются механические свойства резин11*

Таблица з

Код
резины
по
класса
фика-
тору

Марка Марка 
резины базового 

каучука

Темпера- Твер- Услот-Содро-Оти^РИ; С там -
Чрнви дость, нал тивле-те^ьная ч е ст и
диапазон медад- проч- вие o cf3*®4 
примере- народ- ность разди-на^ Д®~ 
ния,оС нче при ру . фох)М5Шя

едини- растя-Я/мм npi# 2о% сжатии,
цн, женин, (кге/ статичеС л,не
:&НД МПа , см), кой д а - более

(кто/ не формации 
см2), менее сжатия 
по при
мопсе УО̂ ЗоС в

точение 
7 2 4 .* ,не 
бодсе

Темпера­
тура 
хруп­
кости, 
оС, не 
выше

Максимальные изменения после старения 
- при 7Q*3Qg-P.,Tg4epie. 7g4.:,___________

а воздухе в маслах М12ГИ в жидкости 
(1У38 10X48-75) СЯР-?(ТУ38 
или MI2TI ч lUi'Jb-УЗ) 
- t i r o  j f f l i B r g a ____________

коэффи-твер- твер- объема, твер- объема, 
щент дость, дости, %, не доегя, %, не 
измене-медду- между- более 
ния народ- народ- 

услов- ные ные 
вой едини- едини-
проч- цн. цы. 
ности, с/ад э£цд
не

м евд - более 
народ­
ные 
едини­
цы,

Л ч д

Стойкость 
к озон­
ному 
старению 
при
Ь0^2оС в 
течение 
70ч,при 
Удлинении

I .  Подкласс: резины для деталей, работающих в воздушной среде, к которым не
предъявляется особых требований к сопротивляемости атмосферному воздействию.

1*1 . Группа: резины для деталей, работающих под воздействием малых нагрузок
П80-45 57-2002 СКИ-3 От минус 40 

до +70
45±5

т  л
50 15 минус 45 0,80 +6 - - - - -

080-50 7-57-6005 СКМС-ЗОАРКМ-27 То же 5Qt5 fl6 o ) (30)
50 40 минус 35 0,75 +4 — — - - -

080-65 7-57-6002 CKMC-3QAFK я 55±5
Ш &  <8>

50 35 мннуо 40 0,75 +4 - - - - -

080-60 57-1002 НК+СКМС-ЗОАРКМ-27 я 60±5
flb o ) (35)

50 35 минус 45 0 ,80 +6 - - - - -

П80-60 7-57-2009 СКИ-З+СКМС-ЗОАРК к 60±5 10.0  35ч 
(l6 0 ) (35)

50 35 мивуо 45 0 ,80 +6 - - - - -
080-70 57-I0P4 СКИ-З+СКМС-ЗОАРК и 70±5 12 .0  35 

(l£o ) (35)
50 30 минус 45 0 ,80 +6 — — - — -

080-70 7-57-2006 СКИ-З+СКМС-ЗОАИС и 70±5 12 .0  35 50 30 минус 45 0 ,$0 46 ЯШ - - - 1

0120-45

0120-50 

0120-50 

0120-50 

03,20-55 7-57-1003

57-2002 СКИ-3 

57-1006 НК+СКМС-ЗОАРКМ-27 

7-57-1008 НК

1 .2 ,  Группа:
! Ш  
ДО

От минус 40 
+70

Тб же

57-2008 СКИ-З+СКМС-ЗОАРК От мин^с 50

НК
до

От минус 40 
до +70

45±4

6С15
50±5

ЪС%Ъ

55±5

17 ,0  35
(1$0) (35) 
ТОП 35 
Ш О) (35)

Ш о ) (70)

т  ( i t )

и  70:о) (70)

50 15 минус 45 о .эо +6 - - - - -

50 15 минус 45 0 ,80 +6 - - - - _

40 15 минуб 45 0,80 +6 - - - - -

50 15 минус 55 0 ,80 +6 лт - - - _

40 15 минус, 45 0,80 +6 - - - -

Мзм Л1|сг1л̂ АаКв?г Псдп М та

ТУ38 XX ш  -?3 Аш,
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Продолжение табл.З

Код Нарва карка
резины резины базового

Темпера- Твер- 
турныи дость, 
диапазов модду- 
примене- народ­
ная, оС ные

едпнн-

Уолов-Со^ро-Относи- С тат­
ная тивле-гельная ческий

Темпера­
тура

Максимальные изменения после отарения 
пш 70*ЗоС в  течение 72ч:

Стойкость в 
озонйому 
старению при 
50*2оС в 
течение 70ч 
при удлине-

до '  Ваучуиа
клаое-
сифи-
катору

проч- ние остаточ—гисте- 
ность рае- ная де- резне 
при лиру, формасм при 
пэстя-н/мм, при 25% сжатии.

хрущеооти, 
оС,н0 выше в воздухе в маслах И12ГИ 

(1738 10148-75) 
дли М12П 
(ТУ38 IOI4I5-73)

в жидкости 
&Р- ЦТУ38 
10195-73)

3?йд МЕа
(кге/
0*^),
но
менее

см),
не
ГЛСНОО

ческой более 
деформа- 
!.;1И ска­
тил ппл 
70±ЗоСв 
течение , 
72ч,%7вй( 
более

хоэффи-твер- твер- 
циент дооти, дости, 
измене-между- мевду- 
ния народ- народ- 
услов- ные , ные 
ной едини- едини-

ности, Ж'НД

объема,
%,не
более

твер- объема, 
дости,%,не 
mô s-более 
народ­
ные 
едини-

Яьпо

Щ20-60 7-67-2001 СКИ-З+ОЮЮ-ЗОРП От швво 45 60*5
до +70

21.0
(2X6)

70
(70)

50 30 Минус 50 0,80 +6 - - - -

П120-70 7-57-2004 СКИ-3)6КМС-30АРК От mbbjo 70*5
40 до +70

12.0
(Х2б)

35
(35)

40 30 минус 45 0,60 +6 - - - -

1 .3 . Группа: резины для деталей, рабо®8300*®* П°Д воздействием больших нагрузок

П170-45 57-2002 СЖИ-3 От минус 40 45±5 
до +70

17.0
(175)

35
(35)

50 15 минус 45 0,80 +6 - - - -

ПХ70-50 7-57^1000 НК То же 50t5 21.0
(2X6)

70
(70)

40 15 минуо 45 0,80 +6 - - - -

П170-£0 7-57-2003 СКИ-З+НК - * -  5Qt5 21,0
(216)

70
(70)

50 20 минус 45 0,80 +6 - - - -

UJL70-60 7-67-2001 СКИ-З+СКМС-ЗОРП От мимо 45 60*5
до +70

21,0
(;.ч6)

70
(70)

50 30 минуо 50 0,8Q +6 - - - -

ПХ70-60 57-2011 СКИ-З+НК От минус 40 6ОД5 
до +70 ( § 6 ?

70
(70)

50 20 минус 45 0,80 +6 — — -  - —

П21О-50 7-57-1006 НК

1 .4 . Группа: резины для деталей, рабстащих в 

0 , ^ 0  40 50*0 (2l6) (?§) 40 К

особо тяжелых условиях 
минуо 45 0,80 гб - - - -

П210-50 7-57-2003 СКИ-З+НК То же 50*5 21,0
(2X6)

ТО
(70)

50 20 минуо 45 0,80 +6 - - -»

П210-55 7-57-1003 НК 55*5 (1x6)
ТО

(70)
40 15 минуо 45 0,80 +6 - - - -

П2Х0-60 7-57-2001 СКИ-З+СКМС-ЗОРП От мжюо 45 6Q*5
до +70 (2l6)

70
(70)

50 30 минуо 50 0,80 46 - - -

П2Ю-60 57-2011 СКЗ-ЗДЖ От минус 40 6Qt5 
до +70

21,0
(2X6) 70

(70) 50 20 минуо 45 0,80 +6 — - т — -

П210-65 51-3060 СКИ-ЗНТ ТО же 67*3 21,0
C2l6)

,70
(70)

50 25 минус 45 Q,80 +6 - - -

W 38 10
Лиан

I
§&2Лисп! / / •  Золит. flodn. Лата ,'Т-



: Ь
'м

 #
&п

од
л!

 П
сл

п 
"

 г
* 

6
^

 
**

* 
1с

*
 п

 "
А

*
та

Цродолхиние табл.З

Ксщ Марка Марка
реэиин разини базового
до каучука
класси­
фика­
тору

Темдера-

диигтзои 
примене­
ния, оС

■ — w  м  ш  м  ш» I» «ш Ш а» *1»  в  »  •  •* м  м  «м
Твер- У слов- Содро-Относй- (Стати»- Гемдера- 
дость, нал тивле-тельная ’чеокий тура 
между- проч- ние остаточ- гисте- хрупкости, 
народ- ность раз- нал до- резне оС, не 
ныо при дату, формация при выше
едини- растя- и/км при:2Ь% сжатии,
ца, женин (кге/ статияео-%,не
;7К,НД МПА см), кой д е- более

(кг с/ не фортяпци
С"2) , менее сжатия
не пг'1
менее 70±ЗоС в

течение 
72ч,#,ие 
более

Максимальные изменения после отарения 
при 7Qfc36C в течение 72ч:

в воздухе в маслах М12ГИ 
(ТУ38 10148-75) 
или MI2TI

______________{ П Ъ М Ж Ъ г Ш
коэффи- твер- Твер- объема, 
циент дости, дости, Ж,не 
измене- между- между- более 
ния народ- народ- 
услон- ные ные 
ной едини- едини­

це менее

3 жидкости 
СЕР-1 i ТУ 38 
10195-73

твер- объема, 
дости, %, не 
меаду- более 
народ­
ные
едини­
ца,

Л н д

Стойкость 
к озонному 
старению при 
50±2оС в 
течение 70ч 
при удлине­
нии

П210-65 57-2012 СКИ-ЕНТ От минус 40 67±5 21,0  70 50 30 минус 45 0 ,80 +6
до +70 Ш О) (70)

2 . Подкласо: резш& для деталей, подверяонтшх большим нагрузкам в среде
минерального масла М12ХИ (ТУ38 10X48-75) и М12Г1(ТУ38 I0 I4 I5 -73 ) и 
смазок и подверженные атмосферному воздействию

БМА150-55 7-57-9002 Хлородрен {-4 0  От минус 40
до +70

55±5
М .35 50 

(35)
25х минус 35 — ±10 ±12 ±е 50# не допуска­

ются трещины 
при двухкратном 
увеличении

ПМА1Ъ\г-оЭ' 7-57-9003 Хлородрен $ -40 То же 60±5 <&° ,35 50 
(35/ 25х минуо 35 - ±10 ±12 ±0 ±е То Ив

Примечание. X Борю факультативна, набирается и вносит, 
в действие настоящих технических условий оя в Течение года с момента введения

Т  I 1
1
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Класо: резины для деталей»воспринимающих воздействие температуры» воздушной среды
4

старенияКод Марка 
резины резины 
до
клас­
сифи­
катору

Марка
базового
каучука

Максимальные изменения после 
в воздухе в течение 72ч___

Темпера- Твер- Услов-Сопро-ОтноСа- Темпера-
турныи дость, ная тивле-тельна i тура
диапазон мезду- проч- ние остаточ- хрупкости,
примени** народ- ность раз- наяде* оС,не выше

ния> 00 3 5 . , -  - я г .  S S f "  £ & .  3 S F *Уы ш г  &/ к г  №  s r e  д а  д а
(ш;с/ не форгли» ные ловной ные ловной
см2), менее сяатид»® едини- проч- едини- дроч-
не J52®Fb.  цы, йооти, цы» нооти,менее 72ч,%,ве T(fHH не не

более

при 70±ЗоС 1ри IOOt3oC при 150±ЗоС

твер- коэффи- 
дости, доент 
меиду- измене- 
народ- ния ус- 
ные ловной
едини- проч- 
W, пости,

ИД но меное

Стойкость к 
озонному 
старению при 
5Qt2oC в 
течение 70ч, 
при удлине­
нии:

№
яедед

Подкдасо: резины стойкие к воздействию сухого, влажного воздуха и озона при отсутствии 
finрon масел, бензина и охлавд&ощей едкости 

3*1. Группа: резины оо средней стойкостью к атмосферному воздействию и озону
ТО 10т45 57-1010 НК+Наирит КРИК ОТ минус ^0 

ДО +70
45±5

b h т
- минус 40 +4

-2
0,75 - - - -

то 10-60 7-57-6005 СКМС-30АРКМ-27 То же 5Qt5 № (30)
- мичус 35 +4 0,75 - - - -

то 10-55 7-57-6002 СКМС-ЗОАРК п 55±5 м 25
(25)

- ми iyo 40 +4 0,75 - - - -

то 10-60 7-57-6004 СКМС-30АРКМ-27 f« 6Qt5 8 .0
(вб)

30
(30)

- минус 40 +4 0,80 - - - -

то 10-75 57-6008 СКМС-ЗОШ+СКИ-З и 75±5 8 .0
(So)

20
(20)

50х минус 35 45 0,80 - - -

то 10-75 57-6021 СКМС-ЗОРП я 75±5 8 .0
(6o)

20
(20)

50х минус 35 +5 0,80 - - - -
3 .2 . Группа: резины о ВЫСОКОЙ стойкостью в атмосферному воздействию и озону

то 20-60 7-57-6005 CKMC-3QAFKM-27 От минус 40 
до +70

5&t5 ш .30
(30)

- миыуо 35 44 0,75 •* - “ -
то 20-?0 51-1524 СКЭП-40 или 50 От мииус 50 08+5 1148, 30 - минус 55 +5 0,80 - - -Г -

до +70 (30)
минуо 50 0,80то 20-70 57-7009 СКЭН-240 или250 От минус 45 

до +70
7Qt5 М ,30

(30)
- +6 — —

то 20-55 7-57-6002 СНМС-ЗОАРК От минус 40 
до +70

55±5 № ,2Ь
(25)

- шнуо 40 +4 0,75 — -1 - -

3 .3 . Группа: резины о повышенной стойкостью к атмооферному воздействию и озону

то 50-45 57-7006 СКЭП-240ИЛИ 250 От минус 50 
до +70

45±5 Ы) (35)
- минус 55 +6 0,60 - я* - -

то 50-60 7-57*6005 СКМС-ЗОШМ-27 «От минус 40 
до +70

50*5 Ы) (30)
- минус ЗГ +4 0,75 mi

to 50-60 57-7006 СКЗа-240вж 250 То же 6Q±5 Ш (35)
- минус 45 +6 0,80 — — - —

—1------- 1 |
[ Г

iivft/iHir №  деиум Л$АП. iJUr*
ТУЭ8 105 & г з - ¥ $

К не додуокают 
ся тредины при 
двухкратном

20JC не допускают- • 
ся трещины при 
двухкратном 
увеличении

5055 не до&ускают}- 
ся трещины при 
двухкратном 
увеличении

Лнег
*8
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Продолжение табл.4

Код Марка
резины резины
по
клас­
сифи­
катору

Марка
базового
каучука

Темпера­
турный 
диапазон 
примене­
ния, оС

Твер­
дость,
м е зд-
народ-
ние
едини-

? к н д

Услов-Сопро-Относз-
ная тивле-тельная 
проч- ние остатокч хР»а"£°' 
ность разди-ная де-' ти, 00, 
при ру, формация не выше 
растя-Н/мм, при 2Г|. 
жении (кгс/ статичоо- 
Ша см), кой де-*
(кгс/ но сТ.ор''.'1п;.ш 
см2), менее сжатия*в 
не течение
минее 72*T,w,ue

более

Максимальные изменения после старения 
в воздухе в течение 72ч_____ ______ Стойкость

К ОЗОННОМУ
при 70±ЗоС при 100±ЗоС при 150±ЗоС старению 

при 50±2оС 
и течение 
70ч, при 
удлинении:

твер- коэффи- 
дости, даент 
между- измене- 
народ- ния уо- 
ные ловной 
едини- проч­
ны, ности, 
ТКНД не

менее

твер- коэффи- 
дости, щент 
между- иэмене- 
народ- вин ус-
ные ловной 
едини- проч­
ны, ности,

не
менее

твер­
дости,
между­
народ­
ные
едини-

^ Н Д

Ко:*ф1Я- 
циент 
измене­
ния ус­
ловной 
проч­
ности, 
не
менее

3 .4 *  Группа: резины, подверженные температурному воздействию без особых требований 
к сопротивляемости озонному воздействию 

3 .4 .а .  Остаточная деформация и изменения после старения при 70>t3oC

ТВ 70-60 7-67-6004 СНМС-ЗОАРКМ-27 От ^ н у с 40
до +70

60*5 8 ,0  30 
(§0) (30)

50 минус 40 +4 0 ,8 0 - - - - -

3L 4.6. Остаточная деформация и изменения доо/н. старения при ЮО^ЗоС

TBI00-45 57-7006 СКЗП-240или 250 От минус 50 
до +100

45±5 10 .0  35 
и б о ) (35)

50 минус 55 - ±7 0,75 - - -

TBI00-50 7-Ь?-6(ХЭ5 СШС-ЗОАРЕЫ-27 От иинчс 40
до +100

5Qt5 10 .0  зо ч
(l6 o ) (30)

50 минус 35 - ±3 0,75 - - -

TBI00-60 57-7006 СКЗП-240или 250 то же 60^5 12 .0  35 
( l 5 o )  (35)

50 Минус 45 - ±7 0,75 - - -

TBI00-60 7-57-9003 Хдоропрен J  -40 60t5 15 ,0  35 
(150) (35)

50 минус 35 - +5

±5

0,80 - - -

TBI00-70 57-7009 СКЭП-240или 250 От минус 45 
до +100

70±5 10 .0  30 
( l6 0 )  (30)

50 минуо 50 - 0,80 - - -

3 .4 .в , Оотаточная деформация и изменения поел з старения при 130*3оС
TBI50-60 51-1521 СКЭП-40 или 5Q От минус 50 

до +150
6Q±5 10,5  35 

(I&5) (35)
50л минус 55 - - - +20*

-10
0 ,80* -

01иIS 57-7004 Дутрал От минус 45 
до +150

6Qt5
U )  ( S )

80 минус 50 - - - +20
-15

0 ,70  1 -

TBI50-70 51-1524 СКЭП-40 или 50 От минус 50 
до 4150

68+5
Ш  ( 8 )

50' минуо 55 - - - +5* 0,80х -

Примечание. X) -  Норма факультативна; набирается вносит^ в течение год^ 0 МОмонта 
введения в действие настоянии Технических уСлш)ИЙ>

ТУ38 105 8 2 3 - У &
Лчс,

м
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Таблица 5

4* Псдкласо: резины с высокими механическио* ивойстеами для деталей, работающих в контакте 
с водой или другими охдавдапцяДО жидкостями системы охлаждения двигателя

Код Марна
резина резины
до
класси­
фикатор;

Марка
базового
каучука

Темпера­
турный 
диапазон 
примене­
ния, оС

Твер- Условная 
дость, дроч- 
меядуна- ность
родные 
едини-
Л н д

Сопро- Относи- Темпера-
тивле- тельная тура
няе1 остаточ- хруднос-

дри рас- Рйздиру* ная де- ти, оС,
тяжешш, Й/мм формация не вцше 
Ша (кгс/см^О.дри 25* 
^кгс/ом2)»не менее статичес-г 
не менее кой дефор­

мации сжа­
тия при 
10С£ЗоС,в

Ш "
не более

Максимальные изменения после 
старения в жидкости "Тооол А-40" 
(ТУо—02—751-та) дри 100±ЗоС 
в течение 7 2 ч __________________

твердости, 
междуна­
родные
ег-------

ьоэффя- хоэффи- объема, 
цнент ционт % 
измене- измене­
ния ус- ния со- 
лонной дротивле- 
проч- ния раз­
ности, диру'Но 
не менее 
менее

Стойкость 
к озонному 
старению 
дри 50t2oC 
в течение 
70ч при 
удлинении:

ТРП100-50 7-67-6005 CKMC-30AFK-27 От мик.с 40 
до +100

Ь0±Ь lifia.
ТИПОО-бО 67-7006 СКЭП-240или 250 То же 60*5 м
ТРП100-60 7-67-9003 Хлоропрен 3 -40 60*5 М

ТШ бО-70 51-1524 СКЭП-40 или 50 От минус 50 
до +100

68+5 м
ТШ 00-70 57-7009 СКЭПг240или 250 От минус 45 

до +100
70*5 ш

30
(30)

5и минус 35 * 0,70 0,70 ±5 50% не допуска­
ются трещины

35
(35)

50 минус 45 ±5 0,70 0 ,70  ±8 ПР® двухкратном 
увеличении

35
(35)

50 минус 35 ±5 0,70 0,70  Ненорми- 
руетсд, 
определе­
ние обяза­
тельно X)

30
(30)

50 минуо 55 0,70х 0,70х

30
(30)

50 минуо 50 ±5 0,70 0 ,70  ±5 202 не допуока- 
ются трещины
при двухкратном
увеличении

Примечание. X) -  Нормы набираются и вносятся В тление года 0 “°*вята введения в дейотвие 
настоящих технических условий.

и м и  т л * ч  S L O  Ч  * У  j ? Л и с т
Т У З В  1 0 0  О С  0  f -  - о (fU*4

7 /С
и о ы л ш А л Г л  П л ы  V M . П О Л И А .А Т & < - У
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5* Подкласс: резины для детален, подверженных воздействию масел, топлив, смазок я от ндартных жидкостей Та&' 1ца 6

Код
резивы

класси­
фикатору

Марка
резины

Марка
базового
каучука

Темпера­
турный

ния, оС

Твер- У слов- Сопро-
дость, ная тивле-

дйаназон между- проч- ние
приздене- народ- ность разди--« ные ^  ДО

едини- растя- в/мм
цы, пении (кгс/
ДЦД m  см),

(кгс/ не
см2), меное
ве
V0H66

Относи­
тельная 
остаточ­
ная д е-

пш  253 
статичео,- 
кой де­
формации 
сжатия в 
течение 
72ч,%,не 
более

Темпера­
тура
хрупкос­
ти, оС, 
не выше

Максимальные изменения ,осле,_стзрения в средах
6 смазке В дизельном В масле КГМ0(0СТ 38.1-54-
158(ТУ38 масле MIQDWI -74) в течение 72ч________
I0I3V0-72) ( ТУ38 I0I65X- 
в те ение 76) или М-8ГФЗf твер-
72ч (ТУ38  ̂1-164^68)
ОбъслаД, в течение 72ч 
не более Объема, %, А“

не более едини-
ДО,лнд

коэффипд- объема, 
ент изме- % 
нения 
условной 
прочнос­
ти, не
менее /

в жидкости CXP-I 
(ТУ38 10195-75) 
в течение 72ч,

в жидкости CSP-3 
(ТУ38 10195-75) 
в течение 72ч___

в.жидкости СЖР-2 
(ФУ38 10195-75) 
в_ течение 2 . ....

твер- коэффи- объё- 
дости, щ ент ма*% 
между- изглене- 
народ- ния ус- 
НЫ6 ловной 
едини- проч­

ности, 
не
менее

Те'вд

твер- коэффи- объё- 
дости, пиен! ма,% 
между- измене**- 
народ- ния ус- 
ные ловной 
едини- проч­

ности, 
не
менее

объема,
%

^ н д

Стойкость 
к озонному 
старению 
при"
5Qx2oC в 
течение 
70ч ири 
удлинении:

Ш  70-50 

ТМ 70-60 

Ш 70-75

Группа: резивы д о  деталей, подверженных воздействию масел и омазок, х Которым не предъявляются 
требовали сопротивляемости атмосферному воздействию 

5с • Остаточная деформация и изменения после старения при 7Q±3oC

7-57-5006 СКН-26М 

57-5002 СКН-26М+СКН-4СМС

50.

5Р±5 8 ,0
(So)

30
(30)

50 минус 35 «♦ - - — +12
-2

0 ,65 ±10 +2
-20

Q.66
Я

- -

6Qt5
и .

30
(30)

50 минус 35 — — — —
“

+10
-2

0 ,65 ±10 +5
-15

0 ,60 +30

%
*5

- -

75±5 12.0 (30 
4120) (30)

50 минус 35 - - - — +10
-2

0 ,70 ±э +5
-20

0 ,60 - -

до + 7о  
То же

а точная деформация и изменения после старения при 125±ЗоС
CMI25-60 7-67-6001 СКН-26М+СКН-4СМС+НК От othjc 40

до +12Ь
60±5

м
30

(30)
50 минус 35 - -

7-ИРП-1352 CKH-I8U От минус 55 
до +125

55±5
(16)

rm He нормНру- минус 60 - Не нормируется.
ется,опреде­
ление обяза­
тельно X)

определение 
обязательно X)

TMI25-60 7-67-6006 0КН-26М От минус 40 60±5 12,0
ик> )

30 50 минус 35 - —
до +125 (30)

TMI25-7C 7-57-5005 (ЖН-26М+СКН-40МС То же 7Qt5
(iSo)

30
(30)

50 минус 35 — —

TMI25-70 7-5 ’’-6016 СКН-26М -if-. 70*5 30
(30)

50 минус 35 — —

1MI25-75 7-5^-5003-1 СКН-26М+СКН-4СМ 75±5
f i io )

30
(30)

50 минус 35 — —

TMI25-75 7-57-5019 СКН-26М+СКН-40М 75*5 12,0 30 60 минус 35 - -
(120) (30)

ТМ125-75 7-57-5033 CKH-26WtCKH-40MC e»» 75*5
ii5 o )

30
(30)

60 минус 35 — —

7 -B -I4 -I СКН-ГШ От минус 45 
до +100 75*5

?xSo)
- Не нормирует- минуо 30 

ся, определе­
- Не Нормируется 

определение

б-,+5 
6 i-I0<

ние обязатель­
но, X)

обязательно X)

7-H0-68-I I В I От минус 50 
до +100 (90) - То же минус 55 — —

**10
«6

0 ,70  +10
-6

Иэм| lUi^r I ivq л т / и м  I Яодп  IА а тл

ТУ38 105
Р

+10
-3

0,65 +5
-10

±*о 0,50 +20
-5

- -

+12
-2

0 ,65 ±Х5 +5
-15

0 ,50 +35 
-  5

- -

+10
-5

0 ,70 ±8 ±0 0,60 +20
-5

- -

+1о
—2

0,70 & + 2 
-12

0 ,60 +20 
-  5

-

+15
-2

0*70 ±J2 + 5 
-20

0,60 +35 
-  5

+20
-10

-

+10 
-  2

0^70 ±*2 + 5 
-20

0,60 +35 
-  5

- -

+10 
-  2

0 ,70

«м

±J2
-20

0 ,60 +35 
-  5 - -

- - - - Не нормируется 
определение 
обязательно X)

-
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Код Марка
резины резиныпо
класси­
фика­
тору

Марка
базрвого
каучука

Темпера- Тавр- Услов- 
турный дость, над 
диапазон между- проч- 
примеве- народ- ность 
ния, ные при 

оС едини- растя­
жении 
Ша 
(кто/ 
см2), 
но
монее

Сопро­
тивле­
ние
рагда

/гм
Ы о /
см)#
I э
менее

Относи- Темпе-
тельпая P?Tjpa
остаточ- *руа“*

_  ная-де- кости #РУ, формация °С, не
й/гм при 25? выше

стати- 
чеЬкой 
деформа­
ции сжа­
тия в 
тичогшо 
72ч,%, 
не
более

____Максимальные изменения после старения в средах
£ смазке 158 В дизельном В масле МГП-Ю(0СТ38.1.54- 
(ТУ38 I0I320- масле МЮГФЛ -74) в течение 72ч 
-72) в точо- (ТУ38 1С10Ы- 
Еие 72ч -7б)или М-8ГФ8 12°Е22°

(ТУ38101651-76) 5?ияп5Г.
______________ в т е м и  72ч « f M * :

ойьън& Х  объема, %, "В Д *.,,
не более не более j #с нд

к jH'1'f.tiiw- объема, 
е it изме- % 
нэаия у ЗЛОБНОЙ
точности,

менее

Продолжение табл.6

g Хрчщр.
Л Ь ?
,7Йч___

в жидкости СЖР-3 
(ТУ38 10195-75)
В № т.Ъ .7 Я 1

твер- коэффи- o6ie - 
дости,циент ма,% 
между-измене- 
народ-иия уо- 
ные ловной 
едини-проч*- 
Ц*1» ности,
У РИД не

менее

твер- коэффи- 
дости, иКонт 
медду- измене- 
народ- нпя уо- 
ныо ловной 
едини- проч­
ен. ности, 
7&Я ве

менее

в жидкости 
СЖР-2(ТУ38 
10195-75)в

не более

Стойкость в 
озонному ста­
рению при 
5Qt2oC Г  
течение 70ч 
при удлинении:

6 . Группа: резины для деталей, подверженных воздействию масел, к которым предъявляются 
требования сопротивляемости атмосферному воздействию 
6а, Оотаточная деформация и изменения после старения при 70*ЗоС

ТМА70-50 7-57-6018 СКП-26М+
CKMC-3QAPK

От минус 40 
до +70

50*5
Ы )  (1о)

0 Минус 35 - -

ЧЯА70-60 7-57-5006 СКН-26М То хе 60±5 12,0  30 
(120) (30)

50 минус 35 - -

66. Оотаточная деформация И изменения посдо старения при 125*ЗоС
ТМШ5-55 7-57-5009 СКН-26М От минус 40 

до +125
55±5

т  &
80 минуо 35 - -

TMAI25-S5 57-5010 СКН-26М+СКШ- 
-26ПВХ-30 ̂

То хе 55±5
Ы )  ( i )

80 минус 35 - -

TMAI25-60 7-57-6006 СКН-26М N 60±5 ;г ,о  зо
120) (30)

50 минуо 35 - -

ТШ 25-75 7-57-6033 СКН-26Ы+СКН-4СМС 7Ь±5
Ш о ) (зо)

60 минуо 35 - -

ША125-75 7-57-5019 ЖН-26М+СК -401 75±5
?fs8) (30)

60 минуо 35 - -

9

С

3
t

+12
-2

0,65 *10 42
-20

0,60 +20
-15

- 15%, не додуокаются 
трещины при 2-х крат­

+10
-2

0,65 ±р>
&

0,60 +30
-5

—
ном увеличении 
15%, не доПускаютоя 
трещины при 2-х крат­
ном увеличении

+15
-2

0,65 ± К ^[0
0,50 +35 

-  5
- 20%, не допускаются 

трещины при 2-х крат­
ном увеличении

+15
-2

0,65 ±15 -10
0,50 +35

-5
20%, не допускаются 
трещины при 2-х крат­
ном увеличении

+12
-2

0,65 i t s +5
-15

0,50 +30
-5

-15х 15%, не допускаются 
трещины при 2-х крат­
ном увеличении

+10
-2

0,70 ±12 +5
-20

0,60
I f

20%, не допускаются 
Троцкий при 2-х крат­
ном уволичонии

+10
-2

0,70 ±12 +5
—20

0,60 +35
-5

20%, не допускаются 
трещины при 2-х крат­
ном увеличении

Гримечание . I ) -  Н( ома факультативна; абирается и вносится
в течение года о момента введения и действие
настоящих технических условий.

I

гт~Г 1
64. м- палп. Дата

1
тузе 1<я&22'У &

Лист

5 *И л и Л и с т М Докум. Подл. Дат*
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Таблица 6а
5в . П О К А З А Т Е Л И

физико-механических свойств резин, стойких к воздействие 
дизельного топлива

Марка Марка Темпера- Твер- Условная Относи гель- Темпе-
резины базового турныи д о сть , проч- ная о ст а - ратура

каучука диапазон между- ность точная д е -  хруп- 
дримене- народ- при р ас- формапдя, кости, 
ния, оС яые тяхении, при 25% оС,не 

едини- МПа статической выше 
щ ,  (кгг'см2), деформации 
Л В Д  не менее сжатия в

течение 72ч,
%,не более

Максимальное изменение 
после старения в дизель- Приме 
ном топливе (ГОСТ 305 -73 ) чание 
в течение 72ч при тем­
пературе 7Qt3oCT

Т вер - Коэффици- Объем, 
д о сть , ент изме- %, не 
междуна-аеяюь у с -  более 
родные . ловной 
единицы, прочности, 

не менее

/ -с*70

Ыаирит+СКМС-
ЗОАЙС-М-15

От минус 40 cQt5 
до -»£0 Ы)

СКН-26М От минус 40 €0+5 
до +130 8 й >

Примечание.. X) -  Норма факультативна,

Х ),н е  к о р ж - минус 40 Х ),н е  нормируется, 
руетолтзпре- сдрвделение обяза-
деление тельно
обязательно

То же минус 35 То же

момента введения в действие настоящих технических условий.
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КОД 
резинк
по
класси­
фика­
тору

Марка
резины

7** Подкласс: резины для деталей! стойких д воздействию бензина и смеси бензина с мяпяпм
Таблица 7

Марка Темпера- Твер- Условная 'Содро-
базового турныи дость, проч- тивле-
каучука диапазон между- ность ние

дримоне- народ- при рас- разди-
ния.оС ныЬ тяже нив, ру,

едини- Ша н/мм, 
ш. (кго/см2),(кго/
ДНД не менее см),

не
менее*'

Относи­
тельная 
остаточ­
ная де-
форкапдв 
при ЗД 
статичес- 
кой де­
формации 
сжатия 
при
7Q±3oC в 
течение 
72ч,%,не 
более

Темпера­
тура 
хрупкос­
ти, оС, 
не выше

Максимальные изменения после старения
в жршкооти ПРИ 70+ЗсС_в. та й н е  72ч__

Смесь изсоктанаИзооктан 
'ГОСТ 5.394-70) (ГОСТ 5.324-70) 50уС И ^ 

шиола(ГССТ 5789-69) 50<
твер- коэффи- объема, 
дости, даент %, не 
между- измене- более 
народ- вия ус- 
ные ловя ой 
едини- проч­
ны, ности,
ЗЙИ не

менее

твер- козфТици- 
дости, ент йзме- 
мсжду- нет* я ус- 
народ- ловкой 
ные прочности, 
едини- не менее 
цы,
7 ш

объема, 
%, не
более

ТБ-60 7-57-5006 СКБ-26М 0* минус 40 
до +70

60*5 т (30)
50 минус 35 +3

-15
0 ,60 +15 минус 25 0,35 +50

ТБ-60 57-5020 СШ-26М+СКН-
26ПВХ-30

То же 60±5 ш 30ч
(30)

50 минус 35 -15 0 ,60 +15 минуо 25 0,35 +50

ТБ-70 7-57-5005 ЖН-2ба+СКН-40Й 70*5 30
(30)

ЬО минус 35

сл

0160 +15 минус ' 5 0,35 +50

ТБ-70 7-57-5016 (ЖН-26И 70*5
J $ o )

30
(30>

50 минус 35

№

0 ,60 +15 минуо 25 0,35 +50

ТУ38 105 8Z3-Y& Т ^
Г~99



Таблица 8
8* Губчатые резины для деталей, подверженных 

атмосферному воздействию

Код Марка Марка Темпера- Кажу- 
турныи щаяоя

Удель­ Оть си- Стой­
резины резины базового ное тельная кость к
00 каучука диапазон плот- давле­ остаточ­ озонном;
клас­ примбне- ность, ние, ная де­ старе­
сифи­
катору

ния,оС кг/мЗ необ­
ходимое

формация
при 50%-

нию при 
5Qt2oC

50$-ной
ной ста­ в тече­
тической ние 70ч

дефор­ дефсрмац при уд­
мации ции ска­ линении
(жест­
кость)

тил при
7р£ЗоС,н

МПа, 
(кг 6 /

течение
2 3 ч ,С

см2) не более

Г0-450 57-1014 НК+Наирит 0* ш н ;о 40(4+5) .Ю*4  т
до +90 0^05+OjI1

50 20% Не 
должно быть 
трещин при 
двухкрат­
ном увели­
чении

Г0-500 57-X0I3 Ж+Наирит То же (4+6) .1 0 ^  ,  
0 ,0 5 «0,2х(б.е-25 50 То же

Г0-500 57-2013 СКИ-З+Хлоро- 
прен 5-40

(4+6) .ю*4 ,
m f 50

Примечание. X) -  Норма факультативна; набирается и вносится 
в течение года с момента введения в действие 
настоящих технических условий.

W* * I
Т У 3 8  1 0 5

Лист

S O
1зм Лист № Док.м I Подп. Дата
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Марка
резаны

з I
5 I - I 4 I 4

Таблица 9
9* £сзихо-механические доказатеда ре^чн, применяемых 

для изготовления резинотканевых -деталей

Марка
базового
каучука

Температур­
ный диапазон 
применения,

Тверд ость, У слов нал 
междуна- прочность 
родные npi[ с а с -  
едияицы, тяжеыии, 

МПаСкгс' 
см 2 }, яе 
менее

Относитель­
ное удлине­
ние при 
разры ве,*, 
не менее

Относительная
остаточная
деформация

Эластич­
ность ш>, 
отскоку,%, 
не менее

Наирнт Кр-601 От минуо 40 Не нормирует- 8 ,5  
+5KH-I8 до +60 оя,определе- (8 5 )

ние обязат  
тельно

250 20

57-9005 Наирит Кр-50+ От минуо 40 55±5
+СКЙ-3 до +80

1 4 .5
o 4 s )

550 25

Примечание X) -  Норма факультативна, набирается и вносится в  течение года 
с момента введения в действие настоящих технических условий,



0.0. ПОКАЗАТЕЛИ ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ ^ЙИН, ^ ТМОЗНОЙ ДИКОСТИ
Таг ш щ  Ю

КОД
£езнны 

О , 
клас*  ̂
сифй- 
катору

Нарва Марка
базового
каучука №а  о

•4 О

8Й

►»Ф
Р « «

I s
а® а

Л  В Э  I I

Ь  £  “ 5 ,

й  §а |||si за ||i
f i *  S §  t » 2 . S  t i n  O H

О  S  0 §  В+• H*>0 P 
СО о  Ф Оы о * 
о  a  
O  t i n  £>
«Э*« • S'
« « Я  g®

I I  зр и  ту и и а|«» й «у Рч/ ц з н й  А®о • ОДОО Ф«
&8 §«<лд 8  •*.®8 |

в
8
I I
Л  •
SS
г -
«58Офф
ОСТ «в 
в ф Э  о к е  оэ **

Изменение показателей после старения В средах 
в воздухе в  т ф М О З В О Й  ж и д к о с т и  

" Н е  в а пТ У 6 - 0 9 " 6 5 0 » 7 3

gw ОЬФ
° 383

s a s wx>

Твер- Коэффи-Коэффя-Коэффи-Твер- Ког$фи-Коэффи-0бъё- При- 
достж,цжент даент цжент дорта.цъечт циент ма,%, ме-
меаду-лзмене-ввмеае-измеав-межцу-измдве-иэмеве-ве ча- 
народ-вия уо-ния оо-вия от-народ-ния ввя более вне 
вые ловной лротив-носж- вые у слов- отвоси- 
едини-проч- ления тельно-едини-ной тельного
ш . иоити, рмнди- го у д - лроч- утглане-

Щ  не ру,не ляие- )мЦД иоити, ния,ио
менее ния.не не менее

менее
м евее

ляие*
ния,не
менее

щ •
I70.P0X243

+7 0,85 0,80х -

 ̂ 8
120оСх72^

0,75 0,75 0,4 0,75

30 Г
120оСх72ч 

£10 0,75 ♦ 0,70 -  +5 
-15

0,65

ХЩ20-6Р 5 I-I5 2 I СКО-бО 0 t мняуо 60±5 ^ ) (35) -  минус 55

+ 1^ ° 120оСх24ч
ТП20-70 51-1524* СКЭП-50 0* шн?о 68+5 |4^0) -  35 мннуо 55

350 -

250

м
129Р?х78ч

Ш 120-55 57-7005 Дутрад Т о »  55±5 ^ )(| } 50 минус 55 бф^при 2-х_-
личенжи тре­
щины не долган 
быть видны

т а и 20-60 51-1521 СШ -50 От мннуо 6QtS ^ )(35) -  мняуо в в Х М д а .  £ «  350
?Х23 шчении тре-.

шины ио дол шы 
быть видны

Т Ш 20-60 57-7004 Дутрел От минус 60*5 ^ )(35} -  ^ * № * * ^ * £ Я 0

170оСх24ч 
+7 0,85

170оСх24ч 
+7 0,85

170оСх24ч
-  +10 

-6
120оСх168ч 

0,75 I200GT 
1203— 
+10*

100оСх72ч

0,80х -

0,80

170оСх24ч
+10
-5

170оСх24ч
±5

Примечание.

личении тре 
двы не долин 
•ыть видны

X ) -  Норма ф акультативна; ваби раетоя ж вн о си л ся  в  течен ие го д а  о момента 
введен ия в дей стви е настоящ их техн и чески х услови й.

r  I

И1М[Дмс7 ы Ш кч м п од л

тузе mg23-JS fitui
4L



It'ii N* поля. Паднк** йзаы. «на. J * . дубл (вдлНсь и дата

ПОКАЗАТЕЛИ «ЗЖО-МгХАШЯВОКИХ СВОЙСТВ P E 3 E S  51-1563
Таблица I I

8

&
I

"Ч
* е

uonve liapxa Темпера-Твер- У слов- Относи- Сопро- Коэффи-
neSSS базового турныи дость, нал тельное ти вле- даент
резиь- *аучуяа диада- меаду- дроч- удлане- яие Морозо­

вой дри-народ- ность ~ние дри разди - стойкос-
менения,ные дри разрыве, ру. ти до

оС едини- р астя - %9 не Й/мм, эласти-
цы, гении менее (кто, чеокому
#ЦД ЫПа см ),н е  восста-

(кго/ менее новлешш
см 2), лооле
не сжатия
меяее дри тем­

пературе 
минуо 
40оС,не 
менее

Измене­
ние от­
носитель­
ного уд­
линения 
дри раз­
рыве доо­
ле старе­
ния в воз­
духе в 
течение 
72ч дри 
темпера-

I I 1ооС,*, 
не меяее

0‘хНОСИТЭ.' L- 
ная остаточ­
ная дефор­
мация дри 
25* стати­
ческой де­
формации 
сжатия в  
воздухе в  
тм(ение 
24ч, дри тем—

12Э0С,*, 
не более

Изменение 
объема 
после воз­
действия 
тормозной 
жидкости 
"Нева" в 
течение 24чг  
дри темдера-

Я М Т

51-1563 ОКЭНТ-Э От минус 40 68-78  1 4 .0  
бутил- до +150 (140)

200 3 0 0 ,3 х 50х 50х от 0 до +10х
ха

Примечание, X) -  Нппма Факультативна; набирается я вносится в течение года с 
момента ввода в действие настоящих технических условий*

&  5



Таблица 12;лрав6чная таблица $йзико-механичеоких 
доказателен резш* после старения в средах в течение 24ч

Код
резины

Марка
резины ДизельнЬе. Масло"?" Смазка 158

Цедмрпщнае. ЩДЙ _
Смапка гпп- Смпзкп 

и̂тная'УССА циатим-

-60

«Ласло ТАП-15 
(ТУ 38 
I0II76-76)

ЦаСЛо А1ЛГ—10

125 I2S

АС-8 ГОСТ 
I054M 3

125

Бензин 75в.ч. 
(ГОСТ 443-76)+ 
+Г0П30Л 25в.ч* 
ГОСЯ 5955-75

20

га
ЯМ

ЪЯ.

S в?
3 8
S ё
ВЛ
g a

л ю
& Яо £*

_, • *я ад ф
Э Э о ф  ы ЮЩ
з а  s g i

а  оГ}\®ф « >»а:

Э а  § 2 2од цда;

I I  ^ 3 *м 0)П РЧ>5 14R оов)
О  Е-* <1> Ui Р»щ

I  §
*3 cd
в  а з

и
ха <гг‘

К?н »• оа cd оЗ 
-»ф i »i»J •я Ф KJ iq 

О  i 4 m

as »j <D S3 аз н

о» Ml
но,
8 а
Ejg8т
К > п> I *>ги

_ _ _ _ _ _ _____ _ _ .» - _ _ _ _, .. « ~ - - - г* —■ - -------- - _ — — - —\ — ..— -*• — — — — - — — - .*»■**■—•----- --- — - - - «Я» — - - - - шА тт- - ------ ----- — - -
Ш  70-55 7-57-5009 X X - -

4 — ■ т- О. - - - - - - -
ТМА70-60 7-57-5006 - - - X X X X X X - - с X X - - - - - - - - - - -
Ш25-55 7-57-5009 - - - - - X X X VА X X X X X - - - - -
TMI25-60 7-57-5006 - - - - - - X X X
ЗШ25-60 7-57-5001 X X X
ЛЯ25-70 7-57-5005 X X X X X X X X X X X х - - - X X X X X X X X X

TMI25-75 7-5Г-6003-1 X X Z X X X X X X X X X X X X «ь- - - X X X _ _ *> X X X X X X
- -*■ X X X - - - - - -

TMAI25-60 7-57-5006 X X X X X X X X X X X X
V X X X X X X X X X X *

TLIAI25-V5 7-57-5019 X X X X X X X X X - л X X
TMAI25-75 7-57-5033 - - - «. _ - X X X Ат X X X
ТВ-60 7-57-5006 - - 4> - - - _ _ X X X - - - - - - - - -■ - - - - - - _ - -• - - - - - - - - -
ПШ50-55 7*57-9002 - - X X X X X X X X X т - - - - - f- _ - - - - - - X X X - - ■ч

Ш.1А150-60 7-57-9003 X X X X X X X X* X X X X - - *т - - - - - - - - - - - - - т - - - * - - - - - - - -

ТО 20-55 7-57-6002 X X - - - _ - — — ” — — — •? “ - -

ТРП-100 57-7009 X с X - - - X X X X X X - - - - - «■ - - - - - - X X X - - - - - - — — ** — — — — — - -

Примечание. X) -  Нормы набираются в точение i/одп * с момента Лвёдения в действие 
настоящих технических условий.

w -
—

р » Лист М Докум.

ТУ38 105 W 4 - 7 I
. Поли. Дата

Лист

7 ч
—



ТАБЛИЦА РАЗБРАКОВКИ НО ВН^птадг ВИДУ НШДОВЫХ Ц О В Ш Н О С Т Е  Д ЕТ А Л ЕЙ Приложение I

Виды
отклонений

Кольца резиновые 
для уплотнения под­
вижных соединений 
при возвратно-посту­
пательном движении

Манжеты неармированные 
для уплотнения непод- 
вижных и подвижных 
соединений при возврат­
но-поступательном 
движения

ynjIS55£B  д а а и м я ! . -  ,
Защитные
чехлы

Амортизаторы рези­
новые и резино- Резино-металлические 

детали для неподвиж­
ных соединений,в т.ч 
резиногметаллические 
клапаны

Резано-тканевые
детали

Губчатые летали
»« Я*°г миооой Шлю 200р массой до

металлические
массой до АООТ’' массой выше 400г»

_________Б_____ _______к . -------------- . . . t ------------------- ------ Д___________ _______Е_________________ -------------------------------, ------- --------- --- -  -  ̂ VI If

1.0ТТЖСКЖ риоок, 
выслан, углубления 
отпечатки пресс- 
формы

Р-не допускаетоя, 
НБ-допуокаютоя раз­
мером до 0.3мм 
доО ,5ммш

Р- не допускаются,
HP- дозускаются глуби­
ной и высотой до 0 #3мм

Р -не дм4,'зкав*о*« 
HP-но Ж *сован п>

д<
м

««каются раэ- 
зрой до 0,3ни

Допускаются оттиоки 
рисог др 0,3мм Р-яе допускаются, 

НР-допускаются раз­
мерам до 0,3мм

о
Допускаются раз­
мером др 0 ,5мм

Допускаются раз- Допуокаютоя paV 
мерой до 1,0мм мером до 2мм

2«Включения ж 
следы от выпавших 
включений

Р - не допускаются, 
HP- допускаются 
размере^еболее 0,2мм

Р -  не допускаются, 
HP-допускаются следы 
от выпевших включений 
не более 0,3мм

Р -  не ЛОп«ка*>*оя. Р-не доплокаютея- 
НР-доплею?10» НР-доплокамой 
да от вшт.*5“  “ ЧДИ о* выпавши 
ченнй доО Зим включений до 0,5»ш

Дооловаютоя
^ащерошдо

Не допускаются Р - яе допускаются, 
НР-допускаются раз­
мером до 0,3мм

Допускаются раз­
мером до 0»5мм

Допускаются раз- Допускаются ра; 
мером до 0,5мм мером до 1мм

з.Недопрессовка, 
раковины, пузыри, 
вмятины

Не допускаются Р- ее допускаются,
HP допускаются раз­
мер >м до 0,3мм

Р-не допз»с«®тоя,
НР-доплска»ея Р о ­
мером до 0 Змм

Р-яе допускаются, 
НР-д опускаются

Допускается не­
значительная 
недоп )есоовк£

Не допускаются Р-не допуокаютоя  ̂
НР-допускаются раз­
мером до 0,5мм

Допускаются раз­
мером др 0,5мм

Допускаются дли- Допускаются 
ной до 2мм и длиной до 5мм 
площадью до и площадью до 
30мм2 50 io2
Допуокиютоя Допускают ;я4.Губчатос*ь,

трещины
Не долуокаются Р-не допускаются, 

НР-допуркаются губча- 
тость площадью не 
более 1мм2

Допускаете.1 незна+* 
чительная -’УОчв- 
тость

Лопуокается Не до! убкаютоя Не долуокаются
Допуокаютоя по 
согласованию

Допуокаютоя по 
ооглаооешшю

f  •Разнотодшин- 
ность,овальность, 
конубнооть,гра­
нены ооть,эллипо- 
ность отверстий

Допускаются я пре­
делах допуокоз

Допускается в пределах 
допусков

Допускаете! в пре­
делах допусков

Допускаются в пре­
делах допусков

Допускаются в
пределах
допусков

Допускаются в пре­
делах допусков Допускаются в 

пределах допусков
Допускаются в 
пределах допуоков

ДЬпускаются по согласо­
ванию сторон

6 «Притупленность 
необрезанных 
граней

7 .Выступающие и 
втянутые зауоенхщ, 
следы от обрезан­
ных литников 
(углубления, 
выступы)

- НР-допускаются раз­
мером до 0,5мм

1Р-д опускаются 
размером до 1мм

Долуокаются Допуокадеоя Допуокпются
Допускаются Допускаются Допускаются Допускаются

HP- допускаются 
размером до 0,5мм

НР-д опускаются раз­
мером до 0,5мм

HP-допускаются раз­
мером до С, 5мм

НР-допускаются 
размером до 1мм

Долуокаются Допускаются разме­
ром до 0,5мм НР-допускаются 

размером до 0 ,5 im
Допускаются раз­
мером др 1мм

Допускаются раз-Допускаются раз- 
мером до 0,7мм мером до 1,5мм

в.Слёды от резки 
резцом и зашли­
фовки

Допуокаетоя
зашлифовка

Р-допуокается зашли-
Фовкв
НР-д опускаются бледн 
от резки ххх

HP -  Допускаются Долуокаются Допускаются Допускаются Додуокаютоя Допуокаютоя Допускаются

9«3арезн,внрывы,
царапины

Не додуокаютоя Не допускаются Допускаются раз­
мером до ,3мм Додуокаютоя раз­

мером дб С,5мм
Не допускаютс" НР-допускаются 

размером до 1мм
Допускаются раз­
мером до 0,5мм

Допуокаютоя раз-Допускоютоя рай 
мером до 1мм мером до Змм

10* Следы неравно­
мерной смазки, 
плешины

Не допускаются НР-додускаются Допускаются Допускаются Допускаются Допуср алтея НР-допускаются Допуокаютоя Допуокаютоя Допускаются

1 Лмсг
ТУ38 105 323 УS Лист
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Видм
отклонений

I I  .Следы от нагара 
резины на пресоформе

12. Разнотонность по­
верхности детален, налет 
от выступающей оеры, 
покрытия тальком

13.  Смещение и дефор­
мация арматуры

14. Местное оголение 
арматуры, отслоение ре­
зины, заплывы резины
на арматуру

15. Выступающий и 
втянутый литник

16.Затек 
ных’. клеев

чонфекцион- 

17«Вырыв литника

18.Сколы от обработки 
холодом

19.Отпечатки юшра 
ткани и смещение ткан?

20.Шероховатое ь,во -  
ниотооть,ступенчатость, 
продольные риски

Кольца резиновые для Манжеты неармированные 
уплотнения подвижгых для уплотнения невод- 
соединений при воз- важных и подвижных 
вратно-поступательном соединений при возврат

Уплотните г we детали непод-
---------- -вижных ИМЕНИЙ__________
массой до 200г масёой выше 200г

[ " П И ­
Не допускаются

Допуокаютоя

во-пвступительном 
движении

Допуокаютоя

_ _  _ JB______
НР-допускаютоя

Допускаются

НР-допускаютоя

Допуокаютоя

Защитные
чехлы

Допускаются

Допускаютоя

НР-допуСкаютоя раз- HP-допуокаютоя раз- Р-допускаются раз- НР-допускаютоя раз- Допускаются раз­
мером до 0,5мм

Не допуокаютоя 

Be допускаются

мером до 0,5мм ером до 1мм мером до 2мм мером до 1,0мм

Не допускаются 

Не допускаются

Р-д опускаются глу- НР-допуокаются глу- Допуокаютоя Глу« 
иной до 0,5мм биной до 1,0мм бяной до 0,7мм

упускаются до Допускаются до 1ш

Принятые обозначения:

Допуокаютоя

Р -  рабочая поверхность детали 
HP -  нерабочая поверхность детая
хх -  допуокаетоя только для мел#х де* лей размером или толщиной отенка 5мм ■ менее 
ххх -  допузнается толы о для детален размером или толщиной более 5мм 
-  -  вцд этклояеяия ( данной груше деталей не относится

Амортизаторы ре- \ 
виновно и розино- 1 
металлические

Резино-металлические Резино-тканевые _ Губчатые летали
детали для неподвиж­
ных соединений,в т.ч 
резино-металлические 
клапаны

детали массой до 400гг'массой выше

_______ £ __________
Допускаются незна­
чительные следы

НР-допускаютоя Допуокаютоя Допускаются Допускаются

Допускаются Допускаются по 
согласованию

Допускаются Допускаются Допускаютоя

Допускаются по 
согласованию

Допускается незна­
чительное смещение

Допускаются по 
согласованию

Допускаются по 
согласованию - - -

НР-допускаются раз­
мером до 1,5мм

НР-допускаютоя раз­
мером до 1,5мм

Допускаются
Допуокпются - -

Допуокаютоя глу­
биной до 0,7мм

Допускаются глубн- 
ноЛ до 1,0мм - - -

Допускаются по 
согласованию

Допускаются до 1,0мм - — —

- Допуокаютоя по 
согласованию

- -

- Допускаются по 
согласованию

Допускаются Допускаются Допускаются

Примечания: I*  Для губчатых деталей допускается ремонт 
дефектных мест при условии обеспечения 
требуемого качества

2* Количество дефектов на одной детали долине 
0ыть не более четырех

1 1 Лист
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Приложение 2

ОЦРдаШИЕ КАЖУЩЕГОСЯ УДЕЛЬНОГО ВЕСА 
(ПЛОТНОСТИ) ГУШТОЙ РЕЗИНЫ

Метод основан на гидростатическом взвешивания образцов губчатых 

p e j ь я предназначен для оценки кажущегост удельного веса губчатых 

резин I  изделий*

ОБРАЗЦЫ ДЛЯ ЖШГАНИЯ

1 .1 .  Для испытания применять образцы губчатых резин любой формы, 

специально овулканизованяые или вырезанные из готовых изделий.

1 *2 . Масса образца должна быть яе менее 1 г .

1 .3 .  Количество образцов дця испытания должно быть не мене з двух

2 . ОБОРУДОВАНИЕ И ПРИСПОСОБШИЯ

2 .1 .  Для гидростатического взвешивания применяется прибор, состоя­

щий и з: технических весов, позволяющих пэо'одить взвешивание о точ­

ностью до 0 ,Q Ir , к левой чашке которых «зстко приклеена игла для 

накалывания образца;

стакана с дистиллированной водой

2 .2 . Схема одного из возможных вариантов прибора представлена 

на чертеже.

Лист
ТУ38 105 $ 1 3 ~ ¥ $

ь%Лист №. Докум. Подп. Д»та
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3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ
3*1* Наколоть образец на игл; и определить его массу Ро в воздухе.

3 .2 . Подйесй стакан о дистиллированной водой пол образец и погру­

зить последний в воду таи, чтобы он не касался стенок стакана и СыЛ 

полностью догружен в воду. На поверхности погруженного об> зцэ i про­

волоки не должно быть пузырьков воздуха.

Примечэвие. Допускаются на поверхности среза образца ме. пузырьки 
воздуха, соизмеримые с размерами пор.

3 .3 . Определить нагрузку, необходимою для уравновешивания весов* 

Пби атом верхняя плоское** образна должна находиться ниже уровня 

воды приблизительно на loti.

4 . ПОДСЧЕТ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

4 .1 .  Кажущийся удельный вео губчатой резины вычислить до формулеi

у. .  -Е»-----,
Во + P j

где / с  -  калзшйоя дельный вео, г/омЗ;

Ро -  маора образца в воздухе,

P j -г нагрузка, необходимая для уравновешивания весов при погру­
жении образца в веду. P j принимают со знаком +, если раз­
новес установлен на левой чашке ьеоов (удельный вео образ­
ца меньше I  г/смЗ) и со знаком минус, если разновес уста­
новлен на правой чашке весов (удельный вес образца больше 
Гг/смЗ).

4*2 . За результат испытания принять среднее арифметическое из 

двух показаний.

4 .3 .  Запись результатов испытания произвести следующим образом:

Дата Марка Образец 
резины *

Рог 1x1 h г/смЗ /  ср 

г?смЗ

—
M.U Пм** Ък Плммы Подп. Rtu

ТУ38 105
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Приложение 3
П Е Р Е Ч Е Н Ь

Методов испытаний резин но фазико-. 
механическим показателям

Вид ионытанил Метод испытания

I .  Подготовка образцов к испытанию ГОСТ 269-06

2 . Твердость ГОСТ 13331-67,толщина 
образца 8+0,5мм

3 . Условная прочность при раотяжении, 
относительное удлинение при разрыве, относи-  
тельрая остаточная деформация после разрыва

ГОСТ 270-75 
образец типа I

4 . Сопротивление раздиру ГОСТ 262-73 
образец типа А

5 . Относительная остаточная деформация 
при 25* отатичейкой деформации сжатия при 
темдеритуро плюр 70£ЗоС в течение 72ч

ГОСТ 9,029-74 методА 
образец типа I

6 . Статический гистерезис при сжатии М 405265-74

7 . Температура хрупхооти ГОСТ 7912-74 образец 
типа Б,испытание про­
водить в жидкой ореде

8 . Изменение показателей после отарения 
в воздухе:

а) твердости д .3 .10
б) прочности д .3 ,10
в) раздира п.3,10
г )  относительного удлинения д ,3 ,10

9 . Изменение показателей твердости, 
прочности в объема после старения в средах ГОСТ 9.030-74

10. Озоностойкооть М 51-26/31-91-68

I I ,  Плотность губчатых резин Приложение 2

12. Жесткость (удельное давление) губчатых 
резин при сжатии МС 51-Э-109-69

13, Оотаточная деформация при достоянном 
сжатии на 50* губчатых резин МС 5I-9-IIO -72

14. ОзовостоГность губчатых резин МС 51-26/31-91^68

15, Эластичность по отскоку СТСЭВ 108-74

16, Ацетоновый экстракт (время экотраг*- 
рования 8 часов) М 57-25-76

ТУ38 105 $ 2 3  - f i
Лист

3 9Изм Лист. *  Докуй Подл. JSIL
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Приложение 4
П Е Р Е Ч Е Н Ь

д о к у м е н т о в , н а  которые дана ссылки » данных 
технических условиях

Довер ГОСТ, ТУ Наименование технической документации

ГОСТ 1.9-67 ГСС. Государственный знак качос.1 i Торма,размеры 
и порядок применения.

ГОСТ 5.394-70 Иаооктав эталонный. Требования к хачеотву 
аттестованной продукции.

ГОСТ 9.029*74 ЕЗЗК. Резины. Методу испытаний На стойкость х 1 
старению под действием статической деформации сжа­
тия

ГОСТ 9.030*74 ЕСЗЦ Резины. Методы испытаний на стойкость в 
ненапряженном состоянии к воздействию *вдких 
агрессивных сред

ГОСТ 209*75 Резина и клей. Методы определения прочности связи
о металлом при отрыве

ГОСТ 262-73 Резины. Метод определения сопротивления раадиру

ГОСТ 263-75 Резина. Метод определения твердости по Шор7 А

ГОСТ 269-66 Резина. Общие требования к проведению фазико-
мехшшчеоки* роптаний

ГОСТ 270-75 Резины. Метод определения упруг сГотяых овойств при
растяжении

ГОСТ 305-73 Топливо дизельное
ГОСТ 443-76 Бензин-растворитель для резиновой промышленности.

Технические услрвйя

ГОСТ 1033-73 Смазка универсальная средиеплавкая УС (солидол 
жировой)

ГОСТ 3333-55 Смазка графитная УСсАт Техннчеокие условия

ГОСТ 4366-76 <Мзка солидол синтетический .Технические условия
ГОСТ 5.575-70 СМазди ЛЗ-31. Требования в качеству аттестованной 

продукции

Л|((Т I -Nлчнум. По ЛИ) 1 Дат*
Г У  3 8  /< & 8 2 Ь - У &
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Продолжение приложения 4

Номер ГОСТ, ТУ Наименование технической документации

ГОСТ 5789-69 Толуол

ГОСТ 5955-75 Бензол

ГОСТ 6768-75 Резина и прорезиненная ткайь. Метод Определения 
црочноотн овязи между олояма при раослоении

ГОСТ 6794-75 Масло AMF-IO
ГОСТ 7912-74 резина. Метод определения температуры хрупкости

ГОСТ 9433-60 Смазка ШАТИМ-221. Технические требовании

ГОСТ 10541-63 Масла автомобильные фенольные селективной очистки. 
Технические требования к продукту

ГОСТ 13331-67 Резины. Метод определения твердости в международ­
ных единицах

ГОСТ 13806-68 Резина. Метод определения морозостойкости по
эластическому восстановлению после сжатия

ТОСТ 14192-77 Маркировка грузов

ГОСТ 15152-69 Резиновые технические изделия для районов о тропи­
ческим климатом. Общие технические требования

ГОСТ 18242-72

ГОСТ 18573-73 

ОСТ 38.1.54-74 

СТСЗВ 108-74

ТУ6-02-751-73 

ТУб-09-550г73 

ТУ38 10148-75 

ТУ38 10195-75

Качество продукции. Статистический приемочный 
контроль по альтернативному признаку. Одноступен­
чатые и двухступенчатые корректируемые планы 
контроля
Ящики деревянные для химической продукции 

Масло для гидравлических амортизаторов МГП-Ю 

Резина. Методы испытаний. Определение эластич­
ности на приборе типа Шоба 

Антифризы "ТОСОЛ-А", "ТОСОД-А^", "Т0С0Д-А6$" 

Жидкооть тормозная "Нева"

Масла автомобильные для карбюраторных Двигателей

Ходкости нефтяные стандартные для испытания 
резин (СДР)

ТУ38 I 0 I I 7 6 - 7 4  Масло автомобильное трансмиссионное ТАП-15В „
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Номер ГОСТ, ТУ Наименование технической документации

ТУ38 I0 II79-7 I Масла для гидросистем автомобилей

ТУ38 101294-72- Маоло трансмиссионное ТС-14,5-ЛМ1

(ГУ38 101320-72 Смазка 158

НУ38 10X415-73 Масла автомобильное для карбюраторных 
двигателей

ТУ38 101432-75 Масло АЖ-12Т
ТУ38.101488-74 Масло трансмиссионное ТСП-15К

ТУ38 101622-76 Смазка M3-I0
ТУ38 Ю1651-76 Масда моторные М-10ГФ1 И М-8ГФЗ
М 57-25-76 Методика определения ацетонового экстракта

М 405265-74 Методика определения гистерезисных потерь при 
сжатии

И 51-9-109-69 Определение жесткости губчатых резин

МС 5I-9 -II0 -7 2 Методика. Испытание губчатой резины на 
*1статочную деформацию сжатия

МС 51-26/31-91-68 методика ускоренного озонного растресТигприя 
разил на установке фирмы "Тойо сейки"
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ТУ 38 105823-78

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodicheskie-ukazaniya/0/mu_2_6_5_033-2017_2_6_5_atomnaya_energetika_i_promyshlennost.html

