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БЛОКИ ИЗ ЯЧЕИСТЫХ БЕТОНОВ СТЕНОВЫЕ МЕЛКИЕ
Small-sised wall blocks of cellular cancrete
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Постановлением Государственного комитета Совета Министров СССР по делам 
строительства от 29 декабря 1975 г. № 221 срок введения установлен

с 01.01. 1977 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на стеновые мелкие бло­
ки (камни) из ячеистых бетонов автоклавного твердения, предназ­
наченные для кладки наружных и внутренних стен и перегородок 
жилых, общественных, производственных и сельскохозяйственных 
зданий с относительной влажностью воздуха помещений не более 
75%; применение блоков в наружных стенах помещений с влаж­
ностью воздуха более 60% должно производиться при условии нане­
сения на внутренние поверхности стен пароизоляционного покры­
тия.

Кладка стен и перегородок из блоков производится на растворе 
или на клею.

Применение блоков из ячеистых бетонов для цоколей и стен 
подвалов, для кладки стен зданий с мокрым режимом помещений, 
а также в местах, где возможно усиленное увлажнение бетона или 
наличие агрессивных сред, не допускается.

1. ТИПЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Блоки в зависимости от предела прочности при сжатии, 
подразделяются на марки: 25, 35, 50, 75, 100 и 150.

1.2. Типы и размеры блоков должны соответствовать указан­
ным в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

(С) Издательство стандартов, 1976
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Т а б л и ц а  1
мм

Тип
блоков

Размеры блоков номина­
льные

Размеры блоков для 
кладки на растворе

Размеры блоков для 
кладки на клею

Высота Толщина Длина Высота Толщина Длина Высота Толщина Длина

О С Н О в н ы е

I 300 300 600 288 300 588 298 290 59&
II 300 250 600 288 250 588 298 240 598
III 300 200 600 288 200 588 298 1 9 0 598:
IV 200 300 600 188 300 588 198 290 598
V 200 250 600 188 250 588 198 240 598
VI 200 200 600 188 200 588 198 190 598

Д ЛI я к л а1 Д к и в н ;Y т р е н н и х с т е н

VII 300 300 300 288 300 288 298 290 298
VIII 300 250 300 288 250 288 298 240 298
IX 300 200 3U0 288 200 288 298 190 298-

Д л я д в у х с л о й н ой  к л а д к и

X 150 300 600 144 300 588 —

XI 125 250 600 119 250 588 — — —
Д о б о р н ы е

XII 100 300 600 88 300 588 98 290 598
XIII 100 250 600 88 250 598 98 240 598
XIV 100 200 600 88 200 598 98 190 598

П р и м е ч а н и я .  1. Требования настоящего стандарта к размерам блоков, 
для кладки на клею устанавливаются с 1 января 1978 г.

2. Допускается по согласованию с проектной организацией выпуск блоков, 
других размеров до 1 января 1978 г.

3. Рекомендуемые размеры блоков в зависимости от плотности бетона приве­
дены в приложении к настоящему стандарту.

1.3. Условное обозначение блоков должно состоять из обозна­
чения типа блоков, вида кладочного материала, марки по прочно­
сти на сжатие и плотности (объемной массе).

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  б л о к а  типа I, 
укладываемого на растворе, марки по прочности при сжатии 25* 
плотностью 500 кг/м3:

IP-25.500

то же, типа V, укладываемого на клею, 
сжатии 75, плотностью 900 кг/м8:

VK-75.900

марки по прочности при.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Блоки из ячеистых бетонов должны изготовляться в соот­
ветствии с требованиями настоящего стандарта.

2.2. Материалы, применяемые для изготовления блоков, долж­
ны удовлетворять требованиям стандартов или технических усло­
вий на эти материалы.

2.3. Физико-механические показатели блоков должны соответ­
ствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Нормативные показатели для блоков марок по прочности

Наименования показателей
25 35 50 75 100 150

1. Контрольная харак­
теристика, не менее:

МПа 3,5 5,0 7.5 10,0 15,0 20,0
кгс/см2 35 50 75 100 150 200

2. Плотность (объем­ 500 600 700 800 900 1000
ная масса), кг/м3 600 700 800 900 1000 1100

700 800 900 1000 1100 —

3. Линейная усадка 
ячеистого бетона, мм/м, 
не более, для блоков, из­
готовленных на основе: 

а) кварцевого песка 0,5 0,5 0.5 0,5 0,5 0,5
б) золы 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
4. Отпускная влаж­

ность, % по массе, не бо­
лее, для блоков, изготов­
ленных на основе: 

а) кварцевого песка 25 25 25 25 25 25
б) золы 35 35 35 35 35 35

2.4. Отклонение по плотности (объемной массе) блоков в сухом 
состоянии от величин, указанных в п. 2 табл. 2, не должно пре­
вышать для блоков высшей категории качества ± 2 5  кг/м3, для 
блоков первой категории качества ± 5 0  кг/м3.

2.5. По морозостойкости блоки подразделяются на марки 
Мрз 25 и Мрз 35.

Образцы после испытания на морозостойкость не должны иметь 
видимых повреждений (расслоение, шелушение, сквозные трещи­
ны, выкрашивание).

При этом потеря прочности испытанных на морозостойкость об­
разцов не должна превышать 20% прочности контрольных образ­
цов, а потеря в массе не должна быть более 5%.

2.6. Блоки должны иметь форму прямоугольного параллеле­
пипеда.
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2.7. Допускаемые отклонения от размеров и показателей внеш­
него вида блоков не должны превышать величин, указанных в 
табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Допускаемые отклонения, мм

Блоки высшей категории Блоки первой категории
качества качества

Наименования показателей

для кладки для кладки для кладки для кладки
на клею на растворе на клею на растворе

1. Размеры (высота, 
толщина, длина) ±1 ±3 ±1.5 ±5

2. Отклонение от пря­
моугольной формы по­
верхности (разность длин 
диагоналей) 2 4 В 6

3. Искривление граней 
и ребер 1 3 1,5 54. Притупленность уг­
лов и ребер

5. Повреждение углов 
в количестве не более 
двух на одном блоке

2 3 2 5

глубиной 5 ю 5 20
6. Повреждение ребер

в количестве не более 
двух на одном блоке глу­
биной 5 10 5 20

2.8. Количество блоков с отклонениями, превышающими ука­
занные в пп. 1, 2, 3, 5, 6, табл. 3, не должно превышать 5% от пар­
тии для изделий высшей категории качества и 10% — для изделий 
первой категории качества.

2.9. Количество блоков с трещинами, пересекающими не более 
двух ребер, не должно быть более 3% для изделий высшей катего­
рии качества и 5% для изделий первой категории качества,

210. В партии изделий первой категории качества количест­
во половника не должно быть более 5%.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Блоки должны быть приняты техническим контролем пред­
приятия-изготовителя.

3.2. Приемка и поставка блоков производится партиями.
Партия должна состоять из блоков, изготовленных по одной

технологии и из материалов одного вида и качества.
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3.3. Размер партии устанавливается в количестве суточной вы­
работки предприятия-изготовителя.

3.4. Контрольная проверка линейной усадки и морозостой­
кости должна производиться не реже одного раза в квартал, а 
также при каждом изменении сырья и технологии производства.

3.5. Контроль предела прочности при сжатии, плотности, а 
также размеров и внешнего вида производится для каждой партии 
изделий.

3.6. Потребитель имеет право производить контрольную про­
верку соответствия блоков требованиям настоящего стандарта, 
применяя при этом указанный ниже порядок отбора образцов и 
методы их контроля.

3.7. Для контрольной проверки в заранее установленной после­
довательности от каждой партии отбирают 30 блоков, которые 
подвергают обмеру, внешнему осмотру и испытаниям в соответст­
вии с требованиями настоящего стандарта.

3.8. Из числа блоков, отобранных согласно п. 3.7, для физико­
механических испытаний отбирают 5 блоков, из которых выпили­
вают образцы: из двух блоков для определения прочности при 
сжатии, плотности и влажности; из двух — для испытания на мо­
розостойкость и из одного — для определения линейной усадки.

3.9. При неудовлетворительных результатах контроля хотя бы 
по одному из показателей, проводят повторную проверку по этому 
показателю удвоенного количества образцов, взятых от той же 
партии.

При неудовлетворительных результатах повторного контроля 
партия приемке не подлежит.

Если при проверке блоков, которым в установленном порядке 
присвоен государственный Знак качества, окажется, что блоки не 
удовлетворяют требованиям настоящего стандарта хотя бы по од­
ному показателю, то изделия приемке по высшей категории не 
подлежат.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4.1. Длину, высоту и толщину блоков измеряют по середине 
соответствующих граней металлической линейкой по ГОСТ 427—75, 
а изготовленных с последующей механической обработкой — штан­
генциркулем по ГОСТ 166—73.

4.2. Проверку размеров повреждений и притупленности углов 
и ребер проверяют внешним осмотром и замером зазора между 
ребром блока и угольником по ГОСТ 3749—65.

4.3. Искривление граней и ребер определяют замером наиболь­
шего зазора между гранью, ребром блока и ребром приложенной к 
ним металлической линейки или угольника.
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4.4. Определение плотности, прочности при сжатии, морозо­
стойкости, влажности и линейной усадки производят по ГОСТ 
J2852—67.

5. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

5.1. Блоки должны маркироваться в каждом штабеле по одно­
му в верхнем, среднем и нижнем рядах путем нанесения несмывае­
мой краской при помощи трафарета или штампа товарного знака 
предприятия-изготовителя.

5.2. Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответ­
ствие блоков требованиям настоящего стандарта при соблюдении 
потребителем условий применения и хранения, установленных на­
стоящим стандартом, и сопровождать каждую партию паспортом, 
в котором указываются:

а) наименование и адрес предприятия-изготовителя;
б) номер и дата выдачи паспорта;
в) номер партии и количество отгруженных блоков;
г) условные обозначения изделий;
д) результаты физико-механических испытаний;
е) изображение государственного Знака качества по ГОСТ 

1.9—67 (на блоках, которым в установленном порядке он при­
своен);

ж) обозначение настоящего стандарта.
5.3. Блоки должны храниться рассортированными по маркам и 

уложенными в штабели высотой не более 2 м. Блоки должны быть 
защищены от увлажнения и не соприкасаться с грунтом.

5.4. Транспортирование блоков может осуществляться любыми 
транспортными средствами на поддонах, пакетами или в конте.йне- 
рах защищенными от увлажнения.

5.5. Запрещается производить погрузку блоков навалом и раз­
грузку их сбрасыванием.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Рекомендуемые размеры блоков в зависимости от плотности бетона

Тип
блоков

Размеры блоков 
номинальные, мм

Плотность бетона, кг/м*

500 600 700 800 900 1000 1100

I 300X300X600 X X _

II 300X250X 600 X X X — — — —

III 300X200X600 X X X (X) (X) — —

IV 200X300X600 X X X (X) (X) — —
V 200X250X600 X X X (X) (X) (X) —

VI 200X200X600 X X X (X) (X) (X) (X )
VII зоохзоохаоо X X X (X) (X) (X) (X ) ’
VIII 300X250X300 X X X (X) (X) (X) (X )
IX 300X200X300 X X X <Х) (X) (X) (X )
X 150X300X600 X X X (X) (X) (X) (X)
XI 125X300X600 X X X (X) (X) ( * ) (X)
XII 100X300 x600 X X X (X) (X) (X) (X)
XIII 100X250X 600 X X X (X) (X) (X) (X)
XIV Ш0Х200Х600 X X X (X)  , (X) (X) (X)

П р и м е ч а н и е .  Знак «X» — блоки для наружных и внутренних стен, знак 
«(X)» — блоки для внутренних стен, знак «—» — блоки применять не реко­
мендуется.
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