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П р е д и с л о в и е

В т о р о е  издание альбомов ч е р те ж е й  в о р о т  я в л я е тся  п е р е р а б о т к о й  
(м од ернизацией) Выпущенных Г и п р о т и с  в  /556 •  /955 г г .  ч е р те ж е й  т р е х  
т и п о в -  в о р о т ; т и п  / -  р а с п а ш н ы е ;

т и п  5 - раздвиж ны е д вухпольны е, 
т и п  #  - раздвижные одиопольные.

д каждый т и п  Sxodum  I  р а з м е ра n p o e n o S  В о р о т  Л у  *5 ,6  /для железно
дорожного т р а н с п о р т а ]  4 x 4 ,2 , <4x3 и 3 * Э п  (для а в т о т р а н с п о р т а ^ .

Д л я  у д о б с т в а  пользования м а т е р и а л а м и  ч е р т е ж и  в о р о т  каждого 
т и п а  и р а з м е р а  изданы о/пЬельны т/ альбомами.

П е ре чень альбом ов .чертежей Ворот с ук аз ан и е м  
наим еновании серии первого и Второго издания приведен ниж е в  табл и ц е.
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Пояснительная записка

I  С о с т о й  и н а з н а ч е н и й

1. 0о Smopon издании альбома ч е р т е ж е й  Б о р о т  у ч т е н ы  з ам е ч а н и я  
п р о е к тн ы х и к о н т а х н о -с т р о и т е л ь н ы х  о р га н и з а ц и и  по  п е р в о м у  изданию . 
О о н о б р е п е н н а  про коррек тио обк е. произведена з а м е н а  проф илей с т а л и  на • 
новый с о р т а м е н т  г « ? 5 б *? & 7 г л

Выпуск c o b e m u m  рабочие ч е р т е ж и  э л е м е н то В  ти п о в ы х распаш ны х  
борот и площадки' [ консоли |  для ус та н о в к и  м еханизма о тк р ы в а н и я .

Ь о р о т й  з а п р о гк ти р о б а н ы  но. б е тр о б ую  н а гр у з к у  иля I го е е о -  
2 рэф щ $ с*о2о р а д о н а .

2. В о р о т а  п р е д н а з н а ч а ю тс я  для п р о пуска  ж е л ез н о д о р о ж н о го  т р а н с п о р т а . ,

f t .  К о  н е т  р ц к т а в н ы е  р е ш е н и я  и  д е т а л и

3 . В о р о т а  д бухстборны г  с ош ры вониеп полотен н а р у ж у.

4  0 одном  из п о л о т е н  в о р о т  п р е д у с м о т р е н о  у с т р о й с т в о  к а л и т к и  
с о т к р ы в а н и е м  е е  н а р у ж у  для прохода лю дей.

5 . П о л о тн е  и м е ю т ста л ь н о й  к а р к ас  с  о б в я зк о й  из ш веллеров 
а  средниками из д В у т а б р о В .

е. З а п о л н е н и е  к а р к а с а  п о л о те н  б о р о т  производится деревянными 
ко ро бкам и  и щ и т а м и . Д е т а л и  деревянны х щ и т о в  заполнения доны  примени
тельно к в о р о т а м  у т е п л е н н ы й , о  к о ч е с т б е  у т е п л и т е л я  в  щ и т ы  ф иленок з а м а *
Э ы б а е т с я  спад войлока между двум я слоями п е р га м и н а  ( Л и с гт гЗ ). К о н с т р у к ц и й  
н е уте п л е н н ы х в о р о т  о т л и ч о е т с Я  то л ьк о  о т с у т с т в и е м  у т е п л и т е л я  .

7 . Д л я  п р е д о т в р а щ е н и я  п р од увани я, по к о н т у р у  р а п ы  б о р о т  я 
п о л о тн а м  пр ивариваю тся с та л ь н ы е  полосы (нащ е л ьни ки /. О т б о р н а я  щ ель  
п о л о те н  и щель у  п о р о г а  з а к р ы в а е т с я  г и б к и м с р а р т у к о п  из полое р е з и н ы  
или по ж арного р у к а в а . Г

б .  П о л о тн о  б о р о т  н а в е ш и в а ю т с я  н а  д в е  п е т л и . Н и ж н и е  п е т л и  р е ш е н ы  
со сф ерическим ра О и ал ь и ы п  ш ари копод ш ипником  и с п о д п я тн и к о м  н а  упорном  
ш ари ко под ш и пн ик е со с ф е р и ч е с к о й  ш а й б о й  /для с а л о у с т а н о в к и /  и в о с п ри ни м а
ю т  го р и з о н т а л ь н ы е  силы и всю вертикальную  н а гр у з к у  о т  п о л о т е н  в о р о т ;  
ве р хн и е  п е т л и  с л у ж а т  то л ь к о  для в о с п р и н я т а я  гор изонтальны х с и л . б  лодлятни* 
к с  п р е д ус м о тр е н о  р е гул и р о во ч н о е  приспособление позволяющее по д ним ать и 
о п у с к а т ь  п о л о тн а  В о р о т  (л исты о,3).

3 .  С е ч е н и е  о б в я зо к л о р о б о к  для п е р е п л е т о б  и щ и т о в  з а п о л н е н и я  
и м е ю т  одинаковы е р а з м е р ы  и у п р о щ е н н ы й  п р я м о у го л ь н ы й  п р о ф и л ь . 
Уояонзвкаих в  с т о л т д  к а р к а с  полотна п о к а з а н а  на  л и с т е  к .

10.  В я з к а  у гл о в  к о р о в о к  и п е р е п л е т о в  производится в  один ш и п;  иглы  
п о л о т н а  к а л и т к и  в я ж у т с я  о д м  ш и п а  | л и с т  к ] .

/ | . Крепление с т е к о л  в  п е р е п л е т а х  п р о и зво д ится ш т а п и к а п и , к о то р ы е  
с т а в я т с я  со с то р о н ы  по м е щ ен ия .

/ 2 . П е р е п л е ты  и щ и т ы  з а п о л н е н и я  с о е д и н я ю т с я  с к о р о б к а м и  с лолещью 
росклабок, нашиваемых с обе и х с т о р о н .

3 * Ма о д н ом  и з  п о л о т е н  б о р о т  у к р е п л я ю т с я  р у ч к и  • с к о б ы . К а л и т к а  
для з а к р ы в а н и я  с н а б ж а е т с я  щ е к о л д о й .

i k .  В  т е х  с я у ч и я х ,  к о гд а  б о р о т о  не о б о р у д у ю т с я  а в т о м а т и ч е с к и м  о т 
кры ванием  6 п р о е к т е  п р ед усм о тре н побор д е т а л е й  для р у ч н о г о  откры
вание и закры вания б о р о т  ( л и ^ т  1 2 ) .

i S .  вы резы  в  л ол к ох швеллеров обвязки п о л о те н  /л и ст 5 /  п р е д ус м о тр е 
ны для у с т р о й с т в а  а в а р и й н о г о  вы клю чения б о р о т  на случай по пад а н и я  
какого-либо т е л а  м еж д у п о л о т н а м и  о  м о м е н т  и х  з а к р ы в а н и я .

<Г .. М а т е р и а л ы

15 . Э л е м е н ты  д е р е в я н н о го  заполнения по л о те н  и з г о т о в л я ю т с я , к а к  
правило,* из сосны. П р и  о т с у т с т в и и  сосны д о п ус к а е тс я  и з г о т о в л е н и е  их .  -  
из отборной пелкослойной ели. к а ч е с т в о  п и л о м а те р и а л о в  должно с о о т в е т с т в о в а т ь  
РОСТ т о - 5 6 .  Окно и двери деревянны е'.

* л 1 7. Д л я  в се х с т а л ь н ы х э л е м е н т о в  в о р о т  и площ адок п р и н я т а  с т а л ь  
м ар к и  - C m . 3  Н а р я д у  со с т а л ь ю  п а р к и  C m . д  п о г у т  т а к ж е  п р и м е н я т ь с я  о  с т а л и  
п а р о к  C m . О  и C m . <Г. С в а р к а  п р и н я т а  э л е к тр о д а м и  т и п е  Э ч Э .

- I V . .  и з г о т о в л е н и е

18.  З ар е з к а  шипов и пр о уш и н  в  б р у с к а х  п е р е п л е т о б , коробок и к а л и т к и  
долж на б ы т ь  т о ч н а я  и с т р о г о  'п а р а л л е л ь н а я .

i d . С ое д инения обВязок п е р е п л е т а  и к а л и т к и  должны хорошо л ро клеабаапг  
ся и е к р е л л я т с я  р и ге л я м и .

,  2 0 *  О т к л о н е н и е  о т  ук азан ны х н а  ч е р т е ж а х  р а з м е р о в  н е  должно
п р е в ы ш а т ь : по ш ирине  о длине с т а л ь н о го  к а р к а с а  п о л о т е н  - д п м ,  в  попер ечн ом  
сечении отдельны х б р у с к о в  *  2  мм, в  размерах целых коробок п е р е п л е т а в  и 
к а л и тк и  ? д п м .

2 1 . С т а л ь н о й  к а р к а с  п о л о т е н  в о р о т ,  а  т а к ж е  э л е м е н т ы  к о н с тр у к ц и и  
площадки должны и з го т о в л я т ь с я  В  с о о т в е т с т в и и  с о б щ и м и  у к а з а н и я м и ,, /Т е хн и ч е с 
к и х ус л о в и й  н о  п р о и зв о д ств о  и п р и е м к у  с т р о и т е л ь н ы х  и„ м о н т а ж н ы х  р а б о т ,  
раздел I? в и з г о т о в л е н и е  и м о н т а ж  с та л ь н ы х к о н с т р у к ц и и  озд. / 3 5 5 г .

3 2 .  П р и  и з го т о в л е н и и  к а р к а с а  п о л о т е н  В о р о т  ос о бо е  в н и м а н и е  
должно б ы т ь  о б р а щ е н а  н а  о б е с п е ч е н и е  л р я м о у го л ь н о с т и  у г л о в  и  о т с у т с т в и е  
п е р е к о с о в  в  п л о с к о с ти  б о р о т  и перпендикулярно е й .

2 3 .  С в а р н ы е  шВы  п е т е л ь  и  ф а с о н а * к а р к а с а  п о л о т е н  должны б ы т ь  
в ы п ол н ены  \ c m p o b p  п о - ч е р т е ж а м .

У  П р и е м к а .

2k .  П р и е м к а  в о р о т  должна пр ои зво д иться д в а  р а з а :  п е р В ы й  р а з  
-  н а  з ав о д е  -  и з г о т о в и т е л е  и В т о р о й  р о з  после у с т а н о в к и  их н а  м е с т о .

V I .  П е р е в о з к а  и  х р а н е н и е  и з д е л и и J

2 5 .  П р и  п о гр у з к е , перево зке, в ы гр уз к е  о  х р а н е н и и  иэде/н/й д олж но б ы т ь  
обращ ено вним ание на п р е д о хр а н е н и е  и х о т  з а гр я з н е н и я , с ы р о с т и - и п е х а н и ч е с к и х

о  р ж д е н ц ц . у

2 6 . Н е  д о п у с к а е т с я  с о в м е с т н о е  х р а н е н и е  и з д е л и й  с м а т е р и а л а м и ^  
м о гу щ и м и  в ы з в а т ь  их ко рр ози ю  или порчу, н а п р и м е р , с ц е м е н т о м , и з в е сть ю  и о р *

VI/.  У с т а н о в к а  н а  м е с т о

2 7 . Н а в е с к а  п о л о т е н  В о р о т  п р о и з в о д и т с я  н а  с б о р н у ю  ж е л е з о б е т о н н у ю  
р а п у  Г л и с т  б ) ,  о к а й м л я ю щ у ю  проем в о р о т . Р а м а , с о с т о я щ а я  из с ф о е к

. и р и г е л я , у с т а н а в л и в а е т с я  н а  п е с т о  ц е л и к о м  м осле и к р у  л н и  т е л ь н о й  с б о р к и  
н а  с т р о й п л о щ а д к е  п р и  наличии м о н т а ж н о г о  к р а н а  г р у э а л о д ъ е м н о с т ь к щ ч О т . 
пр и  О т с у т с т в и и  к р а н а  н а  с тр о й п л о щ а д к е  т р е б у е м о й  г р у з о п о д ъ е м н о с т и  
м о н т а ж  м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  отбельны м и э л е м е н т а м и  р а м ы  ( с т о й к и ,  а  з а т е м  
р и г е л ь ] , о  обо их сл у ч а я х м о н таж а должна б ы т ь  о б е с п е ч и н а  В е р т и к а л ь н о с т ь  с т о е к  
6 го р и з о н т а л ь н о с т ь  р и ге л я  ромы , а  т а к ж е  п р я м о у го я ь н о с т ь  у гл о в  и о т с у т с т в и е  
п е р е к о с о в , для ч е г о  н е о б хо д и м а  проверка р а п ы  по  с то р о н а м  и д и а го н а л я м .

38. Р е г у л и р о в к а  п о л о т е н  б о р о т  по В ы с о т е  п р о и з в о д и т с я  п о б о р о т о м  
оси  п о д п я т н и к а . Р е г у л и р о в к а  б о к о в а я  п р о и з в о д и тс я  б о л т а м и , им ею щ им ися 
на В ер хни х  п е т л я х *

Условные обозначения
О т в е р с т и е  ...................  С в а р н о й  ш о в  в с т ы к

1 11 i.ij . i С в а р н о й  ш ов заводе к а й  -  -  б о л т постоянный
« *  *  С варной шоб монтаж ны й ф . .б о л т  понтожмый

Маркировка деталей
Ном ер д е та л и

-  -Н о м е р  л и ста, на к о т о р о м  изображена д е т а л ь  
- « - Н о м е р  д е т о л и

- г *  Н о м е р  л и с т а , н а  к о т о р о м  п р и м е н е н а  д е т а л ь  

К о п е р  д е та л и , к о т о р а я  и зо б р а ж е н а  на  т о м  х е  
листе^ н а  к о т о р о м  п р и м е н е н а  д е та л ь

Перечень листоб

н
листа Н а и м е н о в а н и е Прим ечание

1 0 П р е д и с л о в и е

1 П о яснительная з а п и с к а . П е р е ч е н ь  л и с т о в '. 
Условны е о б о з н а ч е н и я .

г Общ ий  вид в о р о т  и свод ная специф икация 
м а т е р и а л о в .

3 Д е т а л и  сечений п о л о те н  в о р о т .

4 • Коробки заполнения полотен и аксо н о м е тр и я  
вязки угл о в

5 С т а л ь н о й  к а р к а с  п о л о т е н  в о р о т  и 
с п е ц и ф и к а ц и я •

6  *
С б о р н а я  ж е л е з о б е т о н н а я  р а м а  п р о е м а  В о р о т . 
О б щ и й  вид р а м ы . Д е т а л и -

7
С б о р н а я  ж е л е з о б е то н н а я  рала пр ое па В о р о т . 
К а р к а с ы , з ак л ад ны е д е т а л и  и с л е ц и ф и л а ц и э .

в Д е т а л и  в е р х н и х  п е т е л ь

3 Д е т а л и  н и ж н и х  п е т е л ь

Ю С к о б а  в о р о т н а я  и щ е к о л д а  с р а л е в о я •

и П л о щ а д к а  (  к о н с о л и ] для 
- у с т а н о в к и  м е х а н и з м а  о т к р ы в а н и я

12 Н а б о р  д о п о л н и те л ь н ы х п р и б о р о в  
для р у ч н о г о  о т к р ы в а н и я

Комплекс чертежей, относящихся к воротам 4,7x5,6 п.

Н  с е р и и Н а и м е н о в а н и е  в ы п ус к а

Л Р -  0 5 - 6 6 ,1 А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь

П Р - O S - 3 7 М е ха н и зм  для о т к р ы в а н и я

Л Р - O S -  3 8 .1 Э л е к т р и ч е с к а я  ч о с т ь

Л Р - 0 5 - А З В о з д у ш н ы е  з а в е с ы

Примечание г
8 с л у ч а е  р е д к о й  э к с п л у а т а ц и и  Ворот или Временного 

о т с у т с т в и я  м е хан и з м а  а в т о м а т и ч е с к о г о  о тхрь/В ани я', п о л о тн а  
в о р о т  о б о р у д у ю т с я  набор ам  дополнительны х приборе б для 

р уч н о го  о т к р ы в а н и я , с о гл а с н о  л и с т а  /2 .

3
T/V

#Э61г.

А р х и т е к т у р н о -  с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь , в о р о т а  
р а с п а ш н ы е  3 ,7 x 5 ,6 м . Л Р ч Й Й б ./

П о я с н и те л ь н а я  з а п и с к а . П е р е ч е н ь  л и с т о в  
Усл овны е о б о з н а ч е н и я Л и с т  /
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Сковная спецификация патериаяоб
Расход пило пате риалов ^

м
п/п Наипенование Сеченм

МП Алино
м

Куб^т. Припечание

1 Коробки 90X100 m i a t is
е 901/60 И. 120 0.161

3 Обвязка переплетов 4(7X50 16 ъг <7.033
4 Рорбыльки ко tkS в./б 0.0 IS
5 Штопики б/стеш 16 и в 59.83 0.008
в Филенки 16X90 305.06 0.440
7 Редки- прамобки ioies Ш о а он
6 Росклобки isxko n8.es а 16$
9 Шпонка- гребень зоиго а во аозг 44уэло; 8:2017
10 Шпонка- гребень ьоико 0.96 о.оо4 4узло; B-.zko

И J)ockul- вкладыши io o * iz s i.ta a m1.
бсеео

РасхоЗ стали
/Wя/л Наипенование Разпер Калиг бесКГ Припечание

/ Обретение проепа J/3
г Каркас полотен г 75?
3 Скобы воротные г iA 6

♦ Меколба -фалевал / г 88 Для калитки
5 Оетли д/колитки 3 1.86 ГОСТ 5088*56
В Шурупы 0: Ч 

ВтВО - Для крепления раскладок
7 Рвозби <Х*Лке.еь -

для крепления 
штапикоВ

3 Шурупы Os к €.* 60 - д/крепления еид- яага нательника
3 Петли борот 26

всего 1305

Расход прочих па териолоб

М
njn Наипеновоние Разпер пп Колич. Припечание

1 Стекло бгЭпп коо 1SZQ 16 шт 4 35п*
г Покорный рукав Z- гз5 к2шл (/ло полоса 

резины

3 Персапин — ягеп*

4 Ьодлок.' — Ц3пг

$ Полоса резины /70 * 5600 2шт • ^ Зпп

в бетон порки 200 Д в7,\£
' -

у

сепия
рос пашны

Общ ий вид б о р о т  и сводная спецификация п а тер иал об. дист

f!p.QS’36.t



H p u f a p k c f  . ,  W

/ П м ^ л д а - с ^ д ^ ;  9 , 4 } '  Л /
! *" /  Д х у  у

-  Р и г е л ь  Ж е л е з о б е т о н н о й

войлок нейду дбуня • слолна 
^___ . п е р г а м и н а ^

i Л 7  'А is  Н7  1 9004 -  - иг
ИбО

г. ш у р у п ь *  п р и н я т ы  п о  /с/ t /  п * э - о и
>. Л о с к а  - Вклады ш и 100x19 п р и ш и б а ю т с я  л о д б т а п  

коробок В од о усто о ч и б ы п  ш е л  и з а к р е п л я ю т с я  
ш иринам с Ы , 1 *50  через Ш п л .

/ ^ О к а р н ы й  р у к о д  Ш Ш  
Conoco резины

Л р о ф и л б  / о а с к л а д к и  

н  у  г
тд
1961*

Аохитектарно- стросктелбнол часть. Лрот и - 
* роспсхйНые С4-,7*5,6Г1. • * • лйк/

Дет али сечений полот ен борот *. леяй? *



бОАобОи ffpc/C

t f u > k h u u  б р у с

■--------------------С

90S

’

УГ7
№
H6D

" — 7.

Я * 5 * 6

щ ____ !

Слема м онт ажа коробок

/. Филенчатые щиты заклевываются после установки Атаро * ооН Jia  место, закреплений углов нагелями Ъ посшивки с одной стороны раскладок.
' *Р*день скрепляется с горизонтальным

Коробка для Скулой ф ипенки Коробка для калит ки Обвязка полот но калит ки

неробки деревянным нагелем, 
после установки их на. место. '

с боковыми брусьями

i. Умы полотна kaoumhu б Мойной шипна 'клею» закрепляются  ̂ оереоянныни наееллми и усиливаются накладками стальных (угольников.
&

г
Двхитектирно- строителемг ррспошньт Ъ7*<$6М:

ильная часть
коробки заполнений полотен и 

Ьксомомеггрия вязки углов /?ист\%





/

,.г_ <счете
изеиб).

у г  Т/п  /н а  поперечную м у )

Г » 700 ЛГ П тот

6300

Р а с ч е т н а я  с х е м е

' t O . ООО]

/ 1

с * / с - 1

Узел г

\

§

л М *  ■

I

f

люо I I I
О б щ и й  б и 0 ‘ о а ш

По з. Э -  козы рек { T j J  ‘  
. /условно не п о к а з а н

/ООО

| 3

£ • - U . :  Д Ч /У / I Л
0800
6880

I 3 f

’ 530

. Р и г е л ь  Р - /

350 29 I1X

т  (0 s

а ;

ч П 5

350 - гэ(

aii ю

Qm S.di

n h

• 4 = i i F ? < n  —

,, Коропщщ иьс75*6

^ 7 *

cn. npon. 
л. 4

M

* ¥

2 Л 5

O m S .d tk o

У^сп. npmrev. \  
л. 4 к

ш б Ь г

^  _____Уголок лоз. 2 2L -§Й1 | прибарить после
. J. изготовления стойки

/ 2 - / 2

1000

С т о й к а  С - / ; -----------  6 * 0
слашко С.-2 - о б р а т н о  ч е р т е ж у

tooo
п ъ

г п $

яЛ—K "jL- *
r • L • t7/s j еде i тгоо fSO• . * T-------------------------- ------r-----------■

£------  5500

1 4

Р а с х о д  п а т е р о а л о б

Парка
злепента

Вес
злепента

Т

Содержал.. 
стали o/fr 
бетона 

к г

Парка
бетона

Ьгтах .Сталь к г
Горячеяат. 
гтериобтро) 

cm. 5
Круглая

ст.З
П ром т
полособая

всего

P-l гъ язв гоо 0,95 97,0 38,г 88,7 . 2/5

c * / 3.70 и г гоо 1,47 55 /4,4 19,2 . /40 Т

c -e 5,10 / /г гоо /,47 55 /^ 4 792 /45 .
итого 
на рапу 9,в0 /4/ гоо г о г * .57,0 247,/. 5 /5

г ел прип. л.7

— Козырек поз 9 прибавить 
перед • устанаблоО р{/**лл

Сборная железобетонная рапа проела цетанаВлиВаетсм на щ/ндапент, 
чертежи которого баются о составе проекта здания. г Стойки рапы закрепляются при попощи анкерных болтоб ф 27 пп.3. Соединение ригеля роль/ со с то Ока/чи осуществляется на сварке. 
Сырку производить электрода пи типо Э-ЪВ. толщину сварных wood 
прокипать раВной Впп.4. Отверстия о стойках d:40 боны Оля стропоови.

5. Крюки паг.7 не предназначены для установки рапы целикол.в. Каркасы, закладные детали и спецификация ааны на листе7.
1. После установки ригеля Р*/ 6 проектное положение^ при наличии

•«мАи lit âflvAh Kl im IRAiAiuill/» UflOlIlL tfftl/lrfTn / ЛО! fltvMfl/lfi . £

- f c £ _ ТА/36/^

А р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь , в о р о т о  
• р а с п о ш л ы е  % 7х 5 .6 п .

П ? & 8 ‘ 36.1 .

С б о р н а я  ж е л е з о б е т о н н а я  р а п а  п р о е л а  в о р о т .  
■ О бш ий бид оа п ы . м е т а л и .

0 (/ е т  • ~ .







ДетояЬ

с/э остальное

6

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  >
Размеры без допуске# выполнять по 7 классу.

М  2 0 - /7 9 5 Cm. 3
Материал

Л и с т З
Сортамент на'

№

Ж О

Технические требования 
Размеры без допусков выполнять по 7 классу.

М 20-/7/3 ! Ст.З
деталь Материал

Лист 10
Сорюмент

0.94 4 5  
Вес. к г  М Накладка

±30С*. v3 остальное

технические требования ■■
Размеры без допусков выполнять по 7 классу.

N20-/703
деталь

Cm. 3
М а т е р и а л

Круз ко
Сортамент

Q .U
вес.кг

P i
М

В т у л к а

из остальное

технические требования ••
Размерь/ без допусков Выполнять по 7 классу.

м е о - п о г О т .Ь ^ ё о В р а г Ц '1 ьг.5
д е т а л ь М а т е р и о л ф о р т а м ш  |̂ $7* Вес.кг М

Опора

технические требования .*
Размеры без допусков выполнять по 7 классу.

технические требования .*
Размеры без допусков Выполнять по Ъй/оагу.

N20-1711 Cm3 Квадрат 15

деталь \Материа/\Соргоменг Ц£  Вес, не К о р п у с

Т~Ц R's
J --$ Примечание .•

Узел д л я  п р о в о й  
п е т л и  в ы п о л н я е т с я  
з е р к а л ь н о .

т ехнические требования .♦
1 рармеры без допусков выполнять по 7 классу. 
2. Сварку производить электродами Э -42.

3 м г о  -/7 /3 Н а к л а д н а  t  /6 0 г С т .З 09 4 т 9
2 м е о - m С б я з к а  Ш о 1 й т . ^ ш ^ т ш h tk - б /ъ
i М 2 0 - /7 Н К о р п у с 1 С т .З 3.3 3,3 9

j n r
n jn

О б о з н а ч е 
н и е Н а и м е н о в а н  и  е КОЛ М а т е р и сш

шт. общ иЛ
лис»та П р и м е ч .В ес.кг

■ М 2 0 Ч 7 / 0
К о р п у с

6. Ц 2 1 + 1 h S
О б о з н а ч е н и е

у з л а
десузла,

к г
к у р я .
<лзел М  .

/ВО
&

со кругом

2/5
технические требования:

1 /0 Размеры без допусков выполнять 
по 7 классу.

м г о - ш / г Ст .З Полоса Ш О 2 ш Р в!§ М ат ери ал Сорюмент Кол. б е с ,к г м
П о л о с а

85_ /60! У1 /\./60Л\2ь1
Rх !! i t—г

5
Чэ&

/г

i b S

1
х120 -JO

\ J -  - ..

п —

..................

. М . 1 *2 ,6

Примечание •• 

Правая пет ля 
выполняется 
зеркально

т ехнические  т ребования •• 
я. н'иьмчро/ без допусков выполнять по 7кт 
2. Сборку производить электродами 3 -У2.

e s o T  и

Ъ

/4 гоегтв-бв В инт  М У */6 4 Ст.З aot
/3 Госг5929-б/ Гайка М 42 1 Ст.З 0.29 029
/Т Гост5926-51 Г а й ка  м /о i Cnr.3. "IШ QO/i
11 Гесгмз-se Масленка л* -Я- в J_j — ~ 1 - 1
10 jrm a * ж к е я ж i ш ш
9 /Ьст S120SI ± A — ш т ъ ШШ
8 Н 204607 i бод/юк Q В
7 М20-1705^ Ш а й б а T Ст.д QO/B т 9
в M20410Q

II$

“Г картон - - -
5 М2 0 -ПОЗ В т улка 1 Ст.з ОМ ап 9
Ч М 20-/603 Кры ш ка 1 Ст.З аз 03 в
3 М 204102 Опора 1 Ст.З ко к о 9
2 М20Ч70/ Ось 1 Ст.З 17 17 Я
1 М20-17/0 Корпус J 2 - Т% 9

ЛОТ
njn

Обозначе
ние

И оим ено б а н и е Кол Материал Щт. щ лис-та Прим.вес,не
М204100 П ет ля н и ж н я я  

( л е б а я }
/3.26 1 .1 Ьб

Обозначение бес уело/сг Ж М

Д е т а л и , ниы сниэе петель вист ] 3



60 V 60

o '.-/ / .*

f K  ' w  *

%

if Л,

r v " ( D
д*Г7

, - ©

. 0 ^

s t = :

j = .

СоецадуЫас/с/л на одну скову- боротнс/нэ
НоркаЯозщСортамент фшно

мм
ktунм 
шт.

dec Аг /римечанае
4от. ВсехМ&о

СВ

/ ~̂ ~4<6 250 2 0,35 0,70

/рбг -до* 6 60 6 0,44 0.W
3 болт/440*ло 

Г0СТ7730 -57 - г 4*3 Срб
к. Гайка то 

rocrsaee-sf - г Opf орг
б ес наплавленного металла ОрО

^  $t_

,лЭ 1

f t
a * -

Ф &

Qy~

6 S 0 S -  /£ •
Спецификация на одну щеколду сралебую

Уф ка О щ С ортам ент (лаю
н н

/соту Ш Ш Ш ЕЭ Ш !
К Я Я ^ З Р Я Е й

примечание

Щ<р

ъ - f - f * /8 /50 4 0,66 0,66

462

6  I -4 0 * 6 409 1 Q76 Ц7б

7 -  7/0*6 250 0/7 0,47

3 -5 0* 5 1/0 1 2 ц гг 0Р4

9 -/0 * 5 О 1 - 0,04

Ю - 50*5 НО ~ Т орг 0,62

ft -0 0* 6 !Е - 1 0/0 о/о I

/г -4 0* 6 60 / о н 0/4

*3 Шайба М/В 
Г0СГ696О-50 - г 404 оре

Ъ
ГаОкая/г 00

5$гб’3/ - 2 0,01 орг

15 шурупы а* 5
ГОСТ iНс-60 60 9 * -

Щ е к  о  л  д а  / р о л е в а я  щ  Ф
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Спецификация стали.

Сталь парки Сп.3

Парко
N

поз. Профиль Ьино Кол.
ил

д(г Г Т я г
Припеча* 

нояШТ. Все/ Порки

1 СЮ Ш h 3,05 IS,В ГОС1ШО-56г сю. гю и { 85 ~тт
3 С W 770 г 6.6 — ______

к С /о 600 г 5./5 — - _______

Всего 47
— — — —

—

Припечатал:
i  С б о р н ы е  ш б ы  п р и н я т ы  т о л щ и н о й  h - S n n  
г. О р и г е л е  р а п ы  б о р о т  должны б ы ть  п р е д ус п о тр е н ы  

з а к л а д н ы е  д е т а л и  для п р и б а р к и  к  н и п  консолей.
К о н ц ы  к о н с о л е й  (и з  ш б е л л е р о Ц к о т о р ы п и  они  
п р и б а р и б а ю т с я  н а  п о н т о н е  к  з ак л ад н ы п  з л е п е н т а п  
р и г е л я ,  о б л е з а т ь  с т р о г о  под п р я п ы п  у г л о п .  
и т б е р с т и я , п о к а з а н н ы е  о ш б е л л е р а х  н а  п л а н е ,
д е л а т ь  т о л ь к о  б б е р х н и х  п о л к а х , з о и щ л н н е н ^ м  ш В е л л е р о В  ^  2 1 5 м м . 

Расхо д  с т а л и  н а  з а к л а д н ы е  д е т а л и  б  р и г е л е  
р а п ы  б бы д о р к у с т а л и \  на  б а н н о м  л и с т е , н е  б  клю чей.

6. '  £ ) и о н е т р Ы  В с е х, о т в е р с т и й  кр ом е у к а з а н н ы е . •/ З и м .

Ъ о т В A f t

/5

ТА
А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь .  6 о р о т а  

p a c n a o u c i e  4 ,7  х 6 ,6 п .

CffiuA
П Р -0 5 % 36./

Площадка ( консоли} для у с т а н о в к и  п е х а н и з п о  
о т к р ы в а н и я

Л и с т / /



МсребяннаР подкладка 25*юн50

Деревянно/* подкладкаг5*то*/оо_ (^прибирать по месту ^

I------------ и « = = 1 к „ _ 1

т
40р .  ^  4 - 2 £ — y s a ^ . x s  л  

J f C j / / T i O / k  з п к л о д Н и

yJZL.

dsft*  S o h s / a d h c t

Тормозная ш п и л ь  А  а

lye n  чся только фс 
ч. Д л р  в о з м о ж н о с т и  g  о о с л е д ц / б и

Т л ? ^ л л е% Т *
согласно чертежам на лиСг̂ Г % Т /  '

Спецификация нетолла на приборе/ при открывании Ворог руны//способа/
ЫН Прьфипь Цлаю /Ки л dec не iII / г Г Г L JL 5 J T 7
поз ни шт шт. все* Мэ№ Тормозные шпильки
1 е 3 ч 6 ? 7 /а -70x6 70 8 0,23 0,46

Защепка /9 ••70 100 2 0,06 0./2
i -70x6 с$0 / 0,79 0,79 го -*чч 240 г 0.29 058 т
а -70 <6 *30 / 0,43 0.43 2/ -60*2 Иб 2 009 0.16
3 •-70*6 гео / 0,35 0£5 aJypynoia:5 60 /2 0,00) 0Г14
+ - f - м  - /кО / 0,54 0.54 Закладка
5 Лру/киноскЗ̂ too / 0,04 о.о4 22 -ч<>$ 380 / Ц73 013
в Ушко а* 5 175 / 0,026 о.оъ 4/г гз -• -/у 240 1 Ц29 ц а
7 Шайба Фе$ 19S / 0,01 0,0i 24 •НО* 6 /00 / о,го 0.20
В Полшо d'S но р аог 0,02 2S -60*8 НО 1 0,35 о,з.f
9 Болт а* ю 40 » 0.025о(оу 26 Ось закладки 24 / аог 0.02 2,32
Ю цепь — / — — 27 £.63*40*6 60 / 4 3 / Щ
11 -70*6 too 1 С.ЗЗ 0{ 33 га болте/-10 11Q 4 0,0) ш .!I§'$ Ср7 29 -70*3 70 2 0,24, т .

и/пингсяег | I 1 1ш
и •70x6 /00 / 0,33 о,ЬЗ
Й •60*6 70 / ого 0,20 г
/3 i7s*se*s 90 / о,ЧЗ 0,43
н -60x3 220 / о,зг 0,32 JQt
/5т* 570 / Ш 44/

■ * 'т*ьо*ъ НЮ г 0,38 0,70
/7 -30* з 360 1 о,г$ 0,2$

ШчьчпЫФб 60 г ООН0,02
вес нолладябнного не/олоо2%006

Ст аль м ар ки  Cm 3

6 5 0 5  ( Г Щ  I / B 6 U

Дрхигпекгпурно-с/троительнай Uacmo. борото 
рос/юшные 4,7* 56г/.

tcpaJ
OP-OS-3£4

Набор дополнит ельны * прибора б 
для рцчмоео от кры дания /hem /2

Серия ПР-05-36.1

https://meganorm.ru/list2.htm

