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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I .  С б о р н и к  К - 3 - 3 4  с о с т о и т  и з  ш е ст и  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т  н а  
у с т а н о в к у  п р о м е ж у т о ч н ы х  о п о р  н а  о т т я ж к а х  т и п а  ПП 7 5 0 ,  Ш  7 5 0 -1  

и а н к е р н о -у г л о в ы х  о п о р  т и п а  УС 7 5 0  (. повы ш енны х и н ор м а л ьн ы х,)

К о н с т р у к ц и и  о п о р  п р и н и м а ю тся  п о  т и п о в о м у  п р о е к т у  и н с т и т у т а  
* Эв е р г о с  е т ь п р о е к т " .

Общие виды  о п о р  п р и в е д е н ы  н а  р и с . 1 - 1 ;  2 - 1 ;  3 - 1 ;  3 - 3 ;  4 - 1 ;
4-2; 5-1-; 5-2; 6-1; 6-2.

2 *  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  сл у ж а т  р у к о в о д с т в о м  п р и  со о р у ж е н и и  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и ,  а  та к ж е  п о с о б и е м  п р и  п р о е к т и р о в а н и и  п р о и з в о д ­

с т в а  р а б о т .
3 .  Т е х н о л о п н е с к и е  к а р т ы  п р е д у с м а т р и в а ю т  у с т а н о в к у  п р ом еж у­

т о ч н ы х  и  а н к е р н о -у г л о в ы х  С н ор м а л ьн ы х и  п овы ш ен н ы х) о п о р  м е т о д о м  
п о в о р о т а  с  помощ ью падающ ей с т р е л ы .

4 .  Д о н а ч а л а  у с т а н о в к и  о п о р  долж ны  б ы т ь  вы п ол н ен ы  сл едую щ и е 
п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы , н е  уч и ты ва ем ы е данны м и к а р т а м и

4 . 1 .  З а к о н ч е н а  с б о р с а  о п о р ы  с о г л а с н о  ти п овы м  т е х н о л о г и ­
ч е с к и м  к а р т а м  с б о р н и к а  К - 2 - Э 0 .

4 . 2 .  Н ам ечен ы  м арш руты  п ер ем ещ ен и я  т я г о в о г о  и т о р м о з н о г о  
м е х а н и з м о в  с  п л а н и р о в к о й  г р у н т а  в  н е о б х о д и м ы х  с л у ч а я х .

4 . 3 .  С п л о щ а д к и , н е о б х о д и м о й  д л я  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  .дол ж н ы  

б ы т ь  уд а л е н ы  к руп н ы е к а м н и ,п н и  и  д р у г и е  п р е д и е т ы ^ о т о р ы е  м о г у т  
з а т р у д н я т ь  п р о ц е с с  у с т а н о в к и .

5 .  П еред  н а ч а л о м  п о д ъ е м а  о п о р ы  н е о б х о д и м о  ж е л е з о б е т о н н ы е  
п о д я о ж к и к и  р а с к р е п и т ь  о т  с д в и г а  с о г л а с н о  р и с . 0 - Х ;  0 - 2 ;  0 - 3 ;  0 - 4 .

6 .  К а р га м и  п р е д у с м о т р е н  м он таж  о п о р  п р и  п о т о ч н о м  с т р о и т е л ь ­
с т в е  ВЛ с п е ц и а л и з и р о в а н в ш и  з в е н ь я м и  к о м п л е к сн о й  б р и г а д ы .

К о л и ч е с т в о  з в е н ь е в  о п р е д е л я е т с я  в  з а в и с и м о с т и  о т  т р у д о е м к о ­
с т и  с о о р у ж е н и я  ВЛ и с р о к о в  с т р о и т е л ь с т в а .

7 .  Т е х н о л о г и ч е с к и е  к а р т ы  с о с т а в л е н ы  и с х о д я  и з  о д н о см е н н о й  

р а б о т ы  ( .п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  см ен ы  -  8 , 2  ч а с а ; ,  н а  равн и н н ой  м е с т ­
н о с т и ,  в л е тн и й  п е р и о д ,  т р а к т о р а  с т о я т  н а  т в е р д о м  с у х о м  г р у н т е .

П ри п р и в я з к е  к а р г  к  к о н к р е т н о м у  о б ъ е к т у  н е о б х о д и м о  в  з а в и с и ­
м о с т и  о т  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т в а  ВЛ у т о ч н и т ь  о т д е л ь н ы е  т е х н о л о г и ­

ч е с к и е  о п е р а ц и и , о б ъ е м  р а б о т ,т р у д о з а т р а т ы  и н ор л ы  р а с х о д а  э к ­

с п л у а т а ц и о н н ы х  м а т е р и а л о в .
8 .  При м он та ж е  о п о р  долж ны  с т р о г о  с о б л ю д а т ь с я  п р а в и л а  т е х ­

н и к и  б е з о п а с н о с т и ,п р и в е д е н н ы е  в  сл ед у ю щ и х  н о р м а ти в н ы х  м а т е р и а л а х :
4



СНиП Ш -4 -8 0  П р а ви л а  п р о и з в о д с т в а  и  п р и ем к и  р а б о т .  Т е х н и к а  
б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е .

ССБТ Г о с у д а р с т в е н н ы е  с т а н д а р т ы .  С и с т е м а  с т а н д а р т о в  б е з о п а с н о ­
с т и  т р у д а .

П р а ви л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п р и  с т р о и т е л ь с т в е  возд у ш н ы х  
линий э л е к т р о п е р е д а ч и .  М и н эн е р го  СОСР 1 9 7 2  г .

П р а ви л а  у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с н о й  э к с п л у а т а ц и и  г р у з о п о д ъ е м н ы х  
к р а н о в .  Г о с г о р т е х н а д з о р  СССР 1 9 7 6 г .

9 .  При п р о и з в о д с т в е  р а б о т  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  т р е б о в а н и я  п о  
т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и ,  и зл ож ен н ы е в  н а с т о я щ и х  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р ­
т а х .  О с о б о е  вн и м ан и е с л е д у е т  о б р а т и т ь  н а  сл е д у ю щ е е :

9 . 1 .  З а п р е щ а е т с я  п о д ъ е м  о п ор ы  н а  ф у н д а м е н т , н е  засы п ан н ы й  
п о л н о с т ь ю  г р у н т о м  л  не р а ск р е п л е н н ы й  о т  с д в и г а .

9 . 2 .  О п орн ы е ч а с т и  м он таж н ой  А -  о б р а з н о й - с т р е л ы  долж ны  

бы ть  у с т а н о в л е н ы  в  приям ки  гл у б и н о й  3 0  с м .

9 . 3 .  В н а ч а л е  у с т а н о в к и  о п о р ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  к р е п л е ­
н и я  т а к е л а ж а  ,  п р и п о д н я т ь  о п о р у  н а  0 , 3  м и  п р и  о б н а р у ж е н и и  д е ф е к ­
т о в  о т п у с т и т ь  е е  д л я  и х  у с т р а н е н и я .

9 . 4 .  В л е з а т ь  н а  о п о р у  д л я  с н я т и я  т а к е л а ж а  д о  п о л н о г о  е е  
з а к р е п л е н и я  з а п р е щ а е т с я .

1 0 .  С п ец и а л ьн ы е т р е б о в а н и я  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и ,с в я з а н н ы е  

с  о со б ы м и  у сл о в и я м и  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  ( р а б о т а  в  з о н е  в л и я н и я  
д е й ст в у ю щ и х  В Л , слож ны й р е л ь е ф  м е с т н о с т и ,  с т е с н е н н ы е  у с л о в и я ,  

п р о х о ж д е н и е  ВЛ в  р а й о н е  п о д з е м н ы х  ком м ун и к ац и й  и  т . д . ;  долж ны  
б ы т ь  о г о в о р е н ы  в  Ш Р  п ри  п р и в я з к е  т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р г  к  к о н к р е т ­
н о м у  о б ъ е к т у .
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Рис 0 4  Узел раскрепления фундамента от ediuza 
при ус т  a Hoik е опор типа пп 7S0
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Рис 0 -2  Узел раскрепления Фундамента о т  

c d iu ia  при у с та  но£ке рпор т и п а  PH-7S0.

8

~oos¥



1 -Шарнир; S- марка P -1 ; 3 - Paenopka P гоо ; £ клин; $• Подножии к
б- Распорка монтажная на поЭстабкая нг ц
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/. Марке p-1 преВнвзнычена для работы 2районах 
с расчетной темпера турой Bo - ко *C
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Типовая технологическая карта BI 750 КВ

Установка анкерно-угловых опор
УС 750-1 К-3-34-Э

1 .  ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

I  Л .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  р а з р а б о т а н а  н а  у с т а н о в к у  
а н к е р н о -у г л о в о й  т р е х с т о е ч н о й  св о б о д н о с т о я щ е й  оп ор ы  УС 7 5 0 -1  н 
н о н е т  б ы ть  р а с п р о с т р а н е н а  н а  у с т а н о в к у  опоры  У0 * 7 5 0 - 1  р и с .  3 -1  
и 3 -2

1 . 2 .  3 с о с т а в  р а б о т , р а ссм а тр и в а е м ы х  к а р т о й  в х о д я т х
1 . 2 . 1 . У ст а н о в к а  м онтаж ной стр ел ы  и о б о р к а  та к ел а ж н ой

схем ы .
1 . 2 . 2 .  П одъем  с т о й к и  оп ор ы  в  п р о е к т н о е  п о л о ж е н и е .
1 . 2 . 3 .  О п уск ан и е  стр ел ы  и  с н я т и е  ш арн и ров.

1 . 2 . 4 .  В ы вер к а  у ст а н о в л е н н о й  с т о й к и  о п о р ы .

1 . 2 . 5 .  З а к р еп л ен и е  с т о й к и  о п о р ы .

1 . 2 . 6 .  Д емонтаж  т а к е л а ж а .

2 .  ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СТРОИТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА

2 . 1 .  До у с т а н о в к и  оп оры  должны бы ть  за к он ч ен ы  р а б о ты »  
п е р е ч и сл е н н ы е  в  п у н к та х  А и 5  "Общей ч а с т и " .

2 * 2 *  Р а боты  в о  у с т а н о в к е  опоры  п р о и з в о д и т с я  двум я 
т р а к т о р а м и  Т - 1 3 0  с  л е б е д к а м и  и  тр ак тор н ы м  к ран ом  Т К -5 3  при  
помощи А -о б р а з н о й  стр ел ы  в ы со т о й  2 2  м m u  30 т .  с .

2 . 3 .  Т е х н о л о г и ч е с к а я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о и з в о д с т в а  
р а б о т  о о  у с т а н о в к е  о д н о й  с т о й к и .

2 . 3 . 1 . Выл ож ить А -о б р а зн у ю  с т р е л у  и  з а к р е п и т ь  н а  е е  
верш ине такел аж н ы е канаты  с о г л а с н о  р и с . 1 - 4 .

2 . 3 . 2 .  У ст а н о в и т ь  с т р е л у  в  и с х о д н о е  р а б о ч е е  п ол ож ен и е 
п у те м  п о д ъ е м а  е е  кран ом  н а  И м  с  последую щ им  д о т я г и в а н и е м  
т р а к т о р о м  р и с .  3 - 3 .

2 . 3 . 3 .  П р и соед и н и ть  к о п о р е  канаты  о т  стр е л ы  Свож ди; 
т о р м о з н о й  и  д л я  о п у ск а н и я  стр а д ы  с о г л а с н о  р и с .  3 - 4 ;  3^-5.
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2 . J . 4 . Выбирая к а н а т  т я г о в о г о  п о л и с п а с т а  т р а к т о р н о й  

л е б е д к о й 9 вы п ол н и ть  п од ъ ем  с т о й к и  опоры  с о г л а с н о  р и с . 3 - 6 .
2 . 3 . 5 . О п у ст и т ь  с т р е л у  н а  зем лю , и с п о л ь з у я  т о р м о з н о й

т р а к т о р .
2 . 3 . 6 .  С нять м онтаж ны е шарниры»
2 . 3 . 7 .  П р о и з в е ст и  в ы в ер к у  у ст а н о в л е н н о й  с т о й к и  оп ор ы , 

с о г л а с н о  д о п у с к а м , приведен н ы м  .н а  р и с . 3 -7 .  О тк л он ен и е  о т  
п р о е к т н о г о  п ол ож ен и я  у с т р а н я е т с я  у с т а н о в к о й  ста л ь н ы х  п о д к л а д о к  
между п я то й  оп ор ы  и ф ун дам ен том »

2 . 3 * 8 . П р о и з в е ст и  за к р е п л е н и е  с т о й к и  за тя ж к ой  г а е к  
и  к о н т р о г а е к  н а  анкерны х б о л т а х  ф у н д а м е н т о в .

2 . 3 . 9 . Д е м о н ти р о в а ть  та к е л а ж .
2 . 4 .  М еха н и зм ы | п р и сп особл ен и я  в  м атериал ы  д л я  

у с т а н о в к и  с т о й к и  опоры  п ри веден ы  в  п . 4  и  н а  р и с .  3 - 8 .
2 * 5 .  Р а боты  п о  у с т а н о в к е  о п ор  вы п ол н я ю тся  зв е н о м  

р а б о ч и х  в  с о с т а в е :

П р оф есси я  Р а зр я д  К о л -в о
ч е л о в е к

Э л ектрол инейщ ик 6  I

"  5  I
"  4  I
и 3 2
* 2 2

Машинист к р а н а  6 I
Машинист т р а к т о р а  5 2

ВСЕГО: ю
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2 . 6 .  К а л ь к у л я ц и я  т р у д о в ы х  з а т р а т

ОбОСНО* э и ж Н зд м е н о в а н и е  р а б о т Е я н п в  О б ь е н  Н° Р « а  в Р в м е н ,! 
и з м е р е н и я  р а б о т  на ед и н и ц у  

и з м е р е н и я  
ч е л . ч а с .

З а т р а т ы

В Д ’ о Н »
р а б о т

.  ^ С б о р н и к  Т - 3 2  
§ 30  т а б л и г а  п у н к т  " в и 
& = 1 Л 5  на у т я ж е л е н и е  
o n o p j

Установка опоры типа 
УС 750-1 с помощьг 
монтаж ной стрелы

о п о р а  I  4 9 4 , 5 4 9 4 ,5

З с е г о : 4 9 4 ,5

Ч том  ч и с л е  м аш ин и сты 148, 35



:  .ТЕХНИК)ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

НА УСТАНОВКУ ОЛЮЙ ОПОРЫ

Т р уд оем к о  с т ь  • ч е л . -л и 6 0 ,3
Р а б о т а  м е х а н и з м о в ,м а ш .с м . 18,1
Ч и сл е н н о ст ь  з в е н а ,ч е л . ГО
П р о т о л ь и т е л ь н о с т ь  у ст а н о в к и  
о п о р ,  смен 6

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , зв ен а  за 
с м е н у ,  о п о р 0 . 1 7

Ч .МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕСУРСЫ 

^ . 1 .  П о т р е б н о с т ь  в о сн о в н ы х  м а ш и н а х ,о  б о р у л о э а н и и , п р и с п о ­

с о б л е н и я х ,и н с т р у м е н т е . и и н в е н та р е  (н а  о д н о  з в е к о \

Н аим енование Тип

1 .  Т р а к т о р  Гус
2 .  Кран тр ак тор н ы й  и

4 .Е л ок  монтэмный
вы]

пЗ Й * к - в о  Т е х н и ч е ск а я
х а р а к т е р и с т и к а

. J L  4 5 _ _ _
т-130 2 о л е б е д к о й  Л Н -8
ТК-ЗЭ I /с т р е л ы  /= П »5 м
$ $  ‘.00.00.1 

ООО
Н=22 мы € = 3 9  т . с

[КО—
МН 2 7 7 9 -  2  Q  = Ю  т . с .

-61 т
5 .  Елок та к ел а ьчы к  одн орол и к овы й  M IP8

6 .  "  MJPIO
7 .  Т р о с  из к а н а та  

/  Т 5 ,5  1 = 5 9  м

I 
I

1 5 »5 -Г -1 ч Н  2 
- I t O

ГОСТ 3 0 7 9 -  
-  80

Р .С тр о п  у н и в е р с а л ь ­
ный из к а н а та
/  15,5 £='41 м,

S.Канат лля тягово­
го полиспаста
/19,5 е=П0 м

ID .С тр оп  у н и в е р с а л ь ­
ный из к а н а т а  /Т 5 , 5  
t -  21 м .

СКТБ ЭСИ

см  .т а б л и ц у  
т р о с о в  и 

с т р о п о в  р и с . 3 - с

1 5 . 5 -  Г - 1 - Н -
-160 I

ГОСТ 3 0 7 9 -0 0

1 5 . 5 -  Г - 1 - Н -
-  Гбо т

4 5



I г з 5

в 'ата ? ? 9 * § ’  
£ = 8 5  и *

1 9 ,5 - Г - Г - Н -
-160

ГОСТ 3 0 7 9 -8 0  I

12  Т р о с , из к а н а ­
т а  * 1 5 .5  

t - H I  м

1 5 .5 - Г - 1 - Н
-1 6 0

ГОСТ 3 0 7 9 -6 0 I

ГЗ .С к о б а  О С -21 ГОСТ 2 7 2 * )-7 8 I с м .т а б л и и у  трс 
и с т р о п о в  р и с

1*).С и > ба  С К -25 ГОСТ 2 7 2 * )-7 8 I к

Г 5 .С к о б а  С К -30 ГОСТ 272*)-78 I п

Г б .К оуш ГОСТ 2224-72 I

17 .Коуш *)5. ГОСТ 2 2 2 4 -7 2 5

1 8 .3 а  жим 1б« ОСТ 3 * ) -1 3 -  
-  ГО 5 -Г О 30

19 .Зажим 2 2 . tt 4
2 0 .М арка P - I 3 рис .0 - 4

2 1 . Л ес круглы й 
4 2 0 0 . ГОСТ 9 < )б 2 -7 2 ЭмЗ Л есо м а те р и а л  

хвойны х п о р о д

2 2  Б р ус 250 x 2 5 0 *

23 .У зел  ти п а  КГ
''в х о д и т  в  к о м п л е к т
о п о р ы )

ГОСТ 24454- 0 ,8 у З  П и л ом атер и ал  хвой н ы х 
- 8 0  п о р о л

К Г -2 1  6
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I. В перечень не вклгчея бригадный ннвентарь.предусмотрен- 
дай табелем средств малой механизации.

2. В случае укомплектования опор узлами КГ-16 (вместо КГ-21) 
неоОхолимо в перечень вклгчять дополнительно скобу CJC-2I в коли­
честве 6 втук.

4.2. Потребность в вксплуатагиоиннх материалах

Наиме иование Единина 
измерения

Hopia на 
один чае работы

Количество 
ма одну опору

Дизельное топливо
Трактор Т-130 кг 8 791.2
Кран ТК-53 п 6.2

Всею:

306,6

1)97,8

Дизельная, ома зка
Трактор Т-1ЭО кг 0.4 39.6
Кран тракторный ТК-53 п 0.25 12,4

Всего:
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Mateccr одной стойка с тросостойкой и консолью для 
креплена? оттяжной гирлянды троса сцинкоЯым покрытием, 7 - 10, €2 
Масс а одной стойки с тросостойкой и Консолью длЯ крепления
оттяжной гирлянды npoioda с цинкодым покрытием т -Н.20 
Масса одной стойка с цинкоЯым покрытием - 7 -  8*84
К опичесm to ст оек, шт — 3
М асса метизоб , т. - ц$#
Общая масса опоры С цинкоЯым покрытием , т - 30,88

Рис. з -/. Янк*рно-угло£ая опера типа У С- 750-1 
Проект сгъп эсп а/ /оггч тм -77-/
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W00

fldccaодной стоика we/*/ cqu/arofa/r n&ywm/err, 7 ~ / / 2  
/Саломее m Se с т о е к , u /m  ~ 3

fld cca  петазоС, r  -  i  75
5&ЩОЯ ndeed 0по/>б/ c  qomcoSb/a аок/эо/тоегг. r  -3 3 ,6

Pac.3’2  rfttKepdO-t/esraScf# алорс/ /7res/7Cf P C *755'/ 
Т/роект 77Д/7 ЭС/7 J  /5224 Г/7 ~T7 '/
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s Д и с / З / О  o n r r  а  у с ш о е у  /т/ o c f  о & Р ь е / г е »  

с / п р е л ь /  ( S м о ч о р а / О )  ш  г т о г г е м / п /

Q 'M J L
Ось Орошения 

кроме/
# y \ P ’ l O i c

^ ; / / w A m W / W A W W /
1 Р О О

40000
4/7000

ось О рош ения кром р

Р и с. З 'З  С х е м е / г7о /? д е м &  м с /С с /х с /щ е С  с /п /я е д о / с? д я  м и о /э  О/ХГ 7S 27 

/ - Т р а к / 770/ э  Р / З / 7  с  я е д е / Р х с и /  J / Y S ;  2 '  f y e / r t  7 ? С - £ 3 ;  Р - О т 7 / > е л а  / f -0 / f y > 0 * s / 0 j r  / / - 2 2 г т  

tf’ fa eu S b /u  0О0С/С0С/С/ГГ, S '7/>oc /Хея 0 0 р & ем &  и  0/г//слс&м и  я  с т ^ е р ь /



в и д /7



В и д  /Г



Таблице} у  сил и и СП. PUC. М

VCAOS. 
0003- 
mпел. f / a a r t e x o f ia x u e

Усилия т с
\е?Х* 

епа ЪмЙЯя*й*а
Р П а с с а  с т о и к и а г
Г Усилие о т  споры к  стреле т 7 3

Ц
Усилие о т  стр е лы  к  
тясоба т/ т р а к  т о  е е 8 5 3

S
Сж ипанош её усилие  
_ S с т р е л е _ / 0 Р —

П
ароэонтольноя с о с та в - 
лвю ш ая п а  ш арнир ? * 7

X У с и ли е  п а  ш а р н и р Р /г г г
Усилие & торноЗ пап тросе у. г 6

fiUc yif Ctenti ьапасобки тяго&ого пшиспаста

сп.рис. $'3

five. 3-6 Схепа лодъепс? ст о й к о  торь/ ти/та УС 750-/
Тр а к то р  Т-73& с  лебебкои Р # -8 ; 2 ‘ fy a /t Т С ’б З ; З 'С тр е л с / р-обрф лах Ь'Тресот с/прелы кспсре;

5‘ Гяго6ти  л&и/с/гаст; 6'Тар/гозхаа /прос; 7 ~ Трас cm  стрела/ к  m jeofiorry /голас/гсгст*/;
8~&лок о&нсралокобаш С ‘/0т; Р ’Трос 6лЛ лобъеггс/ V anyск  с/х t/л стрела/



Р и с У ?  Д а гт у сха ет /е o/nx/rwe/fuj? л/ hs л м т а & е  
О п о р  / п и л а  4 / C Z 5 P

/ 1 ~ Р / п к А 0 / / е / / и е £ е / > и / о # ы  0 г£ ф ггк / л г& ги г о с у  o c z / S & M  и  л о / т е р е х  

• / м о и  £ ю : У С Ш '/ , И С * & 0 - / - & 0 * г * .  ! / а 5 0 -/ -* ;1 / С * & 0 -/ + $ -/ & м  
У С 7 5 0 1 + / Д

б'С/тещепие лг/мци/п/оенбдосб/аггли//</и/те/жлсиАгу/гя/э/госг л* оси
т р а с с * /  н е  < ? о л е е  / О О п с г  
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У
поз. Cxerrd тросе/ или стропе/

fad Петр КС/Sidra
и дли ad Jdiomd //алначение

JJO O O Ф fSy5  rrrr 
f ' S f f r t

Грас am стрел*/ 
к опаре 
(  S o j w c l / J

Ф /5,5 пп
s* и *

Трос am стрел*/ 
к тяго8о п у  

полоend с  т у

ф /% 5  п т Грос fa jf
т ягоёого

/70ЛС/СП&С/ТТ&

W
zSS222222SS=
Т - ^ Т

/а о а о

ф /5,5 пн 
£ ' 2 /  п

Грос от /гг я го - 
So го  полоса dc/d
/с т ракт ору

//

ф  /5 ,5 гг/7 

£*85 гг

Грос для 
поРьета с/ 
опускания огрел ь/

12

ф /$5 п /г 
£ я ///гг

Грос mop/rojHoo

Рис. 3-$ ГаЗж/ца /просоЗ а  с/гтрх/поЗРля /гоРьелтс? 
Опсрд/ типе/ //С'75Р -/{no/repd г/олис/ии 
coomSe/ncmSy/om SePomocnrc/ /7. .̂/J
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Р А С Ч Е Т

ожилаемой экономической эффективности 
от внедрения технологических карт

Ожидаемое сокращение численности рабочих в результате при­
менения технологических карт -  Ь человек в год, что составит 
6 х 225 = I4IO чел.дн. ,где -  225 -  среднегодовое число дней 
ВЫХ0 29 на работу.

Головой экономический эффект в соответствии с "Инструкцией 
по определениг голового экономического эффекта" CH-422 -7 I  вычис­
ляется по формуле:

Э *САТ-А  ̂ +САг А2 ) (0 ,15+0 ,5 )+ 0 ,6Д 40 .15  ( Г ^  ?2 ) 750

где -  A j-А2 -  годовая экономии основной зарплаты (при стоимости 
одного чел.дня Ю руб. равна ШОхЮ «14Ю0 р у б . ) |

0 ,1 5 -  коэффициент,учитмвакший уменьшение накладных расходов 
на основнуг зарплату!

0 ,5  ^коэффипиент, учитывагщий выплаты за подвижной характер 
работы i

0 ,6  _ экономия накладных расходов от сокращения трудоемкости 
СМР на Т ч ел . день, • руб.£

Г -  готовая экономия трупоэат{ат! чел.дн.>
Г^.-Г2-  уменьшение числа рабочих,чел.;

750 -  удельные капвложения в непроизводственные фонды 
одного рабочего.

Годовая экономическая эффективность от внедрения технологи­
ческих карт подсчитывается по приведенной формуле и составит:

3 =141000+14100)0 ,65чО .6x141040,15x6x750 = 24 .8  та с .р у б .
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