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ТМОШВЫЕ ODPOEKTIHlIbOE РЕШИМ
4 0 9 - 1 5 - О М .  < 5 < 6

ГОМГОВОАСТЙЕМЮ) - ТИКИОМИгаЧИЕСКИЕ МШЕШПЛЬО/ОИТт/ 
(ВАЗ) ШШВШЩМОО СТРОИТЕЛЬНЫХ (ПИРГАИЮАЦОЙ

УЧАСТКИ РАСКРОЯ ОБОЕВ СБОРКИ СТВОЛОВ МУСОРОПРОВОДОВ,
РАСКРОЯ ЛИНОЛЕУМА, ДОВОДКИ И ОСТЕКЛЕНИЯ СТОЛЯРНЫХ 
ИЗДЕЛИИ, ИЗГОТОВЛЕНИЯ УТЕПЛИТЕЛЬНЫХ ПАКЕТОВ, САНТЕХНИЧЕСКИХ 
И ЭЛЕКТРОМОНТАЖНЫХ УЗЛОВ, ПРИГОТОВЛЕНИЯ ОТДЕЛОЧНЫХ СОСТАВОВ.

A M k W M  I

А л ь б о м  I

А л ь б о м

Альбом
II
III

С О С Т А Й  В П Р О Е К М
Пояснительная записка Технология производства. Архитектурные решения. 
Конструкции железобетонные. К онструкции металлические.
Спецификации оборудования

С м е т ы

т п т ш к с п и  П р и м е н е н н ы е  типо в ы е п р о е к т ы :
1 1 г / U H t i j j .q I .Р езервуар стяньной горизонтальный цилиндрический  

для хранения нефтепродуктов емкостью 5 м*.* Д льбомШ.
Т  П  V  □ Ч  -Ы  Б З . 2 3 .„ Р е з е  р в у я р стальной горизонтальный цилинд рический  

для хранения нефтепродуктов емкостью 7 5м 3" А льбом Щ. 
/ распространяет Казахский  филиал  ЦИТП./

СОГЛАСОВАНО
Ра з р а б о т а н  заместитель директора ЦНИИаМТП

Институтам ГИПРОСТРОММАШ <^2~^Ь.Ь.Ш АХПАР0Н0Ь

----— ----___________________  НФ ЦИТП V/ $32*/*

Залсл. июкенера институтаГЛ. ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

Рабочий проект утвержден Госстроем СССР
П Р О Т О К О Л  J v T A 4 - 1 Q  а т  10 ф е в р а л я  49fl6 r o b

Введен ь действие ГИПРОСТРОММЛЫем 
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/ а 3

САШ4 боберксарое арьбома г-5
Оояснателькая залс/Сха {Ямале) б

/732М 1'ч.!1 7-/7
/73-/3 Лолснотельрая заласха foxopyapoej /6
/73-/1М ’бояCPumель я  ал заласка {лре/ло/керс/яб <9-32
ГХ-/ ббщс/е ба/трб/е {pc/ало) 33
гх -г Общие бан*б/е {окоруарие) ЗУ
Гх-З У/асток раскроя обоеб лгощростбр?

630- /OOOresc. м г 6 rod /2лар раслаламгерс/я
сЗорубобария 36

ГХ- V У/асток раскроя обоеб мощнос/ль/о
/00- УО0Г6/С. at? Угоб. /7лср рослолоктерс/я
обо/>убобароя. 35

г х - г Ууасток раскроя обоеб мощростьт
/2SO Гб/с. м 2 б  rod /?яор рослолоягерая
сборубобория. 3S

Тх- 6 У/асток Оборка стболоб лгусоролробобоб мощ-
ностью УООО лог. м. Лрсгя раслояоягерс/я
оборубобария SS

ГХ- 7 У/асток раскроя миролеума лгощрость/о
OJ/916/с м 2 бгоб. /1лар раалолоягеРс/Я
Оборубобария. 37

ГХ-S’ У/астох раскроя линолеума мощность/о
— /2S -  300 Тб/с. л /2 б  го О. /?лар раслолаясериЯ

оборубо Ха*с/я. 33
тх-з У/астох раскроя лиролеул/а мо/щростб/а

3/S/776/C. л/2 б* лоб, /7рор раслалоя/ериЯ
оборубобания 39

ТУ-/о У/осток бобобки и остеклерия Сталярно/х избе*
рии мощность/о //2  гис. р  2
Лрар раелалоягероя оборубобария *0

гх - // У/acmox бобобки и остехлерая стояхррь/х
избеяии AfOUfPOCmbPJ 4О-60тыС, Мг
/ЪаР раслорокгекая оборубобария 60

ГХ-/3 У/асток изгатоблеяилутеллс/телбРб/х ла/гетаь
мощрость/о /500 - J/S0AT 3 Угоб.
Ляагр раслолохгерия оборубобария 4/

ГХ-/3 У/асток изготобоерия утеллителбнб/к лакетоб
Мощростро УОООрзУ гоб. /Рра/р раслолсягерия
Оборубобария. 4/

ГХ-// У/асток изготоблероя сартехни/ескикузлоб
МощностбР? /У00г б  гоб. 1I11

47/
тх - fs У/асток изготобления ззектромонл/аягрб/х

узяоб Afoufpocrt/O 360С/ SS0T6/C. ЛОГ. лг У  гоб
77а?ая раслалоягения оборубобарс/я 43

ГК- 76 Участок лраготоб/еяия от бел о ура/х аостабЬб
мощростгяо 530 /250 г б  гоб. Длар

1 t 1 h
ТХ-77 У/асток лриготсбления отбело /ръ/х состабоб

мощность/о 530 /250г  б гоб. TfaazMePm
плана на о т /а. 0.000; -  /200; / 200{лобер/угс 45

rx-/j> У/асток приготобления отбелоунь/х
состабоб мощность to 630 /3б0г б  гоб

/°<хз/оез /- / 4S
ТХ-/9 У/асток лралотоберс/я отбелоурб/х

Состабоб Мощность/о 630 /250г  б  лоб.
Разрез 2 -5 47

тх -го Ууасток приготобления отбелоурб/х
_. бостабоб мощростбАО 530/ /250 г  б  лоб.

Разрезs/ S -S ) 5- б. 46
7К-г/ Ууасток прилотобления отбело урс/х

состабоб мощрость/о 630, /250г б  лоб
Разрез 7- 7 W
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/ г 3
т х -г г Участок приготовления отделочнь/х состабоб

Мощностью 630;/250г  б  гос?.
фрагмент плана на отм . /. зчо о
Разрез X - / s o

х х -г г Участок приготоУления етделочных состабоб
мощностью 2000; гзоот б  г о 6.
Ллан на отм . 0.00 б /

т х -г ч Участок приготовления отделочных состабоб
Мощностью; 2000; 2SO0 г  б  год. Ллон  раслоло-
/Кения оборудования. Разрез / -/ S2

х х - г г Участок приго/побления отделочных СостаУоУ
Мощностью 2000. 2500т У  ro d  Ллан раслоло -

женил оборудования. S3
XX- 3£ Участок лриготобления отделочных состабоб

Мощностью 2 0 0 0 ;  2 5 0 0 г  бгод. Ллань/ рослою-
женил оборудобания на отм. J0OO и 3200. 64

тх -  г 7 Участок приготоблемия отделочнь/х состабоб
мощностью сЬоо; 2600 г  У  год. Д ла н
на отм . 0.00. Разрезы 2 -2 : 3 -S ; ч -ч .
УстаноУка указателей ур о Ун я . S S

X x -S f Участок приготоУления отдало чнь/с cocmoJbj
— Мощностью 6000. 2SO0 г  У го д

Разрезь/ 6 -S ; б - б ; 7-7. Лла н  на отм . б о и 6 6
г х -г з Участок приготоУления отделочных состабоб

Мощностью 2000. 2SOO г  б  tod. -

Разрез б -б

и

D t j o УчастокприготоУления отделочнь/х состсбоб

■ четностью  2000; 2600г  б*од. Разрез 0 -У
УстаноУка ук а за теле й  уроУня. S 2

X X -з/ Участок приготоУления отделочнь/х с о с та в
мощностью 2000; 2600 г  Уго д. Длань/ н д
отм . 0.00 и  4600. Разрез //- 2f 6S

х х -з г Участок приготоУления отделочнь/х сорта -
боб мощностью 2000;2500г У  год. УстаноУкб

I 1 1 1 * 1 I 60
Г*^зз__ Участок приготоУления отделочнь/х состабоь

мощностью2000/ 2600г  У го д .
Технологическая схема 5 /

Z * 3 jY Участок приготоУления отделочнь/х состаУоУ
Мощностью 2000. 2 5 0 0 т У  год.

_ Технологическая схема трчбоппободоУ б г
Участок приготоУления отделочнь/х состаУоУ
мощностью 2000; 3500г  У  м д .

—_ Гехна/югичеехс/А схеме/ /npySoxflofcScf S3
-

-4 f ~ / Общие донные S Y
Участок роскроялинолеум а м о щ н остью

-^ 63 ть/с. м г. Л л а н  н а  о тм . 0 0 0 0

Разрез Т - Т д б
Х уаелю х азс х ро а  линеме.умсг м ощ ностью
/2 6 -2 0 0  ть/с. м*
Л ла н  н а  отм . 0. 000, Разрез А  / 6 6
Уча сток  раскроя линолеим а /аогу/ностью

— J/S/пь/с. м* Л л а н  н а  отм . рппп
— — Разрез /• / 6 6

J
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в п

/ 2 3
ЯР- s Ууастах расхрол ocfoeP МОщроа/пАяо

/SO- VOOrs'C. аг* /brer# раа/лм. 0000Разрез / • / S7
2 2 -S Угас mo яг рссхрол e db e f АГСи/РосГАР/ Р30-/?20гнсн*

Длоя/pa omat. 0 .0 0 0  /°аз/?ез /- / S7
2 2 -7 У  у ост ox сУорхи ОлтРолоР мусоролроРоУоР

Мощнос'тбяо /000nor. м. /7лар/ я/o' от о/ 0.00
Разрез /-  / S /

2 P -2 У  у ас/ло ас из готоРл е рс/л  у те лу та те л  & на/х
лахелтср моизрос/лдр? / 0ОО-ЗУ0 0 мЗ р/-сУ.
Длар я/а  отм. 0 0 ОО Разрез /- / SS

я р - д У уа с то х  изголоаРлерил оахтехрауеахих уз a o f
МОЩЛОС76ЯО /У00ГР. Дутар я/О 0/77 Af. 0.000.
Разрез /-  / s o

2 2 -/ 0 У/ОС/770ЯГ C/jeO/VC&ePUP Зитех/ПрОМОр/па/АГРА/Х
УЗЛоР МО<ЗЗРОС/77АЯО 320, 5SO /ттб/С. лог. /*7 .
Длар я/а 0/77лт. 0.000 Разрез / - / 70

2 2 -// Угастояс УоРоУхс/ и  остехленил столлррр/Х
6/3Уел с/с/ мощнсс/ьяо У0-2О тб/с />т*
Дутар н а  о/плт. 0 .0 0 0 . Разрез / -  / 7 /

2 2 - / 2 Ууас/ПОАС УоРоУхс/С/ 0С/Т7еяглея/С/Р 0/Т7ОА о Л Р/А> /X
изУеутас/ атоозя/ос/аао у/ 2 та/с. а/*  Дуган н а
о/» а/. О. ООО. Разрез / -  У 7 /

ЯР-КЗ Уусстох лриго/лоРерил 0Л7Уел0УНА/Х СОС/ПС&А
ятоиуноет а /о 2000- (Р500Г. Длар н а
отм. 0.000\ /  700. Расуе/77 Рсломсгу/тгелб -
р у х  лоА/еиуеялусу 72

РР-КУ Ууасл7ояс лриго/лоРлерил 0 /оУеуто унз/х
сос/лаРсР лтоизР0с/77бя0 2000 -  eSOOr.
Дларб/ ллои/аУох, Ухелутихасзсзл лоу/аР ш

/ г 3
22-/5 Ууостох лраготоРлеРир отУелоурА/х аостаРоР

Мошросльм 2000 -  2200г. Разрез а/ 79
m -к Ууаслтох лриго/лоРлерил отУелоурА/х еостаРоР

Мошростьм 2000- 2S0Or. ОУазие УаррА/е 7S
к ж -г Ууас/пох лриго/поРлерил отУелоуиА/х cocmafoP

Мошрос/пьр) 2000-  2000г. Схема раслалояхс -
них ззем ерлю Р лоУземхого хозлисгРа.
Слгцифихацил х  схеме раслололхерил з ле -
м ертоР лоУземРою хозлис/пРа
С/еуерие / -/ ; 2 -2 . 7S

ж -з

X ч $ 1 г> ! I I

мосцросГ/пьяо2000-  2SO0T
РурУам ерть/ л о У  оУоруУоРарае
0 0 /Г  Фо#. Узел / 77

М -9 Ууас/пох лрию/поРлерс/л о т  Уел о ура/х  CocmaPoi
МОсцрос/ПАР)2000 -  2S00r
Дрилмох Лр/ Дерехрь/тие рриялгха лр/.
Специсрихасзир. 72

жж- s У/аслюх лраго/гтоРлерил отЗелоурб/х аос/лаРеР
моецрое/пьял m o o -  0S0Or
Дрилмох ДР2. Ре уерил / - /г- з-З 72

С Ж -Я Ууастох лрилалооРлерил о/пУелоурА/х оое/ла-
Pop МОСЦРОС/77АЯО 2000 -  2 SO0 r.
Приямок ррг. С е м и к  У- у ; Я -S /
Роейи<рихазсзр. РрмироРарсзе 20

М -7 Ууаатох лрило/лоРлеРс/р ОлтрелОУРА/х 0OCW7O-
P op  лгссаРОР/лАр? 2000 - 2S0Or
Дрил/аох л р р . Реуерир / - / V  з - 3
УрМароРорае я /

притязал:

9в/.отд. Ш еХ  -

Ш ГаТ*
8УХЗЛ. Ш T Z лш > -

9525/4
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/ г 3
У у а а т о х  л р и ге то & ге н и я  а тд е л о ун ь /х с е е т а -
д ед  м а щ н о с т ь ю  £ 0 0 0 - £ 3 0 0 г.
Лриямох З РЗ . Сеуения / - / /  £ - £ ;
З р м и р о Уа н и е  л р и я м х а  л р з  .
Слециф ихаи с/с/ f g

# ж -3 Ууаетох приго/лодяения отделоунА/х
С о с та в е  С  н с щ н о  с m s /о £ 00 0  -  £ 3 0 0 г
Ф р а гм е н т  п л а н а /  С о  уен и х / - / /  £ • £ £ 3

М - /о УУОСЛЮХ ЛрС/ЛО/ЛоУлеНС/Л 0/T?JeAOYH6/X 0ОСЛ7<У-
f o f  м о щ н о с ть ю  £000- e s 0 0 r
Фрагмент п ла н а . Сеуения з -з  н S -S .
Схема расположения с и и т о С f t

ж - / / У уа е то х  приготовления отделоунь/х с о ста -
6 b f  МОЩН0СЮАЮ £ 0 0 0  -  £ S 0 0 г .
Ф рагм ент плана. Се гения л - / ?  3 -3 .
дрмироУание. г з

х ж г -/ £ У  vac глох прию тоСления отделоунь/х состаШ
М о щ н о с т ь ю  £ 0 О 0  г  £ 3 0 0  г .
ф рагм ент плана/. С лерирахаиия. д з

х ж м 7ехниуесхие тредоУания х  ujrem ef/iенин?
а р м а т у р  нь /х и  з ахл а д н б /х и зд елии
Содержание

Т О М -/ Ш и ть / C U  / ;  C U £ .
Х Ж / -2 Ш и т  Ш З 3 7
М - / Ууаетох л р а гето д яе н и я отд е ь оун А/х с о е -

т а С о д  м о щ н о с т ь ю  £ 0 0 0 - £ 3 0 0 г.
Здихие даннь/е / наус/ло) £ £

М - 2 Ууаетох л р и т т а з и е н и я  о тд е л е  у н а /х
C o c m a fe f м е ш н о с тА Ю  £ 0 0 0  -  £ 3 0 0 г .
0да/ие дамнА/е 7 лродалхгенае} д З

к

/ г 3
ММ-3 Ууаетох лригото&ения отдело у на/х со cm a  fed

мощностью £ОСО - £300г.
Одшие даннь/е /охонуание? 30

Wv-4 Ууаетох лрилото&ения отделоунь/х сес/ладод
м ощ ностью  £ 0 0 0 - £300г.
Схема расположения С тоех н а  о т  м. 0000. 7. /Ой И

S M -S Ууаетох лриготодления отделоунь/х состаf о д
М ощ ностью  £0О0 -  £300Г
Ляощ адхи С  осях / -У /  3 -3 /  н а  о тм .
/. оос;/. ш / 2 .0 0 0 ; 2 2 0 0 ; з. 0 0 0 . 92

m s У уа е то х  приготовления отделоунь/х eocmafot
мощностью £ 0 0 0  -  £300Г.
Ллощ адхи 3  осях 3 -3 / 3 -С  на о тм .
2. 000- J. 000; 3 /00; 0./00;S.000fa№ uH-3-3 S3

М-7 Ууаетох лригото& ения отделоунь/х СостадЬ/
Мощностью £000 -  £300г. Ллощ адхи
С осях У д /  д~С/на огн. д000/е coo. Paie^t е .р 9У

ММ-д

I 1 ! 1 I Ъ.

М ошностАЮ  £000- £300г
Ллощ адхи  С осях 3 -7 / 3 -/ ;  н а  о тм
£.300/ 3. УОО/ /300. 3 3

m-s

1 } 1 1 ! 1

мощностью £000-£300е Злощ адхиС осях
3~ 7 /  3 -Л  н а  отм . 3 3

ММ-ГО Ууаетох приготовления отделоунь/х состадоЗ
мощностью £000-33007 Зазрезь/ У- У - 3 -3 S7

А 'М .« Ууаетох приготовления отде/юунь/х сеет аде/
мощность*} еооо -  es0 0 r. Аезрел/ //-//;//■/2 ;

~m-/s
Узяь/ /£; дедомоать зле м е н т о С 3 /
Ууаетох приготовления о тдел о унь/х сог/гкг.3§£

|

1!

!

3 3
~мм- уз Ууаетох лриготодления отделоунь/х Cocm afof

Мощностью £000-£300Г. З/НХСрь/ З У /З З ’П /
Узлы  7 У. /00

При/лзан
Havemd -$фх
Га. епецРиш /UUOt.
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\. И с х о д н ы е  м а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я .
Ос н о в а н и е м  для т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я  ПОС­

ЛУЖИЛИ СЛЕДУЮЩИЕ MAT EPU АЛЫ*.
ЗАДАНИЕ НА РАЗРАБОТКУ TUOObblX ПРОЕКТНЫХ РЕШ Е­

НИИ ПРОИЗВОДСТВЕННО- Т ЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К И Х  Э Л Е М Е Н Т О В  БАЗ
к о м п л е к т а ц и и  с т р о и т е л ь н ы х  о р г а н и з а ц и й . УТВ ЕРЖ Д ЕН*
НОЕ НАЧАЛЬСТВОМ ОТДЕЛА СТРОиТСЛЬНОМ ИНДУСТРИИ,
конструкции и м а т е р и а л о в  14 .О б .83 г о д а ;

-  ПРИЛОЖ ЕНИЕ H i  К ЗАД АНИЮ  НА П Р О ЕК ТИ Р О В А Н И Е)
-  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАния К б П ТК  СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГА­
НИЗАЦИИ, РАЗРАБОТАННЫЕ U ,H U U Q M T n  Госстроя С С С Р  
п р и  у ч а с т и и  HUUCn Г о с с т р о е  У С С Р  н Г м п р о с т р о м м а ш  
Мм н с т р о м д о р м а ш а  С С С Р :

-  ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ЗДАНИЯ П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х
пред п р и я т и и  СН и П -| - 30-81*,

-  НОРМЫ Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  
П А П И Н  Н ЕС Т Р О Ы ТЕЛ Ь Н Ы Х  З А В О Д О В  И Ц Е Х О В )

-  ТИПОВ Ы Е НОРМ Ы  B P E M E H U  ДЛЯ ПРОМ Ы Ш ЛЕННЫ Х
предприятий Минмонтаж С п е ц с т р о я  С С С Р )

•  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  П Р А В И Л А  Т Е Х Н И К И  Б Е З О ­
ПАСНОСТИ и П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Й  С А Н И Т А Р И И )

-  И Н С Т Р УК Ц И И  ПО ТИПОВОМ У П Р О Е К Т И Р О В А Н И Ю  С Н -2 Ш 2 ) 
-ИНСТРУКЦИЯ по типовому ПРОЕКТИРОВАНИЮ  C H -2 Q 2 -S 1; 
-И Н С ТРУКЦ ИЯ О С ОС ТАВЕ, ПОРЯДКЕ РАЗРАБОТКИ СОГЛАСОВАНИЯ

U У Т В Е Р Ж Д Е Н И Я  П Р О Е К Т Н О -С М Е Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И .
-  ПОНСПРНО И В З Р Ы В О Б ЕЗ О П А С И О С Т Ь  П О М Е Щ Е Н И Й  ОБЕС­

П Е Ч Е Н А  в СООТВЕТС ТВИИ С Т Р Е Б О В А Н И Я М И  СН и 01-2-8 0 ,гл.2;
-БРНТИЛЯЦИЯ, О Ш О П Л Е Н И Е , В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е , к а н а л и з а ­

ц и я  и Э Л ЕК Т Р О С Н А Б Ж ЕН И Е УСТРАИВАЮ ТСЯ В С ОО ТВ ЕТС ТВ И И  
С Т Р ЕБ О В А Н И Я М И  С Н  и П .

П р о е к т  р а з р а б а т ы в а е т с я  н а  о с н о в е  п о с т р о е н н ы х  
РЯДОВ м о щ н о с т е й  П ГЗ Л .

И Н С Т И Т У Т  Г и п р О С Т Р О М М А Ш  Р А З Р А Б А Т Ы В А Е Т  П Т Э Л Ы  

С Л Е Д У Ю Щ И Х  т и п о в  и М О Щ Н О С Т Е Й  :
^  У ч а с т о к  р а с к р о я  о б о е в  мощ ностью  160,250,to o , 

$30,1000 и fZ5Q ТЫС.мг  РАС КРОЕННЫ Х О Б О ЕВ  В ГО Д )
2 . У ч а с т о к  р а с к р о я  л и н о л е у м а ,  м о щ н о с т ь ю  Б З , 

U 5 . 200, 3 1 Б т ы с .м г  г о т о в ы х  К О Ъ Р О Ь  Ь  Г О Д :
3. У ч а с т о к  д о в о д к и  и  о с т е к л е н и я  с т о л я р н ы х  

ИЗДЕЛИЙ м о щ н о с ть ю  40,56,80 «  Ш т ы с .м * о с т е к л е н н ы х  БЛО­
КОВ В ГО Д .

А . У ч а с т о к  и з г о т о в л е н и я  у т е п л и т е л ь н ы х  п а к е т о в  
мощностью 1600, 3130;  4000 м * РАС К РО ЕН НО ГО  уте п л и те л я  в  г о д ;

5. Учас то к  с б о р к и  стволов мусоРопроЬодоь, мощ­
ностью 1400 п о г.н .

6 . У ч а с т о к  и з г о т о в л е н и я  с а н т п х у з л о в  мощ ­

ностью 1Чоот;
Г  У ч а с т о к  з а г о т о в к и  э л е к т р о м о н т а ж н ы х  у з л о в

м ощ ностью  38Q и 5 5 0 т ы с . п о г .м .
i  У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я  о т д е л о ч н ы х  с о с т а в о в

МОЩНОСТЬЮ 630  «  1 E S Q T  B г о д .
9 . У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я  о т д е л о ч н ы х  с о с т а в о в

МОЩНОСТЬЮ 2000 и 2 S 0 0  т - в  го д .
Е м к о с т ь , мощность и р а з м е р ы  п л о щ а д е й  п е р е ч и с л е н ­

ных СООРУЖЕНИЙ О П Р Е Д Е Л Е Н Ы  Р А С Ч Е Т А М И .
Т р у д о е м к о с т ь  и з г о т о в л е н и я  у з л о в  и  д е т а л е й

ПРОИЗВОДСТВЕННЫМИ У Ч А С Т К А М И . БАЗЫ П Р И Н Я Т А  НА ОС­
НО В АНИ И  О П Ы Т А  Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  НОРМ В Ы Р А Б О ТК И
И П Л А Н И Р У Е М О Г О  РОСТА П РОИЗВ ОД ИТЕЛЬНОС ТИ Т Р У Д А .

П л а н и р о в к а  у ч а с т к о в  и  р а с с т а н о в к а  т е х н о л о г и ­
ч е с к о г о  О Б О Р УД О В А Н И Я  П Р ЕД УС М А Т Р И В А ЕТ  ПОТОЧНОСТЬ 
ПРОИЗВОДСТВА В ПОРЯДКЕ ПОСЛЕД ОВАТЕЛЬНОСТИ т е х н о -
ЛОГНЧЕСКих ОПЕРАЦИЙ «  ИСКЛЮ ЧАЕТ ВСТРЕЧНЫЕ ПОТОКИ 
М АТЕРИАЛОВ; ПОЛУФАБРИКАТОВ U ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ.

М е р о п р и я т и я  п о  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и

З а п р о е к т и р о в а н н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  п ро ц ес с ы ,  к о м п а ­
н о в к а  УЧАСТКОВ И РАССТАНОВКА ОБОРУДОВАНИЯ ВЫПОЛНЕНЫ 
В СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАМИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ПРОЕКТИРОВАНИЯ И НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ Т ЕХ Н И К И  БЕЗО­
ПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ С АНИ ТАРИ И  В ПРОМЫШЛЕН­
НОСТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ М АТЕРИАЛОВ

Об о р у д о в а н и е  в ы д е л я ю щ е е  в р е д н ы е  г а з ы  и  п ы л ь ,
СНАБЖЕНО МЕСТНЫМИ ОТСОСАМИ. БЕЗОПАСНОСТЬ РАБОТЫ НА 
СТАНКАХ ОБЕСПЕЧИВАЕТСЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ О ГРА Ж Д ЕНИ Я М И  ВРА­
ЩАЮЩИХСЯ И ПОДВИЖНЫХ Ч А С Т ЕЙ  УСТАНОВЛЕННОГО ОБОРУДОВА­
НИЯ.

Остановка ,  р е г и с т р а ц и я ,  о с в и д ет ел ь с тв о в а н и е  ̂ п р и е м  В э к с п л у а т а ­
ц и ю  и  РАБОТА ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ УСТРОЙСТВ ДОЛЖНЫ ОСУЩЕСТВ­
ЛЯТЬСЯ с о г л а с н о  т р е б о в а н и я м  ̂ П р а в и л  у с т р о й с т в а  и  б е з о п а с ­

ной  э к с п л у а т а ц и и  ГРУЗОПОДЪЕМНЫХ к р а н о в ”
П р о е к т о м  п рЕд у см отрены  в с е  н е о й х о д и м ы е  п р о т и в о п о ж а р ­

н ы е  МЕРОПРИЯТИЯ В СООТВЕТСТВИИ С КАТЕГОРИЯМ И ПОЖАРНОМ 
ОПАСНОСТИ КАЖДОГО ПРОИЗВОДСТВЕННОГО УЧАС ТКА.

Ме р о п р и я т и я  п о  б о р ь б е  с  шумом и  в и б р а ц и е й

П ри в ы п о л н е н и и  п р и н я т ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  о п е р а ц и й  о с о ­
б ы х  МЕРОПРИЯТИЙ ПО БОРЬБ Е С Ш УМ О М  И В И Б Р А Ц И ЕЙ  
НЕ ТРЕБУЕТСЯ &СЛЕДСТВ1Ш ТОГО, ЧЮ КОНСТРУКЦИИ ПРИМЕНЕННОГО 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПРИ РАБОТЕ 
ШУМОВЫДЕЛЕНИН В ПРЕДЕЛАХ НОРМЫ. ВЕНТИЛЯЦИОННОЕ ОБОРУ­

Д О В А Н И Е  РАСПОЛОЖЕНО В И З О Л И Р О В А Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я Х .

М е р о п р и я т и я  п о  о х р а н е  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  

П ри  в ы п о л н е н и и  п р и н я т ы х  о п е р а ц и й  м е р о п р и я т и й  по  б о р ь б е
С ШУМОМ и В И Б Р А Ц И Е Й  н е  Т Р Е Б У Е Т С Я .

I -  У ч а с то к  р а с к р о я  о б о е в  м о щ н о с т ь ю

160.250,^0,630, ЮОО И 1250 Т Ы С .Н г  РАСКРОЕННЫХ ОБОЕВ ВГОД 
УЧАСТКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ЗАГОТОВКИ ОБ ОЕВ , КОМПЛЕКТА­

ЦИИ И Х  ПО РАСЦВЕТКАМ НА КОМНАТУ, ЗАГОТОВКИ ТЕХНИЧЕСКОЙ 
ТКАНИ А Л Я  ПРОКЛЕЙКИ СТЫКОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ 
И РАСКРОЯ Н А  КАРТЫ  БУМ АГИ ДЛЯ С КЛЕЙКИ КОВРОВ 
КЕРАМИЧЕСКОЙ ПЛИТКИ НА ЗАВ ОД АХ К П Д  ПРИ ПОСТУПЛЕНИИ 

Т УД А  ПЛИТКИ РОССЫПЬЮ.

А. О п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о и д с с а .

б СООТВЕТСТВИИ С НАЗНАЧЕНИЕМ  УЧАСТОК ВКЛЮЧАЕТ 
В СЕБЯ СЛЕДУЮЩИЕ ЗОНЫ:

-  ПЕРЕРАБОТКИ ОБОЕВ;
-  ПЕРЕРАБОТКИ ТЕХНИЧЕСКОЙ ТКАНИ)
-  ПЕРЕРАБОТКИ БУМ АГИ.

Принятый ко м п л ек т  о б о р у д о в а н и я  о б е с п е ч и в а е т
ВЫПОЛНЕНИЕ ВСЕХ НЕОБХОДИМЫХ О П ЕР А Ц И И .

В СОСТАВ УЧАС ТКА ВКЛЮЧЕНО О Т Д ЕЛ ЕН И Е УТИЛИЗАЦИИ 
ОТХОДОВ ОБОЙНОЙ кромки.

Отхщы КРОМКИ СКАПЛИВАЮТСЯ В С ПЕЦ И АЛ Ь Н О М  БУН­
К Е Р Е -Н А К О П И Т Е Л Е .

По МЕРЕ Е Е  НАКОПЛЕНИЯ РАБОЧИЙ П РЕС С УЕТ Е Е  В 
БРИКЕТЫ НА МЕХАНИЧЕСКОМ П Р О Ц ЕС С Е. бРИКЕТЫ С ПОМОЩЬЮ 
ТАЛИ ГРУЗЯТСЯ И А  АВТОМАШИНУ И ОТВОЗЯТСЯ В ПУНКТ 
ПРИЕМА ВТОРСЫРЬЯ.

Вс е  п е р е ч и с л е н н ы е  ВЫШЕ ЗОНЫ о т н о с я т с я  к  у ч а с т к а м  
м о щ н о с т ь ю  830-1000-1250т а е м 1 р а с к р о е н н ы х  о б о е в  

В ГОД, А НА. УЧАСТКАХ МОЩНОСТЬЮ 160-2SQ-ЧООТЫС.Мг  ПРОИЗВО­
ДИТСЯ ТОЛЬКО ПЕРЕРАБОТКА ОБОЕВ И ТЕХНИЧЕСКОЙ Т К А Н И .

От с у т с т в у е т  т а к ж е  о т д е л е н и е  у т и л и з а ц и и  о т х о д о в  б у м а г и .
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Б С »0Д Я Ы 1 Т 2Х И 0 Р . О г н ч и К П  t  Д А Н Н Ы Е

Т а М И *  2. 1

ни П М  А З А Т  Е АН Е д и н . Бе к н д и н а  П О К А З А Т Е Л И  0 Г О А
О м и

пп МОЙ. 2 5 О ш е  * 00 п о , «ООО , «250
Т Ы0 - М г «АННЕ

M l тис.  м * т и с . и г ТИС-  М*
1 г & 1 5 Б 7 0 1

1. Г о д о в о й  0 1 3 1  м Р А И Т .
a)  B I M M I U T  0 ( 1 1 1  ИА П М А Т Э « * 2* 0000 400000 650000 toooooo 1250000

|).  Т П И Н Ч 1 С А А Й  Т К А Н О г 2100 * 1 8 0 7 1 00 «1560 1 4 ( 0 0

|).  Н К А Г А  Ю П Т О Ч Н А О • 65000 402Ч0Э « 2 1 0 Q 0

г. Р е н и и  р а б о т ы  
к о а н ч и с т о о  т и п  о т к я C M E R . I 1 1 г 2

У 0 | Ц Е Е  К О А Н Ч Е С Т Ю  Р А Б О Т А Ю Щ И Х Ч Е А . \ г 5 ч 5

ч. П а о щ а а ь  у ч а с т к а М * 90 9 0 180 180 180

5. У с т а б о в а а и и а а  м о щ н о с т ь кит М М 8 8 8

(• О с е  О Б О Р У Д О В А Н И Я Т 3.5 5. 5 5. 9 5. 9 5 . 9

о т о м  ч и т

И Е С Т А Н Д А Р Т Н У И Р О Б А Н Н О Г О Т 1 3 1 8 2 . 5 2 . 5 2 . 6

?. Г р у з о о б о р о т  п о  о т д е л е н и ю т / г о д %\ 5 Ц 55 94 1(6

о . П о к а з а т е л и :
а). В ы р а б о т к а  н а  1 - г о т мс .  м *

25 0 2 0 0 2 1 0 260 2 5 0р а б о ч е г о ЧИА-

б) .  О б ь е м  о  В- ГО м 1  П Р О Ч З *  
Ю Д С Т Б Е Н Н О Й  Я A O I j  А Д Н у  

З А Н Я Т О Й  0 Б 0 Р 1 Д О Б А И Н Е М  ДА О м 1
" 5 Т

ъчп 5 5 5 5 ш г 1 0 5 2 5 1 3 1 5 8
Н Р Е О А Б О Т К  и  о б о е в

Г О я 0 6 A X T P H O t M X O C T b  В Н П О А И Е И И *  Р А 5 0 1 ,  
П Р И П Я Т И  * O R U 4 t C T f t O  M B P S  Д О М  И Н S И H 6 0 4 U X

Т  RUM Ц К  U

|ГК
1.1 Н а н м е в о б а н к е  P A I C T

U o i Q H O C T l
О Т Д Е И Н Н А

т ы с .  м *

Г о д о в а в

Т Н Д1Е М  • 
К О С Т  6 Б 

" Ч Е А .  Ч А С

П р и н я т о е
K O A M U C T B O
О П Р У Ь Б *

БАНКА

Dphritie
К О Е И Ч Е С Т

со

Р А Б О Т К А

П р име *
Т А Н И Е

1 г в Ч 5 ( г

1. О б р е з к а  к р о м о к  о б о е в  в н е *  
р е м о т к а  h im н  о 5 * 4  р у а о я а

2 5 0 92 8 1 1
ч о о 1485 1 1
( 3 0 г з з з I 2

1 0 0 0 з т о з 1 2

1 250 4 ( 3 0 1 2

2. Р е з к а  о ю е о  н а  з а г о т о в к и  
в к ы а а А К к т й д н я  « и г о  н а

К О М Н А Т ?

250 7 1 8 1 К О МП ЛЕ К Т йылоАнА
г д и и и а

ьт СЬ 
Я. 1

400 1149 1 а о и ш к т <

( 5 0 1 8 0 7 1 КО МП ЛЕ К Т 1

<000 2 3 6 3 ( п о м я т * 2

1 250 35 8 4 I t O M t l R l K T 2

У Й 1 Д Г О Т П В ?  Е А М Б  - Б А А А Ю Ч Н -
Т Д Д О Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

2 5 1 2 0 2
1ЫООДЯИ
Р А Ю Т Н И о.  L

N00 3 2 9
Т Ш о Т Н Т

Р А Б О Ч И
t v  и
и я. Z 

Т Т Л  
м а !( 3 0 5 0 9

ш ш т п
Р А Б О Т *

1000 < « 1
1М Л О А Н  
РАБОМ U

н т о я  
М о . Д

1250 (010
Т м Т Г о й я
РАБОТ*

д к т с *  J 
и п . 1

1 2 3 А 5 ( 7
4 И я я Т И З А О И Д  8 Т К 0 Д О Б 

1 3  М А г ц
(3 0 9 1

БЫПОАКВ 
Г А  3 Q 4 * «

л е я
м

1 0 0 0 14 1
I M i n o  Attt 
Р А Б О Ч И Й ]

ТС А 
И. 2

1 2 5 0 19 1
П И О Н А Х
Р А Б О Т Ы !

Т М  
| п . 1

5 П е р е р а б о т к а  т е к и н ч е с к о н

Т К А Н И
М О ( 3 U o w n m i

1 ЫИФ1 ИЯ
„ Р А Б О Т Ы

л е я  ,
М 1 . 1

«500 21 U o t t u m п ш о д я я
Р А Б О Т  Ц| W

6 5 0 И U o w i e i K T < H ? , 4 V

1 0 0 0 54 I k o m i a i k t
1 ЫЙ О А И А
Р А Б О Т Ы

Е Т М
!_Р. С . . .

1 2 6 0 ( 7 < ROMO A m 1 Ы П О А И А
Р А Б О Ч И Й

A T U
- М

< П е р е р а б о т к а  б ч м  а г й 6 5 0 2 4 0 ( к О М П Е Е К Т Б ЫЛ О А К А
Р А Б О Ч И М

е т с л
п 1

1 0 0 0 5 8 1 ( к о м п р е к т
БЫЛ О  АЦА 
Р А Б О Ч И Й

ТнТ~
н 2

1 2 5 0 «176 К о м п л е к т
Бы П о и в  
Р А О О Ч И 1

Е Т С  Я 
1 й |

С о с т а в  р а б о ч и х
Т  А 6 Л И  Ц  А  2 . 5

ИА

I I С п е ц и а л ь н о с т ь

Г р у п п а

ВРОНЗВБД*

Ш Е Н Н О Г О
ПРОЦЕ ССА

Т а р и о н ы н

РАЗРА Д
Моцност ь
От д е л е н  и«  

В
т м с .  м г

К о А И Ч & е Т Б О  Р А Б О Т А Ю Щ И Х
П р и ­
м е т а *

К И Е
В с е г о

в т .  1 10
С И Е Н А М

i 0
1 2 3 4 5 ( 1 В 9

1 О т А Е А С Ч Н Н Я 1  Г 9
2 5 0 1 1

4 0 0 2 2

( 3 0 1 2

1 0 0 0 5 2 1

1 250 1 2 1

2 О т Д Е А  Б Ч И И К П г * ( 3 0 1 i

1 000 1 1

( 2 5 0 2 1 9

R p s M E ^ A N U S . :  «.  T u H H A O - Э Х О Н О М т О К Н Б  п о я а з а т ь а н ,  г о д о м *
Т Р У Д О Е М К А  С'ТЬ К С О С Т А В  Р А Б О Ч И Х  Д А *  94A C T R A  
М О Ц Н О С Т ь М  160 ТЫС.  М *  К Е .  П Р И & О Д Ы Т С Д  Н Б * З А  

Й Б Р Ь  И Т А б Ь А Ь И О К  М б С Т Ь !  У Ч А С Т К А .

5. М ь ? ор. рмгтвах по т н н ч к е  м з о в н ш т и

X B O M U r O O U O H Q O T ! '

3 Д о п в а к е и м е  & т р е б о в а н и я м , т о н и н к ы м  б q е а \ t И

Ч А П К .  N A n u u i  O p O C S  E O A H f P . k !  Б Ы Т Ь  З Ь Ш В А Н Е И Ы  

Д О П О А И Н Т М Ь Я О  С Л Е Д У Ю Щ И Е  И  Е  Р О П Р И A J  И А :

1.  Ь я  О Б Е С П Е Ч Е Н Ы *  б Е З О  П А С  А О О Т  И Р А Б О Т Ы  Н А  О Б О Р У Д О В А Н И И ,  

З А К Л А Д Ы  Б А Е  М О И  8 Я f  О S К Т «  П Р И  Р А З Р А Б О Т К Е  Д А Н Н О Г О  S 4 A C T *  

* * ,  В С Е  m i l | A N I | U  Д Е Я  К П О Д Б И И Н Ы Е  Ч А С Т И  В О О А Д Д Н Е Г  О 

Д 0 А Й Н Й 1  8 Ы 7 Ь  З А Ц И Ц Д Н Ы  М А Т А  М И  С О  Л М М  О Г  Я А  УС А (.  М И  Д М »

2-  Ад *  Н А А 1 И Н  Б В И А Ч Н В Й .  П Н И  И ОД- 
Р А Н Ч Н О Й  П Ы А И  ,  А Т А И  4 1  Я Ы А И / Б Б Р А Б У Ю *  

Ц Е Й О А  ПАЯ Р Е З К Е  П Х А И Ч М К О Н  Т К А Н И  ИА 

1 М И Т Ы  T P E B U W O K  И М Р И Я М  ,  В Б О Е О Б Р Е З И О Н  

( Т А Н О К  И И Р Ч С В О ' О  Б Д Е И  Н Е  & А 1  Р Е З . К В .  

Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Т К А Н И  А О Д Щ Ц Ы  В Ы Т Ь  В Б 0 Р 1 *  
Д 0 8 А Н Ы  ( О Р Т О Ь Ы И И  О Т С О С А М И ,  Л О Д К А М *  
1 А П Н 1 И Н  К А С П П А Т й б Н О В  8 Е Н Т  С И С Т Е М Е  
Д А Н Н О Г О  О Т Д Е Л Е Н И Я  Н А Н  Г М Я П  О Т Д Е ­
Л Е Н И Й  П К  Б .

3. Д л я  О Б Е С П Е Ч Е Н Н А  П О Ч А Р И О И  И З О *  
П А С Н О О Т И  I  Д А Н Н О М  О Т Д Е Л Е Н И И  И А *
п г о р н н  . В *  и и а .  п -  i а  по п н з-76
Д О А К К Ы  Б Ы Т Ь  H Q T A H O B A E H M  Д А Т Ч Ч К Н  
П О Ч А С Н О Й  С И Г Н А Л И З А Ц И И .

1C. М е р о п р и я т и я  по б о р ь б е , с в у м о м
Ц т Р А Ц И Ь Й .

S.  У е Т А Н Д в Д Н » А Е И О Е  O l O P U O I A m  
Д О А Ч Н О  О Б Е С П Е Ч Н Б А Т Ь  1 1 У М 0  В М  A t  A t  Н М Е  В 
П Р Е Д Е Л А Х  Н О Р М Ы ,  А  1 1  И Т Ц  А *  Ц Н О Н Н О Е  
О О О Р О Д О О А Н И 1  Д О А Ч Н О  Ч С Т А Н А  О А Н  8 А Т  ЬСД 
В О Т Д Е Л Ь Н О М  И З О Л И Р О В А Н Н О М  П О М Е -  
Щ ЬНЫН.

Д .  М е р о п р и я т и я  по о х р а н е  о к р у ж а ­
ю щ е й  С Р Е Д Ы .

<. О т С А « М в М « М Н  О Т  О Б О Е О Б Р Е З Н О Г О  
С Т А Н К А  Н И P H  С 1  О С О  Б А Е  Й И  А Д Н А  Р Е З К И
Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Т К А Н И  I Q 3 A 4 X  П Р Е Д  
Н И Р  О С О Й  Е Г О  В А Т М О С Ф Е Р *  Д О А Л Е Н  
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  О Ч И Щ А Т Ь С Я  |  Ц И К *
А О Н Е  С Р 1  К А Б я Ы  М Ф И Л Ь Т Р О М .
2. О б о е о б р е з й а я  К Р О М К А  ,  О Б Р Е З К И

а т о  м м а г и  а « ш в ы  в р и к е т н р о - 
а к т и в  д а й  м с д е л у ю щ е й  с д а ч и  « о

В Т О Р С Ы Р Ь Е .

Л р м и д а и
9325/1

П и Г Т

Т П  H 0945-Q 88 .se П *
диет

£



jjT Участок packposi анис л еум а  мощностью 
63, 125, 2 0 0  »  315 ТЫС- м 2  ГОТОВЫХ

КОВРОВ 6 гол

А- С в о д н и к  т е х н о л о г и ч е с к и е  д о н н ы е

Таблица угз.7

Hf
П.П-

Показатели
Е дин- 
и з н -

Величина показателя в  год При­
ме-
т л е

БЗШО./П Г25Гые.мг ТОО me. mi з /зт с .ю

/ 3 А 5 6 7 8
1 Толовая программа

Заготовка ковров линолеума раз-
МЕРОМ НА КОМНАТУ м * бЗооо 125000 too ООО 315000

2 Рем нм работы
КОЛИЧЕСТВО СМЕН В СУТКИ СМЕН 1 1 г г

3 Общее количество работающих ЧЕЛ. 3 5 6 11
к 0ЛОШАДЬ УЧАСТКА М2 336 540 540 630
$ Установленная мощность КВГ 41.04 И 0 4 А т 46.54
6. Пес установленного оборудована Г 13.5 / 3 . 5 / 3 . 5 / з . /

О ТОМ ЧИСЛЕ:
местам даргизнрованного Г 10.5 10.5 10.5 10.1

7 Расход смагого воздуха нм!/нин ц 1.8 1.8 1.6
нм*/год 1049 Z M 357 2 5045

В. То до бон ГРУ30060рог по отделен ню 395 784 1254 1976

9. По к а з а т е л и

л) Выработка на /-го рабочего ТЫЕ Мг 21 25 25 26.6
ш -

в) Съем с /-го м 1 производст­ м2
венной  п л о щ а д и М2 167 г ы 370 500

Ь. О п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а

Участок предназначен  д л я  сварки ковров линолеум а

НК КОМНАТУ, А КЗ ОТХОДОВ -  ИЗДЕЛИЙ ШИРПОТРЕБА (  КОВРИКИ, 
СЛИТКА И Г- П-)

Набор оборудования обеспечивает вы по лнение  с ле д у ­
ющих ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИИ:

ПРОДОЛЬНЫЙ п ПОПЕРЕЧНЫЙ раскрой линолеум а на за го ­
товки ТРЕБУЕМОГО РАЗМЕРА;

устранение волнистости заготовок ;

СВАРКУ заготовок в  ко вры  р а зм е р о м  на КОМНАТУ; 
УТИЛИЗАЦИЮ ОТХОДОВ ЛИНОЛЕУМА.

В с та в л е н н ы е  со с к л а д а  р у л о н ы  л и н о л е у м а  у к л а д ы -
БАЮТСЯ НА КОНВЕЙЕРЫ ДЛ Я ПРОПЗВОДОТВА ЗАГОТОВОК ЛИНО­
ЛЕУМНЫХ КОВРОВ, ГДЕ ПРОИЗВОДИТСЯ РАСКРОЙ ЛИНОЛЕУМА ПО 
ДЛИНЕ, Ш ИРИНЕ, ПРИРЕЗКА КРОМКИ ПОД СВАРКУ И ОДНО­
ВРЕМЕННО УСТРАНЕНИЕ „ ВОЛНИСТОСТИ ЗАГОТОВОК".

Сварка полотнищ лпнолеума производится о пом ощ ью
УСТАНОВКИ, ОБОРУДОВАННОЙ ИНФРАКРАСНЫМ ИЗЛУЧАТЕЛЕМ•

По АНАЛОГИЧНОЙ ТЕХНОЛОГИН ИЗ ОТХОДОВ /ПОЛУЧАЕМЫХ 
ОТ РЕЗКИ ЛИНОЛЕУМА, ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ КОВРИКИ 2t 3 < Q 4 M

Шел КИЕ КУСОЧКИ о т х о д о в ,  КОТОРЫЕ ПО РАЗМЕРАМ НЕ ПОД­
ХОДЯТ ДЛЯ КОВРИКОВ ШИРПОТРЕБА, ПЕРЕРАБАТЫВАЮТСЯ НА 
ПРЕССЕ В СТЕАЬКИ ДЛЯ ОБУВИ, ПАНТКУ ПХВ И ДРУГУЮ ПРО­
ДУКЦИЮ.

Г р у з о п о д ъ е м н ы е  о п е р а ц и и  в  о т д е л е  м н и  в ы п о л н я ю т с я
С ПОМОЩЬЮ ПОДВЕСНОЙ КРА Н -6  АЛ км г / п  t  О ГО-

Го д о в а я  г р у  д о  е м к о с т ь  в ы п о л н е н и я  р а б о т ,
И 0ТРЕ6Н 0Е КОЛИЧЕСТВО ОБОРУДОВАНИЯ, РАБОЧИХ

Та б л и ц а  J, 2

НИ
11.П-

Зла  работы н специальность Мощность
ОТДЕЛЕНИЯв тыс- мг

Годовая 
трудоемкой 
6 чел. час.

Принятое
количество
ШПЛ У -

ПРИНЯТОЕ
количество
РАБОЧИХ

1 г 3 4 5 6

1
Продольный и поперечный раскрой 
линолеума с учетом ширпотреба
ЛИНОЛЕУМА С ПРИРЕЗКОМ КРОМОК 
НА ОГАНКЕ

63
125
ТОО
3/5

/026
2036
3402
5778

1

1
1
2
8

2 Сварка ковров линолеум а  и  
ковриков

63
125
ТОО
315

2354
4750
7793
7TS23

1
/
1
2

г
5
%

3 Изготовление прочего шир­
потреба и з мелких ОТХОДОВ

63
125
200
315

/8/
56/
6/8
/058 !

бЫЛ- PAS.0.1
ВШ- FAS. л-4 
бЫО. ГА Б П-2

4 Скатывание, проверка, комплек
ТАЦНЯ ГОТОВЫХ КОВРОВ и д е ­
талей  ширпотреба н их упа­
ковка И МАРКИРОВКА

63
125
200
3/5

858
/702
2477
4397

—

$ЫП• РАБ-П-/ 
1 

2 
Z

Со с т а в  р а б о ч и х
Та б л и ц а  5,3

Ш ц п а л ь ш т ь
Группа 3)РЛ<РНйПМощность Гол-во работающих Приме

пц произволPlOfMl Глил РАЗРЯД отделены& Всего в. Г-Ч-по СМЕНАМ VAHHE
я.я ПгмЦСССн

тыо. мг I П
/ 2 3 4 5 6 7 8 9

/ Раз метчик• комп л ек-
/общ и к 18 3

63
125
200
3/5

Z
Г

\

г
1
3
3 7

2 Оолицобщнк СИНТЕТИ­
ЧЕСКИХ материалов 
( ОПЕРАТОР}

15 4
63
125
200
3/5

1
3
4 
6

1
2
Z
4

1
2
Z

3 Вспомогательные
рабочие 15 г

63
/25
too
3/5

1
1
1

1
1
1

—
Пр и ш ла



В . М е р о п р и я т и я  n o  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и  ti 

ПОЯ/АРООПА О N о о т Ц

5  Д О П О Л Н Е Н И Е  А т т И А И И Я М ,  И З Л О Ж Е Н Н Ы М  В ОБЩЕ Й 
ЧА С Т И ,  НА Д А Н Н О М  У Ч А С Т К Е  Д оНГИНЫ  5М ТБ Б И П Н И Е Н М  С At  Д 3'  

ющн1  м е р с п в и д т  я я :
1. Jlrw Р А З Р А Б О Т К Е  п р о е к т а  о а е д и е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  

ОБЩИМИ П Р А В И Л А М И  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  ПРИ Э К С П Л У А Т А ­
Ц И И  и О Б С Л У Ж И В А Н И И  9АД К Т М У  ОТ М  O M K  ( ДО 1000 • )  ПРО*  
MHf ll  A t  К К И Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й .

г  Т а к  к а к  п р и  о в а р к е  л и н о л е у м а  в ы д е л я ю т с я  л е т у ч и е

В Р Е Д И Н Е  ДАЯ О Р Г А Н И З М А  1 1 А О В Е  К А В Е Щ Е С Т В А ,  Т О  У Ч А С Т О К  ДОЛ­

Ж ЕН В И Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н  В Ы Т Я Ж Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И Е Й ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю ­
ЩЕ Й  н е  М Е Н Е Е  Т Р Е Х К Р А Т Н О Г О  О Б М Е Н *  В О З Д У Х А  в ч а о ,  а 
ИВ ВОН С В А Р К И  Д О Д Ж Е М  С Н СТ  Е М АТ  И Ч Е О Е И П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  

А N АННА В О З Д У Ш Н О М  С Р Е Д Ы ,  О Б Р А Щ А Я  О С О Б О Е В Н И М А Н И Е  Н А 
И А М Ч И Е  В НЕ Й С В О Б О Д Н О Г О  ХЛОРА-

в.  У с т а н о в л е н н о е  о с в е т и т е л ь н о е  о б о р у д о в а н и е ,  д о а нс н о 
О Н С П Е ^ н В А т Ь 0 0 1 Е Щ  Е И Н О О Т Ь  Р А Б О Ч И Х  МЕ С Т  но з р и т е л ь н ы м  
У С Л О В И Я М РА БОТ Ы НЕ И Е Ч Е Е  $ 0  Л Ю К С .

н Л а я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  П О П А Р Н О Й  Б Е З О П А С Н О С Т И  Н А  У Ч А С Т К Е  

К А Т Е Г О Р И И  ЯУ  М Н А Д  о р А  П ' П А  п о  ( 1 4 9 - 7 6  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  

У С Т А Н О В Л Е Н Ы  Д А Т Ч И К И  П О П А Р Н О Й  С И Г Н А Л И З А Ц И И .

г. М е р о п р и я т и и  П О  Б О Р Ь Б Е  0 Ш У М 0 #А

U Б U Б Р А Ц М Е  Й

У с т а н о в л е н н о е  о б о р у д о в а н и е  о б е с п е ч и в а е т  щ у м о -

В Ы Д Е А Е К Н Е  I П Р Е Д Е Л А Х  Н О Р М Ы ,  A $ Е  Ц Т  И  Л Я Ц  И О Ц  Н О  Е  ОБОРУ* 

Д О В А Л И Е  Д О Л Ж Н О  У О Т А Н А В А И В А Т Ь О Я  в  И З О Л И Р О В А Н Н О М  

П О М Е Щ Е Н И И -

I V  У ч а с т о к  и з г о т о в л е н и я  у т е п л и т е л ь н ы х  п д к е т о б

м о щ н о с т ь ю  i6Q0 , Ы50 , AQQ0 м '  б г о л

Н а з н а ч е н и е ,

У ч а с т о к  п р е д н а з н а ч е н  д л я  и з г о т о в л е н и е  п а к е ­
т о в  У Т Е П А и Т Е А Я ,  H C n O A B i y t M b l X  ДЛЯ В А Д Е Д К И  С Т Ы К О В  

М Е Ж Д У  П А Н Е Л Я М И  | А Р У * Я Ы Х  С Т Е Н  И А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й

П А О Д А Д К  к.

11
А.  С в о д н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  д а н н ы е

1Ы П О А Л З Л Т Е Л Н Ед. Ве л и ч и н а  п о к а з а т е л я Пгмм1-
пп изм- 1600 мВ 5150 м3 нооо Hi Т АКИЕ
I 1 9 Ч 5 Б 7

1 Г о д о в а я  п р о г р а м м а -
aV  И З Г О Т О В ЛЕ Н И Е  f l AAE T QB ШТ 6015S 118438 150390

П  ЕВ АН Т Е Л Я - м3 ш 3150 4000
г. К о А и ч Е е т ю  сиен в ( у т к и СМЕН- 1 г г
3. Об щ е  к о л и ч е с т в о  р а б о т а ю щ и х ЧЕД- 3 5 6
н. П л о щ а д ь  у ч а с т к а м* 160 180 180
5. 4 с т  А Н О Б А Е Н Н А Я  М О Щ Н О С Т Ь . кы 5-7 5-7 5-9
Б. Б е с  о б о р у д о в а н и я т н 1. 9 г. 5

1 Т-Ч- Н Е С Т А Н Д А Р Т И З Н  Р О ВЛН К ОГ О т 1.4 1.4 1*96
7. Г о д о в о й  Г Р У З ОО БО Р ОТ  по

О Т Д Е Л Е Н И И ) т 87.3 171-6 818.5
а. П О К А З А Т Е Л И

А ) ( Ы Р А Б О Т К А  ИА 1-ГО  Р А Б О Ч Е Г О Mi 5W 630 666
ЧЕЛ*

Б) C U M  С ( « *  П Р О И Ь В О ДС Т Б Е К Н О Н Ш1 8-9 17.5 г г . г
П Л О Щ А Д И - м *

Б .  О п и с а н и е , т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а

Р а с к р о и  у т е п л и т е л я  и з  п н о п о а к  с т и  р о а а  п р о и з в о д и т с я
Н А  . С П Е Ц И А Л Ь Н О М  С Т А Й К Е ,  О В О Р З Д О В А Й Н О М  ,  И Я Т Л М М *  Н А Н А Л И 1А И И Я  из 
Т 9 Г 0 П К А В К 0 Г П  М Е Т А Л Л А ,  И С Т  Л И  А  И А И В  А  Е  М  Ы М  Н Н Л  Т Р Е Б У Е М Ы Й  Р А З М Е Р -  

О т х о д ы ,  П О Л У Ч А Е М Ы Е  n r f r  M C X P O I  п л и т ,  Д Р О Б Я Т О Я  Н А  С П Е Ц И ­
А Л Ь Н О М  С Т А Н К Е  I  М Е Л К У Ю  К Р О Ш К У  ,  К О Т О Р А Я  I  Д А Л Ь Н Е Й Ш Е М  
К Р П О Л Ь З У  Е Т  О Н  П Р Ь  И З Г О Т О В Л Е Н И И  I -К  С Л О Н Н Ы Х  1 Л И Е А Е К  I A  P У  « -
Н Ы Х  С Т Е Н  К К О М П Л Е К С Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  А Е Р Е Н Р Ы Т К М .

Л ая М Е Х А Н И З И Р О В А Н Н О Г О  Р А О Н Я Я  п е р г а м и н а  н а  Д А Н Н О М  
УЧ A t  Т К t  У С Т А Н О В Л Е Н  Т О Р Ц О Ь О Ч Н Ы Ц  Ш А Р Н «  Р Я О - М АЛТ % Ц КО В Ы К СТ АНОК,

Г о Д О В А Х  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  ВЫ Ц0 ДН Е Н -Ц Д  Р А Б О Т ,  П Р И Н Я Т О Е

Х О Л М Ч Е С Т В  О О Б О Р У Д О В А Н И Я  Й Р А Б О Ч И Х
Т а б л и ц а  4. 8

if*T
по

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т  и
С П Е ЩИ  ДАВНОСТЬ

Мо щн о с т ь
ОТ A Е A t  Н ИЯ 

В А\*

Г о д о в а я
ТВУДОЕМ “ 

КОСТЬ 
Б ЧЕЛ- ЧАС

Пр м и я т о к
КОЛИЧЕСТ­
ВО ОБОРУ­

ДОВАНИЯ

Принятое 
КОАИЧБСТ 
ВО РАБО;

чнх

Прнмс-
ЧА Н Ч Е

1 1 3 Ц 5 Б 7

1 КЗГОТОВАЕННЕ ПАКЕТОВ УТЕЦ- 16 00 3 0 08 г г Приме-
ЛМТСАЯС О Б Е Р Т ЫВ А Н И Е М , ИЯ Е М О Е

СКАЕИ1АННЕМ 6UT4MHMM КЛЕ­ 3150 59 г г г 3 В ПРОЕКТЕ 
ТЕХНОЛОГИ

ЕМ, HAPUKIM  ПЕГГА М U Н Л ИА
ЗАДАННЫЙ РАЗМЕР,ВЫПОЛНЕ­ М 00 0 1 5 Е 0 ъ 4 чс с к о к

о б о р ч л о *
НИЯ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ РАБОТ 1 ЛИ И С

г . Ра с к р о й  п а к т  у т е а и т е а я 1600 1301| 1 1 1РИНЙТ0
ИЯ ЗАГ ОТ ОВКИ по у с л о ­

3I5Q г у ы 1 г в и я м Q
ЯОА П А 9 Р A t Q T b l 9 5 Z 5 M У

ч ии и 6 с*
Пр и в я з а н

1600 3
И т о г о 3150 5

Ц 000 6 ИИВ- И1 тп §14

г. 86 п з
АИСТн



С о . м м  м ь о ч м х
Т а б л и ц а  й . Ъ

и*»
п.п.

Спхцмадьр ость Г т п л
ПРОКЫ

ПРОЦЕССА
Т а РИС*

ими
РАЗРЯД

Моя к 0 о и
e utu  НИР

1 м1

К - в о 
Всего

РАНГ Л М ЦК х
атом чиЕае 
ПО 0IU НАМ

1 9
1 г 3 ч 5 к 7 в

1 С Т А И ОЧМК  Ц Л i r 5 1600 1 1
3150 г 1 1
М 00 0 i 1 1

Е и з о л и р о в щ и к Вг ь Н о о г г
51 50 5 г {
4 0 0 0 й 2 г

И т о г о 15 00 5 Б
Ы 5 0 5 5 г
ЙООО 5 5 5

В  М е р о п р и я т и я  n o  i t x и м к е .  т о п л е н о й  и н  п о м и с о б ь з о -
я h  о и о t  т  и

' •  Ь A O n O A H E H M t  К Н З А 0 Ч 1 Ь Х Н Ы М  (  0 6 Щ Е Н  Ч А С Т И  Н А С ­
Т О Я Щ И Х  т ю В А И И М  М Е Р О П Р И Я Т И Я М  ПИ М Р А З Р А Б О Т К Е  П Р О Е М О В  
У Ч А С Т К А  У Т Е П Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  П А К Е Т О В  Н Е О Б Х О Д И М О  О Б Е С П Е Ч И Т » * .

ОТСОС З А Г  АХОВ А  И Н О Г О  В О Ъ А Н X  <к О Т  ( М А Н К А  Д А Я  Р Е 5 -

К М С Т Й Р А П О Р К  И З А П М А Е Н Н  О Г О  В О З Д У Х А  О Т  С Т А Й К А  

Р А С К Р О Й  ЦЕРГАМИКА.
г .  П р О И З В О А  С т I  О У Т  Е  П А И Т  Е  KbH Ь1Х П А К Е Т О В  по е Н н Ц - 9 0 - 8 1  

О Т Н О С И Т С Я  К Х А Т Е Г О Р Ц И  „ В  U A 0 A V M I O  1 6 П 6  ОО О Р Ч А С -
S А И О  Д А Т Ч И К А М И  п о и  А р  ,4 О Й  С И Г Н А Л И З А Ц И И .  К Р О М Е  Э Г О '

г о ,  на у ч а с т х е . р е к о м е н д у е т с я  у о т а п о в и п  к о мп л е к т

1ВОГЧД11АЯИЛ ТИПА 26Р ’ ЗМ ДЛЯ МЕСТНОГО ТУШЕНИЯ

ВОЗМОЖНОГО ОЧАГА ВО&ГАРАИИЯ.

Г .  М е р о п р и я т и я  п о  б о р ь б  с. о ш у м о м  и в и б р а ц и е й

Ре к о м е н д у е м ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  п р о ц е с с ы  и о в о с у  
д о в а н иь о и с п ь ч и в а ю т  ш у м о в ы а с к е н и е . й в и б р а ц и ю  в
1 Р Е Д Е А А К  Н О Р М » »  И Д В О О Д  H R T E A b H B l X  М Е Р О П Р И Я Т И Й  щ  

Т И 1 У Ю Т .  В Ь Н Т О Б Ч  Р У Ю  в х  И Я Е  Д О А К И Ь  Р А С П О Л А Г А Т Ь ^  3 
I T  Д Е А Ь М О М  I I  Л Ь  | Д Е  Н И М »

А .  М е р о п р и я т и я  П о о х р а н е  о к р у ж а ю щ е й  с р е ц м

1.  О т с а с ы в а е м ы й  з а п ы л е н н ы й  в о з д у х  от  о т л и л о в  д м  р а с к ­
р о я  1 Е Р Г А * * А А  I t P A  A I b l l P I C Q M  I А Т М О С Ф Е Р У  Д О Л Ж Е Н  
ПРОЙТИ ОЧИСТПЗ » М 019ЕТСТ&Ч ЮЩ БМ Ц И К А О И Ь.

t - Д Г О В А Е и И и СТИРОПОР р е х о и е и а у  ет ся  п е р е д а в а т ь  на 
ЗАВ1Д»! 1РЧ1ИОЙАИЕАИИЧГО Д I М О С Т Р О Е X И Я ДМ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
о М Q1ГО О А• И H ЫД Л1А1. Х0 Б ЕТО И И VI А КОНСТРУКЦИЯХ.

Ю

Ц .  Я ч А е т О Е  Н i  г  о Т О 6 A t  Н И Я о а н т е х у з а о д

м о щ н о с т ь ю  И 0 0  т г  г о а

А . С в о д н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е а А н Н в| Е -

Т а б л и ц а  5. \

4| Г ПО К A J P T L A K 1  А " В Б е л и ч х  н а П М М Е Ч А -
П.П И З М Е Р Е Н . « О ЛЛЗ А Т . и н ь

1 2 3 ч 5

1 Г О Д О В О Й  О Б Ъ Е М  Р а б о т :  
л)- к о м п л е к т  т р у б о п р о в о д о в

Й О О т

М о о / 3 9 2
ДАР b O A O C H A BV t X H X A  « А П Т Е К *  
К А Р И Й B l ­

в). К0ИПА1КТ Ч У Г У Н Н ЫХ  Т Р У Б О -
6 Р 0 1 0 Д 0 1  А А Я К АИДАИЗЛЦХ 1  
С А Н Т Е Х К А Б И Н u r t . Ч 1 0 0 / й ? б

| ) .  R O M I H R T  Т Р У Б О П Р О В О ДО В  
АЛЯ ОТО 1 АЕ КНА

f). КОМПЛЕКТ УЗЛОВ т р у б о п р о ­
UIT- м г ф м

в о д о в  АЛЛ ГАЗОВ И ABWE ХНА,
В О ДО С Н А Б ЖЕ Н И Я  И ХАИААИВА*  
Ц И Н  КУ ХОНЬ шт- Й Ю о / 2 5 0

г . О б щ е е  к о л и ч е с т в о  р а б о т а х ЧЕЛ 1 7

з. К о л и ч е с т в о  е м е н  б е ч т к н СМЕН г
1 . ВОТ АН O l  A t  Н НАЛ МОЩНОСТЬ К В Т ♦ КВА Ш  ♦ 9 6 . 5

5- Р а с х о д  в о з д у х а HAS* / ГОД IQQ И 5
н м ' /  м м « 2 . Ц

Б- Р а с х о д  в о л ы нлО/ ПОА 61Ц

7 . U e  т е х н о л о г и ч е с к о г о  О В О Р У Д О *  
BAKU Я ,

НМ1 / мле 0.3

т Зй. 7

Ь Л . Ч .  И Е е Т А Н А К П И Л И Р О В А Н П О Г О т 1Й-5
8- Р а с х о д  в с п о м о г а т е а б я ы х

м а т с р и к п п в  :
Q Mл) MA C A O  «д а й н  и н о е т

f ]  О В Т И Р О Ч И Ы Н  М А Т Е Р И К А 0 и
о) Х£ Р О С  V II 0 0 3
г),  с о л и  АО А t 0.51
а!  О Е Г Е Т Е И Н О Е  М А С Л О 0 О. Ой
l ) . У Г Л Е К И С Л Ы М  ГАЗ « 2 1 5
« У  С Е Р А 1 11

0 Р а д о в о й  г р у з о о б о р о т  по 
О Т Д Е Л Е Н И Ю * 1419

ш. П о к а з а т е л е T M C .I U I T M *
•а л -^ . В ы р а б о т к а  h a  1 -  г о 1 7 .8

Р А Б О Ч Е Г О }

*).  В » Е М  с 1 - г о  М4 П Р О И З В О Л '
СТ Вй Н И  ОН Я А 0 Ц  А А И.

п. М- Т |*У В  
M E 4 5 6

б.  О П И 5 К Я М Е Т Е Х Н  О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Ц Е С С А
II Л 3 н Г| Ч * Н И L

Участок заготовке слитехи ич м к  ц х узлов йр е д наз иа-
ХЕИ АЛЯ ЗАГОТОВКИ,  EiOPXU Н ИСПЫТАНИЯ УЗЛОВ TPJ»- 
МПРОВОАОВ,  СИСТЕМ:  О Т Q П Л Е И Ц Я , I О А 0 & Н О Г О И ГОРЯЧЕГО 
B O A O Q B A t U t H t U ,  г а з о с н а б ж е н и я  и КАНАЛИЗАЦИИ *( 
ПОДГОТОЕКИ , РЕВИЗИИ и ПР ЕССОВКИ 1Р1ВОП Р ОЮ АН ОН АРМА’ 

т у р ы * ,  г р у з а н р о в к и  и о в в в о к и p a a h a i q p q i .

6 Q 0 с ТА Ь Д АХ К О Г О ЗЧАРТХА ВХОДЯТ 

СЛЕДУЮЩИЕ 1ТДЕЛ1НИЯ

И З Г О Т О  I  Л Е н М Я Т И П О В О Й  Т Р Х В И О Й  З А Г С -

Т О Ь К Н  из Т Р У Б у д и а м е т р о м  а с  2 .
С В О Р К И  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Ч З А О В  КЗ

ЧУГУННЫХ т р уб  ф 50 ATM и 4 100 ми.
Г Р У П П И Р О В К И  Р А Д И А Т О Р О В  И « X  

О В В Я З К М  Т М Ю П Р О В В А  А М Н  •,

Р Е В И З И Й  К Р А Н О В О Й  А Р М А Т У Р Ы .

В с о о т в е т с т в и и  С H0MEH А Л А Т У Р  0 Й-
И 06В Е и  о м в ы п у с к а е м о й  п р о д у к ц и и  к 
в з а в и с и м о й »» ОТ Х А Р А К Т Е Р А  В Ы П О Л Н Я ­
Е М Ы Х  О П Е Р А Ц И И ,  В О Т Д Е Л Е Н И И  У С Т А ­
Н О В Л Е Н О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Е  0 Б 0 Р У Д 0 *  
В Л Н И Ь ,  К О Т О Р О Е  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  Й О О -  
Л Е Д О В Л Т Е Л Ь Ч У Н )  о в р а в о т к у  И З Д Е Л И Й
п о т о ч н ы м  м е т о д о м .

Б о е  т р а н с п о р т н ы е , о п е р а ц и и  в 
O T A E A I H H U  в ы п о л н я ю т с я  с п о м о щ ь ю  
К Р А Н  -  в а л и н  г р у з о о о д *ь е  м и  о с т ь ю  2  тр.

Г о д о в а я  т р у д о е  м  к о  с т ь  ,  к о л  н ч д о т -  
ВО О Б О Р У Д О В А Н И Я  И Р А В О Ч Н Х  П Р И В Е Д Е ­
НЫ Б Т А Б Л И Ц Е .  гГ 5 . 2

S325/4 fO
Привязан

ми».к

т п 40945-088.86 0 3
АИСТ

S
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 M
I

Г О Д О В А *  Т Р У  Д О С И К О С Т Ь  В Ы П О Л Н Е Н И Я  F  A f t O ' V  t П »  И Н Й -  

T Q t  t t O a « « C E C T O O  О В О М Д О В  А  Й И *  X  м ю * н

Т к нк ц я  6.2
О о с т л е  р а  в о ч м я

Т  A I A U ДА 5. }

- и Н а и м е н о в а н и е  р а в о т О б щ а я I l f l t H А Т О Е Пр н и и о епо т р у д о е м  * К О А И Н ^ Л О 1 0А ИЧ1 СТ ЛО
К О С Т Ь СЛОРЧАОЛА* Р А Ю Ч Н Х

Ч Е Л / ЧАС НИЛ

1 г 3 Ч 5

I  От д е л е н и е  и з г о ю  т и н А С А Н Т Е Х Ч З Л 1 1 ИЗ
С Т А Л Ь Н Ы Х  ТРУБ

1. Ра з м е т к а  и п е р е р е з к а  т р у б 2402 • ) гг. Ре з к а  и р а з м е т к а  с т а л ь н ы х  т р у б  
Ф свыше ЕО мм 193 < )

з. На р е з к а  , н а к а т а л  р е з ь в ы 42,24 3 г
ч. Си р а  е й  и е  о т в е р с т и й 1230 « 1
$ Г и б к а  т р у б 2215 « 4в. Вы с е ч к а  с е а л о в и к « К «
г Р а з а д ч а  с т а к а и ч м н в б «637 ( J
1 Сб о р к а  т р у б о п р о в о д о в 4867 2 2
3 Св а р к а  а у г о в я я  i  m u  ч г а е н и с -

АОГ0 г а з а . 3221 1 2
ю. Ии м т а я и н N 10 1 1
и. На с а д к а  о а а н д е в  н а  с т а л ь н ы е

Т Р У Б Ы  ф И Н Ы Е . ЬО м и (29 1

0 . От д е л е н и е  и э г о т 0 1 а е и и 11 К А Н А А Й З А Ц 1 онкык
у з л о в  из ч у г у н н ы х Т Р У Б

« . Ра з м е т к а  и т а *  триб 974 ‘  \ $
IV Сб орк а  у з а »» с з а к и д к о й  с т ы к о в 3698 *  ;

й .  О т д е л е н и е  о б в я з а н Р А Д И  ДТОРОВ

N . Сворка к и с п ы т а н и е  р а д и а т о р н ы х  
у з л о в 6054

i
3

«В С ЛАРНА Р А Д И А Т О Р Н Ы Х  У З Л О В 2422 2

IV. О т д е л е н и е  р е в и з и И К Р А Н О В ой
а р м а т у р ы

II. Р е в и з и я  к р а н о в о й  а р м а т у р ы 1949 1 •
а Д о м ш к и д и  и M A P I K P O B R A  

Г О Т О » ы х  и з д л л н й 29б0 1в 1

И т о г о г н

ifif
КП-

СВЕДНЯДЬКОСТЬ Гр уп п е
П Ю Ч М О А О Т '

и ч н о г о  
ПРО и  СГ А

Т а р и ф ­
ный

РАЗРЯД
Колпито

РАвочих
Ср а м е * 
у я яме

Вс е г о в т. ч
АО СМЕКАЯ

I_____1
1 г 3 И Б ( 7 в

1. Стл ив чи к ки lb 8 8 _

г. С и с л и -  С А Н Т Е Х Н И К \ i 1 5 7 2
3. Сб а р щ к  ей 3d 5 3 2
у. К о м п л е к т о в щ и к и ( в 1 г -

5- Вс п о м о г а т е л ь н ы е
р а б о ч и е 1 1 1 ь •

И т о г о 27 23 4

» г в. ч 5 Б

г Теним работы:
A) KQAH41CTI0 ОПЕН СМЕН 1 1

У Общее количество Работающих Ч Е Л . 5 7

к. Площадь учаетна и* 360 360

5. Установленная мощность XI1MIA
6. 5tt УСТАНОВЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 1

I т о м ЧИСН1*. НЕ СТАНДАРТ или то*ВАННОГО т

7. Грузооборот по отделению т 322 460
8 Показатели*

а) ВЫРАБОТАЛ ИА Б-ГО РАБОЧЕГО ТЫС. м* гз.оо 2 8.5?
ч » л .

б) Сбем е 1 м1 ЯР0И1ЮДСТ1ЕН* м» 368 556
НОЙ ПЛОЩАДИ м*

В .  М е р о п р и я т и я  « о  т е х н и к е .  в е з о п а о и о п и .

Ь Д О Р О Я И Е И И Е  К T P E b O B A H M I A ,  И З Л О ЖЕ Н Н ЫМ С О3 Ц t К Ч А СТ И,  
КА ЧМА ^ т  K t  Н Е ОБХ ОДИМО О Б Е С П Е Ч И Т Ь  07 000 З А Г А З О В А Н Н О Г О  

805Д79Х A III V .U V U U il Ю Н Ы  Н Н И Д О Г О  С В А Р О Ч Н О Г О  П О С Т А .
В е у о п а с н о с т ь  Р АБОТ Ы НА от лик а х  А О A Ml НА О И Р П  Е Ч И  в а т ь - 
U  К Е Т Я Я Я И Ч Ю Я Н М К  О Г Р А И Д Е Н К Й М И  В Р А Щ А Ю Щ И Х С Я  Й «од- 

в н л н ы х  Ч А С Т Е Й  У О Т А И О т н Н О Г О  О80РЧ АС В А *  И А.

Г. М ероприятия  no o t p a h l  okf^ w а к и ц е м  GP i  д м
Ь л я  О О К Р А Ц Е Н И Я  Ю Я 0 Н 0 Т Р Е 6 А Е Я И Я  ДАННЫМ У Ч А С Т К О М

I а р о Е к т е ,  в о л о с м А Б у и н ц *  е г о  п и н о м о т т ь  о т с т о й н и к и  
с к о м п л е к т о м  с о о т в е т о т о у ю щ е г о  о б о р у а о о а н н а  ,  о б е с п е ч ц -
З А А ц Е Г О  ВОЗВРАТ 1 0ды.  И Д У Щ Е Й  ИЯ b X A A t t A E H H l  2 А Е К Т Р 0 Д 0 6
Св а р о ч н ы х  мл ши и  и о т с е о в к у  т п а о п р о о о д н ы х  у з л о в  н 
ЯР ЯР. 910 ii АР МА Т У Р Ы'

Ч ч А С Т О л  З А Г О Т О В К И  ЗА* АТ  Р О М О  Н Т  А «  И Ы Х  Чо АОЬ
м о щ н о с т ь ю  8В0 и 55Q т ы с .  п о г . м  п р о  волов s г о д .

(ДАА. П Т З П  06 йОЦ/ ЯООТ ЫО е О С Т О Е Т О Т В Е Н И З  1^0 И 200 ТЪ1С.ДЛ* oeuttfi ПЛОЩАДИ) 

А . Й О Д Н Ы Е  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Д Я Н Н Ы Е
Т а б я м ц а  6. 1

П о к а т я т е  я  и
Е д и н *  | ВТ Лз ч аН А  А О Х А З А Т Б А А Р Г О Д Пр и м е -

в* я* И З И Е Г
до 140 т ы е - м г I q CQ Q ’u i c . m * ЧАИ ИК.

1 г ъ ч X 6

1. Г о д о в а я  п р о г р а м м а : .

к) л о м и т  н а р е з а н н ы х  П р о в о ю *  
а л а  с а н т к х к а Б ч н в . « - 8 Ы 0 1 2 3 0 0

* )• а о и ш к х  Н А Р Е З А Н Н Ы Х  П Ю З О А С В
ЛАК « т ы х  К О М Н А Т  ,  КЧХ О Н А  И 
П С Т Н И Ч Н Ы Х  A A t T O K И- м 3 7 Ы 5 2 $ 3 7 3 6 0

С Р Ь Р К А  Ь Л Е А Х Р О « Х А Р О » Х - Ч Ш 2 9 2 o 6 2

t\ С В О Р К А  Н А  П А А Т А Х  P O U T O K  И 
В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е Й ш т . гв то 6 ( 0 0

А).  П Р О В Е Р К А  С В Е Т И  А О  Н И  Н О  1 шт . 1 9 1 6 0 2 7 4 0 0

t j .  С Ю Р Х А  П О У А Р Н Ы Х  С Ц Г Х А А И Б А -
шт. 2 5 9 0 3 7 0 0

Т О Р О В

Б . О п и с а н и е  т ь х н о а о г и ч е с д о г о  п р о ц е с с а .
Й Я З Н А Н Ь М Ш .

Участок hpeamashaaek Дая ивготовАеиия крупных
УУАПО О т Т Р О в Р О в О Д К И  ИЗ П Р О Ю Д Н  С Е Ч Е И И Е М  До 
& М М * ,  & О А Г О Т О О М  A M O H T A W D  И Х 0 Н А А 1 А Т А Ц Ц Й  
Я Д Е Х Т Р О А  Р М А Т Ч Р Ы  (  О Б О Р К И  П А А Т  0 Р О З Е Т К А М И  
И В 0 1 П А Ю Ч А 7 Е А Я  MN , Д А Т Ч И К О В  П О П А Р Н О Й  С И Г Н А Л И ­
З А Ц И Й  И 7 .  в . ) ,  Р Е З К И  П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  Т Р У Б ,  А 
Т А К  vX Е О е мО Т б А  И М Е Л К О Г О  Р Е М О Н Т А  Э Л Е Й Т Р О Н З "  
ДЕЛИЙ.

Для D U M O W H O C Y M  1 Ы П 0 А Н Е Н И Я  I C E X  В Ы М Е Ч К А - 
З А Й М Ы *  В И ДО В  Г А В О Т  И О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  C O O T  В Е Т “  
е т в у ю ц & г п  т е х н о л о г и ч е с к о г о  ft » о U, Е О.С А П Р И Н Я Т
И Ь З Э Х О  Д И МЫН  К О М П Л Е К Т  Ш М Д О В А К П Я ,

Д о с т а в к а  м а т е р и а л о в  и  в ы в о з к а  г о т о в о !
П р о д у к ц и й  П Р О И З В О Д И Т С Я  ИА Р У Ч Н О Й  Т Е А 1 К К Е .

Вес п г т о ч н о  -  р а з г р у з о ч н ы е  р а б о т ы  о о в -
В | Щ ( Б А Я  Ю Т С Я  О П О М О ЩЬ Ю П О Д В Е С Н О Й  К Р А Н “ ВАА1\И 
г г ч з о и о А М С я и о е т ы о  З . Ъ  т е .

Мл д а н н о м  у ч а с т к е

AKRNE РЕЗКИ П О Л И Э Т И Л Е Н О В Ы Х  
ДЕ К М Е Х А Н И З М  ДАЯ М Е Р Н О Й  
П Р О Р З Д 10.

П Р Е Д У С М О Т Р Е Н О  ОТ ДЕ -
Т Р Ч В

Р Е З К О

A Т А К И Е  
П У Ч К О В

I B E
из

9315/1 Н

Т П  W945-038.86

П р и в я з а и

И и н . м

f6 пз
лист

$
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Г о л о  ft А Я Т Р У Д О Ё М К О С Т Ь  В Ы П О Л Н Е Н И Я  P A 6 0 T 1 П Р И Н Я Т О Е  

К О Л И Ч Е С Т В О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  И Р А Б О Ч И Х

Т а б л и ц а  6 .2 ,

К* Н а и м е н о в а н и е  в ып о л н я е м ых
Р А Б О Т

Мощность
О Т Д Е Л Е Н И Й

Г рАОВАЯ
т р у д о е м ­

Пр и н я т о е
КОЛИЧЕСТВО

Пр и н я т о е
КО Л И ЧЕ С Т ­

П р и м е ч а ­
л.и. в к о с т ь  в 010 Р У Д О - ВО н и е

ты с . м1 ч е л  | ч а с В А Н  И Я Р А Б О Ч И Х

1 г 3 4 5 6 7
1 . З а г о т о в к а  к о м п л е к т  л  п р о в о - 1 4 о 281В 1 } 1 КОМПЛЕКТ

дов ю о 4090
о бо ру  дое». 
со с д о и т

1 . З а г о т о в к а  з а е к т р о п р о в о д о в  в 140 1400 1 33 х  СТАИ М В

П У Ч К И  Н А  Б Л О К -  С Е К Ц И Ю 200 1000 )

1. И з г о т о в л е н и е  п о л и з г и л е н о - 140 Пр и н я т о
в ы х  к о р о б о к  и  т р у б о к 100 1 у с л о в н о

Ч. С б о р к а  з л е к т р о и э а е л и й 140 4980
200 2 11 4 - Ь

5. О с м о т р  с в е т и л ь н и к о в  и  м е л ­ \4о 191ВО — ’ н
к и й  Р Е М О Н Т  9 А Е К Т  р о и з д е л и й 200 174 00 -

6 . И з г о т о в л е н и е  ш л а н г а  и з 140 1581
К А Б Е Л Я  к Э Л Е К Т Р О П Л И Т Е 200 2859 —

6. М е р о п р и я т и е  п о  т е х н и к е  б е з о ­
п а с н о с т и  И П О Ж А Р О Б Е З О П А С Н О С Т И

I.  В Д О П О Л Н Е Н И Е  К М Е Р О П Р И Я Т И Я М ,  ИЗЛО­
Ж ЕННЫ М  ь О Б ЩЕ Й Ч А С Т И ,  ПРИ РАЗ РАБО ТКЕ 
ПРОЕКТА Д А Н Н О Г О  У Ч А С Т К А  Н Е О Б Х О Д И МО  
О Б Е С П Е Ч И Т Ь  ОТСОС З А Г Р Я З Н Е Н О Г О  ВОЗДУХА 
ОТ ОБОРУД ОВАНИЯ и В Е Р С Т А К О В ,  ГД Е п р о и з ­
в о д и т с я  П А Й К А  П Р О В О Д О В *  

t  Д а н н о е  п р о и з в о д с т в о  по С Н и П '! Н 0 * 8 1  
О Т Н О С И ТС Я  К к а т е г о р и и  „ В "  и  д о л ж н о  
БЫТЬ О Б О Р У Д О В А Н О  Д А Т Ч И К А М И  П О Ж А Р ­

НОЙ С И Г Н А Л И З А Ц И И .

Г. М ер о п р и я ти я  по борьбе с
Ш У М О М  И  В И Б Р А Ц И Е Й  И З А Щ И Т Е  

О К Р У Ж А Ю Щ Е Й  С Р Е Д Ы  

В Д А Н Н О М .  О Г Д  Е Д Е  Н И И  Н Е  

т р е б у е т с я .

\г
1 г 3 ч Б б 7 8

А) В Ы Р А Б О Т К А  Н А  1 - г о  Р А Б О Ч Е Г О T b i t  M l 10 9. 33 <0 10.  |&
б) С ъ е м  с  1 м*-  п р о и з в о д с т в е н н о й

ч ы .
п л о щ а д и м 1

м*- 2 2 2 ь « г м 311

б .  О п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а . 
К о л и ч е с т в о  и  с о с т а в  р а б о т а ю щ и х

Т а б л и ц а  1.1

rtff

п| п С п е ц и а л ь н о с т ь

Г р у п п а

ПР О И З В Е Л
П Р О Ц Е С С А

Т а р и ф н ы й
р а з р я д

МОЩНОСТЬ
О Т Д Е Л Е Н И Я

в т ы с . м 1

К о л и ч е с т в о  р а б о т а ю щ и х

В с е  г о
В Т . Ч . П О  С М Е Н А М

I и
1 г 3 Ч — 5--------- 6 7 8
1 П л о т и  и к и Ч НО 2 г

S6 2 г

30 3 г 1
1 1 2 Ч г г

1 С т е к о л ь щ и к I * 4 4 0 2 2

S6 Ч 2 2

60 5 3 i

и г 7 ч 3

У ч а с т о к  д о в о д к и  и  о с т е к л е н и я  с т о л я р н ы х

бл о к о в  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д А Л  О С М О Т Р А ,  Д О В О Д К И  
С Т О Л Я Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  и  О С Т Е К Л Е Н И Я  Д В £ р -

С о с т а в  р а б о ч и х

Т а б л и ц а  6. 3

* *

■In
С п е ц и а л ь н о с т ь

Г р у п п а

п р о и з в о д ­
с т в е н н о г о

п р о ц е с с а

Та р и ф н ы й

РА ЗР ЯД
Мощность
ОТДЕЛЕНИЯ 

ТЫС. М2*

КО ЛИЧЕС ТВО Р А Б О Т А Ю Щ И Х *
 £

 
f

 5
«=г я-

В с е г о

1  Т.Ч ПО СМ Е­
Н А М

I й

1 2 3 4 S Б 7 8 9

1 З а е к т  р о с л е с а р ь и 4 1 4 0 3 3 -

200 Ч 4 -

1 З а е к т р о  м о н т а ж н и к I S 3 140 1 1 -

1 0 0 г г -

I S 5 п о 1 1 _

t o o 1 1 -

Ш Уч а с т о к  д о в о д к и  и  о с т е к л е н и я  с т о л я р н ы х  и з д е л и й

м о щ н о с т ь ю  4 0 . 5 6 ,  8 0 , 1 1 2  т ы с . м 1  ОСТЕКЛЕННЫ Х б л о к о в  
В ГОД

А. С в о д н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  д а н н ы е

Т а б л и ц а  7 . 1

№
*|л

П ПН А 1 |  t  С Л М Е д и н и ц а В е л и ч и н а  п о к а з а т е л я  в  г о д П р и м е -
ч а н и е

21 п Т ь Л м и з м е р е ­
ния

4 °
т ы с .м 1 56 г  т ы с . м1

»0
т и е .м 1

- Ш Г 7
т и с . м *

1 3 4 S Б 7 8
1. Г о д о в а я  п р о г р а м м а

Р) О С Т Е К Л Е Н И Е  С Т О Л Я Р Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й

шт. 16341 22 877 3 2 5 8 2 45755

б).ДОВОДКА и  осмотр о к о н н ы х  
н Д В ЕР Н Ы Х  б л о к о в

IUT. 8170 11438 16341 2 2 8 77 50*1» ст
ОБЩИ

г К о л и ч е с т в о  с м е й С М Е Н 1 2 2 2
ПРОГРАМ*

мм

У Общее к о л и ч е с т в о  р а б о т а ю ­
щ и х

ЧЕЛ. 4 6 8 11

ч. П л о щ а д ь  у ч а с т к а М * ISO 180 180 360
3 О с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь к? г. 5.05 5.95 5.95 8.2
6. b i t  О Б О Р У Д О В А Н И Я T 4 .7 4.7 4.7 6,1

В Т.Ч  НЕСТАНДАРТИ1ИР0ВЛИИ0ГО 1 1.S 1.S 1.5 1.9
7 Годовой г р у з о о б о р о т  

по о т д е л е н и ю Т 774 1064 114 8 2167

В П о к а з а т е л и ’.

н ы х  и  о к о н н ы х  б л о к о в .
Д л я  в о з м о ж н о с т и  в ы п о л н е н и я  в с е х

В Ы Ш Е У К А З А Н Н Ы Х  В И Д О В  Р А Б О Т  И О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  
( • О Т В Е Т С Т В У Ю  Щ Е Г О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  п р о ц е с ­
с а  п р и н я т  н е о б х о д и м ы й  к о м п л е к т  О Б О Р У­
ДОВАНИЯ.

Р а з г р у з к а  п р и в и в а ю щ и х  с о  с к л а д а  
М АТЕРИ АЛ О В  и И З Д ЕЛ И Й  И П О Г Р У З К А  ГОТО­
ВОЙ П Р О Д У К Ц И И  Н А  Т Е Л Е Ж К У  О С У Щ Е С Т В Л Я ­
ЕТСЯ Н А  У Ч А С Т К Е  С П О М О Щ Ь Ю  П О Д В Е С ­
НОГО э л е к т р и ч е с к о г о  к р а н а  г р у з о п о д ъ е м ­
н о с т ь ю  3 . 1  тс.

В. М е р о п р и я т и я

ПА С  НО С Т И И 
Б Д О П О Л Н Е Н И Е  К 

Ж Е Н Н Ы М  В О Б Щ Е Й  
Н Е О Б Х О Д И М О  
Н Л А И З А Ц Н С Й .

П О  Т Е Х Н И К Е  Б Е 3 0 -  

П О Ж  А Р О Б Е З О П А С Н О С Т И .  
Т Р Е Б О В А Н И Я М  ,  И З Л О -

Ч А С Т И ,  о т д е л е н и е
О Б Е С П Е Ч И Т Ь  П О Ж А Р Н О Й  С И Г

Пр и в я з а н
1Z

И н С Т *

Т П  Ш  4 5 '0 8 8 .8 6 П З
В й Г

7
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Ш.  Н ч т п  е м г к н  о т в о д о в  и и о ш т о ш

W О Ц М С  2 Т У Ю  *1000 « о г .  К  в Г О А .

А .  С б О Д И И Е  Т Е Л *  0Й 9Г И Ч 1М Н Е  Я А  и и ы  t

Т  А Б А  И Ц  Д М

НИ 
Я А

Н а и м е н о в а н и е  я о к а з а т н е й Ед.  нзмрр

1 г 3

*. Г в Д О  В А Л  П Р О Г Р А М М А ,  I  Т .1. ЛОР.М
А)  м у р о г о а р о в о д  1 ( Ю Р Е
1)  М У Ф Т А  P0U M U T I А1А А Я  «1Щ 1*

1- Т

И Е 1Т А А Я  ф А00 М М  
• )  п о н и з и т  т р у б  а с е о ц с и с й т -

1S T

А Ы Х  $ 300 М М R* 7
Г-) Р А О  Я Р О  А А С Ю Ц Е М Е Н Т А Ы Я  А И С Т О В м *

г . PlMUM Р А 1 0 Т И :
А О М Ш С Т 10 О М Е Л  1 О У Т К А С М Е Я

в . Q l | ( l  К О А А Ч С С П О  Г А В О Т  М О Ц я х Ч Е А .

я П а | Ц 0 A I  У Ч А С Т К А M l

5. У  СТ  А Л  111С Н А  А Я М0| )10С Т З К»1
( . Вес О б О Р у д о в А о к я  *. Т

1. Т . Ч  • t C T A A I A P T U T M C Q I A N A O r O т
7. P l M I O i l  Г Г У З Н Ю Р О Т  П О  О П Е К Е "

1И М т
1. В | К  А З А Т  Н А

Я ) . Б ы  Р А Б О Т К А  И А  1- Г О  
Р А Б О Ч Е Г О

nor* м-

lyfiiEM с 4-го м* п р о к з ю д с т н пог. ГА
A Q U  Л А О Ц А Д Н - м *

5ы  я ч  n к А
П0К А З А Т1'
____м

4000 
М5

Ъ\Ч

I50J
M00Qnor. й-

6000

i
i

<50
Ш
7.5
Ц.О

чао

4 000

гь.1

П М И £ -
Ч А МД

Б .  О п п о д н т  т е х н о л о г и  ч  t  о к  о  г  о  п р о ц  t e e  л .

4  Ч А С 1  О к П Р Е Д  Н А З Н А Ч Е Н  Д Л Я  С Б О Е М  Т Р У Щ  М У Р О Р О П Р О О О А А  

5 о т н и м и  К Ш М О И  ,  Р Е З К И  А С Б О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  Т Р У Б  Б О Д О С Т О Х А  tt 
П О И  0 1  A t l O | E M E M T H » I X  А М С 1  0 5 И А З А Д А Н Н Ы Е  Р А З М Е Р Ы .

J U *  I  О З М  O V M O P T B  1Ы П О М Е М И Я  I  С Е  А 0РМО Е У  А А З  А Н Н  Н А  
» Н Д О |  M l  О Т  К Щ ' Р Е Ч Е А Ц Я  C O O T I E T  С Т  Б У  W Ц  Е Г О Т Е Х Н О Л О Г И * .
н е к о г о  п р о ц е с с а  i p h h a t  а с о м  о д а м н н  А О И П А Е А Т  О З О Р а -  
I t e t K U A .

Л м Т А В К А  А С Б О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  А Н М О А  в Т Р У Б  И А  У Ч А С Т О К  
О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т  Р А  С Я О М О Ц Ь Ю  С А М О Х О Д Н О Й  T E A I U K H ,  I C E  Л О Г *  

Г У З О Ч Н О - Р А З Г Р У З О Ч Н Ы Е  Г А  5 О Т  И  Н А  У Ч А С Т К Е  А М и З В О Д Я Т О А  

(  1 0 1 1 0 1 ) 1 1 0  Я О ДА t  С Н 0 8 А Р Д й - А А А К П  г / n  ’ V 2 7 -

p A O K P O h  А е Ю Ц Е М Е И Т И И А  « N O T H ,  Р О К А  А С Б О Ц Е М Е Н Т *

■ И х  1 M I  I A  З А Г О Т О В К А  Т Р Е Б У Е М Ы Х  Р А З М Е  Г 0 1  И А И Р Е ) *  

в А  0 Т 1 Е Р С Т И А  Я О Д  R A A I A R  ( Ы П О А М А Е Т С А  Н А С в Е Ц Н А А А  

i n m n v i t l  ( T A A A t  f Н И  А Н )  М  М О И  П Е Р Е  A t  К V( Я A i d  И  Г 0 ‘  

А О  M A C A O  T i l l  А  9РЖ- 2МД,  П А  К О Т А  Р И  X У С Т  А  А О I  А Е  К Ы 
О Г Н И  С I A I O  Д Й Т О  0 1 1 Й 0  О А П А А О А 1 С А О .

Г О Д О Б М  Т М Д О Ь М К О в Т Ь ,  к о д и ш с п в  О Б О М Д О -

Н Н И  t; т о ч и л

T А Б А Ц  Д A

аи
».П.

HRNfiSIKOIAAAC ОЫПОАМЯ1МИХ . 
арОНЗБОАРТИКНИХ ОПЕРАЦИИ ТМАОЕв'КОСТЬ в А

год 1 т .  
ЧАС

И т и н
КОАА1ССТ10 
QIQP1 ДО 1 А* 

АНД

ПринятоеткчвсПо
PAIQ1AK

1 к & ч 5
1. Резка асющиентпых аиртоб 90 \
2*

i

Резка асвоцементных тгуР раз-
АМЧНЫХ Д К А М Е Т Р О В  0 БИРЕЗКОЙ 
ОКНА воя КААПАН МУРОРОПРО&ОДД
Сборка муроропроводоб

10)
214

\
4

• 4

C o t T A S  Ш О Т А Ю ^ И Х  t l PUSt  Д t  X t  1 A S A M \ S  $ . *
Ъ В А М Ц  R 5 Д

i/if
on.

Спецаaaaaocti Группа
произбод.
пгоцкеса

Тариф­
ный

разряд

К о я т с п с  
работ ааицмх

Прим еча ­
ние

беег о Б Т У.ПО СИЕНАМ
1 а

3 \ в Б 7 в
1. С т д п о ч н м к

(резка асбоцементных 
ТРИ , РБОРЯ А М У Р 0" 

РОПРОБОД об)

D г f 1

И т о г о \ 1

fl. М а р о п р и я т и А  ao t u h n i u  б е з о п а с н о с т и

к п ш й д ш т п л е н о е т  н

1.  6 Д О П О Л Н Е Н И Е  К Т Р Е Б О В А Н И Я М  Й З А О И Е Й Н Ы М  Б 

f t t q i H  Ч А С Т И  И А  Д А Н Н О М  У Ч А С Т К Е  ,  А Е О Б Х О Д Н М О  О Б Е С ­

П Е Ч И Т Ь  О Т Р О С  & И А  И О Т  C T A H K Q )  A  A S  Р А С К Р О Я  А С  I  О '  

Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  О А Н  Т  И М Е Х А Н И Ч Е С К О Й  О Б Р А Б О Т К И  А С Б О Ц Е ­

М Е Н Т Н Ы Х  Т П ? .

2.  P f t3 Р А Б О Т К А  М Е Р О П Р И Я Т И И  00 Я О Ц А Р Н О Н  I t J Q -  

H A O H O P T t j  М  1Р е б У К Т С Й ъ v .  R • Д А Н Н О Е  п р о и з в о д с т в е

в о  С И  м П  f - 9Q - f l f  о т н е с и т е *  к  к а т е г о р и и  „  Д  *

Г. М е р о п р и я т и я  по  б о р ь б * р ш у м о м  
И  В Н Б Г Л Ц И М

Л а с  о м я е к и я  в о з д е й с т в и я  п у м а  ,  1и н -

М Ю Щ ЕИ М  ПРИ РАСКРОЕ АГБ ОЦ Е М Е А Т ЯЫ X ДНР* 
TI5 В МЕКАЯ М ЕР К  Of) С Н А Н Т  И Я ТРУБ , РА”
10ЧИМ ХЕОБЯСДЯМО ЯБАУ301АТ1 Р Я КНИБ-
II or АСИ) А » щ н м К и дни к и М  и Я.

Д .  М е р о п р и я т и й  п о  о х р а н  о к р н я а к >о| е *

С Р Е Д Ы

1. Пе р е д  б ы б р о о о м  б о б и х а  б АТМОС­
ФЕРА , ЯОР АЕД НА N ДОАЖЕИ I P9RTK СЧЙОТКУ 
Б ЦВКАОВЕ НЕОБХОДИМОЙ КОНСТРУКЦИЯ.

2. В ПРОЕКТЕ I ОД О Р А А Б At Е ИИ Я ДАННОГО

УЧАСТКА СЛЕДУЕТ Я Р Е ДУР М 0 T f ЕТ Б ОТРТОЙКАК 
А ОООРУДОРАНМЕ , ЙЕ0РХ0Д1М9Е

АДМ ПОВТОРНОГО АЕПОАЬУдВААЦX 
ВОДЫ,  РАСХОДУЯ М ОЙ КА l A A A v U E H K t  
Р Е Н ( Ч В ^ Е Г О  И Н С Т Р У М Е Н Т А .

OpmiaiaiT
S>325/< id

Иив.к

Т П  409 45 -0 88 .8 6 П З
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ом
 I

/х.Учяегок, л  рн г*  г  О е л е мня отдедочмы х сост/гвеа 

мощностою 650, /ZS0 г, $ гол.

0. Сводные гехм нко -  окономическне полпзлгепн

Гпблхцп 9. /.

н Наименование по кя зя ге - Единица Показателя ПРИМЕЧА-
ъ ЛЕМ

измене­
ния HOOjHOCTS **№8¥* МНЕ

L г 3 ч 0 S

т Годовая программа цех а :
о) КОЛЕР МАСЛЯНЫЙ Г 70S 60S
!)  ШПАКЛЕВКА ОКС. г m Чоз
( }  ЗАМАЗКА медова я г <а 91
г) ПАСТА меловая г 6t te/

л Списочная чнслениосте р а б о -
ТАЮЩИХ ЧЕЛ. Ч 9
В 7. Ч. РАБОЧИХ ЧЕЛ. 3 6

3 А  ЛОЩА AS УЧАСТКА Н* 4SS V 6  8
ч Ко л и ч е с т в о  смен 6 сутки смен i 2
S Ус та н о в л е н н а я  но и/но ore 

токоприемников кет и  в, 6 IKS, 6
6 Общий вес об орудо вани я г 30,6 30,s

В ?. Ч. НеСТАНДАРТНЗИРООАННОГО г tz,s /z.s
7 Грузооборот по у ч а с т к у т 663 /3/S

$ По к а з а т е л и : 
о) ВЫРАБОТКА НА 1 г 2/0 250рабочего ЧЕЛ.

й) съем с / - го м * производстве* г /.34 2,7НОЙ ПЛОЩАДИ н *

В, 0пнейнне. технологического процесс/?.
Участок, приготовления отделочных составов оеесаечнааст центрплмзовАн- 

мое производство и комплектацию  строительных.

ОБЪЕКТОВ ОК.РЙ СО ЧН6/МИ СОСТАВАМИ, ШЛА КЛЕ в  НО И И

Зам азкой .

Йригот о бд ение  колеров осущ ествляется  на 

у с т а н о в к е , состоящ ей из четырех д н с а е р -

ГАТОРОВ, РАСХОДНОГО БАКА И ПОЛУАВТОМА- 

ТЦЧБСКНХ ДОЗАТОРОВ. ГУС ТО ТЕ Р ТА Я  КРАСНА 

Н ОЛИФА о и с о ле  ХРАНЯТСЯ в БОЧКАХ.

Бочки С ГОСТОТСРТОЙ краской  т р а н с  -  

СОРТИРУЮТСЯ к ДИСПЕРГАТОРАМ И УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 

НА 9ПР0КИД618АЮЩЕМ п р и с п о с о б л е н и и . А  а  и

ПОСТЕПЕННОМ НАКЛОНЕ ГУСТ ОТЕРТАЯ КРАСКА ЗАГРУ­
Ж АЕТ ДНСЛЕРГАТОР.
0ЛНФА О КС О AS из БОЧЕК ПЕРЕКАЧИВАЕТСЯ НАСОСОМ 

0 РАСХОДНЫЙ ВАК И 0Т403НР0ВАННОН п о с т у п а е т  в 

ДИСПЕРГАТОР. &0ЛЕР6/, ПОЛУЧЕННЫЕ ПУТЕМ ЛЕРЕ* 

НешНВАННЯ в д и с п е р га т о р е , ОБЛАДАЮТ УСТОЙЧИ­

ВО стою н н е  требую т дополннтеленой п е р е т и р к и  . 

Технологический процесс приготовления шпаклевочных

о б о р уд о в ан н о й  ПАРОВЫМИ РЕГИСТРАМ И. 
ИоНТЕННЕР с ДВУМЯ БОЧКАМИ У СТА И АВАН- 

ВОЮТ В КАМЕРУ И ПОСЛЕ РАЗОГРЕВА НУЕОВт 

ОСТАТКОВ ИХ ПЕРЕКАЧИВАЮТ 8 РАСХОДНЫЙ ВАК, 
А ЗАТЕМ ЧЕРЕЗ ДОЗАТОР S БАК С МЕШАЛ КОМ.

Замазку го т о в я т  ма установке д ля  приготов­

ления  ШПАКЛЕВКИ.

компоненты -  МЕЛ И ОЛИФА перемешиваются

СОСТАВОВ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ В ПОДАЧЕ В СМЕСИТЕЛЕ ОТ Д03НА0-

S АНН SIX ПОРЦИЙ МЕЛА И ОБИДНОЙ 0СН0В6/ (ТЩАТЕАСНО 

ПЕРЕМЕШАННЫХ КУБОВЫХ ОСТАТКОВ, КЛЕЕВОГО И MSM6MOTO 
р а с т в о р а ) .

Н е л  поступает в крытых вагонах ( навалом ) ,  р а з гр у  -  

ОгСАЕТСЯ с ломощею РАЗГРУЗЧИКА es/АУЧМА МАТЕРИА­

ЛОВ и ЛЕНТОЧНОМ конвейеров  в  з а к р о м .

На  с ы а д е  организован УЧАСТОК ПОДГОТОВКИ, г д е  производит­

ся сушка и д р о б л е н и е  н е л л . Кр уп н ы е  кусни мела 

дробятся б молотковой ДРОБИЛКЕ, РАСПОЛОЖЕННОЙ 

9 ЗАКРОМА.

Др о б л е н ы м  мед е  по но щ ею моторного г р е й ф е ­

ра, СМОНТИРОВАННОГО НА ПОДВЕСНОМ КРАН- Б А ЛК Е ,  

ЗАГРУЖАЕТСЯ В ПРИЕМНЫЕ БУНКЕРА Н ЧЕРЕВ 

ОБЪЕМНЫЕ ДОЗАТОР 6? И ДВУХРУКАВНЫЕ ТВОИМ 

ПОСТУПАЕТ В СУШИЛКИ, А ЗАТЕМ В МРЛОТЕРНМ, 

ЛИБО о МЕЛОГЕРКИ МИНУЯ СУШИЛКИ.

Уп р а в л е н и е  м еханизм ам и  н а  с к ла д е  м ела

ПРОИЗВОДИТСЯ С АУЛ67А УПРАВЛЕНИЯ.

Молоте/й мел после  м ело  т е р о к  систем ой  

винтовых конвейеров  и э лев а то р о м  распреде ­

ляется ПО PACK ОДHC'fM БУНКЕРАМ А С АОМОЩбЮ 

БАР А ЕНИНЫХ ПИ ГАГ ЕЛЕЙ ДОЗИРУЕТСЯ В СМЕСИТЕЛИ, 

РкиДКАЯ ОСНОВА ДЛЯ ШПАКЛЕВКИ ГОТОВИТСЯ о  

SAKS с МЕШАЛКОЙ а  КУДА ручным НАСОСОМ 

ПЕРЕКАЧИВАЕТСЯ В ДОЗАТОР, „  вАТЕМ О ОДНИ ИЗ 

ДВУХ СМЕСИТЕЛЕЙ.

Дубовы е остатки  х р а н я т с я  в  б о ч к а х .

А ая  п е р е к а ч к а  к убов ы х  ОСТАТКОВ ИХ АРЕДВА-

В ДВУХВАЛЫЮМ СМЕСИТЕЛЕ. ЙЛНФА *3 БОЧЕК

ПЕРЕКАЧИВАЕТСЯ НАСОСОМ В РАСХОДНЫМ БАК, 

ОТКУДА ЧЕРЕЗ ДОЗАТОР ПОСТУПАЕТ S СМЕСИ-  

ТЕЛО. Сносов ПОДАЧИ МЕДА АНАЛОГИЧЕН 

ПРИГОТОВЛЕНИЮ ШПАКЛЕВАН.

У ч а с т о к , м о и м и  т а р ы .

На  уч а с тк е  ПРЕДУСМОТРЕНА МАШИНА

АЛЯ одновременной мойки д в а д ц а т и  

ф а я  г  ( бидонов)  КЗ ПОД ОКРА со чне/X ПРО­

ДУКТОВ, М ое чн о й  СРЕДОЙ ЯВЛЯЕТСЯ 

i s y *  РАСТВОР к а у с т и ч е с к о й  соды . 

РпеТВОРЕНИВ КАУСТИЧЕСКОЙ СОДЕ/, ЕЕ  

Д080ДКА ДО РАБОЧЕЙ КОНЦЕНТРАЦИИ ОРГА­

НИЗОВАНО В САБЦНАД6НМХ БАКАХ.

9 S Z 5 H  tk
ПРИВЯЗАН

нив,не

Г Л -10945-088.86 л зРИТ.ВДЗЫО ПОДОГРЕВАЮТ в  к а м е р е  п о д о г р е в а .
Копировал:  / & , Ф ормат
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Ч ч м ю и  I t f l l f  O T Q M t H U .  0 Т Д Е . А О Ч Й  Ы Х  С О С Т А В О В

м о ц - н о о т ь ю  20 00  -  2 5 0 0  в г о д .

А. О с н о в н ы е  т и н н к о - э к о н о м т е т  п о к а з а т е л и

л *
пп

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й Е д и н и ц а
и з м е р е ­

н и я

П о к а з а т е л и Пр и м е ­

ч а н и е
Мо щи
2000т

мощи
2500 т

1 г 3 4 5 в

1 Г о д о в а я  п р о г р а м м а

у ч а с т к а т 2000 2S00

в т о м  ч и с л е :

а)  Ш П А К Л Е В О Ч Н Ы Е
С О С Т А В Ы т 628 785

S).  П А С Т Ы  М Е Л О В Ы Е т 300 375

В; .  З А М А З К И  М Е Л О В Ы Е т 25 3<

Г) М Ы Л О В А Р т 2Й9 3 «

Д).  К О Л Е Р О В  М А С Л Я Н Ы Х  К Р А С О К
ГО Т О В Ы Х  К У П О Т Р Е Б Л Е Н И Ю т ЗА 5 A3I

I ) .  К А Е Й  О Б О Й Н Ы Й т 255 31 9
ж ) - Г Р У Н Т  м а с л я н ы м Т 198 2* 8

г . С п и с о ч н а я  ч и с л е н н о с т ь  р а б о т а ю щ и х Ч Е Л - 5 5

В Т .  Ч.  Р А Б О Ч И Х : Ч Е Л . h h
з. П л о щ а д ь  у ч а с т к а м * 3 2й 3 2 Й
к. К о л и ч е с т в о  с м е й  в  с у т к и С М Е Н < <
S О с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь

т о к о п р м  е м н  и к о  в КВТ 27 0 2 7 0

6 О б щ и й  в е с  о б о р у д о в а н и я 7 7 7 7 ?
» т. ч Н Е С Т А Н Д А Р Т И З И Ю В А Н Н Ы Х т ЗБ 3 5

7 Годовой Р А С Х О Д  Г О Р Я Ч Е Н  воды
ПА Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Н У ЖДЫ м * 7 6 2 930

В Г р у з о о б о р о т  п о  у ч к с т к у т 2.105 2 6 3 2
9 П о к а з а т е л и : т

а)  В Ы Р А Б О Т К А  н а  1  Р А Б О Ч Е Г О Ч Е А - 500 6 2 5

Б) C U M  о 1 м *  П Р О И З В О Д С Т В Е Н ­
Н О Й  П Л О Щ А Д И Т

м * 6 .2. 7 . 7

6 O n H O A H U L  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  

П Р О Ц Е С С А

У ч а с т о к  о т д е л о ч н ы х  с о с т а в о в  о р е д и а з н а ч е н  а л а  в ы п у с к а

М А Т ЕР И А Л О В  М П О А Ч Ф А Б Р  И К А Т О I , 1 Е О В Х О А И М Ы Х  А Л А  О Т Д Е Л К И  Ж/ Ь 
U3 Д1 X U U ИЛ З А В О Д А Х  К Р У П Н О П А Н Е Л Ь Н О Г О  Д О М О С Т  P O L  Н Ц А Н НА 
С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  П А О Щ А Д К Е . .

Ь С О С Т А В  У Ч А С Т К А  Ш А Л Т  С Л Е Д У Ю Щ И Е  О Т Д Е Л Е Н И Я :

-  О Т Д Е Л Е Н И Е  А Р А Н Е  Н И И  И П Е Р Е Р А Б О Т К И  М Е Л А ’,

-  м а т е р и а л ь н ы й  о к л а д ;
-  О К Л А Д  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В .

-  От ДI ЛЕЯ НЕ П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я

-  О Т Д Е Л Е Н И Е  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я

-  К Р А С О К ;
- О Т А Е А Е Н М Е  М О Н К И  Б И Д О Н О В

Ш П А К Л Е В О Ч Н Ы Х  С О С Т А В О В  

К О Л Е Р О В  М А С Л Я Н Ы Х

Е м к о с т ь ,  . ' ЛОЖНОСТЬ н р а з м е р ы  п е р е ч и с л е н н ы х  у ч а с т к о в
О П Р Е Д Е Л Е Н Ы  Р А С Ч Е Т О М .

З н а ч и т е л ь н а я  ч а с т ь  т е х н о л о г и ч е с к и х  о п е р а ц и и  м е х а н и з и р о ­
в а н а  И Ч А С Т И Ч Н О  А В Т О М А Т И З И Р О В А Н А .

С о с т а в  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  н  п р и н я т ы е  к о м п о и о в в ч -  
НЫЕ  Р Е Ш Е Н И Я  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Т  ПРИГ О Т О ВЛЕ НИЕ  СЛЕДУЮЩИХ ВИДОВ ПРОДУКЦИИ:

-  К А Е Е М А Н Я П О Н  Ш П А К Л Е В К И ,
-  С И И Т Е Т  НЧС. СКОЙ Ш П А К Л Е В К И  0KP,
-  M E  А ВВ Oil  П А С Т Ы
-  З А М А З К И ,
-  М Ы Л О В А Р А ,
-  К О Л Е Р А  М А С Л Я Н Ы Х  КРАС ОК
- о ь о н н о г о  х а е я

Р е ц е п т у р а  в с е м  п р о д у к ц и и ,  в ы п у с к а е м о м  у ч а с т к а м и , п р и в е ­
д е н а  Н А  РИС.  I И РйС.  2

Д л я  П Р И Г О Т О В Л Е Н  НЯ ШПАКЛЕВОЧНЫХ СОСТАВОВ СОГЛАСНО З А Д А Н Н О Й  
Г Е Ц Е П Т У Р Ы  в Ц Е Х У  УСТ АНОВЛЕ Н С М Е С И Т Е Л Ь Н ЫЙ  А Г Р Е Г А Т ,  О Б Е С П Е Ч И ­
ВАЮЩИЙ Р А Б О Т У  К А К  В Р У Ч Н О М . Т А К  И В А В Т ОМА Т ИЧЕ СК ОМ Р Е Ж И М Е .

Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  п р и г о т о о л е и н я  ш п а к л е в о ч н ы х  с о с т а в о в
ЗАКЛЮЧАЕТСЯ В П О Д А Ч Е  В С МЕ С ИТ Е Л Ь  О Т Д О З Н Р О В А И Н Ы Х  ПОРЦИЙ М Е Л А  
И С О О Т В Е Т С Т В У ЮЩ Е  ГС ПО Р Е Ц Е П Т У  Р Е, К О Л И Ч Е С Т В А  Ж И Д К И Х  КОМ П О ­
Н Е  И Т О ь . П р и н ц и п и а л ь н е е  с х е ма  и х  п р и г о т о в л е н и я  д л и л  н а  Т Х - 3 3

П р и  р а б о т е  в а в т о м а т и ч е с к о м  р е ж и м е  о п е р а т о р у  д о с т а т о ч н о  у с т а ­
н о в и т ь  П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  ПРОГРАММ В ЗАДАННОЕ.  П О Л О Ж Е Н И Е  И Н А Ж А Т Ь
к н о п к у  „ П у с к " .  Д а л ь н е й ш а я  п о д а ч а  с о с т а в л я ю щ и х  к о м п о н е н т о в  н

ИХ Д О З И Р О В А Н И Е  С О Г Л А С Н О  В Ы Б Р А Н Н О Й  Р Е Ц Е П Т У Р Ы  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  
В С М Е С И Т Е Л Ь Н О М  А Г Р Е Г А Т Е  А В Т О М А Т И Ч Е С К И .

По с л е  п о л у ч е н и я  о д н о р о д н о й  м а с с ы  г о т о в ы й  з а м е с  в ы д а ­
е т с я  Л И Б О  Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  В Т А Р У ,  ЛИБО П Р О П У С К А Е Т С Я  Ч Е Р Е З  
З Е Р Н О В Ы Е  К Р А С К О Т Е Р К И  ДЛЯ П О Л У Ч Е Н И Я  Т Р Е Б У Е М О Й  T O H K O O T U  
П Е Р Е Т М Р А ,  И Д А Л Е Е  С П О М О Щ Ь Ю  В И Н Т О В О Г О  Н А С О С  А , П О Д А Й С Я  

В Т А Р У .
П е р е д  п о д а ч е й  в с м е с и т е л ь  м ь я  п р е д в а р и т е л ь н о  д р о б и т с я

И А  М Е Л К И Е  ЧАСТИ В МОЛОТКОВОЙ Д Р О Б И Л К Е ,  ПРОХОДИТ О Ч И С Т К У  ОТ М Е Т А Л ­
Л И Ч Е С К И Х  В К Л Ю Ч Е Н И Й  С ПО МО ЩЬ Ю М А Г Н И Т Н О Г О  С Е П А Р А Т О Р А  У С Т А Н О В ­
Л Е Н Н О Г О  ил у ч а с т к е  Х Р А Н Е Н И Я  И П Е Р Е Р А Б О Т К И  М Е Л А .

Д л я  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  ЗАМА5КМ М Е А  П Е Р Е Д  П О Д А Ч Е Й  В С М Е С И Т Е Л Ь  
П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О  П Р О С У Ш И В А Е Т С Я  В С П Е Ц И А Л Ь Н О Й  У С Т А Н О В К Е .

Д л я П Р И Е М А  Ж И Д К И Х  КО М П О Н I Н Т  ОО И К Р А С О К  ПР и вы влю щ  и X В 
Б О Ч К А Х  Ц Б И Д О Н А Х , П Р Е Д У С М О Т Р И  С К Л А Д  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы Х  М А Т Е ­
Р И А Л О В  1 л к м ) .

Для П Р И Е М А  Ж И Д К И Х  К О М П О Н Е Н Т О В  СО  С П Е Ц И А Л И З И Р О В А Н Н О Г О  

А В Т О Т Р А Н С П О Р Т А  С Е М К О С Т Ь Ю  Ц И С Т Е Р Н Ы  ДО *  м \  В Ц Е Х У  Л Р Ь Д У С -  
М О Т Р Е Н Ы  Д В А  П О Д З Е М Н Ы Х  Б А К А  -  Н А К О П И Т Е Л Я  Г М К  О С Т Ь Ю  П О  5  М 3 
и Д В А  Е М К О С Т Ь Ю  7 5  М *  К А Ж Д Ы Й  о С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И М  П Р И Е М Н Ы М

у с т р о й с т в о м .
П о д а ч а  ж и д к и х  к о м п о н е н т о в  и з  б а к о в -  н а к о п и т е л е й  б

С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  РАС ХО Д НЫ Е БАКИ О С У ЩЕ С Т В Л Я Е Т С Я  О П О М О ЩЬ Ю
у с т а н о в л е н н ы х  в ц е х у  ш е с т е р е н ч а т ы х  Н А 0 0 0 0  6. Д а л ь н е й ш а я  п о д а ­
ч а  1 T U X  К О МП О Н Е Н Т О В  8 Р М Е Р И Т Е Л Ь Н Ы Е  У С Т А Н О В К И  О С У Щ Е С Т В Л Я ­
Е Т С Я  А В Т О М А Т И Ч Е С К И .

Длк П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  КЛЕ Е -  МЫЛЬ НЫХ  РАС Т В ОР ОВ Т Р Е Б У Е М О Й  К О Н ­
Ц Е Н Т Р А Ц И И  В Ц П У  УС < А Н О В А Е  НЫ Б А К И ,  б В О Р У Д О В  А Ц Н Ы Е  ПА* 
РОПОДОГРЕВОМ н п р и в о д н ы м и  м е ш а л к а м и .

П р и г о т о в л е н и е  к о д е р о в  h i  г у с т о т е рты д  , л и б о  г о т о в ы х  х в о о т - 

р е б  линию м а с л я н ы х  к р а с о к , о с у ще  ст в л и е т  с я в пяти с м е с и ­

т е л я х  Т И П А  0 . 0 1 0 . I.  0 , 6.  (ООО. В 0 0 .  3 6 - 7
З а г р у з к а  к р а с к и  в с м е с и т е л ь  ив  « л я г  о с у щ е с т в л я е т с я

Р А Б О Ч И М  П Р И П О М О Щ И  К Р А Н А ,  ОЛИ<РЫ - Д О З И Р О В О Ч Н Ы М  Н А С О С О М ,  
А Р А С Т В О Р И Т Е Л Ь  Т Е Ч Е Т  С А М О Т Е К О М .

М о н к а  т а р ы  и з  п о д  к р а с к и  о с у щ е с т в л я е т с я  5 - 1 0 V» 
Р А С Т В О Р О М  г о р я ч е г о  щ е л о ч н о г о  р а с т в о р а ,  М З ГО ТЛ В Л Н  О А Ю  ЩЕ го с л  

I  С М Е О М П Л Е  С П О Д О Г Р Е В О М ,  О П О М О Щ Ь Ю  У С Т А Н О В Л Е Н Н О Й  В 

Ц Е Х У  М О Е Ч Н О Й  М А Ш И Н Ы .

С о с т а в  р а ь о т а ю ц н х
Т а б л и ц а  к  10.2

М
п.п

С п е ц и а л ь н о с т ь Г р у п п а
п р о и в »
п р о ц е с с а

Мощность
У ч Л Р Т К  А

в
1  ОН И А X

К-  60 Р А Б О Т А Ю Щ И Х П р и м е  -  
Ч А н и  ЕВ с е г о 6 т.  ч .  по 

с м е н а м

I I

\ 2 3 к S 6 7 8

1. Ра б о ч и е  до п р и ­ 2 0 0 0 3 3 -
г о т о в л е н и ю 1 6 2 5 0 0 3 3 —

ш п а к л е в к и . к л е я

и к р а с о к

2. О п е р а т о р  р а з ­ 2 0 0 0 1 1 -
г р у з о ч н о й  м а ­ 1 6 2 5 0 0 \ 1 —
ш и н ы

А д м и н и с т р а т и в н о - п х к н п е к и и П Е Р С О Н А Л

1. М а с т е р 1 1 -

Т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и
для У Ч А С Т К О В  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  
О Т Д Е Л О Ч Н Ы Х  с о с т а в о в  м о щ н о с т ь ю  

6 5 0 ;  1 2 5 0  *, 2 0 0 0 ;  2 5 0 0  В Г О Д

^ П Р О Е К Т И Р О В А Н Н Ы Е  Т Е Х Н О А О Г Н Ш  КН L  П Р О Ц Е С С Ы  В Ы П О Л Н Е Н Ы  В
со о тве тстви и  с д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о ­
в а н и я  И Н О РМ АМ И  И П Р А В И Л А М И  Т Е Х Н И К И  Б ЕЗ О П А С Н О С Т И  И П Р О И З ­
В О Д С ТВ ЕНН О Й  С А Н И Т А Р И И  В П Р О МЫШЛ Е Н Н О С Т И  С ТРО ИТЕЛ Ь Н Ы Х М АТ ЕРИ А Л О В *

О б о р у д о в а н и е ,  в ы д е л я ю щ и е ,  в р е д н ы е  г а з м н  пыль, с н а б ж е н  о м е с т ­
н ы м и  о т с о с а м и ,  У ч а с т о к  з а п р о е к т и р о в а н  н а  п р и г о т о в л е н и е  к о л е р о в

ТОЛЬКО ИЗ Г У С Т О Т Е Р Т Ы Х  ЛИБО ГОТОВЫ Х К У П О Т Р Е Р Л Е Н И Ю  М А С Л Я Н Ы Х  
К Р А С О К .  В К А Ч Е С Т В Е  Р А З Б А В И Т Е Л Е Й  МОГ У Т  П Р И М Е Н Я Т Ь С Я  Т О Л Ь К О  ОЛИФА 
МЛН У А Й Т - С П И Р Т .

Б С ООТВЕТСТВИИ С ВЫ ПОЛНЕННЫМИ В И Н С Т И Т У Т Е  Р й П Р О С Т Р О М М А Ш
р а с ч е т а м и , с о г л а с о в а н н ы м и  с В НИ НПО МВД СССР от 08.0 2. И </52.93 
о т д е л е н и е  п р и г о т о в л е н и я  ШП А К Л Е В О Ч Н ЫХ  и О К Р А Ш И В А Ю Щ И Х  С О С Т А В О В  
О Т Н Е С Е Н  по т - ? 2  к К Л А С С У  В - \Ь.

1 5
П р и в я з а н ;

Н И» ,  и

Т В -  40945-088.86 П 5 10
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В м е с т а х  в о з м о ж н о го  о б р а з о в а н и я  о п а с н о й  

к о н ц е н т р а ц и и  п а р о в  р а з б а в и те л е й  у с т а н о в л е н ы  

д а т ч и к и  г а з о а н а л и з а т о р о в . П р и  д о с т и ж е н и и  

к о н ц е н т р а ц и и  паров п р и м е н я е м ы х р а з б а в и т е л е й  

в ы ш е  д о п у с т и м о г о  п р е д е л а , д а т ч и к и  г а з о а н а л и ­

з а т о р о в  о т к л ю ч а ю т  п и т а н и е  силового э л е к т р о ­

о б о р у д о в а н и я  у ч а с т к а .

в е н т о б о р у д о в а н и е  у ч а с т к а  о б е с п е ч и в а е т  

п о с т о я н н ы й  8 -м и  к р а т н ы й  обмен воздуха в отде­

л е н и я х п р и го то в л е н и я  колеров масляных к р а с о к  и 

н а  складе легко в о спл ам ен яю щ и хся в е щ е с т в  (ЛВЖ)

К р о м е  з т о г о  ил у ч а с т к е  должны выполняться до­

п о л н и т е л ь н о  следующие м е р о п р и я т и я :

С М а т е р и а л  ем к о сте й  Зля хр ан ени я ЛВЖ должен 
с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям Г О С Т о в  и Т У  и выбирается 

С у м е то м  э к с п л у а т а ц и и , при зтом  коэф ф ициент запаса 

пр очности  необходимо п р ин им ать не менее 1,5  по в р е ­

м е н н о м у  с о п р о т и в л е н и ю .

2 . Е м к о с т и  после изготовления и монтаж А должны 

п о д в е р га т ь с я  техническому освидетельствованию с целью 

установления, ч т о  ем кость, схема ее включения 8 работу 
и организация обслуживания с о о т в е т с т в у е т  п р о е к т у

3. Трубопроводы  должны выполняться из стальны х 

бгешовных т р у б и  должны отв е ч ать  требованиям С Н и П  

11-1. < 4 - 8 1  [г р у п п а  6 к а т е г о р и и  T V )

4 Трубопроводы  должны соединяться н а  сварке; 

ф л ан ц е в ь1е соединения д опускаю тся 6 местах присоеди­

нения к оборудованию н установки  арматуры.Необходимо 

п р е д у с м о т р е т ь  з а щ и ту  трубопроводов о т  механических 

повр еж д ени й .

5.Запрещается применение сесментных отводов на запорных 

трубопроводах,а так ж е применение сальниковых компенсаторов

6. Расходные баки, трубопроводы подающие А КМ и запор­

ная а р м а т у р а  после м о н таж а,р ем о н та,зам е н ы  и 6 процессе 

з к с п л у а т а ц и и (н е  реже 1-го раза в году)должны и с п ы ты ­

в а т ь с я  н а прочность и герметичность испы тательны м дав­

лением с помощью сж а то го  воздуха, при этом  величина 

з т о г о  давления должна быть равна 1 ,б Р ра$Н М ?

1 П е р и о д и ч е с к и , не реже одного раза 8 м е с я ц , 

п р о в е р я ть  состояние арматуры на трубопроводах с AfCM.

8. все св а р н ы е  со ед и не ни я должны б ы ть  прове­

р е н ы  н а  г е р м е т и ч н о с т ь .

П р о е к т о м  предусмотрены Jce необходимые про­

ти во п о ж ар н ы е мероприятия в с о о т в е т с т в и и  с к а т е г о ­

р и я м и  пож арной опасности каждого п р ои зво д ствен­

н о г о  у ч а с т к а .

З.М е ро при яти я по борьбе с шумом и в и б р а ц и е й .

При в ы п о л н е н и и  п р и н я т ы х  те х н о л ги ч е с к и х опера­

ц и й  особых м ер оп р и яти й  по борьбе с шумом и вибра­

ц и е й  не т р е б у е т с я , т а к  как к о н с т р у к ц и и  применен­

ного те х н о л о ги ч е с к о го  обо руд ован ия о б е с п е ч и в а ю т  

при р а б о т е  щ ум овы деление в пределах нормы. 

В е н т и л я ц и о н н о е  оборудование располож ено в изо­
л и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и .

Ц ,М е р о п р и я т и я  по охране окруж аю щ ей среды. 

в п е с т а х  возможного пыления мела б отделении 

его переработки установл ены  местные отсосы , через 

которые запыленный воздух с помощью в е н т и л я т о ­

ра п о д а е т с я  к ц и к л о н у, где перед вы бросом  в 

а т м о с ф е р у  он о ч и щ а е т с я  до в е л и ч и н , к о то р ы е

н и ж е  п р ед е л ьн о д о п у с т и м о й  к о н ц е н т р а ц и и .

О с т а н о в л е н н ы е  н а  у ч а с т к е  о т с т о й н и к и  и  

н е о б х о д и м а я  х и м и ч е с к а я  а п п а р а т у р а  о бе спе чиваю т 

о ч и с т к у  стоков пр и  промы вке о б о р у д о в а н и я  о т  

в р е д н ы х  п р и м е с е й  до п р е д е л ь н о  д о п у с т и м о й  

к о н ц е н т р а ц и и .

Привязан
95Z5/1 /6
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|ШЦ

«



X
х:Ж
X
#о

•
2
э3
с•£«<
2С
■з

Р ж х щ  МЛТЕРИЯЛОБ БТОН1-ИХ
j/i гад/сутки шяушмгшаш

КчбоБые
O tT a T K u
T 4 - 1 4 - G

П - П

С и к к а *
mufc
ГОСТ

t l O V f o

М ы л о
х о з я й с т ­
в е н н о е

К И Е Р С Т [ Ш Ш Я Ш О П

1 \ 7
N ГО и»

1/J
» Со N

Ш поклейка
оке

s it  1 гъъ

Шпаклюю
м асл я н ая

ь.ыъл

Mil л а к р П а с т а  нслоЬая пигмеити- 
ро&акная

П а с т а
келоБа*

Вамазка
М 1ль6аа

МаслЯКМй

КОЛСр

г н > / 1 ___ Ш ф Л _____________ Я З ' 1 - Ч

IrpsHm ; 
каелЯШи j

Количество мллярнпй продукции жутки 
при 2-х сменши рдбпте - ?,ggT

Клеи
оЬойныи

» т п -

Р и с . I

Ь р и И з а н * .
9325/4 Я

и й О >

ТП № 45-088.86 ПЬ
Е £
it



А
ль

бо
м

 1

iB

ДОХОД МХТЕРИМВ в тонн их ъь ГОД/СУТКИ ДЛЯ УЧАСТКИ
м п щ н о с т ы п  2500 т о н н

Ш п а к л е в к а Шпакле&а
о к е м а а ш а я

- Д У Ш  г , к

» ...1....... — 1 .______
П а с т а  мелсЪа* Паггп<-'. З ш а ш Иасл<г нь\и

1
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J► 1
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К оличество мииярный продукции та сутки при 2-х епеннпй раште-ш ь
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Тм

п
Пр н л о м  е н н е ,

НйХОД, И ЫЕ А Й Н  НЫВ ft А РАЗ РА В О Т К У  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  Ч А С Т Е Й  П Р О Е К Т А

/. И с х о д н ы е  ДАННЫ Е н а  Р А З Р А В О ТК У  В Н У Т Р И  ц е х о в  ы х  

КОМ М УН Н к  А ц н п  США ТО ГО В О З Д УХ А .

\9

Mf
9Л

Наименование ЦЕХА, 
помещения, отделе-
И М Я  *

Наим енование нет
пентЕЛя

Мощ­
ность
УЧАСТ
КА

8ол-о\Потвиое 
п о т -  
т е ­
лек

ДДоаени/
хг/оме

ffufo/гощ

У ч а с т о к  р а с к р о я  ли н о ле ум а  
мощностью 63, tZ5,2 0 f  к 31/ me. м*

63

Конвейер д л я  произ­
вол стел за го то в о к  
линолеумных ковров 

лоз. 5

У ча егох изготовлений
ЗЛЕКТРОМОНТАНТНЫХ 

3SO-SSO ГёЮ. ПОГ. м

ОТАНОК ДЛЯ ОвРЕЗКИ 
НЕ ВРАЩАЮЩИХСЯ ТРУ б 

СОТ- 00.-ООО 
поз. 4

/25

200

3J5

УЗЛОВ МОЩНОСТЬЮ

360

550

4 -6

Участок п р и го то в л е н и я  отдел очних с о т  во в
МОЩНОСТЬЮ 2000И 2500ХТСТ0Д.
ШпвСРНЫН ЗЛТВОР

АОЛ 74

Продувка цеховой сис­
темы трубопроводов

ПсредлвливАние к у ш у , 
ОСТАТКОВ ИЗ меРИИКА АО1/4 
в 6 А К 003. 2г

2090

2500

2000

2500
2000

2500

4 -6

4 т 6  

4 - 6

CfH А ГЫ И ВОЗ А УХ
На единицу
тТУДОСАНКЯ
нм3/мин

0.4 6 
/.4

Z./.8

Всею
йи)/ш н.

/.8

= Ц/7

00366
/4

0 4 4
/Л

■Д16

= U

J
/ 4  н

0 / 7

0.16

/./

4

Козпнцн 
енг 

едноьгЕ' 
менноегн

8

Суммар­
ный рас 

ход
нм*/мин

/8

О /7

0/6

/.!

4

Примечание 
( годовой 
РАохрдИМ3/год/

ГО

/079
2 / 4  /

3572

6045

56

80

79

9 9

7920

/ 9 9 2

ЕУ ч а с т о к  и з го то в л е н и я  е лн п хи и ч е е к и х  
ш о в  мощностью /400{

Механизированный екллд 
труб е рлзме трчно-отрез­
ным УСТРОЙСТВОМ 

ПОЗ 20 
Af ПОДЪЕМ 
6/ п о д а ч а

Станок  л а я  отрезки 
тру в сот оо. ООО 

поз- 4

Механизм для и авергыоа-
КАЯ СЦЕДИКИ ГЕАЬНёГХ 
ЧАСТЕЙ ВМС-46 603./О

П н е в м о п р ш п м  в е р с т а ч н ы й
ДЛЯ ГРУБ СТА-60S/

ПОЗ. /2

Пето МАТ ДЛЯ НЛРЕЗКИ 
РЕЗЬБЫ ИА ОГОНАХ 
СТА - /29 ПОЗ //

Ванна д ля  испытания тру о 
ПЫХ УЗЛОВ поз. 26

л } подъем отола
б /  И С П Ы Т А Н И Я

Механизм для изготовле­
ния растру бое СТА-556003.9
Стенд д л я  испытания 
крановой арматуры  

_________поз. 36__________

4-5

4-5

4 -8

4 S

4-5

4-8

/.8

4-5

U5

0.46

406*4 
/.4 "

4/7

0 .0 6 *4  _
/.4

.№ 4
/Л

=4/7

-408

44

4 г Ч ®

4/7

щ и - . »

048

4/7 

4/7

403

0.5/

8.4

023
9

0 / 7

423

/О

448

0/7

4 / 7

008

05/ 

04 

0 23

4/7

423

/ООО
48

//02

1(9 9 5

2 9 / 0 7

32/0 0

16364

28962

756

938

//РИВЯЗАФ
9325/1 ib

ГП 409щ 088.8 6 п з
Ш
/4
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2 .  Походные д а н н ы е

НА РАЗРАБОТКУ ЗЛЕКГРОТ £ ХН Н q £ CKO П ЧЙСГП П Р О ЕК ТА

Hi пози­
ции

по
т и и -
некою

п о т

На и м е н о в а н и е  цела
ПОМЕЩЕНИЯ, ОТДРАЕНА*
КлнменооАПне а  г  ап  

ОБОРУДОВАНИЯ

Тип ЗА. ДВИГА­
ТЕЛЯ, НАГРЕВА 
ГЕЛЯ НАН 
ДРУГИХ ТОКО­

ПРИЕМНИ­
КОВ

Мощ­
ность,
УЧАСТ­

КА

К о л и ­
чество

смен

Установленная мощ­
ность ОБОРУДОВАНИЯ 

КВТ
К- ВО ЕДИНИЦ 
060РУДОВА- 

НИА

Напряж е­
ние  и

ЧИСЛО 'РАЗ, 
ПОДБОДГГ 
МЫ X К ООО 
РУД ОСА- 
НИШ

Места
установки

Ш №
упглвлнт 
и уел- 
блокиров­

ки

Комплект­
ность 

поставки 
токоприем­

ников  
С ПУСКОВ он 
АППАРАТУ-

Категория
пом ещ е ­

н и япо
ПУЗ

Необходи­
мость в 
местном 
освещ е ­

н и и

Примечание

Сднннцы Ябщдя Рабо­
чего

Резец
ною

t Z 3 к 5 6 7 6 9 /0 г/ 12 13 14 /5

to

У ч а с т о к  р а с к р о
МОЩНОСТЬЮ 250, AL

Сбое ОбРЕЗНОЙ СТАНОК 
299/170

Я  ОБОЕВ
JO, оз а  ' Щ  л 50 ТЫС. 

250 
400 
630 
/ООО 
/250

Ч2ВГ0Д

\
f

2

1

« 1

Я )
2.Z >

2 .2

4.4
/

Z
3606.3:Х 
•разный

__
Поставляется 
в комплекте 
спусковой . 
аппаратурой

— О* П а

74
Станок  д а * п е р е м о тк и  
т е х н и ч е с к о й  тка н и  

2990/169

250 
400 
630 
/ОООffKh

1
1

1 t
2

1.1 1.1 t —  ft— — — п— — /7-/7а

/5
ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДА* PEJ\
кн рулонов типическом 
ТКАНИ 299/171

HJU
250

У &
w &

1

1.1 П 1 -- г/---- — —  и--- — П - н а

3

ОТДЕЛЕН Н Е УТИ А НМ

ТЛАЬ ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ 
Г/О • 0.25 Л  0 25

ЦАЦ НИ ОГК О А 1

630
/ООО
/250

в

яz  J  _j
Об
'

0.6 /
. _ -----ff------ — П-7? А

к
Ма ло га б а р и тн ы й  меха­
нический  ПРЕСС МГП-1 630

1000
1250

— — —

/
2
Z

3
3
3

3

*5

/ — — ---м — — П - й  а

1

У ч а с т о к  р а с к р о я  
м ощ ностью  б з ; rzt

Кран  подвесной
ЭЛЕКТРИЧЕСКИМ
РДНОВААОЧНЫН

г ;  о  г тс

ЛИНОЛСУЬ 
;  200; 3/5 П te.M *

33
125
200
315

t
1

z
г

f

>
►

/7* О,/2* 
*2- 0 /2: 

t 2 .24 2.24 г 3800.5-Х 
«РАЗНЫЙ

Поставляетев 
в т т л е к / с  
с пусковой 
аппаратурой

П ‘ /] А
Подключение
СО ЩИТКА ЧЕРЕЗ 
штепсельную

^i-V/ola-ie
ПРЕДОХРАНИ- 
l£Ab НА тек 
Н ЕЗЛЕЕ

Пш щ сниее  
ш ощ ш  глуь-

w m

z Ма ш и н а  д л я  сварки  
ЛИНОЛЕУМА СО '/04

tj НАГРЕВАТЕЛИ 
220- ЮОО 

2/ ЗАЕКГРОД ЫГ 
ТАТЕ А И 
ПА-062-УЧ

S3
/25
200
31S

" Г

г \
г

2.1 2.1

4.Z

f

г

ггоз
однофазны

it /1-/7 А

3 Пресс ПбГ-6-20 п ,
200
3/5

i
1
z

?

r

1.7

1.51*17.3: 
:  32.4

1.7 f

—

з а о в . э * /
ф /м ш п

з ш З - х
•разны й

— — И — —

к
kOHBEHEP Д ЛЯ  ЗАГОТОВ­
КИ ЛИНОЛЕУМНЫХ 
КОВРОВ

U s
m i ]

32.4

/ Г  "
25
2.5
5

t

"  У "  
/

Л ___

—

—  "  — — —

s Угол с в а р о ч н ы й
/ДЛЯ ЛИНОЛЕУМА/

j O
63
/25
200
3/5

1 }
2 J  _

z .s — // — — —

932.5/4 Ж
ПРИЛИЗАН!
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1 г J 4 S’ 6 7 a S 40 14 12 13 14 15

У?лсго/о доводки и осгекпел 
изделии нощносгвю

<НЯ СТОЛЯРН6/Х

Щ /е, во, ffz ти с  я*

г. /Сран  подвесно// элекгрн- 40 1 4.5+3*44* 5,4 4 — 3606 Поста 6- п -Е —

ческн// r/п Д2 г я

ео

2 *5, 7КВТ 5,1 1 3-X шгся
BKOH/T
секте c

—

2 54 4 пусковой
4fZ % 54 1 — АППАРАТУ

РОИ
Z. /7РОНЛЗЧИК 9& ААбнее ЧО 4

со-4/у я l 425 1
П -Е60

HI
2
2

425 425
4%5
4 f

t
1
2 —

—V-----

Участок изготовления спите 
но/цносгв/о ууооп £ год

К УЗЛОВ

1. /Сран подвесной электрический 
r/п -  2т m o l *3.$Чквг 3.39 4 — 3806

3-x
<4>AW

—

Пост, в 
КОМПА. СПУСКОВ.

Ш -А — —

2. Мехдннзм для перерувки чу­ 40AZ-2ZM
i f %5

АППАРАТ.
гунных труп С ГД - /74. f — — ----0---- -----я---- — —

3 Стан ок  ножовочный 6572 №400169$ 3606н/о/ 2.2
4414 Мехлннзгг д л я  отрезки

txw-zz ну 2.52 1 — 3*4>A6H —
невращающихся тру г A0A-Z-JZ-4-

сотоо ООО. Д10122 3 3 4 _ 3808 II _ _ __
s. ГруронАрезноЛ лгехАннзн

УХфА w.

6.
ЗЫС-2А

ТРУГОГНбОЧНб/Н СТАНОК AOZ-Z4-6
3 9 3 — —

С Г Д -Щ 3 3 4 — — —f—

7 Много позиционный станок
ДЛЯ ГНУТВЯ ТРУП

i
AA2-44-Z

4 4 4 _ —«г— _ - « г -
СГД-YOZ

о Мехлннзн для высечки д о г-з  4-в 4.5 i f  !о. 4
седловин ИА ГРУЗАХ //од
СВАРКУ СТД-ffZ

9. Мехлннзм д ая  изготовления <г)грлиорор‘ 3&m 4 — —
РА отру лов СГД-556 'ЧАГОР-НАГРС 

ел гель 65,6 кВА f3 m — —u— * — Щ

tfj А oz-ч/'4 3KBT

40. Мех А низы ДЛЯ НА вер ТЫВА- 
НИЯ фНТННГОВ &МС-Ч8 А02-31-5 2,2 V> 4 —7/— ¥ 9 Ы 5 Н  2 !

ПРИВЯЗАН

Ш Ш .
ТП № - /5-093.86 ЛЗ

Фор/пат Ai

7fmr
46

КО ПН РОЗА Л*
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1 1 3 4 S 6 7 8 S 10 11 12 13 19 1S
if. МЕХАНИЗМ AM НАКАТКИ РЕЗЬВЫ 

ft A ТРУВАХ СГ4-П9 $s & / — 3806
З-ХфАЗН

—
Поста pm £ res комплеягмох ПУСКОВОЙ ,тлрлгуром

—

73 Вертнклльно-свернль - 1 ACt-41-1 4ю,№* 4. ns «f — г —
НЫН СТАНОК 2H-13S 1ПЛ-21 -k>№MT. /

if Сто А СВАРЩИКА C-tOO. Zo АО-02-11-2 as M A КАТ. Г.

Pf Полуавтомат a m  сварки
В CPCAC УГЛЕКИСЛОГО 640

Kf

23,% 3
КАТ. Г

f$

ГАЗ* ПГА-So В

Автомат для на резки fS S,S 1РЕЗЬВЫ НА СТОНАХ
c r i s i s "

to. Гочнльно-ш н ФовааьныЙСТАНОК ЗБ63У 3.3 3.9 f — - : r - — — * —

IS. Пистоль но -сверлильным 
СТАНОК 2М112 06 Q6 1

1% Тел ЕМКА МОТОР НА и
i fп в ч о -т 11 1 — -------n— — — ft-------

17.

Нестандарт из про ванное обору до 

Конвейер тру воз л го-

ВАННЕ

%.% 1
тоангЕЛЬньЫ ш. 2S9o/l03

2S Механизированный скала IA03C-92-1
2,8+0,37 s

3.17трув  с рлзнеточно -  от­ '■=317 7 I ■*
резным устройством 

139о//¥ -/ Z)A-71$Z

28. Ванна ала испытания 
грузных узлов 

1807/103
ГЭНЫ, 

нв-23Н.о 16 32 2
— 1-ФАЗН. — — 6/—

36. Электротнгель для  
пллвкн серы 1618/1S

Нагреватели
HHH-Zp/lP
нвс-ii/ lo

46 46 t —
2206
3608 —

— m m w
9 3 2 5 / 1  * 1

fttt&jfc

Т П Ш Ч 5 - 0 8 8 . В 6 /73
Ш  
/7

/ С О Л И Р О В А Л ' Ф о р м а т  A 2



А
л

ь
б

о
м

!
2 3

1 -

1. г 3 4 S 6 7 8 Я 10 11 11 13 14 15
Участок изготовления утеплите л i ных

пикетов мощностью fSoO;3iS0 ;  4ооо н* в год

2 Станок торцовочным шарнирно- 1600 1 3,2 5.2 1 38 о в ПОСШЛЯЕГСЯ П -1
*  маятниковый цмэ -2  м. 31SO Z л з й ш . вкомплекгес

Чооо г пусковое
АППАРАТУРОЙ

Станок д л я  резки плит
16оо 1 1 2,5 1

S 3iso г  / г.5 2.5 1 __ __ __ _ш__ _ -
утеплителя 23$ о / /26. fyooo Z S г

6 Станок для дроваения отходов 16оо
31SO
Чооо

1
г,г г,г 1Утеплителя 2$9о//23 Z

Z

Участок сворки стволов
мусоропроводе
Мощностью Щооо попм в год

1 Кран подвесной электрический / 4,5+Q4+ 
2x04*5.7

S.7 1 _ 3806 Поставляв тся КЛТ.& __ -г
рдновллочный г/п *3,2 тс §

Уфлгн. в комплекте
СПУСКОВОЙ
АППАРАТУРОЙ

1 Тел влек л моторная г/п*5  тс
Пб4о- 130 1 1.1 И f — — — ----------- — — —

3 С танок д ля  резки желез os его* 
НА У РЖ'2мА 1 5,5 15.5 3 — — — — — — — —

Участок изготовления электрон ОНТЛЯСНЫХ
Узлов МОЩНОСТЬЮ 380 И SSO тыс. ПОЛИ. в ГОА

1 Край подвесной электрический
зво
sso 1 4.5+Q4* 5.7 1 3806 ш—т Поставляется П-1 — —

одновллочнын г/п  -3,2т + 2*44*5,7 3-фАЗН. вкопплекге
СПУСКОВОЙ ,
аппаратурой

3. Настолько- сверлильный станок 
ZM-11Z

330
S50 1 Q6 а 2 — — — — *— Л-Ей* — —

4 К о м п л е к т  мехАнизмов 
АЛЯ ОбРАвОТКИ проводов
освещения к м о -б

380
sso 1 2.35 2.65 1 — ----q--- — — и— П-Ееи — —

ft. МехАмизм для мерной 
резки пучков проводов

зво
sso 1 0,6 0.6 I| 1 — — — — 9— л-к** — —

9. ЛТехлннзм д ля  отрезки AVA2-32-4 380
Л -й а *НевРАЩАЮЩНХСЯ ГРУв 

СОТ. 00. 000
ATOI-ZZ sso 1 3 J 1

9 5 2 5 / 4  2 5
ЛРНВЯЗАИ'.

НИВ И»

Г / Г -  № 4 5 - 0 8 8 . 8 6 Л 5 <8
КОПИРОМ*’ фермптА/-
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1 2 3 4 S 6 7 в 9 10 11 12 13 14 1 5
Участок п риго то влен и я  отделочных

С О С Т А В О В  М О Щ Н О С Т Ь Ю  2 0 0 0 ,  2 5 0 0  т  8  Г О А

Сер и й н о е  о бо ру д о ва н и е

2 М а ш и н а  д л я  в ы г р у з к и М 1 0 1 2 0 0 0 1
7 , 5
ъ
3 0
2 * 2

16,5 1 _ 3 8 0 В _
К О М П Л Е К Т

П о д к л ю ч е н и е  г и б к о г о
К А Б Е Л Я  П И Т А Н И Я  Ч Е Р Е З

С Л Е Ц / с И В А Ю Щ И Х С Я  Г Р У З О В h i З О Я  
М 3 0 1  
М 3 0 1

2 5 0 0
З  А  Т А З -  
н ы н

К О Л О Д К У  Ш Т Е П С Е Л Ь Н О Г О  
Р А З Ь Е М А  Т И П А  М Р ’ 2

J Конвейер передвижной 
Т К - 1 7 2 . 2 4 4 2 — — ---------------- — —

4 Л нспергA T O P  С О ш 128 4 2 0 5

Г Кран п о а в е с н о й  э л е к т р и ­

ч е с к и й  О Д Н О Б А Л О Ч Н Ы Й
П + 0 . 1 8 «■ 

* - ( 2 * 0 . i e h 6 , 7 2 J . .  3 6 0 В  
J -  ’Р А З Н Ы Й К О М П Л Е К Т

г/п -  1т ■ 2 2 4

$ Н а с о с  ш е с т е р е н н ы й
U + 1.5*15 9 ВЕЗ пусковой

t l l 2 - 2 f - t . 4 / t S 6 - 1
2 3 , 4 *—  W— — А П П А Р А Т У Р Ы — —

7 Смеситель С О - 1 1 A H - f - S S O / z o
-tyZ

2 . 2 2 . 2 1 —
3 8 0 1 2 2 0 В  

3 -  Т А З Н Ы Й —
6  К О М П Л Е К Т Е  

С П У С К О В О Й
а п п а р а т у р о й

— —

10 У с т а н о в к а  д л я  п е р е к а ­
ч и в а н и я  а / к  материалов 
ПА 615 055

1,5 1 . 5 1 — -------* ------- — -------и ------- — —

11 К р а н  п о д в е с н о й  э л е к ­
т р и ч е с к и й  
г/п я г 5,94 5,94 1

Б Е З  П У С К О В О Й  
А П П А Р А Т У Р Ы

1 1 1 6 , 1 9 , 2 0 , Аппарат с  п е р е м е ш и ­ 5 21 7 — -------»«-------- —
К О М П Л Е К Т  П О _ .

21 вающим устройством с  п у с к о в о й

25 М а ш и н а  лая с в а р к и  
п о л и э т и л е н о в о й  п л е н к и  
М6-АП-2С

Шпаклевочный агре­

0,66 0.5В 1

А П П А Р А Т У Р О Й

24
гат СО’ 150 1 . 5 1.5 f — ------ --------- — ------ Г/------- — —

25 Н а с о с  д о з и р о в о ч н ы й  

на- 2 . 5 - ш / Ю  1 4 в

В А 0-21-4
и 5 , 3 3 — ------, , -------- — ___ „ ___ — —

26 К о н в е й е р  в и н т о в о й  
2 0 - 1 6 ’ 0 5 2 .2

1
2 .2 1 — — * — — Б Е З  П У С К О В О Й  

А П П А Р А Т У Р Ы
27 Э л е в а т о р  л е н т о ч н ы й  

в е р т и к а л ь н ы й  

ЛК-06 00.000 5 3
s1 ________ _

28 Мелотерка с  п а л ь ц е в ы м  
р о т о р о м  СО-124 5, 5 5.5 1

29 Л р о б н л к л  М О Л О Т К О В А Я
К О М П Л Е К Т Н О  
С П У С К О В О Й  „ 
А П П А Р А Т У Р О Й

5 0

О Д Н О Р О Т О Р Н А Я  СМ А ’ 1 1 2  

К р а н  п о д в е с н о й  э л е к т р и ч е с ­

1 7 1 7 1 -------rt------ —

к и й  одно б а л о ч н ы й  г/п- 2 т 3 , 9 4 3 . 9 4 1
W ' ~ ' »»

~ ~
"

т п

9515/1 24
Привязан:

пн в. иг

W 9-/5-088 .86 ПЗ <9
КОПИРОВАЛ: Т О Р М А Т  А 2.
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25

1 г 3 4 S 6 7 в 9 1 0 п / 2 1 3 / 4 1 S

л Г Р Е Й Т Е Р  М О Г  ОРИ  ЫН з в о в В КОМ ПЛЕКТЕ
А В У Х Ч Е Л / О С П О Й 4 4 1 — Р Т Л В Н М Й с п и с к о в о й
2 4 - 1 5 7 0 1 А П П А Р А Т У Р О Й

6 2 К р а с к о т е р к а  C O - f f O A 0 2 - 5 1 - S 1 5 - 2 2 .0 4 БЕЛ ПУСКОВОЙт АП П А Р А Т УР Ы
36 Р а с т в о р о с м е с н т е а ь

6 .6 6 . 6 1
В К О М П Л ЕК Т Е

J 4
ц и к л и ч н ы й  С б ~ 9 7 — " С ПУСКОВОЙ 

А П П А Р А Т У Р О Й
"

П н Т А Т Е А Ь  Л ЕН Т О Ч Н Ы Й
П А - 10 0 ,6 2 .4 4 — ------W------ — — —

3 4 Та л ь  э л е к т р и ч е с к а я  ф - 2 т  
Т З  2 0 0 - 1 2 1 1 0 / 1 .0 3.0/ м 1 — — --------- „ ---------- — —

4 J М е ш а л к а  п е р е н о с н а я
0 ,3 7

Ш  П УС К О В О Й
2 4 .0 0 0 Б 0 .3 7 1 — —“ И — А П П А Р А Т У Р Ы — —

4 4 Се п а р а т о р  э л е к т р о м а г н и т  
ный п о а в е с н о й
З П - 1 М М .О О О Н Г 7

и 1 6 1 — ------V ------ — ----------„ ----------- — —

4 4 А п п а р а т  с  п е р е m e  ш и -
1 6

з

5  К О М П Л Е К Т Е

4 4
В А Н Щ И М  JУСТРОЙСТВОМ

А п п а р а т  с  п е р е м е ш и в а ю ­

3

3

6

1

С П У С К О В О Й  .
а п п а р а т у р о й

щ и м  т р о й с т в о м
4 1 К Р А Н  КОНСОЛЬНЫЙ пово­

ротны й 6 4 .2 7 .0 0 .0 0 0 2 . 6 2 . 6 1 — — г - — ------- - П ---------- —

t i c  С Г А Н А  A P T  И  3  И  Р  О  В  А  И Н О Е 0 6 0 Р З Л 0 & А П И Е

6 0 М а ш и н а  а л я  м о й к и  
S H A O H O &  2 9 9 0 / 1 7 4 !

i

\
I

!

i

1 .S и 1 — --------- „ ---------- — —

6 1 К о н в е й е р  винтовой 2 . 6 2  6 1Р Е В Е Р С И В Н Ы Й

6 8 С у  Ш П АКА А Л Я  М ЕЛА 1 .А 0 А -4 2 1 1 .7
2 9 9 0 / 1 4 7 -6.2. Эм к т р о  

Н А Г РЕВ  АТ. 15 / 5 ,0 *0 3 7 . 7 1 2 2 0  в
*9

$9 К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й

Н Е ъвов Б Е З  П У С К О В О Й
3 3 1 — 3 - Т А Р Н Ы Й — А П П А Р А Т У Р Ы — ------- -

10 К о н в е й е р  л е н т о ч н ы й 3 3 1
_____ II___________

— ---------О ----------

Р р и в я ш :
9 3 2 5 / 4  2 5

т п •

___________ ш м

Ш - 15-088.86 ПЗ
ш
г о

КОПИРОВАЛ-. TQWATAZ
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3. Цеходнв/е д а н м о /е  л а я  п р о е к т н р о в й н н я  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и

ДЦ
Л . Л .

НПИМЕНОВПНИЕ 
зданий, цехи

Режим РАБ0 Т61

у.-во 
е н в и  

в
сутки

Про АО л-
ЖИТЕЛЬ’
ноет6
смены
( час) .

Участок р а с  
нощ ностбЮ  25i 

о б о е в

к  РОЯ
, 400,61

в

I-Z

Вн у тр е н н и е  те м п е -
РА7УРЫ ПРОИЗВОДСТ- 
BEHH6IX ПОМЕЩЕНИЙ

На и м е н о ­
в а н и е  
п о м ещ е ­

н и й

о во 
о, too о, 
ГОА

ГРНДУСО/
с .

S

е в  
< tso TEte.ti

/69С
ВЛАМНОСТб

5 0 - 9 0 %

Резням
о Ш Р И в Й Н Н Я
Сворот) 

на сколько
ВРЕМЕНИ 
В ТЕЧЕНИИ 
ЧАеп ИЛИ 

СМЕНИ 
ОТКРЫВАЮТ 

ВОРОТА
Одновре-  

п е н н о  Е
ОТКРЫВАНИЯ 
РАЗЛИЧНЫХ 

ВОРОТ

П р и м е ч а н и е

/ .  Уч а с тк и  нощ ностбю  260,4/00 н  630 rote. м ‘
РАБОТАЮТ В i  СМЕНУ.

Z У ча с ти и  мощностей? /ооо и 1260 тбте. н 2
РАБОТАЮТ в 2 еМЕН€1.

Ворота 
открыва­
ются НА 
S mhh. в

СМЕНУ

Уча его к ра 
мощное Тб/с 6

1КРО
\t2S,20
/- г

я ЯНН 
9 н 3/S
а

ОЛЕУМА 
тыс м*$ ГОД

/6°С
/. Участка  мощностей 63,120 тыс .  н 9 работаю т  в /  смену.
2 Уч а с ти и  мощностей)  too, и 3/6 тыс. м 2р а б о т а ю т  в 2 смены

У ч а с т о к  н э п

САНТЕХ МНЧЕСИИ
ТОВЛ(1ННЯ  
х у it о в мощностей 
г а

/ Ш  т.' '

/6° с
*  о ГОА.

Оборудование ̂ реБУ/оцее
УСТРОЙСТВА МЕСТНОЙ ВЫ* 

тяяснои ВЕНТИЛЯЦИИ

Наименование
оборудования

I  Свое обрез ­
ной СТАНОК

г.ПРНСПОСО БАС­
ИНЕ для РЕЗНИ 
РУЛОНОВ ТЕХ-  
ни ческой

ГКАММ.

/.Конвейер для 
производства
ЗАГОТОВОК
ЛИНОЛЕУМА

1.ТОЧИЛШ -ШЛИ­
ФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

г.Столдля сва­
рочной РАБОТА! 

С - 100 -2 0

(РАСХОД ГАЗА 
/ Ч л / м н н ) . 

электроды -п р о ­
волока ф 0.8 Т t . l  
МАРКИ СВ-08-ГС
п о т у  У М К У  4 2 -6 5РПСХОД г кг]ЧАС

г / .НА /ПОСТ)

1 9 л £ К Т Р 0 Г И Г £ Л Ь  
Д М  П Л А В К И  СЕРЫ

Ч. С т е л л а м  д л я
ВЕРТИКАЛЬНОГО 
Х Р А Н Е Н И Я  Т Р У Б

й? позиции
НА

ПЛАНЕ

поз.4/

поз.9

поз. 5

поз. /В

ПОЗ./5

поз.33

п о з .3 2

Вредн ы е
производст­

венные
ВЫДЕЛЕНИЯ.
Наи м ен о ва­
ние  И ХАРАК­
ТЕРИСТИКА

(пы ль 
гтязе .  
влага)

Тепло-
ВЫДЕЛЕ­
НИЯ в
л е х

( к м л / ч к

10

БУМАЖНАЯ
ПЫЛ4

п е т

АБР03Н8НЛЯ 
И НЕТАЛА И *  
Ч Е С Н П Я П Ы Л 6

углекислый
ГАЗ

ПАРЫ  С ЕР Ы

ПАРЫ  С Е Р Б !

Забор воздуха
из цеха техно■ 
ЛОГИЧЕСКИМИ 
ВЕНТИЛЯТОРА­

МИ
Н а н н е -
Н О В Я М И /
о б о р у ­
д о в а ­

н и я

/г

300

К-60 
ВОЗДУ­
Х А  в
м*/чяе.

13

1800

-Чоо

720
tp/чяе.

/БОО
H*j4AC

чоо
нЦчпс

o r  У  шт. 
/220 
Н*/ЧАС.

Прим ечание

/V

Отсос РЫЛИ ПРОИЗВЕС­
ТИ СБОРНИКА ОВРЕЗНОЙ 
КРОМКИ ЧЕРЕЗ ВЫТЯЖ­
НОЙ НАТРУ ВОК ф/ЧОММ 
МП ОТМ.  2.000, поз.21

Местным боковой
отсос ОТ ПАТРУБКА 

ф /00 ММ НА ОТМ.
+ 0.300

Отсос ВОЗДУХА В ПО­
НЕ ЦЕНИМ ОСУЩЕСТ- 
Ш Т6 ЗА СЧЕТ ПРИ- 
ТЯ9НН0 -ВЫТЯЖНОЙ 
ВЕНТИЛЯЦИИ

Скороетб движения
ВОЗДУХА В ЗОНЕ 
СВАРКИ НЕ МЕНЕЕ
0,6 н/сек.
ВЫТЯЖНОЙ ПАТРУБОК

220x220 мм

О т с о с  в н и з у  И  С Б О К У .
ВЕНТИЛЯТОР пак*

*  60 мл/п3

Ф ла н е ц  <р /so 
МП QTM. <♦ /. 650

н

9 3 2 5 /1  26
Привязан

и  ив.//: лнет
Т О  4 0 9 - 1 5 - 0 8 8 .8 6 ЛЗ И

ФОРМАТ AZ
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4. Участок ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
УТЕПЛИТЕЛЬНЫХ ЛЯ К сто л 
мо/ц ноетен  MOO, USO, чвоо п* в 
гол.

1-2 8 16°С
/. Станок дм резки 
плит утеплителя 
19901пв

поз.5 ПАРЫ
сгиропота — — ыоо

к 1/чле

Вы тятка от зонта 
нлд станком че­
рез плтрувок  
160я/60 на высо­
те  ? 3.475

Панкечанне:
/. Участок, мощноствю Ш О н 3 

/  СМЕНУ.
2.9чист нм нощностею 3/50 а Ч 

$ 2  см ена.

о год Р 

700 М31
чкатаег 

год на,

В

отают

е. Приспособление 
для склейки 
пакетов утепли­
теля Z990\t30

поз.5 #1 ——
/260

м11члс

бортовом отсос 
со щелью ЮСОя/оо

Скоро t r  6 движения
воздуха 8.5 м/сек.

5. Участок изготовления
ЭЛЕКТРО ИЗДЕЛИИ МОЩНОСТЯМ) 
580 н SSO те. лог. н  в год

1 8 н’е
1.Стенд для скрут­
ки, сварки и 
контроля загото­
вок ПРОВОДОВ

85

по». 6 ПЛР61
АЛЮМИНИЯ —

700
М91чпс

Панель равномер­
ного всасывания 
600я600яЧ50 ММ

6. Участок доводки м 

ОСТЕКЛЕНИЯ СТОЛЯР н и х
и з д е л и й  мощно стою 00,S0,8i 
Н 4 2  те/с. м* в год  

Примечание:
{.Участок мощностям fOrsre 
2.Участнн мощностей) 56,80 и 

смене/.

i-Z

hz pa 
П2 тем.

8

еогаег 
м г  PASO

В / СМЕНУ.
•ают в 2

/6°С
Осуществите в 
отделении 
обще о в шейную 
вентиляцию

7. У ч а с то к  сборни 
егво лов  мусоропроводов 
МОЩНОСТЯМ) 0000 ЛОГ. П в год

/ 8 /6°С

Ворога 0ГКР41 
ваются на 
/0 мин. 
в смену

1. Стпнок для 
резки нселезо- 
ветомА
УР9К-2Н А

поз.3 
3 шт.

Ое so цемент 
нля пиль 
W a r /и* 
в час в мо­
мент рабо­

ты

— — то
МЕСТНЫМ

отсос

8. Участок п р и г о т о в л е н и я  
отделочных составов 
мощностей) 2000, 2500 т. в г о д

8 ПОМЕЩЕНИЯХ 
КАТ А К Л. 8-1 А. 
ОБЕСПЕЧИТ6 ое-  
Щ£ОБМЕННУЮ ВЕН­
ТИЛЯЦИЮ по нор­
мам для данно­
го класся по­
мещения, но не  
менее 8.

/ 8

Участок
ПЕРЕРАБОТКА
и хранения 
мела

Склад 
лакокаасоч- 
нбк матери­
алов

1 6 '

Г

to0

Установка 
тепловой 
завесе1  у  
ворот оея- 
загельня

1 Баки еикостем 
ЯГ * Ю'м3 с 
р а створами нала 
и клея (рабочая) 
(7*60-70*)

гБак и3 
для растворения 
щелочи.
Шлаковая дробилка 
СНА-И2
ЧНелотеркп с паль 
цш>м ротором 

CO-/ZV
Машина для мойнт
видомоз то/пч

поз./8, 
поз. (У

поъ. /7 

поз. 29 

поз. 28

поз. 60

ПАР* 
МЫЛА и 
клея

ПЯР61
щелочи
гипсовая

ПЛ1Л6

Гипсовая
пыль

пане/
щелочи

SSO

550

W 80

450

1200

I БОРТОВОМ
К о тсо с СО 
(  щедыо М00я50мн

1 Щел£86/е 
С отсосе/

отсос от у к pet- 
ткя

с Резервуар*)емкостью 
ЯП 5м 3 для рас­
творителя олифя
Н КУРОВ*/Я
остатков

ПОЗ. 78.79, 
80

пяры опара,
РАСГЯОРНТ&р]

МО дыхательные 
ТРУ 6ни

Т П

27

9525 H 27
Привязан

HHB.Kt

Ш-/3-088.86
ФОРМАТ A2

22
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Ьлсток ш к -  
го* eooea 
мещпоопмбЩ 

т о ,  1250М*060-
и  о год

К-во 
шеи 

о
eiTKM

О т о *
ктлггль-иосгь
с ы н

в
ЧАС

t - z

Итого

Знавток лттов- 
рения елнтехнл- 
чески* узлов 
мощностью
/400 Г  А ГОД

К-М
Т А Ш
о ц м
макс.

в
е м т

И т о г о

Участок сбсркн 
егвоЛов мюо- 
ропрооодоа 
мощностью 
4оооп. М В год

И т о г о

Участок приго­
товления отде­
лочных coon- 
вое мощностью 
2000, ZSOO В
год

П п п тов л -
НП£ ОБОРУДО­
ВАНИЯ в о т
еЛяющегово-

1 N С6РАСН8-
ропзе. етокп с УКАЗАНИЕ" 

т и ц п н  на 
пллне

I

Решим 
т  

. . Я к -  
м е т

Сборник бу- 
наш ней крон

КП09. 1 7

СыАЧНг
т л е
о т д о в  
Бу м а г и  
/гав 
о неде­

лю

.Ванна да* 
испытания
ТРТБНЫХ 11A9l 
091 23

е. Медянизн 
ДЛЯ Hi готов лення рле- 
гтубобв/Д-я Ад 
я п .  9

3. Стенд для
ИСПЫТАННА
муфтовой 
АРМАТУРЫ

I Станок да 
тезки ясьсце- 
менты у плнт\п 
noyj 

г. Станок дая 
резки лево- 
цементных
ТРУБ
поз.з

I  Машина для 
Он кн б по 

нов ноз. ко
МОНКИ 6ИДО'

с.Ракоонна
АЛЯ МЫТЬЯ 
РУК А *15

К -в о  е д и н -
ОБОРУДОВАН.

Все­
го

'теням 
ю л и е т  

’в ш и  fa?
№  В ПЕ­

ТЛЮ
Вш гле- 
хедут 
и А ОМАН 

Ение 
т е щ *

St e m *
то л п е -
НЛЯХТЛ
повил
10 МЛН 
У РАЗ А
педелю 
W h *
isSst

'я\В о д м т -
щетедпл
чпшдг 
т г т ь

Рдолод воды

т % У
8 гч-
однов-
ремен
р а б о т а
ющпи

iSSL

ю *
щ з т
Н А о х л т - 
Аенле 
ч>гш1Пл/нпн

ВО
ШРИЙ *Г*

8 сут­
ки

to

4005l3 
ЗА 

Г
МИНУТУ

М ш -
в

ЧАС

Общлл
РАС-

>%■
Б

сутки
(м*)

п

0,005 0.005
1РАЗ
а

неде­
лю

1.7
(свьем
ВАННЫ,

1.90

0.15
вкем
ВАННЫ
♦ О, вз ДО­
ЛИВКА

а п

( Ж L

1

По (разу
В конце 
КАМДОЙ
смены

U5Z

0.7(5

0 .1

0 .3

0 .1 0

0 7 2

0 7(5

O k О Л

1 2

1.7

1.90

0.29

С б р о с  
с т о к о в  
ОТ С А- 

ОБОРУ АО В Л -
ния  

О Р У Т -  
кн ш

13

1.7

190

0.15

1.152

07/5

О Л

1.152 
ЗА 2 ЧАС А 
РАБОТЫ 
СТАНКА 
О 715 ЗА 
Г  ЧАС РА­
БОТЫ 
СТАНКА

0. 38 
течении 
н е  ч л т  

о
СУТКИ

О Л

М а к с .
о

ЧАС
(мз)

/4

0.1

0.15

0.72

0715

0.13

ОЛ

Общин
сброс
воды

в
СУТКИ
л » / у

15

17 ГАЗ 
В

неделю

198

0.1S 
/ГАЗ Д 
ЛШ ЛЮ

U5Z

4 7 /5

0.8

О Л

Темпе-
РА ТУ РА 
СБРАСЫ­
ВАНИЯ

В
0 °С

Тб

/9*5*0

20-75*С

—  fh

60*С

2 0*0

ХдрАкге-
РИСТНКА
З А Т Р я з и е - 
и н я  с т о ­

к о в

Т7

Частицы 
РНТАВЧИИЫ 
и ОКАЛИНЫ

Ча с т и ц ы
р/нпочины

П ш ц е м е н г -
н а д  АЫЛЬ

Частицы 
масляной 
краски о 
щелочном 
растоорс

Кол- во 
за гряз­нен- 
Т о  г/ л /

то

SOX)д

5 z/ft

S z / f t

S i / ft

50 V  A

si

Пенм ечл-
м н е  {го д о в .

расход oo- 
л в ю ш /

19

O /O

0.18
03

499
МАШИНА 
РАБОТА [Г ВБ 
ЧАСА Б день

50

5/4-

207

178

,4 6 5
Сброс стихов
ПРОИЗВОДИТСЯ

бКйИЛЛЛУЯЦНЩ

Отработанный
&  РАСТВОР КАУС- 

тнчеекайещь 
СбРАСыОАСтея 
в отстойник 

УГ2

too

9325Н  28
Нривязан

АНО. Н*

ТП- Н09- <5-086 .86 П З

К ш г 0 $ я л -.а ~ г / - ' т о ш л т  A Z

г з



Д
ш

о
и

Г
П Р О Е С Т и Р О В й Н И Л  Ь О А О П Р О В О А Й  г о р я ч е г о

в о а о с н п в р / с е н  и л

2 9

ц *  Ш н т н о в » .  Г - t o  O m e t - X - B o
П.П М Н Е С М Е Н  

$ СУТ­
К И

Ш ИТ. I ОАВОТ
о  м е н ' 9 4 1 »  
В ч а с  : м а к с .

Н а и м е н о  
в ш е  ово-
Р У А О В А Н И Я  
п р т р е ш - 

в Ш Ш г о в с р
Н  СБРАСЫ В. 
П Р О Ш В , сто- 
си с * £ № - .  
ни ей ПОЗИЦИЯ 
ил плане

У  ч а с т о  с  п р и г о ­
товлен и л  щ е ­
лочны х с о с т а ­
в о в  мощностью 
г т - г я о т в п л

[ И т о г о

Режнм\ К-ви един. Ра ш а  воры н а I Оещни 
В О А О - , О ВО Р У  А О  А  АН. Ш В О Щ О В А Н Н Я , р а с х о а; 
погреем--------—— г— -------- 1-------------- а воды \
лен и з  i * c e -  $ т .ч . 

го
8  т -  

о р н о -  I е й
В Р Е М Я
PASOTA-
ю щ н х ;

7  | $ ю

М а к с .
В ЧАС

в т к и  
ш *

11 12

C s p o o
СТОКОВ 
О Т  е л .  
о в в т о в ш

В  СУТ­
К И ,
№ )

М А к с . 
В ЧАС
№ )

IS 14

iJ F a k  i f f  к . i За п о я - 1 I I 1 P 3 ,
/и  u r u u t  ! Iпение ,

1PA3 ! 
в СУТКИ1

SА пол­
и т  s  , 
1 Ш
в с у т к и

Ч Ч Р  M*
AAA Р А С Т ­
ВОРА И  И А  
МЫЛА Ш  
ПОЗ. /В
В) fa с ем г.

V H 0 M *
AAA P A C T » -  
р е н н З  

! К Л Е Я  А О
! so*/» кон­

центр. п & о  
in fa  к  е м к . ! з а м - 

! v *  to м* \ и ш е  
АЛя Р А С Т -  ! 1,5 РВАВ 
во ре и и  а  
К Л 8 А  А О  

1 го*/» конц.
' поз. а

в с т о '

t f f a n  емк. , 
V--1.0 и *  
а л а  приго­
товления 
овей но по \ 
клев поил I
аН акемк. :

Y ’ t .P M i 
АЛА ПРИГО- ■; т л е н и я  

\ МЫЛОВАР* 
j поз. 46
\е)Елк емк. 
У ч о м з  
яаз.1? алЗ 

'.рлзвеАснил. 
I* л т н ч е с т  
соли

/ Ш к а л а
тщготоьь. 
основы они. 
тетнчккоя ипихш еи

см,

п п з .ц .
V H 0 M 3 
)РАСТВОРО- 

нси тепъ , 
ЦИКПИЧНЫ И

см? ПОШ
о) ПРИ ГОТОВ»
п е н и е
$ промывка 
■ 2 -3  РАЗ Л А  
\ С УТ К И

}

За п о л ­
н е н и е  . 
1 5  Р Ш  1 
l o t m t

З а м -  ' 
н ш е •
15 РАЗ A !
в спей

1 р а з  
в три 
А И А

З я м *-
м е т я
4  Р И З А  
В  С У Т К И

!  i 1

1  ! /

/ -

9 1 !

2-3  РАЗА ^
! В  С У Т К И ,

f i  I о,Ч

Ф

Время
з а п о л ­
н е н и я
вомни.

В р е м я

ЗАП0ЛИ1
Н И А
30 мин.

\ Вр е м я  
\ за полит- 
■ н и я е щ  

вомни.

0 , 9 9

С(01

0.9
( В  П ЕГ И - 
И Я *  
П 0 С Н 1 - 
Н Н А )

__ I _

iBavsri-
\nOAH3CT.
Ъ  зл
ломик.

0,1

0,1
■0 ,1
0,15-

Г 4 1

1,В

0,1

0,1 0,1

о,Ы

0,9

0,83

0 9 6  : -  i -

0,01 -  -

0,05

Овщнн\ Темпе-
СБРОС Р А Т У  РА 
Воры В ВОАЫ  

С УТ К И  В *с
м

1$ 1 $

Е о - Ю *

0.1

б о ’- т о 1

ео’с

$ 0 9С

Х а р а к т е ­
р и с т и к а  
з а г р я з н е ­

н и я  стоков

1?

Примечание: I  После п р о м ы в к и  у с т а н о в к и  п о з . 33 п р о м ы в а е т с я  краскотерка поз.32 и насос 
в и н т о в о й  поз. З В. З а т е м  п р о м ы в о ч н а я  в о А А  с е р и  сы в л е т е в  в  о тс т о й н и к  н 1  
1 В  числителе с т о и т  г о л о в о й  р и с у  о а в о р ы  а л а  м о щ н о с т и  z s o o t  а  г о  а ,  
Зил ч е н а  г е н  В  А л я  м о щ н о с т и  Во о о т  в  г о р

Ча с т и ц ы  м ы л а ,  
ги п с а , х и н а * *  
ц е с /В-

\

I

Кол-во
з а г р я з -

/ »  ф )

№

Я ф

Пммечпнн 
Г/о во ,. 
РРСХОА во­
ры в м3)

19

3 9 ,6
3 1 ,7

9 Ц _
7 9 ,S

33±
39,5

306
Z99J3

66

M L
m s

m
17В

Z 4 ,5

930
762

0 3 2 5 / /  2 9
приШ йн

НИВ. N9

ТП• W 9 - 15-088.86 /13

к о п и р о в а в  г р а н с х а а  ф о р м а т  8 2
1Н
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f .  Н е  к о  Ди н е  л я н  н а с  д ля  п р о б  к. т  п р о  единя т е х н о л о г и ч е с к о г о  л п р о  сн а б ж е н и я .

шиг
пп

НММЕНОВЯННБ ЦЕХА, 
ПеПВКЕННЯ, *гделе­
нча. Нямменовлнне 
ПОТРЕБИТЕЛЯ

У Ч Я С Т О К . П Р И  Г О  Т  О  Q J IЕН М .

мрщноетбю Z00О, 2S0L 

1. Em m e t s  л л я  д о з  про -альшв
о с н о в *. О К С . n o z .  2 1

z .  Ба и  Е н н о е т е ю  1 . 0  и з  
П О З . t o

3 .  Ван еикоегбю 1 ,0  м3, 
п о з . 1 8

4 .  В П К  £ Н К О € Г 6 Ю 1 ,0  м & , 
поз. 1$

В. Вон ЕИКОСТВЮ 1.0 * 3  
поз. 17

S. Peupbtop стами фи гор из он -

ТОЛЬНШ V-fH , ЛОЗ. 19
7. Б а ц  е й  к . 1.0 и 3,  п о з. 4 6 .

К -6 С
п о т-
Р£б*\
teach

к - в о  
имя-
РОВ
онлю
ЧЕН В
ш и н

г

5

Н п н м с н о ы ш н е
М А Т Е Р И А Л А

ОТ. ЪЕЛ0ЧНД1Х составов . 
г \ д .

Р'Р MIM козям-
СТВСННОГО * ПРЕЯ

Р-Р ЕЛЕЯ %МЦ

Р - Р  МЫЛА

Р'Р клея ЖИВОТ­
НОГО

Р -р  шпетичес- 
ной сорог 
К У Б О В Ы Е  о с т а т к и  

9 - р  М Ы Л О В А Р А

К о л -в о
МАте-
РНРРР

Н а ч а -
A6H.
Т Е М ­
П Е Р А -
ТУРА

1 .0  М

4.0 М

1.0 п '

1 .0  м

S h s 
1.0 ft

Конечная
т е м п е р а ­
т у р а

1В*С

!ёвС

/В

1А

60*70*0

$ 0 * 7 0 * 0

г НО*
* с  т о

Время
ПО А ДЕР­
ЖАНИЯ 
ЗАДАН. 
темпе-  
РАТУР6/ 
НАС/
/сутки

Кс 9,
! Н  3 1 1

-  г,

BfEi
Ч pi 

m

!Н  -

6у
/ И  р

№

ш
. П{ 

1 4  з,
BVi
5/

Примечание

10

ЕРХНОЕГ6
ЕЕВНКА—
\  i s  Mi
■их рязог -  

ЗА 10-60
НУТ.

е и я  разо г- 
: 6Я 30 -60 
\hvt.

Л ВЕРХИОСТБ 
ЩЕЕВШАА-Хн*

'ЕНЯрлзоГРЕ-
30-60 Нин.

7. И СХОДИ61 Е ДАНН61Е НА РАЗРАБОТКУ ПРОЕКТА АВТОМАТИЗАЦИИ ТЕХНОЛОГИ НЕС К ИХ 
ПРОЦЕССОВ УЧАСТКА ПРИГОТОВЛЕНИЯ 0ТДЕЛОЧНШ СОСТАВОВ МОЩНО Ш И ) 2000, 
tSOO 7. 8 ГОД.

7. 4 Ав т о м а т и з а ц и я  п р о ц е с с а  при готовлени я  
наеем асляной  ш паклевки  . См ли ст  ТХ-5Ъ

7J.1. (Для ПРИГОТОВЛЕНИЯ ИРЕЕЛАСЛАНОМ ШПАКЛЕВКИ
в с месите/} 6 (поз. 33) необходимо подаю  мел 
ИЗ БУНКЕРА НАКОПИТЕЛЯ, КЛБЕМ6ШН61Й РАСТВОР ИЗ 
БАКА (поз. 21), ОЛИФУ АЗ МЕРНИКА (  ПОЗ. 45) М воду КЗ 

ВОДОПРОВОДНОМ СЕГИ•
Х Ц Х Л р Н ВКЛЮЧЕНИИ ОПЕРАТОРОМ НА ПУЛ6ТЕ 

УПРАВЛЕНИЯ УСТАНОВКИ КНОПКА СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ 
ДАННОМУ ПРОЦЕССУ АВТОМАТИКА УСТАНОВКИ ДЛЯ  
ПРИГОТОВЛЕНИЯ ПАСТ00ВРАЗН6/Х МАТЕРИАЛОВ ДОЛЖНА 
0БЕСПЕЧЧВАТ6 СНАЧАЛА ВКЛЮЧЕНИЯ ПРИВОДА СМЕСИТЕЛЯ 
(ПОЗ. 33), ЗАТЕМ ПОДАЧУ НД ДОЗАТОРА (я03.37) ТРЕБУЕМОГО 
КОЛИЧЕСТВА ВШ/, НЗ МЕРИНКА (ПОЗ ts ) ДОЗНРОВОЧНС/М 
НАСОСОМ (лоз, ZS) ОАНфВ/ И КЛЕЕМ6/Л6НОГО РАСТВОРА НЗ 
БАКА (поз. 24) САМОТЕКОМ.

чд13 Одноврем енно  с вклю чением  о лек га а м а гн и тн с /л  л е и  г а р е й , 
ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ПОДАЧУ ОЛИФ с/ и  КАЕЕМ6/ЛЕНОГ0 
Р А С ТВ О Р А , Д О Л Ж Н О  ВКЛЮ ЧАГВСА РЕЛЕ ВРЕМЕНИ ,
КОТОРОЕ ОДНИМ СВОИМ КОМГНЛТОМ ЧЕРЕВ 4 0 -6 0  СЕК. 
О Т К Л Ю Ч И Т  УТИ еЕН ТН ЛН  ,  А ДРУГИМ  КОНТАКТОМ  
В КЛЮ ЧИТ ОЛЕКГРОНАГННГМ Ы Е 8ВНГИАИ, ОБЕСПЕЧНБПЮЩМЕ 
НАПОЛНЕНИЕ МЕР НИ И Л  0?О5. /S j И БАКА (ООЭ. 2 f )  ИЗ СООТДЕТСТеу- 
МЩИЯ РАСХОДНЫХ ЕМКОСТЕЙ ДО СРАБЯТСЮЛНМЯ ДАТЧИКОВ 
УКАЗАТЕЛЯ УРОВНЯ „  МАКСИНУ м 1  КО ТОРО /£ ОТКЛЮЧАЮТ 
УЛЕКТРОМРГНИ ТМС/Е ВЕНТИЛИ И ПОДАЮТ СбЕГОЗЫЕ СНГНЯЛЕ/ 
ИЯ ПУЛ6Т УПРАВЛЕНИЯ.

7.U4. По ОКОНЧАНИИ ПОДАЧИ ясм дних к о м п о н е н то в  
П ВТО МАТ И К Ц УСТАНОВКИ ДЛЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ
ПАСТООБРАЗНЫХ МАТЕРИАЛОВ ДОЛО/СНЦ ОБЕСПЕЧИТЕ 
ПОДАЧУ МЕЛА В ВИЕСИТЕЛ6 ( ПОЗ. 33) ИЗ БУНКЕРА  -  НАКОПИТЕЛЯ 
ЧЕРЕЗ ДОЗАТОР (ПОЗ. Зб).

ЪИМетомвгизация п ро ц есса  п р и го т о в л е н и я  ш п а к л е в к и  
» 0 М *
ШД0гличитедбНАЯ осовей ноете а в т о м а т и з а ц и и  д а н н о го  

процесса  о т  ОПИСАННОГО АО А. /.£ ЗАКЛЮЧАЕТСЯ в ТОМ,
ЧТО 8 ПЕРИОД ПРИГОТОВЛЕНИЯ ДАННОГО ТИПА ШПАК -  
Л Е В К И ПОДАЧИ ОЛИФ Ы  В СМЕСИТЕЛЕ (П03.3§ ИСКЛЮЧАЕТСЯ, 
П В 6АК ( поз. 2/) из МЕРНИКА (ПОЪ. /0 ) ПОДАЮТСЯ КУБОВЫЕ 
ОСТПТКН.
7.13.П о д а ч а  мел а  в  см есителе (поз. 3 3 ).

V.3.U43 ЕМКОСТИ для ХРАНЕНИЯ НЕЛ ПОДАЕТСЯ НА
к о н в е й е р  ( п о з . 6$) м о т о р н ы м  г р е й ф е р о м  (поз. 24). За т е м  
мел СЛЕДУЕТ в ЩЕКОВУЮ ДРОБИЛКУ (п о з . 29), КОНВЕЙЕР (А8У7Р), 
ЭЛЕВАТОР (поз. 27), БИНТОВОЙ КОНВЕЙЕР (пОЗ. £ () , ТЕЧКА С ШИ­
БЕРНЫМ ЗАТВОРОМ (п оз. тч), БУНКЕР -  НА К О АНГЕЛ6 .

Под ко нвейером  (поз. то) р а с п о л о в Ке и  МАГНИТНЫЙ с е п а р а т о р  
(поз. ЧЧ) ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ФЕРРОМАГНИТНЫХ ПРИМЕСЕЙ НЗ НЕЛА. 

При  а в т о м а т и з а ц и и  д а н н о г о  тееснологниесктго п р о ц е с с а

ОБЕСПЕЧИТЕ СЛЕДУЮЩУЮ ПО СЛЕДОВ А  Т Е Л 6НОСТБ ВКЛЮ ЧЕНИЯ  
НАШ  НИ: (ПОЗ. 74}, (П0Ь.2б), (п0Ь.27), (ПОЗ. Чч), (п03.70), (поЗ. 29), (по3. 6$)с  
П УЛ ВТ А УПРАВЛЕНИЯ, РАСПОЛОЖЕННОГО ОКОЛО БУНКЕРОВ.

Ра б о т а  всей  схемы  к о н т р о л и р у е т с я  д а т ч и к а м и

ВЕРУ НЕГО И НИУСНЕГР УРОВНЯ В Б У К К Е Р А Х -
-  н а к о п и т е л я х . Пр и  с р а б а т ы в а н и и  у к а з а т е л я  у р о в н я  
• м и н и м у м  б у н к е р а  -  н а к о п и т е л я  в к л ю ч а е т с я  а о с л е д о -  
апТЕЛбНО ВСЯ ЦЕПОЧКА ОБОРУДОВАНИЯ, п р и  с р а б а т ы в а н и и  
у  и, а з  п т  е л  я  у р о в н я  „  м а к с н н у м  "  вея ЦЕПОЧКА ОТКЛЮ ЧА­
ЕТСЯ 8 ОБРАТНОМ ПОРЯДКЕ •

В т ы М '

нив. V/

7 7 7 - m -  i 5 - 088.86 /13 25

Попировал: д а Ф о р м а т  А 2
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7 . / 3 . 1 .  П р и  п о д а ч е  м е л а  6  у с т а н о в к и  [ n o s .  п )  п р и  п р о •
Ш ВСДСТВЕ ЗА М А З К И  М ЕЛ ПЛОХО А У Т  ПО СЛЕДУЮ Щ ЕМ У ДО-
пол и и т е л ь  н о м у  т р а  п т у  *
БУНКЕР • ПА К О П И ТЕ Л6 , ЛЕНТО ЧН Ы Й П И Т А Т Е Л Ь  (п О З .З Ч ), С УП  ИЛ ПА АЛЯ

т л л  / п о з .  f t ) ,  м е л о т е р к а  [ п о з .  I t ) ,  б у н к е р  н а к о п и т е л ь ,  л е н ­

т о ч н ы й  п и т а  т е л а  ( п ф з . з ч ) ,  к о н в е й е р  [ л о з . 7 о ) н  в н о в ь  п о  з л е -

В  А  Т О Р У  / п о з .  2 7 )  с  Б У И С Е Р У - И А К О П И Т Е Л Ю  У С Т А Н О В К И  П О З . [ S 3 ) . 

При Л О Т О Ш А Т  М З Л Ц , И  и  Д А Н Н О Г О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Р О Ц Е С С А

О В Е С  П Е Ч А Т Ь  с л е д у ю щ у ю  П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О С Т Ь  в к л ю ч е н и я  О Б О ­

Р У Д О В А Н И Я :
/ п о з .  т о ) , ( л о х  3 7 ) ,  ( л о з .  2 $ ) , ( п о з .  f B ) t  ( п о х з ч ) ,  А  Д А Л Е Е  К А К  В  Л Ш  

ПРИ П Р О И З В О Д С Т В Е  Ш П А К Л Е В К И .
7 . 1 X 3  Посту п л е н и в  м е л а  из в у н к в р а  н а к о п и т е л я  в  с м е ­

с и т е л ь  (п о з . S3) ПРОИСХОДИТ В С ЛЕД УЮ Щ ЕМ  П О Р Я Д К Е :
В Е С О В О Й  Д О З Д Т О Р  ( л о з .  Я Е ) , Р Е В Е Р С И В Н Ы Й  В И Н Т О В О Й  К О Н В Е Й В Р  

( п о з . $ 9 ) , Л Е Н Т О Ч Н Ы Й  П И Т А Т Е Л Ь  О Д Н О Г О  И З  В У Н К Е Р О В .

П о с л е  о т в е ш и в а н и я  н е о в х о д и м о й  д о з ы  м е л д  ПОДАЕТСЯ с в е ­

т о в о й  И ЗВУКОЗОН СИГНАЛ НА ПУЛЬТ УП Р А В Л Е Н И Я  И АВТОМА­

ТИЧЕСКИ ОТКЛЮ ЧАЕТСЯ Л Е Н Т О Ч Н Ы Й  П И Т А Т Е Л Ь  (пОЗ.ВЧ), А ЗАТЕМ  

КОНВЕЙЕР ( п о з .  $ 7 )

7 . Ц .  П о д а ч а  с к и д к а х  к о м п о н е н т о в  в  р а с х о д н ы е  е м к о с т и .

1 . Ш .  П о д а ч а  о л и ф ы  в  с м е с и т е л ь  / п о з .з з )  и з  м в р н н к а  

( л о з .  is) о с у щ е с т в л я е т с я  д о з и р о в о ч н ы м  н а с о с о м  f n o 3 .e s )  

П о д а ч а  о л и ф ы  в  м е р н и к  ( п о з .  / S )  п р о и з в о д и т с я  о д н и м  

и з  ш е с т е р е н н ы х  н а с о с о в  ( п о з .  в ) , р а с п о л о ж е н н ы х  н а  о к л а ­

д е  л к м  и з  п о д з е м н о г о  р а к а  н а к о п и т е л я  [ п о з .7 3 ) . 

З а п о л н е н и е  м е р и н к о в  о с у щ е с т в л я е т с я  д и с т а н ц и о н н о .

4 п я  О В Е С П В Ч Е Н И Я  Ъ Т О Г О  У С Л О В И Я  У К А З А Н Н Ы  6  В  А К И  О Б О Р У Д О В А Н Ы  

С И Г Н А Л И З А Т О Р А М И  У Р О В Н Я .

7 . 1 . 4 . 2 .  П о д а ч а  к у м о в ы х  о с т а т к о в  в  р а к  ( п о з ы )  о с у щ е с т в и в -  

е т е з  и з  м е р и н С А  ( п о з . 1 9 ) . К у б о в ы е  о с т а т к и  в  м е р н и к

( л о з .  1 ч /  п о с т у п а ю т  и з  п о д з е м н о г о  В А К А -  н а к о п и т е л я  

( п о з .  7 8 )  с  п о м о щ ь ю  о д н о г о  и з  ш е с т е р е н н ы х  н л с о с о в  [ п о ь б )  

М е р н и к  о б о р у д о в а н  у к а з а т е л я м и  у р о в н я  н е г о  з л л о л н е н н в  

АН АЛО ГИ Ч Н О  м е р н и к а м  (ПОЗ. t s ) .

О б е с п е ч и т ь  с  п о м о щ ь ю  ь л е с г р о м а г н  и т н ы х  в е н т и л е й  п о ­

д а ч у  С Ж А Т О ГО  В О З Д УХ А  К  М Е Р Н И К У  [ п о Х  / I f )  ДЛЯ ПЕРЕДАВАЙ- 

РАННЯ СУРОВЫ Х ОСТАТКОВ В В А С -С М Е С Н ТВ ЛЬ  (поЗ. 2 l) .

7 . 1 . 4 . 3  К л е е в о й  и  м ы л ь н ы й  р а с т в о р ы  г о т о в я т с я  в  

ВАК а х  ( п о з .  / 8  i  ПОЗ. / Я )  ОБОРУДОВАННЫ Х м е ш а л к а м и . Я  ПРАВЛЕНИЕ  

ПРИВОДОМ  М Е Ш А Л К И  К А Ж Д О Г О  В А К А  Р УЧ Н О Е  С КНОПОЧНЫХ 

А о с т о в .

П о д а ч а  у т и х  р а с т в о р о в  в  б а к  [ п о з .  2 1  )  о с у щ е с т в л я е т с я  ш в а -

7 В Р £ И Н Ы М И  Н А С О С А М И  (пО З . Р ). В А К  ( ПОЗ. 3 / ) ОБОРУДОВАН

Д о з и р о в о ч н ы м  у с т р о й с т в о м  ( п о з .  8 2 ) ,

ы

7.1.1/. (? Ол и ф а , ВДИ и к уб о в ы е  о с т а т к и  в подзем  ны в  
баки  (паз. 17,76,73) н а к о п и т е л и  подаю тся  с  помощью установок
ДЛЯ ПЕРеКЙЧИВЙНИЗ д/к МАТЕРИАЛОВ.
За п о л н е н и е  э ти х  раков  к о н т р о л и р у е т с я  у к а з а т е л я м и

ВЕРХНЕГО У РОВНЯ t УСТАНОВЛЕННОГО В КАЖДОМ ИЗ РАКОВ.
При  с р а б а т ы в а н и и  лю б о го  из  н и х  п о д ается  световой

СИГНАЛ и АВТОМАТИЧЕСКИ ОТКЛЮЧАЕТСЯ УСТАНОВКА ДЛЯ
ПБ РЕКА ЧН ВА И ИЯ.

7.1.S Ав т о м а т и з а ц и я  п р о ц е с с а  п р и г о т о в л е н и я  
ЗАМАЗКИ.

7.1,5.1 От л и ч и т е л ь н а я  о с о б ен н о с ть  а в т о м а т и з а ц и и  д а н ­
ного  ПРОЦЕССА ОТ ОПИСАННОГО В П. И . ЗАКЛЮЧАЕТСЯ  
6 ТОМ, ЧТО В ПЕРИОД ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЗАМАЗКИ ПОДАЧА 
КЛЕЕ МЫЛЬНОГО РАСТВОРА ИЗ РАКА (ПОЗ.21) ИСКЛЮЧАЕТСЯ, И $
смеситель (поз.зз) в н а ч а л е  п о д а е т с я  м е л , а за тем

Ж ИДКИЕ КОМПОНЕНТЫ. ,
7.1.8. Вы ГРУЗКА ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ.
1./.9./ Вы гр у з к а  го то в ого  з а м е с а  п р о и з в о д и т с я  т о л ь к о  

в р у ч н о м  р е ж и м е , р а е о т а  м е х а н и з м о в  осущ ествляет­
ся ПРИ 370М в СООТВЕТСТВИИ С РЕШЕНИЕМ, ПРИНЯТЫМ 
в схеме УПРАВЛЕНИЯ УСТАНОВКИ ДЛЯ П р и г о т о в л е н и я  
ШПАКЛЕВОЧНЫХ СОСТАВОВ /ПОЗ.ЗЗ).

П е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы  у с т а н о в к и  в р у ч н о м  р е ж и м е  

„ ВЫГРУЗКА" о п е р а т о р  д о л ж е н  вклю чи ть  ПРИВОДЫ винтовых 

НАСОСОВ (no3.it). И ДВУХ ИЛИ ЧЕТЫРЕХ КРАСКОТЕРОК / ПОЗ.ЗЯ), НА­
ЖАТИЕМ СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ кн о п к и ; я ЗАТЕМ ОТКРЫТЬ 

ЗАТВОР СМЕСИТЕЛЯ /ПОЗ.ЗЗ)
7.1.7. П р и г о т о в л е н и е  м ы л о в а р а  о с у щ е с т в л я е т с я  а

SAKE [поз. №) ОБОРУДОВАННОМ МЕШАЛКОЙ. УП РАВ ЛЕН И Е  
ПРИВОДОМ МЕШАЛКИ РУЧНОЕ С КНОПОЧНОГО ПОСТА. S  РАК. 
ПОДАЕТСЯ О Л И Ф А , ВОДА, КЛЕЕВОЙ И МЫЛЬНЫЙ РАСТВОР. 
До з и р о в а н и е  п о р ц и й  с о с та в ля ю щ и х  к о м п о н е н т о в  про ­
и з в о д и т с я  ПРИ ПОМОЩИ ДОЗИРОВОЧНОГО УСТРОЙСТВА 
(поз. 82) УСТАНОВЛЕННОГО НА SAKE [ПОЗ. 9б).

7.1.8. Осоеые условия
7.1.8. / Эл е к т р и ч е с к а я  с хем а  об оруд ов ани я  д а н н о го  участка 

ДОЛЖНА ОБЕСПЕЧИВАТЬ работу оборудования  в м е с т н о м , д и с ­
танционном  И АВТОМАТИЧЕСКОМ РЕЖИМАХ РАБОТЫ.

7.18.2. Работа в ручн о м  р е ж и м е  д о л ж н а  производиться; 

КАК ПРАВИЛО ПРИ НАЛАДКЕ ОБОРУДОВАНИЯ, ПРИ РТОМ СХЕМА ДОЛЖНА
обеспечивать ВКЛЮЧЕНИЕ любого из перечисленны х  выше приводов

9325/I 3/

П Р И В А з л ы

НН1±ьi
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К О П И Р О В А Л '  Г р а ф с к а я
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718.3 б ШЧ/4Е ВЫХОДА «3 СТРОЯ Д А Т Ч И К О В  УКАЗАТЕЛЕЙ У Р О В Н Я  ПРЕ* 
ДОСМОТРЕТЬ В О З М О Ж Н О С Т Ь  З А Г Р У З К И  Б У Н К Е Р О В  Н А К О П И Т Е Л Е Й  В  Д И С Т А Н ­

Ц И О Н Н О М  Р Е Ж И М Е  СО Щ И Т К А  У П Р А В Л Е Н И И  Р А С П О Л О Ж Е Н Н О Г О  Н А  О Т М .  8 . 6 6 0 .

7 . 1 8 Л .  С х е м а  д о л ж н а  о б е с п е ч и в а т ь  п о д а ч у  п и т а н и я  к  э л е к т р о о б о р у ­

д о в а н и ю  д а н н о г о  о т д е л е н и я  то л ь к о  п о с л е  в к л ю ч е н и я  в ы т я о к н о и

Н П Р И Т О Ч Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И И .

1 Л 8 . 5 ' Л л Я  П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Я  О Б С Л У Ж И В А Ю Щ Е Г О  П Е Р С О Н А Л А  О  Н А Л И Ч И И  

В З Р Ы В О О П А С Н О Й  К О Н Ц Е Н Т Р А Ц И И  п а р о в  Р А С Т В О Р И Т Е Л Е Й - ,  В  ДВУХ Т О Ч К А Х  

ДАННОГО ЦЕХА С КА0<С4ЫМ И З  Н И Х  П Р И Б О Р Ы  Д Л Я  П О Д А Ч И  С В Е Т О В О Г О

И З В У К О В О Г О  С И Г Н А Л О В . П р и  С Р А Б А Т Ы В А Н И И  л ю б о г о  и з  д в у х  г а з о с и г ­
н а л и з а т о р о в , Н Е М Е Д Л Е Н Н О  _ О Т К Л Ю Ч А Е Т С Я  П И Т А Н И Е  В С Е Г О  Э Л Е К Т Р О О Б О Р У -  

Д О В А Н Н Я  ЦЕХА М А Л Я Р Н О Й  П Р О Д У К Ц И И ,  В К Л Ю Ч Е Н Н О Й  О С Т А Е Т С Я  Т О Л Ь К О

В Ы Т Я Ж Н А Я  В Е Н Т И Л Я Ц И Я  И  Н А  У Ч А С Т К А Х  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  Ш П А К Л Е В О Ч Н Ы Х  

СОСТАВОВ И Н А  У Ч А С Т К Е  С К Л А Д И Р О В А Н И Я  Л А К О К Р А С О Ч Н Ы Х .  М А Т Е Р И А Л О В  И  

ПОЛАЮТСЯ С В Е Т О В Ы Е  И  З В У К О В Ы Е  С И Г Н А Л Ы .

718.6. В С Л У Ч А Е  А В А Р И Й Н О Й  С И Т У А Ц И И «, Н А Ж А Т И Е М  К Н О П К И  п С Т О П н 

Н А  П У Л Ь Т Е  У П Р А В Л Е Н И Я  О П Е Р А Т О Р А  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т С Я  ВСЯ Э Л Е К Т Р О С Х Е М А

7.18.7 Сх е м о й  п р е д у с м о т р е т ь  в к л ю ч е н и е  м е х а н и з м о в  с с о б л ю д е н и е м  

С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Х  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Х  Б Л О К И Р О В О К  И  М Е Р  Б Е З О П А С Н О С Т И  П Р И  

ДИСТАНЦИОННОМ У П Р А В Л Е Н И И  ( П Р Е Д П У С К О В А Я  С И Г Н А Л И З А Ц И Я ) .

7(8-6. Схемой П Р Е Д У С М О Т Р Е Т Ь  С В Е Т О В У Ю  с и г н а л и з а ц и ю  р а б о т ы  

М Е Х А Н И З М О В  Н А  Ц Е Н Т Р А Л Ь Н О М  П У Л Ь Т Е  У П Р А В Л Е Н И Я  Р А С П О Л О Ж Е Н Н О М  

Р Я Д О М  С УС7АН0йК0Н ( ПОЗ .33.).
7 .2 .( .А в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о ц е с с а ,  принятого на 

У Ч А С Т К Е  П Р И Г О Т О В Л Е Н И Я  К О Л Е Р О В  М А С Л Я Н Ы Х .  К Р А С О К .

7 2 . ( . (  Сх е м а  д о л ж н а  р а б о т а т ь  т о л ь к о  в  р у ч н о м  р е ж и м е .

7.2.(.2 П о с л е  з а п о л н е н и я  к р а с к о й  и ж и д к и м и  д о б а в к а м и

О Д Н О Г О  И В  S - т и  С М Е С И Т Е Л Е Й  ( П О З .  4 5 ) ,  О П Е Р А Т О Р  Н А Ж А Т И Е М  С О О Т ­

В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  К Н О П К И  п П У С К "  Д О Л Ж Е Н  В К Л Ю Ч И Т Ь  С М Е С И Т Е Л Ь .

П е р е м е ш и в а н и е  к р а с к и  п р о и з в о д и т с я  в  т е ч е н и и  Z - 3 m h h . H o

ОКОНЧАНИИ ПЕРЕМ ЕШ ИВАНИЯ ОПЕРАТОР ПЕРЕКЛЮ ЧАЕТ СМ ЕСИТЕЛЬ  с 
РЕОКНМА и П ЕР ЕМ ЕШ И В А Н И Я " В Р ЕЖ И М  »  Н А С О С '1

П о д а ч а  к р а с к и  в  с м е с и т е л ь  осуществляется в р у ч н у п , 
А  ОЛИФЫ  из М Е Р И Н К А  ( П О З . 1 5 . )  П Р И  помощи д о з и р о в о ч н о г о  

НАСОСА.
7 . 2 . 1 3 .  П р о ц е с с  п е р е к а ч к и  к р а с к и  и з  б а к а  / п о з . 4 6 )  в  д и с ­

п е р г а т о р  ( П О З .  4 )  и  о б р а т н о  м о ж е т  П Р О Д О А О М Т Ь С ?  Д О

Т Е Х  ДОР, П О К А  О П Е Р А Т О Р  Н Е  О Т К Л Ю Ч И Т  П Р И В О Д  С М Е С И Т Е Л Я  

( П О З .  4 5 )  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С  К О Т О Р Ы М  О Т К Л Ю Ч А Е Т С Я  Э Л Е К Т Р О М А Г ­

Н И Т Н Ы Й  В Е Н Т И Л Ь ,  П Е Р Е К Р Ы В А Ю Щ И Й  П О С Т У П Л Е Н И Е  К Р А С К И  В  Д И С ­

П Е Р Г А Т О Р  ( П О З .  4 5 )

ъ г

7 .2 .1 А . В ы д а ча  го т о в о г о  колера.

При необходим ости  вы дачи  готового колера  з а к а з ч и -
КУ, ОПЕРАТОР СНАЧАЛА ВКЛЮЧАЕТ ПРИВОД НУЖНОГО ДИСПЕРГА­
ТОРА (поз.4) С ПОМОЩЬЮ КНОПКИ „ ПУСК ", А ЗАТЕМ ОТКРЫВАЕТ 
ВРУЧНУЮ ЗАПОРНЫЙ ВЕНТИЛЬ. Ro ОКОНЧАНИИ ЗАПОЛНЕНИЯ ТАРЫ> 

ОПЕРАТОР СНАЧАЛА ЗАКРЫВАЕТ ЗАПОРНЫЙ ВЕНТИЛЬ, А ЗАТЕМ ОТКЛЮ­
ЧАЕТ ПРИВОД _ ДИСПЕРГАТОРА НАЖАТИЕМ КНОПКИ п СТОП?

К а ж д ы й  и з  п я т и  д и с п е р г а т о р о в  д о л ж н ы  р а б о т а т ь  н е з а в и ­

с и м о  ОДИН о т  Д Р УГО ГО  И ЧЕТЫРЕ ИЗ НИХ Д О Л Ж Н Ы  Б Ы ТЬ  ВЗАИМ О­

ЗАМЕНЯЕМЫ. Д и с п е р г а т о р  у с т а н о в л е н н ы й  п о д  б а к о м  б е л и л  н е  
д у б л и р у е т с я .

I U 5 .  Н а  м е р н и к е  с п л о с к о й  к р ы ш к о й  ( п о з . 1 6 ) у с т а н о ­

в и т ь  УКАЗАТЕЛЬ ВЕРХНЕГО УРОВНЯ, ПО СИГНАЛУ КОТОРОГО ОТКЛН)~ 
ЧАЕ7СЯ ДВИГАТЕЛЬ НАСОСА ДЛЯ ПЕРЕКАЧКИ л/К  МАТЕРИАЛОВ.

7 - o . f .  А в т о м а т и з а ц и я  п р о ц е с с а  м о й к и  <р л я г .

7.3.1. 6 СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ МОЙКИ ФЛЯГ ИЗ ПОД КРАСКИ 
ВХОДЯТ СЛЕДУЮЩИЕ МАШИНЫ и МЕХАНИЗМЫ•

-  МАШИНА Д ЛЯ  МОЙКИ БИДОНОВ (ПО З. 60).
~ БАК д л я  ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЩЕЛОЧНОГО РАСТВОРА (поз. ( 7 )
-НАСОС ( п о з . б ) -

7 . 3 1 2 . Р а б о т а  о б о р у д о в а н и я  п р о и з в о д и т с я  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м :  н а

МОЕЧНУЮ МАШИНУ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ЗАГРЯЗНЕННЫЙ БИДОН, В ГОРИЗОНТАЛЬ' 

НОМ ПОЛОЖЕНИИ, ВНУТРЬ КОТОРОГО ВВОДИТСЯ МОЮЩАЯ ЩЕТКА , ЗАТЕМ 
ОПЕРАТОР ВКЛЮЧАЕТ ПРИВОД ВРАЩЕНИЯ ЩЕТКИ И ПОСЛЕ ЭТОГО ОТКРЫ­
ВАЕТ ЗАПОРНЫЙ ВЕНТИЛЬ БАКА С ПРИГОТОВЛЕННЫМ ЗАРАНЕЕ ЩЕЛОЧНЫМ 
РАСТВОРОМ, КОТОРЫЙ САМОТЕКОМ ПО ТРУБАМ ПОСТУПАЕТ ВНУТРЬ МОЮЩЕЙ 
ЩЕТКИ И ДАЛЕЕ ПО ЛОТКУ СТЕКАЕТ В ОТСТОЙНИК. ОДНОВРЕМЕННО С ВКЛЮЧЕ­
НИЕМ ПРИВОДА МОЕЧНОЙ МАШИНЫ ВКЛЮЧАЕТСЯ РАБОЧИМ ПРИВОД НАСОСА (ПОЗ.6). 
КОТОРЫЙ о б е с п е ч и в а е т  ПОДАЧУ ИЗ ОТСТОЙНИКА ОЧИЩЕННОГО ЩЕЛОЧНОГО 
РАСТВОРА ОБРАТНО В БАК С ПОЗ. 1 7 ) И ЦИКА ПОВТОРЯЕТСЯ ДО ТЕК ПОР 

ПОРА ОБСЛУЖИВАЮЩИЙ ДАННЫЙ ПОСТ РАБОЧИЙ НЕ ВЫКЛЮЧИТ ПРИВОД 
МОЕЧНОЙ МАШИНЫ (П О ЗВ О ) н в МЕСТЕ С НЕЙ ПРИВОД НАСОСА (ПОВ-б)- 

7.3Л.З. блк ( ПОЗ■ 17) для ПРИГОТОВЛЕНИЯ щ е л о ч н о г о  р а с т в о р а  о бо ­
р у д о в а н  ЛОПАСТНОЙ МЕШАЛКОЙ С ПРИВОДОМ ОТ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ, ВКЛЮ­
ЧЕНИЕ КОТОРОГО далнаю п р о и з в о д и т ь с я  п о  м е р е  н е о б х о д и м о с т и  При
ПРИГОТОВЛЕНИИ ЩЕЛОЧНОГО РАСТВОРА С  ПОМОЩЬЮ КНОПКИ, РАСПОЛОЖЕННОЙ
'(А ограждении площадки на ОТМ. Ш О .

73.1. 5 а К (П О З. 17) ОБОРУДОВАН ДВУМЯ ДАТЧИКАМ И У К А З А Т Е Л Я  УРОВНЯ 

п МАКСИМ УМ * И н М ИНИМ УМ " ПРИ С Р А Б А ТЫ В А Н И И  КОТОРЫХ С О О ТВЕТС Т­

В Е Н Н О  ВКЛЮЧАЕТСЯ ИДИ О Т К Л Ю Ч А Е Т С Я  Ш Е С ТЕ Р Е Н Ч А ТЫ Й  НАСО С  

(ПОЗ.б).

Пр и м е ч а н и е : I  Q c t  исходны е  д а н н ы е  на  п ро ектн р о в а н н о  с п е ц и а л ь н ы х  ч а с т е й  п р о е к т а  д л я

УЧАС ТК А П Р И ГО ТО В Л ЕН И Я  ОТДЕЛОЧНЫ Х СОСТАВОВ МОЩНОСТЬЮ 6  3 0 ,  1250 т  в  гОА Д А Н Ы  в

типовом п р о е к т е  409*15*61.85 ____

тп

П Р И В Я З А Н
ж ш .  m

ш ж .

№ 9 4 5 - 0 8 6 . 8 6 ад
M l
г ?

f o p M A T  A Zк о п и р о в а л :



З едо м а с ть  р а б о уи х  vc/э те ж е и

Аист //аименоУание Оримеу.

ТХ-/ Общие даннь/е /науало)
тх-г Общие даннь/е /охонуание)
Тх-З Уиастог расхроя обоеУ мощностьАО

630- /000 тис. м *Усод Ллан  расположения
оборудовали я.

TX-V Уисстох расхроя сбоеУ мощность*?
/60' 000 тыс. м г У  год. /7лан расположения
оборудования.

ГХ-6 Уиастох раскроя обоеУ м ощ ность/о
/660тис. м& У  год. Логан располож ения
оборудования.

Гх-б У /acmox сбор/ru стУолоУ МрсоропрододоУ
мощность to 0000лог. м.
Ллан раслолоАхения оборудоУания

7Х-7 Ууастох расхроя линолеума мощностьАО
6 3 Гб/с. м* У  год. Лла н  раслолонсенс/Я
Оборудования.

ГХ-Х У уа сто х расхроя линолеум а мощность//?
/6 6 -6 0 0 ть/с. м г £  год. Л л а н  распопож е-
ния оборудо£ания.

ТХ-3 У уа с то х  р а с  про я  линолеум а мощностьн
3 /S гь/с. м 1 £ год. Л л а н  расг?оложемия
оборубоУанс/я.

ГХ-/С У уа с то х  боУобхи и  остехления с т о -
ллрнь/х изделии м ощ ностью  //6гь/с. м г
Л ла н  расположения обор о боба ни я

гх-м Ууастох боУодхи и  остехления стеля р  -
нь/х избелии м ощ ность/о 00-00гис. м г
Ллан росло* ож ения обору бодания.

l
3 .

VbWb f ' ^ «JA '/ Y W V ^  IS 'yvwwnufvw
ctye/fampc/Уает Hcponpuxmc/xt обеспе 
u/ue У>я*/бну+о, Х^рь/УрпомгарАу/о cmue 
"У*JCaHUU

бЭяьАбну+о, бзрб/дрломгсгрнуАО о  /?аж ар. 
0tJ0/7&f#0C/T76 ГрС/ jA’C'/J/ryamart/VC/

JCaHUU if  j  /
/лс/Унь/и инженер лроеАста ^^Х/дсртнш64/

]з з

осноС ю го х о м п и /е к та  м арки  Т Х

гх -гг Ууастох изпотоУлеяиЯ утеплитель нь/Х
лахетоУ мощность АО /6 0 0 - з/бом з £
Лла н  располож ения о6 орубо£ания

ГХ-/3 У/астон изготовления у т е п л и т  ель нь/х
п а хе то £  м ощ нос/гьао УОООм J £ год. Ллан
расположения оборубоУания

ТХ'/У Ууастох изготовления са н те хн и уе схи х
узло£  мощ ность АО /0 0 0  г  £  лоб.
Ллан расположения оборудоУания.

TX-/S Ууосток изеотоУления злехтром онтаж -
HS/Х </ЗЛ0£ МОЩНОСтЬ АО 360 с/ SS0.
ть/с. лог. м У го д . Л л а н  располож ения
оборубоУания

7X-/S У/астох приготоУления отдела унь/х сос-
та У о У  мощностьАО 630 /д60 г  У  го д
Ллан располож ения оборудоУания.

ТХ-)7 Ууастох при/отоУления отделоунь/х
СостаУоУ мощность/о 630. /660г  У  год.
фрагмент плана н а  о тм  0.060’ /£О0, /, Z0O
/поУернуто}.

ГХ-/6 I 1 | I ;1

СостаУоУ мощность/о 630. /660г. У г о д
Разрез / - /

7X-/S Ууастох при/отоУления отделоунь/х соста-
бодмощностьао630, /660г Угод. Разрез 6 - 6

тх-го Ууастох лрагото&еная отделоунь/х состаУоб
мощА/ость/о 630/ /660т  У  год.
Разрезь/ 6 - 6 / 6 - 6 .

93Z5/1 S3
— ПриХ/иан
__

=
тшж — —

7 7 7  W - 15-088.86 TX__
Нм.ОгМ, 
Гл. спей.
Рхн. ГР.

ШШ&ХTcilfST
Ш
ТИЩ71

£{?,<&&. иш__

LbLQ k f r«Jr—1оцЩ*IbAt/MineFdЩМшл—
шРЖШак 1КША
Е Я П Е Я

— — __ Общие данные 
(начало) Гипростроммощ 

г. ИосхУа— -__

Роомег/п /йг*



гх-г/ Pyacmox лриготоРлснир отРелоуных CocmafeP
Моихнос/nAto 330,/ЗЗОг Р  ro d
Р&зрез 7 - 7

гх-гг Ууастох лри/ътоРленин отрелоунб/х СостаРаР
МОихностАН? 330. /ЗЗОг Р  год.
фрагмент лла н а  н а  отм /ЗУО. Разрез 3 -3 .ъ-ззУуасток  лриготоРленир о/яРелоунА/х сос/аРЬё
мощностью еооо; ззоо г Prop.
/Ххан на С/77М. О. РОЗ.

ГХ-34 Ууастох лрагоаоРленир отРелоунАгх е о а та -
£оР mouxhoc/яаю  3000; ЗЗООг Р  пор Лланрасло-
ронсених оЗорурсРанс/р. Раз ле з  / -/

rx-es Участок лриготоРленир отрелоунь/х сос/яарЬР
мощность/о 3000. ЗРООг Р  rot?. //напрасно-
лонсенин оРоруРоРхнс/у

г/-гб

1I1S

моохноста/о  3000; 3S0Qr P rop . Ли о н а/ н а
отм . 3000; 3300.

ТХ-37 Укгстох лраготоРленар отРелоунА/х с о с та  -
РоР AfOU/НОСГААО Р0ОО; 3SOO Г  Р  го р
Онан на о т  At. 0.000 PajpejA/ 3 -3 ; 3 -3 ; У-У!
УстаноРха уха за те ле с/ урю Рну

гх-г* к1\I11

ЗоР МоссуносГА/о 3000, г 3 0 0  г  ё гор.
Раз раз6/ 3 -3 /  3 -3 ; 7-7.
/7ган на о тм  3  000

Тх-гз Ууастох лриготоРЬенш  отрен о уна/х  сос/яаРЪР
лгоихностз/о3000; 3300г P ro p  Разрез Р 'З .

T/-JO Ууастох праготоРленар отРелоунь/х состаРоР
moclxhoc/яа/озооо/ з ЗООг Р гоР. Разрез у -о
УстаноРха ухазателеи  Рзранесо аноРнн.

rx -jf 11!I

моахнос/ПА+о 3000. 3300г  Р гар  /7л a  has н а
отм. О.ооо; У.ЗоО. Разрез //- у/

РЗрсеа орланс/загцс/с/ каллхоРермгсг/лсл ей
Л И З - /ЗЗ/УЗ, г. /ХосхРаг Золохахансхое и/оесе, 3. /
ИнС/яитут^ /илроетронмаи/"/033/7 г. AfocxPâ  3~* Х утор ски хул Р.З/~

W

тх-зг Ууастох лна/о/паРоенин отрелоунА/х сос/яареР
Коихностб/о 3000; 3300 г  Р  гоР. Уг/яаноРха</*а-
за/яелеи уроРнеи н а  Рани и  мернс/хс/

7Х-33 Ууастох opu/omoPicHUH отРелоУНА/х СОстаРоё
VO их нос Гб so 3000. 3300г  Р  гор.
Гехнххногауесхар схема;

7Х-ЗУ Ууастох лриго/яоРленин отРелоуны х СостаРоё
А/оахное/лААО 3000/ 3300 г  Р  год.
Тёхнолегс/уеСкал схелха /яруЗолроРоРоР

ГХ-35 У/астох лриготоРненар олтРелоунб/х ЗостаРа/
Мощностью 3000, ЗёООт Prop
Те/нологиуесхан схема труёолроРоаЬР

М ом ость ochoPha/x  комллех/яоРраРоуих uepme/xecs

Обозначение РоименоРа п а е fyx/меуан.
-  г х Технологах лреазРаЗстёс/
-  Р Р Ррхотехгурно- сГроМелАныерешена/
~ Р Ж Ронсгрухцас/ хселезсРе/лоннА/е
-  Р Ж И Тёхм/уесхис треёоРаноя х  олота&ени

арма/пурнь/х азахларнб/х азРелиа
У М Хонсгрухцаи металлачесхае

ведомость сса/лоуна/х  и  лрилалаемА/х рохументор*

Обозначение Иаим еноРание Лрамеч.
Ссылочные докум енты

V m o v-/-/ss ,f3 r ОРоруроРагное р&ерРнасоР Рлр /ране
70 Y- /■ /S3. S3 чин нефтелроРухтоРсРаРенаемна.

СА/ихеннА/х лароР300- ЗООнноГ сг.
при лоРземнои устаноРхеЗсу-
хих и  мокрых гр ун та х

/?ралагаенгб/е РокунгемтА/
7~Х; со РлаЗом // OneixoGCx'xatxup оРоруРоРане/н

9125 N  М

ТП -  409- 45-088.86 -  ГХЧсн.отр. Цу>(1ц, M te
Гл. Слеи.
*У« ГР. W M L 1 Щ

£2_ ftpouASoecrfeMO-MetMAOMYecxae зхененты (лгзз) £*? хомллех/паииосГРоателАНА1Х органазацисг
при&’/зан; / Cm. и w. t"- - j сгони/ Л  и с Г Листок

Kwv*;V- biulr
Р/7 3

Общ ие РаннА/е 
(оконуханае)

/ЬлростроМАтаи/
г. /УосхРаи*у.н°
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Н а с т о я щ а я  с х е м а  п р о м л р о в о д о к  ц с п  м а л я р н о й  п р о д у к ц и и  п р е д

Н А З Н А Ч Е Н А  для П О Д А Ч И  Ж И Д К И Х  К О М П О Н Е Н Т О В ,  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х
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1. Проект разработан применительно к следующим
у с л о в и я м :
-РЯСЧЕТНАЯ ЗИМНЯЯ ТЕМ ПЕРАТУРЯ НАРУЖНОГО  

ВОЗДУХА МИНУС ЗО’ С,

- с к о р о с т н о й  н ап ор  в е т р а -для I  г е о г р й Ф н ч е с к о -

ГО РАЙОН Я ,

- р е л ь е ф  т е р р и т о р и и  -  СПОКОЙНЫЙ,
-ГР У Н Т О В Ы Е  ВОДЫ ОТСУТСТВУЮ Т,

ГРУН ТЫ  НЕПУЧННИСТЫЕ, ИСПРОСИ ДОННЫЕ. 
е.ХАРАКТЕРИСТИКА ЗДАНИЯ и ПРОИЗВОДСТВА,
-  СТЕПЕНЬ О ГН Е С ТО Й К О С ТИ -К ,

- ПО ВЗРЫВНОЙ И ПОЖАРНОЙ ОПАСНОСТИ ПРОИЗВОД­
СТВА ОТНОСЯТСЯ К КАТЕГОРИЯМ В .Г .Д .

- РАЗРЯД РАБО Т ПО ЗРИТЕЛЬНЫМ УСЛОВИЯМ iJ f H  &  В, 

-ВЛАЖНОСТНЫЙ РЕЖИМ ПОМЕЩЕНИИ -< fB -H 0 -6 0 Je ,
З .З й  УСЛОВНУЮ О ТМ Е Т К У  0.000 ПРИНЯТА О ТМ ЕТК А  

УРОВНЯ ЧИСТОГО  П О ЛА, ЧТО  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  А Б ­

СОЛЮТНОЙ О Т М Е Т К Е
4. О т  СМ ЕЖ НЫ Х ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ УЧАСТКОВ  

П Р О Е К ТИ Р У Е М Ы Е  ПО М ЕЩ ЕН ИЯ ОТДЕЛЯЮ ТСЯ П Е -  , 
РЕГОРОДКЯМ Н ИЗ СБОРНЫХ РКЕЛЕЗОБЕТОЯНЫХПЯНЕЛЕЙ.

5 . B ПОМЕЩЕНИЯХ С КАТЕГОРИЕЙJ " д л я  ОБЕСПЕЧЕНИЯ Г А ­
ЗОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ В ШВЫ М ЕЖ ДУ ПАНЕЛАМИ ПЕРЕГОРО­

ДОК ПРОЛОЖИТЬ АСБЕСТОВЫЙ ШНУР С ЗАЧЕКАНКОЙ ШВОВ С 

ДВУХ СТОРОН ЦЕМЕНТНЫМ РЯСТВОРОМ ТОЛЩИНОЙВ0МР1.

Вс е  т р е щ и н ы , р а к о в и н ы  и  в ы б о и н ы  в  п е р е г о р о д к я х

ТЩ АТЕЛЬНО З А Т Е Р Е ТЬ  ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ.
6. К и р п и ч н ы е  у ч а с т к и  п е р е г о р о д о к  в  п о м е щ е н и я х

КАТЕГО РИИ,,Л"С  ДВУХ СТОРОН ОШТУКАТУРИТЬ СЛОЕМ 

Ш ТУКАТУРКИ г о  ММ.

7. На р у ж н ы е  с т е н ы - к е р а м з н т о б е т о н н ы е  п а н е л и  

Х - 3 0 0 к г/ м 3 по с е р и м  ю з о .1- 1.

8. Го р и з о н т а л ь н а я  г и д р о и з о л я ц и я  с т е н  н я  о т м е т к е  -  
-0,030 ВЫПОЛНЯЕТСЯ ИЗ ЦЕМ ЕНТНОГО РЯСТВОРЯ СОС­

ТАВА и г  т о л щ и н о й  з а  м м .
9 .  В с е  с т а л ь н ы е  э л е м е н т ы  к р е п л е н и я  п е р е г о ­

р о д о к ,  СТОЙКИ Ф Я Х В Е Р К Я , С Т А Л Ь Н Ы Е  Б А Л К И  В 
П О М Е Щ Е Н И Я Х  t  К Я Т Е Г О Р И Е Й „ Я "Д Л Я  О Б Е С П Е Ч Е ­
НИЯ ПРЕД  Е ЛИ  О ГН ЕСТО Й КО СТИ  0.75 ЧАСА ОКРАСИТЬ  
КРАСКОЙ ВПМ -& ( Г О С Т Ы  131-8 В / (ТОЛЩ ИНОЙ СЫРО­
ГО СЛОЯ НЕ МЕНЕЕ ВММ ■ ПО ГР У Н Т У  ФЛ-ОЗКГ0СТ9103-81 
С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ОКРАСКОЙ ЭМАЛЯМИ К Ф -Ц 5 т Т 6 Ч 6 5 -7 6 *

ТнйПВПИ ПРОЕКТ РАЗРАБОТЯН В СООТВЕТСТВИИ С 
ЕЙСТВУЮЩИМН НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ ИОБШЕЧИ- 

- [ BA СТ ВЗРЫВНУЮ И ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ ОРИ ЭКСАМ 
ИТАЩ ЗДАНИЯ (СООРУЖЕНИЯ! ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРЕДУС -  
МОТРЕННЫХ ПРОЕКТОМ 'МЕРОПРИЯТИЙ■ 
гла в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а ^ Д - / ] И в а н о в а/.

1 о .КР08ЛЯ Н З г х с Л О Е В  Р УБ Е Р О И Д А  НА Б И ТУМ Н О Й  
М А С Т И К Е  ПО КОМПЛЕКСНОЙ П Л И Т Е . ВЕРХНИЙ СЛОЙ ,
С КРУПНОЗЕРНИСТОЙ ПОСЫПКОЙ, АИТНСЕПТИРОВАННЫИ  

Д Е ГТ Е В Ы М  МАРКИ PKK-3S0S, ИИЖНИЙ-МЯРКИPKA-3S0Б.

Н -В нутренняя о т д е л к а  заклю чается  в р асш ивк е
ШВОВ, ИЗВЕСТКО ВОЙ ОКРЙСКЕ П О Т О Л К А  И  ВОДОЭМ УЛЬ­
СИОННОЙ ОКРАСКЕ звл-г7 с т е н .

1г. О т м о с т к а  вокруг зд ани я  а с ф а л ь т о в а я , шири­
ной SOOMM. ПО ПЕСЧАНО-ЩЕБЕНОЧНОЙ ПОДГОТОВКЕ 
ТО ЯШИНОЙ 350 ММ-
13. Н А  Ч Е Р Т Е Ж А Х  м а р к и  Я Р  д а н ы  п р и н ц и п и а л ь н ы е

ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНЫЕ И КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕ­
ШЕНИЯ. ЗАПОЛНЕНИЕ ОКОННЫХ И ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ, 
ПРОЕМОВ ВОРОТ, ус тр о й с тв о  п е р е м ы ч е к , в е р х н ее  
ОСВЕЩЕНИЕ, МОЛНИЕЗАЩИТА ИТ.П. РЕШАЮТСЯ ПРИ 
ПРИВЯЗКЕ ПРОЕКТА.

вСДОМОСГЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ ОСНОВНОГО КОМ ПЛЕКТА

Аист НйИИЕНОВЯНИЕ Примечание

ЯР-1 Общие данные

др-г У часток раскроя ли н о ле у м а  мощностью 
в з т ы с . м г в п д .  План  на отм. о.ооо. Разрез 1 - 1 .

ЯР-3 У Н СТИ!!- ро о к г о я  ЛИНОЛЕУМА м о щ н о с т ь ю  m и  г о о  г4/с.м? в год. ^
Пла н  нп отм .о ло о . Ра з р е з  1-1.

ЙР-Ч
У часток раскрой ли нолеум а  мощностью
315ТЫС.М* в год.
План ня о тм . о.ооо. Ра з р е з  1-1.

ЯР-5
т  часто к раскроя  обоев  мощностью 
160- too ТЫС.Mr- в гол.
План  на о тм . о.ооо. Ра з р е з  1-1.

ЯР-6 У часток раскрой обоев  м ощ ностью  S30-1B50 т ы с .м з  в год. ^
План  на отм . о.ооо. Ра з р е з  1-1.

Я Р -1
ОЧИТОК СБОРКИ ОТВОДОВ МУСОРОПРОВО­
ДОВ мощностью чооо поп м. 
паян ня отм. о.ооо. Разрез /-/.

ЯР-8 Участок  изготовления  у те п л и т е л ь н ы х
ПАКЕТОВ МОЩНОСТЬЮ 1600м> в год.
панн  ня о т м . о .о о о . Разрез  1-1.

64

Лист Н а и м е н о в а н и е IJp h m w h h s

А Р - Э
Участок и з г о т о в л е н и я  с а н т е х н и ч е с к и й  
у з л о в  м о щ н о с т ь ю  т о т ,  в год.
План на отм . о.ооо. Рй з р е з Н .

АНО ГаШ  ю т о ^ ь % л% т № с ш щ
План на отм . о.ооо. Ря з р е з  1 4 .

AN1
У ч а с то к , д о  в о л к и  я  о с т е к л е н и я ,  столярны х  
и з д е л и и  м ощ ностью  чо-воты с.м г в г о д .  
Пл а н  на о т м . о.ооо . Ря з р е з  1 -1 .

Я М Е н е т  * щ & т , ’; ь ^ № , % а т 1 х
Пл а н  н а  о т м 7 о.о о о . Ра з р е з  1-1.

Я М * Участок п р и го т о в л е н и я  о тдело чн ы х  составов 
мощностью е о оо -еуоо т план на отм.о.ооо, 1. юо.

ЯР-14
У ч а с то к  п р и г о т о в л е н и я  о т д е л о ч н ы х  составов 
МОЩНОСТЬЮ & 0 0 0 - В 5 0 0 Т .
Пл а н ы  п л о щ а д о к .

АР-15
У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я  о т д е л о ч н ы х  с о ста ­
в ов  м о щ н о с т ь ю  a o o o -a s o o r.
Ра з р е з ы .

64
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ТЙЙВАМ-НИКИ
Кол.
шт-

ft] т г г Т ^ . i т 2 -  9 10 к Ift /J 15
А ля  м у м ч и н  |

15 5 _3_ 3 — — 0,з 0,3

~бет 1 Г 3 — — о.з 0,4 0,3 0.1 0.1 0.1

9 3 2 5 / 1

poop ->i--------- — 7 -

________ ______________________ 2 4 т ________________ _,с_

О О О I О о
п

ПРИВЯЬАЧ

ИН9.Н*

ГП109-15 - 088- 86 -АР
iltohseoAWiMtO' технологические элементы ( птзл\ 
Ш  КОМПЛЕКТАЦИИ СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ
У часток раскроя линолеума
МОЩНОСТЬЮ 63гыс.м*д ГОД

Италия

ПланнлотО.ооо. Ра з д а н

рп
Аист Ли с т о в

ПР8ЕКЛ1Ы И Ц Н О Т Т У Г  н г  

Ф ормат  4 3

Э к с п л и к а ц и я  п о л о в

Наим ено­
вание или 

ном ер
ПОМЕЩЕН!! 
ПО ПРОЕКТУ

Тип
пола

по
ПРОЕК­

ТУ

Схем а  по ла  нал 
НОМЕР УЗЛА 
ПО СЕРИИ

Э л е м е н т ы  п о л а  и  их  то л щ и н а

Площадь

ПОЛА.
¥*-

У часток.
РАСКРОЯ

ЛИНОЛЕУ­
МА

fjOEРЬПИЕ- ПСИ И6ННИЛ4ЦЕТЛГНО- ЦЕ^ЕНТНО
ОТЯЩКА-ЦЕМЕНТНО- ПЕСЧАНЫМ*0?**
метеор' kf w  . ___-4 0 w
Подстилающий слон-бетонm 200- f00aim 
Основание- уплотненны* щебнем груш

1 \ e s o fl

т

Длоевш Длина 
еммей 
в прел-
№

УИЫЕАЛЬ
НИКИ
кол.
шт.

Нсктьп
в АННЫ 
Кол.
ШТ-

! Уборные 1

I  И k i L

S $ 9 §

Ш з

СЕТКИ
Км.от.

УЛИТАМ 'р*%у*
Кол. га№  
шт- кол.ШТ-

Унывали
ники
КОЛ.
ШТ.1 L  Д> i  А 5 " £ 7 s - " Т Г “ — Щ— Т 7 * /2  13 И*

1

1

Г 1 л Я Мт ч и н (  мощность 125 ТЫС. К1и Г
\ Т Г т 4 4 — — о.з 0,4
Ш _ 1 1 — 1 1 0,2 0.1

■*»
т т А 1 1 0,5 0.4 0.5 0.1 0,1 0.1

ДЛЯ MW41пн (мощность 2001шс кв.м !
15 и 4 В — П Н 0,3 \ о,4 \
| £ A j Г — Z Z 0,2 0.1

U
Ш о 8 5 6 Z Z O f 04 0.S 0.1 0.1 0.1

□ _____ _ _ _ — -J ______ j

Инея*

ТП-Ч09-15-089. 86 -А Р

ПРомвоаствЕнно- технологи чески е элементы (ПТЭл1 
$а» комплектации строительных организации

к е ш  и ш ш л  wm*i

И  I №

У часток растров ли  но♦ 
летма мощностью 
125 и 200тыс. м+8 ГОД

стадия Аист

План на от. 0.000. Разрез Н

р п

Л и с т о в

п р о о т н ь м  и н а т г а т  N 3

Формат Аз
O')
о»
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60
*

Р а з р е з  /-/
8сдоизм/щим/г<1Й ковер 
Кмлеиние плите!

Пл а н  н а  о т  к , 0 .0 00

I

а

а

о -

Клало вал

Р = М 1  - Ф -  - H f r =  —ф—  - ф — __  - l [ T 4 f i — —£-

Х^Сяпаное
ПОМЕЩЕНИЕ Е -с

О * —
l = J - r -------------------- Г -

ч ь  ч 4
Г  *

|г~  ч |з — ч |} — ч |ь

_____ а.

Сооо

1----------------------

Сооо

----- - — П о 00

4

66

Э к с п л и к а ц и я  полов

Наимено­ Тип
вание нам пола

НОМЕР по
помещении ПРОЕК­
по проекту ТУ
Участок,
РАСТРОВ
линолеума 1

Схем а пола нам 

номер узла посети/

*Тп7777.
'С Ш ш /сЛ

Sacmehw  пола и их толщин*
ПлбЩАЛб
ПОЛА,

покрытие п а н в ш и ю ц Е Г А Ш  - цем ентно -  
б е т о н н о е  m - к о м м
стямскА-цеменгно-песмнбщ  ыы
раствор м 200 „  „  . . . "
т ъ т и л д щ н н  С Л О М ' & т и  М 2 б 0 -  / 0 0  м м  Основание-умтннгелеиеш овеваем грунт

760,0

Рас ч ет  вспом огательном  помещении

п г

щ
i l l

ЧШ БШлШШЗШШШВЁЕк »! Алина
тканей
ЪЛИЕАВ
UEBBIK

ВиММП
НИКИ
КОЛ.
шт.

Я в шил ̂ | УВ0РН61Е 1
5

3
* * m H i

* S i S

М» ™ пРЛ<

ж л
ШГ.

7ННТДЛ6
КОЛ.
ШТ.

Шй>*ре<
гигиен.
ЛУШИКОИ. IШГ. 1

У Hilt РАЗ
НИКИ
Кол.шт.

2 i м с 7 6 н -/2- *Л1 ш
| Аля мтшчнн |

г г 9 6 9 — — о,ч 0,6

в * г / - г г 0.2 0,<
Scm н 7 9 г г 0,6 0.S 0,7 0, t 0, t 0,9

б б
9 5 2 5 / 1

Т П - Ч 0 9  -1 5 - 0 8 8 . 8 6 ______ ~ А Р
В н т т т 1 0 1 М . 1 Ш м т е ч №  м е н е н т е /  O r r j / t )  

f a s  к о м п л е к т н а  а и н г е н ш  организации
У ч а с то к  раскроя линолеума
н о щ н о *  т е м  i t s T W ’ и *  б  Г О А

gouts J& L

П л а н  н а  отм .О.СОО,Р а з р е з Ц

р л

Аистов

п р о е к т н ы й  н и ш т е г .- г г

ф о р м а т  A S
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Э к е п л м к п ц и *  полов

Нлнмено-  
В АНИС ИЛИ 

НОМЕР 
помещений 
ПО ПРОЕКТУ

Тип
ПОЛЛ

ПО
ПРОЕК­

ТУ

Сх е м а  пола м лн

И ОНЕР ХЗЛЛ ВО СЕРКИ
Э л е м е н т а  п о л а  и  мл т о л щ и н е

ПлОЩАА 

ПО ЛА, 

М *

Участо к  
раскроя ессео 1 4у  У/ jj/ A

ЯОКУЧТПС- пОЛНВММИЛЛиСТЛТМО-КЕМЕКТМО-
с п е то е  ,  -  комм 
Стан ка -  цемемгио-яксыАис1и 
раствор А КР} -  40мм 
Пелстилякщим САРМ SfTOM Mice Но о мм 
Основание-  уллотиекким цесмен т я г

П 1 .8

Р а с ч е т  вспо н о г а т  е л 6 н и к  по м е те н и й

Э к с п л и к а ц и я  попов

Наимено­
вание или 

НОМЕР 
ПОМЕЩЕНИЙ 
по ПРОЕКТУ

Тип
пола
по

ПРОЕМ
ТУ

Схема пола им
НОМЕР ЯЛА ПО СЕРИМ

Э л е м е н т а  поаа н  их толщина

Ялощалв
п о п а ,
м*

Участок.
ряскоояосоп

4

ш11 П0КРЛ1Т»С П0АИ9ИЦНЛАЦСТАТМС- ЦЕМЕИ7Н0
еетончее „  — to muCrCNKA -  ЦЕМЕНТН С •ЛЕС 9А Нам
рдетсср м2од ,  — ЦУнн 
Подстилающим ион-ером м Ш — юонн 
Осмо ваше- уплсгнЕннет щсснсн грунт.

Z2SJ6

6
/8000

о

о

а

о

СтлЕленме

П л а н  на  о гм . о. ооо

_________ . м

стилое. а  на гм'

<
5

&r L b -
I W

Hi

- ^ L

#

i
f o o o tfflOO

/1000

о о

Р а с ч е т  в с л о н о г а т е л 6н ш  п о м е щ е н и й

Щ

I n

Ш Ш Ж Ш Ш Ш Е Ш Ш Ж i i u n mcenat
к о л ­
ит.

ЛЛННА.
еквмем
окрш * шевси 
1 п м

Ум чим
ИСКИ
Кол.
и г .

Ноимчб | У во A HUE 1

i
•8

3$
i f

I P S
I l l s ’

M i *
#

BAMMCJ
кол.
ит.

Уингам,

кол.
иг.

[лимит*гигиен.Стигм
кол.ит.

1НЦАШ
НМКН
КАЛ.
шт.

z 3 c 4 7 в ю н f t /3 t v
Аля ш енщ ин (мощно сто B lO Tcte.kt)

o r 9 J — 3 3 ( 0 .(5 —

~Scero T - 3 3 / 0.8 0.(5 — o .t

1 Аля укжнцнн (нощиоств (IS O  rcie.M*,> 1
J r S 3 — s s 0.(5

j
г _ □

Seen s 3 — s s ( 0.S 0 .(5 —  1 0.1 L H ы

ГЛ.АР*. 
Г Л. СП ЕЛ
Р у к .  Г Р .

ЙУК.ГР.
Ара.
Пров.
и. КОНГР.

Норманн 
круто веке а

XQ СТО MPP0 t.jfodL 
1̂1‘хг

Смирнова

Ъркйроса

НОРМАНН
Костомаров* (C*t& л -

6 7
95ZSH

пгнмзлн

НАС. Hi

Т П - Ч 0 3 - 1 5 - O i l  S I  ~А Р
/].»*звол.т..нио- гелиСлогич£схх£ элементы (п тм )
ВАЗ КОМПЛЕКТАЦИИ СТРОНГЕA0H4U ОРГАНИЗАЦИИ
УЧОСТООй РАСКРОЯ 9 СО ЕВ 
МО щмоетс/е Ш  -  USO utc. Н*$ПА

План ha отн. о.ооо. Разрез f-t

Стялмл
Р.Л.

Аист Листов

П Р О Е К Т Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Я - 1  

Формат АЗ
« \
"М

К о п и р о в а в  П л ,



ИН&Н!ВШ. ш тьн лята ВЗЛИИНВ. №
Альбом  I

Разрез 1-1

И

Водонлляамснный позер Экспликация полов
Комплексные пли ты

*
ТTZOO з.&т

1-----

0.000
Jjjp. V. о.

Ь
т о о

О

о
I
ч

о
о

ПлЯН ИЯ ОТМ. 0.000 

----------------------

6

найме но- ванне или 
НОМЕР 

ПОМЕЩЕ­
НИЙ ПОЯРО 

EKTH

Тип
ПОЛЯ
ПО

ПРОЕМ
тн

Схем»  ш п и л и  
МеИШ иИ  П0

Элементы  пола и их толщина
Площадь 

поля 
м ?

? »
стволов

L ---------------- J Покрытие-вето* мзоо -85мм.
ПОАСТИЛЯЮШИЯ слои-
Бетон мзоо . -юомм.
ОСНОВ ЯИИЕ-Н ПА ОГНЕННЫХ 
ЩЕБНЕМ ГРЭИТ

у у / У Г / # Ж'/ ,/////  л 2 2 8,1
МНС0Р0ПР9волов

'>7 ЯГ)}?77? Л И

1 h

ш ! 4
& 1

Ра с ч е т  в с п о м о га т е л ь н ы х  п о м е щ е н и и
Ьй ВНШОЫ6

СЕТКИ
кол.
шг.

Ллння, 
скамеяж
П. м.

Умы­
т ь -
ИНКИ

ш

НОКИЫЕ 3 БОРНЫЕ

йтI i«вош% И H i ванны
*№.

УЗСПЯЗЫ
кол.
шт. ? »Ик?

Т г .
7 1 “ " ? Г V 6 3 То 1 1 - 1Z- J 2 L - - Ж -i ДЛ/Ч MiMTVJ4Н

иг 1 У — У У 0,3 0,1§о
Вип 1 1 — У У 0,3 в.&ч 0,1 — 0,1 0,1

Ш 5 / 4

t  t
6000  * SOOQ

о
\moo

ГА. Я РА. 
ШПЕй. I

н-О

ТЩ1
начета

w n m
рыски ИЯ

^ 7 Г

pjk.rP. СМИРНОВА
рзк. rp; Wmnmv  _
НРХ- 3 ШЙРШАТу^-
проб, котмнй 12Г
Т Ш Ш Ш м Ш

п р и в я з а н :

ш в г ш

Г П 0 0 9 4 5 - 0 8 8 .  8 6 -АР
ПРОИЗВОДСТВЕННО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ[(ГГЭА1
вяз комплектации строигельныаоргяннзяций. _

ЭЧЯСТОК сборки ств
ПЗСОРОПРОВОАОЬ о П \ *тмощностью чообпаг.м. °п.\ т

Тщ1:Ш'ЛЪГ.1лШм’ш1*Ф1А

Оляи ИЯ ОТМ. 0.ооо.гязрезИ прсаоши и н с ти тут
Формат яз

Разрез  1-1 Водоизоляцяониыи ковер 
\Комплексные плиты

Экспаиияциа полов.

> 1
0.000 

к1ир. ч.п.

о ? ш
НЯММЕИО- 
ВЯНИЕ ИЛИ 

НОМ ЕР  
ПОМЕЩЕ-
ннйпоороеМ
Участии

Тип
ПОЛЯ
по

ПРОЕК­
ТА

Схема поля или
НОМЕР И ЗАВ ПО 

СЕРИИ

Элементы поля и их толщина
8л ощь 
пола 
м

Покрыта Е-псАЯ8инилпцетшо-ц

?Ш%Ж$°%£счт,*г«штлащ ий слон-тин мгоо ю..Ш0ВН№<1ттЕ№1ЩЕ$ЯЕМ ГРЭИТ.

'iSk
ЧОИРГ.100МП

2 2 $

6
18000

Паян ня отм.о.ооо

______ _ ь 1 -

ь Р а с ч е т  в с п о м о г а т е л ь н ы х  п о м е щ е н и и

О

О
Сзо
Са•о

6

О

- Ш Ш Ш Ш Ф Ш Ш Ж Ш Ж Внесет
ни

W .

ЩлЩ
тмеи
8ПР£Л-
^ а ж

Ш ш
пики
кол.
ШТ.

Нш ы е
ванны

кол.
ШТ.

| 3 БОРНЫЕ П
г

I II<50 V* ^ксочч

мтш/
кол.
ШТ.

ткиал,

т

ты  - 
вала-

I 3 V i 3 3 10 ' - Я 1В 13 /У -
| Д л я ЖЕНЩИН {МОЩНОСТЬ 1600м3 В ГОЛ) I

JU
3 й г 3 3 — 3 3 У 0,15

§•и
I

ЗСЕГСТ Т 3 3 У 0,8 0,15 — 0,2
с

1 Д л я  ЖЕНЩИН (  МОЩНОСТЬ 1000м3 в ГОАtI I
и г в Т ! — 6 6 У,3 — 0,2 О
been и

_VJ — 6 6 1,* У о,г 0,3
□

6000

Ч Й - 4 8 - 

Н - - - - - - - - - -
6000

________________ 1 1 0 0 0

О o h - 6

гнпш ш
Т 7 П Г р а ._
Г Л .С П Е К
PH К. ГР . 
РНК.ГР.
Я Р Х

Иванова
Ры б к и н а

W Z
н о р м а н н
к р п то вски
с марта
КЧСГОМЯРУУ
Э Я Х Я Р 0 8 Я [ Ж

у п г ж т ш ш ш ш ж
P f ,v ; па Vпи: / МЛ VWi/M

I J _ 1

при вязан
63

9325N

тш т т
ТП 409-15 - 088.85 -ЯР

чропзвомтвЕнно-тгхнопогачЕскнЕ шмеаты/отзл] вяз комплектация строительных организации. *
э  часто к изготовлЕння 
т г е м и т е л ь н ы х  п а к е т о в  
м о щ н о с т ь ю  тО гЧ ооом ^вгоА

стмплнст [листов

8ляа на отм.о.ооо.РязрезН .

р.п. 8
ИРйЕШЫНННШЦШ

5ФоРМЯТАЗ
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о
м

 I Р а з р е з  / - /
болонзолацнонный колер 
Комплексные плиты

L 1 I O 0 4
Г --------

2 т Ш о о

а ооо .
Jл Ш П ~

tS o o o

П л а н  на  огм. о.ооо

От

О<<

О

о

-=&=---------------=HF="
■ — F T -  — ■

=5 = -fe- = р =

“ 0 - "

а
в

-  -  - t _ +

б о о о

4-tooo

4 -

<

0000

6 б б о б о О б
ч

. Ш Э Т 1

69

Э к с п л и к а ц и я  по ло з

Наимено­ Тип
вание или пола

НОМЕР по
ПОМЕЩЕНИИпроек
по проект гг
Участок

чзготошня
ЕАнтаннчсс 1
юицелни

Схем* полл или 
померяла по семи

*}){{)/№

Элементы лолл и их толщина

Покрытие- бетон мЗоо - I S м м

, -'*>**Основание -уплотненным 
щебнем грунт

Площадь 
пола 
м1

SSQ6

Р а с ч е т  зс п о м о гательн ы х  помещении

A№S*
СЕТЯМ
\ кол.
I * r

JAMH4
ocpheH
tnpcuшевыг

am.

Тншль 
, нмкм 
• кол. 

аг

И т ш
ВАННЫ
кол.
ШТ.

УБОРНЫЕ |

v |5 Tli i l l
w

Утогмь
КОЛ.
ШТ.

Писалп, гигиен
чвяШТ

Умный
НМСМкол.

мг,-
mm “Ч Г Г Г 7 r s - 9 ~7С~~~ 7 Г~ ~~яг i3 Z 3 T1
14 л я  м уж ч и н  |

I S 1 L 18 18 — — a 18
I S 3 3 — j 3 a s 0.2
i b J — 3 3 o.s 0.3
8cm и Zb 18 s 6 2A и 2.3 0.S 0.8

\ А л я  ж енщ ин |

IS_ j 3 3 — — 0.2 0.3

Ban ~3 ~ 3 — — a z 0.16 0.3 — 0.Z

ш л т п ш ш л

S9
Ш И .

T d - m - t S - 0 8 8 . 8 6 АР
л е о т ы с т н н о ’гто ло гти к н е  ш ненги ( п т )  

SA) к о п п к ти н и  е тш гм н ш  cfrAimiMiml '

Ш М Ш Г & *tm tm nto fioor о тол 

П л а н  и  а о тм а ш Р м т  н

КОПИРОВАЛ! <и~~

Ш Ч
9

т е л

лросктый и н стто П г
Формат
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П О М Е Щ Е Н И И
тогаИ РАЖИИЯ WAtr-dWti]

Й ГCLTKH
КОЛ.шт.

Алинаm m

m

1мышНИКИ; кол. 
ШТ.| уят ■

Ножш УноиНЫВ. 1
■г
115

Дг*
йCCUIXX«о о

IIP
Й§13

5-г!!
W

ВАННЫ
КОЛ,
шт.

1ННТЯ-
3К0Л.шт.

mat-

«чар— ит.

ш т
ИШ

шг.
т 1 р "НП~т S в */ lU Z 3 Н О —1 1 ,._1А- “ ТУ"JJ

MiЩИОСТЬ 360 тыс. non М & ГОА. I

!
1
I

Аля мнж чин ___________ 1
16 3 J L 3 — — J iL 0,3

1___
всех Т jr_ Г з ~ Г = т 1 — ж 0,16 0,3 ' — 0,1 0,1

1
1

АЪ? жEHIL{ИИ ________
1£ _г_ г — — 0,1 0,2

э.
всво 1 Г и г г —  ~ — ~ 0,1 Т Г 0,Ь — т г

1 Мощность 550 тыс. пот. м в ГОА 1

I
Длр м уж чин ~  I

16 г J T ----  ! 0,1 0,г 11
! Z J

витоТ т V — — Т Г 0.1 о,г — j j X
зг
8
Iй

1 ДАВ ЖЕИиW  _____  1
IS jr_ 3_ 3 — — о,ъ ____1 0,3

валТ т 3 — — 0,16 Т з — A L
___ _ п и— ^ __ __ ___

Э к с п л и к а ц и я  ПОЛОВ

Н й Н М Ш ' 
ВАННЕ ИЛИ 

Н ОМ ЕР  
ПОМЕЩЕН* 
ПО ПРОЕКТУ

Т И П
пола

по
ПРОСИ

ТУ

С х е м а  пола и л и

НОМЕР УЗЛА ПО 
СЕРИИ

Э л е м е н т ы  п о л я  и  и х  т о л щ и н я
Площадь

п о л я ,

И*
У ч а с т о кК1Г0П6ЛВ#
тктпмон-ТШЫШЛОВ

(-1-̂ .—

и Н и й я в f e

W i 0
рш ш / ,&

70
9325/1

п р и в а з я н :

Т Ш Щ й

Т П - Ч М - 1 5 * 0 9 8 .8 6  - Л Р

ви з к о м п л е к т а ц и и  с т р о и т е л ьн ы х  о р г а н и з а ц и и - '

т т к ш т ш щ г ш т ? ^МОНТАЖНЫХ *ЗЛ 05 НОШ-----
З Ш У З О т ы ш г .м . в год

шасгыТШШ ямы г,гпатш
Р . п А  10

Олин н а  o m M D P . f a p & H .  

т т ш м Щ ш ! .
проЕктыйиишпгткг

рормят/ц
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Рязрез Л / Во А ото/нционный not ер

А ль б о м !

Эк с п л и к а ц и я  полов

НАИМЕНО­
ВАНИЕ ИЛИ

номер 
помещений оо проекту

Тип
пола

по
ПРОЕК­

ТУ

Схемяпопя или 
номер узлям сет

Элементы поля них толщина
Рлсш; ла­
ка ПОЛЛ

мг
У V/Г С ГО к 
АО волей 14
оетекленш
СТОЛЯРНЫХ
НШАИЙ

i

11ч
 

1

ill Покрытие- веток мзоо -x i/ w / v  
ПОАСТИЛАТОЩИЙ слой- 
бетон м 150 к -too МП 
Основания- умощенный ^  щевнвм грунт

t u t 6

Р п е ч е т  вспомогательных помещении

s i *
ф Щ '-Щ  W 'UFrVfl Душ вы/ 

сетки 
кол
WT.

АлИНЛ 
СКСМЙ 
9 9РШ-

Ш7.1

Умывян
ники
кол
ШТ.

Нохоше
ВАННЫ

кол.
ШТ-

I Уборные I

|Й l i f t

1 * 1 ? 5
УШ4ГЯУИ

кол.
шт.

РИизЯРЪ ГИГИЕН. Ат ЫНкм.шт.

УММ0Е*
имей
КОЛ.
OJT.

X ■ - 3 5 ____ ____ £ _ -1 9____ 10___ И . .  У « _ ____ м___
| Аля мужчин  |

16 9 6 8 — — 0,3 a s
I

□ lesrt ~ Т ~ 8 — — о,з о,гц a s o,i 0,2 о,г

ПРИВЯЗАН

ИНВ. Hi
„тип ИВАНОВА

Т П -Ч 9 9  -1 5 -0 8 8 .  8 6  -  А РHas. ОГЛ. Рыбкина
Гл.АРХ. Норманн + Р £ -
Гл. спей. Крхтовстй П роизводственно- технологи чеботе элементы ( п т )  

ваз комплккгяции строительных оргямизяцийР*к-гр. Смирнова в * * -
Рук, гр Ксстомяройа Участок, доволен и осте,ГТПЛЕОЫЫ г и. л Г л 1 .IJ m i

СТАДИЯ лист листов
ТехникПолнеяАОВ Л 2 Н

кленкя
р:л нПровер. коеЮМЯРСВ/

•  П # М С # 1 П Л  #1ЩЫ4ЫПЫТ
СТЪЮ 40-80 ТЫС. м* я го л

Н.конгр. Норманн
П ла н  на отм. О.СОО. Разрез N К О С Т Н Ы Й  И Н Ш Г У Г К 2- с /

копировал: кормят А5

ЭПСПЛИСЯЦИЗ ПОЛОВ

Наимено­
вание или 

номер 
помещении
по ПРОЕКТУ

Тип
ПОЛА

по
проек

ТУ

Сх е м а  поля или 
номерузла по с е т

Элементы поля и их т о л щ и н а

Площадь

полаг

м г

Участок 
доводки и
ОСГБКЛЕИИВ
СТОЛЯРНЫХ
изделий

1

tip к рытые- вето н МЗОО — 25мщ 
Подстилающий слои-  . . .  
Бетон М150 , -ЮОмм 
Основание-  уплотнённый 
ЩЕБНЕМ ГРУНТ-

I

i ___ ______________ im o . ------------------------ -

о 5
П лан на отм. о. ооо

РяенЁ'т аспомогягел ьных. помещений
а отделе/' ДяоебыеАлике

CKAMSti
» прела 
шевых 
П.М.

Умшьяль
ники

КОД
шт.

Ионике
в ЯННЫ

код
шт-

[ У 50РНЫЕ I
| | S j р

£ 5 1|И№
щ т

сетки 
кол. 
шт•

Унмтнгн
КОЛ
шт-

висолрн
гигиен-Лушикол.ШТ.

тиш ь
НЯСИ
Кол.
шт

га 1 Т " з : s Z в - ~ т ~ ~ т ~ 10 11__ п а Ж -

1
4 а 5  МУ&ЧИН  |

I * п 6 11 — — 0,4 0 .6 I

1 1Scero 3 ~ Т И — — а * о,з 0 .6 0,1 0,1 0 .Z

7/
93Z5/4

ПРИВЯЗАН

г

ИНВ. N=
ТТПГ ИВАНОВА ЪЯу

ТП 403-l5-0Si.se -АрШ ота. 
Гл. АРК.

Рыбкина
Норм я нм

Гл. СЛЕДКрутыской ЛРСИзводспяшо-гБмолотнеские з л е м е н п ц п т э л ) 
вяз комплектации строительных оргянизяцииРук . гр. Смирнова

Рук. гр- Коаотрмл Участок доводки и остекления 
столярных и з д ели йМОЩНОСТЬЮ (П гне.м^в лзд.

СТАДИЯ лист листов
Техник Полней лова >}и/ р.п. 1ZПРовеил КоаоммеозА /гм. .
Н. КОНТИ Ш мн

План на отм. 0.000. Разрыв Н ПРОЕКТНЫЙ ИНСТШ ГК 2

шпироаял.ы _  Ч*ормят ЛЗ
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ль
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м
 Г

73
П а ли  на o t m . J .^ oo ;  з . б о о т п о о

TbfkHsMO-
в т ш е и т

номер
/Ю»*фИН1>\1Н
в о  п р о е к т у

ф ®
Зшликяция полог

tolTAfHKtVfi 
H&msHifpe. 
pFOCTJOi J*fV
mtfuiumti

ЩИТОЛЯЯ
Оиядмко-
СРНСОЧНШЛ
мятвт
0 7А М О И К

Ilona.
Г приго 

пшютео 
Atm МАСЛА 
тактеон

Ти р
п о л а
по

)РШ-
ТУ

Схемяшя ИЛИ 
ггмжруумоо серии

г *

Ы ш ч А

Л * в и смт но Ай и их юащння
П л о щ т

п о л л ,
т1

Покрытие- зетон M l  00 -  %'S ми
Подаиляизш и слой-в в гоп м flu -100мп\
Оснозянив- У П Л О Т Н Е Н Н Ы Й
ЩЕбНЕМ ГРУНТ

/ Ь т п и г - т т п и ' т о Е  ( т с р я ц и о )  
с  п р о п и т к о й  + л ю т м и  м х о о - я о м п  
Стя&хя- ЧЕмтно-пкчппыА 
пятой М200 -Мим

щ с г н л п щ н й с л о й - б в т  т о о - ю о м р  
О с и о е я н и е  • см. т и п .  1

15 $ , о

!Ц 0

П л о  ш а й к и
МЯТЕРИЯЛМ

СКЛАД,
н я о т м .Е Ш

—

3

Ж енский
гярдвров
сахЯсебное
помещение
к о м н я я а т -
д ы х а н ш е -
т п и щ к о н
тогдкогндоп

к

С я и утл ы
Д У Ш ЕВ Ы Е

3

План на от  SJOO; т.гоо - 
8600 и 9.300 . ,

©t-H

Ьг ® h -
М е г  U finer k

/ ? 7  у  / г
nf >S )i (t %

Покрыт hf-  цементно г.есчйное 
m z o o  - 2 0 м м
Плит перекрытия
Цокрыщт- линолеум TbcTTcEi-n- Smm 
Прослои ня шхоладнон мистики ня 
ЮЛОСТОИКНХ, ЗЯЙСЛЦНЗС. -  1 н м  
Crsskxa- цементно-песчаный 
pfirraop МТ50 / -20мм
Подстилающий слой ьеюп Mfon- вотi 
О Cl-ют ПНИ E-см. тип i

m t o

7 itQ

Ш ^ Ц ^ ^ П Л И Г И Я  
п н х ш м  и  ШОЛНЕННЕ шюлиз "
ЦТИ-ЯГС?. Г ЯСТВОМ MISO _  И  ММСтзикхлюцтт.мсч.рйстрямш) Ю лт 
Еипмняя миаияя споа/псой песком

Мыт.

S.0

пгигпьнто ИJосСГпООЫН ЦкОСПЬ и НОСОК исключит 
И  С С Р О О В  Р Я З О Я  П И Н Е  П Р И  У Д Я  Р Я Х  М В Т Я П Л И Ч Е С К И М Н  И  
к я м е  И Н Ы М И  П Р Е Л  М Е Т Я  м и .

ц
3325/1

ipuiaiah

ш я т ш т т й & А
Ш е т  1 Г Й Ш 7 Ш  К Я Я  
Jfiw.iiA hi'HuWlfTi, XffftSk 
\fWvffll Y.Wfflbh 'И

-АРrn-m-is-ost.86
IfpOHJtOACT/BEHHO ‘ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ элементы 99Р0Г1 
g/73 комплвктиии СТРОИТЕЛЬНЫХ, оргямну/ший

1 Ш

м о щ н о с т ь ю  ю о о - г ш т

h jJiUK МЛНШ Ш'Щ]

П л а н ы  п л о щ е  д о к .

f i n  1 /у

М о л и  Р О В  Я Л  I

П Р О Е т Ы и к с т и т и т к г

Ф орм пт Л2
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Тш яш
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п
_____________________ m m .
ТП Ш Ч5-0Ш 6 АР

1)ртт ст шмО’ Тш олон^сш е тммты пт
5АЗ КОМПЛЕКТАЦИИ СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ_

Участок прнготошнн* 
оценочных с о с т о й
МОЩНОСТЬЮ ЩОт£$ООТ

Ш Ш Ш Ш л ш Ш Л
P H \ 1 S

РазрспI п р о е к г н ы я  иногнптуг
КОПИРОВАЛ •ГОРМАТ Jii
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Ве д о м о с ти  pas  о у  их чертеж ей  сенов но  г о  к о м п л е к т  а

Лист
I

Нааиенованне Прмнечаннх

/

2

Об щ и е  д а н н ы е  I

СДемА РАСПОЛОЖЕНИЙ элементов
СПЕЦИФИКАЦИЯ К СХЕМЕ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ 
подземного хозяйства. Сечения 7-г; Z -& .  |

3
<РУИДАИЕИТ6/ ПОД ОБОРУДОВАНИЕ <РО /  ^ 0 8 .
Узел  / .

ч
Арм янок  ПР/. Пе р е к р ы т и е  приям ка  ПР1 . 
Сп е ц и ф и к а ц и я .

5 Приямок ПР2. Се ч е  имя f - t  й 3 -3 ,

6
Приямок HPZ. Се ч е н и я  t - f r J - 3 .  
Арм ирование

7 Приямок nPZ. Се ч е н и я  4 -4 ,- S -& . Сп е ц и ф и к а ц и я . 
Ар м и р о в а н и е .

в
Приямок ПРЗ. Се ч е н и я  А / ;  2 -2 . Пр и н р о з а н и е  
приямка ПРЭ. Сп е ц и ф и к а ц и я .

$ Ф р а гм е н т  п л а н а  / .  Се ч е н а я  t -7 , Z -Z .

to Ф р а г м е н т  п л а н а  /. Се ч е н и я  3 -3  i  S - 5 . 
Схем а  расп о ло ж ен и я  щ и т о в .

/ /
Ф р а г м е н т  п л а н а  t. Се ч е н и я  f - t i S ' S .
ПРМИРОвАНМЕ .

а Ф р а г м е н т  п л а н а  1. Сп е ц и ф и к а ц и я .

I

7 U n o t o H я р о е к г  р а з р а б о т а й  е  с о о т в е т с т в и и  е  д е й с т в у и / ц и м ь

НФРИЯЫН И ПРАВИЛАМИ И ОСЕСЛЕЦНВАЕТ ВЗРЫВНУЮ * ПОЖАР-
ну» ваоплсностб при эксплуатации ш и н* (сооружения)
ПРИ еоелщеннц поеду сыотреиил\хпроектом мероприятии.

Главный миеиер яроечга / Иванова /

Ведом о с п  спец и ф и кац и и

Диет Иаинсиовакие Примечание

Z Спецификация к схеме расположения элем енто в  
подземного хозяй ства

—

Ве д о м о стб ссылочнв/х и п р и ла га в /лых д о к у м е н т о в

Обозначение Наименование (Iphhevahhi

ССЫЛОЧНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

7. Ш  -  ts в. 0 .1
УНИФИЦИРОВАННЫЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ СБОР­
НЫХ железобетонных конструкций д ля  
КРЕПЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ, КОММУНИКА­ЦИИ.

f.490.3-3 B .O .U M
Стальные лестницы, площадки, стре­
мянки И ОГРАЖДЕНИЯ. ПАТЕРНАЛ6/ДЛЯ 
ПРОЕКТИРОВАНИЯ. КОНСТРУКЦИИ из ХОЛОДИОГНУТЫХ ПРОФИЛЕЙ

ГОСТ 2Ч379.0-30 
ГОСТ 243 T9. 7 -8 0 БолТб/ ФУНДАИЕНТ779/Е

ГОСТ 23279-73 Сетки  сварнв/е  из стержневой арма­
туре/ диаметром ДО 40 мн

ТА 104-7- 793.33 г 
704-7-704.33 
АЛЬБОМ >Я

дсОРУДОВЛЧнЗ РЕЗЕРВУАРОВ ДЛЯ хранения нефтепродуктов в Давлением  насы -  
ЩЕНь(/ г>лррв zo o -Зоо мм. РТСТ ПРИ 
подземной установке В СУХИХ иМОКРЫХ ГРУНТ А от.

...................... НЭКИ

Пр и л а га е м ы е  докум енты  

Со д е р ж а н и е

Ш И
К 0701-7

УСЮШчёсяие Требования к нзготовлЪнн/с
АРМАТУРНОМ НЗЛМАДНЫК И/ДЕЛНЯ
щнгв/ Щ 7, 1Ц2

г -

КЖН-2 Щит Щ З .

Вещие данны е

ФМеРТЕОКН РАЗРАБОТАНЫ д л я  СЛЕДУЮЩИХ УСЛОВИИ 
СТР0НТЕЛ6С ГОА  .•
See снегового покрова  л а я  /77 р ан  о н а  /  к /7л  f/oo к г е / м * ) ,  
СКОРОСТНОЙ НАПОР ВЕГ РА ДЛЯ 7 РАЙОНА 0. 27 КПП (2 7  Ы с/м*) f 
СЕЙСМИЧНО С?6 РАЙОНА НЕ 36Ш/Е 6 ВААЛОВ.

ЦЗ/гннв/е  о TPVHToeetx. условиях  /
Нормативным угол внутреннего трен на У *  *0.49 р а л . (23 ь) ,  
НОРМАТИВНОЕ УАЕАеНОЕ СЦЕПЛЕНИЕ С Н~2 К/7А (0.02 *ГС/ м  у ,
НОДУЛЕ ДЕФОРМАЦИИ НЕС ХАЛС НБ/Х ГРУНТОВ f  */1С7 A 0 A - ( b o , /M*J
плотно ore гр у н т а  7.3 г / м 3,
КОЭФФИЦИЕНТ БЕЗОПАСНОСТИ ПО ГРУНТУ Иг 
З.ЗЯ УСЛОВНУЮ ОТМЕТКУ 0.000 ПРИНЯТА ОТМЕТИ А УРОВНЯ 

ГОЛОВКИ РЕ ЛЕСА Ж Д -  ПУТИ Н К . ,  СООТВЕТСТВУЮЩАЯ 
АБСОЛЮТНОМ ОТМЕТКЕ  Г~ » .

4  С в а р к у  производите в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  

ГОСТ 74093-93, 79292-73, 7092Z-7S, С77393-73.
5, Монолитные ветоннв/е н железо бетонные конструк -  

ЦК И в ш о л  НАТЕ в соответствии е ТРЕБОВАНИЯМИ
ОНИ /7 Щ -7 ^ -7 3 .

6. Проект обладает патентной чистотой огноентелбно  
ПАТЕНТОВ, ДЕЙСТВУЮЩИХ ИА ГЕРР НГО РИН СССР
НА Н0ЯБР6 /935 г.

9515/1 7 5

И не. КС_________
Т и п  Ш а м о в  а

УШ £ *
Ру к, гр  Смирнова
сг, MASK.

ПОАММАОВУЯлл. 
САФАРОВА]

И Ш Ш Ш Ш
техник.
Пров.
й  контр КруговскМ 7ЙЙЙ7

ПРИВЯЗОК

Т П  W 4 5 - 0 8 8 . 8 6  К  ж

производственно.  технологи ческ ие  элементы 
ПТЭА ВАЗ КОМПЛЕКТАЦИИ СТР0ИТЕА6НЫХ ОРГАНИЗАЦИИ

E ^ S E Z Z O S E Z E Z E iу ч а с т о к  приготовления ,
ОТДЕЛОЧНЫХ СОСТАВОВ МОЩЩ 

ZOOO-tSQOT.

Общ и е  данные

РП Т *  I  «

п р о е м н ы *  и н с т и т у т  нл
Копировал:/1^ Ф о р м а т  AZ
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С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п о л и т о г о  х о з я й с т в а

М арла
/ЮЗ. О б о з н а ч е н и е НП  ИМЕНОВАНИЕ Кол.\Maxa,|ад. КГ Приме­

нение

1 лнстЪ р о / Р1
1

г лисгЗ 'Р о г /
J лист 3 + 0 * 1
k дистЪ i=>oU /
S ЛисгЗ P o S 1
€ АИСТ 3 Р о б f

7 ЛнстЗ Ф о 7 1
S днстЗ Р о в 1
3 АИСТА П р и я м о к  ПР1 1
to AHCrS П р и я м о к  П Р 2 t

Марийt 
поз! Обозначение | Наименование Кол. Мясся 

ел. к/
Пр и м е ­

ч а н и е

if //;с? 3 Приям ок 77г 5 /
}Ъ лист 3 Ф р агм ен т  плана 1 i

/ i
L i _ i
\$В\

I
[

~15 /ОСТ 24379.0-60 Болг5Ш)х4Р0 BcjSncZ I U S
!
-------------------------  - -

I— IIII
—

тспьц.
ftprp.

ПРИВЯЗАН
СГ-НН&.

Т т Ж

/.Б е т о н и р о в а н и е  ф у н д а м е н т о в  п о д  о б о р у ­
д о в а н и е  ПРОИЗВОДИТЬ ПОСЛЕ СВЕРКИ РАЗМЕ­
РОВ Ф У Н Д А М Е Н ТО В  и  РАЗБИВКИ АНКЕРНЫХ 
БОЛТОВ с  тс тя н о в о ч н и м и  у б р т б Ж а м и  П О ­
ДУЧЕННОГО О БОРУ А  О В Я Н Н Ы .
2.К р е п л е н и е  о б о р у д о в а н и я  к  Ф у н д а м е н ­
т а м  О С УЩ ЕС ТВ ЛЯ Е ТС Я  Г Л А Д К И М И  Б О Л ТА ­

М И СОЕДИНЕННЫ М И С БЕТО НО М  Н А  ЭПОКСИДНОМ К Л Е Е  СОГ­
ЛАСНО 077471-75 п у н к т  2. ft. Д о п у с к а е т с я  к р е п л е н и е  о в о -  
рудоепниз к. Ф у н д а м е н т н ы м  б о л т а м , з а д е л а н н ы м и  в  к о л о д ц ы  

З.Зр к л л д к ы е  НЕС Б ЕТ О Н И  РСВПКНЫЕ Д Е ТА Л И  И  С О Е Д И Н И - 
ТЕЛЪН.ЧЕ ЭЛЕМЕНТЫ ЗАЩ И Щ АТЬ ОТ КОРРОЗИИ М ЕТА Л­
ЛИЧЕСКИМИ п о к р ы т и я м и  т о л щ и н о й  150 м м .

76
9325/1

ТИП \ И ЗАНОЙ П
'Ш Ш Ш Ш Т Т Ш Ш

ЛРУЮКЩ/
Слшрновр
CamfobA

Техник (Ьмспаозп
Пряв-.
ЧХОКТР Ш овсШ

т * л

ж
гГ^Г-
аЙ~1

Т П  W - 15-088.86 К & .
!рОИЪВОДСТВБННО ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ  
ТЭА БАЗ КОМПЛШНЦИИ СТРОИТЕЛЬНЫХ ОРГАНИЗАЦИЙ

S iiliC tl Wiin+A WtkfiiJ- ЬлУ час то к  п р и г о т о в л е н и я
ОТДЕЛОЧНЫХ» СОСТАВОб 
ыоцноегно2000 -2 5 0 0 Т

КОЛИРОВАЛ I 2 ) — . Ф о р м а т  A Z
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SOt 5 ms
HZOO

Ф о 5

loop ICS
Ось ПРИВОЗНОГО 

'РЯВАНА

s T
0& нятяг^нотУ

1$1
------ ------------------------------------ ----------------------------------------

Количество ня исполнение Лрнмечпние.fot м fbS РоНp>s\fy>6ы Ъ>8
Сборочные единицы

| А стали

t госггш .о-8о Волт^МШШВОВ net k 0. АО гг
г госгмт.о - so Болт5И!6яШ 8 Су $ net k 8 % 0. 75 кг
3 г о с т я м -  во BOATSJM4*S9O0Cr3ffcZ ъ 7. tO иг4 го с т ш о -8 о Бовт$ Ш8 сгЗк% k 1.(8 ег

Изделие закладное
S i  4fOO- 15 вып. 1 ММ-5 30 to. Sar

Материалы
Бетон т р е м  190 т ш № т 7.30/.Я) W 33.6 М*

о т  ОСТЬ РЯСХОДЛ СТАЛИ НА

O.gPO 6 -S

; ^ 7 7 1cum
у ' у / А
Y////4

'[-О.воо][ т о  I

Марья 
Эл е м е н ш

4е 0 8

Изделия тяг:ладны в
ЯРОЛ.ПГ
Air РКП

ЛР/ГРГУРЯ
к ла с с щ

8 СгЗхяг А Ш

г о с т и т ь * тостер ez*
& W Итоге ф я! Итоп
m i № 0 л щ 173.0

I S
S 5

т.о

'  1WV ю
0. ooo

| Л Г ~t e s s

Га
Л ' ' & М *  т О . т

MOO

я н и м и  лист СМ. СОВМЕСТНО с ЛИСТОМ Z

77

Т П  № 4 5 - 0 8 8 . 8 6 К о Ц
п р о и з з о а с н е н н о  пхнолтчесмс элем енты  ПТЗЛ 
вяз н о т т ш ц н и  с т г о т л ш ы х . о р г а н и з а ц и и

У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я
ОТАсЛОУНЗОЗ С О С ТАВ О В  

м ощ нкты о 2000 - Z S O O  Г

стяАпа Лист Л н т в
Р П 3

^ у н а я м я н ш  !щ  o io n A o e m i 
‘ Р 0 1 - Н Ч * О В
Узел 1

м а е тн ы й  и н с т и т у т а

f*OPMATAl



П р и я м о к  П Р 1
(АРМИРОВАНИЕ)

JL

П е р е к р ы т и е  п р и я м к а  П Р 1

t

1 1
Спецификация к приямка ПР1тг

I I 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пол. Пр и  ме ч

П р и я м о к  П Р 1

Сб о р о ч н ы е  е а и н и ц ы

f ГО С Т  2 1 2 7 3 -7 6 С % f S i ?20С~ЕЗ50*28SO /ff 2 7$ 9 кг

2 ГО С Т 2 1 2 7 9 - 7 6 6 1 1 3  кг
3 ГО СТ 2 3 2 7 9 -7 8 ' Ш Ш  м ° - ж °  ж - 4 313 кг
4 ГО С Т 2 1 2 7 9 - 7 6 с Ф ш т  * s n . m  S r 4 2 2 .7  кг

— ------ -—

И  ЗАЕЛИ Я  ЗАКЛАДНЫ Е
f 1 .4 0 0 -1 $  ВЫП. 0\ / м н т им.

ю г 4 .4 к г

$ 1 4 0 0 - 1 $  ВЫП 0 ,1 М Н 10 7-$ 14 1.4 к г
7 1 .4 0 0 -1 $  вып. 0 ) 1 МН 6 0 1 14 0.74 кг

СГАЛЬНЫ Е ИЗДЕЛИЯ
д а и с т  4 Дв у т а в р $ г̂ ш П о с п & 1 16 в к г

- 9 г % и -4 Щ п т  ЩЗ $ 1 9 $  кг

М а т е р и а л ы

М а р к а  б е т о н а  м 200 11.1 м *

78

ПРИВЯЗАН

ИМ6.Н:

т  4 5 - д е в .  е в  ic s fe

П Р О Н Ш А С Т Ш Н О 'Т Ш О т и Ч С С К И Е  ЭЛЕМЕНТЫ птэл

У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я  
О Г Ш О Ч Н Ы А  С О С Т А В О В  

МОЩНОСТЬЮ т о  т 2S00T
„  п р и т о к  ПР1. м л ~ 
Пе р е к р ы т и е  п р и я м к а  ПР1.

КОПИРОВАЛ

СТАЛИ Я АИСТ ЛИСТОВ

P U 4

ПРОЕЙНЫЙИШИТУШ
t q p m a t A Z
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о
м

!
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4 - 4
Поъ. f9 + 2 7

Линия
ГИБА

Н а

Г Г

Я7 S>150
900

т
900

т о

и

Ф&ой»

5 - Т

Рог.
Ра з м е р ы , м м Масса

а, в П е, п кг

19 25 150 28 Шо Ш 134.6

20 25 150 23 ш 3500 1114

21 275 150 53 т о 5450 1584

22 225 150 20 т о 5450 980

23 200 150 12 то т о 60.7

-1-Л
: k
' -ЛS%

9

»
1

. 900

Ьеломость раскола стали иа элемент, кг

Марка 
элемент а

РР2

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ Изделия закладные
Арматура класса ПРОКАТ

МАРКИ
АРМАТУРА
КЛАССА

AI аЕ 8СгЗкп2 AZ АЩ
ГОСТ 5761-62? ГОСТ 5761 ‘82* ГОСТ 1990574* misrnez m5i8bi
f t ЬГгоп f a f z o Итого-fif •ы Итого ffS ИтогоФв fm
т.9 Щ9 то ms № 9.0 40 110 7.4 7.4 1.0 to

< 3 5

4667.8

Спецификация к п р и з м ы  ПР2
кч
I

1 1
to Обозначение Наименование Сол. Ррнмеч.

Приямок ПР2
Сборочные единицы
Сетки арматурные

1 ГОСТ 23279-78 ^ Ш Н о  ЗГО О ’ 4JS0 jj£ 2 8/7 кг
2 ГОСТ 23279 - 78 С+ШЙ-200 ’*lSB MS 2 70.8кг

— -

3
4

ГОСТ 23279-78 
ГОСТ 23279-78

rffA w 3m ^ 0 ».i2 S 0  j§- 
г фщшЦяо 3050*4250 ~22S

1
Г

73 9 кг 
61.9кг

5 ГОСТ 23279-78 г  iffitfi&r U004<S0 -if- J 595кг

6 ГОСТ 23279- 78 T W jf f i fc m o .m o  i f j J 51.6кг
7 ГОСТ 23279 -  78 г  « * ■ * « # ; 933кг

8 ГОСТ 23279 -  78 Й Й  3050*5450 Ш / 83.7 кг
9 ГОСТ 23279-78 с Щ &  т в . ш о  • # / 35.6 кг

10 ГОСТ 23279- 78 t V jk M s  u o o .it  so jfc 1 29 3кг
It ГОСТ 23279-78 с Щ еШ  ш ч т  -m 2 36.2кг
12 ГОСТ 23279- 78 с ж ® 1»  Ж Z 36.5 кг

13 ГОСТ 23279-78 J 153 0кг
14 ГОСТ 23279- 78 с ш 5 г% - mo-soon -§■ J 140.4 кг
15 ГОСТ 23279-76 1 ш Й гШ - MO'WOO 1 73.0 кг
16 ГОСТ 23279-78 f t j g r  1550*7050 у / 58.7 кг

17 ГОСТ 2127S-78 C $ $ $ f f i  2200*4250 ~§- ; 1133 кг

18 ГОСТ 23279-78 7 $ & f §  т о - т о  -$•“ 1 80 9 кг

19 ГОСТ 23£7!-7в ' У Ш к т о . ш Г З р 6 134.$ кг

20 ГОСТ 23279 - 78 С Шш-iW 1300*3500 -Ц - 4 1114 кг
21 ГОСТ 23278-78 СФ20АШ-ISO 1800*5450 2lC 2 1584 кг

22 ГОСТ 23279-78 Сф20АШ-[5О №00*3450 22$ Z 98.0 кг

23 ГОСТ 25279-78 t t f f l A  m o -m o jk 4 60 7 кг
Изделия закладные

24 1400-15 6МП. O f МН <07-S 10 1.4 кг
25 1.400-15 БЫП.0.1 MH 801 10 0.74 кг

Материалы

1____________________ Марка бетона 200 ш Md

| иш ш  \Uf*s\ 
тч.ои 1
Щ

9325/7 М

—  Т П  Н094 5 - 0 8 8 .8 6 тз/е
ОР№40<Ш Ш Д Р Д й Р

f e r / M f
м ощ нот ю  2000 m2500 Г

№ и*мок''пУ2 „ Сечении 4-4,Т Г
Спешгрныции. Армирование
копит АЛ t £ b V

сшил ЛИСТ т т

РП

ПР0Ш № ЙИНСШ УТН2

TOP MAT А2



А
ль

ео
м

Zl

ч
Приямок ПРЗ

£

Армирование ПРЗ Поз. А; 5
Линия

Т /

с. ооо

- Ш о
2 * .

Z -Z
13

0.000

•ш ? . г

<?ЛХ?

- * & * о

-Щ о 'У '

з - з
Поз. 6

Линия
ГИЛА

Zbt
А Л  j J

/70 Я ~

22оо Zoo
М°°-

*)io 7оо
fxZOQpfOOC

Фплй

т о

1по5

Ф6А1

too

4 - 4

Спецификация к приямку ПРЗ

I I I
1

O s03И A ЧЕН НЕ Наименование Иол.
1
ПРНМЕЧ.

Приямок ПР2
Сборочные, единицы

Сетки арматурные

т ГОСТ Z3Z7S-7S c % S S % g u ft» u so  Ш Z 69.8кг
г_ Гост Z327S *78 ш

ш
ш
ж

Ш & М 5 * П 8 о Щ 4 14.7кг
3 ГОСТ Z327S-76 Щ /Ц -  US047S0 & 4 218
4 ГОСТ 23273 -76 2 314кг
S ГОСТ23273-76 2 32Акг
6 ГОСТ 13279-76 р tJMElMP. ffooxirSo SSS. CdBAI-jCO Tf00*f700 2Яо 4 Н7кг

Изделия закладные

Т 1.1/00- i f  6МП-1 м н т 7ПЗ
4 L м

СГААЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ
Лестничным марш

Ц 1.VS0.3-3 6ЫП- f¥ .f Ш Хв1бо-18.8 1 SSS
п ОГРАЖДЕНИЕ лестничных 

млршея
£_ ш о .з - 3  змп. 1ч.г ОГп МАХ 6о-1а 18 1 78
10 1VS03-3 БЫЛ /у. Z ОГа  МАХ 6 о - 10.16 А 7.6

1л Ограждение площадок

I f ш о .з - з  вь/п 1ч. г о гп м хэ? -1 а г% Т г а
11 /.VSo.3-3 вып. 1ч2 0ГПМХЭ2 ’ ЮТА 1 218
0 f 0.3-3 Bt>U7.1.4.2 о г п м х э #  -к *  16 16,7

ШГЕРНЛАЫ
Марка пегой а 2 оо ш м3

&8А0МОСТЬ РАСХОДА СГЛАИ НА ЭЛЕМЕНТ, КГ

Марка
элемента

Изделия армлгуриые Изделия закладные

? !
| |

Лрмлтура класса ПрокатМАРКИ НРргагура
КЛАССА

АХ АЯ Всгзкп.2 АЙ
Гостш-62* Г о с г т ш ' Госг8Г09-72* Гостил 16Г

Ш ИтогфП НТогом Итогоф8 Итого
Приямок прз 23.9 73.9 Ш Ш6 32.8 32.8 66 S.6 4ПЯ

9325/4 м
m ИВАНОВА Ш Т П  Ш - 15-088.86 К Жплиц. PW/CHHA
/Лелей.КПТОВСКО!
hnrp. СМИРНОВА ГррмбоАсгвенно’ технологические элементы ПТ9Л 

баз сомллесглцнн егронгаш/х организациястннх. САТАРОВА
привязан СГАНМ. МАмвцт 7 m Участок приготовления

ОТДЕЛОЧНЫХ СОСГЛ80В 
мощ Zooo-zfoor

5V§ ЛИСТ АИСТОВ
ПРОв. САФАРОВА л№~ РП 8И КОНИК/ттозйкоь

приямок а. о. сечения 1-f;2-2АРМИРОВАНИЕ ПРИЯМКА ПРЗ
Спецификации. ПРОЕКТНЫЙ ИНСТШТКсЗИНЕЯ*

KOHMPOBAA'.&U*. Ф ормат Аг
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ЯЛ
бС

ОН
вело ноете стержне* Слес/*+*е*ч*я „я  ■ р я я гн гя г  /

1 1 t
06ОЭНОЧЕНМЕ //О4 НЕНОВ АННЕ m f?P/№4.

cppftr/tENT f
fromW/E Е4ННПЦ6!

dero/w
t Ф/gfit* r w  srs/st*

e*w5t 34 S,s*r
z e* m o z t 5 .Ш

3 €-2950 m 2.8КГ
ч €•4950 S3 44ИГ
s 8*4209 62 3,70Г
6 €5300 €4 47КГ
7 вер*Ш9 78 /.ЗКГ
ё €*mo a s Afar
9 e* a  so 14 2,OUT
to в е р и т 86 ItM
St вер us so S6 iSKT
t£ в е р и т 40 €6*T
15 вер*9о& 49 0,6&r
N ф€5оё roersrst-sr*

€*5300 4 29,4КГ
ts в* 49SO ts /9, far
S3 в* 3300 4 /2,3вг
i t ф/ZOff roerS78/-3Z*

в*/450 te /JU T
13 €zso$o 7 2,7КГ
0 €•/930 3 /7ur
S3 в * то s /,9кг
2t €*$so 32 t,8&r
n Ccputso 42 0,9кг
id € •Z7S0 6 t,4nr
24 ф68Г ГОСТ 57Sb8Z*-

Рле/гр/Ц. o p -p a /30 А Я
is Ф/2 o ff  гост 573/-82*~

в*7ое t/s t.SKT

tif/TEPfffMst
В570И НОРКИ Zoo a s

l l %
Обозначение //ямMSH0BAHH5 Км. //РНМЕ4.

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ
и t. 400 US 83/8. t HH 552 « в 4.4кг

17 /.400-/5 03/3.1 ННТ29-/ / И.6кг
18 /шсг 12 « M j w f e H S S S H Z S K 1 4.9КГ
Z9 ГОСТ 24379./- SO 5мг s  н а  m o  ecrocZ /2 0.35ЛГ

Ст/МЬИб/Е 9А5Н5НГ*/
Лктн4мб*: mrw//

30 /4 S0,3-3 88/0.0 МУ/ГШ50 -  42,8 ( ч щ ?
0гро9/сл£нн5 оеегнт

Zt 14503-3 66/0.0;/4.1 0Гл 00X50-/9.42 1 29.7ЯГ
Ы t.4S9,3-3 66/0.0;/4.8 егямлхео- tt.vc 1 и ,Г » !

0ТРО9/СДЕННЯ ОРНЯММ

33 /450,3-3 $6/0.0;/4.2 9 гп м х 9 £ -н .ч г / 39,30/
34 1450.3-3 86(0.0;/4,2 0ГОМХЭ5 -/0,24 1 22.8кг

3$ /.V50J-3 86/0. 0;/4, t 0Г/ГМХЭ0-/О/В 4 /8,7кг
Щите/

36 89/M-9 т > 3 44.SKT

37 К9/Ш-3 Ш2 1 /2.4ЛГ

6ВОР05/5 шегрвш/нн
0О44&Н

39 * ™ ‘ й й й р т * л и *Р/-5 f
0МО6АОИ5 Ш04ЦО

39 r.n. T04U-t5i/M±I04~/*tS4. 03wAo60*im Qj K/-S /
/бОЛОАЕЦ

40 ™ ~ * Я 8 & Г * * * Ю И2 1
2Р6/ШКЯ кололи*

41 T.n. м/ / 60.Sk/

ОМ. Э с к и з

1 § 1  MS* h

t § 1 *sso

8 l l  Soo

ts

IOSS

t$ §i **n§
25 § 1  esc l l

05АО ноете ро ех а л о  столп но элемент, к г

Моркй

Ш /4 5 Ш

НЗАЕЛИЯ ОРМЯГ4РН6/Е Нэлелня заклад  hs/s

' ll<3 $Ъ  \

0РМОП/РР ttooeco 0РОКОТ НОРКИ АРМ АТУРАКЛАССА
o r o ff 8Cr 3 ко 2 8СГ3092 o ff

ГОСТ573/-82* ГОСТ 578/,82* гОет 8399-72* rocrwoj'A Г0СГ98&77гсепаш* гост5731-82*

**A___ Ш о ф/2 ftS ю т LSVtSlUtS Итого.S*s Итого-%4 ИтогоВОЛГ
SV/1Итоге ф8 HTML

ф гогненг i t0.91 Ш 069,1436,4 tm/ М,0 4,8 /97,8 /9,6 /84 /17,3 /27J 4.2 4.2 /6,1 /6,7 W4A

дЬ
932.5/4

гнп
HfHt.Otf.

ИВАНОВА
P6IBKHHA ill'll ТП m -15-068.S6 №

гл.елтKporooekot'ЛWРОЛ,ГР. СМИРНОВА производственно- технологические влементешол
ВАЗ КОМПЛЕКТАЦИИ СГРОНГ£Л*Н€АХ ОРГАНИЗАЦИЙСг.ннж. САТАРОВА

ТШ&ЯЗАН с тан о к . КЩЛЩВА
ея<рвровй
TwfFieffi

Ы*!\

Ш и
Участок приготовления 

отделочных вветявовМОЩИ. 2000- 2500 Т

сталия ансг ЛИСТОВ
ООП. 
кконтр РП //

<рРАГЛбНТ ОЛАНО /. 
Спецификации ПРОЕХТНЫИННСШТУТКг

JHKB.H8
Формат А2Копироаял /Us,



I 1 Брлриссилрта ВЗАИ.ИЫВ.М
&46Б0М Т

М

яч
я ч

0SO3tffHtCHH£

- г г /

К9/0/-4
Ktfot-z

//янменоаянне

Технические требования к изготовлени/о РРНОТЦРНЫХ и
ЗЛКЯЯДНО/Я мЗДел/ИИ
Щите/ Щ /; UIZ
Щит Щ8.

СгР. ЛрннЕЧ.

y?4crj\ Рыбкина
га. спех. CpyrcstxjiL^X^ 
t'yjuj-P-! Снхррсза *'/zeZ*
/t.xm.i, Ĉ porffSf}
i Г-Н} i\ KfJPfcXt
■̂ кснтГ.хъпниЦ

i t f b x :
3 3 2 5 /4

Ш£l}ESa*&fa -

ТП m 45-036.86 МЖЛ

СолерясяннЕ
ШЛЯ*А Т/ПМПТЦ

РП \ t | /  •

т г а к г и ы я  институт мд
форинт

4

3S0 ̂ SSO

и л
SSO h
740 \̂0тв.ф1о

/ - /
АЗ

—г& Т

K&H-f
•  of

XS/CH-f
•of

Нянненоддние

Л/окунеитя//нЛ
Технические требования 
£  игпто&АемиАС срматурмсгх
и зпкллдиб/х имении

Жт/гни
(щ/)

Ян**-** мгЗжМпазюг&Ь*
t s z s z s s S S ,
куш -/  (m 2 )

pjjrf, rr 4trt*rver*y<$4.T7+f iV'HP.cr. 8eTsl„yj3erj&oSf
6**60 roert#0$-74* аScfSxn* riefWH*ПОЛОСА

&0. /7рмео,

33./мг
2.7 иг

/ОД кг
/.ЛИГ

Хя Ч.СТ/. {PC’SXJIKA s/LhLi
_______?л*+-
Рук.гр. Ъогриояя
Ст.ьш'х
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веЛОМО С Ч  РАБОЧИХ УВРТе&ЕМ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТА

/ист Й А И Н е н О В А Н И Е Лрннечлт

Овщие дпннб/Е ( н а ч а л о )

2 Общие дпнные (продолжение)
3 Общие 4 A H H 6 I E  ( о к о н ч а н и е )

V Схема расположения стоек н а  отм. о.ооо, /./оя

S А л о щ а л к м  о  осях / ' Ч ;  а - 6  н а  о т м .  i.ooot /.чво; 
t . 3 0 0 ;  t.Aoo i  з.ооо. Р а з р е з ы  .

6
Площадки в осях 3 - 6 ;  6 - Т  н а  О Т М . 2 , О О О ;  3 . 0 0 0 ;  
3,800/  48оо. Р а з р е з ы  / - / ,  3 - 3 .

7 п л о щ а д к и  в осях 0-8; 8 -г  н а  о т м .  б.ооо.-в.сро. 
Р А З Р Е З  2-2.

8 Л Л О Щ А А К И  в О С Я Х  в - г ;  6 - Т  Н А  О Т М . 2 . 5 0 0 ;  3 .4 0 0  
/ . 3 0 0 . '

$ П Л О Щ А Д К И  в О С Я Х  6 - 7 ;  6 - Т  Н А  о т м .  7 . 7 0 0 ;  $ ,3 0 0 . Разрез / 0 - / о .  '

/ 0 Разрезы 4-4 i 9-S.
( / РаЗрвзы / / -  / / ;  /2-/2. Узлы  / , 2.6едоностб элементов.

/2 В у н к е р в /  6 / ,  52, 53.
/ 3 Бункеры 64,65,8/. Узле/ /,2.

Типовом П Н Ю  РАЗРАБОТАН В соответствен С 46МСТВУЩННИ 
НОР МММ Н ПРАВИЛАМИ н ОБЕСПЕЧИВАЕТ ВЗРЫВНУЮ Н ЛОНСАР-
иэю топяеноетв при э м ш а та ц н н  м анна  (tooруления) 
при совллдтги  предусмотренных п р о т о н  мероприятий*

Глввнзймнменер проекта / (Ц / Иванова /

Ведомосте ееилочиб/х и пэнлАгремвп д окум ент ен

Обоз ничем не Наименование ЛрНМ£ЧАНН£

1 460,3-3  в .о Стрлбнс/е лестницы , п л о щ а д к и  
стремянки и о г р а ж д е н и я

2. ЧЧО - /  5,6 УЗЛ61 СГАЛёНЫХ КОНСТРУКЦИЙ
производственны х з д а н и и  .

—

18

9. Пр о ек т  ов лрди ет п а т с н ги о й  чистого и 
or несител 6 но ее те  иго о , действую щ их ни 
территории СССР н а  ноя s p a  iSSSr,

Ю. б ведомости метимо конструкции ио екмн
ПРОФИЛЕН ё ГРАФЕ /Г УЧТЕНА МАССА МААЛАВЛЕИ- 
НОГО МеТАААА в РАЗМЕРА /%  рг МАСС# ПРОФИЛЕМ.

(. Чертежи р а з р а в о та н с / д л я  следую щ их условии строитель ­
ства :
вес снегового покров а  для  м района  i  кЛ а  ( ер о *ге/м * )} .
СКОРОСТНОЙ н а п о р  л е т  РА д л я  X  р а й о н а  0.27 К Л а ( 27 пге/му} 
сейсмичностб р а й о н а  не ввше 6  в а л а  о в,'
РА сн е г  МАЯ ЗИМНЯЯ ТЕМПЕРАТУРА НАРУЖНОГО 0034 УХА - М  &•

Z.Но р м а т и в н а я  в р е м е н н а я  н а г р у з к а  н а  п л а щ п д к н  л о д  . 
технологическое  оворудовпние п р и н я т л  2,5 к л л  (?50 кге/м у» 

в За  у  е ло  в н у to o r  м е тк у  0.000 принята  отметки
УРОВНЯ ГОЛОВКИ РЕЯВ СИ ИееЛЕЗНОАОРОНСНОГО ЛУГ и НОРМАЛЬНОЙ
колем с оо г  вег с г б v ie w а  я  А бсолю тной
отметке  1 _7_ 1

Ч. Ма р к и  с т а л и  приведены  в техн иче ской  елечнф н -
КАЦ Н Н  М еТАЛ Л А  м НА ЛИСТАХ ПРОЕКТА.

S .S c e  з а в  од  с и н е  соедм н е н и я  с в а р н ы еt м о н таж н ы е  
ни б о л т а х  с п о след ую щ е й  с в а р к о й .

6. М о н т а ж н у ю  с в а р к у  п р о и з в о д и т е  в со о тв е тс тв и и  
с. т р е б о в а н и я м и  Го с т  5 2 6 '/-8 0  э л е к т р о д а м и

ТИПА 8 4 2  АО ГОСТ 9467-75.
7. Болте/ п р и н я т 6 к л а с с а  0,6 н о р м а л ь н о м

г очное ту. по ro c r  /5889-70 * , го ст 7 7 3 6 -7 0 *
О тве р сти я  под волтвг в ы п о л н и те  с в е р л е н и е м .
8. Я н г  и  к о р р о з и о н н у ю  за щ и ту  с т а л о  нс/х  к о н с т р у к ­

ц и й  зап олн и т е на за в од  с  -  изгот овит еле 
о д н и м  с л о е м  гр у н то в  нм Г< р  -0 2 /  п о  
Г0С7 25/29 - 8 / ,  НА н о н т л о х с  0 г р у н т  о в  п  т а  
о д н и м  с л о е м  г р у н т о в к и  Г Р  -0 2 /  и  ОКРА­
СИТ 6 д в у м я  СЛОЯМИ ЭМАЛИ Л*Р -  /33 ГОСТ 326-8/, 
Пр и  п рои зводстве  p a s o t  р у к  о в о д  с г  в о  в а г  вся т р е б о ­
в а н и я м и  е н  и  5  /Я-23-76*

88
9325/1

------ | ПРНВЯЗНН
—

— ------ --- —
ш.с/ ~п ■гкя Иванова

Т П  № 4 5 - 0 8 6 . 8 6  KM
HWU. Рыбкина
Шпсц. Ъуговшп
Рун. гр.

производств енм-гетлсгнцсекив элементе/ л  год
БИВ КОМПЛЕКТАЦИИ сгноите л* имя ОРГАНИЗАЦИЙег.мт. r f e y - J

Инне. L ыбил
— и У И СТО К ЛРНГРГОеЛЕННЯ

отделочны х совтАвоо
моим 2000-tS O O T

ХлТУиТ, 1И7!ТЯ В Т 7 7 Я ППров.
РП i  /3К ШТР

- ........... . * --------- ------ 0$щнс денные  
(начало ) ПРОЕКТНЫЙ ННС7И1УТ№

— —
Копировал^  Ф ормат А2.
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Типовые проектные решения 409-15-088.86
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