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Во Втором Варианте устраиваются следующие 
системы водоснабжения?
—  хозяйственно-  противопожарный водопровод ;  

производственный Водопровод)
система горя и его водоснабжения;

—  система оборотного водоснабжения окрасочного
участка; участка ремонта системы питания; 
слесорно-механического участка, агрегатного и О rtf', 
участка ремонта электрооборудования и радиоап
паратуры производственного корпуса.

система автоматического пожаротушения.

5а источник Водоснабжения приняты Внутри пло
щадочные сети АТП .

5  первом 'Варианте водоснабжения В корпус 
предусмотрено 2 ввода хозяйственно -  производствен• 

W *  противопожарного водопровода Ф 200мм. во втором 
Варианте -  £  хозяйственно- противопожарного
водопровода Ф 200 мм и один Ввод производствен- 
/ ю г < 7  водопровода р 60 мм.

Аля учета расходов Воды на Вводах 
предусмотрено устройство Водомерных узлов с 
водомером УЗА-32 в первом варианте и с 2 Во
домерами УВК-20 Во втором Варианте• 

Внутренние сети хозяйственно-  производственно- 
противопожарного Водопровода В первом ва  -  

рианте предусмотрены из стальных водогазо * 

проводных легких оцинкованных труб ф/з-тоом* 
по ГОСТ3262-75* из стальных бесшовных труб 
Ф 219* 4мм ГОСТ 8732-73 и из чугунных /топорных 
тяуб <р too- 200 мн по ГОСТ 9583-75.

внутренние сети хозяйственно -  противопожар
ного водопровода Во Втором Варианте запроек
тированы из стальных водогазопроводных 
оцинкованных легких труб Ф 15+ 32 мм по ГОСТ3262-7% 
из чугунных напорных труб Ф200 мм по
ГОСТ 9583 -7 6  и из стальных бесшовных 
труб ф 219*4 по ГОСТ 8732-76 

Предусмотрена изоляция Водопроводных 
магистральных трубопроводов минераловагныни 
скорлупами с покровным слоем лакостекло- 
ткани по пергамину.

Система горячего водоснабжения запроек
тирована тупиковой из стальных водогазо - 
проводных легких оцинкованных труб <р/5'50*н

Магистральные трубопроводы системы горя
чего водоснабжения изолируются асбопух шнуром 
с покровным слоем фольгоизола по пергамину.

В производственном корпусе предусмотрено 
автоматическое пожаротушение) пожарные краны 
765 мм установлены на сети автоматического 
пожаротушения из расчета 2* 5.0 л/сек -

Аля Сокращения расходов воды и сточных 
вод в проекте предусмотрено устройство систем 
оборотного водоснабжения окрасочного участка;  

участка ремонта системы питания ;  слесарно-
механического участка, агрегатного и ОГМ и 
участка электрооборудования и радиоаппаратуры 

производственного корпуса с закрытой стоянкой 
Сточные Воды после очистки на локальных 
очистных установках полностью возвращаются 
в производство для повторного использования.

Системы оборотного Водоснабжения запроек
тированы тупиковыми с Верхней разводкой 
из сгальньпс водогазопрободных черных труб 
Ф /5т 80 нм ГОСТ 3262-75*\ из чугунных канализа
ционных груб Ф 100 нм по ГОСТ 6942.3-80 и из 
напорных груб из пол иэтилена Высокой
плотности Ф25-бОмм по ГОСТ78599-83*

Канализация
В корпусе запроектированы следующие системы 

канализации-'
~  хозяйственно -  бытовая;
~~ производственная,
~ производственная канализация механииески 

загрязненных сточных вод%
~~ производственная канализация кислотосодержа

щих сточных вод- 
~  внутренние Водостоки•

Отвод производственных сточных вод и внутрен
них Водостоков предусмотрен во Внутри площадоч
ную производственно- дождевую канализацию АТЛ 

Хозяйственно- бытовая канализация запроекти
рована из чугунных канализационных тру б Ф50-Ю0нн 
из стальных Водогазопроводных черных легких 
груб Ф 32 по ГОСТ3262-75* и из асбестоцементных 
безнапорных труб Ф100 по ГОСТ 1859-80. Вентиляция 
канализации предусмотрена через канализационные 
стояки, Выведенные на 0,5 м выше кровли здания.

Производственная Канализация запроектирована 
из чугунных канализационных тру о по 
ГОСТ6942.5-80 Ф50-100мм, из керамических груб 
Ф 150 нм ГОСТ286-82 и полиэтиленовых клНАли-

ЗАЦионных груб ФбО-ЮОмм по ГОСТ 42689. о - 77 
Аля отвода дождевых Вод с кровли здания

запроектированы системы Внутренних Водостоков 
Сети внутренних водостоков предусмотрены из 
асбестоцементных напорных труб Ф 100+250 мм 
по ГОСТ 539-80.

В проекте предусмотрен Вариант сброса 
дождевых вод на релЬе<р

все производственные сточные боды,
загрязненные взвешенными Веществами и 
нефтепродуктами, будет проходить очистку 
В очистных сооружениях дождевых Вод 
Очистные сооружения дождевых. вод должны 
разрабатываться В Каждом конкретном 
случае при привязке проекта

Сточные воды аккумуляторного участка, 
загрязненные серной кислотой очищаются 
6 колодце  с  доломитовым ф о л ы  ром 
Контроль за очисткой будет осуществлять

ся лабораторным pH- метром типа p H '67дм

ш

Ш М

Kon/cmet
Г в о з д е й
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ш ,
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—
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от 6.08. /98йг. 6 проекте предусмотрена Сжатый воздух подается б вертикальный Наименование Потребный 
напор на Расчетный расход Установленная моиш. 

злектроАВи- 
гателоо, кеточистка м ою щ их растворов с  „ Лабомидом/Of" 

обеспечибакпцал сохранность 8 ниос. моюгцих 
компонентоб и возможность многократного

аппарат для перемешивания моечного раство- Системы йвсмЗо. 
м!п а м3|су Г; м3|ч л (с при 1»

- Я Г
Примечание

ра с реагентом. После о т с т а и в а н и я  раствора г ъ Ч $ 6 а
6 течении 12. часов в аппаратов среднюю зо- 
ну) с малым расходом подается горячая Вода.

водопровод
использования и х  для мойки д е т а л е й Твариант
С необходимо й . корр ек тир ов к о й концент- до тех пор, пока в сплы вш ие нефтепродукты не Хозяйственно-
рации растбороб. будут Удалены из аппарата по переливной трубе. производственный

По ре к о м ен д ац и ям ,,  Методических у к а за- Далее насосом очищенный раствор.(Забор раствора противопожарный
ний по проектированию очистных предусмотрен Выше осадочной части) перекачивает- п̂роизводственные
С о о р у ж е н и й  и оборо тных систем ся 6 технологическое оборудование для повтор- НУЖды ъ ь ф о ч о * гь,м г,вз т.оз 1.6 3
6 о д о и с п о л ь з о б а н и я  для п р е д п р и я т и и ново использования. Осадок из аппарату да л я ьтся ^внутреннее
ж е л е зн о д о ро ж н о го  т р а н с п о р т а 1, утвержден- о т к р ы т  ч е м  з а т в о р а  ч е р е з  о тве р с т и е , пожаротушение вб»о/51бУ0^ 72.0 «04.0

ных 22. 12 . 81 s. з а м е с т и т е л е м  министра и м е ю щ е е с я  6 н и ж н е й  ч а с т и  конусного Утага ■ еч,ы е.вт Л 63 75,63

путей сообщ ения и с о г л а с о в а н н ы е днигца,  пут ем Выдавливания его сжатым Наружное
С злобным у п р а в л е н и е м  п о  о х р а н е Воздухом. Очистка раствора будет Выполняться пожаротушение Чо,а
бод М инбадхо за С С С Р  fO. Ш. ale. 6 соответствии с технологическим заданием П Вариант

Р е ген е ра ц ия  м о ю щ и х  растворов периодически. {.Хозяйственно-
предусмотрена п утем  д л и т е л ь н о г о Очистка сточных бод окрасочного участка противопожарный
о т с т а и в а н и я  и р е а г е н т н о й  обработки предусмотрена непосредственно в подземном а) мойка пола 30,сугЗО-/0* 9,5
к а л ь ц и е в о -  магниевыми деэмульсаторами, хозяйстбе окрасочного участка, которое может б) Внутреннее
В результате которой происходит служить отстойником. Туба подается-, коаеулянтту*опИО, пожаротушение 86.0/деде* 72, о 1010

химическ ое разруш ение э м у л ь с и е й сжатый Воздух для перемешивания коагулянта со стоками. ttrtieo*. 9,5 ш
нефтепродуктов и расслаив ание и х  и Коагулянт Т4-опч*эо содерэкит В сбоем составе серно-. Наружное
боды легко  о т д е л я е м ы х  д р у г  от кислый алюминий 9 - fO °/», соду кальциниробаннчк> пожаротушение 40,0
друга. Састаб х и м и ч е с к и  ч и с т ы х 29-30°|о, трчнатрий фосфат f8-19TtedKuu натрий 22-23°/в| г.Првтводет&ен*
деэмульгаторов- .  С л £ £ а -  1 & г 1л\ м^С£&-о,зГ/л; 
M(j S Оц - 0.Sг/л.

силикат натрия Ч -$ ° | о . ный водопровод ЕД.С\fegjob М \ 2,8Т 1,63 1,63
Лоза коагу лянта  принята 6 г |л. борячее Включен

В рчсгоП
Рекомендуется приготовление 30в|о растбо После многочасового отстаивания стоки передвиленым водоснабжение «5,0//5‘ ЮЬ а.ео о.ю Нобоснобжени»

роб, а затем 4 0 растбороб деэм ульга то  насосом перекачиваются в емкостной сварной стальной Оборотное
ров. в качестве расходного бака 10<>|о аппарата подземное хозяйство окрасочного участка. Водоснабжение toA/fOifOb ~9,Т 9, Г 1,63 Т,Э5
растворов деэмульгаторов принят сборник очищается от осадка вручную. После этого очищенные Канализация К.91 1.U9 1,24
эмалированный Сэ н 0 , 0 6 3 -  f - <0. стоки из емкости самотеком Выпчскаются в подземное Внутренние

Загрязненные моющие растворы насосами хозяйстбо, а недостающий объем дополняется водой Водостоки 312.0 qs. 191п|сек

подаются от технологического оборудования из Водопровода ( р у ч н ы м  открытием задвижки).Очистка стам-
6 п о м е щ е н и е  Алл о ч и ст к и  мш-ощиос. 
растворов о вертикальный гуммированный 
аппарат, где происходит регенерация моющих 
растворов. в вертикальный аппарат предусмот
рена по д а ч а  i0°jo раствора к а л ь ц и е б а -  
магииебых. д е э м у л ь гато р о в,  сжатого Воздуха, 
горячей Воды. Подача деэмульгаторов из 
сборник а в в ертикальны й аппарат 
предусмотрена пере даб ливанием сжатым

н ы х  б о д  о к р а с о ч н о г о  у ч а с т к а  б у д е т  в ы п о л н я т ь с я  п е р и о 

д и ч е с к и  8  с о о т 6 е т с . т 6 и и  с  т е х н о л о г и ч е с к и м  з а д а н и е м .

U p t d E j T зан

ш т а т

ТИП

С г .тсхн

Щ о с щ $

U t j i n q b a .Ц Ш Ш Ш  
н о ! ш а

С & о д ш Е Ь & . _ .  _  
Е а к . - в ё р ц / ? 3 р ц п 9 | . ^ ^  

. U c i t 2 . Q r  
Ш у б и н а

Т п 5 0 3 -/ -3 9 .  Ж  -ъ к

^ЙТотранспортное предприятие на 2 0 0  
аЬтаоусоЬ а закрытой столикой

Производственный
корпус.

К о п и р о в а л . •

Общие данные 
(продолок.ение)

Рп
Л и с т ■ Я и с т о В

ГИПРОАВТ ОТ РАНС
В о р о н е ж с к и й  ф и л и а л

формат М'.
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Д й Н Н Ы Е  ПО ПРОИЗВОДСТВЕННОМУ 60Д0П0ТРЕ БДЕНИЮ И ВОДООТВЕДЕНИЮ

h и
Водопотребление Водоотведение

t *

*

Наименование
потребителя

I t в ш & tJ& S g * .
5 о \

Й 1

измхнXOAHi/i*П/РО/Зоааоо
•/пЛ’жл
уожормodalO

'Очтра- 
090 да-гвнлегнг

Шпре
ною

J
тиздоаВодотт/,
Варик.

brnfo*
'оаскЬг
7H/TT.

Оборотное
Водоснабжение Характерце- Режим Вода

В бытовую 
канализацию В производственник 

канализацию

Концентрация 
загрязнении 
сточных Вод 
после/юкильньа Примечание

I T
f § s - лени»

fp/evr. н*/ч л/с М*/СУТ н*/ч п/с н*/суг м*/и. Л/С
тона
сточных Вод отведения

**/сут «'/V Л/С н*/сут. н>/ч Л/С
очистных „ 
сооружение, нг/п

Участок
подкраски Зсгагга

недалfo'2/>a 
юза Л

'Jar К 
*0Н£/М А  /V// АРЬГлаА

* Г идросрилЬтр Ст 604 г 12 /ехн. SO/5-lfi период. — — — — — — — е.о 6.0 S.O хок-згов*/* ХПА-ЮОнтВ/л
в/ tYfcV/ (тД1г 
ГО/М>иЛА0АА/Л>

непрерывн 0.3 7,2 0.6 0,/Г 7.2 0.6 0.17 — 3J. ~500*г/л В. В ~50м2/л
Участок ремонта

системы питания XVfcrĈfIPS 1/

- РакоЗина i 4 nurbei пост. 0,02* — — — — __ __ Условно
чистая /70СX' mmmm _

о.о£
20 Занна моечная - Замена Л* 

Неделю Заг 73 В ■Юнон S3 - 1500**% & М *Vt̂ O
О М -13/6 1 3 техн 50/51# период. - - — — — — 02 02 033 НП- SOO^A период. __

С/« С/ •щл/ещ
И. п -2ооме/л

ww/r/wf со

пост. — 032 A I L 0,03 032 0/1 003 дабонид /ОТ-
-  ТЛО АГГ/а Лаботпид /п/- * "* * 1/9—

Участок Кузнечно* и/UX p-poi

рессорный. сВарочный.
жестяницкий и медницко-

радиаторный
31 Стенд для комплексных ЗалиВ 0,56м* 2раза ЗагиЕ 0,56м* 2рала ВВ-400*г/а A Ot/zj/'T'щ

работ по ремонту J&B'xf период. Внесяу  за /Онич. 6 месяц зо Юнин. — — — На -гоомг/А Слив 10.56м1,2раза
6J %A*f C/i / *

HA/P Г/УПл,/
радиатороё Р-209 S 12 техн. 50/5)6 пост. 0,02 0,24 0,02 0.006 0,24 002 0,006 — — — нее -/ " % __ — ■■ В месяи за № лам

fl6/fXT C 6/lyPV*
9 О

45 Ванна для охлаждения
Jt\ZTrf{J X

дождсЕбсс 
вод  ______

деталей при закалке Зайти3 Чраз В * ЗалиВ /раз В * ВВ.-/00Н7л Оли В Упаз 4 *
—

S M e  Н-ЗОГ 1 4 техн. 5,0/51# период. неделю О0м*за/Онин неделю 0,Чн*за/0н __ — Следы наста __ __ - _ неделю О.ЧгдзаЮш
62 Ванна для испытания Sflfrtif пост. о. оч 0.16 0,04 001 0.16 004 0,01 — — — —

топлибных бакоЕ 50083 t 4 техн. &5Ю* /тарифу Краю 
К mu ah /от* 0.6 0,6 1.0 0 5 0.6 1.0 — — — н.п. -O .S  /*9& — — О б 06 1,0

63 Установка для прсмыВки
<1 %Р4 и

и пропарибачия Днз. топливо

топливных баКоЕ М-424 l 6 техн. ПОСТ- о .з 1,д 03 0,09 1.8 0,3 0.08 — — — - 30"7л пост. — — 1.8 0,3 0,08

Участок ди а гн о с ти к и
94 Р е о с т а т  р н и д К о с т т / ы / 4 техн п о с т . 0/8 0/0 005 090 018 005 У с л о в н а рост. 0.9 0/8 0.05

cok'tcf п е р и о д - З а ли В  /паз В н е - З а п а д  -/раз д н е - ч и с т а я
—

с я и  03MJJof0nu/t ся и  0 3 н  *3010АНТМ 4о°с —

Уч а сто к  лемомнкгэлекгроов*'
— ■ - —

ечдованич ипад/ааппарапРОг Замена /p<rj К 
меделнт З о  -ТОагоп

6 очистною oo206 Ванна для мойки деталей 50/5’Kf 033 SO. -fSOOnfk
— — — -— - ______

W Л ~ггдо л К т Гп е р и о д 0 2 0.2 tLH.-2JPQr.m
0/M-/3/G пост. — 032 0/1 003 032 0.11 0,03

АабомиоЮТ- 
-  /S O H A / л

н  п. uooaj. • /1 
ЛибоАТио тот ■ 

/ б о . т . / л

ору жен агою • 
и/их р-ров

l£

Проект очистных, сооружении Зождсоых бод и с те п е н ь  очистке/ 
разраВятыби/отся В к а ж д о м  конкретно/*? елУЧАе 6  ЗАбиси/пости  
о т  м естны х Условий при привязке т о п о в о г о  п р о е к т а .

\
%
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Автотранспортное предприятие на 
200 автобусов с закры.эй стоянкой

//роизводс гвеннь/d
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Р%л ъ г
Стадия

SSPT гг Г* 1/ w
Jucr I J/ucroB

Р/Т 4 1
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после локальных 
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