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ТИ П О ВО Й  П РО Е К Т
901- 3-99

СТАНЦИЯ ОЧИСТКИ в о д ы
П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Х  И С Т О Ч Н И К О В
С СОДЕРЖАНИЕМ ВЗБЕШ ЕННЫХ ВЕЩЕСТВ ДО 2500 МГ/Л  

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 5,0 ТЫС. М  3 /  С У Т К И  
С ВИХРЕВЫМ СМЕСИТЕЛЕМ

ГЛАВНЫЙ КОРПУС

Альбоа1 -  А рхитектурно-строительная часть
Альбоа II -  Технологическая и санитарно- техническая части
Альбоа Ш -  Электротехническая часть, связь и сигнализация
Альб о а  I V -  Нестандартизирозанное оборудование. Задание забодал- изготовителяа
Альб о а  V  -  Заказные спецификации
Альбоа V I -  С л е т ы

с о с т а в  п р о е к т а :

д л ш м  II
ПРИМЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ ПРОЕКТЫ :
Типовой, проект 901-3-24. Башня для хранения промывной водах

С ВАКОМ. ЕМКОСТВЮ 2 0 0  а З

( Р а с п р о с т р а н я е т  С в е р д л о в с к и й  ф и л и а л  Ц И Т Г Г  )

РАЗ JPAB D Т А Н
Д Н И Щ  ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  П Р О Е К Т  
У Т В Е Р Ж Д Е Н  Г О С Г Р Л Ж Ш С Ш М .

ДНШ1ЭД ИНЖЕНЕРНОГО OFOrnDBAHKH 
Mi Ш .. ov.2l.Q9.1977 г.
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Марк* Н а  имена Ва мае Стр.

*/н Содержание J
6/н Поя ё н и те ль  нал записка 4-Ы

т е х н о л о г  и нее ко с решения

В М Вещие данные. И

в г -г Спецификациир (  Начало) /г

ВГ-3 Спецификация [  Продолжение) т

в Г-If Спецификация СОкончание) /4-

BPS’ Принципиальная Схема обработки ВоЗЫ- is

BP 6 План на отм. -4 .0  и -  РАО /о

BP 7 План на отм. 4. го 4*

В Г-8 Разрезы 7-4 ; 2 -2 : 48

BPS Разрезы 3 -5 ;  4 - 4 ;  В -в ; 49

BPW Д е та ли  ф илЬтро6 и фильтрующей загрузки. го

вг-и Де/пали лерфориро&аннЫас т р у к  осветлителей 24

8 Г-/2 УзлЬ/ улрадленил гидр а зад Ви ж нам и филЬтра. гг

ВГ-13
Блок одВеатлителей и фильтров-
План реагентопро Водой и пробаагВор нЬ/х трубок. /Хлан н а  отм. 0.00 23

В г-4
блок oddе тл и  т е л  ей и филЬтроВ.
Планы производствен нога водопровода. План ни отм . О.го гЬ-

arts
Влок осветлителей и филЬтроВ.
Пкданометрц чей нал а х  end трубопроводов СЬ/рой и ниdт а  и ВодЫ- 25

вп/в
ПкСоно метра чеСкая dxeMa т р у  оо про Во до в  промывной,  
СточнЫх Вод и Во до про Вода. 26

ВТ-ft
Влак о све тли те лей  и ф и лЬ тр о В ■
ВедомодтЬ материалов, Спецификация оборудования• 27

ВГ-fS Реагентное хозяйство. Планы н а  отм . -е.до и О. В о 28

BP/S Реагентное хозяй ство . Разрезы. В ' 6 ; 7~7; 29

вг-зо Реагентное хозяйство. Разрез 6/ 0-8; S -9 ;  /0- 40 и 44- 7/ 30

вг- u
Реагентное хозяйство. ОкСонометричеСкая Схема трубопроводов  
padmSopoB коа гулян та  и  полиакрилам ида. 34

Мерке Н а и м е н о в а н и е  \dmp.

ег-гг
Реагентное хозяйство. Пксонаметрическая dxeMa трубопровода В 
чидтой воды и лромканализации. 32

вг-гз
Реагентное хозяйство. вед о но drub материалов 
и экспликация оборудования. 33

ВГ-гЬ
Воздуходувная. План на отм. сю о. Разрез Ы 42-42; 43-43. 
Схема трубопроводов. ВедомодтЬ материалов. 34

В Г-25
ОаСоСная станция Е  подгема. План на отм. -  гЛо  
Разрезы / 4 - / 4 ;  45-45; 46-46 35

ВГ-26
ИаСоСная Станция Оподъема. ОкСонометричеСкая Схема 
трубопроводов, ведомость материалов и экспликация оборудования 35

8Г-27
На dad нал Станция  /7подъема. Вакуум-установка. ОланЬ/, 
разрезы. Ведомость материалов. 37

6Г. 28
Лаборатории. Планы размещения мебели и оборудования. 
Ведомость мебели и основного оборудования. 38

вг.гв
Внутренний водопровод и канализация. /7ланЫ, 
Схемы трубопроводов. ВедомоСтЬ материалов . 39

Вг-зо
Мастерская- План размещения Оборудования 
дкСплцкация оборудования. 40

ВГ-34
водоСтоки- 47ланЫ. Схемы. 
ВедомоСтЬ материалов. 44

ВШ32 Регулятор уровня. 42

SKK0-33 Регулятор уровня. 4з

О то п ле н и е  и В е н ти ля ц и я

084 Общие данные { Начала) 4 4

08-2 Общие даннЬ/е ( продалj/сение) 45

ОВ-3 Общ и е данные ( окон чан и с) 45

ов-4 План на отм. 0.00 и  -  2.40 47

03-5 План на отм. J. 60 48

08-6 Схема сиdm емЫ отоп лен и я- 49

08-7 дхемЬ, eutmen ff-f; 8 - З г в -7 .  .i/sej, меаблени*. SO

08-8 венткамера и/. План, разрез, Спецификации - 54

08'9 Венткамера нр План, разрез, Спецификации. S2

—

T.fl. 9D H -3S  в г
СТАНЦИЙ очистки 011Ы поверхностных ИСТОЧНИКОВ С СОДЕРЖАНИЕМ

ш ш и ш ш ш и г ш ! взвешенных в ш и т !  л и щ п т  im  5.0 тыс. м5/с«Тки е в и х т ы м  сьп гзш и тЕ х ь н ш ь га  ?1ЕСИТЕЛСМ. 1

Г л а в н ы й  ш т
А Н Т. л и с т листов

ет. т . К Р З Г А О П
р ' / и№ т Е КОЧЕРГИ НА -

Г А .И Ю Ш З А ПЛ ЕШ И Н i. -
С 1 Д Е Р Ж А Щ  А Л Ь Б О М А .

ц н н и э п
ИНЖЕНЕРНОГО О Ш Ч Д О Б А Щ

г . м о е т
fA.CD.ITA- РАБИНОВИЧ

щН И Л Л ПРИСЛАВШИ
с ф - ъ ъ в - o s .
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Madmo/ицие рабочие чертежи разработаны  
ЦИШ/д/7 uhj/cенрр но го оборудования в  Соответ-

dmSuu С планом  ти п о в о го  проектирования на 
в9?7год.

Технический проект, положенный в  основу 
рабочих чертео/сей, утверж ден /аСударСтвен -  
нЫм ком итетам  по гроэ/сдандкому С тр о и те льств у  
и а р х и те к ту р е  при С Odd тр о е  СССР 

f приказ a/s MS о т  2 7  мар /97в года)
Проект выполнен €  doom д е т  Cm вии С„ Ин­

струкцией по типовом у проектированию д ля  
промышленного С т р о и т е л ь с т в а ” d//-227- 70 

С изменениями с дополнениями к ней\утверж ­
денными приказом доССтрор СССР a/s 20/ о т  £$ 
Сент я Вря С9 74-г, а  т а к ж е  С учетам трека до­

ний £//ЦП-{[-ЗС-7*Р. „ Водоснабжение наруж ­
ные С е ти  и Сооруж ения."

J  Назначение и  о б л а с т ь  примени -  
нир С т а н ц и й .

С танци и предназначены длр  о ч и с тк и  воды 

поверхности Ь/х источников С  Содержанием 
взвешенных вещ еС тв до  20 0 0 ^ /л  £ £ о тд е л 6 - 
нЬ/е периоде/, кратковременно до 25о о мг/yj) } 

цветноСтЬю  до /SO? Очищенная и обеззараз/сен - 
на я йода долЖ на  удовлетворять требования 
ГО Ст 2874- -73. « Вода п и ть е в а я У

Данный п р о е к т предназначается д л я  х о ­
зяй ственно - питьевь/х водопроводов населен — 
нЫх м ест, а  т а к ж е  для  д р у ги х  п о тр е б и ­
телей, и Спал Ьз у  ну щ и х  йоду п и т  ьейого каче­
ства.

В зависимости о т  качества  йоды в  и с то ­
чнике во до Сна бэ/с енир запроектированы т р и  
ти п а  С та н ц и й  о ч и стки  йоды, отличаю щ ихся  
входными устройствами и do Cm а Сам отделе­
ний реагентного х о зя й с тв а :

ц) С йихрейЫм Смесителем Сосновное реше­

ние) при приме нении в к а ч е с т в е  р е а ге н то в  
Сернокислого алюминия, полиакриламида и 
Ж идкого хло р а .

в) С до п о лн и те ль н о й  к о н т а к т н о й  камерой 

при применении помимо перечисленных реаген -  

т о  в, т а к ж р извеСти, активного угля  и кремне- 
ф т о р и с т о г о  натрия для фторирования воды.

В) С микросрилЬтрами и до п о лн и те льн о й  

к о н т а к тн о й  камерой, при применении пере­
численных вп. „а* р е агентов.

Основное решение прим еняется при относи­
те ль н о  менее загрязненны х и сточн и к ах водо­

снабжения.
Лри необходимости обр аб отки  воды колее 

загрязненных источников, требую щ их удале­
ния из воды лривкуСов и запахов, а  такп/се  

подщелочив а ни я  и ф торир ова ния применя­
е тс я  С та н ц и я  оч и стки  воды С к о н та к тн о й  
камерой и дополнителЬнЬ/ми реагентами.

Д ля источников водоснабжения Со значи­
тельным Содержанием п ла н к то н а  в воде при­

меняется станция очиСтки воды С микро-  

ф лЬтрам и.
С тр у к ту р а  компоновочных решений Стан­

ций йзависим ости о т  ка чества  воды в  источ­
нике водоснабжения приведена на С тр. /О 
данного альбома.

Ж С та н ц и я  о ч и С тк и  водь/ С 
вихревым С м е с и те ле м . 

технологическая С и с те м а  о ч и С тк и .
В О допродаваемая на С т а н ц  ино, поступает в 

вихревой СмеСит г л  Ь, перед которым вводится хлор  -  

нал вода/ коагулянт, а на выходе из кармана смеси­
теля-полиакриламид. Ш Смесителя йода поступа­
е т  на осветители Со взвешеннЬ/м осадком. в
аСвеюлителей вода подается на Скорые фильтры, 

на Komopbfx производится окончательная  
о ч и с тк а  воды.

Фильтрованная вода по Сборному гпруаипра Boo г 
направляется в  резервуары чистой йоды, 
в этот г/ср трубопровод предусматри­
вается ввод  хлорной воды для обеззаражи­
вания.

Расход воды на сокСтвеннЬ/е нужды п р и ­

н я т  в  количестве 8 °/о о т  полезней произво­
д и те л ь  но Cm и, полная про из води те л  ЬноСт b 
Станции, т а к и м  образом, с о с т а в и т  sboo*Легки.

//а площадке очистной С та н ц и и  пред у  -  

СматрийаетСя С т р о и т е л ь с т в о  о т д е л ь н о  
Строящихся Сооруж ений : к о те ль н о й , клира -  
то р н о й  Со Складом х ло р а , резервуаров 
ЧиСтой водЫ, ба ш ни пром ы вной вадб/ 
оСущеСтвлремь/м по другим  т и п о в ь ш  про­
е к та м .

/вомланойка здания о ч и Cm н о й

В  главном корпусе о ч и с т н о й  Станции  
Сблокированы Следую щ ие помещений) 
объединенные общим технологиче ск им  
процессом:

J. блок о с в е т и т е л е й  и ф и л ь т р о в  

2. влок насосной С та н ц и и  7/ подъ­
ема.

3 Реагентное хозяйство.

Т . П .  9 0 1 - 3 - 9 3  И З— |
________

Ш М И !  ОЧИСТКИ воды поверхностных источников ic e 7 " 
А £ Р Ж А т м -в ) в £ и в т | Г - А | ч « с т в - А с  2500 мг/л производитель­ностью 5.0 ТЫ с. М*| СУТКИ С в и т в Ы М  ГМРМАТСАРМт ш ш М '/ Ш П шп

АНТ. АИСТ ЛИСТОВ
е

КОЧЕРГИНИ
} Ш Е Т 0 Щ '
р а б ш ш
б Р А С т с к м

Ч н  IРНК. Г Г

Ш
•

г и п
l i l t  В Н Т С  Л Ь Н А  я 

З А П И С К А
ц нииэп

инженерного о б о м д о ш и а
T.M8CK0R

гл.ш ц.оц
H A 4 .J U . \
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К р о м е  т о г о ,  в з а д н и м  ш и р и  р а с п о л о ж е н ы  п о м е ­

щ е н и я  т п . р у  ,  о п е р а т о р с к о й  ,  е е н т к а м е р ы  в о з д у х о д у в н о й ,

Л А Б О Р А ТО Р И Й  ,  М А С Т Е Р С К О М  И Д Р У Г И Е  Б Ы Т О В Ы Е  П О М Е Щ Е ­

Н И Я .

Р и О Т Е М А  « О И М У Н И Н Д  У - И Й  В З Д А Н И Я  П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т  

В О З М О Ж Н О С Т Ь  О Т К Л Ю Ч Е Н И Я  И  О Б В О Д А  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  В О О Р У Ж Е ­

Н И Й .

С О С Т А В  С О О Р У Ж Е Н И Й  ,  ИХ  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

И  Р А С Ч Е Т Н Ы Е  П А Р А М Е Т Р Ы

j t . О м е о и т е а ь .

Р м Б О И Т Б А Ь  П Р И Н Я Т  В И Х Р Е В О Г О  Т И П А  ,  Ч ТО  О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  

Н А И Л У Ч Ш Е Е  С М Е Ш Е Н И Е  Р Е А Г Е Н Т О В .

Об ъ е м  с м е с и т е л я  8.6 м 5 , д и а м е т р  с . о м ,  в р е м я  п р е б ы ­

в а н и я  воды в н е м  <е. с м и н .

И о д а  п о с л е  с м е ш е н и я  с  р е а г е н т а м и  с о б и р а е т с я  в  с б о р н ы й

К О Л Ы Ч ЕВ О Й  УДЕЛОВ Ч ЕРЕЗ З А Т О П Л Е Н Н Ы Е  О Т В Е Р С Т И Я  . Д Л Я  П Р ЕД О Т ­

В Р А Щ Е Н И Я  З А Б И В А Н И Я  Д Ы Р Ч А Т Ы Х  Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н Ы Х  Т Р У Е  

О С В Е Т И Т Е Л Е Й  ,  НА ВЫ ХО Д Е И З  С Б О Р Н О Г О  Ж Е Л О Б А  В К А Р М А Н Е

с м е с и т е л я  у с т а н а в л и в а е т с я  Съ е м н а я  п л о с к а я  оороу д е р ж и ­

в а ю щ а я  С Е Т К А  О Я Ч Е Й К А М И  Ч < Ч М М .

Б .  О с в е т и т е л и .

О с в е т и т е л и  с о  в з в е ш е н н ы м и  о с а д к о м  п р и н я т ы  к о р и ­

д о р н о г о  Т И П А  ,  П Р Я М О У Г О Л Ь Н Ы Е  В ПЛАНЕ  Р А З М Е Р А М И  6 .5 «7.5 М  

В К О Л И Ч Е С Т В Е  3 3  Ш Т У К  ( I X  Р А Б О Ч И Х  И  ОЛИН Р Е З Е Р В Н Ы Й )

О с в е т и т е л ь  с о с т о и т  и з  2 *  р а б о ч и х  к а м е р  о б щ е й  п л о ­

щ а д ь ю  - С 8 М ‘  И  Р Н Т Р А А Ь Н О  Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Й  К А М Е Р Ы  

О С А Д К О У П А О Т Н И Т Е Л Я  П Л О Щ А Д Ь Ю  - < Ч М г,

Р а с ч е т н ы е  п а р а м е т р ы  д л я  з о н ы  о с в е т л е н и я  п р и н я т ы  и з

У С Л О В И И  С О Д Е Р Ж А Н И Я  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  В ЕЩ ЕС ТВ  В И С Х ОД НО Й

ВО Д Е 1 0 0 - 4 0 0  М Г / А  ,  К А К  Н А И Б О Л Е Е  Н Е 6 А А Г 0 П Р И Я Т Н Ы Х  ДЛЯ 

И Х  Р А Б О ТЫ . О К О Р О С Т Ь  В О С Х О Д Я Щ ЕГО  П О Т О К А  6 З О Н Е  

О С В Е Т Л Е Н  И Я  -  0 .5 В М М  /  С Е К  П Р И  РАБ О ТЕ В С Е Х  О С В ЕТЛ И ТЕ­

Л Е Й  и о в  м м /сек -  п р и  одном  в ы к л ю ч е н н о м .

П о д а ч а  и  р а с п р е д е л е н и е  в о д ы  в к о р и д о р а х  з о н ы  ос- 

в б т в л е н и я  ( и  у д а л е н и е  и з  Н И Х  В С Л У Ч А Е  Н ЕО Б Х О Д И М О С Т И  

В Ы П А В Ш Е Г О  О С А Д К А )  П Р О И ЗВ О Д ИТС Я  УЛ О Ж ЕН Н Ы М И  В Н И З У

П Е Р Ф О Р И Р О В А Н Н Ы М И  Т Р У Б А М И ;  О БОР о с в е т  л е н н о й  ВОДЫ ОСУЩЕСТ­

ВЛЯЕТСЯ Ж Е Л О Б А М И  С З А Т О П Л ЕН Н Ы М И  О Т В Е Р С Т И Я М И .

Б О С А Д К О У П Л О Т Н И Т Е Л Е  О Б О Р  О С В Е Т Л Е Н Н О Й  ВОДЫ ПРЕД УС М О ТРЕН  

ДЫ РЧАТОЙ Т Р У Б О Й  С З А Д В И Ж К О Й  ДЛЯ Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я  К О Л И ­

Ч ЕС ТВ А  В О Д Ы , О Ш О Ы В А Е  М О Й  В М Е С Т Е  О О С А Д К О М -

О с а д о к  и з  О С А Д К О У П А О Т Н И Т Е Л Я  Т А К Ж Е  У Д А Л Я Е Т С Я  С

П О М О Щ Ь Ю  П Е Р Ф О Р И Р О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б .

в . О К О Р М Е  ф и л ь т р ы .

( р И А Ь Т Р Ы  З А П Р О Е К Т И Р О В А Н Ы  С П Е С Ч А Н О Й  К Р У П Н О З Е Р Н И С Т О Й  

З А Г Р У З К О Й  В Ы С О Т О Й  Т . У М  П Р И  Э К В И В А Л Е Н Т Н О М  Д И А М Е Т Р Е

З Е Р Е Н  1 . 0  М М  И  М И Н И М А Л Ь Н О М  Д И Л М Е Т Р Е  О .В  M W ,  ПОД Д ЕР­

Ж И В А Ю Щ И М И  С Л О Я М И  Г Р А В И Я  И  С Т А Л Ь Н Ы М  ТРУБЧАТЫМ

д р е н а ж о м - Д о п о л н и т е л ь н ы й  в а р и а н т  п р е д у с м а т р и в а е т  в е з - 

Г Р А Б И Й Н Ы Й  Д Р Е Н А Ж  И З  П О Л И Э Т И Л ЕН О В Ы Х  Т Р У Б .

& О ЕТ О  П Р И Н Я Т О  И  Ф И Л Ь Т Р А  Р А З М Е Р А М И  ПО 3 0 x 3 .5 / 4  О

П О Л Е З Н О Й  П Л О Щ А Д Ь Ю  К А Ж Д О Г О  Ц . З М * .

Р К О Р О С Т Ь  Ф И Л Ь Т Р А Ц И И  П Р И  НОРМАЛЬНОМ ре Ж И М Е  м /ч л с ,

П Р И  Ф О Р С И Р О В А Н Н О М  Р Е Ж И М  8 .6  м / Ч А С .

Д Л Я  ( Ш П Б Ч Е Н И Я  Р А Б Н О  M t ^ H U l U  F M u i l P t A t A i > r i ,7 *  о . * . .

Г О  Р А С Х О Д А  М Е Ж А М  Ф И Л Ь Т Р А М И  Б О Д А  НА Н И Х  П О Д А Е Т С Я  КЗ 

С Б О Р Н О Г О  К А Н А Л А  О С В Е Т Л И Т Е Л Е Й  Ч Е Р Е З  В О Р О Н К И  0 3

Н Ы М  И З Л И Е О М -

У рове нь  волы н а  ф и л ь т р а х  п о д д е р ж и в а е т с я  п о с т о я н н ы м  •

с п о м о щ ь ю  пово ро тн ой  з а с л о н к и  ,  Д Е Й С Т В У Ю Щ Е Й  O f  |

П О П Л А В К А  /  П Р И  п о в ы ш е н и и  У Р О В Н И  3 A I A D H U A  П Р И О ГН Р Ы - j

В А Е Т С Я  ,  П Р И  П О Н И Ж Е Н И И  П Р И К Р Ы В А Е Т С Я ) .  Р А С Х О Д  В ОД Ы  ИЛ j

П Р О М Ы В К У  Р А В Е Н  5 (8  Л / С Е К  П Р И  И Н Т Е Н С И В Н О С Т И  1 7 Л / 0 Б К / 6 ! 5.

О Б Ъ Е М  В О Д Ы  Н А  1  П Р О М Ы В К У  С О С Т А В Л Я ЕТ  7 0  И 3 

П р о м ы в к а  фильтров о с у щ е с т в л я е т с я  о т  промывной б а ш н и ,  

Р А С П О Л О Ж Е Н Н О Й  П А  О Д Н О Й  П Л О Щ А Д К Е  О  О Ч И С Т Н Ы М И  С О О Р У Ж Е ­

Н И Я М И  . Ем к о с ть  е л ш к и  р а в н а  о о о м ’ ,  ч т о  с о о т в е т с т в у е т  п р и ­

м е р н о  О Б Ъ Е М У  2 х  П Р О М Ы В О К - 

П о д к а ч к а  в о д ы  в  б а ш н ю  о с у щ е с т в л я е т с я  н а с о с а м и

П А Р К И  H K - 3 0 / M .  j

П - - Э О М 3/ Ч А О  ,  Н -- 0 0 М  ;  7.5 кет) ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М И  & ГА Л ЕН О М  ;

К О Р П У С Е  С З А Б О Р О М  В О Д Ы  И З  Т Р У Б О П Р О В О Д А  чистой ВОДЫ  j

Г . Р е а г е н т н о е  х о з я й с т в о .

Р е а г е н т н о е  х о з я й с т в о  с о с т о и т  и з  о т д е л е н и й  к о а г у л и р о в а ­

н и я  ,  П О Л И А К Р И Л А М И Д А  И  Л О З А Ю Р Н О Й .

Д а н н ы е  п о  п р и н я т ы м  д о з а м  и  с у т о ч н о м у  р а с х о д у

Р Е А Г Е Н Т О В  С В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц У .

10  301 -3-99 -  03

5 ты р . м х/Ш Уи  с внхРбУы м с м е с и те л е мИ5Ы О Т Щ б ш Г ШаШ д а
АИТ- ЛИСТ лист

Б/яРШ
ГИ

Ш т т л
п ш ш ш г ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ

записка
11Н И И Э Л

ИНЯШРНОГО ОША0ШИЯ 
f . М О (Ш

ГА. СЛ61Д- ТШндвйТ с
МАЧ.О Ц . щ м Ш Ш ш .
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п/п

Н а н м е н о ь а н м е  Р Е А Г Е Н Г О А
i , O S A

M j \

( м ^ о ч н и н
Р А Ш 1 ,
% tn

К п п м к т  -  л д ю м ц ц и и  u p u o  *  

п м и ы и  m u n u t к и и .  /  н е о ч и ­

щ е н н ы м /  Г О Ш  5 ^ 5 5 - 7 4

а /  п о  ь е п ц н о и  н о л и f o 0 . 4 6

ь/ no moMPHOM Y п р о ^ ч ю л у  п
C O l ^ E P  W A H U E M  Ь Е Ь Ь О ^ Н О  U  

с о л и  Ъ \ $ ° 1 о т \.4Ь

П о А И А К Р И А А М и Д  / П Д А /  Г О Е Х Н Ц Ч Е С -  

K U H  М А Р К И  ,Д’ П О  ГОЧ 6 - 6 1 - W 4 - 6 8  

а /  п о  ц и е г о о м ч  я р о д ч к г о ч 0.5 0 . 0 0 2 7

г ь /  п о  г о о б а р н о м ч  п р о д ч к г о ч

С  С О Д Е Р Г О А Н И Е М  O O A E i -  

Н О Н  Ч А С Г О И -  Ь % 6 . V о . о ъ з а

Х а о р  ш и ш к и н  г о с т  М \ Ъ - & Ъ

а /  А > А *  П Е Р Ь Ц Ч Ц О Г О  X A Q p U P O -

ь ^ н и х 4 Q.Q<2U
ь /  \ К %  M W Q P U U H Q r O  U O P H P Q -  

Ь А  И «  % г O.Q40e

O i u u m t  к и г п ц р о ь п и я

П р о е м н о м  п р и к и п и  с х е м а  п р и -

г о г а о ь к Е н и я  р а п л ь о р а  к ( ^ ^ т N ^ л « п \ ^ :  к ч с к о ь ы й  

р е а г е н щ  н к  и д о щ а д к ч  о ч и с т н ы х  с о о р ч н и -  

и и и д о с  го а б  к а е  г а о я А Б г а о т р А н с  п о р  т о м  / с д -  

м о с ь а а о м /  и  е  tv к  и  ь,  n  t  к  ь ы с о т о й  0. 9 м

Е Г Р Ч Г О А Е Г О С Я  I  Р А С т Б О Р Н О - К Р А Н И А И Щ Н Ы Е  ь  к -  

К Н ,  Ш И Ч Н  З А М А Н Е Н Н Ы Е  Ь  Q О И.

П р н г о т о ь А Е И п м и  к р е п к и й  р к о т  б о р  1 6 %  

к о н д е к г о р д д и и / енитдя  по ч и с т о й  v б е з б о д -

Н О  и  C O A u /  0 0  М Е Р Е  Н Е О Ь Х О  Д И  М О  Е Г О  И П Е Р Е -  

К А Ч Н Ъ А Е т С Я  И А О О С А М Ч  М А Р К И  X - 4 0 / г б - А - г - Б Я  

ь Р А С Х О Д Н Ы Е  Б О К И ,  Г Д Е  К О Н Д Е М Г О Р А Д И Я  ДО- 
Ь О Д U ГО С Я 1, 0 Р А Б О Ч Е Й -  8 % .

З к Г О Е М  Р А Е Г О Ь О Р  Р А Б О Ч Е Й  К О Н Ч Е Н  Г О Р А Ц И О

Н А С О С О М -  Д 0 5 А Г О  О Р О М  001, 41100»  к  М Е С К 1 Ч  Ь Б ч Т .

Р А О Г О Ь О Р Н О -  Х Р А Н И  А И Щ  Н  Ы  Е  Б А К И  5 А О Р 0 -  

Е М И И Р О Ь А Н Ы  Р А З М Е Р А М И  I  О  М Н Е  4 . 5 »  4 . 7  М  

П Р И  П И  o m t  4 , Ь  м .

О Б Щ А Я  Е М К О Е Г О Ь  Б А К О Б  О Н Р Е Д Е А Е И А  

U S  Р А  С Ч Е Г О  А  1 . 5  М *  » А  1  ГО К О А Г Ч А Я Н Г О А  Е  

Ч Ч Е Г О О М  П Р И М Е Н Е Н И И  Н Е О Ч И Щ Е Н Н О Г О  Г А И -

п о з е м а .  П р и  э т о м  о б ' е м  о с а д о ч н о й  ч а е -  

ю н  И Р И Н  л  Г О А  ~ 3 а %  о г о  О Ь ' Е М О Ь  б а к о б .

П о А Е Ь Н А Н  Е М К О Е Г О Ь  И  А  А ,  Р Е  Ш  Е  Г О О  Ч  Н О Н  Ч А О -  

т и  К А М Д О Г О  Ь  А  К  А С О С Г О  А Б  К  Я Е Г О  ^  4 ?  М 5,  П  О Д -  

Р Е Ш Е Г О О Ч Н О И  Ч А Е Г О И  ~  1 5  М * .

О б щ а »  Е м к о с т ь  5 - х  р а с г о б о р н о -  х р а ч и а и щ -

И М Х  Б А К О Б  Р А Б И А  ~  1 4 0  Ы *  /  H i  Р А О Ч Е Г О А  П Р И Е ­

М А  4 - Х , 4 - Х 0 С Н Ы Х  Б А Г О Н О Ь  /  И  О О О Г О Ь Е Г О Е Г О О Ч Е Г О  

Л О Г О Р Е Ь  К Е Н И Ю  Р Е А Г Е Н Г О А  Н А  5 6  А , К Е U .

1 , А >  Р А С т Ь О Р Е Н И »  К О А Т Ч К А Н Г О А  Б А К И  О Б О -  

Р Ч Д О Б А И Ы  С И С Г О Е М О Н  Б О Л Ч Ш Н О Г О  Б А Р Б А Г О М Н А  

I  Р А С Ч Е Ю Н О Й  П О Д А Ч Е Й  Б 0 1 Д Ч Х А  И Н ГО Е  U С И Ъ  Н О С Г О Ь Ю

8 - ю  а | с е к  н а  м \  a  o v a k w e  о и е г о е м о и  т и д р о -

С M U  Б  А  О С А Д К А .

П р О Е К Г О О М  П Р Е Д Ч  С М О Г И  Р Е Н Ы  А Б А  Р А С Х О Д ­

Н Ы Х  Б А К А  I  Р А Б М Е Р А М И  , Ь  Н А А Н Е  1 . 8  > V . 4  М

и  ь м с о ж о й  4 . 8 м .  Е м к о с т ь  к а ж д о г о  б а к а  с о с - 

г и а б а я е г п  4 . 6  м *  и с о а т ъ Е т с г о ь ч Е т  6 - ч а е о б о м ч

П й Г О Р Е Ь А Е Н И Ю  Р Е А Г Е Н Г О А .  1 ,  А  Я  П О Д А Ч И  Р А Б О Ч Е Г О  

Р А Е Г О Ь О Р А  К  М Е С Г О Ч  Ь Б О Д А  Ь А П Р О Е К Г О Ц Р О Б А Н Ы  

Н А Е О С Ы -  Д О Ь А Г О О Р Ы  И Д  6 5 0 / 1 0

О т Д Е Д Е Н И Е ,  <р 1  О К У  A U  Р  О Ь  А  Н Ц Я

I) К А Ч Е Е Г О Б Е  Ф  А О  К Ч  А  Я  Н Г О  А  Д А Н  И Н Г О Е Н О и Г О И -  

К А Д И И  Н Р О Д Е С С О Б  О О Ь Е Г О А Е И Н Н  и  О Ь Е С Д Ь Е Ч И -  

Ь Д И И Я  Б О Д Ы ,  П Р Е Д 1 С М М П  р и ь а е г о с я  п р и м е н е ­

н и е  П О А И  А К Р Н А  A M U  Д А  / Н Д Д / .

Р е а Г Е Н Ш  П О С т Ч П А Е Г О  Ь  Ь Ч М А Щ Н Ы Х  М Е Ш ­

К А Х  М А С С О Й  7 5 - 4 0 0  К Г  И А И  П О А Ц  9 ГО И  А  Е  Н О  Б Ы  X  

М Е Ш К А Х  М А С С О Н  4 0 -  5 0  к г ,  ч я  А К О Ь А Н И Ы Х  Ь  Д Х -  

Р Е Ь Н Н Н Ы Е  Я Щ И К И  И  Х Р А Ч Н Г О Е Я  Б  о д н о м

и и М ь Щ Ь Н М И  С М Е Ш А А к и н .

П Р Ч Г О Г О О Б A E U U E  Р А Б О Ч Е Г О  Р А С Ш Ь О С А  П  Д А  | 

П Р О Н Б Б О Д И Г О С »  Б  А О П А С Г О Н О И  М Е Ш А А К Е  Р А Б О ­

Ч Е М  Е М К О О Г О Ь Ю  *2. 0 V J ,  Р  A i  Р  А Б  О Щ  А Н  Н О Й П А Е  Д «  

и м .  П а м ф ч а о б а  К . Д .

К  р е п о  c m ь  Р А С Г О Б О Р А  П Д Д  П Р Н Н Н Г О А  o .v / . ;  

П Р И  5 ГО 0 М  Ч А С О Б О Й  Р А С Х О Д  Р А О Г О Ь О Р А  С О  О ГО А Б -  

А »  Е Г О  0 - 0 5 &  м \

О Д Н О Г О  5 А Г О Б 0 Р Е Н И Н  Д О С Г О А т О Ч Н О  Д А Н  Р А -  

Ь О Г О Ы  С Г О А Н Д Н И  Б  Г О Е Ч Е Н Н Е  4 - Х  С Ч ГП О  А .

П Р  Н Г  О  Г О О Б  А  Е Н  Н Ы Н  Р А С Г О Б О Р  Н А С О С О М  Н Е Р Е К А -  

Ч И Б А Е Г О С *  Б  О Д Н И  H i  Д Б Ч Х  Р А С Х О Д Н Ы Х  Б А К О Б

Е м к о с т ь ю  п о  4 . S  м 5. О б  р а с х о д н ы х  ь а к о б  р а с г о -

Б О Р  З А Б И Р А Е М С Я  Н А С О С А М И -  Д О Б  А Г О О Р  A M U  М А Р ­

К И  * Д -  t o f l / v c  и н о д к х т с я  к  м е с г о ч  б б о д а .

Н а с о с н а я  и п А н д и я  |  п о д ' е м а

Д А Н  С П Р Е Д Е  К Е Н И Я  П А Р А М Е Г О Р О Ь  Н А С О С О Ь  

1  П О Д ' Е М А  Б Ы К А  Ч О А О Ь И О  П Р Н Н Я Г О А  Р А С Ч Е П \ Н А Я  

Н О Р М А  Ь О Д О П О Г О Р Е Ь А Е Н Н Я  £ 5 0  А / с ч т К Н  Н А  О Д ­

Н О Г О  М Н Г О Е А Н  П Р Н  К О О Ф Ф И Д М Е Н Г О Е  Ц А С О Б О М  

Н  Е  р  А Ь Н  О M E  P H  О е г о  Н Б  о д о  О R А  Ь  W E H  Н Н  1 . 4 5 .

I  р а е н е г о е  п р и н н м а к о с б  д ь а  о д н о ь р е -

М Е Н Н Ы Х  П О Ж А Р А  П О  1 5  А / С Е К . ,  Р А С Х О Д  Б  О Д Ы  Н А

б н ч г о р е н н е е  n o w  к р о  г о ч  ш.  е  н  и  е  п р и н я т  S  К / с е к  

Р а е ч е г о н ы е  р а с х о д ы  б о д ы  н а  x o s  я  н  м о ­

д е м н о - п н  ш ь е  ъ ы е  н ч ж д ы  и п  о ж  а р о  г а ч  Ш Е  н ч  е

С О С Щ А Б А Н Ю Г О  С О О Г О  Б Е Г И  С Г О Ь Е Н И О  5 0 4  М 5 / Ч А С  Н  

1 1 9  m s / h a c .

А  Ч С Г О А Н О Ь К Е  п р и н я т ы  6  Х О З Н  Й М Н Б Е Н Н О - П Р О -  

Ш Н Б О  П О М А Р Н Ы Х  Н А С О С О Ь  М А Р К И  4  к -  ? o / s s

RU -901-3* 33 - ПБ
tiu u im  оччсим» поипностчих ие.!с\оцникоь * t t m w mtu iVMVU(UHVne btULttWb H^SQOWr/K ПР0ЧЪЬ01и1ЧЬДБМй«1ПЬК> 5.0 rout Ul/IHIOMI ^ш Кист И AOKNU. Пош1ь

Awtu. X u t w ШТОЬ
Ь/нР Т Г г Г 7 Ко чьрпнк Со-£*ш ЗКпддшохин 3 = 5 П о ж е н и ш ь  а у » н <й к

5 A H U E К К
и,и и \\^ П

ЛНЦЕШРНОГО ОИИД ОЕШ * 
г. V(o^к^^

Г и Щ “ РХ?.иЧ01.АЦ
НИ.ОЩ. bHtAum u ж * .
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м

/(Ь<?0м*/чи, n - - ^ s м, / / - - < 2 £ к в т / у у з  н и х  А р а -

Ь О  ч  и # 2  Р Е З Е Р В Н Ы Х .

i , A O  O b E t n E H E H U *  H O P M A A B H O R  р д ь о т ы  нд-  

с О С 0 & n Р  и 1 0 1  М О Щ Н Ы Х  * H b K U X  У Р О В Н Я Х  I Q .  

Д Ы  В Р Е З Е Р В У А Р А Х ,  П Р Е Д Х С М О Ш Р Е Н А  B A K X X M - N B -  

П 1 А И 0 В К А ,  А  Д А Я  Q I H K A H K U  Д Р Е Н А Н \ Ч Ы Х  В О Д  я з

с п е ц »  а а ь  н  о  г о  п р и я м к а -  t o o m  b t m t r a b ' i v o i i v t t  t  

и  а  с о  с ы .

ill С г Л А У Ц и Я  O H U e t U K U  В О Д Ы  t

M n p o ^ u a i p p u t t

Ш и н о  H U H i g n  С Х Е М А  О Ч У С П \ К Ц  

В о  А .  ъ\

1 0 Д А у П О Д А В А Е М А Я  Н Д  C m A H ^ U W ,  U  O t T U ^ I W  к  t  m  

Н А  М И К Р О Ф  И А И П Р Ы ,  П О С А Е  П Р О Д Е Ш  У  В  А Н  U  Я  Ч Е ­

Р Е З  М и К Р О  t  Е  Ш  K U  П О П А Д А Е Г О  Ч Е Р Е З  Ь О Д О В Д и В  

в  Е ь о м ш й  К А Н А К ,  Д  З А Г О Е М  В  К О Н Ш А К Ш Н Ы У

Р Е З Е Р В У  А  Р у К У Ц А  Ь В О Д и Ш С Я  Х А О Р Ч А Я  Д О  Д А  Ц Д Я  

П Е Р В И Ч Н О Г О  х х о р и р о & д н и я .  З М И Е М  В О Д А  и п -  

Р А В Д Я Е П \ В Я  Ь  Ь Ч Х Р Е  Ъ О М  С М Е С и Ш Е К Ь  U  Д А -  

Х Е Е  О Ь Р А В О Ш К Д  В О Д Ы  и Д Е Г П  П О  О П И С А Н Н О Й  

Р А Н Е Е  С Х Е М Е  Д А *  П П Д и \ 1 , и и  С В И Х Р Е В Ы М  

О М Е С У Ш Е Д Е М .

К о м п а н о в к а  о m  к и  и.  и и

Ь  с о с т х в  С О О Р У Ж Е Н И И  с п и и д и и  о ч и с г о -  

K U  В О Д Ы  С М И К Р О Ф И А Ы П Р А М и  В  X  О  Д  Я  П\

г х А в и ы и  К О Р П У С  /  е м .  Г А . 1 /  и В  К О К  M U K P O  -  

« т ь т р а ь ,  к о т о р ы й  т д и н я а т с я  t  г к а в и ы м  к о р .  

п ч с о м  с п о м о щ ь ю  г д х е р е и  у о о ч д и н е и  о в \ц и м  

Г О Е х н о х о г и ч Е с к и м  п р о ц е с с о м .

Х К Р Л К Ш Е Р Ц Е П и К Д  и Р А С Ч Е П П 1 Ы Е

П Д Р Д М Е Щ Р Ы  Ь К О К Д  U H K P Q q U  Д В Ш Р О В

А .  М и к р о Ф н х ъ т Р м

М и к р о ф т т р м  ш и п а  М Ф М  п р е д н а з н а ч е н  

н  vi  д л я  п р е д в а р и т е д ь н о ц  о ч и с т к и  в о д ы  

д о д о  и  о т  о ч  ч и  к о  ь  о д е к ь ю  в и д Е Д Е и и я  и з  

Н Е Е  П Х А Н К т О Н Д .

О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  М Ф М  з а д е р ж и в а н и и  3 0 0 »

п х а н к п и н  и г р у б о д и о  п е р с « м е  ч д а т и д ы ;  р к с - 

т и т Е к ь н ы Е  и ж и в о т н ы е  о е т м и к и ,  п е с о к  и  

п р о ч е е .  Э ф ф е к т и в н о с т ь  о ч и с т к и  и д ы  о т  п к а н к - 

т о н д  н д  М Ф М  о о с т А ь х я к т  6 0 - < ? о в/ * .

№ Ф М  P E K Q M E H  Д У  Е Щ С  Я  П Р и М Е Н Я т Ь  П Р  и  

П Р О Б О К »  и ГО Е Д И Н  и х  U  Д В Е Ш Е Н и Я  В О Д О Е М А  Н Е  

М Е Н Е Е  О Д Н О Г О  М Е С Я Ц А  П C P E Д Н  Е  М Е С  Я  Ц « О  М 

И ^ Е Р Ш А и и и  П Д А Н к т о Н А  О Ь М  \11 Е  \  m t  К А Е -

т о к  в  \  с м в в  о д  ы .

M u p o < m u m \  п р и н я т ы  м а р к и  М Ф М  и *  i s  

в  к о к и ч е о г о в е  ^ т п д  u s  к о т о р ы х  х - р а в о ч у и  u  

\  Р Е З Е Р В Н Ы Й .  ? А С Ч Е П \ Н А Я  П Р О  И З  I  О Д И  Г О Е Д Ь Н  О С т  

М Н К Р О Ф и Х ь т Р Д  р а в н а  3 5 0  м в / ч а с .

К о н  т  А к т  и м м  р е з е р в , а р  е х п р о е к г о и р о е д ц

С Р А З М Е Р А М И  В П  Д A  U Е  £ . 0  Д £. 0 М и В Ы С О К О Й  

5 . 4  м .  Ь М К О О Г О Ъ  Р Е Ь  Е Р Ь ' *  А  Р  А С О О т А Ь А Я Е т  ^  1 й 0 м '  

& Р Е М Я  П Р Е Е Ы Ь А Н Н Я  Ь 0 3 , Ы -  4 & M U H .

I V  И т д н щ и я  о ц  и Е  гп к  и Ь 0\ м  Е

К 0 Ц 1 П А К П \ Ц 0 У 1  K A M E P O U

Г О е х н о к о г ц ч е е к а я  е х е м а  о ч и с т к и  

Ь  О Л  Ы

Ь о ^ а ,  п о ^ а е а е м а я  н а  Е Ш А н ц и ю ,  п о о т ч -  

п д е п \ ь  к о н  т  а  к т ц ч ю  к д м е р ч / п е р е ^  к о т о ­

р о м  I  т р ч ь о п р о ь о д ,  ь ь о ^ ц т Е Я  х х о р н а я  е о -

\ К  л,  А л П Е Р Ь П Ч Н О Г О  Х Х О Р Ц Р О Ь А Н и Я .

Ь  С Р Е Д Н Ю Ю  Ч А Е Ш Ь  К 0 Н 1 Л А К Ш Н 0 М  К А М Е ­

Р Ы  Е > Е О А , и т С Я  А к т и ь н ы н  Ч Г О Х Ь  /  и  Е Е  т о  ь & о -  

4 А  мо w  е  т  м и я т ь с я  п р и  п о п х и т  д ц и  и /  

^ а х ь ц е и ш а я  о ь р а ь о ш к а  Е О Д Ы  Q H  -  

и ^ Е С Ш Ь А Я  Е  п и  % П О  O E M O E U O U  С Х Е М Е  /  Е М.

Г А  A H  \ / f  П р и  э т о м  П Е Р Е Д  M X P E U I M  Е М Е Е Н -  

Г О Е Х Е М  & М  Е  С т  Е  t  K O A T N A M m O M  Е Ь О Д и т -

с я  д о  п о  к « и m t  х ь и о  и з  ь  t  е  т  ь д х я  п о л ,  ид t -

Х А Ч и К Л и и Я .

К о м п а н о ь к д  Е Ш Д Н Ц и и

Ь  С О С Ш А Ь  E Q Q P V H U H U H  С ГП А  Н Ц  U U

очистки е о д ы  с к о н п и к т ч о н  к а м е р о й

в х о д я т  г х а ь н ы ц  к о р н с ,  в х о д  к о н т о д к т

К А М Е Р Ы  И  Е А Щ Н Я  Д а *  Х Р А Н Е Н И Я  О 0 М Ы & -

н  о  н  в о д ы .

Ь х о к  к о н т А к т н о н  к а м е р ы  с о с т о и т  « г  

П О М Е Щ Е Н И Я  к о н т А к т н о н  К А М Е Р Ы /  о т Д Е Д Е Н И Я  

Ч Г Д Е Ь А н и * /  О т Д Е А Е Н и Н  M b  E E C  Ш  X  О К  A  U  U  Я  U  Ф Т О С -  

Р Н Р О Ь А К  Й Я.

X  а р д к т Е р и с т и к А  и р а е ч е ш н ы е
V

П А Р А М Е П \ Р Ь \  Е Д О К А  К О Н Г О А К Г О Й О И

К А М Е Р Ы

к  К о н т д к т н А Я  к а м е р а

К о и ш А К т Н А *  К А М Е Р А  З А П Ф О Е К т Н Р О Ь А Н А  Е  

Р А З М Е Р А М И  I П Х А Н Е  3 . 0 ^ 3 . ^  ц  ц  А  Ь П О М О И  -  7 . 3  ц .

К а м е р а  е о е ш о ч ш  у з  ш р е х  о г а д Е Д Е н и и

( U t H U H  О Ъ ’ Е М  К А М Е Р Ы  Е О Е Ш А Ь Д и т  ^  7 0  V 1 . Ь  Р Е -  

М *  П Р Е В Ы Ъ А Й Ц *  В О Д Ы  Р А В Н О  <20 М И Н  К а М Е Р к  

О Б О Р У Д О В А Н А  П Е Р Е Д Н В М О И  Ш Р У Е О Н  А А Я  П О А Ц Q г о 

О П О Р О Н Ш Е Н И Я .

Ь .  Р е а г е н г о н о е  Х О З Я Н Е Ш В О

Р е а т е н ш н о е  х о з д и с т ь о  В Е> К О К Е  к о  и го а к г п

Н о й  К А М Е Р Ы  3  А П Р О Е К  Ш Н Р О Е А Н О  Д Д А  Ш Р Е Х  

Д О П О Д Н Н Ш Е Х Ь Н Ы Х  Р Е А Т Е Н Ш О В -  и з  В Е Е Г П Н  ,  Ф Ш О -  

Р А  и  А к т и в н о г о  ч г х * .

Д а н н ы е  п о  п р и н я т ы м  д о з а м  и  

с у т о ч н о м у  Р А С Х О Д У  Р Е А Г Е Н Ш О В  С В Е ­

Д Е Н Ы  В Г П А Е Х и Ц У .

!

1
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i
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I I

I

1

Ш . я .  < ? 0 \ -  Ь-39 п ь

Г т х н ш  очис^х» nottpiKoomtiMK источцикоь t cô tv>«v HXtU XX«WSHHW< UUlttffib lAHSOOKCjK ПГОЧЬЪоиТ'̂ М»- 
Ц й Р Л Ш  5.0 nwt. uVwwKhHi v Ш Т к дох' /м. noi uut b ДАТА

X « ! H x u c m

ь/чЖ 7 Г 7 КОЧЬРГМШ
Т у п

П о я е и и т Е х ь н А *
J H H U

д ни иэ П 1

Д и Ш Е Р И Г О  O BOPVAom vsl
t .  W o e n x  ;
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Ил

ьд
ом

Ц
нм
п/п

\оьк Суточный
В а и м е ч с ь а ч  Н Е мт/к

P b t X O b *
ь  т

М & ь и т ъ  Ь т Р О Ц Ш Е К Ь Ч Х А  / к о м о ь к л /  

П Р Ц  М ч Ш И Ъ И О И

mw 5 0  с!с
-  п о ^ и ^ ь и ч и ь ^ н и я

А п о  ч и с т о м з  п р о д в к т а / С о О / 5 0 ОАб

п о  ш о ь к р и о м н  п р о д у к т у 60 0 . 5 2

-  Д А Я  0 ПУ A E U  A U 3  А Д  И  И
0. 0 &п о  ч и с т о м у  п р о д у к т а  / С а О / АВ

п о  т о ь А Р п о м у  п р о д у к т у Ь О 0.16

К Р Е М П ^ т о р ц м п ы и  ч к т р и м  п\е х - 

I  с о р т *  п о  Г О Г Г  Ы-ЬЬ

л п о  ц и е ш о м у  п р о ^ у ч щ у 167 о . o o f
Ч

H Q  П \ О Ь К Р Ч О М У  П Р О у М ч Ш У

с t o j ^ E f  шХьц w t м  ч и с т о й  

с о х и  - 9 5  % 4 7 ? o . o o f ?

А к т и ъ н ы и  у г о л ь  m x p k u  

О Е Ь Е т К Я  W ^ U  и  J ^ P E b E t  К Ь ' И

? п о  Г О С Т  А А 5 Ъ ‘ 7А м л р к ч  к А п -

Ш^ Е  к  о ч  Ч Q U

п о  ч и с т о м у  п р о д у к т у А? 0 . 0 8 1

п о  т о ь к Р и о м у  п р о д у к т у 1 ъъ 0.099

b. P i n t  m t  u t  у г м ь к и я  

О п у д е а е н и е  у г а е ъ а и и я  5 А П р О Е к т и Р О Е А и о  ь  

с о с п у а е е  u s o a u р о е а ч ц о г о  с к а а д а  р е а г е и и у а  м 

П О М Е У Д Е Н Н Я  У Г А Е Ъ А А Ь И о Й  У С П У А Н О Е К И .

У П А П О Ь А Н Н Ы Н  t> E V M U U k l E  М Е Ш К И  U A H  

Ф А Н Е Р Н Ы Е  E A P A E A H M  А К Н У И Е Н Ы Й  У Г О А Ъ  P  A S -

м е у д а е п у с я  1 2 я р у е а ,  ч т о  о е е с п е ч и е а е п у

Е Г О  5А П А Е  H A  20 Д Н Е Н .

( H P  А Н С П О Р Ч У И Р О Е К А  П О Р О Ш К О О Б Р А З Н О Г О  P E A T E H -

m c  п р о и ь ь о д и т с я  п р и  п о м а я н  с н о п у е м ы  

п н е б м о  п у р  а н с п о р н у  а ,  р а б о п у а м и д е Й п о д  e a k v y m o m  

Ь О  « S b E W A H U E  П О П А Д А Н И Я  о ь и и  Б  П О М Е У Д Е -  

U  U  Е

t o  С К А А Д А  П О Р О Ш О К  п о  п н е б м о п р о ь о д у

П Е Р И О Д И Ч Е С К И  П О Д А Е П У С Я  I  П О М О Щ Ь Ю  ь  A R Y Y M -  

« А С 01А  Ы > П - А . ?  Е  Ь А К У У М -  Б У Н К Е Р .  U s  Ь А К У У М -

ь у н к е р а  п о р о ш о к  п е р и о д и ч е с к и  s x r p y n u E m -

С Я  Ь О Д Н У  H S  Д Е У Х  Г И Д Р О М Е Ш А А О К  -  Е М К О О П У Ь Ю

2  м ’  К О Щ О Р Ы Е  С К У У Н А П У  р а с х о д н ы м и  б а к а м и .

Ь  Н И Х  H U K W E  П О Д А Е Г О С Я  ь о д а  о т  ь о д о -  

П Р О Ь О  Д  А .

В е р е м е ш и ь а и н е  у г о а ъ и о Й с ч с п е ч е м м  о с у - 

У Д Е С П У Ь А Я Е П У О Я  н а с о с а м и  м а р к и  Ф  г  -  ? 7 .  я  5 .

П р и  к о н д е н ш р а д и и  у г о а ь н о Й п у а ь п ы  7 %

с у т о ч н ы й  Р А С Х О Д  t i  С О С т А Ь А Я Е П У -  4 . 4 4  м * .

^ О Ы У Р О Б А Н Н Е  У Г О А Ъ Ч О Н  П У А Ь П Ы  К  M E C R I V  

Ь Ь О Д А  О С У  1 Д Е С П 1 Ь А Я Е т С Я  Н А С О С А М И -  Д О Ь М П О Р А М И  

М А Р К И  Н Д -  л о о / л в .

Ь .  О щ д е а е ч и е  н е ь е с ш к о  ь  а н и я

О П У Д Е А Е Н И Е  Ш Б Е С Я У К О Ь А И И Я  5 А П ? О Е К 1 Н И Р О Б А -  

Н О  Е  С О С П У А Е Е  Д Е У Х  E A K Q E  Д К Я  Г А Ш Е Н И Я  

И Е Е Е С т и  И  Х Р А Н Е Н И Я  С Л Е С Ш А ,  A  Н У А К Н У Е  

О Ь О Р У Д О Е А Н В Я  Д А ?  П Р и  г о т о ь А Е н н я  и о ч и с т -  

K U  Н Ь Ь Е С т К О Е О Т О  М О А О К А .

Ь а к и  д а я  г а ш е н и я  р а з м е р е н ы  е  н ь о -

А И Р О Ь А Ц Ц О М  п о м е  иде н  и  и .  О ы д н й  О Б Ъ Е М  ь а к о б ,

Р А Ь Н Ы И  1 4 . ?  м *  0 Ь Е С П Е Ч И Б  А Е Г О  О Д Н О Ь Р Е  М Е Н Н Ы И
»

П Р И Е М  И Т А Ш Е Н И Е  ДО 4 7  ПУ. К 0 М 0 Е С И  Н Ь -  

е е с п у и / ч т о  с о о т ь Е т с т ь Е н н о  р а б ч о З В  с у т о ч ­

н о м у  S  А П  А  с у .

И з  х р а и и а и у д  м о т о р н ы м  г р е й ф е р о м ,

У С П У А  И О Ь  А Е Н Н Ы М  Н А  К Р А Н - Б А А К Е ,  И З Ь Е С П У К О -  

Е О Е  Щ Е С  ТЦО П О Д А Е П У Е ?  Е  С П Е Д Н А А Ь У У У Ю  П Р И ­

Е М Н У Ю  Е м к о с т ь ,  Г Д Е  Р А З У Н Н Н У А Е П У  С Я  Е О -

Д О И  П Р И М Е Р Н О  Д О  4 0 - 1 ? ' / »  К О  И Д E H I H  Р  А д н и  и 

Е  Е Ц Д Е  Н Е  E E C  ПУ К О  Е  О Г О  М О А О К А  П О С т У П А Е У Н  

н  О Д Н У  H S  Г Н Д Р О  М Е Ш А А О К .

Е м к о с т ь  Т И Д Р О М Е У Ц А А К И  П Р И П Я Т Я Х  2  м * .  

Ь  М Е Ш А А К У  П О Д А Е П У С Я  Ь О Д А  Н П Р И Г О П У А Е -  

А И Ь А Е Ш С Я  Р А Б О Ч А Я  С У С П Е И 5 Ц Я  Ъ %  К О Н Д Е Н Г П -  

Р  А  Д Н И .

В е п р е  р ь у ъ н о е  п е р е м е н у  и е а ч и е  *  „ » . . .  

У Д Е С П У Е А Я  Е П У С Я  Д И Р К У  А Я  д и  о ч н ы м и  н а с о с а м и . 

М А Р К И  Ф Г - 6 А / А & .  й Д Н О Е Р Е М Е Н И О  И З  Б Е  С П 1 1 . 0  Б О Е

м о а о к о  п р о п у с к а е й с я  д а я  о ч и с т к и  Ч Е Р Н Ь

Г И Д р У Д Н К А О Н .  В о с а е  Ч Е Г О  С Ц И У Д Е Ч И О Е  И З -  

е е с п у к о е о е  м о а о к о  н  а п р  а ь  к  я  е  т с  я  н а  е п у о -

Р У У О  М Е Ш А А К У ,  Я  Б  А  Я  W  У Д У  Ю  О Я  Р А С Х О Д Н О Й  E M -

к о с т ь ю ;  П Е Р Е  М Е Ш Н Е А Н И Е  М О А О К А  Е  Н Е Й

о с у у ц н с ш е  а я  н т  с я  н а с о с о м  Ф г -  ъ \ / г > .

^ А Я  Д О З Ц Р О Ъ А И Н Я  И П О Д А Ч И  И 5 Е Е О П 1 К О -  

Е О  Г О М О А О К А  К  М Е С И У А М  Е Е О Д А  И С П О А Ь -

З У У О Т М Я  Н А С О С Ы -  Д О З А И У О Р Ы  И Д -  4 0 0 / l 8 .

Г .  О т Д Е А Е Н У У Е  <Р П У О Р Н  Р О Е А Н И Я  

О П У Д Е К Е Н и Е  Ф т О Р И Р О Е А Н Н Я  Е А П Р О Е К П У И Р О -  

Е А Н О  Е  С О О т К Е Е  Ц S  О А И  Р  О Ь  А  И Н О Г  О С К А А Д А

К Р Е М Н Е Ф т о Р И С т О Г О  Н А т Р И Я  н  П О М Е Щ Е Н И Я  ф Щ О -

р а т н о р н о ч  у с т  А  н о  ь  к  и .

В у х о н  К Р Е м н Е Ф У н о р и с т ы я  « а н у р и и ,  у п а -

К О Е А Н Н Ы И  Е  Е А Р А Ь А Н Ы  Е М Е С С т ь Ю  ? 0 -  А О О  А ,  

Р А З М Е У Д А Е П У С Я  Н А  С К А А Д Е  Е  4 Я Р У С ,  Ч т о  

О Ь Е С П Е Ч Ч Е А Е т  Е Г О  Е  А Н А  С Ч А  6 0  Д Н Е Й .

1 Й Р  А Н С П О Р У У У И  Р О Е К А  И О Р  О Ш К О  О Е Р  a s  и  о г о  р е а -  

Т Е Н  П У А  П Р О И Е Е О  Д И Ш  С Я  С П О  М О  Д Ь Ю  Я Н У Е К И У О Р А ,

у  СНУ А Н  А Е  А Н Е  А Е М О Г О  Н А  С К А А Д Е ,  U Е Ь И Д Е  

Н У А Ь П Ь У  П О Д А Е М О Я  Ь Г Н Д Р О  M E  H L A A K U  ,  К У Д А  

Д О П О А Ч И т Е А Ь И О  П О Д А Е П У С Я  Е О Д А .

В О С А Е  Р А С т Е О Р Е И И Я  Р  А С 1 П Е О Р  О т М П А У У -

Е А Е 1 Н С Я  Е  Т О Е Ч Е Ч Н Е  2 - Х  Ч А О О Е  «  S A 0 1 E M  

Д О З И Р У Е И У С Я  Е  Е О Д У  Н А С О С А М И -  Д О Ь А т О р А М И  

Ц - 4 0 о / а 8  / \  Р А Е . ,  4 Р Е  5 . /  П Р  О П О Р Д Ч О Н  А А Ь Н О  Р А С ­

Х О Д У  о Ь  Р А  Е А  т  М  Е  А Е  м о й  Ь О Д Ы .

Т п .  т - ъ - з з  п ь

Шлмц ця  ониОгакц ьНы  коырХИйкгацди исюццнчоь * кчц^щ- 
H » U * ь с ц и ц ъ  М а50<»«г|д B P m % O ittT U b -

И ! ш н н н |
P  ь /нP Y K .m y K04tf»T«HB /^«<1.

r u n Ш Ш о Щ г —
П о и С Н Ч т Е к Ь Ч Л Я  I k O U C K A

ц и и и э п
HUWtHEPHOro ОЬОРУХОЬХАИЯ 

T. м о с к ь *
r x .t n u . ж ы м
Щ Г о ш Т ЬРМкмилй

l b .



Ти
по

во
й

 
П

РО
ЕК

Т 
9

0
1-

3
-3

9
 

А
Л

Ь
Ь

О
М

у  Э/бтоматизаиия и конт роль 
технологических параметров.

П р е д ус м а тр и в а е тс я  к о н тр о ль  следую щ их 
технологических парам етров с вынесением 
показателей н а  щ и т  ди сп е тч е р а :

У  Р а с х о д  бодь/ п о к упа ю щ е й  на ста нц и ю
2. Р а с х о д  бодь/ из насосной с т а н ц и и  

7/ подъема..
б. Уровень боды  б р езербуара х ч и с то й  

боды.
к Уровень бодь/ б  дренажном прием/се.
5. Уробень боды б оащне для хранения

промь/бной бодь/.
6. Сигналь/ о р а б о та ю щ и х  н а соса х й  

подъема, а  та к ж е  и х  ди ста н ц и о н н ы й  
п уск .

7 Сигнализация необходим ости промыбки 
с р и ль тр о б .

Л П о к а за те ли  оста то ч н о го  хло р а .

3  за л д о и ль тр о б  бынесены следую щ ие

п о к а за те ли :
1. п о те р и  н а п о р а  н а  с р и л ь тр а х
2. р а с х о д  промь/бной боды  { и н те н с и в  -  

н о с ть  промыбки. )

йроме т о г о  на с та н ц и и  а в то м а ти зи р о в а н  

пуск насособ подкачки-  по уробню  боды б  баи/яе.

У казани я  по поибязле п р о е к т а .
С оста б  сооружений и  с т р у к т у р а  проек­

т а  обеспечиваю т гибкую привязку б  З а б и - 
С и м о сти  о т  к а ч е ств а  боды и сточников  
воддоснабжения-

— пр и  о тн о с и тс я / , н о . -  м алозагрязненнь/х  
источникоб прим еняется с та н ц и я  о ч и с т  
ми бодь/ с бихребь/м  см есителем .

— при побы ш еяном  со де р ж а н и и  пла н к­
т о н а  — с та н ц и я  с м икросрильтрам и.

— п р и  н а ли ч и и  п р и в к усо в , за па хо в  и

необходим ости долее сложной обработки
боды — к о н та к тн а я  камера с дополнитсяь -
нь/ми р е а ге н та м и .

3  качестве основных р е а ге н то в  приня­
т ы  серн о кцель /й алюминий, полиакрилам ид

и ж идки и  хло р ;  дополнительных -  известь, 
активны й уго ль, крем недэтористь/й натрий.

/7роме то го , при привязке возможно ис -  
ключейие из блока к о н та к тн о й  камере/ о тде ­
лений известкова ния и ли  доториробанияр 
если в  н и х  н е т  необходим ости} а  та к ж е  
к о н т а к т н о й  камеры и  о тде ле н и я  у гле в а - 
ния, с с о о тв е тс тв у ю щ е й  корректировкой  
п р о е к та .

Уча сток с т р о и т е л ь с т в а  6  проектах  
условно п р и н я т  гор и зонта льн ы м . £  р е ­
альны х усло в и ях  с л е д у е т  в ы б и р а ть  со 
спокойным рель ером.

3  проекте приведены примерные генпла­

ны сооруж ении, уточняемь/е п р и  привязке, 

как по располож ению , т а к  и  по со ста в у  
и ти п а м  прибязываемь/х сооруж ений.

3  проекте предусм отрена /, как наиболее 
отвечающ ие требованиям  охраны  водоем ов 
о т  загрязнения сточны м и водами раздель - 

ные систем е/ пром канализации: о т в о д  

пром ь/бной воды  после промывки загруз­
ки  до иль /проб и  осадка из о са дк о упло т- 
н и т е л е й  о с в е т л и т е л е й . в  к  последней  
целесообразно пр и со е ди н и ть  с то к и  о т  

р е а ге н тн о го  х о з я й с тв а  и  м икродэильтроё.)
П р и  э то м  обеспечивается возможность 

оборота промыбной воды с возвратом ее 
бо входные устр о й с тв а  и обезвоживание 
осадка на и ловы х площ а дка х и ли  спе -  

циальнь/х сооруж ениях.
Зы дор т о г о  и ли  иного р е ш е н и я  оп­

р е де ляе тся  6  за в и си м о сти  о т  местным.

услооии .
П ри привязке прое ктов необходимо уп?оч- I ! 

н и т ь : * 1

а ) требуем ы й напор и  дозы р е а ге н то в  
S зависим ости о т  сво й ств  исходной  j

водь/ конкретного водоснабжения по 
данным технологического м оделирования 
или по опь/ту эксплуатации очистны х соору­
жении , р а б о та ю щ и х в  аналогических ус ло ­
виях, в  с о о т в е т с т в и и  со СМУР б-3/-7Нк б -/

5) гидравлические расчеты  по площ адке в  
целом с уточнением  6 Ч а с тн о с ти  по ­
садки резервуа ров ч и с то й  бодь/. 

в ) марки насосов воздуходувок, грузоподъ­
емных механизмов и т .п .  £  с о о т в е т ­

с т в и и  с  н о м е н к ла ту р о й  выпускаемого
Оборудования.

П о  данным заказного оборудования 
уто ч н я ю тс я  ф ундам ента/, монорельсы и  д р у ­

гие, связанные с  ним и д е т а л и , а  т а к ж е  

э ле к тр о с и ло в о е  о б о р уд о в а н и е .

П р и  н а ли ч и и  6  населенном  п у н к те  
ц ентрализованного к о н т р о л у  з а  качеством  

боды с о с та б  и  к о ли ч е с тв о  л а б о р а т о р и й  стан­
ц и й  допускается ум е н ьш и ть  пр и  со о лчб е тству- 

ющем согласовании э то го  вопроса с органами 

санитарно-эпидем иологической служ бы .

П росим  организации, привязавш ие н а с ­
то я щ и й  п р о е к т , и н ф о р м и р о в а ть  н а с  в - ула~ 
занием о б ъ е к та  пр и в язк и  )  п о  а д р е с у ;

Л 7279 Москва, Профсою зная j /06%

Ц Н и и  инж енерного обо р удо в а ни я .
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Станция очистки Воды с конт акт ной камерой.
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Э к с и л и к п ц , и я  3 а й  и И  Й  U  С О О Р У Ж Е Н И Й

*W
п/л Н а  и  м е H o S c / H u e

Н о м е р
т и п о в о г о

У Т Р О С К Т Г У

/7 Я>0&К'т<ир</е>М7Ь/€> С?С?СУПЧОНТ&*-/иЯГ

< Г л а в н ы й ?  к о р п у с 9 0 / -3 -g q

a
Ё а и и н я  д л я  х р & н е н и я  п р о м ы в н о й  
ОосЭЫ

S O / -3 -3 V _  
Я  л ь в о м  V/

в о о р у ж е н и я  р е к а м е н & у е м ы е  <Эля п п и м е н /е /ч и я
п р и  п р и в я з к е

3
Хлоро?7орнс/я нс/ бкг хлора о чар сов* 
меи/енная с  расхо<энь/м е к п а а о м 9  О/-3 -/7 /6 9

9 К о т е л ь н а я  с  3  котлам и,, Универсам ,{7Чл2
9 0 3 -/ -  <Р//7/

T u n - z

S резервуары  чистое* вабь/ чухек/ооом* 4 - / a - e s o

О с н о в н ы е  т е х н и к о -  э к о и о м w m e c k u e  п о к а з а т е л и  
*тщ тг~ »  _ г  ~  -------- п г з г тH/J
ftp Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е * ) — £2?Г

UJM. Кол-во
/ cfм е т  н о я  с т о и м о с т ь ГЫсрус ’ 395 О

a Э к с п л у а т а ц и о н н ы е  р а с х о д ы и 95,0
3 С?себестоим ость о ч и с т к и  /к 3 кол б./г

Типовое* п р о е к т  ра з/ска бота н в с о о т в е т с т ­
в и и  с  б е д с т в у ю и / и м а  норм а м и ипруави лам и  
и п р е б у с  м  am р и б а е т  м е р о п р и я ти я , обеспечив#* 
HDLL/ue взры вобез опа сность и  п о ж а р о б е зо п а с­
н о с ть  п р и  э к с п л у а т а ц и и  з д а н и я :

Of. инженер проекте/ те х н о ло ги ч е ск о е *  и  
с с / н и т а р н о - т е х н и ч е с к о й  чае те уд.З < /ллетохи > 1

О с н о в н ы е  п о к м а т е а н  T E X u o f t o t  ц ч е с к о н

и A C T U

Р Д С Х О й  Т А  R R D H b l X  Р Е А Г Е Н Т О В

л W  
п/п Н а и м е н о в а н и е  р е а г е н т а

Расчет­
ная

З о з У
м г/л

расход
сутки

г

7 К о а г у л я н т  /сернокислы е* глинозем ) 9 0 / 4 3

г П о п  и  а к р и л о м  и д  ( Л  Я  я / 6. 3S о. а з у

3 Х л о р  ж и д к и * ) 0 .0 о. ОЗУ

Моим снование гасг, гу 
Нормаль/ cepi/я

трубы и <Ф асоннь/е часта
гаст/0704-зз зео&Тв ~~
4/%fn~?%Z7VJ *y*~'~sY*-7e
ГОСТ S33-73; ГОСТ G9 y*.3-6S ТУ GOS-/S73 -73

Заэвижка ГОСТ S76&- Тб
вентиль ГОСТ /6735’73}57&/-7Y
Ов/эатнь/t* клапан ГОСТ /9937- 7У
Резин о - тканевь/е рукс/бс/ ГОСТ <9У96 -37X ! <5. t 1 С § I Гасг 7390-73
Галь электрическая ГОСТ 34 73-63Головка соевинительная гост ее/7- 66*
Деталь б боде/ ТЛ. вс- 62-/6 --------- -

Р а с х о д  р а б о ч и х  р а с т в о р о в  ( с у с п е н з и й

м
п/л Н а и м е н о в а н и е  р е а г е н т  с /

реагент-
наял

весовая
MHlfCHT'
рация %

Рс/схоа
о

сутки
М 3

/ Коагулянт /сернокислые* an/OMuuu6j в /7 67

г Полиакрил с/м и б  /г?ян) 0 3 09

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в

Обозначение Н а и м  е н о в  а н и е
П рим е­
ч а н и е

s o / -3 -g g  /73 П о ясн и те ль н а я  з а п и с к а Альбом 77

s o / -3 -g g  я р
Яр х и т  е к  т у р  НО - с т р о и  те ль н ь к  
реииения Альбом Т

S O /-3 -99  KVC К о н стр укц и и  ж елезобетонны е Го  у се

9 о / - з - т  в г Технологические р е и /е н и я Альбому

9 о / -з -9 9  о  в О т о п л е н и е  и в е н ти л я  ц и я То ж е

so/- з -9 9  эовг Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е Альбом /Г/

So/- з -  gg /7* в г / 7 в т о м а т и з а и и я  и киг?* *■ ____—. То . * е

9 о / -з -9 9  н
Н с С ти н и с х р ти з и р о &  а н н о е  

о б о р у  б о в а н и е Аль вомй

9 0 /-3 -S S  S3 З а & с/н и е  з  а& о& ам  изэомоби- 
т е л я м То же

90/- з -9 9  j c З а к а з н ы е  с п е ц и ф и к а ц и и Альбом/
90/- 3 - QQ с с/м е т ь / А П  бон//

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я :

С/ЫрОЯ в>о&0?
У и с т с У Я  в  о  S c /
Прюмывн/сУЯ вобо? 

ЛрэоизвоЭотвеннс/я к  с/нс/л и зац и я  

Хлорная во& сх

--------в $ ---------
--------- S3 ----------

В е д о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Н а и м е н а в  а н и е
V / /

л и с п у
г/л/

с т р а ­
н и ц

О б щ и е  б а н н ы е В Г -/ а
с/п е ц и ф  и к с / и  и я  / н а  ч а л о ) в г - a /2
с / л  е й  и  Ф  а к с / а и я  /  л р о & с т л ж е  n u e j е г -з /3
С/п е ц и ф  а к а ц и я  /  о к о н  ч а н и е / в г - у

п р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м а  о б р а б о т к и  в о б ь / 6Р S /5
П л а н  н а  отм . -  / О  и  ~ а. чо в г - a /6
П л а н  н а  о т м . V- 30 вг- 7 П
р а з р е з ы  / - /  ;  б - г ; в  г - a 78
Р а з р е з ы  3 -3 } V -V ; s - S ; 6 Г -9 79
д е т а л и  фильтров и  ф  илыпрулосце** з а г р у з к и ; &г-/о 20
д е т а л и  пер ф о р и р о ва н н ы х г р у б  о с в е т и т е л е * * ВГ-// 21
У злы  у п р а в л е н и я  ги<Эроза<9вилслам и ф и л ь т р а в  г -  /а 22
П лс/Н р е а г е н т о п р о в о б о  вс/лробоотборьь/х трубок. /Ттокксхотмс ЩГ-/3 2 3
Планылроизбо&ственного вобопро/Ьба. п ла н  н а  отм. и  ао в г-/у 2 4
Рксонометрчческая схема трубопроводов сь/pot* и ус/стоб водь, ST-/S 25
Яксономегрическоя схема трубопровод промывное*сточ/мх втда водзп/ ВГ-/6 26
Ведомость ме/тсриоло/, спецификация о б о р у д о в а н и я ВГ-/7 27
Р е а ге н тн о е  х о з я й с тв о . Ппс/ны н а  о г м - е.ч& и  о. 90 в  г-/в 28
Р е а ге н тн о е  х о з я й с тв о . Р а з р е з ы  Я -S ;  7 -  7 в  г -/9 29
Р е а ге н тн о е  х о з л б  супво. р а зр е зы  б  - 5 ; 9 -9 ;/ 0 -/ 0 ; //-// в  г-го 30рентен гное хозя О см ьо. лксоНомЬтрч чесхон схсмет пруоопрозет- 
Эов nc/crSopoS Н<?РГУПЯН7^и п о ли а к р и ла м и д а  . J. В  г  г/ 37Р с о те н тн о е  Хозяостоо. Аксонометрическая схемаглуоолро- 
£ оЭ о£  частой воедьги ппом кс/А/олизаие/и. д / -б г 32Реагентное хозяистоо. в е д о м о с т ь  м а т е р а о л о ь  и 
ЭКсирук^иар о б а р у б о б  а нЧ Я ----------------------------------------------------------------- д г -г з 3 3возазхоаубния.Ллан наргпм. о.ооо. разрезы хе-1с; /з-/з. схематряболпо&о&ов. бс&омосл/ь м а тс р и а л р б ♦ ВГ-бЧ 3 4
насосная с та н ц и я  ff подъема. Л л а н  н и  о тм . -  р. VO Разсезь/ J4-/4; /6 -/6 ; /6-/6  .. .......... . . . dr-as 3 3Насосная с т а н ц и я  /7лодьема.Яксономе7р>ичесАххр с/ема’трубо- 
пробоаоб ведомость магериапаё и экспликацияг саьпчдования вРбв 36
насосная станция б  под гема, бакучм -установка. Планы 
разрезы. Аедомос mt> м а те риа лов._______________^ . .— В Г 67 37
Ла б о р а то р и и . П ланы  разм ещ ения модели о ооору&обаниЯ' 
В е до м о сть  м еб е/tu и  о сн о в н о го  оооочдованиЯ, в г -е в 38
Ъ н у т р е н н и ц  боропрю бод и  кана лиза ц ия. Планы , схемы 
тпнбоп/оово&аб. В е д о м о с ть  м а т е р и а л о в  . --------------------------- в г -г я 39
м а о т  г * о с  к о  я  п л а н  р а з м е щ е н и я  & б  сэру а  о  а с/ни я
З к с п п  и  КС/и с/я о  б о  оубобсхниЯ. ВГ-бО 40
ЗсхЭостоки. Планы . Схема. В е д о м о с т ь  м а т е р и с / п о в в г -з / 47

0 Б 1 Ц Н Е  Д А Н Н Ы Е
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Мягка Обозначение Н ацм ен оёание К-Во /7рим.

ГоСт 7390’ 73
Кран подбеСной электри- 
Ь чгений о Сновало чнЬ/й

/ я - / - 9 , г - з - / г
О.' i T  шт. У

ГОСт * г -63 .  талЬ Электр и чедкая 
z‘ ТЭГ 521; й ' / Г  шт. 2

1106-64
,  /ПалЬ электрическая 
А  732-52{ 9 .-2 Т  ш т. У

к И- 90/го (4 к -18) , ,  Hadod 9 г 90т ъ/чаС; И» 20м; 
ч- с эл. дбигателем
902’ 42-2  1 Я  7.5кВт- 
Л - 2900 ОБ/ цин шт. г

fa-SO/SS (VK-8) t  напое а - 90м3/ча</; н-б5м. 
*>. с эл. двигателем я-г-52-2

Н~ 22 кВт, л-2900 ОБ/мин. б

x z o p s -p -is z
Hadod а;-20м*/чае;9*/8м. 

6. d эл. двигателем
902 т32’2i У : 4 кВт 
П - 2900 О Б/мин. шт. 2

Н Д -  630/ ю Новое дозатор. О-бЗОл/те/ 
У 10кг/См2 d электро  -

двигателем  НО2- 21-9 
А/* 1,1кВт. ш т. 2

нд-т о/<о Hadod дозатор амоол/чае. 
* Н* 10кг/ дм2 d электро.

двигателем Я01-21-4 
К  * 0,27 кВт. шт. г

КЗК-8 0 вакуум-наеое а =6вол/^ин 
° dэлектродвигателем

902-31-4 А/- 2.8 кВт.
Л *1450 ОБ/мин шт. 2

BKd - f/rs Виосревой Hadod 9  -1/’
10 - д  ?м*/час;П- 14-чо*г/еА

зл. 7/6 и га т е л  ем яол-г-гг-4 
Д*1,бкбпг.Пя1450ое/мии шт. 2

&  К- 6 воз дэх од зека 9 я 4 9м/мин 
И. dэл. дбигателем

902- 71- 4 Н: гг, О к В т  
Л *  1450 об/мин ш т. 3

„ УРП-гм "
Уста но Ska для приго- 

12то6лениЯ РаСтВола
полиакриламида 
В комплекте е на do/ом
2К’ го/за a d электро -  
дбигателем йо-2’31-2
Ы-Зкбт, п*гэоооБ/мин.С 
прибадом мешалки
Я02  ’  42-В; а1- 1/кбт  
Л * 950 о Б/мин. ш т. i

Та  4. 9 0 /-/О  
выпуск /

деталь В Вода реетеоеа  
<3 реаген та  В трубопро-

ВодЫ В Р К - 2 У ш т . 3
Серая 4. 9 0 /’ /У  
В to ласк 2

. Сепаратор для промЫй -
•4ки песка и а н тр а ц и т  шг. У

Серия 4-so1- is  
в ы п у с к ’  4

Бэнк ер загрузи чнЫйd 
IP эжекторам для тр а н с-
портираВпи пеСка и  
а н т р а ц и т а  ш т . У

ЙлЬбом л и с т  / (0 - 3, 4 смеситель в и х р е  — 
16 Вой ф 2000 ш т . У

07о jfce К О ’ У
КорЬ/то для  ЛРомЫвки 

П аетки С к е С и те л я Шгп У

т о  yfce ЛоплаВкоВЬш рр гуля  -  
18 т о р  урьвня ш т. У/

ДлЬбом ДО- 6
3d Слонна поВорот -  

19нал регипирую щ ая
1793 300

ш т. Д
/по jfce Ко-7 .8 го Гидропульт. *

Р/аркд Обозначение //аим он о Да ни е к-8сг Приме V.

ЙлЬбОМ КО’ И
Коллектор ЗоЗдУосо ~ 

21 распределительный
В радтворна-храни- 
лищмЫх баках
к о а гулян та

ш т. 3

--------—  КО- 11
Коллектор воздухо- 

22 распределительный
5  расходных баках 
к о а гулян та  ш т. 3

----- " —  НО-9
Полла Вок Су 59  для 

23 игре ecuВнб/х Сред шт. 2

— " —  К0 - 1О г4 т о  э/се дуюа шт. 3

------"  КО’ 9
ЛоплаВок д у  so для не 

25arpedduBHbix Сред шт. 2

' ко -15
воздухозаборное ydm- 

18 poudmBo Су300  шт. /

Ледок кбарцеВЬ/й 
27 сортиравдннЬ/й

КРупноСтЬ/о
0,8  - 2,0  мм /ч3 88
Гравий сортированные 

Z8крупноСтЬАО 2’5мм м3 2,58

2 9 /ПО з/се 5- /О мм м 3 5,1В
10/По усе /О’ 20мм м3 5 /6

3 1 /По Jfce 20’ 40мм мз 12,9

в н и з ВертикалЬно-СверлилЬ- 
МнЫи Станок наиволЬ’
ший диаметр Сверла 
ф 18мм мощноСтб дби
га те л я  -  /,8 к6т .

ш т. У

5 9  S3 / то  чильно -шлиф о Валы 
33нЫй Станок. Мощ -
нодть о, 45/  о,5  к В т  
наибольшие размерь/
шлиф о В ал бнЬ/х нругов 
130*25*32/ 130x32*32 шт. У

Верстак Слееарнб/й 
€*240о; Н *80О мм. ш т. У
тиски Слееарные ма- 

35л/,/еход гузки 15мм. шт. У
Тиски СлоСавнб/е Большое 

ЗВхадгЭБКи 120 мм ш т. У
шкаф для инСтрумен. 

37та  Н* 2000 ш т. У
Стеллаж полочный 

13 СталЬ ной CSopnbtu. У

39 С то л ш т. У

Гипром ии
Д/Б4 4 9

Шкаф Вытяжной 
4о хами ч едкий ш т. г

— ----- Стол лазораторнЬ/й 
0/химический энифи-

“  - И -  1 — ццроВаннЫи ш т У

Гипромии
а/ 10449

ГПумза слабораторной 
ч2рако8инойнадстрой к. шт. 3

С тол письменный"
43 одно т у  мбобЬнТ шт. д

—  * — С тол для лриво ~ 
Ц  роб ш т- г

—  * — Стол для титрования С 
45целЬнЫмпоооголЬем. и/г. г

------ и *------ Шкаф для хранена#рм. 
ЧбктибоВ а кнбМчЬшшк<М>т 4

Стол-лодстаВка 
47 х  Вариант ?

и з м .  л и с т

с т . ц н ж .
т . г т
ГА.ЦЦУ.ПР.
гд.шыц
т . о н .

Марка Овозначение Наим енование. К-й Примкч.

■ ■■ ■«' ь* ■ .Т то л  для микраанс/ли- 
48 тичвСких BedoB шт. 2

—  „  — 8то л  конСолЬнЫй уалЬ- 
чЗшойдля аналитичедх

их Betas. Шт У

Я 108085
еГтол’ Нойка на &
30 отделена я ш т. /

Д 99852
..Стол Сортировочный 
л. Зл Я грязной BodyдЫ шт. У

МРТУ’ 4г- 2159-62
Аоека с колышками доя 

& душка по/удЬ/ шт.
гипронии
А/595В О

„Палка надтеиная 
остекленная шт. 3

М 8 5 /8 2
та л  физический"

** ш т. 3

Д 98346
Сток’-подставка  

**• Высокий ш т. 3

Д  /9 9  /ГУ SB ̂ химичес5 и й а̂ НбШ
Унифицированный^^ Z

б в -г йвтоклав вертикаль -  
т+нЬш электрически^ /

к х-гЬ -о ц  Хйт0 ол6никИ31/А“и т У

фэК’ Н-5 7 jy Фотоэлектрокалори-
1

ф 9КМ
Фото электро К ало ~ 

&  риметх> У

PH -3 4 0 6/ PH’ метр ш т. 2

г н а л - 6 5 /3 9
СУшилЬнь нЫй шкаф 

^терморегулятором шг У

МП ’ 2  УМ въПечь муфельнаяш т i
$4 Электроплитка 6

д г BsSaHfi Додяная 3

—
______ А О

терм остат 
66электрический ш т. У

е д -г 67 УидиСтилятор шп7. i

д -ь иДоЧтил/ш ар У

Веды рычажные обще 
69го назначения шт. У

ВПЛ -  2оом весы аналитиче- 
10 С кие ш т. У

ВН -  1/61м у  Зокуун-наЧаЧ ш т /
.Термостат, электри- 
Т2 чески и С абтом сти-

Г ’ 4ом ческим термине-  гуля то р о м  ^ /

ЫЗ Шкаф СушилЬнЫй 
'Влабораторный шт. У

ед-д 74 Лупа У

M SU ’ 3 1£.МикроСкоп 
9  биологический /

ОЦ -1 8 Гб ОсВетителЬ  <г

шкнм.

круглое я
ШЕРГННД
зппмщик
УАШОМ

подпись ДАТА

С т д н я  о ч и .... ..  .нищ оз&Ешннь» 
тыс. м»

т —

ТП.  901-3-33 вг

и . I H U «  t г о н » МК»*

Глаимй корпус

СПЕАйфКХПИ»

лит л ис т  л и т и

цнииэп
i i x m r f t r i  ш ш п ш р  

ьи дто
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МаркЬ Обозначение Наименование Х’бо
Примеча­

ние

30ч 7Об бр 77 Задбшнка ф 4 0 0  шт. в
30ч 6 5р 73 то усе фЗоо шт. 6

— -------- 13 ТО усе ф 250 ш т. 6

— « — 80 То усе <р 200 шт. 29

304 106 бр 81
ТО усе ф iso шт. 8

304 ббр 82 7о усе ф 150 шт. г
---- и------ 83 То усе ф 125 шт. 3

— » — 8¥то усе (pm  ц/т зг

— * — 83 То усе ф80 шт. 4-
—  X------ 66 то усе ф5о ш/п. 10

13ч 16 Sp 91 Обратною клапан 
Ф*2оо шг. 6

-----«-------
88 То усе ф 450 шт. 2

-----*------ 83 то усе фбо шт. г
~ "

16ч 42р 2 8  приемный клапан 
гФбО шт. /

ГОСТ №5- 65 91 ПалиёочнЬиГкранфгЛ̂ 2

15НЧ 18р 92 Вентиль мифтобыи 
Ф50 шт. 1

------Ч------ 93 то Усе ф 90 шг 1

---- 1------
91/

ТО Ofce 25  ШТ. ь
----Л ------

85
то усе ф 20 шг. 4

ГОСТ 3634-61 6 Мок шЛ*ф 700 шт. 1

Т.р.902-9-1 ВЫМОК X
87 колодец фюоо

н - 1 7 5 0  шг. /

— -

ттог-зз-ib "  труба 426x4 -г-П М 121

---- 1/------- 99 ТО усе 325x4-9-п 182

----- а *------
too

ТО усе 273Х4-Г-П  // 72

----- -—----
/0/

ТО усе 210x4-г-п 64

------ы —
№2

То усе 468* 4 -г-п  // 99

7951-543-70
/07

то усе is9*4-r-n 1, 22
-------- ■

ГОСТ 10704 -63 ю¥Т0 усе 127ХЗ-Г-П 22

--------------
105

то усе Ю8хз-г-п 83

•-----о ——
/ос

То усе 102Х2-Г-П ш Зо

—

-----И------- то усе 83x3 -г-п  „ 3S
----- // - * —

юз
То ofce 76*2.z-r-n  * и

--------------

Мйркя Обозначение

гаат згбг-75
гаёт m ob- 63

ГОСТ 3363- 75

MPm-6-p,s-$f$-6?

ту-6' 0.5 - 4613-72

m y-6- OS-917-67

ГОСТ S3S-73 
87-6

МН 2882• 62

МН2887s 62

ГОСТ 17376-72

нестандартная деталь

ГОСТЮ76-72,

Наимено$ание
ЮЗ

труса бо fid н
то ofce 5 4 * f,s

то ofce 4s*3 м.
ТВ Tjce - 33SX2J8

из
го усе 336x3,2

ТО Ofce 26,8fi2,8

ПТ
ГО усе 206X2,5 /,

П6ТО Ofce 2/,3x2.5

Грува 460x3.9 пнп

то усе Hoxs.t пнп

то ofce бзхз.о пнп

то усе 4охг.о пнп  *

Труба 14охго
то ofce 83x6.0

изТруба 25X20 ПВП „

труба ф25о
125

ТРОйник 426x6 Шт.
126

Т О ф е  4 2 б х В < т 4  ш г

то Ofce 300С 25
128та ofce зоохгоо е25
129ТО Ofce 300*250925 //

ТО Ofce 250x200932

то Ofce2509 32

ТО ofce 200932
m ТО Ofce 150932

ТО ofce 450X125932 -

ТО Ofce 150*100932 //

то ofce 100940

70 Jfce273x4-108-3

то Ofce 150*4.0-133x4.0 ч
as то ofce 50960

MU3006- 61 то ofce ф wо пнп »

то усе Ф so пнп "

К-бо

33

162

28

22

но

8 8

28
зу

6,5

62

*4

25

47
17

200

446

12

32

15

Приме­
чание

Мирно Обозначение

нестандартная дет а п  Ь

М N3006-61

ГОСТ47375-72

нестандартная дета ль

ГОСТ 17375-72

н е с т а н д а р т н а я  д е т а л ь

ГОСТ 47378-72

ИИ 3 0 1 0 -6 1

нестандартная деталь

МН3007-6/

МН3007-61

Наименование.
Примечи 

н6с\ ниг. *

Тройник ф 100x50 пнп

то усе $32

отбор ре0 т с  го

ТО Ofce 00*300С 25 "
14*.ТО усе 90*250 С 25
т

То усе 00*2069зг

*70 усе 90° 450 932 "

149ТО усе 90*125932

то усе 9оГ т о  9чо

151 то усе 90°80 940 »

то усе $0  50960
1SJ

ТО усе 90*26.8* 2,5

154 ОТбоД 60*150932

то усе бо'мо 9Чо
Q  .

ТО усе 90 ф 125

то ofce зо°фюа пнп „
tssто усе $0°Ф W

переходK3oo*csoC25 шт.
110ТО Усе К250x150225 и/Т.
161ТО усе К 200*100932 шт.
щ

тоусркгоохьбсзг шт
ш

То усе к 180* m  932 ШТ.
4ЬЧТО уср К 100x80940 шт.
16S

70 Ofce К8 0 x6 Б9  4О ...
166 ТО у с о  К 5 0 *  2 5 С 8 0

76?Переход 50*40 пнпШТ.
Крест Уоо х 4оо ш т.

169Угольник Ф160пвп

То усе <f 1оо пвп 28

U3H АИСТ. и ш кчм . подпись ДАТА

исполнит. КОЧЕРГИНА
w .r p m КОЧЕРПША W ?
гип ЗАШ Ш М Н
ГА.Ш.ОТА Рабинович Ф 'Ф к
Ш .0 Т А . бРАСАШКИ^ ш

т п  з в н -з в в г

■ Н

в ш и м  «чистки воды т а х и о н н ы х  источников с 
с о ш М ш м  в з в еш ен н ы х  веществ до2 5 0 0 МГ/А произазди 
теаьцостью э.Отис.мжчтки г и т а м и  емеечтшм.

ГЛАВНЫЙ КВ Н И

О П Е Ц Н  Й И К М И
(П Р О Д О Л Ж ЕН И Е)

л и т .  лист листов

ц н и и э п
ИНЖЕНЕРНОГО С60РУД06ЛИИЯ 

Г. МОСКВА
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3М
Марка Обозначение /7а им енование. Кор. Примеча­

ние

МН3007-61
111*

Угольник Ф SO пн Л  шт. S

-------- ..---------
т -

То Лее ф32 ПНП шт. 3

МН 3016-61
ИЗ. Втулка лоо фланец 

ф450 ПВО шт. У

--------* ----------
W -

То 7/СГ ф/г0 ПвПшт. 6

■ 1 И|"
11S.

То J/CP ф/ОО ОНО шт. /3

---------- ---------
116.

То jfce ф70 Л8П ш т. 2

——■— h я'
111.

То J/CO фБОПНПшг 20

--------- „ ---------
118.

То ofee ф4о лил ш г. Б

ra ir ie s s -s j
ив- .

глянец 20о-/о ш т  • 8
180.

То Jfce 200-10 ш т 78

—
-------- „ --------

т
Та уфсе юо-10 ШТ. 2

■■ // ■
аг.

То э/се SS-fO шт. Б
--------„ -------- - ж .

То Лее 0OO-S шг. 83

-------- * --------
т .  „

То ^ee 300-$ шг. 11

-------- ir---------
IBS.

То J/ce еоо-0 шг. 47
--------„ --------- IBS.

То лее 1SO-0 шг. 83

-------- Ц —--------'
т .

То лее Юо-в шг. 38
т .

То лее 300-г. 6 шг. 0
— , --------- 189.

То Лее 800-8, Б шг. 0
--------- „ --------- 190.

То лее гоо-е.5 шг. 18
--------ч--------- ш

То Лео 185-8.0 ШГ. 0
-------- ц 191. ^

То Лее юо-2.0 шг. 02
-------- //--------

т .
То Лее 00- 8.0 шг. 10

-------- Ч---------- т .  „
То Лее S0-8S шг. 23

МНЗО/7-6/ Фланец 100-5 шг. Б
-------- „ --------- 19В. _

То леР 180-0 шг. 3
---------,,-------- 197.

То Лео Юо-0 шг. /О

-------- ,/---------
198.

То Лее 70-6 шг. 8

--------- и---------
ж То лее 00-0 шг. 16

ГОСТ 12836-67 200.
Заглушка ООО шг. 7

-----„----- sot.
То Лее 300 шг. 0

202. То rfee гоо шг. /
го ОТ 17379-?г 20J.

То Лео 800032 шг. /

Мяркл Убозначение Наименоёс/ни р Нор Приме­
чание

TOdr 17379-78 ЕО(/.Зйглушко 1$о с зг шг. /
■ 84 1

80S.То лее 1 оо Г 00 шт. 00
---------*---------- 206. То лее S0060 шт. 3

201.
То Лее 002 60 шт. 2

Нестандарт. оборудоБоние
208.

То Лео 7оо пнп шт. 2
--------- --------- —

2SS.
То Лее so она шг. 0

210. То лее 32 пнп шт. /
ту 108-30-70

ги. Перфорированная труба 219*4-0 л м. 9
— - и —

иг. _То Лее 768*4-0/7 м. 3
ГОСТ 10700-63

2/3. То лее 702*2-0-/7 м. 02
ГОСТ18698- 73 m Река Sc/ резано-

тканеёь/е гоп 8 /7у0О м. 20
roerSiis-sT

2/0. _ -Рунаоа резинотка-
неУыетипщ dy/oo м. 70

.,---- -
2/6 То лее Ну 00 м. 70
24. _То Лее dy20 м. 10

ГОСТ 10700-S3
Ив. “

Желоб из сг. грубЫ
428*7.0-Г-П £=2.0 м. 3

2/9. ~
МетизЬ/ г. 0.4

8Кг гм
228.

вентиль ф /0О шг. 3

1S4 76 Ш
1ST ~

То Лее р/ао шг. 0
304 8 0р

222.
То Лее ф8о шг. 4

------- 1/-------- 223 То лее ф so шт. 3
70ч 70 л  /

W~1То лее фзо шт. 10
70КЧ 78р 22* -/о Лее фзо шг. т

40КЧ80О
226. г

То Лее ф0о шт. 3
704 76 о/ 287. „Та Лее ф32 шг. 2

1SK4 78р
288. ^То Лее ф 20 шт. i

75КЧ 78р ~шг~ --- -------------------То Лее ф го шг. г
/SY 8 dp

23В.То леР ф 10 шг. 3
/Shy 78р ш ~ ~  ~  ---------------То Лее ф70 шт. 10

Гост2 0 270-70 232‘ Иран ваЗорс/зБор- 
нЬ/а Ф15 ю

гастгт-ве 233- Толабка соединитель 
нар цал/faSopdQ.so шт. 7

МяркА Обозначение На им дно 0ани г НГ\пр- ' ' 
| у и у

«V* /Врай никф /00*00 ПНП ШГ. I
^ |

ПН 3000-61
23* Та Лее ф32 . г \ ________

rocTtms-n
’ 236. о ^ о0тбоо9о 400080 шг. г/ !
гз7- То Лее 90 °300326 шг.1J

т
138То Лес90 2Sо С 8S шт. 7 _______

W- То Лее So*гоо с72 шг. 9
гм То э/се$0 lsot}£ шт. 20 I

14! - „То Лес so 180032 шг. 12
I

__________________ !7ЯГ~То Лее SO9700о 00 шг. 8Тчз.
То Лес 00*'8 0 о4о шг 8itb То Лес 90*30000 шг. 23

Нестандартная деталь
24*. То Лее90*86.8*20 шг. Г

)

—

—
Т.П . 9 В | - 3 - 3 9

----------- - ■

вг
|1СТАНЦ.ЯЯ ОЧИСТКИ воды ПОВЕРХНОСТНЫХ ИСТОЧНИКОВ с СОДЕРЖА-
2л™ рЗоТШьНИо\а 1сб\сС1о Дб Z5TO « Г, 5 0 тыс. ММ СЧТКИ Г  ви&ШЫМ СИГ

Л Пгип}виАН|*лви1)П огЦ 1
ЬТТАСН-___ ___________

ш ш ж ш ш ш ш
Г а а в я ы й  к о р п у с

ЛИТ* лист Аистов
п ж ш к о ш г ш

р hliiifliliii Ш Е Г Г Ш АмЩ *
run За п л е ш и н f -

с щ я ф ш м л
и к о н н п ш и )

I Ц . Н И И Э П  I 
n u fu m r o  но ш ом и н*Г П О П РАБИНОВИЧ

Ж о и . бРАСДАвСКМй < \р Г 1 Г М о с к в а 11
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«Ур а н  подвесной  

ГОСТ 7890- С-7 x-jv
I 6 w -

7 АЛЬ Т Э -2  
ГОСТ ЗЧТ2 - 6Ь

иi - 's z r

С£>

в о л о с Л И в Н А Я
В О Р О Н К А

Г и д р о п а п ь т

П О В О Р О Т Н О Й
^лспонпе

1C

П о д а ч а  в о д и  'в дыр ;

ч д т у ю  р а с п р е д е л и

ТЕЛЬНУЮ ТРУБУ
осветлителя ^200 

Атвод в о д и  с
ОСВЕТЛИТЕЛЯ НА 
ф и л ь т р ы  q  is o

а я

1 шин, н д  о т и г  а  ь о р . ^  .
м -<•• -<оо '  ■ V

|_____1, l i ~

Т00.101_ 4500 ноо
szoo

р А С Т в О Р Н О -  ХРАНИЛНШНЫГ 
БАНИ IWA ГУЛЯНТА

ТЗ
П

Ве н т к а м е р а

т «

1 —
-J-------- 1

/ГОМ НАГА Ха б . н а ч . СЛУЖ ЕБ. СЛУЖЕБ.

П Е Р С О Н . с т а н ц и и П О М Е Ц . л о м е ц .

= / \
'

, = и = и

/

- / 1

п т

Вихревой смеситель

б .оо

К л а д о в а я

2500

Обеодная фзоо

3 .6 0

В е с о в а я

_Подача воды

от с м е с и т е л я  
НА о с в е т л и т е л и  d--300

А в т о ­
к л а в н а я

М о е ч н а я

2500 2S00
7500
60 00

k z o o o

ЬФЧАТАЯ ТРУБ А  ЛЛЯ СБОРА

о с в е т л е н н о й  в о д ы  и з  осадто-
уп ло тн и теля  <р 'iso

К о н т р о л ь н а я

л а б о р а т о р и я

46000
6 000

Лотки ДЛЯ СБОРА 
о с в е т в л е н н о й  в о д ы  

ИЗ РАБОЧИХ к а м е р  
ОСВЕТЛИТЕЛЯ

60 0 0

Д и с п е т ч е р с к а я

Вен  т -
KAWEPA

ТЛ

Т П

а к т е р и о л о г и -  

Ч Е С К А Я  

Л А Б О Р А Т О Р И Я

Хи м и ч е с к а я

Ла бо рато рия

т

/ 7 р и м е ч а н и я

Совместно  с  д а н н ы м  

СМ. л и с т ы  г/П В Р 6 Д 9 .

___

Z 1 ----------1

Исполн. КоЧЕРГИНА
РУК. ГР./ Кочергина -
Т и п Заплстохин t  —
171010109 Рабинович Т Р ^ гЧ # -
НАЧ.ОТД. Браслааскиу \

6000

Т П  9 < И - 3 - 3 0

Главный КОРПУС

/7лАН HA отм. 3-60, 4.20

Л и т

вг-

Л и с т  Листов

и.нииэп
идаданоп) оборшвакия

Г  М О С К В А ________





H
u

e
.'/

П
О

Д
Л

. 
|П

0
Д

П
и

С
1 

U 
Д

АТ
А 

I 
Т

И
П

О
В

О
М

 
П

Р
О

Е
К

Т
 

9
t

]
4

-
3

-
J

^
 

h 
*

\»
и

и
т 

II

О с б е т л и т е л и  с . о  ь а а < а и ^ ^ , .

o f -  356-03



нн
Ы

п1
)ь

л.
|П

8
д

п.
и 

а
д

т
я

 
I 

Ти
по

во
й

 
п

р
о

е
к

т
 

90
1 

* 
3

-3
3

 
А

л
ь

б
о

м
 

Ц
Гребенка дренажа Фильтра 

План М {•50

Перфорированные. дренажные 
rhpySbi' п- 15 шт.

П р и в а р н а я  
mzjwmcL д-4мм

Деталь регулятора нроВня на фильтре

I 4Л5

Битумная мастика 
ькоВая прядь _ \

Асйестаиементньн) замок

Сечение QrCL

IS отВ. S>= 10мм.

Стольная полоса

Детали дренажной полиэтиленобой т р и 5 ы  - Ш -  Т се ц  длине, 

Hum

шка 
Фильтра

7Л| /||1 III 111111 i 1111111 11111И1111111 f I i 111 ) Л П П И Я 1 И И Ц
V ti  ни  111 н-н f ж  1» il l ] f i ; и-н-н и i 111111А ■ ж н  i н м щ -пьJ  (л I и 1 1 1 и 1 1 < 1 1 1 п 1 п 11 i i .Ll i .l 1 и ч  1 1 ( I f 11 у;  м и ! 1 i.in  u n t i l

fib дао длину фильтра)

Сечение 5 -5

Количество щелей на трибе. п= ъон,„т
бх ряда п о ,----

~ i  ширюдзмшм Т7

JJ 11111| liiiliitii

ИВП J>- Шах^д MPT.U в-п£- Q/7-fi? 
ГОСТ fg^QQ- 73

№у\ Щель t -бОмм; ширина 0,8мм

Примечания
I. Совместно с данны м черт. см. черт. 6 Г -6 , Ь Г -9  
З./Ь ъм ет ка отберстии о'распределит ельной т руде  

ц их сЬерление должны Выполнят ся с  ука зан но й  
т очностью. 

зМр

ц ■■■■■■■■■■1■■■ ■Hмнимшттшш■ шшннннНМ шл■1■ишшяшшвнвпн]

раърадотке Вариант а дренаж а срияьтроВ 
'банных, полиэтиленобых труо и сп р л ь щ о н  опыт

работы дт их.т руб на М осковских Водопроводных 
станциях и проектные материалы Мосбодоканалниипроекто

Т .П . 30-1- 3-43 - Ы

{ Ш Ш Ш / Ш Ш Ж ы
главный т ш

И 1  п а ш т ш ь ь и  Т Р М б .

Сф-3 5 6 -0 2

МГГ Ш т
10

лист

Ц Н И И Э Г 1 ^
«Н К СЬНЕрНОГО ОбОрНАввАИК? 

f. MotKRA
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План птм. + 4ZU
М 1:50 f\-------

Г.рчание

/Те*ноптический
бпдопрпбод

d- у

-А --------

г d;20
3.70

Схема разбодки т р у б '

Гидропульт

От бт

Подача. Воды на 
Фильтры фзоо

План на отм. -/.00 *0.70 М 1-50

Фильтр

^  | пР°мыСной̂ /

nbrnQ d^

Цилиндр гидрозадВижки. _ 
}тВод иигтпп ПпЯы г Т>=4°0 Па трубопроводе 

с mem P/vmSfmZ^ 
' поды

л

Технологический. 
Водопровод d -  5 0

уилы пры  (рзоо

]тВпд промыВной 
пдь/ с Фильтра ф400

Подача промыВной 
7)пды на срильтры ФШ )

- ч  ОтВад промыВной......
‘  у ™ -  Водь/ d -  400

П р и м е ч а н и я :
f. Собместно с данным см. черт. УнЗГ -7,8 
2. Раз Водка технологического ВодопроВодо.. 

к гидроприВодам задВижек показана 
для леВостороннеи (от канала ршьтра) 
установки гидропульта ? для правосто­
ронней устаноВки гидропульта разбодка 
принимается б зеркальном изображении.

{Подача промыВной Воды 
на Фильтры Ф ю И

Т П  90)" 5*5? ВГ

liici Р аошТоЩ цПт!\ ПР0|ПЬД11Ти̂ 0СТШШЬ|С.ЖШц с8Н1РЕВМ)>
ПШЖШШГ
Ш ш Ш Ш Г ,  
пгп ш ш ж , 
пшгщ щщш
Ш и  Шшшнк

Гаавйь/й к о р п у с .
Т З Е А  У П Р А В Л Е Н И Я  

TU 4LP0 З А А В И Ж К А М Й .  
ф Ц Л h ТРА,

щ г
flPEB6l>TcmCHTCA£M

тш

ЗИП Аистов

ТПГТп
IR O W W M M U IB I
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тгцлянта

I

Лшшбоч̂  
нм т н : 
№*1+0,3?

план на опт. ~,.ии
~п  -Т Т ~ Т Т 7 п п

Расходные Нахи каагшътп а Насосы дозаторы

J 2 f f l _ MTAHTWQU 
К А М Е Р Ы

бВод растбора ЛЛA  д-го 
см. на чарт &Г-Ц

Отбор проб’ из трубопровода. 
о/пбодящего боду от смесителя 

фго
Отбор проб из т рубопровода  

сырой боды  ф го

бихреБои смеситель

ббо д  рост  бара 
Ш рШ МШ P & J  
т р 'д  с ы р о й  боды

2500 2500 2500

5

2500 25QQ _ 2500 2500 2500 2500

ч . Л ....... z

 ̂иипи ристоони
и^Ьестнового молока фгб

Нрсмно^тористого нотрир
Вбад—ряет боре.. известкового молока ф 2 5

Деталь Врезка пробоотборного 
трубопровода

Стояк технологического 
водопровода <рг5 (см. черт. 6Г-Н)

Ъмость м ат ериалов

HN
003. Наименование

ГО С Т
марка

Ед.
т Колич.

Масса 
единицы 

h к г
Примечание

J Труба 25x20 пьп 7Ш £ £ м /30 0J69
2 Труба. 215X2,5 3262-75 -л- 5 /,16
3 Труба 60x5.0 —  м------ 6,0 4.22
4 Крон Водоразборный 15 20275-  # шт. /о 0,5
5 Зентихь Ф15 /5кч 18р —/*— 10 0,7
6 m ot-бз м J 72,33 изгот овит ь  

н а  м е с т е

\В5од хлорнор Примечания аг  .  R rT
/. Сооместно с данным см. листы &1-о, o f 

2 .У сходные обозначения см. лист оГ~э.

П одача боды  
станцию фзоо

— - - - - - - i — —
1

~j

1 Ш Ш ш с р г ш s
РЭК-ГР»П/ К О Ч Е Р Г Ш '
r u n З А Ш Т О Ш X f e — .
Г А . Ш Ш P A M IR 0 B H 4 7 ffifa iL
Я Ш т Г б н с л м с к м к __

ю н№ о
с. M etiU ft
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№

п1
М

вщ
п

11
лш

/ 
Ти
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40

T5
-S

9 
Ал

ьб
о

м
е

В е-д о / 7  о с 7Пъ / 7  а т ер и а ли 6.

NN
Has

//а о  мен о В ани е Г о с т Ы
изп.

Кол.
Масса 
един. В 

КГ
Примечай.

/ 2 3 4 5 6 7
ЛоВочо сь/рои Вадь/ и  о т  Во В ч и с то й  6 о ВЫ.

/ /юруВ а  325*4- Г  -Л 79/02-3974 м /20 5/65
г ------ « — P/Sk 4‘ Г-П ------ ♦------ -у— 20 2/2/
5 ------ * ------/6 В * Ч -Г-П ■ '-$! -—- - г - 35 /6,/8

J L
5

------«—  83 хг - Г -П
^ /^ р о р о В О ж а н  труда

/0704-63 —0-- 22 4.00

Т4/02-39-7Ч ш т 6 /32 55 втр~ 5.25м.

в Ю ф^а^оСам ^ая труда ----- , ------ 3 /О/, /2 Стр* 6,25м.
7 /Юройник Зоо с 25 /7376*72 -у - 3 305 дсн-ро-74ПМСС СССР

8 тр о й н и к  300*800 С25 ----- * ------- - п - 7 3/2 -------#------

9 /Юр одни к 325*4 -/88*у НН2887-82 ~Л— 4 77.6
го /77рои л  ох 2оо с 32 /7378-72 —»— 6 /Q 6 есн- ухо-у /МмС С -СССР
И О т  Во В 906 зоо с as /,7375-72 —п~ /2 ЧУ, 2 — „ —

/2 ОтВоВ 9 0 ° /50 с 32 -----Я---- -ж- /5 6./ — ♦ —
/3 О т  Во В 80°/5 О с 32 — //— -и- 4 4./ ----- /Г-----

/у Переход К 250*750 с25 /7378-72 —гг~ 4 7.2 — * —
/5 ЗадВитнка зоо 3046 Вр —п— Ч 253
/о Зад В  и  ж ки 2оо — , — —р— 6 /25
/7 ЗодВижки /50 304 70 8Вр ~ГТ~ 8 бе.{
/8 Удлинен Зоо -  6 /255-57 —/г— /0 /028
/9 — г —  еаа- 6 ------я------ /2 5.89
20 — " —  / s o -е ----- //------ - я г - /9 4,69
2/ Заглуш ки Зоо /2836-67 2 2 /6
гг За В В  и ж ко /50 ЗОубВр “ #— 3 77,0
гз Заслонка ПРЗ ~/со -Ч(— 9 —
гч в е н т и л ь  4 в о /5ч 85р. 4 /7.0
24* фитингцкрележн. детали. К Г /2,0

/ Т р у б о п р о в о д  л о д к а  а  ас/  
п р о /у  ь/о м о и  б о д ы  О бои/И /о.

25 /Юруда 2/9х У -  Г~П 7Уюг-39-7/ п 8 */,г/
28 -----/8 8 *4 -МП — «— —п — 25 /6,/8
27 /ЮродниК 428*4-2/9*4 НН2887- 62 ШП) / т . 7
28 /Г/pouHUK 2оо с 32 /7378-72 -г/— 2 /0,5 31 н 32о- 74 ~ММСС'СССР
29 /Юроиник /50 С 32 ----- г — -ff— i $о — /,—
30 О л ) Вод 90° /50 С 32 /7375- 72 —л— /О 6 / —  //— -
3/ Юер вход К 200*/оо С 32 /7378-72 2 5 J — //-----

32 Переход к/5о*/оо езг ------*----- -ft— 2 2./ — и------ -
33 Переход к /оо*8о с чо ----- «------ - it- 2 0,9 — 1, —

зч Ф ланец 2 0 0 -е /255 -57 - т - 5 5,89
35 Фланец /so -б ------ , -------- ~Ц— 4 4.63

38
37

Заглуш ка гоо /7836-67 - Г - / /0,0
ЗодВимка гоо 30 ч бдр - / Г - 2 /25,0

38 ------- * ------  /50 ЗОч бдр —* — 2 77,0
39 Обратный клапан /50 /9 ч /6Вр ~Т — 2 ?г.о
39' Питинги крепгжн. детали КГ ЗОО

п р и м е ч а н и я :
/  Совм естно с бранны pi см. л и с т ы  8 Г-/5 , 6 Г-/6 .

2. В  Be до/1 ост ях м атериалов стальНь/е тр удь/ принять с 
минимальной /лоли/и//ой стенки В coomBemcmBau с сорта -

/ I  * .  . I s \ V \ S  \ 6  \ х
Л о д о ч а  и  о т В о д  пром ь/ В н о и  Водь/.

4о /Юр у  да 426* 4 -  Г- О 79/02-39-7'У М //о 4/,63
4/ /77род н и  к 426*4 МН2886-6с* ША3 /г № 7
42 К р е ст 9оо*чао нестонд. v— / 9Z3
43 Ом Во В 9о ° 4оо е го /7375'72 2 / 77,3 ~Всн/гр-?4

МНЬс ссср
44 ЗадВижка чоо 304706др» В 52,7
45 Ф ланец Уоо-6 /255-67 23 /5,2
46 Заглуш ка 9оо /2836- 67 7 477
96 Ритин г и, крепежн. детали. К Г /40.0

П о л н о е  о п о р о м н е н и е  / р и л Ь т р о В  о  
д с б е т л и т е л е б ,  п е р е л и В  о т  с м е с и т е л я .

47 П7руВа 325*4-Г -П T9/02-3 $-7*1 м 30 3/.86
48 /37/>у ш т 3 /32, S6 В « 6,25
49 П7руда 273*9- Г-н ----- м /о 26, S3
50 т р у д а  г/9*9'П/7 -----о----- -/г- 30 2/, 2/
5/ т р у д а  /02*2 -Г -л А0704* 63 - Г - 35 4,93
52 т р у б а  5 4 */5 3262- 75 -ж- /2 /,9у
S3 /юродник 300*200 С 25 /7376-72 ш т /9 3/.2 дсн /го-74 

/7ЛСС СССР
54 Переход к  2оо*/оо езг /7378-72 -и - / 3 / ----- 7 ------
55 О тВ од 90 9 ЗОО C2S /,7375-72 -V - 2 44,2 — >/—
56 О тВ од 9 0 9 2оо С 32 /7375-72 -т/— 9 /,9. 9 —  *■—
57 О тВ од 90°/оо с  40 — '/----- - 7 - гг 2.4 ---- 0------
58 О тВ о д 90°50 с 60 — у — —Г/— 3 Ц 5 — * —

59 Ощ Вод 50° /оо с 40 — //----- - Г 9 К б — '/ —
60 Зо&Вил/ка гоо ЗОЧбдр. —>f— 9 /25
6/ ЗадВижка /оо — 7 — ~п~ /3 39,5
62 В е н ти ль  50 /5  ч др. 3 4,/5
63 Ф ла н е ц  зоо-б /S s S -f7 —(г— / /ага
64 Ф ланец 2оо-€ -----л----- —Q— /8 5,89
85 Фланец /оо- 6 ---- и----- - и - 26 2,85
56 Заглушка зоо /2836- 67 —V— / 2/6
87 ОтВод 90° 250 С 25 /7375-72 3 27,0
68 Переход Зоо* 2SO с25 /73 78-72 / /0.8 ------~tf------
68' Фитинга, крелех/Н. детали. КГ 60

д р е н а ж  т р и л б т р а .

6S
перфорированная
тлч В а  /ог*2 -С-л 2=18-# /0704- 63 шт. 52 /9.0 см. черт• 8 Г-7

70 Заглушка /оо с  40 ' 7379-72 -- V — 52 0.7 вен /го-74
ЪНСС -СССР

7/ ПолосоВое железо. ' 9903-74 кг 93 — ст. 3

/рентами заВодоВ-изготовителей [по состоянию н и  /977г),
3 Стальные, сВарные фасонные чисти Волынь/ изготаВлиВать сл

В  соответствии с машиностроительными Нормалями /сп. ПН2877-бг) 
из стильных труд. унизанных В Ведомостях материалов.

4 Стальные штаппоВанные фасонные части но Вс// -/2  о-7  4 масс ссср 
должны за/созыВаться с /полецинапа, указанными В Ведомости 
материалов.

~~Г] г ---------- 1I 3 \JL1 * < g L _ >
П7руболроВод чос/пои Воды но собстВеннь/е нужды.
72 П/рудо 59*/. 4 -Г-/7 /0704-63 ГГ /20 /,94
73 83/8-S7 —н— 20 —
79 тродник 50*50 с 60 /7376-72 и/т 7 0.5 ВсН /2о-79~ 

ммсс ссср
75 ОтВод 9о° 5о с 60 /7375' 72 -1— /г 0,5
76 голекко съес/инительнил цоп со боя Лч«so гг/7- 66 -V- 7 —
77 Вентиль Ли* 50 /5КУ/8Р ~т* 7 5,0
78труда 26, 8*28 3262-75 м 80 /. 66
79 труда 33.5*32 ------ // — -к—/оо 2 39

8 0 Переход к so* 2 5  с 8 0 /7378-72 шт / 0,2
8/ ПолиВоУнь/О кран 25 //65- 65 —Ц— г —

_______ 1

Загруз /;а ф и л ь т  роё.

I
I Наименование

загрузки
///7о а/а и 6

обного ,  <роль/рамЬ
высотаЭсггрузко

МП
ОВъем загрузки м з
на i  9 0 На уу>

/ Лдсок х&чрцебъ/о сорти- ooBuHHtga Ррулностьто /2,9 /900 24.5 98,0

2
ероВид сортироВанныд 
Крупностью 2 -5  мн. /2,9 50 О, 645 2 .5 8

3 /Т/о уте 5 - /о мн. /2,9 /ОО /,29 5 ,/6

Ч /П о ж е  /о- 2 0  мм. /2,9 /ОО /.2 9 S./6

5 /По тне 2 0 -4 0  мм. /2.9 250 3,23 '2 ,9

Э кспли ка ц и я оЗору доёаноя.
Г77Ю
л/л

Наименование и /кроткая  
характеристика. /Сол. Примеча­

ние.
/ ВихреВод смеситель  < / - гооо /

См. нести яг
адорудоВ.

2 Корыто для промь/Вки сетки смесителя / — * —

3 /Солонки улраВленоя задВия/кама. 5
Серим ЗЛЫ-/О

Выпуск 5,6

Т " Удлинитель штокоВ зад Варне к. /

5 ЛоплаВкоВь/и регулятор уроВня. /
■/7 альбом не стаи о8ор</9оь.

6 /Паль T9-2 ГОСТЮ 3V72-eS /

7
Сепаратор для промь/Вки и транспортировки 
леска и антрацита масса 387кг /

серия 
9-9о/-/s 
Вып. г

8
пункер зосризочнь/й с эжектором иля 
транспортировки песка и антрацита  

масса 28, 7 кг /
серил 

/ -90/- /5 
Выл.4

9
Центробежный консольный насос чк-ио/ ко 
г4К'/8/ Q =9омЦчас, Н*20м/ л* 2900 с Эл. дВие. 
/7ог- 42-2 / / "  7.S сВг- Вес агрегате/ /79кг. 2 г. СреВон.

/о дидропульт.

Т . в .  9 0 1 - J - S 5 ВГ

и ш я ^ и ш ж ;" Ш  Гист ТнcmШаШПЕШЖ1И!Ш1И:К1!Ш

Ри к . гр .

Ш . 0 Т Д

КВЧt РГИНД
1 Ш У Р . Ю Ш Н
гатпмц рЩщцд

брдсдшкияв&ш

Г л а в н ы й  к о р п у с .

блок ОСВЕТАИТСЛЕН И Ш И Ш  РОВ. 
ВЕДОМОСТЬ МАТС рцддо в .
; К С П Ш А Ц Н Я  ОбОРОДОВ АНИЯ

о

ишнг
г Москва

ЛОБАН И Я
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У  JO СУ и  и л  и  и у  Н Ы &  
OC/KU КОС/ГЧЛЯН7Р/

Ъдс/уу схуС7&орсу кос/гу -  
лянтс/к насосам  
х -го//ял-/~  s  г  

J/z/OO
одс/ча чи стой  &адЫ  

&  с и с т е м а  г а & р о с м ы &сУ 
qb /00

Л а д а ч о  £>~рс/  ко&п/лянта ' 
К  н а с о с а м  г  дая&тоо<у* 
И р  6 3 0 / /о  <У SO  

О м м . о с и  TjQ. - / 9 0

ПО д У Ч У  Л'Р<У КОУП/ЛЯН77р/
о тН й  бЗо//о к  мести Вбоёа

Л о е & ч с/  Р 'р с У  КО&ГУ/1ЯН7&
от нс/соса£ х?о//&л-/‘Зг Рк 
В осусходные а аки кояги- 

TjWhtoT
Насосы  X20Z/6 Л-/-5? с 
ЭЛ. в&игсттслем Я 02' 32-г  
Отм. а си н У с а с У -  / . 965

ПодУУУ о-р>с/ нас/гулянта  
из рс/стао ри  о -хранилиш- 
Иь/х бс/Наё  л  н У с а с о м  

у ео//бл-/~ з а д а л о

Насосы - З о з У т о / э ы  /  
Н У 6.ВО/ю с эл. Эбигатс/чям 
ПО 2-2/-У Отм. оси нс/со- 

стс/ к? -  3./S3

По дсл/а/ у -р у  nonucfxpu- 
Л У м и О н  о т я с та н о £ к и
УРП -2  м R расходные  

о  о'к су ф  sto
/7одс/ЧУ  р~& у п о ли а хр и -

В У то р а м  ноЮО//оёрО  
v  оси т р . - л 90 

Нто ч н ы U тя ч д о л а о & П  
о паомкс/нсллизаии/л DU& 
0/Г>м. оси гряды 7 -2.20

С/точнь/<5 m p - д  сот 
У С /пУно& ки урп - Пм
Ф /S U  S ЛРОМКОН<У/7ШОГЦиК
Подс/чУ P-Jbg попиокри- 

ЛУм и З с/ ОТ насоса, 
н а ч о о р о  к м е с ти

6 6о<Эа_<ф* <?/

Отм. оси насосе/ • 8. 225

Й t  N M t U U U f t

Ц е н н ы й  черт см. совм естно с  черт- а/а/  ВПг/, В у-г г
3. У с та н о ё к а  для приеотаёления р а С т ё а р У  

полис/крилс/мид'с/ У Р П -гм  р& Зрс/сэата  н с/  
п р о е к т  н о  - к о н с тр у к то р с к с /м  З н эр о  
ДК%  им. П с / м ф и л о ё с / .

С'/ПОЧНЬ/Ч т  ру&олро ё а о ’
& пром кУнУлизУиию  cS’/QO 
ОТМ. о с и  гр  V - г./5

Подачу cbjpoiS ё о ды &  р асход­
ные dc/ки ПЯЛ (^Псю'агм. оси

ж ш ж и г

Р а с х о д н ы е  & а к и
п о л и а  к л и п а м и  д а

Тр -д  с ж а то го  ёоздНхс/
о д я в н о а

\т/>+<9 сырой ёоды  &  ас/ки сб/вО  
бГТР-даповс/чи сырой £а&ь/ нс/ 

с т а н с /  а  на
ПодУчУ ч и с т о й  £  о д ы  £

глишные

« Г

Ш С  М ' З м Й }  С*\ ш \ Е  M t ' t H T S  til и

Р Ш Ш Щ  Х * $ Ш Т | |  

0 >й Т 0 р | н Ц У в ? У е п ?  3  * 3 ;  8 - 3

Ш И В К Ш Я Г Ш ]
го

цнииэп
й н ж ш р н о го  м а т т и и *

Г* r o O E M R
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NN
ПОЬ. Н  а и м е н п Ё а н и е

rodm
марка

Сд.
изм. К -t o

Масса 
единицы 
в кг.

Примечание

1 Л 3 4- 5 6 7

Г П р ч б  о л р о ё о д  p a d m t o p a  к о  я  г у  л р  н  т а

У . гору б а N0*5.2 пнп мргпу
6-05-918-67 м 20.0 1.74

ЙХЙНГRPHHOCUlHC-I
ГтрайпжКтмадСа'

2
3

/ 7 7  РУ60 63*30 ЛНП ---------- Чо.о 0.561
т р у 5 О 40 X  20 ПНП —  • -------- - н г 25.0 0.240 ----------«,------

k В е н т и л ь  -  100 15 ч 76 Л У шт. 3 М .6 Ригахиммаш
S В е н т и л Ь  -  50 15ч 75Лi 8» 10 11.20 —  * —

6 Ренов а резино -тканевые 
тип кш dye то

гост
8496 -57 М 15.0 5 5

7 рукава рез и но-тканевые 
тип КШ dу  :  so ----„ ------ ш 8.0 е л

в В тулка под фланец -  юо МН 3016- 61 шт. 6 0.20
3 В ту л к а  под фланец  -  50 ------------ * 20 0.05
10 Втулка под фланец  -  4о ----- ----------- а 6 0.04
и тр ой ни к  юо пнп МН3006-61 ч 3 0.34
12 тройник 100x50 ПНП Не Станд. Ж 2 л» 0.70 изготовить 

на mbdт е
/3 тройник 50 пнп МН 3006-61 88 7 0.21
1k тр о й н и к  32 пнп — « — и 2 0.095
1$ 3 г оль ни к прямой юо пвп МН3007-61 88 2 0.825

16 В го л  6 ник прямой 50 пнп ----  * ---- о 8 0.24 О
п ЗголЬник прямой 32 пнп —  * — и 3 0.075

18 Переход 50*ko пнп МИ 30W-61 88 В 0.055

J L
20

21_
22
2Ъ

V
25
26

флянцы Стальные 100 Ру *6 МН 3011-61 ч 6 2.1
флянцысталЬнЫ е 50Ру:6 МН 3011-61 ч 16 1.о 4
З аглуш ка - юо пнп  
З аглуш ка - 50 онп

не бтанд. * 2 *>0.32
изготовить 
на м е сте

—  /< — и 3 «и 0.20 ------„ ------
З а гл у ш к а  -  32 пнп ------ 4 ------- it 1 Л. о.ю -----„ ------
О т  бод 3 0 ° п н п -  100 -------it — 88 2 0.82 ------- ------------

В е н т и л ь  -  з г 15 V 76 п / о 2 6.70 Ригахиммаш

ф итинги  и метизы кг. з.о

ГПр у s o  п р о б о д  п о д а ч и  dJfca/ п о г о  В о з д у х а

27 труб а  468 * 4 -  г -  П ТУ-102-29- Ц М 30.8 16. 18
28 т р у в а  $3 * 2 - Г - л 107ОЧ -63 // 12.0 4.0

2 9

30

т р у п а  127 *3 - Г -  П -------„ -------- 8Ф 20.0 317
[Пру Б а 8инипладто$ащЬ9*бО Т У

6-05. 1573-72 0$ 15.0 4.6 4
ваалипигскид 
хиническ. з-д

31 труеавинипладтобал 82*6.0 —  ч -------- 88 15.0 2.20 --------------------

32 Зад Витека • / г  s 3046 БР шт. 3 57.00
георгиевский 
ррматурн. з-д

33 ЗадВиз/ска -  80 -------И -------- ч k 27.50 Аушамвинскиа 
ярматуря з-д.

3k тройник 150 х 130 0 32 ГОСТ 11316-72 о 3 4.7 Я с н _№ ..З Ч .МИСС СССР
35 тройник ISO *50-83 *2 Не бтанд 88 k л» 4.0

изготовить 
на месте

36 OmSod 30° 125 С 32 Го£гШ19-72 • 3 3 6
ВСН 130-1 V  
ММСС СССР

27 О тВ а д 309 80 d 4о ------- „ --------- ч 8 1.4 --------- * -----------

38 ОтВод 00° 150 С 32 ------- л -------- 88 k 6.1
З-ды миммотак- 

С п ец ст роя

33 Переход 6 0 * 60 d  4о Ш1137В-72 п k 0.5 -------- , / -----------

т'10 флянец - 1 2 5 'г .s Г0ВП255-6? л В 2.6

и ф л а н е ц  -  в о -2 .5 -------------------- 88 40 ш
k2 З аглуш ка -  150 ГобГЮ7$-П» * / 1.5

вен- 4 2 0 -7U 
ММСС СССР

43 ф ла н е ц  -  125-6 МН 3011-61 8» 3 2.30

И ф л а н е ц  - 7о-б ------- л-------- /• 2 Ш

1 с о ч j о t
45 ГПру б а 76 х 22 10704 -  63 м 10.0 4.00

46 В ту лк а  под фланец 125 пнп МН 3016-61 шт. 6 о.г4о
4 ? Втулка под Фланец по пнп — V — » 2 о. 030
48 рукава резино-тканевые С 

металлич. спиралями тип шСчгво м 60.0 2.4 см. ильеом 
честянл. ОБОРУ!

49 ти п  кш Су = г5 — , /  — н 15.0 1.3 —  „  —

50 Отбод 900 -  125 425?-54 шт. 3 5.08 изготовить на месте
51 т о  усе 300 -  7о --------ч ----------- 2 1.55 ----------- * -------------

52

Г П Р У б о п р о ё о д  п о д а ч и  С Ы о о и fo d b t

S3 /77РУ5а 403x3 -  Г- /7 10704-63 М 4о.о 7.77
54 ЗадВиз/ска -  чао Зоч 6 6Р шт. 7 39.5
55 фланец Стальной чоо-г.5 гост  

1255- 67 ч 14- 2.05

S6 Отбод 90° 400 б 40 гост 
17375- 72 и 15 2.4 ecu ВО-74. 

ММСС СССР
57 тройник 100 с 4О гост17376 -  72 90 7 2.7
58 За глуш ка  юо б 4о го с т  

17375- 7В о 1 О.Г ----------- -----------------

S3
60

/7 ]РУ 5 о П Р о t  ОД ч и с т о й 6 о д ы

61 тр ув а  ioa *з -  г -  п 10704- 03 м ъо.о 7.77
62 Задбиэ/ска -  юо 3046 БР шт. 3 39.5
63 фланец бталЬнои юо-2.5 1265-67 60 6 2.05
64 ОтВод 30° юа б 40 17375-72 0 2 2.4 ВСЯ- 120 • 7U 

ММСС СССР
65 тр о й н и к  Юоб 4о 17376-72 ч 7 2.7 —  „  —

66 Заглуш ка • юо 17379 •  72 н 1 0.7 --------- 1,--------------

67 т р у в а  110x5.2 пнп м ьту
5-95-918-67 М зо.о 1.74

ЛХАНГЙРонский 
К4.рТРойПДОСТПЯХс.

66 тр ой ни к  100x 100 пнп МН3006 - 61 шт. 3 _ J ;9 4 _
69 УгалЬник прямой юо пнп МН 3007- 61 а 12 0.625
70 В ту лк а  лад фланец -  юо т [ з о  16 -61 !• 3 _ 0.20

72 т р у в а  33 .5*28 3262- 75 М 20.0 2.12

73 В е н ти ль  -  25 15 К  V 18р ш т. 1 1 4о
зяпаромский 
ярматУРнЬ/ц 3-2.

14 Г ал о 6ко Соединит, для лоли- 
вачного крана dy -  25

гост 
2217 -86 и /

75 ф и ти н ги  и м е ти зы кг. 2.0
С т о ч н ы е т  р у  в  а п р о б а д  ы

76 тру5 а  абеебтоцем. -  25о ГОСГ 5 S 9 - 73 
В т  - 6 м 7.8 106

Коркине ни а 
хим. ком ей н о т

77 т р у п а  юо х  3.9 пнп м е ту  
6-05-918-67 и 5.0 1.95

ЯХЙНГЙРЙ НСкий" 
К-Гн Стройаоаегм.

78 т р у б а  410*5,2 онп мету
6-95-318-67 // 6.0 174

75 В е н ти лЬ  - 150 ВКг 2м шт. 3 72.0 берпиховский 
машимоСтр. з-д.

80 В е н т и л ь  -  юо 15ч 76ад ч 2 34.60 Ригйхим маш .

81 Игольник прямой -ISO П6П МН 3007-61 00 3 1.29
82 Втулка под фланец • 150 ПОП МН ЗОЮ- 61 0 6 0.33

83 Втулка под фланец -  юо ПНП ------  л -------- И 4 0.20

8 4 фланец СтслЬнвй  -  450 МИЗ017- 61 и 6 3.12
85 фланец С та лЬ н о й  -  юо ------------------ // 4- 2.10

86 тр у в а  Ю8*3-  Г -  п 10704-63 М 5.0 7.77

8 7 ЗадВио/ска -  юо 3046 6Р ш т. 2 39.5
8 8 фланец бталЬнои 400-2,5 1255-67 86 4 2.05

8 9 ЗголЬник прямой 400 ПВП МН3007-61 // п 0.825

90 О тВ о д 00° ю оd  40
гост

17375- 72 9 я 2.4 ВСН 120. 74с ммсс с с с р

91 тр ув а  60*3.0 3262- 75 М 15.0 4.22

92 ф и т и н ги  и м етизЬ / К П ЮО

/ -------------------------- -------------------------------- 1______________l _ :__ i__ с.____i___________
ГПрубо про В а й  pddm dopct п о л и а к р и л а м и д а

03 ГТ7РУба бохз. о 3262-75 М 10.0 4.22

94 т р у в а  г ь в ч . 5 —  / / --------------------------- 66 25.0 1.5
35 О тбод 90° 50 с 50 гост  „  

173 75 -  72 шт. 4 0.5
96 ОтВод 00° 26.8 * г .5 не станд. 

деталь и 5 0.3
97 ЗадВитксУ -  5.0 30 у 6 БР 00 6 16k
98 ф л а н е ц  -  50 1255- 67 60 12 /.04
99 РУкива реви но-тканевые с  метая.спиралямитип кш Cytjo гост

РЧ96-57 м 7.0 2.4
100 В е н ти лЬ  20 15 К У  18 р шт. 2 3.3 кролевецкии^ 

армягурньш з-д
101 тройник 50 б 60 гост17376 -  78 •6 6 0.5 — * 66------- -

юг Заглуш ка so С 60 гост
17373-72 86 д АЗ -----------  ♦ -----------

103 Заглуш ка Но с бо -------------------------* ------------------------------- 0 2 0.2 ----------------------------  / / ---------------------------

10k ф и т и н ги  и м е ти зы кг. 2.0
105
106

З к С п л и к с г ц и / ?  о б о р у д о б й н и я

NN
поз.

Н а и м е н о в а н и е  и  
к р а т к а я  ссара н т  e p u d m u tc a

Кол- 6 0 примеча­
ние

®
Кран подвесной электрический одновалочнЫй 
0-1-4.2.3-12 ГОбт 7890-67 & = /м. /

Завайкалбск. 
з -д  о т о

т а л ь  э ле ктр и че ска я  т э -f -s e i rodm 3472- S3 
Ц* 1 т . sed 217 кг. У Горох оВецкий 

З-d  л  т а
УбтаноВка Зля приготовления p-ра палиякрила. 
мода Ура-ям в ком плекте б набобом 2к-2о/зоя 
б электродвигателем  •  Я О -2-J/-2. Злектроозиеат. 
мешалки яог-чг-в я^чкбш, п*$бо об/muh. веб7 3 0кг.

У

З -д  "Комму­
нальни к”

©
центробежный конболЬнЬш набоб хго/ю - л - i  -зг 
4  : 20гВ/чиб; Нг Юм,- П*2900вв/цин. б Эл.дВига7.Д02д2-2 
N: Уквт, веб ягр е га та  ц г  к г

Z
СяррдлоВ -  
бкий З -д

Набоб- дозатор ндбЗО/ю 0*630л[чабH-iOKrfdn1 
С зл. ВВигателем А О2-21 -k У *1,1 к Вт. Веб агр. 107 к г 2

Риэ/сбкийЗ-д
химического
машиностроен.

©
Набоб- дозатор на loa/to Q -  wo л /чаб н* ю^/с/С 
б эл. двигател. АОЛ-21-k Й- 0.27 кВт. Веб я г ре г ага 33кг 2

б В еССКий 
наСобнЬш З-д

Д е та л ь  ббода р а б тВ о р а  р е а ге н та  6 
труб опроводы  В Рк• 25 1

Щ.П.
4-901-  ю

Н о л ле к то р  р а спре делительны й В 
рабтВоРно  - эсранилищном воке к о а г у л я н т а 3 См. ял Ь Б ом 

не бтанд. о sop.

©
Нолле к то р  распределительный В 
расходном баке к о я г у л я н т а 2 —  //—

© Поплавок фюо для агреббиВнЫх бред. 3 —  и------------------------------

ПоплаВок ф 50 д л я  агреббиВнЫх бред. 2 — ,, —

© ПоплаВок ф 50 для не агреббиВнЫх бред. 2 —  / « —

П р и м е ч а й  u p :

1 Совместно d даннЬ/м черт. бм. черт, л/ В MS f  В г-22 
2. Во Sdex ВедомоВтрх материалов металлические 

ГЛРУбЫ принять/  б минимальной толщиной Стенки 
В СоотВетбт Вии б бортимен т а  ми за Вода В -изгото­
вителей /  по dodmom um ни J977 год/

И Ж  АИСТ

ИСПОЛНЯТ.
Ри к.  г  г.
г и о

Щ 1
НйЧ. О Т Д .

N Д О К Ч И .

КОЧЕРГННА
К И С Р Г И И А
З а м е т ш и

Р А в и и о т -
5 Р Д С Ш С К И М

д а т а

Т.П.  9 0 1 - 3 - 9 3 ВГ
й т А и ц и л  о ч и с т к и  в о д ы  п о в е р х н о с т н ы х  Н ^ О Ч Н И К О в  с  С О Д Е Р Ж А  

и и е м  в з в е ш е н н ы х  в с и и с т а  д о  i s o o  м г | л  п р о и з в о д и п л ь -  
н о с т ь н )  s . o  a b l e .  м м  с а т к и  с в и х р е в ы м  с м е с и т е л е м .

Г л а в н ы й  к о р п у с

P F A f f H T H O e  о с о з я  И С Т В О
в е д о м о с т ь  м а г ш ш о в  и
З К С П Л И К Я Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

Л И Т . Л И С Т  листов

г з

Ц Н И И Э П
инженерного о б о р и д о в ш й

Г .  М О С К В А
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В е д о м о с т ь  м  а т е р и & л о  6

л * /

п/л Наиме но ёс/ние
ГО С Т

марке/
£д.
изм. Нол.

Масса
единицы

КГ.
Примечание

В  озд&зсо проб ос?ы
4 Труда 459 *  д.0- Г - п roShbHZm м 20.0 /5,52
г То ж е 402*2,0 - Г - г 40104- €3 32.0 *4.93
3 О тбод до* /50С32. /7375-72 ш т. 4.0 6.4 ~ЖИПШШ1МИСС ССР
Н То ж е до* /09*44 ------„ -------- - л - 42 2.1 -------/г ----------

6 Тройник /50*400 с32 /7376. 72 —ft— Ч 4.6 ------и-------

6 Переход X 450*400 С32 17376-7 2 г 2. 4 — ,/—

1 3 ад&ажка - iO O ЗОч 6 др 6 39.5
8 Фланец /00-2,5 4255-61 42 2. 44

Трудолроёад чистой Водь/
/0 Труда 24.3*25 3262- 75 м 26.0 4.46
44 Вентиль ф 4 5 45 и 8др ШТ. 3 0.7
42 Фитинги и метизь/ кг 0.8 0.92
<3 Труда 60*3,0 3262- 75 м 40.0 4.22

С т о  чные тр уд а лр о б  оды
44 Труда //3*3 3262-75 41 25,0 3,33
45 В ентиль ф */О 46ч 8др ШТ 3 4.45
46 ф итинги  и метизь/ КП 0.8 0,92

лист

Ш Ш . Х Щ а Ш Г

ROfttlUtfc п п

т д г а а т и п х п в р ж

й ц ч . о т а .

Т . п .  9 0 1 - 3 - 9 9

t u t t i r u »  о ч  и t u n  u u i  i i 9 , m i M M 4 i  Р с ' Л 1111* ,0. 6

Г Л А В Н Ы Й  к о о п и с

ш т а г

н  ?г-гнЛ им а ш  ач ш Ш  w  
R F l o M O C T b  m a t e  b a r  л о в -

л и т . ЛИСТ

гч
AMU0!

Ц Н И И Э П
А Ш А Ш О И Ш О М !

Г М й Ш А
Ш Ш Я
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1=1
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СП
СО

ю

сэ

ЛЕ

.3 К е П А Ц Ц & и И Л  О Ш У Щ Д Н И Я

м
ПОЗ-

НАИМЕНОВАНИЕ И КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА Ш И "
СЕНЮ ПРИМЕЧАНИЕ

4 Т Ш  Ш Ш Р И Ч Е С Ш  ТЭ4-514 ГОСТ 3472-63 1 Ы т  м а с с а  117К Г 4 тшпщ рщ
Н  ПТО

1
ц е н т р о б е ж н ы й  консольный н а с о с  м к - з о  /s s /^ m-s /
Q.-90M3/4AC ,H > 5 S M ( h *-1900 ОБ/М ИН С Ш К Т Р О А В И Г Ш Е М
A -t-6 9 -c  4 * м к в т . М а с с а  а г р е г а т а  з ч о  к г

6
|/АТАЙСКИг)

НАСОСНЫ Й
ЗАВОД

Л Р И М Е Ц А Н И Я

i  С о В М Б С Т Н О  о Д А Н Н Ы М  А И Л О М  О М .  АИОГ АГ-55 

1 .  Э м о п а и н а ц и ю  м т т ш ш  И  ВЕДОМОСТЬ ШГ СРИ-  

АА ОБ Н А  И К У У М - У О Т А Н О Ш  и ДРЕ МА У А НЫИ  

НАСОС СМ.  А ИСТ  Е Г - П

I  По ИСПОЛЬЗОВАНИЮ ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ ПО ЕСН-ШТС 
СМ. ПРИМ ЕЧАНИЕ НА АИСТЕ « 4 1 .

М
поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е

го ст
МАРКА

£А-
изм КОЛ-60

МАССА
ц и н и р ПРЧг.1Г,Чг,4 С

4 1 3 ч 5 6 1

4 ТРУБА 355x4 - Г - П Т У-101-39-74 м (5.0 34.66

1 ТР36А с т л ч  - г - п —и— SS.0 26.53

ь Т Р З О А  ( 0 9 « 1 - Г П
ГОСТ

-10704-63 - 4 1 - 45.0 ч.эз

ч 3 А Д В И Ж К А  300 З О Ш р шг 1 553

5 З А А 6 И Ш К А  100 — и— -4 1- 42 425
6 З А Д В И Ж К А  550 — II— Б 179

7 З А Д В И Ж К А  100 ----- и-------- —1 — 1 39.5
8 ОБРАТНЫЙ КААПАН М О ю ш з р -4 Н - 6 107

9 Т Р О Й Н И К  300*500 счо
гост

17346*72 —It— Б 51.2
■ Т 0 Г т - 7 1 |  ; 

Ш О  СССР
10 Т Р О Й Н И К  300<250 040 4 40.2
11 ТРОЙНИК 27з*С -(0 1 *4 -41— 4 #505 НЕ РГАНААРГДШЦ

11 Т Р О Й Н И К  150 СЧО ГОСТ
-173 75 - 7 1 —if— 1 209 ы м - т - щ

ММОО ССОР
45 ТРОЙНИК 150x100 031 - Н Е - Б 1 1 3
14 ТРОЙНИК 100Q40 —в— 4 1 .7

15 ОТВОД 00* 550 И В
гоег

47375*71 —II— ч 27,0 — 1 ,—

18 ПЕРЕХОД 300 x 550 015
Toot

1 7 3 7 8 - 7 0 1 40.8 — II—

П ПЕРЕХОД Ю ОИ О О  0 31 - h i — ь 54 — „ —

18 ПЕРЕХОД К 100x65 035 — и — 6 З .Б

49 Ф Л А Н ЕЦ , 500- 1.5 гост
m s - M - f t - 4 9.33

10 ф А А Н Е И  550-5.5 — 1/— —If— Ч 6 .8 5

11 Ф А А Н Е Ц  15 0 -10 8 40.7
1 1 ф А А Н и Д  100-(0 — и------- - л - 18 8.05
15 Ф л а н е ц . 100- 2.S ------- * -------- 42 4.73
14 Ф Л А Н Е Ц  100-10 — к___ —и— 2 3 96

15 Ф л а н е ц  b s - i o — II— - —к— 6 2 0
16 ф А А Н Е Ц  1 0 0 * 5 .5 — - H I — 6 5 . Ж

17 З А Г Л У Ш К А  300 Р 32 ГО С Т
1 7 3 7 9 -7 1 4 T I . 6

" т п г т 2 т т ~
М М С С  Г Р Р Р

18 З А Г А У Ш Н А  «50 о зг --------п— - 4 5.6
19 З А Г А У Ш К А  100 0VO - я - ( 0.7 ------- к-------

50 ОТВОД 3 0 ' ю о с ч о 10И
<7375-72 1 2.4 — •—

i
3А]

8
— — —

Т П  9 0 1 -5 -|S 5  6Г

W m j m b i i  ч ш т а Д О  Ш М м й Р * *s o m e  м з /с у т к и  с ь и Ш ш и  тм н и гш мЕ З З И Ш 1 Г Д Т » Ш Д | | Ш | Ш ! 1 П 1 Т 1

Г л а в н ы й  к о р п у с
Ш М И 1  | | | Ц | | | | | Ц | Ц

ИОДОАНИТ 
РУК. ГР

КОЧЕРГИ НА 
КОЧЕРГИНА —

Г И Л 1ЛШЕТ0ХИН

У в ш и к д и и я  0бОШ Ш А.)ИЯ

и н и  и з  л
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЙ 

г М о с к в а

ГА.СОШОГ РАБИНОВИЧ
H A 4 .0 U . Бр а с л а в с к и й < $k }

с& -з5 б -а г
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Ш  Н  
п  1 * .м

9 K C U A H K A \ V V 1 *  №  Б А К У 5 1 М -  З Д А Н О Ь К И

n m

№ . Н А И М Е Н О Ь А Н И Е  U  К Р А Ш К А *  Х А Р А К Ш Е Р И С Г О И К А
К О А И -

Ч Е С Г О В О
П р и м е ч а н и е

1 B A K W M - H A C O C .  Ш - 8  С  Э А - Д Ь -  А - 0 2 - З И 2

2 Б А К  Ц И Р К З А Я Р О Н Н Ы Й 1

Ь Ш М 0 Ш У >  М А Ш Е Р И А Л О Е »

W

п о з .
W A U M E m A U H E

Г О С Т

М А Р К А
е А -

и з н

К О Л Ц Ц Б

и ь ь о

м а с с а

Е М Н И З Ч6  К Г

п р и м е ч а н и е

3 К М С Ю М Е Ш Р 8 6 1 5 - 6 5 ш 1

ч К Р А Н  Н А Т Я Ж Н О М  № .  0  2 0 1 1 5  1 5 к « 3 0 , 3 6

S К Р А Н  Н А Т Я Ж Н О Й  М * ? ./ э г 2 5 1 1 5  1 5 к № Ч 0 , 6 3

8 Ш Р Ч Б А 3 1 6 2 - 1 5 К 1 1 , 5 0

7 Ш Р 1 Б А — 1 — II 8 2 , 1 2

8 Ш Р О И Н И К 1 5 8 3 4 8 - 1 5 № 2 0 , 3 3

9 Г О Р О Й Н И К 2 5 > 2 0 — 1 — П 3 0 , 2 9

1 0 I W B I A Р 2 0 8 9 S H - 1 5 в 2 0 , 1 4 2

1 1 М 3 9 Г О А 0 1 5 — I — к 6 0 .0 9

1 1 К О Н Ю ? Т А Й К А 0 2 0 8 3 5 1 * 1 5 п 8 0 .0 4 1

1 3 К О Н Ш р Г А Й К А 0  2 5 — , — к 8 0 . 0 7 7

1 4 Б О Ш Ь Ч 6 0 — И 8 -

1 5 Г А Н К А М 1 8 5 3 1 5 - 7 0 » 8 -

15 Ш А Й Б А М 1 6 — 1 — »• Б -

Э Ш \ К Н К М 1 И *  О Ш и о Ш И *  Ш  № \ А Ж 1 Ш  Н А С О С О Б

WJ
№ . U U T M E H 0 8 A H U E  U  К Р А Т О Ш  Х А Р М Ш т с Ш И К А

K Q A U *
Ч Е Ш Ь О т М Е Ч А Н Н Е

\ д а г с м м  н а с к  « г е У «  % :\£  A V & f S f 1

U H O M O C t o V  M A t O E P U  а а о з

ш и м е ч м ш

1 I \ p U  H A A U 4 U H  Ь  Н А С Ь С Н Ь Ч  С Ю А Н Ц М Ц  Б Н Ч т Р Е Н Н Е Г О  Ъ Н Ь Н Р С Б О А А  
З А К И Н * *  \ \ И ? П М Ч И 0 Ч Ш &  6 A U  М О Ж Н О  П Р О И З Ъ О А И Щ Ь  
Н Е П Ь С Р Е Д Ш М . Н Ч О  О Ь \ Б Ь Ш \ Р 0 Ш А ,  A M  Н Е Ю  V  & 0 Р 0 Н К Е  
t A E A S E O I  П О Ш Е Ш И  П И И И О Ш Ь ^ И )  т и р т ч  O '  W m  С  
З А П О Р Н Ы М  W H T U M A E M .

2 - Й Ь Ь Ш И Ь С О Н .  т Е Ш О Б О А О З  О Ч И Н И Ш Ь  ЛЬ Н Е Г О А А '  
А Ч Ч Е Ш Т О  Б А Е С К А  ,  U 0 f .? A C V » I 0 V  М А Е А Д Н Ь Й  К Р А С К О Й  
З А  1  Р А З А -

3. Cnmecwho с ш и ш  истом tw. кисти з м б
4 .  1 Р Е Н К Ж Н Ы М  U K C U C  W  y w t  З К .  Ш Н М П Е А Е М  Ш - М Н

и О С Т Ь Е Ь К Л Е а д  Н А  H N U W E .

ы и
п о з .

U A U M E H O b K H U E
Г О С Т

М А Р К А

Е Ь , .

ч ь и . К 0 А И Ч .
М А С С А

Е А Н Н И Ц Ы
Б М

Й Р Н М Е Ч А Н Ч Б

1 Й ? 1 Ы 1  5 4 * 1 . 5  M l W 1 W - 6 5 м . В 1 . 9 Ц

2 Ш Р О Й Н И К  5 0 С 6 0 П 3 7 Б - 7 2 ш т 2 0 . 5 Б С Н *  1 1 0 - 7 4  
т с с  c a p

3 т \ ъ \  4 0 е 5 0 С Е О П 3 7 Б -  7 1 —»— ч 0 .3 ■-----------1 _____

ч Н Е Р Е Х О К  5 0 ^ 2 5 1 8 0 1 7 3 7 6 '  7 2 — 1— ч о д ---------- в ---------

5 З А А Ь И Ж К А  5 0 3 0 ч  6  5 Р Н 1 8 .  Ч

% П Р А Ш Н Ы М  К А А П К Н  5 0 1 9 ч  1 6 f - 4 - 2 1 4 . 2

7 П Р И Е М Н Ы Й  К А А П А Н  5 0 1 6 4  Ч 2 р - 1 - 1 3 J

б 7  А  А Н Е I V  5 0 - 2 -5 1 1 5 5 *  6 7 —1— 1 1 1 .0 4

1 W 9 0 1 - 5 - 3 4 W

Ш Ш Е Ш Ш 1 1 Ш В г ш

ИСООМ -
PJK
Т И П

i t /

НИ o n

К ь ч е р г и н а

КОЧИГИНК
i m v r o y w
P k W O W t
IP k c m O O M

«22csZ
7 * Ж  _ _
AVIU^4

m

t A A b H b W  K 0 P U 3 C

н а с о с н а я  с п \ к н ч и а  О  о о ь Д м а

Ъ к У О П И * З Д А Н О О К А

А Ч Т м
27

к н а о ь

Ц Н И И Э П
и н ж е н е р н о ю  о б о р з а &ь а н и я !

; .  У л х ь к  4 1
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© ©

©

©

©

N M
а п .

Н а и м е н о в а н и е  п о м е щ е н и и

<!> Х и м и ч е с к а я  л а б о р а т о р и я
<© Б а к т е р и о л о ги ч е с к а я  ла б о р а то р и я

К о н т р о л ь н а я  л а б о р а т о р и я

М а й к а

© Авт оклавная

© В есовая

Примечание

i. Мебель лабораторий принята по каталогу* 
справочнику ( серии $11) выпущенному 
Г И ПРОМНИ АН СССР в 1973г.

г . W W M W W ..U IU

Н

%
Н а и м е н о в а н и е

Т и п
м а р к а

Р а з м е р ы  I 
В м м .  I К о л *

Bo
B A *

комп.

МаЩ'
НОСТЬ

|5ЛЛ0*
ИА

М а к а

6Д ,
кг .

1 ГО С Т  
i OCT
1 ИЛИ

Т У

З а в о д

и з г о т о в и т е л ь

Ин д е кс
ИА'1

н о м е ?
 ̂ ао п р е й с ку ­

р а н т у
Ал и ­
н а

Ш И­
РИНА

BbitO'l
ТА

М е б е л ь

Сгпол лабораторны и . 
химический (унисрицироь/

Гипрани
N105139 2720 15501820 1 м 650

Новгородский w e 5 - l
комбинат г. Новгород |

ан-1МЩ

2
Штср Вытяжной
химический шов чз 2040 850 2800 2 3 750

2-644 ЛенмебеяЬ’ 
прам.г.Иенинград 0Н-ИЩ4

£
Тумба с лабораторной 
раковиной и надстройкой (7105144 680 850 300 3 170

Кировский з-д \ 
Сграйсрайнс" ОН-И-Щ'б

1
Стол письменный
однотцмбавый N108673 1300 650 900 6 55

Ф-ка спе'цнгбели Мосмедельлром ' г. Москва

5
Стал для 
приборов N107462 975 500 780 2  ! 25

------ и ------  !

6
Стол Влй титрования с 
цельным подстольем М9785 1500650 1915 2 150

------- *< _

?\
Шкоду для хранения 
реактивов и мния/ный Ш17415 1160 500 2000 J r 5 5

Новгородский 
мебельный к-т.

8 \
Стол -  подставка 
X Вариант

— ,1 —  
N110448 500 125 300 7 2 0

9 -На спецнебели 
л  Москва.

1
J j

Стол для микроаналити­
чески% весов н з т з 9J L 610 i 800 i 275

—

М_
Стол Консольный 
большой для аналитич. весов N93375 1100 550 140 f 75 —  "  —

Jffj
Стол - мойка на 2 

отделения N№80831200 650 900 1 i 3 5

Кировский з-д 
Отройераянс - .......... !

/21
Стол сортировочный 
для грязной посцды А/99862 1200 800 800 1 3 5

9-ка спец мебели 
г. Москва

{

£
Лоска с колышками 
для сцшки посцды 100 1550 1

MPTH'42 
2159-62 ;

Г б - 150

Полка настенная, 
остекленная

Гиороно
N59520 600 250 570 3

_____

16 \
Торговая

сеть

J5 j Стол физический N8WZ ~ m 800 900 3 J 6 0
Н о в го р о д с ки й  _  
н е б г л ь н .  к - т .

Я
С т о л - n o d g  г л а в к а  

В ы с о к и й N88346 800 600 800 5 20
li Ф - к а  с п е ц н е б е л и  

, п  М о с к в а ......
Ш ш / ^д ]

Ст ол л а б о р а т о р н ы й  -  х и м и ч е с к и й  ч н и ф и ц и р о б . Ntdeifs 1360 850 m o \ 2 m
j Н оВ гороЗскц й  
м е б е л ь н ы й  к - т

1 О б о р у д о в а н и е  1
Л Я В т о к л а в  в е р т и к а л ь н ы й  

э л е к т р и ч е с к и й АВ-2 7 25 600 i m _ ~ I L m Ж
з - д  и н .  \ 

Л и х а ч е в а

Л Солодильни К „  З И Л  " КХ-240 640 732 1315 1 0.16 Ж
---------—  1

-------------— _
л Фотоэлексрраколориметр m u - s i 460 355 235 / 0.01 70.2 w

З а г о р с к и й  о п т а -  :ля-'̂ е̂ ь̂ ичеша:
л Ф о т о э л е к т р о к а л о р и н е т р 9 3 Н М 450 355 235 1 M L M L

л PH- метр PH 540 2
~3-д чамевигге/1ь-

л
С у ш и л ь н ы й  ш к а а у  о  
т  е р м о р  е г ш  в т о р о м

смол-25(39) 1 0 .5 390 з - Э  м г н т р о к а о ш  г. Л е н и н г р а д
2V Печь муфельная М П - 2 М 1 3.6 ------------ ; З й й ® й ® ® г

Т о р г о в а я  с е т ь
— .............25 Э л е к т р о п л и т к и 6 0,5

* i баня водяная N 2 3  j — ................27 Термостат элвктричесн. N 3 ;  ! i
0 1 5  и З и с т и л л я т о р 64-2 \ i  \ WI-55 3-d XuM paSnpuB ofi 

г. Клин. М о е к , о Вя.
Л Дистиллятор ~JL -4 i  i W E
Л 1 J - д  ГоекнепзР  г . Л е н и н г р а д
J/_ Весы аналитические М Й -Ш м i —  --------
Л Вакуум -  насос ВН-45ШIs o 300 430 1 0,6 ----- . .  — I

Л т е р м о с т а т  э л е к т р и ч е с н .  
с а в т о м а т а *. терморегуляторе* 7-40м 520 600 1486 1 0,4 Ш

3* Ш к а ф  с и ш и л ь н ь /йЛ а б Ъ о а -т о р н ы и N 3 395 410 600 1 0,5 390
35 •Лупа. 6 / 1 - 2 j 1 8309-57 Ки и З ^ д г ^ а г о р с к
35 Микроскопбиологический М 6 И - 3 1 8284*5 7

О пт ика -м еханичес­кое объ единение
37 О с в е ти те ль О Ц - 1 8 4 2 0 ~ m \ 350 2 0.04 17,Z s ®

и
j

Т П  9 0 4 - 3 - 9 3  ВГ

t
и ш « ш т и ш ! м в й й 1 м я ш
I M  i l s i u  u m m m w  s.0 r o t  м ' Ш Ж t  Ь Ш Ш е Т и

А ‘
T U I  ГАЕМШ 1 Ш Ш Ш М 1 М Ш Г Ш Т П Г

г а д в н ь ш  m m
А Н Т. АИСТ Аи с т о в

Ш П Ш Г
____

С а х * * *  ' ~
Р а зм к д р . / ГЛЗЧмпИи К

J & t r - . ZГА UWK-W
Г Ш ё ц Г
п ч . о г д .

ш ш ш г
5 в ®
Ш ш № ш

i
ME. B E  AM И

K H U H O fQ  ш д о ш я н и я .
и я ж е й !

Г-М

ним э  п
1 Ш О В Д А 0 В А Ш
ш и
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■jjE  М  А  К А Н А Л И З А Ц И И

П р о ц и с т к а  Ф 5 0

L A c r v i a  о и д и П ^ о о и л ^

L  горячей
f v ^ T  Р  п л о щ & о ч $ о & с е г т  
I 7  ( * » •  ли ст  аг-з)

г  к

р /

j * a
От н а п о р н о г о  /  
трубопровода 
н а с о с н о й  с т а н ц и и  
Ж - 0  п о д ъ е м а

П р и м е ч а н и я

1. Пит ание колодной Водой осущ ест вляет ся  
от н а п о р н ы х  линий н а со сн о й  Л го п о д ъ ­
е м а  .

2. Р а с ч е т н ы й  р а с х о д  Воды н а  х о з б ы т о -
Вые н у ж д ы  2. 79 л /с е к .

3. П ит ание  "горячей Водой осущестёляется 
от ёнутриплощ адачной сет и одним ёёодом 
Ф 4 0 ,  п р о л о ж е н н о м  g  т е пло ф и кац ион ­
н ом  ка на ле .

4  М аксим альны й часоёой ра сход  на  горячее 
В од осн абж ени е  ра В е н  5pM J/ ia c

5. Кана л  изо ёа ни е здания п р е дусм а тр и ва ется  
сам отеком  Во В н у тр и  площ адочную  с е т ь  
одним Выпуском Ф 100

6 Р а с х о д  т епла на. горлу се Водоснабжение -8 7 0 0 0  
УСЛОВНЫЕ  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

—  Во —

ТЗ
К —

у  -
к

р
м
ПМ .

Трубопровод колодной Воды-
—  и ------------ горячей Воды.
К а н а л и за ц и я .

У м ы В альник.
У н и т а з •

Р акоёина
Мойка.
Поддон м елкий.

В е д о м о с т ь  м а т е р и а л о в

N N
Н а и м е н о в а н и е

Г  О С Т , е д К о л - в о Е д
П р и м е ч а н .п . п . М А Р К А ИЗМ х о л . ГОР. ИЗМ.

В о д о п р о в о д

/ Труба О -Ц -50 3262 -  75 м 12 - 4 ,8 6

J 2 о - ц - и о —  ,------ — 7 2 3.84
3 о - ц - з г —  И — 2,0 - 3.09
4 О -ц  -25 1 3 - 2,39
5 О - ц -  20 — — 14 5 U 65
6 о -ц  -15 — 29 29 1, 28
7 Смеситель С М - Л  -  С Т 19874-74 Ш Т — 2
S Вентиль нцертоёый ф$0 15кч 1Вр „ 4 - 5 ,0

9 Ф40 — — ~ ~ ,Г ~ 3 ~ , 7  '
10 Ф25 __„ — „ 4 _ и 4
И Ф20 — п — 1 3 0.90

К а н а л и з а щ л я
12 Труба ТЧК-ЮО 6942,3-69 м 27.0 13.4
13 ТЧК-50 —  и— м 10.0 5.9
14 Умыёальник керамический 14360-59 Н О Ш 2 -
15 Унитаз компакт-керамический 9156-68 » 2
1 6 Поддон душевой мелкий 10161- 62 * 2
1 7 Ревизия круглая Фюо б 9М,3-69 ШТ 2

ММ Лист МДОМ М- подпись ДАТА

К а р ш а
KOHtptUHA

Ct- UHXC. 
0 3 К . Г Р /
ГЛ-UHWRf ЗЯПЛПОХИН

ЖГ М М Д .  
II й .  OTA.

Р я Б Ш О Ш Г ;
ГвШ явтм!)

1 . П .  9 0 1  -  3 - S & В Г

М П
л м

Г л а в н ы й  к о р п у с

и к и н А т щ и н я  Пл а н , 
с п и м  e m u  и д о м о и ь

M R T E P U f l m

AUT . А и с т Листов

р 29

и м М !
м

р Ш о ^ б ^ Д о г п н и я
л о е к м т

пА . гяЛ.ПЭ
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Экспликация оЗорудоЗания

ыы
*/* Наипенобание

Тип
или

подель
Техническая характеристика Масса

(к г )

1
Вертикально
сберлильнь/й
ст анок

2Н  //8
Наибольший дианетр сберла 
#/<$нн, мощность двига­
т еля ~ /, 5 к  6т 4 5 0

2
Точильно- шли- 
рооальяь/й 

ст анок
35631

Найд размеры салит краг об 
/60* 25*32 ; /50 * 32 х- 32 

/V- 0,45/0,6 кот.
/4 2

3
Верстак 
слесарный 

Р= 2400
- Стальной сборной 

Н - 800 нм /2 0

4
Тиски слесар- 
нь/е палы е - Ход губки 45 п н

5
Таска слесар 

нь/е 6о ль и/ие Ход гудки /2 0  н м

6
сана до 
для

инструмента
- Деребяннь/й /? = 2000

7 Стол - Д е р е б я н н ы й

8
Стеллаж
лолочнь/д — Стальной сЗарной  

А *  2000 /5 0

Т П  9 8 1 - 5 -39 В Г

П м Г о т Ж Щ у м Подпись 1 Ш
пршрш Р ы с и  н

Г И Ш И Н  К О Р П У С
Лкт. Лист Т н с ш

[ Ш ш К а р п о в а Р 30РШРЗП Кочергин А
г м м ш ЗШЕТОШ /)си ~ Н [ - Mix а  я if ч с с к 4  л

M B t m c i U  Я

ц м и и э п
ПШШКОД ОШУАШШ 

г. Москва
1а  1П.0ГД РА бйКОвНЧ *
НАч ОТА М р

c f-3 5 6 -ог



t = t
2 :

ся
СП
I

Ю

сз
сп

i£,

сО 
О

-Q/7C/ / /W.

П ла н  на о/пн. 0 .0 0  

At S? £00
П р 1

ВВ-/
SB-4

*0.10

В е д  о м асть tfame.pua/?oS

План кробли 
М  М О О

Ф

Ф

Ф

Ф

Л Подёеань/е тру до/ нон/лиру/отся
из с/палбнб/х /7?ру&, ос/пагл&но/е 
у ч а с т к и  £  о д а с т  о к а  из
ролиз/пилено£б/к т р у  d .

Ж: 6. 
0/00

S3-Z

f
вв-г
У/оо
№ _

М -4  
~ 9 /00

1 SOOO . // Г a // . 1/
•\pbo

и , 6000
Mood

t/fit
поз. Н аинем одание

Г О С Т
парка

Ед
ШН Ко/шч.

Масса
единиц Аринечанце

i Труба JOZ*Z-r-n <0704-63 м 60.0 4.63

z Труба НО’ З.ЗПНП
М Р Т у У ~

S-Z0-3H-67 м Z30 /.76

3 0/пулка no# аламец
dv т  m vf

— ж
SOfS-б/ шт. Z 0 Z /

* Фланец А  у /00-0.0 — 7̂ г 7ЗО/7-S / шт. Z 3.73

5 Водосточная ворожа dy/oo 3P-S шг. е

6 Крепёжные детали кг 60

©  ®  ©  0  ®
HSM AMtT

СТИИЖ

й д ш м .

щ п ш

Щ Ш к да

Т п 9 0 J "3  -99 ВГ

г л я е н и и  и и а с

RonouoKU. П л » 11tkn U R m 1BlAOMQCU M B U P H RAQB-

34
Ц Н Й Й Э П

« И Ж Ш р М П Ш О И Д О М И Я  
f. kiOCKBft
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Ьйл А

Э К С П Л И К А Ц И Я  О б О П А Н А Н И Я

и
« 0 3 .

Щ и М Е Н О О А Н И Е  Н К Р А Т К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А
К о  А '  
0 0 П р и м е ч а н и е

1 ПОВОРОТНО* Р Е Г З Ш З Ю Ц А Я  З А С А О И К А  Ф И О  Ч Е Р Т .  666.00.000 \ Н Т Ш Т П П Е Т Р
мт т

К е л о  м о с т е  м а т е р и а л о в

i n
н о я

Н а и м е н о р а н и е
Г О С Т ,

М А Р К А
Е Л -
НЗМ

К О А -
( 0

М а с с а

к г П Р И М И А Н И Е

{ А и с т  (  2 , 0
r o t  Т

< 9 9 03 - 1* *- M i 0 . 5 5 1 0

1 К а н а т  з . е - е с о - ш
Г О С Т

З О Ю -  т ч м 8 0. 3

3 А и с т  S 2 0
г о с т

< 9 9 0 3 - 1 * * м » 0 . 0 0 1 и

А Ш в е л л е р  5 г о с Г
« 1 4 0 - 1 L м 0 . 6 1 3 . 1

5 Т е к с т а  а м т  П Т К
г о с т

5 - 1 2 к г 0 . Н

6 6 р  А Ж  9 - 0 - г о с т
и з - н к г 0 . 0 8

7 С Т  3
Г О С Т  

3 * 0 - Т Е к г 2 . 5

1 .  b i t  в о я  Д А В К А  О О А О в Р А Т Ь  О З А Ь М С Н  М О  С Т Н  о т  М О М Е Н Т А  

С О М О Ш А Е Н Н Я  О О в О Р О Ш - Р Е Ш И Р Э Н Щ Е Й  З А С Л О Н К И  Ф  < 5 0  
O S T  f  М  З А  С Ы П К И  Л Е С К А  Ь Н О Т Р Ь  П О П Л А В К А . П А Н  М с  З А С Л О Н  К И  

1  K f  М ,  В Е С  П О Й  Д А В К А  *  1 2  К Г .

2 .  Б Т 3 Л к  И И  П А А Ы Е Ы  Р О Л И К О В  С М А З А Т Ь  К О Н С И С Т Е Н Т Н О Й  
С М А З К О Й .

Т П  9 0 1 - 3 - 5 9 вг-ко
ш ш ш ш ж я т

Г л А & Н Ы И  корпус
М Ш Ш П Ш Ш П Е

М  3 2  |

Р е п а я т о р  т о н я Ц Н И Н Э П  и н ж .
ОбОРЦИАННЯ г Мш а

C f -356-02
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Ведомость чертежей основного комплекта 9П/-3 08

JЛист Н а и м е н о в а н и е Примеча­
ние

22 / Общие данные Яна чал а)
22 2 Общие данные /лоодолжение)
22 3 Общие данны е ( окончание)
22 _ я _ Лла н на отм. 0.000 о -2.4
22 5 Л ла н  на отм. *3.8

22 6 Схема, системы отопления
22 7 Схемы систем Л-/;В -3  *8-7. Узел УлроВления.
22 8 Вен7комепа л/. /Глин, разрез. Спецификация. 

Схема odBfij&u^Kopopujp.epa_____________________
22 9 венткимеро * 2. Ллан.Разрез. Спецификация

Ведомость осноВнь/х. комплектов

Пбозначемае Наименование Примеча­
ние

90!- 03 ЛЗ Пояснительная записка.
------- ---------- ЛР ^aewcHoif^0’ crPat/7ejTAHb/e
— • —  кж Конструкции железобетонные
— - —  &г Технологическое решения
— - —  пв Отопление о Вентиляция
------- ----------  эо ВГ 1!

------- * ---------  ЛК ВГ РВтонатизоцая о Нил
— * -------- н Нестандартное оборудоВание
— - —  33 Задание зададим изготови­телям
— - —  ЗС Заказные спецификации
— „ —  р Сметы

ВВоВ тепла -
носителя

Основные показатели проекта

Наим енование  
вдани я/сооружения) 

помещения
Лд'ем 

м3

Р а с х о д  т е п л а ' к к ап/час Устина-
ВочнаЯ
Мощность
*Л'к//т

ЬнС
На

отопленш ТнС
Па

Вентиля -
UUM7

На
горячее,Водоснаб­
жение

Общий
расход
тепла.

Станция очистки бадьи 
аяВшкосттх^/ачкикяВс-. -20 /22000 95 /39500 Расходге/ма 26/SOO

Л. 2сТдёржаменззбешеккых де их eers да eSCOar/K /траизШиш ло •за 133000 -/9 /7О6Ч0 си. проект 309640
тельноетш бооо**/сутки -чо /59000 -28 2/ЧООО ВК 373000

ТилаВои проект роз радо тан 3 соотдетстдоо с дейст­
вующими нормами и лраВипани и предусматривает 
мероприятия, абеслечиВанлцие ВзрыВнунт, Взрь/Воло- 
жарнрта о пожарную безопасность ори эксплу а та­
йно здания.

/л. инженер проекта. /  Гольдин?.

Ведомость типаВых чертежей

О Заз на чение На именоЗание Примечание

3.9D4 -5 Выл. /
СредстВа крепления 
дательных прибароВ.

натре- Тбилисской 
ФМисг/} йОТЛег

3.904-5 Выл.2 СредстВа 
трцаолробойо

'/тления

4.904-!2
Зонты и дефлекторы Вентиля­
ционных систем.
Истока Як а о крепление особых 
Ш тилятороВ к сграигельным конструкциямОВ-02-//9/65
дзлыороходобекталяиоонных дь/гямс- нь/х еЬетек tears оокрь/гия орал. зданий.2 -4 9 4 -/
Гибкое ВсгаВки для центробеж- 
ных бентилятороВ.В -994- 8 $ь,П’ t

3.904-15 Выл. 8 Заслонки(клапаны) Воздушные.

Ч. 904-/3 Шиберы неутепленные стальные

j  494-/0 Решетки щелеВые ремлир.тип Р
2.400-9 ВыО: /;2;3 Метали теллоВоб изоляции про*

9.904-62 ЛВери и лыки герметические для 
Век тиля и. ионных камер_______

4.904-25 ОадстаВки лад калориереры

План- схема. Вентиляаионнь/х устаноВок

Г
 

т
 

1 1
 

1 Подающий труболроВоб 

Вбратныи трубопровод

« = <
Радиатор М-/4ОЯ0 на схеме

1--------------и
Радиатор Н-/40Я0 на схеме

f  т  г Иран дВоиноб ретулороВки 

Вентиль

Ы 2 3 — * ЗодВижка

т 1

■
**

*-
» Спускной кран

* г Уклон трубопровода 

Стояк отопления на плане а ВсхемеС г 1

S-----Й ------ ! Торизонтольнь/и Воздухосборник

Нанометр, термометр

500*500 Размер ВоздухоВода 
Расход Воздуха ну час__ UW/L___

Я Патериал ВоздухоВода/асбоцемент)

Регулируеная решетка тооаР 
на притоке

\£i/5Q

* = - - ...................Г

= = t
Ър-/50

Воздуха Вод металлический 

ВоздухоВоб асбестоцененгнб/и

Регулируемая решетка типа Р  
но Вытяжке

JTMPL—
/5Т0 Размер ВозбухоВада 

Расход Воздуха В н*/час 
Латсриал ВоздухаВода /сталь)М
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Х а р а к те р и с ти к а . бе н ти пяц и о н нь/х систем .

м У ' Место ИаименоВание
Тил Вент 
устонвВм Be н ги л я тор длектродВига гель Налаputp ер Заслонка.

%
сист

Е й *
оЗслужиВаемога Вентаг-

регата Тип V
Схема
испил-

Поло­
жение Z U Н О Тио У п Модель Кол- /енпература на г Веба Расходтепла н У

помещения нения 1м/час кг/нл оЗ/мин кВт од/нин Во ОТ до ккал/час % Тил злектро1

ПЧ
Лритач- 
мая
Вентка-

Помещения пр о '
KBS9-/7 2 -20 /8 /38500

/ В8-2 U4-70 8 В а ла 56 7SS Л02-4г-е ч 960 КВВ /О 'Л 2 -за /8 /766ЧО Ч/ОООн 4.SS
мепа. станции КВ6//-/7 I -ча /8 2/4000 /5003

2 ВЧ
Помеще­ние хракен 
Ш£ШШ

Помещение хране­
ния коагупянга — КЦЗ-90 Чм - - /560 /О 9/5 Ш 2 -П -6 о.ч 9/5 _ _ _ _

3 В-2
Аозатор-

ная Дозатпрнар - 08300 Ч - - м и /О /чоа AOJ1H-4 8.12 /чоа
9 В-3 ВытяжнюОенгка-мера

Насосная стан­
ция A5-09S-/ ЦЧ-70 5 / ПрО‘ 3720 26 9/5 ЯПП2Ч2-6 0.6 9/5 _ — — ___ __ —

5 в -ч —  и — Вспомогательные и ЯЗнимисгратибные панешлния__________ Л5-035-1 144-70 S / ж 3940 85 9/5 А олг-и-о 0.6 9/5
6 В-5 — " — ВоздуходуВная AS2-09S-, ЦЧ-70 3.2 / л о ‘ /570 20 /400 a o jw - ч 027 Iчао — — — — — — — _

7 В-6 — — с/узлы. ДушеВые JUS-ММ ЦЧ-70 2.5 / Я о в 470 /8 7ЧОП Аоли-Ч о./г /чоа — — — — — — _

В ВЧ
Химичес­ком леоора тория. г

Вытяжной шла со химической лаЗЬрата- рии. г - ОВ-ЗОО Ч — - /800 /О m o АПЛ И ' V а л /чоа — — — — — _ ___ __

Пояснение к проекту.

Проект отопления и В ентиляции станции  
разраЗотан на осноВании технологического 
задания, а р хи те к тур н о - строительнь/х и тех­
н ологических чертежей, В соотВетстВии с 
дей с rS y/ощ ими норнами.
Проект Вы полнен для расчетны х н а р уж ­
ны х те м п е р а тур : _ 2о°С;
а) для отопления ЬЪасч. *  -  30°С;

-  чо*Ci

3 ) д л я  В е н т и л я ц и и  t * p a a .  -  ~ f / * c

-20° С
Внутренние температуры В помещениях при­
нять/ по еоотВетстВун/щим частям СНиПа 
и задании/ технологаВ.
Коэффициенты теплопередачи определе­
но/ В соотВетстВии со СИ и /7 П-/7.7-7/
а) для наружных стен из керамзитодетонных 

панелей толщиной:
В* 200мм Y: ООО кг/м* - К- /. ЗЗккол/м̂  час. гр 
6* iDO нн JT? ПООкг/м* - К-0.85ккил/м̂ чае.гр 
сР= 300 мн Г- 900кг/М ь -  К - 0.78к кал/л* час • гр.

б) для наружных стен из кирпича р:/8оокг/м*
J 8*380 мм К- 1.32 якал/мочаге

8 -  5/0 М М  К -  / Л 6 ик ал /л **Ч ас*С
<Г= 640 мм  ДГг 0.89 * * о л /М * -4 а с °С

В) для Зесчердачного покрытия с уте пли те ле н  
пеноЗетоном у  - son кг/м*

3 s /ООмм Кг / 03ккал/н1-час• гр 
3 s /20 мм К* 0.9/ккол/м1уас гр 
В- /СОНМ К»0.73 ккол/гРчас.гр

г) для остекления слареннига В дереВянных 
переплетах к *9.9 ккол/н*> час -гр.

ТеплоснаЗжение
Источником теплое наЗжения яВляется отдельно 
стоящая котелбная, оЗслужиВа/ощая площадку 

очистных сооружений Теплоносителе -  
Вода е паронетроми //0 °- 7о°с.
Присоединение систем атилления и Вентиляции к  
наружным сетям- непосредственное.
Воод В здание исущес/Вляетея В  помещении галерей 
осВетлигелей и рильтраВ.

Отопление.
С исте на отопления здания-дЗухтрудная с Верхней 
разВодкай с попутным дВижениём теплоносителя:
В качестВе ногреВительных придороВ для Всех по -  
мещений принятб/ радиаторы „ М- /40 ПО/ Осетру- 
ЗоприВиды и радиогорб/ окраи/иВа/отся масляной 
краской за гроза..

Вентиляция.
В помещении галереи осВетлигелей и /рильтроВ 
предуснатриВается естественная Вытяжка, осу­
ществляемая с помощью шахт, одорудоВамнб/х 
дефлекторами. Приток - сстестВеммь/й через огкрб/- 
Ван/щиеся фрамуги окон. Во Всех осгальных 
помещеноях стони оо зопроектороВоно система 
Вентиляции с нехоническим подуждением.
В  помещении химической лаЗоратории предус­
мотрен местный отсос от Вытяжного шкафа. 
В/антаж огопителбНб/х и Вентиляционных сис­
тем Вести В соотВетстВии со СНи/7 /Л-28- 75.

Марка Одазначение ИаинеяаЗание Кол-Ва Примечание

Dгомление

Н-/ЧОЯО
Московский з-д 
ин. ВойкоВ а Радиаторы чугунные

шт/жм Ь -  -2D 9С
6  И s ' 
кС/75 S.ZS к г

1 м* -  s o -с ^ 196 8.23 кг
tH *-4B9C 8.23КГ

ГДР
Можайский
арматупный

Крон приходной дВойной, регулирой^ 
ни мчертпбый латунный do* /5 27 О.В6

заВад

/5КЧ/8Л СененоВскии п*!Ii

5 Л. 7
ЗаВад

15кЧ/8л ВкимаВский
забои Вентиль зилирнь/й мУштоВый 5 2 J

* Стандарт 0 eti.SZ
МсГбнжп Георгиевский

апматупный
ЗадВижка стальная клинобая с 
быЗВижным шпинделем стлан- 2 40

Забой цебая cty* SO

ЗОчбЗаФеадасинский за бод
Задбижка чугунная параллельная е бь/дбижнь/м шпинделем 6 /8.4
трланцеВая с£у - 50

щ■■■■■■■яшшшшш ■■■1Ш1нвннHHIИН)ннннвш■ц Hit№цшс11тм11Птш/'Ш1[|
Т . П .  9 0 1  -  3 - Q9

С < р -3 5 6 -0 2
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Марка Обозначение. Нам м еной а  н а  е Кол-Во Примечание

/4м/
киевский
.Лаомадма- ТаеххадоВай каин для мина- Ч 0.3/

гост
/0944-84

— jF------ Р ---------
гора. метаа

ш -ш - а — Грязевик da *50 / —
- я - — ГпязеВик dp г 76 / —

Томский
МОНОМЙТ ПО- Манометр технической 2 —
Вый з-д с давлением  до /6кг /см*-

— — Термометру технической со шка-
“лпЪ г8о /50°п 3 —

гост
850.9-72 — Иголок доя крепления ш ла.

L 50*50 U Л.М. б
Ъ с У
3Z6Z-75 — Труды еодигаза/троводные 

™  Му*/5 ом 270 728
—II— — сШ -го 45 /.ев
—и— _ d y * lF u S3 2.30

—я— — du* 3Z /65 3.03
_ и _ _ dp*50 64 4.88

гост
8732-70 — Труды стальные д ’есшоВные

Os = 70 5/ 7.05
ГОСТ
Ю70Ч-ЯЯ

Воздухосборник горизонтальный
Ms/5Й т. 4 Я Р*355 мм Ш7 Z „1 0 .______________

— Окраска трубопроводов и родиагораЬ 
масляной краской За 2 вала

Мг t o =-20° С 294

и = -з о ° с 31В

tN *-40° С 352
— — изоляция трубопровода б изделия-  

ми из минеаальной Вить/ 0.5 /О0

Xя ЗО.Омм М*
— — Покрытие изоляции лакостекла- 

тканьнт м2 22.0

В е н т и л я  ц  и  я

ШЗ-90
Be/fTMi/JKCKUUt
Вентиляторный азЗентилятор каишный лЧ м 1

m z'ti-6 Завод В) ЗоекгродВигатель /7= о.ЧкВг, о*э/5ад/нин 7

об-зоа а.)Вентилятар асеВоб у/ У Z /0

т/ояо-ч
т. Днепропет­
ровск д)ЗлектродВогатель /7з0.12к$г; л*мо1!аВ/нин 2

я$а$5-1 г. Крас м д он Лоа/лииловогр.
Центробежный Вентиляторный агрегат (Б  хомллекте) 1 //4

идя. учреждение 
ЧП-А/Ч/Зб

ЦЧ-70
CL вентилятор центробежный но исл / с 

колесам Лн^0.96 палрж. /7р. О° 7
Ш2-/2-6 4 Электродвигатель Р*0,вкВт;я*э/ва8/нин 7

R5-03S-1 ----- 1/ ■ Центробежный вентиляторный 
а г о р  га г (  о комплектен / / / 4

U, 4- 70
\Вентилятор' центробежный нбисл. 7 

а) с колесом Лн*0.93 палам-. Л.п° 7

8082-/2-6
б)ЭоектроЗвитатель У-0.6хБг,/т>дмоб/мин 7

ЯЗМ5-! ------ « ------ Центробежный Вентиляторный 
лгрегат f  б  комлленгеУ / 4 4

Ц4-70
а.) Вентилятор центров. Ур2 исл. / 
с Колесом Ан*0.45 oooo.xt ЛО° /

ЙОЛ//-Ч
$)ЭЛсктроЗВиготелб /7*0./2к6г, 0*7400°*^

/

Парка Обозначение Паи меноБамие кол-Во Примечание Марка обозначен. 77а имении а  ни с ли/f'Ou

Я25Ш0-/ ВавашалвТгааЗск.
«ГдлаЩзь___

Центрибежный вентиляторный 
агрегат (в  ко мал)---------------------------- / ____ 27 — и—  чоа*чоо s '54.5 73.8

H i-М - 1 а) Вентиля тир центробежный 7 ------ » ------  450x450 69 У .  s^f/.б 83.8Н*2.5 иео 7 с колесим Дн=/0О 
^QJJ!2iC£Hj/e-JU71----------s-HYm-iB---------- ------ II------  630*650 4 Уs^/O 140.2.

доли-4
б)Электридвитогель Н-О. /2 кот, 

о* /чао обfмин / -------• ------  7/0 г 7W т у * 746.2.
38-2

Центробежный вентиляторный 
агрегат Г в комплекте!------------------- / 558 Воздуховоды металлические из 

тонколистовом отаоо Ф/яп ям/н*
/ s '  s'O .5

114-70
Г. Доне кои
Тульской обо.

а)Вентилятор центробежный На особ 
Ан*ЮО 0*75.7Об/мин Лол. НО. о 9------------ / ------ и------  4*200

ж ~ У
s'o.b

ЯПМ2-6
Учреждение 
ж -.щ /б . . . .

Злектродвиготель .
Н:ЧК07. 0*960 Об/MUH_________ / ------ « ------  Ф280

2/ У  
У $ 5 ^

' -------- -

квВэ-л
/Ърьмбёкии 
нехон.я-3 Н7 калориферы для t o 20°С 2 ------ » ------  ФЧ5П

ава-й.

гввл-л

калориферы для 7н*-30сс 2 ------ »------- Ф 500
9 5 У
s ' /б

------f ------ калавиатеоь/ для С о--40°С 7 ------ и------  ф 7/0
3.3 >  
s 'T S

серия
Шч-15_

Вентсоилеский
Вентиляторный клооан матрицированный уте/тлен- 

рШ„с..злектаоттри водам.___ а
Окраска воздуховодов масля­
ной краской за 2раза н* 23L_

—  ----------

3-д электралооогревом 
Г У толп* /БОДО / 8 4 5

серия
4.964-/5 Жалн/зийная решетка cry ppsxvau 5

Серия
члач-82. Дверь герпетическая До 0.5*7.25 / 37.3 ------ я------- cm  750* 490 7
Серия
гмзЧ-8

Знтельекий
з-дВентзагиг. Гибкая Вставка В В -8 / /2.6 ------ и------  C U  225*580 5

— — и------ Гадкая дето В ко. ВНв-д / //.82 ------ ••------  СТД /50* 580 /
— н— Гадкая Вставка В В ш5 2 S.9S 2-434-7 Узел орохабн. ёснтшт. выглж. систем 

через покрытия оран. зОонио вО-Ю-ЯН 2 /88.49
— И — — п------ Гадкая Встадка ВНЯ-5 2 4.48
— л — Гадкая Встадка 88-3. Z / 5.0 Гелла с 111Я*

j

?
— я — — и— Годная ВстаВка ВНД-3.2 / 2.03
— II — Гидкая ВстаВка В В -2 .5 / 2.43

ГОСТ
9M2ZI3L

Труды стальные вовогазооровадные 
дчо 71н*-2о°С. Ъ/*-30*0 20

----И— Гадкая ВстаВка ВМЯ-2.5 / г. 35 — а— d**SO (Сн=-40СС) 20
Серия
члвч-гб ЛодстаВки лад калараереры 4 в /8кч/8п Вентиль запарный муфтовый 

дязЧОГin--20*C. tox-з/МС) 3 3.5/
Серияшч-ш Решетка щелевь/е аегилиримт- 

шие Pisa н  9 28 0.4/ зочбда
Задвижка чугунная с/у* 50 

(tH*50*C) * 3 /8.4
--------* -------- н-------  р 200 57 0.585 tS493/HK

боссам красный лрефинтовн * гЩ-ЦмаЬмьн. клапан регулару/ащий с 7
Серая
чявч-lt Детрлектор Т-24 2 /99.5 иеоалн. механизм. ЛР-7м <7р=20

Узел прохода, вытяжной вен г. 
_ шахты Г -  /ООП 2 302 Sm JBjl

сененаоскии 
___9-8. кран Воздушный dy *  75 мм 7

Серая
2494-1.

Воздуха Водь/ асдесгоцеменгные ом /м2 /оа х ша
/0

/8.8 Окраска трцдолроВадоВ мае-
--------о ------- я--------  НО*//О /5 >

У е в /9.5 лянпй краскам эа 2раза м1
---------- , i ---------« ---------  /60*160 99 У  

У б 5 28.8 1н=-20°} Сн=-30°С 3.0
--------- „ -------« -------- /80*180 У е .5 32.8 tn*-50°C 3.6
--------- и ---------, | ---------- 200*200 У ч а 3S.S
--------- я --------- >|---------- 225*225 9у ^ ч/. г

----------и ------ * ---------- 250*250 8 . а >  
У /О 45.2

-------и --------- * ----------  280*  280 ш У  
У/б.я 57.2

--------- и -------- и ---------- 3/5 *  3/5 *Узп8 56.2
-------п------ Й---------  355*355 Ж $2.2.

T . n .  9 0 1 - 3 - 9 9  - О Б
______ 1

н

— Г А Л Ш 1 Н  М р 1 Ш
ш ш и ш е ы а и а

Р з  в

\ ш з т ш ш я т м
ш л п т т т ш а Е й м

О б щ и е  Д  R И Н Ы Е  
( 0 K Q H 4 R U U E )

Р ' И И Э п --------------инжвдшо о и щ щ н н я  
_____ r , M 0 CKRf t r

4PZ
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л е н и ?  Ф г 5

К  У З Л У  У П Р А В Л С - /
о
X
с
<=Х

М Н Я  1 7 S

о
с О Т  У * Л А  У П Р А В -  ,
« ;ctо
е

те
ю

5

Л С Н Я Я  ^  5 0

r t r i
п / п На и м е н о в а н  и е

i
Галерея о с в е т л и т е л е й
И ФИЛЬТРО ь

г
ПОМЕЩЕНИЕ ХРАНЕНИЯ
колгуля ИТ я

3 Д03АТ0РН А Я

J r
Насосная станция  Е-ого 
подъема

5 ВоздуХОДУБН яя

6 щ.с.у .

7 т . п .

8 Коридор

3 ЛЕСТНИЧНАЯ КЛЕТКА

Ю МУЖСКАЯ УБОРНАЯ

1 1 ЖЕНСКАЯ УБОРНАЯ

X I ЖЕНСКИЙ ДУГ]

1 3 М у ж с к о й  Д У Ш

й Кл а д о в а я

1 3 Женский гардероб

1 6 Мужской  гардероб

1 7 Ш Л Ю *

1 8 M f l  СТБРСКАЯ

1 3 Вест ибюль

2 0 Т амбур

Т П - 9 0 1 - 8 - 9 5  - 0 8

С Т А Н Ц И Я  О Ч И С Т К И  В О Д Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Й  И С Т О Ч Н И К О В  
С С О Д Е  Р М  А Н И  Е М  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  В Е Щ Е С Т В  А О  2 5 0 0  М Г | Л  

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  5 . 0 Т Ы С . « 5 / С У Т К И  С В Н Х Р Е 8 Ы И  С Н Е  Си тс л с ми г л ЛИСТ д! д о к г« ЕИ 1 < подпись Л А ТА

Г л а в н ы й  к о р п у с

Л И Т Л И С Т Л И С Т О В
К Н М Е К Е Р Т А Й U. > « * / р 4 3Рук. ГГ . К А Р Ц М С О в Я
П и ш ц и г . Г О Л Ь Д И Н

П л а н  н а  о т  0 , 0 0  и  - г м
Ц Н И И Э П

H W K E H E P h O r o  ОБОРУДОВАНИЯ 
г .  М о с  к 8 Й

Н А Ч.  ОТД Пл а т о н о в $ 0 * 7
ГД. С П Е Ц . Б Ы Ч К О В



См п р о е к т  о б  -  в а р и  я  н т  

с  к о н т а к т н о й  к а м е р о й

П л а н  н а  о т п .  +  з . ь о

г  Ф а г ,  н я  о т о п л е н и е

г ф  2 S  н я  0  6  И Т  И  Л К *  
ц и ю

и

t СЕК t сек t СЕК \\ t Г Е К t СЕК t СЕК

- г о 17 - г о 9 - г о 9 \\ - г о 3 - г о 9 - г о 16

-30 1в V *  А Л о -3 0 9 -3 0 8 \\ -3 0 9 '3 0 9 -30 16
- S o г о /  С Т Г Т ■<|0 Ю А •Й О 10 С Т . 1 6  С Т . 1 5  № )• - * ,0 10 - t o ГС С Т .  \Ч  С Т . 1 а - t o 18 с т .  1 г

Э К С П Л И К А Ц И Я  П О М Е Щ Е Н И Й
И И
П/п Н  А И М Е Н О в  Я  Н  К  Е

2 1
П о м е щ е н и е  о в с л у ю к ь А Н к я  к о н т а п  
т н ы х  о с в е т л и т е л е й  и  Ф и л ь т р о в

г г В ь н т к я м е р я

2 3 К о м н а т а  П Е Р С О Н А Л А

2 4 Н О М Н А Т Я  П Е Р С О Н А Л А

2 5 К а б и н е т  н а ч а л ь н и к а  
с т а н ц и  и

2 6 С Л У Ж Е Б Н О Е  П О М Е Щ Е Н И Е

2 7 Д И С П Е Т Ч Е Р С К А Я

2 8 К я я д о  в я я

г э В е н т к п м е р я

3 0 В е с о в а я

31 А в т о к л а в н а я

з г М о й к а

33 К О Н Т Р О Л Ь Н А  я 
Л А Б О Р А Т О  Р И Л

34 Б а к т е р и о л о г и ч е с к а я
л а б о р а т о р и я

3 5
Х и м и ч е с к а я

л а б о р а т о р и я

/

и ь н л и с т

И Н Ж Е Н Е Р

Р У К .  Г Р .

Г К О

г д  с п е ц

пя ч. отд

к *  д о к у й .

Т А И Ц .

Н А Р Ц Н С С О В А

Г О Л Ь Д И Н

Б ы ч к о в

П Л А Т О Н О В

П О Д П И С Ь

Ш 0

'V m

Д А Т А

т п  з о 1 - г - 9 9  - о в

СТ А Н Ц И Я  ОЧИСТКИ ВОД'М ПГ); *РТНОСТИЬ»Х И С Т 0 Ч Ы " • ' 0 5  
С С О Д Е Р Ж А Н И Е М  В г В Е ш Е К Ч Ы Х  ВЕЩЕСТВ ДО Е 5 0 0  МГ л 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 50ТЬС.М>/СУТКИ С ВИХРЕоЫМ СМЕСИТЕЛЕМ

г л а в н ы й  к о р п у с

П л а н  н а  о т п  +  * , 6 0

Л и т Л И С Т л и с т о в

ц н и и э п
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  

г  к о е к  в А
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ОТ У В Л А  У П Р А В Л Е Н И Я  СМ. Л И С !  ОВ-77)

П Р И М Е Ч А Н И Е

Н е у к а з а н н ы е  д и а м е т р ы  т р у б о п р о в о д о в

П Р И Н Я Т Ь  1 5  м м

и г а  лист

И Н Ж Е Н Е Р

p a n .  г р .
Г Л . И Н Ж . П Р ,

Г Л . С П Е Ц .

КЯЧ. О Т Д .

й ! д о а у м .

Тйнц
Н й р ц ц С О В Й

П Л Ъ Д И Н

Бычков
П Л А Т О Н О В

подпись

3 5 У

m & L2& L
%Ш -

ш %

Д А Т А

7 П - 9 0 1 - 9 * Я $  - О В

С т а н ц и я  о ч и с т п и  в о д ы  п о в е р х н о с т н ы х  и с т о ч н и к о в
С  С О Д Е Р Ж А Н И Е М  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  В Е Щ Е С Т В  Д О  E 6 Q 0  М Г / Л  
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  Б . О Т Ы С . Н ' / М Т К Ц  С В И Х Р Е В Ы М  С М Е С И Т Е Л Е М

Г Л А В Н Ы Й  К О Р П У С

С х е м а

с и с т е м ы  о т о п л е н и я

лит.
РУ

л и с т л и с т о в

ЦНИИЭП
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Е О Р У Д О в Я Н и В  

Г .  М О С П  В й
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Р а з р е з  1 - 1

С п е ц и ф и к а ц и я

Марка О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К -в о П р и м и .

пн Учреждение Вентагрегат A 8 -Z 1 568

т - 4 0 0 /5 а) Вентилятор центробежный

1(4-70 N8 Пр 0 °  исп. 6

6) эл/дб. A 0Z -4 2 -6  0=4, Окбт.

n = 960об/мин.

н а  виброосновании

П1.2
серий

2-4 94-8  8ып. 1 Вставка гибкая В В8 1 12.16

П1.3
серий

2.494-8 Вып-1 Вст авка сивка я ВНА8 1 11. ВZ

П1.4
ГОСТ . 

380  -  71 Короб, металлич. S-2мм 1000*
WOO К1650 fh )

П1.5
ГОСТ

3 8 0 -7 1 Переход Ф800на 900*1QQ0(h) 1

С-900мм ( tH  -20°)

Ш.б ГОСТ 
380 -  11 Переход Ф BOO на 1155 х 1000(Ю /

£.=900мм {-Ь н -3 0 е)

П1.7
г о с т ,  

3S0 -  71 Переход Ф 800 на 1655х 1000th) 1

£=900мм ( t H  -  40 °)

т . 8 Костромской Калориф ер КВБ9-П ( in  -2$) 2 109,1
калориферный Калорифер КВБ 10-П (£н-30°) 2 1511

з - д Калорифер К  ВБ 11-П ( t H- 40е) 1 351,0

/71.9 4.90it- 25 Подставка под калорифер К 500 4 2,1

171.10 4.904-15Ёьш.И 3 а слон ко К В У 1000 * 16003 1 84,5

П1.Н 4.904-62 Дверь герметическаяДч 0,5*1,25 1 37,3

пиг 4.904-16Ёып.1 Жалюзийные решетки Узел 7-9 1

Масса указана одного изделия.

ИйЛПйт П а р к уй ПдадниХ ш

Ш Г

| Щ ч  О Ц  1 И А Ш Н 0 В

Т П  9 0 1 -  3 - 9 9 - е в

Р Ш Ш еМ Ш Ж
П Р О и з Ш и Т Е А Ш С Т М  5 . 0 T b i t м » /с 4 ш С

И и А Ш  К О Й  
К О  Р 5 0 0  М Г Ц  
Ъ Ш И Ы М  ( М С С Н Т Ш М .

_ » \ п А И С Т А И С Т О В
Г а  в в ы н  к о м п .

р 8 9
в и т а м  е р а  » Г П

П Л А Н .  Р А Ш З  Ш р Ш Ш Ц О  
Ш М А  06ВЯЗКН Ш и щ р П А

иншп
Н Ш Н Е Р Н О Г О 0 Ш Ш В А Ш  

Г .  М Ш К В А

c<f> -з56'0£
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Р а з р е з  / - /

С л е ц а у о и х а ц и я

Hy>fa 1 S /■/аа/Ае/роВср/гие X-8o Примерам.
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