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1\6\ш технологического проектирования цехов металлопокрытий 

заводов автомобильной промышленности разработаны взамен действую­

щих норм технологического проектирования цехов (отделений) метал­

лопокрытий машиностроительных*заводов (арх. ih 17874-ии), утверж­

денных Минявтснромом 17.0,6.09.f и согласованных с Госстроем СССР 

I4.C4.69.

Пересмотр действующих норм выполнен в соответствии с планом 

разработки новых и пересмотра действующих нормативных документов 

и заданием Автопроекта Минавтолрома.

В основу настоящих норм положены:

- "Инструкция о порядке разработки новых и пересмотра дейст­

вующих норм технологического проектирования";

- основные направления развития машиностроения на 1976-1980 гг.

- требования директивных органов о снижении сметной стоимости 

строительства, уменьшении расходов тепла и энергоносителей, по 

защите окружающей, среды и улучшению условий труда работающих;

- прогрессивные решения передовых отечественных и зарубежных 

заводов, разработки научно-исследовательских организаций, предло­

жения проектных институтов.

В настоящей редакции норм учтены замечания Госстроя СССР 

ЛБ-2162-20/8 от 16.05.75 , замечания и предложения ряда проектных 

организаций по предыдущей редакции арх. JS 18741-и.

Нормы согласованы с Минздравом СССР (№ I22-14/2627-4 от 

08.07.77.).
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ОСНОВНЫЕ ПОЛ С Ш Ш Я

Настоящие нормы, технолбгинеского'.дроектирог'аиия' продпаз-, 

шгюиы для исполъзсвбт^ .строит,едьствя; (реконст­

рукции, расширения,■;технического. перевооружения) ■ цехов;;металлбпог- 

рмтий заводов автомобильной промшоленности.

•Нормы.. разработали ,применительно к 'условиям - крушбеерийиого 

и массового производства и .преду’СМатриватат применение технологи-' 

чёских процессов с высоким уровнем -механизации. и. автоматизации , 

использование высокопроизводительного оборз'довяния, обеспечение 

высокого качества покрытий, создание оптимальных условий труда:,,

Нормы расхода материалов’ должны приниматься в .соответст­

вии с "Инструкцией iid нормированию расхода .материалов для гальва­

нических покрытий металлов в автомобилестроemi#'-, С 3 7 .002,016-72. 

В случае отсутствия:в-.инструкции; необходимых сведений расходы ма­

териалов допускается принимать по .данным заводов цорганизации) 

или рассчитывать по табл. 7 настоящих норм.

Ври”проектировании-.цехов' металлопркгытий наряду. емнао-. ■. 

толпами нормами надлежит-.- руководстяб^аться'-дейст^утбдашй норматив-’ 

н ш и  материалами и инструкциями,. перечень., которых, приведен -в, раз— 

деле 13,

Внесены Гииро- Утверждены Автолрбек.том Введены в действ
автопромом кпнавтопрсма (протокол с 01.01.ВО.

№2 о.т 10,01.80'.)



I. Объешю-планировочные решения
Таблица I

Рекомендуемые размеры пролетов зданий и грузоподъемность подъемко-транспортных средств
Тип Основные папаметБЫ зданий Наименование и грузоподъемностьсетка кслСЕН, Мха- выоста подгьемно-транспортнкх устройств, т *исполнения ' пехс-в jLэтаж iiэтаж Подвал .1этаж iiэтаж Подвал

Одноэтажные 24хх12 7- - 6; 7,2 -
18хх12 - - 6; 7,2 - -
24ххб - 6;7,2 - -
18x6 Г 6; 7,2 - Подвесной ~ ер

•‘7* г* vrfaс подвалом (для цехов 24хс подвала— х!2 ■" 6хБ 6;7,2 6 Тельферы - 0,25;С,5ьш и При разработке .про­ 18х 6x6;ектов техперевооружения) хт2 - 6x9 6;7,2 — 6 Однобагочкые краны - 0,25;0,5;I■24x6 - 6x6 6,72 — 6‘16x6 ;; ’6x6 6*75 6 Крняы-штабелеры - С, 5;1,0
Двухэтажные 6x6 24х- 6,6

х12' _ 6;7д 7,2 -6x12 24х* 6,6
х12 — 6; 7,2 7,2 -6x6 18х 6,6
х12 ' -, 6:7,2 ?;2 То же6x0 18х 6; 7,2 6,6•х!2 ,7,2
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Примечания; I.. В случае размещения цехов металлопокрытий в сущест­

вующих зданиях (при реконструкции, техническом пере­

вооружении) высота их допускается не менее 5,4 м.

2. Высоты цехов металлопокрытий более 6 м (I этаж) и 

6̂ ,6 м (П этаж) должны приниматься в исключительных 

случаях и подтверждаться соответствующим обоснова­

нием (с учетом максимального использования объема 

зданий).

.3. Для одноэтажного цеха без подвала высота указана до 

низа несущих -конструкций здания-, для одноэтажного с 

подвалом;! этажа-до 1шза несущих конструкций здания, 

подвала-от пола до пола; для двухэтажного:- высота 

I этажа-от пола до пола, П этажа-до низа несущих кон­

струкций здания.

4. Допускается размещение цехов металлопокрытий:

- в двух уровнях в корпусе высотой 10,8 м до низа 

несущих конструкций с заглублением пола не менее 

•чем на 1,8 м;

- в многоэтажных корпусах.

5, Сетку колонн I этажа 6x12, как наиболее предпочти­

тельную для рационального размещения оборудования, 

следует применять по мере разработки соответствующих: 

типовых строительных железобетонных конструкций и, 

как правило, при исполнении здания в металлических 

конструкциях.

6, Как правило, следует принимать размещение цехов ме­

таллопокрытий в двухэтажном исполнении.

7. Цехи металлопокрытий следует, как правило, размещать 

у.: наружной стены зданий (предпочтительно по наибольшей 

стороне).
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8. Цехи металлопокрытий следует отделять от остальных цехов 

корпуса сплошными перегородками, до ферм перекрытия. Меж- 

фермениое пространство, следует зашивать.

9. Из условий- технологии производства* отдельные участки ме­

таллопокрытий допускается располагать,в потоке других цехов.

10. пдафювалько-нолировалыще участки-, следует отделять от смеж­

ных помещейкй сплоидшми.перегородками"или'до ферм перекрытий. 

Межферменное пространство следует зашивать.

11. Транзитные корпусные проезда через помещения цехов металло­

покрытий как через производственные, так .и вспомогательные 

помещения проектировать не рекомендуется.

12. Автоматические и механизированные-линии металлопокрытий.и 

линии ручного обслуживания рекомендуется устанавливать вы­

ше уровня пола на отм. 0,3 и более метров да целях оолее ра­

ционального размещения и необходимого объединения всех иден­

тичных инженерных коммуникаций под площадками обслуживания 

линий, а также для уменьшения количества пропусков-их через 

междуэтажное перекрытие для подключения к соответствующим 

магистралям, проходящим под потолком 1-го этажа.

13. Междуэтажные,, перекрытия следует, решать, исходя из условий 

максимального сокращения количестве проемов (путем устройст­

ва проемов по всей- или части длины линий с последующим пере­

крытием доборными плитами, путем устройства одного проема 

поперек ряда линий и т.д.).

14. Грузоподъемность подъемно-транспортного., оборудовшн.я для- тра- 

вилышх цехов (-.отделений) .'бунтов и прутков; Принимается до 3 т.



- 5 -
НОРМЫ РАССТОЯНИЙ M E W  ОБОРУДОВАШЕМ и ОТ 

ОБОРУДОВАНИЯ ДО ЭЛЕМЕНТОВ ЗДАНИЯ
Рис.1. Автоматические лк- м ... —

кип металлопокрытий V /  * I U— *-
кареточного типа, ‘-/-/7
автооПераторные: у  / ''
а= 150С мм, б-2500мм, /  /, 
ь=200й мм, Г--2С00- 
3500 ш,д-100С мм;- 1
ПУ-пулът управления, L / j Л у 
АЛ-автоматическая //«v
линия, МЯ-механизм- Б Р L. _ Е  
рокадная линия; Г/^/Т 1 -V-
I-зАгрузочно-разгру-, д *у | \

JJ)

JL

/ КАг ру з о чн о -ра з гру 
зонные площадки; i/ к ,
2-конвейер для \ /  / /
подачи и отправки у /
деталей, '■ ■

J J 1 П  J7

’1

Примечание, Задел деталей к автоматическим линиям ш  
па подвесном конвейере (см. рис. I, 2).:

находится

Рис. 2. Высокопроизводительные 
автоматические ,линии с 
подъемным мостом с авто­
матической загрузкой и 
разгрузкой деталей:
n--Tr\t ч 1 /Ч.—Т ОППи.п.т

К—2СоС—2500 мм, 
л= 6000-9000 ш ;  
АЛ-автоматическая линия; 
I-конвейеры-накопители 
подвесок с деталями для 
автоматической загрузки 
и разгрузки линий/

таре и для' подвесок раз­
личных типоразмеров.

Г1У - пульт управления.

1РГГП 4 л г

3 t

JPJ7

Z I  Пел?<?ASL U _____  z = ?

' ш г . ZSUL
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Рис. 3. Механизированные линии, обслуживаемые • элсктротельфером 

или автооператором:

а - I000-I2C0 мм, б =■ 1000-1200 мм (в, д - определяются по 

типажам оборудования) ,*г = 2000-2500 ш,  е ■= 1000-1200 ш ;

I - проезд, 2 - щиты постоянного тока,-; дистанционного; 

управления выпрямителями и автоматическими приборами под­

держания технологических параметров, 3 - загрузочно-раз­

грузочные площадки;

а'= 1500-2000 мм, 1000-1200 мм, в = 300-400 т, 

ж » 000 -1000 мм, к = 1500-2000 мм.

Примечание. Все комплектующее оборудование.расположено на I-м эта­

же (при 2-этажном решении)-;-для длиномеров в зависимос­

ти от их душны расстояние "г" может быть увеличено 

до 6000-9000., мм.



- 7 -

с. 4. Механизированные линии без площадок обслуживания: 

а<-. 1500-2000 мм, б = 300-1000 мм, в = 1500-2000 мм, 

600-000"'мм, д = 1500-2000 мм, ж « 600-800 мм, 
и - 800-000 мм, с - стол для монтажа и демонтажа деталей; 

I - проезд, 2 - площадка для деталей и подвесок, храня­

щихся в стеллажах, 3 - щиты постоянного тока, дистанци­

онного управления выпрямителями и приборами поддержания 

технологических параметров.

N

Рис. 5. Колокольные и барабанные ванны:

в = 100-200 мм, г = 600-800 мм, 
д а 1500-2000 мм, е а 800-900 мм,
Ж а.600-800 мм, и = 250 -300 мм.
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п  и  Cty

Рис. 6. Выпрямители постоянного тока в отдельном помещении: 
a ss 500-800 мм, б -  260-300 мм, в -  1200-1500 мм, 
г * 800-1000 мм.

Рис. 7. Выпрямители постоянного токе у автоматических' и меха­
низированных линий с площадками "обслуживания;

а е 2000-2500 мм, б = ЮОО’-мм, а.ч 200-300 мм;
АЛ -  автоматическая линия.

Примечание. В данном варианте выпрямители устанавливают, на уровне 

площадок обслуживания, как,правило, напротив ванн-пот­
ребителей .
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Рис. 8.. Выпрямители постоянного тока у автоматических и меха­

низированных, линий без площадок обслуживания:

а *• 800-900'м м , б = 800-900 мм, в = 2С0-300 мм, 

г -- 1200-1500 мм (гастриты выпрямителей указаны без выс­

тупающих частей,по шкафу).

О

Рис. 9. Выпрямители постоянного тока у линий ванн без площа­

док . обслуживания и с площадками-обслуживания:

г = 1200-1500 мм, д = 200-300 мм, е = 800-900 мм. 

Примечание. Выпрямители у линии ванн с площадками обслуживания

устанавливаются так же, как и у автоматических линий.
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Рис. 10. Буферные емкости, ванны селективной очистки, фильтры- 

у автоматических линий с. площадками обслуживания:

а = 100-200 мм (500-600 т  дая .фильтрее )? б = 200-300 мм, 

в = 2500-300U мм; АЛ - автоматическая линия.

Примечание. Буферные емкости с насоса).® к ним, лл-шн; селективной

очист1Ш, фильтры для■непрерывной .фильтрации электроли- 

' тов, как правило, устанавливают рядом с линиями метал­

лопокрытии, по возможности. эдом с соответствующими 

ваннами, в линии, чтобы сократить расстояния для прохож­

дения трубопроводов. При. наличии громоздких буферных 

емкостей целесообразнее размещать их с насосами этажом 

ниже, чтобы не з эгромождат ь производстве иную площадь 

П-го этажа.

Насосы устанавливают на расстоянии -70С мм (со всех сто­

рон) по отношению-к оборудованию и к элементам здания, 

как 'исключение фундаменты -насосов могут быть спарен­

ными. .
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Рис. II. Запасные емкости, ванны приготовления, насосы: 

а - 200-300 мм, 6 - 1500-2000 мм, в * 700 мм;

И - насосы для технологических трубопроводов;

I - сливной штуцер (габариты баков указаны без учета

штуцеров).

Рис. 12. Двухиишидельнне шлифовально-полировальные станки:

a s 1000-1500 мм, б = 2000-2500 мм, в = 600-800 мм, 

г ~ 2500-3000 мм,д = 600-800 мм, е ~ 1200-1300 мм (вылет

ленты).
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Рис. 14.• Бесцентровые шлифовально-полировальные полуавтоматы

для прямолинейных деталей:

а - принимается, в зависимости от длины обрабатываемых 

деталей; 6 - 700-1000, в = 500-600 мм, г = 1500-2000 мм.

Ric. 15. ИЬшфювально-гюлировальные 

полуавтоматы для мелких 

деталей;
а = 1500-2500 ш  (до проезда), 
б = 700-1000 мм, 
в = 700-1000 мм;
I - проезд, 2 - место скла­
дирования деталей в таре.
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Примечания к рис. I—16 :

1. На всех, эскизах расстояния от оборудования-до стен указана 

без наличия в них остекления. При наличии в стенах остекления - 

(при расположении оборудования у наружных стен):эти расстояния 

принимать равными 2500 мм«.

2. В случае покрытий крупногабаритных деталей загрузочно-раз­

грузочные площадки (рис. 1-3) могут быть увеличены в зависимости от 

габаритов этих деталей. На рис. I значения "г", равные 3500 мм; 

следует принимать при остутствии конвейера.

3. Расстояние "е" предусматривает опускные секции (рмс.:2).

В случаях применения подвесных конвейеров-накопителей' подвесок с 

деталями, площадь определяется -планировкой оборудования • с.учетом 

габаритов транспортных устройств.

4. В непосредственной близости-от оборудования, в зависимости

от наличия площади, допускается устанавливать стеллажи - накопите­
ли подвесок (элеваторного типа), занимающие площадь в плане

I,5x1,0; 1,5x1,5 м и т.п., используя высоту помещения.

5. Габариты оборудования (рис. 4, 5) показаны с учетом всех

выступающих элементов (патрубков, вентилей и проч.).
/

6. Большие значения расстояний "б", "г” между стенками следует 

принимать при обработке крупногабаритных деталей в зависимости от 

их размеров (рис. 12).

7. Для полуавтоматических и специальных сталног (рис.-12), тре­

бующих двухстороннего обслуживания«(при наладке) , размеры "в" и "д" 

следует принимать 1000-1200 ши.

8. При работе станков с; приспособлением"АКШ" (рис.’ 12) рассто- 

л ж  ’'6й уелччнтшш.'ют в к,адом конкретном случае отдельно.

9. Ванны селективной очистки никелевых’ электролитов (отдельно, 

стоящие) и ванны усреднения хромового электролита рекомендуется:' 

размещать рядом с воинами покрытий.
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1 0 . Вшфяштелк до 3200 А с встроенными трансформаторами уста­

навливают на площадках обслуживания линий, а 3200 А и свыше (с. вы­

носными трансформаторами) - на I-м этаже (подвале).

Таблица 2

Нормы ширины цеховых проездов

Характеристика проезда Ширина проездов, м

Проезд:

основной .цеховой 3,0

между линиям,: оборудования (при
одностороннем движении) 2,0

При прохождении трассы t, ездового пути) подвесного конвейера

на высоте" 2,5 м вдоль проезда рядом с проездом предусматривают 

зону шириной, равной максимальному габариту детали или тары с де­

талями; плюс 300-400 мм с каждой стороны .

2. ФОНДЫ ВРЕМЕНИ РАБОЧИХ И .ОБОРУДОВАНИЙ 

С Вы1:;:ска из общесоюзных норм "Фонды времени оборудования и 

рабочих, утвержденных Минстанкопромом по согласованию с Госстроем 

СССР и. Госпланом СССР).
Таблица 3

Годовые фонды--времени рабочих. Количество рабочих 
дней в году при 41' часовой рабочей 

неделе-253

Продолжитель­
ность рабочей 
недели, ч

Ноцыналъ- 
.ный годо- - 
вой фонд . 
Времени 
табочего ,.ч

Продолжитсяь- 
ностьчотпуска, 

дни

% потерь от 
номинально­
го фонда

Действитель­
ный годовой 
фонд времени 
рабочего, ч

41; 2070 18 II 1840
4Г 2070 24 12 1820
36- , 1830 24. 12 1610



Таблица 4

Годовые фонды времени оборудования
4Режим о аботы

Виды
оборудования

односменшijii двухсменный трехсменный
Номиналь­
ный фонд»

. .-.ч*

$ по­
терь

Дейст­
витель­
ный-
СХШД,Ч

Номи­
наль­
ный
■фонд, ч

% по­
терь

Дейст­
витель­
ный
ионд.ч

Номи­
наль­
ный
<Ьокд,ч

% по­
терь

Действи­
тельный
фонд,ч

Автоматические и механизирован­
ные ЛИНИЯ 'Покрытий . ■ - ~ 4I4G 8 3810 6210 10 5590
Автоматические линии к установ­
ки Для пьтй'йсвания к полксования - - _ —_ 4140 10 3725 62Ю 12 5465
Автоматы к полуавтоматыдля 
ТЕЛифо'ванйя z полирования ’• - - * 4140 в 3890 6210 6,5 5805
Оборудование.немеханизирован­
ное ' 2070 2 2030 4140 3 4015 6210 4 5960



- 17 - Таблица 5

Коэффициенты загрузки оборудования

Группы Коэффициент
оборудования средний по группе максимально до­

пустимый

Автоматический линии 0,8 0,85

!.Г:хзминированные линии 0,85 0,90

Пинии ванн, обслуживаемые 
вручную или олектротельферами 0,90 0,95
Шлифовальнс-полязональные авто­
матические линии", автоматы и 
полуавтоматы 0,80 0,85
1!Вш$свально-подировалыше стан-
км 0,90 0,95
Прочее оборудование 0,90 0,95

Примечания: I. В отдельных случаях (при техническом перевооружении)

допускается загрузка автоматических и механизирован­

ных линий до 110% (частичная работа в третью смену).

2. Табличные коэффициенты загрузки могут приниматься 

более низкими в случаях повторного применения высо­

копроизводительного и специального оборудования при 

увеличении расчетного количества из соображений соб­

людения поточности, а также при использовании дейст­

вующего оборудования (при реконструкции или техничес­

ком перевооружении).

3. Переналадка оборудования, как правило, должна осу­

ществляться в нерабочие смены.

4. В случаях, когда время ежесуточного запуска линии 

(время от входа подвесок в линию до выхода) превы­

шает суммарное время обеденных перерывов,коэффициен-

; 'ты загрузки лиш$( следует соответственно снижать 

..(с учетом разности указанных времен).



3. ДАННЫЕ ДЕЯ Т;Ш0Л0Г1!ЧЗСКИХ РАСЧЕТОВ ЦЕХОВ 1!ЕТМШ10КРУТИД
Таблица 6

Средние нормы. загрузки ванн электрохимических и кш.гическкх покрытий. (м ) в автоматических, ' 
механизированных и стационарных линиях1 металлопокрытий

Наименование
процессов

Защитные покрытия ( цинко­
вание, кадмирование, лу­
жение, латунирование и др.)

На I мг 
электро­

лита

На 1*м^ 
поверх­
ности 
подвески

1 - 1 , 2

.■На I метр длины штанги при глубине 
* ванн, м

0,8

0,55- 
0,45-0,55 0.65

О 1О у 1,0

0,65- 
п чч О Q_T

Примечание
1 , 2

Декоративные покрытия 
( меднение, никелирование, 
хромирование) 0,75-0 ,9 0,35-0,4 0,4-0,5

0,45- 
0,55 ^ , с Д О ,7э Для хромирования 

релье:ш^х‘ деталей 
нормы снижаются ■. 
на 25^

Хромирование твердое (за ­
грузка по зеркалу элект­
ролита) О ,X—0 , 2

Анодирование
Химхческие покрыткя ( окси­
дирование, фооЬатиэовекке 
и лр.у: на подвесках
в корзинах ̂ насыпы, \у у I00-I20KX

1 0 - 1 2  м*

2т2,4

2-2,4

и., 9-1-Д 1,1-1,

0 , 9-1,1 1 Д - 1 Д

1, 3—1,  о  J . ,  6—^

1 ,3 -1 ,С, I ■,6-2

При больших про­
граммах к с исполь­
зованием глубины- 
в а н т ы  р>— лттг>'у1 ■р л м о л — 
пяль по загрузоч­
ной ведомости

Д  Р -счета  на I мл 
10 к г



Продолжение табл. 6

Наименование
процессов

На I
электро­

лита

--- * - ■ ■ Л--
Т7.-, J , л  - .о X 1у;
поверх­
ности
подвески

• rla I . метр длины штаг.гъ ри глубине Примечание

0,8 П с i . 0 1 ,2
Зашитое к защитко-декооа- 
ТИВКЫе ПОХСрЬ'ТИЯ . в колоколь­
ных автоматических линиях 
и з колокольных ваннах

Защитные и защитно-декора­
тивные покрытия .в барабанах

Ка I колокол емкостью 80 л £ основание колокола 
0 0 ,5  м) -  загрз’зка 1 -1 ,5  м*

о
Ha l  барабан емкостью .50 л -  загрузка 3 м

!
1—I 
сО
1



2 0 -

Привлечения: . При. покрытии тяжелых деталей с дольним насыпным 

весом (типа шоферского инструмента» крупных норма­

лей и пр.) норму загрузки по весу соответственно 

увеличивают.

Для'колоколов Диаметром основания более 0,5 м за- 

грузку соответственно увеличивают.

. Нормы даны для деталей средних размеров. Для крупно 

габаритных детиной, i в особенности при массовом пи-' 

пуске,.величину одновременной загрузки на подвеску 

необходимо устанавливать путем' составления загрузоч 

ной ведомости.

. Для процессов твердогб ‘хромирования приведенные нор 

мы могут быть использованы только для .укрупненных 

расчетов. Для более точных расчетов, в особенности 

при.больших программах, расчет’оборудования необхо­

димо производить по загрузочным.ведомостям.
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Таблица 7

Потери „электролитов и растворов на основных, предварительных 
и'финишных операциях металлопокрытий для деталей средней

конфигурации

Наименование ц.назначение Потери0электролитов и растворов 
(л/м*0 при работе

операций

--.......-..ц ....

в автоматичес­
ких и механи­
зированных ли­

ниях

на стационарных 
ваннах

Оксидирование'стальных деталей С,48 0,60
Химиче ское электрбобезмирива- 
ние стали, цинкового сплава, 
меди, алюминия и их сплавов 0,43 0,60
Активация (дека пи ров г: ние) и 
анодное снятие шлама сталь­
ных деталей 0,48 0,60
Анодирование и осветление
алюминия 0,40 0,50
Наполнение анодных и' фосфат-

0,40 0,50них пленок
Меднение., латунирование в кис­
лом и цианистом электролитах' 0,20 0,25
Хрсмирование защитно-декера- 
тииное;и твердое 0,20 0,25
Нк](елирдвккие:матовое , 0,24 0,30

блестящее 0,26 0,33
Цинкование;, кадмирование, оло- 
влнпрованйе в кислом, щелоч­
ном , цианистом ..электролитах 0,12 0,15
Оловянированиа '.контактное 
алюминиевых сплавов 0,28 0,35
Фссфа тасование стали, чугу­

1,40 1,75на при 96~9о°С
То же при 18-50°С 0,88 1,10
ФосфатироваТше оцинковзнных

0,64 0,80.деталей
■ Электре полирование:
, уююррди-отнх. и . низколегиро­
ванных' сталей ’ • 0,96 1,20
нержавеющей стали ь ч 1,40
меди алюминия и их сплавов 
нгкелввых.покрытий - ■

0,48 0,60
0,53 0,65

Химическое г полирование алю­
миния и его сплавов 0,68 0,85
Одновременное обезжиривание

0,63 0,85и травление стали
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/Продолжение табл. 7

Наименование и назначение Потери электролитов ;к :раотьорХ)в 
- ..(л/м*) при работе -

операций в автоматичес­
ких и меха ни-:, 
зироваиных ли-

• ЛИЯХ.''

'на,\стлюнрнарных 
ваннах .

Травление химическое стали, 
нержавеющей стали,'меди и 
ее■сплавов 0,68 0,85.
Пассивирование меди и ее 
сплавов 0,32 0, СО..
Осветление-пассивирование цин­
ковых и кадмиевых покрытий 0,32 0,40

Примечания: I . Потери электро ли той и ра створов,- даны, при: к али чии- 
ван'н улавливания, при отсутствии которых следует 
вводить коэффициент I ,8.

2. Для процессов - хромирования -к - указаниям иормщ.~расхо- 
да следует добавлять следующее количество хромового:, 

ангидрида (на покрытие при хромировании-и'уаоо: в 

вентиляцию) из расчета на I микрон тодщшк покры­

тия:

твердом - 26,5 - т/ъ/',

молочном - 39 г/м“"

3. По цианистым электролитам следует добавлять потери 

цианидов ка разложение их углекислотой воздуха и на 

окисление на аноде' (табл. 7а).

4. В случае обработки деталей в колоколах или барабанах 

удельный расход химикатов, приведенный л таблице, 

следует определять с коэффициентами:

■ для автоматов “ 1,3, 

для стационарных ванн - 1,5,

5. Для ванн улавливания следует, вводить'коЦ^пциент 1,8.

6. При покрытии особо сложных-деталей■ (типа, глухих'ко­

робок, велоободов и др.);потери электролитов и раст-



воров следует увеличивать на 25-35$.

7.< Для деталей сложной конфигурации удельный расход следует 

принимать с коэффициентом, равным 1,1, а для деталей прос­

той конфигурации с коэффициентом, равным 0,9.

Таблица 7а

Потери цианистого натрия на разложение

■Наименование Виды покрытий
показателей*.) j .

! цинкование меднение• кадмиро­
вание

латунирование 
/медь -  60$ 
цинк - 40$/

Потери цианисто­
го натрия на 
разложение без 
подогрева, 
г/м^мкм 2,92 2,16 2,00 2,56

Тс же с подогреве:,'. 3,65 2,70 2,50 * 3,20

Примечание. Цианистые растворы применять в исключительных случаях 

(см. с. 56).



. 4. НОИ,ГЫ ОЕВДШНИЯ СОСТАВА РАБОТ/ХЗХ Ь Î ESCAX МЗТШОПОКРЫТйи
Таблица 8

Нор.мы расчета вспомогательных рабочих, контролеров О.Т.К.,  инженерно-технических

Количество произвол- 
ственных рабочих в

пехе

Соотношение групп работающих, %
к. производственны:.: рабочим к рабочим ^оез шосчих-коктоохеось)

вспомогательные рабочие рабочие-
контролеры

инженерно-
технических
работников

служащие младший 
обслуживаю­
щий персоналучастков ме­

таллопокрытий
шлич'ОВ алько- 
полиосвелъ- 
ных: участке:- цеха сектора

Ш № т -роля
до 50 70-80 30 9 9 2 Полнима-

ются по
корпусу Д;

50-ICG ; 60-70 27 8 10 1*5 1,2 I
100-200 55-65 25 7 - G ■ I I-.2 т*1
Свыше 200 50-55 23 7 . 9 . I I та.

»0

Пргл/ечанкя: I .  Рабочие ремонтных и  йкструт.сектальп'кх слутчб учитываются отдёльно - э т • «роект* ̂ вакив 
ремонтно-инструментального хозяйства .завода по соответствующим норхау';

2. Для пцптфовально-полироБальккх участков с числом станков до двух количество вспомога­
тельных рабочих учитывается н£ з'частк^х металлопокрытий.



Таблица 9

Количество работающих в первую смену 

(для укрупненных расчетов)

Категории работающих Работают в первой смене {% к об­
щему количеству)

Рабочие, р
производственные А Из расчета по рабочим местам
вспомогательные 60
и нже не рй о-т е хни че с ки е 
работники 70
служ-sliine. 80
младший обслуживающий 
персонал 70

Таблица 10

Соотношение, /мужчин и женщин (для укрупненных 
расчетов)

Категории•работающих Количество (в % к общею/ количеству)
мужчин женщин

Игюизводс/гвешше рабочие : 
- в цехе металлопокрытия 30 70
- на участках шлифовально- 
.полировальных работ■ 70 30

Вспсморатедьнье,рабочие 60 40
И нж е I: е рп о -т ехни чею к и е 
работники 50 50
Служащие - 100
Младший обслуживающий персонал ■ -' 100



- 26 -
Таблица XI

Расчет численности вспомогательных рабочих

Наименование профессий вспомо­
гательных рабочих Методика расчета

Рабочие:
кладоЕых кислот и химикатов,

и вспомогательных мате- • 
риалов, 
транспортные

Уборщики помещений

Корректировщики гальванических 
ванн
Слесари вишшластовшси

Лаборанты анализа химического 
состава
Наладчики

Слесари по ремонту подвесок’и 
приспособлений
Кладовщики-комплектовщиют

Распределители работ

Рабочие-контролеры

Рабочие по очистке' оборудования- 

Пастоварщик

Накатчик кругов 

Сортировщик продукции

1 чел. в смену на 50 производст­
венных рабочих в наибольшую и*ену
.1. чел. в смену на' 100'прф!зводст~
, венных, рабочих- в нам бол ьщую смену
2 чел. в смену на 50 преизведет-' 
венных, рабочих в наибольшую смену
I чел. в смену на' 2000 м~ плошади 
цеха
I чсл. в смену" на 20 ванн'

I чел. в смену -на IG0 ёд. ■оболу- 
читаемого оборудования - 
I-чсл. в Йемену на . 30 ванн основ­
ного покрытия
3 чел. в смену па. 5 механизирован­
ных линий и"агрегатов
I чел в сменуна‘I автоматическую 
л ш ш ю
I чел. в смену на I автоматическую 
лиI1 ию шлифовки-полировки.
Г.чел. в смену, на 20 производствен­
ных рабочих в наибольшую смену
2; 3,5;5 чел. в смену при количест­
ве тгаоизводстпенных.рабочих ь наи­
большую. смену 50-100> 200, 300 со­
ответственно
0,6; I чел. в смену при количест­
ве производственных рабочих в паи- 
ббльшую-смену-75, 120 соответствен­
но V.* ■
5.,? к 14 чел. в смену при количест­
ве проис-шодст.вентш.х рабочих в' наи­
большую смену 50, '75 и 1 :.о соот­
ветственно .
I чел. в смен;/ на. 20 ванн "основных, 
покрытий ..
I чел. в'смену на 20'щюкзве-детвен- 
ных рабочих ъ наибольшую смену на 
шлифовке-полировк е 
I чел. в смену на 10 произчодствеп- 
ш х  рабочих в кай большую смену на 
шшфовке-ноли хшко 
I чел в смену на 50 производствен­
ных рабочих в небольшую сиену
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Продолжение табл. II

Наименование профессий вспомо- 
: гателышх рабочих Методика расчета

■Дежурные слесари по обслуживанию 
caiiтехнического оборудования

I чел в смену на 50 производст­
венных рабочих в наибольшую 
смену

Дежурные электромонтеры по обслу­
живанию технологического оборудо­
вания

1,3 и 5 чел.; в смену при коли­
честве производственных рабочих 
в наибольшую смену 2Ь, 50 и 100 
соответственно *

Примечания:. I. При других значениях расчетных показателей числен­

ность вспомогательных рабочих определяется интерпо­

ляцией или экстраполяцией.

2. Общая численность вспомогательных рабочих определя­

ется путем умножения полученного количества вспомо­

гательных рабочих на коэффициент сменности производ­

ственных рабочих.



Совмещение профессий вено?ч>Л|талъф/х -“рабочих

Таблица sh 12

•Лбсфёрсйл tКладов- Кладовщ. ; Ткаче- Убор- Короед- :1а СТО- Слеса-, Цак*т~- [Лабе- 'Мал ад- Рабо­ йле'са-1'Кладов­ Ра с. чреде- Контро­ Дежур­ „Делурн
вспшога- ?:лки . .кладовых . СО от— ; лдкй. ,•тисов--сварщик Ш. ВД-г- чин ранты

f e
довалил

чие ри 'По:;;щики ... У ' ллтеяя леры ; ный - слесас
т.елъннх шадо- дспомбгат. нкек', поме- дики " ниц .а- к щ т о т ,

;
{#*«. гте Вермон­ кояиПлек Работ ĵr.B t.” *гр_

рабочих ркх
{кислот;

'материалов вабо— ,щет’Нй сто: л 7 1 ана­ очи с - ту,, то щ 0 Щ : ' рик
т/п . - кх • .. лиз а

Р -
Подве­ ■

г хммл- сок И
■;атов 1 РУ-.О- Тюис—•

ИОСОС-
леГш й л i

I. .Рабочие 
кладовых: 
ДЕСЛО-Т и 
ХКЦЛКЗТОВ X +

r> в с по М О Т О — 
Тельных. г -
материалов + X — - - - -* - - - - — - — - j

3. Пастовар-^
цик.
Накатчик

- - - - - X - •г - - - - - - “ -

кругов . - - - - - + - X ~ — - — - - _ - —
4. Рабочие гс 

ОЧкстке
;

оборудо­
вания — _ _ . _ +• ■ _ - _ ■_ X _ ■=« - ■' - _ -

5. Транспорт- 
ные рабо­
чие - - X - ; — . - — - — — - — - - “ - —

6., Уборщики
помещений — ■ _ _ X _ ~ — _ — _ — — _ _ - - -«

7. Корректи­
ровщики — _ _ _ X -П ■ - - +■ — + - - — — — -

8. Слесари
вйниплас-
товики - - — — — -- V — — - — - — — — —-

9.' Лаборанты 
хим. ана­
лиза

• . т _ _ X _ 4- _ _ _ _
!
i __

10. Наладчики
бббрудо-
вавия — — ““ — — ■ л “ ; + "г

II. Слесари нс 
ремонту 
подвебок г 
приспособ- )
, ленки ■ — — — — — — 3- *• — — — ’ X — — — ; —

12. Кладовщики
комплектов 
щаки . 4- + - - - - ... 1 - - .... I х < + - \
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Таблица, 13

Распределение инженерно-технических работников и 
служащих по участкам работы (% от общего .количества)

Категории работа­
ющих В конторах В цехе Примечание

Нижопсрно-технические
работники 70 30

Служащие 100 -

Таблица К

Нормы обслуживания оборудования

Наименование
оборудования

Количество еди­
ниц оборудования, 
обслуживаемых I 
рабочим в смену

Примечание

Автоматические и механизи­ В зависимости от п р оиз-
рованные линии покрытий ■ 0,2-Х водктслыюсти и способа

завескй
Ванны с ручным обслужива­ В зависимости от д/итай­
нием (по ваннам покрытий) 1—3 ности процесса
Установки:
виброобработкл 5-6
сушильные 3-II В зависимости от m  сме­

ни сушей
подводной обработки 10-12
ШлИЩотиш >1 to-ноли овальные В зависимости от количес
универсальные станки 0,5-1 ва шпинделей
Автоматы и полуавтоматы
для шлифовки Z
Прочие установки и агре­
гаты 1-2

Примечание. Количество рабочих, ■ обслужвающих дашшй вид оборудова- .

ш ш ,  может уточняться нормированием по«нормативам време­

ни.
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Таблица 15

Распределение работящих по группам санитарной характе­
ристики производственных процессов

Работающие
Группа санитарной харак­
теристики производствен­
ных процессов согласно 
СНиП П-22-76 '

Да автоматических и механизированных л п ш -  
ях ■■ сишслымн, ‘щелочными и .цианистыми раст­
ворами С нш монтаже и демонтаже' деталей и " 
иерверок нелосре-дртБйнмо у автоматов) Шб
Даладдйки по .обслуживанию автоматических 
и У'ДЬха1тзировапиых линии с кислыми, ще­
лочными и'нришиотыми растворами '■ Шб
•In д  е н трали з ованн их - .монтаже - деталей на 
подэесктг и на демонтаже их " 16
На промывки и обезжиривании деталей в 
органических растворителях:
-опасных при: поступлении.в кровь через 
кожу v три хлоре тил ен, . четыреххлористый 
углерод,и цр.),' ■ Ша

-не поступавших в кровь через кожу (бен- 
сз1Ш, керосинки, др.) Шб
Да линиях (ваннах)о ручным или электротель- 
ферным'обслуживанием • Ша
Электромонтеры Шб

Шлифовщики у полировщики Пг
Дроремащчики, гидропескоструйщики, гал-
ТОВЩИКН Пг
-Да шброустановках с веществами;- 
-I и II класса-оласностй, . Ша
-Ш; и 1У класса опасности . Шб
На растворения и -'-корректировке кислых . 
щелочных и цианистых солей Ша
Кладовидыси'Оишдовых 'химикатов Ша
Лаборанты Ша
Др.сняе Шб
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5. НОРМЫ ДО! -РАСЧЕТА - IlJiOL'l/'ДЕМ-' ЦЕХОВ 

МЕТАЛЛОПОКРЫТИЙ’
Таблица 16

Нормы удельной-производственной площади на'.-единицу 
оборудования

(для укрупненных расчетов)

Наименование
оборудования

Расчетная (средняя) ддеталь цеха 
на единицу производственного 
оборудования, у/-______________

Автоматические и механизирован­
ные линии металлопокрытий-'

Шлифовально-полировальное обору­
дование :
двухшпиндельные статей с кругами.

" " ■ • с лентой,
автоматы и полуавтоматы с занима­
емой площадью до 5 м* '
автоматы, полуавтоматы - "с занимаемой 
площадью пола более 5 г

Наины:
длиной до 3 м 

" более 3 м 
Выпрямители:
до 3200 А (с встроенным трансфор­
матором)
более 3200 А (с вынесенным транс-- 
форматором)

Плошядъ- иола, -занимаемая обору­
дованием с коэффадеНтом; обслу­
живания 2 ,0 -2 , 5

12-14

18-20
Площадь, занимаемая оборудовани­
ем^ с кой'фрициентом обслужлвглтия

8-10 
J 5—18

, 8-10

18-20

Примечания: I. Для отдельных сложных высокопроизводительных автома­

тических и глеханизидювонпых линяй много с: дойных защит­

но-декоративных покрытий к линий твердого хромирова­

ния коэффициент обслуживания может приниматься равным 

3,0.

2. Площадь пола, занимаемая лищшмк, учитывает площадку, 

обслуживания шириной 0 ,8 -1 ,0 м.
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Таблица 17

Нормы- вспомогательных площадей 
'для укрупненных расчетов)

Цехи Процент вспомогательных 
площадей

Защитных покрытий 80-100

Защитно-декоративннх покрытий 100-120

Твердого хромирования II0-I30

Примечания: I. Проценты вспомогательных площадвй могут уточняться в 

большую или меньшую стороны в зависимости от намечае­

мых к поставке типов оборудования.

2. Табличные данные учитывают вспомогательные участки и 

помещения, перетисленкые в табл. 18, а также площади, 

занятые внутрицеховыми проездами, участками очистки

сточных.вод и реагентной.

3. Нормами вспомогательных площадей не учтены: магист­

ральные проезды, распредустройства и тепловые вводы, 

бытовые помещения.

4. "Площадь, занимаемая участком перекачки , принята в

размере 15-20$ от вспомогательной.

5. Площадь, занимаемая системами приточно-вытяжной венти­

ляции, принята в размере 25-30$ от вспомогательной.



Таблица 18
Перечень подразделений цеха с указание:.: необходимости выделений их
в отдельные помещения и рекомендации по расположению

Причины вы- Тип и высота перего­

родки Сстены)

Ър X измешение Необходимость
Подразделения деления в. в под- на этапах примыкания под-

отдельные вале • I— м 2-м ' разделении к
помещения наружным стеках:

Птюизвсдственние 
Гальванический' зал Вредные испа­

рения и проливы
Из свет, спрозвачных’ма­
териалов С стеклопрофи­
лит к др.) до низа не-

+ + +
сущих конструкций или 
межэтажкого перекрытия

1лифсвально-полироваль- Пылевыделения,
кые- участки ; дум То же - + —
Г Чостгс::дробеметкой 
счистки металлическим

Г\

То же

вукороглсщ?га:ее-' до низа 
н е сунн: х кекс труклкй

песком, ■ - + + +
покрытий драго- Материальная Из светопрозрачннх мате

ценными металлами, ответственность риалов высотой ке менее 
3,6 к с потолков •' , ~ «X-

ультразвуке— . Врёлное воздей-
ьдх генераторов и уль- ствие ультра-
Т Г;S3 Букового ОбеЗКЕрИ- звука, вредные .+
ьскхя , испарения То же (гене-;

роторы! + + -
обработки маг­

нитных сплавов
Необходимость в 
Постоянной тем- Специальные высотой до 

низа дерущих ггечет'рук-
UK кЙЭ-оатуре и вла- 

хв сети V уюхаро- 
опасность

- 4- + Л-



Подразделения

Ьиброобработки

Причины вьделе- 
нул: ■& отдельные
помещения

ПОДВОДНОГО ВУГИфО'
валяя, Шум

снятия некачествен­
ных покрытия
Вспомогательные участки и 

•пШ'ёшебЛя ’
Приготовления я корректи­
ровки 'растворов, в т.ч. 
цианитов к нейтрализации 
тары

Вредные испа­
рения ж про­
ливы

Ремонта подвесок
Изоляции подвесок, чист­
ки подвесок от дендрктов 
Изготовления и накатки 
кругов, склейки лент, при­
готовления мастик и паст
Воздуходувок

Холодильных установок 

Сбора сточных вод для пе­
рекачки на очистные

Шум

Продолжение табл.' 18.
Г*—’ , „и.,. ...... ............... . ............-■

Тип.и высота з моще н.]■:е Необходимость
перегородки.. ъ- под­ j на э'г ежах пцнмцкзяня. под

(стены) вале 1 1 -м ■ 2 -м разделении к 
наружным стена

Из звукопеглб- 
щаемых - матери­
алов до низа, 
■несуир'х конст­
рукции + +

То же - + -

- . - + + ■ ■ -

Сплошные непро­
зрачные высотой 

; 2 , 8  м (помеще­
ния для раство­
рения цианистых 
солей)

- - + + +

- - + + +

_ — + + +
Звукопоглощаю­
щие с потолком . + + -

+ +



Продолжение табл. 18

Подразделения
Причины выделе­
ния в отдельные 

помещения

Тип,, и высота 
перегородки

(стены)

Размещение Кеобходимост 
прклккаккя 
подразделена 
к наружным 
стенам

в под- 
вале

на этажах
1-м 2-м

сооружения - — 4- + — -
Кладовых:
-деталей и ОТК - - - + + —

-хдмккатов Вредные испарения, Из светопрозрач-
пылевыдёления, про- них ?.1этёриалов

"‘ЛИВЫ высотой 3-3,5 м. — + - -
-кислот (серной, соляной Вредные испарения, То. же

и азотной; проливы
- 4“ — ■ _

- анодов То же - ■ + + -
Приточной вентиляции Шум Звукопоглсщащие ч~ + +
Вытяжной .вентиляции п и + + + -
Экспре сс-лаборатории Необходимость, в'-' Из светепрозрачных

■ постоянной .темпе- материалов высоток
ратуре п влажности 3-3,Ъ м ,с потолком — + + +

Кооптсные мастерские,
территориально разме-
шаекне ,ка площади цеха
металлопокрытий: -
: -злектркка Разные Из светопрозрачных - + + -

материалов или
-механика.,ч гг сетчатке — -г + —

Л т  щитов управления - Из свето-прозрачных
автоматикой мат а риалов: + + —
Хранения' -новых подве-
.СОК' — + ■f +

~



Причины выделе-
подразделения кия в отдельные 

помещения

для приготовления дегжни- 
ралкзованнс::! воду •
Комплектные трансформатор­
ные подстанций (КтП)
•Для хоанендя инвентаря и 
меХнидзгроъяннсго сбору- 
дове.ния по уборке помеще­
нии выпрямителей постоян­
ного тока
Служебно-бытовые помещения
Диспетчерская Необходимость в

постоянной тек- 
пературе

Комнаты: 
мастера

отдыхе
Санузлы

Участки ручных ванн 

Выпрямителей

Продолжение табл. 18

. Тип х гысота Да зле:‘•еняе Неосдодаюот:
пеоеголо дни в подвале ;■ С Э ̂■аждх ЗШШ-КёНИЯ

vCveiiH

1 ' .

1-м подоз&делеки; 
к на рулы::.: ■
CTSItfiM

-
1 +

+ - !
Сетчатые , - + - ' + -

Стальные щитовые 
остекленные/ из 
светопрозрачных 
материалов высотой

+ +- + -

2,8 ы с потолком — + + **

То же
Ииfftf

- + + -

_ + + _
Сплошные - + + -

То же - + -

+ 4- ‘

*

.[ СО -



Нормы расчета■паховых -кладовых

Наименование

. Нормы вант 
в рабочих 
в и рои ввод:

:са it) 
днях ■

1РТШХ.

Нормы
грузе-
напря­

кл адовых
мелко-
се]ж!'}-
ном

■серий­
ном

крупносе­
рийном и 
масоозюм

женное 
ти по­
лезной 
п л о ш й.Д
(т/мл) 
при вы­
соте' у 
.. .л едки
■ «1>.

Вспомогательных мате­
риалов (ветошь, ткани, 
спецодежда, чехлы для 
анодов и др.) ‘5 3 I 0 ,2 - 0  ,'5

Поступающих деталей: 
крупных и средних '5 3 : 1 0,5
мелких 6 4 ' 2 0,5

Готовых деталей: 
крупных и средних 6 . Ч

■

. 1 . 0,5
мелких 1 0 6 3 0,5

Химикатов 1 0 5 3 J ,х-о,з

Кислот 1 0 5 3 .), 3-0,5

Л Ш  и ГК I I - I 0 ,2-0,3

КоэфК-^И-
епт исподь-
ЗШЗЗИЬЯ 1:0-
■ л03ПОЙ шю- 
щцди КДеД'О- 
ВОД U«7

0,4

0,4
0,4

O’, 4
0,4

0,4т0,45 

0 ,4-0', 4 о 
■ 0,2

Расчет площади производится по формуле
Ш

s =' ^ к к м к с ’

где S - площадь кладовой, м2;

Q  - годовой расход материала, т; 

t - норма запаса, рабочие дпи;
й - норма грузонапряженности- полезной' площади. при высоте 
' о

хранения I м,т/м ;

h - высота укладки .хранимых материалов, м;.

К  - коэффициент использования полезной площади кладовой; 

М  - число рабочих дней в году - 253

Кс - коэффициент, учитывающий.харшетер производства:-., 
мелкосерийный - 0 ,8 ;
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серийный ~ 1,0
крупносерийной - 1Д
массовый.- - 1,2.

Величины t, cj, ',K приведены в табл. 1 9 .

Величины Q, А  определяются в процессе проектирования.

Таблица 20

Норки расчета площади кладовой инструмента, 
оснастки и чертежей

Назначение 
за адовой

Норма площади кладовой, приходящейся 
на I тэонзъопственного вебочезхщ » / 2  _
мелкосерийное, крупносерийное,
серийное про­ массовое произ­
изводство водство

Хранение инструмента, ос­
настки к чертежей эталонов 
по Пркл. 3 ГОСТ 21484-73 0,15 _________ 0 J ________

Таблица 21
Нормы площадей цеховых кладовых .для укрупненных 

расчетов

Наименование Площадь кладовой{в м2)при поверхпост: 
п о к р ы т и я  , »,/год_____________________

кладовой 50000 I50QC0 300000 600000 1 2 0 0 0 0 1

Деталей' 54 90- 2 0 0 400 800
Химикатов 13 24 .36 54 81

Вс иомогателышх м.а териалов 9 18 24 36 48

Таблица 22
Нормы расчета площади кладовой, кислот

Расход всех. Видов 
кислот, т/год

Площадь о 
кладовой, м

Способ раздачи кис 
лот к*ваннам

до 18 18 Баллон-тележка
от 18 дс 45 30 Централизованный
’'45 " П о 36 То же
”115 " 1 8 0 54 То же

У.рп пение • сухих* цй аиистых солей и трихлорэтилена предусматрщ

яя я а вс иском .складе.
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6 . ОРГАНИЗАЦИЯ ЦЕХОВЫХ КЛАДОВЫХ И к^КЛЗАЦйсД 
ТРА11СПОРТНЫХ РАБОТ

Для хранения и транспортирования посту йгдкщлх и обработанных 

деталей-и узлов следует приЕпшать о б о р о т и ; т а р у ,  с унифицирован­

ными размерами.

Поступающие в цеховые кладовые детали в унифицированной таре 

укладывают с помощью электропогрузчиков иди штаоелеров>в штаоелй 

(до 4-5 ярусов) иди в стеллажи.

Подачу и отправку крупногабаритных деталей и более мелких дета­

лей в таре следует осуществлять системами однорельсовых подвесных 

конвейеров (с использованием опыта цеха металлопокрытий Куртвнскбго - 

колоонш'о заводя), о также подвесных двухрсльсоннх коннейеревн

Для длиномеров предусматривают площади у рабочих'ме.ст .автомати­

ческих и механизированных линий, .где детали проходят .-визуальный .конт­

роль и складируются из расчета суточной программы до и.после покры­

тий ,

При технологической необходимости работы оборудования в З.смены 

(длительный цикл работы при твердом хромировании не дольние толщины' 

покрытий) необходимо предусматривать дополнительные плошадй" для екда-. 

дирования деталей в размере суточной программы. •

У автоматов с большой производительностью (с малым ритмом рабо­

ты) необходимо предусматривать конвейеры - накопители подвесок с де­

талями для автоматической загрузки и разгрузки их и конгейер-йаконитель.

В кладовых вспомогательных материалов, приспособлений, химика­

тов, анодов предусматривают стеллажное хранение. Стеллажи обслужида- ■ 

ют штабеяерами ручного управления.
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7. ТЕШЙЧЩКЕ;T ? ^ C M f e i TEaiOJIO :̂'iECKO;; ЧАСТИ ПРОЕКТА ЦЕХА Ш .Ш О - 

пакияи2 к строитеайое, ,с.щ щ гпо-т ^т ско:1  Р1 ЗНЕРГЕТИЧЕСК̂ Г:
V с ' Х Щ Г З Г . ,

Таблица 23
Характеристика вкутршщей отделки помещений

Наименование • помещений', /часткор .Группа
п о м ещения

Ре комендуегл'е: 
покрытия ПОЛОЕ ’Займе пк Va¥‘ 

.ступ i. пере
iloJK'b;
■;. С2 :ОК*

:ельванпч‘ёский за л -(с  участком сня
i'In ПСКЕЫ?^..,

ПроизволеБбКНСС Принимать по ТКд-4 
4GC-iu;-

Внутренние пссегооодип 
лз с в е т е п р о з с о ч н ы х  ive- 
тееиалов лстеклгоп.'хх!::-ЛИТ8 И ТИП.) ‘
иакель- кирпичных к же­
лезобетонных стен, а. 
такке колокнк высотой 
2-м от уровня нола-СЕет- 
лая облицовочная кера­
мическая плитка или 
стеклянная экалихюван- 
ная облицовочная'плит-

Способ уборки полов 
мокрый. Следует пре-

ка, верх стен колонн, 
ферм, покрытий и пере­
крытий -  синтетическая

^усматривать трапы 
в поддонах для слу­
чайных проливов и 
вне поддонов для 
мытья полов с укло­
нами пола в сторону 
трапов

Краска светлого тона



Продолжение табл. 24

НаимейСх>ание помещении, 
учаоткоз

Группа по­
мещении

Рекомендуемые 
покгытнд полов

У часток травления Производст­
венное

То ■ же

У часток:
подводного или вибраци­
онного шкфования и -по­
лирования

■ Производст­
венное То же

гидревескоструйный - н То же
шлите вакия и полирования Т! "Метлахская или керамическая 

плитка. Способ уборки полов
. сухой

•Помещения:
для литов управления 
ав токл тиков и То же

для источников п осто ­
янного тока ... м То- жз

«/ ‘у.с- О В o- lv .i. С-* л s-.' Pa
и корректирования.р аст­
воров :

Бспомога- 
• тельное

Принимать по^ТКд-4-400-1С 
(•Црозктх1Имзад?'1тг)

Попкегд .. зтерпалов 
стон а дереве гюдок.

То же

То же 
То же 
То же

к масляная и полямерцемент- 
ная краски

Перегородки ко - лзтсгхозран­
них. материалов, - кирпичные’ к ; 
ж/б стеньг,: колок'-н /  термы, 
покрытия и; • нерекрнткя-сикте-  
тическая, Масляная или полк- 
керцементная краски светлого 
тона



чрододаёкке.. та ел. 24 К .

Какмё'ксзакие помещений,
участков

.

группа по­
мещений-

.РеясменРуемые 
\ : ' ; • .покрытия'ПОЛОЗ , •

V Примеры мнтешклсв *.. ■- 
J '• стен- к перегородок-•./

кислых. х, Щедриных

цианистых (с учетом нейт­
рализаций тары из-под 
циана к спец, одежды ра­
бочих, работающих на

Способ уборки.-‘Полов мокрые. 
Следует” иэвдусматриБьть.': 
трапы.-.б поддонах и вне-под­
донов 'с уклонами’ иола В с тс-
■ РОНУ Тр<‘Ц10Б

Пё уёгородкк .из лсветлоптюз- 
рачщ&х 'материалов. Данёль . 
кирпичных или железобетон-../ 
них. стёкдколонн на,2,8 мг 
от пола -выкладывает обли- у- 
цовочнок керамической.или : 
стеклянной з&еди оованной 
шштксх. Верх стен, колонн, 
покрытия к перекрытия - син­
тетическая краска светлого 
тона

участке растворения пиана) 
Помещение:
для изготовления и накат­
ки кругов, склейки лент, 
приготовления мастик к 
паст '

Вспомога­
тельное

То же

Керамическая плитка. Способ 
уборки полов - сухсй

То же

Стены из светопрозрачных ма­
териалов или легкая железо­
бетонная" перегородка. Пере­
городки кирпичные или ж/о 
стены , колокны,фермы,покры­
тия к пеоекрктия-спнтетичёс- 
кие, масляные или. полимерце- 
■менткые краски

ремонта подвесок к То же *'
изоляции подвесок и , Полимерцемектнне. Способ 

уборкл - ездой
То же



Наименование помещений 
_______участков______

Глуша по- '
_ мезекий __

Экспресс-лаборатория Бедсмогательное

Кладовая деталей к ОТК

Площадка для инвентаря и 
оборудования ?^еханизйро- 
ваннон, уборка помещений
Кладовке:
химикатов и анодов

серной,- соляной и азотной
[«И СЛОТ '

Гомещение мастерской: 
.лектриков

ехеликсв
даден-ая для новых 
одвесок

Продолжение табл. 24

Рекомендуемые 
п о к р ы т и я  п о л о в

Примеры материалов 
стен if перегородок

Лшсдеум и ли поливинил­
хлоридная плитка

То же -* 
с подвесным потолке?.:

Полимерцементные. 
Способ уборки полов- 
сухой Не выгораживать

То же

• t*

Допускается выгоррддввть,' пере­
городкой ::з светогвсзрачных 
материалов

' "Химически-стойкие.' 
•Способ убопкн. полов - 
сухой

; ^ Й 1 Ш ЬП0
■Чапоектхшлзаттп^р S 1 

-Способ убррп-" прлбв.^-. 
сухо::

П е р е г о р о д к и -  и з  с в е т с п ш з Р а ч -  
• к а х  м а т е р и а л о в  . \
п е р ё г о с о д ^ г н .  п е р е г о р о д к и ,  б т - р -  ,  ^  
ш ,  к о л о н н ы  . ' ' Ж - е ф к к ,  п о к р ы т и я  . * •
к  п е р е к р ы т и я  . -  п о л ш - е р ц е м е н т -  i
ы ы е  к р а с к и  с в е т л о г о  т о й а

" Т о  ж е
с  з а м е н о й  п о з п е м е ш ё к е н т р б й -  
к р а с к и  с и н т е т п ы е с к о и  • с * .

По'лимерДёментйке. 
Способ уборки ледов - 
сухой

То' г.е 

-То- же,

Стены из -св'етапррзрачннх мате­
риалов или легкая з/ 6 леоегс- 
•мод:*?'.
Перегородки, стенч , колонн}?,
&t>B? , , Л Г; р» КТ*г ТКЯ. KcpOKpHTi: я -
елнтетшдз&Ря, д е л я н к е  ков* 
дошкетл^менткаК крееяй-



Примечания: 1-.: 1‘е$юмр.ндуемуе покрытия полов и материалы стен и пере­

городок. уточняются при разработке архитектурно-строи­

тельной,- "проекте .с- учетом новых материалов (по 

мере;, о евреи-ля промдаенностыо).

2. Покрытия -полов,'тлатериалы .ст'ен и перегородок к реко­

мендации по отделке помещений и участков для размеще­

ния: .рентойстем, сбора и перекачки сточных вод/ воз­

духодувок, холодильных установок, 'КТН, встроенных бы­

товых помещ-э ни it (санузлы, комнаты отдыха мастеров и 

т.д.) определяются при разработке соответствующих 

частей проекта.

8 -  ж х л д и ы д е х о в  ш ж ш д о к р и т Ш ;
Таблица Д5

Перечень.технологического оборудования, требующего 
местных отсосов

.. -- .-ГУТ—— --
Наименование
оборудования

Характер раствора' 
или электролите Температура,°С

Ванны:
обе зилоивания органи че ски~ 
ми растворителями^

Три хлорэтилен стабилизп- 
рованньш, 18-67

" ' ■химического,.; Щелочной' 60-8Q
одновременно го обезжири­
вания и травления, Кислый 40-60
обезжиривания олектрехи- 
мического, Щелочной 6С-80
травления, Кислый. 15-80
гидркднои обработки ти .та н а, п 15-80
снятия травильного шлама Кисопй я хромово-кислый 15-80
активации химической ' (де­
капирования),

Ккелын, цианистый, 
щелочной 15-80

полирования химического, Кислый I5-XI0
" злектоохями- 

чеокого , Кислый, хромово-кислый, 
щелочной €0-90

цинкования, • Цианистыйv кислый, хлорке 
то-аммокишшй, цинкатный 
mi рофосфатный 15-55

■кадмирования , Цианистый, кислый, хлорке 
уо-аммонийкый 15-50



- АС

Пред1 л/: же икс табл;

Наименование ' Характер раствооа
оборудования или электролцтя*

олоъянированкя электро­
химического и контактно- 
гс,
:сриндеЕания ,

меднения,

Щелочной, кислый • 
Кислый ,
ЦВа.ЧКСТьЛ* , кислый, 
О ТИ ЛеЦТЦЦмИ! [ОВЫЙ , •
нирофосфданык »

Температура,

15-80
15-80

.. 1.5-60 "
никелирования электрохи­
мического с селективной 
очисткой и химического 
никелирования,
хромирования е ванной 
усреднения,
железнения,
серебрения электрохимичес­
кого и контактного,
з олоче! шя электрохимичес- 
кого и контактного,
паллпдировзния ,
родкровашш,
1гскр!шш сплавом:. *
олово-нккель
олсво-евинец
медь-олово
МОДЬ-ЦИНК'
олово-цинк 
серебрь-сурша 
на основе золота 
Ванна:
форматирования
химмче ского оксидирова­
ния стали.и чугуна
Lиодирования алюминия

Кислый

ХрОМОЪО-КИс л ый 
КИСЛЫЙ; ■

Ци ПНИСТ Ы й , родси 1И С ТЫ 2

Цианистый ,< кислый 
Аммоний'ннй 
КисхниЙР-..

Аммонийный.
Кислый:
Ци'анист11Й
'Цианистый, .кислый.. 
Кислый, цианистый 
■Диапйстын, родаилсты,. 
Цианистый

■Кислый

Щелочной
Сернокислый, .хромово­
кислый

45-90 ;

4 5 - 'Л К  
2 С--Ю 0 '

18-СО.

18-95 
'15-60 
15-60

55-70
18-30
бо-?а
Т5-70
55-70

■15-30
18-82

15-95 

125-155'

5-60
химического к электро­
химического тоннирования. 
и окрашивания
химического оксидирова­
ния алюминия
нейтрализации
осветления и ттссивиро- • 
опция химического
наполнения и пропитки

.КиелкЙ, -/щелочной, аммо­
ний ный, х ромоьо -ки слип, 
амлиакатный
Хромово-кислый, щелоч~ 
нон, кислый ■
Щелочкой.
ХрОМОВ^-КИСЛЫЙ , КИСЛЫЙ , 
ЩедбЧНОЙ '
БЬда, /х])0мрв.р-1снслыз1, 
к рр си т с ли"; м а ела мая i е - 
рялънне, эмульсионные,

.15-97

I3-I0D
15-30

15-95

, 15-110;
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Продолжение табл.,2b

.Наименование 
'Оббр/ддовання

X а ранте р ра створа 
или олектролита . Температура, °С

сушнлвн; я , Тс-рлч :Д .книжный воздух 70-110
термосе^ тботки-; .. Воя,Дуд, :< ромово-кислый, 

масло: 1 /илиндровое,
касторовое " 90-350

теплой- и горячей промывки Вода' 60-90
нитрнтч'-л" обработки Н&Йтральньгй 70-90
пригютомения- /растворов:
обезжир^ающих щелочной 60-90
покрытий Щелочной, кислый, циа-

нистый , аммонийный,. цин­
ка тмин , этилендиаминовыя,
пит юфесфатный, х ромово-

.15-60кислый, роданистый
снятия: “ покрытий КИСЛЫЙ, хромдво.-кислкй,

щелочной, цианистый I8-6Q
Запасные емкости' ванн,- ' Щелочной, кислый, цианис-
покрытий тый, аммонийный, цинкат- 

нш:, этилекдиея-иноьый, 
шфбфосфатный, хромово­
кислый. , роданистый 15-60

-Бак для -кислоты
Установка 'для ..безоцйс-

Кислоты разные 15-25

ifpi‘0 растворения: 
Цианистых солей- lli: аки с туй : 18-60
твёрдого, едкого натрия ад Щелочной/ 18-90
'Е!1п4-овб.тг>нояиолдрюьыль- Хлопчатобумажная, абра-
пыл станск и полуавтомат
—.-и_______ - ,, -.-г,- - --,-тг.г- — •- . .

'знвная пыль - а

-.Примечания: I. 11>Л1 необходацоети определения устройства местных от-

: сс.еов-'наряду; с табл; 25 следует пользоваться ГОСТ 

а 12,3.006-75.

2. .Ванны, - не . указанны? ■ в табл.-; 25. к имеющие температуру 

выше'-бС^С,' должны быть оборудованы местными отсосами,

3. Напорные участки, 'Всздуховодрв.. вытяжных систем, местных 

отсосов, Х.тран,сгюртирущих: воздух 1-го к 2 -1 * 0 классов, 

опасности допускается прокладывать через помещения 

производствеиного назначения цехов металлопокрытий.
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Таблица 2 : l 1

Примерние расходы сжатого воздуха

Назначение

Давление воздухе, 
ати

Расход рей­
ду ха (П];1 
непрерывно;, 
потреблогип
им-/ч

Примечание

Перемешивание
никелирования

растворов
0,5 12

Па I дт!дли­
ны Кс.ТиДЬТ.-й 
штанги

Перемешивание воды .и про-

На I м3 жид- 
коот-:

чих растворов 
литов

и электо-
0,5 12-15

Примечание. Сжатый воздух, подаваемый к оборудование, должен -соот­
ветствовать требованиям, ггредълвллемым'ТОСТ. 9.0.4;)- 78.
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Таблица' 27

Перечень'; оборудования цехов металлопокрытий, требухь 
Mi-.ro.перемешивания растворов■ сжатым воздухом, ’дав­

лением С ,5 ати

Паил:янся::ниеоборудования Характер раствора Температура,°С
Ванны:
блоотяв,о.то/ ннксош'.ошнул, полу— 
олеегящегб и блестящего в поо- 
ц ссое . трмцикелдров'а.к:ш., би-ни­
ко ля к •шп-'елв-спл. Сернокислый 55-60
0лес-тящиго>, ю* слоге медиация »! 55-60
химического, сбегэдрпвання Полочной ' 80-90
кислого инн'хозаыя (пъи , о ч • 
плотности тс гг оодае 2л/дай' ) Сернокислый 25-45
кислого каддароьлтшл ( при плот- 
н о с ти то к а ‘ более. 4 }./ д ^ ) 1! 25-45
этёзтчс-сгого травления *' Серная кислота 10-60
матового бел ого- медкеш-.я Сернокислый 25-45
одновременного.' с безкпривакия 
И-Травления Серная кислота-. 40-70
улаживания электролитов Различный 18-25
анодного окисления твеодого 
и.изоляциейПОГОД .

Сернокислый, 
щавелево-кислый

;_5)  (_в)
10-25

холодной Чромыгкс Бода 18-25
н«Й тралЯ зацин- после хромирова- ■
!ШЯ • '' Бисульфит натрия 18-25
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Примерные расходы пара для нагрева' электролитову 
растворов. и води, в :н евро точных ваннах (на. 100;л ), 

кг/ч
Давление’ пара. Э ати

Конечная температура,

°с.

.Нагрев олс’ктролитоп 
змеевиком гня■

и .растворов

" 'ранб!-ре№ .

45-50 •7,5 1,2
55. 9 Д 1,25
60 10,-7. 1,3.
70 Х2,5.; 2,0
80 14^9' -3,1,
90 17,5 .4,9'

100 20,0 - 1-3,2 ; .

Примечания: I. Период р.?вогрева н табл.; 2В принят равным-1 ч-.-

2. Расход пара при раооте для теплой (60°-0)! и горячей’ 
(90°С) промывок- следуетпринимать, с пркбепленйем- 
..расхода катя-на нагрев .добавляемай-' ведаН 20°С)" не 
кадке ЮО.’ЛоСО-Д' iP ): дал‘ теплой прализкк -;?,5,кг, 
для горячей' - 13 - кг.

•3. -Время paсогрева при выдаче •-••г̂да’иий сдвДу.е? 'тжнкмать, 

как правило, равным 2 ч.

4. В случае, когда предусматриваетсяг.тегиюснабжение 

перегретой водой,/количество необул-димого тепла.-, 

следует принимать,-.из расчета • тегиосодераС^ад.'I' кг 

пара 540 ккал.



Таблицу PS:

Кормы освещенности б о т о в (отделен*::*.) тлет&ялогскрктий

Наименование про- 
изкхд.с*гвек1шх участ- ::овпометенкг и т.п.

Разряд 
И БОД- разрлд ио Ci-Biil

Таз б-*е;-х-.: осъ-тирис ■_Плоскость, I
OwLU&0‘ 'Т)сХ“Сючее 'г к:-Яривное»*д: 

для. • про- " 
долдеяия" раост

|местное

!
1

оегокт-дое н и е о 
п&Ь.:с- клгки " 
лихинес- пбитных 
ЛШ.5Г: -Я

|'В КОТО 0OV:'тюр:,х. кует­
ся -освеще­ние

1 примечание

ГальРс.итгчеокли зал
В местах загоузкк.- вкгрузки ЛИНИЙ Ша

Необхо­димо

1

Необходимо для эваку­
ации.

1-------------

Необхо­димо Реко­менду­ется

Горизон­
тальная' и верти­кальная

Вертикаль­
ная осве­щенность долина быть в любой плос­
кости с двух , противопо­ложных СТО- ь- рон. ,НОВМЗфОВЗЬ-ная осве­щенность долине быть ка обраба­тываемой 
поверхнос­ти изделии (С,3-1,5 и от уровня площадки загрузки-  выгрузи)



Наклей сьание производ­
ственных участков, 
по-лешенкК к т . п , ■

Б остальных места»:

?гК-стс- гюкзя: •. мехаьл-
ка-ахергескка;;- .:

Продолжение табл. 29

Разряд 
и под­
разряд 

по 
СНшЛ

Тоебуемое освещение плоскость, 
Б КОТОРОЙ
нормирует­
ся освеще­

ние

оощее
рабо­

чее
шэажп- 
йое для 
продол­
жения 
работ

•мест­
ное

оо; .сыт­
ное

указа­
ние G 
пвзме- 
нётшк 
люыинес- 
цен'ткис 
ламп

Шб Не об- Яеобхо- Кеоб- Рекодён- Горизонталь-
ходи- джо для У-Ô jl— дуется нал
ко. спакуа- 2,ТО

ЦКЕ

■ :
|

:-{Г-Ч\К— * ' 19-'ХгТСЯ Геоб-

■

НекомеН“
дв-:д /  ходи- 0 ХСДИ— и/стоя гт

Т ' Г .\КЮ .

i

Примечание

Групповую сеть ос­
вещения сл е з е т  
вынСчЧШТь .Так,что- 
бП-Иа пернсдк,
когда но" ггтюизво- 
дятся- насадочные'л 
операнд:,' отглнчг- 
ла'съ бн сеть об­
щего освещения, 
црк :зтсу. оссаддзя- 
ся во включенном' 
состояния чаТгтъ обе­
спечивала осведекг 
кость на полу пена 
н е . кбкае :50 лк ирг 
ламзах > акалквапкя . 
к Г50. лкг пгп .лякине- 
спентвкх лаллах
Номерованная сср.е- 
що персть должна Оытъ

с-.Гч.*

наьсрлГоНьтьд.a o.w:х. •
'Д-е'&лях хнд высоте
1,2уК -г ХОС. тKlK. ходя
о:г ёще.н-нет? (р*Т сье-
тп./сяиы Г 00исто
иазкдпе; №  ' ДС J !
ссстьетс из об ать р&з-
.раду ПГ. KOTOj.pD'/
зстаосинопоруРТС;; орд



Продолжение табл, 21

НэкшексацнЦе. гфекз-
т п £ fry СНI ;Ц?с1 ■у’т* ' С ТК С
помете ни Л ' я' ‘ т . ц

?пз пяд
i - : А i ч / ,Ц

.разряд 
. по 
СнНд

C 6 lipt
о моё совещнгшё

•:Д£р;д.-- .
й о г  ЦЗДЯ. •
проделке- 
ния г-абот

-мест­
ное--

оемонт-}
Ц О С .

, J.:,ca3.C- 
K-i-в. О
ппиме-
нёнкх
Л Ю М И -
нес-
ц е н т -
ных

Плоскость, 
в которой 
нормирует­
ся освеще- 

ние

i  Арл а н е  ч  в  Н и  е  •

тельные работы пр:: 
различии делений и 
цифр на лимбах и 
таблицах станков

Участки:
цен тролизовав ного 
монтажа-демонтажа ■ 
деталек кг-подвес­
ки Ш

Нёобхо- Необхо­
димо дкмо д л я  

эвакуа­
ции

шлифовальные и 
полировальные 
(отделения) Пб

Ре до­
мен- 
дует- 
• ся

Горизон­
тальная 
и верти-' 
калъная

Необ­
ходи­
мо

Горизон­
тальная

Нормированная осве­
щенность делана быть на 
обрабатываемой поверх­
ности изделий (0,3- 
1,5 от. уровня пола). 
Вертикальная осве­
щенность должна быть 
в любой плоскости с 
2-х противоположных 
сторон
Нормированная осве­
щенность доджиа быть 
на обрабатываемой 
поверхности изделий, 
находящихся на высоте 
0,8-1,0 м. Ка. участках 
ОТРС светильники мест­
ного освещения пере­
крыть светорзссеиваг- 
щим стеклом, ятжость ^ 
стекла 25G0-400C кдЛ*



Продолжение табл. 20

Н а и м е н о в а н и е  П р О И З -

В О Д С Т В е Н Н Ы Х  3f 4 3 C T -  

К С  в ,  В О '  4€ Щ З Ш 1Й  И  Т , П .

" О д ' Р ' п д т т Т о е б у е т л о е  о т в е д е н и е П л о с к о с т ь ,

П р и м е ч а н и е
к  п о д ­

р а з р я д  

д о

С К и П  .

о б щ е е

р а б о ­

ч е е

Е с е г  д л я  

п р о д о л -  (

к о с т ­

н о е  ■

р е к о н т -  

*  . к о е

у к а з а в  

я к е  о  

п р д к е -

в  к о т о р о й  

н с р г л и р у е т -  

с я  о с в е щ е ­

к е н и я  • к е н к и - .  . н и е

р а б о т ж Ш -

н о с -

ц е н т к к х

Л  Г О  02

п р х г о т е в х е к т щ  . р а с т ­

в о р о в :  '

П е о б - . . Н е о б х с - Н е с б х о - . Н е к е - Г о р и з о н ­ ■ О с в е щ е н и е - в о  в р е м я

1 У с > Х С Д Д Ь Ю д и м о :  

д л я '  а з а -

а Е ь : о • т л е я д у ? -  

• ' е т о я .

т а л ь н а я л о 15г о т о в л е н ; 1я '  р а с т ­

в о р о в .  Н о р с д г о в а н н с я .

к у щ # : :  . . . о с в е щ е к п о е т т - н в  п с у г ;

У  . ■ Т о  ж е . Т о ( я е Т о п в ; е л -
Т о  ж е . О с в е щ е н и е  в  о с т а л ь ­

f t
тт

• I f
t i

н ы е  - - п е г  в о е к е н к .  

H o i . o i K p Q f  а н н а я . с о в  о  -

. { ц е н н о с т ь  н а  п о л у  V  .

D C W O B T e  И  И З О Л Я Ц И И , Т о  ж е Т о  н е  • - Т о  ж е Т о  5 8 - .

у Ч а О Т С К  Е С Д В О Д Н О Е  11 

б к б р с  о б р а  б о т к е Ш а

и  . «
п
и

•1 Г»
и

ft

н а к а т ш  . к р у г о в : Ш в
п п

-
Т1 ‘ f t

_ К д  а д о в а я  

Ы с г ;  о р и  а д  в  п а я - У ” • i f " . " - и

Н р  л д г р у е к а я  А 0 ' с т ч  с у к : -5Д : М Е К 8 Т О £ У е . , - - - Ь г б т г к а л ь г - - ' -

i

, н а л й 041  т в  Д а  у р о в н е  2 о '  

■ о т г и р л а  в  в е р т и л ь к ; —  

н о Л  п л о с к о с т и  н а  : 

л т е л л а я Ю с

д е т а л е й  - ■ ' У в Т -
tf

*

t f

-

»
-■ Т о  ж е

г»
п
н
п



Табл. &

Наитленование. здюиз-' •. 
во. я ’:.'?; уийст- ' 
ков, помещен::!̂ ;; т.п.

г -— ------
Раз ’ 'Яд 
- под-, 

-разряд 
по

СНи1Г

Тресуекое-'ocBen̂ einie НЛО скос ТВ,
— ■ « . . . .  ... . •

соще.е
1V00G-

чее.
НрО''ДЛЯ; 
ТТрОДОЛ- 
в.еякя. 
работ.

мест­
ное. . У ' О К О г 'ф- 

"двое •
•УКаЗ-.:ЗЙР '» 0 лт;к̂ е-л 
когдк ;лх- 
кинесцон- 
тнкх. ламп

В .Г.СТ рОдя.• * * » ?<Т/ .1 
IX ♦ П г Л .  i.+t J f s  J.

ся осьещь—
: вне

а;;: . П»!0 ‘i f £  Т11Я

кислот (клслотсхра- Необхо- Необхо- Необхо- Гссезон-
----- - .. . — * - — т - ... -т .

' Ав авлйкое ос в еш окнеh/лице) 1Уа дтшо ■димо димо тальная для' продолжения- ра­
боты должно обеспе--
чквать освещенность
на шбочнх-. повевх-

Экспресс-лаборатория Пб- 11
Необхо­
димо для 
эвакуа-

1» Рекоменду- * п
гостях (Н=1,5 м )  

не менее 10 лк
На отметке С,8 и

ется от уровня пола

Примечаний:-1 шестодолсяение светильников'местного освещения локализированного освещенш см. планы
■ I. 
ся

расположения оборудования.*
2. При недостаточности или отсутствии естественного освещения предусмотреть•повышение норм 

в соответствии с действующими' CPiillos.:..
3. Помещения шлифовальных-и.'полировальных участков (отделения), накатил кругов характер 

ются большими 'выделениям* пыли, остальные - малыми выделениями илА отсутствием ныли.
4. В помещениях '"шлифовальных к полировальных участков (отделении) имеет место обработка 

.поверхностей до зеркального.блеска, -поэтому в этих помещений;}; рдедует предусматривать ме­
роприятия по огракич- нию отраженной олескссти.
Светильники рекомендуется устанавливать, с небольшими разрывам рядами во избежание затене­
ния рабочих поверхностей, создаваемых рабочими или отдельные элементам оборудования. 
Аналогичные мегсприятия следует предусматривать в местах загрузки-выгрузки автоматов

блестящих:покрытий • (медь-никсль-хром, никель-хром, хром).



5. Помещения, которое во .время'/аботы (еЬобекво во вторую сме­
ну ). закрыть:: кладовая яш^лг, с а, вксврзос-лаборато^ц * ма- 
териалънал кладовая., дояадск^ ̂ кислот ̂л-частки- ври готов д о п и л 
растворов, мастерская ’мех a. mu в

6 . Освещение холодильник 7с*л-.:ци̂ , вентка1̂ -’У̂ --стги11р:’4\ верокзчкз 
сточных б о д у - одектропомедзний следует цре^ктяровать /по: за­
даниям соответствующих отделов.

7. В-заданиях на проектирование' систем- 'освоения. следует- - ука­
зывать иоосходЕмоеть подсвечивая?.л трубонройодов; расноло- 
.Генных подп%усуэтажными пе рокрытк; uv.n

;Ю .'ш 5оптатш1 мо'}тРшЕ-щршт^ сршг
- Лродусматриваеглне технологические .процессы, как правило, 

додали исключать’применение шавястж' раствопову использование до-> 

торнх следует подтве1«дать соотвеуствудам ооооноьаниш. .

В целях заняты, водногоГбассеАна от зш-рязшадай шедует'нрин
'■5- -

менять ш е т е ш ш ю г . ад ной промывки с носдедудам пзреходомуиа оезот^ 

ходные процессы.

В целях э&1Щ-1ты...вс*здашдго ..йгйгсв&гадо •••ъы|гдн*{Х' дшброфЯ- рле  ̂
дуст применять системы местных ртбоеоц 'с, переду коми а уо№л пЬто- 

матически открывающиеся и за1грыва1 (̂Ь'еоя/укрктия:.

- IX. КАТьГОХШ- Ш  .^ШЗНОЙ :штб1ЮМР1Щ' И ш т о к ;
ОПАСНОСТЛ,,

При определении категорий но ьз$цьвойу взр-ьШоиожЗ-рноЯ, и .попар­

ной .опасности следует руков6дстБ0 Г-да<д ’''"Перечнем,производств на 

предприятиях' Шнлзтоп’узма с устаяо^лосном их катиговиЛ'. норвзрш#ой', 

взрывопожарной и пожарной опасности,. Норма - ‘ кат'егорирадййШ#.,

ВСЯ 01-76.

гг. Идошмиздал
Расчет расхода воды следует-взети по'Г02Т 9. §47-75'.

Показатели качестве воды следует пршгдматьИ^ШЛ 9.047-75;
^Параметры ведЫупля. охлаждения пенти'лиру’ейц: - йсков;'- К]•амнионы* 

выпрямителей постоянного''-тока типа • “]>АК" '-'следует'-пригни,к.ть- по.; их 

техническим характеристикам



рдя процессов металлопокрытии типи* хромирование, никелщювание 

блестящее (бк-:ннкел1), никель-сил, меднение кислое блестящее следу­

ет применять обессоленную воду (в ваннах приготовления растворов 

покрытий, в ваннах последних промывок' непосредственно перед покры­

т о м  и в ваннах улавливания).

Расход, вбды. па составление -растворов и- восполнение 

от испарения,., а такте на промывку оборудования следует принимать в 

размере I5-2G%ot расхода боды на промывку деталей.
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13. Перечень дсШгвуьтдох Чпа I ''января ТОК" г . ) пороатейга 
них материалов и дшотр/кциН ‘но толнйчч боноппаюсти-,
•санитярин, ртчаеце .труда и с трон те.чьи ому 'П]к;̂ кт-ированн>) V-

■НаШиеноыяше:. документа Поясной;:я но приме—
■«Г»-’ 1 ■ ■ - ~--- ----- --------- т-—    
' . От,/С’■тьо:аь- ?о П'С;.Г-Нi и правила, . 

инстдукцпи и ..указания по строи­
тельному ' ■ ьроскти i юванкю.

Производство'! 1 iiнс и помещения про-
Мьшшеннюс ггоедприятнИ. П о р щ  проектиро­
вания. .СНкП П-П’.2~?2*а
Вспомогательные здания м, .помещения. дро- 
шишопных, дрёдпрНятиЛ. СИи|Г- П-72-76.’
Санитарные .нормы пг*оектиро'ванш; п р о ш  де­
лённых жроДнрп зтлУ (М24 5-71,
Противопожарные '■‘■нормн нроектиооннния 
здании и сооружений. СПиП. П-АЗ Ь-70*, 
H3jt.^IS78 г /
Нагрузки. и .воздействия. ..СКиЦ II—С- 74. 
Защита , ст . lityya. СНиП II—Л 2-77.
Фу I дп.я ме 1 г гз f х: I игнш и if с днпплическиш нагруз- ;. 
каш. йоркй -проектирования. -Шин П-Б.7-7С 
Исли. IlopMip’upooKTnpojifjiiHH, СНиН Н-В.8ШТ 
'Защита' строительные конструкции от з:6;;ро~ 
зии. СНкП 11-28-73. '
Сборник норм, строительного проектирования во- 
.ярсЪабжшшЪ И канализации. итройкздат,'

Отопление; веит&яяция и кондиционирован.-:с 
воздуха к CHiiii. П-33-75,

,:7;i учета . up;; вы­
даче ■задании -

То. не

Приемка ,в эксплуатации заксяченнюс ,стро 
ителретво^ здании и соору-

Технологическое обс% лование.' Освевш/е 
положения. СМи1г:Ш~31~74,
Технические- иравзда пр Экономному ̂ рас­
ходованию ocuoii-mx строительКях Ш уе-• 
риалов. ТП 101-76.
Указания об ограничении поименная 
ттукатурки в.строительств'--. СИ 304-65у
а а . ■ н'1 по. определению кат о гори, и 
прела, .л-ттл' по взрыв и от у взрНвоно— 
жирной опта...аа:. а . дЛП 463-74 . -•

Х т  ру ководства П-;рк 
участии аВ' ргюочей и 
гоеудчротвелно.й • ко­
миссии по -при еже 
цехов;.

То же.



S l a v i c } i с в а н  и e  д о к о л е  н т а П о я с н е н и я  п о  п р и м е ­
н е н и ю

Я к с т о ч к ц а я  п о  к а н а т е  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о к -  
с * г р ^ :щ к й  о т  к о р р о з и и  ♦ в ы з ы в а е м о й  б д у ж -  
Д О Х П ’ИМ О Х О П а м И Й  С И  -.66- 76,'

Д л я  у ч е т а  п р и  в ы д а ч е  
з а д а н и й  ; н а  п р о е к т и ­
р о в а н и е *  а р х и т е к т у р ­
н о - с т р о и т е л ь н о м  ч а с ­
т и

М н е т р у к п . й я  п о  о п о е д е д с н и ю  п л о щ а д и '  л е г к о -  
с б р а с л л т о к ш  K c ; i O X p y x T p ; , : . G i l  5U8- 77. '

И п с т р у х щ й я  п о  п р с е к т и ш в ф ш ю  з д а н и й  и з  
л е г к и х  м е т а л л и ч е с к и х - . к о н с т р у к ц и й . 
6Н 4:>1- 76. :  '
И п е т с у д а . щ  п о  к р е п л е н и ю  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
• о с р У д о в а ч м я  t :iv a ji,a ...o .U TH H i;u ri б о л т а м и .
Ш< 471-75.
У к а з п п ш г  Л Ю У  О Т ; 'O B T e J i  b h o m v  п р о 'е к т и т ю в о н и ю  
п р е д п р и я т и я м м д а н и й • и  с о о р у ж е н и й  ’ к щ и . ц6-  
, о т [ :) о и т е л ь н о к  п р е Ш и д о и и о о т и . '  'С П  118- 68,  '
У к а з а н и я  п о .  и р р е к т и р о в а н й ю  ц в е т о в о й  о т ­
д е л к и  и н т о р ъ с ь о в  п о о и з г . с  т с т в е й н ы х  э д а ­
к и й  п .р о р и н1л е н ; и ! л -  п р е д п р и я т и и . .

У к а з а н и я  п о  п р о о к ^ Ф О в ч н к ю  п р е д п р и я т и й  
( о б д . ' - ' к т о в ) , с о о р у ж а е м ы х  т  б а з е  к о м п ­
л е к т н о г о ,  м л п о р т н е г е  о б о р у д о в а н и я  и  
о б о р у д & ь - и ш л  и з г о т о в л е н н о г о  .п о  и н о с т -  
• р и н н н и  л и ц е н з и я м . С И  367 -67.
У к а з а н и я  ж о ' р а с ч е т у  ш с с е и в а н и я  в  а т м о -  
o p t  р е а ш б р о б б в  и р е д л с н я т и й . • С Н  369- 74,
б о т е с т д е д к о е  %  и с к у с с т в е н н о е  о с в е щ е н и е .

:lp\mi l i p g t  к т й ‘р о в а1 ! я д . C h i l l i  11- 4- 79,
р б д е н ь 'vи  р о и в в о д с т и  н а  п р е д п р и я т и я х  

I r a n i  с т е р с т з а ' а в т о м о б и л ь н о й  н р о м ы ш е н -  
p v . e T n  с ^ у с l a i n о в л е ь к е м  и х  к а т е г о р и й  п о  

■ р р }р р .ь н р ? , ,- а а п ; я !0! ю 7л т п { е я  и п о ж а р н о й  
> ;; :* р й '» с н о .с т к . Ь о р ь ы  д а т % г о р 1т о в а ш 1я .
. '7/1 O i -76- i  '

i.v:'т с д и - ч е р к л е  -у  к а р г т - о ;  л  о  - о п р е д е л е н и ю  
к а л 'е г о р я л  т е : и 1р я б 1Т - Ч с е к £ У -  и . р о ц е с с о в '

■ • у ч а с т к о в " , ,  ц е х о в  n o  --R3 г д в  о  н о ж а  о н о й  и  
п о ж а р ?  ю л  о п а с н о е  /л з а в о д о в  т и п и с т е р - • 
с т н а  а а т о м о б и л г . н с  : ц р о м ь т л е ш ю с т и  
^ р а з д е л  .о  / , у т ь . . . . к ц и а т е а с т п е м  а в т о -  

П Р ° 'Л -::б1е !Л К _0Т и '18 и ю н я

л у г о в о д с т в о -  п о  я р о е к т й i>oiп н и щ  о т о п -  
я .  н а л  д  ь о п т и л л ц л п  п р о д а д о я т и й ' - м а -  
н и я ч х - т р о и т е д ь п о й  н р о х д ш и »  с л ш о с т и .
I p - л / п а к и ч е о п н е  и  - т л а м и Ф и л о  ц е х и .
•..?) Л Я к'Л- 7Ч2 ' ...

Т о  ж е
п р и  п р о е к т и р о в а н и и  
у ч а с т к о в  г р у н т о в к и  
и о д а е с о к  i- Н т . п .
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Наименование документа

Нормативные материалы -и инструкции 

но технике безопасности, c.v.-..Vmnjn?

•Пояснения но
пени к

и гигиене. труда
ССБГ. Ультразвук. Общие -требования‘бе­
зопасности: ГОСТ 12.1 .001-75.
ССБГ t Illy г.", Общие требования без опасное- 
ти. ГОСТ l2.I.t)d3-76. ‘
ССБГ. .Пекарная безопасность. «Общие 
требования .

ГОСТ” 12.1.004-76.
ССБГ. Воздух рабочей зонк. Обиде снни~ 
тмрно-зК П1СНИ40СКИС требен;: ini.fi.
ГОСТ 12-.1.005-70.
ССБГ. Воеднш вещества; Классики mufof. 
и общие’ требования безопасное'::!.
ГОСТ 12.1.007-76.
ССБГ.Взривобезопасность. Общие трсбо- ' 
вашш. безопасности. ГОСТ 12.1:010-76.
ССБГ. Вибрация. Общие трибонапня бо- 
порасиооти; ГОСТ I'2.1.012-78.- " v
ССБГ. Процессы производственные". Об­
щие требования безопасности.
ГОСТ 12.2.0G3-75
ССБГ.Процессы производственные. Об-' 
щие трео.овшшя безопасности.
ГОСТ 12.3.002-75 . : .
ССБГ. Работы электросварочные. Обиде 
требования безопасности*. ГОСТ 12.3.003-75
ССБГ. Работы окрасочные. Общие требо­
вания безопасности. ГОСТ 12.3.006-75
ССБГ. Производство поВДткн .мегегж;чес- 
клх и неметаллических; нес оган кче ских : * Об­
щие требования безопасности. ГОСТ ; 
12.3.008-75

Дяя Участков- ремонта* 
подвесок,
р;ЛД участков И З О Л Ш П Ш  - 
чюдвесок.-.

ССБГ. Работы погрузочно-разгрузочные. 
Общие требования безопасности.
ГОСТ 12.3.000-75
ССБГ. Системы4 нонтнляциошш’е . Обта 
требования. ГОСТ 12,4.02I~’.:,u
4ViT. Цвета сигнальные и знаки бе­
зопасности. ГОСТ 12.4.026-75
OxpaH;f природы. Атмосфера; ИтГссЫфИ- '
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Панг-рнсв;miи е доку:*.ента Пояснения по лркмо- 
<ненип

Oxvana :Прн]Х>дыа4ж  сфера . ;Правила .убта- 
д10Ш1'етгя;дстп/сШ 1̂'‘х- .выбвосов вредных. 
вмцветв'; п }К‘ иышл&к! - ЕШ-чй^лпряятиями.
2ЮС? 17 . .0*j-?o
p rc f^ a  ,,4e>.o‘i}aK /̂j:!;HP.a".‘ Зал и кабины 
Операторов. ЦЗзаШное' расположение рабочих 
.1де?т.. OC'^ea-OBroHo-arieo^ne требования/
rOGT>;SI^o^-7i&" ■■■

Система. ..."человек*'- *апданэ,,>. Рабочее место 
пойнтера. Ваакм!Iее Расположение злекеи- 
■:ов-рабочею‘Ат.ста. Общие эргономические 
требоваяв^. ТОСТ 2S#£9-,Yt> _ .
Трубрнровод!а;нромд111.;1ени1:х предприятий.
Опознавав .^шнзл "скоска/, иредупре:.--да- 
Ш.-Лг знакк, t ,Жарки:чюсчиие шнткк.
ГОСТ 14202-69 ' *;
П/еж&л устройства алектрбубтаново:;.
1Ш-7С ; '■
Типовые правила гк^рпо:!' безопасности - 
т М Я Трмш еЯ т Я - г.’редяпзд-г:1Яг утв. . 
1Ут:р ;-
Сб̂ н,е̂ г|рЙвкла'. техкиш  -6езопасности я 
upoas юдствоцпсш санитарии для пред-. 
апилтнК айши̂ сх. троения, утв. Дрезиди- 
уtrtOcp ц.с ».о£$ок&'?».' Рабочий :лошностоо- 
снш-29;оинт.: 1 ^ ‘г. . . - у
Правила’- техники безбпасПОсти и произ,—  
водстааийбй '•сапитср-ии при произвсДрт-ч 
вермотаялоподрытий *: утв.''Президиумом .
ПК- нро^'ссюза ̂ рабочих маиинюстроошш - 
8 У1юнДЦ 1 $ 6 0 . г.

^/ХШИД'ДИ Нор .’Ы ТЕХНИКИ безопасности,
поааг/нол • б с г; о п л с f I с с т и и Врой о В ОД С 'Г — !
ЦбНуо!Р санитарий для окрасочных цехов.
BJL'K-lCx П'?ч г.

Прйвил/ ^ ’ctocacTBa и безопасной %кс- ’ „ 
■шщоТсТ^и 1р?узопоЛт.:ных хренов, утв. • .: 
IocVopT0X!LT,r.3op0M ССОР 30! дек. 1969 г.
:1|равила ■;техники безопасности- и' про- , 
из^Ьдстионной см-итархк при холодной 
обработку -уодидяав, утр. Президиумом 
1лК П'ЬсНсф.з^ рабоча^х^^'Зип-шоб^роения 
1Дсхг. Ь.'-о г. • ” 1 ‘ ■
Г'равййяпи но:рйн ^езбпЙсности работы 
с асве з ;льн чьж инст i о Рентами -* утв; 
ЦрезидкудО1.. ПК прада^згг^чгбочих машно- 
С'лгбешИ хО окт. ЦУИ г /
.гргщ&латУбтш^^’т'̂  - • - •

;ия участков грунтов­
ки подвесок и т . н .

При ироектировашш у Паст-, 
ков г л и До г кк-поли ровкл, 
ремонта нодвесок

То же
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... . 4.. 1 . I. ■ ........... ...... ■ ...»..- 1 ■

Шш'еновшше'. док.уиемо ПелснеШ'Я ь ' i „ ' ■ &  -  
Uv.H-i'sr,.

атацин грузоподъемногос ооору^ования, 
у тс. х1Ъс1юртекнйдзо|Юг1''30 ;Дек. 1‘jOj г\
U раздав устройства р^езепааис;;. ьк'спду-'1' • 
а т Ш 1.'‘сосудов,- х, под двиган и- ■

. ем, утв. Гссго|лтнад;да<ж IP мая.'19У0'г.
•Ввшешще' правила установке;-;.'сосудов'» ■ ш - 
ботоющих под давлением в 11рб>шпрдс'гв'ени1гх 
помещениях иродгшятий1 н  ■ о Ъ ы и и ш м й .
1 iiiCTtLpCTBa явромебклыюп н^щгешьпосте 7 • 
уть. Ш Г 2 4 'аироля 1РУ4 хК

• Методические указания пс ’пгктоденшу профи­
лактических weporipipmiM, п \>едщ.>еждаюгцих.•

■ вредное воздействие на оррдннам человека 4# 
производственного т ш . Ми из драв СССР, '
Р 390-62 ••■■■■ " ' '

•Пои 'ТЮдаче^Р'а'^Т Н ’ 
:;ДРг '̂р'гстнбр  ̂ Ибд ; 
д&вденпем или., .разуе —. 

у женмедг

То же

Сгшитарныё кбрйы и правила при работе - с 1 
инструментами, механизма^- ̂ оборудрвп- • 
хцем, создающими вибрации, 'де'РедаЬаолле" 

р а б о т у ;  мин здрав СОТ5,

Нпстаукцкя по, саггитарному* седе^ащщ, по- 
Шщетш и оборудования , imbv.звбд‘с?вениых 
прёдгфия.тий.' Минздрав СССР/ Sk, СЬЗ'-66*

• ’Для* 1!гоектп'роват1Я;;
ШЛИТПОВ:; Д ТЫ Ю-ПШШрО г

* валхжн^^осткохо.

. Методическое 'пйсЬ&ю по -щея ля юлю, н.-.ро>лот.-в. 
ров. вибрации вибрсопяспого Ьсо.рйовнння' •; - 
й механизированного • инструмента. органами, 
саннташо-эшдшюлбгической службы. 

Минздрав СССР, ft 721-67 ' Та же,
.Медицинские показатели для бееШштиоП ' 
выдачи .молока или других; рпьноцршщх- . 
пищевых продуктов рабочим и .илу&пщш;: 
непосредственно занятым на рпбот'ах с . 
вредными условиями, труда. Минздрав.- 
СССР, 22.05.1968 г.  ̂ ' ‘

Для. ныдачуа.Дреппцх на 
гцхюктиРОБанпе мбло-- 
кораядатечных<-и- стб- 
левых-,

СнНИТаг.ШЮ нормы,'и ПрЙВИЛЦ ..ИО.'ОГрМИИЧС-. 
uuwuiVMii на территории и в помещениях 

. производственных предприятий. лиивдрав . 
СССР, Я 785-69
Санитарные правила проектирования., ойо,- ' 
рудования, эксплуатации и содержания ■
производственных и лабораторных помеще­
ний , предназначенных для Проведения , 
•работ со ртутью, ее соединениями и тяг— ослами с ртутным заполнениелщ *,лшздойв 
СССР,.'' 780-69

При. амальг парова­
нии перс,* серебре­
нием

Инструкция о пооядке учабт;ш еанптарпо- эподемиааогаческвх станции в раоот^ко-- 
миссии по приемке объектов-иремыйойчто- 
го строительства и реконструкций"и т.!ин- . 
здрав СССР, )? 390-72
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дедбвАНйе "Документа

СннйТарнко- «рлвила- -организации техноло­
гических п р е с с о в  и гигиенические тсе- 
“ звап'.ш -# дйоизв$дсТв<П1ному обоЩдова-

1 Ъ / ^ и К ; о а 1 >  ; с Ш  Г  Г ^ ’ 1 0 4 2 - 7 3
бО”<
ни
Оанктееш-ч;. иогоы.к-Чпыавпла при работе 
•на ппоб^ксшшк X "ультразвуковых у станов- 
;Йах/ 2Й.^Ш!г;ССЙРу Я 1733-77 .
Рекомендации: по'Аснижбнйю шума на рабо- 

>чих местахv IviAv̂ , 1972 v.  (Письмо Ыин- 
автопрома, с г 20 марта 1972 г. А

Пояснения по приме* 
нению;

:Рёкб!«еь'тгад1ж по снижению воедного влп- 
гя\и\п гдАрацки на. орглкиеь: раоотсх. . 
ХнираспеШвтотранб, ..в. Львов, 1971 г . 
АХАсшг.1;*$0 н'.тоггром&. от ли декабря 
.1971 г .б & ^ .ц )
Правила' хз-етоглония взвывозадщенного 

р\'ДПИЧН0 .1:С ‘ ьлштоосиорудсвания,
,ШфУ$ ОАО ;684 ;ШЗ-С7г' '
'’Роь.вила saiiipTH от .статического злектри- 
,ноо:ТеА 'в .щххйзвсдстввхгхимической, неф- * 
;те.хМт1чееДоя-.и н7Фтэи(?рераб'.Ш'ывш?яен 
•lli.O-MKirJICUIiOOfl?, УТА. АЗпнхимдромом 31 дек. 
1972'.г. и 171ГНхиШ1ефтс'1Громом 31 дек. 1972г.
Пастила'Аехнкчеаши эксплуатации электро-. 

Остановок и Правила техники безопасности ..
• лги;' ехсйл ,х;теЦУш электроустановок потре­
бителей, -утв. Госэнергонадзором 12 аир. 
i960 г.

Для ншф-овщшсов

Для учета при грун­
товке подвесок ̂ “про­
питке в дасульфид- 
мрлпбдене

То же

'йоложрш-е -о>государственном, санитарном 
:надзсое в 'СССР," у та. Постановлением 
■■;0%CG3R'O7 ‘31 мая 1973 г . № 361 
Пвдйила тфеикч*: ско$Ь оксилуатадки и бе- 

■йопасРого сскЦужйв&й-йя газогл-шеулавлу- 
вшодих.. установок утв. 130 до очистки 
газов к .• шлоулшьлкынгою 2 июня 1972 г.

Дня,у.чета требований 
Правил При: заказе им­
портного обору кования ,- 
совместно,с установ­
ке:..,! ДЛЯ ОЧИСТКИ Веит- .
выбросов (на ЗАЗ и до.)

'ЙО'ллат'и-вы по технике'безопасности на ‘ 
.разлнчнкеллты-' инсо.ррь, перекачивающих 
Адскиупер' огне- и взбывоепаетше жид- . 
кости, утв. РОСГ 29 марта
1966 г и  Дгнхнмнефто:машё*л*' IX ноября
1966 г.-; ....... : -

;И ре вила нока^бб "ббвряесвортк при ДроВб- 
денгй ^сварочных и,других огневых •работ-', 
на объектах народного хозяйства, утв. 
•ГУПа АДЛ СС.С?;29 ;дек. 1972 г . ■

Обязательны для всех  
' организаций",- эксплуаг 
ткрумцих насосы, раз-?-- 
рабатйваэдкх* техноло­
гические, ксоцессы я 
Т.д. .

При. ремонте подвесок .



■О Г Л Л В J! Я н и к т
Основные положения...................... ................. .................... . J-

I,. Объемно-планировочные'феЬ'енил'.. . ---- ......................................... ;-
Реко^ендуемые размеры .пролетов зданий и .грузоподъемность.
подъемно-транспортных средств'................... •■••••................ -2

. Нбрмы расстояний ме̂ ;ду обору даванием и о.т оббруд ода пил
до элементов здания.. .............. .......................... ............. • • • 0

. Нормы' ширины цеховых „проездов’. ...............................................
2. Фонды времени рабочих и; оборудования. ................

Годовые фонды времени рабочих.................................. ............ .
Годовые фонды времени̂  оборудоданхш......................................
КфффиЦиенты* загрузни оборудования.с................................ . :г%

3. Данные дал технологических расчетов цехов гдатЛялонокр’ .ей. -.
Средние нормы загрузки; ванн .элокт̂ юхвмкчеокмх и хкмичес-

. V г о ■ких покрытий (ft*') в авторштичее^х, моффИздавадных я
стационарных1 линиях металлопокрытий-.'......................................*8
Потери' элекролитов и Растворов рсноДььх,, иред.вери'гелп- 
нцх-и финишных .операциях металлопокрыт;П для деталек сред­
ней конфигурации............................ ................................ ............21

4. Нормы определения сссТава фаботшпщих в цн'бх мртш1долокрывдпг. 24
Hop:.®1 расчета всно-Мщ'ателвных рабочих, коиТ'ролерЪд ..ОТК, 
шкенерно-технических'работников, • слугМ-лх г- младщ&щ
обслуживающего персойслЗДЖйя''УЩ иноНпых. расчетов).б..*----- ^
Количество работающих; в первую смену (длякрупнош.(ых
расчетов)................................................ ........ .............................
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