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Настоядще техякческае j еловая распространяются на краны мос

товые злектрическае общего назначения грузоподъемностью 5 т об

легченное конструкции с электроталью (далее -  кран) рвккмио! 

группы ЗК типа 0 с управлением с пола и режимной группы ЬК типа Н о 

управлением из кабины в исполнении У, категории I ,  2 ■ 3 по 

ГОСТ 15150-69. Режимные груаяы по ШСТ 25546-62.

Краны предназначены д м  перемещения различных грузов на окла

дах, в закрытых помещениях и т  открытых площадках при темпера

туре воздуха от плюс 40°С до минус 40°С.

Питание крана осуществляется от сети трехфаияого переменного 

тока напряжением 360 В ■ чаототоЯ 50 Гц.

Пример условного обозначения крана типа Н,о управлением из 

кабины Б, о одним механизмом подъема X, грузоподъемностью 5 т , 

пролитом 22,5 м, выоотов подъема 16 м, климатического исполне

ния УЗ:

Края НБ1-6-22,5-16-УЗТУ

тоже типа 0 , о управлением о поли А:

Кран 0AI-6 -2 2 ,5 -1 6-J3T7

Показатели техкичеокего уревия, устанавливаемые ккотоищкмк 

техническими у олова кии, ооответоткуют требованиям выовеЗ категе-* 

рви кичеотва.

ТУ 24 .09 .6 /3 -в^

ческие общего назначения 
грузоподъемностью 5 т об
легченно! конструкции с 
злектрическоИ талью,
▼ у ш и ч у к и в  УСЛОВИЯ



I■
I

i
«

3
I

i

IИ

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 . Общие требования
I Л Л . Краям должны изготовляться в соответствии о требова

ниями настоящих технических условий, "Правил устройства и безо

пасной икспду а г а т е  грузоподъемных кранов", утвержденных ГОСГОР

ТЕХНАДЗОРОМ СССР в Х%9 году, "Правая устройства злектроуотано- 

вок", утвержденных Министерством знергетакв а »лектрас{акаца1  СССР 

в 1976 году а технической документации, утвержденной в установ

ленном порядке.
2 .2 . Требования к конструкции кремов
1 .2 Л . Требования к конструкта -  ио П>СТ 24378-ВО.

1 .2 .2 . Ооновные параметры кранов должны соответствовать 

рно. I ,  2 а табл. I ,  2 .

Раоунок не определяет конструкцию крана.

1 .2 .3 . И8готовлена* сварных конструкций производят* я соот

ветствии с ОСТ 24.090.63-81.

1 .3 . Требования к материалам.

1 .3 .1 . Несуще влементы металлоконструкций кранов должны из

готовляться из сталей о мехаяичеокими свойствами, химическим ооо- 

тавоы, ударной вязкостью ж свариваемостью, обеспечивающими работо

способность крана в диапазоне температур от минуо 40°С до плюс 
40°С.

1 .3 .2 . Марка стали должна соответствовать рабочим чертежам 

и РТМ 24.090.52-79.

1 .3 .3 . Качество металле», применяемых для изготовления Ире

ковых металлоконотружиий и механизмов, должно быть подтверждено 

сертификатом зазода-поотавцдка металла.
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7 ,5 31 5112 3511 00 0,187 *8 7,0
10,5 31 5112 3517 05 3700 *700 15,1 0,1*5 0,90 7,5
» ,•> 31 5112 3523 07 190 -80 0,119 52 1,0
1о,5 31 5112 3529 01 0,108 IK70 Р50 55 •9,0

5 51 19,5 16 Я 5И2 5555 08 0 ,2 0 ,63 1,0 0,108 Г0СТ4121-76 ГОС Т717 *—7 5 57 0,95 10,0
22 ,5 31 5112 35*8 05 0,098 60 11,0
25 ,5 Я 5112 5547 10 180 0,10 68 12,1

га, ь 31 5112 3555 01 5000 6000 210 580 0,102
_

14.5
5 1 .5 51 5112 5559 06 0,105 16,3

За,5 51 5112 5 565 08 а 5600 6600 780 17,9 0,104 0,9* 80 18,0
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7 .5 51 5112 5411 0 1 0,16

10,5 51 5112 5*17 « 1 8700 4700 190 -30 15,1 0,124 0,90

13,5 31 5112 3423iq 0,104

16,5 31 5П2 3 429 04 0,095

31 19,5 16 31 5Ш  3435 06| 0,2 0,50 0,68 0,09

22,5 51 51X2 5**8 01
25,5 51 5112 5**7 02 210 330
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34,5 31 5112 3465 00 5600 6600 17,9 0,095 0,94
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li*aan 101*0 ot В&1МЧ1М оертяфакмта металлопрокат, шступа*»- 
Ufl М ДОВОД, додж Г и провожать пшхро! КОНТ 1 -0 X1 . , р ооотаетогма 
о тюошшш методическим* указанклмн т  орпшаявшв входного ковт- 
родя качества метшие, утвержденнима МЮ *Сою§тодьв1 1 грало1 МИ%

1,4,  ТреОоваиая I строчным одни хцам, цемент ем а деталям,

1 .4 .1 ,  Освовме цементы мехшаашов крала доджам соответотво- 

вать ШОТ 24370-80.
1.4.2,  От лавка as чугуна жижам соответствовать рабочем чер

тежам ■ отвечать требоваааям ГОСТ I *12-79, ГОСТ 1865-65,
ГОСТ 3212-80, ОСТ 24.39.920.02-78 в РМ 24.940.06-78,

1 ,4 .8 , Ооверхлоота отдам к додхям бить очащеш от формоаоч- 

■оЯ аамда а арагара. Места обрубка лятвяжов, вам ■ нашим аа необ- 

рабатмиаашх ооаерхяооти доххкм бить аачящевы *ахюдишо о поверх

ность» отлаяла.

I

I

Iя
I
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I
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1 .4 .4 ,  Н о т и п а х  яе допускаются т ремни, он и, аладоаме 

олени, раховяяи гвеадового дараятера я прочее вклтаяая, сааяаю- 

цае прочность отлааок я ухудшщве ах яш на! и д .
1 .4 .5 ,  На отивках доцуоааюгса а асарамена® оледуше двфак- 

ти:

аа аеобрабатндоашх поверхаоотах отлааок -  отжельше ракова- 

ви в оооеречжие ■ гдубввоЯ 5 мм каждая, во яа более 1/3 толпам 

пра толщ е ? ш  отлжккд до 50 ми ни к ооперечжие в гдубняоЯ 

до 8 мм каждая ва аномал до 5$ от паодяда участи на котором ова 

раооолокежи -  оря толщ е т е л  отл и п  более 50 мм;

ля обрабативаеммх поаерхаости -  отдвльжме раковввы м  8 мм 

в ооперечжие в до 10$  томимы отеяи о т л а й , во ае более 8 мм 

гдубааоЯ, e c u  c j мирная и  тпдадь ве п р ет ааг  3JC папща участ
ка, ва котором о и  раоположевы;

Шт
тут о д  т  е * т

»1№ .- •и* J=L о



расотоянме от раловили до яра? этллвям должно быть а* мелев 
трех поперечников раковины;

ужнмякм, воля ях глубина но арвыывавт 10% г о хищны стенки.
Исправление лягеДних дефектов ваваркоЦ в одном ■ том до moo

ts для столышх отдявок попускается не более одного реви.
Тредвны в чугунных отливках заварке не подлежат. При их об

наружении отливки должны быть «обракованы.
1 .4 .6 . Дия заварки дефектов и стальных отливках следует 

применять влектродм по ГОСТ 9467-75, обеспечивающие механячеокв# 
свойства поддавленного металла не ниже нижнего предела механвчео-
ккх овоИств металла отливки.

8
I

1

1

8

i

1 .4 .7 . На обрабатываемых повер/ся^стлх отллвох не додусдают
ся трендам в спаи, оревыаихщие по глубине припуск на механическую 

обработку.
1 .4 .6 . Трещины на тормозных акивах не допуокаются.
1 .4 .9 . Раковины, плены, трещины и волосовины на валах в 

ооях не доцуокаютоя.
1 .4.10. Поковки в штамповки ив углеродистых и легированных 

стала! должны подвергаться отжигу.
1.4 .11. Размеры поковок, изготовляемых овободяо! ховко! на 

пресоах -  оо ГОСТ 7062-79, изготовляемых свободно! ковко! на 
нолотах -  по ГОСТ 7829-70 и изготовляема горячен штамооико! -  оо 

ГОСТ 7506-74.
1 .4 .12. Качество материалов и комплектующих «вдели! должно 

соответствовать требованиям соотввтотчл*** стандартов ила т«х- 
явчеекях уоловн! и удостоверяться сертификатами или паспортами.

Сертнфакатм и пасшрта должны храниться в ОТК ваводи-ивго- 

товителя.

}
Лт
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1 .4 .1 3 . Замена материалов отдельных деталей а узлов может 

быть произведена установленном порядке,

1 .4 .1 4 . Листовой а профильный прокат должен быть без трепан, 

расслоений, закатов, неровностей, кор^бленай а подвергаться правке 

с допустимым просветом не более 2 мм на длине 1000 мм.

1.4 .15 . При гибке прокатного материала не допускается в мво- 

тах гиба трещины и складки.

4 . 0 . 1 6 . Нвуказилиыв предельные отклонения размеров должны со

ответствовать:

а) после механической обработки: отверстий -  HI4, валов -  h Г4, 

остальных -  X  14 по ОСТ 24 .001 .2 J -78 ;

б) после огяевофезки и резки ножницами: отверстий -  К16, 

валов -Ь  16, оотадьшх Os 16 по ОСТ 24 .001.27-78.

Шероховатость поверхности согласно ГОСТ 9378-75.

1 .4 .1 7 . Вое ризмеры по деталям, обусловленные допусками, дол

жны быть выполнены о применением предельных калибров и обеспечени

ем взаимозаменяемости деталей без дооолиатединой подгонка пра 

оборке.
1 .4 .1 8 . О отрыв кро>иш деталей д о л ю  быть пряту планы фаокой 

иля по p a w  от 0 ,5  мм пра отоутотвна у казал ай на чертежах.

1 .4 .1 9 . Ревность толщин стенок барабана после Ъб работка более 

5 мм не доауокается. Баенле два канавки нареианяого барабана оо от

ношению к его геометрической оси, разность диаметров правой и ле

вой нарезок одного барабана, измеренных по дну канавки, не должны 

превышать величины доцуока на номинальный раимер итого диаметра

по h 12 в соответствии о ОСТ 24 .001 .27-78 .

1 .4 .2 0 . Радиальное биение обода блока по дну ручья на 100 мм 

диаметра блока и торцевое биение отупицу и выточек допускается не 

более 0,1 ж .  Смещение ручья относительно торцов отупицы не Долж-

>*• feet ....
Лит **•
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но иревмпать I мм. Разноотенность обода, замеренная на участке 

внешних ниобрабатываемых поверхностей на равных радиусах, не до

пускается более 3 мм.
1.4 .2 1 . При термообработке деталей закалочные трещины, нера

вномерная твердость, коробление и другие дефекты, нарушающие про

чность деталей, не допуокаютоя.
1 .4 .22 . Перед сборкой подшипники щ места их установки должны

быть очищены от шли и стружки, промыты техническим бензином и 

смазаны солидолом марки УС-2 ГОСТ 1033-79. '

1 .4 .23 . Вое резьбовые соединения должны быть надежно затяну
ты и застопорены.

1 .4 .2 4 . Перед сборкой вое сопрягаемые поверхности: квота 

разъёма деталей, м ета посадка осей , трущиеся поверхности я р езь 

бы должны бить смазаны тонким слоем солидола марки УС-2

ГОСТ 1033-79.
1 .4 .25 . Отклонения от номинальных размеров, формы и взаимно

го раоосложеник поверхностей основных деталей и оборонных единиц 

металлоконструкции в мехаяввмов крана должны соответствовать 

ГОСТ 24378-80.

1 .4 .2 6 . Отклонении от номвналышх размеров моотов и тележек 

крана должны соответствовать ГОСТ Q43TBSO

1 .4 .2 7 . Подоова подтележечного редьоа в местах расположения 

диафр&ш должна прилегать к поясу балки. Допускается я етжх мес

тах местный зазор не более 2 мм. Дооуокаетоя при зазоре овше

2 мм приваривать к поясу балки однорядные прокладки, толщиной ве 

превышающей голщлду пояса. Длина прокладок додана быть не менее 

100 мм. Ширина прокладки при толщине 5 мм и выше должна бить рав

ной 280 мм. При толщине до 5 мм -  ширина прокладки должна быть 

равной ширине подобны рельса.

Met

Шт *  *в«Г* Пм» ( Да** т т о 9 б * * а ь 1 Г
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1.4.2ъ . Иодтележечные рельсы Ha moot ax ни должны иметь в 

стыках отклонения по высоте ■ о плане более 1,00 ым.

1 .4 .29 . Зазор в стыках подтележечных редьоов не должен пре- 

вшать 2 им на уровне их головок.
1 .4 .30 . Параметры вороховагостн поверхностей основных деталей 

должны ооответотвовагь ГОСТ 24370-80.

1 .4 .31 . Твердость рабочей поверхности стального тормозного 

шкива после термической обработки должна быть не менее НВ Э 00...400 

на глубину 2 . .3  им.

1 .5 . Требования к сварным соединениям.
1 .5 .1 . Доцуокаегся применять все промшлснные способы сварки 

при условии обеспечения свойств сварных соединений в соответствии 

о "Правилами устройства и безопаоной вкоплуатацяи грузоподъемных 

ирамов", утвержденными 1\)СГ0РТЕХНАД30Р"ом СССР, и технической доку

ментацией, утвержденной в установленном порядке.

1 .5 .2 . Типы и конструктивные алемекты швов оварных соедине

ний должны соответствовать ГОСТ 5264-80, ГОСТ 0713-79,

ГОСТ 14771-76.

1 .5 .3 . Порядок производства сварочных работ при температуре 
воздуха ниже нуля градусов устанавливается инструкцией по техноло

гии сварии, разработанной ваводом-шзготовытелам.

1 .5 .4 . Материалы для сварных конструкций должны соответство

вать РТЫ 24.090.52.79.

1 .6 . Требования к покрытиям.

1 .6 .1 , Подготовка металлячеокжх поверхностей перед окраской 

должна соответствовать ГОСТ 9.402-80.

Металлоконструкция и механизмы должны быть загрунтованы -  

грунтовка ГФ—0119 ГОСТ 23343-78 в один слой.

1аи JUci Им» ТУРЬ09(И5вЬ а
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Закрытые полости конструкции раз решает од не грунтовать.

1 .6 .2 . Окраску KptiHOB, изготовляемых для цужд народного хо

зяйства, производит потребитель на месте их установки. Окраска 

кранов должна производиться по УХ классу ШСТ 9.032-74.

Грушш у олова! эксплуатации покрытий наружных поверхности 

крана -  УХ, вцутреннкх поверхностей кабина -  У2 по 1ХХГГ 9.104-79.

Окраока производится эмалями не нике НЫ24 по ГОСТ 10144-74.

1 .6 .3 . Покрытия, наносимые на поиерхнооть деталей, должны 

соответствовать ГОСТ 14623-69 и ГОСТ 9.Э0Х-7в.

1 .7 . Требования к електрооборудоваши).
1 .7 .  Х. На кранах предприятио-иаготовятед* должно пронаводить;

влектромонтаж крановых кабин и грузовых тележек;

изготовление гокоподвода к тележке;

изготовление жгутов едектропроводов с наконечниками и марки

ровкой концов для мостов;

уотановку на мосту крана подставок в кронггейиов под елект- 

рооборудоваяие, коробов для прокладка жгутов влектропроводои.

Монтах елмктрооборудойаяия должен удовлетворять кормам я пра- 

вилам проиэводотва електромонтажных работ,утвержденных Гооотроем 

СССР.
1 .8 . Требования к надежности.

1 .6 .1 . Показатели надежности кранов долины ооответотвовать 

ГОСТ 2437^-ёО,

т т № 6< 5№ 15
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2. ТРШВАШ безопасности

2.1 . Конструкция и компоновка «депонтов ■ механизмов крана 
должна обеспечивать безопасность при его «жспду&тацяи, техничес
ком обслуживании в ремонте в со ответ стали о требованиями ’'Прайм 

устройства ■ безопасной «кшлуатацдв грузоподъемных кранов4* 
ГОСГОРТШлДЭОР"а СССР, ГОСТ 12.2.003-74 ■ WCT 24378-80.

2 .2 . В кранах о управдвалом о пода при напряжении в полях 
управления более 36 В коpayо аппарата управлений лиан бить ■эолн- 
рован прочным и надетым изолирующим материалом.

3 .  х о ш и и с г ы о с т ь

3 .1 . В комолект крана должны входить: 
moot о механизмом передвижения крана; 
тагана грузовая; 
кабина управления; 
кабина вспомогательная; 
вл« переоборудование;
комплект деталей м д сборки крана на месте монтажа; 
оборотные приспособления для транопортировання (м атадлто- 
кие опоры -  турникеты).
К кранам должна прилагаться зкоплуатацнонная к товарооопрово- 

дительная документация.
3 .2 . Экоаяуаташюнаая документация должна включать: 

паспорт крана;

руководство по монтажу и •ксшцат&ши; 
чертекя бнстроизишшваощжхся деталей.

Шва
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3 .3 . Товаросопроводительная документация должна состоять 

из комплектовочно-отгрузочной ведомости и упаковочных листов.

4 . IIP/ШИЛА lBV.fcMKH

4 .1 . Правила приемки должны соответствовать ПЗСТ 24378-ёО.

Ь. ЫЕТОДи ИСПЫТАНИИ

;

)

I
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5 .1 . Контроль требований п. 1 .2 .2  следует производить в 

соответствии с программой и методикой приемочных испытаний.

5 .2 . Возможность доступа к механизмам и наличие элементов 

для строповки проверяются внешним осмотром.

5 .3 . Соответствие материалов (п.п. 1 .3 . I ,  1 .3 .2 )  требованиям 

действующих стандартов удостоверяется сертификатами предприятия 

поставщика металла. При отсутствии сертификата качество металла 

должно быть проверено лабораторией предприятия-изготовителя 

крана.

5 .4 . Контроль твердости поверхности катания и внутренних 

поверхностей реборд ходовых колео должен производиться по

------ ГОСТ I8601-73 и ГОСТ 3569-74.

| 5 .5 . Проверку качества изготовления отливок (п .1 .4 .4 )  следу-

J  ет производить внешним осмотром.

5 .6 . Контроль предельных отклонен* й|юрм и размеров (п.п. 

j  1 .4 .2 5 , 1 .4 .2 6 , 1 .4 .2 7 , 1 .4 .2 8 , 1 .4 .2 9 ) производится универсаль-

I ними и специальными средствами измерения.

/Ц«1
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5 .7 . Контроль шероховатости по «ерхноств (п. 1.4.Э0) прои а во

дится сравнением с образцами по ГОСТ 9376-75.

5 .8 . Контроль твердоотв рабочей поверхности тормозных шкивов 

(п. 1 .4 .31) должен производиться по ШОТ 9012-69. Контролю должны 

подвергаться не менее одного шкива из партии в 100 штук диаметром 

до 200 т  и не менее одного шкива из партии 500 штук диаметром 

свыше 200 мм.

5 .9 . Контроль качества сверши соединений должен осуществлять

ся следующими методами:

замером шаблонами;
внешним осмотром при помощи лупы 10-ти кратного увеличения;

просвечиванием рентгеновскими и гамма-лучами по ГОСТ 7512-76 

не менее 26# длины каждого стыкового шва расчетных увлов крана;

на основе тавтологических проб и механических иопыгашй 

контрольных образцов, выполненных по ГОСТ 6996-66.

Отбор контрольных образцов сварных ооединени2 для определе

ния механических свойств по ГОСТ 6996-66 должны производиться 

I раз в 3 месяца. Каждому оварщмку, првхаатчику, занятому сваркой 

расчетных метадложовотрукцнй грузоподъемных кранов, необходимо 

выполнять контрольные сварные соединения, которые должны соответст

вовать типовым. Результаты контроля качества сварки должны регист

рироваться в журнале.
Количество контрольных образцов сварных соединений должно 

быть не менее двух для испытаний на раотяявние и ивгиб.

Для изготовления контрольных образцов ширина пластин должна 

быть не менее:
20 мм ори тощяне до 10 мм,

30 мм при толщине от 10 до 20 т ;

Ласт
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быть но MUHOO 30 мм.

Илаотянм необходимо сваривать в тех ко положениях, в которых 

сварщика выполняют пвм при изготовлений изделий (в  никнем, няжяем 

в вертикальном, вертикальном и потолочном). Дону о каете я о варка 

пластин в двух положенялх.

Иодварка вершины вши должна производить^;! и тех жя положении, 

что и основная оварка.

Образцы, предназначенные для исиытанжя на растяжение, изготав

ливаются по ГОСТ 69% -66, раздел Б, иопмтмва*лоя пооля снятия 

уоялия вж«, обраяцм, предимзиичешше для испытания не изгиб, взго- 

тошивается по ГОСТ 6996-66, раздал В, прячем сварной вон должен 

быть расположен лопереж образца.

Для яошггання образцов на раотяженже я изгиб сварщики должны 

о варивать котик с проваром вервиям ива и обратной оторонм (до

пуская теш дополнительная подрубка) пластины ■» листов тях жя 

толщин, того жя материала, темя не ялектродами, что и основные 

•лемонты узлов ыетадлоконотру<ции.

5 .1 0 . Результаты механичеокнх испытаний очитахггся удовлятвори- 

тельяши, если:

временное сопротивление образца не ниже нижнего прядала 

временного оооротиаленаж металла, установленного для данной марки 

отали государственным стандартом иля техническим! условиями*,

угол загиба hi менее 100°.

Для определенных образцов допускается еннженне мехаянчеокнх 

овойоти не более чем на I0JC. В случае отклонения от шнеуказая- 

ных допусков количестю проб удваивается со сваренного ранее об

разца. Результаты повторных испытаний является окончательный,

J  L  | ......... ■■■■■ ~ ГУ£4 096*5 fib
И р г »
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5 .11. Коит^ль качества исталлаческих поверхностей (п .1 .6 .1 ) , 

подготовленных к -окраске должен производиться по ГОСТ v.402-60.

5 .12. Конт]юль качества лакокрасочных покрытий (п. 1 .6 .2 ) пронз- 
водатся внешним осмотрели в сравнена! с эталонами, утвержденными
в установленном порядке.

5 .13 . Контроль ммкрокллмвта в кабине должен производитьоя 

потребителем в соответствии о требованиями ГОСТ 12.1.005-76; 

намерение параметров следует производить на высоте от 0,1 до 0,15 

и 1,0 м от пола кабины.

5 .14 . Шумовые и вибрационные характеристики крала проверяют

ся при паспортном режиме ади режимах эквивалентных паспортному по 
нагрузочной сооообноот» крала ала «го злактрооборудоваляя. tipi 

•том должны работать вое механизмы, одновременная работа которых 

предусмотрена инструкцией по зкоплуат^цни.

Проверка должна производвться на холостом ходу в под макси

мальной натру зк«#Ц полном цуги рабочего хода в обожх направлмаях.

5 .15 . Ивмерение чума в кабине должно производиться в соответ

ствии о требованиями ГОСТ 20445-75 и ГОСТ 12 .1 .003-М .

5 .16 . Ивмерение уровня либрации в кабине должно производить

ся в ооот вето тип о требованиями РОСТ 137Э1-68 и ГОСТ 1 2 .1 .012-78.

5 .17 . В закрытой кабине уровень «ума ивмеряетоя при открытых 
и закрытых фрамугах.

5 .16 . Методы определении кумовых характерного должны соот

ветствовать РОСТ 20445-75 в чвотн требованжй, относящихся к мето
ду замера непостоянных шумов.

5 .19 . Замеры вибрацм производятся на оидоны крановщика, 

на полу ■ на рукоятках у правлено. Вибрация на ощдежы и на поду 

замеряется в горизонтальном и вертикальном направлениях, а на 

рукоятках -  в направлено воздействия на рукн рабочего в мест ид 

контакта.

У  Г
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5 .20 . Контроль маркировки, упаковки в консервации пронзво- 

дится внешний осмотром.

6 . МАРКИРОВКА .УПАКОВКА .ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНШИЕ

6 . J ,  На кране на видном месте должна быть установлена 

фирменная табличка по ГОСТ 12969-67 и 10ЮТ 12971-67 на которой 

указывают:

наименование или товарный знак предприятия-изготовителя; 

наименование изделия; 

грузоподъемность; 
дату выпуска;

порядковый номер по системе нумерации предприятия-изготови

теля.

6 .2 . Каждое грузовое место должно кметь транспортную марки

ровку по РОСТ 14X92-77, содержащую основные, дополнительные и 

информационные надписи. На ящики и транспортные пакеты должен нано

ситься «аяицуляшошшй знак Л 9 "Место строповки" .

6 .3 . Металлоконструкции крана, тележки, кабины транспортиру

ются неупакованными. Оконные проемы кабины завиваются щитами.

Ори игом должна быть обеспечена ах эщята от мехаялчеоках повреж

дений при транспортировании и хранении.

6 .4 . Мелкие части крана не монтирующиеся на оредлриятии-изго- 
тсвителе:

отекла кабины;

метизы;

материалы;

л-ДМГт
Ям* feet ■tfeayw _ Пм* £SL 1Л



сборочные единицы и детали электрооборудования (кроне електро- 

двигатшшй) упаковываются в деревянные ящики по ГОСТ 2991-76 в 

ГОСТ 1UI98-7U или контейнеры.

G.5. Металлические поверхности сборочных единиц и деталей 

кранов, не защищенные лакокрасочными покрытиями, должны быть закон

сервированы в соотьетотвми с ШСТ 9.014-78 для групш изделий П ка

тегории условий хранения ОХ. При атом подлинники, зубчатые муфты и 

редукторы консервируются рабочей смазкой или рабочими маслами с 

присадкой КП-2 (10* раствор по ГОСТ 20799-75). Комплектующее обору -

!
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да м ай е, ere шмтшруете т  /сраме ар ег срмятлем-жш pare веге леи , драуо- 
кается транспортировать в упаковке предприятия-поставщика бев пере- 

кояоервация. При повреждении упаковки и нарушении консервации или 

истечении срока консервации изделия долины быть перековоервнровшш.

6 .6 , Оборудование.упаковываемое и ящики или контейнеры, долж

но быть вадреплеяо от омещенвя при транспортировании.

6 .7 . В каждый явщд вдж контейнер должен быть вложен упаковоч

ный лист, в котором указывается:

наименование предприятия-нэготовителя;

обозначение изделий;

количество ивделий;

дата упаковки, фамилия упаковщика.

6 .6 . Металлоконструкция крана, тележка, оборудование упако

ванное в ящики транспортируется на открытых железнодорожных 

платформах или полувагонах,

6 .9 . Размещение и крепление грузов на подвижном составе 

должно производиться в соответствии с техническими условиями ПОГ
РУЗКИ и крепления грузов, утвержденными Министерствам путей обоб

щения СССР,

—
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6 .10 . У cjiuiiivfi транспортирования в части воздействия кдимагя- 

ческих фактороь по группе I I  ГОСТ 10150-69. Условия транспортиро

вания в контейнерах по группе 12 ГОСТ 1Ы 50-69.

о .И . Условия хранения по группе ОХ ГОСТ 15150-69. Кабины 

по группе С по ГОСТ 15150-6Э.

6 .1 2 . При длительном (более шести меояцев) хранении на от

крытых площадках долины быть приняты дополнительные меры защиты; 

устройство наваоов, покрытие брезентом, толем в т .о .

6. Го. lie допускается хранение в одном помещении с химикатами, 

щелочами и кислотами.
6 .14 . При хранении на открытом воздухе о вше шести месяцев,

а в помещений и под навеоом свыше одного года должно производиться 

повторное покрытие крана.

6 .15 . Срок храненая до переконсервации я помещении -  не бо

лее двух лет, на открытом воздухе -  один год в соответствии о 

ГОСТ 9.014-78.

6 .16.  Хранение надели* и его уиной должно проиваодитьоя ин 

окладах вввода, а хранение электроаппаратурм ■ алектроприиодоа -  

и закрытых поменениях.

I
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7 . ГАРАНТИИ ИЗГОТ.аИТШ

7 .1 . Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие 

крана требованиям настоящих технических условна при соблюдения 

потребителем условия транспортирования, хранения, монтажа и 

вкеолуатнцяя.

Срок гарантии устанавливается 18 месяцев оо дня ввода крана 

в вкспдуатацяю.ио но более 24 месяцев оо дня отгрузки.

7 .2 . Срок гарантии не распространяется на быстроязнашявахщиеол 

детали.

7 .3 . Гарантийный срок на канаты, подшипники и другие комплектую

щие изделия устанандявает я стандартами или оо документация предпря - 

ятия-вз готовит о ля.
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Приложение I

П е р е ч е н ь
документов, на которые даны ссылки в настоящих 

технических условиях

1. ГОСТ 9.014-78 ЬСЗХС. Временная противокоррозийная за
щита изделия. Общие технические требова
ния

2 . ГОСТ 9.032-74 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. 
Классификация и обозначения.

3 .  г о с т 9.104-79 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. 
Группа условий эксплуатации.

4 . ГОСТ 9.301-78 ЕСЗКС. Покрытия металлические и неметал
лические неорганические. Технические 
требования.

5 . ГОСТ 9.402-80 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Подготов
ка металлических поверхностей перед ок
раской .

6 . ГОСТ 12Д.ГОЗ-76 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.

7 . ГОСТ 12.1 .005-76 ССЬТ.Воздух рабочей зоны. Общие санитар
но-гигиенические требования.

8 . ГОСТ 12.1 ,012-78 ССЬТ. Вибрация. Общие требования безопас
ности.

9 . ГОСТ 12.2 ,003-74 ССБТ. Оборудование производственное. Об
щие требования безопасности.

10. ГОСТ 1033-79 Смазка, солидол жировой. Технические 
условия.

I I .  ГОСТ 1412 Отливки из оеропо чугуна о пластинчатым 
графитом. Общие технические условия.

" 12. ГОСТ 1855-55 Отлвака из серого чугуна. Допускаемые 
отклонения оо размерам и весу и пряцуожя 
на механическую обработку.

13. ГОСТ 2991-76 Ящики дощатые ниразборные для грузов мао- 
соС до 500 кг. Общие технические условия.

14. ГОСТ 3212-80 Комплекты модельные. Уклоны формовочные.

15. ГОСТ 3569-74 Колеса крановые.

16. ГОСТ 5264-80 Ручная дуговая сварка. Соединения свар
ные. Основные типы, конструктивные эле
менты в размеры.
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1
17. т а  6996-66 

Ш. ГОСТ 7062-79

19. т а  75^5 ъ

20 .  т а  7Ы2~ь2

21 . т а  76^9-70

22. т а  6713-79

23. т а  9012-69

2 4 .  т а  9 3 7 8 - 7 6

25. т а  9467-75

26 . т а  1 8 1 4 4 - 7 4

27. т а  12969-67

28. т а  12971-67

2 9 .  т а  1 3 7 3 1 - 6 8

30. т а  14192-77
3 1 .  т а  1 4 6 2 3 - 6 9

32. П >а 14771-76

33. т а  ы ьо-69

34. т а  18661-73

Методы определены! механических свойств.
Поковки из углеродистой и дех ярованной
оголи, изготовляемые ковкой на прессах. 
Припуски и допуски.

Поковки стильные штампованные. Допуски, при
пуски а кузнечные надуоки.

Контроль не раэрушизднй. Соединения свар
ные. Радиографячеокай метод.
поковки ав углеродисто, и легированной 
стали, изготовляемые свободной ковкой на 
молотах. Припуски и допуски.

Сварка под фгдхом. Соединения сварные.
0оконные типы конструктивные илементы и 
размеры.

Металлы. Методы испытаний. Изменение твер
дости по Брмнелю.

Образцы аорохоаатости поверхности. 
Технические тр&Зовшж,

Электроды покрытые металлические для ручной 
дуговой сварки конструктивных в теплоустой
чивых стаде!. Типы.

Эмали 13-124 различных цветов и XB-I25.

Табличка дай мании я приборов. Технические 
требования.
Таблички прямоугольные для машин и прибо
ров. Размеры.
Колебания механические. Общие требования к 
проведению намерений.

Маркировка грузов.

Покрытия металлические и неметаллические 
неорганические. Основные требовали к 
выбору покрытий.

Дуговая сварка в защитном газе. Соединения 
сварные. Основные таш , конструктивные 
илементы в размеры.

Мишины, ориборы и другие технические из
делия. Исполнения для различных хлимагя- 
чеохнх районов. Кагегоряя, условия икоалуа- 
тацин, хранения я транспортирования в чао- 
тв воздействия факторов внешней среды.

Сталь. Измерение твердости методом ударного 
отпечатка.



35. ШСТ 20445-75 3далея в сооружения промшдешшж предприя
тий. Методы аемеренвя щума на рабочих мео- 
тах.

36. ГОСТ 20799-75 Масло индустриальное.

37. ГОСТ 23343-78 Грунтовка ГО-0119. Технические уодовал.

38. ГОСТ 24378-30 Краям мостовые илектрнчеодве. 
Технические уоловвя.

39. ШСТ 25546-82 Краны грузоподъемные. Режимы работы.

40. ШОГОРТШ.чЦЗОР Правила устройства в беиопаоной екоадуа- 
уацвн^уао^дъем^мх крмиов.

41. Госкомитет по энер
гетике и >ликтр|фа- 
кацц СССР

Правили уотройотва электроустановок.
"Энергия*; 1965.

42. шох)тзшАдаор Правила технической екоолуаташи влехтро- 
уотановок потребителей в правила техники 
без опасно от и при »коадуитлци§ мектроуота- 
новок потребите/»!. Про минь , 1971.

4 i .  ОСТ 24.090.63-81 Общие требования к изготовлению металли
ческих сварных конструкций грузоподъемных 
кранов.

44. РТМ 24.090-52-79 Краям грузоподъемные. Материалы для 
сварных металлических конструкций.

s
J

}
1

1
1
—

5
i

is т т о я о п м e f



Приложение 2
П е р е ч е н ь

оборудования в приборов, необходимых для контроля продукции

1. Болыяой инструментальный макроокоа ШИ IDCT 8074-82.
2. Оптиметр горизонтальный 0Г0-600 и ИКГ-3 ШСТ 5406-75.
3. Оптиметр вертикальный ОВО-200 и ИКВ-3 ГОСТ 5405-75.
4. Головка измерительная пружинная (микрокатер 1-ИГО 

ГОСТ 6933-72;.
5. Индикатор многооборотный 1-ШГ ГОСТ 9696-32,
6. Рычажно зубчатая головка I-ШМ ГОСТ 18833-73.
7. Скоба рычажная СР ГОСТ Ц096-В0.
0. Индикатор чаоового типа ИЧ-Ю ГОСТ
9. Микрометр гладкий МК ГОСТ 6507-70.

10. Штангенциркуль ШЦ- I ,  Щ-П и ШЦ-Ш ГОСТ 166-60.
11. Калибр окоба ОТ СЭВ 157^5.
12. Штангенглубивомер ШГ-200, ЩЧШ и ШГ-500 ГОСТ 162-80.
13. Индикаторный глубиномер ГИ-100 ГОСТ 7661-67.
14. МикрометричеокиЙ нутромер НМ-75 и НМ-600 ГОСТ 10-75.
15. Индикаторный нутромер НИ-10, НИ-16. НИ-60, НИ-100, НИ-160, 

НИ-250, НИ-450 и НИ-TOO ГОСТ 868-82.

Iл
I

i
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I

i
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16. Калибр пробка СТ СЭВ 157-75.
17. Твердомер ТК-2, ТШ-2 а 1Ш1-4 ГОСТ 9030-75.
18. Микротвердрмер ЩЪКЗ.
19. Рулетка измервтельная металлическая РЗ-Ю ГОСТ 750~-80.
20. Отвео стальной строительный ГОСТ 7948-80.
21. Термометр стеклянный ртутный ГОСТ I3646-66E.
22. Мегомметр M4I00/I-8 ГОСТ 23706-79.
23. Секундомер С Л 2а ГОСТ 5072-79.
24. Образцы шероховатости поверхности ГОСТ 9378-75.
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АзПГО *  I

/УЖ?**/о *.

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4

f?p/S<S*S/VC1
Отработка документации на экспорт- 
ную продукцию______

__ ИМ/fa/a J/*im Jt,r/n*>£

О
t't0JW/*'r t АшвтЛеегтн/ОГК f̂<7/r>a

Sis/H/v/ca 0 9 .86 fyox
Юм-

Cpox efois
C/nJt/fi /?//

Ухаз**///.>*■ 
о jo Jrsre На заделе не отражается

С момента регистрации

tJi/n.
I

Podtp^cg/vi/c t/.f/*?t‘//f

1.

2 .

3.

4 .

6.
7 .

8 .

Титульный лист. В левом нижнем углу поставить букву Е.

Диет 2 , Заменить листом 2а .

Диет 3 . Заменить листом За.

Диет 6 .  Заменить листом 6а.

Диет 7 , Заменить листом 7а.

Лист 8 . Заменить листом 8 а .

Диет 9 . Первую строку "расстояние от раковины..." исключить. 

Пункты 1 . 4 . 6 ^  1*4.7  ; 1 . 4 . 8  ; 1 . 4 . 9  ; I . 4 . I 0  ; 1 .4 .11 ;

1 .4 .1 2  ооответствено заменить на: 1 . 5 . 6  ; 1.57 ; 1 . 5 . 8  ;

ТГраны мостовш алектри- 
ческиа г/п  5 т . ________

При/ь/с /->D(

1 . 5 . 9  5 1 .5 * Ю ; I . 5 . I I  ; 1 . 5 .1 2 .

9 .  Лист 10. Пункты 1 .4 .1 3  5 I -4 .1 4  ; 1 .4 .1 5  ; I . 4 . I 6  ; I . 4 . I 7  ; 1 .4 .1 8  ; 

1 .4 .1 9  и 1 .4 .2 0  заменить ооответствено на: 1 .5 .13  ;

1 .5 .1 4  ; 1 .5 .1 5  ; 1 .5 .1 6  ; 1 .5 .1 7  ; I . 5 . I 8  ; I . 5 . I 9  и 1 .5 .2 0 . 

Пункт I . 4 . I 6  и 1 .4 .1 9 . ОСТ 2 4 .0 0 1 .2 7 -7 8  исключить.

Cocsna&i/st У?/) oS€•/>///> 7 ко///пр. /У A OZ/Sty/j ■ 1 У // Уррдет ya* олмуя
Молили PMVfA» X (. < Цуюн Р* *у Гаокуша I I Двое ал ев -**'' 1

W z , /f /-7Г. ,, %Ь t Zj Ti~ 1  I I п Л
fktdA/J/mi//. tfcnpaGijrf 1 А Ont/f : Г -yi, . 1

,°сузоглдгг?ь
В/0 Нашиновкспорт 
ЯНЦИПТКАШ

/>{3 Гвч
J Листу^2а ^ ^ ,  6ад^7а , 8а»



/ fjtj l1. M  к ТУ 24.09.613-84
fttx/

t/j/*?. i7/Yts£' l/JAtfWrAKSfr

10. Диет I I .  Пункты 1 .4 .2 1  ; 1 .4 .2 2 ;  1 .4 .2 3  , 1 .4 .2 3  ; 1 .4 .2 4 ;  1 .4 .2 6 ;  1 .4 .2 6  и 1 .4 .2 7  за

менить соответствено на; 1.5.21 ; 1 .5 .22  ; 1 .5 .2 3  ; 1.5 .24  ; 1.5 ,23  ; 1.5 .26  и

1 .5 .2 7 .

I I .  Лист 12. Пункты 1 .4 .28  ; 1 .4 .2 9  ; 1 .4 .30  ; 1.4 .31 ; 1.5 ; I . 5 . I  ; 1 .5 .2  ; 1 .5 .3  и 1 .5 .4  за

менить соответствен© на; 1 .5 .2 8  ; 1 .5 .29  ; 1 .5 .30  ; 1 .5 .31 ; 1.6  ; I .6 . I  ; 1 .6 .2  ; 

1 .6 .3  и 1 .6 .4 .

Пункт 1 .6 .4 . РГМ 24.090.52 А

Ввести дополнительно пункт 1 .6 .5 . "Изготовление сварных конструкций произво

дить в соответствии с требованиями ОСТ 24 .090 .63-81 ."

Подраздел 1 .6 . "Требования к покрытиям" исключить.

12. Лист 13. Заменить листом I3a.,/3<f

13. Лист 14. Заменить листом 14а.;

14. Лист 15. Заменить листам 15а.

15. Листы 16 ; 17 ; 18 ; 19 ; 20 ; 21 и 22 аннулировать.

16. Лист 23. ГОСТ 12Л .003-76 83.

ГОСТ 1412-85.

-  р е е т - Э 5 б 9 = ? 4 ~ -  о с т  24 . 090 . 77 - 8 4 .

т а * * ....



п Л  'ttjf'/st/f' »  1 к ТУ 2 4 ,0 9 .6 1 3 -8 4
Лисп

/’ndtyti.j+couut- и з/ it ‘sct’W/u

17. Лист 24. Ввести п. 33а ГОСТ 15151-69 Машины, приборы и другие технические наделил

для районов с тропическим климатом. Общие 

технические требования.

18. Лист 25.

7Ш5Т
.24  17а-------------  85
РТМ 2 4 .0 9 0 .5 2 - »  .

7ГЙСТ-----

19. Лист 26. Пункт 4 . ГОСТ 6 9 3 3 - »  .

Пункт 8 . ...ГОСТ 377-60

Пункт 17. Твердомер ТБ ; TP ; ТРС ; ТВ ГОСТ 23677-79 

-ТК-8-гТШ-е-11 ТШП-4 ГОСТ 9030-75—

1К Т~
26 19а

20. Ввести лист 20а

21. Лист 27.
~~Жст
2 Г  21а

22. Из наименования ТУ на титульном листе
исключить слова .облегченной конструкции...11.



Лист 25 Ввести п.45

п.4б.

п .47.

Полсдение о порядке составления и рассылки технической и товаро
сопроводительной документации на товары, поставляемые для экспорта

СТ СЭВ 2689-80 Техника безопасности. Краны грузоподъемные. Требо- 
вшия к электрооборудованию.

СТ СЭВ 2690-80 Техника безопасности. Краны грузоподъемные. Требо
вания к электрическим предохранительным командоалпаратам.

ОБОСНОВАНИЯ

к извещению & I  об изменении ТУ 24 ,09 .613-84  мостовые
электрические общего назначения грузоподъемностью 5 тонн 
с э?!йктрической талью".

Извещение № I об изменении ТУ 24 .09 .613-84  выпущено в связи с рекомендациями поставки крана 
на экспорт
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Настоящие технические условия распространяются на краны 

мостовые электрические общего назначения грузоподъёмностью 5 т 
с электроталью (далее -  кран) режима работы ЗК управлением с ио
ла и режима работы 4К и 5К управлением из кабины, предназначен
ные для перемещения грузов на складах, в закрытых помещениях и 
на открытых площадках. На кранах режима работы 5К устанавливает
ся двухскоростная таль.

Режимные группы работы -  по ГОСТ 25546-82.
Технические условия устанавливают требования к кранам, из

готавливаемым для нужд народного хозяйства и поставки их на энс-
ПООТ.

Краны- должны изготавливаться в климатическом исполнени&Д 
и Т категории размещения 1 ; 2 ; 3 по ГОСТ 15150-69, работать в 
интервале температур от плюс 40°С до минус 40°С и ветровой на
грузке нерабочего состояния по У району и рабочего состояния по 
динамическому давлению ^  -  125 Па по ГОСТ 1451-77.

Питание крана осуществляется от сети трехфазного переменно
го тока напряжением 380 В и частотой 50 Гц.

По заказ-наряду, внешторговой организации краны должны быть 
изготовлены для работы на трехфазном токе напряжением 400 и 
415/240 В с частотой 50 Гц, а также напряжением 440 и 380/220 В 
с частотой 60 Гц.

Пример записи условного обозначения крана электрического 
общего назначения грузоподъёмностью 5 т с электрической талью, 
пролетом 2 2 ,5  м, режима работы 4К, климатического исполнения У2, 
работающего на трехфазном токе напряжением 380 В, частотой 50 Гц

Кран КМЭ 5 -2 2 ,5-4К-У2-380/50 ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4

То же, режима работы ЗК, климатического исполнения T I, ра
ботающего на трехфазном токе напряжением 415/220 В, частотой
60 Гц

Кран КМЭ 5 -2 2 ,5-3K -TI-4I5/220/60 ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4

Кодовые обозначения кранов, поставляемых на экспорт, приве
дены в приложении 3.

11м€Ькт N*30* Поди.
Pajpot Куцятник т а  .
Гроб. Майярсбв
Ру*. XPQ/ueg
Н.к—**ч\
УяЛ. ЪХТТШ Г

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4

Краны мостовые электри
ческие общ его назначения 
грузоподъёмностью 5 т с 
электроталью

Лит. {Лист \Лисгтю6
*1 I Г ? 7  \—
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 .  Общие требования

1 .1 .1 .  Краны должны изготовляться в соответствии с требовани

ями настоящих технических условий, "Правил устройства и безопасной 

эксплуатации грузоподъемных кранов", утвержденных ГОСГОРТЕХНАДЗОРОМ 

СССР, "Правил устройства электроустановок", утвержденных Министер

ством энергетики и электрофикации СССР и технической документации, 

утвержденной в установленном порядке.

Краны предназначенные для экспорта должны соответствовать так

же требованиям заказ-наряда внешторговой организации, а для районов 

с тропическим климатом требованиям ГОСТ I5 I5 I -5 9 .

Комплектующие изделия должны быть изготовлены в том же испол

нении, что и основное изделие.

1 .2 .  Основные параметры и размеры

1 .2 .1 .  Основные параметры и размеры кранов должны соответство

вать указанным на рис. I и 2 и в табл. I и 2 .

Рисунок не определяет конструкцию кранов.

I.3 -, Требования к конструкции кранов

1 .3 .1 .  Требования к конструкции кранов должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 24378-80Е.

1 .4 .  Требования к материалам

1 . 4 .  T. Несущие элементы металлоконструкций кранов должны изго

товляться из сталей с механическими свойствами, химическим составом, 

ударной вязкостью и свариваемостью, обеспечивающими работоспособност 

крана в диапозоне температур от минус 40 °С до плюс 40 °С.

1 .4 .2 .  .Марки сталей должны соответствовать указанным на рабо

чих чертежах и в РТМ 2 4 .0 9 0 .5 2 -8 5 .

1 .4 .3 .  Качество мвталлов, применяемых для изготовления крано

вых конструкций и механизмов, должно быть подтверждено сертификатом 

завода-поставщика металла.

Мм I t  а м т » . Поая Д а т а

ТУ 24 .0 9 .6 1 3 -8 4
Дает

За



Гру- {
30- 1
п о д г - j 
емно-  ̂
071» t j
т i

!
I 
!

Р е -
ЖНМ

!

DP °-. t 
| л ет ,Ь к  j

1 Б ы сй  
та  1 
пода*
та  . 

t Года-J
I ^ 1  J
I M Код OKU

j Скорость, м/с

К о - Передвижения 1
Йъе-  f 
1ма Теле

жки
Кра
на I Ая и

не более

Основные и габаритные 
.размеры, мм

|Сум- j Уде-
рлр - j кая
^:ая i « т
*мод- j та Л-
Р “ ,
fCTb ,

j лоеьь» 
j КОСТЬ

р л е к - j 
тт р о - ] 
р н -  j 
*гате- ;

; т/тм

Г:ей ’ !
1 кВт !

I у23* "  I фици-j
ент ; 
у с т а -  Г  
н о в- j 

,( лен
ной I 
мод
нос
ти

Тил кранового 
рельса

спец. */д

Табл*
л а гр у з- ! 
ка на ! 
колесо, !

кН, [
не более f

гхнетрун-
t тз и г

/ЛСС£

Те
леж
ки .

не

7,5 31 5112 3411 03 0,160 40,0 D,o
10,5 SI 5112 3417 08 0,124 40,2 б. 5
13,5 31 5П 2 34 23 10 0JG4 1,2* 43,0 7,С
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15,5 31 5112 4129 09 0,115 5 0 ,0 9 ,5
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Независимо от наличия сертификата металлопрокат, поступающий 

на завод, долхнен проходить входной контроль, в соответствии с ти

повыми методическими указаниями по организации входного контроля 

качества металла, утвержденными ВПО "Союзподъемтрансмаш".

1 .4 .4 .  Материалы для изготовления кранов в тропическом испол

нении должны соответствовать требованиям ГОСТ I 5 I 5 I - 5 9 .

1 .5 .  Требования к сборочным единицам, элементам и деталям

1 .5 Л .  Основные элементы механизмов крана должны соответство

вать требованиям ГОСТ 24378-80Е.

1 .5 .2 .  Отливки из чугуна должны соответствовать рабочим чер

тежам и отвечать требованиям ГОСТ 1412-85, ГОСТ 1855-55 , ГОСТ-3212- 

80 , ОСТ 2 4 .9 2 0 .0 2 -3 0  и РТМ 2 4 .9 4 0 .0 3 -7 3 .

1 . 5 . 3 .  Поверхности отливок должны быть очищены от формовочной 

земли и пригара. Места обрубки литников, швы и наплывы на необраба

тываемых поверхностях должны быть зачищены заподлицо с поверхностью 

отливки.

1 .5 .4 .  В отливках не допускаются трещины, спаи, шлаковые плен

яй, раковины гнездового характера и гфочие включения, снижающие 

прочность отливок и ухудшающие их внешний вид.

1 .5 .5 .  На отливках допускаются к исправлению следующие дефек

ты :

на необрабатываемых поверхностях отливок -  отдельные раковины 

в поперечнике и глубиной 5 мм каждая.

на обрабатываемых поверхностях -  отдельные раковины до 3 мм в 

поперечнике и до 10^ толгцины стенки отливки, но не более 3 мм глу

биной, если суммарная их площадь не превышает 3 % площади участка 

не котором они расположены ;

расстояние от раковины до края отливки должно быть не менее

Л*ст
ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -3 4Из* Лист N: докум Подп А»т» 8а
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Закрытые полости конструкции р азр евется  не грунтовать.

1 .7 .2 .  Окраску кранов, изготовляемых для нужд народного хозяй

ства, производят потребитель на *есте их установки. Скраска кргяоз 

должна производиться по Л  классу ГОСТ 9 .032-74 .

Группа условий эксплуатации покрытий наружных поверхностей кре

на -  У1, внутренних поверхностей кабины -  У2 по ГОСТ 9 .104-79 .

1 .7 .3 .  Покрытия, наносимые на поверхность деталей* должны со

ответствовать ГОСТ 9.303-84 и ГОСТ 9 .301-73 .

1 .7 .4 .  Требования к покрытиям кранов поставляемых для экспорта 

должны соответствовать требованиям ГОСТ 24373-S0S.

1 .8 . Требования к электрооборудованию |

1.84*/  На кранах предприятие-изготовитель должно производить: 

электромонтаж крановых кабин и грузовых тележек ; 

изготовление токоподвода к тележке ;

изготовление жгутов электропроводов с наконечниками и марки

ровкой концов для монтажа на мостах {

Установку на мосту крана подставок и кронштейнов под электро

оборудование и коробов для прокладки жгутов электропроводов.

Монтаж электрооборудования должен удовлетворять нормам и 

правилам производства электромонтажных работ , утвержденных Г0ССТР0-»

ЕМ СССР.

1 .9 .  Требования надежности

1 .9 .1 .  Наработка на отказ, ч

1 .9 .2 .  Удельная суммарная оперативная трудоемкость 

технических обслуживания, чел. ч/ч, не более
1 .9 .3 .  Удельная суммарная оперативная трудоемкость 

текущих ремонтов, чел. ч/ч, не более

1 .9 .4 .  Установленный ресурс до первого капиталь

ного ремонта, ч, нэ менее

1 .9 .  E. Установленный срок службы до списания, лет.

не менее
“ Отколе кие наработки крана к

|
I

Иш Л«гт Mr &aiYM. 1 Пелл. Д«т« \

числу его отказов в-течение

ГУ 24.09.613-34

4 0 0 *

0 ,03

0,02

15000
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наработки, где отказ -  внезапное нарушение работоспособности, выз

вавшее простой крана более чем на 2 часа (расчитывается по резуль

татам работы в течение не менее 4000 часов).

1 .3 .6 .  Годовой фонд рабочего времени

режимная группа 4К -  2000 час 
режимная группа 5К -  2600 час 
режимная группа ЗК -  1400 час

ш * . Л и с т д о к у й . П о д и . Mtra
ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4
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2 .1 .  Конструкция г компановка элементов к механизмов козна 

должна обеспечивать безопасность при его эксплуатации, технлчесвоы 

обслуживании и ремонте в соответствии с требованиями "Правил уст

ройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных крапов", угверж-

' денных Госгортехнадзором СССР, ГОСТ 1 2 .2 .0 0 3 -7 4  и ГОСТ 24378-803.
- с Г С 9 в ? * 8 4  сГ с? в г*9 г? -# & , х/>0л/е

2 .2 .  3 коанах управлением с пола пои напряжении в целях управ

ления более 563  корпус аппарата управления должен быть изолирован

2 .3 .  Краны, поставляемые на экспорт,должны быть оборудованы 

противоугонными устройствами с машинным или ручным приводом. При 

использовании машинного привода должна быть поед.усмотоена’ возмож

ность поизедения в действие противоугонных устройств вручную либо 

дополнительные ручные захваты или стопоры.

2 .4 .  Электрические тали должны быть оборудованы ограничителя

ми грузоподъемности.

2 .5 .  Для коанов, поставляемых на экспорт, допустимый уровень 

звука в кабине крановщика не должен превышать 75дбл.

з. кожтаткхть

3 .1 .  В комплект поставки крана должны входить:

мост с механизмом передвижения краны;

тележка грузовая;

кабина управления (к р он е коанов,управляем ы х с п о л а ) ;

кабина вспомогательная;

электрооборудование;

комплект деталей для сборки коана на месте монтажа;

опорные поиспособления для тра-.спортирования (металлические 

опоры -  турникеты).

*  п .л . 4  v  &  С Т С 9 3  г е з # - г г ?
З а  к а з е и н е * / .

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4 л ««•
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Комплектность кранов, предназначенных для экспорта, должна соответс

твовать требования!! заказ-наряда внешнеторговой организации.

К кранам должна прилагаться эксплуатационная и товаросопрово

дительная документация, а также запасные части для кранов, предназ

наченных для экспорта.

3 .2 .  Эксплуатационная документация должна включать:

паспорт коана по СТ СЭВ 2 9 0 -82 ;

руководс-тво по монтажу и эксплуатации;

чертежи быстроизнашивахщюсся деталей.

3 .3 .  Товаросопроводительная документация должка состоять из 

комплектовочно-отгрузочной ведомости и упаковочных листов.

3 .4 .  Эксплуатационная и товаросопроводительная документация на

— -|— 1------------ Лист
1 1 ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -3 4И>ч..|Лист | .4 докук. Подп. Д*т» 140



.-сраны, предназначенные для экспорта должны соответствовать требова

ниям ГX T  2437S-8QE и положения з порядке составления, оформления к 

рассылки технической и товаросопроводительной документации на товары, 

поставляемые для экспорта.

4 .  ПРАВИЛА n?U2X-:2

•V

4 .1 .  Правила приемки должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 24378-80Е .

4 . 2 .  Испытания на устойчивость в тропическом климате проводить

один раз перед поставкой кранов в страну с тропическим климатом по 

ГССТ I 5 I 5 I - 6 9

5 . МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

5 .1 .  Методы испытаний деланы состветствозать  требованиям 

ГОСТ 2 4 3 7 8-803 .

5 .2 .  Для кланов, поставляемых ка экспорт, программа и методика 

приемо-сдаточных испытаний долгие быть согласована с представителя

ми Госприеыки Гсостандарта (поедставителем Е2К ИВТ)

6 . МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАН:]
И AFAНЕКИЕ

б Л . Маркировка, упаковка, транспортирован.е и хранение должны 

соответствовать требованиям ГОСТ 24378-80Е .

7 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7 .1 .  Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие крана 

требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем 

условий транспортирован.:я, хранения, монтажа и эксплуатации.

Срок гарантии устанавливается 18 месяцев со дня ввода крана в 

эксплуатацию, но не белее £4 месяцев со дня отгрузки.

7 .2 .  Для кранов, изготавливаемых для поставки на экспорт, срок

эксплуатации -  18 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не Долее 

24 месяцев с момента проследования их через Государственную границу. 

СССР____________
1 _ --L 1 ~ Лист

Из» /.
ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4 /5а



Приложение 3 1
Коды ОКП кранов в экспортном исполнении

Пролет ? ежим Код ОКП кранов в экспортном исполнении 

м ты умеренном тропическом

7 , 5 З К 3 1 5 1 1 2 3 6 1 1 0 6 3 1 5 1 1 2 3 7 1 1 0 5
- w , О 3 1 5 1 1 2 3 6 1 7 0 2 3 1 5 1 1 2 L . . 1
-  С , о _ П _ n j  

о  L 5 T I 2 3 6 2 3 0 4 о тv* * 5 1 1 2 3 7 2 3 0 1
Т о ,  о п ОТ 5 1 1 2 3 6 2 9 0 9 3 1 5 1 1 2 3 7 2 9 wL/
T 9 , 5 и 3 ! 5 1 1 2 3 6 3 5 0 0 3 1 5 Г Г 2 3 7 3 5 е е
2 2 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 3 6 4 1 0 2 3 1 5 1 1 2 3 7 4 1 - v'
2 с , 5 tt 3 1 5 1 1 2 3 6 4 7 0 7 3 1 5 1 1 2 3 7 4 7 0 4
2 8 , 5 — п — 3 T 5 1 1 2 3 6 5 3 0 9 3 1 5 1 1 2 3 7 5 3 0 6
3 1 , 5 _ п _ ПТ 5 1 1 2 3 6 5 9 C 3 3 1 5 1 1 2 3 7 5 9
3 4 , 5 3 1 5 1 1 2 3 6 6 5 0 5 3 1 5 1 1 2 3 7 6 5 0 2

7 , 5 4 4 3 T 5 1 1 2 4 2 1 1 0 5 3 1 5 1 1 2 4 3 1 1 0 2
1 0 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 1 7 T n  iW 3 1 5 1 1 2 4 3 1 7 W  /

1 3 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 2 3 r\ т
О  X 3 1 5 1 1 2 4 3 2 3 O S

1 6 , 5 _ t t _ 3 1 5 1 1 2 4 2 2 9 0 6 0 T 5 1 1 2 4 3 2 9 0 3
T 9 , 5 _ff e 3 1 5 1 1 2  4 2 3 5 o e 3 1 5 X 1 2 4 3 3 5 0 5
2 2 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 4 1 TO 3 1 5 1 1 2 4 3 4 1 Л П

L' (

2 5 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 4 7 0 4 3 1 5 1 1 2 4 3 4 7 C l
2 8 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 5 3 0 6 3 1 5 1 1 2 4 3 5 3 0 3
3 1 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 4 2 5 9 o c 3 1 5 1 1 2 4 3 5 9 o e
3 4 , 5 _ tt_ 3 1 5 1 1 2 4 2 6 5 0 2 3 1 5 1 1 2 4 3 6 5 1 0

7 * 5 5 K 3 1 5 1 1 2 3 8 1 1 0 2 3 1 5 1 1 2 3 9 1 1 y n1 V

1 C , 5 ft 3 1 5 1 1 2 3 8 1 7 0 7 3 1 5 1 1 2 3 9 1 7 0 4
1 3 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 3 8 2 3 0 9 3 1 5 1 1 2 3 9 2 3 0 6
1 6 , 5 tt 3 1 5 1 1 2 3 8 2 9 0 3 3 1 5 1 1 2 3 9 2 9
1 9 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 3 8 3 5 0 5 3 1 5 1 1 2 3 9 3 5 0 2
2 2 , 5 tt 3 1 5 1 1 2 3 6 4 1 0 7 3 1 5 X 1 2 3 9 4 1 0 4
2 5 , 5 ft 3 1 5 1 1 2 3 8 4 7 0 1 3 1 5 1 1 2 3 9 4 1 0 9
2 8 , 5 3 1 5 1 1 2  3 8 5 3 0 3 3 1 5 1 1 2 3 9 5 3 0 0
3 1 , 5 3 1 5 1 1 2  3 8 5 9 0 8 3 1 5 1 1 2 3 9 5 9 0 5
3 4 , 5 _ t » _ 3 1 5 1 1 2  3 8 6 5 1 0 3 1 5 1 1 2 3 9 6 5 0 7

И»м J U c ? M l  д е « у м П о * # J U »

ТУ  2 4 . 0 9 . 6 1 3 - 8 4
20а



ОКП 315X12 Министерство тяжелого и
транспортного машиностроения

УДК 621.874-83 
Группа Г-86

ООП

Генерально го

!рбВД£ф&'В>№11 " Тяжмаш"
A t j

7/ с .Г.Л1ГЛяпытькп

\ Гла$т#^ инженер 5

\
^опоВ

\ZiOU’/

СОГЛАСОВАНО 
Заместитель директора 

юй работе

А.С.Липатов
mtf-

ИЗВЩЕНИЕ № 2
об изменении ТУ 24.09.613-84

До/»о ft05 f 7-

ГяавныЙ конструктор
Александрийского завода ПТО

В.М.Деревлев

1 9  8 7



АзПТО

one

Указание 
о за
деле

Извещение

*  2
Дата
выдуска

Обозначение
ТУ 24.09.613-84

изм

_ _ _ Лричина_____ ______ _
Изменение стандартов

Срок дей- 
ГТИИЯ._1Д1—

На заделе не отражается

Jlai
Содержаниеизменения

Лист 6а. считать листом 7а

Таблица 2 Графа "Тип кранового рельса"

Лист 7а считать листом 6а

Таблица I Графа "Тип кранового рельса"

Г66Т-1412- 76. ГОСТ 4121-76

Лист 8а. Пункт 1 .5 .2 . Ссылку на ГОСТ 1855-55 заменить на 

ГОСТ 26645-85

Лист 10. Цункт 1 .5 .1 8 . Исключить.

Лист I I .  Цункт 1 .5 .22 . Солидол марки УС-2 ГОСТ 1033-79 

Заменить "солидол марки 1 ГОСТ 1033-79"

Пункт 1 .5 .2 4 . Солидол марки УС-2 ГОСТ 1033-79 

Заменить "солидол марки I  ГОСТ 1033-79"

Составил
Дабижа

Щ шп

ДШЛЗДил

одлинник

Т. контр. Н. контр
-

1Контр.копию 'исправил

Утвердил Прадпт.заказ.

• Применяемость

Алекс
завод

андта
ЛГГО

ИЙСКИЙ

Гаарсжп?-

ВНИИПТМАШ
АвтоКрАЗ
подразделения завода.

Приложение



Извещение № 2 w
it

* X

Изм. Содержание изменения
2

Лист ХЗа. Цункт 1 .7 .3 .  Ссылку на ГОСТ 9 .3 0 1 -7 8  заменить на ГОСТ 9 .3 0 1 -8 6

Цункт 1 .9 .2 .  После слова "обслуживания" -чедль / ч-.- чел./ч . . .  

Пункт 1 .9 .3 .  После слова "ремонтов" чел .ч/ч- чел./ч . . .

Лист 14а. Цункт 3 .1 .  После слов " кабина управления” дополнить "унифицированная". 

Лист 146. Пункт 3 .2 .  Ссылку на СТ СЭВ 290-82 заменить на СТ СЭВ 290 -76 .

Листы 16а, 17а/ 18а аннулировать и заменить листами 16, 17, 18.

Лист 19а считать листом 22.

Пункты 11 ,18  исключить.

Ввести: листы 1 9 ,2 0 ,2 1 .



Приложение I

П Е Р Е Ч Е Н Ь

документов, на которте даны ссылки в 

настоящих технических условиях

Обозначение
документа

! Наименование документа 
!

! Номер 
! пункта ТУ

I I 2 ! 3

ГОСТ-9.032-74

кация и обозначения.

ГОСТ 9 .104-79 ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. Группы 

условий эксплуатации.

ГОСТ 9 .301-86  ЕСЗКС.Покрытия металлические и неметал

лические неорганические. Технические 

требования.

ГОСТ 9.303-84  ЕСЗКС. Покрытия металлические и неме

таллические неорганические. Общие тре

бования к выбору.

ГОСТ 10-75 Нутромеры микрометрические. Техничес

кие условия.

ГОСТ 12 .2 .003-74  ССБТ. Оборудование производственное. 

(СТ СЭВ 1085-78) Общие требования безопасности.

ГОСТ 162-80 Штангенглубиномерт.
ССТ СЭВ 704-77, Технические условия,
СТ СЭВ 708-77,

СТ СЭВ 1309-78)

ГОСТ 166-80 Штангенциркули. Технические условия.

ССТ СЭВ 704-77- 
СТ СЗБ 707-77,

*
1

^ 1 -5̂ -~1i I

п .1 .7 .2 . 

п .1 .7 .2 , 

п .1 .7 .3 .

п .1 .7 .3 .

п .14.

п .2 .1 .

п.12

п.Ю

ТУ 24 .09 ,613-84
vfae/n

16



12 ! 2 ! 3

CT СЭВ 1309-78)

ГОСТ 577-68 Индикаторы часового типа с ценой п .8

(СТ СЭВ 3138-81) деления 0 ,01  мм. Технические 

условия.
ГОСТ 868-82 Нутромеры индикаторные с ценой 

деления 0 ,01  мм. Технические

условия. п.15

ГОСТ 1033-79 Смазка, солидол жировой. Техничес- п .1 .5 .2 2 . ;

кие условия. 1 .5 .2 4 .

ГОСТ 1412-85 %гун с пластинчатым графитом для и .1 .5 .2 .
(СТ СЭВ 4560-84) отливок. Марки.
ГОСТ 1451-77 Краны грузоподъемные. Нагрузка Вводная

ветровая. Нормы и метод определе

ния.

часть

-  ГОСТ 3212-80 Комплекты модельные. Уклоны фор

мовочные. п .1 .5 .2 .
ГОСТ 4121-76 Рельсы крановые. Технические 

условия.

Таблица

"“ ГОСТ 5072-79 Секундомеры механические. Техничес

кие условия.

п.23

__ ГОСТ 5264-80 ГУчная дуговая сварка. Соединения 

сварные. Основные типы, конструк

тивные элементы и размеры.

п .1 .6 .2 .

ГОСТ 5405-75 Оптиметры.Типы. Основные параметры 

и технические требошания.

п .2 .3

1 Лист /70#*!
* 4 m -
\А*Щ ТУ 24 .09 .613-84

Jt/cw

17



!

ia
«

ГОСТ 6507-78 .

CCT СЭВ 344-76- 

СТ СЭВ 352-76 , 

СТ СЭВ 4134-83) 

ГОСТ 6933-81

ГОСТ 7062-79

ГОСТ 7174-75 

ГОСТ 7502-80 

ГОСТ ^ 0 5 -7 4

ГОСТ 7661-67 

ГОСТ 7829-70

ГОСТ 7948-80 

ГОСТ 8072-32

2
шм- \Jcfcm

Микрометры с ценой деления п.9

0 ,01  мм. Технические условия.

Головки измерительные пружин- п .4

нью. Технические условия.

Поковки из углеродистой и леги- п .1 .5 .1 1 .

рованной стали,изготовляемые 

ковкой на прессах.Прицуски 

и допуски.

Рельсы железнодорожные типа Таблица 1 ,2

Р50.Конструкция и размеры.

Рулетки измерительные металли- п.19

ческие.Технические условия.

Поковки стальные штампованные. п .1 .5 . I I .

Допуски, припуски и кузнечные 

напуски.

Глубиномеры индикаторные. Техни- п .13

ческие условия.

Поковки из углеродистой и леги- п .1 .5 . I I .

рованной стали, изготовленные 

свободной ковкой на молотах.

Припуски и допуски.

Отвесы стальные строительные. п .20

Технические условия.

Микроскопы инструментальные. п.1

Типы, основные параметры и 

размеры. Технические требования.

ш т
\Аат

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4 18



ГОСТ 3713-79

ГОСТ 9378-75

СОТ СЭВ 849-73)

ГОСТ 9467-75

ГОСТ 9696-82

ГОСТ 13646-68

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 15150-69 

ССТ СЭВ 458-77, 

ОТ СЭВ 460-77)

Сварка под флюсом. Соединения 

сварные. Основные типы .конструк

тивные элементы и размеры. п .1 .6 .2 .

Образцы шероховатости поверхнос

ти (сравнения).Технические тре- п .1 .5 .1 6 .

бования. п.24

Электрода покрытые металличес- п .1 .5 .6 ,

кие для ручной дуговой сварки 

конструкционных и устойчивых 

сталей. Типы.

Индикаторы многооборотные с п.5

ценой деления .0,001 и 0,002 мм.

Технические условия.

Термометры стекляные ртутные п.21

для точных измерений. Технические

условия.

Дуговая сварка в защитном газе. п .1 .6 .2 .

Соединения сварные. Основные 

типы, конструктивные элементы и

размеры.

Машины, приборы и другие техни- Вврдная

ческие изделия.Исполнения для часть

различных климатических районов.
Категории, условия эксплуатации, 

хранения и транспортирования в 

части воздействия климатических 

факторов внешней среды.

Л 7 ^Шм. \Jucm /Ь8л. Лата
ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4

Л ил
19
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I ! 2 ! 3

ГОСТ I5 I5 I-6 0 Машины, приборы и другие техничес- п .1 .1 .1 .»

кие изделия для районов с тропичес- 1 .4 .4 . ,

ким климатом. Общие технические 4 .2 .

ГОСТ 18333-73

условия.

Головки измерительные рычажно- п .6 .

ГОСТ 23677-79

зубчатые. Технические условия. 

Твердомеры для металлов. п.17

(СТ СЭВ 468-77- Общие технические требования.

СТ СЭВ 470-77) 

ГОСТ 23706-79 Омметры. Общие технические п.22

(СТ СЭВ 788-77) условия.

ГОСТ 24378-80 Краны мостовые электрические п .1 .3 .1 . ,

Технические условия. I . 5 . I . ,

ГОСТ 25546-82 Краны грузоподъемные.

1 .5 .2 5 .

1 .5 .2 6 . 

1 .5 .3 0 .»

1 .7 . 4 . .  2 .1

3 . 4 . .  4 .1 .»

5 . 1 . .  6 .1 . 

Вводная
Режим работы часть

ГОСТ 26645-85 Отливки из металлов и сплавов. п .1 .5 .2 .

Допуски размеров» массы и придус- 

ки на механическую обработку.

СТ СЭВ 157-75 Калибры гладкие для размеров п.11 . ,16 .
до 500 мм. Допуски

! ] 1 Jk/cm
1 2. I ^ 7 * 2 ТУ 24:09 .613-84 20Ш м \Jucm ЛозА



__________I

GT СЭВ 290-76'

(ГГ СЗВ 2669-80 

СТ СЭВ 2690-80

!

п .3 .2 .

п.2 Л .

п.2 Л .

ОСТ 2 4 .09С.53-31

ОСТ 24 .920 .02-80  

PH  24 .090 .52-85

Pm 24.940*.06-73

Техника безопасности. Краны 

грузоподъемные. Паспорт.

Техника безопасности. Краны 

грузоподъемные. Требования к 

электрооборудованию.

Техника безопасности. Краны гру

зоподъемные. Требования к элек

трическим предохрани тельным 

командоалпаратам.

Общие требования к изготовлению 

металлических сварных конструк

ций грузоподъемных кранов.

Отливки из чугуна. Марки и 

технические требования.

Краны грузоподъемные. Материалы 

для сварных металлических кон

струкций.

Сварка серого чугуна. Инструкция 

по исправлению дефектов в отливке.

Правила устройства и безопасной 

эксплуатации грузоподъемных 

кранов.

Правила устройства электроустановок. п Л .1 .1 . 

Положение о порядке составления п .3 .4 , 

и рассылки технической и товаро

сопроводительной документации 

на товары, поставляемые для 

экспорта.

п . 1 .6 . 5 .

п . 1 . 5 . 2 .

п .1 .4 ,2 .

1 . 6 . 4 .

п . 1 . 5 . 2 .

п Л .1 .1 . ,

I . 6 .1 . ,2 .1 .

-------1------------------------------------ -------------------- Ласт
 ̂2. ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4 21
U3M. Лист /Jgdarv*. Аа*А  . ------------------ г



ОБОСНОВАНИЕ

к извещению № 2 об изменении ТУ 24.09.613-84 

Краны мостовые электрические общего назначения 

грузоподъемностью 5 тонн с электрическое талью

Лист 6а, 7а. Таблица 1 ,2 . Устранение ошибки.
Лист 8а. Цункт 1 .5 .2 . Замена ГОСТ 1855-55 на ГОСТ 26645-85.

Лист 10. Цункт 1 .5 .18 . Все требования по обработке деталей оговорены в чертежах.

Лист I I .  Цункт 1 .5 .22 . Устранение ошибки.
Цункт 1 .5 .24 . Устранение ошибки.

Лист 13а. Цункт 1 .7 ,3 . Замена ГОСТ 9.301-78 на ГОСТ 9.301-86.

Цункт 1 .9 .2 . Устранение ошибки.
Цункт 1 .9 .3 . Устранение ошибки.

Лист 14а. Цункт 3 .1 . Внедрение унифицированной кабины по отраслевой унификации.

Лист 146. Цункт 3 .2 . Устранение ошибки.

Листы 16а, 17а, 18а. Внедрение государственна стандартов.

Лист I9a. IfyHKTfei 11,18. В данном кране указанные инструменты для замера параметров деталей

не применяются.



тинисаерс. ido тяжелого энергетического и транспортного 

машиностроения СССР

ОКП 31 5112 УДК 621.874-83

Группа Г86

СОГЛАСОВАНО

Главный инженер

ПО "АвтоКраЗ"

С.С.Малов 
Письмо Р 245-62

от 27.07.83 г .
КРАНЫ МОСТОВЫЕ' ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 

ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 

5Т С ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ТАЛЬЮ

инженер

ийского завода ПТО

А.С.Логвиненко 
F tt

ИЗМЕНЕНИЕ №4 к ТУ 2 4 .0 9 .6I3-84E

СОГЛАСОВАНО

юдитель Госприемки 

чИ»^| 1̂ с̂андрийском заводе Г1Т0 

А.И.Логвин
Ъг.от.О

Главный конструктор 

Александрийского завода ПТО 

/ В.М.Деревлев



АзПТО
№4 ТУ 24.09.613-64 1 см. ниже

I • i и. :чв 

2 2
Дата : ,• : риК U-IHI- Указание о внедрении

1
l" '1 1

НИИ ПИ

Указание*
i
1 На заделе не отражается После регистрации

о ;*а;|рле

Ллм
1

|,н'|1Жлпие изменения

Причины и шифры

Продление срока действия О

Требование УРУ Госстандарта О

Титульный лист g j J2  9 3

Срок действия До -2&Д2т89

Лист б.

Таблица I .  Исключить пролеты 3 1 ,5  , 34 ,5  и соответствующие 

им значения.

Составил

Гажалеига
ш т

Проверил

Гаврил*|н«г»
КТ. контр. И. контр. Утвердил

гЛуюн
СЩ и*

Раркуша1§*% ■
Нрсдст. заказчика

Применяемость

Александрийский- завод"ПТО

-QEK-
огт.
QTK.
ООН
Госприемка

Приложение



Министерство тяжелого энергетического и транспортного машиностроения СССР

ОКЛ 31  51 1 2

СОГЛАСОВАНО

Директор фирмы \
; . "  „  \

Йфуа ; . В/0 '"Энергомашэкспорт"

КРАНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ
ИЗМЕНЕНИЕ №5 К ТУ 24.09.613-84 £

УДК 6 2 1 .8 7 4 - 8 3  

Группа Г 8 6

УТВЕРВДАЮ
^~=?£лдвный инженер

------ )ийского за в о д а  шО

2 Jj| Г .  Л .Б абак ов

Р уководитель Г о су д ар ствен н о й

Главный кон стр уктор

Александрийского завода ПТО 
В.М.Деревлев

Ю\ сС П



Ля НТО
ТУ 2 0 9 . 6 1 3 - 8 4 Внедрение стан дартов

ОГК
1..Ы

На заделе не отражается
пи

4 *■< ь и м с  II икс ЦК-НИИ

С момента внедрения
ГОСТ 27584-88

J 1 о ц'|> Ж  «I И ПС и »М|*Н1*ННМ

* - Лист 2 Основная надпись. Графа "Листов " X, 28.
Лист 3 изм.4 аннулировать и заменить листом 3 иэм.5.
Лист 8 изм.4 аннулировать и заменить листом 8 изм.5.

Лист II.
Пункт 1.5.25., 1.5.26. FOOT 24370-808 ГОСТ 27584-88.

(в двух местах ).
Лист 12.

Пункт 1.5.30. -ГОСТ 24378 80Е ГОСТ 27584-88.
Пункт 1.6.5. -ОСТ 24.000.63.81 ОСТ 24.090.63-87.
Лист 13,13а иэм.4 аннулировать и заменить листами 13,13а изм.5. 
Ввести лист 136 изм.5.
Листы 14,14а,15 изм.4 аннулировать и заменить листами 14,14а,15 

изм.5.
Ввести лист 15а изм.5
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Краны мо ст ов ы е э л е к т р и -

.ческие общего назначения. 
грузоподьемностью 5 т ____

с электрической талью____

Разослать

СПЕ___ -ОСИ ___Госприемка

П рилож ение
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Лист 16.

ГОСТ 380-\ 68 (в двух местах).

ГОСТ 380-Х 88
Лист 17.

Лист 18.
ГОСТ 3 8 0 8 8  (в четырех местах).

Пункт 2 и 7 исключить.
Лист 19.

Пункт 14. ГОСТ 10-^ 88.
Листы 21,22,23 изм.4 аннулировать и заменить листами 21,22,23 изм.5.
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 . Общие требования.

1 Л .1 .  Краны должны изготовляться в соответствии с требованиями 

настоящих технических условий, "Правил устройства и безопасной 

эксплуатации грузоподъемных кранов," утвержденных ГОСГОРТЕХНАДЗОРОМ 

СССР, "Правил устройства электроустановок." утвержденных Министер

ством энергетики и электрофикации СССР и технической документации, 

утвержденной в установленном порядке.

Изделия для экспорта должны изготавливаться в соответствии с 

требованиями договора; "Основным условиям регулирования договорных 

отношений при осуществлении экспортно-импортных операций", утверж

денных постановлением СМ СССР от 2 5 .0 7 .8 8 г . №888., а для районов 

с тропическим климатом и ГОСТ I5 I5 I -6 9 .

Комплектующие изделия должны быть изготовлены в том же исполне

нии, что и основные изделия.

1 .2 . Основные параметры и размеры.

1 .2 Л . Основные параметры и размеры кранов должны соответствовать 

указанным на рис.1 и 2 и в табл.1 и 2 .

Рисунок не определяет конструкцию кранов.

1 .3 . Требования к конструкции кранов.

1 .3 Л . Требования к конструкции кранов должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 27584-88.

1 .4 .  Требования к материалам.

1 . 4 . 1. Несущие элементы металлоконструкций кранов должны изго

товляться из сталей с механическими свойствами, с химическим сос

тавом, ударной вязкостью и свариваемостью, обеспечивающими работо

способность крана в диалоэоне температур от минус 40^С до плюс 40°С .

1 .4 .2 .  Марки сталей для изготовления несущих и вспомогательных 

элементов металлоконструкции должны соответствовать Приложению I .

1 .4 .3 .  Качество металлов, применяемых для изготовления крановых 

конструкций и механизмов, должно быть подтверждено сертификатом

±
Э



завода-постаящика металла.

Независимо от наличия сертификата металлопрокат, поступающий 

на завод , должен проходить входной контроль, в соответствии с 

типовыми методическими указаниями по организации входного контроля 

качества металла, утвержденными ВГО "СоюэподьемтраисмапГ.

1 .4 .4 .  Материалы для изготовления кранов в тропическом испол

нении должны срответствовать требованиям ГОСТ I 5 I 5 I - 6 0 .

1 .5 .  Требования к сборочным единицам, элементам и деталям.

1 .5 Л .  Основные элементы механизмов крана должны соответство

вать требованиям ГОСТ 2 7 5 8 4 -8 8 . Фирменная табличка крана должна 

соответствовать ГОСТ 1 2960-67 , ГОСТ 12671-67.

1 .5 .2 .  Отливки из чугуна должны соответствовать ърабочим 

чертежам и отвечать требованиям ГОСТ 1412-85 , ГОСТ 2 6 6 4 5 -8 5 ,

ОСТ 2 4 .9 2 0 .0 2 -8 0 .

1 .5 .3 .  Поверхности отливок должны быть очищены от формовочной , 

земли и пригара. Места обрубки литников, швы и наплывы на необра- j 

батываемых поверхностях должны быть зачищены заподлицо с поверх- 1 

ностью отливки.

1 .5 .4 .  В отливках не допускаются трещины, спаи, шлаковые плен

ки, раковины гнездового характера и прочие включения, снижающие 

прочность отливок и ухудшающие внешний вид.

1 .5 .5 .  На отливках допускаются к исправлению следующие дефек

ты:

на необрабатываемых поверхностях отливок отдельные раковины 

в поперечнике и глубиной 5 мм каждая: |

на обрабатываемых поверхностях отдельные раковины до Змм в 

поперечнике и до 10% толщины стенки отливки, но не более Змм глу- | 

биной, если суммарная их площадь не превышает 3% площади участка |

на котором они расположены;

расстояние от раковины до края отливки должно быть не менее

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4



1 .7 . Требования к покрытиям.

1 .7 .1. Подготовку металлических поверхностей к покрытию и 

осуществление покрытия производить в соответствии с требованиями

ГОСТ 27584-88.

1 .7 .2 .  Краны предназначенные для экспорта» должны быть окрашены 

на заводе-иэготовителе. Класс покрытия У по ГОСТ 9 .0 3 2 -7 1 , группа 

условий эксплуатации покрытий наружных поверхностей кранов, пред

назначенных для экспорта в страны с умеренным климатом -У1, тропи

ческим климатом TI по ГОСТ 9 .104 -79 . Окраска производится эмаля

ми не ниже XB-I24 по ГОСТ ХФ144-74 для стран с умеренным климатом, 

если в заказ-наряде внешнеторгшвой организации не указано иное.

1 .7 .3 .  Лакокрасочные покрытия кранов для тропического климата 

должны соответствовать ГОСТ 9 .4 0 1 -7 9 .

1 .7 .4 .  Крепежные детали кранов, предназначенных для экспорта, 

должны иметь металлическое защитное покрытие. Покрытия, наносимые 

на поверхность деталей, должны соответствовать ГОСТ 9 .301-86  и 

ГОСТ 9 .3 0 3 -8 4 .

1 .7 .5 .  На фирменную табличку предприятия-изготовителя и указа

тельные таблички, изготовленные из металла, должно быть нанесено 

защитное покрытие.

1 .8 . Требования к электрооборудованию.

1 .8 .1. Объем работ по электрооборудованию должен соответствовать 

ГОСТ 27584-88.

1 .9 . Требования надежности.

1 . 9 . 1. Полный установленный срок службы кранов* размещенных в 

помещении, должен быть не менее для групп режима работы:

ЗК-5К -  26 лет

Для кранов, устанавливаемых на открытом воздухе срок службы умень

шается на 20%.

Критерием показателя срока службы крана является срок службы его

несущих металлических конструкций.

j 5 Злл _______
1 Подпись Дат»

ТУ 24 .0 9 .613 -84 ; Лист
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1 .9 .2 .  Показатели надежности кранов должны соответствовать 

показателям приведенным в табл.З и 4 .

Таблица 3

Наименование показателей , Группы , 
режима •-

’ работы !

Значение показателей

до 0 1 ,0 1 .9 2  ! с 0 1 .0 1 .9 2  
до o i . o i . 9 5

Наработка на отказ, циклы, не

менее ЗК-5К 8000 п о о о

Установленная безотказная нара- ЗК 32000

ботка, циклов, не менее 4К-5К 40000

Установленный ресурс до капи

тального ремонта, циклы, не ЗК 150000

менее 4К-5К 190000

Значение наработки на отказ определяется по среднему числу циклов ,
i

-------: работы между отказами, выражающими в выходе скоростей рабочих движе- ■
i ; ний за установленные пределы, выход из строя вследствии разрушения, , 

j J наступления предельно-допустимого износа, появления трещин, закли

нивания любого из элементов кинематической цепи механизмов крана, 

возникновение опасных для дальнейшей эксплуатации трещин в элементах 

металлической конструкции крана, выход из строя электродвигателей, 

аппаратуры управления, устройств токогодвода.

! При определении наработки на отказ не учитываются отказы, вызван- 

; ные мелкими неисправностями (срабатывание аппаратов защиты, выход 

| канатов из ручьев блоков, перегорание электрических лампочек и j

т .п . ) ,  устранение которых производят силами обслуживающего персонала j 

I за  время не более 30 минут, а также отказы, устраняемые при плано- 

} вом техническом обслуживании крана, явившегося следствием скрытых 

дефектов комплектующего оборудования.

5  Злш.
I s  Ж д м .  Л и с т Ш  д о к у м . riÔ Htb I

ТУ 24.09613-84 13а



Значение установленной безотказной наработки определяют от 

момента пуска крана в эксплуатацию до возникновения отказов по 

следующим критериям:

-  выход из строя (вследствие разрушения, наступления предельно

допустимого износа, появление трещин и т .п .)  любого из силовых 

элементов кинематической цепи механизма подъема груза (главного или 

вспомогательного), передвижения тележки, передвижения крана, за 

исключением стальных канатов, тормозных обкладок и других быстро

на нашивающихся сменных деталей, указанных в эксплуатационной доку

ментации;

-  возникновения опасных для дальнейшей эксплуатации трещин в 

несущих элементах металлической конструкции крана.

Не подлежит учету отказы, явившиеся следствием нарушения 

требований по транспортированию, установке, монтажу, эксплуатации 

и ремонту, предусмотренных эксплуатационной документацией крана, 

"Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра

нов", утвержденных Госгортехнадзором СССР, го сударе твенньвси стан-

дартами, а также отказы, явившиеся следствием скрытых дефектов ком-
1 i

Ос
плектуодего оборудования.

Таблица 4.

>о
Q,

st Наименование показателей , Группа 
* режима 
! работы

\ Значение показателей
Z
ш ! до 0 1 .0 1 .9 5
Z
£ Удельная суммарная оперативная

I трудоемкость технических обслужи
1
СЕ вания, нормо*ч/1000 циклов, ЗК 4 ,0

не более. 4К-5К 5,0

; Удельная суммарная оперативная

* трудоемкость ремонтов кранов, ЗК 5,0
С норме-ч/ШХ) циклов, не более. 4К-5К 8 ,0

X S  4U  j f W t ТУ 24 .09 .613-84 (лист
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Критерием показателей трудоемкости, приведенных в таблице 4 ,

является оснащенность предприятий, эксплуатирующих краны, службами 

обеспечивающими эксплуатацию кранов в соетветствии с требованиями 

"Правил устройств и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов,"

утвержденных Госгортехнадзором СССР и государственники стандартами.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ.

2 .1 .  Конструкция и компановка элементов и механизмов крана 

должна обеспечивать безопасность при его эксплуатации, техническом 

обслуживании и ремонте в соответствии с требованиями "Правил устрой

ства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кренов", утверж

денных Госгортехнадзором СССР, ГОСТ 12 .2 .003 -74  и ГОСТ 27584-88,

СТ СЭВ 2689-80 и СТ СЭВ 2690-80, кроме п .п . 4 и 5 выполняемых 

заказчиком.

2 .2 .  В кранах управлением с пола при напряжении в цепях управ

ления более 36В корпус аппарата управления должен быть изолирован.

2 .3 . Краны, эксплуатируемые на открытых эстакадах или под на

весами должны быть оборудованы противоугонными устройствами машин

ным или ручным приводом. При использовании машинного привода должна 

быть предусмотрена возможность приведения в действие противоугонных 

устройств вручную либо дополнительные ручные захваты или стопоры.

2 .4 .  Электрические тали должны быть оборудованы ограничителями 

грузоподъемности.

2 .5 . Для кранов, поставляемых на экспорт, допустимый уровень 

звука в кабине крановщика не должен превышать 75 дбл.

2 .6 . Кабина должна быть оснащена огнетушителем. В кабине долж

ны быть предусмотрены места для установки сидения для стажера, 

отопительного устройства, а также хранения инструкций по эксплуа

тации, аптечки первой помощи, термоизолированной емкости для

питьегой воды вместимостью не менее 2 литров, одежды машиниста.

И зм .' Лист 1 N* локти. Подемсь M U___
ТУ 24 .09 .613 -84

Лист
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3 . КОМПЛЕКТНОСТЬ

3 .1 .  Комплектность кранов должна соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88, а предназначенных на экспорт еще и заказ-наряду 

внешнеторговой организации.

3 .2 .  Эксплуатационная и товаросопроводительная документация

к кранам, предназначенным на экспорт, должна соответствовать тре

бованиям ГОСТ 2 .601 -68 , ГОСТ 2 .6 0 2 -6 8 , "Положению о порядке сос

тавления , оформления и рассылки технической и товаросопроводитель

ной документации на товары, поставляемые на экспорт", заказ-наряду 

внешнеторговой организации. Язык исполнения документации -  русский 

если иное не оговорено заказ-нарядом внешнеторговой организации.
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I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 .1 . Общие требования.

1 Л Л . Краны должны изготовляться в соответствии с требованиями 

настоящих технических условий, "Правил устройства и безопасной 

эксплуатации грузоподъемных кранов," утвержденных ГОСГОРТЕХНАДЗОРОМ 

СССР, "Правил устройства электроустановок." утвержденных Министер

ством энергетики и электрофикации СССР и технической документации, 

утвержденной в установленном порядке.

Изделия для экспорта должны изготавливаться в соответствии с 

требованиями договора; "Основным условиям регулирования договорных 

отношений при осуществлении экспортно-импортных операций", утверж

денных постановлением СМ СССР от 2 5 .0 7 .8 8 г . №888., а для районов 

с тропическим климатом и ГОСТ I 5 I5 I -6 9 .

Комплектующие изделия должны быть изготовлены в том же исполне

нии, что и основные изделия.

1 .2 . Основные параметра и размеры.

1 .2 Л . Основные параметры и размеры кранов должны соответствовать 

указанным на рис Л  и 2 и в таблЛ и 2 .

Рисунок не определяет конструкцию кранов.

1 .3 . Требования к конструкции кранов.

1 .3 .1 .  Требования к конструкции кранов должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 27584-88.

1 .4 .  Требования к материалам.

1 .4 Л . Несущие элементы металлоконструкций кранов должны изго

товляться из сталей с механическими свойствами, с химическим сос

тавом, ударной вязкостью и свариваемостью, обеспечивающими работо

способность крана в диалоэоне температур от минус 40^С до плюс 40°С .

1 .4 .2 .  Марки сталей для изготовления несущих и вспомогательных 

элементов металлоконструкции должны соответствовать Приложению I .

1 .4 .3 .  Качество металлов, применяемых для изготовления крановых 

конструкций и механизмов, должно быть подтверждено сертификатом

3
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завода-поставщика металла.

Независимо от наличия сертификата металлопрокат, поступавший 

I на завод , должен проходить входной контроль, в соответствии с 

, типошлси методическими указаниями по организации входного контроля 

I качества металла, утвержденными ВГО "СоюэподьемтрансмапГ.

I 1 .4 .4 .  Материалы для изготовления кранов в тропическом испол-

j нении должны срответствовать требованиям ГОСТ I 5 I 5 I - 6 9 .

| 1 .5 .  Требования к сборочным единицам, элементам и деталям.

| 1 . 5 . I .  Основные элементы механизмов крана должны соответство-
i I
j вать требованиям ГОСТ 2 7 5 8 4 -8 8 . Фирменная табличка крана должна 

I соответствовать ГОСТ 1 2960-67 , ГОСТ 12671-67.

1 .5 .2 .  Отливки из чугуна должны соответствовать ърабочим

! чертежам и отвечать требованиям ГОСТ 1412-85 , ГОСТ 2 6 6 4 5 -8 5 ,

| ОСТ 2 4 .9 2 0 .0 2 -8 0 .

1 .5 .3 .  Поверхности отливок должны быть очищены от формовочной , 

земли и пригара. Места обрубки литников, швы и наплывы на необра- ;

батываеиых поверхностях должны быть зачищены заподлицо с поверх

ностью отливки.

1 .5 .4 .  В отливках не допускаются трещины, спаи, шлаковые плен

ки, раковины гнездового характера и прочие включения, снижающие 

прочность отливок и ухудшающие внешний вид.

1 .5 .5 .  На отливках допускаются к исправлению следующие дефек

ты:

на необрабатываемых поверхностях отливок отдельные раковины 

в поперечнике и глубиной 5 мм каждая:

! на обрабатываемых поверхностях отдельные раковины до Зим в

1 поперечнике и до 10% толщины стенки отливки, но не более Змм гду-

j биной, если суммарная их площадь не превышает 3% площади участка

на котором они расположены;

расстояние от раковины до края отливки должно быть не менее

с

ТУ 2 4 .0 9 .6 1 3 -8 4
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1 .7 . Требования к покрытиям.

1 .7 .1. Подготовку металлических поверхностей к покрытию и 

осуществление покрытия производить в соответствии с требованиями 

ГОСТ 27584-88.

1 .7 .2 .  Краны предназначенные для экспорта, должны быть окрашены 

на заводе-иэготовителе. Класс покрытия У по ГОСТ 9 .0 3 2 -7 1 , группа 

условий эксплуатации покрытий наружных поверхностей кранов, пред

назначенных для экспорта в страны с умеренным климатом -У1, тропи

ческим климатом TI по ГОСТ 9 .104 -79 . Окраска производится эмаля

ми не ниже XB-I24 по ГОСТ 1Ф144-74 для стран с умеренным климатом, 

если в заказ-наряде внешнеторгшвой организации не указано иное.

1 .7 .3 .  Лакокрасочные покрытия кранов для тропического климата 

должны соответствовать ГОСТ 9 .4 0 1 -7 9 .

1 .7 .4 .  Крепежные детали кранов, предназначенных для экспорта, 

должны иметь металлическое защитное покрытие. Покрытия, наносимые ; 

на поверхность деталей, должны соответствовать ГОСТ 9 .301-36  и

I ГОСТ 9 .3 0 3 -8 4 .

1.7.5.  На фирменную табличку предприятия-изготовителя и указа- i 

тельные таблички, изготовленные из металла, должно быть нанесено j 

защитное покрытие.

1 .8 . Требования к электрооборудованию.

1 .8 Л . Объем работ по электрооборудованию должен соответствовать 

ГОСТ 27584-88.

1 .9 . Требования надежности.

1 . 9 . I .  Полный установленный срок службы кранов, размещенных в 

помещении, должен быть не менее для групп режима работы:

Для кранов, устанавливаемых на открытом воздухе срок службы умень

шается на 20%.

Критерием показателя срока службы крана является срок службы его 

несущих металлических конструкций.

ЗК-5К 26 лет
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1 .9 .2 .  Показатели надежности кранов должны соответствовать 

показателям приведенным в табл.З и 4 .

Таблица 3

Наименование показателей , Группы , 
режима

’ работы !

t Значение показателей

1 до 0 1 ,0 1 .9 2  !с  0 1 .0 1 .9 2  
до o i .o i .9 5

Наработка на отказ, циклы, не 

менее ЗК-5К 8000 п о о о  1

Установленная безотказная нара ЗК 32000 !

ботка, циклов, не менее 4К-5К 40000

Установленный ресурс до капи

тального ремонта, циклы, не ЗК 150000

менее 4К-5К 190000

Значение наработки на отказ определяется по среднему числу циклов ,
I i
! работы между отказами, выражающими в выходе скоростей рабочих движе- '

i : ний за установленные пределы, выход из строя вследствии разрушения, , 

j J  | наступления предельно-допустимого износа, появления трещин, закли- 

|| нивания любого из элементов кинематической цепи механизмов крана,

возникновение опасных для дальнейшей эксплуатации трещин в элементах 

металлической конструкции крана, выход из строя электродвигателей, 

аппаратуры управления, устройств токогодвода.

! При определении наработки на отказ не учитываются отказы, вызван- 

I ные мелкими неисправностями (срабатывание аппаратов защиты, выход 

: канатов из ручьев блоков, перегорание электрических лампочек и >

т .п . ) ,  устранение которых производят силами обслуживающего персонала t 

< за  время не более 30 минут, а также отказы, устраняемые при плано- 

} вом техническом обслуживании крана, явившегося следствием скрытых 

i дефектов -'омплектующего оборудования.

z  ,

; £  <ЗллМ.
1

ТУ 24.09613-84i* 1Изм, Лист NS док ум. П екись A*i* •
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Значение установленной безотказной наработки определяют от 

момента пуска крана в эксплуатацию до возникновения отказов по 

следующим критериям:

-  выход из строя (вследствие разрушения, наступления предельно

допустимого износа, появление трещин и т .п .)  любого из силовых 

элементов кинематической цепи механизма подъема груза (главного или 

вспомогательного), передвижения тележки, передвижения крана, за 

исключением стальных канатов, тормозных обкладок и других быстро- 

иэнашивающихся сменных деталей, указанных в эксплуатационной доку

ментации;

-  возникновения опасных для дальнейшей эксплуатации трещин в 

несущих элементах металлической конструкции крана.

Не подлежит учету отказы, явившиеся следствием нарушения 

требований по транспортированию, установке, монтажу, эксплуатации 

и ремонту, предусмотренных эксплуатационной документацией крана, 

"Правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кра

нов", утвержденных Госгортехнадзором СССР, государственными стан-

дартами, а также отказы, явившиеся следствием скрытых дефектов ком-

с плектующего оборудования.
С

с- *

Таблица 4.

Ч
St Наименование показателей 1 Группа , Значение показателей
Z
• ! работы ! до 0 1 .0 1 .9 5
£
£ Удельная суммарная оперативная

I трудоемкость технических обслужи
г5 вании, нормо*ч/1000 циклов, ЗК 4 ,0

не более. 4К-5К 5 ,0

Удельная суммарная оперативная

* трудоемкость ремонтов кранов, ЗК 5 ,0

** нормо*4/1000 циклов, не более. 4К-5К 8 ,0

•£
i S  4U .

И,м. Лист ' N1 AOKVM. ! Пмимсь

!
ИГ 24 .09 .613-84 1л»ст
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Критерием показателей трудоемкости, приведенных в таблице 4,

является оснащенность предприятий, эксплуатирующих краны, службами 

обеспечивающими эксплуатацию кранов в соетветствии с требованиями 

"Правил устройств и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов," 

утвержденных Госгортехнадзором СССР и государственники стандартами.

2 . 1 .  Конструкция и компановка элементов и механизмов крана 

должна обеспечивать безопасность при его эксплуатации, техническом 

обслуживании и ремонте в соответствии с требованиями "Правил устрой

ства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кренов", утверж

денных Госгортехнадзором СССР, ГОСТ 12 .2 .003 -74  и ГОСТ 27584-83,

СТ СЭВ 2689-80 и СТ СЭВ 2690-80, кроме п .п . 4 и 5 выполняемых 

заказчиком.

2 . 2 .  В кранах управлением с пола при напряжении в цепях управ

ления более 36В корпус аппарата управления должен быть изолирован.

2 .3 . Краны, эксплуатируемые на открытых эстакадах или под на

весами должны быть оборудованы противоугонными устройствами машин

ным или ручным приводом. При использовании машинного привода должна 

быть предусмотрена возможность приведения в действие противоугонных 

устройств вручную либо дополнительные ручные захваты или стопоры.

2 . 4 .  Электрические тали должны быть оборудованы ограничителями 

грузоподъемности.

2 .5 . Для кранов, поставляемых на экспорт, допустимый уровень 

звука в кабине крановщика не должен превышать 75 дбл.

2 .6 . Кабина должна быть оснащена огнетушителем. В кабине долж

ны быть предусмотрены места для установки сидения для стажера, 

отопительного устройства, а также хранения инструкций по эксплуа

тации, аптечки первой помощи, термоизодарованной емкости для 

питьегой воды вместимостью не менее 2 литров, одежды машиниста.

2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

ТУ 24 ,09 .613 -84 114
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3 . КОМПЛЕКТНОСТЬ

3 .1 .  Комплектность кранов должна соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88, а предназначенных на экспорт еще и заказ-наряду 

внешнеторговой организации.

3 .2 .  Эксплуатационная и товаросопроводительная документация

к кранам, предназначенным на экспорт, должна соответствовать тре

бованиям ГОСТ 2 .601 -68 , ГОСТ 2 .6 0 2 -6 8 , "Положению о порядке сос

тавления, оформления и рассылки технической и товаросопроводитель

ной документации на товары, поставляемые на экспорт", заказ-наряду 

внешнеторговой организации. Язык исполнения документации -  русский 

если иное не оговорено заказ-нарядом внешнеторговой организации.

14а
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4 . ПРАША ПРИЕМКИ.

4 .1 .  Правила приемки должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88.

5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.

5 .1 .  Методы испытаний должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88, а также программам и методикам приемо-сдаточных и 

периодических испытаний, утвержденных в установленном порядке,

б.МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 

ХРАНЕНИЕ.

6 .1 .  Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение должны 

соответствовать требованиям ГОСТ 27584-88.

6 .2 . На фирменных табличках кранов, предназначенных для экспорта, 

должно быть указано "Сделано в СССР" на языке, указанном в заказ- 

наряде внешнеторговой организации. Изображение государственного 

Знака качества, если он присвоен крану, не изображается,

6 .3 .  Транспортная маркировка кранов, предназначенных на экспорт 

должна соответствовать ГОСТ 14192-77 и разделу "Маркировка" заказ- 

наряда внешнеторговой организации.

6 .4 . Сборочные единицы кранов, предназначенных на экспорт 

должны отгружаться:

-  для стран с умеренным климатом комплектующее оборудование, 

стекла кабины в ящиках, кабина с зашивкой оконных и дверных прое

мов лесоматериалами, остальное без упаковки;

-  для стран с тропическим климатом и при морских перевозках 

комплектующее оборудование, тележка, кабина в ящиках, остальное без 

упаковки;

Ящики, используемые для упаковки, должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 2991-85 и ГОСТ 10198-78.

6 .5 . Срок-защиты до переконсервации сборочных единиц кранов- 

3 года, запасных частей -  5 лет.

Лист
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4 . ПРАША ПРИЕМКИ.

4 .1 . Правила приемки должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88.

5. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ.

5 .1 . Методы испытаний должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 27584-88, а также программам и методикам приемо-сдаточных и 

периодических испытаний, утвержденных в установленном порядке,

6 .МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 

ХРАНЕНИЕ.

o . I .  Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение должны 

соответствовать требованиям ГОСТ 27584-88.

6 .2 . На фирменных табличках кранов, предназначенных для экспорта, 

должно быть указано "Сделано в СССР" на языке, указанном в заказ- 

наряде внешнеторговой организации. Изображение государственного 

Знака качества, если он присвоен крану, не изображается,

6 .3 .  Транспортная маркировка кранов, предназначенных на экспорт 

должна соответствовать ГОСТ 14192-77 и разделу "Маркировка" заказ- 

наряда внешнеторговой организации.

6 .4 . Сборочные единицы кранов, предназначенных на экспорт 

должны отгружаться:

-  для стран с умеренным климатом комплектующее оборудование, 

стекла кабины в ящиках, кабина с зашивкой оконных и дверных прое

мов лесоматериалами, остальное без упаковки;

-  для стран с тропическим климатом и при морских перевозках 

комплектующее оборудование, тележка, кабина в ящиках, остальное без 

упаковки;

Ящики, используемые для упаковки, должны соответствовать требованиям 

ГОСТ 2991-85 и ГОСТ 10198-78.

6 .5 . Срок-защиты до переконсервации сборочных единиц кранов- 

3 года, запасных частей -  5 лет.
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Обозначение НТД, на который 1 Номер пункта, подпункта,
дана ссылка 1 перечисления, приложения

ГОСТ 27584-88 I . 3 . I . , 1 .5 .1 . , 1 .5 .2 5 . ,1 .5 .2 6 .

СТ СЭВ 157-75

1 . 5 .3 0 . .  1 . 7 . 1 . . 1 . 8 . 1 . . 2 . 1 . . 3 . 1 . ,

4 . 1 . .  5 . 1 . . 6 . 1 . . 7 . 1 .  

п .1 1 ,1 6  приложение 2

СТ СЭВ 290-76 3 .2 .

СТ СЭВ 2689-80 2 .1 .

СТ СЭВ 2690-80 2 .1 .

ОСТ 2 4 .0 9 0 .6 3 -8 7 1 .6 .5 .

ОСТ 24 .92 0 .0 2 -8 0 1 .5 .2 .

Правила устройства и безопас

ной эксплуатации кранов. I . I . I . J . 6 . 1 . , 1 . 9 . 2 . , 2 . 1 .

Правила устройства электро

установок. I . I . I .

Положение о порядке составле

ния и рассылки технической и 

товаросопроводительной ддку- 

ментации на товары, поставляе

мые для экспорта. 3 .2 .

"Основные условия регулирова

ния договорных отношений при 

осуществлении экспортно-импортных 

операций, " утвержденных постано- 

лением СМ СССР от 2 5 .0 7 .8 8 г .

JJ688. I . I . I .

& ‘3*.4/.
*jtw,' Лист > Mi аопм.

ТУ £ 4 .09 .613 -84 Л»С1
И



Министерство тяжелого машиностроения СССР

ОКЛ 3I5II2 УДК 621.874-83 
Группа Г86 «»<} Q g ̂  1

УТВЕРЖДАЮ 
Г лавшй. ̂инженер 
Александрийского завода 
ПРО ̂

Г.П.Бабаков

КРАНЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИГ ' 
ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 
5т С ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ ТАНЫ)

ИЗВЕЩЕНИЕ #6-91 об изменении 
ТУ 24.09.6I3-84E

Главный конструктор 
Александрийского завода

В.М.Деревлев

19 9 1



АзШО ОГК
ДАТа  Выпуска

причина

УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛЕ

УКАЗАНИЕ О 

ВЫВДРЕНИИ

лр;шеняемость

РАЗОСЛАТЬ

СРОК изм.
ИЗВЕЩЕНИЕ #6-91 ОБОЗНАЧЕНИЕ ТУ 24.09.6I3-84E

Изменение стандартов

Лист Листов
2 3___ _

Нод 4

Не отражается

С момента регистрации

12Б000ОООООО

огт, осн

ПРИЛОЖЕНИЕ СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

ИЗМ.

Лист 2

Вводная часть. . . .  заказ наряду. . .  договору с 

Основная надпись. Графа " листов" '28. 27

Лист 13

Пункт 1 .7 .2 . . .  . oaicao- наряде . . .  договоре 

Лист 14

Пункт 2 .1 . . . .  еТ СЭВ 2669-& Ь и -G-Т СЭВ 2690- 80 { кроме гы ь4  и 

5, шполняемцх заказчиком.

Лист 14а

Пункт 3 .2 . . . .аакао- наряд. . .  договор (в двух местах)

Лист 15

Пункт 6 .2 . . . . заказ- наряде . . .договоре 
Лист 16

ГОСТ 19285-23 19281-69

ГОСТ 19282=73 19281-89

СОСТАВИЛ Нач.бюро Г аж ала
Н.КОНТР.
ПР.ЗАК.

Нач.бюро
Нач.УГмех]

Ковальчук 
.Гашевск:

ИЗМЕНЕНИЕ ВНЕС



ИЗВЕЩЕНИЕ 16-91 ЛИСТ 3
Ш и СОДЕРЖАНИЕ И ИЯ

Лист 19 изм.5 аннулировать
Лист 21 изм.5 аннулировать и заменить листом 21 изм.б.
Лист 22 изм.б аннулировать и заменить листом 22 изм.б.
Лист 23 изм.б аннулировать и заменить листом 23 изм.б.



Ссылочные нормативно-технические документы

Обозначение.НТД, на который дана 
ссылка

Номер пункта, подпункта, 
перечисления, приложения

ГОСТ 12969-67 I . 5 . I .

ГОСТ 14192-77 6 .3 .

ГОСТ 14771-76 1 .6 .2 .

ГОСТ 15150-69 Вводная часть

ГОСТ I5 I5 I-6 9 I . I . I . , 1 . 4 .4 . , 4 .2 .

^ОСТ 16350-80 Приложение I

ГОСТ 19281-89 Приложение I

ГОСТ 22352-77 7 .1 .

ГОСТ 25546-82 Вводная часть

ГОСТ 26645-85 1 .5 .2 .

ГОСТ 27584-88 1 .3 .1 . .  1 .5 .1 . .1 .5 .1

1 .5 .2 6 . .  1 .5 .3 0 . .1 . '

1 .8 .1 . .  2 . 1 . . 3 . 1 . . 4

5 . 1 . .  6 .1 . . 7 .1 .

СТ СЭВ 290-76 3 .2 .

ОСТ 24 .090 .63-87 1 .6 .5 .

ОСТ 24 .920 .02-80 1 .5 .2 .

Правила устройства и безопасной

эксплуатации кранов. I . I . I . , 1 .6 .1 . , 1 .9 . ;

Правила устройства электроуста-

новок. I . I . I .

ТУ 24 .09 .613-84 л-с-

22



Ссылочные нормативно-технические документы

Обозначение НТД, на который дана ! Номер пункта, подпункта, 

ссылка ! перечисления, приложения

ГОСТ 2.601-68 3 .2 .
ГОСТ 2.602-68 3 .2 .

ГОСТ 9.032-74 1 .7 .2 .
ГОСТ 9.104-79 1 .7 .2 .
ГОСТ 9.301-86 1 .7 .4 .

ГОСТ 9.303-84 1 .7 .4 .
ГОСТ 9.401-79 1 .7 .3 .
ГОСТ 12.2.003-74 2 .1 .

ГОСТ 380-88 приложениеп1

ГОСТ 1033-79 1 .5 .2 2 .,1 .5 .2 4
ГОСТ 1412-85 1 .5 .2 .
ГОСТ 1451-77 вводная часть
ГОСТ 2991-85 6 .4 .
ГОСТ 4121-76 таблица I . ,2 .
ГОСТ 5264-80 1 .6 .2 .
ГОСТ 7062-79 1 .5 .I I .
ГОСТ 7174-75 таблица I . ,2 .
ГОСТ 7505-89 1 .5 .И .
ГОСТ 7829-70 I . 5 . I I .
ГОСТ 8713-79 1 .6 .2 .
ГОСТ 9378-75 1 .5 .16 .
ГОСТ 9467-75 1 .5 .6 .
ГОСТ 10144-89 1 .7 .2 .
ГОСТ 10198-78 6 .4 .
ГОСТ 12671-67 I .5 . I

£ .Зал/ 1
[Изм ,! Лист

/У/
Kte до кум . ! П о дпи сь^ I

ТУ 24.09.613-84
!

Л ист
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Ссылочные нормативно-технические документы

Обозначение НТД, на который дана ! Номер пункта, подпункта, 

ссылка ! перечисления, приложения

Положение о порядке составле

ния и рассылки технической и 

товаросопроводительной докумен

тации на товары, поставляемые 

для экспорта. 3 .2 .

"Основные условия регулирования 

договорных отношений при осуществ

лении экспортно-импортных операций," 

утвержденных постановлением СМ СССР 

от 2 5 .0 7 .8 8 г . #888. I . I . I .

ТУ 24.09.613-84

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm

