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К ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ

1. Общие положения

i  1. Ж елезо б ето н н ы е  конструкции  запроектированы  в соответ
ствии С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВ СННП Ц-21-73 И Л-А. 11~69, А ТАКЖЕ 
*Ре к о м е н д а ц и й  по назначению  требований к бето ну  и ж е л е з о 
б е то н н ы м  КОНСТРУКЦИЯМ ГРАДИРЕН” ИИИШБ (СТРОЙ НЗД АТ, 1368).

1. 2. В СВЯЗИ С НАЛИЧИЕМ в в ен ти ля то р н ы х  градирнях  а гр е с  
сивной сред ы , о бусло в лен н о й  их техн о ло гическим  назначением  
как  теплообм енны х  аппаратов  испарительного  ти п а , с ле д уе т  обра
тить  особое вним ание на  строгое  соблю дение предусмотренных 
проектом мероприятий по обеспечению  долговечности  ж е л е з о б е 
тонны х  к о н с тр ук ц и й .

13. Требования по обеспечению  долго в ечно сти  ж елезобетон -  
HfslX КОНСТРУКЦИЙ ПРИ ПРИВЯЗКЕ проекта  назн ачаю тся  в зависи
м ости  о т :

СТЕПЕНИ АГРЕССИВНОСТИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ВОЗДУШНОЙ СРЕДЫ НА БЕ
ТСИ В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ ПО ТАБЛ. 1 }

СТЕПЕНИ АГРЕССИВНОСТИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ОБОРОТНОЙ ВОДЫ И ГАЗО
ВОЙ СРЕДЫ В с о о тв етс тв и и  с гла в о й  СНнП й-28-73 яЗ ащита 
с тр о и тельн ы х  КОНСТРУКЦИЙ ОТ КОРРОЗИИ”.

Т а б л и ц а  1
СТЕПЕНЬ" АГРЕССИВНОСТИ ВОЗДЕЙСТВИЯ 

ВОЗДУШНОЙ СРЕДЫ ИА БЕТОН В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ

Расчетная тем пература
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА ( СРЕД
НЯЯ НАИБОЛЕЕ холодной 
пятидневки  по графе 18 
ТАБЛ. 1 СНИП П-А. 6.-71) 
а ГРАДУСАХ С

Степень агрессивности воздействия 
воздушной среды на бетон В ЗИМ
НЕЕ ВРЕМЯ ПРИ ТЕПЛОВОЙ НАГРУЗКЕ 
НА /М« ПЛОЩАДИ ОРОШЕНИЯ ГРАДИРНИ

ЗООООККАЛ/ЧАС 
И МЕНЕЕ

Более  зоооо
ККАЛ (ЧАС

от - 319 до -йог Г I
от -21° до -3 0 • я я
ОТ -20* И ВЫШЕ ш Ш

Прим ечание  Д л я  г р а д и р е н , э к с п л у а ти р у е м ы х  т о л ь к о  в л е т 
н е е  ВРЕМЯ, ПРИНИМАЕТСЯ Ш, СТЕПЕНЬ АГРЕССИВНОСТИ.

1Л __

г  Требования к бетону и материалам
ДЛЯ ЕГО ПРИГОТОВЛЕНИЯ

2.1. Бетой д л я  железобетонных конструкций  долж ен  отвечать 
требованиям ГОСТ 4735-68 И требованиям, ИЗЛОЖЕННЫМ В ТАБЛ. 2.

Т а б л и ц а  2
Требования к бетону

СТЕНЕНЬ АГ Проектные МАРКИ БЕТОНА Водо- 
ЦЕМЕНТ- 
МОЕ ОТ

Вид ЖЕЛЕЗОБЕТОН РЕССИВНОСТИ в возрасте 28 ДНЕЙ ПО
НЫХ КОНСТРУКЦИЙ воздействия морозо - ВО ДОНЕ- проч

ВОЗДУШНОЙ стой ПРОНИ ности НОШЕНИЕ
СРЕДЫ ИА 
БЕТОН В ЗИМ кости ЦАЕМОС

ТИ
НА

СЖАТИЕ ш
Н Е Е  Я DFM9усе ОгСЛТл
(по ТАБЛ. 1) НЕ НИЖЕ НЕ ВЫШЕ

Сборные I Мрз 300 В8 ЧОО* 0,40
Л Мрз 200 68 400* 0,40
Ж Мрз 100 88 300 0,45

Мо н о л и т н ы е :

0) ДНИЩЕ ВОДОСБОР- I Мрз 150 86 300 0,45
* НОГО БАССЕЙНА И 

ФУНДАМЕНТ ПОД л Мрз 100 В6 200 0,45
ЛЕСТНИЦУ ж Мрз 50 86 200 0,50

5) МОНОЛИТНЫЕ ко-
J лонны I Мрз 300 88 300 0,40

ж Мрз 2 00 86 300 0,40
ш Мрз 100 ВБ 200 0,45

8) бетон д ля  замоно- I Мрз 300 В8 300 0,40
ЛИЧИВАНИЯ стыков
КОНСТРУКЦИЙ И ОБЕ- ж Мрз 2 00 Вб 300 0,40
ТОНИРОВАНИЯ ОПОР
НЫХ ДЕТАЛЕЙ

ш Мрз 100 ВБ 300 0,45

'При введении в бетонную смесь газообразующих, пластифицирую щ их 
и воздухововлекающих добавок проектная марка бетона по прочное-
TH НА СЖАТИЕ МОЖЕТ БЫТЬ СНИЖЕНА ДО 300.

ТП 9 0 1 -6 -5 6 -т и - т т

ЕРУСАЛНМШ} Ч т
m  ииж. Марек fitt
1/57. КОНСЩАвраменко
т ш я \ 1 т ш т т ж ш 2 т ж \

Т ехничбскме
ТРЕБОВАНИЯ

ЛИТ. ЛИСТ ЛИСТОВ
р 1 6

ПРИНЕТРПЙПРВЕКТ
к Москва

15*1-09
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2.2. Тр еб о в а н и я  к бетон ной  смеси  д л я  м о н о ли тн ы х  к о н с т 

р ук ц и й  ПРИВЕДЕНЫ в ТАБЛ. 3.

П р и м е ч а н и е . Требования к  бетонной  см еси  д л я  сборных
КОНСТРУКЦИЙ ПРИВЕДЕНЫ В АЛЬБОМЕ Щ мЭЛЕМЕНТЫ_ СБОРНЫХ ЖЕЛЕ
ЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ” ТИПОВОГО ПРОЕКТА S O i-6 'Й З

Т а б л н ц а

Требования к бетонной смеси для монолитных 
конструкций

На и м е н о в а н и е По к а з а т е л и

Расход  цемента 
Расход  воды

н е  б о ле е  450 кг/м 3 
н е  б о л е е  180 л/м 3

Подвижность бетонной  
СМЕСИ ( ОСАДКА КОНУСА)
ПЕРЕД ЕЕ УКЛАДКОЙ НЕ БОЛЕЕ 8 СМ
Жесткость бетонной смеси
ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ВИСКОЗИ
МЕТРУ НЕ МЕНЕЕ 10 СЕКУНД

3

2.3. Ма т е р и а л ы  д л я  п р и го т о в л е н и я  б е то н а  м о н о л и тн ы х  

КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНЫ отв ечать  ТРЕБОВАНИЯМ гост 4797-69* , 
ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫМ К МАТЕРИАЛАМ ДЛЯ БЕТОНА КОНСТРУКЦИЙ ЗОНЫ ПЕ

РЕМЕННОГО ГОРИЗОНТА ВОДЫ, И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ТРЕБОВАНИЯМ, ИЗЛО

ЖЕННЫМ В ПП. 2 .4 -2 .1 3  ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКИ.

П р и м е ч а н и е . Требов ани я  к  м а т е р и а л а м  д л я  п р и го т о в л е н и я
БЕТОНА СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ПРИВЕДЕНЫ В АЛЬБОМЕ Ш ТИПОВОГО 
ПРОЕКТА 9 0 1 -6 -4 3 .

1.4. Для БЕТОНА МОНОЛИТНЫХ КОЛОНН И РОЗЕТЫ ВОДОСБОРНОГО 

БАССЕЙНА СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ СУЛЬФАТО СТОЙ КИН ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ ПО 

ГОСТ 10178-62* МАРКИ НЕ НЮНЕ 400, СОДЕРЖАЩИЙ 8 -1 0 %  АКТИВ

НЫХ МИНЕРАЛЬНЫХ ДОБАВОК.
Прим енени е  в ц ем ен те  инертных м и н ера ль н ы х  д о б а в о к  н е

ДОПУСКАЕТСЯ.
Но р м а л ь н а я  г у с т о т а  ц е м е н т н о г о  т е с т а  д о л ж н а  б ы ть  н е  

в ы ш е  26%

П р и м е ч а н и е - Пр и  П и  Щ с т е п е н я х  а гр е с с и в н о с ти  в о з д е й с тв и я  
в о з д уш н о й  среды  на  бето н  д о п ус к а е тс я  такж е  п р и м е н ен и е  с л е 
д у ю щ и х  ц е м е н т о в  по го с т  W178-6 2  х ;

Гр н  а  СТЕПЕНИ— ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ С i/MEPEHHOI? Э КЗОТ ЕР МИ ЕЙ \
ПРИ Ж степени — портландцемент с умеренной экзотерм ней 

пластифицированный и ГИДРОФОБНЫЙ ПОРТЛАНДЦВМЕНТЫ.

2.5. Для БЕТОНА ДНИЩА ВОДОСБОРНОГО БАССЕЙНА И ФУНДАМЕН
ТА ПОД ЛЕСТНИЦУ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ ЦЕМЕНТОВ МАРКИ НЕ 

НИЖЕ 300, УДОВЛЕТВОРЯЮЩИХ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ Ю П 8 -6 2 Х .

2.6. Для ЗАМ0Н0ЛИЧИ8АНИЯ СТЫКОВ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ 

Н ОБЕТОНИРОВАННЯ ОПОРНЫХ ДЕТАЛЕН СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ БЕТОН НА 

ЦЕМЕНТАХ, ПРЕДУСМОТРЕННЫХ В П. 2.4.

П р и м е н е н и е , д л я  э ти х  б е то н о в  р а с ш и р я ю щ и х с я  н  б е з у с а 

д о ч н ы х  ЦЕМЕНТОВ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.
2.7. При  в ы б о р е  вида ц е м е н т а  д л я  б е т о н а  к о н с тр у к ц и й

СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ, НАРЯДУ С ТРЕБОВАНИЯМИ, ИЗЛОЖЕННЫМИ В ПП.

2 .4 , -2 .6 ,  АГРЕССИВНОСТЬ ВОДЫ -СРЕДЫ  В СООТВЕТСТВИИ С ГЛАВОЙ

с н и п  Д -2 8 -7 3  „ З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с тр у к ц и й  о т  ко ррози и*.
2.8. За п о л н и т е л и  б е т о н а  д о л ж н ы  б ы ть  ч и с т ы м и , о б л а 

д а т ь  п о с т о я н с т в о м  з е р н о в о го  состав а . Не  ДОПУСКАЕТСЯ п р и м е 

н е н и е  НЕФРАКЦИОНИРОВАННЫХ И ЗАГРЯЗНЕННЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, А 
ТАКЖЕ ГРАВИННО ПЕСЧАНЫХ СМЕСЕЙ.

2.9. М е л к и й  з а п о л н и т е л ь  ( п е с о к  к в а р ц е в ы й )  д о л ж е н  

и м е т ь  м о д у л ь  к р у п н о с т и  н е  н и ж е  2 ,5 ,  А к о л и ч е с т в о  с о д е р ж а 
щ и х с я  В НЕМ п ы л е в и д н ы х , и л и с т ы х  и г л и н и с т ы х  ч а с т и ц ,  опре
д е л я е м о е  ОТМУЧНВАННЕМ, ДОПУСКАЕТСЯ НЕ БОЛЕЕ /% .

Прим ечание . При соответствую щ ем  т е х н и к о - эконом ическом  обос
н о в а н и и  МОЖЕТ БЫТЬ ДОПУЩЕНО ПРИМЕНЕНИЕ МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕ
ЛЯ с МОДУЛЕМ КРУПНОСТИ НЕ НИЖЕ 1.7.

Т П  3 0 1 - 6 - 5 6 — к ж и - г т
flbP'iii&lui jiitfib I  (irMl
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 Щ 2.JO Крупны й  за по лн и тель  (  щебень , гравий)  в зависимости 

ОТ на и бо льш его  размера зерен9 д о л ж е н  состоять из 2 -3  ФРАКЦИЙ 
И, КРОМЕ ТОГО, ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ, ПРИВЕДЕННЫМ В ТАБЛ. 4.

Т а б л и ц а  к
Требования к  крип нами заполнителю

П о к а з а т е л и

ДЛЯ БЕТОНА 
МОНОЛИТНЫХ
конструк 
ций

Допускается рая 
днища водосбор
ного бассейна н 
фундам ента  пор
ЛЕСТНИЦУ

Кр уп н ы й  з а п о лн и те ль  д о л ж е н  быть
ИЗ НЕВЫВЕГРИ8АЮЩИХСЯ ИЗВЕРЖЕННЫХ ПО
РОД* ( например, гранит, сиенит, д и о 
р и т)  с ВРЕМЕННЫМ СОПРОТИВЛЕНИЕМ 
СЖАТИЮ ОБРАЗЦА В ВОДОНАСЫЩЕННОМ 
СОСТОЯНИИ в КГС/СМ2 ,  не  МЕНЕЕ 1200 800

ПРОЧНОСТЬ (ДРОБИМОСТЬ в ЦИЛИНДРЕ) 
ГРАВИЯ Н ЩЕБНЯ д р в ДР8

Содержание в гравии и щебне зерен 
слабых пород в % по весу, не более S 10

Содержание игловатых и нещ адны х
ЗЕРЕН ГРАВИЯ н ЩЕБНЯ В % ПО ВЕСУ, 
НЕ БОЛЕЕ 5 10

ВОДОПОГЛАЩЕНИЕ МАТЕРИАЛА ЗЕРЕН 
ЩЕБНЯ И ГРАВИЯ В % ПО ВЕСУ НЕ 
БОЛЕВ 0,6 2
Объемная масса породы ( зерен)  
в г/СМ3, НЕ м енее 2,6 2,4
Со держ ание  в гравии и щебне пы
л е в и д н ы х , илистых и глинистых
ЧАСТИЦ, ОПРЕДЕЛЯЕМОЕ ОТМУЧИВАМИЕМ
в % по весу, не более 0,5 1

я)'  Для ДНИЩА ВОДОСБОРНОГО БАССЕЙНА И ФУНДАМЕНТА ПОД ЛЕСТНИЦУ 
ДОПУСКАЕТСЯ ЩЕБЕНЬ ИЗ МЕТАМОРФИЧЕСКИХ ПОРОД.

Соотнош ение  фракций  крупного з а п о л н и те л я  в бетоне  при
РАЗЛИЧНОЙ НАИБОЛЬШЕЙ КРУПНОСТИ ЗЕРЕН УСТАНАВЛИВАЕТСЯ ПОДБОРОМ
Рек о м е н д уе м ы е  соотнош ения  ф ран ц и й  п р и в е д е н ы  в та б л . 5 .

Т а б л и ц а  5
Р е к о м е н д уе м ы е  соо тн ощ ен ня  ф ракций  к р у п н о го  

з а п о л н и т е л я  б е т о н а  в %.

Наибольш ая  крупность зерен 
в мм

Размеры фракции В мм

5-10 10-20 20-40

20 25-50 50-75 -

ко 25-30 20-30 40-55

ДЛЯ БЕТОНА, ПРИМЕНЯЕМОГО ДЛЯ ЗАМ0Н0ЛИЧИВАНИЯ СТЫКОВ 
СБОРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ, РАЗМЕР ЗЕРЕН КРУПНОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ ДОЛЖЕН 
БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 10 ММ.

2.11. В СОСТАВ БЕТОНА РЕКОМЕНДУЕТСЯ ВВОДИТЬ ГАЗООБРАЗУЮ
ЩИЕ, ВОЗДУХОВОВЛЕКАЮЩИЕ ИЛИ ПЛАСТИФИЦИРУЮЩИЕ ДОБАВКИ (КРЕМ- 
ИИЙОРГАНИЧЕСКАЯ ЖИДКОСТЬ ГКЖ-34, СМОЛА НЕЙТРАЛИЗОВАННАЯ ВОЗДУ
ХОВОВЛЕКАЮЩАЯ, СУЛЬФИТНО-СПИРТОВАЯ БАРДА И Т.П.) ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ 
ЕГО МОРОЗОСТОЙКОСТИ И УДОБОУКЛАДЫВАЕМОСТН БЕТОННОЙ СМЕСИ.

2.12. Прим енение  химических добавок в качестве ускорителей

ТВЕРДЕНИЯ БЕТОНА (В ВИДЕ СОЛ ЕЙ-ЭЛЕКТРОЛИТОВ) НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

2.13. Вода д ля  приготовления бетонной смеси, ДЛЯ ПРОМЫВ-
КП ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, 4 ТАКЖЕ ДЛЯ ПОЛИВКИ ТВЕРДЕЮЩЕГО БЕТОНА ДОЛЖ
НА ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ А7$7 ~69*.

3. Требования к возведению железобетонных 
конструкций

3.1. Работы  по  возведению  железобетонны х сборных п 

монолитных конструкций  с ле д уе т  производить в СООТВЕТСТВИИ с 
требованиями глав  СНиП Щ-16-13, сн и п  ш-в. 1-70, „Инструкции по 

монтажу сборных ж елезобетонны х  конструкций пром ы ш ленн ы х  

ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ* (С И 313-63) и НАСТОЯЩЕГО РАЗДЕЛА.

F=H Т П  3 0 1 - 6  -56 -ш и- Г Г
Лю т

и
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Ъ.г. Уплотнение. Бетонной смеси в м о н о ли тн ы х  к о н с тр ук 

ц и я х  с л е д у е т п р о и з в о д и т ь  п р и  п о м о щ и  г л у б и н н ы х  в и б р а 

торов  и} в нео бхо ди м ы х  с л у ч а я х ,  в  с о ч е т а н и и  с  н а р уж н ы м и  

ТИСКОВЫМИ ВИБРАТОРАМИ.
Применение п о в ерхн о с тн ы х  в и б р а т о р о в  д о п у с к а е т с я  то лько

для  у п л о тн е н и я  б е то н а  днищ а  водосборного  б а с с е й н а .
3.3. При вы держ ивании  уложенного бетона  в н а ч а л ь н ы й  

период его твердения  необходимо поддерживать б л а г о п р и я т н ы й  
те м п е р а тур н о е  в ла ж н о с тн ы й  режим  в с о о тв етс тв и и  с т р е б о в а н и 
ям и  „Р уководства по ПРОИЗВОДСТВУ бетонны х  р а б о т” НИИЖБ 
Си, Ст р о й и з д а т , 1915).

$.4. Контроль  к а ч е с т в а  б е т о н а  и  с о о тв е тс тв и я  е г о  тр е 
бованиям  ПРОЕКТА ДОЛЖЕН БЫТЬ СИСТЕМАТИЧЕСКИМ И ОСУЩЕСТВ
ЛЯТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ ЧBOO-5 9 , ГОСТ

Ч 1Э 2 '89 } ГОСТ 10958-75 И „УКАЗАНИЯМИ ПО ВОЗВЕДЕНИЮ МОНО
ЛИТНЫХ ж е л е з о б е то н н ы х  промышленных т р у б  и  б а ш е н н ы х  

ГРАДИРЕНм (СН 3 7 4 -5 1 ),
При этом, н а р я д у  со с истем атическо й  п ро в еркой  п ро чн о с 

ти БЕТОНА НА СЖАТИЕ, ПОДВИЖНОСТИ И ЖЕСТКОСТИ БЕТОННОЙ 
СМЕСИ, ВЕЛИЧИНЫ ВОДОЦЕМЕНТНОГО ОТНОШЕНИЯ, СЛЕДУЕТ ТАКЖЕ ПРО
ВЕРЯТЬ ФАКТИЧЕСКИЙ СОСТАВ БЕТОННОЙ СМЕСИ, ОПРЕДЕЛЯЕМЫЙ ПУ
ТЕМ МОКРОГО РАССЕВА ЕЕ.

Проверка морозостойкости и  в одо непро ниц аем о сти  бето на  д о л ж 
на ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ ПРИ ПОДБОРЕ ЕГО СОСТАВА.

3.5. Отк ло н е н и е  о т  п ро ектно й  то лщ и н ы  за щ и тн о го  с ло я  б е 
тона ДЛЯ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ В МОНОЛИТНЫХ КОНСТРУКЦИЯХ НЕ ДОЛЖ
НА ПРЕВЫШАТЬ 15мм.

3.£. Отк ло н е н и е  осей з а к л а д н ы х  д е т а л е й , о тв ерс ти й , выре
зов и ПРОЕМОВ от ПРОЕКТНОГО ПОЛОЖЕНИЯ в монолитных КОНСТ

РУКЦИЯХ ДОПУСКАЕТСЯ НЕ БОЛЕЕ, ЧЕМ НА 5ММ. РАБОЧИЕ ПЛОСКОСТИ 

ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ, КРОМЕ ОГОВОРЕННЫХ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАПОДЛИ
ЦО С ПЛОСКОСТЬЮ ИЗДЕЛИЯ.

3.7. Д нища водосборных бассейнов с ле д уе т  бетонировать непре 
ры вно.

3.8. В ПАЗЫ ДНИЩ, ПОСЛЕ ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ НЕ МЕНЕЕ

___________ ______________________________________________________— U

10% ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ, УСТАНАВЛИВАЮТ 

СТЕНОВЫЕ ПАНЕЛИ, ПОСЛЕ ЧЕГО ВОЗВОДЯТ МОНОЛИТНЫЕ КОЛОННЫ.

39. Мо н т а ж  сборных э л е м е н т о в  каркасо в  гр а д и р е н , с тр о я 

щ ихся  в НЕСЕЙСНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ, РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ 
В СЛЕДУЮЩЕЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ)

Ф) НА МОНОЛИТНЫЕ КОЛОННЫ ВОДОСБОРНОГО БАССЕЙНА, ПОСЛЕ 

ДОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ НЕ МЕНЕЕ 70?о ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПО ПРОЧ
НОСТИ НА СЖАТИЕ, УСТАНАВЛИВАЮТ СТАЛЬНЫЕ КОЛОННЫ;

6) НА СТАЛЬНЫЕ КОЛОННЫ УСТАНАВЛИВАЮТ ПОПЕРЕЧНЫЕ И 
ПРОДОЛЬНЫЕ РИГЕЛИ 1 ЯРУСА И БАЛКИ;

$) В СТАКАНЫ, ОБРАЗОВАННЫЕ РИГЕЛЯМИ 1~ГО ЯРУСА, УСТА
НАВЛИВАЮТ И ВРЕМЕННО ЗАКРЕПЛЯЮТ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОЛОННЫ С 
ПРИКРЕПЛЕННЫМИ К НИМ ОПОРНЫМИ ДЕТАЛЯМИ ПОД РИГЕЛИ 8'ГО ЯРУСА) 

г) НА ОПОРНЫЕ ДЕТАЛИ УСТАНАВЛИВАЮТ И ВРЕМЕННО ЗАКРЕП
ЛЯЮТ р и г е л и  2 -го  я р у с а ;

Д) К КОЛОННАМ ПРИКРЕПЛЯЮТ ОПОРНЫЕ ДЕТАЛИ ПОД Р И ГЕ
ЛИ 3 -га  я р у с а )

Е) НА ОПОРНЫЕ ДЕТАЛИ УСТАНАВЛИВАЮТ И ВРЕМЕННО ЗАКРЕП
ЛЯЮТ РИГЕЛИ 3-ГО ЯРУСА)

Ж) СТЫКИ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ ИОНСТРУКЦИЙ ЗАМОНОЛИЧИВАЮТ.

По с ле  д о с т и ж е н и я  бетоном  в с т ы к а х  н е  м е н е е  10f t

ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ, ОПОРНЫЕ ДЕТАЛИ ПОД 

РИГЕЛИ 2-ГО И 3 -го  ЯРУСОВ и ЭЛЕМЕНТЫ ВРЕМЕННОГО КРЕПЛЕНИЯ 
КАРКАСА СНИМАЮТС Я.

З.Ю. Мо н та ж  сборны х  э л е м е н т о в  к а р к а с о в  гр а д и р е н , 
строящ ихся  в РАЙОНАХ с р а с ч е т н о й • сейсмичностью 7 и 3 БАЛ
ЛОВ, РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ В ТОЙ ЖЕ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОС
ТИ, на ВСЕ ОПОРНЫЕ ДЕТАЛИ СЛЕДУЕТ ПРИВАРИВАТЬ К ЖЕЛЕ

ЗОБЕТОННЫМ КОЛОННАМ И ЗАТЕМ ОБЕТОНИРОВАТЬ.

ши Ш5а иш аззил ЕЕГТЗ эдяз
Т П  901 "6  "56 -К Ж И  - 7Т

Лип
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3. /f. При выверке и временном закреплении  колонн и риге-
ЛЕЙ ПЕРЕД ЗАМОНОЛИЧИВАНИЕМ НЕ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ДЕРЕВЯННЫЕ 

КЛИНЬЯ.

3 .12. Отк л о н е н и я  от проектны х  п о ло ж е н и й  при  м онтаж е  

СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ каркаса  д о л ж н ы  быть н е  больш е п р и -  

Ве д е н н ы х  в та б л . 6.
Та Б Л И Ц А  6

Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  о т  п р о е к т н ы х
ПОЛОЖЕНИЙ ПРИ МОНТАЖЕ СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ КАРКАСА

Наи м ен о в ан и е  о тк ло н е н и й
Величина  допуска 
ем ого  отклонения  

в мм

См ещ ение осей колонн  и п а н е л е й  
в 1-ом ярусе ±5

От к л о н е н и е  . о тм е то к  верха колонн
И ПАНЕЛЕЙ 1-ГО ЯРУСА ±5

Отклонение  осей колонн  о т  в е р ти 
к а л и  В 3 -  ЕМ ярусе ±12
Отклонение отметок верха ри гелей ± 5

Смещ ение осей ригелей  относитель 
но разбивочных осей колонн
От к л о н е н и е  размеров зазоров м е ж д у•
КОЛОННАМИ КАРКАСА И ВНУТРЕННИМИ 
ГРАНЯМИ СТАКАНОВ РИГЕЛЕЙ

±5

В 1-ОМ ЯРУСЕ ±10
В 3 -Е М  ЯРУСЕ ±14

3 . 13. Св ар н ы е  с оединен ия  ж е лез о б е то н н ы х  к о н с тр ук ц и й , 
ОГОВОРЕННЫЕ В ПРОЕКТЕ, ДОЛЖНЫ ЗАЩИЩАТЬСЯ АНТИКОРРОЗИОН
НЫМ покры ти ем  п уте м  м е т а л л и з а ц и и  цинком. Ме та лл и з а ц и и

ЦИНКОМ ПОДЛЕЖАТ ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИГ ВЫСТУПАЮЩИЕ НАРУЖУ 

СТАЛЬНЫЕ ЗЛЕМЕНТЫ СВАРНЫХ КАРКАСОВ П СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ

з л е м е н т ы . То л щ и н а  с л о я  ц и н к о в о г о  п о к р ы т и я  д о л ж н а  быть

НЕ МЕНЕЕ 200 МКМ. СВАРНЫЕ ШВЫ Н ПРИЛЕГАЮЩИЕ МЕСТА 

ЦИНКОВОГО ПОКРЫТИЯ 9 ПОВРЕЖДЕННЫЕ ПРИ СВАРКЕ,  ПОДЛЕЖАТ

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ МЕТАЛЛИЗАЦИИ.

3.14. На качество  з а м о и о л н ч и в а н и я  с ты к о в  элем ентов

СБОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБРАЩЕНО ОСОБОЕ ВНИМА

НИЕ. Марки  бетона сты ков  д о л ж н ы  бы ть  не  н и ж е  м арок  бе

тона сты куем ы х  ко н с тр ук ц и й . Д опускается  прим енять  д л я

этой ЦЕЛИ бетой ИА ОДНУ МАРКУ ВЫШЕ ПО ПРОЧНОСТИ ПА

с ж а т и е .
3  15. В ЗИМНИХ УСЛОВИЯХ поверхности  сты ков  перед  

ЗАМОНОЛИЧИВАНИЕМ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРОГРЕТЫ, ТЕМПЕРАТУРА СТЫКУЕ
МЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ 5*С

316. Продолж ительность  обогрева сты ко в  ус та н а в ли в а е т 

ся в зав и си м ос ти  о т  п р и н я то го  способа ВЫДЕРЖИВАНИЯ БЕ
ТОНА И ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА.

317. Те м п ер а тур а  бето н н о й  смеси д л я  з а м о н о л и ч и в а -

ИИЯ СТЫКОВ при  УКЛАДКЕ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ 15*С И
н е  в ы ш е  35° С  ̂ а к  н а ч а л у  о богрев а  -  н е  н и ж е  10° С.

3. 18. бЕТОИ СТЫКОВ СЛЕДУЕТ ВЫДЕРЖИВАТЬ ПРИ ПОЛО
ЖИТЕЛЬНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ д о  д о с т и ж е н и я  70% п р о е к т н о й  
МАРКИ ПО ПРОЧНОСТИ ИА СЖАТИЕ.

3.19. Вы д е р ж и в а н и е  бетона с ты к о в  с л е д у е т  произ
в о д и ть  при  т е м п е р а т у р е  н е  в ы ш е  50*С , СКОРОСТЬ п о д ъ е 

ма ТЕМПЕРАТУРЫ - 8*С В ЧАС. КОЛЕБАНИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ ПРИ 
ИЗОТЕРМИЧЕСКОМ ВЫДБРЖИВАНИИ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ 10*С.

Ск о ро сть  о с ты в а н и я  б е то н а  с ты к о в  п о  о к о н ч а н и и  в ы д е р 
ж и в а н и я  НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 12*С В ЧАС.

3.20. Р е ж и м  в ы д е р ж и в а н и я  б е то н а  сты ков  д о л ж е н  

у т о ч н я т ь с я  л а б о р а т о р и е й  с т р о и т е л ь с т в а .

I I- I I— и Т П  9 0 1 - 6 - 5 6 - К Ж Ч - Т Т
Ш а

ЪЩ\Ш;1ч»ш&и№1$в Wifrkiik LM "-1
i5 W -C ft s



*1. Т р е б о в а н и я  к  а р м а т у р н ы м  и

ЗАКЛАДНЫМ ИЗДЕЛИЯМ
4. 1. П л о с к и е  а р м а т у р н ы е  сетки и к а р к а с ы  с л е д у е т  

изготовлять ПРИ ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ. 

СВАРКИ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ ВО ВСЕХ ТОЧКАХ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ 

СТЕРЖ НЕЙ.

4.2. С в а р к у  с л е д у е т  в ы п о л н я т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с 

гост 1Ч038-В8.  „ С о е д и н е н и я  с в а р н ы е  а р м а т у р ы  ж е л е з о б е т о н • 

ных и з д е л и й  и к о н с т р у к ц и й . Ко н т а к т н а я  и  в а н н а я  с в а р к а . 

Основные типы и к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы " и . У к а з а н и я 

м и  ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫ Х ДЕТАЛЕЙ  

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ* (СН 353 “ 69} .

4.3. Размеры сеток и каркасов даны по осям и торцам 
стержней.

4 .4 . Для точного соблюдения всех РАЗМЕРОВ ИЗГОТОВЛЕНИЕ 

СЕТОК и КАРКАСОВ СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ В КОНДУКТОРАХ.

4.5. Закладные изделия следует изготовлять в с о о т в е т с т 

в и и  с гост 10922-75 „ Д р м а т у р а  и  закладные детали с в а р н ы е  

для ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  требования и 
м е т о д ы  и с п ы т а н и й " и СН 3 9 3  "6 9 -

4.6. Сварку тавровых соединений круглых стержней с

ЛИСТОВЫМ ПРОКАТОМ В ЗАКЛАДНЫХ И ЗДЕЛИ ЯХ С Л Е Д У Е Т  ВЫ

ПОЛНЯТЬ ПОД ФЛЮСОМ.

4л  Защ иту з а к л а д н ы х  и з д е л и й  о т  коррозии с л е д у е т

ВЫПОЛНЯТЬ МЕТАЛЛИЗАЦИЕЙ ЦИНКОМ ПРИ ТОЛЩИНЕ ПОКРЫТИЯ 

200 МКМ.

4 .в . П л о с к и е  к а р к а с ы  с о б и р а т ь  в п р о с т р а н с т в е н н ы е

С Л Е Д У Е Т  ПРИ ПОМОЩИ СВАРКИ ИЛИ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКИ.

Т П  9 0 1  ” 6 - 5 6  -  К Ж И  - Т Т
Л и с т

Язи. Лист A t д о к у м . П о д л . ДАТ/^ 6

я
£ошл«:

>х
о<0
ос

Нота. 618

Паз. Ю у с лови
НЕ ПОКАЗАНА

Ьщ «  8 ММ
электрод энгя

Окрасить  г р у н т о м  <р л - о зк  д в а  слоя  { первы й  слои  - hr з а в о д е
МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ, ВТОРОЙ СЛОЙ -  ПЕРЕД ПОКРАСКОЙ 3 МАЛЬ ИЗ J
и ъмялью х в -М  ( три слой)

Обозначение Наименование Кол. Припеч.

Документация

и тп 901-6-56 -К Ж И -Т Т Технические требования

Д е та л и .

L 100*6 ГОСТ 6503-72 L • 460 5.9КГ
-Ч О Х  10 ГО С Т « 3 - 5 1 *  Е*160 0.5 КГ

-130x10 ГОСТ «3-5*7* L'36Q З Л К Г

-90x10 ГОСТ 103*5*7* L-30 0.6 КГ
Болт м1б*гвогост 7 7 дв-70* 0.5КГ

Га й к а  М16 гост 5915 -70* 0.1КГ

с
§U.

13гч Лист

П ро вери л

§
«Iтс;
к>X
s :

Р у к . п р -

W? докам.

Волкова
Исполнит М а л  РАК

Подпись

Ерусалиптска

Гл.ИНЖ.т МАРЕК
Г/1. комете А б р а м е н к о

Нам . ш н { Д р а п  п о в
T7~

Т П  901 - 6 - 5 6  -  кжи- 0Д1

О п о р н а я  д е т а л ь  0Д1

Ц Ц ^ гдй«1мпяецяя

11.3 кг

В С т  Зкп 2 гост ЭВО -*71*

ЛИСТ 1 I Л И СТ О  Р, Т
ПРОНСТРОИПРОБНТ 

_____ г, Москва

75317-07 70
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9с: Обозначение Наименование Кол Примеч.

Документация

и ТП -9 0 4 -6 -5 6 Я Р Л .2 Общие указания п.г.ц

Детали

f Тр.219*6 ГОСТ 8732-10 4*3250 1 102,4 кг
г •500*25 ГОСТ 13903-74- 4=500 1 49,1кг
3 •440*25ГОСТ 19303-74- 4* 44-0 1 ЗЬ,1Кг
ч •110*8ГОСТ 19903-74 4*370 8 20,0 кг
S ФЮАШ ГОСТ5781-75* 4*550 Ч 3,0 КГ

Материалы

Б е т о н 0.16 м3

В ы с о т а  неоговоренны е сварных швов Ьш * 5 мм. беляк* 
производить а л е к т р о д я м и  3428.

Р

1— |

Ц Я Я л й й И 'ш ч ч & Ь ш  Ш Ш Ш  Ш Г 1

/OLSftПРОВЕРИЛ
исполнит

В о л к о в а  
М у д р а  к f a u u * t

Ph k . g p J
Глниж.пй М А Р ЕК
Ш о н с тя • f a * .
НАЧ.СКО-11 ДРАМПОВ 1WL

Т П  901- 6 - S 6 - Ш И -ttc 1

ЛИТ• МАССА МАСШТ

К о л о н н а  Kef P 580tKC

ЛИСТ 1 | ЛИСТОВ l

ВС тЗкп ! г о с т э в о -н * ИРПНСТРОЙПРОЕЙТг мвсхвд
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м

 S
1

Л л *  C l  
Для сг__ 

Дли сз__

Марка
сетки

Cl
cz
C 3

МАССА,
КГ

110, в
105,7
115,4

150

m

<2*400 = 4gno

E

1 »:
oc
*3

«%

3,

rO
О

4

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. Примеч

д о к у м е н т а ц и я

11 тп 901-6 -56-КЖИ-ТТ Технические требования

С1

ДЕТАЛИ

ф ПАП ГОСТ 5781-75 **5100 13 104,0 КГ

ф ВАХ ГОСТ 5781-75 **1180 13 6, Б КГ

CZ

Д е т а л и

ф ПАЛ гост 5781-7$ **5100 п 39,5 КГ
фВАХ ГОСТ 5781-75 **1140 13 Б,1кг

СЗ
Д е т а л и

ф 11Ай гост5781-75 **5100 14 108,5 кг

ф ВАТ ГОСТ 5781-75 **1340 13 0,8 КГ

СИЗ И!Н1 Р И tlHJlZHlIE ЩЩПИ и
Т П  3 0 1 - 6 - S 6 ’ № H - C 1 ± C 3

Масса

Пров ер.
Ст.т е х н -
Рук. бр.
Глинж.пр.
Гл.шст.
НЛЧ.СКО-1

Волкова
Гусева
ЕРХСЛЛИНШ) и

gWflg'Xjg
ш . —

М а р е к

Авраменко
ДРАмпоТГи&^ь*.

Сетки арм атурны е  

С1+ СЗ

Лит.

см
ТАЕ л .

МАСШТ.

ЛИСТ 1 I Листов 1

П РО Н С ТРО Й П Р О В Н Т
Г. МОСКВА

Т
и

п
о

в
о

й
 

п
р

о
е

к
т
 

3
0

1
-6

S
6

 
А

ль
во

м
Ш

ДЛЯ С4 
Дл я  t s  
Д л я  СБ

йДЯ С4_ юо

ДЛЯ С5 , 3 7о 

ДЛЯ С Б , 3 70

*00

_1_
г

22x4-00=8800

20 к 400 *8000

15*400*6000

к»

Пг

Г7(

Марка
сетки

С4
CS
ев

Масса, 
кг

114,3
110,5
91,8

Т=“
жо
«о

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л Примеч .

Д о к у м е н т а ц и я

11 ТП SOI-6 -56-КЖИ-ТТ Тех н и ч е с к и е  требования

С 4

Д Е ТА Л И

ф ИЛЯ ГОСТ 5781-75 **3000 1 4 111,ЗКГ

фБАТ ГОСТ 5781-75 * П 540 23 13,0 КГ

С 5

Д Е Т А Л И

Ф НАД ГОСТ 5781-75 **8740 1 4 108,7 кг

фБАТ ГОСТ 5781-15 **1540 11 11,8КГ
СБ

Д Е Т А Л И

ФПАП ГОСТ5781-75 *= 6740 1 4 8 3 , 8 к г

фВАТ ГОСТ 5781-75 **1540 16 3,0 КГ

/$3/7-07
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К Р  1

т п
IСд•е-

5с Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. ПРИ МЕЧ.

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

М тп 901-6-56-КЖИ-ТТ Технические требования

Детали

j > & A l  m r s i B i - i s  e *vco o 3 , 1 к г
фСАТ ГОСТ 5161-15 *430 14 0 , 4  к г

Т П  9 0 1 - 6 - 9 5  Ю К И - К Р 1

Нэп. пип Удокэмен. Подпись Дата

Провер. В о л к о в а
ст.техн- 
Ь к. в р и г . 
Га и н ж . п р  
Гл. кои ст- 
Н аг г км

Гу с е в а

#at*^ юхп

ЕРЗСА/ЖИСКА? 
МАРЕК

А в р а м е н к о  
Д РАМГЮВ

К а р к а с  п л о с к и й

КР1

№
MsKt--

ЛИТ. МАССА МАСШТ.

р 3,6 кг

Л и с т  t I Листов 1

прамстрпипроЕНТ
Г. МОСКВА

Т
и

п
о

в
о

й
 

П
Р

О
ЕК

Т 
3

0
1-

S
-S

6
 

А
л

ь
б

о
м

®

_______________________________li j l
К П  1

К Р 1 1КР1

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Примеч-

Д о к у м е н т а ц и я

М ТП 90I-6-56* кжи-тт Технические требования

т п  9 0 1 - 6 - 5 6 -  ш и - W

СбОРочныЕ Хаинииы
-  И  Д Е Т А Л И

Ка р к а с  п л о с к и й  К Р 1 7,Z кг
ф б А Х  Г О СТ 5 1 6 1 - 1 5  С *  ISO 0 , 1 К Г

Т П  9 0 1 - £ - 9 6  К Ж И -  К П  1

i/gffl E E B E C fr fu M fl J i i

ПРО ВЕР.
1т.  ТЕКИ
Рак. ери г
О» ИНЖ-fIf МАРЕК

НАЧ.СКСН

Волкова
Гассе А
ерхсшпска Г%

Г/i. kohctf А в р а м е н к о
Дрампов

ааз.тз
Т Р ?

ш

Ка р ка с  П Р О С Т Р А Н С Т 
В Е Н Н Ы Й  К р 1

ЛИТ- МАССА

1,4кг 
Лист 4 \ Листов Т

1МАСШТ

ПРПМСТРОИЛРОЕНГ 
г. МОСКВА

✓53/7-07 У 4



щ

Для КР1

3S3S

ДЛЯ KPZ ZS 

ДЛЯ КРЗ 25
ПЕРЕГИБА

Марка
каркаса

МАССА, 
КГ

КР1 Ъ5А
КРЗ зо А

к

З
о

н
а

 1

•о'о
с: О б о з н а ч е н и е Иа и м е н о в а ,Н И Е Кол Прнмеч

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

F ТП S O I - 6 - S C -КЖИ-TT Тех н и чес к и е  требования

KPZ
Д Е Т А Л И

1 ф П А Л  ГОСТ 5181-15 -е=С70 55 31,1кг
1 Фба !  гост s i b i - i s  4* т о 3 ZA кг

КРЗ
Д Е Т А Л И

1 ф П А К  г о с т  5181-15 4*510 41 18,1кг
3 ф 6АТ ГОСТ 5181-15 4*3500 3 1,3 кг

1 I I
т п  301-G-S6 КЖИ-КР1,КРЗI I I

1 _________ I I

ПРОВЕР. 
Ст. ТЕХ.
Ь к.врйг.
Гл.ит.пр.

Валко 8 л
Гу с е в а
Еросминсм
МАРЕК

Тл. нонет- Авраменко
НАЧ.СК0-ПДРАМПОВ

ШИТ
№317

..
£3г£

К а р к а с ы  п л о с к и е

K P Z ,  К Р З
см-

ТАБЛ.
л и с т !  \ листов !

ЛРПЖТРПЙПРОЕНТ 
г. М о с к в а

ц

121
ЕоЮ•о

Iао

о

К
2С
UJ
Оа.
с

•Xо
СО
о
с
5 I—

1

150 7x250*1150 130

к п  г

■ I
1 |

И З О

КРЧ

Об о з н а ч е н и е

Марка
каркаса

Масса
кг

КРЧ 8!
КП1

Наи м ен ован и е

д о к у м е н т а ц и я

11 тп 301- 6 - 3 6 - К Ж И  - т т Технические требования

КРЧ
д е т а л и

1>16АП ГОСТ 5181-15 4*ПЭ0 7,3 кг
ф Б А Т  ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  € = 4 1 0 0,8КГ

к л  г
Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Каркас плоский КРЧ

«ч
X
-о
оXс
§е=

БДЯ filstii tliitulMil*} 1 ЛАТА

Провер.
Инженер

ft»K6PM
ГА.ИНЖ-Of

Грусашскм
Волкова

г.Ерусш и т  ^ovy. 
~Hap?F ~  g q  
Ав р а м е н к о  J & z a I

'am

rn  301-6-S6 КЖИ-КРЧ,КП1

К а р к а с  п л о с к и м  К Р ч . 

Каркас пространственный 
КЛ1_________

/1ИТ. МАССА Масшт.

Р см.
ТАБЛ.

А ИСТ /  1Л И С Т 08  1

лраистройпроЕН*
г. Москв

ГЛ-КОНСТР.
м в т ш ш а я у г я

ISbfl-OT 1 S
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МН4 изготовлять из стали по г о с т ЪВО-И**. 
при температуре наружного воздуха нъ  с тили  
ПАРКИ ВСтЗпс£, ОТ • 30е ДО -  ЧО'С “ ИЗ СТАЛИ 
марки ВСгЗпсб или ВСтЗспЗ

Тг
5:

З
он

а «О
О
с= Обозначение Н а им енование Кол ПРИМЕЧ.

ДОКУМЕНТАЦИЯ

И Т П  9 0 1 - 6 - 5 6 -K W U -T T Технические требования

ДЕТАЛИ
1 •фгч гост 15эо~т1 €чооо 1 3,6 КГ
г ГАЙКА М1Ч ГОСТ 5Э15-Т0* г 0,1 КГ
3 ш а й б а  мгч гост  f m t -6 8 ’ 1 —

Т П  3 0 1 - 6 - 5 6  -  КЖ И-М Н 1

Я Н Н H H H H I И М
ПРОВЕР- Во л к о в а '$СИл*6( я* it ?
Ст т е х н Гу с е в а I J b L
Рук.бриг.Енемимекя
&ИИЖ.ПР МАРЕК
Oi. канет. Авраменко

цлч.скз-1 ДРАМП08

ЛИТ. МАССА Масип

Изделие закладное MH1 3 ,7  КГ

Л ист  1 | Листов 1

ПРЕМСТРОЭДРОЕЙТ 
г. М О С К В А

Т
и

п
о

в
о

й
 

п
р

о
е

к
т

 
3

0
1

-6
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6
 

А
л

ь
б

о
м МН г

$
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол ПРИМЕЧ

До к у м е н та ц и я

41 т п  д с н -6 -5 6 -к ц + ц -т т Технические требования

Д е т а л и

ф16АТ ГОСТ STB1-T5 & № 0 г,зкг

т п  3 0 1 - 6 - 5 6  - к ж и - м н г

ШД Ш2ц

ПРОВЕР.
СТ.ТЕХН
РУК.БРИГ.
/д и н ж .п р

Глконст
НАЧ.СКО-1

ВОЛКОВА figure
Гусева
Егусминсш

МАРЕК
АВРАМЕНКО
ДРАМПОв

Ш31

lt~±7

Изделие  закладное MHZ

лит: МАССА

1,3 К Г  

Лист i |листов i

МАСШ7

ПРПМЕТРОИПРОЕНГ 
г. М О С К В А

&ЗГ/-07 /б
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ш
Ведомость  стерж ней  на один элемент

Парка
зл-та Поз. ЗекИЗ ИЛИ СЕЧЕНИЕ ММ

ДЛИНА\
мм Кол

1 §1

059о

ПАМ г 5эо 1

г § 00LоС
О ПАМ 293 0 э

3 ' бТ1 _ « 0 ПАМ 1П0 п

ы ч- 380 8АТ эго ч
Оч

5
оо
£ 2sa 1150 ^ SAZ гэго 8

6 с - Я70 -г* 8 АТ 1330 13

7 _  1350 _ 8AI т о 16

г ооо
^ У ^ Ц И Ф Р О В А Я ©

1 - 1 Ст е р ж н и  поз. 1 и 5 
в ы р е з а т ь  по м е с т о  и г-1

г|е

-т=- Са:о осг Обоз н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол ПРИ МЕЧ.

ДО КО МЕНТА ЦИ Я

1Z тп  901-6-56-кжи-тт Технические т р еб ов ан и я

СбоРоЧНыЕ бДИНицы и
Л Е Т А Л И

1+7 Ст ер жни  один очные —
0 м.

ВЕДОМОСТЬ
8 Серия  3.301-5 Са л ь н и к  D o* iso, €=5оо / 24,5кг
9 То ЖЕ Са л ь н и к  хэ  = гоо,1*5оо 1 33,4 кг

Ма т е р и а л ы

Бетон 0,8fr М3

Кзм. Ли п е д о к о м . по д о . ДАТА
СТ.ТЕХН. Гу с е в а

РУК. БРИГ Ерасдлимскл?

Г/1.ИНЖ fTF М а р е к ж&с *•
Г/i .Kohctp АвРЛМЕНКО 'яа s

Нач.СКО-1 ДРАМПОВ
7

ТП 3 0 1 - B S 6 - М -П Д 2

П р и я м о к пяг
Лит. Л и с т Л и с т о в

g J J . 1 /

flPDHGTPDHnPOEKT
Г МОСКВА

7S377-0? 79
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СПОРНЫЕ Ж.-Б. 
ПАНЕЛИ

АJC
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2
с ;

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КОЛИЧ- 

НА исполи Пр и м е ч .

д о к у м е н т а ц и я

Ю ГП 9 0 1 - 6 - 5 6 - КЖИ-ТТ Техн и чески е  требования X X

Сборочные единицы и детали

11 1 ТП 901 -6 -56  -КЖ И-СЗ Сетка арматурная  СЭ 1 г

и г ТОЖ Е КЖИ-МН1 Изделие закладное МН1 ¥ ¥

3 Ф16АТ ГОСТ 5761-75 €--П0 В В В, 8 к г

¥ Ф 16АТ ТО ЖЕ 4=1 М 6 6 7,0 КГ

и 5 г п 301- 6 - 3 6 - к ж и -м н г Изделие  закладное м н г 5

М а т е р и а л ы

Б е т о н 0,61 0,61 м 3

5
й
%

а . а .
«с
SCа.

1 5С

d

s :
sc

ИЗП л и п С Л О К У М . подл. Д а т а
С Т.ТЕХ Н - Г У С Е В А
Рэ К.6РН Г En c m n c M f
ГА.ННЖ.П( М А Р Е К
Ш Ш нсп А в р а м ен к о
НАЧ. СНО-1 Д р а м  лов

ТП 301 - £-56 -

Колонны Км 1t Км 1а

М - К н 1 ,  Км1 а
Л ит. л и с т Л истов
р\ J - 1

ПРОНСТРОЙПРОЕКГ
Г. МОСКВА

#317-0? го
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Монолитное
Ж.-Б. ДНИЩ Е

-  1.1 so

I 7 2.000

'ЗАЛОЖЕН В ДНИЩЕ)

Z-Z

20

1
«са:о
«•*

«*$о
сг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол Пр и  м е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

ГП  5 0 1 - 6 - 5 Б - К Ж И - Т Т Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

Сборочные един ицы  и детал и

ff 1 ТП 9 0 1 - 6 - 5 Б -  КЖ И-С5 Се т к а  а р м а т у р н а я  с з 2

I f 1 То jcE КЖИ-МН1 Из д е л и е  з а к л а д н о е  m h i Ч-

3 ф 16АТ гост 5181-15 4*110 6 6,8 к г

н ф 16АТ ГОСТ 5181-15 4*Z00 11 3,8 кг

МАТЕРИАЛЫ

Б е т о н 0,43 м 3

Шзм1[Я^С7 У -  докам. подп. Дата

ICT.TFKH. га сео А
[Рак.б/иг ЕРЗШИПСКМ i k
Гд ИНЯ.ПР МАРЕК

■ > J /

Ш онстр А ВРАМЕНКО
\ m . c m ДРАМПОВ ebb

Т П  3 0 1 - S - 5 6  -  М  - К м 2

Ко л о н н а  К м 1

лит. Л и с т Л и сто в

р 1 1 1 1

П Р О Н П Р И Й Н И Е З Г
г. Москва

15317-07 &
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с: Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е К о л При м еч .

ДОКУ МЕНТАЦИЯ

1Z ТП 3 0 I - 6 - J 6 -  к ж и - т т Тех н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я

Сборочные единицы и детали

11 1 ТП Зо1-£-56~ КЖ И'СЗ Се т к а  а р м а т у р н а я  с з г
11 г ТОЖЕ КЖИ" МН1 Из д е л и е  з а к л а д н о е  МН1 ч

3 ф1ВА1 ГОСТ S781-7S 4 s 710 9 10,1кг

ч ф 16A I ГОСТ 5781-75 4ПОО в 1,3 КГ

М а т е р и а л ы

Б е т о н 0,55 М5

ИзпЛ ист) м: докам. ПОДП. д а т а

LT.TEXH Гз с е в а Wv%'
Ра К. Б РИГ. Ерусалиаскаг

Гл. ИНЖ.ПР. Н а р е к frp
Гл K0HCTR А в р а м е н к о

На ч .СКО-1 Д РА М П 08 Mr**

Т П  3 0 1 - S - S 6 - M  -  К м З ,  К м  ч

Колонны КмЗ, Км Ц-
л и т . Л и с т Л и & р& в
p \  1 1 1

П Р О Н С Т Р О Й П Р О Е Н Х
г. М о с к в а

■fsw-o? гг
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i 0/Ц-СИ. Ий ЛИСТЕ
9 0 1 - 6 - 5 6 -  К Ж И - 0 Д 1 .

£ .Требования к бетону 
С М . Т П 9 о 1 - 6 - 5 б - * Ш И - Т Т  

А  0Д1 СНИМАЕТСЯ ПОСЛЕ 
ПОСТИЖЕНИЯ БЕТОНОМ 
В СТЫКАХ НЕ МЕНЕЕ 70% 
ПРОЕКТНОЙ МП РКП ПРОЧ
НОСТИ HR СКЙТНЕ.

ТП 301- 6 - 5 6 -us

ПРОМСТРОИЛРОЕКТ 
Г. М О С К В А
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4во

1 4
L100 J00

З а д е л а т ь
БЕТОНОМ

5Л00 ,
j r z b

1. 0Д1-СМ. H R  Л И С Т Е  
901 -6 -5 6  -  КЖ И-ОД1. 

z .  Тр е б о в а н и я  к  б е т о н у  
с м .Т П  9 о { - б - ^ ш и - т т  

У  0Д1 СНИМАЕТСЯ ПОСЛЕ 
ДОСТИЖЕНИЯ 6ЕТ0Н0М  
6 СТЫКАХ НЕ МЕНЕЕ 70% 
ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПРОЧ
НОСТИ HR СЖЯТИЕ.

Из мЛИС7л* ДОМ М. Шдп. ДАТА
Ст. ИИ ж. Займов Ш -Р
рук . бр. Епсмииш щ цГлИИЖ-ПР.
ГАИОНСТР.
Ршко-1

МАРЕК
Авраменко

Д рампоь 3 f* -r

тп 301- 6-St- у6
ЛИТ лист листов

У з е л  6
E L L /

ПРОНСТР ОЙПРО ЕКТ 
с Москва

e s153*7-0?
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1 Ш Ж 9 и 1 Ш Ж & 2 2 ‘ Ш Ш
ш ш ш т я т  щ
р ^ Д 1 К Ш Ш 1 Ш Я Я Ш 1

ТП Э01-6 -56-У7

У з е л  7
Л и т . Л и с т Л ис то вd_L i 1

П Р О Н С Т Р О Й П Р О Б Л Т
г. М о с к в а
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«са:Гэ«т>
Мое= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол ПРИ МЕЧ.

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

г г ТП 5 0 1 -6 -5 6 -ЯР ,л -2 Общие  у к а з а н и я  п.25

Д е т а л и

1 1 1 5  ГОСТ 8135-71  * *  1950 5 213,0 к г

г 115  ГОСТ 8133-71 * = 7 5 5 5 86,8 КГ

3 1 18 ГОСТ 8 1 3 3 -7 1  -8= ОНО 5 ЦП, 2 КГ

ц -50* 10 гост юз-si* *= 110 5 1,4 к г

5 -100*10 ГОСТ 103S 1*  -8=120 8 13,0 КГ

6 -60*10 ГОСТ 103-51* **  н о 8 8,3 КГ

1 -180*10 ГОСТ 103-51* **300 8 32,8 КГ

'

I

l  Все сварные швы hw • в мм, кроме оговоренных . Св а рк у  
производить ЭЛЕКТРОДОМ эн г А.

2. РВЬМ ЕТКН  И С ВЕРЛЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ ПРОИЗВОДИТЬ ПОСЛЕ С В А РК И  

ВСЕХ ЭЛЕМЕНТОВ.

3-3 Поз. 1
н р т в .т  отваге Отв.Фв

K _ L _
ьАгмзйГ--- 3

ffSS [w 500 250
о г •о

fS50

Изп лис1 М!Д0№МЕНТ Падпиа

ЛРОВЕР-
Ст т е х н .
ГУК.ВРИГ-
Гаинж.пр.
Т/Гконст

Гу с е в  а
Ш с м т с ш
Ма р е к

А в р а м е н к о
нач.с ш  д р а м  по в

ш

леак

ДАТА

Т П  9 0 1 - 6 S 6  - Я Р И - 0 П 1

Во л к о в а  1%йй&>е>.ы О п о р а  в е н т и л я т о р а

0 П 1

В С т З С П В  ГОСТ 3 8 0 -1 1 *

ЛИТ. МАССА МАСШТ

Р 403,1 кг

ЛИСТ { 1 ЛИСТОВ 1

ПРТМСТРОЙПРОЕНТ
Г. МОСКВА

г$J5 M 7 - 0 7
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РОое= Обо зн ачен и е Н а и м е н о в а н и е

Kl
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н
ПРИМ.

Д о к у м е н т а ц и я

га тп 3Qi~6S6'Rp , л г Об щ и е  зк я зя н и я  п.г.н

Д Е Т А Л И

1 С180*5(Н Г0СТ8178-63 €=7830 1 1 123,2 кг

г L75*6 ГОСТ 8503-71 €» €00 1 - М КГ
3 ~ 250*  ̂ГОСТ 85B8-S1 €=500гз - 112,0кг

-оо* о гост ш-ет*€=ш Z - 1,ЬКГ

5 Ч00*Ь ГОСТ 103-51 €=77178 - 9,0 кг

'

I  Все дыры do «* ISмм.
2. 0 с £  сварные швы Ьш= Нмм. Свяркэ производить электродами

ш п .

Я з и  л и с т  МдокумеШ мпнсь

Инженер
Рак. б р и г

ЦРО&ЕМ  ьр зсд л иискд ?
В о л к о в а
ЕРНСМИМСКА)

ГЛИНЖ.ПР. М Д  Р Е  К

н
в и г и

Ав р а м е н к о

Л р а м п о й

щшоА

ДАТА

/Ш

ТП Э01-6-М-АРЦ -M i

Л е с т н и ч н ы й

марш МЛ 1

лит. М А С С А МАСШТ.

Р 165.7кг

в с т з к п г  г о с т j 8 0 - 7 ( * HP D H C TP  ОИПР О Е Й Т
Г  МОСКВА

/ 5 ? / 7 -0 7  г э
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н
Пр и м ■

Л ОКУ МЕНТА ц и я

ZZ ТП 901 -6 -56 -А Р  , л & Об щ и е  у к а з а н и я  п.г.н

Л е т а л  и

1 С180* 50*4 ГОСТ8278-63 €= 2383 1 1 ЗЭ.бКГ
г L75* 6 ГОСТ $505-72 4 - 600 1 - М к г

3 -6 0 * 6  ГОСТ 103-57* €*220 г - 1,0 кг

ч -100*4 ГОСТ 103-51*4*171 ч - 2,0кг

5 -  250*4 ГОСТ 8568-57* €=500 6 - 25,2 кг

1. бСЕ ДЫРЫ do S 15MM.
l .  b e t  с е лрные швы Ьш *Ч мм - Сварку производить 

ЗЛЕКТРОДЙМИ $ЧСЛ.

1 1

Ж 1

1 1

ш е н Е 1 1 и ж я 1 е т я $ п а 2 а |

L _ _ J
ПРОВЕРИЛ Epjc a a h m c k a j I V r 1 7

В о л к о в а Я с а к Ж 5Д 77
Рак.бриг Ер з с а л и м с к а ?

Г/1.ИНЖ.ПР М А Р Е К
ЙК0НСТР. А в р а м е н к о jt fy u *.
Нач СКО-1 Д Р А М П 0 8

ТП 301 - 6-56-АРII-МД2
Л е с т н и ч н ы й  

марш M l

В С т З к п !  ГОСТ 380-71*

.ЛИТ. МАССА масш

Р 7 1 9  * г

.ЛИСТ </ 1У1ИСТ08/
Л РПМ СТРО Й ПРПЕНТ

г. Москва1

/53*7-07 30
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2с= Обо зн ач ен и е Н а и м е н о в а н и е Кол. ПРИМ.

Д ОКЗМЕНТАЦИЯ
22 ТП 90/-6-56-/?P,y7.2 Общие икязяни*  п. Z.H

Д Е ТАЛ И

1 L50* 40*11*15 гост г п ш я ю о f 14.0ИГ

Z L 5J* 40* 11*15 ГОСТ 8278-63 £-* 730 3 14.0КГ

3 125*3 ГОСТ 8503-72 *»72*0 f 8.0КГ
ч 6<WT М 11*30 ГОСТ 7798-TQ* /8 5.4 кг

5 Гайка жг г о с т 5975-70* f8 0.4 К г
6 ШАЙБА ПРаж.ЛН Г0СТ5Э15-7Й f8 0.1кг

Все свярны в швы Ь ш . ' Ч м м .  С е я р к и  п р о и з в о д и т ь
ЭЛЕКТРОДАМИ 9 Н & Й .

Т П  3 0 1 - Ь - 5 в - / 1 Р и - о п , о г г
г т т я г ш т ш т т ш г ш  ы д в з  М И Д '

Пр о в е р и л Е П С Ш Ш п 1
Ин ж е н е р Волкова & u W : / * д *
Рун. б риг. Ерусалимск/v I -р .
Й1.ИНЖ.ПР М А Р Е К
IX кинет р. А 8 Р А М Е Н К 0 jfc fo e u *.
uLEliilli Д Р А М П О В

О г р а ж д е н и я

Л Е С Т Н И Ч Н О Г О  М А Р Ш А  О П ,  
0 Г 2

р |  1 1 И .0 к г |

Л и с т  1  1 л и с т о е  f

В С т З н п !  Г 0 С Т 3 8 0 - 7 1 * Л Р О М П Т Р П Й П Р О Е К Г
Г . М О С К В А

1 5 3 /7 -0 7  3 1



1

i l l

1
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=гж•оосг Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Примеч

Д о ку м е н та ц и я
ZZ ТП 90\-Ь-5б’ЯР ,лг Общие указания л.2Л

Д е т а л и

1 bs04to*a*U5 гостпшзг*т f ^,гкг
г bS0*k0'1MS ГОСТ m8-SM’SGS г 1,1 КГ
3 l is *3 г о с т  &5 0 Э - П  г - - m o * 1,6 кг

болт И11 ГОСТ 7198-10* €>30 о,1кг
Гайка мм  гост ss is-to* ¥ 0,1кг

б ЮлЙ6А ЛРУЖ. flH ГОСТ * 0 , 0 1 К Г

Все свврныв швы 1гш*Чни, Свярк*  производить 
злектродяни ЭН&Я

! Ь л листЕ д о к а м ПОДПИСЬДАТА

ПроверкаЕРасдлимскя 'ifivsu*
Инженер ВОЛКОВА / ш *
Рак. б риг.Ерэсшнска
Гл.инж.пр.Марек
ГЛ-КОНСТРАвраменко
Нлч.ско-1 ДРАМПОВ

ТП 3 0 1 - G S 6  -ЯРИ -О Г З

лит. Шссл Н а с ш т .

О Г Р А Ж Д  Е Н И Е

ЛЕСТНИЧНОГО МАРША  
_______ ОГЗ_____________

В С т З к п г  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 *

Р  7.31 к г  

ЛИСТ 1 | Листов Г

ПРОМСТРОЙПРОЕЙТ
г .  М о с к в а

15317-07
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Обозначение Наименование Код Примеч.

Документация

г г т  п 8 0 l -€  - 5 6 ' Й Р , л . 2 Общие нкязяния п.2.Ч

Д етали

\ L6 3 * 6  ГОСТ 350в~12 L : 660 1 З.ВХГ

г L5 0*S  ГОСТ 8503-12 U ^3 3 0 1 1.2кг

3 f i t  ГОСТ 2 5 6 0 -1 1  L - 'IB O 1 0.1кг

4 Гайка и  12 го с т  5915-10* 2 0,1 кг

5 Болт м 6^90 гост 1 198-10* Ч 0.1 кг

6 Гл й к а м  6 гост 59*5 -*70* Ч -

ТП 901 - 6-^6-ЛРИ -0Г5
|<ий1 ЫДП

П р о в е р и л ЕРУСААИИСКДЯ k r H s -

P w k e h e f В о л к о в а  \Рш ш 1 l h \ b
РНК-БРИГ Ер у с а л и р ш й  jj.-vu*.

ГЛ-ИНЖ.ПР. М А Р Е К  1

Га - к о н е ц А в р а м е я к о Ь Й й а ,

Н А Ч . Ш М / {Р А П П О В

Деталь ограждения 
0Г5

ВСтЗкпг ГОСТ 380-11*

Л ИТ. МАССА МАСШТ.

р 5 . 9 К Г

Л и с т / \Л  и с то в  1

ЛРОНСТРОШПЕКТ 
г. М о с к в а

/53*7-0? 33



KJ- кг

г » юо

О б о з н а ч е н и е Наименование Кал. Лримеч

До к ум е н та ц и я

гг тп Sol* 6 -5 6 -  ЙРI л & Общие оказания п. Z.H

_ м _

Д е т а л ь

-600*2 ГОСТ 8015-56”  L*39$0 37.5 КГ

Д е та л ь

-600*2 ГОСТ 801S-36XX L«3oo 1 2.8

’ *а

i

ТП 901 -6  “56 - АРИ -  К1, К2

Проверил Epycaammchaj

Инженер
Рак.бриг

:ГЛа.ицл ПР ИДЕЕК
1Л. КОНСТР

Волкова
Ерясллимскд;

АЬРДМ£НК(
НАЧ.СХО-ЦДРАМЛРВ Vj&uL-T.

щ
&

1Щ4

Ко з ы р ь к и

К1 , к  2

ВСгЗкп 2 гост 380*71

Лит. масса MACBJT.
р

Лист ■/ I ЛИСТОВ 1

ПРОМСТРОИЯЯОБКТ 
г. Москва Ин

в.
л 

по
дл

 |
Па

дп
. 
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а
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ОГ 6 /у Ш s 6 мм_____
'ЭЛЕКТРОД ЭЧ&Н

;  - - " Я

к 1 = н = |

»
I = 3  '— 1

о
ГО

1 \ Г 11

485 6x500 - 3000 ] 485
3970

О б о з н а ч е н и е Наименование Кол ПримЕЧ,

ДОКЧМЕНТАРИЯ
гг т п  901- 6 - S 6 - й р , л . г Овщие и к й ь я и и я  п .г.н

Д е т а л и

L75*7 ГОСТ 8509-72 1*3970 63,2 кг
1̂2 ГОСТ 5781-75 Е»8ор 5,0 К Г

ТП 901-6*56 АРИ - 0Г6

Ог р а ж д е н и е

ВОДОСБОРНОГО БАССЕЙНА 

0Г6

ВСТ ЗКП 2 ГОСТ 380 -71

Лит. МАССА МАСШТ.
Р 68,2кг

Лист / 1 ЛИСТОВ 1
ЛРШСТРПЙПРОЕКТ 

г Москва
f$3f?-07 з 4
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150

1а
а- Зо

н
а

 
|

«0ос О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н  И Е Кол. Примеч

Л  О К У  М Е Н Т А Ц И Я

тп 301-6-56- яр, л . г О б щ и е  у к а з а н и я  п .г.Ч

Д е т а л и

1 - 1 5 0 * 8  Г О С Т  1 0 3 - 5 1 *  1 » * 2 0 0 1 1 , 9  К Г

— г - 1 0 0 * 6  Г О С Т  1 0 3 - 5 1 *  L - 1 0 Q 1 0 , 5  КГ

ТП 9 Q 1 - 6 - 5 6  И Р И - 0 Б 1

йзрЛист• б л о к а м . Подпись Д а т а
Д е т а л ь  к р е п л е н и я  

обш ивки  0Б1

Л и т . МАССА МАСШТ.

р 2 . 4  к гПр о б е р и л £р»салимск/и о
И н ж е н е !р В о л к о в а ДДН
Ру к . б р . £pj»CArtHHCKAJ Л и с т  4  1 Ли с т п а  /
1Й.ИНЖ.ПR МАРЕК

в с тЗ к л  г  гост 3 8 0 - и * ЛРОНСТРПЙПРПБЙТ 
Г.  М о с к в а

Ot- k o h c i ■. А в р а м е н к о
НАЧ.СК0-1 ДРАМПОВ

Ти
по
во
й 

п
р

о
е

к
т

 
9
0
1

5
6

 
А

л
ь

б
о

м
 

Ш а ь г  +  а в ч
121

ос

I
а.
О

■&
s I

•ч
О|е Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Припеч.

До к у м е н т а ц и я

ZZ тп 901-6-56-Ар, л. г Общ ие у к а з а н и я  п. 2.V

06 2

Д е т а л ь

1 L30*6 ГОСТ 8508-12. L=4SOO 1 Чв.гкг
ОБЗ

Д е т а л ь

г L90*8 ГОСТ 8509-12 L*42S0 1 46,Ч кг
06 ч

Д е т а л ь

3 L90*8 ГОСТ 8509-12 СлЗЗАс 1 Ч3,5кг

Т П  5 0 1 -Б - 56 APH-QZZ*QS4

Изм|Лист

Проверил 
инженер 
Рак.бриг 
Гд. инж.пр.

А? докам. Подпись

Ерцсллятши ILfijp** у

ш
ВОЛКОВА 
Ерэсалииооу
/ЛАРЕК

Га. КРНСГР Авраменко

Д ата

/*1Я

Ним, слон Дрлтпоа

Д етали  к р е п ле н и я  

обшивки 062+ОБЧ

В С тЗ к п Е Г О С Т  380-11*

Лит. МАССА МАСШТ

Р
Лист f  I Листов 1

ПРОКСТРОЙПРОЕЖГ
Г. МоСКбА

*53/7*0? 35



т
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К
f
%

•в-
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с
О б о з н а ч е н и е А л и м е н о б л н и е ш П р и м  е й .

Д о к у м е н т а ц и я

г г ТП 9 0 \ - Ь - 5 6 - Я Р , Л . е . О б щ и е ,  у к д л я н и а  п . 2 . 3

Д е т а л и

1 Кр ю к  в с т з м л г гост ъ ё о -Ъ * L - 0 3 0 1 о . з т  к г

г То Ж Е  1 . - 1  ЪО 1 0 . 2 9  к г

ъ ч LzS8o 1 о .гзк г

h ц L - S 6 0 1 а ,  г г  к г

& .  L - - 2 6 0 i О.юкт
6 .  L-8oo 1 0 , 3 2  к г

7 « и - .-— -  « Г О С Т  I d « 3 - 7 2
в с т з к п г  г о с т  з & Р Н ’ 1 0 ,0 1  к г

в Тоже 1 0 ,0 1  К Г

3 Шайба  ад а т и п у  гост н э п - Ж
б е т э к л  Г О С Т 5 в о - И * 1 0 ,0 1 кг

* 0 То ж е 1 о , а 1  к г

11 ЦИЛИНД РИЧЕСКАЯ ПРУЖ ИНА ИЛ 
СТАЛИ  6СТ З к п 2  ГО С Т3 8 0 - 1 1 * 1 0,03 К Г

1 1
П р о к л а д к а  из б и т у  г л и н и з и 

р о в а н н о г о  винлакА г о с т  1Ч15-ТЧ 1 —

13 То ЖЕ 1 —

М М М

ТП 901-6 -S6 -АРИ-1+13
ЙЗЙПнет

Д ета ли  соединительных 
и з д е л и й  1 + 13

г ш а м ш в ш Е Ш Ш

рПровер. Ерусали кем ,
ст. ТЕХН. Гусева
р у к . б р . ерусллипсха Л ист У | Листов i
&1.ИНЖ.ГО Ма р е к 7

ПРШСТРЛЙПРПСКТ
Г. МОСКВА

Гл. канет. Авраюенко
Нлч.схо-1 А рамп а в

/53*7- 0 7
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VD
»о
I
v£>
I

г -асп

»Х
о
СО
о
с
X

Ь-

- i n
с
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£
с
а
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*о
а|=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о ь а н и е Кол Л р и м е ч .

Документация

гг т а  9 0 4 - 6 - 5 6 -  АР>аЛ О б щ и е  у к а з а н и я  n.Z.9 ___________

П К1
Д е т а л и _

12 9 901 - 6 - 5 6  -ДРИ  1 + 13 шайба 4 0,04 КГ

_12_ 10 То ж е » 1 0,04 КГ

12 15 и П р о к л а д к а  г с я г к а я 1 0,01КГ
Винт п8'У г9*За WT 149* ^5 ~ 
ЬИНТ БСГ.ЭКП2 ГОСТ 380-11* 4 0.02 кг

15 г... . Нй*».г5 ГОСТ 5916-70*- 
1ЛИКА в ст.ЗКП2 ГОСТ 380-11* 4 —

_ J 11

I 1---------------
L L . Г ” 1 Т П  901~6~$6~АРИ -М П  1
1 И И 1 — ■ ■ ■ ■ ■

П  ровер.
С т . т е х н

Р у к . б р . 
Г/1.ИНЖПР
Г л . к о н с т
Н Л Ч .С К И

В о л к о в а  fawuu& ftг  
Г у с е в а

Е Р У Ш И П С К Ю
/ Ч А Р Е К
ДВРЛМЕНКО 
Д Р А Н П О Ь  "

Изделие, соединительное 
ПК 1

0 . 0 5 К Г  

/ Г И С Т  V  1 Л И С Т А В Т

ПРОИСТРОНПРОЕКТ
г. Мо с к в а

t
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S0
1
-B

~S
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Ал
ьб

ом
1

S 3 ШИ ЕИЖЯЕЖ» ЬЬШЯ! ТТШ
I

//Р08ЕРИЯ &ОАКОВА
СТ.ТЕХН- Гусеба
Рук. бриг ЕРУСЛ/1ИЛКШ
Гл.ииж.лрМАРЕК
ГА KQHCTf Авраменко]
НАЧ.СКй-1 Драм лов J

ш
Ей
ЕД
К
Ей

/МЯ
«л-

Л

Л верь ДГ

Сосна  В -га  сорта  
го с т  6466-66

л и г . ПАССА PlACU/T.

р 0.15 м3
Лист 1 1 /TtcTOB 1

Л РП Н С ТРШ Ш Р О Б Б Т
г. Москва

Ти
по

во
й 

п
р

о
е

к
т
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п

138

1st

Об о з н а ч е н и е Нлиме моалнис: НалПримем.
Ло купентаци я

тп 301-6-^6-ЯР , а Л Общие указанна  п-1.4

П е т а  ли
-so гост 103-51* L*610 2.1кг
(.75*7 Г0С7 6506-12 0-ЫО 1 5,4 к г
Болт mfowroa пбб-ю* i f l K f
Га й к а  РН& гост 5 9 4 & -7 0 * O.fKr
болт- пютагоа пав-ю* 0.3кг
ГЛЙКАРМОГОСТ 5915-10*

М М

К£Р Ш Я  Sfr'ЫЛ-чЛЯЯ hfJthlUA4*тл.

-30*4 ГОСТ 5661-15 1*30 а.гкг

ТП 6Q1-6-S6 -АРИ-ИД1

Ст. тЕхн.|гасевл

КРЕПЛЕНИЯ
НД4

\Ржъриг.\ЕРУШтсмЯ
ГА ИНЖ.ЛР. МАРЕК

НАч.ска-1ШРлмаое
ЬСгЗляг гост 330-11*

Лит- /пасса МАСШТ.

р 6,1 кг

Лист 4 1 листов*

П Р О Н Ш П Й П Р П Е К Т
г. Ивскьл

1S31? -07 S3
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Ъ
Т

Н
ь 1-1

I ]
5 к>

§ _
О б о з н а ч е н и е НАИ М ЕНОВАНИ Е Кол. Пр и п е ч .

ЛО К УМ Е Н ТА Ц И Я

22 ~ ~ — !ТП 901 - 6 - 5 6  -А Р , А. г Об щ и е  у к а з а н и я  п . г.ч .

Л е т а л и

т50*6 ГОСТ 103-57* C=S30 1 1.3 к г

-50*10 ГОСТ 1 0 3-57 » 1*400 1 1.6 КГ

_3_ БОЛТ 14 12*300 ГОСТ 1138-10 1 О.ЧКГ
Б о л т  «12*100 ГОСТ 1198-1а г 0.2 КГ

_5_ ШлйбА 24*2.5 ГОСТ 11371-68* 3 -

i _
Га й к а  « 1 г  гост 5915-ю * 3 0.1КГ

т _ •4>Ю ГОСТ 2530-71 L e50 г 0.1кг

d
Z 1

Т П  3 ( И - в - $ е  - А Р И - Л 0 1________ J ______
■ в ■ ■

П о д в е с к а  П01

iА и т - I МАССА ГЧЛСШТ.
1_________1

3,7 кгnpaetpw *krf/cj j___
Инженер [Волкова g a s
РНК. б ри г л*ICT У I ли стов  /
М и м ? МАРЕК

В Ст Зкп 2  ГОСТ 380*71* ПР DMC ТРШШРОВИТ 
г Мо с к в а

Гй.канст} АВРАМЕНКО
ftw-смц Дрлмпоа К в  У"

Р  *1~ И
н
ь.

л
 л

оя
л
[П

о
л
гт

. 
и 

Д
А

Т
А

1
«сX

го
н>
§

О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол. П р и п е ч .

г г

Л  о кн м В Н Т А Ц И Я

Т П 9 0 1  - 6 - S 6 -  А Р .  а .  г О б щ и е  у к а з а н и я  п г . ч

Л  Е Т А Л И

1 •  ф 1 2  ГОСТ 2 5 9 0 - 1 1  L * 1 6 0 1 а л  к г

Г
Г

Г г -5 0 * 8  ГОСТ 103“57* L= 330 1 10 кг

3 -5 0 * 6  ГОСТ 103-57*£.=235 4 2,2 КГ

БОЛТ М 12*100 ГОСТ 1 1 9 8 - ю «1 О . Ч К Г

5 ШАЙБА г ч * г . ь  Г О С Т  11371 -68 -

6 Гайка  и 12 гост 5915-70* 6 0.1 кг

1 1 1
Т П  9 0 1 - 6 S 6  - А Р И - П 0 2

* 4 ------- ------------------------------------------

1ШДшяЕаг™м[дгшз?гтта и з а ш з г ш г и ш я

проверил IfUCAAimCKA.
Инженер Ьолковл A  IT
PW. БРИГ. Ерусалимска»
ГЛ-ИНЖ-ПР- Ма р е к
Гл.КОНСТР. Ав рам ен ко

НЛН.СКО'1 ДРАМП08

П о д в е с к а  п о г р Ч ,Ч к г

/ и ст / Iли с то в /

ЬСТ.З КП2 ГОСТ 3 8 0 - 1 1 * ПРОМСТРОНПРОБКТ
Г МОСКВА

7 5 3 / 7 -0 7  4 о



'.-V-rrTLVf-frtf I ft туЯДИН'ЯНИ

4/?

•ate»tOC3
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т
&•6-

«съа•п 3е
Обозначение Наим енование Кол Примеч.

1 Документация

гг ГП9 0 1 -6 -5 6  -ДР, л .2 Общие указания п. г.ч

Д е т а л и

1_ -50x6 ГОСТ 103-SI* L-S20 1 1.3 кг

г_ -S0X10 ГОСТ 103 -51* L-40Q т ~ 1.6 кг
з_ Болт «12x300 ГОСТ П98 *10 1

~

О.Чкг
Болт М12Х100 ГОСТ 1198-10

~

0.2КГ
5 Шайба гчхг.5 гост изи-бб" -
6 Гайка м12 гост 5915 -ю * 3 0.1 КГ
1__ • flO  ГОСТ 2590-11 J-*50 г а.1кг

■
I I

ТП 9 0 1 -6 -5 6  - а р и - позI I
I I

гоиймсу«1ч;у ц и 1Ш лядгягоя

Инженер Ьолко&а
Проверил Ерхшипскм V t ^ v "

Рнк.брип Ердсдлитс т  
й .инжпр Мл ре У 
Гл. KCHCTR Аьрлпе.нко 
Нач.сюи ДРЛМПОВ

Ml У
Подвесил ПОЗ

л и т . МАССА МАСЫТ.

р Д ? к г

/!ист 1 | Л и с т о в /

Б С т з к л г г о с т  580-и* промстроинроект
г. М о с к в а

^ — г-

Ти
п

о
в

о
й

 
п

р
о

е
к

т 
9

0
1

-6
-S

6
 

Ал
ъв

им
 

у»

4е

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Прим е ч .

Документация

гг гп 901 - 6 - 5 6  -ДР. /}. 2 О б щ и е  у к а з а н и я  п. гм.

Детали

'50X10 ГОСТ 10 5 -5 1* L * 4 0 0
-50x6 ГОСТ т -5 7 *  *.=630

16КГ
1 6  к г

-5 0 x 8  ГОСТ 103-51* /^ 7 0

^0 ГОСТ 2590-11 Lz2/20
0 . 2 К Г

13  кг 
0,1 кгf  10 ГОСТ 2 5 9 0 - 1 1  е  = 5 0

Т П  901 ~ 6  - 5 6  АРИ _ р а у
с£

ЙГЯТ fi/ЯЗЭ КЭГШЗиЯ Ш ! Ш £  Ш И  I
о I I____________________

«X Исполнит М У Д Р А  К
■ / f « !о

с Р у к . б р .

Га  и л с

Ерусллигпсм
МЛ  D PX

со

i/t* rifi/rv. иг 
Г л .  КОНСТР.

P in  Г С П

А б р а м е н к о
эс
д г

— i
Н Л Ч . С М 1Д р л  гопов .

П о д в е с к а  л о ч

E l H f  ГОХНЯ
Ч-Skr I

Лист /  1 Листдь /'
В С т  з к п г  пост 380-ц* ПРПНСТРОИПРОБКТ 

г. МОСКВА
/S3 7 7 - 0 7
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Обозначение На и м е н о в а н и е Иол. Примем.

й а к ч м е н т л и и я

г г 9 0 1 -6 -5 6  -Л Р , л . 2 Об щ и е  у к а з а н и я  п . 2.4

Детали

-50*6 ГОСТ 103*57* L-630 3.2кг
-3 0 * 5  ГОСТ 103*57* L = 3 0 0 0.6 кг
^10 ГОСТ 2590 -71 |.»2120 2 , 6 к г

Т П  9 0 1 - 6 - 5 6 ари -  nas
Л и т. МАССА Млсш т.

П о д в е с к а  n o s
р 6 .4  к г

Л и с т  / | Л и с то в  1

В С т З к т г а с т  3 8 0 - 7 1 * n P D H C I P O t a E K T
г. Мо с к в а

Изш Лист jfefloiMM. Подпись Дата

ПРОВЕРИЛЕРУсллкяо®
Исполнит Мид РА К
|Рик. bp. 1ЕгхлаиисЫ

'ЬшшЬ /Ш

МАРЕКт ш

(
Гакснстр Авраменко 
нач.ском1драипов

Т
И

П
О

В
О

Й
 

П
Р

О
Е

К
Т 

0
0

1
-6

-5
6

 
А

Д
Ь

Б
О

П

г г 9 0 1 - 6 - 5 6  - Л Р  л . 2

Документация

Общие указания п. г.ч

Л е т а л и

*га*ч гост ю з-57* t -боо О.Ч кг

£
«с

tiHfl ШЯ ГШ7»Т!СТи1В ЛТОТГГЯ

Проверил
Инженер
Рук. sp.
Гл.ннж.т

ЕРУСЛЛИР1СКА!

МАРЕК

Волкова 'fcuudty.iK
ЕРУСЛЛИМШЦ

д а т а

ШПИа|МШДД|МДЕ?ЙВ

Т П  9 0 1 - 6 - 5 6  Л Р И  -  П 0 6

П о д в е с к а  ПО  6

бст.з кп г гост 380"‘и*

лит. М АСС А млсшт.

р О.Ч кг

ЛИСТ У  I л и с т о в  У

ярпистршшроркт
г. Москва

-fS3Y7-&
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Обозначение Наименование Кап. ПрипЕЧ.

Локументаоия

22 ТП 9 0 1 - 6 - 5 6 - Д Р  д. г Общие указания п.2.8

Щ1
Летал и

1- Брус 15*4о гост 8486-66 зл м

2 ДОСКИ S-25 ГОСТ 8486*66 в.о м г

Ш2
Д е та л и

1 Брус i s *40 г о с т 8Чвб-бб 3.7 и

3 Доски 5*25 г о с т т е - е е 1.3 м г

Т П  9 ( H - 6 ' 5 6  - Л Р Н - Щ 1 . щ г

ш

п р о в е р .
СТЛ£ДН- faces л
рак, бр. 
Гп.инк.пАм?ек
Г/иш ст
НАЧ.СКО-1

Емсалцщм

епсмтскй!

А в м м е н к о

ДРАМПОВ’

•лрН'̂  i

X t^A ----
Ж З  —

--Ж

Ш,ИТЫ Щ1, Щ2

Аист •/ j Листов7
С о с н я  2 - г о  сорт я 

г о с т  в ч е в - в ь
ПРПМСТРОИПРПБКТ

г. Москва Ин
ь.

а
* п

од
л 
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дп
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ь 

и д
а

т
а
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l£l

Обозначение Наименование Ко/1 ПрИПЕЧ.
Документация

22 ТП 9 0 7 - 6 - . S 5 - 4 P  а . 2 Общие указания n.z.4
п т  Детали

*50*8 го ст 103-51* Е » г г о

-50А&ГОСТ 103-51* €-50
о. 7 КГ

о, г/гг
^ЮГОСТ 2590-11 €=8150 1,3 кг
• f12 ГОСТ8530-11 €=150 0.1КГ
* 5 0 * 6  Г О С Т  т -51* €=310 0 . 9  к г
Boat м тгмоо гост 1Ш-Ю 0,1 кг
Га й к а  лиг г о с т  5 9 7 5  - 7 0 * 0,7 кг

ПОД ДЕТАЛИ
•<f>1Z ГОСТ 2590-11 1=2200 1,9КГ
Гайка лиг гост S9is-w* 0, 1 к г

П Р О В Е Р . В о л к о в а К З *
С т .т е х н Г у с е в а V е* * '
Ру к . б р и г ЕРУСАЛИМСКАЯ I n *
Гл. ИНЖ-Ш М а р е к

Ц1> ^

Гл. конст А в р а м е н к о
Нл ч.о ш -1 Л р а г п п о б

Т П  9 ( М  “ 6 - 5 6 ' А Р И - П 0 1 ,  П 0 &

Подвески  п о т ,  н о в

Лит М АС С А МАСШТ.

Р
см.

Т А Б Л .

А(иг.т У 1 АИСТОВ /

В С т  Зкп 2 гост 380-71* ПРОНСТРОЙПРОЕКТ 
г. М о с к в а  ^

123 У?~0 7
W

Типовой проект 901-6-56

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm

