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СодеРЖАНие альб ом а
Обозначение Наим еноВание

Стр
whom Обозначение НаименоВаНие

Стр.
TUrtiVl Обозначение

t
Наименование 1!Хц

Содержание альбома. НЧХ-ЯО- Jh Сб ЛОЗ. 93 И тхнч бак продиВоыный. Общий Вид. 69
ПЗ А /. ю Пояснительная записка В ТХ А 29 УстаноВла Вилланилагора 9970гм полб 42 ТХН-2 ФилЬтр Волоишный. Общий Вид. 70
ТХ А 9.. 5 Общие даннб/е 9$ ТХ а. 30 Установка Виманщатора. 9-90ГМ поо.96 43 тхн-з ВсосЫВалешаЯ точба с насадком
ТХ 4.4 ЭчергоустоноВла компрессорная Схема ТХ А X УстаноВла еозоб/бной машины и глушителем. Общий. Вид. 79

пмеолоиетоноВол 9$ 2009Р-05 лоз. 97 44 ТХН-4 Выхлопная твида поодуВочмого
ТХ а5 То Нее. Схема ТХ А 32 УстаноВла Валланизо7ЬойВСЭ-25538Вла& 45 бака. Обилий Вид. 79

ком прессорной и ТХ а  33 УстаНоВла ВиллаНшотора ВСЭ'9ВОбо5лоз.99 4$
ТХ A.S То Нее. План на отм. аоооВ ТХ А 34 УстаноВла Вилханилатопа 9-230ГМ поз. 2 47

осях J... 6. Д~ £ 20 ТХ а 35 УстаноВла пресса 960-4оо2Э поз. 23 48
ТХ л 7 То Нее. Разрезы Д -Р . Г-Г 29 ТХ а  38 ТсплоВая изоляция Ведомость
ТХ Л.ё То Нее. Разрез Б-6 22 техномонтажная. 49
ТХ а 3 То Нее. Розрезы В-В Л-Дг ТХ а 37 То оке. Ведомость материалов. 50

£•£ U-H. АГ-Х. 23
ТХ а ю То Нее Разрезы Нс-Ж.Д-4 м-м 24 Рзааиант У  /

_________ ТХ А// Энергоустановки, компрессорная ТХЧ А / Спецификация 59
Опоры АО- /8... АО-23 25 ТХЧ а2 Расположение

ТХ Л /2 То Нее. Бол пп ода В очный. Общцй Зое 2$
27

оборудования. План на отм. 0.Ш 52
ТХ а !3 То Нее ФшЬтр ВподцшныйОбшииВид. ТХ-1 а 3.4 Спецификация материалов 53
ТХ А /4 То Нее. бсасЬ/Воющах трубц с ТХЧ а. 6 Нижняя о аз Водка трс/Ь опроЗодоЗ

Насадкой, и Глушителем. Общий Вод. 28 План В осях А В. Д~ В. 55
_________ ТХ а  !5 То Нее. Выхлоп нал. триба по од о Sow- ГХ-/ А 6 Верхняя оазВодла трибопроВодоВ

ного Зала. Общий Вид. 28 План В осях А В. Д.~ В 56
ТХ А /6 Роз Водка /прцЬопроВодоВ. УзлА/1.„ It 23
ТХ А/7 То Нее. Узлы Z ... ТВ 30 Вариант /92

_________ ТХ А /2 То Нее. Опоры хо-гко-п т / 3! тх-г а  / Спецификация 57
ТХ Л !9 УстаноВла станка дпл осмотра ТХ-2 А 2 Расположение

полрд/шел поз 9. 32 1I811I 58
ГХ А 20 УстаНоВка стоила ant шерохоВка тх-г а з.4 Спецификация материалов 59

локрышел СИ/О 9980-33О поз. 3 33 ТХ-2 А. 5

гI131
ТХ а . 2/ УстаноВла для обеспыливания План В осях А В, 2... В. 59

полL i>/шел. поз. 6 34 ТХ-2 А.6 берлняя роз Водка трубопроводов
ТХ а. 22 УстаноВла спредера е пнеВмотичее- План В осях А. 6, В. 52

Лин подъемником поз. 7. 35
ТХ А. 23 УстаноВла для нанесения клея поз.З 36 Варионт УЗ
ТХ л. 24 УстаноВла Вол&цоВ ВдВООЗзрВ поз. /д 37 ТХ-З А/ Спецификация 68

_________ ТХ а  25 УстаноВла механизма для золотки T/-J а2 Расположение
рииноВой XiHsnovAu лоз. // 38 оборидоЗаНия. План на отм. аооо 64

ТХ а  26 УстпойстВо для присоединения рц- ТХ-З л 3.4 Спецификация материалов 65
кода л трибе Ju95. S3 ТХ-З а  5 НаЖняЯ разВоЗка трибопроВодоВ

ЪриВАЗАНТХ а 27 УстаноВла агреготп для наложения План В осях 9.-6, 2... В 67
протелтора ЙНЛбРоо- 7/5 О и ношинц. ТХ-З а 6 Верхняя разВоЗка трибопроВодоВ.
/чЧХ- /25-Л- С б  поз /2. 4о План Весях А 6{ 2...В. 6В

ТХ а 28 УстаноВла агрегата для налажено* UhX./P

ТП 4 0 5 -1 -^ .8 6
Аист

протектора РНЛбТВО'ЛВО и машины



/  Программа а ассортимент.
Таблица /./

ИЛ Наименование РоАМ etkAL
водобой выпуск, тис. шт.

»/п превсто-
Тземпепей вариант/ Ворчонт2 Варианте

7 Шины легковых 
автомобилей

7.55-76 /5,5 30.0 —

г Шины грузовых 
овтомодил ей, 
автобусов

ВбО-вШр0 в, 5 — /5 /

j Шины грузовых 
автомобилей, 
автобусов, 
троллейбусов.

S00-508P — — 3*9

Цтого: гуо 30,0 /7.0

2. Краткое характеристика и обоснование ре
шений л о технологии, и механизации технологи

ческих процессов*

2. /  Ucxcodныв данные.

При разработке проекта использовалась сле- 
дующая документация;

-  типовой технологический регламент для 

проектирования производства по восстановле

нию шин, ННИшп, 7978г.
-  Типовой технологический регламент на вос

становление покрышек массовых размеров, 
НШ4ШЛ, 1983 г

-  TexHi/oecuerfi уокг/ыентсеии/т Мэт-аз/еи васстима- 
влемрее ш и н  с  л и х и е е тв & м  / 9 9 0 п  , /чс/е/се//7. / 9 9 6  г

Нормы расхода, основных шиноремонтных 
материалов на восстановление /ООО штук 
покрышек методам навивки протектора 
узкой лентой (run BJ, НШ4ШП; утвержденные 
главным инженерам 3/70 щ Союзшина *  тав. 
Пискотиным Н.м. /В./о. 7930г.

~  Нормд1 расхода различных видов энергии 

единицей основного технологического обо
рудования для производства* восстанови

тельного ремонта покрышек.

Предприятие п/я вт3333 г. волжский, /вТТг.
-  Нормативный коэффициент полезного использо
вания времени роботы основного оборудования 

производства регенерата и восстановления шин, 
вНТП Миннефтехимпром, /932г.

~ Нормативнь/й процент времени на планово-преду

предительный ремонт основного технологическо
го оборудования производства регенерата 

и восстановления шин, ЗПТП Миннефтехим
пром, /932 г.

~  Отчет 9  /7-J7-3S „ l/тоги и направления 

сов ерше нет во вони я шиновосстоновителбных 

Процессов и оборудования”НШ/ШП, /935г.

2.2, ^емоим роботы -272 рабочих дня в году. 
Количество рабочих смен и часов роботы ао 

участкам:
— участки, вулканизации и сушки покры

шек ** J  смены 26 чосо.
— Остальные участки -  / смена, S часов,

2.6* Обоснование основных решений по техно
логии и механизации производства. 

Основные технологические решения приняты 

В соответствии с регламентами./см, п. 2./.) 
Оборудование 3 проекте расположено по 

принципу прямого потока, что позволяет сок
ратить до минимума межоперационные пере
дачи изделий .

в  проекте заложено высокопроизводительное 
отечественное оборудование для восстановле
ния шин, за исключением балансировочного сгонка. 
Основнь/е операции технологического процесса: 

шероховка, навивка протектора и вулканизация,  

осуществляется в автоматическом режиме. 
Предусмотренный для шероховка универсальный 

станок (индекс /б/, гг/) снабжен механизмам 

Корректировки глубины шероховка. покрышки, в 

процессе обработки и механическим устройством

для измерения диаметра, покрышки. 

Наложение протектора производится по автома
тизированных агрегатах :

АНПЗ'•300-230 -  для легковых покрышек;
ЙНП6 - /боа -  650 -  для грузовых покрышек. 

Наложение протектора на агрегатах осуществля

ется методом навивки, узкой резиновой ленточка, 

которая формируется на Всходящих J агрегат чер

вячных машинах холодного питания.
Ргреготы снабжены системами управления на 

логических элементах.

использование серийных вулканизаторов типа 

/-90 гм, /-/70 гм и / -  330 гм, снабженных пресс фор

мами с Зонным обогревом, позволяет вести, про

цесс вулканизации протектора в  интенсифици

рованном реж им е, исключающем возможность 

перевулконизоции каркаса.

ВулканизоторЬи обеспечивают автоматическое 

Ведение процесса.
Вулканизаторы для грузовых покрышек 

//-/70 гм и /- гзо  гм)  оснащены механизмами 

Загрузка и Выгрузки покрышек.
Качество поступающих шиноремонтных матери

алов и готовой продукции контролируется в 

Оредусмо тр енн ой пр оект ом лаборатории. 

Образующиеся отходы производства соответствен
но по вариантам в объеме 6в6,7кг, *вз,4; 636,7*г 

сдаются но заводы по переработке изношенных 

шин, регенератные заводы или но базы щ вторсырья *

fa  ш  п а  

Ночнго 
Га глеи 
£ieo ей 
Шшй
См нищ 
ЯШ

&шин PJjendti 
ПовлоК 
Тррайоб 
ШвпелгКа
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бй/оуаЗрЬа
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г. МйелЗ.г



Решения по внутрицеховому транспорт 
ту и механизации.

Покрышка со склада . ремфонда * подаются 0 цех и бее- 

становлчмные покрышки поправляются по склад готовой 

продукции злектропогруз чиками или электрокарами , 

Объем суточной программы па вариантам составляет'. 
-  вариант / - 00 покрышек

-  вариант 2  -  НО —  *  —

~  в ориант 3 — 63 —  • —

Для плренещения покрышек по технологическим опера* 

циян используются ручные тележки трех модифи

каций ;

-для грузовых покрышек -  но 4 шт 

~  для легковых покрышек -  на 6 шт.
(для сушки покрышек после нанесения клеях 

-  для легковых покрышек на /2 шт.

(для всех межоперационных передач,  кроме сушки 

покрышек после нанесения клея)

Загрузка, грузовых покрышек на ручные тележки 

производится с помощью однодалочного электрического

А

*

\

крона грузоподъемностью 05 г. и ручной толи So 

взрывозощищенном исполнении грузоподъемностью /,0г. 
Для смены и транспортирования прессгрорм предус

мотрен подвесной электрический кран грузоподъем

ностью 3,2 т
Участок проме ж  у точно го хранения готовой продук

ции оЬслуживает мани пул я тор. Ш5Т1-/50,

Для ремонтных целей под червячными пашинами 

предусмотрены ручные тали грузоподъемностью 

3,2 т.; /г. 2 компрессорной -  ручной однавалочный кран 

грузоподъемностью / г
2.4. Организация технологического процесса. 
Покрышки со склада jum  фонде *  в  чистом виде троне* 

Сортируются электрокорой или погруз чиком па 
участок осмотра к станку ипд. 62(. /42 поу /.
После осмотра и определения класса ремонта 

покрышки подаются 9 сушильную комеру для 

удаления остатков благи.

Единовременная загрузка камеры составляет 

25% от суточной программы.

резиновая смесь закатывается, пег катушки б  

бабе ленты шириной 70мм.ф толщиной 3 - 7мм. Закат-

бежим сушки -  б часов соря иим боз духом с темпе- 
роту рой $0-70 02.

При. необходимости, стопроцентной сушки 

-  ремфонда **сушильная камера работает 24часа. 
Грузовые покрышки сушатся на ̂ протекторе*;

кл резиновой лентыь срезаемой с подо гр квот елЬ ныл 

дальцов ПД0ОО j §3 (поз ^производится на установке 

индекс 7Н.2// (поз.Н), где ома предварительно опудривоег- 

ся и охлаждается в каолинобой суспензии.

После положения протектора покрышки поступают

Легковые покрышки -  на тележках вместимостью 

22штук. После сушки покрышки подаются к станку 

для шгроховки онд. /6/. 2// поз. 31 на котором произво
дится срезка и шшроховка остаткод протектора. 

После шгроховки протектора покрышки, имеющие 

местные повреждения, подаются на спредер 

ШРС -I  а поз. 7.

ОтшерохованнЫе покрышки обеспыливаются па 

установке инд. 762. 02/ поз. 6 путем оддувки 

сжатым воздухом.
После обдувки покрышки подаются на операции 

ремонта местных повреждений., осуществляемые 

на спредере Щno -J A , и балансировку легковых 

покрышек на балансировочном станке поз. 20.
Далее все покрышки направляются на установ

ку для нанесения клея под протектор инд. дво-оз-t  

поз. 9. С установки грузовые покрышки снимают

ся С помощью ручной тали, и навешиваются 

на тележку, тележки о покрышками устанавли

ваются для сушки на площадку с местным отсо

сом -  панелями равномерного бсасывония -на/дмин., 

где происходит интен сивное удаление поров бензина. 

После сушки покрышки подаются к агрегатом  

для налоз/сеНиЯ протектора методом навивки 

узкой ленточкой •"

—  грузовые к агрегату ЛНПв -  /4оо - 4зо поз./2.
—  легковые л огреготу АНПд -воо -  230 поз /3. 

Узкая резиновая лента формируется по червячных 

ноши нал холодного питания МУЛ- /25 и М У Х -90, 
входящих в состав а ере готов АНЛВ.
Для питонах чгрвя чнЬ/х мошин протекторная

Па участок вулканизации: легковые покрышки в  вулка

низаторах Г 90 к/9, грузовые*~вулка низа торах 7-/70 гм 

и /-230 гм в пресс формах с зонным обогревом .

В качестве прессующего агента В диафрагму подает

ся горячая Води с температурой 90-95 *0 , давлением 

7.7 -/.в  МПа. Обогрев прессформ паровой. Давление пара.
0,6 нпа. 5 конце цикла вулканизации 3 зону боковин 

подается охлаждающая бода с температурой до30 *С. 

Режимы Вулканизации представлены б таблице 2,7./. 

После вулканизации покрышки подаются па спредер 

ШРС-ТР поз. 7 для осмотра и отделки. Цспровлный 

врак ликвидируется д секторных Вулканизаторах 

60S 250-500 поз. /б и 60S-/00-405 поз. /9. 

Восстановленные покрышки -  сменный запас -  

до сдачи на склад хранятся па полу б вертикаль

ном положении б два яруса. Отправка на склад гото
вой продукции осуществляется колесным транспор

том  ̂ 8  зоне действия электрического крана, обслу

живающего вулканизаторы9 предусмотрен участок 

хранения прессформ.

Чистка пресссрорм производится Выездами я 

выжиганием паяльной лампой с последующим 

обдувом сж ат ы м  возд ухом  С соблюуениеленоре/
препмиболстмсарнои безолсгс/чо сели ,  S /чутри к*рре?ус&
Цис/тыгаг /цоессуыпрм произбобе/тсл бруимуеа.

1рчвязон

ипйиН
k05-  7 -  4 86

Продолжение
П 5 шт
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Режимы
вулканизации с использованием S мачест6е премию теге 
агента горячей Ьоды и зонною одогаеби. фоостанаблибаемЬ/зс 
покрышек.

ntIn

Наименование Параны
ОВоз качение покрышек.

тгры
Легко Вол 
7,35/4

Грузов не, 
ISO -  509 Р.

ГрузоВые, 
300 -50Я Р.операций Темпе*

роту- 
ра
• с

Вобле*
Hue
МПа

Продолжителмос/ьотроции,
ниц.

дреме с
начала
цикла,
МиН.

Продолжи
тельностьоперации.,

ник.

Время сначалацикла,
мин

Продолжительность
операции,

мин.

Время е 
начала цикла.

/ г 3 4 S 6 7 I J /о
/ Подоча nqpa для /60 0,55- поото. г нно л) посто я И но *) по с/по ян 40 *J

одогреВа пресс формы В -  /65 0,(0
Зоне протектора.

/ Подоча пора для /60 0,55- до 0 4о 0 4S я
одогреВа прессформы -/65 0,60 *л) 53 **) 61 **) 71
В зоне Веко 6 ины.

J Подоча пара б диаф т *з 0,9-/0 В 0 /5 0 /5 0
рагму.

4 Отключение подачи 30-53 /.7-/.В ВО В 50 /5 64 /S
пора и напуск горячей
Воды В диафрагму.

s Отключение подачи не до /9 го 21 4о 55 45
пора и напуск Выше о,6
охлаждающей Воды Во

В зону ВокоВ ин6i.

6 Спуск Воды из 2 59 5 69 5 79
диафрагмы.

7 Общая продолжит ел л - J
Посте» Вулканизации. 4 > 70 В0

я )  Подача пора Вт  одогреВа зоны протектора прессформы. производится 
непрерывно до Время Всего цикла Вулканизации и перезарядки булка на затер а 
В течение Всей рабочей смены.  Откпю чение пара производится лишь В 
случае остановки Вулканизатора путем закрывания запорного Вентиля 
Вручную.

** ) До конца цикла и В течение перезарядки 
Вулканизации.

начала следующ его цикла

1.3. СВодная Ведомость (уточного расхода сырья # 
материалов и. полуфабрикатов.

Таблица 2.5/.

1___
__

__
_

*
*

 
1

НаименоВония
материалов.

Едини
цоизт-
оенил

Суточный расход

Вариант В Вариант 2 Вариант 3.

/ Z 5 4 5 6

7 Сырье и материалы.

/ Силикон о Воя смазка Кб Л 4 В. В 3,2
л Полуфабрикаты.

1 Протекторная резина ке if  4,6 4994 9SBJ

2. Прослоечная резина Кб /6, / /з,я /1.7

В влей Кб 22J 297 15.7

4 ОВреЗиненнЫй Корд Кб 0,7 — B.S

1 Яиофроемы Зля Вулка шг /.* /.✓ /.0
низации. Кб гз.4 /9В 3*3

7ч Отходы производства.
Й Отходы, подлежащие

использованию:

1 Резиновые обрезки и кг /99,/ /54 4 224/
шерахо Вольная пыль.

2. Вт дро ко Во иные пок шт 7 3 6
Кб 2ВВ 27 540рышки.

5 Сб/рые резиноВые Кб /7.6 22.0 /2.6
одрезки.

5 Отходы, подлежащие
уничтохк ению.

i Уборочный нусор Кб <0*> 4В*> /,4 я)

2. Отработанные duaqo- шт /,г /./ АО,
раемы (для Вулкани кг 25,4 /93 ве з
заторов).

Примечание: ^ копичшстВа уборочного ну сора пронято ко норне
Зил шинных зоВодоВ -  /.В кг на тонну резина бо/х 
смесей.

ПриВлзан

О нВ *

~%05~~7- GIFS 
Пред о л .уfee нис .
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Принципиальная схема 
^осстаноЬления легкоЬь/х покрышек

Раскрой ooptsuHtHHOio ко pdf а и rcoooKQ Г пластырей— . л 
С то / /  ' пс

баланса побочный станок 
. Р а п и д  ‘  паз. 20

про тек торна*  
г резина |
Ра зогрев резиноВы * 

т  елп  ее О
ВалёцЫ  Пд 600 А *?  

поз./О &0

Ьхлазрдениё опидриба 
ние и  закатка ленточки
Шёл а  низ* д м  за к а тк и  
711 2/f  поз. И

Ьсмот р, при з*
покряшек______

С  талон для осмотра 
И»8. 6 2 ! /41 поз (

покрб»ше*

Камере для сушки

Шер скобка протек тороб РезиноВые обрезки
Станок шерокобааЬмЫй 
инд (£1 Тт/{ поз 3

шерояобалЬная пЫлЬ 

Шерожобалк ная пЫлВ
Вырезка и шеролобка 
Mtcmubiя побоеяедений
Спредер ШРС1 J o  поз. 7 
ш[ремонтный инет-т 6209

0<fe с пы ли 6 а ние 
покрЬ/шек

Установка одеспЫлиВа
ним инд. 16Z02! поз. 6

ртЗЬа коба ннЫе л
покрышки

Заделка местных 
повреж дений

Спредер Ш Р С -1 с  
поз. 7

— ±J1 г —
O T U itp o x o O Q H H b K  п о к р ы ш к и .  

УстоноВка для нанесеких 
клея 8 *0 -0 3 4  поз.Зт

Поломке ние
пёкпрот ёк т ора____

Агрегат дал наложения 
ЙНп№™лоп?¥яЪ поз. (3

б у л к а  н иза и и  я Чист ка п р есса *# *
д у л  к а  низ а  торы

1 -2 0  Г М  Ьоз /6 Ст ал пои 2 2

Лйя л ыл1 ллдяМ/% йяйЛ Я Комлмхвлк и amdfffaД/удСи f f l fJ Q jf  1л Я
испраВимЫк дефектоВ 
ШторнЬгй Вулканизатор 
_&С1-(80-кб5 m a  d

w ЩлйКйщр %ЛО ЙбчЛ

Спредер ШРС-J a ^  у

Пр
от

ек
т

ор
на

я 
ре

зи
но

Ва
я

Принципиальная схема 
оосстаноблсния груяобЫх покрытый

Ь *п о д  WUHO-j
ТнтнЫ*/

.мате

I

(Ь  С крой Oden линейного 
корда и с&рка пластырей

С т а л . Поз. 2 S  
вручную

П о д В у л к а  н и з а ц и Я  
п л а с т ы р е й  

П ресс ( 6 0 - Ш 2 У  
_______3 2 L J L _

Разогрей  резинобЫ ж  
Смесей

ЬаяВуы ПдЗоо 51й
_____поз (О  sso

Ьялазрдение, опидриВомм 
и закатка ленточки 
Механизм для закатки 
, 116 t t (  позй( (

д у л  кати за  иия  
UCnpaSu мЫ* dfepetmoi
СскторнЬм Вулканизаторы
XKVtS&S fi negj T ]

Осмотр, прием 
___ покобгшек
Станок для осмотра 
Имд. 6 2 / (4 /__ q£ 1 ±

С уш к а  покрыш ек

К ом ера  бая суш ки

I
Шерохобка

протёктороб РезиноВые обрезки
Станок шеролобалЬнЫь 
инд. (61.2Н поз.З шеромо бальная пылё

= = г
Вырезка и шерохобка 
местным побреэрдений шерахобалЬмая
Спредер ШРС-Ja поз. 7 
ш[ремонтный унст-т 6209

ПШ6

Обес.пыли6анис
покрЬ/шек отбро кобанные

Установка оЛспилиВа • 
ниЛ инд 762.02! поз. 6 покрышки

Заделка местным 
побпе эк де ни й

Спредер  Ш РС - 1 а  
п оз. 7

I
Нанесение клея на 
отшеро*о6аннЬк помрЫшки
УстаноВка для нанесения 
клея инд. B io-аз-1 поз.З

Наложение
п р о т е к т о р а

Агрегат Оля пало Ясени я 
протектора Лнпб -ибо - <tSd 

'  ”  not U-

б у л к о н и з а ц и я Ч и с т к а  прессуэорм

Вулканизаторы : 1-230ГМ 
паз. 2 ( к  П О ГМ  nas. 1S С теке паз. 2 2

ПрибЯЗОН

Uni. ль——
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26. Контроль производства.

Таблица 2.6./. П родолж ение т аблицы  2 .6 * .

г* Иаимено- Кто Vacmema. Нормы Оворудово Кто
г* воние контре- контро контро мое, право- контро
7/астадий лируется ля. ля. ры кон лирует.

процесса троля.

/ г 3 4 S 6 7

1. Сушка пок-темпера- посНянно 60-/0* С АвтоматиJ/втома-
рышок. тура вое- ческий кон тичлеки

дога, тролирую
относитель 2о... 4о % щий прибор.чал влаж- {/сихронетртглнолог.
ноете

г. Удалениеостатков 11 постоянноОр... 0,6нпаМанометршрроков-
изношенного !4...6*%р) похничес- ц/ик.
цропктора аГоборигные кий.
шераковкл по- размеры. каждую согласно на станке
$ер&ност.Спнпокрышек покрьмику. гавл.в 770устройство— л--
*х Эле иеро- 1длина ОАрш на восста- дня измегьвки пырниицыгиипери- чобление рения диа
тд ш.гн. черпроршЦ. метра.Уулгтеатипазпк-г-в

S Наложение темпера периоди
протелторц. тура рези чески. 70... 90 *С.Термометр оператор
дгрегатыдляновой сме ггрмозлек-
Положениеси т выгоде грич&кий
протектора.и> червячной типа ТП-4
UhB. 326.452 чашино/.set. 45J. Температу постоянно50. . 60 *СПреобразо

ра цилин ватель
дра червяч- Прмояпек- автома
»кш машин* грический тически.

тупа 7KX-S23
Лммщрату- леркоди- 60. ./0ес Потенцио
а̂ головки иерЗломой чеоки. метр Ш-4.
машины.

4 ВулканизаДавление
торы /-рот,В рубашке
worn, прессформр

вулкани1230 гм. ■ греющегопериодична0,6 МП А манометр
пора. ки. /бкпс/смг*. Тктлшскшзаторам*
‘КХЛОНсдо* щш воды. цз нпа

fjAH/CM̂J
(обление Постоянно8 еоотвем-манометр — * —
t диафраг уп/ии с МТС-7/2.
ме. режимом.

/ 2 J 4 5 6 7
Ъмпщрогу- иг пресе-рррмы •о зоне периоди IcoorSemcr-термометрЬулкони-
Ьоковины. чески. fuu с реми ТПГ-4 щторщик.
-б зона постоя/тзом.- я- термометровтома-
протектора ТГ- 7/2 А тическц.
Продолжи
стельность цикла организации. *ЗП-/26

5 Контроль кочест вопериоди ТОСТ 263/- Лаборант
постуоомицесе/роя на чески. 2$ Мате
го сырея. ’•оотбие риалы для

Т>СТ или ТУ Ьестонодле ЫЛ и реман щпмебмато- протек тор-разрывна Шок шин*
¥оя резиноваяпрочностб Ш270-75. Разрывная
тесЬ /вальцо машинаванные плас прочность гост еоо/р-0,5тины/ w истиро- *ие. 026-77 ease-mu-/
орослоечнаг разрывная ГОСТ
Климовой енгебпрочность 270- 75 ?00/Р-р5
-клей. концен /:/2.-/;/Ьвискози-трация чктр светклея. 4 об а

6 Готовая фо- твердостьПериоди тост Прибор габорант
вукци*. ю Шору. чески 263-75 еазз tup

Прочность ГОСТ розрывная
бязи при — # — S76/-75 еошина. — *—
ооешьнии WO/P-O.S

2.7. О хладел ое хозяй ст во.

Дзм Хранения щ ремфонда '  шиноремонтных натери- 
олоб и Восстановленных шин предусматривается ислолб 
Воёоние гклодския площадей предприятий, л которому ори- 
Вязы дается цех по ремонту шин.

б  цехе предусмотрено нежопероционное оперативное 
хранение покрышек и шиноремонтных потери а лоб б 
количестве, не превышающем смекнут программу. 
Межоперационное хранение покрышек предусмотрено 
на тележках .
На участках промежуточного хронения ,  ре мерам да. "и. 
готовой продукции локрд/шкц хранятся б верти
кал сном положении ма полу б 2 яруса.
Участок промежуточного хранения готовой продук
ции обслуживается манипулятором Ш бП- *50.

Условия хранения гот овой продукции.

Восстановленные покрышки хранятся в  соответствии 
с№ 7 24773-6* б закрытых складских помещениях 

при температуре воздуха от -зодо+35 *С и относи
тельной влажности. 50-60% на расстоянии не 
менее 7н от. отопительных устройств на стеля о - 
Жох, поддонах или ровном полу д  вертикал ном 
положении.

Условия хранения шиноремонтных материалов.

Шиноремонтные материалы хранятся б соответ
ствии с ГОСТ 263/- ?3;

— резиновые и резинотканевою наториалби-б крытые 
Затемненных помещениях при температуре не выше
26 V  на расстоянии не немее /м от нагреботелбным проборов

— резиновый клей - в  герметически закрытой горе,в 
помещении специально предназначенном для хранения 
огмеопасньрс. на те риал о б (при температуре от О до 25 *в

 ̂ На расстоянии не менее 1м от нагревателе них приваров) Ий 
предприятии t к которому нрмбягы весте я цел по ре
монту исин.

Привязан

ш + _____
т п 4 0 5 - 1 - 4 8 6  

продолжение *73 Ш ,
5
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УсАОбиЯ х р а н е н и я ремфонда*
У€лоВиякрамсныя рФлтин «ыгветегбвл^ь ГОСТ 2*1 119-Bf. 

В coemBtmcmBuu с Протоколом технического сове
щание В МНХП до шиноремонтному производству  ̂

утвержденным /поВ. ПаререноВым И /7. /В.£. 7Р22г̂  

склад покрышек , подлежа ши я восстановитель- 
ному ремонту, состоит из 2 м Частей:

— 30т суточный запое хранится В 
ие отапливаем ом Закрытом помещении,

— уст суточный запое хранится 

В отаплиВаемом Закрытом помещении с 
температурой не ниже 3 *0.

2.В. Энергетические установки и энерго -  

трубопроводы .

Дея обеспечения технологического прочесе а 

необходимы :
7) горячая бода р* /,В нпа t  -  95 * Л  

2J гидра Вп их о р* 2,0 мпа t *  25* 30 9С.

pa 7.2 МЛ a t - 25 г 30 9 С.
BJ охлаждающая Вода умягченная жесткостью

0,02*%** р '0,3МПа t : 30 9С,
б.) сжатый Воздух осушенный р Во 0,4 мл а.

5) пор Р ‘ 62; Ofiu 7,0 НЛа.
Данные параметры энергоносителей обеспе

чиваются запроектированное ни, энергоустанов

ками, размещаемыми б осел J.- S; А . -6. 
Охлаждающая бода , жесткостью не более 
S * г 3**/л pa о,3мла t 9 20 *С потребляется 
от Внешних сетей. Пар подается от 

Внешнего источника тепла В тепло Вой 

пункт, редуцируется до необходимых

параметров и подается к вулканизаторам 

трех давлений • pa о,2  мпа t *  гзз • с.
pa я в и л  а t * 764 •€. 
pa 7.0 мпа t 9 tB3 9С.

Расходы энергетики на еберудоВоние приведе
ны в то 6л и чох  * •  2.4. f... 2.8.6 

Штаты по обслуживанию ем. альбом £.
Согласно .  Правилом и нормам техники 

безопасности и промышленной санитарии 

для проектирования и эксплуатации 

пожара и взрывоопасных произбодстд химичес
кой и нефтехимической промышленности * 
Паровые коллектора снабжены предохрани

тельными клапанами.

Расстояние между оборудованием и размеры.. 
рабочих зон и проходов приняты В соответ
ствии О действующими Нормами, и Р у -25 

Мини стер cm5а нефтеперерабатывающей 

и нефтехимической промышленности, обеспе
чивают безопасность и удобство обслужи

вания оборудования,
Площадки ,  открытые приямки имеют ограж
дения .  Горя чие трубопроводы, оборудование 

и арматура тепло изолирую тс я изделиями 

U3 минерал6 ной Воты, и нотами из стек
лянного штапельного Волокна.

2.9. Соображ ения по организации Выпол
нения строительных и монтажных

Монтаж технологического оборудования 
производить в соответствии. с технической

документацией Заводов—изготовителей и 
» Общими нормами и правилами прпиовавства и 

приемки монтажных работ.  ТПохнолоеическеп 

Оборудование.  ОНиП Ж" 37-76.

2.70 Ремонтные службы.
Механические ремонты.

Аля обеспечения нормальной работы, шиноремонт
ного производства, предусматривается межремонт
ное обслуживание технологического и подъем на- 
транспортного оборудования, проводимое дежур
ным слесарем -  /  человек В смену при JB сменной 

роботе.
Все Виды ремонтов по системе ПНР Выполняют 

действующие ремонтные цеха предприятия,  

при котором будет организовано донное 

шиноремонтное производство.

привязан
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Расходы пара____________________________ ТоЛица 2AJ
Характер паропотребленик 
единиц, оборудования

Peafeur* работы Вариант v y Вариант /Р2 Вариант М’ З

Наименование оборудования 
и основная характеристика

Марка
и Я ш

чертежи

оборцдойания Расход пара СреднийПримет
ние

Ра* код' /юра яяЛклл ЛЛШНЛ* Расхед пара ’ Примечи 
ниепозиции

Лайле-
ние

Расход ХонррриЧисло 
часойро 
tiorbi с

Число
Чосо8 ра
боты 
оборцдоб
аТод

Коли
чесгйо

Макси
малМл

сред- годо-
йой

Выход Коли Малое- сред годо-
йой

%Ыхбд
щбрищтМй

ниш Коли Макси- Сред год о Выход
по пыхну макси

мальный
сред
ний

циент
сойпад.

нийг конден
сата

чесокналЬнЫй ний конден
сата

чесгйомолЬлЬя ний Вой канден
сота

МПа кг (час Кг/Час Макси
мума расходов 

пора ia/Tk шт кт/часкг) час тонн к г/час шт кг/час кг/час тонн кг/час шт кг/час кг/час тонн кг/час
_____ L г 3 Ч S й 1 8 10 У/ 1$ fj н ~ 15 W /7 18 /5 20 27” - j r ~ я г 20 25 ~ i 5Г 27
M S . Вулканизатор Г ПО ГМ tesosi 6 дц uppot*ч на 2

Фор»го&ание
аг 4о iS QOS at 6528 ко 3 /86 24 Заущун 4о 45 «А 3.6 загрязн.
на лпогрей
to 200 to аз 4.2 6528 200 20 130,6 16 За улик 200 30 /36 zt Загрязн.

А  пор йин> к шерут
_ м _ -80 _ М _ 10 22 6S2S 160 120 m L 36 60 чист 2$0 180 JOS— т 100 чист

% Заужен 44 загрязн
16 Вулканизатор 1~ 90 ГМ Us Я г В дисррагм

Ванис
i^m 2 к

форме
jfe~ 4о JLSL 008 05~ 6528 4о 3 19.6 2.4 За гряз н ко 6 39.2 4.8 Загрязн
на л*нагрей
t.o too 8 _ М _ 1 5.3 6528 too <6 /о4,5 128 Загрязн 200 32 203 256 Загрязн

В  псу 
ас

ойию А а меру
60 4о to т . с 57г 120 80 5221 64 4о Чист 240 160 1<М5 128 30 чист.

гбзаует /8 Загрязн
21 Вулканизатор h 230 ГМ 425061 В диа гзоагмк на 1

йание
аг 100 2.5 J№6_ art 6S2S too 2.5 16.3 2 Загрязн

на п югрей
10 300 _ и _ _ Of 9 35 6528 300 13 85 10.4 Загрязн.

6 пар йцю к талеру
QC too 80 но 226 6528 too 80 522 64 40 чист

24 загрязн

36 Теплообменник ГОСТ ас 300 too to 24 6528 2 300 too 652.8 80 Чист 2 300 h  too 652.8 80 чист 2 300 100 6S2.8 80 Чист

213 ТКГ- fo-MI-oj25-1-1 Гр 1! 15122-1$ \г.ч1рс Ътя/ро help,
Цшого: 0.2 4о 6 33 48 Загрязн 

180 Чист
4о _ м — JdL_ загрязн too 7 46 56 загрязн

ас 580 300 /958 г4о s4o 260 M L 208 ПО чист Sio 360 2350 288 220 чист
]о загрязн 68Загрязн

to 200 36 235 23
$03О78̂Щ82§
Загрязн zoo 32 гм 25.6 Загрязн 300 1 93 281 34.4 загрязн

ПроёЛгзан
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Наименование оборудования 

------------ 2-------

Параметре! 
горячей боды S течение цикла единицу оборудования Заоиант У*/ вариант М-2 вариант М* 3

Количеств,
оборуда -
Вйния

шт
а

Количество
единицо&рудоВшм

Расход Воды 
на Вслм pjfogphSQHue Количеств

шт

КоличеетВс 
единиц o&pL 
доВанизТ/ 
наполняемы

Расход Воды на Все обследование КоличктВо
оВдрудоВа-

шт

Количество
t a &наполняем*еднвВремемел'шт

Расход Воды 
на Все уборцдоВаниеЛаВле-

ние
МПа
-1—

Тем перо 
-тура

9Су

При
напуске

сек<г

в
тупик
мин----у ---

При на/уел 
6 тупик МОКсималЫ 
л! мим —*"7-

Средний
м3/час ---2---

пополняемойодноВремештштю
Максимом,мЫи
----——

Средний макси- малЫНяй средний максимальный средний1 шт
15 вулканизатор h 170ГМ - м и so... 3S 30 60 250 15

_2_
2 1

и
15

ГК
3
_11_ 19 15 36 — П ._18. и

15
го
4516 вулканизатор 1~90 ГМ 47... 44 90... S3 30 iS т и 2 3 22 ~ Г ~ / 9 44

—  kj

21 вилка низа тор /*230ГМ 47 .. 44 90... 9S ко 80 300 2,0 1 / 18 2Uтою: -А7... (8 90... 9S 15 5*2 3 44 1S 65

расходы умягченной Воды t ' Z O ’C____________ Та&шца M S

М*М%
пози
цийп 
плану

Наименование
оборудования

Коли
чество
часоё
оабагЫ
Ьсуттщ

Водоснабжение Канализация Режим 
потреблений 
и сброса 
(непрерывный 
периодичес
кий)

вариант  У * / вариант l !*2 вариант Мл3
Расход 
Воды на 
единицу 
оборудо
вания 
Ы%ас

Темпе
ратура
посту
пающей

Воды
•с

Неспор 

М бод. cm

U p *  
стокоВ 
на едини-

£ & £
И3/час

Характеристика стоков Способ 
сброса с 
разрыВом 
струи или 
безрозрыВа 
струи

КЬли-
ЧестВс

шт

Козу>
срици
ент 
одно- 
времен 
ноете

додоена&ЛсенщКанализация Коли- 
честВо

шт

Коэуу
<рици-
ент
одно-
Времен
мости

Каналаюцил Коли-
честВо

Шт

Кс&уу
уици-
ент

Обно-
Ьремен
мости

Водоснабжение Канализация
ИаименоВант 
и химический

СостоВ

Темпера
тура

#С

Расход 
общий средне
часовой

Н 3/ Час

Расход 
общий средне 

Часовой
М 3/час

Расход 
общий средне

часовой

м 3/ час

Расход 
общий средня* 

Часовой

м3/ час

Расход

Часовой*

М3/чае

Расход 
Общий средне 

Часовой

М3/чйс_1_ 2 ч _ 6 ___Z__ 8 9 to ____11 !2 47 /* /5 ~1Г /7 -------78----- -------^ ----- 28 Z2
_ i£ _ Нерпат для мало- 8 3.0 20 30 30 ПоВ/ПОРНО ко... к5 безразрыва непрерывный 1 05 30 3.0 1 1 3*0 3.0

Зрения протектора
9

исполЬзуемах
Г  9

__Струи
ГГ

КНПВчкоо-ко5
ГЗ

Л _ fopeiam fop мело- 8 20 2D 30 20 повторно I/O: i s б**.разрыва \непрерывный 1 45* { / 2.0 20
фения протектора используемая

1 г 
Струи

4НП8-800-280
fa

Uтою: 3.0 3.0 2.0 20 30 3.0

Расходы умягченной боды t*30... JS 'С Таблица 2.8.6
№  
пози
ций г* 
плану

Наименование оборудования

Число 
циклоВ 
В час

Р

Ре oh им охлаждения вариант  У -/ вариа нт  М - 2 вариант У " ,5
ПродолфтеаВмосп.
охлаждения В 

зону боковин Ь 
мин

КоличестВо просо 
дящей Воды В зоне 
боковин 

л/ мин '

Количеств
единиц
обрчдаВанц
ш ”

Количество Расход Воды на Все оборудование Количество
единиц
берцд&ши

штП

КоличествоРасход Воды на Все оборудование *%<.Количестве
единиц
оборудовал

Количество 
Ъшканизато- 
ров.ошрдое. 
мЫх одновре-

Расход воды на все оборудование *%асщлканшаю 
мК.охяаЯс- 
аа*мь& одна 
временно. Pi

средний максимальный ровохпафдос 
нЫяоднова- 
меинц hf

средний 
п . fytn  РV*— /ш—

максимапЬ мЫй Средний максимальный

. j L j J Ч 5 6 7 8 Т — Ю ---- 77---- /2 /J -* f r is ---------W1— -------
15 вулканизатор 1~ 170 ГМ 0.7 3i гае 2 / 098 1.24 3 1 iM u/f
16 вулканизатор Г  90 ГМ 1,26 20 30 2 / 151 1.8 4 / 102 44
21 вулканизатор Г 230ГМ Q6 ко 27 1 1 Q 6S 162

U того: U a з.о4 302 В8 Z12 Г Z8S

Привязан
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Д ОсноВное техноло9ичеслое оборудование 
J./ Расчет оборудования.

таблица J././.

/T)unt
индекс

Проиодь* /количество единиц оборудования.

У
У Наименование ностЬ вариант  / Вариант 2 Вариант J

% оборудования МЫ. Ноли
nnpj
ыт/ч

тре
буется
пора*
чету.

Ярит
/по К
усто- 
нов к*

*ОЗф-
<рици-
ешп
Зыруу
ки.

fOpe-
буемсх
по
расче
ту.

Аршиь
мок
исто-
ковке

Кохр-
ры/и.
ент
игру*.
ки.

тре
бует
по

расчету

Приня
то * 
усямг- 
ко/хе

рщи-
енм
MHfiSH-
хи

/ в 3 4 5 6 7 в J /о У /2 13

/ Стопок Зля осмотра :
индекс 
62/ ни

-  легковые шины 63 а // — - 422 / 0.22 - — —

-  грузовою шины. 43 4 / - - - - — 42 / 42

Отого 421 / 0,21 0.22 / 0,22 0,2 / 0,2

г Станок шерохо до к он бей. 

-легковою шины

L/ндекс
ш г н

го 0,36 0.7 1 47
-  грузовые шины. 9 о,4з - - - - - оз 1 49

Цто го 0,61 / 0,21 0,7 / 0,7 49 / 49

S Спредер для шерохоВки 
местных повреждении.

ШРС-
1 9 в 454 ✓ 454 46 / 46 о,4б / 4*5

4 Установка для обеспы индекс
ливания 76*. ог/ 24 0,24 / 0,24 0,29 / 422 0,2 / 0,2

о СпреВер для ремонта 
местно/л повреждений:

шсс-
1 А

— промазка, клеен 56 0,0/ - - 0.1 — — 0,07 — —

— Вставка пластыря 27 0,15 - - 0,2 - - 0.13 - -

С/того 423 / 423 0.3 ✓ 43 0.2 / о,2

6 У  стонов ко для понесе- Undue
диж M et: ёвлозз

-  легковою шины 27 427 — — 453 1 456 — —

— грузовою шины 26 414 - - - - - 0,22 1 0,29

Итого 44/ / в,4 433 / 453 422 1 422

Продолжение таблиц^ 3.1/.

1 2 J 4 3 6 7 / S /0 /1 /2 /3

7 Ягрееат для положения 
протектора о МАХ-/25

Ж

В 447 1 оА у 493 / 423

\
/ Агрегат для наложения 

протектора с мчл-уо
йнпв-
ёоо-яло

23 422 / 422 456 / 456 — —

9 Балансировочный сто
пок.

,Ропид4 
п. Море 
шенхщ 
ФРГ

1д 0,32 1 43/ 473 / 475

‘

«я»

10 /олйцн ЛЭ MOj§§ А Ондекс 
Ш f 70 /вт/¥ 0.5 / 45 4зз ,/ 0,33 446 / 0,66

11 Вулканизатор /-20ГМ 1/ндекс 
123.04г

/з4 /в г 49 3,45 4 426 - - -

12 Вулконизотор /-/70 гм Ундекс
126051

475 /. 77 2 429 - . - - 2,7/ 3 43

13 Вулканизатор / -гзо  гм i/ндеке
126.06/

467 - — - - — 0,93 / 0,93

22. Обоснование необходимости приодрет ених одору до Зон их по импорту.
3.2.1. Бол он сиров о чнО/й стан ох . . Ропид'' фирмы . Горл Шенк * ФРГ.

%/Липовой технологический регламент для проел тиров а Ни ж производства 

по восстановлению шин * # /972г. для повышения качества ремонта легковых 

покрышек рекомендует операцию по определению и последующ ему устране
нию дисбаланса покрышек.
БолонсироВка покрышек улучшает качество Восстановленных шин.
Ход омоет 6 шин Возрастает па /0-/5 */ф, повышается безопасность движения.
В настоящее время балансировочные станки отечественной промышпшмностио 

не изготавливаются ( техническая документация на них не разработана . 
Серийны й Вы пуск станков но не чей на /990г.
ППшхни ческа я характеристика, балансировочного стопка я Рапид":

— производительность — 60 шт/ч.
— посадочный диаметр покрышек /2" — /6 ".

Т П
£ /O S -7 ~ t/.8 6

п р о б  о  л о/се н  а  о
ПЗ feSS

Ю
\

J
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н. Охрана труда и техника безопасности 
k 1 Охрана труда 
4.1.1 Классификация произВодстВ по 

попарной и Взрь/Вной опасности

k 1. 2. ОсноВнЬ/е (риз ц ко ~ химические
ВзрыВопо ofcapMbtt и токсические сВойсгВа 
ВещестВ, применяемых В произВодстВе.

На именоВание 
ВещестВ

Vгот нее Температуря *С
ОределЬнй-Ляуои- мал KgMgem̂pa-

ние lent**
ки

Boom
неме
ния

catm-
Setm*менс-mut

BSmOu
Xt jXlil 
MtuJOtA

Barm
ШMOeim nbix xva

В fade
Г2Е
&SU

-  - / 2 3 4 5 s 7 8
Бензин фид - 

Косте -17
ойюсН
Восляа

350
чипе

Q M S

Сернистый
ангидрид

газ

ноте»
W 7-
ofunn

QOI 40*2

бмимо соединения поры ОШ

Детучие органи
ческие ВещестВа парь»

0005
-  ai

РезиноВая пЫяЬ 300-.
350

1000
200

facet-UlCUg
r**M)
fhedMt
G -ености
П5-./40
%%■
SDm*)

0,003

На иненоВание 

помещения, 

участка.

Категория
ВзрыВо -пбфарнои
опасности
произВодстВе
по_ СИ и П
M-S0-8/

Классиари лоция 
помещении и пару ft- 
»ых *» Приме-

чанис
Класс

Категория 
и группабзры&оопас- НЬ!Х смесей

1 2 д S
Участок осмотра 
Сушки

Участок
шерохоВки

Участок налафе 
ни я протектора

Участок
Вулканизации

б

5

В

В

П ~£а

п -1

П~Еа
с зоной
3-Id ,
(поз. з) 

П -1а

13
п

Категории 
U классы 
определены 
В СоомВст- 
стВии с 
перечнем 
проазВодиВ, 
отдедЬнЬн 
учосткоВ и 
зон предпрш
Той шимгянж
регенератной,
шиноВоссю-
нобитемЬмой
и ос Место-
техническое
прон1нил*н-
носпн/ е
успилВош»
ил клсксоВ поЛУЭ,
Й В Й Ь

_ШумоВЬ/е характеристики технологического
оборудования Таблица 4. /. 3

ШЙт Нои менобание 
оборудования

Номер
noS.

У с р е д н е н н ы е
давления

у  р о б  н и  з  б у к о д о г о т а г
jBokq и

rW

X
С р е д н е г е о м е т р и ч е с к и е  Ч а с т о т ы  окт абнЬ/х 
' п о л о с  , Г Ц

ЭкбиВа - 
лентные

63 125 250 500 1000 2000 4ооо 8000 щ
и. Z 5 4 5~ 6 ~т~ - Г 3 ю 11 /2
1
г
3

*

М Ч Х - /23 
МУХ ~ 90 

Зуяка низа торб/

Оборудование участка 
шерохоВки

ОаяЬцЫ подспреВа гелЬнЫе 
пд 600Щ  г

12
13

15,16,
1113

3
10

75 
78
76

66
106

82
81
74

88
112

81
81
ВО

8S
111

82
S3
81

85
111

73
80
83

89
105

72
76
93

84
100

70
71 
97

81
97

63
63
105

72
30

85
84
105

87
105

ж
4 1 4. Поараротуш сник.

Д ля тушения горящего клея и бензина 
предусмотрены пгннЫе огнетушители, песок t 
ас ВестоВые одеяла . Горящая резиноВая пЬ/лЬ и
шинЬ/ тушатся Водяной струей или 
огне туши темями.

Проектом предусмотрено оснащение производствен
ных и Вспомогательных помещений позрарными 
кронами . ЗапроектироВана позрарная 
сигма лизация.

Для лихВидации ВозмоарнЫх очагоВ Воз ирония 
резиноВой пЫли предусмотрена подача острою 
пара В систему местного отсоса от 
шерохоВалЬнЫх станкоб.

Ч. 15* Защита от статического 
Электри честВа.

Защита от статического электричества 
Выполнена В соотВетстВии с требованиями 
дейстВутщих т Пробил защиты от 
статического электричества В произВодстВах 
химической, неертехимической ц не<рте - 
п ер ера da т Ы В а ю щей промышленности / /973ь



4/6. Защита, от взрывов
Выполнение электроосвещения, те х н о  а огическосо, венти

ляционного и  подъемно-транспортною  обору Вова - 

Hus В  зоне кл а сса  В - £ тб ” на производственном  

уча стке  класса /h£*предусмотрено с соблюдением соот - 

В етствую щ их  требований и правил, исключающим 

Возможность Восппа менения и Взрыва пороВ и пыли.

Применяемый В производств* клей, изготовленной 
на основе близ и на , необходимо хранить В герметиных 
бидонах ГОСТ ЯШS -75 или. (рлягол ТОСТS7S9-7S. 
использование на рабочих, мест ах открытых 
емкостей Вт клея и бензина f не им ею щ их герме
тичных крышек, запрещено.
(ТТР на Восстановление покрышек массовых раз
меров НИИШП ,  7973г.).
Для хранения сменного запаса клея предусмотрен 

шкаф поз. 24. со Встроенным местным отсосам. 

Максимальный, суточный расход клел - 25,7кг 
(вариант 3).

7/истка прессформ с применением открытого 

пламя производится вне здания цеха с

СИ

Соблюдением „ Правил поысарной безопасности, 

при проведении сварочных и других огневых 

робот на объектах народного хозяйстваt 
утвержденных ГУЛО МвД СССР 29. М. 7972г.
(an. 4S...4.73).

4.72 Защита от Вредных Выделений.

С целью обеспечения нормальных санитарно- 
гигиенических условий труда предус матрива- 
е т с л :

— общеобменная Вентиляция;
— оснащение оборудования местными отсоса

ми.
— Отбор паров бензина от покрышек после 

на несения клея осуществляется с помощью 

помелей равномерного всасывания,устанав

ливаемых с 2 х сторон участка сушки.

41$. Защита от шума.
С целью сокращения уровня шума предусмат

ривается :
— частичное к ап с у  лир оВание станка для 

шерохоВки покрышек,
— использование кожухов для укрытия 

ВВижущихся частей оборудования;
—  постоянный контроль За состоянием 

оборудования, трубопроводов, арматуры и свое
временный их ремонт.
4/9. Санитарно-бытовые условия.
Проектом предусмотрены: компота для приема 

пищи, конторское и необходимые бытовые по
мещения В соответствии с действующими 

Нормами.
4.2. техника безопасности.
Расположение оборудования выполнено в 

соответствии с действующими нормами, и 

правилами, обеспечивающими безопасную 
эксплуатацию и обслуживание, 
технологическое оборудование оснащено кон
трольно-измерительными приборами, обеспечива
ющими нормальное ведение технологического 
процесса и безопасность работающих.
Основное технологическое оборудование- шеро- 
ховалдный станок, вальцы, вулканизаторы, аг
регаты для набивки протектора- оснащено 

специальными приспособлениями для оворийной 
остановки и сигнальными устройствами.
Рабочие места обеспечиваются инструкциями по 

безопасному ведению телеологического процесса, 
безопасной эксплуатации оборудования и по
жарной безопасности.
3- Научная организация труда.
допросы научной организации труда освещены
в общей пояснительной зопискг, альбом Т.
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Ведомость рабочих чертгугй KHolmno комплекта

Jucm Наименование Примечание Лист Наименования Примечания Лист Наименование Примечание
DQDUQHm

I f Установка механизма для закатки резиновой ленточки ми ft 16 /ЬзВодка трубопроводов УзлЬт J... JF
Перечень чертежей маоки тх-е ТВ УстоойстВо для присоединения рукава к тоибе Лч tS 17 То Же. Узлы £... й

i ^Спецификация _J2L УстаноВка агрегата для наложения протектора 1 8 Тоже. Опооы К0-1.-К0-П. КОН-1
Ра с по л poke, ни е технологического оборудована я дНШИЫзо и мошинб! M4X'125'JTC3 паз 12 1 9 УстаноВка стопка для осмотра покрышек паз. 4
План на отм. 0.000

2 8 УстаноВка агрегата для наложения протектора 20 Чппнп&хл тгш*а пене еи̂пп +г\Амее ты ПИ лпи Л
_i5_ Спецификация материалов [начало} ЛнЛв-800280 и машины МЧХ 90‘Л'Сб поз. 13 21 яЬдпеъвдлАи/! Йаф гиСл̂пВимййНл клллш хшмйллЛкйллйЛйЛ mf л

н То ojce ( окончание } 23 УстаноВка Вулканизатора 1-170ГМ nor. 15 22 ГМеЯопП /• ЛШЁ.шмк%яшяШбЧ88ллЛ янЛжлышмаВ! ЙИЙ. 7
5
6

JdM2tlL8i_pQ$BodKQ трубопроводов. План6осях 1...В. А. £ Ж _ УстаноВка Вулканизатора 1-90 ГМ поз. 1$ 23 Установка для понесения клея поз. 5
Верхняя рагВодка трубопроводов. План В осях/...6 Л. £ 31 УстаноВка разрыбной машины 2001Р~ 0,5 паз. 17 2В УстаноВка ВалЬцоВ Пд 800 П паз 10

32 УстаноВка Вулканизатора БС9 ~250-508 поз. 18 25 Установка механизма закаткиреягновойлехточли мхз//
... Перечень чертежей марки ТХ 33 УстаноВка Вулканизатора ВСЭ-180-4о5 поз. 13 26 Устройство для присоединения рукава к трубе Аз 15 

Установка агрегата для номке̂нняпротекторе fiHflB'8CO~28iОбщие даннЬ/е ( начало) 35 Установка пресса /60- 40029 паз. 23 28
£ То э/се [  продол зрение) J6

--------- f.---------------- ------.—
Тепловая изоляция. Ведомость техномонтодснал и машины MIX-90-Л- Сб поз. 13

3 То ofce (  окончание} 37 То э/се. ЗедомостЬ материалов 30 Установка Вулканизатора /~90ГМ nos. 1В
4 ЭнергоустаноВки, компрессорная. Схема 3f Установка разрывной машинЬт 200/P-0s5  поз. 17

трубопроВодоВ энергоустаноВок 36 Установка Вулканизатора бСЭ~180~4о5 поз. 19
5 То dfce. Схема трубопроВодоВ компрессорной В ариа н т  Л 2 35 Установка пресса 160- ч0о2Э поз. 23

_ £ _ То бее . План на отм 0.000 В осях 3 В. Л .6 Перечень черте зрей марки ТХ-Р 36 Тепловая изоляция Ведомость техномонтаэкная
7 То Нее. Разрезы Л-Л, Г -Г 1 Спецификация 37 То э/се ведомость материалов.
8 То Хее. Разрез б~б 2 Расположение технологического оборудования.

Л - Too/се. Раз розы В -6. Л-Д.Е-ЕИ-ИК-К План на отм. QOOO
10 То Же. Разрезы Э/C-JfC. J}~ Л, М~М 5 Спецификация материалов ( начало)
11 То ofce. Опоры КО-18... К0~23 * То з/се ( окончаниеf
11 То Ofce. бак продуВочнЫй. Общий Вуд. 5

---- f--- 1-------у.----------------
Ниэ/сняя разводка трубопроводов (ЬюнВосях L.B .9. £ 
верхняя разводка трубопроводов. План В осяхТ В. 2 £18 То эре. филЬтр Воздушный. Общий Вид. 6

J L _ То э/се. ВсасЫВающая труба с насадкой и
глушителем. Общий Вид. Перечень черте эк ей марки ТХ

/у Го ofce. Выхлопная труба продувочного бака 1 Общие даннЬ/е ( начало)
Общий Вид 2

---*----- ----- »---- /. .—- ■ —
То э/се Т продолэ/сснис)

lb РазВодка трубопроВодоВ. УзлЫ J... /7 3
-—-*—--V— /----1-- — L--------- --1--

/о эке /  окончание/
ЭнергоустоноВки. компрессорная. Схема1 1 То Лее Узлы F .. .  &

J L

18 То jjee Опоры К0~1... КОП. КОН-1 трубопроводов Энергоустановок.
У lit- УстаноВка стонка для осмотра покрышек поз. / -JSL

— —fv— — =--- ч~— э ----------------
То эке. Схема трубопроводов компрессорной.

I УстаноВка сгонка для шерохобки парышек СШЛНЗО-ЗЗОпсаб Б

_2_

z; *-- — --- -— f-3 — *——------ 1~-------
__То э/се. План но отм. 0000 В осях 5 -В, Л... б

21 УстаноВка для обеспыливания покрЬ/шек поз. В То эке Разрезы Л  Л, Г 'Г Привязок
22 УстаноВка Спредера с пневматическим подъемником. паз. 7 8 То эке. Разрез б~Б

- Ц -
УстаноВка для нанесения клея паз. $

1 0

.  Т о ж е .  Р а з р е з ы  В - 3 .  Д - Д . Е - Е И И .  к - К
--------- -—

2*1 У с т а н о В к а  В а л Ь ц о В  П д  8 0 0  Э э о  Л  поз. W Тоже. РазоезЫ йк-ЭК.Л-J. М-М U n g .

T и п о б о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  6  с о о т в е т с т в и и  с  

д е й с т в у ю щ  и  m u  н о р м а м и  и  п р а в и л а м и  и  

п р е д у с м а т р и в а е т  м е р о п р и я т и й  о б е с п е ч и в а ю щ и е  

b SP b /В н у Н ), Ь з р ы ё о п о о р а р м и ю  и  n o o fc a p H L fH ) 

i t s  о п а с н о с т ь  п р и  э к с п л у а т а ц и и  з д а н и я

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  £ х к § / ( П а в л о в /

- J L . Т о  з /се . О п о р ы  П О -1 8 ...  К О - 2 3
ТП tf05-7-к86 ТХ

_*г_ _ Т о  э к е . б а к  п о о д ч в о н н Ы й . О б щ и й  В и д

/3

jL

~ 1 ~7 г- — ------ ---1----------
_Т о  э/се . Ф и л Ь т р  В о зд у ш н ы й . О б щ и й  В и д

Н о . Отд
Гл спец.

Кириллов
B im u tto i-

7JT&1

Т о  э /ze. З с о с Ы  В о ю щ а я  т р у б а  с  п о с а д к о й  и /АХ И Ц  е х  п о  р е м о н т у  
о в т о т о б и л о н Ь м  ш и н

.
Стадия Л'ист Л ист »3

Р п / Ъ 7г л у ш и т е л е м .  О б щ и й  В и д .

Т о Ж е .  в ы х л о п н а я  г р у б а  .п р о д у в и /н о го б Ы а . Общ ий Ви\

Р ук у.

iHofatMf 
Н. к а п

бошкиноВь

Р о д и н а
Епш рансЬ

'б л ш ! Ц о я

1 5

щ
0-Л&.
О Ш

О б щ и е  д а н н Ь м  

(  н а ч а л о /
7 Ш Ш

г.

ш н о п р о е к т
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта

/ист Ноимепобанис Примечете* Лист Наименований Притчами» Диет Наименование Примечание

Вариант /13 33 УстаноВка вулканизатора бСЭ-iiO'ltOS поз. 19 т е к »-е м и машины МЧХ' 90 -ЛСб поз. 13
ЛквсчснЬ чtome эк ей маоки ТУ'З з4 Установка Вулканизатора Т230 ГМ паз. 21 SUM Установка Вулканизатора Г 90 ГМ поз. 16

1 Спец иерикаиия 3S УстаноВка пресса 160-60023 поз. 23 ТХ»35 Установка вулканизатора BCS180- io f пса. 19
г Расположение технологического оборудования. 36 Тепловая изоляция. Ведомость техномонтаМгноя Ц/35 УстаноВка пресса 1$0~1/00 2В поз. 23 _ _

План на отн. 0.000 37 То эке. Ведомость материалов ТХл37 Тепловая изоляция. Ведомость материалов
3 Спецификация материалов ( начало/

----—*------------------- —---—---- -Г---  ----  . —

_ 4 _
----- --^—-—3------------ ------------ >■■■ — / 1 ■--—
То ofee ( окончание) Вариант  H J

5 Нижняя разводка трубопроводов. Плен В осях /.. 6. А-. 6 ЗедомостЬ спецификаций ТХ'3»1 СпеииатHKOUL!9 оборудования___________
6 Верхняя разводка трубопроводов. План В осях Тб. £..£ М ед Спецификация материалов ( начало)

Лист НйимсноВа ние Примечание ТХЗлк То Jkt 1 окончание)
ЛеоеченЬ чертеэкей марки ТХ ТХ л 19 УстаноВка станка для осмотра пакоЫшек поз 1

1 Общие даннб/е (начало) Вариант *11 ТХ л 21 Установка для обеспыливания покрышек поз. В
г То ofc* (  продолжение) 7XU1 Спеииазикаиия оборидования ТХл22 Установка еппедеоа с пневматическим подъемником лоз7
3 То jfce 1 окончание) 7ХЧ я 3 Специсрикаиия материалов ( начало) ТХл23 Установка для нанесения клея паз. 9
4 Энергоустановки. компрессорная. Схема 7Г1л4 То эке (  окончание) TX*2t Установка ВалЬцоВ Пд 800 Зп?оЛ поз. Ю

трцбопр об одо 6 энергоус танобок 7Хл19 Установка стойко для осмотра покрышек. поз. / ТХл25 Установка механизма для за катки оаинавоа ленточки ncs.11
5 Го Же. Схема трубопроводов компрессорной ТХл21 УстаноВка для обёслылиВания покрышек поз В тхлгв Чстооаствп для поисоединения оикава к трибе\ 4x13
6 То з/се. План на отн. 0.000 В осях 3 ...6 ./ -б ТХл22 Установка спредера с пневматическим подъемником паз 7 TXj21 УстаноВка aioeiama для налозкемия протектора
7 То РазрезЬ/ Я-Л, Г~Г ТХл23 УстаноВка для нанесения клея поз. 9 ЛНПВ fico- 1/ДОимашины МЧХ-125-Д-Сб поз. 12
6 То Ж*. Разрез б 'б ТХлЛ УстаноВка ВалЬцоВ ПдВОО Jso/f поз. 10 ТХл29 Установка Вулканизатора Н70ГМ поз. 15
9 То ух РазрезЫ б~ б. Д~Д.Е~Е,И-И, К~К ТХ Л 25 УстаноВка механизма для закатки резиновой ленточки позН тхлзг Установка Вулканизатора бСЭ 250 -508 поз. 18

1о То э(се РазрезЫ Ж'Ж. Л-Л. М'М ТХхЛ Устройство для присоединения рукава к тоибе A* 1S ТХл34 УстаноВка вулканизатора Т230ГМ паз 21
11 Tojfce. Опоры 20-18... КО'2 3 ш и

t---------------- Г----- ---------- но-----------F-J----- *---
Установка агрегата для нахоЯсения протектора TXjSS У столовка пресса 160-4002Э поз. 23

Г 12 То Jpe бак продувочный. Общий Вид ЛНПб itoo-fco и машины МЧХ-125-Д-С6 поз. 12 ТХл37 Тепловая изоляция■ Ведомость материалов.
J 3 То эр:е ФилЬ тр Воздушный Общий Вид. ТХл28 Установка агрегата для наложения протектора

1« То afee Всасывающая труба с насадкой и ДНИ б ВСЮ-280 и машины МЧХ~ 30~Л~С6 паз. 13
глушителем. Общий Вид m u Установка вулканизатора 1-170 ГМ поз. 13

15 То Dice. Выхлопная труба продувочного бака TXjJO Установка вулканизатора Т90 ГМ поз. 1В
Общий Вид m u Установка Вулканизатора ВСЭ 250'508 поз. 18

16 РазВодка. трибоороВодоВ. УзлЬ/ 1... 1К ТХлЗЗ УстаноВка Вулканизатора бСЭ 180~4о5 поз. 19
г То ojee. УзлЫ £... Ш TXaIS УстаноВка пресса 160~ 40023 поз. 23
18 То з/се. Опоры ко-t. КО П. казн 1 Ш ТеплоВая изоляция. ЗедомостЬ материалов \

L !3 _ УстаноВка станка для осмотра покрышек поз. 1
го УстаноВка станка для шерохоВки покры шекСШПН80530 тзЗ Вариант W 2 j
21 УстаноВка для обеспыливаний покрышек поз. S n-2>! Спецификация оборудования Привязан
22 УстаноВка спредера с пневматическим подъемником лоз. 7 TX-2x3

— f------------------ /V----
Специсрикаиия материалов (начало)

23
ph

УстаноВка для нанесения клея поз. 9 
Цл+tТТ/Э/ /̂1 it/fgfsJB fl/? $0O "jy/T /f Mii| in

ТХ-2Л То ofee ( окончание)

-ZSL-
jemUHOOKU ULM/iOlfOO //" %/w yyQ•J* /7QJ. 1(J
Установка механизма для закатки резиновой летынш mti

IX 2.11 
TXmZI

УстаноВка станка для осмотра покрышек паз. 1 
УстаноВка для обеспыливания покрышек поз. В

инв я
ТП  Ч 0 5 - 1 -Ш TV

26 Устройство для присоединения рцкава к трибе. Дч15 Ц,12 Установка спредера с пневматическим подъемником паз. 7 — — —

Л _ УстаноВка агрегата для налоэ/сения протекторе ТХл23
——---------- —f--------------- .——-----------------------------
Установка для нанесения клея поз. 3 4*v

РНПЗ-lko-foOu машинЬт МЧХ-125-JhCd поз. 12 ТХл24 Установка ВалЬцоВ ПЬ 800 паз. 10
7 ЦоЬлов 
> Кирилю».Ш /1\и Цех по ремонта 

. автомобильных шин
Стадия Jfucfn Листов

29 УстаноВка Вулканизатора 1~П0ГМ та. IS ТХЛ5 Установка механизма для закатки раиновой ленточки пазН Ошем
т-зр

V в шинрв 
Qauuuticto

'Ш РП 2 37
31 УстаноВка разрывной машины 2001p - O S  поз. /7 ТШ6 Устройство для присоединения рукава к трубе Jv /б ячгК Общие донные ГПМ Резинапроехпт
3Z УстаноВка Вулканизатора ЗСЭ~250~508 поз. 1В TXf.28 Установка агрегата для налоэрения протектора

JrijfCttttj? редину _
t ВгккраноЗ.

(продолжение} г. Москва | |
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$  Ведомость потребности 6 материал};
-JQK2 СО oi( 

LLQA -1  л f ?

!

Ведомость ссылочных и прилагаемы* ОохуммтоВ Ведомость оснобных комплектов рабочих Чертежей
ж

Обогначение

1ХЧ дМ  s i . А
- Ш .

IX  ОЛ-3*1.9 
JX M - l f . f  9

I X 0X-3 *1.9
IxM zS jlLSL

- C t i— Ш -л Ш _
Тг̂ ~ ш И Ш

1л ОХ-1 .19

JTXOJI-3* t'Z
т щ Т Т Т г

ТХН-1

Тхн-г

тхн-з

X

тхн-ч

Наименование

При за гас Mb л  документы  

В а р и а  н т  к  У

Ведомость потребности 6 маприалах
Спецификация Оборудования

tb/it hqcoc ПТ-1-161 
Кран Электрический Чп 3,2т. поз.Ю/

рунной Г[п 1т паз. 102 
Кран ручной r/n 0,5т nos. 103

~Вариант К Z

Спецификация оборудования
Трыплуно/сернЫи насос ПТ~(-1б/29
Крам рцчнои r/n fm. поз W2
Кран электрический r/n 1т поз, wty

Вариант N J
Ведомость потребности В материалам
Специсрикация одорудобония 
ТрсхптнзксрмЬ/й насос ПТ'1-16/*- j  .j fjjcepnb/u насос n7'1~l6f25 
Крон электрический г/п 3,2т та. Ю1 
Кран ручной rfn / т поз. fOZ
Крон ручной Чп 0,5т. поз. 103

Принтами

Аль бон VW
Альбом V*
Альбом уд 
Альбом W
Альбом УЦ 
А И Son УУ

Альбом У1(
Альбом W
Альбом VH
Альбом №
Альбом Ун

Альбом VIII
Альбом УН
АлЫоМ tfri
Альбом VII
Альбом у71
А л ь б о м  VI}

М.ЛЛ See ос BcrjaucthrmoS
Как. праду& оунб/2/ поЗЯд

О 8щи и Вид
ФилЬтп В03 душыбш по3.2Э

О Виц и с/ jud
8сас 6/ $игащая mpi/i8 or
С насадкой и глуш ит елем

О8щи и 8ид.
ВЬпслолнар т ру8а
продуманного fa  к а

08щ ии £>иЭ

стр €9
ЯлЬВопЛ
стр. 70
ЛлЬБог? Л
стр. 7/
ДлЬдапЛ

Стр. 7/
ЛлбдепЦ

Одоз на stnut

JO L
-J J L
К #
КМ
03
ЗК

Ж -
ЛТХ

сс

Наименование Примечание
Технология произВодстВа
Архитектурные решения 
Конструкции орелезоАтонные
Конструкции металлические
Отопление и Вентиляция
Внутренние Водопровод и
канализация
СилоВое электрооборудование
Мтоматизаиия техмологиьеаап

>ссоВ.
ВязЬ и сигнализация

ЯлЬВом и
Альбом т
Альбом а
Альбом Л
Альбом у
АльЁт jx

Альбом V
Альбом V

Альбом V

£ £ 2

кг

Присягам

ТП ш - п - ш тх

f a a u r ij u c m  \A u cm o 6Цех по ремонту
аВтомодилЬнЫх шин р р  j  т̂у

”  бощие данные ШМгитпройт 
( окончание) 1г- Мое кВа
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*a
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индексация трисГопрободоё

20 Пром Водо пробод U цикла t * 20 %
23 Канализация произВодстВен па я 
2Б Со/сатЫи Воздух произВодстВе нпЫй Рж Q 6... QStffla 
2Ь Сз/сатЫи Воздух осушенный Рдо 0,8 МПа
30 ПродуВо VHQJt XUHUA
31 Атмосферная линия
22 Отработанно я Вода от Мцикла ( самотечная)

83*3
- в 1

л Ы - ■&

Примечания :
Спецификацию оборудования и материалов 
ем. черт. ТХ'/л. 1.3,4; TX Z л. /,3,*; ТХ-Зл./.Зг*  
Внутренняя обВязка установки осушки 
Воздуха поз .31 поставляется комплектно 
оборудованием ; на Чертеэре услоВно не 
показана

Энергоустановки, 
к о м п р ессо р н а я . Схем а  
к о м п р е ссо р н о й,

НЩРгзинопро* ш  I
*• Мое кВа I



*5

*S*t

ST4.S  0 . 0

22-

too

-Г 4 M 5 _
© -

CZ=T

г Д

w
J5 *JL

/ W

Э Нерго уст а н о вки . Кат.Л

-fctf-CXh

Ф
^pCXKxHXh y-CKHxj------р

Л*?

4700

6000

4 .

3 0

n  Н_1>

0&орудо2ание тепло Коло 
пункт а.

U

ttoo

5Нф~

_ .  j

300

t o n

Qt08
053

e

0

S7*2S

kS*Z

< D

27

2700

3000

tSQO

И н дек са ц и я
р»агпп*.
ргЦОПП* 
psiOMOa,
P*Q*71/7a
ps г.оппа. * * 20 me

t  - Ш mc  
t - m  v
t*  i t s  v

J t-fh jp  толмоАоеическии 
S -Пар технологический^ 
к-Пар технолог ическ и и 
6~ Конденсат от  пара  
И - Гидрабрика .
/S- Хина чески очииц*нна$ года P*QS*7/7* t  * 20 »
20 - ПромКадоп/зо&зд 2 цикл a t * 2 d  *Cf23- Коналиеацир лроиедодстбемнар
2€-CpamSta болЗуж прои*АвЗст8енм*й Р*и,е • •• . (7,8710*
21- СфатЬш бозВуя осуш енной Р я Эе 8,8 ПО*
37- Ят по стар нар У»инир __  ,
З к -QoBo горрчар Р*ЦППа. t* 3 5  С
22- Отработанная оода от £ цикла (сано/пеянояу

j ©
Прим ечание;

1 Спецификацию mexHQnoeuvtcko ео 
оборудования и ролпещ ем и* его на  
сбодноп плане сп. черте? ТХ-1лU ;Т£2*2.2; 7X3м. f.Z

3. Решпещение и о&брзку оборудования 
л теп/ю&ого пункт а сн. яЛатефи норна 7с. 
if. Разрез* сн. Л ет  ft ТХ p.r7 -.W .
5 . При нон/паоре труболрободоб и арнатурз/ ЩриШан

рукоКодстбо&йпбся схемами Гхл-4,5.

тп kos-7-kM тх

Цех по ремонту 
лЗпюнобилгннх а,
Янёргоуст а но СМОГ 
к о м п р е с с о р н а я . 

7яан на отп. &ОО0 8  осях 3-... f  г К...ЛГ

РП 37
ГПК Резинопроект 

г. Москба
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Примечания:
l  Данный чертеж рассматривать 

совместно с черт. ТХл£,з... f l  

А. Спецификацию технояошческогя 

обору So l ом и  я, арматуры и м атериалов
СМ. черт тх -1л. / 4  f ,  гх -А л Щ  гх-э а Ц*. 

J. При монтаже трубопроводов у арматуры 
руководстбобаться схемами ГХ я. V,S.

Привязал

ЦнВ. нз

Шм.отй
Гясзхм

£ярулт&
££хп и но& _

бтыцабл.
&&8&3&Uh

НкангАГ/ш<рш<о8 1СШ

777 kos~7-kM ТХ
цел по рем онту 

автомобилем*/х шин
Эн ер ео истома В к и, 
мой прессорной». 
Разрез и  Jf-A, Г-Г.

т ЪЬетоХ
РП 37
тя р е зш тр ш т

л  маек 6а.
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То

ло
Во

й.
 П

ро
ек

т

Т П  т х

Прибялан Почте Кириллов №9th цех по ренонти 
аВтоноошвнм шин.

СтоШВист ЛистаВ
Or. сою

I3 }/0if РП /4 37— РЖ ер 6DWAUH0&.'ЪОш)
ГПИ Резинолроект 

г. ТМскВа.Uhmc. Родина ш у - е * насадной, Н. глушителем.
ш т ч от  , „м, „--UhS. у* Имев. йщ ш Ь ими

ш.

ПриВлоан

ll/мВ. pf

%  сл ей.

& L 4 S L

Ш
Ш

\Н#С.

.тт

Уач-отд КиииллоВКириллоЗ 
ЕВтимоВ.
ЬошлимоВ

Родима
&ч<№»°кк

еми

ТП Ш - 1- к86 ТХ

Цел по ремонту 
аВтомоЬилвнь/сс шин.

ОяодиАМиет \Листой

3  ш у т  on н а г  т р и  д а  
продувочного дола. 
Ышии Вид

РП 75 37
(7W Резонопроекг 

г. Мог*$л
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w
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a
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KQ '4
5шт.

I
<2

//? W

ко

7J

0.000

»/> // '7» "  

/05

too m

Ъ от
0/05

a ooo

М -Л
Т шг о !

л у - л
~ " У 5 й Г

№ -а
2шт.

M J L M t L$шту £щт\ ~

Ж ш ш7Щ2ы#м

в0’ 5 faw (fax Вврионюа //* /) Ш -& * Д  - Ш  Д
«  / ъ  Т '  л , , к г. ^ : 7 ит,/ищГ2шт. (для ёаршшт& *-4

/Пн. план

кочв. ко47. /гона
/шю. ОНЧ 1«&>лж /<*>

KO*i3
$$шт. fTQ-W

Яшт.
KQH5
&Шлв,

от

J Z
4.000

А
/
/

Прим ечания-
1. Ролмещенис опор на сводном плане

CM- itpm. ТХ-  1 л -5 А : 7 л * *
2. Спецификацию материалов см. 

чертеж П ’ *  *  3. V, 7Х -2лЭ,и; Гх-ЗлЗ , V.

ТП *05-7 ~ Ш  ТХ

/Цех ло ремонту 
автомобильных шин

бгЯ&Юикт IJ/vtmot
---- - - г г- т̂ -т--.- . . -.Г| гп -,., _и __ У,’ ~ "Т 1 . ’ ...

О ф  fhsfo&ca mpUSoftpoSodcC ГЯНЯ&С/нсЯФ&х* 
A^Qnopu /CQ‘f......./гЩШ-i

рп  I т  1 3 7

г-масхПи



~А=А

3 = т Т Т

Ь !&$ в&
№

ЛколоЗиа 100 я/00*.'шы

I  Д—р - t hгп*

«=•я

-J&5L

4оо

4 $

ж

■ в п р а в ь

Т б

Паз Обозначение Наименование Хел
Нона 
*& №

I— I\Принец\

1
Вот Фонда ментниО
H ti*m JL — н 4 3

1 Гайка MI2 к — -*2.
3 Шайба 12 к —
к гост m ob- 76 В г I 2 0,73 м __
5 15кч 18 п В̂ нтил̂  шрртобЫи 1 0.7

индексация трубопроводов 

-  cofcambtu воздух осушенный Рдо 0,8 МПа

П р и м е ч а н и я :

I Установка разработана на основании черт. 
бгиНОООООООСб завода им. Красина е. Кострома 
От 21 марта 1984 г

2. Размещение оборудования и разводку магистральных 
трубопроводов см. черт. ТХ~1л 2£№х-2 M S .в;ТХ~Зя2,5,6.

3. Спецификацию оборудования см. черт. ГХ~/л/; 7Х-&.// TX-Jjt l. 
9. Фундамент нЬ/е балтЬ/ и  гайки поставляются

комплектно с оборудованием

Техмическал х а р а к т е р и с т и к а

i Размеры обрабатываемых покрЬ/шек:
нарушений диаметр —  585~ ЦБ5  м*
посаЭочнбш диаметр ““ 325-510 нм
ширина профиля 120 ~ 310 мм

2. бес покрышки наибольший —  ВО кг
Д Производительность б0~80шт!час
4 Усилие на захват механизма разведения бортов- к00 кгс

5  Максимальное расстояние MejfcdyразведенШми бортамц̂ ОО нм
6, Скорость подина и опускания механизма

разведения бортов. 169 Mnj сек
7. Максимальная величина хода подъема механизма

разведения бортов ’ 700 мм

J



I

s n

AzzA. Л т и разбивки (р индат мгт Ш  фл/тв

t Установка разработана на основании 
Черте эра Я  /6/ 21/. 00.00. 000 С б 
НИШИНмаш от (5 марта (S85 в.

2. Размещение оборудования ираз водку 
магистральных трубопроводов
см. черт, гх /л 44£/, тх -гл. 4 $£; тх-ял 4 4  с

3. Спецификацию оборудования 
см черт. Г Х ’/ л . / ;  Т Х ~ 2 л . /, Т Х - З л . б .

4. Ярма тура, фундаментные болты и 
гайки поставляются комплектно с 
оборудованием.

too* WO*350(h)

Техническом характеристика
/ Производительность в пределах;

для легковых покрышек — 22~.25штЦ,
Ьля грузовых покрышек / 2 ...  (5шт(н.

2. Давление воздуха 6 пневмосистеме ’0,5... йб МПа
3. Ток питающей сети переменный, трехсразнЫй

Частота —  50*1 Г^
напряжение ~~(ЗвО-Щц

4. ОбимнЬш расход воздуха, максимальный —  20 м*(ч
5. Потребляемая мощность —  25 кбт/ч
6 Суммарная установленная мощность

Электродвигателей / не более — 35̂ 07 к&т
7 Масса —  3500 кг

ПриВлзан

ffiFW

\Гл. спец
ШЯ

хириллоьЕьгпиноХSoutxuMcia
Са&чснко

шм

ТП bOS- 7- k 86 тх

Цех по ремонту 
а2томо5йлбнШ шс/е

ĵnaBui “Ц и ст

Установка сманка~'бпзГ шерохо&ки покрдаагк
СШП1180 330 /газ. 3

рп 20
Цистс2

57
Ш  резинолрош 

t. Москва
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W
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шчгоЧи подоигц 
Г 

I 
.Г---

|~..

Яшм разбиВки фундаментных ВолтоВ.

J

Ж -

__ Ы.фО&Шь.

&L

13-----13-

. ttoo

ЮОЖМОХШМ.

индексации трубопроводов 

Si- Сжатый Sаздух осушенный Р»уоЦВМПа.

Техническая характеристика.
I Разы еры обрабатываемых покрышек.* 

Диаметр наружный минимальный -  SBB нм.
максимальный -Ибо**, 

ширина минимальная - № мм.
максимальная -ВЮмн.

I  Редким работы -  автоматический.

3 Числе оборотов Ведущих роликоб -Взе̂ /мич.
4 ПроизВоуительность покрышек:

легковых -во***/*
ерузоВых -  оо

Ж
Нфлд,каеГ Обозначение Наименование гш Целее.

е0..кк
Приме
нение. j

Ш ттмюбте з ц/о
...... 1 r j
н

ее 6 сперт
03 /Ойкание S л4
о4 мтё&а__________ _ 0

Примечания:
$ Установка разработана на основании 

чертежа V 762.611. оа 00. 000 сЗ. НЬШШИНМЛШ.

I  Спецификации) оборудования см черт. гхЦл./;Т/-2л/.ИЗлЛ 
В Размещение оборудования и розВодку 

магистральных трубопроводов см черт. ТЫ л 5, ТХ-2а.5$ tx~3ai \ 

4 Фундаментные болты и гайки поставляются 
комплектно с оборудованием

ТП 4 0 5 “- 7 - 4  Д ? ТХг

Цех пор  ем опт у  
обтомодильных шин

5в35Г

Установка для одгелмиSo- 
Ни я покрышек дол. S

РП а
Jlucmag

57
тн Резинопроекг

г мвсхЗа,
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План к>азбиёЛи паз. О б о з н а ч е н и е Н аим еноёан и  е Рал.
Оа*с*
едко*

ЧРЧндот ентнбм даптоё t ГО СТ /0 7 0 4 -7 6
You да

й-Я&пЗпе ГОСТ ЮТОВ’ 76

Л 'А
/3 *3 /.У а 73

д /б к ч  /8п StfuauH пуртоёбшРу/64з& / 0 ?

4*моЪио 80*80*ЗООМ

Oct> правилки

Пюипе Чеши ft;
t  {/ с т е х н о  S k a  р с г З р а 8 о т а н а  н о  о с н о в а н и и

**рт. ш р с  -  /Я  м а а ооосв
i, Ра зм ещ ен и е обор удова н и я  и  р а зёа дк у  

П а ги ст р о л Ь н Ь /к  m p yS on p o io d oS  см. порт. Tx-iл 2,5, 6 j 7х-£X-2,S,6, 7X 'Jл .2,5,8. 

S, Спеи\и<риксщ ию оЬорудоёа ни я  см. черт . 7Х-1 л / ]  7хш2 л // Гх,- J j . i t 

4. ф ун да м ен т н ы е Sosimbt, гайк и  и u/aoSk/ 
пост аёпят т сл ком плект но с оборудованием

Технической халактлоистика 
1. Спредер предназначен для ёыёоречиёвноя пак/абниек 

аётоноSujieu при осмотре и ремонте иле бнунуоен/reZ 

паберхноелп/.
2. Розггерб/ обслуокгиёоепбхх покрышек ~ёсе ёллнзиитеМнс 

да размера 260’20.
J  Н еобходи м ое д оёлен и е Ра здула — pfMffca.

4, Ход стола опорного — jSOnn
5 . /а д  поршня пнебпо п од  кем ника - 60Онп

1/ндек с а и их тоибоп/ооёодоб 

38 - СокатЬш 603дух осушенный Р  до 0,8 МО*

Рриёязан it\чагд 
(heпей

кирилпо/
ftrvHoi'

гык

Wi¥

PfF

Рук. гр. кашкино/о

/кинет Радина faqufr
uhsm: ЙкОУГР. £»иФонак duty-

Т П  lf O S - 7 - i 8 6 Т Х

(сх по ремонту 
юмобильних шин.

ист \ffvcrof

$стано ёсо спредера с 
tnffno/ru/fctfisn nodlcntfwXa 

Ш Р С Ч Й  ” 0 3  7

РП 22 37

ГПНРезинопроект 
г Москёа
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Техническая характеристика 
/. Размеры обрабатываемых покрышек :

наруз/СмЫй диаметр —  603"1299мм
вмутранмий диаметр —  32£tS... SQ3мм
ширима прариля —  121-332 мм

2 Производительность —  30 шт/нас
3. Рабочее давление в пневмосистемс — (х4...аВМПе
4 Максимальное давление распьиивоемого

елел —  ПОкгс/ем*
5. ВлектродвиьатеМ привода роликов

«лувьнв J/
П

6 Удельная материалоемкость 
% УОезЬная энергоемкость

SiOofjMUH

ао!зк*уФ

а
Magas, Обозначение Наименование Hat

Чвкссь
едлкг Приме* | 

чаше

/ r o c T U m t -B o Болт /.2 М/2 *300 4 ays
\cMnxs** мание л 4

2 г о с т  т т - ю болт 12 N/6*300 4 цве -^

3 ГОСТ 53/5 -  70 Гайка М/2 7/ 0.0/S-,—

ГО СТ  531 5-ТО Гайка М/6 4 a m *
5 ГО СТ 24373-h so Ш оО Га К/2 4 ш /
6 ГОСТ 243737 00 Ш айба М/С 4 aoso — 0-Z

7 ГО СТ (0704- 76 Л - m£Htnc гост/owe- 76 2 0.19
в /5кч 18 п демтилЬ мшртовый ( 07

Й/*/.бМПа А ч /5

. индексация трубопроводов 
28  ”  Сз/сатЫй воздух осушенный Р  до 0,8 МЛа

Примечания  •

/. Установка разработана но основании черт .
А* 8чО -СУ'/ 00 00. 000 С Б завода л Боровичролимермаш .

2. Размещение оборудования, электрических шкафов и 
разводку магистральных трубопроводов см. черт 7Х/;ТХ2; 1Х-5л2£4

3. Спецификации} оборудования см. черт. Тб/л. /; ТХдл. /; ТХЗл /.
У. Фундаментные баять/, гайки и шайбы

поставляются комплектно с оборудованием.

ТП 4 0 5 -1 -4 .8 6 ТХ

Цех по ремонту 
автомобильных шин
Установка для нанесения 
клея поз, 3

Ста&о Лист Jucmc&\
РП 23 37

ГПИ Риинопроехт 
г Москва



Ти
па

Ва
й 

п
р

о
е

к
т

__
__

__
__

__
__

 
ш

ьб
вм

 F
I

3 7

Парка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Мосса
ед,кг. щ

/ r v t r  г*з7 & /-/о Болт  U . 7135*900 72 9.70
CM.fi/WM4-
иммга*

В пет 5976* го _ Гайка 7136 72 ЯЗВ —,—
3 ГОСТ 2/7379.7-ВО Ш айба 7136 /2 4 4 / — ,—
4 75К<Г 78п Вентиль нцфтоаыа 

-РеЧбМПа 7А ц 4о 1 37
В ГОСТ 70704-76

Змда Юме 
ЦВСтЗпс Г0СТ/0706- те 2 2,72

В ГОСТ 70704-76 в -a  cm Зое гостЮ7об-7& 2 6,36

Л

План разбиВки фцндаментных ЬолтоЬL Примечание:

I Установка. разработана на основании чертежа 
У 5 507. /70.00. 000 CS от 4977г  

Z Размещение оборудования, зл. шлосраВ и разВодку 
трубопроводов см. черт. ТХ7л2,5; ТХ-2л2.5JX-3л 2,5.

3 Спецификацию оборудования см. черт. Тл-7л7,7Х-2л{;7ХЗл1 

9 Ярма тура, фундаментные болты, гайки и шайбы 
поставляются комплектно с оборудованием.

iI

Техническая характеристика.

\

I  Диаметр рабочей части заднего Валла -  окон*. 
2. Диаметр рабочей части переднего балла - £50нм. 
S Длина рабочей части ВоллоВ - 500мм
9. Рабочие скорости ВоллоВ:

а) Заднего Волла -  37*/мин
Bjпереднего Валла *28,7м/мин.

S. Фрикция -  /... f.es.
S. Производительность ЗолацоВ - 30я/цмл.
7. Росход Воды • В/еН/ьос.

индексация трубопроводов.
Вй ПромВодопроВод Р-йЗмпу 
d  Отработанная Вода от Д цилло/самотечная)

тп if 05 -1 - k 86 rx

ПриЗиан Цех по ремонту 
автомобильных шин.

CmoBiA АистоЗНочотдКиоиллоВ ?0Ш 7П V 37
| Га. спей. ЕВтиноВ oiei

five fo 6ow*uho£l
ш

аг. я УстаноВка ВальцоВ 
ПдВйО^ Л пол 70

Г77Н Резинопроелт г. НослЗа.
1 Онж. ФоменеоК

ШДL ________ Ивёш ЕошронаЗЩ 1Г*гс
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* индексация трцбопрободоб. 

20-лрамбодычробод f  цикла t» 20 *С

.

|^4я | Обозначений Наименование ftw.
Ktoeca

а? ле. Примеч.
ГОСТ Ю 704-16 O^P/nJoe /9СТ 0704-30 м

/ яп/> / 0,79

- I гзпл 25 /,/з
_ б М*>4,9 / /025

4 /5лч/Вп бентолё HfppT.fi//6 Дд/5 3 0.70 шт
ГОСТ /737В-4 3 Переход turn

5 /(/59*4,5-/08*4.0 / 2,4

6 ГОСТ 5354'76 Рукав /Т 2 -/5 -/0 2 0.7 V
- 2 та 7**2* Устройство дм лоиеое- 5 65 / шт

детеНие p v a /B o  л  roohe А рй

В ГОСТ /7375-S3 Заглушка 25*2// / Ш
'АШГОЩтб 
90 месте

/ Механизм предназначь для отбора и золотки на бабину 
ршзинобой ленточки, срезаемой с бйльцоб 
ширина ленточки 25*75 мм.

2. Производительность механизма 2Q0?30Q**h
3 Диаметр холостой бобина/ 400мм.

Диаметр заполненной бабино/ - /750 мм.
Рабочая длина бобины 750мм.

4 Рабочий объем Ванны ЦбнА 
ВЭлелтроВбиготель проба до. типа ЙОЛС2-/Т4 /7-0,6лВг

о* /ЗбО̂ /мим, Vs380 б.
$. Габаритныеразмеры механизма: блина-2765мм 

ширина- /435мм, бо/еота - /4О5 мм.
I  Пасса- 575кг.

Примечания:

(  Устанобка разработана на оснобании черт. 7//.2HM0.Q0Q00 
ВНииРТмйш г. Тамбоб\

2. Размещение оборудования и разводку магистральных 
трубопроводов СМ. черт. TK-t лист 2,5;TI-24.2,5; ТЛ-Зл. 2,5.

3. Спецификацию оборудобония см. черт. 7/-/л. /,- тх-2 л. /;

ТП Ш -7 -4 .8 6  тк

ПриВллон Ыотд
О/тец

Кириллов
£бтинов

гми
Не* Цех по ремонту 

автомобильных шин.
'УпоалЛ и ст Мотов.
РП 2S 37&*■ го. бошкиноВс OSA

1 ’/«КС. UBqhoAo т ? Установка механизма Вах 
Золотки релиновой, 
ленто чл и пол. //.

П/Н Релинопрткт 
г. мослвп. \

1 ..............
Mid..1 . .J Нте. Впи&оноЬш ±&





t Диаметр червяка
2. Отношение. собачей

Ърабаяывлгних яиашшек
J диаметр -Аа.ЖЧм* ^ _
1 диаметр - ЧбЗ...$Юмн кп диаметру 

лил л -/72...33г мм 3 ЦроиЗбоёимемьнасть

125нм
Отношение рабочей длины чгрВхкаt Ллмерш 

наружный 
посадочный 
ширима профиля

2. Производительность ' /О “"/чох * toemoma Вращения Уtpgjuca.'. Ci
ЪАшЬтяоя***ь*т/*плты-еа. .75 "fa "//* '“ ̂ диапазон W -tffa  
Ч.Уш поборота пауишки "/60* Внюраи ноадио/иион - I0~70ptuu
SJtBKxue Воздуха. £магитрти -QV-. ЦСНЯа. 5ноксинаяь//ое длВление раино/од 
C.JajJtMJe Воздуха Вжкрашп -qfO .MSMffa снеси 6 гамВке ~ ISfi/ifkL
I Расход (марса. ~0,Stiyv 6/Шсиналъно допустимая *>енпфа.
1.ДаВлеме &w В магистрали -0,2 ...Q3 МПа. ™У/Л faff каитуре циркуляции

теми регулирования

ш

температуры 
на. слиВе
1. ДаВлсние, Вади

Примет ния.
I  Установка разработана, на основании черт, 

о] 32B.4S3 0Q.00.000С 6 HUUWUHHRW и 
Ь) 241.272 Ой. 00.000С6 „8НШ/РТМАШ "

2. Размещение о&рудоЬания электрических шлсхроВ 
и развод су магистральных трубопроводов
о/. Череп ТВ-/ л. 2,5 j  ГХЗл.2,5.

3. Фундаментные, болты и голики поставляются 
комплектно с оборудованием.

I Слемрфихауиьо оборудования сн черт.
ГХ-О  < ТХ-3 я./.

индексация точВолоо/одой
16- Химически очищенная Вода Р-ЦЗМПа. tr-ZO °С  
22-Оборотная Вода от 7 цикла /самотечная/
28-Вжатый Воздух осушенный рдо 0,7 МПа*

•SOT 
-SO 9 В 

цг.фшл

Поз, Обозначение Наименование йл.
Мша
сд.хг fjpunev.

/ бт&ундЬмсктой/ШхВоо У Wy&mлЗ
в Втфрданстыд /1/$хзоо 9
3 Втфу/дамешц&нгохзоа У ___

4 бшфр&шеытдмгтхш У ,
5 Гадка Tf/^s 4 —т —
6 Гадка н  1C, 5 9 —»—
; Гадка мгцз 4
в Гадка M2YS 4 —

9 Шайба 12 4 —

10 Шайба 1G 9 0 ~
11 Шайба 20 У __

12 Шадба гУ 4 -  х
ГОСТ /0704- 7€ я/йСтЗПС Кос/ М7&К- «Г "

13 18X2 15 0.79 м
/4 2SX2 € 1,13 м
/5 4SX2 в г, 12 м

-Ж 57x25 6 3,36 м
17 ГОСТ /7375-83 ОтВаЗ J0° 45x2,5 /о 8,2
18 /ОСТ 47378’S3 Переход /257x4- 45хг, 5 1 82
19 /Sky/8/7 Ое/тн* му#япоВ/у/с/у15 / 0,7
го т т т п -в г Опора 0/162-/8 1 а, 12
г г Опора Of) 62- 1C, 8 1 0,13
г г ГОСТ8509-72 У1Ш>ок 5̂ $o*sq*s_£z X2SCm Jc/f ПОСТ ЗЛО-71 / цб4



ТслтМйская-аерегата ____
t  Размерь/ 'afpa <fa mb/Bae мЫх покрышек

норузкнЫи диаметр — 582... 1 9 6 мм
посадочный диаметр — 526... 806 мм
ширина профиля — 121... 218 мм
юшводитеяЬностЬ — 30 тт/ч*с
мейноя скорость наложения яентбг- 60... 15т/пщ 

поборота покрышки — 16О9
аьление воздуха вт магистрали — Ц4... 06 МПа

е Воздуха 
. _. воздуха 

исход воды

6. Давление Воздуха в покрышке —  0,10 0.15МПа
7, Расход

А .

Техническом характеристика машины МЧХ'ЗО-П-сб 
i  Диаметр червяка _  $ 0  *м

Отношение ралнш дкины червяка к его диаметру — /<
Y  Производительность —  100.350
Н. Частота вращения червяка : первый поддиапазон — 13,1.4 

второй поддиапазон— 20 .Л  
>  установленная мощность эмхтроди tame лей — 49,9 кот 
в  Мощность /электронагревателя — Ч кВт
7 Рабочая мощность Элекпронагреватеяей (6шт)— 2.1кВт 
°  Производительность насоса —■ 2м*/ч
3 Максимально допустимая температуры воды:

в контуре циркуляции — 900 С
лл л л . но сливе j  —  30'С
W. Ооаа на входе ; давление — 02 03 МПа

«  Рас,09 боды -  т4Щ ^ а ~  м (ш ,г0 Х

Б -Б

jP f
о.ооо § ! ! 2о .wFF

Л л с т ... розсТиВ ри  ,  в
срун д а  менгпньГх пол m oo

“ Ы я п ----------------------------
. /, esc

— ------------------— 3
SCO JOQ 450 ,

11- ZSz.
X /  \ \ /  /  / I I /

т£г4//^/^ / /  $

1 Г Г

Лав, Обозначений Наименование Коя
Масса
ej.Kr Прима

i
8олл̂  (^нааментнЫи 4 —

г болт ухундамянтнЫй
н — j

_JL_ Волт фундаментный
М ЯОкЧЬП 4 —

н Ьолп  ̂ур^нда ментнЫи
4 —

5 Гайка М 12. S 4 —
6 Гайка М/&5 $ — — ■-
7 Гайко М 20.5 4 —
8 Г?йка М 20.5 4 —

9 Шайба /2 4 _
10 ШайбЬ 16 9 —

11 Шайба 20 4 —

12 Шайба Z4 4 — — »—
ГОСТ /0704- 76 В-КCm 5пс ГОСТ I0W6- 76

13 16*2 5 ору м
_л _ 25*2 2 из м

_Ш - 45*1 5 2,12 м
16 ГОСТ/7375-83 Отбод 90* 46*25 8 0.3

п 16кч 18п
9снтилЬ ниттсвЫй
Рч/е Щ «• 1 0.7

18 Г ГОСТ /43//-82 Опора 0П62 - 18 1 012
19 ГОСТ /4з//-82 Опора 0П62-2&8 1 а /з

20 ГОСТ 8503-72 Угадок 6-50*50*51*225 1 0.84

ш м
П рим ечания:

/. Установка разработана на основании
черт: а) 526.45200.00. 000 Сб .НИИШИНМАШ" S

6)241.26200.00000 Об , ВНИИРТМАШ \ 5»| ^
2. Размещение оборудования, электрических 

шкатов и разводку магистралЬнв/х 
трубопроводов см. черт. ТХ-1 Л2,5,ТХ-2л.2,5.

5. Фундаментные болтЫ и гайки поставляются 
комплектно с оборудованием 

т Специсрикацию оборудования см. черт. JX'/л f,TK2x.i

индексация трубопровода6 
16 ~ ~  Химически очищенная вода 

Р » 0,3 МПа Ь ’ 20*С 
22 * “  Оборотная Вода от £ цикла (самотечная) 
па — СфатЬш Воздух осушенный 

Р до 0,8 МПа

Haj.otd
Привязан

ЫГУТ*
5 КОНТL

Киршшв&у*
£в типов,

к. гр башкиновс. ря*% 
т.техн Савченко

%:Е
0SX6/чаеXL.

ТП 4 0 5 -7 -4  86 ТХ

Це* по ремонту
автомобильных шин

бтадия Лист ЛистоТГ

РП 28 37
Ш  «  'г/ШРгзшапроегтналожения протектора Шв-ёЬо -МОи̂ оишнЫ XEfOjHU г. Мс:х6о.
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Стой** ме*&*#*УК

17»3-ОЕ

й 1 й
Ось Онглкиза/па/а.

ч I . "-^  |

q J8*z

№ JZti

J£UJU2A

J&iA-

2£*г/ш.
. w

колоаёц
Z to x 2 S S *3 Q O

<g

1U
г  / —?— 7~ ?  у _l_C_C—£— jt— £— t

57*3
и н д е к с а ц и я  т риб on p o  6  о д  о  &

l -Лар техмолошчейхий Р-р,2МПл t'AJJ'c
3~flaf> технологии гкой P -0,6 МПа. t’-fCf* С
Ч~Пар технологический Р'-ЮМПа. ЬШЪ'С

Конденсат от лл/а. Р-ОХ>мПа
SP-Конденсат от пара. Р~0,6 W * ^Яф»лменн*й)
И-РиЗроСлихо. 2,0 МПа t*20*C
НлХмниыесхи очищенна-я беда. Р:Р,ЗНЛл t*2Q *С 
П.-Сли$ной mpySa/ipoSodai —  опорной
td-ta(cambiu iasdyxc осушенный 0,8 мО а. Вунхлмшл/порю.
ЗЧ-Г&рлчах Вода. Р -1,8МПа. i-S S 9c

C to ta . подклю чении

* - ♦ 8 —

Я  .  
> - * * 1 -------1>

, fapt*Kk*l(itA3 Пош»ротеА

* - # — < й й ? й й й *

ф / щ г и
11Ьр2кпрм*цш1. 2МО

Wtif

нных

■ f
Sh

дзэ

Л ш ш 96яС

14 колодцсВ 
100*100 *300 (к )

Ось 8уляанша/парл. 

Щ и т  у е р а б л с н и я

П о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ч& иа

ш п. ?д к г  ПронП.

{ ГО СТ  $ 7 3 4 -7 5 и ш ш я з т т тг г**г
/а /73

г

3 32 ж 2 6 (,* 8

V з » л г
$ 7,73

5 ГОСТ 7 7 5 7 0 -6 3 Переход d s * 2 -/ o x c 2 0 ,0 ?
шгоню
Ш амявп

$ 5 2 x 2  -7 0 X 2 / 0 ,7

7 5 5 x 2  - Г З х г
/

— -  
А 7

8 _ _ ГОСТ /0704- 7 $ L / l t f i r  S/k  rtrcf/aM C-Jn 5 0 ,7 5

■ *  ’
* —$1—Ь  Конденсат ил ханы

-&-< ffirJSrfr* П римечания-.

I  Установка, разработана на основании черт.
N Ч2Ш1. 00. 00. 000 СВ Эзм п-огк.

2. Размещение оборудования и  рлзВадку магистральных 
трубопровод о & см. Уёрт.7Х-7л.£5(8;ТХ-Зл.2,$р. 

^Специф икацию  оборудования см. черт.тх-1л7;п-Зл-i.
4  Мрмат ура / ерунда мент  ны е болтыt садки и  ш айбы  

по ст авл яю т ся  комплектно с оборудованием .

ТП 4 0 5 - 7- 4 86

Прибыл# паи Ц ех мо р ем он т у  
адт омобахбнш  и /ш
Усталой*а ёухколияшара. 
1- НОРМ. поз. 1S

СД5̂ и&/Ь/слт А и с т а  К

м ]гэ | 7Г1
РЯИ Резиналроехъ

г. моих 6 а.

J
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Ц вВ & Л ° f i 'P i  Схена подключить
Uh3, /3
Soda гОкес/сн*

\A°'e/c',t
$kt£fai*u*3-3они tetoSuH

U /JJ 'C
t -m  ?
z S  /S3 x

Z. flap типологический P*Q2/ifla
3 —  Пар технологический PeOt GHOa
Ц —  Пар технологический PzfOrtffa
6 —  Конденсат от лора- Р-ЦбМЛа.
£*— Конденсат от Лара Р -0,6 МЛ а. (загрязненный)
/3 —  Гидравлика. Р~ 3,Q Н Л а '
(6 —Химически очищенная Кода Р -Ррн /la t*ZO X
/7 —  Сливной трубопровод 
ZS —  Соратый воздух ось
34— Зода горячая

о а / ш б н н ы и  Р  В о  0,8 л /7о. 
Р*  Г . В М П о . * * 96 Ь

'я а *~I &Шс ши»

I ыда. гокге/сп *
» /л  Заллушить

-KHb—̂ noQpjjrc/cn*-

Конденсат инд. Kz из Зеа.ррагниСинд./7
— Е * £  .Г >  бзаб £odi t и ид. 17 ^  из зоны SokoCuh

КанЗснсш» инд. G&из зоны &о*оСин С шЗ. 17
Конденсат и*д. С ”из JOMH jfamc*mofa-

Пр и м е ч а и и л :
/ Установка разработана, на основании черт, к ЧЗб.ОЧгМОООСб 
£ Размещение оборудования и разводку магистральных.

трубопроводов см- черт, тх-f л .& б ; тх-г ж zs,£.
3. Спецификации} оборудования см черт. тх-1л. /;/х-гл. i  
ЧЛрнатура фундаментные болты и гайки поставляются 

комплектно е оборудованием\

—fc*3— <J Заз&х 6**)в1*и/АгЗ
ТП Ш - 7 - Ш тх
U t я  п о рем онт у 

аьтомоЗилЬнЬ/х шин

У с т а н о в к а  в& г а н ш а т о р а  Г П И  Р а  и  н о  п р о е к т  
fb /mSQfff fios.fS г. М о с к в а

рп 50 37



Вив А

Примечании:

I УстаноВка разработана на осноёании паспортных 
данных зоВода ЗИП 1972*.

2. Размещение, оборудования с н 4ep'n7X-fj2S,7XU2S;7x-jj.z$ 
3 Спецификацию оборудования сн. черт TX-fj. // TX'tn (  TX'Jл. /

Техническая характеристика
1. Тип сило из мер и те яя —Электрический
2. Потребляемая мощность — /  кбт
3. Питание от сети переменного

тока — 2206
Наибольшая предельная нагрузка — 500 кес

5 КоличестВо диапазонов —  J
6. Скорость рабочего хода актиВноео

захВата В ofoux направлениях —  5+1000 нн/ним 
7 Скорость холостого хода

актиВного зах6ата ВВерх —  1000 нн/ним 
В Лес машинЬ/ —  580 кг

Tn Л ПГ- l. ns*/// VUA / 4.0t> 1A
— —

Ррийеелн дачвгъ 
(k. спвм.

Кириллов
ЕбтинобfeЪаш[ 9У.и

Цех по ремонту 
аВлюмобилоных шин

Ётадчи JutmJtjcmoi
РП 31 37бвшКино&х

т_ j----------
анзр. Гречина

поз. П
ГПМfiPAi/МПЛanPArm

Е С Т b*&2Jts£d& a t. MocxSo



Поз Обозначение Наименование Км. Ноеса
ев,#. Пример

/ ГОСТ 2437 0 /-4 0 болт /.гм/2 *зоо 4 0,30 С*ф*н*-mwen.4
г ТОСТ 0 0 /3 -7 0 Гойка м/2 4 0,9/0 ~ 0 —
3 ТОСТ 2437$. t -i o Шайба М/2 4 0,02/ * —

4 ГОСТ /0704-76 г Щва /е*2.61-ЗС/пЗас ГОСТ/0706-/0 2 0,79
В ГОСТ 2734 -70 тмза /е*ео

2 0,7$
MCTr>3i-7S 2 7JB

6-6

/ / V / I
/

Ш -
// ш

Щ -®

- И -

~Р4-

/  /  /  у  " 7  

7̂
7“7~

4 ^ 4>7 Ж

Примечании:

/  УетомоВка разработана на основании чертежа 
#423.071.00.00.000с в листа /..4, я дня иРТпаша *

2  Роли еще Hue оборудования и разводку магистральных 
труВопроВодоВ см. черт. ТХ~ 1 л  2,5; тх-з*- 2,6 

j  Спецификацию оЬорудоВоНия см. черт. ТХ-7 л 7; tx-j  л 7. 
4 Лрматура, фундаментные болты., гайки и шайбы 

поставляются комплектно с оборудованием.

индексация трубопроводов.
/3 - гидравлика прямая Р -2,0 МПа
/7 - трубопровод сливной
г г - сЖатый Воздух осушенный P*O,5...0J МПа

Техническая характеристика.
Производительность •P,7S...0.i7tttm/voc
Ширина профиля ремонтируемой покрышки:max-260**., min - Шн*.
Посадочный диаметр ремонтируемой покрышки -503 мм
Минимальный угол обхвата покрышки -  700
Температура Вулканизации -  /30*4 ФС
Максимальное давление В дорочном меи/ке -  20лгс/см*
Суммарная мощность нагревателей В плитах -  /ОкВг
Мощность нагревателя В Варочном мешке -  4 кВг
Максимальный расход эпектрознергии на цикл -  4 **r/voc
Вулканизации при последующих циклах 

ТО Подводимое напряжение -2203
М Продолжительность прогрева вулканизатора при 

последующих циклах до рабочей температуры -78мин.
72. Рабочая среда 3гидроцилиндрах-вода давлением 20**,7см*
0 воздух на продувку Варочного мешка и на управлениеб̂ /Ы

Привязям

Un8. Ю

ТП bos- 7- 4 86 тх

Цех по ремонт у 
автомобильных шин

Установка вулланшаторл 
ВОЗ -230- 502 
____поз. /В________

РП  J2 37

ПИТ Ргзинопрагкт
г. Москва
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П л а н  р а з В и б к и
финВамытных Болтой

Jh n m iu a  /ОСЬЮ , 3SB А )

А

4Ц- BwKajftxsAmapg. 
Ось праКязка

Шеф60 6М__ ¥
!зоо

£ z A

I УсюаноВка. разработана на оснаВании 
черт. ЧгЗШМ.ОО.тСБ ВНииРТмаша от г  б нарта /$8Чг. 

/ .  Размещение оборудования и разВодку магистральных 
трубопроВодоВ см. черт. ТХ-  /а. 2.5,6-тх-2л2,S,G 

3. Спецификацию оборудования см. черт. г х - / л /  тх-2 к (. 
ц. Арматура, фундаментные болты, гайка 

поставляются комплектно с 

оборудованием.

Поз. О б о з н а ч е н и е Н и и н е н о б а н и е ш
Маас
*д. кг.

-----

/ болт фунОаментный 
Ш/лжлоо ~ л4/

г Гадк а  м /2 ч
3 Ш айба, / г J L "I

— «

л_ ГОСТ /0704 ” 76 ТлмВп- 43*20 _
Л -а  С/гг.ч пс ce^f (07Q4 ‘4̂ 2 0J9 М___

Г8СТ 3734• 75 П о г о с т  *т ~ 7 4 ~
5 I /3X 2,0 ч _ &t 7S М
б 1 г * * г , о 2 (J 3 И
7 76 С 2 7 ном £ . бентиль запорный 

ФлеищеТ/иЪ М У ' 1ы/S 3 3 ,€
8 П0У-3,7030Ч05НЗ п^памы1иоеоЛнЪ-1* ~  

жВВК&ЗпйрузТ^нпельное ± _ гз ,ъ
В ГОСТ 3303 -72 укмщ .£-м*лш .$; сТШ ГСт.ЗСп гост Зй/~ л 2 J A

-- —т._, •—

10 пост /4911-82 За Ч _ 0,12
11 З К Ч -Ч 5 - 70

—-*---
1 0,23

-  L. Ц “"/ч
-W...fZ6tw

-  тмм
” 70*

~(tSOt*f)V
-  1,г МПа.
-  7,5 кВт 

—  4,0 к дт

Техническая осоршстгристихсь 
/. Производительность .... А /  / ¥

2. Ширина, профиля ремонтируемой покрышки
3. Посадочный диаметр ремонтируемой покрышки
4. Минимальный угол oSxBamo. покрыи/ки
5. Температура Вулканизации 

б Максимальнае давление В Варочном мешке 
7. Суммарная мощность нагреВалпелеи 6 плитах 
Д Мощность нагребателл В Варочном мешке
9. Максимальные* расход электро энергии на цикл

Вулканизации при последующих циклах. “■* В,€кЬт
10. Под Водим о г  напряж ение ~~ 2206
41 Продолжительность про среда  В улк а н и за т ор*!

при последующих, до рабочей температуры -/8  пин.
12. Рабочая среда В гидроцилиндрах - Вода давлением 4,2МПа.
6. Воздух на проду&ку Варочного мешка и на улра&ление -Ц6МПа.
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f e t

>E52- 0  / Ь /w  поябиЗки фундаментных.

l |
! 1

33

м

Схема
подключений

Вода 20*гс/сн* 
шд.а
Слиб воды 
инд. /7.
Пар6*гс/сн*инд$ 
8 зон
бода

Примечании:
/ УстаноВка разработана на основании черт. Ургзое/ооооооосв 
I  Размещение оборудования и разВодку магистральных 

трубопроводов См. черт, тх-3 л 2, 5,6 
3. Спецификацию оборудования см. черт. ТХ-2 л. /.
В. арматура, (рунВаментнб/е болты и гайки поставляются 

комплектно с оборудованием.

г~4кпрм*/6

* •£ ила.
г Пор /Вас/идшдб т-Щ-— !>СлиВ Воды 

,Вода
заглушит» ^

ущ£~~<\дарглх1сн* *“**£— р Конденсат
^  ирд. 2 оз зоны протектора инд. 6

зм

33
из зоны бокобим. инд. П.

0*3 В* & инд. И
Конденсат 
из зоны ВокоВон

В?

т Обозначение Наименование кол.
Нхха 
ед. кг Примеч.

ГОСТ *734-76 У е /Г п m tfJ F 7 V -
f леке 50 £М~

м25*2 6 /уз
3Z*1 6 k f£ _ а.______

se*t 6 /,7В м
Переход 25*2- /вяя 2 Ц07 фгомЗип

еяляеязи
Переход 32*2-/8*2 / AJL-
Переход ЗВ*2 -/В*2 / а*—

тот Мун-ве Опоры.
0П62 •// В о,/г
0Л62 - 26J / 0,f3
ОП62-32 2 о,/г
ОП 62 -  33 / Ц/6

ГОСТ S5C&-7Z Уголок 63*63*5 
стз. ГОСТ 330 -7/ 4 4,В/ п

ГОСТ У467-75 Электооды 3 ЧТЯ 
/ЪоГоХом Ш ОЯ ГОСТ 22 -70 - г

индексация трубопроводов.
Z Пар технологический
3 Пар технологический
4 Пор технологический 
6* Конденсат от пора 
6 Конденсат от пара 
/В ГидраВлика
/В Химически очищенная Вода Р-ОЗмПа 
П СлиВной трубопровод 
Zt Сжатый Воздух осушенный Р до О,В мпа 
54 Горячая Вода р = /,ВМПа t-SB *0

Р:0,2 МПа t - /33 Г  
Р- 0.6 МПа t'/S4 *С 
Р* 10 МПа t * /S3 Г  
А* 0,6 МПа ( загрязненный)  
Р-О.бмпа
Р--г,Оппа t-Zo *0 

t -го  г

шодец 260*235*300{h}
Спи В из диаф- 

^рогмы инд. П. $—с*3— -О Воздух Влгс/еме
ч5. гвим

ПриВлзан

Ш Ж

405-7-486 гх

Цех по ремонту 
автомобильных ш<

Tfuoui

^Т ш У*м РА/ , ‘* изатора \пчнтощ>оит
г. мос*$а

РП
Цист
Зй

/Шстад
57

I
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(3. бремя разъема плитф сек 
/¥. бремя смыкания пяитъ сяк 
IS. минимальная Высота прсссрормЬ  ̂ мм 4о

Пой Обозначение Наименование Кал
Ноеса
ед.ке Примем

1 ГОСТЮЯ#- 76 1/-$<тЗпс t0CTW706-30
1В*2 1,3 0J9 м

2 ГОСТ ш -  75 $ $ *rx r jfonmr 1 а 79

3 15кч Ida Вентиль мудмпРуЮЛч & 2 0J0

нсчания'
J. УстаноВка nptccrx разработана на основании 

Черт top а (/32.fte.0a00.000Сб ВНИИРТмаш 
от 20 мая 1916 г.

2. Размещение оборудования и роз Водку ма гистралЬнЬгх 
трубопроводов см. черт. n-Ui,s,G; тх-гл.&б', тхбл.̂ я, с

3. Специф икацию  оборудования см. черт.ТХ-Щ'Тх.-2г.//7хд1 1

Техническая характеристика
1 Усилий р тс 160
2 Размерь! начребателЬных плит, мм 4оо*4оо
3 Количество ста фей # шт 2
Ч. Расстояние мефоу плитами. мм 250
5 Усияие разъема плит, тс 2
6 Нагреб плит электрический
7. Мощность нагреВателВнЫх плит кбт У*3~12
В. Температура нагреби плитр *С до 200
9. При бод гидраблический индивидуальный

10. Рабочее дабленис, кес/см* низкое

11. ЭлектродбигатеяЬ J0C2- 42~6°*°б
мощность, кбт k 7
число оборотов, об/мин 870
напряжение щ б  380
род тока б сети переменный 3* (разный 

натяжением 380/220
12. Объем гидробака, л  (00

в
и

/7 Сяибной трубопровод
— ПромВодопроВод Ж цикла 

i t  СжиъЬш Воздух осушенный
Р * аЗ МПа 
t  9 20 ФС

16. Масса , кс
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tetf

*

ifi
nm Наименование натериалоВ

Мареа
материала
\тетан$орташшт У

TIЪеаT3L Приме*
чоние.I 11

ZZМоты изстелплнного штд. ГОСТ._____

омбнога Волоано на сайте ю Ш -п м1gji ~

тшчеслом еВллмтшен.

г 11 ГУ-66 -
шминсполбнш Воты Во/мет' /69S-74 Ml i i
АС ПРО&ОЛОАой.

j Листы алюминиеВые ГОСТ не Ж 4е$
9J/B * /мм г/6st- те

j  _ Проб о jwа а '•/дшншешал
Я Ш И АР 4£_

s Лента сталбнах mjBBBzKl . ЛР UL
улакоВочнал

в Лента стапбнал №6009-74 АР 9JI
бело

7 Винт 4*/246.0/ 3 Г0С7/062/-8В щтш 8JL

8 , Лрхжла тип Z Т931-МС-77 штJL

S Столб тонАолистоВах гяет/Шв-80 Ml О -

ОианАобанная _

W

*
А/П Наименование материалов

Норма лматериала t/P стандарте, или Щ 1S уйм Приме*
чоние.| 1

/0 Попит итлЛРЫ сьеннб/е.
шаннмные нотами из!11

Волоанл

JbfM шт *
л /0
4о /г
30 34
во 3

// Бандаж
Пейтан-0.7 ж ео
W3tB9rJ3 шт

Ли/3 4 {(73
38 ю 49
4о /2 в,в
so 34 BJ
во В 47

а 11-
S иваи * А6

АР
/в Слада —  4Г ------- лг /3

/JpuSXJQH

—
т п  ш -  7 -4 .s e  г х

—

— Цех по ремонту 
оВтомобиль ныл шин.

Шадхн Реет Листа!.ШеШх ШШШ’Щ Ь37.ел ”П1: 
ЬШЯУЖ Ф./НШЯ& litiZHPk Й Е РП 37 3?
ШРшШШлш
Ш ВШ Ш Ш дШjgg /ПеллоВая измлцил. 

бедоностб материалов.
г ПН Резин оправят 

а Н оса да ...
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1

П о д ъ  г  п н  о - т р а н с п о р т н о е  о б о р у д о б а н и г

Марка,
пал О б о зн а ч ен и е Наименование Кол.

Мосса 
ев кг.

Приме-  
чоние

Т
и

л о
бо

й
, 

п
ро

ек
т

Ш з,г -з,б - з.о - 6- г го /з го Ко он  п одвесн ой / /060
ГОСТ 7М 0-73

%£1

Водой калбсКий Н п*6м  1 :3 .6  м
зоВод НТО Ьпр  * Зм_________

ю г / -5 . / -4 .5 -6 Крон подвесной ручной / 300

гост 7 4 /з -за е одноЬолочНый Но /т

Красногвардейский Ня= 6 »  / . - -£ /
кроновый ЗоВод Lnt> : 4.5 м

ЮЗ a s -4 .e -j .o -s 1 г 1 / 870

ГОСТ 74/3-8 0S одноЬалочный г/п 05т

КоосногВордей с кий Н лт6м /-* 4.8м

кроновый ЗоВод 1лр •* 3 »
/03 ГОСТ //06 -74 Тол 6 он у на г 1 55

КоосногВордей ский

111

АооноВый Завод С/л /Т Нп - 6  м
/06 ГОСТ //0 6 -7 4 То л 6 ручное / /00

Красное В орде йсАии передвиз/сНог червечное
крановы й завод. */л 3,8т. Нп - 6м.

/07 ГОСТ //0 6 - 74 Толб ручное / 50
КоосногВордей сАии 1111

кроновый завод Во ВзрыЗозошишенном

исполнении г/л /т Нп-бм
/08 Ш БМ - /КО

ЗоВод. ПроммехоНизоииг
U/opHupHo- Волонсионый / 450

манилшг/поо Ул /50 кг
г. M ocaSq

/03 ТГП  -  500 Тележка с подъемными. / 66
. Торгхолодм ош  " Зилами г/л 500кс
Волж ской ЗоВод

//0 ТГ -  400 Тележ ка гош оВог 3 44
п1е У Щ  з 4 з / /2 г/п  400 кг.
г. Нио/сний Тагил.

./// 54О//30 -ПТ-5  00000006 I11£

/0 75
1 / £ _ 1 б4оШо-ат4 оооооо ев Тележка /7 34

//3 б4о//30-ПТ~ 7 ОООООО 06 Склиз f 68
%

А
\

VI !
i

L

■ Jgf 753 03/ Тала 3 /5В
//5 $4о//30-ЦГ6 ОООООО ОБ Поддон плоский 4 5/tB

J& L _ $4о/вО-ЦТ-М 00000006 Захват ное ист  ooacTBt / г/.з
\

г

I
Ж  . $4о//зо- ПТ- / /  ООО 000 С Б Стойка 1 875

i
i
3

ТипоВой проект  разработ ан  б  соотВетстВии 
г действующ ими нормами и про Вилами, и 
поеду см от ри В оет  м ероприят ие обе еле чиВасощие 
Взрывную, Взры Вопаж арную  и  пож арную  
Ьезопасностб( при эк сплуат ации  зданий.

Главный инженер проект а /7аЗло В /7. X.

5 /

Норка
поз. О б о зн а ч ен и е Н а и м енова н ие Км

МОССА
еВ.кг.

Приме
чание

-Л...- 48307/0000000 Сб дШклнилотоосектоМАш / Зо4

ВСЗ-8 5 0 -зое
Ж . 483 06/. 0000000 С£ / 650

Вез tfa-kas
80 ФиомаКаол ЮенкпФРР болонеиооВочный 1 №

станок .. Рапид *
г г /Г- 08.4880000. ООО ОБ Стол приемный / /38

/800*/000*850
83 483 /4з. оа оо. ооо с б Пресс ВшканизаиионныА f 8665

/60-40089
84 Черт. ВГР- 648 Шхоеп Зле .2о онеHue / /88Мотал or Гипрорезинотеиш 

w ЗолжсКий филиал. ЬидоноВ с клеем.
85 и г-о з ш . DODOOOD С б Стол /800*900* 800 / 50

86 8058 M 7 U -/ Машина Зле испытаний
Резины на истирание 1 /В5

87 ГОСТ s o i l - 76Е  B-J.Z

\2!11«о 8 В50

Р : 0.8мла
88 тп ТХН-/ Бок продав очный \Гй7м* 1 300
8В тп ТКН'2 Фильтр Воздушный 8 Н
30 4 S S T /-S /S M 3 Компрессор Воздушный 8 /633 КОМПАСА

ОоошнеВой Q:5м*/мин ?меплей
Р* 0г9МПа эл дВигат. ченнилон

М О к В т  о :735о*/»ин. XPK-3JL
3/ 5 0 В -б  /00/850 ТЗ Установка осушки. / /550

Воздуха.
32 S M - f ______________ ВодоподготоВигелЬны / //00

Установка Q:5**fa
33 6 5 8 /- / -8 -0 .6 Веотикалбныи. 1 630

аппарат У-8м *
з4 П Т - / - /6 /8 5 То ех плунжерный. / 780

HOCOC П '/бм Нч H:25Kfc

2? ЗВиг. 4я/80/16УЗ//:/Д5х6т
35 П Т -/-Г 6 /8 5 Трехплунжерный 8 780

/ОСОС Q:/6M% У ;? .^
94. ЗВиг.4лтМ6УЛ а/МЬ/Ъ

36 ГОСТ /5 /8 8 -7 8 Теплообменник Т--Зм к 8 Lgg
г  73 ГКГ-АО -М/-0/РЫ А {ЦЦ

37 ОСТ 8 6 -0 8 -6 8 6 -7 3 филЬтр сетчатый _з /83

исп. /Фс-/-до-4о- /г- /
и З А  6 3 / Станок то иа а 6 но- / 50

ШЧФсЗолбНЫй Рлпф /5/7
is А - 3787/ Уща/шеСОРНЬй на/рх / 77

Спецификация
Марка
поз. Обозначение Наименование Кок

моеса 
д̂. кг.

Приме
чание.

/ 581 /4/0000.00006 СтаНок 8лг осмотра f 3/8 j

покрышек
j т  8N. оо. оа ооо об Ст анок длг шеооховки / $500

10AHMUU СШП ш -ззе
б 768.08/0000.00006 Установка длг / 530

обеспылиВаниг
локоышек.

7 WPC-/POO.DO 000. ОБ 11

J /70
ким подъемником

—

3 вйо-оз/. оо.ооооооб Установка длг / 450
нанесенаг клег

/0 50/./70.00.00.000 СБ ВалЬиЫ ПВ800Ш6 Л / /44зо
// 7//.8/Ю0.00.000СБ Механизм длг закатки / 575

оезиновой ленточки
/8 386.453.00.00.000 06 Дгоегат Вт моложе- / у4оо

Лиг ncomekmoDO
ОНПВ-/400-450

/3 386458.00.00. 000 Об Йерегат длг НолаЖениг 
чоотеАтораЙНПб-е0О-г8й

/ 6/80

к ОН- //-3/8//7 Стол лоЬоротоонЫи. / 48 сл-5кот

/5
С/нВ//* /347/8//-7 

485.05/. 00.00. 000 06
физический /200x600*750 
Зшконшотоо /-/70 гм 8

ГШАСНЩ

S60Q
/6 485. о4г. оо. оо ооо сб вулканизатор /-50 гм г 8660
/7 800/Р - 0.5 Разрнбног машина. / 580
*/я В АКТ-500Г Весы лабораторные 

кВодронтные. / /8
8033 тип Ори bop переносной длг измерение твердости / 0,86

резины.
*/п 6803 Набор инструмента 

шиноремонтника /

OpuSlJQH

ТП tf05- 7- If 86

Цех по ремонту 
адтомоЬил ьНъ/х шин.

Опгцисрикацих

ГА- /

УйдиХ. Вист Листок

РП / 6

СГШ Рвзинопроект  
г. МоекВй.
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Примечание
Сплцтрикоцик тхююшческого и 
подъемно -  транспортного о&рудоВамил 
С*  Чрт. TX i л 4

Приёязан

. Хишаа
(ШнЗепр

&L\iH6eoi
Поёлоё т т п ш-7- m  тх-itiatemO Кириллов или

Га спей 
Гл спец

Её mu mi 
ХскЫилин *̂4,Ч i

/1*1f
tf

inmptp
ШШШоа
кисеЛВа.

’Saujf̂
4L&
OSM

Цех по ремонту ра^£  
абтомодилЬнЫх шип \ рр

Лист
2

Jucmoi
6

Ц»* Родина Щ 4 - facnmHciHui т & доШ м. ^ПИРезинопроеш 
План на отм 0000 [  ,Мшле бинтртМаЬино'А- 'W

Н. MOttmpЕпифомоё4Ж
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Mop*a,
лоз Обозначение Наименование км.

Нота.
ед.,*г.

приме-
чоние

ГОСТ /0704-76 шл- Уетзлсттьувлж
0/ /8*2.0 90 0.79 М
02 85*2.0 4о /{/3 м
Ш ___ 52*2.0 35 /Аз м
o4 45*20 200 2,/2 м

M .___ $7*г£ *32 3,36 м
06 19*3$ 65 6,36 м

Ж ___ м .ь.о 20 /085 м
ГОСТ3262-75

v r/>$t4z: ........
Cm3 ПС ГОСТ380- 7/

08 /6*23 /0 /.28 м
ГОСТ 8734-75 В РОРГОйГ3733-79

/8*2.0 20 0.79 м
0/0 25*20 /5 /./3 м

ж / 32*2.0 SO /,48 м
o/p 38*2.0 25 /,78 м
0/3 46*2.6 //0 2.62 н
___ ГОСТ 8732-78 B20rOOTtf3t-J4^___

1 0/4 57x3.0 POO 4.о м
1 JH5 76*3.0 2 5t4 м

0/6 89*35 5 7,38 м
0/7 /53x4.5 /5 /7./3 м

ГОСТ /7376-86 Отводы 45*
_ 0/8 45x2.6 6 0.2
_ 0/9 57x3.0 9 0.3

080 39x3.5 9 0.7
____ _ ГОСТ /7376-83 Отводы 60*
_ 08/ 45x2,6 3 0,8
OOP 57x3.0 3 0,3
ОРЗ /08*4.0 5 /,7

ГОСТ /7376'83 Отводы 90°
.024 45*25 42 0.3
. 0,25 67*3.0 $6 ¥
J026 76*35 3 /.о

\
$

Ж 7 29*3.5 /0 /А
; _J2S /02*4.0 2/ 2.5

 ̂02$ /59*4.5 3 6,/
ГОСТ /7376-33 Тройни ли

030 45*25 5 0,5; . 03/ 57*3.0 20 0.2ii J?32 89x3.5 3 2,6
033 ч1 2 3.2

I Л34 57*3-45x25 / 0.7

1 036/ 89x3557x35 / /J
036 /08*4.0-29x40 2 3,/

Марла,
паз. О бозначение Наименование Лм.

теса
ед,лл

Приме
нение.

027 ГОСТ/7376-83 /50*4 .3 / 6,5
ГОСТ /7372 -23 П ереходы

Л 3 8 . X  57*40-45*2.5 5 0,2
039 X  57*4.0-38*2$ 3 0,2

л 4 о X  57*4.0-32*2.0 /0 0.2
о4 / X  29*35-76*35 5 0.6
042 X 29*35-67*3,0 д 0,6
о4з X  29*35-45*2.5 / 0.6
о44 X  /02*4.0-57x3.0 /0 0.9

ГОСТ /7379 -23 Заглуш к и
о45 32*2.0 1 0./
о4б 45x25 3 ¥
о47 57*3.0 / 0,2
о4з 89x3.5 / 0,6
049 /блЧ  /8п 8гнш6л/ФТобшРу/6 М 9 0.7
050 /5ЛЧ /8л Зентшбнзфгсбыи Ри/6Д920 / ОА

05/ /5ЛЧ /$  п / <кнтш6 ФЮншбш/ШАч80 г 32$
052 /блч /9п Ьн7шЬФАОНшВдшЙ//6Аи32 /4 4.3
053 /Зл у  /9 п 8ентшЬфлониебии/Ь/69ч4б 9 5.8
054 /5лч /9п ЪнтшЬмшяце8т0!//63и50 2 2$

055 /6*ч 9л / Клолоб обро7нбш Й/25Ш32 / 5,20
056 /6лу9 п / Клолан обратный Ри2571ч4о / 7,27
057 /6лу9п / клапан оЬоа/нш Ру85 %/50 / /0,30

058 /6ЛУ9л / Клалан одт н ш  Pi/251u20 / № 0

059 /б с  /3 нж Ш ла* обратный Pv4o Ь50 3 /22

060 /7с /4н ж ЬолонтЪхронотш&шХЬМ / 29.0

f/fip =/07

06/ 22с 32 л /НЗ) ЬюлоН отсечной Pg25Att5Q / 60,7

862 25 с 42 нж  М {лопанрегшионющииРуб/ш 3 36

063 25с 50 н ж Н Клапан аеиш/мхшшМЫЫгб / 36

об4 30 с /5  н ж бод божба Р о 4 о Ы о /4 30.5

065 3 0 с4 /н ж
—3------ 42--V ---
додбиж ба Рн/6Лч50 5 25,0

066 ЗОу 47 бр. Задбижла Рч/оЛивО /0 /2,8

667 30ч 47 Зр Задбижла Ру/О По зо / J M -

068 30 у 6  Зр ■Задбижла Р у /оШ О 4 Ш л

069 45v Р н ж (оноттотбаШхРч/бЫР 3 3,50

070 45 ¥ /2 н ж Кондгнсатоотбакце Ру/6 ду4о / 4.50

ГОСТ /2220-20 Ф ланШ

07/ /- /0 0 -2 .5 /4 /74

072 / -  /50 - 2.5 г Ш .

073 / -  5 5 -5 3 /6  4

074 /  / 5 - / 0 4 0,5/

075 / -  2 0 -/0 2 3,/9

076 / -  2 5  -/6 2 / / 7

Норло,
по». Обозначение Наименование Кал. Наш,е$.$г.

Приме
чание

077 гоегт го -го Г  60-/6 4 2,58
072 /-30-25 3 /33

J82SU п е г  /ггн  -го Фланер Г 50-/6 2 2,22
Заглушли плослие

020 - — /00-25 4 4  26
^/50-2.5 г 4,52

ГОСТ /5/20- 70 Глохла дли
парони/плотст42/-?/

022 Й -/00-2.5 20 0,037
023 Й-/50-2.5 / 0,053
084 Й -25 -6 2 цо/о
085 й - 50-6 в 0,0/8
02$ Й-Ю 0-6 2 0037
027 Й -/5 -/0 4 0.007
022 Й -25-/0 2 0,0/3
089 Р  -50 -/0 $ 0.026
090 в  -35 - /6 2 00/3
ost Й -50-/6 2 0,026
092 6 -60-/6 3 0,026
093 Й -80-/6 8 о$4о

ГОСТ 7798-70 болт ы
094 М/2 * 50. 69 //6 0.062
095 /4/2*6069 2 0,070
096 /7/5*80.69 234 0/29
097 /124x65,69 /2 0,349 '---------ГОСТ 59/6-70 Гай ли
098 /1/2.5 //2 0,0/5
099 М/6,5 234 0,033
0/00 М24.5 /2 0,Ю7

привязан
—

0*2/8

7 7 7  к05-1-^В6 TK-i
оПоЗлоб - 4s

timiL
СшшРчлер

бчрнллоб../бтиноб
(киишноЗа

,3AJ-
ОЩ

Цех no ремонту 
обтомобиль ных шин.

у-а д Лист Лиаш/
РП j 1 6

Псобвр Спецификация
материалов. ГПН Резинопроегап 

г. Мосхбодлт.
°ыЫина
штшб

pfiS.KM.
щ

J
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Марла,
раз. ОЗозначение Наименование /сок

Мосса
сЗ̂ аг.

Приме-
чоми*.

ГОСТ //37/- 73 и/айЪы.
~

JUSL. _______ /3.0/08 мл 0/5~7б 0,0//
" - -

р т 3 0032
ГОСТ 3509-72

от 50x50x6 ~30 M L ft
о/о4 53x33*5 ±__ 4,3/ м
0/03 ГОСТ 32Ч0- 72 Uiffennto /о_ СтА гпсУ АЛА - 70 2 2,59 (±

ГОСТ /49//-22 Ллт х.____________
0/06 опт - /0 0 .2 5 /3 0,60
от ООП/-/00.32 /5 0,62
0/08 ООП/ -  /ОС 45 57 0,62

I

0/03 0ПЛ2 -  /00.57 57 /.24
0//0 оппг-ю о.зз 8 /./5

1 он/ ОПП2-ЮО.//4 3 Ш
ОШ 0052-/2 /4 О,/г

‘1
ОНЗ 0ПБ2- 26.8 /2 а/з

1 0//4 0/752-32 5 О,/2
1 0//S 0052-45 за о,/9

0//6 0052-57 за 0,33
0//7 0052 -89 / 0,52
ОШ 0052 - //4 25 ass
0Н9 H To-JS -55 Крючок 1-25 4 0,024
о/го 1-32 3 0,//
о/е/ 1-4о /1 о,/г
0/32 ЗХЧ-/-75 ост. /0 Уст-хо ЬоЬышки А127x2 9 0,6

— ““ОШ 334-4-75 Уст. 32 Уст-хо оосшиоитых 32 / /,02
0/24 324- 45-76 уст./ Уст-ха шп/иера М20*/.5 / 0/6
0/25 337-47-70

--- — ■

Уст-ха шчисра М27*2М 0,563
0/26 324-45-70 Уст-ха штуцера М20*/55й / 0,23
0/27 ТП Выхлоп нох труба / 34,6

ТА А. /5 продиВочного Зола
_0/3-L_ ТП дсосЫВотщох труда / 29,5

11 тх С носовхои и глушителем I

L L ГОСТ 24379./-20 Болты ФчнЭонемтныеЛГтАлсР тптруТЯГалII 0/23 / /  М/6x300 ±\ 6(66 компам
0/30 и. мго х too 4 /.32 КОМПАСА!

— 0/3/ 2./ М20X200 ±_ /,56 КОМПАСХ!
3 ОШ ____ 2JM20*300 /г /,2/ К АН ПАШ1 о/зз ГОСТ23/29-32

I|J

/20
1 ГФ-ог/
1 от ГОСТ 363/-79 Мо coin о- ЬитимНО Я. XCOCAL 230

I 57-577
1 ОШ ГОСТ 9467- 75 Электроды 3 429 /20
1I L . 7ро8ошоЗсб-м/гл>с/гш<

марка
№. оВозмааение НоимемоВоние №

Мосса
ей'Мг.

Приме
чание,

ГОСТ /7373-23 Переход
0/36 К - 76x35- 57*3.0 2 0.4
0/37 ГОСТ /49/1-82 Опора 0/75/-/59 4 а л

ш а ш м ж д ц а д а а
ТТ?ГТ>ШЗ fTJTb Ц?!%

Спецификаuui 
мотерисипоа. ГГМРезинапрпект

/. Мосх/Ва
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индексация трубопроводов 
if чслоёные означения

2 —  Пар те xHOftoeu чес к и й Р*0£МПа. £ ЖШ °С
3 Пар техношическии Р*0.$МЛа  t*fs4*C 
Ц * "  Пар текло лоси чески О Р* 1.0 тПо. t *■ /S3 °С 
6 — Конденсат от о ара Р * О,£ МПа
13 -  Гидравлика Р* 2,0 МП a. t *2 0 *  С
1$ — Химически очищенная бода Р-0.3 МПа £ *20V
17 — Сливной трубопровод
tO Пpan водопровод J цикла t  * 20*С
t2 " Отработанная бода от Г  цикла fccno/nevna/J
23 “* Канализация про из Sod cm  донна я
2S — С эрат it й воздух осушеннбш Р  до Цб МПа.

“ В ода  горячая Р *  1,8 М П  cl t л 95  * С  

Ufidekc трубопровода, диаметр 

К О 4 Z Конст рукция опорная к /12 
~ S .kdt атлетка низа т руб

Примечания’.
1. Спецификацию оборудований, арпатурб/ и 

потери а/юб сп. черт. ТХ- / я 1,2,3 
2 Конструкции опорное и узяб/ сн. черт. ПК я. 17,18

Приказан

имён*

тп к os- i-kse  тх -f
х. ,

ГИП Павлов •lotorBКирилловWh ***V Цех па ремонту/ 
а§топодилbnbix шин.

Стадий/}иеа>ЯиетаёGt.cnetf timuHoKШс Рл £ £Рук. ерfatvkt/ноёс~̂а*иъ*
верхи9 9 разводка трубопроводов План & осях Ч—о, Jf... с

ГПИРезинопраект 
г. МоскваUpm

Радина Ели/рамок
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Г!од ъ ем но - транспортное оборудование
Марка, 
поз. ОЬозначение Наименование Гол.

Иосей 
ев,кг.

и

/о4 /-3,6’ 3, 0- 6 ’230/390 Иран подвесной / 300
ГОСТ 7280’ 73 электрический г/л /т
Ьабойкольский завод ОТО Нп -6м. С-3,6м /пр:3н.

/02 /-6./-4,5’ б

iI*j

/ 300
ГОСТ 74/3-203 оЗноЬалочнош гМ /т
Гласное ЗарЗейслий Но16м L:5Jm 1нр:4.5м
крановый завод

/05 ГОСТ //06-74 Тол 6 ручная передвижная / 55
КросногварЗей екий червячная е/п /т
кроновь/й зоВод Нп: 6м

/08 Г ГМ - 500 Тележка с подъемными / 56
„ ТоргхоАоднаш “ Вилами г/л 500 лг
Волжский завод

JfO __ 1 1 Тележка грозовая 3 44
п/я Уи/з4у//2 г. Нижний г/л 400*г
Тагил.

/// 64 о//30 - иг-5 ООО 0 0 0  сь 11I

/8 75
//4 Черт. 75303/ Тара 3 /52
//5 1

:
II 1 & Поддон плоский 3 S1f2

//6 б4орЗО~ЦТ-3 000.000Сб Склиз / 5р
/а skoi/зо-цт-д ооо. ооо со Тележка для покрышек /0 во

Шиповой проект разработан В соответствии 
с дей ствующими нормами и правилами 
и пргдусматрива ет мероприятия 
о been е чибаюсцие взрывную, Взрывопожарную 
и пожарную безопасность пф 

эксплуатации зданий. уР7Ц
Главный инженер проекта Павлов ЛК.

Марка,
поз. Обозначение Наименование КОА,масса ев, кл Примы

чание.

ев 432/42.00.00000. Сб Преее Вулконизоиионнм / 2665
/60-40020

24 черт, бГР-648 Шкаф для хранения / /22Нотолог ГипрерслинЫпелшП
*и Волжский Филиал.___ видонов с клеем.

25 ЧГ-02ШМ00.000С6 Стол /200*000*200 / 50
26 2052 МТИ-/ Машино для испытания / /25

резины на истирание
27 ТОСТ 0028-766 воздухосборник У*3.2*2 2 250

бт 32 Р* 0.0мпа
26 гп ГХН-/ баклродиВочный 7*Ц7м± / 300
20 тп тхн-г Фильтр воздушный. г 4/
30 4бУ/’б/Омз Компрессор Воздушный 2 /533 конмелт

0*5н*/*ш Р*0,9мпа
элдвиг. Ж4о*8тр’735**/мш. ХРК-ЗА.

3/ УОЗ‘6  /00/250 TJ Ус/поноВка осушки 7 ~ /520
Воздуха

32 вп у -5 ВодоподготоВител&ноя / /юо
установка 0*5н*/чос.

33 338/- h i -06 Вертикальный / 630
аппарат И* 2 м3

34 ПТ’ /~ /6/25 Тоелплунжерный / 720
насос 0*/6м*р H-'2$*7c*i
ЭлвВиг. 4Я/20М6 УЗЛ’бЗф

35 ПТ-/’ /5/25 Трехплунжерный. г 720
косое ЗНбм’Н Н*26*г/Ы
идвог. 40/2 0м£уз Майя

35 ПОСТ /5/22-70 Теплообменник Т-Знг г 4У6
273W-40-Mh0/25'H Гр4

37 0СТ26-02-626 - 70 Фшьтр сетчатый 3 /23
исп./ ФС~/'20~40'/Т‘ /

44 3К 63/ Станок точшвно- / 00f * §

45 Г -372 7/ Верстак слесарный / 77
на /о н.

5/п ЗЛКТ-500Г Весы лабораторные / /2
квадрантные

б/п гозз тир Прибор переносной для / 0,26
измерения твердости
резины.

J jn 6200 Набор инструмента /
шиноремонтника.

Сп оцифилация
марка,
пол. Обозначение Наименование Кол. Ноет

ед.кг. I?

/ 62/. /4/.ОО.ОО.ОООС6 Станок для осмотра / 8/2

покрышек.
8 /6/. 2//.0000000Сб Станок для шеооховки / 3500

покрышек ст/т-ззо
6 76202/00.00.00006 Установи для обеспыли вот / 530

покрышек.
7 ШРС-/А 00.00.000 Сб

1IЧ»1J
3 /70

подъемником.
24о-03-/.0000000Сб Установка для нанесении / 460

клея.
/0 50/./70.00.00.000Сб Вальиы ПдвооШ П / /4450

// 7//.2//. 00.00.000 Сб Механизм для зокотки / 575

релиновой ленточки.
/з 825. 452.00.00. 000 Сб В гое гот для наложения / 6/20

протектора 8нпв-зоо-2ло
i4 ОН ’ / / -0 /8 //7 Стол лабооотооный / 42

сл-5
кот.

Шв. /Р /34 7 /2 //-7 Физический /200*600>?я
Гипронш

/6 42504200.00.000 Сб Вулканизатор 4 2660

3-д .Днепрополимермош” /-0 0  гм

/7 200/Р  ’ 0.5 Разрывная машина / 520

/9 423.06/. 00.00.000Сб вулканизатор секторный / 650

3-д. Днепрополимернош * без  /20-405

20 Фирма Jape Шенк тФРГ балансировочный станок / /80

. Ропид 4
22 НГ-03422. оаоо. ООО Сб Сгол приемный ш*/ооо*гзд / /32

Привязан

ГП k 0 s - l -k 8 6 ТХ-1

Цех по ремонту 
автомобильных шин.

2пе&й.

Спецификация

Вист
РП

Цце/поЗ

ГПИ Решнопроект 
г Москва
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Примечание.

С п е ц и ф и к а ц и ю  т е х н о л о г и ч е с к о г о  и  

подъёмно - т р а н с п о р т н о г о  оборудован ие  

см. ч е р т. т е -2 ж/



1 Марка
поз Обозначение Наименование Ком

Масса
ед.кг

Приме
чание

Map**
not Обозначение Наименование Коя

Мааса 
*8. хг

Приме
чание

Парка.
net Обозначение Наименование Коя

Наоса
ед.хг

Приял-
чание

а

1

3Q
С

ГОСТ 107ok- 76 ~EFlf£m3nc roatom^is 037 ГОСТ /1376-83 153*1,5 1 65 072 ГОСТ 12820-80 1- 1S0-2S 2 3.62
-J )L 18*2о So 0,7$ M ГОСТ /7378-83 Перехода 075 f- $5-6 3 1б4
02 25*20 4o из M а л К 57*ко~ 45*2,5 5 Q2

—
074 i* 15- 1о 4 QS1

аз 32*20 35 iM M 033 К 51*4,0-38*2.0 3 0.2 075 1~80~10 8 3.13
- М kS*2.0 WO 2,12Af обо К 57*4.0-32*20 10 02 076 /. 9К~4£ 2 117

05 57*2.5 1ZZ 3,36 M о4/ К 88*35-76*35 S 06 077 i-  Сп.1£ й 258
06 89*3.0 65 6,36 M o4z К 83*8.5-57*3.0 6 0.6 078

—----- f QU 70______
f~ 50-25

■ 51— 
5 133

07 Ilk * ко 80 IQ 85 M обз К 83* 3 S '45*2.5 1 06 073 ГОСТ 1282h80 iTi*t i гf r# /* 47?-//T О 228ГОСТ 3262-7? Zmjif^fccnxrTT okk К /08*4.0-57*3.0 10 03 . |/)t АВВМЙЛЙЯ Г7ЛЛf&8J0
4U ■

08 15*28 10 1,28 M ГОСТ 17379'83 Заглушки 080 inn — 9 *3 L 2,25
ГОСТ 873k- 75 1520 rTOC ГВ71Э' 7$ oks 32*2.0 1 0,1 081

HfU X. j  
/СЛ — 9 C

У
р 4.58

03 18*2,0 20
15

0.73
1.13

M oke 6s  *2.5 3 Q1 ГОСТ 15180-70
/JU 4.J

010 25*20 M ok 7 57*30 1 02
fJjQQ8C/fQ$j>CLi П Q̂ЗОНигТТ

ПОН ГОСТ k8!~ V —ОН 3Z*2.o so f.k8 H обе 83*3.5 1 0,6 082 О - 4 fin - 9 вг 9П 0037012 38*20 25 1,78 N oks /5*4/3 п бенгилЬмиртоВый. Rflffati 3 0,7 cs i
Л 1UU
3  ~ /50~ 2.5

£(/
0,053

■
013 k5*2.5 110 2.62 M oso 15 кч 18 п 5снтил& НЧфТСьЫй F̂ fSDn̂ O 1 03 084 а - /г м q.040

ГОСТ 8732- 78 BZoW cfS 7JF~7k.. 051 1S кч 16 п 1 6ентш1 фланчеТый 8^5^80 2 32.0 085
Jr 85 J о
j  - 50‘ 6

0
Г —oik 57*3.0 200 6.0 M 052 /5 кч /Зп ЗенгилЬ (рланчеёьш fi/f£ 3>jJ2 14 4.3 086 8 - 100~ 6
о
2

цито
пй1?

015 76*3.0 2 6,6 M 15 кч 13п ОентилЬ флонцеВый Я/68ч ко 9 5.8 087 3 - 15' 10 л
Ц »v /
/}/7Л7

016 i 89*3.5 5 7,38 n 056 /5хч /Зп %щил(нрланцсВый 6/16 ])у5С 2 80 С8б л _ 94-if)
ч
о

ш/и/
ПП1%

153*k.5 15 m s M С83
л XJ /и
Л ~ 50'10

*с
с

У,1Лд
0026ГОСТ/7375-83 OmBodb/ k5°

030 й - 95-1С
о
О Г)П41

018
013

45*2.5 6 0.2 - M L  
..056...

16кч 9п1_______
16кч 9п1

Клапан обратный 8/25 Зч32 1 5,80 091
Л w ю
Л  '50-16

О
2

ци/sj
002657*3.0 3 Ot3 Клапан обратнЬ/и Ру253)3 0̂ / 7.87 032 R _ Сп-4 С я

020 89*3.5 3 0,7 BEL. 16кч 9п1 Клапан обратный Ру25$у50 2 10,30 033
D 0U *Ь
Л ~ 80'16

и
А

Цисо
о обо

4 -

ГОСТ 17375-83 OmSodbt 609 058 16кч 9п1 Клапан обратный fyZSJyfO 1 24.70 ГОСТ 7738-70 болтЬ/
и

021 85*25 3 0.2 034 М4Рх КП К Q /7 л СО
__ 022 57*3,0 3 0,3 053 16 С 15 Hole г 1 I S' £ 3 128 095

И 1схэи. Оуу 
М 19 ж ХУ? /%0

Иь
р

и. иО/. 
Q070023 t06*k,0 5 17 060 17 с l6 нор Клапон предохраншелМнс 1 29.0 036

/7 ОиОУ 
Af 4С у ГП ГЯ

с.
г, 4 9 а

ГОСТ 17375-83 ОлпВоды SO9 РцЮ J)4 50 1/пр*107 037
ГПО* 0UOJ 
М 9k ж £Й

CJ4
80

ц/ха
пл4ч1

• !i

02k 45*2.5 k2 03 061 22с32п(НЗ) Клапон опте чной P425D̂ 5C 1 60.7
ГГ Л*г л OJ. 11-

025 57*3.0 66 0.5 062 25с 6 8 мэр 'м Клапан регулирующий 3 36.0

Ш
!
*

026 76*3.5 3 1,0 Рн 6k L2S
... 027 83*35 10 >.k 065 25с 50нлс М (OianQH регулирующий -L - з4.о

028 108 * k.0 21 2.5
........... .... “4

Ря 64 1425
023 /53*4.5 3 6.1 064 30с ISnjfc ЗадВиорка Й/4о Л350 /4 30.5

i ГОСТ 17375-83 Тройники 065 30с 41 нор ЗадВиорка f\/1S 3)ч50 5 25.05 030 45*2.5 5 05 066 30ч 47ip ЗадВиорка Рч 10 Зч 50 Ю 18,8*
%

1
031 57*3.0 20 as 067 30 ч 41 ЗадВиорка Pi 10 D<f80 1 33.3 ТП  4 0 5 -1 -4 8 6  T X -Z032 63*3.5 3 2.6 068 30ч ббр ЗадВиорка Р4ЮЗ48О 4 29.0

! 033 /08*4.0 8 3.2 069 65ч 12 нор: КонденсатоотВодчис РЧЮА*’ 3 3.50 штз? ПаЬоК
Кирилл лВ 
ЕьтиноВ 
fiauiiurtoia

Рыбкина
ЁписраноТ,

2ГО, Ь ё
03 k 57*30-45*25 1 0,7 070 65ч 12 нор КомРнсатоо /Водник Рц(£ 7<Ао 1 4.50

ШЧ. ОТО 
Ъ.спец ш

aodk
os.il

Цех по ремонт,гг и 0 дия Лист Лист об !

1 и
J 6 J035 83*35-57*30 1 i3 ГОСТ /2820-80 флонцЬ1

■— — ~

Ц
1. контр

о ото мобильных шин f.

1 036 108*ko- 89*4.0 2 31 071 /- /00-2.5 /4 а  4
С пецисрикаииЯ п 
M Q m tpuajoo

7И Ре зинопрос.кт 
г. Мос’хВа |
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Марка
not Обозначение Наименование Кол

Масса
ед,кг

Приме
чаний

ГОСТ 59/5-10 Ройки
098 М /2.5 /18 0/0/3
099 М165 гз4 0,053
0100 M2k5 О - 0./0?

ГОСТ //87/-18 Шайбы
010/ /8.0/.08 ten. 0/8 16 ООП
оюг 24.0/ 08 кп . О/Б 8 Q032

ГОСТ 8509-12 И г о л к и  6_____ZnrJCft ГОСТЗВО-71
0/03 50*50*5 30 3.77 м
o/oij 63*63*5 4 4.8/ м
от ГОСТ 82ho -12 _ш б е т /л е р  юCm У rdcrssna 2 8,53 м

ГОСТ /491/- 82 Опорб /
о/оо опт  - /оо.2б 13 060
0/01 опп/-  100.32 /5 062
0/08 о п т - m 4 s 57 0.62
о/оз 0ПП2- 100.57 57 /,г4
0//0 опп 2 ' 100.83 8 U 5
ОШ Опп 2- /0 0 . //4 3 1.63
от 0ПБ2 -  /8 /4 0.12
01/3 ОП 62 -26.8 /2 0.13
он!) on 62 -32 5 0/2
ohs on Б 2 -  45 38 013
0//6 ОП62 -57 38 033
от ОП В2 - 83 1 0,52
от 0ПВ2-11Ч 25 ass
0/13 Н Т р -32-55 Крючок I~ 2 5 4 0.084
от 1-32 3 ан
№ I~4 o /1 Q12
0122 ЗКЧ-f -75 чет. /0 УстаноВка бобышки М27'2 3 0.6
0/23 ЗКН-4 1 5  чет. эг I!1

1 1.02
0/?4 ЗКЧ- 48-18 чет. / УстноВка штуцера М20*(5 1 0.16

'о т Зкч-Чт-ю УстаноВка штуцера М27*2./00 8 056
от ЗКЧ -45-ю УстноВка штуцера tf20*L5'5C 1 0.23
ОЩ тп Выхлопная триба 1 34s

ТХ A .  15
—-------------- —Г—1---
продуВочного бака

0/28 — Ей_________ ____ исаскгбагощая труба с 1 235
ТХя./Ч насадкой и слушателем

ГОСТ 21/319./-80 1
-0Щ\ /./ ///8*300 4 0,66 КОМП0СЖТ

от и  М20*1/00 4 к 32
от 1 / М20*200 4 1,56
0/32 2 / //20*300 12 1.81 комплект0/33 — [ОСТ25/23-82 ГлшртанкВая грцмгоВкл 120

Гф-02/

Марка
Обозначение Н а именобание Кал

Масса
еб,ке

Приме
чание

о т ГОСТ 5631-13 М асля но- битумная 250

краска В Т -5 1 1

m s ГО СТ  9481-15 Электроды .3423 /20

ЦнЬжкаЖ-Ш
г о с т  т е - к

ГО СТ П 318-83 Переход
0/36 К  16*35-51*3 Z а4

от ГОСТ /49//-62 Ш ? - а<59 4 038
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p j

Ц н д е к с а и и з  т рчбопроёод оё  
и  у сл о & н ы е  о б о зн а ч ен и я .

2— Пар технологичес кий Р-0,2МРа Ъ!33* £
3  —  Hof техно л о ги чески д Р - О, в МПа t-feV'C 
Н— Пар технологический Р - /,ОМПа. i>f$39£
S—  Конденсат от пара Р Т 0, В МПа 

/5 —  ГидраВлика Pz 2t0Mpa t -2 0 0£
i£ — Химически очищенная Зада А 4 3 / # &

/7 —  СлиВной трубопро&ьд
20—  Пром ВодопроВод J  цикла i? 2D т£
22— Отработанная Вода, от J  цикл а {самотечная)
23 —  Канализация производственная
21 —  Cokamb/д Воздух осушенный Р  до 0,&НЛа.
ЗЦ— В од о горячая Р - f, дНПа. t -3 5  ш£
(Я ) 1Вхг Цнде/сс т рубопровода, диаметр.

КО-12 Конструкция опорное /ч* гг
5-V22 Отметка низа, труб

Пр и н сч а н и Я :

I £пеци<рикацию оборудоВания, арматуры и 
потери ал об он. черт. 7Х-2 л/,3,У.

2. Конструкции опорные и узлы см. черт. ГХл./у/З.

грибяиW

Ш  Резшопрогхт 
г. нос кВа



I

4

1ё

Подъ ем но - транспортное оборудование.
марка,
поз. Обозначение Наименование Кол. Ноеса

/д,кг
Приме
чание.

/0 / 3.2*3.6-3.0-6-220/380 Кран подвесной элек- / /060
ГОСТ 7320*73 трический г/п 3,2 т

ЗобойколбскийзоводПТО Нп 6 м /  ’3.6м /Сп/гЗм
02 /-s .r6 .s - 6 1!1j

/ 300
ГОСТ 74 /3 -20в однобалочный е/п/т

Красногвардейский Нп-6м Л-6./м 1пМбм
кроновый завод

ЮЗ 0.3-42-3.0*6

11£
1 / 270

ГОСТ 74/3-/02 однооалочный Нп 0.6т
Красное во о Эейский Нп:6м О4.2м /пл'Зм
крановый завод

06 гост //06-74 Тол 6 ручная передвижная / /оо
Кросно г во од ей с кий червячная г/п 3.2т
кроновый завод Нп - 6 м

/07 ГОСТ //Об* 74 Толв ручноя передвижная / 60

£ 1 !. червячная во взрыве-
крановый завод Зощишенном исполнении

г/п /т  Нп - 6 м
/08 Ш 6М -/50 ШорНирно- балансирный / 4so

довод. Промнгхонизация ‘ нонипипхтор
г. Москва г/п /50 кг

/оу ТГМ-ЗОО Телез/ска с подземными / 66
„ Торгхоподмош " вилами е/п воокг
волжский зов од

ио ТГ -  4оо Тележка грозовая 3 44
п/я дво/fp г.ИиЛсний Тагил г/п 4оо кг

/12 640/Ш-ЦТ-4 ООО 000 СБ Тележка 30 04
Уд $4of/30-UT-7 ООО 000 СБ Склиз / б г
//4 черт. 76303/ Тара 3 /66 ~~

//в 6WTJ0-UT-6 ООО 000 С6 Поддон плоский 3 6/f8
ш 6 tel/30-ЦТ-Ю ООО 000 С Б Захватное и с тройство. 1 81.8

1 Н9 6Ш/30-ЦТ-Н ООО 000 СБ Стойка 1 щ

Типовой лроелт разработан в соответствии с 
действующими нормами а правилами и предусмотри* 
дает мероприятия обеспечивающие взрывную, 
Взрывопожарную и пожарную безопасность при 
$ксллуотоции зданий. *

Э& У<;УС'П аШ З И ХГлавный инженер лроелта i

Марка,
по». Обозначение Наименование Ш.

Мосса 
сд кг.

Приме
чание

24 черт. ВТО. б4з Г § Г / /22котшог гчлрорешмопхни 
шВслуеелии спилиал. видонов с клеем

25 UT- 08446.00.00. 000 С 6 Стол /200*900x200 / 60
26 2062 МТН-1 Машина для испытание / /26

резины но истирание.
27 ТОСТ9028-766 В-3.2 Воздухосборник 2 /60

V-3.2hs Р -09МПа
28 ТП П Н - / Бак лоодивочнЫй У=07н / 300
29 ТП 7ХН-2 Фильтр воздушный 2 4/
30 Г % 1

1

Компреесор воздушный г /633 Конпмкт

торшневой 2-6mj/huh
С темпов.

Р-09/ina элМигА-ШВт. гцш*т*

n - 735од/пин. W-3A
3/ 90S-6  00/260 тз Установка осушки / /660

воздуха.
32 em /.g Водоподготовитшноя / //00

Уста новей 0*6м*/ч
33 593/-/-2 -0.6 вертшшЬнь/й аппарат / 630

V- 2мЬ
34 П Г -/- /6/SS Юрехплцнжерный / 720

насос 0чбн*/ч 026*%**
?л. двиг. М/вомытз /tusjxsr ~

36 ПТ-/-/6 /26 Трехплунжерный носы 2 720
&:/6м*А Н:25*г/смг
9Л.36. 4Л/80 Н5 УЗ/085*87

36 ТОСТ /6/22-79 Теплообменник Г*3н* 2 496
£73 ГКГ-40-М/-0/23-Н Гр4

37 ОСТ26 •02-626 -79 Фильтр сетчатый 3_ /23
исп. / ФС-1-040-17-/

44 3X631 Станок точильно - / 90
шлифовальный 2*рф/зь

46 К- 3727/ Версток слесарный / 77
на / р. м.

б/п 6ЛКТ-600г !:■
а / /2

ч»11IJ

б/п 2033 TUP Прибор переносной для / Ц26
измерения твердости

-—

резины.
6/п 6209 Набор инструмента /

шиноремонтника.
JL . aooip-o,s Разрывная машина. / 620

Спец ифихации
Марка
по* Обозначение Наим е нов a Hue Кол.

Чосса
/%лг

/рине-
юние

/ 62/. /4/.ООМО.ООО СВ Станок для осмотра / 3/2
,т.„ш '!

покрышек.
3 /6/.2 //. 00.00,00006 Стоном для шеоохов• / 3500

ки. покрышек сшпт-т
6 762.02/00.00.000 С6 Установка для обеспыли-

вония пркрышек. / 530

7 Ш РС-М 00.00.000СВ Спредере пневматическим3 /70

побьем ник ом.

9 24о-0 3 -/ 00.00. 000 С6 Уст ановка для / 460

Занесения клея

/0 60 / /70.00.00 000 С Б Вальцы П ЗвооЦ ъ А / /4450

// 7//. 2//. 00.00. 000 С 6 Механизм д/ц закатки / 575

резиновой лент очки.

/2 326.453.00.00. 000 СБ в  ере гот  для наложен® / 7400

протектора йнпв-/Ш-4ы
18 ОН-/ / -9 /2 / /7 Стол лабораторный / 43

С 4 - 5
КП/п,_

Онб л/* /34 7 /2 //- 7 физический /200*600>750
п/ппамш

/5 425.05/. 00.00. 000 СБ Внлконизатор Н70Гм 3 6600

/8 423.07/. 00.00 000 С6

II

/ 904

секторный 8СЭ250-508

2 / 426.06/. 00ОО. ООО С 6 Вилканизотор /-230ТМ / 3/00

22 Н Т-0842800.00. 000 С 6 Стол приемный / /32

/800*000*850

23 432./42.00.00. 000 СВ П ресс вш анизоиион- / 2666

нь/й /60 -40023

Привязан.

З г  тп  ^ 0 5 -1 -^ 8 6 гх-з

Цех по ремонту 
автомобильных шин.

Уосип Тиип I ТТишсв

Спецификация

РП
г  пи Резинопрат

/  MOCA во

__.J
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54

Примечание.

Спецификацию технологического и 
подъемно• транспортного оборудование 
см. черт. TX-J а . /.

Приз я гак

ШЗН*

ТП 405-7-4.86 ТХ-J

Цех по ремонту 
обтомодильных шин.

Ш
рп

Jlucm \Jjue7oTT

росполаНание оЬоруЪоВония. 
План на отм. 0.000 ПЩРезинопроекл) 

г. МдсАби
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Марке.
пол. Обозначение Наименование Кол Масса 

ед, кг
Ирине*
Чйние

-031 ГОСТ /7JJ6-/3 153*4.5 / („5
гост m n -вз Переходы

03t К 57*4o~4s*Z5 5 0,2
озэ К 57*40-38*2,0 3 0,2
о4о К 57*4.0-32*2.0 to 02
04/ К 89*3.5- 76*3,5 5 06
о4г К 89*35^57*30 6 06
о4з К 83*3.5-45*2.5 1 06
о44 К 108*4,0- 57*30 10 0.3

ГОСТ 11313-33 Заглушки
_ oks 32*2,0 1 0.1

о4е 45*2.5 3 0.1
o h 57*3.0 1 0,2
o h 89*35 1 об
o h 15кч 18п Вентиль нчтоЬий' /у/£ 7}ч 15 9 Q7
050 15 кч 18 п бенгшЛ мцфтоХый Й//6 Яу20 1 09

15X4 16п1 BtHTWi QMtOMt/clbJU Рц25Лу SO 2 32.0

-BSZ- 15ХЧ 19 п Вентиль дмешче&ый Ру 16 Dy82 19 9.3
0S3 15 кч 19 п ВентинЬ цхлащ/ебый Ру(СЛу 90 9 6,8
054 15ич 13 п ВенгшЬ фланцеВый Ру/6Лу60 2 80

JOSS 16кч 9п1 Клапан обратный Я25Лу32 1 5.80

- Ш 16кч 9 п1 Клапан обратный Й,25Лу1ю 1 7.87
057 16кч 9п1 Клапан обратный Ру 25Лу50 2 /0.30

058 16кч 9п1 Клепан обратный Ру 25Лу 80 1 24,70

059 16 с 13 н jfc Клапан обратный PykoDySC 3 /2.8

Обо I П с Ih * Клопом предохранительныь ( 29.0

Рч 4 0 $ ч50 tfnp  - 107
067 22 с 32п(НЗ} Клапан отсечнойРч 25Лч5С 1 60,7
062 2Sc 48 Hole М Клапан р,иушрчн>и4ий 

A64&Z5
3 56,0

25с 50нз(сМ Ютапон регулирующий 1 3k 0
К . 40 Р, 64 8,35

064 30с 15ныс ЗадВиэрка Рч40Лч5О 14 30,5

066
30с 4! нэ/с
30ч 4ldp

ЗадВи̂ ска Ру 16 Лу50 5 25,0

ЗйдВио/ска fa  101 ч 50 10 18,8
067 30ч 47бр ЗадВиз/ска Р у /о Л б о 1 33.3

068 30ч 6(fp ЗйдВизрка Ру Ю 7)у 80 4 29.0

Г  063 45 ч 12 нор Конденса тоотбодчи к 3 5,50

_ 070 45 9 12 н* КондСнса тоотбодчи К 1 4.50
Pt16Dy4o

ГОСТ 12820-80 фланцы
JD71 / -  100-2.S 1.?k

072 1- 150-2.5 2 3.62

ш

Марка,
поз. Обозначение НаименоВ а ние Кол

Массе
*9. ег

Приме
чание

on ГОСТ 12120- to h  65-6 3 /,/>4
Oil/ /45-10 ± QS1
07$ / - so-ю 8 3.19
076 Л  25-16 £ 1,17
077 ... 1-50-16 4 25$
078 1-50-25 J L и з

07А-, ГОСТ 12821-80 флонгц h50" 16 £ 228
За елиш кц плоские

080 100-2.5 4 2.25
081 ISO -2.5 2 4.58

ГОСТ 15180-70 Прокладки
паромит ПОН ГОСТ 481- 7/

082 Я -/00-2.5 20 0.037
083 5 -150-2.5 1 0.053
084 Я -25- 6 8 о.ою
085 Я -  50-6 6 0018
086 Я - wo-б 2 0,037

087 Л -15-10 4 0 0 0 7

088 Я -25-10 2 0,0/3
089 Я -50-ю 6 0,026

090 К -  25-/6 8 0,013
091 Я -50-/6 2 0,026
032 3-50-16 8 Q026
093 Я -80-/6 8 оео4о

ГОСТ 7798 - 70 [)алт Ь 1

03k М12 *50.69 И 6 0.062
095 М 12*60 2 Q070

096 М16* 60. 69 гз4 0,129

097 М 24‘ 65.63 12 оМз

И р и б я з а н

U n i  //*-

.
На* отд

¥ 'Р -ирш р.

Лаб/тоВ,
Ки̂ ллбГ
ЕВтиноВ
Вашкиноба
Рыбкина
Еписрамоб.

42HMii 
г л. и
инь

311о*#Г

тп  т - п - ь м

Ц е х  п о  р е  н о н  т у  

а В т о м о б и л б н Ы х  ш и н

Спецификация
мотериоАоВ

ТХ-З
Ётвдш Jlucyn “Jfuc/*ioi
рп 3

ГЛИ Резинопрссхт ?
i  М о е  г  Ха

J
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Норм.
Обозначение Наименование Кол

Наела 
tB, кг

Ори**'
чамие

-0<33 ГОСТ 25(29'82 Глшргалиебая ерчнтобм (10
ГФ-ОН

M L ГОСТ 5631-33 Л& Ш !*.!. Фтриал- 
краска 6Т'577

250

л ш _ ГОСТ з4б7~ 15 Электроды Э Ш №
Проёсиюка ЗдВ-одЛ
Гост ш е  ю

ГОСТ П51Й-ЙЗ Переход
0(36 К 1S*3S'57*3.0 2 О1*
0(37 гост fa n - ez Опора 0ПБ(~(59 4 ЦЗВ

&

$ он п >

Ж аВдоВ

ЁВтыноВ
Цошхинобл

P * f*u n *
рпидямобХ

o m f..

J&m

м

an2Ш

При олзаH

777 № -1‘Ь.86 JX-J

Цех no ремонту 
аВтомобияЪных шин

WilT&u1 W/dIL/М’З

РП \ 4 | 5

*
3

I
I

1
1

&
! 5 СПИРезинопроскт

9 . Мосх.6а



Продмяениг /просе* of. 
Ж

ка- s
* аэзо

13 — . Гидравлика, Р~ В, ОН Па. i*2DmC
/6 —Химически отценноя Вода, P--UMfh i*20*U 
/ 7  — СлиВнои трубопровод 
го —  ПромШопроВод М цикла, is 20*С 
гг— Отработанная Вода от Ж цикла 

(самотечная)
& —Канализация производственная 
23 Смишыи Воздух осушенный Рдо О, в МП а, 

?S x *  -  Индекс трубопровода, диаметр

. _  Конструкция опорная и5 ______
отметка низа трубопраВодоВ

Приме уамия:
1 Спецификацию оборудо&анияfарматуры 

и материалов см. черт. ТХ’З л.0, V
2 Конструкции опорные и узлы 

см черт. ТХ n.fet i7t/3

Привязал

ШК. к
тп Ш ' 7 - Ш  Т Х - 5

ц £%и У** /7° ремонту 
г- аВтомоошонА/к тшм

Нижняя ра л водка  
трубопровода 5.
План В осях /... В, А...-6- г. м осхба.
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ЛЫк
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^ М гА 
М-000

KChf3
3,100

\ * 3000 4 3000___. ...-JQQP- jm J lu

З ^ У г Л
V  «бЮ Р

I

J - / * .  Л.

Сушна
покрышек
. J A

Кат  fj.jfa

A *L @ s - ^

© a p t 1

j S '.

4- г

к

а%?г?
ялг

.3000..

!• *
Циклон

Узел ВВода

3000

хранение
UJUHOfitMOH. 

та

т о

ю н

7
Й

'ооорощт 
к от. а

Контора Коннота
приема
пищи.

Ж

, / Щ - 1 
зе*е ,

« я
й

$7x3 й
t$*es В
sm 85
ts*esш
S7K3 ш
Ше ж
4$х2

(8X£*L. лЖ.

—  э  С

4

*

№

бнергоустоноВки
Ч r h

$ 5 .

30000

4 l i b

Е Е 5л ш а
М5*е*0’Ш $000

КйгЛ

т=л.
$,№

индексация трубопровода В и 
Условные обозначения.

Яг Пар технологический P*o,ima t*/J& 9С 
В.-Пар т гомологический pops т а t ! /в4 9 с
4 - Пар технологический, д* tOfina t  *  /S3 °С
5 - Конденсат от пара Р  * 0,6т о  
Q -ГидраВлика Р*ромпа t-BO 9с 
й-иСимишАо очищенная Зада P*QdMa t*2C 9с. 
17-СлиВнои труд о про В од
ВО-Пром ВодопроЗод £ цикла t-20 °С. 
8-ОтраЬотанная Вода от £ цикла (самотечная) 
ВЗ-Канализация производственная 
ВВ-Сжатыи Воздух, осущенныи Рдоо,ЗМпа 
Bk-Зода горячая Р~7,вмпа t=S$ 9с.

^  1В*Я Индекс трудопроВооа ,  диаметр,
ЛОгЛ Конструкция опорная /6 42

отметка низа трубопроводов5.Ш

Примечания,
I  Спецификации) оборудование. f арматуры 

и материалов см. черт. ТК-3 л. /,ву
2. Конструкции опорные и у м /  см. черт. 

ГК л./7,/В.

м

teem . S

© © ©

ПоВооК-
>04 РЛПЯЖирШАР t

бри $Л ЗОН

UOil
/ШOSM

w  Ш - 1 - Ш

le x  по рем онт у  
wmoMobuA6H6iX ш ин

ТЬЗ

РП
Верхнее розВодко труде- 
про&одрВ. , . \

План 3 осел 1...6; О... В.
ГГШ Резинопроект

/. HockSo
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Примечание
Материалы учтены, б беде мости матери ало8 
ем. альбом Ж .

Технические требования.
4 бае росчитыВоетея на давление Во 
(е?лгс/см*; ее? маа).

0. Материал бака - сталь.
3. Защитны* а окры muz 

Внутренней поверхности бака должно 
быть стойким к Воздействию минераль
ны* масел и боды;

Масло на Наружное покрытие стойким к Зоздгй-
регенерацию cm Вию атмосферы..

4 бак установить но дереВянны/  опорах.

Ёмкость бака -  0.7 н3
ПродуВочнЫй бак представляет собой сборную нгталло-  

конструкцию1 состоящую из корпуса / и крышки 2.

А боку подВодится продуВочная линия -  трубопроЗод 

опорожнения АОнпргссороЗ и холодилЬникоб1 а также 

пускоВых линий компрессоров. Отработанное масло 
из бола( ВеплыВоющее на поверхность 6оЗы( от
бирается через кроны 6 небольшие ёмкости и пе
риодически отправляется на регенерацию.

Начато Ищ 
ОШЦ
Ш-Ж бшш/ной р>аиЛ

ЫшмоВ WjL~ *** 'ВтиновуР̂  t\<*n
<Ьв£

L

ТП ‘iO S -l-k B S тхн-/

Цех по ремонту 
абтомобилбныа: шин.
Бак продудочный поз. 23 

Обший Вид

ТШЗдл JkxmTJlixmoA
РП {

гПНРеьинопроект 
г. МоскВа

J
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J - Я

flpuMtiOHue. 
Материалы учтены В 
Ведомости материалов 
ем. альбом ж .

Тезсниуеслир требования 
i  ФилЬтр росчитыВоется но доВлениг 

до (0,7*г/ем*) 0,07 МПА.
В. Материал фильтра -  сталь.
J. Защитное покрытие Внутренней 

поверхности бона должно быть 
стойким а Воздействию минералы 
ных масел и Воды; 
наружное покрытие стоили л Воз
действию атмосферы.

Конструкция - сборная металлическая со егемноЪ 
рамкой и крышкой. Съемная рамка заполняется 
фильтрующим материалом-кольцами Рсшшга 
смазанными Висциноьим маслом. Рабочая площадь 
фильтра 0,(2 мг.

ТП  Ш - 7 - Ш ТХН-2

Цех па ремонту 
аВтомоашьшх шин
Фильтр Воздушный поз.29 

Оощии Вид.

УгадалВтт. листа £
РП
гпиРеу/млроект

г. Москёа.
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ч

Janxa из полосы 
ГОСТ/03-76(4ш*>) \

I

1
£

$онт U3 Листобои .
стали б* 1мм ГОСТ 19903 71*

Конце
Внутренняя трцба us перфорированной 

'  лис тобой стали 6-4
* 19903-74 *ГОСi

О (Голоч ко из лис- 
тобой стали <Г~ 2нм 
ГОСТ (9903-74*

Примечание
Материалыучтены 1? Ведомости 
материалов см. альбом Ш.

технические треЬобаная.

I Потерпел - столб
2. Внутренняя и наружные покрытия дол

жны ЬытЬ стойкими л бездействию относ 
ферм.

Глушитель предназначен для поглощения 
шума, Возникающего Во бсасыбающем Возду- 
хоВоде при ВсасЫВаниц Воздуха 6 компрессор.
Металлоконструкция - с Варна я 
3  КочестВе звукопоглощающего материале 
Moofctm быть и спал b зоба но стекло или 
(Газалбтобое Волокно

ТП ш - з

Стадия Лист Листов

бсась/бающая триба с на cap ко Оглушителем
РП /

ГПИ Рш нопроекщ
е. МосхЪа

1
1 -3

. . . Ш

Л ля поглощения шума. Возникающего 
при Выхлопе из продуВочноьо (Гака, 
Выхлопная труба звукоизолируется 
Металлоконструкция ~ сборная 
3  КачестВе зВуКопоглощаьощего материала 
Noofcem быть исполЬзоВано стекло или 
(Га залЬтобое Волокно

т ехнические тредоВаНия.
I Материал - сталь.
2. Внутренняя поверхность должна Выть стойкой 

К Воздействию минеральных насел и Воды, а норуЯсное 
покрытие стойким к Воздействию атмосферы.

Привязан

Ш / / *

Слепец
Гцкщ.
Ун Не

Кирилл об 
Еб/Vunpi 
$ашкино6а

Родина
У. контр ЕлифанобУк-

ч
2*U
го(̂
os.st

тп m -7- ш  тхй-ь !

Цех по ремонту 
а б то мобильны ж шие

Стдом Лист
РП

ш Лш

TZ
ЛосмоВ

/

ГПИРезинопроскт
е. Моек 6а [

Типовой проект 405-7-4.86

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm

