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Изм. СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ
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Лист 4 . таблица 1:
Е связи  с  окончанием срока действия 0 1 .0 1 .9 9  примечание к таблице 1 
исключить.

Лист 6. п. 1 .1 0 , первый абзац, второе предложение изложить 
в редакции:
МЕ комплект элемента настила входят: две внутренние плиты, две на
ружные плиты, а также вкладыши внутренние и* наружные Ссогла:на.^проекта ) . "  . . .  . . .

Лист 6, п. 1 .1 0  дополнить абзацем:
"Д опускается поставлять металлические детали для крепления рези

н ового  настила в комплекте с  резиновыми деталями 'настилов железно
дорожных переездов. и

Лист S , раздел 4. п. 4 .1  дополнить абзацем:
"Д опускается транспортирование 'резиновых деталей для настилов же

лезнодорожных переездов на открытых транспортных средствах, при усло
вии увязки деталей в пакеты стальной лентой* не менее'.' чем в двух мес
тах и обеспечения возможности их строповки и выгрузки с  помощью кра
н ов.

Металлические детали для крепления резинового настила поставля
ются в упакованном виде по ГОСТ 5.014 в дощатом ящике по ГОСТ 2 9 9 1 ."
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Настоящие технические 'условия распространяются на детали рези
новые для настилов железнодорожных переездов, предназначенных для 
обеспечения пересечения в одной уровне автомобильных и железных до
рог с шириной нолей 1520 ш ; эксплуатируемых в интервале температур 
экрувсаюцего воздуха от минус 40°С до плюс 60°С.

Детали резиновые долины соответствовать конструкторской докумен
тации: 0П 467.000, ОП 506.000 , 2719.000 я 2741.000, утвержденной Де
партаментом пути и сооружений ЫПС РS. Допускается изготовление по 
конструкторской документации, разработанной предприятия:,и-.213Готовите-| 
дямп, согласованной ПТКБ ЦП ШЗС и утвержденной' Департаментом пути и I 
сооружений ШС PQ. I

I
Насгдд укладывается на j =асгкгд гутд с рельса-.r типа PS5 с pas- |

)
дель-нплы скреплением типа КБ на железобетонных д с раздельным типа | 
дД пли костыльным скреплением на деревянных шпатах. {

Резиновые детали, железнодорожных переездов поставляется комплек-!
тами.

Пример условного обозначения комплекта резиновых деталей при за
казе:

Комплект резиновых деталей для настала пелезнодорогно?о переезда 
в соответствии с конструкторской документацией С-й проекта, й чертежа)
И Т7 32 ЦП 828-27.

I . Технические требования-  I
I . I .  Детали резиновые для настила железы од ооонного пеоеезда, ь I 

дальнейшем именуемые детали, долины соответствовать требованиям нас- ! 
?ossex теддикесклк условий, s зшкгв чергелам ве;зологич=снс£ док-- \ 

аенгацав, утзередзЕнак в усзагавдеЕНок порядке. ;



1.2. Б чертежах должны быть указаны технические условия на дета- 
g; разглерн детален, подлежащих контролю; размеры для справок; место

даркяроБкд.
1.3. Резиновые детали -  плиты состоят из наружного в внутренне

го слоев. Наружный слон (протекторный) должен быть толпой ой п:
10 ш  при замере от поверх ости выступов протектора. Формование п
толщина наружного слоя ооеспечЕБаются технологией изготовления дета
лей и контролируются б процессе ех изготовления.

Внутренний слой состоит из резиновой смеси, в которую допускает
ся добавление измельченных отходов резинового производства или пот
ребления.

1.4. Допускается изготовление детален плит без нижнего наружно-
го слан.

1.5. Детали настила должны изготавливаться из резин, указанных 
в табл.1.

1.6. Физикс-механические показатели резины для наружного слоя 
должны соответствовать резине типа 7ИРП-1357, отвечающей требованиям 
ТУ 381051082-86 "Смеси резиновые невулканизоьаннне товарные11, или ТУ 
2512-00149245-96 такого же назначения; еле типа протекторной для гру
зовых шее (4RQ. Их характеристики приведены е табл.1 гр.2.

1.7. Внутренний слои детали-плиты и выаднш изготавливаются из 
резиновой смеси типа PH I0I-7-I0, в которую допускается введение от
ходов резинового производства или потребления е виде сырых резиновых 
смесей, а также резиновой крошки размером до 3 мм. Общее количество 
введенных отходов не должно превышать 50$ по зесу. Допускается также
ввепение гезпнотканеннх v ̂  тг Г\-

Г-На^г-ли е.лгла ;1ну:реннегс слоя 
елнты, а такне зкладншей доялнн соответствовать нормативам, указан- 
енм в табл.1 гр.З

~~ 32 1Ш 82S-S7



Таблица I

Наименование показателя: Норма для резин Методпглтттттсиг;Г« сгпэвеохност- внутреннего 
ново* слоя слоях вклады

ша (после 
введения от
ходов)

т 2 3 4 i

Плотность, г/см3 I,20ri; 30 1,20+1,40 ГОСТ 267 i
Условная точность при растя
жении, МПа", Ее менее 9,5 3,8 ГОСТ 270 i

Относительное удлинение хгоя 
разрыве, %, не менее 250 150 ГОСТ 270
Сопротивление раздиру.кЕ/см, 

не менее 1СОо ГОСТ 262
Твердость по Тору А, усл.ед. 

е пределах
ст 55 до 80 ст 50 до 80 ГОСТ 263

Эластичность по отскоку, $, 
не менее 25 ГОСТ 27II0

Истираемость,ы3/Т 5х, не более 740-О ГОСТ 426
Изменение ыассн после воздейст
вия агрессивной соеды в течение 
(24-2)ч hde температуре (23+2 )ос 
в пределах
-  осевого масла нашей "Л"

(ГОСТ SIO-72) '

С?>/«
от 0 до от 0  до 
плюс S плюс 10

ГОСТ 9.030 
Метод А

или
от 0 до^ от 0 д о^  
плюс 15 плюс 13

-  стандаотной нидкостп CSP-2 
(ВТ 38 10195-86)

-  воды (ГОСТ 6709-72) от 0 до О.зЧт 0 до 0,42'
Изменение относительного удли
нения после стаоения в воздухе 
пои температуре! 100+1 ) в те
чение (24+0,о)с, %,~б пределах

от минус 30 
до 0

ГОСТ 9.024

ТекпеоатущкЁ поедел хичлкоста, 
°С, не выше шнус 40 /SJUi

Сдельное объемное сопоставление с 
электрическому току,Он леи,не ыенее 1 ,0:iI0

ГОСТ 6433.1 
ГОСТ 6433.2

Примечание: i"“̂  показатели уточняются предприятиями—изготовителями 
до 0 1 .0 1 . 99г.

- - ........................-  ~  | Т7
1
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1.8. Физико-механические показатели резнновкхдвталей долины 
ответствовать следующим показателям:

-  твердость по Шору А для плит, измеренная на рабочей поверхнос
ти не менее, чем в 10 точках и не блине, чем 50 ш  от края детали 
долина соответствовать от 55 до 80 усл.ед.

-  твердость вкладышей и внутреннего слоя плит от 50 до 80 усл.ед.
Твердости внутреннего слоя плит контролируется только при отсут

ствии ниннего наружного слоя.
1.9. По внешнему виду допускаются следущие отклонения Еа де

таль:
-  углубления (возвышения), Еедооформленности:

на рабочей поверхности глубиной (высотой) до 5 км;
на нерабочих поверхностях до 6 ш
общей площадью, равной 15% от площади соответственно рабочей 

я нерабочей поверхности детали;
-  включения размером 5,0x5,0 мм не белее 10 на работай и 1S и*

к&р&есчей помр%ности детый*, _ о
-  пузыри размером 5 ,0x5,0 ш  общей площадью не более 100 сиг на

кавдой из поверхности детали;
-  следы от срезанной выпрессовкн по контуру на рабочей поверх

ности ке более 10 км, на нерабочей поверхности до 20 ш ;
-  поверхностная пористость глубиной до 1,5 ш  общей площадью 

100 оь? на кавдой из поверхностей детали;
-  отсутствие глянца, следы (слоев) потоков материала, отпечатки 

прессшормы, незначительный налет от выцветания ингредиентов на по
верхность;

-  углубление по месту разъема прессаорыы на нерабочих поверхнос
тях глубиной не более 20 мы по контуру детали, а такие втянутый лнт- 
£ик размером до 20 ш  на нерабочи:: поверхностям:.

17 32 ЦЗ 828-97 5
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спускаются комплектамп. В комплект элемента настила еход ят  : одна 
внутренняя плита, две наружные плиты, г тайне вкладыши внутренние и 
наружные (согласно проекта).

Необходимое число комплектов детален для железнодорожного 
переезда определяется его шириной.

Металлические детали для крепления резинового настила не входят 
в комплект.

I .II . Маркировка производится при формовании деталей 'оттиском 
гравировки прессоорглн или наносится прочной несмнваеылй краской на 
одной из боковых поверхностей. На кадкой детали должно быть четко 
обозначено:

обозначение детали по чертежу и ее номер, 
наименование предприятия-изготовителя иди товарный знак, 
год изготовления (две последние днёры). Шрифт не менее 10-ЦрЗ 

по ГОСТ 26.00.81. Каждый доследующий год изготовления обозначается 
точкой.

2. Правила приемки

2.1. Детали предъявляют к приемке отделу техническогоконтроля
предприятия-изготовителя партиям.

Хартией считают количество комплектов деталей для одного настила 
к е л е зн од ор они ого переезда в соответствия с конструкторской документа
цией.

2.2. Каждая партия деталей долина сопровождаться документом о
качестве, в котором указывается:

н а имен ов ани е предприятия-изготовЕтеля или е: 
обозначение детален по чертежу,

1ова

марка резиновом смеси,



номер нестоящих технических условны, 
номер партия,
количество детален входящих б комплект и количество комплектов, 

составляющих настил (в штуках), 
масса "нетто",
дата изготовления (месяц, год),
подтверждение соответствия детален требованиям ТУ,

шташ отдела технического контроля предпрнятяя-изготоЕителя.
2.3. для проверки соответствия качества резины и деталей требо

ваниям настоящих технических условии предприятие-изготовитель прово-
дат да приемо-сдаточные и периодические испытания б соответствии с
табл.2.

гСаблнца 2

Ш Наименование 
пп показателя

Объем, выборка и 
периодичность 

испытаний
Вед ЕспытанЕй
приеме- периода 
сдаточ- ческие 
ныё

I 2 3 4 5
I .  Внешний вид 100? -

2. Контролируемые размеры Поя цряеыке новых и стие- -  +
по чертеяу * монтированных црессшош,а

такие один раз в месяц, но 
не ыенее 3 деталей (каждого 
вида) от партии

3. Физико-механические по- для кандой партии деталей, -  +
казатели резины по табл.1 но не реле одного раза

в месяц от текущей зак
ладки

4. Физико-механические по
казатели детален

4 .1 .Твердость по Шору А 100% +
(на поверхности детален 
в соответствии с п.1.9)

примечание: знак"*" означает проведение испытаний
знак означает, что испытание не проводится

ТУ 32 1Ш 628-S7
Л «ст
7 ~



2,4. Пря получения неудовлетворительных результатов периодичес
ких испытаний по п.З табл.2 по кему проводят повторные измерения ка 
3?двоенкой выборке, взяток от той лее партия,

Пря неудовлетворительны:: результата:: повторных испытаний прово
дят 100% контроль с отбором годных деталей этой партия. Испытания пе
реводят в приемо-сдаточные до получения положительных результатов на 
3-х партиях подряд. Непрошедшие по размерам детали выбраковываются.

2.5. При отрицательных результатах приемо-сдаточных испытаний 
деталей по п.4 табл.2 и периодических испытаний резиновых смесей по 
п.З табл.2 хотя бы по одному показателю, проводят повторные испыта
ния по этому показателю на удвоенном количестве образцов, взятых от 
той не партии иле закладки резиновой смеси. При получении пел сиятель
ных результатов повторных испытаний партия детален или резиновая 
сыесъ принимается, а при отрицательных: партия деталей бракуется, пе
риодические испытания резиновых смесей переводят в приемо-сдаточные 
до получения удовлетворительны:: результатов не менее, чем на трех
закладках подряд.

2.6. Потребитель имеет право производить проверку качества де
талей и резиновых смесей на соответствие требованиям настоящих Tf.

3. методы испытаний

3.1. Испытания детален проводят при• тенператуэе окпч̂ ающего 
воздух (23+5)°С.

Отобранные детали перед испытаниями выдергивают в указанных ус
ловиях не менее 16 ч. после вулканизации.

3.2. Внешний вид деталей проверяют наружным осмотоон я допускае
мые отклонения контролируют штакгенцпрь 
ния 0, IiviM, диапазоном измерения до 125 
тачляческон по ГОСТ 427 с ценой деление

ем по i'OCT 166 с ценой деле— 
, линейкой измеоительной гле-

I Т7 32 дП 82C-S7 Л«-г
т
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3 .3 . Размеры деталей контролируют рулеткой измерительной метал-
ическон типа ЗПК-2-2 по ГОСТ 7502 с ценой деления I  ш . Допускается 

применение других стандартных средств измерения, обеспечивающих за
данную точность б соответствии с чертежами.

3 .4 . Твердость деталей по п.1.8 контролируют по ГОСТ 263 твер
домером Шор А (ТИР 2033 ТУ 25.06.1427-79) в центральной части поверх-:
постя дет-да ’и на расстоянии 50 мм от ее краев, а такие на всех боко
вых поверхностях детали ( не менее 10 измерений на каждой яз поверх
ностен). За результат измерения принимают среднее арифметическое 
значение твердости.

3 .5 . ^изико-механяческле показатели резин определяют в соответ
ствии с ГОСТ, указанными в табл.1.

4. Транспортирование я хранение

4.1 . Детали транспортируют всеми видали транспорта в крытых 
транспортных средствах е соответствии с правилами перевозки грузов, 
действующими на каждом виде транспорта.

4.2 . Детали долины храниться в сухих я чистых закрытых складских 
помещениях в условиях, исключающих ях повреждение и деформацию, г так-- 
не ка расстояния не некее I и от нагревательны:: приборов. Детали долж
ны быть защищены от попадания агрессивных жидкостей п прямых солнеч
ных луче£.

4 .3 . Допускается хранение деталей под навесом при температуре 
окружающей среды при отсутствии деформаций и ударных нагрузок.

Ыонтаж я эксплуатация резиновых настилов должна осуществляться 
в соответствия с Руководством по эксплуатации и Инструкция по приме
нению переездного настила яз композиционных материалов на железнодо
рожных переездах, разработанных ПТКЕ ЦП 1ШС и утвержденных. ЦП МПС,
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5* Гарантии изготовителя

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие деталей требованиям 
настоящих технических условен при соблюдении потребителем правил 
транспортирования, хранения, коктака и эксплуатации.

5.2. Гарантийный срок хранения з эксплуатации устанавливается 
5 лет со дня изготовления.

6. Требования по технике безопасности 
и охране окоунащеп среды

Каждое предприятие-изготовитель долзно включить в технологи
ческий регламент производства резиновых деталей настила раздел по 
технике безопасности и охране окружающей среды, соответствующий 
шлеющанся в регламентах производства других резиновых изделий.



ПЕРЕЧЕНЬ
документов, на которые дзен ссылке в тезЕЕческнх условиях

ГОСТ 9.024-74 

ГОСТ 9.030-74

Т1ЛЛ‘1 ТГ-XVa/jl JLOO-OS
ГОСТ 262-93 
ГОСТ 263-75 
ГОСТ 267-73 
ГОСТ 270-75

ГОСТ 426-77

ГОСТ 427-75 
ГОСТ 610-72 
ГОСТ 6433 Л-71

ЕСЗКС. Резины. Метод испытаний на стойкость к тер
мическому старению,
ЕСЗКС. Резины. Методы ясны танин на стойкость б не
напряженном состояние к воздействию жидких агрес
сивных сред.
Штаыгенпзрхули, Технические условия.
Резина. Метод определения сопротивления раздиру 
Резина. Метод определения твердости по Шору А. 
Резина. Методы определения плотности.
Резина. Метод определения упруго-црочностных 
свойств при растяненнЕ
Резина. Метод определения сопротивления истирае
мости при скольжении
Линейки изгдештельные металлические. Технические 

условия
Масла осевые. Технические условия
Материалы злектрэнзолгцгонные твердые. Условия 
окружающей среды при подготовке образцов и испы
таний

ГОСТ 6433.2-71

ГОСТ 6709-72 
ГОСТ 7502-89

ГОСТ 7912-74

ГОСТ 26.008-85

ГОСТ 27Ц0-86

ТУ 38 10195-86 
Т7 25.06.1427-79

Материалы электроизоляционные твердые. Методы оп
ределения электрического .сопротивления при посто
янном напряжении
Вода дистиллированная. Технические условия
Рулетки измерительные металлические. Технические 
условия.
Резина. Метод определения температурного предела 
хрупкости
Шрифты для надписей, наносимых методом гравирова
ния. Исполнительные размеры
Резина. Метод определения эластичности по отскоку 
на приборе типа Шоба
Жидкости нефтяник стандартные для испытания резин 
Твердомеры для резин

ТУ 32 1Щ 828-97 Л нс?
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