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В е д о м  о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

1—
Sо-о
-О-

Ли ст П а и  м е и о  в а н н е Примеч ай  не

П З

1 О б щ и е  д а н н ы е  Пояснительная з а пи с к а  ( н а ч а л о )

г П О Я С Н И Т Е А Ь Н  ЛЯ З А П И С К А  ( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е !

ъ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е )

h По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е )

—
5 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е )

6 По я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( п р о д о л ж е н и е )

—

ч Пояснительная  з а п и с к а  ( к о н е ц )

и
1 П л а н  н а  о т м . О.ООП в осяа 1 - Н 7 .  Р а з р е з  Ы
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I Z Ос н о в а н и е  д л я  р а з р а б о т к и  П Р О Е К Т А
I г
X
S Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  т и п о в о г о  п р о е к т а  „ В о л у
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I
1

ВЗРЫВНУЮ,  83РЫВ0- П ОЖА Р Н У Ю И ПОЖАРНУЮ БЕЗО­
1 с 

Г ПАСНОСТЬ ПРЦ ЭКСПЛУ АТ АЦИИ ЗДАНИЯ.

л
rs

Гл ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА */ М. А • Г 0 Т А И Б */•

П р о е к т  п р е д н а з н а ч е н  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  п р и  р е ­

к о н с т р у к ц и и  Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  П Р Е Д П Р И Я Т И Й  С Б О Р Н О Г О  Ж Е ­

Л Е З О Б Е Т О Н А  ( п р и  Э Т О М  П Р Е Д П О Л А Г А Е Т С Я  И С П О Л Ь З О В А ­

Н И Е  С У Щ Е С Т В У Ю Щ И Х  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х  П Р О Л Е Т О В  

Р А З М Е Р А М И  1 8 И 4 4 м )  и П Р И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  Н О В Ы Х

ЗАВОДОВ Ж, 6- И.
О с н о в н ы е  п р о е к т н ы е ,  р е ш е н и я

П р о е к т  ом  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е , п р о е к т н ы е

Р Е Ш Е Н И Й :

— ВСЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ РАЗМЕЩАЕТСЯ В ПРО­

ЛЕТЕ 18 X М С ВЫСОТОЮ ПОДКРАНОВЫХ п у т ь й  7,75 м.

— ИЗ Г ОТ ОВЛЕНИЕ ъ А ЛЛОК , КОЛОНН,  РИГЕЛЕЙ ДАННОЙ ДО 12 № 

ПРЕДУСМОТРЕНО НА 5 - т ц  ПОСТОВОЙ ПОЛУХОН ВЕН ЕРН О И 

ЛИНИИ С Т Е П Л 0 6 0 Н  ОБРАБОТКОЙ В ДЕСЯТИ К А МЕ Р А Х  ПЕРИ­

ОДИЧЕСКОГО ДЕЙСТВИЯ,  У МЕЮЩИХ  З А Г Л У Б Л Е Н И Е  ДНА  НА

отм.  -  1 . 2  м . Ч а с т ь  к а м е р  о б о р у д о в а н а  п а к е т и р о в ­

щ и к а м и  для  ФОРМ-,

— Для В С Е Х  И З Д Е Л И И  ПРИНЯТА СТ ЕРЖНЕВАЯ А Р М А Т У Р А ,  

Н А П Р Я Г А Е М А Я  М Е Х А Н И Ч Е С К И М  с п о с о б о м  с ПОМОЩЬЮ ГИД- 

Р О Д О М к р а т а  д г с  63/ 515,  С п ч с к  н а т я ж е н и я  п р о и з в о д и т с я  

т а к ж е  ГМДРОДОМКРАТОМ-,

— УСТАНОВКА ФОР М С ИЗ ДЕЛИЯМИ В К А М Е Р Ы  Т Е ПЛ ОВОЙ  

ОБРАБОТКИ И И З В Л Е Ч Е Н И Е  ИХ «3 К А М Е Р  П Р И Н Я Т О  С 

П О М О Щ Ь Ю  А В Т О М А Т И Ч Е С К О Г О  З А Х В А Т А  Г р У З О П О Д ‘ ЕМ'

и о с т ь ю 25 т -,

—  TP А Н С П О РТНЬ\Е О П Е Р А Ц И И  В П Р О Л Е Т Е  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  

ДВУ МЯ МООТОВЫМУ  ЭЛЕКТРИЧЕСКИМИ КРАНАМИ Г Р У З О П О Д -  

ЕМУ  ОСТ ЬЮ ПО 32 I 5 Т КЛЖДЫИ* ,

— ДЛЯ О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  Н О Р МА Л Ь Н О Й  Р А Б ОТ Ы П О А У К О Н  BE И" 

ЕРНОЙ ЛИНИИ А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З ДЕ Л И Я  Д О Л Ж Н Ы  Д О С Т А В ­

ЛЯТЬСЯ В Г ОТ О В О М В Я Д Е ИЗ АРМАТ У РНОГ О Ц Е Х А -,

—- БЕ Т ОННА Я  СМЕСЬ ИЗ В Е Т О Й О С М Е С Й Т Е Д М Ч Г О  Ц М А  

ПОДА Е Т СЯ  ПО Б Е Т О Н О В О З И Ы М  Э С Т А К А Д А М  В Б У Н К Е Р А Х

р А З Д л т о ч н ы х  С М Ж '  2 6 * ,

_  8 Ц Е Л Я Х  У М Е Н Ь Ш Е Н Ы  Я Ш У М А  П Р И  У П Л О Т Н Е Н И И  Б Е Т О Н ­

Н О Й  C M E C U  Н А  В И Б Р О П Л О Щ А Д К Е  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  З В У К О ­

И З О Л И Р У Ю Щ И Й  К О Ж У Х  К О Т О Р Ы Й  У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  И 

С Н И М А Е Т С Я  М О С Т О В Ы М  л Р А Н О М i

_  ПРИ ПРИВЯЗ К Е  ЛИНИИ Н Е О Б Х О Д И М О  О П Р Е Д Е Л И Т Ь  

В О З М О ЖН О С Т Ь  И С П О Л Ь З О В А Н И Я  М А Ш И Н  ДЛЯ ОТКРЫВАНИЯ 

( з а к р ы в а н и я ) б о р т о в  ( в  ЗАВИСИМОСТ И от т о л щ и н ы  

Ф О Р М У Е М Ы Х  И З Д Е Л И Й  и к о н с т р у к ц и и  Ф ОР м ) ] 

- . В В И Д У  ТОГО, ЧТО А Р М А Т У Р Н Ы Е  К А Р К А С Ы  Н А П Р Я ЖЕ Н Н О  АР- 

МИРОЬАННЫХ КОЛОНН М О Г У Т  ЛИБО С О Б И Р А Т Ь С Я  Б ФОРМЕ  

ИЗ ОТ ДЕ Л Ь Н ЫХ  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В ,  ЛИБО ДОСТАВ­

ЛЯТЬСЯ В СОБРАННОМ ВИДЕ ИЗ А Р М А Т У Р Н О Г О  Ц Е Х А ,  

У ДА Л Е Н Н ОС Т Ь  КОТОРОГО ОТ ФОРМОВОЧНОГО ПР ОИЗ В ОДСТ В А  

МО ЖЕ Т  БЫТЬ З Н А Ч И Т Е Л Ь Н А  И Д О С Т А В К А  ГОТОВОГО КАР­

КАСА Н Е В О З М О Ж Н А ,  В РАСЧЕТЕ ПОАУКОН&Е Ч Е Р Н О Й  ЛИНИИ 

ПРИНЯТА СВИРКА К А Р К А С А  В ФОРМЕ.

Т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

ПН
П| п

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л е й

Ь am и
ИЗМЕ­
РЕНИЯ

П о к а з а т е л и

1 г 3 4

1. Г о д о в о й  в ы п у с к  п р о д у к ц и и м * 2 . 6 И 5

( П Р О Е К Т И  А Я М О Щ Н О  С Т  b)

г. Р е ж и м  р а б о т ы  п р е д п р и я т и я -.

л) Н О М И Н А Л Ь Н О Е  К О Л И Ч Е С Т В О  Р А Б О Ч И Х ДНИ 2 6 2

с у т о к  в г о д - ,

в) Г О Д О В О Й  Ф О Н Д  В Р Е М Е Н И  Р А Б О Т Ы  0 С* СУТКИ г А э

НО В н О Г О  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е О К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я

( Р А С ЧЕ Т Н О Е  кол- во р а б о ч и х  с у т о к  в г о д у )

8 5 7 6 /- I

П р и в я з а н

И Кб гГ
Рлцнжин Бузин ов

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3  П У
Глмнзмр Гот либ

I V 1 -
WКачота- Волконский

Гл теки ГирекАЯ = S l xi-ц (1 Q Л У К ОН В Е Й t Р Н А Я ЛИНИЯ ПО ИЗГОТОВКЕ HUH) 
БАЛОК, КОЛОНН, РЦГЕЛЕЦ ДЛИНОЙ ДО 12, МСт-инж -Т е п  лов M Z .
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1 7

Об щ и е  д а н н ы е  
По я с н и т е л ь н а я  з а пи с и  а

( НАЧАЛО]

Ги п р о с т р о м м  А ш 

М о с к в а
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в) КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ СМЕ Н В СУТКИ СМЕНА г

Г] К ОЛИЧЕ СТ ВО СМЕ Н В С У Т К И  ДЛЯ СМЕНА 5

Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И

д). П Р О Д О Л Ж И Т Е Л Ь Н О С Т Ь  Р А Б О Ч Е Й  СМЕ НЫ ЧАС- 8

ь С р е д н е с у т о ч н о е  ч и с л о  р а б о т а ю щ и х ЧЕЛ 4о
0 Т О М Ч И С Л Е  Р А Б О Ч И Х II 35

к О б щ а я  м а с с а  т е х н о л о г и ч е с к о г о т 526
о б о р у д о в а н и я

в Т О М  Ч И С Л Е  ф о р м т з?о

5. К а п и т а л о в л о ж е н и я  в с е г о т.р.

ь Т О М  Ч И С Л Е  s

л) С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р Л Б О Т Ы Г-Р-
б) о б о р у д о в а н и е  и м о н т а ж т.р-

В. У д е л ь н ы е  п о к а з л т е а и  и л  4 м ь

а) м е т а л л о е м к о с т ь кг

| ь) Т Р У Д О З Л Т Р Л Т Ы  Р А Б О Ч И Х ЧЕАЧАС

/в)  к а п и т а л о в л о ж е н и я pys.

? С е м  п р о д у к ц и и  с 1 ма п р о и з в о д ­ м1

с т в е н н о й  П Л О Щ А Д И
8. С е б е с т о и м о с т ь  1 м*  п р о д у к ц и и РУБ.

ь т о м  ч и с л е  п е р е р а б о т к а РУБ-

Д а н н ы е , д л я  п р о е к т и р о в а н и я  о т о п л е н и я  и в е н т ц -

Л Я Ц  И U П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц Е -

Д л н и ыЕ  Д и  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  с е т е й  с ж а т о г о  

И В А Н  Х А  П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц А Х .

Д и а м е т р ы  ц т и п ы  п р и с о е д и н е н и я  к с и с т е м е
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о б о р у д о в а н и я
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К о л и ч е с т в о
П О Т Р Е Б И Т Е  Л Е Й

Р а с х о д  в о з д у х а
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Г о л о  в А я
З А Г Р У З К А
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Д а в л е н и е

В О З Д У Х А
П р и м е ч а н и е .Н М

п ( п В с е г о
Б Т О М  Ч И С Л Е  
о д н о т и п н о  
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1. 6  Е Т О  Й О  У  Е Л  Л  Д Ч  и  К 5 0 9 9 / 1 2  С М Е Н Ы  

П О  8 Ч А С О В

1 i 0 . 1 5 0 . 1 5 2 8 8 Ш О 5  * 6
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ь. У д о ч к а  с о  ш л а н г о м

ь  а о м

с м  а -  « и б II 2 Z 0 . 5 и 5 9 6 1 7 8 8  0 5 Н

И т о г о - 1. 5 5 / 1 3 7 9 2
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - _ _ j

Д а н н ы е , и  я п р о е к т и р о в а н и я  о т о п л е н и я  и в е н т и л я м и
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Н а и м е н о в а н и е  
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р а б о т ы

В н у т р е н н и е  т е м п е р а ­
т у р ы  п р о и з в о л е  г -  
в е н н ы х  п о м е щ е н и й

Р е ж и м  о т к р ы в а н и я  
В О Р О Т  ( Н А  с к о л ь к о  
В Р Е М Е Н И  J Т Е Ч Ь *  
H U E  Ч А С А  И Х И  С МЕ ­
Н Ы  О Т К Р Ы В А Ю Т  
В О Р О Т А )  О Д Н О В  Р Е -  
М Е Н Н О С Т Ь  о т к р ы в а ­

н и я  Р А З Л И Ч Н Ы Х  ВОРОТ

О б о р у д о в а н и е , т р е б у ю ­
щ е е  У С Т Р О Й С Т В А  М Е С Т Н О Й  
В Ы Т Я Ж Н О Й  В Е Н Т И Л Я Ц И Й

В р е д н ы е
п р о и з в о д ­
с т в е н н ы е
В ЫД Е Л Е Н И Я
Н а и м е н о ­
в а н и е  у 

х а р а к т е р - 
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П О М Е Щ Е Н И Е

1 6 ° В О Р О Т А  Д Л Я  

В Ы В О З А  г о т о в о й  

П Р О Д У К Ц И И  О Т ­

К Р Ы Т Ы  7  4- 1 0  МИН 

В Т Е Ч Е Н И И  Ч А С А

Р и т м  р а б о т  ы  л и н и и  с о с т а в л я е т  Е О  м и  и .  ц Ь О  м и н , з

I  Т  Е Х И О А О Г И Я  П Р О И З В О Д С Т В А  

Х а р а к т е р и с т и к а  Г| р  о а  ч  К* Ц  И ц .

П о Л Ч К О Н В Е Й Е М А Я  ЛИНИЯ ПРЕДНАЗНАЧЕНА АЛЯ ИЗГОТОВЛЕ­

НИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ЛИНЕЙНЫХ И Ь А, Е А И М ДЛИНОЙ ДО i ? , M.

Б Р А С Ч Е Т Е  П Р О И З В О Д С Т В А  З А Л О Ж Е Н Ы  Т О Л Ь К О  П Р Е Д С Т А '

З А В И С И М О С Т И  ОТ  С Л О Ж Н О С Т И  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Ж Е Л Е З О Б Е ­

Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й -

И З Г О Т О В Л Е Н И Е .  П Р Е Д  В А Р И Т  Е  А Ь Н О  -  Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы К  И З Д Е Л И И -

О р и  и з г о т о в л е н и и  к о л о н н  т и п а  K 8 0 - ^ A W  K 8 6 ' ? H N

И Р И Г Е Л Е Й  Ф О Р М А  С И З Д Е Л И Е М .  П Р О Ш Е Д Ш И М  Т Е П Л О В У Ю

В м Т Е Л И  Г Р У П П  И З Д Е Л И Й  , О Д Н А К О ,  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Е  О б  О Р У  Ц О Ъ А '

Н Н Е ПОЗВОЛЯЕТ ИЗГОТАВЛИВАТЬ и ДРУ ГИЕ  И З Д Е Л И Я ,  КОТОР Ь|Е 

РАЗМЕЩАЮТСЯ ИА ПОДДОНЕ ШИРИНОЮ ДО 2-5 МЕ Т Р ОВ ,  ДЛИНОЮ 

ДО i2 М И МАССА КОТОРЫХ ВМЕСТЕ С ФОР МОЙ  НЕ ПРЕВЫ­

ШАЕТ ГР У 3 О ПО Д‘ Е М Ц О И  И В И Б Р О П Л О 1Ц А Л К И 24 Т.

О п и с а н и е  о с н о в н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х  п е р е д е л о в

П о л у к о н в е и р н л а  л и н и я  С О С Т О И Т  ИЗ 5 - Т И  п о с т о в ,  из
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- Ф О М О В А Н И Я  И З Д Е Л И И .
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Г И Д Р О М  М К Р А Т А  Д Г С  6 3  " М 5 .  ^ А Т Е М  К Е Р О С И Н О Р Е З О М  п р о ­

и з в о д и т с я  О Б Р Е З К А  Н А П Р Я Ж Е Н Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  И И З Д Е  

Л И Е  Т Р А Н С П О Р Т И Р У Е Т С Я  Н А  М Е С Т О  В Ы  Д  Е Р Ж  И В Л И И Я ) А 

Ф О Р М А  П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  Н Л  П О С Т  р г £ .

Н а  п о с т у  2  ф о р м а  ч и с т и т с я  с  п о м о щ ь ю
0 5 7 6 И

Га и н ж  и й  Б ч з и н о в
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П Н Е В М О С К Р Е Б К О В ,  С М А5Ы8Л Е Т С Я  U N  П О М О Г И  У Д О Ч К И ,  В Ф О Р М У

у к л а д ы в а е т с я  а р м а т у р н ы й  а р к и  и н а п р я г а е м а я  А Р М А ­

ТУРА.  & КОЛОНИЯХ Я А СТ ЕРЖНИ ОДЕ В А ЮТ С Я  С П И Р А И  И

ФОР И Д  П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  «А П О С Т  * 5,  Г Д Е  С Т Е Р Ж Н И  Ч К Д А“ 

Д Ы И Ю Т М  & З А Х В А Т Ы  Ф О Р М Ы  И П Р О И З В О Д И Т С Я  П Р Е Д & А Р Г  

Т Е Л Ь Н О Е  Н А Т Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У Р Ы  ДО 50 ®/о ОТ З А Д А Н Н О Г О  У СИ'  

ЛИЯ.  В Ф О Р М А Х  ДЛ Я  К О Л О Н Н  К Р О М Е  т о г о  П Р О И З В О Д Я Т С Я  РАС-  

T A3I CKA С П И Р А Л И  5А К О Н д Ы  И П Р И В Я З К А  Е Е  К С Т Е Р Ж Н Я М -  

Н а п о с т у  и 4 и л  о п е р а ц и я  п р о д о л ж а е т с я . З д е с ь  ж е

З А К Р Ы В А Ю Т С Я  В О Р Т А  Ф О Р М ,  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  Я П Р И В Я З Ы В А Ю Т С Я  

к А Р М А Т У Р Н О М У  К А Р К А С У  П Е Т Л И .  ^ Л А Е Т С Я  О К О И У А Т Е Л Ь Н О Е.  

Н А Т Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У Р Ы -  Ф О Р ЛЛ А П Е Р Е М Е Щ А Е Т С Я  Н А  П О С Т  К 5, 

Г Д Е  В Н Е Е  У К Л А Д Ы В А Е Т С Я  В Е Т О К .  Н А  Ф О Р М У  С Т О Я Щ У Ю  НА ВИВ

Н П Л 0 1 Д А Д К Е ,  МО С Т О В ЫМ К Р А Н О М У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  З В У К О И З О Л И ­

РУЮ щ и й к о ж у х  и в е т о н  у п л о т н я е т с я . З а т е м  к р а н о м  ж е  

к о ж у х  с н и м а е т с я  и с т а в и т с я  р я д о м  с п о с т о л.  Ф о р м а  

п о д н и м а е т с я  к р а н о м  с п о м о щь ю а в т о м а т и ч е с к о г о  з а х в а т а  
И У С Т А Н А В Л И В А Е Т С Я  в к а м е р у  т е п л о в о й  о б р а б о т к и .

И з г о т о в л е н и е  н е н а п р я ж е н н ы х  и з д е л и и  о т л и ч а е т с я  

И  в ыше  Я З Л О  З М Е И Н О Г О  Т Е М ,  ч т о  Н Е  в ы п о л н я ю т с я  о п е р а ц и и , 

С В Я З А Н Н Ы Е  с у к л а д к о й , н а т я ж е н и е м  и о в р е ъ к о н  н а п ­

р я г а е м о й  А Р М  А Т  Ч Р И .

Р е ж и м ы  т Е и п б о н  о б р а б о т к и  ц з д l  д ц ц

9Т А П  Ы Т Е П А О & О Н  О Б Р А Б О Т К И В р е м я  т е п  л о в о й  о б р а б о т к и

Р и г е л и К о л о н н ы

П о д 1 Е М  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  ДО 80° С 

И з о т е р м и ч е с к и й  п р о г р е в  п р и  80’ С 

С н и ж е н и е  т е м п е р а т у р ь !

3 Ч А С А  

5.6 Ч А С О В  

*•5 Ч А С А

3 ч а с а  

5 Ч а с о в  

В.5 Ч А С А

В с е г о И  Ч А С О В Ю .  5 ч АС А

О т к р ы в а н и е  И З А К Р Ы В А Н И Е  к р ы ш е к  К А М Е Р  П Р О И З В О Д Я Т С Я

А Т В О М А Т и ч Е С К и  М З А Х В А Т О М ,  В И С Я 11Д И  АЛ Н А  К Р Ю К Е  М О С Т О В О Г О  К Р А Н А .  

К р ы ш к и  С К Л А Д И Р У Ю Т С Я  НА К А М Е Р А Х .

Р а с п а л у б л е н н ы е  и з д е л и я  в ы д е р ж и в а ю т с я  в з и м н е е

В Р Е М Я  в Ц Е Х Е  И В Ы В О З Я Т С Я  Н А  С К Л А Д  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И

й А с а м о х о д н о й  т е л е ж к е  с п р и щ е п о м .

С в о д н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  д а  и н ые .

мм
п/п

fl о К А 3 А Т Е Л Ц
Е дя и-
ИЗМЕР.

В е л и ч и н ы  
п о к а з а т ь  л е н П р и м е ч а н и е

\ * 3 4 5

1

1

П р о д у к ц и я

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  в с е г о м2

к о л о н н  ы , 

Р И Г Е  ЛИ

m i 3

L 2 3 н

ШТ- 1 0 7 * 6

п м. 1 0 6 5 24

В - т о м  Ч И С Л Е  к о л о н н м* 1 4 * 1 3

11' 7 * 4 3

П. ‘ • 69* 44

Р я f Е л ЕИ ЛГ 12, 500

ШТ 3463

R м 5 9 * 8 0

Ъ. Г о д о в а я  п о т р е б н о с т ь  в с ы р ь е

( с У Ч Е Т  О М / . 5 % ИА ОТ Х0 ды)

ц е м е н т  м 400 т 4 4 9 5

ц 1  и е  ит М 500 Т 4 9 9 2

Щ Е  Б Е. Й ь I*4 * 4 4 0 *

П Е С О К м* 1 * * 0 *

В 0 В, А( КА з а т в о р е н и е ) м* 54 8?

б е т о н н о й  с м е с и )

С iV. а з к а э м у л ь с и о н ­ т 4* *

н а я  G3 ~ *

Ь т о м ч м с а е :

Э М У Л  b С О Л т 8 8

и з в е с т ь - п у ш о н к а т 0 И

В О Д А м1 35-4

ч У с т а н о в л е н н а я  м о щ н о с т ь К6Т 561 1

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Х  Т О К О П Р И Е М ­ КВА 5 *

Н И К О В .

Б Р а с х о д  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п а р а т

6 М АССА Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О т 5 * 6

О Б О Р У Д О В А Н И Я

Б Т О М  Ч И С Л Е  Ф О Р У т з?о

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  Р А С Ч Е Т Ы

Т е х н о л о г и ч е с к и е  р а с ч е т ы  в ы п о л н е н ы  н д  о с н о в а н и и  

„ О б щ е с о ю з н ы х  н о р м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я  

п р е д п р и я т и й  с в о р н о г о  ж е л е з о б е т о н а " 0 R T H - 7 - B Q ,  
„ Н о р м а т и в о в  в р е м е н и  н а  п р о и з в о д с т в о  ж е а е ъ о б е т о н и ы х

ИЗДЕЛИЙ И КОНСТРУКЦИЙ НА З А В О Д А Х  СБОРНОГО ЖЕ Л Е З О Б Е Т О ­

НА" ВЫП- I ,  Х А Р А К Т Е Р ИСТ ИК  ОСНОВНОГО Т ЕХ НОЛОГИЧ ЕСКОГ О О Б 0” 

РУДОВАЦИЯ,  ВХОДЯЩЕГО В СОСТАВ л и н и и .

8 5 7 6 / /

П р и в я з а н

Инь (Г

Р а с ч е т н а я  н о м е н к л а т у р а  и  р а с ч е т  п р о и з в о д с т в а  

П Р И В Е Д Е Н Ы  В Т А Б Л И Ц Е  Я Л Л И С Т Е

П о т р е б н о с т ь  л и н и и  в  б е т о н н о й  с м е с и  и  о с н о в н ы х  м а т е р и а л а х

м м М а р к а  б е т о н н о й  
с м е с и

По т р е б н о с т ь  в 
б е т о н н о й  СМЕСИ Ц е м е н т Щ Е Б Е Н Ь П Е С О К В О Д  А

п | п 5E3 УЧЕТА 
ОТХОДоД

С УЧЕТОМ1-5«/о „4 
ОТ X 0 & >

U 400 
т

U 500 
т Ю м 5 м*

i . Т я ж е лыи б е т о н

Ж Е С Т К О  С Т Ь Ю

1 *  * 2 4  с е к - 

( п о Г О С Т  10181-26)

U 5 00 1 5 4 * 0 1362, 1
4495 1 2 * 5 9 61 30 2 7 2 4

0 33 0.9 0 45 0 . *

ц А о о 1 3 * 9 5 1 5 4 9 *
4 9 9 * 12143 6 07 2 2 6  9 9

0 5? 0.9 0 4 5
-----------------j

0 . 2

И т о г о * 6 2 1 3 2 7 1 1 3 4 4 9 5 4 9 9 * 2 4 4 0 2 1 2 2 0 2  1 s и  г

П р и  п о т р е б н о с т и  с м а  з  м  0*2,  к г  н а  ( м 2 с м а з ы в а ­

е м о й  П О В Е Р Х Н О С Т И ,  Г 0 Д 0  в О Й  Р А С Х О Д  Е Е .  С О С Т А В Л Я Е Т  4 4 , * Т

Р а с ч е т  к о л и ч е с т в а  к а м е р  п е р и о д и ч е с к о г о  д е и с т ь и я  и ф о р м

ifrf

П| П

М а р к  а  

И З Д Е Л И Й

Ко л и ч е с т в о  формо­
в о ч н ы х  циклов

К о л и ч е с т в о
З А Г Р И В О К

КОЭФФИЦИ­
ЕНТ 050-
р к ч т -
Е МОСТИ 

ФОРМ

Р а с ч е т н о е
КОЛИЧЕСТВО Ф CPM j

В ГОА в с у т к и
Кои- во 
р я д о в

Е
КАМЕРЕ

Кол-во
В А Г Р у -

50Х

Р а с ч е т н о е  
н ол и  ЧЕСТ60 
ФО РМ С УЧЕ­
ТОМ КОЭ<Рв«Д 
НА РЕМОНТ | 05

Пр и н я т о - 
КО АРМ ЕСТ 80 

ФОРМ

К о л о н н ы

1 К 80- 4 А N 4 7 9 1-92 1 q 1 . 0 7 1 а . о г 2

г К 86 -  ? А IV 582 * 3 4 J М б 3

ъ К 1 5Д~ И -1 ?34 * . 9 5 2 . 2 1 3

4 К 1 6 а - В - | 720 2 89
> 4 4*41 1 . 4

2 . 1 7 3

5 R 1 7  а - 1 1 - 1 147* 5.91 к л ъ 5

Б К 18 А -14 - 1 1463 5.88 u i 5 1

И т о г о 21 89 5.48 21

Р и г е л я

Б - 31-17
А IV 2034 8 17 8 - 5 8 9

8 6 - 3 2 - 1 853 3 43
> 5 U 6 1 3 60 4

э
А IV

6- 30-5 596 2. 3У J * 5 1 3
А IV

И т о г о 13 99 4.66 (6

В с е г о  п о  п р о л е т у 10 14 3?

С о г л а с н о  г р а ф и  к ч  т  t o  ло в  о й о б р а б о т к и  п р и н и м а е м  10 к а м е р  ^

Г л и н л с и н  
Глинж ПР 
НАЧОП- 
Г л- Т Е Х Н -  
Ст.инзк

5УЗИН06

Готлиб

Б о л к о н с к и й
ГИРСКЙЯ
Т е п л о й

Ш

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3 ИЗ

С5^Д Х!-32\ П О ЛУКО Н BE Й Е P И А А ЛИНИЯ по ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
ЬЛЛОК, ХОЛОИН, РИГЕЛЕЙ ДЛИНОЙ ДО 12м

П о я с н и т е  л ь н а я  з а п и с к а
‘̂ ПР ОДОЛЖЕ НИЕ )

С Т А Д И Я  л и с т  Л И С Т О В

Г н п р о с т р о м  МА Ш 
М о с к в а



4/
нЬ

.Ы
п

ад
л

\П
о

д
п

. и
 д

а
т

а
 \В

за
гм

.и
иё

Н
t- ч
£
о
со
_ о

гГ)СО
со'

СГЗ
о

i

I
II

I

I

Р а с ч е т н а я  н о м £ . н к а й т у р д  и р а с ч е т  п р о м в о а с т й а

Се р и я Ра с ч е т н ы й Г а в а р и ты Х а р а к т е р ц с т и  к ft Р А С Ч Е Т -
Ра с ч е т н ый

Х а р а к т е р и с т и к а
ОДНОЙ ФОРМОВКИ Ко л и ч е с т в о

0 P 0 U 3 в о д и т Е Л b Н о с т р
г Ы

ИЗДЕ ЛИИ ММ
П«1 и \ И И и W Л 5 М Е Р А

в г 0 к В С ч| т к иН а и м е н о в а н и е  и з  ц е  л и м р а б о ч и х т и п о р а з м е р Y * ЦИКЛ ФОР* Ко л-  «о О б ' Е  М Формовочных П Р Н М Е Ч A ЯК ь
п / п

Ч Е Р Т Е Ж Е Й (д л и н а , ш ИРИНА,  
В ы с о т а ^

1 nJftt м>|и 5 ы  о н
В е с

Т
Т я ж е л ы й

б е т о н

г

М а р к а 0 S 1 Е м 
м 5

МО В АНН я 
мин.

ИЗДЕ ЛИН
Шт

Б Е Т О Н А
М5

циклов 
В г о д

шт. м2- п. М. шт.
Г Я Ж Е Л Ь1И • 

Б Е Т О Н
мь

м* И- М

1. К о л о н н ы  Ж Е Л Е З О Б Е Т  ОН И Ы Е

ПРЕДВАРИТ ЕЛЬ Н 0 Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е ШИФР К 80-  u i S 8 000 *  400* 300 300 0. 96 2.4 30 2 1 9 2 429 958 920 - 7664 5 8Л 3.69 — 50.3

для у н и ф и ц и р о в а н н ы х  ЗДАНИЙ 1 1 5 2 - 7 7

ВЕЗ О П О Р Н Ы Х  м о с т о в ы х  т -

н 0 В С К А Р К А С  0 МИ ИЗ ВЫСО"  

К О П Р О Ч Н О Г О  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  

с ВЕГ КП м и О Г Р А Ж Д А Ю Щ И М И

К О Н С Т Р У К Ц И Я  М й .

Bbi n- V

г ------------------------//------------------------//------------ ------- //-------- U 6 - 7 A C * 8600* 500 *  ^00 400 4- 7а 4.3 30 2 3.44 5 в г 14 64 2000 — 10002 л. 6? 8.63 — 4 02
3. Ж е л е з о в е т о и н ы е  к о л о н н ы

М Н О Г О Э Т А Ж Н Ы Х  П Р О И З В О Д С Т ­ М а о - 6 К 1 5 ( Н Н 852.0x750 *400 4оо 4.5 3.8 20 2 3.00 738 1468 2200 — 12499 6. 86 8-84 — 50.2

В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И Й  с С Е Т К О Й в ы п - 1

4.
к о л о н н  42 *  6 м

KI6A-6-1 8520x 1 1 00*  400 400 4.63 4-1 1.63 ч г о 720 1173 6134 2,99 4- 71 24,6// 20 4 —

5. __  у __
К 1 7 л -  I H 11225*950*400

.
2,63 6,6 20 1 2-63 147г 1472 3870 16523 5-91 1554 66.4400

Ы V __ tf__
К 18 И И И 2.2.5л 1300*400 4оо 27? 6.0 20 2-?? Й63 1463 4050 16422 5.88 16.27 65.94 —

7. Ж е л е з о  в е т о  и н ы е  р и г е  л и  

п р о л е т о м  42,  м. I . H D - 5 Ь- М - 1 1128а *  650x800 300 5-59 8.97 30 1 3.53 M i l l Ш 4 7300 22944 8.17 М  35, 92. 1

в ып8
А в

ft
__ __ Б- 52- 1 414 80* 650x000 300 3.66 9.45 30 \ 3.66 855 853 312,0 _ 97 92 3.43 12.53 39.3

к w

9 if л 6- 30- 5
40980 x 650*800 300 3-49 8.72 30 1 3.49 586 596 2080 6544 2.59 8.35 26.3

Д @ 1

И т о г о  : 8933 10728 26713 — 108524 43.07 107 23 — 435.8

^ Д Г Р 9 3 К Д M O C T O I b U  К Р А Н О В  

П о л ч к о т  Н Е М А Я  Л И Н И Я  О В С А Ч Ж . И  В A t T  с я 2 , - мя

м о с т о в ы м и  к р а н а м и  г р у н п о д ' е м н  о с т ь ю по 3 2 / 5 т -

ri 1  В Ы П О Л Н Я Е Т  О П Е Р А Ц И Й  ПО У С Т А Й О В К L

ФО Р М ИА  П О С Т  d I  , С 1 L  М 9 Ф О Р М  С В И Б Р О П А О Щ А Д Л И Й

a  Е  Р Ж  И В А И И А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Ю  М Н Е . А Н  н Л  т 1 ~ 

Л Е Ж К У  ДА И  В Ы В О Д А  И А  С К Л А Д  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И ,  

П О Д А Ч Е  А Р М А Т У Р Ы  В П Р О  Л Е Т *

Ь а г р у ь к а  К Р А и а  С О С Т А В Л Я Е Т  6 0 % ,

П р о и з в о д с т в о  а р м а т у р  ы

Н О М Е Н К Л А Т У Р Ы  и О б Ч м Ф о р м о в о чИ DI А Д t  1 A A t  И ft Л л

Н о Г О П Р О И З В О Д С Т В А .

П р И В Е  А Е. И Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е .  И С П О Л Ь З У Ю Т С Я  П Р И  П Р И  В Я З '  

K t  Ф О Р М О Ь о М Н О Г О П Р О Л Е Т А  Д Л Я  Р Е Ш Е Н И Я  В О П Р О ­

СА 05 О Б Е С П Е Ч Е Н И И  П Р О Л Е Т А  А Р М А Т У Р Н Ы М И  И З Д Е Л И Я М И -

УСТАНОВКЕ ИХ В Л А М А Р Ы  ТЕПЛОВОЙ ОБ Р А Б О Т К И ,  ПО- d ДАННОМ ПРОЕКТ Е  П Р И В ОД И Т С Я  O t P t n t  а Ганнэк-ин Бчзнн об
O O IO / I

ТП 4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 5  03ДАЧЕ А Р МА Т У Р НЫХ  КАРКАСОВ К ПОСТАМ УКЛАДКИ , Ж И В АЕМ0 Г 0 ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ И ЕГО 

л 1 г- ,1 и и и г. т i и п в » г .и, „ п „ ч п 6 и о и 1Л 1,1 с г ft u n м, ч, . пои и ъ г п т п А л е и и и  п ч  о п h u  ИЗДЕЛИИ U 3 А К Л Л Д “

ГлИНЖПР ГОТЛИ В З Й Е
1

Начота. Волконский

ГЛ.ТЕХН. ГИРСКАЛ XI-82 ИоЛЧКОНВЕЙЕРНАЯ ЛИНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ 
ВАЛОК , КОЛОНН. РИГЕЛЕЙ ДО I U

\j fc W Э П 1 и 1 О П И и  6 J D Т Д у и J у |\ П г j IV Ы v R и *nv 1 Л П • .... ” ~ ’ v - V н г М « • Ч ** »’ Ст. и н ж . ТЕП ЛОВ

З а г р у з к а  к р а н а  с о с т а в л я е т  67#/о

К р а н  гТ ?„ в ы п о л н я е т  о п е р а ц и и  по т р а н с п о р “

Привнзаи СТАДИЯ лист листов

4

Т И Р ОВ А Н Н Ю ИЗДЕЛИИ 0 ПОСТ А  1 НА МЕСТО ВЫ*
Пояснительная з а пи с к а

(ПРОДО АЖЕННЕ^
РиПРОСТРОмМАШ

М о с кв а
Инв-tf
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Й З Г 0 1  О ВЛ t «  к € А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  fl М К К А Ц И Ь  I X  

A. t T A a  E W П Р £  Й , У С М А Т | »  «  0 А Ь Т С Я ,  ( О С Н О В Н О М )  И А  С ( |  Й П  И

0 6 0 РУ ДО ft А н И И ,

С И р к а  к а р к а с о в  к о л о н и  ц р и г е л е й  д а н н о й  №  и 

С Е Р И Й  /. 4 2 0  - 6  , выл. | ; 8  Д О Л Ж Н А  П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  Н А  С П Е И,  U А'  

Л Н З М Ю 6 А Н Н М Х  У С Т А Н О В К А Х  п о  т и п у  щ.  2, 960 /  1 0?,  А 0 9 , И Н ­

Д И В И Д У А Л Ь Н О Г О  И 5 Г 0 Т 0 8 А Е . Н И Я .  ( Ь ' е М Н Ы Е  К А Р К А С Ы  Д Л Я  

н а п р я ж е н н о  А Р М И Р О В А Н Н Ы Х  К О Л О Н Н  С 0 6 и Р А  Ю Т О Я  t  П 0 “ 

М О Щ Ь Ю  В Я 5 К Н Н А  О Т Д Е Л Ь Н О М  п о с т у

П о т р е б н о с т ь  в а р м а т у р н о й  с т а л и  д л я  И З Г О Т О В ­

Л Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Й 5 Д Е А Н И  C O 0 T M U T  *  3 5 0 0  Т .

n E P S . 4 S . U b  З А Д Д Л Ж И В Д Ы Ю Г О  О С Н О В Н О Г О  Т Е Х Н О Л О ­

Г И Ч Е С К О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я  Д Л Я  П Р 0 Ц З В  О Д С Т 6 К А Р М А Т У Р Ы

» | п
Н а и м е н о в а н и е  о б о р у д о в а н и я Ш и ф р  и л и  

и н д е к с

Р а с ч е т н а я  
п о т р е б н о с т ь  
В 0 В0 РУДОб А НИИ

1 2 3 4

1 О с т а н о в к а  д л я  п р а в к и  и р е з к и  
А Р М А Т У Р Н О Й  С T А А и-

СИ®- 35? 0. ( 5

2. А в т о  м а т  п р а в и л ь н о  -  о т р е з а  о н и - боги 0.15

ь. А в т о м а т  п р а в и л ь н о -  о т р е з н о й Й - 6 М 0-13

к. С т а н о к  д л я  р е з к и  а р м а т у р - 

и о й с т а л и .
с м  ж -  ъ г г 1. 6

6. С т а н о к  д а й  г и б к и  а р м а т у р ­
н о й  с т а л и

с- 0.38

S. С т а н о к  д л я  и з г о т о в л е н и я
С П И Р А Л И

Ин д и в и д у а л ь н о е  

МЪГ QT 0 В Л Е Н И Ь
о. о4

7. М а ш и н а  д л я  к о н т а  к т н о й

Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И
м т -  \ т 0. 3

8. М а ш и н а  д л я  к о н т а к т н о й

Т О Ч Е Ч Н О Й  СВ А Р К Ц
j u t -  ш г 0 . 4 Л

9 М а ш и н а  м н о г о э л е к т  р о  д ц а я

ДЛЯ Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  С Е Т О К
М Т  U  С - 1 0 * 3 5 о-гЛ

10. М а ш и н а  м н о г о э л е к т р о д и  а я д л я  

С В А Р К И  А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В
МТМ к- 3*100-4 о.г

и С т а н о к  д л я  г и б к и  с е т о к  
( с в о р к а  6 м )

СМ ж- 353 088
12 П р е с с - н о ж н и ц ы  к о м б и н и р о в а н н ы е . н $ т  л 0 83
15. П р е с с - о д н о * р н в о ш и п ч ы й  о т к р ы т ы й  

д в у х с т о е ч н ы й  п р о с т о г о  д е й с т в и я
кд- гззо

1

0 33

1

14.

15

2 5 4

И Л ШИН А ДЛЯ Э и х т р и ч  Е С К О Й  

К О Н Т А К Т Н О Й  Р Е Л Ь Е Ф Н О Й  С В А Р К И
И Р  2 5 1 7 0 . 0 4

П т  ОМ А т ДЛ Я  С В А Р К И  Т А В Р О В Ы Х  

С О Е Д И Н Е Н И И  П О Д  Ф Л Ю С О М  

( С И С Т О Ч Н И К О М  п и т а н и я )

А И - Ш 1 0. 48

16 С в а р о ч н ы й  п р е о б р л ь о в а т е л ь  т о к а п с о - з ч о - г к г 6-4

17- Т р у  П о т р е б н о й  с т а н о к С Т А -  105 0-05

18. К о м п л е к т  у а е к т р о д у г о в о и

М Е 7 А А Л М 5  А Ц И И .
Ц М - 5 . 0 . 1

19- Ш к а ф  п е с к о с т р у й н ы й ш.  й ? 0 8 / lot 0 . 0 9

20- У с т а н о в к а  д л я  н з г  о т  о в л е  н и я

А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В  К О Л О Н Н

( А  5 12,  м ) .

Индивиду А Л Ь Ш  

и ЫО Т О В ЛДННЕ

по т и п у  

и.  2 9 8 0  1 to?

1 . 61

21. У С Т А Н О В К А  Д Л Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  К А Р К А С О В  Р И Г Е Л Е М

[L  '  М

И н д и в и д у а л ь н о е  

И 5 Г 0 Т 0 В А Е И М  Е

по Т И П У  

и.  2 9 8 0  ( 1 0 9

о. 8?

22. К о м п л е к т  н е с т  а  н д а р т и з u р q -

В А Н Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Я
1

О р г а н и з а ц и я  т н л д

В В Е Д Е Н И Е ,

А л я  О Р Г А Н И З А Ц И И  Т Р У Д О В И Х  П Р 0 Ц Е . С С 0 В  U O b E C Q t "  

Ч Е Н Ч Я  Н А И Б О Л Ь Ш Е Й  п D о и з в  о д и т  е  а ъ н о  с т  Ц Т Р У Д А  , П О Л У -  

К О Н В Е Й Е Р Н А Я  Л И Н И Я  Р А 3 Д, Е  Л Е Н  А Н А  Н Е С К О Л Ь К О  Т Е Х Н О Л О Г И ­

Ч Е С К И Х  П О С Т О В ,  5 А К О Т О Р Ы М И  З А К Р Е П Л Е Н Ы  О П Р Е Д Е Л Е Н Н Ы Е  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Е  О П Е Р А Ц И И  ( С М.  Р А С П И С А Ц Ц Е  О П Е Р  А Щ И И Т О  

п о с т а м ) .  З а  к а ж д ы м  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М  п о с т о м  б а к р е п л е - 

К М  Р А Б О Ч И Е  Н Е О Б Х О Д И М О Й  К В А Л И Ф И К А Ц И И ,  О Б Е С П Е Ч Е Н Н Ы Е  

Н Е О Б Х О Д И М Ь / М  О Б О Р У Д О В А Н И Е М  И И Н С Т Р У М Е Н Т О М .

Д ля н о р м а л ь н о й  р а б о т ы  на р а б о ч и х  м е с т .а х  

O f  Е С И Е Ч Н в А Е т С Я Н О Р М А Л Ь Н А Я  О С В Е Щ Е Н Н О С Т Ь ,  О Б ЩЕ  О Б М Е Н Н А Я  

В Е Н Т И Л Я Ц И Я  И Н Е О Б Х О Д И М Ы Й  Т Е М П Е Р А Т У Р  Н b I И Р Е Ж И М -

У п р а в л е н и е  о б о р у  д о в а  н и е  м  и р о л ь  г л и  г о  м ( п р и в о д о м ) 

n C A S K O H J E H E P H O H  ДИН ИИ о с у щ е с т в л я е т с я  с и н д и в и д у а л ь н ы х

К У Л Ь Т О В ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  н а  с а м о м  о б о р у д о в а н и и  , И Л И  

В Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О Й  Б Л И З О С Т И  ОТ Н И Х .

П е р е м е щ е н и е  ф о р м  с п о с т а  н а  п о с т  о с у щ е с т в л я ­

е т с я  П О С Л Е  П О Л У Ч Е Н И Я  Р А З Р Е Ш Е Н И Я  ОБ О К О Н Ч А Н И И

О П Е Р А Ц И И  Н А  К А Ж Д О М  П О С Т У  н В Ы Х О Д А  И З  О П А С Н О Й  

5 0  Н Ы В С Е Х  Р А Б О Ч И Х .

К р о м е  у к л а д к и  а р м а т у р н ы х  э л е м е н т о в  ( н а п р я г а е м ы х

с т е р ж н е й  , п л о с к и х  н о в ' е м и ы х  к а р к а с о в , С П И Р А Л Е Й  Н 

П О А ' Е М Н Ы Х  п е т е л ь ) ,  Ч И С Т К И  H С М А Б К И Ф О Р М  ( О Б Р Е З К И  

Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы ,  В С Е  О П Е Р А Ц И И  Н А  П О С Т А Х  П О Л У -

КОН Б Е Н Е  PH О Й  Л И Н И И  М Е Х А Н И З И Р О В А Н Ы .

Р и т м  р а б о т ы  н а  п о л у к о й в е п е р и о н  а и н и и  с о с т а в л я ­

е т  30 м и н у т  ( р и г е л и  и п р е д н а п р я э к е и н ы е  к о л о н н ы ) и 

2, 0 м и н у т  ( н е н а п р я ж е н н ы е  к о л о н н ы ) .

В р е м я  р а б о т ы  н а  п о с т а х  б т е ч е н и е  ц и к л а  с о с ­

т а в л я е т  о т  2 6 . йб д о  30 м и н у т  и о т  5 д о 1 0 . 5 6  м и н у т ,

О С Т А В Ш Е Е С Я  Ь Р Е М Я  В К Л Ю Ч А Е Т  Ь С Е Б Я  З Р Е Л А Я  Р Е Г Л А М Е Н ­

Т И Р О В А Н Н Ы Х  П Е Р Е Р Ы В О В .

Р а с п и с а н и е , о п е р а ц и и  п о  п о с т а м  п о л ч к о н б е н е р н о н

л и н и и  ПР И  И З Г О Т О В Л Е Н И И  К О Л О Н Н  K - 6 6 - 7 A 1 N

В Ф О Р М Е  2  И З Д Е Л И Я ,  О Б ' Е М  Ф О Р М О В К И  3 . 4 4  М *

tJ (Si

n | n

Н а и м е н о в а н и е .
О П Е Р А Ц И И  ПО П О С Т  Л М 

л и н и и

В р е м я
В

МИ Н

Ко л и ч е с т в о
О Б С И Ж И В А ­

ЮЩЕГО 
п е р с о н а  л а

О б о р у д о в а н  н е

и И Н С Т Р У М Е Н Т  НА 
П О С Т А Х

1 2 3 к 5

1

П о с т  м 1

О с т а н о в к а  ф о р м ы  

н а  п о с т

1 1 + 1 К р а н  м о с т о в о й  

э л е к т р и ч е с к и й  

Г | п 3 2 ( 5  т  

А в т о  М AT и ч Е с к и н 

З А Х В А Т  Г / п £ 5 Т 

щ. 3 0 9 9  / Й

2- С ' е м  п р о д о л ь н ы х

В К Л А Д Ы Ш Е Й
2 2  И То Ж Е  по П У Н  1 

С т р о п ы  г  | п Ю т  
ш. 2 8 0 ? 1 2 2

8S76/1

7Г7 И 89 5 А Н

ИИА tf

Гл ЦНЖ.ПР
НАЧОТД.
Г» т е х н
Ст ннж

Готлн 6
Волконский
Г и р с к  М
ТЕ. ПАОВ

Ш -

Ш
м ^

Т П  4 0 9 - 0 К М Ш пз

П О А Ч К О Н В Е Й Б Р Н А »  л и н и и  п о  ий пГ а Т 0̂  е ioM?i 
ьК)Щ , кокаин,  РИГБ.ЛЕИ ДЛИНОЙ ДО 12 М

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  
(  П Р О А О Л Ж  Е  Н И Е )_____

СТАДИЯ Л И С Т ЛИСТОВ

Г Ш О С Т Р О м м а ш
М о с к в а
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1 2 5 4 5

з. О т к р ы в а н и е , ю р т о в г 1 М а ш и н а  да я о т ­

к р ы в  АН и  ( Ъ А к Р ы - 

В А Н  И Я ) В О Р Т О В

С и Ж  -  51Ъ

ч. С н я т и е , н а т я ж е н и я  

с т е р ж н е й

6 г Т о  Ж Е  по п У Н к. Ъ

5. Об Р Е З  кл н а п р я ж е н н о й  

ЛР М A т У Р Ы

10 г Р Е З А К  АЛЯ К Е Р О ­

С И Н  ОКЧ С К О Р О  д ной 

Р Е З К И  Р К - 71 С 

Б А Ч К О М  А А Я

ж и д к о г о  Г О Р Ю ­
Ч Е Г О  Б Г *  68

6- С т р о п о в к а  и с ' е м

И З Д Е Л И И

6 ы К р а н  м о с т о в о й

З А Е  К Т Р Н Ч  Е С K H U

г /  п 3 2  j 5 т 

Т р а в е р с а  г | И 2 т  

С М Ж -  51?

7. П е р е м е щ е н и е  ф о р м ы  
н а  п о с т  и 2

5 1 Ро л ь г а н г  ш. 3099/ 2

И т о г о - 30 2

1

П о с т  м 2 ,  

Ч и с т к а  ф о р м ы Н 1 П ц Е В М О С К Р Е Б  ОК
ш. 2 7 4 0  / д к т а

2 У с т а н о в к а  в к л а д ы ш а 2 2 + 1 К р а н  м о с т о в о й

Э Л Е П  р Н Ч Е С К  И Й

г j п 3 2 )  5 т 

С т р о п ы  г | п Ют  
ш. г е о ?  j п

3- С М А З К А  Ф О Р М Ы 2 г У д о ч к а  С МЖ- 1 8 А - 0 6

к. 4 К Л А  И *  Н А П Р Я Г А Е  -  

М О Й  А Р М АТ  Ч Р Ь|

16 2 В р у ч н у ю

5. Н а д е в а н и е  с а м  р а  д ц

н а  С Т Е Р Ж Е Н Ь
1.5 2 В р у  ч и у  ю

6. П е р е м е щ е н и е  ф о р * 

м ы  н а  п о с т  n  3

3 1 Р о л ь г а н г  ш. 309у / 2

И т о г о в m г

1 2, 3 4 5

I
П о с т  и Ъ.

У к л а д к а  С Т Е Р Ж Н Е Й  
Ь З А Х В А Т Ы

8 2 В р у ч н у ю

г П р е д в а  р ц т е а ь н о е

Н А Т В Ж Е  Н И  Е

(2 1 У с т а н о в к а  Д а я

Н»АТ Я Ж  Е  Н Н Я А Р ­

М А Т У  р ы ш. Ч2 2 8/ 2 м

Н а с о с н а я  с т а н ц и я  

Н С П '  Аоо

3 Р а с т я ж к а  с п и р а л и  
З А  К 0 Нв,  ы

2 2 В р у ч н у ю

к П р и в я з к а  с п и р а л и 5 2 В р у ч н у ю

5 П е р е м е щ е н и е  ф о р м ы  

н а  п о с т  н k
3 1 Р о л ь г а н г  щ 5099/2

И т о г о *. 30 2

1
П о с т  к  k 

П р и в я з к а  о п и р а л и 8 i В р у ч н у ю

г У к л а д  к а п е т е л ь  и

П Р И В Я З К А  ИХ к С Т Е Р Ж Н Я  М

2 г В р у ч н у ю

3 З а к р ы в а н и е  т о р ц е в ы х

и П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  
б о р т о в

2 \ М а ш и н а  д л я  

о т к р ы в а й  н я  

( з а к р ы в а н и я ) 

б о р т о в  С М Я С - 513

к. О к о н ч а т е л ь н о е

Н А Т Я Ж Е Н И Е ,

12 1 У с т а н о в к а  д л я  

->а т я ж е ц и я  а р ­

м а т у р ы  ш Л 2 2 б | 2 м 

Н а с о с н а я  с т а н ц и я

Н С П - 400

5 П е р е м е щ е н и е  ф о р ­
м ы  Н А  ti 0 с Т N 5

3 1 Р о л ь г а н г  ш "5099)2

И т о г о *. 27 2

1

П о с т  n  5

П е р е  м е щ е н и е  ф о р м ы  

с л и с т  а ы Л  Н А П О С Т М б

3 1 Р о л ь г а н г  ш 3 0 9 9 / 2

П Р Ц б Я Ъ А Н

Т ц Т Т Г

( 2 3 4 S

2 У к л а д  к а  р е т о н  и  о  ч

С М Е С И ,  8 И Б Р И Р 0 & А Н Ц Е

15, 56 2 К р а н  м о с т о в о й

э л е к т р и ч е с к и й  

г | п 32 [ 5 т

Б ЕТ 0 н О У Ш А  ДЧц х 

ш. 3099 | 1

В Н В Р О П Л О Щ А Д К А

С Л И  - 199 Л

3 ВУ К 0 И З О  Л И  И  ЮДИН 

К О Ж У Х  Ш ,3099 1 3

3 О т д е л к а  п о в е р х н о с т и 4.2 2 В р у ч н у ю

4 Т е х к о н т р о л  ь , ом и с т к  л

В О Р Т О В  Ф О Р М Ы

3 2 В р у ч н у ю

5 С т р о п о в к а  я  с 1 е м  

ф о р м ы  с П О С Т А

0.5 1 + 1 К р а н  м о с т о в о й

э л е к т р и ч е с к и м  
г/п 5 2 / 5 Т

А в т о м а т и ч е с к и й  

з а х в а т  ш . 3 0 9 9 1 У

И т о г о * . 26. 26 2

R o A U M E C T b D  Р А Б 0 Т А К И 1 ^ \ 1 Ч  НА  Л М И U Ц -  10 Ч Е Л О В Е К

р А С П И С А Н Н Ь  О П Е Р А Ц И Й  ПО П О С Т А М  П О Л У К О Н В Е И  Е  Р Н О Н

л и н и и  п р и  и з г о т о в л е н и и  к о л о н н  К - 1 5 а - 1 Н

8 ф о р м е  2 н ъ а е к w я , о б ' е м  ф о р м о в к и  - 3.0 м*

п| п

Н а и м е н о в а н и е

О П Е Р А Ц И Й  ПО П О С Т А М  
Л И Н И И

В р е м я
в

м и и.

Ко л и ч е с т в о
ОБСЛУЖИВА­

ЮЩЕ ГО 
ПЕРСОН АЛА

О б о р у д о в а н и е  
и И Н С Т Р У М Е Н Т

НА П О С Т А Х

1 2 3 4 S

1.

П о с т  я 1

У с т а н о в к а  ф о р м ы  

н а  п о с т

1 ы К р а н  м о с т о в о й

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И Й  
г J п 32 1 5 т 

А в т о м  А Т И Ч Е  СК И U 
з а х в а т  г | п 2 5 т  

Ш.  3099 [й

Глццжии|6чзинов

ш
к и д . Ц Л Е Ш М Ш ^ Г Щ Д
Га инж пр г от л и в

Г ллехн
Ст. инж-

Г И Р С К А Я
ТЕ. ПК08

____ т л  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3  ПВ

АЫ1 Полу к о н в е й е р  н а я  ли. кия по и и о т о е л с н н ю
6 Л А О Х  , К О Л О Н Н  , РИГЕЛЕН Д Л И Н О Й  Д О  1 2 М

СТАДИЙ ли ст листов

— 6

— Поя CH ИТЕ А ьи А Я ЗАПИСКА 

(ПРО ДО А ЖЕ HUE)

Г и п р о с т р о м м а ш

М о с к в а
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1 Z ь к 5

г. С е м  п р о д о л ь н ы х

В К Л А ДД|  in Е И

1 Я Н Кр а й  м о с т о в о й  

э л е к т р и ч е с к и й  

г / п 32./5Т

С т р о п ы  г / п Ю т  

ш. 28 07 ( 2 2

3 Отк Р Ы Б А М И  Е БО Р Т О В г 1 М а ш и н а  д л я  

о т к р ы в а н и я  

(з А К Р ы В А Н и я) 
б о р т о в  СМЗК'513

к С т р о п о в к а  ц 

С е м  и з д е л и и

5 г н К р а н  м о с т о в о й

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К И М

г / п 32 / 5 т

Т р а в е р с а  г / п  12 т 
СМОК- 51?

5- П е р е  м е щ е н и е

Ф О Р М Ы  НА ПОСТ N £
3 1 Р о л ь г а н г  ш.3099(2

И т о г о - м г

1

п о с т  n г  

Ч и с т к а  ф о р м ы к 2 П Н Е В М О С К Р Ь б О  И 
« .  2 7 4 0/ 98  Е Т  Л

а С М А З К А  Ф О Р М Ы 1.5 2 Ч и н к и  
СМОК-  18 А -  Об

3 П е р е м е щ е н и е  ф о р ­

м ы  н а  пост а Ъ
3 \ Р о л ь г а н г  

ш. 0 0 9 9  / г ,

И т о г о 8.5 г

1

П о с т  м 1

Ч К Л А Д, К А к А  р К А С А h г н К р а н  м о с т о в о й

Э Л Е К Т Р И Ч Е С К  И Й
Г | П 32 / 5 т

С т р о п ы  г | п Ю т 
ш. 2. 807/22

2 У с т а н о в к а  в к а а д ы -  

Ш Л

в г м К р а н  м о с т о в  о й

э л е к т р и ч е с к и й  

г / п  5 2 /5т.

С т р о п  ы  г / п Ю т 

ш. 280?/22

ь П е р е м е щ е н  ие  ф о р м ы  

цл п о с т  н к
3 1 Р о л ь г а н г  

ш 5099/2
И т о г о 9 г

1 ь 3 А 5

1

П о с т  н к 

З а к р ы в а н и е  б о р т о в 2 1 М а ш и н а  д л я

О Т К Р Ы В А Н И Я  

( з а к р ы в а н и я ) 

б о р т о в  С М Ж - 513

г П е р е м е щ е н и е  

ф о р м ы  Н А  п о с т  ы 5

3 1 Р о л ь г а н г  ш. 3099/2.

И т о г о 5 1

1

П о с т  м 5 

П е р е м е щ е н и е  ф о р м ы

С ПОСТ А  н й Н А  п о с т  м 5

3 1 Ро л ь г а н г  ш . 3099( 2

2 9 К Л А А К А Б Е Т О Н Н О Й  

С М Е С И ,  В И Б Р И Р О В А Н И Е

1 4, 56 2 Б е т о н о у к л а д ч и к  

ш .  3 0 9 9 / 1  

В и б Р О  П Л О Щ А Д К А

C M I -  199 А 

З в у к о и з о л и р у ю щ и й  

к о ж у х  щ.  3 0 9 9 ( 3

3 О т д е л к а  П ОВ Е Р Х Н О С Т И  

И ОЧИ С Т К А  Б О Р Т О В  
Ф О Р М Ы

1, 5 3 В р у ч н у ю

к С т р о п о в к а  и с 1 е  м

ф о р м ы  С П О С Т А
0. 5 Ы К р а н  м о с т о в о й

Ч Л Е К Т Р И Ч Е  С К И Н  

г | П  3 2 / 5Т

А в т о м а т и ч е с к и й  

з а х в а т  in- 5099/4

И т о г о * 19. 56 3

К о л и ч е с т в о  р а б о т а ю щ и х  на  л и н ц ч  10 ч е л о в е к  

Т е х н и к  д б е ъ о п л с н о  с т ц

П р и  р а з р а б о т к е . п р о е к т а  с о б л ю д е н ы  т р е б о в а ­

ния  „ П р а й м а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и п р о м з б о  дет в е н -

H0U САНИТАРИИ Д, Л Я ПРЕ ДПРМЯТ и Й П Р О М Ы ШЛ Е Н Н О С Т И  

СТРОИТЕЛЬНЫХ м а т е р и а л о в " ч а с т ь  I  ( С т р о й и з д а т  1981 г)

И „ Е Д И Н Ы Х  П Р А В И Л  Т Е Х Н И К И  Б Е З О П А С Н О С Т И  И П Р О И З В О Д ­

СТВЕННОЙ С А Н И Т А Р И И  Л Л А П Р Е Д П Р И Я Т И И  П Р О М Ы Ш Д Е Н -  

Н О С т U С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В * '  Ч А С Т Ь  П р  А З  Д Е Л  Xjl

„ П р а в и л а  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  и п р о и з в о д с т в е н н о й  

С А Н И Т А Р И И  НА З А В О Д А Х  И З А В О Д С К И Х  П О Л И Г О Н А Х  Ж Е Л Е З О ­

Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И И *  ( Г о с и н т  й l 9? 1 f . )

О р и  э к с п л у а т а ц и и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и и  

л и н и и  н е о б х о д и м о  т а к ж е  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н н ы м и  

В ы ш е  п р а в и л а м и .
Для  Б О Р Ь Б Ь )  с Ш У М О М ,  С О З Д А В А Е М Ы М  ПРИ В И Б Р А Ц И И  Ь Н Б Р О -  

П Л О Щ А Д К И ,  п р е д у с м о т р е н ы  у к р ы т и е , П Р И Л М К О В  Р З В У К О И З О ­

Л И Р У Ю Щ И Й  К О Ж У Х -

Ф у н д а м е н т ы  в и б  р о  п л о ш а д к и  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы п о л н е н ы  в 

с о о т б Е т с т в  ии с „ Т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  н а  п р о е к т и р о в а ­

н и е  Ф У Н Д А М Е Н Т О В  ПОД М А Ш И Н Ы  С Д И Н А М И Ч Е С К О Й  Н А Г Р У З К О Й "

С о с т а в  р а б о т а ю н д н д

г Ы

п |п

Н а и м е н о в а н и е
С П Е Ц И А Л Ь Н О С Т И  ИЛИ 
ВЫПОЛНЯЕМОЙ РАБОТЫ

Т арифный

разряд
В с е г о

р а б о т а -
ющих

В ТОМ Ч И С Л Е  ПО С МЕ Н А М
Г р у п п  а 
п р о и з в о л - 
c m  ни о го
ПРОЦЕССА7 I Ж

L К р а н  о в щ и к и и к а а - 1 г

а- К о м п л е к с н а я  б р и г а д а
й \к 7 7 Ъ

ПО о б с л у ж и в а й  и ю
I 6 3 3 — 1 гполу кон ь е  мерной линии

3. Р а б о ч и е  п о  в ы в о з у ш 2 1 1 - 1 к
ИЗДЕ ЛИИ НА СКЛАД

г о т о в о й  п р о д у к ц и и

к. В с п  ОМ О Г А Т Е  л ь н Ы Е S а 1 1 - 1 г
Р А Б О Ч И Е

5. Р а б о ч и й  по  т е п  л о в о и 1 - - 1

0 В Р А 6 0 Т К  Е

6* С т р о п  о в щ и к м 0 г 1 1 - I  г

И т о г о * 31 15 15 1

С м е н н ы й  м а с т е р а 1 1 -

В с е г о  п о  п р о  л е т у 33 16 16 1

э
8576/1

г ш а ш б у з и н о в /fe. =r-f-
п P 0 М Ы Ш  Л Е Н -  

. Ц. , Р А З Д Е Л  XJ1

Га ч и ж . пр Г о т л и б ' J j U r{ Т Я Ж
Нач отд. Болконский
ГЛ.ПХН- ГиРСК А А XI-&
Ст-инас. Т Е П  А 06

П р и в я з а н

и н в . н

Т П  4  0 9 - 0 1 0  - 4 8 . 8 3 03
ПОПКОН&ЕЙЕРНАЯ Линия ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ 

б а л о к  I к о л о н н ,  р и г е л е й  д л и н о й  12, М

П о я с н и т е л ь н а я  З А П И С К А  
( о к о н ч а н и е )

СТАЛИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

Г И П Р ОСТРО И М  АШ
М о с к в а
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П р и м е ч а н и е . -  М о н т а ж  п о л у к о н в е й е р н о й  л и н и и

П Р О И З В О Д И Т Ь  по Ч Е Р Т Е Ж А М  З Ш /  1, 00. 00.  000 

Р А С П Р О С Т Р А Н Я Е М Ы М  И Н С Т И Т У Т О М  Г И П Р G С Т Р О М М А Ш

17 С т е н д  д л я  к о н т р о л я  и р е м о н т а  и з д е л и й 1 Без чертежа 1

16 П о д с т а в к а  п о д  т р а в е р с у 1 3099 |5

15 & Ч Н К Е . Р  В Ы Д А Ч И  Б Е Т О Н А I G МЭС" 355
Ш Н а с о с н а я  с т а  н д н и г С М Ж ' З О О З Б

13 Т е л е ж к а  -  п р и д е п 1 СМОК- 15Й А

12 С а м о х о д н а я  т е л е ж к а \ СМОК" 151
и П а к е т и р о в щ и к  д л я  ф о р м 5 С МЭ К - Е9Й- k

1
ю б ч н К Е Р  Р А З Д А Т О Ч Н Ы Й 1 с мж-  г  Б

9 Ма ш и н а  для  о т к р ы в а н и я  ( закрывания ) в о р т о  в г СМОК- 513
в Ь броплощА Д к л .  Грузопод' емность Ik тс. \ С М Ж *  199 к

7 У с т а н о в к а  д л я  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы з 7 2 2 8 /  г м

Б Ме т а л л о к о н с т р ч к д и я  а а * п о д в е с к и  г щ р о д о м т т А ъ 3 0 9 9 / 8
5 5 А X Ь А т А В Т О М А Т И Ч Е С К И М  Q 5 2,5 тс 1 3 0 9 9 / Й
А К о ж у х  З В У К О И З О Л И Р У Ю Щ И Й 1 3 0 9 9 / 3

3 Рольганг 1 з о 9о / г

г Б е т о н о ч к л а д ч и  к 1 3 0 9 9 ,  •,
1 К р а н  м о с т о в о й  э л е к т р и ч е с к и й  В - г 3 2 , / 5 т с - 0 K32|'5- 2L5- 16,S

нм 
п in Н а и м е ц о в а й н е K-BO ш м ф р  и л и  

И Н Д Е К С П Р И И Н  4U U L ;

9 К С п Д И К А И, И Я

8 5 7 6 / 1

РЛ. НИЖ-ПР Г о т л и б Ж
тп Л 0 9 - О 1 О - А 8 . 8 3  т хН а ч. отд. Болк онск и й $ r d l

Г л. т е х н - Г Ц Р С К А Я Ь-Bi
Ст ННЖ Т Е П  Л 0 В — П О Л У К О Н В Е Й Е Р Н А Я  ЛИНИЯ ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  

ВАЛОК,  КО ЛО НН , Р И Г Е Л Е Й  ДЛИНО Й ДО 12 М

П р и в я з а н СТАД ИЯ лист Ли с т  о  в

р А,

П л а н  н а  о т м . 0 . 9 0 0  в 
ОСЯХ 17 т 2 5 .  Р Д З Р Е З Ы  И  , V 2 ,

Г и П Р О С Т Р О М М А О !  
М 0 с к В АНн» .



Ин
В. 

Ы
‘па

дг\
Г1

оЗ
п. 

и д
&

т
а^

ъа
м

. и
н B

rf'i
Г р а ф и  t  т  t  п л о в о й п ш и и  ш щ  н р и г  t  л Е  и 8 л и н ы х  к а м i  р А х

гС)
СО

о >о

с =

(  П Р О *  Н И И  и t  )

П Т Т П Т Г П  -

-

Е
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В Ы Г  Р Ч Ъ к  А И Ъ  Д Е N И И И ъ К А М Е Р Ы

Ъ А Г Р У  Ь К А М Ъ Д Е  К U М В К ft М Ь Р У

Н А ' и Т Е М П Е Р А Т У Р Ь !

И З О Т Е Р  М И Ч Е  С К И Й П Р О Г Р Е В

С Н И X  Е  Н И Е Т Е М П Е Р А Т Ч р М
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8576/1
Га . и ч м . пр Г о т л и б 7 Ш

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 5  Т ХНАЧ-ОТД В о л к о н с к и й С *
Г л. т е х н . Г  W Р С К А Я Ща_X I-82
Ст W нэ̂ с- Т Е П Л О Б П о  А У К О Н  В Е Н Е р Н А Я Л И Н И Я  ПО Ш Ш И Е Ц И Ю  

Б ft АО К 1 К О Л О Н Н ,  Р И Г Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  ДО  \% М

П р ч и ъ а н СТАДИЯ лист Лист 0 Б
р 3

Г р а ф и к  т е п л о в о й  . о б р а б о т к и
К О Л О Н Н  Н Р Ц Г Е М Й  8

я м и ых к а м е р а х
Г й П Р О С Т Р О М М А Ш

М о с к в аИ н ь .  М



ПО
|ЛЛ

 1 
ПО

 fv
,ГУ 

U 
бы

ли
 «

н?

К Р И) к ^ л х В А т А С т о й к а  п а к е т ц

<*)
с о

CDо

, 5 8 0 0

Г

Л Щ  S 3  ------------- -------
------------------ 1 1  1 ]  1

1 . .  . . .

1

'  с?
©©<о

------------------- n u r r l r m  :

!
м т т г

7  /' 7 V

С т о й  К А П Л К Е Т  И *  
Р О В Щ И К А  К А М Е Р Ы

Ц а п ф а  г р у з о в а я  
пир,  ЪАХ В АТ

Ъ а М А Н  i П О С Т А  Ч Т» О Р П М  В О А, А

О С Н О В Н Ы Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  К Ф О Р М А М -  
1. М а к с и м а л ь н ы й  бас ф о р м ы  45т . 

г. М а к с и м а л ь н ы й  вес ф о р м ы  с и з д е л и е м  ^.6т.

5. Н е п а О С К О С Т Н  О С Т Ь  О П О Р Н Ы Х  П О В Е Р Х Н О С Т Е Й  П О Р . М А Г Н Н Т -

ных п и п  н е  во к a t  5 мм.
А. 5 Ы С Т У П А Ю Щ И Е  М А С Т И  Ф О Р М Ы  Н Е В А Ж Н Ы  В Ы Х О Д И Т Ь  Ъ А Г А "  

б а р и т ы  Ш О м м ,  З а и с к л ю ч е н и е м  мает р а с п о л о ж е н и я

К Р Ю К О В ,  О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Е  Ц.

5. Ф о р м а  по в е р х н е м у  к о н т у р у  не и а ж н а  и м е т ь  в ы ­

с т у п а ю щ и х  Ч А С Т Е Й .

6. Об щ а я  н е п а о с к о с т  но с т ь  п о в е р х н о с т и  р л о л ж н а  о т в е ­

ч а т ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Л О В И Й  Н А  И З Г О Т О В Л Е ­

Н И Е  И З Д Е Л И Й .

Я р « м е ч ^ « и я  =
I  | 1 ! Ю Ц П  C X E W A  0 П Р Е А Е Е Я Е 1  T K H U H M  К Н t  Р » V

М Р В Н М  И Ч А С Т И Ч Н О  Р А З Б О Р Н Ы М  Ф О Р М А М .

г.  Конструкция Ф О Р М Ы  Д, АНН ЫМ Ч Е Р Т Е Ж О М НЕ О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я .  Й
8576/j

[ст гсь&Н И Д Ж Ш И  Ш 3 1Япшпяшшшижя ТП A09-Q10-A8.83 ТХ
Гд хонст. Се м е н о в  
Р Л З Р А Б .  К о к ь е н м к О О К По и к о н  вене риал линия по изготовлению 

6 А П К ,  КОЛОНН, РИГЕЛИ! АЛИНОЙ АО IE М___
Т р е б о в а н и я  к н е р л з б о р -  

н ы м  н ч а с т и ч н о  р а з ­
б о р н ы м  Ф О Р М А М

Ант. АИСТ лист 0 в

Р К
С х е м а  ф о р м ы  л а я  б и б -

Р О П Л О Щ А А К И 
С М УС - ТУУ А , I- \Ш  ММ

Г Н П Р О  С Т Р О М  МА Ш 
Г М О С К В А
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М Н О

/

О Г Р А Ц Ц Ч uj l bb  Ддя ч е т а м  п и к и  
Ф О Р М Ы  В К М А Е Р У

Чпор ФИ К С  А Ц, Ц ц 
Ф о р м ы

О С Н О В  Н b i t  Т Р Е Б О В А Н И Я  К Ф О Р М А М 1.

1. М а к с и м а м и  ый в t  с ф о р м ы  -  15 т 

г , М а к с и м а л ь н ы й  в е . с ф о р м ы  с и з  д е  а и е м  -  2, 5т .

3.  Й Е П А О С К О С Т Н О С Т Ь  О П О Р Н Ы Х  f l O B E - P X H O C T t U  п о д -  

М А Г Н И Т Н Ы Х  П А И Т  Н Е  Б О А Е  Е  5 М М .

н. В ы с т у п а ю щ и е  ч а с т и  ф о р м ы  н е  д о л ж н ы  В Ы Х О ­

Д И Т Ь  ЗА Г А Б А Р И Т  2, 8 0 0  М М  ^ З Д  и с к а ю ч е н и е м  м е с т  

Р А С П О К О Ж Е Н Ц Я  К Р Ю К О В  и О Г Р А Н И Ч И Т Е Л Е Й ,

5. Ф о р м а  п о  в е р х н е м у  к о н т у р у  н е  д о л ж н а  и м е т ь

6Ь| С Т У П А Ю Щ И Х  Ч А С Т Е Й .

G. Об ща я  н е п а о с к о с т н о о т ь  п о в е р х н о с т и  Р д о л ж н а

ОТВЕЧАТЬ Т РЕБОВАНИЯМ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ НА И 5' 

ГОТ О В А Я Е М Ы Е ИЗДЕЛИЯ.

П р и м е ч а н и я 1

Н а с т о я щ а я  с х е м а  н е  о п р е д б а я е т

ф о р м ы  и О П Р Е Д Е А Я Е Т

о т к и д н ы м и  б о р т а м и .

К О Н С Т Р У К Ц И Ю  

Т Р Е Б О В А Н И Я  к ф о р м а м  с

V Р к Ъ м Е Р Ы

|Га ц и ж  прТ Г а т а и б
П П Я Д  Л И  щ
Гл.ЛОНСТ, CfcMtHOP

П О ОТ О Я Н Н Ы Е

Id f e

Д А Я В С Е Х  Ф О Р М .

Разраб. КОЛЕСНИКОВА K Z Z

Й /8576/4
Т П  А 0 9 - 0 / 0 - 4 8 . 6 3 И

П О ЛУК ОН Ы И Б pH А Я ЛИНИЯ ПО НЗГОТО в к t н и ю 
Б А А О К | К О А О Н Н ,  Р И Г Е А Е И ДАННОЙ ДО tfc М

Т р е б о в а н и я  к  ф о р м а м  
с о т к и д н ы м и  б о р т а м и

С х е м а  ф о р м ы  д а я  в и б р о '

СМЗК-" ig A  \  *  V '  102,0 мм

А ИТ. АИСТ ЛИС Т 06

Г и п р о с т р о м м а ш
И  О С К В А
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О М 0 0 Т ь о С И  О В Н М \  К О М П Л Е К Т О В

Об о з н а ч е н и е Н а н м е н о  в а н н е Пр и м е ч а н и е

-  т х Т е х н ол ог и ч е с к и е  ч е р т е ж и

-  Т Т Т е п л о т е х н и ч е с к и е  ч е р т е ж и

Ч е р т е ж и  по а в т о м а т и з а ц и и

т е п л о в о й  об р а б о т к и  и з д е л и й

- э м
Ч е р т е ж и  по сило  во м у

ЗЛЕКТРОО Б ОРУ Д 0 В А И И Ю

-  к ж
Ко н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

и м е т а л л и ч е с к и е

В е д о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м н а т *  и т и Т Т

Лист Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

гг 1 О б щ и е  д а н н ы е . П о я о н н т е л ь н а я  з а п и с к а  ( н а м  а а о ^

гг г П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( о к о н ч а н и е ^

Т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о с н  А Б Ж Е Н  И Ej .

гг 3 П л а ц  н а  о т м е т к е  0-000. С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я .

гг 4 АКСОНОМЕ Т РИЧЕ СКАЯ С Х Е М А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В .

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я .

гг 5 б л о к  2, *  к а м е р . О б щ и й  в и д .

гг 6 б л о к  £^ к а м е р - У з д ы  1 , И , й .

гг 7 б л о к  £ -  к а м е р . М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я .

гг г Р е д у к ц и о н н а я  у с т а н о в к а .

гг У В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н А Я  У С Т А Н О В И  А- Общ И Й ВИД.

гг ю В е н т и л я ц и о н н а я  у с т а н о в к а .
К о р о в  в о ц у к о з а в о р ч ы н .

гг Т е х н о  м о н т а ж н а я  в е д о м о с т ь  н а

И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Е  Р А Б О Т  Ь|.

П р о м п р о в о а к и .

гг \ч П л а н  н а  о т м е т к е  0 0 0 0

А к с о н о м е т р и ч е с к а я  с х е м а  т р у б о п р о в о д о в

С п е ц и ф и к а ц и я .

НАСТОЯЩИЙ ПРОЕКТ РАЗРАБОТАН Б СООТВЕТСТВИИ С ДЕЙ* 

СТВЧЮЩММИ НОРМАМ И ПРАВИЛАМИ U ПРЕДУСМАТРМ' 

8АЕТ МЕРОПРИЯТИЯ , ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ВЗРЫВНУЮ,  

ВЗРЫВО- ПОЖАР Н4К1 И noaUPHrjVO БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ 

ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗД А Н И Я-

Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т А  ( Г Q Т Л И S ГЛ Л|

Х . Т е х и о л о г и ч е с к о е  П Д Р О С К Д Б Ж Е Ц Ц е .

1. Ь В Е Д Е К И Ь

Т е п л о в а я  о б р а б о т к а  ж е л е з о б е т о н н ы х  и з д е л и й  п р о ­

и з в о д и т с я  В Н А П О Л Ь Н Ы Х  К А М Е Р А Х  П Е Р И О Д И Ч Е  С К О Г О 

д е й с т в и я . Ь к а ч е с т в е  Т Е П Л О Н О С И Т Е Л Я  п р и н я т  

в о д я н о й  н а с  01 ц е н н ы й  п а р . С н а $ ж  е н н е  п а ­

р о м  П О Т Р Е Б И Т Е Л Е Й  П Р О Л Е Т А  П Р Е Д У С М А Т Р И В А ­

Е Т С Я  ОТ  С И С Т Е М Ы  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Г О  П Л Р й С Ц А Ь Х Е -

н и я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а * Д а в л е н и е .

П А Р А ,  П О С Т У П А Ю Щ Е Г О  В П Р О Л Е Т  П Р И Н Я Т О  Р А В ­

Н Ы М  4 - 5  A T M .  в М А Г И С Т Р А Л Ь Н О М  П А Р О П Р О В О Д Е  

3 Л Р Е Д У К Ц И О Н Н О Й  У С Т А Н О В К О Й  £  V  а . 5 л т и .
Д л я  С Н И Ж Е Н И Я  и п о д д е р ж а н и я  д а в л е н и я  

П А Р А  В П Р Е Д Е Л А Х  £ *  £.5 A7W П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  

Р Е Д У К Ц И О Н Н А Я  У С Т А Н О В К А  С Р Е Г У Л Я Т О Р О М  Д А В Л Е ­

Н И Я  т и п а  £ i  ч 40 н ж .

П е р е д  к а ж д о й  к а м е р о й  н а  п о д в о д я щ е м  п а ­

р о п р о в о д е  у  с Т  А и А В А И в А Е Т  С % Р Е Г У Л И  Р У  Ю Щ Ц Й

КАЛПАН Т ИПА  £5  ч 52, н х .

П а р о п р о в о д ы  п р  о к а а д  ы в  а ю т с л  п о  с т е н а м  к а ­

м е р  П О Д  П Л О Щ А Д К А М И  О Б С Л У Ж И В  Д Н И *  И П О К ­

Р Ы В А Ю Т С Я  Т Е П Л О В О Й  И З О Л Я Ц И Е Й .

Е . Т е П А О В М  0 6 Р Д Б 0 Т К А  И Ъ д Е Д И Ц  

Т е п л о в а я  о б р а б о т к а  з к е а е з  о  б  е т о  н  к ы х  и з д е л и й

ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ЗА СЧЕТ ТЕПЛА П Е Р Е Д А В А Е М О Г О  

ОТ П А Р А ,  И МЕ ЮЩЕ Г О  Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н Ы Й  К ОН­

ТАКТ с и з д е л и я м и . Р а в н о м е р н а я  р а з д а ч а  п а ­

ра В К А М Е Р Е  ПРОИЗ ВОДИТ СЯ  Ч Е Р Е З  П Е Р Ф О Р И ­

РОВАННЫЙ Р Е Г И С Т Р ,  У Л О Ж Е Н Н Ы Й  НА ДНЕ КА­

МЕРЫ-

Ц и к л  Т Е П Л О В О Й  ОБРАБОТ КИ ИЗДЕЛИИ В КА­

МЕРЕ Р А З Д Е Л Я Е Т С Я  НА ТРИ П Е Р И О Д А :

а) П О Д1 е м  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  ( Н А Г Р Е В  И З Д Е Л И И  С t  Н Д, 01  к) 

5]  Т Е Р М О С Т А Т И Ч Е С К И Й  П Р О Г Р Е В  П Р И  t  C O H b t  -  t  К- 

в) О Х Л А Ж Д Е Н И Е -  В Е Н Т И Л Я Ц И Я  К А М Е Р Ы .

Ка ж д а я  к а м е р а  о б о р у д о в а н а  п р и т о ч н ы м  и

В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы М  ВОДЯНЫМИ З А Т В О Р А МИ .

^ А т в о р ы  Пр е д н а з н а ч е н ы  дл я  Г Е РМЕТ ИЗ АЦИИ 

В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  0 $ * ЕМ А К А М Е Р  Ь| В П Е Р И О Д  ТЕП­

ЛОВОЙ ОБРЛБОТКИ ИЗДЕЛИЙ И В Е Н Т И Л Я Ц И И  КА­

М Е Р Ы  в ПЕР ИОД О Х Л А ЖД Е Н И Я .

К о н с т р у к ц и я  п р и т о ч н о г о  з а т в о р а  п о з в о л я е т  

п о д д е р ж и в а т ь  и з б ы т о ч н о е  д а в л е н и е  В к а м е р е

В ПЕРИОД ТЕПЛОВОЙ ОБРАБОТКИ ИЗ ДЕ ЛИИ HE СВ bi­

ll! Е ]5 К Г с  /  М* .

В ПЕРИОД В Е НТ ИЛ Я ЦИИ  К А М Е Р Ы ,  В ЭЖЕ КТ ОР Ы 

ВОДЯНЫХ З А Т В О Р О В  ПОДА Е Т СЯ  ПАР.

5 а с ч е т  р а з р е ж е н и я  , СОЗ ДА ВАЕМОГ О э ж е к т о ­

р а м и  в В Е Р Х Н И Х  Б А Ч К А Х  З А Т В О Р О В ,  ВОДА ИЗ 

Н И Ж Н И Х  Б А Ч К О В  П О Д Н И М А Е Т С Я  ПО Т Р У Б К А М

В В Е Р Х Н И Е  Б AM К И И К А М Е Р А  Р А З Г Е Р М Е Т И ­

З И Р У Е Т С Я .

В о з д у х  из ц е х а  ч е р е з  п р и т о ч н ы й  з а т в о р  п о с т у п а ­

ет В К А М Е Р У ,  О Х А А Ж М Ь Т  И З Д Е Л И Я ,  А ИЗ К А М Е Р Ы

ПАР ОВОЗ ДУ ШНАЯ СМЕСЬ Ч Е Р Е З  В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н Ы Й  

З А Т В О Р  О Т С А С Ы В А Е Т С Я  В Е НТ ИЛ Я Т ОР ОМ И В Ы Б Р А С Ы ­

ВАЕТСЯ В А Т МОСФЕ Р У .  П о  О К О Н Ч А Н И И  В Е Н Т И Л Я ­

ЦИИ КАМЕРЫ П Р Е К Р А Щ А Е Т С Я  П О Д А Ч А  П А Р А  В 

э ж е к т о р ы  З а т в о р о в  и в о д а  ИЗ в е р х н и х  б а ч ­

ков СЛИВАЕТСЯ ПО ТРУБКАМ В НИЖНИЕ  Б А Ч К И .

В р о в е н ь  в о д ы  в з а т в о р а х  п е р и о д и ч е с к и  п р о ­

в е р я е т с я  ПО КОНТРОЛЬНЫМ п е р е а и в & м .

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  б е н т и л я ц и  о и н о ц у с т а ­

н о в к и  РАССЧИТАНА НА О Д Н О В Р Е М Е Н Н У Ю ВЕНТИЛЯ-  

ЦИЮ ДВУ Х  КАМЕР.  ^

8576/1
П р и в я з а н

И Н В -  N . (,п
Га. н и э н л р Готл U6 И -

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - А 8 . Е Ъ  Т ТНа ч о т а - ИешинСКим
Га. спея,. БОРмонтов
Ру к. гр б Е К Ч ШК Н н А > Полч К О И в С Н Е Р Н М  Л И Н Н *  ПО Ц Ъ Г о Т 0 е Л Е н и ю 

Б А Л О К ,  К О Л О Н Н ,  M i f t A t H  А Л Ч Н О Й  А 0 IE МИнзх- Болы нким
С Т А Л И  Я Л И С Т ЛИСТ 05

Р 1 1Й
О б щ и е  д а н н ы е

Поле UWТ Е л Ь Н  А Я ЗАПИСКА 
[ Н А ч А л 0 )

Г И П Р О С Т  Р О  М м А Ш 
г  М о с к в а

*
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B e t  П Р О Н О С И  Т Е П Д О В О Й  о б р а б о т к и  и ^ ь, е. а и И , B K M 0 4 U  у п р а в л е н и е

В О Ц Я Н Ы И Ц  Ъ А Т Ь О Р А М U й В Ы Т Я Ж Н Ы М  B C - H T U N A T  О Р О М А В Т О М А Т И З М  р 0 -

M H b l  [ с м .  Р А ь a t  А ,  А в т о м а т и з а ц и я  т е п л о в ы х  п р о ц е с с о в " )

К о н д е н с а т  , о б р а з о в а в ш и й с я  в п р о ц е с с е  т е п л о в о м  о б р а б о т к и  и з д е л и й ,

С Б Р А С Ь| В A t  Т С Я В К Л Н А Л И 3 Л Д  И Ю-

Х а р а к т е р и с т и к а  б ь ц т ц д я ц ц о ц ц о ц

У С Т А Н 0 н  и

i. Т и п  и Н О М Е Р  В Е Н Т И Л Я Т О Р А -  70 ч 6, 5
2. Н Р 0 ИЬ В О Д И Т  Е Л Ь Н 0 СТ1» -  щ и  м 1 / ш
3. С о з д а в а е м ы й  н а п о р —  9J.  кг  с 1

i Т ЦП З Л Е К Т Р О Д В Ц Г А Т Е А Я -  U  и г  м а ч

5. М о щ н о с т ь  Э Л Е К Т Р О Д В И  Г Д Т Е Л Я — 5 , 5  H i
6. Ч и с л о  О Б О Р О Т О В — 1 9 5 0  о б /  и и н -

5,  Основные.  T E f U Q U U U M m U E  П П т П  А И

ыы 
п п. Н А И М Е Н О В А Н И Е Е д и н  И Ц А

ИЗМЕРЕНИЯ К о  Л И Ч Е С Т  Б 0

1. К о л и ч е с т в о  к а м е р Hi t к 6

г.
Ц и к л  т е п л о в о й  о б р а б о т к и
& Т 0 м Ч И С Л Е :A) . П 0 А 1 Е М Т Е МПЕ Р АТ УР Ь »

5). ИЗ ОТ Е Р МИЧ Е С К ИЙ ПР ОГ Р Е В
B) . О Х Л А Ж Д Е Н И Е

ч АС-
10,5
3
5
г , 5

11
3
5,Б 
г , 5

\ Н а ч а л ь н а я  т е м п е р а т у р а ГРАД. 16 16

h К о н е ч н а я  т е м п е р  а т у  р а н а г р е в а Г Р Н . 80 ооо

5. О б ' е м  б е т о н а , у а г р у э к  л Е м о г о в 
К А МЕ Р У М* <*,г <0,8

Б. О б ' е м н а я  м а с с а  б е т о н а к г /  м* й й о о гА оо

7. В е с  н а г р е в а е м о ' г о  м е т а л л а  
( Ф О Р М Ы  и п а к е т и р о в щ и к и ) к г ЙЙООО ^ 0 0 0 0

8. Г о д о в а я  п р о г р а м м а »31 ГОИ, Й Ш 1 Е 5 0 0

0. У д е л ь н ы й  р а с х о д  п а р а
К - г / м з ^ - г , г б  , .

^ - ^ 0 , 1 Й 9
ю. Г о д о б о й  р а с х о д  п а р а Т  /  г о д

И. Р а с х о д  п а р а  на  к а м е р у  в п е р и о д
По д Ч  МА Т Е МПЕ  РАТЧР М. кг  / ч а с 813 б о г

о . Р а с х о д  п а р а  н а  к а м е р у  в п е р и о д
И З О Т Е Р М И Ч Е С К О Г О  ПР ОГ Р Е В А Кг  /чАС 88 в г

<3- М а к с и м а л ь н ы й  ч а с о в о й  Р А С Х О Д  ПА Р А  ПО П Р О Л Е Т У
К Г / Ч А С ^ ^
^ ^ г к а л /час

2 3 0 0 _ _ _ _ -— ——  uzki

Й М а к с и м а л ь н ы й  ч а с о в о йВ ОЗ В Р АТ  К О Н Д Е Н С А Т А  ПО П Р О Л Е Т У к г / ч ас —

15 К о л и ч е с т в о  в о з а  у х а  , з а б и р л е м о  го
ИЗ ПР ОЛЕТА НА ВЕ НТ ИЛЯЦИЮ К А М Е Р Мь/  ЧАС i f c ooo

16 Т Е П Л О В Ы Д Е Л Е Н И Я  ОТ К А М Е Р  
И И З Д Е Л И И ККАЛ/ ч*С 2 4 1 2 5 0

17 Б л а г о в ы  д е л е н и я  , и  к а м е р
И И 5 Д Е А и И * г / ч » . 5 4 0

П р о м  П Р О В О Д К И

1.  С н а б ж е н и е  э м у л ь с и о н н о й  с м а з к о й .

П О А А 4 А Э М У Л Ь С И О Н Н О Й  С М А З К И  о С У Щ Е СТВА Я Е Т С Я ПО 

К О Л Ь Ц Е  Ь ОН С Х Е М Е .

В н у т р и  п р о л е т а  п о д а ю щ и й  и ц и р к у л я ц и о н н ы й  

Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  П Р О К А А А Ь1 В А ю т с к по п о д к р д н о в о Н 

БАЛКЕ.

Ь М Е С Т А Х  П О Д С Q Е  Д, Ц И Е  ИИ Я У Д О Ч Е К  Д А Я С М А Ъ К Я 

Ф О Р М  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  О П У С  К -  П Е Т А Я .

Р а с п ы л е н и е  с м  а ъ к и п р о и з в о д и т с я  с ж а т ы м  в о з ­

д у х о м . М е с т о  п о д в о д а  с ж а т о г о  в о з д у х а  к

У Д О Ч К А М  д л я  С М А З К И  Ф О Р М  Д А Н О  Б Т Е Х Н О Л О Г И ­

Ч Е С К О Й  Ч А С Т И  П Р О Е К Т А .

С и с т е м а  п о д а ч и  с м а з к и  п р о л е т а  п о д к л ю ­

ч а е т с я  П О С Л Е Д О В А Т Е Л Ь Н О  Б О Б Щ У Ю  С И С Т Е ­

М У  Р А З В О Д К И  С М А З К И  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н О Г О  

К О Р П У С А -

1 Ь  Д А Ю Щ И Й  и Ц И Р К У Л Я Ц И О Н Н Ы Й  Т Р У Б О П Р О В О Д  b| 

П О К Р Ы В А Ю Т С Я  Т Е П Л О В О Й  И З О Л Я Ц И Е Й .

/6
3576/*

Oh _______- ________

/

Г А ИИЗС-ПР Г о т  Л И  6
Т 5  4 0 9 - 0 W - A 8 . 8 3  ПН а м . отА- К У ВШ и Н ск И й

Г л - т и , Бормонтов (ЗЬН
РЧК- ГР' Белчш кинл О О Л У К О П Е Й Е Р Н А А  Л И Н И Я  П О  И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  

В А Л О К ,  К О Л О Н Н ,  У Н Г Е Л б й  Д Л И Н О Й  ДО 1 Z  МИн К- Волынкин 0 г '^
Ори вяз лк ^7/  ~ СТАЛИ я A U C T л и с т  О Б

р 1
П п я С Н и Т Е Л Ь И  Дя  ЗА И И С К А 

( о к о н ч а н и е )
I И П Р о с Т Y и М М А Ц, 

г .  М 0 0 К В АИ И В- N





С х е м а  р i  а  ч к и, и о н и о я ч с т а н  о

П л р к Л М Ц b I М К A M Е Р А «А

П а р  P M r S  H T H - ,  &  - - & H Q  <г | ч а с ,  ф < 0 М _

ОТ МЛ Г Н ОТ Р А А Ь Н  О Г О П А Р О П Р О В О Д *

f O
OD
с о
-=г
о
о
С П
о

- 5 Г
с г
к *

Л к С В Н О М Е Т Р И Н Е с к а

Маги ст р а а ь н ы й  в одопр ов о  а

М 1 Г И С Т Р А Л Ь Н Ь | Й  П А Р О П Р О В О Д

В 0 1 А ЦА З АЛИВ З А М К О В  ( U 16

О т  6 Е Р  С Т  Ц £ ДЛЯ С Т О К А 

к о п и е й *  ф 6 мм

^ ___  П а р  Р * Л т 5 а т и

^ __  П а р  Р - I* 1,5 -а т м
_____К О Н Д Е Н С А Т
--------ТРУБОПРОВОД ПЕРФОРИРОВАННЫМ

-------------- В О А А Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
I-- п  РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙСТВИЯ

J— Щ -  „ п О С A t  с е б я " т н  п A Z I  ч И) И й
Ь Д Д В И Ж К А ,  В Е Н Т И Л Ь  Ф А \ Н и , Е в Ь \ Н

j  В е н т и л ь  м у ф т о  в ы  и

ф  К 0 Н Д Е И С А Т  Ц О Т  В 0 Д И И К

Р Е Д У К Ц И О Н Н А Я  У С Т А Н О В К А  ( н а  п л а н е  и с х е м е )
___и  У ъ Е А  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я  П О Д А Ч И  П А Р А  ( « А  П А А Н Е )

> Н  f l i F t x  О Д  , Н Г П 1 Ц  с «  р ^ „ „ „ „ Ц И
К л а п а н  р е г ч  л и р у ю  щ и й  2.5 ч Ъ2, h w . /  т е п л о в ы х  п р о ц е с с о в / 

: = = = = ~  П о д п о л ь н ы е  к а н а л ы  ( н а  п л а н е )
Z Z Z Z T  У к л о н  Т р у  6 ОП Р О В О А 0 6 Ь -  0 , 0 0 5  

. | О п о р а  п о д в и ж н а я  ( н а  п л а н е )

0  М а н о м е т р

^  К р а н  т р е х х о д о в о й

/ т \  Д и а ф р а г м а  и з м е р и т е л ь н а я  ( с м - р а з д е л  „ Л ь т о м а т и з а -
^  ц и я  т е п л о в ы х  п р о ц е с с о в " )

( д )  П а р  к б л о к у  Z -  х К л и t  р
ф  В о д а  к б л о к у  х  к а м е р

^  П р и т о ч н ы м  в о д я н о й  з а т в о р

(ГТ В EHTH л я Ц и 0НН b I н В Q А Н Н ОН ЗАТВОР

8516/1

— ! L £ j j JV\ Е  ц А н ц £ :

Р а н н и й  i u c t  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с л и с т о м ^

н лч.  отд.
Гл-СПЕ*.

П Р И В Я З А Н

и И В- К

Бо р  монтов
Р и . г р - Бе л у ш х ц н а
ИиЖ-

КЧВЩЦНСКХЦ

ВОЛЫНКИН

Т П  4 Q 9 - Q 1 0 - A 8 . S 3  Т Т
П о л у к о н в е й е р н а я  линия по и з г о т о в л е н и е
БАЛОК , КОЛОНИ , РИГЕЛЕЙ Д Л И Н О Й  ДО К**_

Теино логическое пароон абжение
U i e - ' O M t T P H M E O K A J  С Х Е М А  Т Р У Б О ­
П Р О В О Д О В  Ч С А О А Ц М Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я

С Т А Л И  » К И С Т

ц

л и с т о в

Г н П Р О С Т Р О М М А Ш

г.  М о с К В А



^чни 
\u

lmV. 
и -ичои 

•w
ouj'i 

анЦ

СГ/

о
С7>
о

С б р о с  к о н д е н с а т а  ь к ^ ч  >^^цъ^ц, ц>о 
о с ь  т р ч б ы  rig 10Q н а  О Т М Е Т К Ь - и ^ О

6 -  6

ИГ-50

5 - 6
U КП

О китч jSOx 150 * 5
O P H C T P t  м т ь  К С Т Е Н Е

к л и t  Р и

П р и м е ч а н и я  ■

1. Д а н н ы й  K U C T  С М О Т Р Е Т Ь  С О В М Е С Т Н О  с а и с т а м и  Ъ1 к 
г.  Ч п н  I  , й > ш -  л и с т  6 
Ь. М О н Т А З К Н  ЛЯ С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  -  A U C T  7

Н»Ч-ОТД.
/П ТсЩ [

П р н в и э а  и

Нив-м

19
8576/1

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - ^ 8 . 8 3  Т Т

ПОКЧКОНв Ей ЬРй М  АН И М  t И  ИЗГй Т О ВАЕ ЦМИЗ 
6 А ДОК , К С Д О Н Н , ? ИГ Е А Е Н Ц АННОЙ ДО 1Й М

l E X H O A O m i m t  ААВОСШХЕИИЕ.  
Е д о к  К А М Е Р
О S ц |гй 8 И д

С Т А Д»  А АИСТ АИСТОВ

Г И П Р О С Т Р о  М М А Е 1
г, М О С К В А
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Н а и м е н о в а н и е .

Б А. Ко ди * Ма с с а , к г

П р и м е ч а в  н е
П 05. мзм. мььтво Е д и н . О бщ,

1. П р и т о м и ы н  в о д а  н о й  з а т в о р шт- 2 68 136
T.  П.  4 0 9 -  П -  МО 

А Л ь Б О М  Х> 2994/ 1 .  ООО

2. Ве НТИ Л5ЦИ он ный водяной з а т в о р  тип! шт- г 125 250 T.  П. 409- 2 8 ' 40 
а а ь ю м  XI г в94| г . ооо

3. Щ и т о к  КИО И С П О Л Н Е Н И Е  1 шт. г 3,6 7. 2
Т.ц. 409- 2 8 - 4 0

А А Ь в о  И X I  и 655 ЕТ,000

А. З а д в и ж к а  с  в ы д в и ж н ы м  Ш П И Н Д Е ­
ЛЕМ 31J 4 6 Б Р  Д' В 80 р 4 10 шт- б 29 174

5.
К е н т и  д ъ з а п о р н ы й  м у ф т о в ы й  

15 кч 18 и ^ у 15 Рв 16 1111 9 0. 7 6.3

6. Ко Н Д Е И С A T  D O T  в 0 Д Ц НК Т Е Р М О С Т А ­
Т И Ч Е С К И М  45 кч 6 бр д ч 15 Ру 6 шт- { п 0, 8

7. Т р 9 5  ̂ 133 а Ц Г о с т  8 7 3 2 - 7 8 м 3,7 12,73 8,9

8. Т р у б а  88 *  3. 5 Г О С Т  8 7 3 2 - 7 8 U <4 7,38 103,3

9. Т р у б а  15 х г . 8 Г о с т  3 2 6 2 - 7 5 1Л 80 1,28 102,4

10. Т р у б а  25 * 3 . 2  Г о с т  3 2 6 2 - ч5 м 0,5 2, 39 1, 2

{{• Т р у б а  5 0 х з .5 Г о с т  3262 - 75 м 81 Ш 395,3

12. 9 а а и t  и, 2 5 - ю  Г о с т  1 2 5 5  - 6 7 шт к 0,89 3, 56

13- ф а а  н t  о, 5 0 - 1 0  Г о с т  12821 - 80 шт к 2 ,2 6 9 . Й

|4. Ф л а н е ц  80  -  (0 Г ост  12821 - 8 0 шт. 12 3, 67 ‘ Й . О А

15. о П 0 Р *  10Q х 133 шт 1 U 9 М 9
т. 0- 4 0 9 -  28-  40

А Л Ь Б О М XI И 6 6 7 £ Т .О О О

iG. 0 П 0 9 *  1 0 0 x 7 5 . 5 . . .  88 шт- 1 1,00 1,09
Т.П 4 0 9 - 2 8 - 4 0  

а л ь б о м  XI Н 66Ц ЕТ.  000

17. О Т В О Д  90°  SO С АО Г о с т  1 7 3 7 5 -  7 7 шт 7 М 9,8

18- (1 Е  Р 2  X 0 Д К 80 *  50 С АО Г о с т  1 7 3 7 8 - 7 7 шт к 0, 6 г,к

1<Э. П е р е х о д  9 ВО х 50 6 40 Г о с т  1 7 3 7 8 - 7 ? шт к 0,6 2, 4

20. П Е Р Е Х О Д  К 1 2 5  X 80 С 32 Г о с т  1 7 3 7 8 - 7 7 ШТ, 1 1,3 1, 3

21 Т р о й н и к  80 G 40 Г о с т  17376-  77 шт 2 1, 3 2, 6

22. М ч ф т а. И 5 Ч 5  Г о с т  8952- 15 ШТ. к D.147 0,58В

23 М у ф т а  к о р о т к а *  15 ст Г ост 8 9 66 - 7 5 шт- н 0, 055 0, 605

24 М У Ф Т А  к о р о т к а я  50 ст Гост 8966-75 шт.
А

0. 347 1,388

U .

н з м .

К о а н -
М а с с а  t кг

П р и м е ч а н и еdrJ

п о з .

И А И М Е и о в а и и Е

ч е с т в о Е дц и 0 б ц .

25 К о н т р г а й к а  15 Г о с  т 8968 -15 Ш1. 16 0,036 0 , 5 7 6

26 К о н т р г а й к а  50 Г о с т 89 68- 15 Шт« 4 0,174 0.6У6

27 Ч г о д ь н и к  15 Г о с т 8966- 75 ШТ. 4 0 . 0 9 5 0,38

21!
Д и а ф р а г м а  д р о с с е л ь н а я  

лист  6-  ПН- 3 Г о с т  19904- 74 шт. г 0,33 0 , 6 6

29 Ь  М 9 Т Д А Я Т Р У Б И d M ВО I1 65? е т  -  0? шт 4 0,19 0,76
т-п. 4 0 9 - г а - 4о 

А А Ь 5 0 У XI  Н 65? ЕТ

30 9г  о до к 5*  50 x50 х5 Г о с т 8509-12, м 1.7 3-77 6,41

31 9  г о док Б *  78x75 * 8 Г ост 8509- 12. м 3,5 ш 51,57

32 Л и с т  В-  ПН'  5 Гост 19905 -19 м 2 0,5 59,25 19,63

33 П о к о с а  k  * $0 Г ост 1 0 5 - 1 6 м 4 0.94 5,76

34 П д р о и ит 2, Г ост 4 8 1 - 8 0 м 2 03 к 1 , 2

35 в  о » т  м , а ^ 5 о Г ост 7 7 9 8  -  70 шт. 16 0,061 0 . 9 ? б

36 Ь 0 И  М 16 х ?0 Г о с т 7 7 9  8- 10 шт. 64 0,145 9,28

37 Г а й к а  № 8 Г о с т 5915 -  70 ш т . 8 0,005 О .С Ц

38 Г а й к а  М  1 о Г о с т 5 9 1 5 - 1 0 шт. 8 0 , 0 1 1 0,068
39 Г а й к а  м  12, Г о с т 5 9 1 5 - 7 0 ш т 16 0,015 О Д  6

4о Г а й к а  М 16 Г о с т 5 9 1 5 - 7 0 шт. 6 4 0,033 г , « г

П р и  м п  и  И :

1. Б л о к  2 *  к л м t  р . О б щ и й  в и д  - л м с т 5

г. Ч u b i  1 , 1 , 0 -  м о т  6.

5.  Т е х н о м о н т а ж н а я  в е  д о м о с т ь  « а

И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Е  Р А Б О Т Ы  - U U T  И .

21

8 5 7 6 / 1

/

Н ач  ОТД. Кнв Ш U ЦCK.UH

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3  Т ТГ А - СП Ell,. Бо р мо н т о в
Р Ч К Г Р - Б е а ч ш к и н а

С Т Н К Т Л П О А О Ъ О П jr<u%~ И 0 А Ч К 0 U В t  Н 1  Р Ц А А л и н и я  ЛО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  
Б А Л О К ,  к о л о н и ,  Р Н Г Е А Е Н  Д л и н о й  д о  1 2  ал

П р и в я з а н СТ ЛЬНЯ л и с т АИСТ 0 в

р 7
Т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о с ц а ь ж е ч и е  

б л о к  В ' Х  к а м е р  

М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я

Г и П Р О С Т Р О М М  А Ш 
г  (И 0 С К 8 Аи нв- ы

Л t т л ль по з. 22
М Г-5

4 39
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Б м т ц  ля ц, ч о н и  а я  щ а х т а

П Р О Е К Т И Р У Е Т С Я  ПРИ П Р И В Я З К Е  П Р О Е К Т А

Л П л л н ил от м. 0.060

- 1
М 1-Й0

55

ь -  В
м м

- *---

- З У . ^ У Д Т -  ■

г - г

ь - ь
М И О

4Ш

100

ю о х 4 - й о о
470

H I -  ъЪ

£
0.000

* Г S *
• ;  :

. < U?

Ф В к н ь ц и оз.  $ 
м i ; ю

16 от в. ф1

II Р » М Е 4 ^ к U Я -

1. Ш л и  П Р О С Т А  4 к от м.  0.000 -  лис т  Ъ
г.  П р и  н а л и ч и и  с м е ж н о г о  п р о п t  т \ ось к о ж у х а  б е и т й к л т о р л  с о в м е щ а е т с я

С Б У К В Е Н Н О Й  О С Ь Ю ,  Р А З М Е Т  7 Й0 НЕ И З М Е Н Я Е Т С Я .
3. Б Н И Ж Н Е Й  Т О Ч К Е  К О Ж У Х А ,  В Е Н Т И Л Я Т О Р А  В Ы П О Л Н И Т Ь  О Т В . ^ б М М  А, К А С Т О К А  К О Н Д Е Н С А Т А .

M m  л *  2,95 кг.

13 П р о к л а д к а  5 0 0 *  500 / ч м » 
К а р т о н  а с б е с т . 3 Г о с т  2.В5 0 -75 щ т. г 0,24 0>4в Б Е З  Ч Е Р Т  Е Ж  А

<& П р о к л а д к а  ф 6 4 0 х  ̂ бзо 
К а р т о н  л с б е с т . Ь  г о с т  2 . 6 5 0 - 7 5 шт. г 0,23 0,Й6 Б Е З  Ч Е Р Т Е Ж А

и Ш а й б а  п р у ж  и и н а я  Б н 
Г о с т  Б н о г -  70 шт. п 0,0004 0,026

10 Г а н к а  М 12,  Г о с т  5 9 1 5 - 7 0 шт- 10 0,015 0,15

0 Г А Й  К А М 6 Г о с т  5 9 1 5  - 7 0 ШТ- 72 0, 002 0,144

8 Б о л т  М 55 Г о с т  7 7 9  8 -  7 0 шт, 10 0,068 0,68

7 B o a t  М B O O  Г о с т  7 7 9 8 - т о шт- п 0,008 0,57

6 Ф л а и е и  4 4 1 *  441 Б р :  1864 
П о л о с а  4 * 3 0  г о с т '  Ю З - 76 шт- г 1, 7? 3, 54

5 Ф л а н е ц  ф 630 6 Р - 2, 072,  
П о л о с а  4 *  з о  г о с т  юз-  76 Шт. г 1,95 3, 9

4 П а т р у б о к  441 М Ч 1  6 р -- 1900;  И * г & 0  
Б р е  ъ е  н т м* 0.5 - -

3
П а т р у б о к  ф 630 £ р - 2 0 0 0 ;  Н - - 2,00 
Б р е з е н т ЛД2 0-Й - -

г К о р о б  в о з д  у  х о з а в о р и ы н шт, 1 7 7 7 7 л и с т  10

L

А г р е г а т  в е н т и л я т о р  пь\н ц е н т р о б е ж н ы й  
к 6-3 -  0 . 9 5 -  2, а  в с о с т а в  Е  : КО МПА 1 г о з г  оз

ч

П о с т а в л я е т с я
k К О М П Л Е К Т Н О  

З А В О Д О М  

И З Г О Т  о В И Т  Е  Л Е  м

/

В е н т и л я т о р  ц е н т р о б е ж н ы й  ц ч -чо  н в - ъ
П О Л О Ж Е Н И Е  П Р О 0 Г О С Т  5У76 " 7 3  И С П О Л '  
Н Е М Ы Е  1*. X = 12000 и Я Ч Л С  И = 9 2 . к г с / ( П
9л Е К Т Р 0 Д 6 Н  Г А Т  Е ль 4 А  И 2 М Д 4  
AJ'- 5 , 5  КВТ П = 14 5 0  О Б / М И Н .

В И Б P Q  И 3  0 Л  я Т 0 Р ъ\ Д 0Ц\ шт. 5 1 5

г Ы
поз- Н а и м е н о в а н и е . Вдин-

изм-
Кол-

во
Един. Общ.

П р и м е ч а н и  £ма с с а б  КГ

П р И В ЯЗ А ц

ТГйТТГ

С П Е Ц и ф  U к 1\и,ЦЯ
Ш ч.ртд ,
Гл. СПЕЦ.
РЧЛ-ГР*

И НЖ

Ку вшинский
ВОРМйНТО в
БЕЛУШ КИНА
бОЛЬЩ к И Н

23 8516/1

то 409-010-48.83 т т
П О А Ч К О И  В Е Й Ь Р  и А Я Л И Н Ц П  ПО и л г о т о в  ft E - U U t O  
Б А Л О К ,  К О Л О Н Н  , Р И Г Е  А Е. И Д Л И Н О Й  Д О  Й  М

Т е х н о л о г и ч е с к о е  п а р о м л ь ж е н ц е  
Ве н т и л я ц и о н н а я  у с т а н о в к а  

Общий вид

С Т А Д И Я  л и с т листе?

Г И 0 Р 0 о Т P О М м А В! 
г. М О С К В А



ТП
Ао

9'
0\

o-
k

к i > о е ш  п и  о а > в о р н ы ii

и г- го

<Т>
Сй
с с

Ц Е т \ А Ь  п о  5. 5,

м 1 - г о

•>
4

( и  S

Е Т

- Н
И 806

16 ОТ В. ф 7

T t

1)66 м - и
м м

\ _ 5 _

______/;
5 :

/
/
/
/
/
/

^  .  /

: , П -  АЗ
/ /  -=г1

:\ЧЧЧЧЧЧЧЧ~Т
. 30

3 - 3

м м

Т  1 -  д 5

[l, Ь Т Ь Л Ь ПО 6

м н; го

Е - Е,
АНН

П РИВЯЗА И

IЛци А разве ртки 2,92.0ми

ж  - ж
м и

Т 1 ~д5

S S ^ S S S V l

П р и м е ч а н и е :

С 6 А Р Н М Е Ш8Ь| ПО ГОСТ ^ 7 7 1 - 7 6

М а с с а  ^  7 7  кг

Инв- м

7 Ф л а н е ц  ^ 6Ъ0 £р= 2 0 7 2  
П о л о с а  А х з о  Г о с т  103- 7 6 ил- 1 1, 95 1.9? Б е з  ч е р т е ж а

6 З л е  м е н т  ф л а н ц а  2 - 4 6 6  
П о л о с а  4 * 3 0  Г о с т  105- 76 шт- Z 0,447 0,894 Б е з  ч е р т е ж а

5 Э л е м е н т  ф л а н ц а  2-  806 
П о л о с а  4 * з о  Г о с т  10Ъ-76 ил. 1 0,75? 1,514 Б е з  ч е р т е ж а

4 П а т р у б о к  ф М о Е р *  1988.  Н--99 
А и с т  Б-  ПН-3 Г о с т  1990 4-  ТА шт- \ 4,66 4,66 Б е з  ч е р т е ж а

ь С т е н к а  400 *  2 9 2 0  
Л и с т  Б - ПН-Ъ Г о с т  19904* 44 шт. \ 27,51 27,51

г С т е н к а  806 *  1253 / 6 630 
А и с т  Б- ПН-5 Г ОС Т  19904- 44 шт- { 18,06 18,Об

1 С т е н к а  806 х 1 №
А и с т  6- ПН- 3 Гост 19404 -44 шт- { I W 21,71 Б е з  ч е р т е ж а

поз- Н а и м е н о в а н и е
Е д и н
ИЗМ- Ко А Е ДИ Н О б щ . П р и м  е ч а н и вМ А С С А  В КГ

С п ь ц и ф и  к а  и,  и * 8576/ 1
Цлч-отд 

/1Гл. СП 1 ц.
КчбШнн.скмн

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . S 3  Т Т
П е к  ч к u n t i l  ЕР н ля л и ц у я  по и з г о т о в л е н и ю

Технологическое паросцабже- 
hue..Вентиляционная установка- 
Коров воНЧКРЬАб 0 Р НЫЙ

СТАЛИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
Р 10

Г и п р о с т р о м м а щ
г  М1 0 С К Ь А
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Ц ъ о л а ц и  H T P 4 g о п P о В О Д А  П О Л У Ц И Л И Н Д Р А М И  

500

К tt к b ц 0
П Р О В О Л О К  A

Л е н т а  п а п и н

А Н Н А Л Ы  П О Л Ы Е  М И Ц Е Р А Л Н А Т Н Ы Е

Ь О И М *  Т Р У Б О И О В О  Д К  Д П И П М М

500

b r h f
- 1

1 [ Т а  _

Z j L 4 _ l A -

J i I j t

_ 1 \ х ъ Л  V  V T  
| г Т т \ \  ¥ ~ \ а

П у х ш  н у р О Ц  U ъ к л
ПРОБ о л о К К

1 \ Е Р Г  к W.ц Ц

\ Л А  KQ CT  Е Л А  о т  к а н ь  

Л ь UT Л П Р О Р Е З И Н Е Н Н А Я
W Ъ 0 К Л ц о н н а я

Л -  Л ь -  ь

а ь  я( I t  Р г к м и Н (1 t P  Г Л м и и

_ Ц ^ 0 Л Я Ц , Й Я  9 А С 0 Н Н Ь \ Х  ч а с т е й  т р у б о п р о в о д  А 

. R t  Р г Л м и и

П р я ж к а  

м ) Ч

■ П

Т д р  ди i U  о & 1 £ flrt о в т е п л о в о й И 5 О Л Н  И Ц

И 3 0 Л Я. Ц Н 0 И н ы и С Д О Й (1 0 К р о в н ь1 Й с л 0 й

Н д Н М Е Н О  В А Н Н Е  
Т Р У Б О П Р О В О Д  0 В

Т р у б а

А у

Ди а м е т р

т р у б ы

А н

Д А Ц Н А 
Г Р У Б О '

ПРОВОДА

Тол щи на

изоляций

Вид

изоляция

ДО Б ЕРХйОС! 
Т Р У Б О ­

ПРОВОДА

ОвЧм
ИЗОЛЯЦИИ

Пвверхиость
изоляции

к и п
МН- 0, 7^0 

Гост 
3560'  ?5

П р я л
лист

Г01
19901

U  А 
0.8 

ст
I - 7 H

П р о в о ­
л о к а  0,8 

Гост 
з т - ? А

Пе р г а м и н
П-300
РОСТ

г б 9 ? * 7 5

Ллко -
GTE К АО' 

ТК Ай Ь 
ТЧ- 56-

•9 г о - 6?

к и п  I  
П ол - ю 

Гост
ш - ? а

N А К 
ХВ-ЧЗЙ 

ГОСТ 
731Ь-?Б

мм ЛАМ М М АЛ мг м г КГ шт КГ КГ м ^ м ^ КГ КГ

<5 (Mi 5 60 го Пу х ш н у р й _ и (г - - - 0, 016 13 (5 о д 0,36
Т р у б о п р о в о д ы  

б л о к а  №  к а м е р
80 89

5 Z 7  
/  6 но

П У Ш Н Ы Х
/ТТои-

/ Дит А Р м 5,{
0 0 8 /  
у Л т 6 0,73 {0 0,08 0, 006 6,6 6,6 0,3 0,18

<г,5 155 0, 7 50 ПЧХШИУР 0,5 0,0 г о,5г - - - 0,0016 0,6 0,6 о,огб 0.016

В и г о  ПО Б Л О К У  2 г  K A M t P
п в х а я ц Х

Х о и ч -Л и т щ \ 7 . 4
0,3 Х '

Х о . о м 18, 5 0, 73 10 0 08 о,о гн Ш 20, 2 0, 95 0. 56

Б л о к  £ -  К А М Е Р  
- 5  к о м п л е к т о в

пухши ч у /  
у Л т  

А ш т \ 5,?
{,5 X

Х о - 5 93 3, 7 50 0-4 0,12, (01 (0( и, ? г , 8

М А Г И Е Т Р А Л Ь Ц  bi t 15 иъ 16 г о ПУХШИЙ? 4 , 0 ? 0, 05 5, 09 - - - 0, 004 Ь А \ h 0, 15 0. 093

Т Р У Б 0 П Р 0 В 0 Д Ы
100 {08 х 50

пухшнзХ
/ И Л У

. амидом 1 , 7
0,05X "  
Х . 0 7 5 5, 5 0. 57 8 0,06 о . о о ч 3, 6 3, 6 0, 165 0 , 0 9 9

l a s 155
{о X

X  65 50
n y i i m e X

/ ^ПОИ
х > лийм>ы 3(, 5

о . г ^ х ^
/ 1 , 9 55, 5 1 4 , Ц (83 ( , 5Я 0 . 0 2 5 61 б\ 2 , 7 7 1 , 67

И т о г о
ПЧХШНчХ

/ п м
/ Ц имшлры

7 1 , 5
( , 9 X  

Х ^ 5 155 п г ш 1 0. 15 ( 7 0 1 7 0 7. 8 W

Ъ л г о т о е к л  П Р Я ж к и

0

ао

Л а к р с т ь к а о т  к а и ь

П ч х ш п У р

г ?

Л и н и я  Н А Д Р Е З  к

П р И М Е О Д И И Я -

1. 1 Ь х \ 1 1 Н 9 Р  « З К А А Д Ы Я А Ь Т С Я  ь п и п  Н И  f t E CKO к ь к о  с л о и  до з а д а н н о й  т о л щ и н ы  п о ­
л я н к и  || З А К Р Е П Л Я Е Т С Я  П Р О В О Л О Ч Н Ы М И  К О Л Ь Ц А М И  В Н А Ч А Л Е ,  и К О Н Ц Е  Т Р У М П  Р0-  

В О Д Л ,  Л Т Л К ЭК L  У  Q Л л Н и, Ь в Ь\Х С О Е Д И Н Е Й  П Н ,  К О Н Ц Ы  О Т Д Е Л Ь Н Ы Х  И З Д Е Л И И  8 О П Л Е Т *  

к лк  с ши в Л WT C  Я п р о в о л о к о й .
Й.  П о л у ц и л и н д р ы  И Ц И Л И Н Д Р Ы  М Н Н Е Р А Л О В А Т Й Ы Е  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  н а  Т р у б о п р о ­

в о д ы  в о д н и  с л о й  и з а к р е п л я ю т с я  б а н д а ж а м и  и з  с т а л ь н о й  л е н т ы  с п р а в к а м и , 

у . П о к р ы т и е , л а к о с т е к л о т  к а  н ь  ю д о л ж н о  о б я з а т е л ь н о  в ы л о м и т ь с я  п о  в ы р а & н и в А'

НИЦ Е м У С Л О Ю  Й5 П Е Р Г А М И Н А .  6 И  Р Д В H И б А Ю Ш, И Н С Л О И  У К Л А Д Ы В А Ю Т  Н А С У Х О  С 
Н А Х Л Е С Т К О Й  б 50 м м  ПО П Р О Д О Л Ь Н Ы М  И П О П Е Р Е Ч Н Ы М  Ш В А М  и З А К Р Е П Л Я Ю Т  Ч Е Р Е З  

5 0 0 м м  И З О Л Я Ц И О Н Н О Й  Л Е Н Т О Й .  Швы ПАКО С Т Е К Л О Т К А Н И  П Р О К Л Е И В А Ю Т  Л А К О М  Х В ' 7 8 4  
4. В Т А Б Л И Ц Е  Ц И Ф Р Ы  НАД Ч ЕРТ  О Ц Д А Н Ы  ДЛИ И З О Л Я Ц И И  П У Х Ш И У Р 0 М 1 Ц З  М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  

В А Т Ы  в О П Л Е Т К Е  х / Б п р я ж е й  [  Т У  3 6 -  8 8 7 *  6 7 )  ( п о д  ч е р т о й  -  д л я  и з о л я ц и и

П О Л У Ц И Л И Н Д Р А М И  ИЗ М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  В А Т Ы  Н А  С И Н Т Е Т И Ч Е С К О М  С В Я З У Ю Щ Е М

( г о с т  2 > з г о 8 ~ 7 8 ) .  8 5 7 6 / 1

/ Гл. США-

П р и в я з а н

И ИА- Н

Н АЧ-ОТД.

Pbk’ rp*
Ст- НйЛ-

к у б ш и н с х м
борм О Ч ТО В
Ь Е А У Ш к и ц А
ПОЛОЗОВА

ТП 409-010-48.83 тт
П о л ч к о ц в е Д е р н л я  линия ПО ГзГоТоТм «И ю 
Б а л о к , к о л о н н  , ? ц г е  л е й  Д л и н о й  д о  i e  м

Т е х н о м о н т а ж н а я  
В е д о м о с т ь  н а  и з о л я ц и о н ­

н ы е  Р А Б О Т Ы

С T f t  Д  И я л и с :и а

Г И П Р О С Т Р О М М  АШ
г. М о с к в а
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7.500
t- с-ооз

Е  X  Е  м  к А К С  О Н Q М Ы р и  Ч Е  С К А  Я

Ц ц р к ч л л и , ц р н ц ы ц  Т Р У Б О '  
ПР Q B Q А Э М Ч Л Ь С Ц -  ^  

О Н Н О Ч  C M A U U

О о М к Ю Щ М И  Т Р У Б О П Р О В О Д ,

Э М Х А Ь  СИ О Н К О И  ОМ А З  к и

Т р у б Л

h

т р у д ­
ный

ДЦМИПР
ТРЗЬЫ

Дли н  л
ТРУБИ-
ПРОВОДА

и 50 ЛЯ и. И 0 н н Ы Й С Л О Й П о  К Р О В Н Ы Й  С Л О Н
Т ВЩИ-

ил
Ц т Я ’  

Ц U U

в и л
и зо ля ­

ции

По&ьр-
хнасть
ТР1БО-
проео-

лл

Об' е м
изоля­

ции

П О В Е Р ­
ХНОСТЬ
ИЗОЛЯ­

ЦИИ

Пр о в о  локк 
0. 8* 1  

Г о с т
з т - 1 ч

Пе р г а м и н
п-зоо

Г О С Т
2 6 9 7 - 7 5

А А к о с т е к -
лотклвь
Т У - М г

- У 2 9 - 6 7

Л е н т а  1
п о л - ю

Гост
т а - ч в

х в - Ч е Ч
Г о с т

7 3 1 3 - 4 5

ММ M мм м * м 3 м * к г мг мг м К Г

4 0 48 170 50 П ч х  -  
ШИЧ Р %ъл № 5 9 , 5 0 , 1 6 5 , 5 6 5 , 5 а 9 в 1, 8

Ц з О М Ц М  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  З М  М П )  C U  О Н И Р  И С М А З К И  П У Х Ш Н Ч Р О М

Л t  ЦТ Л И З О Л Я  Ц И О И И А *
500

Г а и п  М 1 2  Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0

I f l f t HM 50  ̂ 50 r Jrtnft,  П1 А ц С Т Б-  ПН 5 Г о с т  19905-7Й

Иг олок Б 50 * 50 * 5 Гост 8509 -42.

Шт 19а

од
г о

П р и м з  а н

■-------

Ии в. к

8 к n г  Г о с т  г 5 9 о - ? | М 15 0,89 13,35

7 шт. 48 0,45 21,6
А Л Ь Б О М  VII

н • ББ2 Е Т

Б М Ч Ф Т Л  2 , 5 x 1 5  Г о с т  8 9 5 7 - 7 5 шт. г 0,147 0, 294

Б Т р о й н и к  £5 Р о с т  8 9 4 6 - 7 5 шт. 1 0,321 0,321

Н Т р у б а  4 о * з , $  Г о с т  6 Е - 1 5 м 170 3,64 653

3 Т р у б а  7 , 5 x 3 , 2, Г о  g t ^ 52, 62 , - 4! > м 0,08 2,39 0,19

г Т р  У Б А 15 х £ , 8 Г о с т  3 2 , 6 2 , - 7 5 м 0,2.5 1,28 0,32

1 К р а н  п р о б к о в ы й  п р о х о д н о й  с а а ь - 
н и к о в ыч м у ф т о в ы й  11ч 6 & к  А. у 15 Р ч 10 шт- а 0,65 1,5

н н Н А И М Е Н О В А Н И Е ,
ЕДИН- Ко л-

Е л и н ОБЩ.
П р и м е ч а н и е .ПОЗ U3M- М а с с и в  к г

G П Ц  (р Ц Кч А Й,  W * К  8576/1

0,017

Э Д 5

5,77

5,аь

ц,7(

15 ,4

Н а ч о т д .

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3  Т Т
П о Л У  к 0 и I  £ й Е  Р Н А Я  Л И Н И Я  н о  И Ъ Г О Т О б Л Ь Н Ч  ю 

В А Л О К ,  К О Л О Н Н ,  Р И Г 1 Л 1 Ц  а л ч н о й  Д О  12 м

Й Р О М П Р О ЩК И .  Ш а н  НА ИШТ- 
A t 0.000. U c c H O M tw m M

C UMA  Ш Б О П Р О В & А О В - С Щ Ш К А Ц Я Я -

ст а ь и я лист Ли с т о в

р №

Г ш О П Р О М  М АН)

г- w О О и  А



в е д о м о с т ь  о сн о б н ы х к о м п л е к т о в

Обозначение Н  о/именоВагние Примечай.

—  / 2 д
Т Х Технологи ч е с к и  е

ч е р  т есней

т т Т еп л о  т ехнические

Ч е р т е ж и

Э17 Ч ер т еж и  по а  В го маги-

з а ц и и  гепло& ай  об -

работ ки изделии

Э М Черт еж и посилоВо  -

м у  Элекгрооборудо&а -

нин?

К Ж Конст рукции ж е л е з о -

бетоннь/е и  металл и-

Чески  е

\
I

1

Г
Настоящий проект разрабо тогн В  соответ­

ствии с действующими нормами и праВила- 

MU и предусматривает мероприятия, обес - 
печиВающие ВзрыВную, ёзрыВо-пожарную и 

п о ж а р н у ю  дезопасность при эксплуат ации  
здания .

ГлаВныи инж енер проект а /. Готлиб М.А '/.

Ьедом ост ъ  п р и м е н е н и я  Т и п о В ы х  п р о ек го б  
В е д о м о с т ь  ч е рт еж е й  о сн ов но го  к о м п л е к т а  и н о р м а л е й

Лист Н а и м е н о  В а н и е Примеча­
ние

Автоматизация теплоВь/х процессов

ЭЯ-01 Общие даннь/е
эя-02Пояснительная записка  (н ач ал о )

ЭЯ-05 Пояснительная зап и ска  (окончание)

эя-очСхема функциональная (н ачало )

ЭЯ-05 Схем а функциональная (окончание)

ЭЯ-06 Схема подклю чения /н ачал о )

ЭЯ-07 Схема подклю чения (о к о н ч а н и е )

ЭЯ-08 П л а н  р а с к л а д к и  к а б е л е й

ЭЯ-03 Кабельны  й  ж у р н а л

ЭЯ-10 Опросный лист  п/ 1

Обозначение Наименование Организация
разработчик

дата
выпуск,

Приме 
7 чан и a

f 2 3 f S
МЧ-49-73

УстаноВка термометра маноме! 
рического показывающего 

ТП н а  с т е н е

ГлаВмонтаж- 
аЪ тематика 7975

ТМЧ-ЦБЧ-75
УсганоВки поста управления 
Кнопочного типа ЯКЕ - 111 " 1975

ТМЧ-121Б- 73
УсТаноВка переключателя 
универсального типа 

Г У п 5400
и-- 1975

0Н8-1-БЧКоробки соединительные — //— т ч

ТКЧ-2300-7>iКороб стальной̂  горизонтальны и " 1974

ТМЧ-БО-73Дифманомегр типа ДОС установка но стене -- //--- 1973

ТМЧ-36-73 Манометр 
установка на стене

---/,--- 1973

27
8 5 7 6 h

Т П  A09-01Q-ASS3 Э ЯНач. отд.КцВшинс/ай
(л.спеи,- Потехин /& 7л Полу конвейерная линия по изготовлению 

балок, колонн, ригелей длиной до 72 мРУКлр. РиВлина
при Вязан инж. Белецкий Спдиа лист Писто 6

р 1 Ю
ПЬтомптизнция теплоВых Тип р ост  ром  м а ю  

п М о с к & ап роцессов  
Обил и  е  д а н н ы е- Ш .  N
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|ГЫ
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Б ВЕДЕНИЕ
«ОСО
СО Настоящий проект автоматизации тепловых 

процессов разработан % соответствии с 

Заданием Госстроя СССР.

Данный проект разработан с применением 

установки централизованного контроля, 

программного регулирования и дистанций н- 

ного управления типа ПЧСК-ЗП, Выпускаемой 

Усть-Каменогорским заводом приборов 

В проекте разработана схема управления 

вентилятором проветривания камер перед

их открыванием.

В проекте не определено место расположения 

помещения Зля установок ПУСк-ЭД которое 

определяется при разработке конкретного

У К А З А Н И Я  П О  П Р И Ь Я З К В  П Р О Е К Т А

предприятия с привязкой к нему настоящего 

Проекта. Установка ПЧСК-ЪП поставляется 

Ь комплекте с регулирующими клапанами 

типа £5чЗд.Н1к(йо) ДУ £5 ч ДЧБОмм. по 

10и»тук на каждую установку, расчитанную на 

10 объектов регулирования, с пневмотрассами 

из расчета Аооом. на каждую уста­

новку, с манометрическими газовыми тер­

мометрами I  качестве датчиков температуры. 

МантаЖ-кые материалы и изделия для прокладки 

пневмо и электротраосы и кабелЬнчю продукцию 

необходимо предусматривать В заказной 

спецификации проектируемого предпри­

ятия.

По привязке проекта проектирование сводится 

к следующему.

а) Выбор помещения для расположения уста­

новок п уск -гп
б) обеспечение ВоздухоснабЖением установок

пуск-гп
В) данный проект разработан для одной у ст а ­
новки „ПУСК"

При наличии нескольких установок обозна­
чение аппаратов ц проводок Выполняется 
дробью, В числителе которой указывается 
номер установки. Ведомость электрооборудо­
вания и материалов, поставляемых зак аз­
чиком, уточненная Ведомость изделий ц м а т е ­
риалов поставляемых генподрядчиком. 
Ведомости на кабельные изделия, поставля­
емые заказчиком-будут разработаны при 
привязке данного проекта к конкретному 
объекту.

Привязам

uffiTiF

28.
8576/f

ТП 4о9-010-Аш  ЗА
Пол'аклнвескрн** линия по игготоВл&нию Элими 9о №*\.

Стадия Лист Листъ£

......... ж ъ т Г * * * * *Пояснительная записка 
С начамй_________

Г и п р о с т р о п п а ш  
г . М с с к й а
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Л н о и м н м и *  Т Е П Л О В Ы Х  

П Р О Ц Е С С О В

J U *  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  З А Д А Н Н Ы Х  Р Е Ж И М О В  Т Е П ­

Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  Ж  Е  Л Е  ~s О Б Е  Т  О H Н VI \  М 3 А, & ~

ЛИ U 6 К А М Е Р А Х  Г. Е Р  И о А и н Е с к о  г о  Д Е Й С Т В И Я  

П Р И Н Я Т Ы  У С Т | \ Н 0 8 К И  Ц Е Н Т Р А Л И З О В А Н Н О ­

Г О К О Н Т Р О Л Я ,  П Р О Г Р А М Н О Г О  Р Е Г  У А И Р 0 6 А Н ИЯ 

Н л U с т  А Ц Ц  И О Н Н О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я -

С П О М О Щ Ь Ю  У С Т А Н О В К И  „ П У С К * 3 П “
КО И Т Р о Л И Р У  Е Т  С Я Т Е М П Е Р А Т У Р А  П А Р О В 0 3  А У  У1- 

Н О И  С Р Е Д Ы  В К А М Е Р А Х  П О К А З Ы В А Ю Щ И М И  

И С А М О П И Ш У Щ И М И  П Р И Б О Р А М И ,  В Х О Д Я Щ И М И

В К О М П А Е К Т  у с т а ц  о  в к  ц.

А в т о м а т и ч е с к о е  р е г у л и р о в а н и е  п р о ­

ц е с с а  Т Е П Л О В О Й  О Б Р А Б О Т К И  Ж Е Л Е З О Б Е ­

Т О Н Н Ы Х  и з д е л и й  по з а д а н н о й  п р о г р а м м е ^

Т Е М П Е Р А Т У Р Е  Й В Р Е М Е Н И  -  В К А М Е Р А Х  П Е ­

Р И О Д И Ч Е С К О Г О  Д Е Й С Т В И Я  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  

П О С Р Е Д С Т В О М  К О М П Л Е К Т О В  П Н Е В М О Н И Ч Е С К О Й

а п п а р а т у р ы , с м о н т и р о в а н н о й  н а  у с т а н о в к е  

„ П у с к -  Ь П .
У с т а н о в к а  „ П  у  g к -  i  П " п р е д у с м а т р и ­

в а е т  В О З М О Ж Н О С Т Ь  а б т о р е г у л и р о в л и н я  П Р О -  

, ^ й С Ь в Д Е С Я Т И  к а м е р а х  н с о с т о и т

и *  С Л Е Д У Ю Щ И Х  Б Л О К О В *

О Б Н А Р У Ж Е Н И Я  н с и г н а л и з а ц и и  о т ­

к л о н е н и и  п а р а м е т р а  о т  з а д а н н ы х

В Е Л И Ч И Н }
О П Е Р А Т И В Н О Г О  В Ы З О В А  ( З А П И С Ь

З А Д А Н Н О Й  н д е й с т в и т е л ь н о й  т е м п е р а т у ­

р ы  Б В Ы Б Р А Н Н О М  О В ' Е К Т Е  Р Е Г У Л И Р О В А Н И Я

или в и з у а л ь н о е  н а б л ю д е н и е ) ;

П Р О Г Р А М Ц Ы Х  З А Д А Т Ч И К О В - ,  

п о з и ц и о н н ы х  р е г у л я т о р о в -,

Б Л ОКА  П И Т А Н И Я  С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М ;  

Б л о к а  в к л ю ч е н и я  з Ж Е КТ о р н ЫХ ВО­

ДЯНЫХ  З А Т В О Р О В * ,

б л о к а  в к л ю ч е н и я  в е н т и л я т о р а  п р о ­

в е т р и в а н и я  г р у п п ы  к а м е р .

6 К А Ч Е С Т В Е  Д А Т Ч И К А  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  ПРИ­

МЕНЕН Т Е Р М О М Е Т Р  м а н О м ЕТ Р И Ч Е С К и Ц ;  ПО­

К А З Ы В А Ю Щ И Й  г а з о в ы й  с п н е в м о н и ч е с к и м  

ь ЫХ  О Д ц Ь1 м С И Г Н А Л О М .

П н е в м а т и ч е с к и й  с и г н а л  в о с п р и н и м а е т ­

с я  Б Л О К А М И  П О З И Ц И О Н Н Ы Х  Р Е Г У Л Я Т О Р О В ,  

О Б Н А Р У Ж Е Н И Я  И С И Г Н А Л И З А Ц И И  О Т К Л Ю Ч Е Н И Я  

И О П Е Р А Т И В Н О Г О  в ы з о в а - К Э Т И М  Б А С '

К А М  В О Д В О Д И Т С Я  С И Г Н А Л  Н О М И Н А Л А  З А ­

Д А Н И Й  о т  П Р О Г Р А М И О Г О  З А Д А Т Ч И К А *

О т р а б о т а н н ы й  с и г н а л  п о с т у п а е т  н а

И С П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Й  М Е Х А Н И З М  Р Е Г У Л И Р У Ю Щ Е ­

Г О  к л а п а н а -

У с т а н о в к а  П у с к - 5П р а с п о л а г а е т с я  в

ОТ ДЕ Л Ь Н ОМ П О М Е Щ Е Н И И .

П и т а н и е  у с т а н о в о к  о с у щ е с т в л я е т с я  

С Ж А Т Ы М  В О З Д У Х О М ,  о ч и щ е н н ы м  О Т  м а с л а , 

п ы л и  ц в л а г и . К а ч е с т в о  в о з д у х а  п и т а ­

н и я  п о  Г о с т  4Ш 2. - 75.

Д а в л е н и е  в о з д у х а  п и т а н и я  3 *  6 к г с  / с м 2,

( о т  А Б И л и 3 U Р 0 в Л Н Н О Е  О U Т А Н И Е  У С Т А Н О В К И  

В О З Д У Х О М  П Р О И З В О Д И Т С Я  о т  В С Т Р О Е Н Н О Г О

б л о к а  п и т а н и я ) .

Р а с х о д  с о п а т о г о  в о з д у х а  и

УСТАНОВКУ  СОСТАВЛЯЕТ W М* / Ч Д С.

П р и  п р и в я з к е  п р о е к т а  с л е д у е т  п р е д у с м о т ­

р е т ь  и с т о ч н и к  П И Т А Н И Я  У С Т А Н О В К И  П У С К ' Ь П  

с ж а т ы м  В О З Д У Х О М -

С в я з ь  М Е Ж Д У  У С Т А Н О В К О Й  П У С К ~ 3 П 

И Д А Т Ч И К А М И  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы  И И С П О Л Н И Т Е Л Ь ­

Н Ы М И  М Е Х А Н И З М А М И  о с у щ е с т в л я е т с я  с п о ­

м о щ ь ю  П Н Е В М О Л И Н И Й  ( П О Л М х л Q Р в н и  И Л 0 в А я 

Т Р У Б К А  <j) 4 * 7м м ) .

П о л И Х Л О Р  В И Н И Л О В Ы Е  Т Р У Б К И  М О Г У Т  

П Р О К Л А Д Ы В А Т Ь С Я  В С Т А Л Ь Н Ы Х  К О Р О Б А Х  ц 

Т О Н К О С Т Е Н Н Ы Х  Т Р У Б А Х  П О  К О Н С Т Р У К Ц И Я М

З Д А Н И Й  , п о  С Т Е Н К А М  К А М Е Р  

Э л е к т р и ч е с к и е  п р о в о д к и

И З О Л И Р О В А Н Н Ы М И  П Р О В О Д А М И

U К А Б Е Л Е М М А Р К И  К К 5 М * .

и п л о щ а д к а м . 

В Ы П О Л Н Я Ю Т С Я  
М А Р К И  М \  Ь

29

О Д Н У Г м н х ю Гот к и 6 фг
ТП 409-0Ю-А8.83ЭАНАЧ.ОТД. КчНиинсчии

Гл. СПЕЦ. п о т е  хи и
Рчк. гр- Р ЦЬ Ли ил И о л Ч К О Н В Е Ц Е Р Н М  ЛИНИЯ ПО ИЗГ ОТ ОВЛЕ Н НГО 

В А А О К ,  КОЛОНН Ц Р И Г Е Л Е Й  Д Л И Н О Й  ДО  12 МИ нас- Бе л е ц к ц И
П р и в я з  А Н СТАДИЯ Аист Листов

р ъ ~
Й В Т О М Я Т И Э А Ц И я  т е п л о в ы х  
л п р о ц е с с о в .  
П о я с н и т е д ь н л я  э а п и с к я . 

_____ С О КО НЧ А Н Н Е )__________
Р И Я О О С Т Р О М М  АШ

г- М 0 п К В АИ н г и



я лсект о±

. Пар Р- 2-2;5кге/см  z

Гидрс/б/лический 
3 атмо к

'2\ Приточный В о д я н о й  r-j—  
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Т Т \ / / \  6  од  я  Н ой з а т в о р  
Лерф орироВсгннагя

В атмосферу
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Приборы

местные

Станция центра 
лизоВанного кон 
троля и управле­
ния на 10 кана­
лов СЦКУ

У
пр

&
В

л
ен

ие
 

В
ен

т
и

л
я 

т
о&

ул
л

Условны е
обозначения Наименование
— ПаропроВод

Линия функциональной сЬязи
Термометр манометри ческай с

т ерм  о б а л л  о  н о м

Пускатель м а гн и т н ы й

© Переключатель униЬерсцльны й

h ш скзн р\ 
V I  9 J

Комплектное устройство Ь кл ю ччт^с:«п>щ  
приборы чтмратьцтг, подавлению [в) контро­
лирующие (i) ирегулируют  и е £ )  окуЩесГблт 
щ йе об/ома тич ёское регулиро ъание. /с j по Вре­
м енной программе (к) и управление fs) исполни- 
т ельнь/ми м еханизм ам и  с ВозмоЬ-гсностью 
ручного Воздейст вия^) и сигн ал изац ией  
сост ояния и per йот ь/  / у ? /

D
/  ...—  —

Вентилятор
Клапан регулирующий с мембранным пнев­
матическим исполнительным механизмом

0 Электродёигат^ль

Перечень электроа/ппаратурь /
позиция
обозна­
чение.

Наименование и техническая 
характ ерист  и к а

Коли
ЧесТ
Во

Примечание

ПУСК
УстяноЬкп центрнлазоВяйного контро­
ля программ ого регул проба ни я и л  
аисгпнционHozo управления* гго& 
5 0  гч. дивппзон рвгуушроЕпмия темпе OR Т.Ч Р  О-1по ° С. Рп и Г. г .  нкге/см *  ЛУСК-ЗП.

1
\

Входит В 
комплект  

руст а но£ки
„  пуск - ЗЛ "

1ЪК-~
юл к

Термом е тр м р  ном сгри чески и пик язы- 
Вйющчй газовый с пневмнтическим 
Выходнь/м сигналом ТПГЦ '  V 
пределы измерения  J -  ТОО'с. to

1КР~
ЮКР Клапан регулирующий 2S4 32нж 

Ли - S D  мм* 10
1КЗ-Т
ю к э

Клапан регулирующ ий 25ч 52нЖ 
D.4 = 2.5 мм 10

1-1
Термометр технический pmymный  
прямой П/ЧЧ- 1-160-253. Дцрпрзян 
настройки O~10O°c;Z верх. части=1б0мм 
Нище. Части ~ 253ММ, с опра&ой '

1

n j) Переключатель УниВерсальнь/й  
УПS4oZ-С 225) HRAnUCb rJ 23 1

л П ускат ел ь  м а г н и т н ы й 1
По проекту 
силовогоэлектрс 
‘Ойорудооа н и я

При В я з а н

SO

Й-ЮСЛ/ '.ГптлиН [
/  ЙДУ. отд КчВщцниа m

л
йш ш .
ЕП&Ъин ,Ж

Потехин \
РиВлина ]
белеикис

3 5 7 6 / -f Пн В. H i

Т Л  4 0 9 - 0 Й Ш  3R
прлн конШ ерная линия по изготоЪле ни tv 
балоку Колонн, ригелей длиной до /2. к
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А/анометр локазб/внющий пружин 
н&а Q6Ml-iOOx4 НГс/еп*
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пружиной МТС- 7Н. Верхний предел 
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1 2, Ь 4 5 б 7 8 3 10 И 12 13

/1 И с к  «МЛ 1 К Р г
0-5

го
мм 15

Трнькаill ТБ-Ц9-Й0 4x7

/ г — '  —  ЙМ9 1 К 9 г
0-5

го 
МР15 _# __ 4*7

Л —  / —  и ДЛ и г д  р г
0-5

го 
МР 15 —//— 4x7

А — * —  ИМ9 г к  9 г
0-5

гоМР 15 _ /у_ 4x 7

А — * —  и м п *  К Р г
0.5

го
МР 15 _j  __ 4x7

А — /,—  ИМ9 Ь К 9 г
0-5

20
МР 15 — л --- 4x 7

А —  * —  «МП 4 к р г
0.5

го
МР 15 _$ . . 4x 7

А —  * —  Й М9 4 К 9 г
0-5

20
МР 15 ---// — 4x 7

А — / —  НМЛ 5 ЯР 2
0.5

гоМР 15 — /> — 4x7
/ о — //—  «мэ 5 К Э г

0-5
20 МР 15 _д_ 4x 7

h — нмп И Р г
0-5

20МР 15 __//__ 4 x 7
/ а —  //—  И МЭ и з г

0.5
20 

МР 15 — //— 4x 7

/ь «мп ? К Р г
0 5

гоMPI5 ---/у — к  *7
л — //—  НМ9 V К 9 г

0-5
гоМР 15 _уу 4x 7

h —  > —  нмп 8 К Р г
0-5

20г MPI5 - л _ 4x 7
Л — //—  ИМ9 U 9 г

0.5
гоеМ Р15 // — 4x7

А 7 — //—  «МЛ U P г
0-5

20(С МР 15 _у__ 4x 7
/18 — //—  «мз э п г

0-5
20

МР 15 — У/ — 4*ч
/ю — ц  —  ИМ п 10 К Р г

0-5 ЧМР 15 ---4/ --- 4*7

/го —  k —  «М9 10 КЗ г
0.5 КМР 15 --  // --- 4x 7

л — V и и г 20 --- // --- 4x7
Ла — //—  п П к [ 0-5 МР15 ----// --- 4x7
/аз — , —  У m г 20 ---// --- 4*7

/ м —  //—  п а д  к 1 0.5 МР 15 _ // __ 4x7

А — У Ц К г го --- УУ--- 4*7

Ль - ♦ -  X Ц К о.ь МР 15 __  ̂__ 4*7

/г? — //—  Y Ц К г 20 ---^ --- 4*7

Ле —  / —  п Ц К 0.5 М Р15 _^__ 4*7

/ и —  Y 5 л к г 20 __^__ 4 х7
Ло ----//—  п Н К 0.5 М Р15 4x 7
/м — * —  Y 6 Л к г 20 ---Ур --- 4x 7
Л г —  //—  п 6 А К 0.S MPIS __/у_ 4x7

/ а — Y Н К г 20 ---4--- 4x7
Л 1! — //—  п Ц К о.ь MPI5 — л --- 4x7
A s — л —  Y m

г
20 — Уу — 4*7

Ль ----4-----  П m 0.5А MPI5 __//__ 4x7
Л? — » —  Y 9 А К г 20 4x7
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/зэ — //— Y 10 АК г го ---/У---- 4x7
/До --- //—  п 10 JU (  0-5 МР 15 4*7

1 г 3 4 5 6 7 6 Ч Ю II 12 13
41 1 д 1 6 14
4г 1 К б 14
4з 2 От БОР ДАВДЕЧИЯ < 14
44 4 ОТ СОР ДАВАЕННЯ 1 14
45 5 ОТ60Р ДАВАЕНМЯ 4 14
45 Приток 0СВЕ\1\ЕНия Д н ф м а н о м е т р 5 Д Ш Г 4 х 2.5
47 1Ц. Н Т 0 К ОСВЕЩЕНИЯ с «  К 9 „ п Ч С К " А К Б В Г h хг . 5

А „ П у с к " п А К В В Г 1 '  г.5 :

Ь и п 2 20 АП5 з(| <г.5) 8

1 СК А 2 20 MI B 5 ( 1 *  2.5) 12
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П о ь ц д н я  t4ft--- L i -----  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ьК_________ Э А - с П 1

1. Ъ Д К А Ъ Ч М К _________________________

a . f l D S T O  В Ы М  , Т Е А Е . Г Р Д Ф Н Ы и  А Д Р Е 1 , Т Е Л Е Ф О Н  И Т Е А ^ Т Д и п  
* 5 А К А Ъ Ч Ц  К Д _____________________

У  Н А З В А Н И Е  А Г Р Е Г А Т А ,  Д * *  О Б С Л У Ж И В А Н И Я  К О Т О Р О Г О
Н 9'

S  Е  H Р А С Х О Д А  М Е Р П А Р О П Р О В О Д  К И Н Ы М

К А М Е Р А М

9. П о д л е ж и т  з а к а з у *.

М-1 Д И А Ф Р А Г М А  А К & - 1 0 0  - А» а - Д / б ~ 6 1 ШТ-

(ОБОЗНАЧЬ HUE  по ГОСТ \ мъ г \ -  73 к по ГОСТ KQA цч.)

h.l. У Р О В Н Ц Т Е А Ь  ц Ы Е К О Н Д Е Н С А Ц И О Н Н Ы Е  С ОС 9 Д Ь|

НЕНУЖНОЕ ЗАЧЕРКНУТЬ ^  i Н ЕТ
4-5. В Е Н Т И Л Ь Н Ы Й  БЛОК

НЕНУ ЖНОЕ  ЗДЧЕР К Н У Т b 

М .  ФИЛЬТР С Р Е Д У К Т О Р О М

Н Е Н У Ж Н О Е  З А Ч Е Р К Н У Т Ь

к.5- ДИФ М ЛИ О М Е Т Р ДСС- 7 ^ 0 чЦ

I
З А В ОДСК ОЕ  ОБОЗНАЧЕНИЕ)  (КОЛИЧЕСТВО)  

НО- ВТОРИЧНЫ И ПРИ Б О Р

А * ,  НЕТ 

А ^ » НЕТ

J  шт.

ш т .
( З А В О Д С К О Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Е )  ( К О Л И Ч Е С Т В О )

(ЗАПОАН В ETCH, ЕС АН ВТОРИЧНЫМ ПРЦБОР ПОСТАВЛЯЕТСЯ ЗАВОДОМ 

ИЗГОТОВИТ Е А ЕМ Д ЦФ М Д Ц О М Е Т Р А  ).

5- Сос Т ОЯНИЕ П А Р А :  Н А С Ы Щ Е Н Н Ы Й  . П Е Р Е Г Р Е Т Ы Й

( н е н у ж н о е  з а ч е р к н у т ь )
П Р Н м I  Ч А И Ц Е : ПРИ И З М Е Р Е Н И И -  Р А С Х О Д А  Н А С Ы Щ Е Н Н О Г О

ПАРА ПОГ Р Е ШНОСТ Ь  НЕ Р Е Г Л А М Е Н Т И Р У Е Т С Я .

6. Т е м п е р а т у р а  п а р а  п е р е д , с у ж а ю щ и м
у с т р о й с т в о м  158- 0 8 _________

7. А Д Е Л Е Н И Е  ПАР А  ПЕ Р Е Д С У Ж А К М Д  Н М У С Т Р О Й С Т В О М :

? Л  р а б о ч е е  (  и з б ы т о ч н о  г ) __________ к ______ к г с  / с , к-г- с -/- * ^
( НЕНУЖНОЕ З А Ч Е Р К Н У Т Ь )

7-Е. MAKCU МЛЛЬН ОЕ ( ЦЗРЫТ 04 Н О Е )  5 КГС / д м ^  -кгс  / -М^

( н е н у ж н о е  з а ч е р к н у т ь )
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МЕСТНОСТИ,  ГДЕ Б У Д Е Т  У С Т А Н О В Л Е Н

Р А С Х О Д О М Е Р  ММ РТ. СТ. и л и КП

9. С р е д н и й  ( о ж и д а е м ы й ) р а с х о д г ш к г ( ч  - Т - К
(НЕ ИУЖН О Е ЗАЧ Е Р К Н У Tb)

<0- Т Р Е Б У Е М Ы Й  З А К А З Ч И К О М  В Е Р Х Н И Й  П Р Е Д Е Л  Ш К А Л Ы  

П Р И Б О Р А  [ По Р А С Х О Д У )  ^ 5С0 -------
кг/ч (  н е н у ж н о е  з а ч е р к н у т ь )

(ВЫБИРАЕТСЯ ПО ГОСТ 57Й0-66)

« . Н а и б о л ь ш а я  д о п у с т и м а я  б е з в о з в р а т н а я  п о т е р я  А Д Ь -

ЛЕНИН ОТ У С Т А Н О В К И  С Ч И Т А Ю Щ Е Г О  У С Т Р О Й С Т В А

ПРИ Р А СХ ОДЕ  У К А З А Н Н О М  В П. )0 -----------------------

__________ 0.5 к г с / с и * , к г с ^ м 2 ( Н Е Н У Ж Н О Е  з а ч е р к н у т ь )

<2- Де Й СТ В ЦТ Е  ЛЬНЫМ ВНУТРЕННИЙ Д Н Л М Е Т р  Т Р У Б О П Р О В О "  

ДА ПЕРЕД С Л У Ж А К ) Ц ) Ц М  У С Т Р О Й С Т В О М  ПРИ Т Е М П Е ­

Р А Т У Р Е  £ 0 °  С. ----------------- --------------------------- ----

100 мм

И р И М Е  Ч А й й Е  : Ь Т Е Х  С Л У Ч А Я Х ,  К О Г Д А  В Н У Т Р Е Н ­

Н И Й  Д И А М Е Т Р  Т Р У Б О П Р О В О Д А  П Р Е В Ы Ш А Е Т  М А К С И *  

М А Л Ь М  bl  Й Д И А М Е Т Р  , Ч А  К О Т О Р Ы Й  И З Г О Т О В Л Я Е Т  

Д И А Ф Р А Г М Ы  З А В О Д -  И З Г О Т О В И Т Е Л Ь ,  Д и А Ф « Г М А  

Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  И З Г О Т О В Л Е Н А  Н А  М Е С Т Е  М О Н Т А '  

<ЦС А П О  Р А С Ч Е Т У  й Ч Е Р Т Е Ж У  , В Ы С Ы Л А Е М Ы М  

З А В О Д О М  И З Г О Т О В И Т Е Л Е М .  Р А С Ч Е Т  И Ч Е Р Т Е Ж И  

Н А  Д И А Ф Р А Г М Ы  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  R A Д И А М Е Т Р  Д О

3 0 0  0 м м*

»з. М а р к а  м а т е р и а л а  т р у & о п р о ь о ц а

\М- К о э ф ф и ц и е н т  л и н е й н о г о  р а с ш и р е н и я

[ т е м п е р а т у р н ы й  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т )  м а т е р и а ­

л а  Т Р У Б О П Р О В О Д А  п р и  т е м п е р а т у р е , у к а з а н  и о ц

в п. Ь---------------------------- ---------------------------------

(ЗАПОЛНЯЕТСЯ ПРИ О Т С У Т С Т В И И  СВЕДЕНИЙ Б „ П Р А В И Л А Х

г 8 - н * ) .

15.  П о т Р Е Б И О Е  К О Л И Ч Е С Т В О  П А Р  О Т Б О Р О В

ДА В Л Е Н И Я  НА ОДНОЙ Д И А Ф Р А Г М Е .  --------------- i.- Ш ! ---------

П р и м е ч а н и е : П р и  и с п о л ь з о в а н и и  б о л е е , о д н о й

ПАРЫ ОТБОРОВ НЕОБХО Д U МО У К А З А Т Ь  У Г О Л  М Е Ж Д У  

ОТ Б ОР А МИ  ( а Т А К Ж Е  П Е Р Е П А Д  Д А В Л Е Н И Я  ПО 

Г О G Т Ш 4 0 ' ? 7 ,  ЕСЛИ К О Л И Ч Е С Т В О  ПАР О Т Б О Р  О Б 

ДАВЛЕНИЯ НЕ С О В П А Д А Е Т  С Ч И С Л О М  З А К А З Ы В А ­

ЕМ Ь| х Д И <Р м А И О М Е Т Р О В ПО Д А Н Н О М У  О П Р О С Н О М У  

Л И С Т У -

<6. П р е д е л ы  н а м е р е н и я  д о п о л н и т е л ь н о й  з а ­

п и с и  Д А В Л Е Н И Я ------------------------------------------------- --------- к г с / с м * .
( З АПОЛНЯЕТ СЯ  Т ОЛЬКО ДЛЯ д нф м а н о м е т  р о М С И Л Ь ­

ФОННЫХ  С А М О П И Ш У Щ И Х  с д о п о

з а п и с ь ю  д а в л е н и я ) .

17. Д о п о л н и т е л ь н ы е  с в е д е н и я  по у с м о т р е н и ю

З А К А З Ч И К А  и ПО Т Р Е Б О В А Н И Я М ,  О Г О В О Р Е Н Н Ы М

Б с п р а в о ч н ы х  М А Т Е Р И А Л А Х  З А В О Д Д -  и з г о т о б н* 

т е л я  НА З А К А З Ы В А Е М Ы Й  К О М П Л Е К Т ,

18.  Н а и м е н о в а н и е  о р г а н и з а ц и и , з а п о л н и в ш е й

О П Р О С Н Ы М  Л И С Т ,  Н Е Е  А Д Р Е С

Р н П Р О С Т Р  О М м А ш

а А* Х у т о р с к а я  д . “58- а .

Р О Е К Т Н А Я  О Р Г А Н И З А Ц И Я * .

Ве д у щ и й  т е х н о л о г  
П о т е х  и н 7 , 5 0  -  г ?  -  5 *

( ф л м н л и я  н  п о д п и с ь )  

О т д е л  U H  и к Ь е л е ц к и ц

(и с п о л н и т е  ль)

( т t  л £ Р о и ) 

2,50- *,?- 33

( ф а м и л и я  и  п о д п и с ь )  ( т е л е ф о н ) 

_____  1 9 г.

З а к а з у  н к *•

Р у к о в о д и т е л ь  

п р е д п р и я т и я  _
( Ф л м н л и я  И П О Д П И С Ь )

3G
и т Е Л Ь Н О и

------ 1----
......... . UV * { '

ТП 409-0«МШ ЭА
п т я т ш в т т < а я а

г а . с п е ц П О Т Е Х  ИН П о Л Ч К О Н В Е Й  Е р н л  я  Л И Н Ц *  п о  Ц З Г О Т  0 Б Л Е  Н H Ю 
Б А Л О К .  К О Л О Н Н  . Р Н Г Е Л Е И  Л Л И Н ОН А О  1 Й МРч к . ГР- Рн в ЛИ И А

П р и в я з а н СТ.  И И ж- С т а д и я Л И С Т л и с т  ов
И н ж - В Е Л Е Д К и и

Р 4Q
А в т о  М А Т  И 3 А О ,  н я  

Т Е П Л 0 В Ь 1 Х  П Р О Ц Е С С О В
О п р о с н ы й  л и с т  *ч i

Г н П Р О С Т  Р О М М  А Ш 
Г. М  0 С К В л| Ц И ft- н | __ _
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В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в Ь е л о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  Э№ В е д о м о с т ь  п р и м е н е н н ы х  н с с ы л о ч н ы х  д о к ч и е н т о б

I !

Н а с т о я щ и й  п р о е к т  разработан в с о о т в е т с т в и и  с 

Д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  п р а в и л а м и  и п р е д у с м а т ­

р и в а е т  м е р о п р и я т и я , О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Е  В З Р Ы В Н У Ю ,  

ВЗРЫВО* ПО Ж  АРН УЮ Н П О ЖА Р Н У Ю БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ 

Э К С П Л У А Т А Ц И И  З Д А НИ Я .  л,

Р д а в н p i н и н ж е н е р  п р о е к т а  М . 1 \ .  Г о т л и б

О б о з н а ч е н ы  е
Н а и м ё н о л л н и е . П Р И М Е Ч А* 

К И Е

1 г 3

т х
Т е х н о л о г и ч е с к и е

ч е р т е ж и

т т Т е п л о т е х н и ч е с к и е

ч е р т е ж и

9А Ч е р т е ж и  по  а в т о м а т  и -

з а  у, ии т е п л о й  ы х

П Р О Ц Е С С О В

I ЭМ Ч е р т е ж и  п о  с и л о в о м у

! 9 ЛЕ КТРОО В О Р У Ц О В А Н И ^

1------------------- -------------—
I

1
i

! R3K К онс тр укци и  Ж  Е А Е. Ъ 0 ~

Б Е Т О Н Н Ы Е  И МЕ Т А Л -

А И Ч Е С К И Е

Д и е т

ЭМ-1

э м - г

ЭМ'З

ЭМ-4

9М* 5

ЭЛМ

9М-8

9М-9

Н а и м е н о в а н и е

С и л о в о е  э а е к т р о  о в о р у д о в  к н и е

Б Щ И Е Д А Н Н ЫЕ

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

А А Н И СХЕМА СИЛОВОЙ СЕТИ 0 ОСЯХ 1* 1?

П л а н  и  с х е м  а  с и а о в о й  с е т и

в о с я х  17 *  &S-

П л а н  с и л о в о й  с е т и  п и н и и

в о с я х  5  т  17.

К а б е л ь н ы й  ж у р н а л

К а  В Е A b Н ы Й Ж У Р Н А Л

В е д о м о с т ь  на э а ект р оо б о Р У Л о в

П р и м е ­

ч а н и е
О б о з н а ч е н и е

4 Ш -  <85

4  А07- m

А.АО?- и г

4 А о ? - Ш

А . А о ? - г н

А. а о ?* г г э

4  АО?- £ 3 S

4  Ао?~ <1

4  А о ? -1 5 Ь

Н а и м е н о в а н и е

Установка распрбделнтьль 
ных щитов ц ШКА9 0В
Пр о к л а д к а  г л а в н ыхТРОЛЛЕЕВ Д А Я КРАНОВ
П Р О К Л А  Д К  А  Г Л А В  Н Ы Х  
Т  Р  О  А  Л  Е  Е В  Д Л Я  К Р А Н О В

У с т а н о в к а  а п п а р а т у р ы  п у ­

т а н и л  К Р А Н О В Ы Х  Т Р О Л Л Е Е В

У с т а н о в о ч н ы е  р а б о ч и е  
ч е р т е ж и  о д и н о ч н ы х
Э А Е К Т Р О  А П П  А Р  А Т  о В

О с т а н о в к а  о д и н о ч н ы х  м а г ­
н и т н ы х  П У С К А Т Е Л Е Й  С Е Р И И  
П М В И ТОКОПЙДВОДИ

У стан овк а  одиночных 
ящиков с рубильниками,авто­
матов, КНОПОК ПК£, ПКУ Ч СИГ­
НАЛЬНЫХ АППАРATO0

i  АЗ Е М Л Е Н И Е.

Пр охлад  к а проводов
В СТАЛЬНЫХ ТРУБАХ

ОРГАНИЗАЦИИ

раз р аб от ч и к

1дит П , Г П Ц  
т п э п

8576/1

Лата

в ы п у с к а

1 9 7 5  г.

19?4г.

1973 г.
1972 г.

m & r.

19??Г.

1977г.

1968г.

1 9 7 3 г .

П р  и -  

м &'
Ч А Н  Н Е

А 3 8 4

А 100 А

К 9 9  А

И  АД

Л 390

Л 396

А  3 9 ?

Ш  А

А 361 А

3 7
П Р И В Я З А Н

ИН Ь.  ы

ft 1
Т П  4 0 9 - 0 1 0 - Д 8 . 8 3  ЭМГл- и м э и р Г о т л ц б Ж

Н х ч о т д . КУ&ШИИСКИН
Г а - с п е ц . Т у р к  й н П О Л Ч К О М  Ь Е Н Е Р Н А Я  А К Ц И Я  ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  

В А Л О К ,  К О Л О Н Н ,  р и г е л е й  д л и н о й  д о  1 2  мР У К .  ГР- Б е р е з и н а

ОТ Л Л и я а и с т лист о&

р 1 9

Си л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  

О б щ и е  д а н н ы е

Ги п р о с т  р о м м а  ш 
г.  М о с к в а
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Силовое электрооборудование 
исходивши допивши для разработки электро­
технической части полу конвейерной линии 
по изготовлению бсслок. ̂  колонн п о с л у ж и л  и  
технологические задания.
Потребителями элект роэнергии т ехнолот чос- 

-кой лин ии являю т ся электроприемники техно- 
-логического и кранового оборудования. 
Распределение электроэнергии м еж ду т о к о ­
приемниками о сущ ест вляет ся через сило&б/е. 
пункт е/ т ипа Ш Р~ И, которе/е устанавливав  
-югп с я  у  колонн пролета. Пит ание силове/х п у н к -  

-тов о сущ ест в л я ет ся  от щитос низкого напря­
ж е н и я  подст анции . Прокладка магист ралвнв/х и 
распределителбНб/х сет ей ввтолняется проводом 
марки ДПд в стослбнб/х тонкостеннб/х трувах в 
п о л у  пролета. , по конструкциям здания и машин. 

Принятие такого способа прокладки электпопро- 
-  водки объясняет ся наличием  в и б р а ц и и  и 
Повышенной температурой в цехе.

Питание передвижне/к токоприемников о с у -  
-щ е с т в л я е т с я  гибким  кабелем марки КРИТ  
и л и  С  полющею троллей из угловой стали. 

Крепление троллеи производит ся н а  специала- 
-Нб/х троллее дер warn еляхJ устанавливаемб/х ной под­
крановой балке с  противоположной сторона Раз- 
-мешТен и я  посадочной п л о щ а д к и . Чаете техно­
логического оборудования поставляется ком плен-  
- тно с  пусковой  аппаратурой. Д л я  осталене/х го- 
-коприемннков предусмотрено/ автоматические зв/- 
-кльочателН; рубило ник и и  магнитнб/е пускатели.

Шкафы управления ШПВ\ AFKHS^AFK поставляют­
ся комплектно с  технологическими машинами. Управ-  

-ление этими машинами осуществляется дистан-
-UfnoHHoi в Соответствии со схемами, роз работай - 
-Нб/ми в электротехнической части этих машин. 
Технологические машине/ между собой свлокиро-  

-&ОН6/ в соответствии с  технологическим про­
цессом и имеют предпусковую светозвуковую  
Снгнализац шо~

Защ ит ное заземление.
/1ля пред ох ранения персонала от  

поражения электрическим током п р и - 
повреждении изоляции предусмотрено 
Устройство защ ит ного заземления .:

В качестве м агист ралей Заземления 
внутри пролета, исполвзуются подкра- 

-новые п ут и  и специалено пролошен- 
-не/e• cm ал вне/е полосе/ сечением 25*4 мм, 
в распределителе ной се т и  исполазуют- 
-СЯ трубб/ элект ропроводки.

Заземлению подлежат все метал­
лические не токоведущие Части электро­
оборудования согласно ПУЭ.

Т с ш л и ц а  о с н о в н б 1Х  п о к а з а т е л е й

”/п Наименование показателей
ед.

изме­
рения

Ноличе-
-Ство

Приме-
Чате.

i Установленная мощносте.
Злектропрнемннков:

а) силовых кв тКВА 360.8

б) осветителенб/х нет Опоебел.
при%%зке.

г Потребляемая мощносте
элект ро прием ников :

а) силовых КВТ 55. В
б] осветителвнв/х. КВТ — , -____

5 Спедневзв&шенне/й коэфициент.
Мощности после компенсации со$Ч аду

* Годовой Расход электроэнергии
а) силовые злектроприемники ТЫС,

наг У 218
5 Установка конденсаторная 

У ИЛИ- 0J8-78-26 УЗ; 78 К ВаР. шт i

У с л о в и я  П РИ В Я ЗК И

Так к а к  проектируемая т ехноло­
гическая Л И Н И Я  я в л я е т с я  частою 
предприятия по изгот овлению  же- 
лезооетоннв/х изделий\ вопросе/ 
электроснабжения пролета ре— 
ш  а  ют с я  п р и  п р о  е к  тиров а н и и  
пред п р и  я  т ия в целом .

Злектроприемники линии по на­
дежности электроснабжения относят­
с я  к 3  категории . РеЗУлетате/ под­
счета установленной и потребляелюй 

мощности^ Расхода электроэнергии при-  
веденв/ & таблице основнв/х показателей, 

Напряжение силовой и освети теле ной 
Сети /4.2.0 и  36 волет. Питание силовых 
и о св етителенб/х эл е к т р о  п р и  ем ни нов 
осуществите от общих трансформато­
ров разделане/ми фидерами.

Электроприемники сайт ех вентиляции 
определяются п р и  конкретной привязке 
пролета и в данном проекта не рс/ссма- 
- трнваются.

Д л я  их подключения на силовых 
расспределителбНб/х пунктах предусмотрен с/ 
резервне/е группе/.

Проект электрического освещения и  элек- 

- трослаботочне/х устройств должен разраба­
тываться при привязке пролета к Конкрв- 
тнб/м условиям.

ЬЬ

J !)
T  Л  * 0 9 - ( Н О - 4 в . 8 й  Э МГлмнт э Готлиб ':.F*r

Н о ч .о т а Нувшинш
т.спщ Т у р к и н Л о л у  конвейерная линия, л о изготовив-1 нию в а л о к ,  к о л о н н ,  р к г е л е н  д л н и о г с  до м*.  jРж г р БерезинаПривязан: Ст.имн Карпова. Ста дм Мал Листе б Ii
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Силовое электро обору до- 
ваиив.Лолсннтшная залхш

[ипрострош аш
г. Моей в а.HH8JP
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Т и п ,  Н А П Р Я Ж Е Н И Е

Р а с ч е т н ы й  т о к , А
Ч е т А Н О В Л Е Н Н А Я
м о щ н о с т ь  к & т С к & ft 1
Но м и н а л ь н ы й  т о к
т д о х Р А н т л я .  А

Ток turn ом вставим
М а р к а  и с е м е й  и е 

П Р О В О Д  А

Т и п  н н о м и н а л ь н ы й

ТОН ПУСКОВОГО 
АПП АРАТ А

М а р к а м  се ч е н и е  

пров (Ц а

о Ь, О Т ТП о А от ТП

p m  ( ш -чззоз-аа,)

Ру'-55.5квт-,32к?А,0р:96^

Ру - Ш  КВТ.

З н - Ш О п *  Ш к

* 1

АПБ

3 t [
t
Н бо 
J А5

Ш
*(1*2.5)' 3(1 кю)

2Л
АП 50-Ъ

_ix5 -1 IF К /1
_ □  ,с

1 W  1

1 M-t i  И Г 1 M - l ' i  ж Т д о п
Г 50 1Г 15 1Г 80 1Г 50 1г 80 т

А ГУВ т т
*0*2.5)' *(1*25)'

г г

■ UJ 
ГСа-с
о
о .
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: *UJ

■ C D

» Г  п о  П Л А Н У 1 9 * - 1 з-а г < Ы 7 - 1 1 7

т  Й П

Н о м и н а л ь н а я  м о щ ­
н о с т ь  К В Т  (  К В  А У о - 4 5  • * 1 6 . А 7 - 5 1 - 7 (ъг)

т о к , л  — д̂ Г 2--ЗГ ^ ^ 7 6

Н а и м е н о в а н и е  м е х а ­

н и  ъ  м  а  и  Н  О М Е  Р  п о  

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О М У  

П Л А Н У

1 9 .  Б у н к е р  

в  ы  а  а ч  и

Б Е Т О Н  А  

С М  ж -  * 5 5

ъ. Р о л ь г а н г  

* 0 9 $ / &

г. Б Е Т О Н О ­

У К Л А Д Ч И К

* 0 9 9 / i

| Ч -  Н а с о о н а ?

С Т А Н Ц И Я

G M J K - M J 0 3 5

7. У С Т А Н О В И Л  

Л А Я  Н А Т Я ­

Ж Е Н И Я  А Р ’ 
М  А Т У Р Ы

П 2 8 | & м

17. Т р а н с ­

ф о р м а т о р  

м а р о ч н ы й  

T A - 5 Q Q - 9 2

Р Е З Е Р В

U и н н s a l m

*0 * 0 * 0 30 k k
50 . /
^ ч а о

Б0
/ Ч 2 о

6 0 /
/ ч а о

60 ̂ /  
/ ч а о

8- В И Б Р О П Л О Щ А ^ К А

С М  Ж -  199 \

П р и м *  дн

Инв. ч

Га.инэк.пр

н  АЧ-ОТД.
РЛ.СПЕЦ..

Р а к . г р .

ГОТЛЦ&

К а в м и и с л и н

т а р к н ц

5ЕРЕБИНА

-Г h

3 9

857б/<

Т П  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3 Э М

ПоЛУКОНЬЕЙЕРНАЯ ЛИНИЯ ПО и з г о т о в л е н и ю  
б а л о к , колонн,  р и г е л е й  д а н н о й  до  м

С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  

П л а н  и  с х е м а  с и л о ь о и  с е т и  

в  о с я х  1 г  1 7

С Т А Д И Я АИСТ ЛИСТОВ

ГИПРОСТРОММ А ш
г.  М о с к в а
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ДАННЫЕ ПИТАЮЩЕ Й 
СЕТИ

Пали п  отмt тць 0.000 
м и аоо

Тмп, н^п р^ зк^ н и ?-, 

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  Т О К  , А 
У С П Н О В А Е Н Н  А Л 
М О Щ Н О С Т Ь  к ь т ( к в а )
Н о м и н а л ь н ы й  т о к

m m  п н и т е  л я . А
Ток П ЛАВ КОЙ ША Ь К и , А

М а р к а  и с е ч е н и е  

п р о в о д  А

Т ипи я омич а аън ми
т о к  п у с к о в о г о

А П П  АР АТА
ш Р Й '

М а р к а  и с е ч е н и е , 
п р о в о д а

Ввод от ТП

РП 2 (ЦРИ-75Б10-2й) 

Р ^ 1 Ч 7 .5 квт 3 pt 11Q А
~  580 В

во Г*1 во Г1] <00 ft
15 Ц  45 U  50 У  50 У  17,0 У  Ай U  1 6 у  1й  и

Му в

7* ЯР1

АПВ
Ц Щ

7-5Р

К Р П Т
ЗД5*1*15'

в АР КНSrg

Ч у * 16 АЬ ,

к о м п л е к т£Р

ьар

ВЧ-5

Ш
5 ( Ш у

lap

я Т ш - 5 - Й (

Т Р О КЛЕИ 
/ 50* 50*5 комплект

О О О  о  о  6
,S
OJ
=х

сэ
о.
р-
и/

ГГ)

if ПО п Л АНУ 7 - Ь 7 * 5 и - а 8 и 1-г

Т И п 4М52М8

Номинальная мощ­
ность  КВТ (кВКТ 1. 7 1. 7 7 . 5 7. 5 Н '5 86-Ъ 6.5

—
4

О

1 
У* \ \
з=

сД
\

ZD
 \ Г 16-5

^ т . г > -*Г
Наименование  мех а­

н и з ма  и НОМЕР по 

ТЕХ Н 0 ЛО ГНЧЕ С К ОМУ 

ПЛАНУ

г У с т а н о в к а

ДЛЯ НАТЯЖЕНИЯ 

А Р МА Т У Р Ы  

Т О В  / ЙМ

14. Насосная 

станция

ВМЖ*500$Ь

5ент и ля-  
то Р ТЕХ­

НОЛОГИ­

ЧЕСКИЙ

1. К р а й  

м о с т о в о й

К 5*/5т-*5* |б.5

10. Самоход

КАЯ ТЕ­

ЛЕЖКА 

СМОК* 151т П Р И  В Я Д А Н

О

э
G D

т

пз
с л

c m

□

ЕЗ

сТ

ran
\вй

0
-T V

Гл-инэх-ПР
ндч- отд КЧВЩИЦСКИМ

ГА.СПН
Р У К -  ГР.

У С И Л Н Ы Е  О Ш Ц Н *  КИЯ

Си л о в о й  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й  п у н к т

З л е к Т Р О Д В  и Г А Т Е Л Ь  

М И О Г О Д В И Г А Т Е Л Ь Н ЫИ  п р и в о д

Т р а н с ф о р  м л т с р

В ы п р я м и т е л ь

Ш к а ф , п у л ь т  у п р а в л е н и я

А в т о м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь

Ящик с 5- полюсным рубильником

М а г н и т н ы й  п ч с к а т е  л ь

К л е м м н а я  к о р о в к а

К о н е ч н ы й  в ы к л Ю Ч л т е л ь

Пост снгн а  льн ы й

Ящик С П А К Е Т Н Ы М  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М  И
Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы М  Р А З ' Е М О М

Г  Р 0 А А Е U

С в е т о ф о р  т р о л л е й н ы й

К о м п е н с а т о р  т р о л л е й н ы й

С и л о в а я  р а с п р е д е л и т е л ь н а я  с е т ь

С т а л ь н а я  п о л о с а  £ 5 * й м м

П о д к р а н о в ы й  п у т ь  ,  и с п о л ь 5 У  е  М ы й  в к а ч е с т в е  
м л г и  с т р  а  л и з а з е м л е н и я

О п р е д е л я е т с я  п р ц  п р и В я в к е ..

г о т  лиь

турки н
Б е р е з и н а щ .

8 5 7 6 Ц

Т П  А 0 9 - О Ш - А 8 . 8 3 ЗМ
П О Л У К О Н В Е Й Е Р Н А Я  Л И Н И Я  ПО И Н О  Т  С Ь Л  Е Н И Ю В А Л О К ,
КОЛОНН I Р И Г Е Л Е Й  д л и н о й  АО М

С и л о в о е  э л е к т р о о в о р у д о в а н н е . 

П л а н  и  с х е м а  с и л о в о й  

с е т и  в о с я х  1 7 2 5

с т а д и я л и с т

к

Ли ст о 6

Г и п Р О С Т р О М М А С ,  
г. М о с к в а
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Пост га 5
[ U A H  НА О Т М Е Т К А  0 . 0 00  

M 1- 100
П о с т  н k

ПОСТ t\ 1

Пост  ti l

I I
Т П  kOQ-Q{Q-k 8 .  8 3  Э МГл. UH3K- ПР| г  0 T К И Б I - J J U

!П Я ТТ Я К Ш Ш Ш Й ^(Ж Я
гл. сп ь U,. Т у р к и н П О Л У К О Й  б Б Й Е Р Н М  л и н и я , П О  И Ь Г О Т  О Б Л Е Н Н Ю  

Ь Д Л О К ,  К О Л О Н Н ,  м г и и  д л и н о й  до 1 £ мР У К -  ГР. 5 t p  Ь Ъ Ц  и А

| П P W В Я Ь Д Ц С Т А Л И  Я Л И С Т Л И С Т  О Б

р 5
Смл 0 » о £ Э Л Е . К Т Р О О Б О Р У Д О В Л Н Н  Е

Пллн С И Л О Ю  й С Е Т И  л и н и и  
ъ о с я х  Ъ + 1?

Г ц п  Р О С Т  Р о м  М  Д Щ 
г- М о С х  Й А

U w o - r f  J __ __
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-сГ ^  -=С 

^  о
С£>

Ш О i£> а.
■rf с

=г

Т р а с t  А П po x о А ы Т р у б ы К А В Е  A U , П Р 0 Б 0 А А

Й А Ч А Л о К о н t  щ

HlP£3
ТРУБЫ
(КОРО­

БА)

Ч е р е з  
я щ и к и  
п р о  -
ТЯЖНЫЕ

Р а с ч е т ­
а м  

А М Н  а 
м

•ж £ г  s
to “*Х O ' 3 
-Г К

з-> с

П о П Р О Е К Т ! П Р О Л О Ж Е Н О

М а р к а
Ч и с л о  

ж и  л и
С Е Ч 1 Н Ц  Е

£ | g
о-

М А Р К А г ; гО  ы X * 'Т
е£
СЕ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 и

1 т п Р П ) 1 - с и з D 1 "1 1 — 1 с и

г Р П  1 Я 7 2 - 23 15 А П в 3 (  1 x 2 . 5 ) 7 2
3 - / / - А Р  К 3 ( 0 - 9 15 ------К — 3 ( 1 *  2.5) 30
4 Щ А Х 4 ( а ) — 7 20 — и — 8 ( U  2-5) 60
6 —//— S Q H Q 5 ( з ) А Х  Ml 57 20 — //— 4 ( 1 * 2 . 5 ) г з 4

6 М - 1 Мр !5
? ____ // ____ 5 0 , 9 5 ( 5 ) А Х  Mi — — — // — U 2 S 61

? ( 5 ) а х  w г г 2 0
8 ( e ) — 1 м р Ю

S O H O $  0 , 9 6 ( 4 ) 0 X 0 ) — — — ч — ) * 2 5 5
7 ( 5 ) Д Н И — —

8 (6) - - —

9 K F K s a i l 5( ь) X X  и ) — — — к — 4 0 * 2 5 ) 3 1 4
7 ( 5 ) А Х  м2. - -

9 ( 7 ) — 18 15
1 м р  15

<0 — //— ш п  в 10(8) - И 15 — ft — Й  ( 1  *  8-5) г з
И — // — А Ш 1 1( 9 ) _ 4 40 - / / — 2 1 ( 1 * 2 - 5 ) 95

<2 -------̂  ------- п 12(ю) — 14 4 о _ и__ ' 8 ( 1 * 2 5 ) 26 1
в А Х 3 - 1 13(4o) — 5 м р 20 6 ( 1 * 2 . 5 ) 36
14 —и — Y 5 14(42) - 5 м р 15 _ h_ J ( ( * 2 - 5 ) 18
15 — //— $ ю О Д А Х  м3 5 20 — и — 2 ( 1 * 2 5 13

16(44) - 1 И О
1? -------//__ S A 5 о д А Х  N 3 - - — 9— ц и г $ 25

17(45) - 1 мр 15

19 — // — 1В(4б' А Х и 4 15 20 - / / - 2 ( 1 * 2 - 5 ) 33

19(4?) - 1 м р Ю

г о —  // — $(Д 6 18(46) А Х  м 4 - - — // — 4 ( 1 * 2 - 5 ) 66
20(48) - 1 м р !5

г г _  ^ __ о о , з 21(49) А Х  Н 5 5 20 — // - 2 0 * 2 . 6 ) 13
22(50) — 1 м р Ю

г з —  V— s o n 21(49) Д о з - - — // - 4 ( 1 *  2 .5 ) 26
23(51) - 1 MPI5

25 —  ^ ---- ш М(52) А Х Н 6 15 20 - / / - 2  ( 1 x 2 . 5 ) 33

25(53) - 1 м р Ю
26 —  // — Ш 24 (5г) А Х  « 6 — - — 4 — 4 ( 1 * 2 . 5 ) 66

26(54] - 1 м р !5
29 AF K O i l 27(11) А Х  ц 7 1 25 —  // — 2 ( Ь 2 . 5 ) 28

28(12) А \  М8 12 20

ад — 0.5 МР 15
30 --- // — н м 27(11) А Х  U ? — - — А — 1 X 2 . 5 14

28(12) и  к в - -

1 2 3 4 S б 7 в 9 (0 (1 12 13
30(14) — 0.5 мр 15

и г и \ 29(15) А Х  N 8 _ _ А П в 1 * 2 . 5 1
30(14) - - -

32 A F K ш 2 7( 10 А Х  М 7 - - - //- 1 *  2 . 5 17
31(15) А Х  М В 14 25

32(16) — 1 15
34 —11- A H S 2 2 7 ( H ) A X N ? — - —  А — 4 (  1 x 2 . 5 ) 86

31('5) А Х  мВ - -

33(17) А Х  Н Ю 5 2 5
а д - 1 2 0

36 A S I А $ 2 32(16) А Х  н 9 - - — V--- 1 * 2 . 5 15

33(1?) А Х  « 1 0 - -

35 А Х И  П 7 2 5
36(п-|) — 1 1 5

39 Н И Н А Й 30(14) А Х  К 8 - - — // — 2 ( ) * 2 - 5 ) 8 7
26(12) А Х  М? - -

31(15) А Х  К 9 - -

33(17) А Х  Н Ю - -

35 А Х  н И - -

37 А Х  М 2 1 2 5
Щ гг А Х  М 15 3 2 0
39(24) — 0.5 м р ! 5

Ь н и \\ьъ 29(10 А Х  N 8 - - — К— 1 * 2 . 5 44
28(12) А Х  М 7 - -

31(15) А Х  W9 - —

33(17) А Х н Ю - -

35 А Х  Н К — -

37 А Х  М 2 - —

38(2.2) А Х  к 15 - -

4о(гз) — 0-5 мр!5

m HZ.3 39(24) А Х  М 3 - - - /✓__ < * 2 . 5 2
4о (И) — - -

4 2 И  к А Ш 2 7 ( H ) А Х  V I ? — - — и — 2 ( 1 * 2 5 ) 79
31(15) Ахн9 - -

33(1?) А Х  М 10 - -

35 А Х  к  И - -

3? А Х  К 12 — —

41(25) А Х М А 10 2 5

42(26) - 1 20
а  н s г А Н  S 3 . а д А Х  w 10 - - — //— 2 ( 1 x 2 5 ) 41

35 А Х Н И - -

37 А Х  И 2 - -

8 5 7 6 / 1  I
--------!

т п  4 0 9 - 0 1 0 - 4 8 . 8 3  э м
Ш ч -  о т д . К у ъ ш и н с к м й

Г л с п е ц . Т у р  к н н П О Л У К О Н & Е Й Е Р Н  Л Я  Л И Н И Я  ПО U 3 T Q T  0  Ь Л £ И И Ю  

Б Л Л 0 К ,  К О Л О Н Н ,  Р И Г Е Л Е Й  Д А Н Н О Й  Д О  12  МР У К .  ГР. Б е р е з ц и  л

П р и  м м н
У ^ 7 СТ А й  U Я АИСТ А И С Т  Об

р 6

С и л о в о е  э л ' е к т р о о б о р у д о в а н и е .

К А Б Е Л Ь Н Ы Й  Ж У Р Н А Л

Г и п р о с т р о м м  А и

г- М о с к в а
Н и в .  оГ
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t s

Т  Р А С А П р о к  о а м Г Р  9 6 Ь\ К А 6 Е Л И | П Р 0  ь 0 а  А

Н А Ч А Л О К о н е ц

ЧЕРЕ5
ТРУБЫ
(КОРО-

6 9

Ме р е  5 
ц и к и
ПР 01ЯЗК 

НЫЕ

РАСЧЕТ­
НАЯ

А Л Ч Н А ,
м

Ус
ло

вн
ы

й 
ПР

ОХ
ОД

 , 
мм П о П Р О Е К Т ^ П р о л о ж е н о

М а р к а
Ч ИС АО 
Ж И Л  и
С Е Ч Е Н И Я

«  * * -
1 * ?С*. +-

М а р к а

ш» * = *
5 « = *

<ЕСГ
*= $  

- Т

А г 3 А 5 6 7 8 9 10 И 12 13

т АХ МП! - -

4 2 . М - -

44 A S  2 А S 3 Зб(гн] А Х Н И - - А п в h  2 .5 15
3? АХН 12 - -
41(25) A X U 1 4 - -
Аз Д н  15 1 25

44 (го) - 1 15
46 А $  5 A S A 4 4 (a) АХ « 1 5 - - —  и— 1 х ^ . 5 15

45 « И  16 \г 25
4 6 ( a ) - 1 15

48 A F  К А Н $ 4 27(H) А Х Н  1? - — —  н--- м и г -s) 115

31 (is) А Х Н  19 - -

а д А Х  и 10 - -
35 А Х Н И - —
57 A X M I A - -
А( А Х Н  14 - -

АЗ А Х И  15 - -

A s А Х Н 1 6 - -
А 7 к и а 6 20

4 В Д - 1 20
А Н  S 3 А Н S А 42(ад) А Х Н  (А - - —  // — 2 ( 1 x 2 5 ] Аз

къ А Х Н 1 5 — -
А5 А Х Н 1 6 - -
А 7 А Х Н  17 - -
48 - - -

50 А 9 4 А $ 5 46 АХм 16 - - — >/- 1 x 2 - 5 13

4? А Х н  17 - -
Щ Ц А Х н « А 20
50(28*) — 1 15

52 A  S 5 A S 6 50(28-5! А Х н  18 - - — >1— 1 x 2 . 5 13
51 А Х «  19 ю 2 0
52(3?) - 1 15

54 A F  К A H S S гч«) А Х н  IV — - — V— ! > ( 1 » 2 . 5 ) 151
31(15) А Х »  19 - -

33(17) И Х н Ю - -

35 А Х н  Н - -

37 А Х Н  12 - -

41 А Х н  14 - -

43 А Х Н  15 - -
45 А Х  м 16 - -

47 А Х Н  ( 7 - -

49 А Х Н  18 - -

53 А Х н  19 - -

1 2 3 А 5 6 7 8 9 10 11 12 15
53 А Х Н  20 _ 4 _ _ _ 2 0

54(зн) - 1 20
А Н  S A А Ш 48 (зо) АХ h i ? - - А П В 2 ( 1 * 2 . 5 ) 41

49 А Х  н 18 - -

51 А Х  N 1 9 ~ -
53 A X N 2 0 - -
54(зЧ) - 1 2 0

57 \\ЬЬ Ш 4о(гз) АХ Н 13 - - ~п  — 2 ( 1  х 2.5) И З
зв(га) А Х  MI2 - -

ш А Х М 1 4 - -
Аз А Х - -
45 АХ  N 16 - -
А7 А Х  H I ? - -
49 A X H I 8 — —

51 АХ  Н 19 — -
53 А Х Н  20 - -
55 А Х Н  21 г 20
56(3*) к \ т 5 15
57(38) - 0.5 MPI5

Н А 2 Н А Ъ 39 A X H I 5 — _ - 1 .  - 1 x 2 - 5 5?
38(в&) АХН 12 - -

k  ( и ) А Л И И - -
АЗ А \ « 1 5 - -
AS АХ (116 - -

А? А Х  M l ? - -
4 9 А Х м  18 - -
51 А Х й  19 - —
5 5 А Х Н  20 - -

55 А х  К 21 - -
56(з*) А Х н  2 2 - -
56(59 - 0 S мрЮ

И М П А З 57(38) А Х Н 2 2 — - 1 *  2 . 5 2
58(39) - -

A S 5 A S 7 52(зг) А Х И  19 - - — * — 1 * 2 . 5 13
53 а х н  г о - -
55 А Х Н  21 - -

59(57' - & 15
59 A F  К A S  7 W fl l ) А Х Н  V - _ —  Ч---- 1 x 2 . 5 83

ЭД А Х Н  9 - -

ЭД А Х Н  Ю - -
35 А М Н - -
3 7 А Х Н 1 2 - -

ь
8576 И

Т П  AoQ-QIO-A8.83 Э М
Нлч.  ОТА- Ку&шннскнй Ш *'
Г а . С П Е Ц - Т у р к и н П О Л У кон в Е Й Е Р Н ля Л И Н И Я  по И 5 Г 0 Т 0 6 Л Е н ню 

В А Л О К ,  К О Л О Н И ,  Р И Г Е Л Е Й  , Д А Н Н О Й  Д О  12 МР а к .  г р - Б т н ч  л
П р и в  я ъ л ч Ст  А л и я лист лист 06

Р 7

С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  

К а б е л ь н ы й  ж у р н а л

Г и п р о с т р о м м  А Ш 

г. М о с к в а
И н г .  й
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Т 7 A t С А Про х о А ь\ Т р у б ы К Л Б ЕЛ И , П Р 0 Б 0 А А

Н а ч а л о К 0 Н Е \
Чт ь
ТРУБЬ
(коро­

ба^

Ч Е Р Е \
9 Щ U К н 
ПРОТЯЖ­

НЫЕ

РАСЧЕТ­
НАЯ

ДЛИНА
м

. *  Sг  г  
^ - то  С? с  х  о  => :г>с

По п р о е к т у ПРО Л О Ж  п о

Ма р к  а
ЧИСЛО 

ОКНА И 
С ЕЧЕН ИЕ

*S s #г <  О М а р к а
О дог «Г Ж ш
2-Ш

Ж
- г

1 г 3 А 5 6 7 8 9 10 И 12 13

41 АХЦ14 - -

4з АХ«15 - -

45 WP16 - -

47 АХА*7 - -
49 АХИ 18 - -

51 АХИ 19 - -
53 АХИ 20 - -
55 АХМ21 - -

59(57) - - -

60 РП1 2 а 60 - 8 25 АП 8 3(1*10) 27

61 ---- // ---- М Р 61 - 23 15 — // — 3( 1 *2.5) 72

ба 7 '  IP 7-1 - - - - КРПТ 3x25+1*1.5 7

65 p m 17 Р 83 - 23 4о ш H I  >25) 72

64 m 17 — - - - КРПТ 2x16+1*10 10

65 РП1 9 A F K H S - 1 65(0 — 15 15 АП В 3 ( 1 х А ) 48
66 9 A F K H S - I АХ* 66 (55) - 13 40 25(1x2.5) 338

67 ------  ft ___ ш и м — 7 40 — А — 19(1*2.6) 14з
Б8 —  // — АХЗ 69(5) - 19 4о — /, — 1 7 ( 1 * 2 . 5 ) 332
69 ----- - ft —,—. н е 53(61 - и 40 -- ft--- 19(1 *2.5) 219
70 ------ ft ------- АХ5 а д - 22 4о — // — 19(1*2.5) 428
71 —  //------ Ах г 71(9) — 17 40 —'/ — 27(1*2-5) 473

п ------ >/ — А Х 12(10) - 5 40 _/, _ 30 0  *2-5) 165
п ------ ь-------- SCH5 13(8) АХ И 7 20 — // — 4 (1x2-5) 34

7 % | ) - 1 МР 15
?5 -------— - s a < s 73(g) АХН — — —// — 41(1*2.5) 34

75(8*Я - 1 МР15
16 ТП Ш П 8 76 - □ □ ГГ77~1 С------ [ a
77 nine IKK 77(5) - 17 50 А П б 7(1x16)+ 126

6 (1*2-5) 105
76 ----- ft------- Ш ш — 15 50 _  И— 7(1x16) + 112

6 ( 1 * 2 5 ) 93

73 ----- n ------ 891 79(15) — 4 20 —// — 5( 1*2-5) 14

+ 2(1x16) 1о

Во e a i В92 ВО - 1 20 — // — 5(1*2-5)+ 5
2( 1* 16 ) 4

81 ТП Р П 2 81 — 1 = 3 □ 1____1 1--------1 □

82 р п г 7 - 2 Р 82 — 15 15 А П В 3 (  1x2-5) 48
гь П Р 7 - 2 - - - - к р п т 3x25+1*1-5 7

84 р п г 7*3>Р 84 — 16 15 А П В ъ [и г ь ) 51

85 7 - З Р 7 -3 - - - — КР П Т 3x2.5+1x1-5 7
86 Р П 2 1 - 2 Р 86 - 4 50 АП В 5( 1x 50 ) 15
8? i - й р Т р о л л е й 8 7 - 7 50 И 3 ( 1 x 5 0 ) 24

88 T РОЛЛЕ и И р № — 7 50 // 3 ( 1 x 5 0 ) 24

9

1 1 ь 4 5 6 7 В 9 10 11 12 13
89 М Р Т р о л л е и 89 - 7 50 5(1х 50) 24
90 Т р Q Л Л Е U 1 -ЗР 90 - 7 50 — 3(1x50) 24
91 1-ЗР Т р о л л е и 91 - ? 50 _^ __ 3(1x50) 24
92 Р Л 2 9 K F K K S -2 92(1 9 15 ---// —- Н <  М ) 30

93 9 A F K H S - 2 ПК 1 93(55 - 8 40 25(1*2-5) 213

94 ------ /, ------- АХ 4 94(4 - И 4о 19(1x2.5) 219
95 __ ft --- АХ 3 95(5 - 14 40 —'/— 12 (1*2-5) 247
96 ------V------- А Х6 96(6) - 15 40 — // — 19(1*2-5) 295

97 -------*  -------- АХ 5 97(1) - 1? 4о — 19(1*2.5) 335
98 -------& -------- - АХ2 9В (9) - 21 4о —//— 27(1*2.5) 581
99 ------ * ------- АХ 99 (ю) - 5 4о 30(1*2.5) 165

101 -------//------ $ & 4 100(8) АХН 13 20 А (1*2-5) 58
101(84) 1 мр15

102 -------//------- $ М 100(8) АХН — — — (|(1*2.6) 58
102(8*2' - 1 мр 15

103 РП 2 12 Р 103 _ 2? 15 _  //_ M l *  2-5) 84
104 I2P 12 - - к о м П Л Е к т но

105 РП2 А 105 - 43 15 АПВ 3(1x4) 132
106 А В 106 - 5 15 — А— М м ) 16

857611

ТП 409-010-48.83  ВМИАЧ.ОТД К а в ш и н с к и ц

Гл. с п е й - Т У Р К И Н П о л у к с н ь е Й Е Р Н А я  л и н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю

Б А Л О К  , К О Л О Н Н ,  Р И Г Е Л Е Ц  А Л И Н О Й  ДО ! 2 мР ак .  гр. ь е р в ъ и  н а

П р н б я б а н
А ' С Т А Д И Я лист л ис т о в

р 8
О д о т  э л е к т р  о о б О Р У А о б  AHut  

К а б е л ь н ы й  о к у р  и а  а

Р и п р о с т р о м м а ш  

г. М о с к в аUHB-rf
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Ве д о м о с т ь  эле кт рообору  доб а ния ц и а т е р ц д д о в  

п о с т а в л я е м ы х  ъ а к а ъ н и к о м

( М  

п  | п

Н а и м е н о в а н и е  н  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е ­

р и с т и к а  И З Д Е Л И Я ,  М А Т Е Р И А Л А

Т  и п

М А Р К  А
ЕД.

И З М -

П О Т Р Е В -  
ность по 
П Р О Е К Т У

1 г 5 4 5

1

Ш к а ф  с и л о в о й  р а с п р е д е л и т е л ь н ы й

С П А А В К И М Н  В С Т А В К А М И  Б Г Р У П П  А X
Л »  1 5 а , 1 * 3 5 а ) | х 4 5 а )  2 , x 5 0 а -, 2 * 8 0 а

Ш Р И -  7 3 5  0 9 -  

2 3 ИЗ
шт. 1

2
Т о ж е , с  п л а в к и м и  в с т а в к а м и  в  

г р у п п а х  2 . x 1 5 а *, 1 Н 0  А )  5 х  5 0  а *, 2 x 1 2 0  а

Ц1Р 11-  7 3 5 1 0 *

ггиз шт 1

3 Н е а в т о м а т и ч е с к и й  В ы к л ю ч а т е л ь  

3 8  0  в  , 5 0  а

А П  5 0 - 3 ш т 1

4
Я щ и к  с Т Р Е Х  п о  л ю о ц ы м  р у б и л ь н и к а м  

3 8 0  В , 1 0 0  А

0 3 - 3 1 - 1 шт- 3

5
Я  1Ц U К С П А К Е Т Н Ы М  В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Е М  И 

Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы М  Р А Ь ' Е М О М  3 8 0  В ,  & 5 А
Я  5111“ 3 -  2 5 шт 4

В Ь в о д н о е  у с т р о й с т в о  3 8 0  в  , 1 5 0  а вч- s ШТ. 1

V
М а г н и т н ы й  п у с к а т е л ь  с  в т я г и в а ю щ е й  

К А Т У Ш К О Й  Н А  3 8 0  B t y C T A B K  о й  Т Е П Л О ­

В О Г О  Р Е Л Е  Н А  т о к  1 6  а .

п м Е - г а г шт. 1

В

П о с т  у п р а в л е н и я  к н о п о ч н ы й  с  д в у м я  

к н о п о ч н ы м и  э л е м е н т а м и  с  н а д п и с я м и  

„ П у с к "  и  „ С т о п "

n K t - a i a - a ШТ.

В е д о м о с т ь  н а  к а б е л ь н ы е , и з д е л и я  м м а т е р и а л ы
П О С Т А В Л Я Е М Ы Е  З А К А З Ч И К О М

и и 
п |п

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к ­

т е р и с т и к а  1 Щ Е А И Я  М А Т Е Р И А Л А
Тип»

М А Р К А
Е д .

ИЬМ.
Потреб­

н о с т ь  по
П Р О Е К Т У

1 2 3 4 5

\

П р о в о д  о д н о ж и л ь н ы й  а л ю м и н и е в ы й  
с п о л и х л о р в и  н и л о в о й  и з о л я ц и е й  

С Е Ч Е Н И Е М  2.5 К В.  мм

А П  В -  5 0 0 М 8 2 0 0

г То Ж Е  С Е Ч Е Н И Е М  к  КВ . М М --------------- и --------- м 2 5 0

3 Т о ж е  с е ч е н и е м  Ю к в - м м ------------------и --------- м АО

4 Т о ж е  с е ч е н и е м  16 к б . м м ---------------- и --------- м 3 0 0

1 2 3 Т - 5

5 Т о ж е , с е ч е н и е м  25 кв.  мм АПВ- 5 0 0 м 100

6 То Ж Е  С Е Ч Е Н Н  Е М 50 U -  ММ -------|| --------- м 150

7
К а б е л ь  с м е д н ы м и  ж и л а м и  
т я ж е л ы й , п е р е н о с н о й  с е ч е н и е м  
3 х 2. 5 ♦ 1 * 1-5 к в . м л\

К Р И Т м 30

8 То Ж Е ,  С Е Ч Е Н И Е М  2 X 16 t  1х Юкм им . ------- II------- м 10

1 3 4

<4 5 г о а о к Б50Х50Х5  Г ост  850 9 -72 
Ст. 3 ПС Гост 535-73

М
КГ

А оо
1st С \

15 П о л о с »  a5x, t  r o t T  |« - ,£ м 100

80Ст. 3 ПС Гост 5 3 5 - 7 9 КГ

У т о ч н е н н а я  в е д о м о с т ь  и з д е л и й  и м а т е р и а л о в  
П О С Т А В Л Я Е М Ы Х  Г Е Н П О Д Р Я Д Ч И К О М

В е д о м о с т ь  о б ' е м о в  с т р о и т е л ь н о - м о н т а э к н ы х  р а б о т

п | п

Н а и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я , м а т е р и а л а

T ип
М А Р К А

е а -
изм-

По т р е б ­
н о с т ь  по 
п р о е к т у

1 2 ь 4 5

1

К р о н ш т е й н  т р о л л е й н ы й  к р а ^ в ы й  

п р о м е ж у т о ч н ы й  к о м п л е к т у  
Т Р О Л Л Е Е Д Е Р Ж А Т Е Л . Я М И

К А1 шт. 41

1 Т о  ж е  с е к ц и о н н ы й К 45 шт- А

ь К о м п е н с а т о р  т р о л л е й н ы й  
п р о в о л о ч н ы й

9 1 0 Q  8 шт 6

4 С в е т о ф о р  т р о л л е й н ы й  t p e ,v  
л а м п о в ы й  2 2 0  в , 1 5 в т .

П ? 0 ШТ. 3

5 Д а м п а  н а к а л и в а н и я  2 2 0  6 ,  15 ВТ шт- 3

6 Т р у б а  20 х Г б
Г О С Т

1 0 7 0  А - 7 6 лл 2 6 0

7 Т р у б а  26 к {. 8 ---------и------- м 200

8 Т р у б а  32 к 2. 0 ---------и — м 7 0

9 Т р у б а  А в х 2- 0 ---------ц------- м 2 5 0

10 Т р у б а  6 о  х 2. 0 --------и -------- м 1 00

н М е т а л л о р у к а в  ^  10 Р З -  и х м 10

12 Т о ж е . ,  15 ------- II — м 20

13 Т о  ж е , </> 2 0 -------.1 — м 10

4576/1

П|п
Н а и м е н о в а н и е  р а б о т

Е д и н и ц а

и з м е р е н и я

Ко лн- 

ЧЕСТВО

Пр и м е ­

ч а н и е

1 2 3 4 5

1 Остановка  р а с п р е д е л и т е л ь н ы х  пунктов шт. 2

г У становка неавтоматического выключателя шт. 1

3 Ос т а н о в к а  я щ и к а шт . 7

4 У с т а н о в к а  в в о д н о г о  у с т р о й с т в а шт. 1

5 У с т а н о в к а  МАГНИТНОГО ПУСКАТЕЛЯ шт. 1

6 У с т а н о в к а  к н о п к и  у п р а в л е н и я шт. 1

7 Пр о к л а д к а  с т а л ь н ы х  т р у б м 6(0

8 П р о к л а д к а  п р о в о д о в м 9050

9 У с т а н о в к а  т р о л л е й н о г о  к р о н ш т е й н а шт 45

1о П р о к л а д к а  у г о л к а м 4оо

И П р о к л а д к а  с т а л ь н о й  п о л о с ы м 100

12 П Р О К А А Ц К А  К А Б Е Л Я - м 40

®
ТП А 0 9 - О Ю - А 8 . 8 3  Э1И

Нач-отд. Кувшинскнн ФиН-

Гл- cntu,. Т уркин ПОАУКОИВЕЙЕРНАЯ АННИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЕ
Рук. ГР- Берьъич а. рлкОК. КОЛ ОНН . РИГЕЛЕ.И ДЛИНОЙ «X «

П D U  А  Л  U

---- V—?—
СТАДИЯ Аист ЛИСТОВ

р 9
СнлОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ..
Веломость НА ЗЛЕКТР00Б0РЧД0ВА- 

НИ Е, МАТЕРИАЛЫ и кабельные мъ дел

Ги а о о гтрО мм  Аш

г. М о с к в а
Ии В. м

Типовой проект 409-010-48.83

https://meganorm.ru/Index2/1/4293802/4293802586.htm

