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типовой проект
4 0 9 - 10-44

производственным корпус 
по изготовлению железоветонных изделии 
для жилых домов и общественных з д а н и й  

ллощностью 50-60 ТЫС. КУБ. м в год
С О С Т А В  П Р О е К Т А

АЛЬБОМ 1 Пояснительндя записка

АЛЬБОМ II часть 1 Архитектурно-строительные решения- 
часть2 Конструкции железобетонные 
часть 3 Строительные изделия 
часть4  К онструкции метлллические

АЛЬБОМ III Технологическля часть, технологическое 
пАРоснАБЖение, промпрободки 
ЧАСТЬ 1 ПояснительнАЯ ЗАПИСКА 
часть2 Чертежи

АЛЬБОМ IV Внутренний водопровод  и канализация 
Отопление и вентиляция

АЛЬБОМУ часть  1 ЗлектРоснАБжение, силовое электро- 
оворудовАние, электроосвещение,
СДАБОТОЧНЫе УСТРОЙСТВА

часть2 Автоматизация тепловых процессов, 
САнтехнических систелл и 
технологических процессов 

часть 3 ЗАДАние на изготовление щитов 
И ПУЛЬТА В

АЛЬБОМVI НестАНДАРТизиРОВАННое оьорудовАние 
ЧАСТИ 1, 2,3

АЛЬБОМ VII Сметы
части 1,2,3

А ЛЬВОМ VIII ЗдкАЗНые специФикдции 
Ч А С Т И  1,2,3

. ( Примененные типовые проекты
409-13-8 Главный корпус для предприятия крупнопАнельного домостроения

мощностью 120-160 тыс. кв.м полезной площади в год/для изделий домов с малым шагом/  
Альбом IX части 5 ,8 ,9 ,1 0 ,16 ,1 7 ,1 8 ,20

409-13-9 Блок вспомоглтельных служб для предприятия крупноплнельного домостроения
мощностью 120-160'ты с. кв. м полезной площади в год / для изделий домов с Малым шагом/  
Альбом VII часть 5. Рдспрострдняет Киевский филиал 11,ИТПа.

А л ь б о м  III ч а с т ь  I

Разработан  а л  

ИНСТИТУТОМ „Ги п р о с тэ м м д ш "  
директор институ т а ^ ^ Б .С .  Нифонтов 
гл. инженер проектл J $ r  А-СДАРев

Проект Утвержден Госгрдждднстроем 

Введен в действие
КФЦИТП ть-№79гф
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Марка Н а и м е  н о Ь а ние СТр.

Содержание
ТХ-00 Обилие данные 5
ТХ-01 Технологическая схема производства изделий

План на отм.0.000 6
тх-ог Полу конвейерное производство наружных стеновых панелей

и перегородок. План на отм.0.000 РазреуМ (восях Ml) 7
тх-оз ПодуконБейерное производство наружных стеновых

Панелей и перегородок. План на отм. 0.000
Разрезы И  ( В осях 11+13) и 1-1
Зксндпкация оборудования 8

тх-ок Полчконбейерное произВоЗстбо наружных стеновых
панелей и перегородок
График формования и тепловой обработки, 9

ТХ-05 Агрегатно- поточное производство панелей перекрытий
и Воборных изделий. План на отм.0.000
Разрез 1-1 (6 осях 1+П) /0

ТХ-06 Агрегатно-поточное производство нанедей перекрытий
и Морных извелий. План на отм.0.000
Разрезы И  (в осях Л-И.В) и 2.-1
Экспликация оборудования. If

тх-от Агрегатно-поточное производство панелей перекрытий
Н добооных изделий .Гра.Фик формования и
тепловой обработки изделий. 12

тх-оз кассетное производство внутренних стеновых панелей
U крупногабаритных изделий 6 снецформах.
План на отм.0.000 РазрезМ (6осях1+П) Id

ТХ-09 Кассетное производство внутренних стеновых ианедей
и крупногабаритных изВедий в снецформах.
План на отм.0.000 Разреши (&осях1тП) и 1-1
Экспликаиия о5оруйования Ik

ТХ-10 Кассетное производство внутренних стеновых панелей
и крупногабаритных изделий в снецформах.
График формования и тепдовой обработки изделий 15

ТХ-М Кассетное производство Внутренних стеновых панна
И крупногабаритных изделий 6 снецформах.
Остановка кассет В пролете. План. 16

TX-1J, Кассетное производство внутренних стеновых панелей
и крупногабаритных изделий В снецформах.
Остановка кассет в пролете. Разрез Н П

Б О М к  Щ Ч А с т b I

М Л РКА Н д и м е н о в  л н не Стр.

ТХ-13 Кассетное производство внутренних стеновых панелей
И Крупногабаритных изделий в спецФоомах.
Чстанобка кассет 6 пролете. Разрез 1-1 IS

тх-ш Кассетное производство внутренних стеновых панелей
И крупногабаритных изделий в спеиФоомаХ.
Остановка Форм вентбдоков в пролете. План.
Разрезы 1-1') 1-1 19

TX-1S Схема расстановки конеуных Выключателей на
бетоновозной эстакаде. го

ТХ-16 Отделение приготовления эмульсионной смазки 21
тх-п Арматурный мех. План на отм.0.000

Разрез 1-1 ( Ь осях 1+15) 22
TX-18 АрматчРНЫх Цех. План на отм. 0.000

Разрезы 1-1 (6 осях 15+15) и И 23
ТХ-19 Арматурный цех.Экспликация . 2 Ч

ТТ- 0 Технологическое пароснабжение.
Обилие данные 25

ТТ-01 Технологическое пароснабжение
Пдан на отм. 0.000 26

ТТ-01 Технологическое пароснабжение
План на отм .0.000 6 осях „А-б” 27

ТТ-03 Технологическое пароснабже ние
Пдан на отм.0.000 6 осях «Б-В* и

ТТ-ОЧ Технологическое пароснабжение
План на отм. 0.000 6 осях.,В-Г” 29

TT-OS Технологическое пароснабжение
Аксонометрическая схема трубопроводов ■ 30

ТТ-06 Технологическое пароснабжение
Аксонометрически я схема трубопроводов. Узлы.
Условные обозначения. 3/

ТТ-01 Технологическое пароснабжение.
1)злы 1,1. Сечения „1-1"+ „5-5" 32

ТТ-08 Технологическое нарос набжение
Редукционная установка N1 (N2} 33

тт-оз Техно логичес кое Парос на 5же н ие
Редукционная установка №3 34

МАРКА Наи меноба кие Стр,
тмо Технологическое пароснабжение

блок 3-камер. Общий вид. Спецификация 35~
ТТ-11 Технологическое пароснабжение.

БлокЗ*камер. Рлзрсзы А-А; Б-Б; В-В. Взлы 1;Б 36~
ттнг Технологическое пароснабжение.

Блок 3 - Камер. Излы1;1. Сеченая 37 '
ТТ-13 Технологическое пароснабжение.

БлокЗб- камер. Аксонометрическая схема
трубопроводов. Условные обозначения 38 '

ТТ-1Ц Технологическое пароснабжение
Камера. Общий виб. Рчзрез А-А. Спецификация. 39 "

ТТ-15 Технологическое пароснабжение
Камера. Разрезы. 1зел1. Сечение е-С;П-П. Схема 40 ~

ТТ-16 Технологическое пароснабжение
Кассета. СПЖ-3301 (3311). План w разрезы. 41 '

тт-п Технологическое пароснабжение
Кассета сМЖ-3101(3311) Разрез В-В. Спецификация Чг г

ТТ-1В Технологическое пароснабжение
Узел теплоснабжения спецформы muni Чъ ’

ТТ—19 Технологическое пароснабжение
Чдел теплоснабжения спеиФормы muni Чч "

тт-to Технологическое пароснабжение
З̂ел регулирования подачи пара с клапаном Аа4о;А$20 4S

ТТ-11 Технологическое пароснабжение
Вентиляционная установка ш(нМ5щий вид.СпецификаЦиЯ 4б

ТТ-П Технологическое пароснабжение
Вентиляционна я установка N1(N̂  Короб воздутаборный 47

ТТ-15 Технологическое пароснабжение
Подвеска чг

ТТ-1Ч Технологическое пароснабжение.
ГиЗрозатвор Общий Вид 49

TT-IS Технологическое пароснабжение
Гидрозатвор. Детали. Спецификация 5D

ТТ-16 Технологическое пароснабжение
Хомут. Трубка для манометра muni 51

тт-п Технологическое пароснабжение
Монтажная спецификация 52

ТТ-1& Технологическое пароснабжение
Техно монтажная ведомость на изоляционные работы 53

m 2  In
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Ъ Марка Наименование Стр.
ткмь ПромпробоВки

ОмВеление приготовления эмульсионной смазки
Аксонометрическая схема, ̂ иобные обозначения 67

ТК-1Ц ПромпробоВки
ОтВеление приготовления эмульсионной смазки
Разбибка монтажных отверстий бйКО'б.Изоляцмя 5ако€ 62

ТК-15 Промнро&оЭкц
Рама п.об теплообменник. Фу нВаментнме болплы в 9

ТК-16 ПромпробоВки
Н иппель. Полухомут 1 0

тк-л ПромпробоВки
ВоВоомВелитель концебой 7/

ТКЧ8 ПромпробоВки.
Таблица расхоВоб сжатого бозВуха. Трубка Вля
манометра типТ. Штуцер К1%-111г 1 2

ТК-19 ПромпробоВки
Мон тажная спеииф и каи, и Я 7 3

тк-го ПромпробоВки.
подсоединения оборубобания к силмем* ьогаухсснАбже ний. те*но монтажная йедомость на теплоизоляционныеРАБОТЫ. ' 74

Марка* Наименобанце С т р .

ТК-00 ПромпробоВки
Обилие Ванные 54

ТК-01 ПромпробоВки
План на отм .0.000 55

тк:- ог ПромпробоВки
План на о т м .0.000 6 ос-Ях^А-Б* 56

ТК-05 ПромпробоВки
План на отм.0.000 б осях^Б-В” 57

тк-оН ПроыпроБоЗки
План на отп. оооо 6 осях „В-Г” SS

■ТК-05 ПромпробоВки
План на отм. 0.000 б ое.ях. п 59

ТК-06 ПромпробоВки
Аксономегрическа я схема трубопробоВо£ GO

ТК-01 ПромпробоВки
Аксонометрическая схема трубопробоВоб
Условные о5означения Gt

т ш ПромпробоВки
Сечения 62

ТК-09 ПромпробоВки
^бел осушки бозВуха .̂ злы 1;и;Ш 63

ТК-10 ПромпробоВки
Компрессорная КИП. План на omtt.OOOO 64

TK-U ПромпробоВ ки
КомпреесррнаЯ КИП. Разрез к-к. Схема. GS

TK-«L ПромпробоВки.
ОтВеление приготовления эмульсионной смазки
План. Разрезы. Спецификация. 66

ш г1 п  ч
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Ведомость основных. комплектов

Обовначение Н а и н е  нобание П̂име-
чание

-пъ Поя скит еМоная записка
-ТХ Технология
-тт Технологическое пиросма5?и:ецие
-АР Архитектурно-строительные

решеки?
-кж Конструкции железобетонные
-КЖИ Строительные изделия
-км Конструкции метал дичее кие
-вк Внутренние воЭопроВод и. 

Канализация
-оь Отопление и вентиляция
-тк ПромпроВоЗки.
-эс Электроснабжение
-эо Электроосвещение
-эм Электро сило Вое оборудование
-ЭУ Слаботочные устройства
-ЭА1 Автоматизация технологических 

процессов
-ЭА2 Автоматизация теплотехнических 

процессов
-экъ Автоматизация санитарпо * 

технических систем

Ведомость чертеясеи основного комгиекто.- ТХ

5-
е-

о 
о Аист Наименоьлни е Примечание

2гг 1 Общие Ванные
ггг Z Технологическая схема производства изделий 

План на отм.0,000
22Г 3 ПолуконВейерное произВоЭстбо наружных стеноВых

Панелей и перегородок
План на отм-0,000. Разрез 1-1 [6осях НЛ )

гг г 4 ПолуконВейерное производство наружных стеновых 
панелей и перегороЭок. План на о т  0,000 
Разрезы М (Восях П*г23J и 2*2.
Экспликация оборудования

ггг 5 ПолчхонВейерное производство наружных ьтеноВых
панелей и перегороЭок
График формования и теплоВой обработки.

гг г 6 Агрегатно-поточное производство панелей перекры
тий и доборных издедий .
План на отм.0,000 Разрез И  [Восях НП ]

ггг 7 Агретатно-поточное производство панелей перекры
тий и Эоборных изЭелий. План на отм. 0,00о 
Разрезы М (Восях П-23) и 2-2. 
Экспликация оборудования

ггг S Агрегатно-поточное производство панелей перекры
тий и Эоборных изЭелий.
График формоВания и тепловой обработки изделий

ггг 9 кассетное производство Внутренних стеноВых 
панелей и крупногабаритных изделий в спецформах 
План на отм. 0,000. Разрез 1*/(6 осях Hf7 J

22 Г 10 Кассетное производство Внутренних стенобых панелей и. 
крупногабаритных изЭелий В спецформах. План на 
отм.0 ,0 0 0 .Разрезы Н  (Восях КГ?) и 2*2 
Экспликация оборуЭоВания.

ггг И Кассетное производство Внутренних стеноВых панелей 
и Крупногабаритных изделий В спецформах. 
График формования и тепловой обработки иЗдЯлий

22 г 12 Кассетное производство Внутренних стеноВых панелей 
и крупногабаритны* изделий В спецформах. 
ЧаоноВка кассет В пролете. План.

ггг 13 Кассетное производство Внутренних стеноВых панелей 
и крупногабаритных изЗелий? спецформах 
Чаанобка кассет 6 пролете. Раарев 1-1.

Типовой проект раг?аЬ̂ гаан̂ соот6етси\БицсЗсисг6̂ Ю" 
щими корками и правиламии предусматривает мероприятия, 
обеспечивающие ВзрыВнчю ВзрыбопоНтрнчк) и попарную бе
зопасность при эксплуатации г бани я

Главный июкекеР проекта /U<1ргЬ[

1 *

фор-
мат Лист Ноимено бани е Примечание

22 Г Й Кассетное производство Внутренних стеновых панелей 
и крупногабаритных изделий В спецформах. 
УстаноВка кассет В пролете. Разрез 2*2

22 Г 15 Кассетное производство Внутренних стеноВых панелей 
и крупногабаритных изделии В спецформах. 
Устанобкаформ ВентблокоВ В пролете. План 
Разрезы Н  *, 2*2.

22Г 16 Схема расстаноВка конечных Выключателей на 
бетоноВозной эстакаде.

22 Г )1 Отделение приготовления эмульсионной смазки
22 Г IS Арматурный цех. План на отм. 0,000 

Разрез М  (В осях 1-HS )
ггг )9 Арматурный цех. План на отм. 0,000 

Раьреьы 1-1 (6осях ISr2 J| и 2-2
22 Г 20 Арматурный цех. Экспликация.

ТПЧ09-10-ЧЧ - Т Х - 0 0
Изготовление железобетонных изделий для жиль/х домов 

)6шест€енных здании мерностью SO»6Q б ГоЗ

Производственный корпус
Auw. Лион fatroi

Общие Эанные Гипро стром м аил. 
'••Москва
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План на отм.о.ооо Б осях 1-17 f м иоо) 
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4.Ч ертах читать совместно с чертежом 
<1 [Цшбязку злектроилссиров, насосных, установок, шкафов-иульто& 

и w 4) этоб управления см. ‘банный мрое т  альбом V часть 1

©
ТП Ч09ЧО-ЧЧ ТХ-02

Изготовление железо$«тонных изделий да* жилых донов 
и общественных задний мощностью 50:60 тыс. kajb.m в год

План на отм. о.ооо и
РАЗРИИ В ОСЯХ 1*17

Лит КИСЛ Листов

гипзостроммаш
г. МосхАа
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Контейнер Зля перегороЗок
Бчнкер Зля omxoftoB
ПцрамцЗа
Стойка Зпя ремонта изделии
ПоЗ̂ табка по В траВерсз
Секция б8т)хряЭная L-Ч м м
Бункер быВачи Жетона
Самоходная тедеяско г/п-яот 14-б.£к&
Траберса г|п- Ют
Кран консольный г1п-2т. ъ1-Ч,Зк6т
Пакетировщик Зпя форм
Автоматический ьахBarn г[п-Лг
У стройаВо Зля закрывания fopmoB
Устройство Зля открывания fropmoB
Установка насосная ь1-7,$к6гт\.
БетономкдоЗчик н=20кВт.
ВиКропкощаЗка г|пм5т. Ы=3#к8т
Кантобатель г/п-1&т. N=7,Sk6t
Телеуска переЗаточная. /,/ к в т  

яо»Ук̂ н^йерной лчнии̂
' N -  Щ K g l a _ _ ’_________ _ I

к р о н  э л е к т р и ч е с к и й  г / п - я о т

НАименоВлнме

Экспликация

C M *C -2 9 b *S

Кол.

2307/ :ЪЪ
2807/27
2 S 07/2 З А

2 8 0 7 / 2 /

2 2 0 7 / 2 7

2207/20
CM2K-3SS
С М Я С -I S /

C 0 W : 2S7fl

CPW23

2£Нб//90АГ
2770/23 g
2770/22£
СМЯЛЗООЗД
W T U A G b ff

CMW-2006

СМЧС-3001

267Ч/3
2 9  S 4

icio7/Scs-i*,£
n c T i i i i - S H

Шифр илииндекс Примечай

1Ьм Диет Й« ̂ им. ПодписьДота

ТПЧ09-Ю-ЧЧ тх-оз
ИУоТьБдениехселеаобетонны* иы)едий дкяхсилыу ЭомоЗ и. 
общественныхаЗаний иои-ноетью so~60?bic. м  к^б. 8 год

ЛистокПРиЩон Гл-инхе-п»'
Kttl.om&t с

Царе!

Га. спец.
lope
lep-Mi[кртчан

Проиь1оаст|снны«5 Ир П Ч С  
(гокчконьеиерное, произбоЭстьо к а р д н ы х  Ы ^новы /панелей иBj&32pflQK.

Ли»*. Аист

рчк.грэтпы
Цспокит

МенмукоВа
Мороза Плак каотм. 0,000 

Разрезы § осях п-23
Пшстроммли/. 

г. !У1оск8а
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М с к о 6 ные обозначения

d
£dго3
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ZD Загругка напольных камер

Z Z  Ра*ьгрувка напольных капер

Тепловая обработка.

(подъем температуры, пзотерми
ческий прогреб остывание)

Режим тепловой обработки при температуре 
в0-90вС кграмгитобетонных изделий 
Ъ+Ч + % =• 11 часов.

imh
Т П  4 0 9 - 1 0 * 4 4  Т Х ' 0 4

Изготовление железобетонных изделий для жилых домов 
и Общественных зданий  модностью 50-60 тыс.ЮБ.м В годИзп Лист N 1 о turn. ПоВпмсеДАТА
Производственный корпус 
ПолуконВейерное ироизВоостьо, наружных стеновых панелей 
и иеоегородок..

Лит. Лист Листов
Гл.ИНЧШ-ТР"ЦЯРё? М tc РHA4.0T&M Гирский X
Гл.ташог Тер-Мкртчан График, формования и Ги п ^о е тро м п аи лРцк.геиппиМ M l f A f t n 1
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Рдьреъ н  (м г-2 0 о/
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ПлдМ rift отм. 0.000 б осях 17-23 (м 1-200 J

I. Ч е р те ж  ч и т а т ь  совместно с чертежом

Рдьреь Ы(м I'zooJ

чао*) L

/ /

10 Ь те р Э ля  отхоЗоб 2 UOl/l'l
66 ПоЗстабка поЭ траверс у 1 г $07/г 7
6S Стоика Эля ремонта тЭелии ч 2807/2-4
6< Буккер выдачи бетона, л!* о,Ч к€т. 1 CMW-55S
S7 Самоходная те л е ж к а  г/п 20т, 1 СМЖ-/51
56 Машина ыпспелебочная is/ - H.G кбт 1 смж-згзг
55 Кантователь (св’.г,? л/: 7, S* кв_т \ СМИС-3333
4S Чс.таноб1са с/ля эдектроКагре^астерхснеО , ы-&Ок'ёа гемж^гзд
47 ПакетироВщик Эля форм % CfW-293-б
46 Траверса г/л /От. / CM*62S7/7
4S А&томатическиц захва т г/л 1ST. / СМЖ*Ч6#

44 бетоноукладчик. ь1*23,9 к8т / СМЖ* /62
-

41 Портал самоходный tf‘ 21, в <6т- / 773//2
чг Виброплотадка ijnlST, rf-SS/cGm / см нг-гоОб
4! Машина орормобочная, ь1~В2к6т , / 77 3///
40 KpaHĵ tvjô пробой электрические? г/л zo/sr 2

moftr-ir716.5 гкгтг*ч
нм
nob НАименоь Ание Код. Шифр или индекс Примечание

Экспликлция

ТП Ч09-10-ЧЧ ТХ-06

ШГдик;
Ы но mat дени е яЩиоДегочн̂ Х изо(едии Зля зиидыхВомо* и о̂оцесттбенных idcumu мощностью 

_______50*60 т ы р . K’dB- м 6_год__ ________Ли' МиЛ<жхм. ПодписьАата
W.T-" .*4Цареё ПроигбоЭстбенкый корпус, Агеегатно- поточное проиЗ - ВоЭйтбо панедеа перекрытии-и 8сборных и id ft rail»

Лит. Лист Листов
Hc4.orB.t4 / Гир е кии Р _______ iГд.среиддГер-МкртчанушЛ
РТКЛИапь/ »!*•*•• • Меняно 6 а1Г77И7ТГГ1\iliwdiMt, i - План на отм. о.ооо

П -----. . 0 - л 1 ГГ ПРОСТ
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п Контейнер Зля 6е.нтблокоЪ г 2.801154

и т Бункер Зля отхоЗов 3 1801124

« 5 ПирамиЗа, 1 2801 | ш

111 Стойкл Зля ремонта изЗелий 60 2801 |ц
111 ЦоЗстабка ной траберсу 1 Ш1 |п
н о С е к ц и я  йбухряаная L = 1 m 3 280l|l9

106 Электротележка г|н 1тн 1 3T-SS0

105 БаЗья Зля бетонной смеси М-0,8к8т 1 СКЖ-219Б

104 бункер рагВаточный с прицепом М=8к6т г СМЖ-1Б
103 Бункер быЗачи бетона г СМЖ-355

99 СагшоЗная т е л е н к а  Г | у \ Ю т  N = 6 }5 k 8t 1 СМЖ-151

98
Ф о р м а  Зля э л е м е н т о в  ф а е а в а  
Р- 4 8 .5  •, Р - 2 8 , 5 . P-21.S, М - 1 ,6 к в т 1

91 Форма Зля б а ш м а к о в  ОН8>СЖ-11; N - 1 , G k 8t 1

99 Форма Зля э л е м е н т о в  к а р к а с а  КЖ-55-55 N,6kEt 1

9 5 Форма З л я  элементов к а р к а с а  КЖ*8^КЖ *^5,Ч Nc146tc? 1

94 Форма Зля элементов каркаса РЖ»бЗ-74 *, Ы=1,6кбт 1
93 Форма Эля козырька АВ~9 1

9 1 Форма Зля внутренней стеновой панелиB-S9-33
f

9 1
Форма Э л я  т о р ц е в о й  н а р у ж н о й  с т е н о в о й  
п а н е л и  H T V J- ъ о - З З

90
Ф о р м а  З л я  т о р ц е в о й  н а р у ж н о й  с т е н о в о й  
н а н е к и  И Т -  3 0 - 3 3 1

8 6 Форме 9ля вентблоков N=1,4 квт г СМЖ-344

8 5 Траверса ( М О т 1 СМЖ-257А

Ы М аш и н а Зля ч и с т к и  кассетных л и с т о в  N H O .S k St 1 с п ж - г и

99 Распалубочная машина И=4квт 1 СМЖ-3301

18 Распалубочная машина Ы=4квт Г СМЖ-3311
1 1 Кассета Зля панелей Внутренних стен в,0х33н Нвквт 1 СМЖ-3301
16 Кассета Зля панелей Внутренних стен 6*3м М&квт I СМЖ3312
15 Кран мостовой электрический г[п 15 т  N=40,5K8m ч

М 5 Т  I S M 6 * 
г о с т з т - 5 чо 

со
IS

Н а и м е н о в а н и е К-во
Ш иф р  ПАЦ 

И нд е к с П р и м е ч л н и е

Э ксклкка и н я  ^
Т П  Ч 0 9 - 1 0 - 4 Ч  ТХ-09

Иэготоеленке железобетонных и з ш и й  для ж илы * домов и '  
Общественных знании мощностью 50*60 тыс. к у У . м € годКист Н °З о к м п . ЯоЭи ись р Т А

ГА.инж.пр. “ m b Й К Производственный корпус 
КАСсетное проигЪодство внутренних 
стеновых Й д н т л  и т п и о г е о а р и ш  
иъввлий В с л е ч ф б р м а х

ЛИТ Лист ЛисТО R
HAVWAmL
Гллехи.

1РСКИЙ
•*'?-МКРТЧАН Р

Р ж .гт а д Менччковл Ь№шА П л а н  н а о т м .  0 .0 0 0 Г Й П Э О С Т Р О Н М А ШСьинж. Ш а е в а .
Исполнит. Мл^озова jm ltd Н А З И Е З Ы  В  О С Я Х  Ш . - ; -
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Lh_±l

79 77

/7/7дх/7К7Уе//ае /0м ех 
для слчаз/uc/ \  
//Я  0/77/УГ. ~ 2.000

Трябо/тооЗйО с/иазхн/
Тр.идоодобод сотса/оога 

V 003&&Х0

/70£?/:/7/0</е&&е /7//еЗля?- 
"хре&к&Х мяотла. -2.&0О /

©
/ Номера позиций о/орудоВам/я. см. слецорикаци/о 

альВом W часть Т.
£. Д аем ьш  ч ер /аеж  с м о т р е т ь  с  ч ер теж ам и

mzh.
Гб

№А11ис7 Л : Сект

И ш т  '’аре 6
Иаи.отдХ 7рс/сии
Уа. слеайср-мкяьт:
Ш/к. гр. щниу/соба
ш П Ш Щ 7P030&Q

/?0(?/7. Jab

тп чоио-чч и -и

Лиг

Изготовление железобетонных изделии дляжшыхсШ в > 
и общественныхзданий мщнотю50-60гысм/г.мЬгод

Л и с т ШсГоб'Щ KOP/fHC.
.. ксетное производство Внутрен

них сгенобь/х он мелей о крупно , 
ш яритнь/х изделии бсреаФ?рм/%у
УстяяоЗхя кяссет б яролете.

Па я н .
Гилрос/проммргий

г. М о с х 6 O f



Р а зр е з  / - /

75

Н ом ер# лозицоо 0H 0pp& o£#w j ш . сяециф мг&уг/я? 
О /Л Ь  Н О М  Ш  W O /7 7 6  7

ъгг/п
/7

ТП ЦОМО-ЧЧ Т Н2
\Ьгото5лени е ткелезобетонмых изделииОм ж илы х домоВ

Гл.слец. Ш гШ т Щ  
РУК. у>. Ш щ Ы а
Цспмя ]М^озоб а \м ^

- УстяноВяя яяссет В пролете 
■ Рязреэ А /  г / Ъ п р о с т р о м м а ш  

г. мос яда
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/̂ ллоер/у лази цг/й  одоруЗоЗа/тш см. слецг/рг/хегцм/а 
а л ь б о м  W  ч а с /о б Т

ml* / о

ТПЧ09-10-ЧЧ U -t f
И згот овление ж ел езобет он н ы х и зд е л и й  о м  ж илых дом ок  общественных зданийтщностъю50-80тысм£мВто)

1ряноВкп Форм бенг/ГлохоЬ /Т/пппг/гтоомма. ’/тронете. /]лт _ _ ш"г?с.?/%мм&
Рмзрезь/ /-/ и 2 'Z г. М оскба
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Конечник для аварийного ,
отключения бункера 1

Линейка б ля айто комической 
отключения
Пластинл для крепления 
конечника

Конечник Зля остановки 
бункера н а  эстакабе

э с т а к а д ы ; о станов ку  1лроигво̂ ить по чертежу 

CM X“tA.01.0(UOQ 6 t5 , ПрИКААДЫВАеМОМУ с документл- 

цией к млюине п ри  поставке н а  з а в о д .

.НАЗНАч«-ние конечных быключАтглей них включение в 

схену предъявлено ЬтАВлице н а  чертеже - З А - 1  , л и с г . 1 .

" ^ П л а с т и н ы  Крепятся к з с т а к а д д  вм есте с конечными 

быключАтелями при монтАже Бзнкерл р а з д а т о ч н о с о .

Ц.ОкончАтельнАЯ п рив язк а  конечных быключАтелей и линец 

Уточняется при выполнении пуско- налад оч ны х  р а б о т .

—  л и н е й  к а  д л я  А в т о м а т и ч е с к о г о  о т к л ю ч е н и я

mill го
.."1—

1
m z j

№Вокум [ЦДШШЗ
ГА.ИН*ИН-Т« Г зенко
ГЛИНЖДМР АреВ
НАЧ.0ТА6МЬюкий
Гл.Спи*. ТСР-МЮТЧМ

__

№нчшвл ШшА
tT.WWWW••'?ВяивВ..̂ - -

ТП 409-10-44 ПЧ5
Изготовление желмоветойных изделий дм жилых домов 
и общественных з д а н и й  модностью БО-бОтыс.кзв. м в год

Производственный корпус

СхемА расстановки  конечных 
быключ мелей на бетонобюмой 
зстакаЛе

Лит. Лист Листов

ГииростроммАШ 
г. Москва
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План на о т м . 0,000 м Г-50 Рдърег 2-2 и У-50

|т

Рльреь 1-1 м <’ 50

=5

О
X

Разборка технологических трубопроводов - 
Листы марки • ТТ

7922 In

127 Аарь Ьия иьбесша е т .  0,5 мг 1 foi чертеж
126 бак Зпя эмиссионной емаэки 2 2807/Sb
12S Установка Эля nfupo|K|Hû  сма^и 03*2. I CMTtC-lSA
Ы9Н?П05. НАИМЕ НОЬЛНИЕ К-«оИЦзр или. 

иноекс llfUMCMaH-ue

Э к с п л и к а ц и я

ТП Н09-Ю-ЧЧ ТХ-/6
и»готобление хсел«о5«тонни1х и»3елии Зля »«u/uix3omo6 
и общественных 1Эаний мощностью SO-SO тыс.ктм б гоЭимЛист лГЭохум. ПодписьДата

Гмнок.ик-ТАГ е«|со Ж ПроиэбоЗет&енныи корпус
Лит. Лист Листов

ГА.инЖ-Пр*Т/ 1 -ре 6 1 fflgCs-
РНач.отЭ.н f UpCKuii

Пи спей,. Тер-Мкртчан Отделение приготовления 
эмиссионной смолки. П^н к  а— г» 1»лл 0»»»>лг J-i %л „ "Л

Гипро стром м<* ас 
Г Моак§аPtt.fMnnbМенччкоБо.—• : ; г Щ(и>
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Мертен читать совестно с чертежами

1922 h

пч Стол к машине МТ-1222/э линой 6 + б м / 1 ?9JV/v

ПЗ Сгоолкмашине мт- М П  \ Элиной З+Зм/ j г » « /з
1 1 1 Стол к машине MTO-lSoJizoo-i/Элиной 6+бм/ 1 Z l 0 7 / y i

167 Стол приемный к станка Эля резки 5 - T t o i / e ,

1 6 6 Стол поЭающий к с т а н к у  д л я  резки н z s  O7/60

(61 Разрывная ( испытательная машина 
с п р е д е л ь н о й  н а г р у ъ к о и  s o r e  Н - Ъ , % к й т 1 P - 6 0

IS9 Много постов ой сварочный выпрямитель л1 = 7Чкба 1 ВДМ* (00/

ISS Автомат ЭлЯ сварки, табровых соеЭинений под флюсом Н= 12, £кваГ 1 Адф-гоо/

157 Полуавтомат Зля ЭлектроЭугсвой сварки в среЭе 
углекислого гаьа ы*zi + o,i & квг ' i адг-sos

I5G Стационарный электрометаллишгор h l z o ,С7хбт 1 ЭМ- IS
IS s МногоэлектроЭная машина Эля точечной сворки 

арматурных сеток М=Ч50ква. г 1 MTMClOxJJ

\S4
--к |-------------------- —--------Ч¥ЛТ—
Машина Эля SoiсаЭки анкеров ь!*70к6а 1 емж-|гзя

|S3 Сварочный преобразователь нМЧкбт € nco-iOO- 
- г ч г

15г Механизированные ручные ножницы Эля резки, 
арматуры НгТ.гхбТ. Z емж- V 4

ISI Станок Эля гибки сеток/сборка 6м  ̂ л1-0,3бкёт 1 tM*C-3S3
ISO Машина поЭбесная Эля электрической течечной сбавки 

сккеицами кто- 3-9L г4-80ква 1 МТП* 506
149 Вертикальная установка Эля свалки арматур

ных каркасов н-80*чква л1-2.бх2+0,6*Укбг 1 CM>vc-2S6fl
N5 Горизонтальная установка Эпя сварки арма

турных каркасов нс&Оква 1 ! еМЖ-546
Ю Пакетировицик ь1- 0,1квт i СМЖ* 6 f A
146 Многоэлвитрйцпя машина ЭлЯ. точной «.варки аймагужьи се-. Ток.шивцнйб ЗЬЗ.&к/с Устройством no3qAjty,uiJ!6A#T59-OiS/ чеТ » 1Ч60г 60. |Чг<:?ПП |1Йл .1:1+1* Ат. I

ATMC-I4X7S
-7-1

Оборудование автоматизированной поточной линии 
Зля изготовления арматурных сеток шириной
do iSoOMM в составе полиЦий is6, isТ, Пб

203 Вертушка г
2 307/

/ ю  у 14S МашинаЗляточечной сварки АМООкба. 4 МТМ-ЬЗ
202 Кабина Эля металлизации. 1 1 ш 1 т ' 1ЧЧ

Машина Зля точечной сварки арматурных 
евток н-гг!ква Г I мт-гоог

20| МасловоЭоотЭели те  лЬ 2 l S 0 7 l O Z 143 Машина-Эля точечной сварки арматурных сеток 1 с электроЗами овг1- гочг1-1х/^=€Сква г м т -|2 гг

200 Ш каф пескоеппруйные! 1 z t % ( 148 МашинаЗлЯэлектрической стыковой сворки d-ZSt6a i МС- $02

199
1 1

ЯиипсЭлЯ металлическою песка $0QxSQOx7OOmm ( s h 1H1 Станок Эля юбки арматурной стали ь1- З.Оквг \ С-1М66
М Верстак Эля электросварочных работ ( i W j y 140 СтанокЗля резки арматурной стали ^‘-З.Оквт z С-370 А

191 Стоп Зля сварочных работ 1 w /ю о 139 Кран консольный г|п л|- 1,6Гквг \
'чертеж. 
rJ 134133

191 тележка- прицеп ус электрокара Зля перевоз- 
ku арматуры г 2 Zl07/ i i lib Автомат лравильно-отреьноц \ И 6HS

191 Ьертикапьнь'и  ̂ прицеп к электрокара Эля сеток 
и каокасоб 6 i m / n 137 Абтомаг провильно- отреьной Hs33,$kSt i И 6022

190
1

Стеллаж ЭлЯ вертикального хранения сеток в 136
--- ---------- --- \—  — *-------------------------- -------
Секция и /к станку емж-357 / {

С.МЖ- ЗТ7“  61.01.000
189 Контейнер Зля переноса сеток и каркасов 16 noijsl 13$ Размоточное устройство/к станку смж-з$7 / 1

емЖ-ЗЗ 7“  
Oi.00.000

\%%Контейнер Зля переноса каркасов гб 134 Установка Эля правки и peiKu арматурной 
стали Ы1 1б.ъквт i СМЖ-iSi

1ST Рамка (^секционного стелла ж а 10 zimja 138 Тележка- прицеп i СМЖ- 1S7

186 Контейнер елочного типа 10 гю7/е7 111 СамокоЭная тележка г/n 20т л!^б,$квт i СМЖ-151

1SS
Г

Контейнер Зля монтажных петелЬ £ г101/е> 130
Крон м о с т о в о й  э л ек тр ич ес ки й г Т г Г Т т  

L - 1 6 . S M  Н - г о , 7 к в т . z
т Контейнер Эля коротких стержней ч 2го7/е1/ Hi4

nov Наименование Кол.
Шифр или 
индекс Примеча й.

\v

VI9

П&

m

пл

ns
NW
nov

Рама Эля поЭвески машины мта-806

С т о л  З л я  сб о р к а  а р м а т у р н ы х  к арка со в

Стол приемный к машине МТМС 10*1$

Стол поЭаЮицш к машине мТМС 10х 55

С.тол поЭо-ющиик машине АТМС l 4 y l S ml - Z  ( ( J

Столк маидипе МТМ-13 /Элиной 6 * 6 м /

Наименован ие |Кол

™ Ъ
29SV,hf
2JSV%
г  3sv'А^^7
ггоУ п
Шифр или
индекс

Э к с п л и к а ц и я гу

Примечен

ТП 409-1Q-44 Т Х -Й
изготовление жешо5етонных ц*Эелий Эля жилых домо4
и общественных ьЗаний Мощностью SQ-бОТыс.КУР-мбгоЭ

ПроизбоЭетвенныи корпус
Арматурный це: 

9кс щ \и ка и ,и Я

Дат. • /iucm Листов

Гипвостроммаи*-
Г. Москвой
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1 в е д о м о с т ь
основных компдек.тов

Обозначение Н аим енование
Примеча
ние

-  ПЗ Пояснительная записка
- Т Х Технология
-  т т Технологическое пароенабхение

-  АР Архитектурно- строите льные
решения

-  КЖ Конструкции железобетонные
Строительные пзЗелия

-  КМ Конструкции металлические

-В К Внутренние воЗокровоЗ и

- 0В> 

— ТК

— ЭС

s ± h X L

J z Z M

r z i к ±

-  З А -3

канализация___________
Отопление и вентиляция 

ГТрокмроВодхи сжтвою
ВозЗуха и смазки_______

Электроснабжение_____
Электроосвещение____

Электросиловое оборчЗование 

Слаботочные чстоойстВа. 

Автом атизация техноло

гических мроиессоВ 

Автом атизация теплотех

нических процессов 

Автом атизация санитарно- 

-технических систем

весомость
чертежей основного комплекта марки ТТ

В е д о м о с т ь

примененных и ссылочных документов
нвс
£CL.

Я

»—a
■s-sj Наименование

Примгча
кие

V L r 1
Технологическое пароснабжение 
Обилие Ванные

U r г Технологическое пароснабжение 
План на отм .0.000

U r ь
технологическое иароснабжение 
План на отм .0.000 6 осях„А-б”

U r к
Технологическое иароснабжение 
План на отм. 0.000 в осях„Б-в"

U r 5
Технологическое нароснабжение,, 
План на отм.0.000 в осях „В-ПИ

U r 6
технологическое пароенабжение 
Аксонометрическая схема трубопроводов.

U r 7
техномэгичйское пароснавжени* 0 0 Аксонометрическая Гсхена трубопроводов, условные обозначения-

ггг 8
технологическое иароснабжение 
УЗЛЫ Г,и . Сечения

U r 3
технологическое пароенабжение 
Редукционная установка Ы1 (м2)

U r 10
Технологическое пароенабжение 
Ребукиионная установка N3

U r И
’технологическое иароснабжение 
блок 3 - камер. Общий виБ. Спецификация.

U r 12
Технологическое паро снабжение
Блок 31камер. Разрезы А- А; Б-б;В-В УЗлы1‘,1Г

U r 13
Технологическое пароснабуение 
Блок 31 камер. Узлы щ ; ]У . Сечения.

U r 14
технологическое пароснавжение. п Блок 3 2  камер. Аксонометрическая схема трцбопооБоЗов. Условные обозначения

H r 15
Технологическое иароснабжение •
Камера. Общий ВиЗ. Разрез А-А. Спецификация.

U r 16
Технологическое иароснабжение
Камера. Разрезы. Узел I.Сечение С-С; п-П .Схема.

U r 17
Технологическое иароснабжение ■ 
кассета смж-ззог (ЗЛЫ План ирлзрезы.

U r 18
технологическое иароснабжение.
КАссетл. СМЖ-В302 (зМРеирив-В.Спецификация

U r 19
Технологическое иароснабжение 
Узел теплоснабжения сиецФормы. muni

U r 20
Технологическое иароснабжение 
Узел теплоснабжения спеиФормы тип.И

U r 21
Технологическое иароснабжение
Узел регулирования поЗачи пара с клапаном А*НОдаО

t t r гг,
Технологическое Иароснабжение.
Вентиляционная остановка №1 (нв2ТОощии виипгцнФикаиия

Mr гз
Технологическое иароснабжение 
вентиляционная установка тМКороб возвчхозаборный

U r гч
технологическое иароснабжение 
Поввеска.

U r 25
Технологическое иароснабжение 
Гиброзатбор. Общий виб.

U r 2S
Технологическое иароснабжение 
Гидрозатвор. Детали. Спецификация.

U r 27
Технологическое иароснабжение 
Хомум.Трубка Зля манометра ти п !

U r 29
Технологическое пароенабжение. 
Монтажная специф икация

U r 29
Технологическое иароснабжение 
Техномонтажная веЗомость на изоляционные работы

Обозначение Наименование.
Примеча
ние

Типовой проект 
409-10-38 ■ лист ТТ-Цб

Клмерл ТИПА N 
Узлы I ;  ы. Сечение Г-Г

Типовой проект
409“10*39 Аист ТТ-48

блок г *  клмер тина IV 
План. ЗиБ А-А .Спецификация

Типовой проект
409- 10-38 Аист ТТ-49

Блок2бкамер ти п а й  
виЗы Б-Б; В-В Узел1. Сечения

Типовой проект ж 
409-10-39 вист TT-S0

БЛОК г^КАИЯр rvxbtnet АУ ,АкгономгтрпчеЬксся схема парубопро- ВоЗов. Условные Обозначения.
Типовой проект м 
409-ю-Зв Аист TT-S1

Блок З^камер типа w 
План. Виб А-А. Спецификация

Типовой проект
409-10-3& АистТТ-52

Блок 31 камер типа]?
ВиБы Б-б;В-В. УзелI. Сечения

Типовой ироект 
409-10-38 8истТТ-53

блок 31 камер типа ft “ Аксонометрическое* схеныпрчвопро- 
Бобов. Условные обозначения.

Типовой «ромт 
ЧОЭ-Ю-38 ЛистТТ- 54

камеры тина »v ТехномЬнтажнаЯ ВеЗопость на иго ля ч ионные работы .
0.8011131 Приточный воЗяной затвор

гвотЬзг вентиляционный ВоЗяной затвор Типа1

noi|3oi,
илиток Бля Батников тенпера- 
туры типаЦ.

7922/7
—

— — ТПЧ09-Ю-ЧЧ -тт- о
И з г о т о в л е н и е  ж е л е зо б е то н н ы х и зв е л и й  д л я  ж и л ы х  л о м о в

ИЗНЛИСТ НвБокчм. Полнись щ и о б щ е с т в е н н ы х  зданий мощностью S0-60 т и с .К У Б М И ГОО
ГЛ.МШН! Ц А р е в

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с
Л и т л и с т Л исто в

Н А Ч .0ТД. Кш  некий
Т Р 1Г л .с п е ц , ворм?* той

С т .и н ж ^ йлбапкинл j Т е х ш в г и ч е ш е  ш о с н А в ж е н и е  

О б щ и е  Б а н н ы е
Г  И п р о с т р о  Л:.-3 А а 

Г .  М О С К В А



j r H 1 J l _e-ji, V —n J1 Ip  ©  f n ^  ©
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Otдеяний ПРИГОТО&Л*ЦЧ$
Змульсионнои смазки

@® ®®©d)®© ®\®<i) ® ®®®®@®@(©@©®
Примечания

План на отм. 0.000 В осях „ А -Б "  - ЛИСТ 3
г. П лан на отм. 0.000 6 осях „Б -В ” - ЛИСТА
з. План на отм. 0.000 * осях „ В -Г  - ЛИСТ 5
Ч. Аксонометрическая схема труЯопроводов - л и с т 6,?

Конденсат <М59*Ч,5 I  

наружные тепловые сети

Пар Р-Чати Ф 3.19*6 из 
наружных тепловых сетей

s. Мо н таж н ая  сиецификАция — лист 25 чзгя/ч

к рмдтчрный цех

Кассетное производстве Внутренних, 
стеновых панелей и крупногабаритных 
изделий В спецформах

А г ре г агно-поточное производство 
панелей перекрытий и Шорных 
изделий

По лчконвейерное производство 
наружных стеновых плнелей и 
перегородок

<?<>
—

ТП-НОЗ-Ю -Н1! ТТ-ОТ—
Изготовление железобетонных изделий для жилых донор 
и общественных зданий мош остью 5 0 -6 0 тыс.куб.нз годИзмЛист №60КЦМ. ПодписьЩА

ГА.ИНЖИМпгье шо_ \ М
Производственный корпус

Лит. лист Листов
глинж.пт М '  J . i k * r ТР 2Ни. ом, КйУ-нсянш в я т
FZ m S ;. БоркоктоВ • ___ Технологическое плроенлвжение 

Пллн нлотм.Ь.000
--------------------—,— _ . . « j

Ги ПрОСТ рОМ MAUi
г. Москва& № L 1МачкинА ш ц В
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Примечания

1 План короед на отм. 0.000 -  лист2 
1, /исонометрическля схемл трубопробоОоб -  листы 6,7
3 .  М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к л ц и я  -  л и с т  2 S

4 .  Б л о к  3 ^ - к А м е р  - л и с т  И

5 .  К А м е р А  ~  а м с т  1 S

6. В Е Н Т И Л Я Ц И О Н Н А Я  О С Т А Н О В К А  N < 4 -  К И С Т  2 2

7. Р е Д О К Ц И О Н Н А Я  о с т а н о в к а  № 1 — л и с т  3
В.^зелГ. Сечение 1-1 -  лист б

ъп\ч
q

Т П - 4 0 9 - I O - W  - Т Т - 0 2

Изготовление железобетонных изделий для ж и л ы х  д о м о в  
и общественных з д а н и й  м о щ н о с т ь ю  5 0 - 6 0 т ы с .к з б .м  й г о дЙЗЙ Лист н о я 3 Подпись A M i

ГЛИНЖИМ Щ ' ^ - Н К О М  j
П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с

Лит Лист Кистоа
ГЛ.ИИХПР4АП и р е е Ш ут Т Р 3Ш 1 В ? 1 1 Ш 1 ! Н 5 Ш Е Е 2 Г 1 И Я

|гк.ш и*.|5в»монтов 1 Т е х н о л о г к ч ^ х с е  п д о м н х б ^ ч и г!I Г и п г  « * к . ч м м б 1 ' 1  I
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<̂ Вентиляционная

Примечания

|. План корпуса на отм. 0 ,0 0 0  - лист 2
2. Аксонометрическая схема тр̂ бопробоЗоб - листы 6,7 
Ъ. Монтажная спецификация - дисч 28 
Ц. Бдок 3̂  камер типа w- типобои проект Ч09-Ю-5&
5- Б кок 2$ Камер типа I V -  типобои проект Цо9-Ю*5&
G. В ен ти л я ц и о н н а я  о с та н о в ка  Ы 2 -  д и е т  2 3

1 Резекционная чшанобка i4 2- диет 9 
Б. Уьед I .  Сечение М*, 1-1 - диет 8

1922|ь г%-

— Е Е тп-ЧоЧ-10-44 - т т - 0 2 ,
~ Игготовление желеьобетонных uьAe^uu для жилых домоёiifct шд ка-ттауя и общепбенных Л а н и й  мощностью s o -60-гыс. кэ б .м б го Э

^.U Hxe.UH-vJ Гчзенко 
' Ца&сб

Нач.о№:- ^Йишнски
(V спе  ̂|Бормото§ - р ^

чшш
[Ст-инкс Ш̂ачкина

Проиь&оЗст&енный Корпус
Технологическое г\аросна5»«ение 

П к а н  н о  о т м .  0.000 
& осях 6- 8!:_____

Аит.
ТР

Аист Листов

Гилроегроммаш
г. М«ск8а



Чггь noftauu пара *: кпапаном 
ДчЧО

_ l n _ - i

Ч

про/чоНситЬ 
ц<х V *» 4.0QQ

- ^ 4 * -

/ ТрубьпроКьй OpQM):kAJTb /Tp^6or>y^Qa ароло^сиТЬ
OMmyaftKou ьбскч^сиБаниЯ* на ~ Упои

/

1SJ ©
Ззел пайачи пара с Имраном

д^го

-П Г 
I
I I 
I I 
I I 

__I L

-£J-

L .

©
т иооп г

------------
,  1200 0 г _  гг ооо

© ©

©

©

Примечания

i.lUciH корпуса на отп. а .000 - лист 2 
2. Аксонометрическая с*ема трубоороБоОоБ-листы 6,7 
Ъ, Монтажная спецификация-лист 28

4. Кассета ВДС-ЗЗП*, Cn^C-330Z - лист <7

5. Ззел тешснаБ>\сени9 спецсрирмы тип Т - лист.19 

^. Узел ттлоснаБ^ения спгцформы тип и * лист 20 

1. Узел поОачи пара с клапанам ДуЮ’ 40-лист2(
8. Р е а к ц и о н н а я  у с т а н п ^ к а  -  л и с т  iO
З.Ззсл 1 .Сечения 2-2; Ь-3; Ч-Ч; $-5; 6-6 -лист 8

* 9

ш таягакгяшшшмщп

ТП-Ч09М0-1Д -Т Т -0 4

т

И з ш о ь л ш е  ж е т т т ш и х  и м ш й  л а я  жилых г  ^ ь  
и о Б ц е а щ ц ы х  ш н ц и  ш и ц т т Ы  $ р -б0ти с . чььл г лд

ПюигЕпдственныч корпус

Технологическое папоснамсение 
План на ош.

Ь о т

Л и т ,
TP

Лист

Гипростромняш
ьМоскЛа



7р&г?0/70обод /?00У70&сг/Т \̂ 
3  £//f77JPafe S70S7&

ТрнЗоллаВоН /7/>&у?г?ж:гут£> 
/7о с/зусаулсо лпс/ялуассу

П а р  ё о т о п л е н и е  п р о г о г о З л
НОЯ ЭМ О /7бС £/0Н //О £У CMC/3AZ/J

/7 р 1 /л ? е а а //и я

/.Д а Н Н Ь /О  JJUC/77 СА/?0П7р?СО?6 С 0ёл 9£С /77Н 0 С  /70С /77& Л Н  &

Z. План корпуса па п/лм. 0.000 -  ласт 2 
3. План н а о/77М. 0.000 S осях „/? -£  " - ^ос/о 3 
П. План на 0/77М. О ООО g  осях „ 5 - в  " -  ^ о с /о  4
5. План на т м. 0000 ёосях,. 3 -Г  "  у

6. М онт ао/снаЯ елеот ронацня  -  л с/с /я  26

^ 'П^хномонтаон^ная ёоОоляос/ль /уа азоляу/о /а
/ л р у З о л р л З а О о ё  -  У70С/Г7 2 9



3/1

Пар Р*&0£5кгф н-
К спеефдтпмс/лд

Я Л /м ю и н е *  е е г у м а н Ь ^ ж * * ,,* — ^ ,

J?ap  Р - /т085кгфи^
0/77 л#7&/С7/Х7/7&/Уаг0 X

/ Р .  .  \ '̂ /£ кШ 5 ш Ы '/_С0Р0С АГ0//&е//Г£Т/77£7 5 -К  AZgOOt?/77/?Л* \

Р едукционная ист анобксг S /. н<?
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Реакционная Остановка №3
Пар к епеиформст

^Х П а р  от магистрального 
наропройойа

М анометр 06M-1SQ ГСн. разбел 
„Автоматизация теговы х процессов’̂

Ф ^З х^

К П МПу
111L.

ш

I ниг
1

1»

48Q г ,

" Т А

С$ ро с  конд енс ат а  в 
м а г и с т р а л ь н ы й  конЗенсатопробоЗ

Примечаний

П л а н  н а  о т м . о . ооо 6 осях „ В - г ”  -  а и с т  $
*l Ак соном «тр ичс ск А$ 1 с хе м А  тру5опроЬодо6 — Л ис ть

Ш>к

Прокладки 
поронит 1 ГОСТ 4 8 1 - 1 1

Гайка М10 

Гайка н 16

ГОСТ 5915-10

r0CTS91S-10
Г а й к а  Н И  ГОСТ 5915 -70

Бош м 10*80 Г0СТ7798~70
Б о л т  М 1 6 х 7 0  Г О С Т 7 7 9 8 - 7 0

Хончт ДХ-150
Хомут ДК-65 ______
Стой ка
щ&еллер П  ГОСТ 8140-11

ш т
иш

шт
шт

шт

ш т

ш т

од

16 0,061
104

16
100

9,2

М а е с а < « 7 5 7 к г

0,033
0,015

0,168

0,145

0,83
0,155

10,4

0,S

1,01
3,43

0,030

4,10
14,5
1,63

95,1

и т

К_ ТР̂ 5ка Зля манометра тин I шт 3 0,5 i,s Лист 27

JM Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 turn 3 0,036; o,ioji

ж Контргайка 10 ГОСТ S968-75 шт i 0,021 0,0421

ж Муфта коротка* IS cm Г0СТ8966-75 шт 2 O.OS5 0,110

11 Муфта короткая Юст гост 8966-75шт 2 0,0540,068

1 ° Фланец 150-10 гост 12830-67* шт 4 3,17 31,7

19 Фланец 100-ю гостИ830-67Х turn 4 4,7 18,8

1 ь Фланец 50-10 ГОСТШЗО-61* шт 4 2,16 9,64
17 Переход К150хЮ0С31 Г0СГПЗТ8-11шт 4 1,1 8,4

J6_Переход К150х50с32 Г0СТ11318-77 шт 2 1,3 2,6
15 Переход К65х SO С 50 ГОСТ 17378-77 шт 1 0,4- 0,4
14 ОтбоЗ 90° 150с50 Г0СТП375-77 шт 1 Щ IP,8

JL Отбод 90° 65 С 50 rOCT1737S-77 шт { 1.0 1.0

и Труба 159x4,5 Г0СТ8732-79 М 5,1 17,1587,5

ji Труба 16x3 ГО СТ 8731-76 п ЗД 5,4 17,3
10 Труба 18x4 Г0СТ8734-7Б* м 0,7 1,38 P,97

9 Труба. 15*2,8 Г0СТ3161-75* м_ U 1,28 1,54

8 Труба. 10*2.2 Г0СТ3162-75* м 3,6 0,& 2,88

7
Кран сальниковый Иро5но-спускной 
10Б 19бк АуТО Рц10 шт % 0,41 0,82

6
Конденсатоотбодчик термостатичес- 
КИЙ Ч5кч ббр Ау 15 руб Шт. 1 0,8 0,8

S Ьентиль запорный муфтоЛый 
15 КЧ 18п Ау15 Ру 16 шт 1 0,7 0,7

4
ЗаЭБцжа запорная Параллельная «сланцевая с 6ыЭвижнь1М шиинЭелем Hl ЗОЧ6?Р ДуЮО РчЮ шт 4 39,5158,0

3
ЗаЗБижка„запорная параллельная срлян- 
цеВая сВыавижным шпинделем50ч бSp Д з SO P*j 10 шт 4 18,4 63,6

Гири по 1 кг Шт 1 1,0 1,0 ч

л
Гири йо 5кг шт 4. 5,0 10,0

поставляется
комплектна

-L мембранный исполнительный мшнизм С Г1р€зелом регулирования ааЬления 1 li£SKlcfeM* turn 1 7,0 7,0 Заводом цзго 
товителем

Регулятор аавлениЯ прямою действия 
„после себя»' 2.1 ч ю нк agioo Р̂16 turn 1 97,0 97,0

Гири по 1кг iturn 1 1,0 1,0
ч

А ._ Гири по 5 кг 1шт 4 s,o :20,0
Л оставля
ется1 Мембранный исполнительный механизм 

с прейелом регулирования давления . На pcl 0.8S-r (.0 кгс Гс«г 1шт 1 !20,0 :20,0
Компле ктно 
ВавоВом-

Регуля тор давления прямого действия 
и после се5я” 21ч Юиж 3*5С 16 turn 1 !51.0 !51,0

изготоВите*
кем

7W  
коз. Наименование \:- a- , 43 M. iC-6o ■

ЕЭин. ( 
Maeci

)*Щ. 
г В кгПримечание

Спец иф икац и я

Аист 27

ТГИ О ЗЧ О -Щ  -Т Т -0 9
Изготовление желеговетонкых изделий для жилых домов 
и общественных званий мощностью 50 -6 Г

0»7.SSЛист 27
без

чертежа

wwip-T. Царев
нлч.ота.
Гл.слеи,
Инженер

Kg6v ihcicui 
Ббр -НТО8
зш.'?оВа

' Ш Г Производственный корпус

Технологическое пароснабженне 
Редукционная устАновкЛг1вЗ

)ОТЫС.КЯБ.М в год
Ant
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^  клапан регулирующий мипа £5чЗ£нж

т

э
вентиль Запорный мусртобый 

конЪексатоотбойчи к 
суслон L 
заглушка
перекрещивания т р уб*опро6оЭо6 
СоеЭи нения труЛпробойоб 

опора и$Э8ижная 
переход Эиаметра

Примечание

Данный лист смотреть совместно с листами Н Л * Ъ

Ш 2 h
1 1

т п -ч о и о -ч ч  - т т ч з1
1
1 Изготовление железобетонных «toft для жилых домов 

и общественных зданий мощностью 50-&иыс..<4б. мвгодтЙЛист Н°?0КУМ Подпись ДАТА
[ШШГ_Г£1__

Проигводст&енный корпуе
Лит. Лист Листов

КШЙЯ минскийШтрГ'ЖН ТР \кriuntujКо фонтов
ИнженерМЬбВси Техноло'г нч ес к ое nwoww&wwe Блок Ъ ъ кАмер. ЛкюноиетричесКАа схема трч'лгм- 11оМ.УеАоВные обозначен!' ..

1 ГИПрОСТРОММАШ 1
! г*
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Примечание ,

Разрезы А-А\ Б-Б•, В-В Узел!. Сечения 
Схема- Кист \6

с-с*, п-п

и Г а й к а  m i s  го с т  S 9 1 S - 7 Q *

7 9 2 2 / 7

шт. зг 0,033 1.06

зг Гайка м 12 гост 5 4 1 5 *7 0 ^ ШГ ГС о,«л̂ У| ч>
31 Гайка мг гост S9iS'70* air ч 0,005 0,02

30 Болт М16 к 70 ГОСГ 779S-70* шго Ьг 0,lHS ш
29 Болт MI2XSS ГОСТ 7793*70* ШТ 8 0,066 0,S 3
гг Паронит 2 rod 481* 7/ мг0,15 k 0,6
27 Полоса S х зо гост ЮЗ- 7 5 м 1,5 0,94 Uff
25 Лист 6 гост 19903-7W* м20,1 47,1 4.V
ZS Уголок 563*63><6 ГОСТ SS09-72̂ м г 5 ,7 2 hM
гч Уголок 5 $0 *£ 0 хб rocrgsos-jz* м 1 377 3,77

23 KpM 12 ГОСТ 2S90-7/* м { o,ma  888

гг <>«>/>« Ж ,  ГОСТ t49Н-S9* ШТ ( US i t  5

2/ Угольник (Г г о с т  8946-ts ШТ г q09S 0,19
го Контргайка, go гост 896 8 -7 f ШТ г o,3H70,534
19 Контргайка 15 ГОСТ 8968-7$ ШТ. 7 0,036 0 ,25

18 Муфта короткая SO cm ГОСТ 8966-7$ ШТ- 2 0,7 02 iMok

17 Муфта короткая IScm Г0СТ$$б6-75 ШТ- J6 0,OSS0,33
16 Переход B 8 0 K S 0  С У0 гост 17378-77 шт. г 0,6 1,2

15 Переход к go*50 суо гост пт-71 ШТ 2 0,6 1,2

Й Отбод 90°S0cV0 гостpJ7S-77 шт 3 /Й k,2

13 фланец 80-/0 г о с т  1ZSS-67* шт 6 3,34 $0,0

12
* и

фланец 50-/0 Гост /255-5 7 шт 2 2,26 4,51

и /фланец 20-/0 гост /2 5S-6 7* WT 2 o, 7*/ 1.У2

10 Трчба SO'brocT 3252-75* м 2,5 «ЗУ 20,9

9 Трчба s o J .S r o c r  3 2 5 2 - 7 5 * м 29. 3 Ш HS,Z

% Труба 15*ZfirocT 3 2 6 2 - 7  5 * м йг,5 1,28 54,4

7 TphSol 3 3 * 3 .5  rocTST32-?8 м 8,0 7 ,38 5Ц04

б
Конденсатоотводчик термостати
ческий Ч5кч 5Бр Дч /5 ' Р96 шт 1 v,8 0,8

5 Вентиль запорный муфтобыо 
/Sics 18п Дм/9 РУ/5 1 шт 5* 0,7 3,5
Забёияска запорная параллельная 
Фланцевая ЬОубВр ДчйЬ РУ Ю шт 3 29,0 8 7 ,0

3 Щиток для датчиков 
температуры типа и шт < i.6 3,6 U O l/iO Z

г Вентиляционный Водяной 
Ьатбор типа I ШГ { I2S/0 I2S,0 2S07//32

i
--------------- Г---------------------------------------------------------------

Приточный ёодяной ьатбор шт < 55,0 55,0 Z&07//3/

ПйЗ. Наименование ЁдU1M-JC- €оTXm-Общ
ПримечанияMecca 8 кг

Cneu,uqзикация 5S7
ГП-Ч09-10-ЧЧ -ГГ-/4—

Иггото&хениё нсешсГетонны/ изЗелий Зля*«им>1хЗомо£ 
и общественны* збаьий мощностью 5о-ботыые*б.мв гоаU»m  Дист Н Зомм. ПодписьДета

Гмш#.пн*Дарё! Жг ПроцзбоЗетбенный корпус
Лит- Лист ЛистовHav Пи Uw -

m3 IC'jCiuuhckuiI W TP \5!Ц . Бормонто̂
«не• Уии«:о8суЩип “Техно когическое пароснабнсение 

Камера
Общий 6u2. Paipei л-д.Специсрикоьи?

Гипроетрсммаа*- 
г. Москва-
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Б -Б
Магистральный водопровод

К  М агистр альном у паропро 
в о д у  ^

Схемд

Вода на золив замков 
ямкой камеры

Пар К эжекторам вентиля > 
ционных водяныхзатворов

Вода на залив вентиляиион- 
ных Водяных затворов

Плиту IS0MS0 при 
отреяить к стенке 
камеры

idoripoBod

Вода на золив приточных ̂  
вбдяных зотвороВ
Пар к эжекторам притом 
НЫХ Водяных з атв о р о в

Отверстая для стока 
конденсата ^бмм

Условные овозначения

’ ПаропровоЭ P-2r 2,бати 
Конденсата провод 
Трубопровод перфорированный 

ВодопровоЭ производственный 
Задвижка
к л а п а н  р е г у л и р у ю щ и е !

Вентиль запорные} муфтовый 
Конден сатоот водник

У ш н
Заглушка

Перекрещивания трубопроводов 

Соединения трубопроводов 
Переход диаметра

tXi
t>kj

т
о

Отверстия фЬмм 
с итогом ZSOmm

Примечания
|. Данный лист смотреть совместно с листом 15 
2. Узел и- лист 12

4го

7922/7

faMlAucm
А.ЦНХ.ПМД
ШШГ
Гд. спец.

Н Эохум

"to? !uwe&;u
Бо( :-:ОНП1ов

flftnuct Дата

Ж.

ТП-ЧОНО-ЧЧ -ТТ-/5-
ЦзготоВлвние железобетонных изделий Зля жилых домов и общественных зданий мошкоспию 50-60 тыс. кзУ.мвгоЭ 

Л и т . А и с т  lA m m o f
Производственный корпус
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Разрезы. ЗДелрх. 
п»п*» Схем»

ТР 16
(\и\роатроммаси. 

Г. Москва



'II

А-А

I

I

Примечания

I. [Нан на отм. 0,000 6 осях н В-Г'- лист S 
?. Аксонометрическая схема тр̂ &опро6оЗо8- листы 6,7 
Ь. Раьре* В‘ В. С п ециф ика ция - диет 28

W

ТП-Ц09-10-ЧЦ - Г Н 6
Цгготобление хсел«о6етонных изделий да* неилых Эомов

НшЛист- >j3ok' m. ПоЗлииДота и о6<ц*мбеннык ьЗамий мощнс<т<,к> ?о-ботис.мб.мв гоЭ
гитиямk • 1 КЖЖ

Проиг&оЭетвенныи корпче
Лит. Шт. Лиетоб

от в. K'jftvMf̂lOCUVJШф*/ Ьщ ТР 17Гк- tneu,. ?ормомтов
Cm.uH9vc. ШДач#«ка Технологическое паросна&яген̂  

Каиега е м % м т (т г) ГиПРОСТРОММАШ 
г. Л Чек Сех.
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Данной лист tnompemb совместно с. листом 1?

lAaoco £г 609 кг
22 IP'iia. \5<2,8ГОСТ 3862-15* m 3 и* 3.2H
21 KCHmyiauvw \b ГОСТ 2962-75 и 3 0,0360,108
го MHW коротка 1S«. ГОСТ $966-75 ц г Q,0$S0,110
ft

К*нв<неат«етеъвчик медпъатапичесмй 
Ч5кч6$» Да-VS РнО •| 1 0.3 0,8

12 Ьйнтиль запорный ма̂ то̂ ий 
tSKM&n Да15 Ра 16 It 1 ОЛ 0.7

ft Трчбкд Эла манометр о ч г 0,5 1.0 лист 27

16 гийм пго misois-io •/ % 0,0613,41
15 Гайк.0 П16 ГОСТ S0TS-T0 ч го 0,0330,66
w Бомп И 16*10 ГОСТ 1138-10* И и Q,Wг,32
ft Болл мго*8о гост n^s-w* ШТ 56 о,гм11,01
\l

Прокладки
Портних г ГОСТ 421-71 «г и ч.о 0.8

шЧертежи
11 йанчт ДХ-150 ч г 0,831,66 см .таблицу 

лист», 27

10 Стоика C.D - 5200
шЗглл̂ р и гостггчо-чг tuT г 54.1юз,г

Б23
чертежа

9 Трчба 1S3*A.s Гост 8132-15 ч 7 VMS 120
2 Трчб* 1зз*ч гостязг-пБ м и tt.Tiг,si
i Першй MSOnoO С 32 СШ11318-11 IV г гл Ч.€
6 М*о зо° \ и  с гг roervms-n • • 1 3.2 3,8
S 0«лошв iso с.гг romms-ii «1 с 5.1 36.6
H дланей, 130-10 ГОСТ 12830-61* II 1 8,11 57.10
3 Фладеи, «S-Ю гост U230 -61* *1 1 6.71 6,71
г Фланц 80-10 Г0СТШ30-61* ч г 3.67т.гм
V

laOBuiteKq париллОльнИЯ ©лонил (Г** с ъыоьиз̂ ным шпинаелеп iOuSfiv A41SO РчЮ ШТ 3 77 33,1
HN
гил Наименование 1Ь.

im Кол. _E_L_Обои..Примечания'noted 8 vs.
С п е ц и ф и  к о щ и я  нг

ТП-Ч09-1О-ЧЧ -Т ТН 7
игготойление железобетонных изделии дла жилых 
и общ^сткки* зЬсхий мош>к?,тЬх> ЕЬ-БОтыс.одб.мВгодAutT Н° Booty*. ftoOductJДата

b.UM*.1«-TQЛ ?*Ъ Ал-̂ *
Производственный короче

Лисп. Лист Листер 1
НачлтО. Kv. UUHCVUU бЯ7" ТР 18 IГллоен. BtuvA.oKmoK

' Технологическое пароснаб̂ ение
Кассет* cn * m i  (з ги ) 
PalVVIo-й. Саааидпля’лиа

Гиоростроммаш 
г. Москва
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Д.Плаи на omn. Q.QOQ B> осях,, Ь - Г * -  лист 5 

2. Ашмопет^ическдЯ схема трч6опро?оЭоЬ - листы 6,7

Масса &  ББ, 5 кг
« Перехой 8S<50 с. 50 гост ШУИ-71 \Дт. 1 о,ч м
и Тайла Ш  ГОСТ 5Й15-ТО* илт 8 0,005Q ,ОЧ
11 Гейт П16 ГОСТ5М5-ТО* ихгп к 0,0330,132.
11 Болт м $ *з о  гост т & - т о * 1МП) г о,оп о ,ш
ю Болт М 1 6 *7 0  г о с т г т - т о * lum А ш 0,5?

3 Лроллайкч
Парчнин. г. ГОСТ Ч81-Т1 к*2* 0,05 ч U Гё̂че̂ тпФ̂ ч

8 Полном'*™ UX-50 ил. ГГ) г 0,1140,34 СГЛ. ТАБЛИЦУ
лист ТК-17

7
Ниппеле
крчг То ГОСТ 2590-Т1* turn. 1 0,3$ Q3S пот .лчЛист 2б>

S h w l napl(<')-VS0-TQ-arocTU6n-T3 м г 2,13 4,26
5 Dm8oа 90°SQC60 ГОСТ ПУ15-П Шпг. \ 0,5 Q.S
* МоО 90в65С.50 ГОСТТОТВ-П идти. \ 1.0 1.0
3 Фланец 50-14 ГОСТ 1Z83D-б?* илт 1 ед г ,26
г Тр̂ ба 5"1*г гост 8тгг-т8 м »,Т> н и
1 ГиВрозигпВор Uim \ IS 25 Лист 25“

НИ
т НаипаноВание един.Vin Уль. ебии.й6ю>

ПримечаниеГК ten Ъ кг
С п е ц и ф и к а ц и я

Т П - Ч 0 9 Н 0 - Ч Ч  - Т Н 8

итппоьленне жел^ъшьнных цели и  для жилых допой 
и оБцястьенных адлним поадс^К) 50-6йтыс.кчБ.пеп>дНад Лш 1 гг. ПойпиеБА*™

Гл.икл.п>и U>n i
Производственный корпус

Лит. Лист Лисюй
НпЧ.ОтЗ. Кч2ш:гД1шй ТР 19Рл.спеч.

Г ^ ^ Ч Ш & Б ж е н н *угел теплоснабжения
Гипросгг плиМЛЧ/

Г IV. ••Wuu* 1иЬа«кинй_



Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 

44
 

Ал
ьб

ом
 М

 
ча

ст
ь 

2
1
4'Г

А-А Б-Б
П р и м е ч а н и я

1 .  П л а н  и а  ъ т т т . П . 0 0 0  ?> о с я х  иЪ‘\" - л и с т  5
2 . Акеенопътрическдя схема. трзбопройоЗо?)-Листы 6,7

сг
Б

«5

Узел теплоснабжения спечформы тип И М CLC.CU ^  Чо VLr.

и Райка П8 ГОП 5М5-1сА и 8 0,005 0,04

11 Г а й к а  М16 Г0СТ5415-1й* И k 0,033 0,131
10 Бълт П8<30 ГОСТ 1158-10* м г о,оп 0,1%

9 бйлт т & *ю  госттм-тс* Ш Т k 0,145 0.58

8
ПЬйКЛЧйЧ.»
Поюйнит г гост 481-11 м* 0,05 ц 0,2

ш
чертами

7 Пол^хсмчт 1\X“S0 •• 8 0,118 0,34
СГЛ.Т A bn H o ,V
лист ТК-^7

t
Ниппель - 
Kv'it 10 ГО 0185 40-11 ш т 1 а,35 0,35

ПОЗ.14 
л и с т  2 6

5 РчмД Пор1(хУз-5СН0-Ч гоа18йМ5 м 1 2 ,1 5 8,52

ч ОтБай %Q“ SQC СО Г0СТПУ15-Т1 II 1 IKS 0,5
Ъ <Рллнец 50-10 ГОСТ 12830 -67* ш т 1 2Д6 W
е Трчбч ST*3 гост 815Мб м 0,3 Ч 1,2
1 ГиЗрозатбор ш т 1 25 25 Л и с т  25"

н*н° Н аимено&лние ta Кол. ЕВ. Обш,. Примечанияооз U3M. Mutt* В кг.
С пе ц и  $ и к а ц и я

тп -ц о а н о -ч ч  -TTW9
изготовление ж -с л о з о б о т о н н ы *  изделии дл$ жилых допой 
ц ОБи̂СТЬЕШАХ гдлний моцкоетыо 50-Е0"ис.кнв,п\год

П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с
А к т  Л и с т  Л и с т о в

Т Р 20
т е х н о л о г и ч е с к о епароснаБЖение
ЧзелтеплоснаБжения

ГлВитлймч.1 тип

Г и п р о с г л р о м м а щ  

Г .  М < к к 2 а



парслооБо?̂

чоцЗе.цсата 1_сБарциц 
КьнйрцсатпопрдвоО

УаеЛРегЧЛЦРОВдЦЦЯ поЭочч Пара с клапаном Аз^  

От магистрального паропровода.

АТ1
'клапан регчлирчуоиьий 
пшоо15чЗ?.№к Аз 40 (ем-
раздел », ЙБгпонатчзацця 
тепльБык npou&cco%u)

Магистральный пчЕопроБоб ЦЧтен Б 
монтажной спецификации на листе Z b

Примечаний

1, План HP О т м . О . О П  % Ь С Я Х ,  , . t r fV -  А и с т  5  
2 t Аксонометрическая скема глрчбоорьБоБоБ-лицть» 6,7

w h

Коц&енсатйърьесд

Чзел регулирования пойаии пара с клапаном Ач^в

Т б

типа 4.£ч31ц>К Дч20 (см. 
раздел „ДБтьпатизачия гоеоло- 
Бык процесса Б'*)

Магистральный паропрьВод 
ЧМТен Б монтажной спецификации 

на диете.

ММО
36 ГвйкчМ16 ГОйТ $915-20* м 24 О.ОВо.т
is fauKfl К 12 ГОСТ S^IS-IO* *1 X 0.015одг
34 Гайни W l ГОСТ $$15-10* ц 2 3,00$

ъъ Болт П 12*55 Г0СТ1198-10* N 2 0,0660,51$

ъ г Болт Г\16*10 ГОСТ 2148-20* VuT г1) 0,145 3,48

ъ\
(1{>о к.лйй*Я
Паюмитг ГОСТ ЧЗЧ-ЧЛ НТ V ч 0,4 Без чертежа

30 Стийка _ „„
ШйгллгИг гост 8240-22 м 35 ю.ч 36.4 баз чертеже*

гэ Хомут ДХ~ЧО 1 0,04Ь0,04 Б
tfl . говблч̂ ^
ки« 27

0,1 о.г28 Переход к Ч4*20С60 Г0СГП318-П || 2
21 ОтЬйО 00° Ай С GO ГОСТ 1231 VT) 3 0,3 0.0

. 1 1
2S

Контргайка 15 Гост&Вб8-45 н 3 0,0366.012

Mycpma коротав 15ст Г0СТ8Б66-45 || г 0.O5S 0.11

*4 ТрибаНОДбГОСТ 3262-05* ,, ъ 3,84 «.Я.

23> Tpita W  ОСТ 3262-15* м 1 1.28 1.28

г .г Фл<масц 40-10 ГОСТ 12830-62* ч € 1.83 3.G6

21 Фланец 20-10 ГОСТ 12830-62* ч г 0,14 1.48

.го КънаенсатьотВоЬчик термостатически* 
ЧБкчбб̂  Дн 1S Руб ч 1 0,8 0.8

15 вентиль запорный му сьт ьБый 
15кч 18a ДУ15 Рч 16 V* 1 0,4 0,4

18 вентиль запарный ерланцеьый 
15 е.ч Ач ча Рч 1Б ШТ 3 2С.8 8,04

Узел Регулирования подачи пара с клапаном ДуЧО Масса s40.Gwr

п ГачУлШб roaSMS-W* ч зг 0,033 1.1 ___

16 Гаим ГИ2 ГОСТ 5915-2011 и г 0,013 0,03

_15 БолтШбхЮ гост 4458-40 * идт 31 0,145 4,4

11
Прокладки
Паронит2 ГОСТ 481-41 мг 4 0,4 Без чертежа

13 С.тйОУ.4
Ы и к ы >  п  ГОСТ 82Ч0-Т2 н 3,5 10,4 36,4 Без чертежа

и Xarntn ДХ-63 »« 1 0.2S5 огьз см.тавличч
лист 27

11 ПоремЗ К 5 5*40 С SO ГО СТ12328-22 || 2 0,4 4,8

10 ЫоаОО°65С 50 ГОСТ 12325-22 II 3 1 3

9 Конгпргаи\(д 15 ГОСТ 8568-45 II 3 0,0360,108

8 Н̂ срта \<лротч.ая 15стп.Г0СТ?566-15 HIT г 0,055 0.11

1 Тибе» 26*3 ГОСТ8232-23 И 3,5 5Д 18.9
6 Tm 6oi ШГОСТ 3262-25Ч м 1 1.28 1,28

S Фланец 65-Ю ГОСТ 12830-62* и 6 3,14 13,ог

Ч Фланец к 0-10 ГОСТ 12830-62* 1/ 2 1,89 3,66>

3
КчнЬгиссаьоте одни к терньспхтччеьиии 
45кч 6 Ср Ач 15 Рч 6 и 1 0.8 0,8

г
ЕЛнти/Л гАпо̂ ныа rt̂ î motviCi 
lSK4l8ft Дч15 Рч16 V 1 0,4 0,4

1 Вентиль запарный Фдчние̂ ыа
rA4 6S Рч1С ШТ 3 гг 66

Узел урегулирования пойачи ^а?ч с клапаном Дн40 t1acca l̂S\Jv.r
ни
поз Наипень1>ание t8.

изм. tu*. V i. |08ua.
Пасса ККГ. Примечания

С п е ч и <$> и '.<- о ц и Я * 5

ТП-Ч09-Ю-ЧЧ -ТТ-20

'-FT

КачлЛЬ-
Рллоек
Ст.цц&.

н°аскчн.
M ' T ZШ  -ншм 
Бар Wtol

Ыхш.Ь Дата

1Ц|ьчУЦ*на
щ

Щ к

игпд̂ кяние аселеюьтнных uihewiu 0ля*ишхд(>но£ ц обш̂стйеннытс знании пым,н*стьн> О̂-Ыпмс.кчЬ.н .ь год

ПРоитБодстБенный ко те
Технологическое паЕоснаЫкенце 
узел регулирования пйачиелл 
с нляланап Лн 40 \ Дч20

Т Р

Листок
г«|

Риоростроммаш
г.Месх&а
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Вентиляционная а/агт** 
рроеАстирннтся 

л р о8я з к 0 л р а е к /а с /

Д - Д
Л7/-20

Длян
М 1 - 2 0

j y ? 0 / n £  ^  <7

- Г  - Г
/ wSep/V 1//7 7 0 /

Г5

В-  в
м г . г

888x 888

■ ® - @

/В  О/77ёлРС/77Ц0 <р7

Ф л а х /е ц  /?оз. 5  
/у/ /■■ /о

4'Ф

— .л
а ооо

V
' /  О ' О  • • о Z7

— ' <Р .  . 0  •
' /  > 1 * v  л

о />
'  • • О
&  ;  о  • о /И

------------- --------------------------------- £ — .5Z z

/7 ЛриклаОАса 880x480/300*000) 
К артин acteem 3 Г 0 0 ГЛЯО0 - 75 о / 0 ,9 0 ,9

£03
90P/7?0J¥ca

/ 6

ЛриклаОка 5 0 0 *5 0 0 /  vy/x 0 0 / ) J 
Кар т а н  ас50ст 3 /ЛОГ 8350-75 // 2 azo 808

' 503
40р/770Ргка

/б
Лраклг/Зка Ф 500/рВЗО  
Вар/па// асКас/аЗ 500/2850-75 // 2 0,23 8 * 6

' 503
O£p>/770P/&?

М
iM auta /с аса я  #// 

ГОС Г  /0003 -  70 // /V 0,0 0 'f8M
73

Ш аа£а /7р у 0 *са////ая £ // 
5005 3 4 0 2 -7 0 * // 72.o,omOM i

/ 2 /В ока М /2 0 0 0 7 5 0 /5 -7 0* tf f0 0,0/5 8, /5
// /В о к а  М 8  0 0 0 7 3 0 /5 - 70* H r 0,00b0.87
/О /В ока М б 500750/5-727* // 72 о т o,m
л 5 а л/л М /2*555007 7790- 70* //

/ 0 OJ/БВ

0,0 /0

0,58

opn
8,57

3,5*/

8 д а л/о  878x30га с г 7708-70* ft /fr
7 50ЛЛ7 М Б*30500/ 7708- 70* ft 72 QOOS 

/ ,7?6

рланец 44fx44T tP -/8 8 0  
Л  слое а 0 * 3 0 /0 0 5 /0 3 -7 3 lur. г

В
/рланец 5 6 3 0  $> = 2072 
РОЛПСа 0*30 500г  /0 3 - 7S a/r. г 1.95 3,9

л
Ла/г?ру/ол 44/* 08/ €*=/803 0=230 

Врезел/77 M z 0,5 - 5t3 чертово
3

Ла/пру/ах />630} to =2000- 0 ^0 3 0  
Влозе///77 A7Z 0 , 6 - _ 5гз чертежа

г ВороК ВозОухазаЗВрнз/о u/r. / 7V 7 7 Л 00723

/

Лгрзеат Зснтилятарнб/О  
центриЗенснб/и л  6.3035-tea) 2 8 Комп / 222222 шос/наЗлчет-

\ся катлект- 
\Н0 заЗнОам

9лек/77рл08г/га/ель ЛО 2-42-0  
Р -5 ,5 ас8 /: Л  5/450л £ /ти н . 1Азгал7Р0а- 

1 /770Л0А7
Во5рОШОЛЛ/7?Ор5 / х/00/ шг. / S

НЛ
Л/Л //а о м е //о ё а //0 0 £0.

U3M.Кол. £3. 0/ш.ЛримечрниеМасса Saw

Я  г | //р а м е о а /А А /я

&tU/.Zc3ZL™Jl г-Ла'"'ыи' *>o i
cJслг-

С Л К 0 U pbu К & ц и р ?

ШЛие) В Яохт Ш р. Пая

Т П  ЧО9И0-МЧ -ТТ-2'f
Изготовление железобетонных изделий для жилых зомрВ.

Произбод&бенныи корпус \J7UT.

Инжен- Уи уж ова /ниш * * ~ Технологическое пароснаКни̂ Вентиляционная устаниЗкак/, >/| -05мииЗид. Сдецитроксшat

ТР
Лист ЯисЫ
гг

/олрос/лролнмаш 
г  Моек &а
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K o p 0 (?  fio 3 2 ? P X  0 3 o d o p P A /Q  
M  ■/■■£&

з т  I
'4 0 0

г/

*т *

З г о е р л г о ' /76>з . £

M f : 2 °  3 0 ,

Ф 8 2 4

M - f :  2 0

i//?n / ? - / ?  
M f :  /

6 - 5

/40Л 7& Ф /С

N / - 1 \ 5

/O p i/A te va H L /F

С В а р н ь / е  и / В б /  /? о  Г О С / S 2 6 0 -  6 9

i m l i

С / я е / у р а  р о з . 3  
M  ■ ? :£ &

и

Ч Ы )

8 3 0 39*/ ̂

Д л и н е ?  р с / з б е р р 7 к и  -  г7Я У л ? /> о

В - В

М а с с е / ~ 7 4 /с г

7 Ф ланец <р 630 Гр - 2072 
ралоса У *30 го с т  /0 3 -7 0 / /95 /.95

Б
Злеменп? ф ла н ц а  Г=#оо  
У го ло к  Б-УО*У0*У /по/9509-71 * п 2 № 3,88 йез уе/>/7/ж.

6
Элелоерл? ф лан ца  С -790  
Уго лок О - 70* УО*У Г0С/#590-72.* и 2 Ц Б Z,3Z йез

уертео/са

4
/?а/77фг//ПК </530 Ср -/059 0?/06 
Роса? 3  /О С/ /0003- 77* // / 4.94 4.94

003
7ер/7?ео/са

3
С/пеНХггЗ&У *7730 

ЛаслпЗ /0 С Г /0003-70* // / 2$8 258
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Р /А /г  7 /7  / / 7 0 /  2 5 9 /7 - 7 /* // / q m q m /Т ез уерлаеягб
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ТРгВО |

’ Ф - L . ’’

м \ч &
<*Ч

<Р36

■ г !
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Ф97
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Ze&>&7 S7*3 /Ж 2#732-72? W/n. / /.52 /.52 Вяз vep'/£07ca

/9 _/а/7/С0 Л7 /0  Г0Я7'0&/8-7О* w r. / № 0.Щ
/Я Во/7/77 Л//Ох28/007 7702-90 b 8 9/26 0,2/
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_3& 0//ец SO-/27 Л Х 7 /2830-/77 s / 2/6 2,26
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Иариотсныйдиа в Я а £ Of J/a7W/CrразЗсрткт.Масса
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MX- /5 У5 г /,з /2 32

М2

M1Z

32
46
44
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3 /

У.2Б 0,050

Круг&
гостгт-п*

Круг У 2
ГПгТЯРОП.И*

MX -20 £0 гб ,з У/ 36 /37 $654MX-Z6 25 33,5 /е 44 /57 0,061_ MX-3Z 32 /2,3 22 52 /8
~77
57
56
73
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~^МХ-65
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Тб~

so ЗУ 70
У93 0,076
2 ZS 0,0895?

76
30

~39
68
SO

ЗУ9
287
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025580 40 29 46 Уо/ 20 згз> 0228-~~/Я2 /̂00 /0О /ее 56 У22 29 370 0,329# 5 /33 68 652

МУБ
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/23 
У53

/ г
/59 0,725

Круг /6
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-—̂MX./SP /50
2 0 0

/69 л
гТ9~̂

8У
УУУ

/72
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620

0,830
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0
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г
Ь ойь / ш к а  6  = z s
К р у г  г г  г о с т  2 S 0 0 -7 Z * Ш/Т7. / m s Ц№

У
/Т/р уе ха  tp a 3f. -  76Z  
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С л е ц г л р и х с у ц а л ?

ТПЧ09-10-ЧЧ т т - г е
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Шж*'#. Ушакова фиаи z.
Производственный моррус
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р. Аксоном етрическая схем а тр г/Л о - 

лрсЗоОоЗ - Х7ос/77&/ 6/ ?

ж к

W
_ шт

27 270x6 каст6732 -7$ // 50 Сч.
|_̂

5 1576
49 A t. 2352,55,i ’ го 2/>00а /59x4 5 /09/0730- 73 // ISO17,162573
4 7

Jl_ Ц57/7,0$5 /9 Тр00с7 /33x0 /09/0732-73 // 25 13,73328
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М
//9
3 0
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гбз
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47,1
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tV/t/A v/
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Ibon яция труБопробоЭа полуцилиндрами.

500

А - А

Ш ~ 1

15-J Пергамин

** 1 1 \  :------ Lm jL  . у Т 1
V  П р я я с к а  \  П е р га м и н  \  Л а к а е т е * л о т к а н ь

f Г *  *  н /! \
' " • „

/ / Л е н т о  сталинаа
/ ПолчиилинЗры полые минероло&щтые

Изоляция труоопробода пуушнуром 

Кольцо , soo
■А—л -

Б -Б

АакостеклотканЬ
Аенто прорезиненная 

и з о л я ц и о н н а я

Изоляция фасонных частей трубопровода 

Пергамцн

ЛакошекткакЬ

Пряоьска
МГ-1

ЗйготоВка пряяски

____

го
г  27 ^

Линия ноЗреЗо. Линия гиБа

Тру 5а

А*

Дилметртрубы
Дн

Длина
ТРУбопрО'
бода

Изоляционный слой Покробныи слои!
Толщина
изоляца

Вид

изоляции
ПоСерхнсс*
трубопро

вода

> Овьем 
изоляции

Поберу-
ностЬ

изоляции

Лента'
M*H* 0,7x20 

ГОСТ
3560-73

Пряжка 
Сталь цюСельная о,/ГОСТ ..
807S-S6**

Проболо* 
ка 0,6 

гост
3ZS2-7*?

Пергамин
п*3оо
гост

2697-7 S

Лако* 
стекло
ткань ТУ-56* 
-919-67

Лента Т 
ПОЛ* Ю 
ГОСТ 

2/62*79

Л а к  
Х6- 78V 

ГОСТ
73I3-7S*

ММ М мм м2 М5 мг КГ ШТ кг КГ м2 М2 КГ КГ
Магистральные mpy Son робоЭы

НО Чв с / / 30
Пчхоану р/

/Полу*
ЦилинЭрЬ!

J / / " 0Д2/ т х

10S 719 IV, г 0,(( 241 г^( У, 2 6,7

65 Тб И , ко г е Ч /  
/5,92 М ^ Х  //0,67

12 5 (гг ъЛ * 50 1 ,4 /
/ S .6

q o s /  
Х 0 .32 2, 95/  

/1/, S
150 IS9 X SO 10.5//32,5 о 6 9 /  

X 2 JS
П-,о/

гоо 219 / s o 60 / 4 3 /Ч Л / Z"6 S

Камера.
IS 21, г 39/ 20 (Ьхшнур/

/ПОЛУ*/цилинЭры

М 2 / ф/?/' 5/J6/
0,61 12 0/21 0,0/9 10, в S jO,6S 0,2 V 0, 2Vго 89 ^ г ч ^«08 1,59/

/ Гб 5
Блок 3£ камер

15 и з 8 5 / 20 (Ьхщнур 0 £SZ / 0 Х

2,6V 33 0,60 0,06 26, V 9 IS,49 0,65 0,7 8SO S9 Ь /Полу-
/цилиндры

з х
12 5 133 50 /£ ?€

Блок г* каме типа 5 f типовой npoeкт 0̂!3-IO-J8;
IS* иь 50/ 20 (Ьхшн̂р

/Поау*
/цилинЭры

4,02 0,18

2, IS 27 о,ггб 0/0/6 22,6 гг,6 /.0 3 0,6Пго 89 к 40 о,sow/ 
х ч ч

аозг/
X ^ o S f , o /X . 7

12S 133 / 1 SO xfT ss / л о з / sj8
Блок 3х камер типа i? (типовой проект */o9- io - 38 J

15 21,3 8 / 20 Пухшнуй/
Лом-

Цилиндры

с.оз 0,27 11,4

8,88 *// 0,32 8 0,025 ЗУ ЗУ /,55" 0/92 7го S9 X Но * S W ' Л «
12S 133 / 1 г 50 /0319 X w

Итого 166,2. 2 , 4 7 /х э .гб 506.3 9.16 892 15.6 0.2Ъ 2>Ъ6.7 5Ь6.7 8.67 9.27

S3

7422 In

Цзм|Лист
Гл.иилпНА 
Нан. отЭ-
Гл.слец.
Ст.инж.

330|СУМ.
ApgC

,̂ мото8

Ш€<тино

Asii

Т П Ч 0 9 - К И Ч  * Т Т -2 8
Изготовление хселеюьггоннмх июелий 2ля жилых SomoiT 
и общественных лданий мощностью So-6^ тыс. куБ-м 6 гоЭ 

Лим. Аисгн Листов
Проиь̂ оВаСенный корпус

Помологическое паррена&иФние 
Технотлонтажная В е З с м о -т Ь

т Р 2 9

Гипросетрсммат 
Г. М е ск8 а
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<£.
Z T

ISI
X
оLO

Ведомость
основных комплектов

Обозначение Наименование
Примечл
ние

-ПЗ Пояснительная записка
-ТХ Технология
-ТТ Технологическое пнроснабжше
-АР Архитектурно- строительные

решения
-КЖ Конструкции ошезобетонные
-КЖИ Строительные избелия
_ км Конструкции металлические
-  в"к Внутренние Водопровод и

канализация
-DB Отопление и Вентиляция
-ТК ПромпроВодки сжатого

te9yxa и смазки
- э с Электроснабжение
-30 Электроосвещение
-ЭМ Электросилобое оборудоВание
- з ч Слаботочные устройства
-ЭАТ Автоматизация технологи-

ческих процессов.
-ЗА1 Автоматизация теплотехни-

ческих процессов.
_ ЭАЗ А6томлтизли,ия С Л Н И Т Л Р Н О -

-'Технических систем

Ведомость
чвртежей основного комплект* м а р к и  ТК

1—<слго.о
•0-

и2С< НаименобАние
Примеча

ние

г г г t
ПромпроВодки 
Общие банные

и г 2 Промнро Бойки 
План на отм. 0-000

ггг 3 ПромпроВодки
планка отм. 0.000 В осях„А-Б

Пг М ПромпроВодки л _ 
План на. отм. 0.000 Б осях „Б-В

1 U 5
ПромпроВодки ' ~ 3 
План на отм. 0.000 6 0СЯХ„В-Г

г и 6 ПромпроВодки .
план на отм. 0.000 В осях „Г-Б

г г г 7 ПромпроВодки
Аксонометрическая схема трубопроводов

ггг 8 86?ЛоКв^?рцческаЯ схема трубопроводов ЧслоВные овозначения гэ Т
ггг 9

ПромпроВодки
Сечения

гг г 4 0
ПромпроВодки  ̂ _ 
Узел осушки Воздуха .Узлы I  i t ; ш

г г г 44 ПромпроВодки
Компрессорная КИП. ПЛАН нл ОТМ .0.000

г г г 42 ПромпроВодки „ . . . 
Комирессорная КИП. Разрез А-А. Схема

M r 4Ъ о+̂еРехе *пригото6 ле н и я эмульсионной смазки, рлан. Разрезы. Спецификация.

И г Й р^^ениг приготовления ЗМУ купонной смазки. Аксонометрическая схема.Условные ойозначр-ния.
г г г 4 5 <Гт̂ аел̂ °и̂ п̂ иготоВления зч̂ ьсиоиной смазки.- РаЪбиВКа МО&ТйЖНЫХ ОТвеРСТИИ 0 QK0 &. ИШЯ11НЯ ЙОКоВ.

OJcvl 16
ПромпроВодки
Рама под теплообменник .Фундаментные болты

П  г \ 1 ПромпроВодки 
Ниппель. Полухомчт.

M r 16
ПромпроВодки 
Водоотделитель концеВои

Mr 49 rS§ лиц?? ро?сходо| сжатого Воз Лиха.Трубка дляМанометра, кмин 1L Штуцер К З т -  М/г11
г г г 2 0

ПромпроВодки
Монтажная спецификация

И г 21
ПромпроВодки- ,  % _Узел присоединения̂ оборудоВания к системе ЬозЗухоснабжения .Технононтажная ведомость на 
теплоизоляционные работы.

S Y

шо«но-чч - т к
Изготовление железобетонных изделий для жилых АОМОВ 
и общественных з д а н и и  мощностью so-so ты с.кчб.и Ь гол

Производственный кориуе

ПромпроВодки 
Обилие Вами»

А ит.
ТР

Лист Листов
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Примечания-.
План на омпм. 0.000 босях^А-Б”
-лист 5

1. План на отм .0.000 6осяхпб"В 
-л и с т  к

3. План на отм 0,000 6 осях „В-Г" 
Лист 5

4. План на отм 0.000 Ь  осях „Г-Д" 
-л и с т  б

5 .  Аксонометрическая схема 
тру5опро6оЭо6 -  ли ст 7,8

6. Монтажная спецификация- 
-  лист 20

7922/7

ТПЧ09-Ш-ЧЧ - Т К
игготовление. ж е л е ш е ш ш  изделии д а * жилых, док^  
и общественных з д а н и й  мощностью 50-60 тыс.куб.м 8годtftnАист №йокум. ПодицсьДата

ГиНОН-ТА ' Шнко Т Г Т ПроизбоЗстВенный корпус
Лит. Лист Листов

Гл.икждр-Тс- а р «8 ТР гНАЧ.0ТД :‘чвшинский
fA.tnW,. ьормонтое ПромпроВоЗки 

ПЛАН НА ОТМ. 0.000 Типростром̂ мА*Инженер Федотова ' 7
г. Москва
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Ап
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Tpyfronpo&oB проложить
поВ плосцаЭкой Бетоновоз  ̂
ной эстакаЭь|

План на отм. 0,000

1 TTIiTlI-H 1 I

^ I f T l  ГИ 4 # f l 1--------- 1

Тр*оопро&оЭ п р о л о ж и ть  

no ниж нем у пояса) ерермы

П

6000

/32 000

L

н

J L

Ь— с

J

1
L

Г

И L

1 г

J

1
L

Г

[I "" L 

1 Г

J

Ё = .

й { }

Tfr^j

П ____С1
tp — [ J

А_А
U

6000

© © / © 7 ®  © © © © © ® ©
6000

■ ф __ ГД

ф=ф

I I

6000 6000 6000 6000

§> © ©
Трубопровод__про дожит Ь-
поВ плоц^аЭкой Бетоно&ознои 
ЭстакаЭы

/ Трубопровод п р о л о ж и т ь  п 
поокранобои Балке  

С ж а т ы й  8рзЭух  8 бетоно•
с м е с и т е л ь н ы й  цех

Сжатый ёоз&ы Р=7ати из 
наружных сетей.

Примечания

I. План проиьбодстёенного корпуса на отм. 0,000- лист 2.

Z. Схема трчоопрободоё и условные обозначения-лист ?б 
1. Сечения -  Лист 9

© ® ©
7 9 2 2 /7

ш Аист йЛоадм. floBrvutfДата
J' -eg , И К

Нам.отЗ. K̂lJjoHeicuu
Гл.спеи.
инженер

Бс.ймонто6

и  ------ 1 ~

ТП 409-КИЧ -ГК

.Я5

ИзготоЁкение *селеюБетонн*нх изделиО 3,.* тиилых Эомоб 
иобщественных зЗаний м о д ностью 50-CQtwc. юб.мвгоЭ

ПроизВоВсгбекный корпус

ПромпроВоВки 
План на отм. о,с^

Лит.
ТР

Аист fuutoS

Гипростромтаи».
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П л а н  на  отм о.ооо

с£

с

с=
г%>

П р и п е ч а  н и я

( . П л а н  производственного корпуса на отм. 0 -0 0 0  -лист 2 

г.Схема глру&тровоМ ц условные обозначения-лист 7, 9 

ъ. Сечения лист 9

ч т [ г ]

—
ТПМ09-10-ЧН -7К

Изготовланйе железобетонных изделий А** жилых домой 
и общественных ь д а н и й  м е р н о с ть ю  5 0 -б Т т ы с х я б .м в г о лИзн Аист N *3 o k «j m . Подпись

ГЛ.КНЖПРТ̂ i М Г
П р ои зео Ает& ен н ь зи  к о р п у с

Лит. А и с т Аистов
КАЧ.0ТА. K;?UiUHCKKV ш Т Р 5ГА Х П в и ,. Б^ОМ ОНТОЬ
Инженео Ф ед о това П о о м п р о в о а к и  

П л а н  ^ н а  о т м . о . о о о  ь  
о с я х . „ В - Г * *

Гипростроммш
г  М о с к ? .А
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Примечания

1. План производственного корпуса на отм. OfiOO- лист 2

2. Схема трубопроводов и условные обозначения - ласт 7, в  

I. Сечения * диет Э

1922/7
|------ 1

ТП Ч09-10-ЧЧ - и

Йзготобление железобетонных изделий для жемых дрмов 
и общественных зданий мощностью 50*б0Тыс.кч6- м 8 год№мАист 9Док*м. Подпись Лота

ГдЛИЛПР-ТА Царев v U\V '
Производственный корпус

Лит. I Лист Листов
НйХ.отд. кзбшинскии Юм& *М ТР вГд.йлец. Бсртонтвв
инжене|ГоЮйетова [♦̂ ЖСЙ „ Промпрободки_ Г г ,  : . — ........ |
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Примечания
1 .  Д а н н ы й  л и с т  с м о т р е т ь  с о в м е с т н о  с  а и с т а м и  2 Д 4 Д 6  

1 .  М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  -  л и с ш п  20

ъиН
Т П Ч 0 9 - 1 0 - Ч Ч  Т К

Изготовление железобетонных изделий для жилых домов
И 05UI.ecTBeHHMX ЗДАНИЙ N-.OlUHOCTbK) SO-SO TbIC.KVS.M в год,Изм Лист Илокчм ПОДПИСЬ1Длтл

ГУИНХПР-ТД
НЛЧ.ОТА.

г .ftpefe
Производственный корпус

Лит. Лист Листов
^ШИНСКИЧ *U£ ТР 7

Гд.сиба. tjPMOHTO»
Инженер Ф глотов ft

\ —

. П Р о м  П Р О В О Д К И
Аксонометрическая с *.емаЦ>П|1ААИАл КкЗп (1

ГичрОСТРОММЬШ
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Эмульсионная смазка из отделения 
пртотоВления эмульсионной смазки

У ш аты й Воздух Р=1ати
Ш—Ндрчькныу с е т е й

Мелочные обозначения:

Сжаты й Воздух 
Эмульсионная смазка 
йентипь муфто&ый 
Кран сальниковый муфтобый 
Водоотделитель концебоц 
Переход
Направление движения среды 
Опора скользящая
Позиции технологического о&орудо&анмя 
Мэел осушки Воздуха
РукаВ резино-тканебый

При мечания

1 Данный лист смотреть совместно с листами 2 , Ъ , ^ $5,0 
1.Монтажная спецификация -  лист го G f

ТПЧ09МО-ЧЧ -ТК
Изготовление железобетонных изделий для жилых домов

Производственный корпус
. ПРОМПрОВОДКИ
ДксонометрическАЯ схем* 
ТРУБОПРОВОДОВ.Условные обо&начениа

IOIU «  в
Лит.

V 1 QI V. Wi
Л ист

Т Р 8
Листов

ГКПрОСТроММАШ
г. М о с к в а
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м г -s 5.100 Иголок при

стрелить к стене

м г -s

L I S T .

* / 5

Ф гн
1f- . 100 N

cfy so 

82

7/

\ ъ -  13
Ч9‘. S t МГ-10 diZS) duo

i s i 15

5 -5
T1-b.b , ,  M t - S

uX___________

c h 4  о

200

too

Т1-ЛЗ

12

-— —

Ht-b.S

^  11
5

\ \  H i - b S
X S 2

Hi- kS
5

6-6; 7-7; 8-3; 9 - 9 ;  1 0 - 1 0

Л/ н/
сечений

Груба
Лу р, е Хомут

6 * В /5 70 105 fix- 15

7* 7 25 75 U S f ix- *s
S-2 НО £о 150 7̂ X -c о

9-9 50 /ГО ! 6 5 Д*- S O

10-Ю 65 n s 190 /IX- 6S

I k - t k  15-15
м г-го и г -2 0

1. Данный лист читать собместно с листами 3,Ь,5,6
2. Монтажная спецификация - лист ZO

1922 h ____________________  <«

ТПЧ09--10-ЧЧ -тк
Иггото̂ ение̂ теьобетонных изЗелиО Эля жилых ЭомХ 
и общественных “iQcftHuvi мощностью 50-€Отыо.к.,зБм 0 гоЭHimЛист H°3oteam. ПвЗписЬДата

! t ПроиЪ§оЗетЦенный корпус
Лит. Лист Листе!

rft.uHw.cp-r Цареё - t e r ТР 9Нам. отЗ - *?"ц ёииинскии
Гл-спец. iCObMOHTOb Промпро&одки.

Сечения
Гипроетпрогимаил► ил;,.) *Инженерфеаото&а. 1 .
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П лан на ошметке 0.000 
м т

8 € 8 е

/  /  Л  /  /  /  /  /  /  /  у \  /  / \\\ч 1

\|\\\\
1

/  / 1 /  /  /  /  /  /  х  / \  У ^ Г /  /  /  /  /  /  /
1 Ш -ftef l H - - *-

^ P C l I j  C l l p l i i i

1 ^

го  -

+ц
шЙГ ^ 4

1 .  Р а з р е з  А - А .  С * < г п а  -  л и с т  М
2. План прои*Лой стащенного корпуса, на отп. О.йОО’-лист 2

зо
оо

__
__

__
__

__
__

__
!_

__
__

__
__

__
__

зо
оо

о
о

о
э

И

т \ ч

2 1
П р о к л а О к ч
Н а г о н и т  2  ГОСТ Ч 8 1 -Т 1 м 2- о ,г ч 0.8

26
V w a B  р е з и н о -т м т е б ы й  Г (IVJ-10-20-М

г о с т  i m 8 - i 3 * 10 0 .1 * 1 .8

2S Г с т к л  М 1 6  Г О С Т  S M S - I O * ШТ 3 о.обг о т

гм Г а и У Л  tt U  ГО С Т 5 9 1 5 - 1 0 * шт 8 0,017 0,136

г з г « й к л  м Е  г о с т  s s i s - n o * ШТ 16 0.006 0,036

г г Б о л т И Е * 3 «  г о с т  ' 1 1 9 8 - 7 0 * шт 18 о,о л о . т

21
5oaw\ с^нОапентный M16*£SQ Cp=20Q
К р 'п  к  го с т e s o o - T t * IUT 3 0 .S 1 ,5

20
Бомгл <$'анй«тентн1ий ГТ12*2$0 С р -2 5 0  
К р * г  1 г  ГО С Т £ $ 0 0 ” 7 1 * ш т ч 0 ,25 1

и Н и п п е л е  ' / г -  2 0 ш т н Q .11 о ,ч ч

18 П о м к о и н г о  П Х - 2 0 ш т 18 0,019 и е

1 1 Ы т р г л и к л  2 5  Г 0 С Т 8 9 6 8 - 1 5 и д т. 1 0,083 0,083

18 к о н т р г а й к а  1 S  ГО С Т  8 0 6 8 - T S идт. И 0,036 0,306

15 М чф тпа клрогпкд  Si 2 S cm ГОCT 8966*1 Ь ш т . 1 0,133 0 ,133

1 4 М у ф т а  К о р о т к а *  15cm ГОСТ 8 3 8 8 -Т  S ш т . 11 0,055 0,60 5

1 3 J\u c m 3  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * м *. 0,08 23,S S 1,18

\г T p - i i d  г5 '3 .2го с т  и б г - т з * м 5 2 ,3 3 И ,05

« T p d d a  1 5 > У Г 0 С Т  3 1 6 2 - и * м 15 1 ,2 8 ю .г

10 Рапа тиЛ т т а б п г н н и к Т Н Ь " 6 , 5 идт 1 ТО ТО Л и ст I6

9
КьнденсатъатЕьОчик с  о т к р ы т ы м  
ПйолаВклн т и п а  К Г  Д у \ 8 Р ^ 1 6 ш т .1 2 1 г г

8
клапан об р атн ы й  пойъстны й М ^Ф -
fooEboI 16 Б t бо A y l S  P y 1 G ш т Ч 0.23 0 .9 2

1 В е н ти л ь  Запорны й г ,ч < р т л В ь ,й  
r s M i U A s t s  W 6 Ш т 1 1 .4 Ч

8
В е н ти л ь  еапс^ный л ч с р т а В ь т  
1 5 м  1 8 п  А ч  1 5  Р ч 1 6 Ш т 8 0 .1 5 ,6

5 Е п п О ч к о с б ^ н и к  Ь “ 0 , 5 ш т 1 го о 200 К о п л л е к т -
Н Т г п м л б п е н н и к  Т Ц 2 > - 6 , S’ ШТ 1 3 3 S 33 S н а 4  0 п о е т а & М
3 Бл о к  очистки ц о н ш ч ц  8 Кйпн 1 1 4 5 IM S

г
A M * v

‘* “- 4 ,8  н .8 т *, П - 1Ч0Пъб/пин. компп г 1 8 S ЗТО
1

ЛчрййЕиЛбная к^ппьйссорная чстаноЕи-а 
к*ьидг С0-7А nppu-SBobumeAw^HPcmb L *30 1СП /час.

м и 
П И . Н а и п & н о В  о. н и е «Йин

игм. &>л. еаиц Оби* И р и н е ч а к и еКасса 8 г г
С п е ц и ф и к а ц и я  @ у

ТПЧ09-10-ЧН -Т К
1 Цггьтогкснче железаь^тьнны^ мглелчй дла жилы>>Ай^ г  

и ишдо&еннък. гдАНб а поидн^тьк. ЗО-ьОтыс.к^.пъгбАIftlAЛ\»С.Т ОьЗчиЛ Дога
Гк.ЧИ * Ш 01а?е8

Прпизйодстйенный корпус
ЛиТ. Лист Лисчо?

Каб
Гл.с

i \ Кчьшинсимй \Мт у ^ Т Р иБррнснтоВ
Г ~ ПРОППРОВОЛКи *"Кокпрессорнсй К и п  

кП.7Ш.,на,окт.0:лг>о
Гмпростроннаии 

г. МоскваIhutate? Ц д м 1 г
....... ........
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План на отн. P.0QQ 
Б

'Конденсат 8 канализацию dy!5 
________6000______________

©

С мазка с1уЦ0 
Смазка cInНо

©
Смазка cbftjo 

Возймх dy 2S 
Пар cly IS

Примечания

1. Аксонометрическая схема трубопрово 

воб. У сложные обозначения- лист ik 
г.Разбибка монтажных отверстий и 

изоляция баков -  лиспа 15

26
Бобышка для термометра е=70 
Круг4о ГОСТ 1590-7 Iх turn i 0,7 1,9 лист \ 5

IS Регулятор Забления В57-16 turn‘ 1 1 %

14 Контргайка 915 ГОСТ 8968-75 turn 7 0,082 0,579

1 3 Контргайка 1S ГОСТ 8968-75 шт 5 0,036 0,18

п Муфта короткая 4о cm Г0СТ8966-71 ШИ 7 0,229 1,603
и Муфта короткая 15ст Г0СТ8966-75 шт 3 0,133 0,399
м Муфта короткая 15ст ГОСТ 8966-75 ШИ 5 0,055 0,175

19 Ниппель 15 ГОСТ 8958-75 turn 6 0,168 1,008

18 Никтель 15 Г0СТ8958-75 идт 13 0,079 0,968

п Тройник 15 ГОСТ 8948-75 aim i 0,321 0,321

1б Тройник 15 Г0СТ89Ч&-75. turn 4 0,135 0,54

15 Угольник 40x15 ГОСТ 8947-75 um 3 0,393 1,179

14 Угольник 15x15 ГОСТ8947-75 turn i 0,166 0,166

13 Угольник 50 ГОСТ8996-75 шт 6 0,799 4,794

11 Угольник 4о ГОСТ8946-75 turn i 0,497 0,994

11 Угольник 1S Г0С.Т8946.-75 lum 4 0,131 0,989

10 Угольник 15 ГОСТ 89 t(6-7S a«m, 11 0,095 1,095

9 TpySa. 50<3.5 ГОСТ 3261-75* M 5 4,88 14,4
& Гри£а40<3,5 ГОСТЗгбг-75* M 50 3,84 192

ч TpySa. 15<3.1Г0 СТ39.61-75* M 45 1,39 108

6 TpySa. 1S<£.8 ГОСТ 3161-75* M 30 1Д8 36,4
5

К о н а с н с а т о о т В о в ч и к  те р м о д и н а м и - 
ц е ск и й  4 5  КЧ 1 2 н *  Дм 15 Р у  16 идт г u 1,4

4
Кран п р о 5 к о 8 ы й  ир«х«8иой нмфповый 

11В 65к Д м  МО Р,Ю turn 6 3,6 ei,6
3

Кран пробковы й ироходной муфтовый 
11Б В 5 « с  Д у 1 5  Pvto turn. 4 1,85 l l

г Вентиль З а п о р н ы й  т у ф т о Б ы й  
15 кч 18 п Ду 2ST Ру 16 шт. 1 1 , 4 « . 4 ,

1 Вентиль з а п о р н ы й  м у < р т о Е ы й  
1 S K 4  18 П А  У 15 Р * 1 6 шт. M 0,7 8,4

NM0
ИОЗ. Наименование 5

 S
, 

? 
§

Кол.
един.
М а с с а

общ.
B k i Примечание

смoi
СП

Щ--50

С п е ц и ф и к а ц и я

Т П 409-10"ЧЧ -ТК
66

Изго то вл е н и е  ж елезобетонных изделий для жилых домо$ 
и общ ественны х зд л ни й мощ ностью Е О -Б О ть к .а д е  мЕтод

Производственный корпус
. ПРОМПРО водки 
Отделение приготовления зм^-ьсиоим 
_ .  с м а з к и .ПЛ *Vu Р Ьапогм ^ « h u a i ‘  -•

Лит
ТР

Лист
1 5

Листов

ГипростроммАш14... .. ~ д
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Смажа d’j 40
Эм̂ ДЬСОЯ d 'i H O

Аксонометрическая схема

Б а к  Эля эмульсиом.
HOd CMQSKU Д

Clflbb с атмосферой dvSfl

Бак Эяя эмчльсола

\ | \ ^ 1  II ohts 
U c H c - J — !

1

!

- 1  ,

1

1

1

1 - Г i|

1 \> di 15
J____!________ L

Условные обозначения

Дччо

ZS

X

Сброс
;

: после

гуртныбки чо

Пар ЗаВлекием 0,8S-г / ЛТМ 
КонЗенсатопроБод 
Тр̂ бопробоЗ эмульсола 
ГрубопроБоЭ эмульсионной смааки. 
Трубопровод с%сатого воздуха

Конденсат Б канализацию olytS

Примечание

Данный кист смотреть совместно е листами Vb,i5
с&

Связь с а т м о с ф е р о й
Сброс после промывки.

вентиль муфтовый
(Сран пробковый
КонденсатоотвоЗчик
Регулятор температурь/ с̂м.раздел
я Автоматизация тепловых процессов",/
Переход
Направление движения средь/ 
Регулятор давления

WiMЛиет
Гл.ЦнуйпНА
Нан. <г
Я  с m l.
Wtwcf/.g

d Зокэм.
иареё
кУбишнсти
бормонто*

lomoSa

ПоЗдисьДота

м

тг!ч 6 7

ТП Ч0И 0-ЧЧ -ТК
Иьготобденивжелезобетонных йзЭелии Эляэцилы хЭомо£ 
и общественных ьЗании мощностью 50-60ть1с.ку&мв гор 

| " Л и т .  Л и с т  [ Л и т о ? "
ПроизбоЗетВенныи ко рп ус

, ifooKu 
Отведение приготовденуя эмчдьси онной смолки, Атомомгтрич»екоя 
ц е м а . Чсдобные обозначения.

ТР \ k

Гипростроммаи 
г. М о с к в а



Р азбиВк а  монтажных о т в е р с т и й

£
О
ш

г
#
%

*—ас41»
ОО-

Б а к  Д Л Я  Э М У Л Ь С И О Н Н О Й  С М А З К И

ОтВоб эмульсионной смазки 
ВЬо'В э м у л ь с и о н н о й  Сброс после промыВки d ^ O 
смазки <А\|Ц0

термометра Ф39.
Место установки датчика, 

регулятора температуры Ф32.

6 ак Зля э м л ь с о л а

ОтбоЗ знцльсола. Сброс 
после проныбки d ^ O

0™£?рсддце qa51 тросика 
реле уровня <M0

В Б о Э  а м у л ь с о л а  d ^ O

.Место установки д а тч и к а  
ooobttu ка Эая термометра _^  регулятора температуры Ф32.

Аетлль поъ. 2.6 
м и г

У>/7-?-77~/ 7~

1x45°
/ г / / /

70

И з о л я ц и я  баков

Асбоцементная ш ту к а ту р к а  
растВор <Г-Юнм

Ш ты ри ириВарить 
к 5йкц

Маты минералоботные.
& - 50мм

ПроВолока 5

Таблица расхода материалов на изоляцию оЗного бака
ПоВеркиость
изолируемого
Оборудования

Объгм изоляции ПоВврхяость Описание 
констру кции

т е н л о б о й
изоляции

Покрытие,
Асбоцементная
ш т у к а т у р к а

( р а с т в о р )

Штырь
Проволока

Г05ст
3 2 8 1 - 7 ^

Сшивка 
Стрчна. 

Проволока 03 ( ГОСТ . U'згвг-п4*покровного
слоя

С
покровным

слоем

По
изоляционно- 
мч слою

По п окров
ном у слою

М ̂ М* м1 V Мг м3 К Г кг

1 ол 0,6 8,36 8.6S

И з о л я ц и о н н ы й  с л о й - маты 
минералобатнме прошивные 
в ооклавке и *  сетки 
м еталлической J-IPTH-19-68 П о к р о в н ы й  слои-асоои,епент- 

Н а Я  и л т у к с х т у  р к  а
о,г 1.5 0,4

Проболо ка 0,8

Проволока 0i&

б'В

Т П Ч 09--10- Ч Ч  - Т К
Изготовление жвлезоБетон1- ы х изделий д а » ж илы х  о о м о й  

и общественных здлний мощностью $ 0 - б О т ы с .т м в г о д

Производственный корпус

с м а ъ к и

Лит.

ТР
Аист [ЛийТОВ
i S

Гииростроммлш



А - А

J L

Бом ФэнЗамситими МИх250 Боагп ФунВакгнтнь\ц MISxlSP
м 1‘ 2. и г- г

Масса а  3^,8кг

3
Связь V 
ИголокБбЗхбИхб Г0СТ8509-7г* turn. г 0,48 0,96

2.
СбЯЗЬ Сг ЦЦб t  
Иголок б 63*63x6 гостбиомг* turn. г 0,S4 1,08

1
С тойка  е = 1ЧОО _  л ,  
Полок Б 63*6*6 rocTSS09"12# идт н & 32

N№
ПОЗ. Н аи м ен о в ан и е

Евин.
изм. Кол.

ейии. общ.
ПримечаниеМасса Вкг

счГ
C N i
ел

М И 0 -

С п е ц и ф и к а ц и Я
q

ТП Ч 09Ч О -Ч Ч  - т кq
Изготовление железобетонных нзбелий 9м жилых бомов 
и общественных здание мощностью SO-бОтыс.кчб.мвгол.ш Кист №Зокчм Пцбпии Длтл

Гк.ИК» ч< 
НШ,з_ 
Гд. с ш .

Ц а??8 Ми
Производственный корпус

Лит. Аист Листов
[ Ш И Ш Ш Ж 1 Е Й 1 ТР 16Вермонт

Инженю Федотова S T T п Проппроводки 
Р а м а  под теплообменник 
Ф 'ждАнентны е о ^  т ы .

ГииростроммАш
Г. |М !?С rl?i А



Н и мель

т

При сборге т о р е ц  р ^ К А Б Л  Д О б О Д и т о  

А О  т о р ц а  А

Обозначение
ни ктел я

Вихрен
ии А диаметр Рак «»а

Резьба
т р у # 1

л <*, <*1 л X L L , 1 а 6
R V К.г h С о р т а м е н т Масса

кг
3 |8 " -  16 (6 W <0 11 ш м л 24 14 SS 31 14 1 1,5 ц 0,5 1,0 18

шестигранник Щ  
ГОСТ Ш 9 -6 3 0,069

'l l "  - 1 0 10 % " ц 5 18 84,6 30 8,5 S3 18 14 6 1 4 0,5 1,5 18,5 Шестигранник 30 
ГОСТ 18Т9-69 0,1

< к " - 1 б 16 % " 10 11 18 84,6 30 14 51 31 14 1 1 4 1 1,5 28,5 )> 0,11

V  - ю 10 V 14 15 18 84,6 30 18 65 ко 14 9 1 Ч 1 1,5 185
Шестигранник 30 

ГОСТ 1379-68 0,11
31ч -  16 16 3|ц“ 10 11 гц 4 U 36 14 62. 31 16 1 1 5 1 1,5 34 ш естигранник 36 

ГОСТ Ш9-69 0 ,1

з|ч -  го 10 V "1 I5 14 41.6 36 18 10 ко 16 9 1 5 1 1,5 34 шестигранник 36 
ГОСТ 1879-69 о д

г  - 1 5 i s 1" 18 19 30 41.3 41 13 1 1 44 16 10 1 ,5 6 1 1,5 39
Шестигранник 41 

ГОСТ Ш 9 -6 9 0,31

1%" -  чо 4о 1% “ з г 33 44 63.5 55 38 95 51 10 11 1 .5 6 1 1,5 53
Ш естигранник 5S 

гост гвчз-бз 0,68

1 V - 2 5 25 I V IB 19 .50 57.7 5023 81 44 20 ю 2.5 6 I 45 47,5
шестигранник 50 

ГОСТ 2679-69 0,95

По Л УХ О М3 т

О б о з н а ч е н и е
п о д у х о м у м а

БнутреНм» 
диаметр 
р ук а в а  

мм

Наружный
диаметрруклбА

мм А Б в i С г к л

Сор
т а 
мент

с .раз!.
пи

Mac-
со.
кг

( I X - 10 10 U U 3 60 90 3 0 15 1 3 1 1 10 VDм-
Ю
От -
С£
огО
■ч,-зг
<х
о
«с.ОЕ=

95 Ц057

П Х -1 5 16 1 8 т  1 9 68 98 30 1S 2 3 IS 10 107 0,076

п х -ю 10 3 3 п ю г 30 15 3 3 П 10 И 1 0,073

П Х - 1 5 1 5 4 0 -т 4 1 1 2 108 30 1 5 3 3 21 10 121 0,084

П Х - Ч О 4 0 5 1 -т  59 98 118 30 15 3 3 30 10 153 0,108

П Х -5 0 50 6 3 ^ 1 3 110 140 3 0 15 3 3 3 1 10 168 0,118

1 9 2 2 / 7  _____________________________________ т о

тп-чоэ-ю-чч -тк
Изготовление железобетонных изделий для жилых донов

№ Кист № д о\с\т. ИодшмЫ» № т а и о б и т та е н н ы х  з д а н и й  h o i  г о с т ь ю  5G*{>0ТЫС.К\1ЕИ в год
Л-инж.пго
НАЧ .0ТА

IV  ^ее
KV 1ИНСКИЙ ЮфМ ,* П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с

Кит. К и с т Ли с то в

Т Р 1 7Гл.спеч. Белмонтов <
Инженер. 'Зшькоьд - ( IР О Г П П Р О Ь О Д К И

Н и п п е л ь . П о л у х о м у т
Г и и р о с т р о м м А ы

г . М о с к в а



Ф8£
3

\
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Патрубок, тьъ.1

3 сила m ко поз.З 
М М

Мate а 2Д кг

3
^ а г л у и д с а  Ф 8 Б  . *  
а и с т *  6  г о с т  t g g o v i M * И г 0 Д 6 о , 5 г

г  I
П а т р и б о к .  t = 5 0  j» 
Т р я 5 о И 5  r 0 C T B i 6 i “ 7 S * II 1 0 ,0 6 0 , 0 6

\ T p y S a  L -  2 . 8 8  о 
Т ? а « а  1 6 * 3  Г 0 С Т 8 1 3 е - 1 в и т 1 , 5 6 1,56

т *
п о * Н а и м е н о в а н и е

Е  Ь \  
ш . КОА.

оз и* .
П р и м е ч а н и еМасса в к г

С п е ц и ф и к а ц и я  7 /

ТП~Н09Н0-ЧЧ -Т К
Изготовление железошонных. изделий дм жилых домов
и ОБщесШННПХ ЗА.АНИЙ МОЩНОСТЬЮ 50“50ТЫС.КЗБ.М ЕГОД.ИзмАист NeaoK»iM. ПодписьДАТА

ГЛМНЖ.ПР-ТА
1\роигЬос!сТйть1й корпус

Дит. | Аист Листов
НИ.0ГА.i ЩИНСКцЙ Т Р  18Гл.спсц.fc> ‘"?П0ИТ0̂

Аром проводки 
Ь о А о о щ к и т г к ь  к о н и к о й .

Г ипроетропмащ 
г- Москва

Инженер'Зшако&А г-
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Т а б л и ц а  р а с х о д о в  с ж а т о г о  в о ш л а

ИсЛов-
ные

oJoiHa-
Чения

Наимено&ание
потребителя

Индекс
ИЛИ

шифр
Мишины

Количество
потребителей

Расход воздух/ 
нмэ/мин Годовой Давление 

воздуха, 
у потре
бителякге/см1.

Всего
виЛно
врененн<
равота-
ницих

На
единицу
ОборуЗо-
вания

k tio
расход
воздуха.
НМг1пин.

М 3
Пневматическая затироч
ная м а ш и н а co-s4 7 4 0,4 46 86000 5“ 6

у У З о ч к а  Зля см азки СМЖ-1Ш s 10 4 0,5 1 30000 Ц-S
П П н е Ъ м о е к р е й о к 10 5 ОД 1 16000 3 -4

Б/\) Б е т о н о у к л а д ч и к . СМЖ-166А 1 4 0,016 0,19 1531 4 -S

БЛ ‘б е т о н о у к л а д ч и к смж-1 бг 1 4 0,016 0,137 1118 4-S
k i

О с т а н о в к а  Зля злектро- 
н а гр е в а  стерж ней СПЖ-129/i г 1 0.OJ, 0 ,0 1 4 7 4 1 5

и б ун ке р  выдачи б е то н а СПЖ-355 4 3 0,07 0 ,11 183 5 - 7
О т д е л е н и е

п р и го т о в л е н и я  смазки 0,5 1880

443
м а ш и н а  о ля к о н т а к т н о й  

точечной сварки с е т о к M M U I 1 г 0,3 0,6 110 9 9 0 5

144
Машина Зля к о н та к тн о й  

т о ч е ч н о й  сварки МТ-1002 1 4 ОД о д 1 8 9 1 0 5

A S
М а ш и н а  Зля к о н т а к т н о е  

т о ч е ч н о й  сварки се то к мтм-зз 4 4 O.S4 0.S4 115485 5

146
М а ш и н а  Зля к о н та к тн о й  

т о ч е ч н о й  сварки с е т о к
АТ М С 

14x15-7-1 1 4 1 7 663 600 5
1 4 7 Пакетировщик СИЖ-61А 4 4 0,015 0,015 1500 5
148 Горизонтальная установка

Зля сварки арматурных СНЖ-54А 4 4 0Д8 0Д8 4 3 П 6 S
149

Вертикальная устан овка  
Зля с барки м а т у  рных СМЖ-28& . 4 4 1,11 1.11 пз(о<| 5

450
Машина подвесная Зля эле
к тр и ч е с к о й  к о н т а к т н о й

С в а -PK U
мтп-8о7 4 4 0,18 0,18 33200 S

151
С т а н о к  Зля г и б к и  

с е т о к 11S 1A 4 1 0,1)8 0,48 51410 5
454 М а ш и н а  Зля высадки 

а н к е р о в смж-иы 1 4 0,58 0,58 56376

455 М а ш и н а  много электродная 
Зля т о ч е ч н о й  сварки

мтмс
<0x35 4 1 0,33 0,33 15 8 10

1 0 0 Ш к а ф  пе ско стр уй н ы й(чгреь мАСЛоеолоотделитель п.201 ио1, 4 1 ч 1 16 113 0 4
2 0 2 Ка р и н а  ДляметАллизлции ,

ЛКРез мдслвволОАТйелигель п.2011 1 л 2 ,5 2,5 201600 4

Трубка Эля мянометрд Жцп Я
к  v- г

И 1 |т п ц е .р  К1Чгх1%"

тг1ч

Массам ОД кг
г

Бобышка. е=г5 
Круг 11 ГОСТ 1590-71* ium. 4 0,07 0,07

1
Трубка ё^зг!Р  ~  
Труба 14x1 ГОСТ 8734-7S* turn. 1 0,19 0,19ТЩо"И|г\ Нацмене бание един.

н гм Кол.
един. OSitt.

ПримечаниеМ а с с а  в кг
С п е ц и ф и к а ц и я

Т П Ч О 9 - 1 0 - Ч Ч  - т к  7 2

Изготовление же лею бетонных изделий для ж илы х дЬмов 
и общественных з д а н и й  м о щ н о с т ь ю  е о - б о т ы с . к ^ б . м  етодИзм Ли с т ыв й о к т . П одпись Алтл

i
Производственный корпус

Л’л т. Кист Листоь
ГЛ.ИНЖГ V Ц а р е в №s: ТР 19Нлч.от Кувииинскмй О м Ь , Щ
Гл .скии.. Боом онтов ПРом проводки

Т а б л и ц а  расходов сжатого £>о з д т х а . 
т р у б к а  для м,АН1о н е ^ А ИТ' пд .штхцер

Г И П р О С Т р О М М А и
г. М о с к в а

Инженео Ф е й о т о в а 0>«з£ДгV
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64 Рука? r(fvj-10-ю-1И Г0СН8698-ТЗ М 5 0,5 1,5 31 Муфта короткая 10ст ГОСТ8966-75 —р— 4 0,01 s 0,7 I
63 Трубка Эл* нанометра типй —и— 1 0,3 0,6 \ист 19 30 _МуФта короткая 15ст Г0СТ8966-75 —п— 35 0.05S

r 1J
49L
0̂ 29

0,304

61 Водоотйелитель концеВой — 6 г . г / з .г Лист 18 13 Муфта Цох31 Г0СТ8957-15 —А— 0,329
61

штуцер к w *  * Vi" 
Шестигранник 60 ГОСТ 8560**79 —w— 6 0,98 5,88 Лист <9 18 МуфтаН0«15 Г0СГШ7-75 —IV— 1 0,304

При меч а ни я - 60 Полухомит ПХ"40 —и— 4 0,108 0,431 Лист 17 17 Муфта 31*15 Г0СТ8957-75 —у— 3 o,ns 0,7 OS
__- S3 Полухомут ПХ- 2.5 —и— 8 0,084 0.6Т2Лист 17 16 Муфта 32*15 Г0СТ8357-Т5 —31— 1 0.10S0,1051. монтажная 1пеццсри|\и.ц1л*

58 Полухомут ПХ-10 —л— 16 0,019 W Лист 17 15 Муфта 15*15 r0CT89S7-7S -1Л- 6 0.14T o,m |
КИП -  лиспа | »

1 . Монтажная спецификам
приготовления эмульсионно

<ия отделения
51 Полухомут ПХ-16 —и— 10 0,078 1,56 Лист 17 14 Фланец 100-10 ГОСТ 11830-67* l *1,7

i
I

56 Полухомут ПХМ0 —IV— 52 0,067 3,49 Лист 17 13 Перехой £108*29 СЧ0 ГОСП7378-77 i 0,9 0,9
55 Кому т  Дх-Юо -1Г- 11 0,329 3,61 Лист ТТ-2.7 и Переход К108*76 С40 Г0СТПУ18-77 —11— 1 0,8 0,8 |

86 Гайка H U  ГОСТ 5915*10* turn 38 0,016 (7,57 54 Хомут Дх-80 —II— « 0 , 1 8 8 3,17 Лист тт-г? 11 Перехой К89*76 С40 Г0СТ17378-77 _|V_ 1 0,5 0,5
1i|

85 кр у ги  ГОСТ 2 5 9 0 - 7 1 * — и- 15 о,т п.г 53 Хомут ДХ-65 —it— И 0,155 3,06 Лист тт-27 10 Переход П6к57 С50 ГОСТ 17378-77 —It— 1 0,4 0,4
84 Иголок 550*50*5 Г0СТ8509-72* М Я 3,77 101,8 51 Хомут ДХ-50 -г - 16 0,0821,19 Лист Тт-<*7 19 Переход К57»31 С80 Г0СТПЗТ8-Т7 —11— 3 0,2 0,6 |

83 Лист 5 ГОСТ 19903-14* Ml аи и  «к0 355 51 Хомут ДХ'40 --II—11 0,076 и Листтт-г7 18 Отбое 90° 100 С40 r0CT1737S-T1 шт 1 1,4 1,4 i
81 (Jnopa^Sfer ГОСТ 19911-69* шт 73 ns 56,5 50 Хомут ДХ-31 -11-- 9 0,07 0,63 Лист тг-г? 17 Труба 108*4 ГОСТ «731-76 —»»— 55 10,26 564,3 1

1.
j

г \ Контргайка 15 ГОСТ 8968̂ 75 U4n\ 10 0,036 0,71 49 Хомут ДХ“ 5̂ —II —19 i f t d 1,8 Лист тт-г7 16 Tpyfa 89*3,5 ГОСТ 8731-76 -it- 10 7,38 147,6
80 ТрЧ5а 40 гост 5161-15* К 300 3,84 1155 49 Хомут Дх-15 -II-- 10 0,05 0,5 Лист тг-г? 15 Tpytfa 76x3 ГОСТ8731*7б 50 5,4 170
79 Кран прохогноО иро$*о6ый 

мчФтоъыа И Б бок А:М5 РнЮ шт 10 0,39 3,9 47 Ниппель 11Ii"-40 — II-- г 0,69 1,38 Лист П 14 Труба 57*3 ГОСТ 8731-76 105 4,o 420
1
i

3 мульсионная смазка 46 Ниппель 111ч"~15 —II-- 1 0,55 1,1 Лист 17 13 Труба 40*3,5 ГОСТ 3161-75* —JO— so 3,84 192 |
78 Паронит 1 ГОСТ 489-71 Ml 0,1 4 0,4 45 Ниппель 1"-15 “ 'I— 4 0,31 1,14 Лист 17 11 Труба ЗП2Г0СТ 3161-75* -lt-1 ss 3,09 170 I

71 Гайка М16 Г0СТ5915-ю* —|\— 8 0,053ОДбН 44 Ниппель Чг"-16 —и— 16 0,11 U  6 Лист \7 11 Труба 15«3.2Г0СТ 3161-76* —и—<60 1,39 322,4 i
76 Гайка М11 ГОСТ 5915-70* —))—466 0,015 6,99 43 Ниппель Чг'ЧО —II— 10 0,1 1,0 Лист 17 10 Труба Ю*2.«Г0СТ 3261-75* —Il— 10 1,66 33,1
75 Гайка М8 ГОСТ S915-70* __,w 190 0,005 1,45 41 Ниппель 3/ц-10 - - 8 0,1 1,6 Лист 17 9 Труба15*2.8Г0СТ3261-75* м 240 1,5.8 307,2 i

74 Болт М16*Ю Г0СТП98-10* tU»A 8 0,145 U6 41 Перехой 851*48 С80 ГОСТП378-77 —II— 3 0,1 Р,6 8 Нанометр 06М-М60-10 ГОСТ 8615-69 -4- 1 1,4 1,8
73 Шбенер 10 Г0СТ81ЧО-П М 1 8 59

1) IW 
11,18 40 Угольник 40 Г0СТ894 6-15 —|Г— 6 0,497 1,98 7 •сран ипреххойово* натяжной муфтовый С контрольным Фланцем 1ЧМЛ-16 7̂5 9̂ 16 —II— г 0,36 0,71

П Круг 11 ГОСТ 1590-11 * И 70
w j дд 

0,888 61,16 39 Сгон 40 ГОСТ8969-15 —И~ 6 0 .3Ч1 1,044 6 Вентиль запорный «центовый 
15 КЧ 18р Дч ЧО РН|6 —1)~ 8 3,7 Z$t'6

71 Иголок 6 50xS0xS ГОСТ 8509-72*~ м 10 3,77 339,3 38 Сюн 15 ГОСТ 8969-1S — 10 0,075 0,75 5 вентиль запорный «чФтобыйISK4 is р i s  р3Гб 4 1,4 s,6
70 Болт М8к90 Г0СТП38-1О* шт <00 0,017 1,7 37 КонтргайкаНО Г0СТ8968-75 -Jr- 8 0,111 0,896 4 Бентидь запорной милтовыи 

_ 15КЧ1ЯР /п о  рЛб —»r 4 0.9 3,6
f

69 ЛистЗ ГОСТ 19903-74* _hi 1 15,5513,55 36 Контргайка 15 ГОСТ 8968-75 —IV— 5 0,081 0,41 3 Вентиль запорный МчФтовый ISK4 1&Р Ayis р;1б —ь~ 51 0,7 35,7
68 РукабГ (CvHo-40-59-3 ГОСТ 1869М? М 1 1,0 1 3S Контргайка 10 Г0СТ 8968Я5 —4— 4 0,044 0,116 1 ЗаВВцзкка занорния параллельна* Фланцебаяс 

оыавижиым шпинделем 30h6Jp ДцЮО РуЮ -ft- 1 39,S 39,5
»
i

67 Рука? Г(|»)-|0-19-40-У Г0СТ18698-19* М % 1,0 1 34 Контргайка 15 ГОСТ8968Я5 bS 0,036 1,16 1 Бодоотдедитедь ДВ 41Н8 гост ч \т -11 АнМО Р» 10 шт 3 7,4 12,2 i •

б« Рука§ Г(Й-Ю-Ю-IVS Г0СТ18698-15* м 0,18 3,11 33 Муфта короткая40СГ ГОСТ8966*75 в 0.U9 1,0 иоз. Н а и м е к о б а н и е Един Кол. еаин odm. 1 )
4 —*1— игп. Mecca 6 кг npHMeMaHMfl i

65 Рука? Г@-10-16-1Н Г0СТ18698-13* и 16 а, 6 45,6 31 Муфта к о р о т к а я  15С Т Г0СТ 8966-75 Шт. 5 0,133 0,665 Монтажная специфц ка и, ия 73 ;1 ! Г J

ТПЧ09-КИЧ -тк
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№  Зо нам . ПоЭписьДата
Изготовление железобетонных изделий для жилых доме0 ! 
и общественных зданий мощностью 50-60 ТЫС.Каб.М
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