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типовой проект

409 10-44

производственный корпус 
по изготовлению железобетонных 

изделий для жилых домов и 
общественных зданий 

мощностью 50-60 тыс. куб. м в год

состав проектл
АЛЬБОМ I Пояснительнля записка

АЛЬБОМ II часть 1. Архитектурно-строительные решения 
часть 2. Конструкции железобетонные 
часть з. Строительные изделия 
часть 4. Конструкции метАллические

альбом ш Технологииескдя часть, технологическое пАРосндвжение,
ПРОМПРОВОДКИ
ЧАСТЬ 1. П о я с н и т е л ь н А Я  ЗА П И С КА
часть 2. Чертежи

АЛЬБОМ IV Внутренний водопровод и канализация 
Отопление и вентиляция

альбом  v часть 1. Электроснлбжение, силовое электрооборудовлние, 
электроосвещение, слдвоточные устройства  

часть 2. Автоматизация тепловых процессов, САнтехнических 
систем и технологических процессов 

часть 3. ЗАДАние на изготовление щитов и пульта В
альбом  VI НестАндАРТизировАнное оворудовАние 

ЧАСТИ 1, 2, 3
альбом  vii См еты

ЧАСТИ 1( 2,3
альбом  VIII Здклзные специФикАщии 

части 1; 2, 3

Примененные типовые проекты 
409-13-8 Главный корпус для предприятия крупнопднельного

домостроения мощностью I20-I60 тыс.кв.м полезной 
площади в год /для изделий домов с малым шагом/  
Альбом IX части 5,8, 9, Ю, |6,I7,18,20 

409-13-9 Блок вспомоглтельных служб для предприятия 
крупноплнельного домостроения мощностью 
120-160тыс.кв.м полезной площади в год  
/ для изделий домов с м алы м  шагом/
Альбом VII часть 5. Распрострдняет Киевский филиал ЦИТПа

Альбом VI Часть 4
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о

Но именование ч ер т еж ей ^ ч е р т е ж а

Ч°лие.та
альбо
ма. Примечание

1 2 3 4
Состой проект а
П ер ечен ь  ч е р т е ж е й геяч.оо-ооо пч 2

Поьчконёейерная линия, шет 1 2954. 00-000 1
Полчконвейерная линия. лист 2 Z9S4- оо. 000 Ъ

Полчконвейерная линия. Ведо-
мостЬ с п е ц и ф и к а ц и й z 9s4. оо.ооо е с 3
Поп'укон&ейерна.я пиния. Мон-

т а ж н ы й  ч е р т е ж , лист / Z9S4.00.000 мч ч
Полу кон вей ер неся линия. Мон•
т а ж н ы й  ч ер т еж . Лист z Z 954. OO.oooW 5
Полуконёейерноя линия. Мон•
т а ж н ы й  ч е р т е ж  . листЗ Z95k.00.000 мч 6
Полуконёейерная линия. Мон.
т а ж н ы й  черт еж . Лист Ц. Z9S4.O0-OOOM4 7
Полуконвейерная линия. Мон•
тажный черт еж , лист 5 29S4-OO.OOOM4 S

Ролуконёейерноя пиния. Мон-

т а ж н ы й  ч ер т еж . лист в 2954.00.000 МЧ 9
ЛолчкоНёейерная линия. Тех*
н и ч еск о е  описание. лист 1 2554.00-000 ТО 10
Ролу конвейерная линия. Тех-
н и ч е с к о е  описание. Лист г 2954. 00-000 ТО to

П олуконёейерная линия. Тех-
н и ч е с к о е  описание, лист 3 2954. 00. 000Т0 to

Р слчко н ёей ер н о я  линия. Тех-
н и ч еск о е  о п и са н и е, п ш т 4 2954.00-ОООТО to

Ропуконёейерная линия. Тех-

н и ческо е описание. Цист В Z9S4.00.000TO н
Р олу конвейерная линия. Тех-
ническое о п и са н и е , лист6 29$4. 00.000 ТО н

Г и д р о р а зёо д к а 2954.01- 000 и

Г jdpopaiв о д к а . М онт аж ны й
ч е р т е ж . л и ст  1 2954. ОТОООмЧ 1Z
Гидро разводка. Монтажный

черт еж . /ист 2. 2954.01.000МЧ и
Гидрораъводко. М онт ажны й

Ч ер т еж  Лист 3 295ЧМ 000. МЧ 14
Гидроразёодка . Монтажный
Ч ер т еж  лист Ч 1954.01.000 МЧ I S

о

СМ

I

Лист H°doic9M. flodn. Дата
Разра6  
П ро

HucuepOpn&L)
Гапанович

/2.И

Ъ*?»тР-
h n e g . Гаиоичобьл
И-КОНТР Г а л а н о в
У т б / tG">'

___________________ 73г г ) / г

Z9Si 00.000 П Ч
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I
0 бозначение Наи менование. Куда 6xdBum I£ Обозначение К-воJZIs Примечание I ̂1*12.9S4. 00-000 Поду конвейерная линия 1$ 1954.01. ооо ГийроразвоВка. 19S4.00.000 3Li —

k — - —.. -вСМж-3005 А .00.00.000 - <чвс ПрибоВ полуконвейерной линии 1954.00.000 Т"\в7П40/ПЕ. 00. ООО В С Устройство йля открывания бортов о оси ло лгтв сЭ оЧ-Uv. иии 11i_10смж-1001.00. ооол.всКантователь 19S4.00.000 1<11СМЖ-13.00.000 вс Кран консольный 1954.00.000 11п
м М40/13Е.ОО. 000 вс Устройство Вля закрывания бортов 19S4.00.000 1iл1SШ̂З.ОО.ОООВС Тележка нереВаточна я 1954.00. 000 111617СМЖ-166.ОО.ОООВС бетоноукладчик с воронкой 1954.00-000 j«19СМЖ-100А. ОО.ОООВС ВибРОплощаВка 19S4.00.000 j 1гомСМЖ- 155-00. ОООСП Рельсы подъемные (исполнениг1) 19S4.00-000 г-l • —и.гвСМЖ-ЗООЗ А. 00.000 Остановка насос 1954.00.000 j 1liis1646Й90 АИ.00.000 Автоматический захват 19S4.00.000 т \и17W19го

5.954. ОО.ОООВС 
Полукоквейеркая

ЛИНИЯ
ВвЗомость спецификации

1ДЯ1Ж lAilVai Ъ д'н iiM-l

Гипростроммс

gJC dосо
=f=#to
C= Обозначение Наименование <о Приме

чание
11 4 СМЖ-3001.00.000А Кантователь 1

11 5 СМЖ-13.00.000 Кран консольный 1

11 6 174o|l3E 00.000 Устройство для
.закрывания Зортов 1

11 7 1614/3.00.000 Тележка
передаточная J_

И % СМЖ-166.00.00.000А Бетоноукладчик
с воронкой 1

« 9 СМЖ-ЮОА.ОО.ООО ВиброилоииаЭка 1

ii. 10 емж ек*оо.ооо(иснолнение1) Рельсы подъемные 1

11 Jl_ СМЖ-3003 А. ПО .000 Установка насосная 1

11 11 1646/190 ЛИ. 00.000 Автоматический
захват 1

И 1 Ш 1 Ш Ш М П С Г .Ш М
1954.00.000

.Формату

Е
С

1

пяг
со

=Г
О 05озц а.чение Н аи м ено вани е о Приме

чание

Д о кум е н та ц и и*

19S4. 00.000МЧ М о н т а ж н ы й
ч е р т е ж

<1 1 9 S 4 .0 0 .000 ВС В е д о м о с т ь
с п е ц и ф и к а ц и й

11 1954-00. 0 0 0 ТО Техническое
О п и с а н и е

Сборочные, единицы

И у l954.Q1.OOp________ ГиВро разводка 1
на чертеже 
не покман*

J1 JL СМЖ-3005Л-ОО.ПО.6ППМ4 ПриВод ушуконвейернои
Линии 1

11 ъ П4о[11Е.ОО.ООО Устройство для

открывания бортов 1

иьн I to
ве
Рчков.
Н.Штр,
ЧглЪ-

ыоаекчк.
Дорофее
Никифоров
Гапанобич
Нмйортз
âmotefroj

Дота
Q2-79

оЩ

1 9 5 4 .0 0 .0 0 0
Полу конвейерная

ЛИНИЯ
Л и т. Л и с т Л истов
o ]_ L --J L - 2.
Гилрострогшаш

Москва.
Ф о р м а т  41______



Техническа я характеристика 
1Лии формуемых изделий -  наружные стеновые 

панели, панели кровли и перегородок.

1. Максимально возможные габаритные размеры 

формуемых изделии;

Элина 1100

ш ирина 3100
толщ ина 400

З.Максимально Возможная масса формуемых

изделий , кг 7500
ц.Количество гытнологиуеских постов — б 
$Дикл работы полуконвейерной линии , мин. — П

.̂Способ управления оборудованием полуконвей
ерной линии -  дистанционный С индиви

дуальных Пультов.
1. Обща я установленная мощность оборудова

ния колуконБейеркой линии , кВт 135,6

8.Максимальные размеры площади занимае

мой полу конвейерной линией мм

длина 38400
ширина 1Ю00

9. Общая масса оборудования полуконбейер- 

ной линии . кг 46800

Технические требования.
1* Размеры для справок.
г.Монтаж полуконбейерной линии производить § соот
ветствии с техническими требованиями ука за н н ы м и  

6 технической и эксплуатационной документации 
каждой единицы оборудования.

З.Зазоры между сопрягаемыми элементами оборудования 
должны быть Выдержаны в полном соответствии с указан
ными Ь технической документации оборубобания и 
данного чертежа.

4. Перепад по Высоте и ширине на стыках головок основных 
рельсов колеи, рельсоб кантоВателя и рельсоВ подъемных 
не должны превышать 1мм.

5. М о н та ж  гидроразбодки производить по чертежу 1.954-01 .ОООСЕ 
&• После окончания м о н т а ж а  провести окраску мест сборки,

а та кж е  мест повреждения лакокрасочных покрытий 
и провести установку Всех видов ограждений предус
м отренны х т е х д о к у м е н т а ц и е й  монтируемого 
оборудования.

1.Внешние контуры элементов $>орм Взаимодействующие 
с машинами и механизмами полуконвейерной линии, на 
чертеже показаны условно тонкой линией. 

в.Рабочие органы машин и механизмов полуконвейерной 
линии условно показаны 6 положении соответствую
щем концу рабочего хода.

9.Подъемные рельсы показаны в крайнем нижнем 
положении (см. разрезы М-М *, Н-Н)

тгН2 __

№ Кист
Pcflpoff.
ПроЬ.
Тлонто
РчкоЕ.

Ш7

H°30K4tt.
Никифоров
ШалЗин
Гапанович

п сонтр Никифоров
3r\arnofopofl 'уА

Ыу\.Лато
02- 79

ш

1 9 S 4 .0 0 .0 0 0  МЧ

Оолуконвейеркая
линия

Монтажный чертеж
0‘Т

I <400
Лист \ 1 АистоЬб
Гипрост-опмаш

' Мо' * Sol
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Л ~ Л лист 1

19г'г!<г
— — 2954.00.000МЧ— - -

—

ПолуконЕейерная
линия

М о н т а ж н ы й  ч е р т е й
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1 г
2. б. Способ управления оборудованием AucrncfcjOHHWU, « 

инди&иЭ̂ ОЛЬНЫХ ПУНКТОВ

2.Т  Общая установленная мощность 
полуконвейерной линии, кВт US, 6

2 S . Максимальные размеры площади, 
занимаемой полчконвейернои 
линией, мм Г 

длина J8V00
ширина П ООО

2.9. Общая Mate а оборудования
покуконвейерной линии, кг 46800

ь- Состаб поау конвейерной линии

б touaB полчконвейерноО линии входит следующее 
оБорудование^

3. i. Привод полуконвейерной линии СМЖ-3005АЧЧ. 00.00.000 
Предназначенный Зля последовательного перемещения форм с поста 
На пост вдоль полчконвейерной линии по направлению технологи

ческого по то ка .

Ъ-2. Тележка передаточная 2б7Ч|з А, предназначенная Эля 
передачи форме оЗной нитки на Зругую нитку полуконвейерной 
линии.

Ъ .Ъ. Кантобатель СМЖ-3004 (исполнена е2), предназначенный 
Зля перевода форм с изделием из горизонтального положения-6 
наклонное, при котором происхоЭит съем железобетонных изде
лии

ЙзмЛист л!*Эо к у м . ПоЭп. Дога
29S4.00. ОООТО

Формат 41

Аист

С о Эер и/сание

1. Назначение 3

2 Технические данные в

1 Соста§ полу конвейерной линии ч

4 Работа полчконвейернои линии. 5

5 Оказание мер безопасности. 6

|

W»M lAucmhJ°30KyM. ПоЭп! Дата
Pa30aff- ГананобиЧW Z oJCB
Проб. Гапанович
Рукоб. Гапанович Ч-Н
Н.контр
4 w\S. Гаиамобич>

2964.0 0.000 то

ПолуконвейернаЯ линия 
Техническое описание

Ког^сво';

•А

С.

*43

Сг-

§

О

а

а

Настоящее1 Техническое описание" является эксплуатацион
ным документом, предназначенным для краткого ознакомления 
с полчконвейернои линией.

Краткое им ение конструкции и правил эксплуатации обору 
дования, входящего § еостеб полуконвеиерной линии, произво - 
Зится по соответствующей эксплуатационной документации, при
лагаемой к каждой единице поставляемого оборудования.

i. Назначение

Полукон§еиерна9 линия, 29S4 предназначена для формования 
на поддоне шириной3,4м, наружных стеновых панелей, панелей 
Кровли и перегородок.

наружных I

2. Технические данные

Наименование показателей 
единица измерения Значе

£•1. Тип формуемых изделий Наружные стеновые панели, 
панели кровли и перегородок

2.2. Максимально возможные
габаритные размеры формуемых 
избегай, м м 1 ‘ Т Г  

длина
ширина
толщина

2 .3 . Максимально возможная масса 
формуемых изделий, кг

2.4. Количество технологических 
постов в полчконвейернои линии, шт

2 .5 . Цикл работы полу конвейерной
линии', мин 1

7200
3400
400

7SOO

6

27

2.954.00. ООО.ТО
М^докум. ПоЗп. Дате

ф ормд

Лист

Попуконзеиерная линия
(наименование документа)

2954
(индекс изделия)

Техническое описание
(Наименование документа

4979 г

Лит. Лиет Листов
I L L г — 5~ \

Гипростроммаил
Москва

7922] 12



4.2. Работа Всех машин и. механизмов полуконвейерной 
линии В технологическом режиме Возможна только при строгом 
соблюдении Всех блокировок, предусмотренных проектами 
соответствующего оборудования.

5. Чказония-мер безопасности.

S-\. К работе на полчконвейерной динии м о т  быть 
допущены только лица, прошедшие специальный инструктаж и 
ознакомленные с общими правилами и специальными требованиями 
по технике безопасности при работе на технологическом обор*, 
довании и транспортных устройствах.

5.2. При работе на полу конвейерной линии необходимо 
строго соблюдать Все указания мер безопасности, изложенные 
В соответствующих эксплуатационных документах каждой единицы 
оборудования конвейерной линии.

ЪЛ.  Администрацией предприятия должна быть разработана 
и вывешена на Видном месте подробная инструкция по технике 
безопасности. ‘
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3.4. Бетоноукладчик СМЖ)б£ предназначенный для запол
нения формы бетонной смесью.

5 .5 . Рельсы подъемные CMJK-2SS (исполнение 1), предназ
наченные для подъема и Опускания формы на посту Виброплощодки.

5*Ь.  диброплощадка CMJK-200A. предназначенная для уплотне
ния Бетонной смеси при изготовлении железобетонных изделий. 
(Расстояни е между ВиБроблоками 2006мм).

5.1. Остановка насосная СМЖ-ЗООЗЛ( предназначенная для 
Подачи гидросмеси к гидроцилиндрам подъемных рельсоВ.

5. В. Консольный кран СМЖ23, предназначенный для 
усгоано&ки и съема проемообразователей.

д.9. ГидроразВодка 295Ч-0Г, состоящая из трубопроводов 
и соединяющих тройников, предназначенных для подвода гидро
смеси от ноаосной установки к гидроцилиндрам подъемных 
рельсоВ.

5.10. Устройство для открывания бортоВ ишфр 2140 ДгЕ и. 
устройство для закрывания бортоВ шифр tmjlhi, состоящие 
из гидроцилиндра и рычажной системы, служат для механизации 
процесса открыВания и  закрывания бортов.

ЪЛ\. Автоматический зохбагл 26Чб/|90АГ, предназначенный для 

транспортирования форм с линии В камеры тепловой обработка 
и для извлечения форм из камер и  транспортировки их н а  
полуконвейерную линию.

Ч. Работа полуконЕейерной линии

Ч-1. Все работы, связанные с выполнением технологических 
олерации| предусмотренных на постах полуконвейерной линии, 

Производятся В соответствии с указаниями технологической часта 
проекта.
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