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А Н Н О Т А Ц И Я

Типовой проект научной организации труда в подготовительных забоях, проводи­
мых с  помощью комбайна 4ПП-2 разработан Центральной нормативно-исследова­
тельской станцией Минуглепрома УССР в соответствии с планом НИР по труду на 
1976 под.

В  основу проекта положены материалы по подготовительным забоям производ­
ственных объединений «Арггемуголь», «Кр асно ар мейску го л ь», «Укрзападуголь» и 
«Павлопрадуголь».

Проект разработан с учетам «Технологических схем для подготовительных ра­
бот», утвержденных Министром угольной промышленности СССР, и предусматривает 
передовую организацию работ при выполнении всех процессов производственного 
цикла в подготовительном забое, техническом обслуживании механизмов и оборудова­
ния, бесперебойном обеспечении забоя транспортом, материалами, запасными частями 
и инструментами.

Для всех операций, входящих в комплекс работ, даны нормативы продолжи­
тельности и трудоемкости их выполнения.

Типовой проект предназначен для практического использования при проектиро­
вании организации труда в подготовительных забоях, проводимых комбайнами 
4ПП-2.



I . У С Л О ВИ Я  П РИ М ЕН ЕН И Я  т и п о в о г о  
П РО ЕК ТА

Типовой проект разработан для горнотехнических 
условий, представленных в табл. 1.

Т а б л и ц а  1.

Характеристика
показателей

или величина

Наименование
условий

g*bГО

е*
U

пределы по­
казателей по 
фактическим 

забоям

показатели
типового
проекта

Сечение выработ­
ки М“

в проходке » 10.9— 12,7 12,7
в свету

Мощность пла- * 8,5------10,4 10,4

ста
Категория бури-

м 1.0— 1,4 1,2

МОСТИ УГЛЯ IV—V V
боковых пород 

Относительная 
метанообиль-

X—XI XI

%

1.

2.

3.

4.

5.
ность м3/т

Вид механизации:
а) выемки угля 
и породы
б) погрузки

8,1*—15,7

4ПП-2 
мостовой и 
прицепной 
перегружатели

в) транспорти­ электровозна я
ровки откатка

6. Тип крепи
7. Материал затяж­

АКП-3 

дерево, ж/бки
8. Расстояние между

0,9— U0рамами крепи м
9. Ширина колеи мм
10. Количество рель­

900

совых путей, шт. 1—2
Ц. Тип рельсов' — Р-24; Р-33
12. Материал шпал
13. Вид крепи водо­

дерево; ж/б

сточной канав­
ки ж/б желоб

10

4ПП-2 
мостовой и 

прицепной пе­
регружатели 
электровоз­
ная откатка 
и конвейеры 
АКП-3

ж/б

1.0
900

I*— 2
Р-33
ж/б

ж/б желоб

2. ТЕХН И К О -Э К О Н О М И Ч ЕС К И Е  
П О КАЗАТЕЛИ  РАБОТЫ  ЗАБОЯ

Внедрение типового проекта научной организа­
ции труда в подготовительных забоях, проводимых 
комбайнами 4ПП-2 позволит достичь уровня техни-

1 2 3 4 5

на работе чел.
в смену » о 5
в сутки » 17 17

3. Численность электросле-
сарей на работе в сутки чел. 6 5

4. Списочный штат рабочих чел.
проходчиков » 29 29
электрослесарей 3» 10 8

5. Производительность труда м
проходчика

на выход ъ 1.04 0,88
за месяц » 16,2 12,9

6. Число дней работы забоя
в месяц. ДН. 25 25

3. Т ЕХ Н О Л О ГИ Я  П Р О В Е Д Е Н И Я  ВЫ РА БО ТО К  
КОМБАЙНОМ 4П П -2

Проектом предусмотрены 2 технологические схе­
мы проведения выработок, представленные на рис. 
1 и 2, в зависимости от способа транспортирования 
горной массы:

— конвейерами;
— электровозной откаткой.
Перечень и количество необходимого оборудова­

ния для каждой технологической схемы приведены 
в таблице 3.

Т а б л и ц а  3

. | Количество
с Наименование |ПрИ' конвейер- I при элекггро-

2
оборудования ном транспор- I возной от-

те I катке

1. Комбайн 4ПП-2 1 ,1
12. Перегружатель мостовой 1

3. Перегружатель прицеп-
1 1ной ППЛ-lK

4. Скребковый конвейер
СР-70 по расчету

1—25. Рельсовый путь (900 мм)
6. Вагонетка УВГ-3,3 по расчету
7. Электровоз 5АРВ 1

18. Лебедка ЛВД-24 1
9. Монорельсовая канатная

1дорога 8МКД-4МА -—
10. Вентилятор местного про-

1 1ветривания
И. Трансформаторная под-

1 .1станция

ко-эконошгческих показателей, приведенных в 
табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование
показателей

Величина показателей 
для условий проекта

е
с

Ед.
изм.

Способ транспортировки 
угля и породы

2 конвейерами электрово-
зами

1 2 3 4 5
1. Подвигание забоя м

за сутки У> 17.7 15,0
за смену 5,9 5,0
за месяц 442 375

2. Численность проходчиков

Расположение оборудования в выработке приве­
дено на рис. 1 и 2.

Рабочие процессы и состав работ при проведении 
выработки показаны в таблице 4. 
____________________________ _________________Т а б л и ц а  4

v* Состав работ

п-п. Рабочие процессы конвейерный электровозная
транспорт ошатка

1 2 3 4
1. Проведение выра- 1. Подготовка комбайна к работе 

ботки комбайном (заливка масла, замена зубков и
т. д.)

2. Проработка исполнительного ор­
гана

5
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Рис* 1 . ТехноЛотчеЬкая схема проведения выработки комбайном 4ПП~2 с  транспортированием горной массы конвейерами.



1 -  комбайн 4ПП-2; 2 -  мословой перегружатель; 3 -  прицепной перегружатель; 4 -  вагонетка УВГ -  3 .S ; 5  -  электровоз.

Рис. 2 . Технологическая схема проведения выработки комбайном 4ПП-2 с транспортировкой горной массы электровозами.



i а в 4

3. Управление комбайном
4. Проверка направления выработки

2. Возведение крепи 1. Подноска крепежных материалов
2. Заготовка клиньев и распорок
3. Подноска планок и хомутов
4. Подготовка лунок
5. Установка и соединение элементов 

крепи
6. Затяжка кровли и боков выра­

ботки
3. Наращивание кон- 1. Очистка натя-

вейерной линии жной головки
от угля и по­
рода

2. Рассоединение 
цепи

3. Отсоединение и 
передвижка 
натяжной го­
ловки

4. Подноска реш­
таков и цепи

о. Настилка реш­
таков, укладка 
и соединение 
цепи

4. Настилка постоян- 1* Подноска ма-
ного пути териалов,

подготовка 
накладок, 
подкладок, 
болтов и кос­
тылей

2. Устройство 
постели и 
укладка шпал

3. Настилка, скре­
пление и про­
шивка рельсов

4. Засыпка балла­
стом и провер­
ка пути

5. Навеска вентиля- 1. Подноска вентиляционных труб
циовныж труб 2. Натяжение троса, соединение и

подвеска труб

6. Погрузка угля и по- 1. Наблюдшие за работой перегр} - 
роды на конвейер жителя 
или в вагоны 2. Ручная зачистка почвы

Нормативы продолжительности и трудоемкости 
по процессам на 1 м проходки приведены в прило­
жении 1.
4. РЕЖ И М  РА БО ТЫ  И О РГА Н И ЗА Ц И Я  Т Р У Д А

4.1. Режим работы

Суточный режим работы подготовительного за­
боя: три шестичасовые смены по проведению выра­
ботки и одна шестичасовая смена для ремонта 
оборудования.

Недельный режим работы забоя — шестидневная 
рабочая неделя.

Недельный режим работы трудящихся — пяти­
дневная рабочая неделя с одним общим днем отды­
ха (воскресенье), а другим — по «скользящему» 
графику.

4.2. Форма организации труда

Рекомендуемая форма организации труда — су­
точная комплексная бригада, сменные звенья кото­
рой выполняют все процессы производственного 
цикла.

Квалификационный состав рабочих комплексной 
бригады:

машинист горных выемочных машин VI разря­
да; проходчики IV и V разрядов.

4.3. Определение продолжительности проведения 
1 м выработки

При определении продолжительности проведения 
1 м выработки необходимо по прилагаемым в при­
ложении I нормативам построить графики органи­
зации труда с учетом возможных совмещений вы­
полняемых операций в зависимости от применяемой 
технологической схемы.

Для условий типового проекта графики органи­
зации труда при проведении 1 м выработки пред­
ставлены на рис. 3 и 4.

Расчет длительности проведения I м выработки 
для остальных сечений при принятых технологичес­
ких схемах сведен в таблицу 5.

______________________________________________  Т а б л и ц а  5

№ Наименование затрат 
п-п времени

I_________________________
1. Время проведения ком­

байном и выполнения 
совмещаемых операций

2. Время неперекрываемых 
вспомогательных опера­
ций

3. Суммарное время работы
4. Время технологических 

перерывов
5. Время выполнения основ­

ных. вспомогательных 
операций и технологиче­
ских перерывов

6. Коэффициент резерва 
Итого:

_____________ Длительность проведения 1 м выработки, мин._____________
__________________Способ транспортировки угля и породы
Конвейерный транспорт_______________|___________ Электровозная откатка

Сечение выработки в проходке м2

9— 11,0 11Л— 
13.0

13,1
15,0

15,1 и 
более 9— 11,0 11 1—

13,0—
13,1— 
15,0

15,1 и 
более

26,72 30,14 36,09 45,82 26,72 30,14 36,09 45,82

19,5
46,22

22,36
52,5

26,4
62,49

33,6
79,32

26 1 
52.82

31,86
62,0

352
71,20

44,6
90,42

46,22
1,15

52,5
1,15

62,49
1,15

79 32 
1,15

52,82
1,15

62.0
1,15

71,29
1,15

90,42
1,15

50,2 57,0 67,9 86,2 56,81 66,5 76,7 97,1
8



Процессы я операции

Затраты 
на 1  м

Продолжительность операций, мин.

МИН» чел—
мин. 1 0  2 0  3 0  4С 5 0 6 0

1. ПРОВЕДЕНИЕ КОМБАЙНОМ 3 0 ,1 4 7 4 ,2 4
г

Управление комбайном 2 7 ,9 2 7 ,9 _ ]____
Замена зубков и заливка 
масла а  процессе выемки 2 ,2 4 2 ,2 4 -

Подкидка горной массы к 
погрузочному органу 1 6 ,2 1 6 ,2

Расштыбовка перегружателя 
и головки конвейера 2 7 , а 2 7 ,9

2 .  КРЕПЛЕНИЕ ВОДОСТОЧНОЙ 
КАНАВКИ 6 ,4 1 2 ,8 =

3 .  КРЕПЛЕНИЕ ЗАБОЯ
4 6 ,1

1 7 3 ,1

Подноска материалов 9 Д 5 1 8 ,3

Установка боковых элементов 6 ,4 1 9 ,2

Навеска верхнего элемента 2 ,1 6 ,4 ц
Соединение элементов хомутами 7 ,2 5 2 1 ,7 щ
Установка соединительных пла­
нок между верхними элемента­

ми
1 .5 3 ,0

г
Заготовка клиньев и расклини­
вание арки 5 ,4 5 ,4 — ■

Затяжка боков выработки 3 1 ,0 4 6 2 ,2 — Л j 1 .Ч1
” тшш штшттяш

Затяжка кровли выработки
1 0 ,3

3 0 ,4
L
= 5Э

Установка и разборка подмостей 1 .2 2 ,4

Проверка направления выработки 2 ,0 5 4 ,1

4 .  НАВЕСКА ВЕНТИЛЯЦИОН­
НЫХ ТРУБ 2 ,2 7 2 ,2 7 и

ИТОГО: 5 2 ,5 2 6 2 ,4 3
f

Рио.Зд, График организации труда при проведении комбайном- 
4ЛП~2 1 м выработки сечением в пролодке 1 2 ,7  ы 
с кашеварной транспортировкой угла и породы



Процессы и операции

.'VlTfVIfM по 1. м П родолжитолыюсть операций, мин.

мин. Л'».-МИН.
ю  2 0  3 0  4<1 5 0 60

1 . ПРОВИДЕНИЕ КОМБАЙНОМ з о , i 1 7 4 ,2 4
—  - ...... —

Управление комбайном 2 7 ,И 2 7 ,9  

2~24
—

— ...
Замена зубков и заливка масла в процессе выемки 2 .2 4

—
Подтипа горной массы к погрузочному устройству 1 Г», 2 14,2

Разравнивание угля и породы в вагонетках ""Т7\'Т 27.U-

2 . КРЕПЛЕНИЕ ВОДОСТОЧНОЙ КАНАВКИ 0 ,4 12,8

3 . КРЕПЛЕНИЕ ЗА ВОЯ 5 3 ,2 173 ,1

Подноска материалов 0 Д 5 1 8 .3

Установка боковых элементов 0 ,4 1!>,2

Навеска верхнего элемента 2 . 1 6 .4
...... В

Соединенно элементов хомутами 7 ,2 5 2 1 ,7

Установка соедин игольных планок мдоду ворхиихя элементами 1.5 3 ,0
t ~

Заготовка клинызв л росклннкваннп арки 5 ,4 5 ,4
-____I

Затяжка боков выработки 3 2 ,2 4 6 2 ,2

Затяжка кров.чн выработки 16,1 3 0 .4

Установка к разборка подмостей 1,2 2 ,4 рэ

Проверка направления выработки 2 ,0 5 4,1

4 . НАВЕСКА ВЕН Та ЯЦИОННЫХ ТРУБ 2 ,2 7 2 ,2 7

5 .  НАСТИЛКА ПОСТОЯННОГО ПУТИ 1ft,5 4 7 .8 I

Пио/.оска материалов 1 ,9 3 3 ,8 6 t
Росчистка почвы 4 ,4 5 4 ,4 3

Устройство канавок под шпалы 2 ,6 7 ,4 2 1

Укладка шпал 1 ,6 4 ,8
Щ

!

Укладка рельсов и пришивка ик к шпалам 6 ,6 1 9 ,7 5
П = = Я

Подбор болтов, планок и др. 0 ,4 4 0 ,4 4 ш

Проверка пути 1,5 1 .S
П i, , 

‘.....i

i.....-4

L J

ВаллостмронкА путч 2 ,1 2 4 ,8 3
------------------------1 - 4 -

1
Зачистка рабочего ■’.-с'ста к уборка инструментов 0 ,7 0 ,7

--
2

ИТОГО. 0 2 ,0 3 1 0

График организация труда при проведении комбайном 4ПЛ-2 1 м выработки сечением в ирсходке 1 2 ,7  м2  с транспортировкой
угля н породы электровозами



2 31

3 — сплошной угольный или по.родный забойI, 2 — смешанные забои

Рис .5. Схемы обработки забоя комбайном 4ПП-2.

4.4. Расчет производительности комбайна

Сменная и суточная производительность комбай­
на определяется на основании рассчитанной дли­
тельности проведения I м выработки.

Результаты расчетов производительности комбай-
на сведены в табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Сечение 
выработки 
в проход­

ке, м2

Длитель­
ность про­
ведения 

1 м, мин.

Время ра­
боты и тех­
нологичес­
ких пере­
рывов за 
смену, мин.

Производительность 
комбайна, м

сменная суточная

1. При конвейерном транспорте
9—11,0 50,2 333 6,6 19,8

11,1—13,0 57 333 5,9 17,7
13,1— 15,0 67,9 333 4,9 14,7
свыше 15 86,2 333 3,9 11,7

2. При электровозной откатке

9,—11,0 56,8 333 5,9 17,7
11,1—13,0 66,5 333 5,0 15,0
13,Ь—15,0 76,7 333 4,3 12,9
свыше 15 97,1 333 3,4 10,2

4.5. Организация труда

Все процессы производственного цикла в забое 
подготовительной выработки выполняет суточная 
комплексная бригада, состоящая из 3-сменных 
звеньев.

В состав звена входит по одному машинисту гор­
ных выемочных машин и 4 проходчика.

Для обеспечения безотказной работы оборудова­
ния в каждую смену выходит но одному дежурному 
электрослесарю подземному.

В начале смены по проведению выработки маши­
нист горных выемочных машин ( I ) производит ос­
мотр комбайна, заливку масла в редукторы, замену

зубков, проверяет систему орошения. Проходчики 
осматривают все остальное оборудование, применя­
емое при соответствующей технологической схеме.

При проведении выработки комбайном машинист 
горных выемочных машин (I )  следит за работой 
исполнительного органа, перемещая его по забою 
согласно принятой схемы обработки.

Схемы обработки забоя комбайном приведены на 
рис. 5. Организация труда машиниста горных 
выемочных машин показана в инструкционно-тех­
нологической карте на рис. 6.

Проходчики сменного звена выполняют следую­
щие работы:

4.5. а. При применении технологической схемы с
конвейерной транспортировкой угля и породы

Одновременно с проведением выработки комбай­
ном проходчик (2) производит подкидку угля или 
породы к погрузочному устройству, проходчик (3) 
следит за работой мостового и прицепного перегру­
жателей, производя зачистку натяжной головки 
скребкового конвейера от просыпавшейся горной 
массы, проходчики (4) и (5) производят затяжку 
боков выработки. Периодически им оказывает по­
мощ ь  проходчик (2).

После проведения выработки на I м все рабочие 
сменного звена ( I — 5) производят установку рамы 
арочного металлического крепления и затяжку 
кровли.

Крепление водосточной канавки и навеска венти­
ляционного трубопровода производится в конце 
смены.

В связи с применением прицепного перегружате­
ля ППЛ-1К наращивание скребкового конвейера 
СР-70 производится в ремонтно-подготовительную 
смену на величину суточного объема проведения 
выработки.

1 1



С п о с о б  вы полнения р аб о ч его  проп есса

Т ехн ологи ч еск и й  граф ик работы Х арактери сти ка сп о со б а

Н аи м евован и е  
т ехн о ло ги ч еск и х  оперений

У п р ав лен и е  ком байном  при проведении  
хю углю

Замена зубков, доливка масла ьо время 
выемки угля

Управление комбайном при проведении 
по породе

Замена зубков, доливка масла во время 
выемки породы

ИТОГО:
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П рн  п ровед ек хх  вы работки  ком байном  

м аш инист горн ы х вы ем очны х маш ин ( 1 )  

производят об р аб о т к у  з а б о я  реж ущ ей коров­
кой с о гл а с н о  в р т агго й  схем ы , н аблю д ает  

з а  состоян и ем  кровли  я  полнотой  обр абот к и  

по сечению , вы держ ивая глуби н у  внедрения  

р аб о ч его  о р ган а .

К р ом е  э т о го  он  след я т  з а  гибким  к аб е ­
л е м , прослуш и вает  р аб о т у  р ед у к т о р е », р е гу ­
ли р у я  ск о р о ст ь  в  зави си м ости  о т
креп ости  пород , а  т акж е производит зам ен у  

р ези св  на исполнительном  о р га н е , за л а в к у  

м а с л а  в  редукторы .

В н а ч а л е  производится вы ем ка у гли  на 

глу б и н у  з а  холки  и сп олн и тельв ого  о р га н а , 

п о сле  ч его  о бр абат ы в ает ся  пороинш й за б о й .

Факторы, влияющие на производительность процесса

Наименование факторов В ели ч и н а, характеризую щ ая ф актор

1 . Площадь угольного забоя
2 . Сечение выработки в проходке
3 . Способ транспортирования горной массы

П ри д руги х  зн ач ен и я х  плош аем у го л ь н о го  з а б о я , сеч ен и я  вы работ ­
ки в  п роходке я  с п о с о б е  тран сп орти ров , годн ой  м ассы  прим енять  

поправочны е коэффициенты , предусм отренны е Е Н В .

Организация рабочего места

Планировка рабочего места Условия на рабочем хи-сте О снащ ение р аб о ч его  м ест а

Температура воздуха.град, до 2 0  
Содержание метана. % до 1 
Влажность относительная,% 6 0 —9 0  
Расход воздуха ал 1 чел.,

м°/мян. 6
Содержание С О ^ , ** До 0 ,5

(Зсвошешюсть забоя .люкс 1 0
| | Отставание вент.груб.м до 8

Наименование , тип , марка

1 . Н аб о р  инструм ентов

K -e o Н азн ачен и е

Д ля  т ек уще го  р ем он та к о м »

Организация труда

и к&алифихвиионнь й состав исполнителей

'1{юфессия

Латинист горных ьы*-мечных машин

Разряд
Основные

обязанности исполнителей Т р ебов ан и я  к  вслслю ггеля м  (  д олж ен  з н а т ь )

Управление комбайном Т ехн о ло ги ю  вы ем ки горной  н а л л м  ком байном

График органнза дни труда

о.и рлции и функциональные приемы работ
.
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Текушое время, мни.

1 0  2 0  3 0
Управление комбайном при проведении по углю Ы 1 1 5 ,5 vj,5

Г
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Работы выполняют два проходчика (6, 7 ), кото­
рые также наращивают монорельс подвесной ка­
натной дороги 8МКД-4МА, подтягивают болты 
скребковой цепи всей конвейерной линии, подвеши­
вают гибкие кабели.

Организация труда при установке рамы крепи и 
наращивании скребкового конвейера представлена 
в инструкционно-технологических картах на рис. 
7.8.

4.5, б. При применении технологической схемы 
с электровозной откаткой угля и породы

При этой технологической схеме проведения вы­
работки принята аналогичная организация труда 
проходчиков за исключением добавления в смене 
одного машиниста электровоза 2 разряда, который 
с помощью аккумуляторного электровоза 5АРВ 
производит протягивание состава вагонеток под 
стрелой прицепного перегружателя и обмен партий 
вагонеток.

Одновременно с проведением выработки комбай­
ном проходчик (2) производит подкидку угля и по­
роды к погрузочному устройству, проходчик (3) 
следит за работой прицепного перегружателя, раз­
равнивает горную массу в вагонетках и подает сиг­
налы машинисту электровоза на протягивание сос­
тава вагонеток. Проходчики (4, 5) производят за­
тяжку боков выработки.

Крепление водосточной канавки и настилка по­
стоянного рельсового пути производится в конце 
смены.

Организация труда при настилке постоянного 
рельсового пути представлена в инструкционно­
технологической карте на рис. 9.

Графики организации работ на смену при про­
ведении выработки с конвейерной транспортиров­
кой и электровозной откаткой угля и породы пред­
ставлены на рис. 10 и 11.

5. ОРГАНИЗАЦИЯ РЕМОНТА И УХОДА 
ЗА ОБОРУДОВАНИЕМ

Межремонтное обслуживание и планово-преду­
предительный ремонт оборудования осуществляет­
ся в соответствии с действующим положением о 
планово-предупредительном ремонте оборудования 
и транспортных средств в угольной и горнорудной 
промышленности машинистом горных выемочных 
машин и дежурным электрослесарем в смену по 
проведению, а также бригадой ремонтных электро­
слесарей подземных в ремонтно-подготовительную 
смену в воскресные дни.

5.1. Ежесменное межремонтное техническое 
обслуживание оборудования

Для осуществления ежесменного технического об­
служивания оборудования в проекте предусмотрено 
по одному дежурному электрослесарю подземному.

Перед спуском в шахту дежурный электросле­
сарь подземный ознакамливается с состоянием 
оборудования, а на рабочем месте принимает от

своего сменщика механизмы в полной исправности.
В  течение смены он выполняет все операции сог­

ласно перечню обязательных плановых работ по 
ежесменному техническому обслуживанию оборудо­
вания (приложение II ) .

5.2. Ежесуточный ремонт и межремонтное 
техническое обслуживание оборудования

Работы по ежесуточному ремонту и межремонт­
ному техническому обслуживанию оборудования 
производятся в ремонтно-подготовительную смену. 
Для этого в проекте принято звено ремонтных элек­
трослесарей подземных в составе 2—3 человек,
которые закреплены за строго определенным обо­
рудованием.

Расстановка исполнителей, обслуживающих обо­
рудование и выполнении ремонтных работ при­
ведена в таблице 7.

Кроме ремонтных электрослесарей подземных в 
ремонтно-подготовительную смену выходят два 
проходчика (6, 7), которые производят наращива­
ние скребкового конвейера СР-70А, монорельса 
подвесной канатной дороги 8МКД-4МА, настилку 
постоянного рельсового пути, подвеску гибких ка­
белей, подготовку элементов арочной металличес­
кой крепи.

Т а б л и ц а  7

Наименование оборудования

Численность и условные номера 
электрослесарей

при конвейер­
ном транспор­

те

при электро­
возной откат­

ке

чел.
услов­
ный

номер
чел.

услов­
ный

номер

Комбайн 4ПП-2, мостовой и
прицепной перегружатели 1 8 1 8
Конвейеры СР-70, монорельсо­
вая дорога 8МКД-4МА, лебед­
ки Л В Д-24 1 9 — —
Вентилятор местного проветри­
вания. трансформаторная под­
станция, пусковая аппаратура 1 10 J 9

ВСЕГО: 3 2

В обязательные плановые работы для ремонтных 
электрослесарей подземных включаются работы по 
вскрытию пусковой аппаратуры для зачистки кон­
тактов, по устранению подгораний разъединителей, 
по проверке состояния наиболее важных узлов, по 
заливке масла и набивке смазки в подшипники ма­
шин, по замене деталей и узлов в сроки согласно 
нормативам.

Содержание обязательных плановых работ по ре­
монту и межремонтному техническому обслужива­
нию оборудования бригадой ремонтных электросле­
сарей подземных приведено в приложении III.

Перечень инструментов и приспособлений необ­
ходимых для выполнения ремонтных работ приве-
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Способ выполнения рабочего процесса

Технологический .график работа Характеристика способе

Наименование 
технологических операций

1. Подноска материалов О М  .  1

2 . Расчистка почвы

3 . Устройство канавок под шпалы

4 . Укладка шпал

"57

6 . Подбор болтов, планок и др.

ш т.

Укладка рельсов и пришивка их 
к шпалам ___

7. Проверка пути

Балластировка сути
Зачистка рабочего места

ИТОГО:
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5 2 ,6
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3 .4 ,5

в g i
Ы
& а зЛ о ю

15 ,4
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3

1 .4

3 ,3

1.5

2,1

0 .2 3

Текущее время, мин.

25___20____75___ 1 0 0 ,^ 1 2 5 1 5 0

В
t

Работы по настилке постоянного рельсово­

го пути выполняют три проходчика (3 ,4 ,5 ) .
Два проходчика ( 3 ,4 )  подносят необходимые ма­
териалы, а проходчик (5 )  производит расчистку 

ючвы. Закончив подноску материалов .проводчик* 
(3 ,4 )  приступают к устройству канавок вод шпа­
лы, а затем все вместе производят укладку 

шпал. После этого проходчики ( 3 ,4 ,5 )  уклады­

вают рельсы я пришивают их к шпалам. Когда 
рельсы пришиты, проходчяк ( 5 )  с  помощью 

шаблона проверяет путь, а два других (3 ,4 )  в 
это время производят балластировку пути.

После полного окончания работ все проход­
чики зачитают рабочее место ■ убирают инстру­

мент.

Факторы, влияющие на производительность процесса

Наименовали  ̂ факторов Величина, характеризующая фактор
Тил рельсов 
Ши рюш кален 
Материал шпал 
Количество путей

При изменении типа рельсов, ширины колея, материала шпал, 
количества путей принимать поправочные коэффициенты, преду­
смотренные сборни ком ЕНВ.

Организация рабочего места 

Планировка рабочего место] Условия на рабочем месте иснадкмгаость раоочего места

Температура возфха.град. до 26  
Содержание метана, % до 1
Влажность отиосительная.% 6 0 -0 0  
Расход воздуха на 1 чел.,

м3/мик. 6
Содержание СО -' *  ДО 0 ,5
Освещенность забоя, люкс 10
Отставание вент.труб.м до в

Наименование,тип,марка

Лопата, обушок, лом, 
гае*

К- Назначение

Для зачистки полотна пути, долбления 
дуяок, соединения рельсов

Организация труде

Про^ч:С.уналЬ11ыЛ _ „  шиглмЬишшионпиА состав истюлшгголой
I) 1 оф̂ -ссня Р а з р я д Основные обязанности исполнителей Требования к исполнителям (должен знать)

Проходчики 1У Настигал постоянного рельсового пути Технологию работ 
рельсового пуп.

График организации труда

Операции и функциональные приемы работ
3

&
I1
X , 1

W

к

щ .

*

Текущее время, мин.

2 5  5 0  75  10О 1 2 5  1 5 0

1. Подноска материалов комп, 1 3 .4 15 ,4 3 0 ,8

2 . Расчистка почвы м в 5 3 5 ,6 3 5 .6

3 . Устройство канавок под шпалы шт 12 3 .4 3 5 ,7 5 9 ,4 I
4 . Укладка шпал шт 12 3 .4 .

5
16 ,8 3 8 .4

5» Укладка рельсов н пришивка их к шпалам м 16 М .
5 5 2 .6 15  8 г е в е я

6 , Подбор болтов, шишок И др. в» - 5 3 .5 3 .5

7 , Проверка пути м в 5 12 12

8* Балластировка пути м в 3 ,4 .
5 17 3 8 ,7

9 , Зачистка рабочего месте
U. 8

3 ,4 ,
5 1 3 S.G 1

ИТОГО : м 8 3 .4 .
5

1 2 7 ,3 3 8 2
»------------ -■

Рис, 9 . карте

С 8  м . J
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Затраты
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мин. чел,-
мвн.

6 0  1 2 0  1 8 0  2 4 0  3 0 0  3 6 0
'

Подготовительно-заключительные операшп
1 ,2 .
3 ,4 ,
5 .

17 8 5
mg
S 3

Проведение выработки комбайном м 5,9 1 1 6 5 1 6 5

* Расштыбовка перегружателя и головки 
конвейера

- -  1 3 1 6 5 1 6 5

Подкидка горной массы к погрузочному 
устройству

- - 2 9 0 9 0

Установка рем с  затяжкой кровли рам. 5 ,9 L-5 1 4 6 5 8 0 т а м
ШЩ р S33I _

Затяжка боков рам. 5 ,9 2 .4
1М 3 5 3 S 3 ^ \ S J а У

Крепление канавки м 5 . 9 3 .4 .
5 .

7 0 7 0

Наращивание вентиляционных труб м 5 , 9 4 1 2 1 2

Отдых -
1 ,2 ,
3 .4 .

5 .
4 1 2 0 5

I0

■11
1

Е

Резерв времени - - 1 .2
3 2 5 7 5

ИТОГО : м 5 .9 1 - 5 3 6 0 1 8 0 0

Ри- i o  П пф п организации работ при проведении выработки сечением в проходке 1 2 ,7  м. с  транспортировкой угля и породы конвейерами.





ден в приложении IV. Для эффективной эксплуата­
ции применяемого в проекте проходческого обору­
дования должно быть в наличии неснижаемое ко­
личество запасных частей, указанных в приложении
V.

6. ОРГАНИЗАЦИЯ СНАБЖЕНИЯ ЗАБОЯ
МАТЕРИАЛАМИ И ЗАПАСНЫМИ ЧАСТЯМИ

Доставка материалов и оборудования по уклону 
(бремсбергу) до приемной площадки штрека про­
изводится с помощью канатной откатки в вагонет­
ках.

Доставка материалов и оборудования в забой 
штрека осуществляется монорельсовой канатной 
дорогой 8МКД-4МА при конвейерном транспорте 
угля и породы и в вагонетках при электровозной 
откатке.

Работы по доставке материалов монорельсовой 
канатной дорогой выполняют 2 горнорабочих под­
земных 3 разряда, которые выходят в 1 смену.

7. НОРМИРОВАНИЕ ТРУДА

Нормирование труда рабочих-сделыциков произ­
водится в соответствии с действующими в каждом 
угольном бассейне страны технически обоснован­
ными нормами выработки (бассейновыми или ти­
повыми).

Численность повременно оплачиваемых рабочих 
устанавливается в соответствии с действующими 
нормативами численности.

По каждому подготовительному забою на основе 
применяемых нормативных документов с учетом 
конкретных условий рассчитывается и утверждает­
ся комплексная норма выработки.

Для контроля за выполнением и освоением типо­
вого проекта НОТ ежемесячно проводятся суточ­
ные хронометражные наблюдения.

По результатам хронометражных наблюдений со­
ставляется баланс фактических затрат рабочего 
времени по выполнению всех процессов с расшиф­
ровкой операций аналогично составу работ проекта 
НОТ. Путем сравнения с нормативами времени 
сборников ЕНВ и типового проекта устанавливает­
ся степень освоения попроцессных норм.

По рабочим процессам, имеющим фактические 
затраты времени выше нормативных выявляются 
причины невыполнения проектных нормативов, пос­
ле чего разрабатываются организационно-техничес­
кие мероприятия по их освоению.

По мере внедрения намеченных мероприятий 
растет производительность труда рабочих и уровень 
выполнения норм выработки, поэтому разрабаты­
вается календарный график пересмотра норм, кото­
рый утверждается после согласования с комитетом 
профсоюза.

При выполнении попроцессных норм выработки 
на 115 и более процентов в течение 3-х месяцев эти 
нормы пересматриваются в сторону повышения.

Пересмотр норм осуществляется в установленном 
порядке с привлечением общественных бюро нор­

мирования труда и комиссий по заработной плате 
шахтных комитетов профсоюза.

Аналогично производится пересмотр комплекс­
ных норм выработки.

О введении новых норм доводится до сведения 
рабочих не менее чем за две недели до их внедре­
ния.

8. РЕЖИМ ТРУДА И ОТДЫХА

Производительность труда при проведении выра­
боток в значительной мере зависит от применяемо­
го режима труда и отдыха рабочих. Для условий 
типового проекта нормативное время на отдых и 
личные надобности составляет 41—42 мин. в смену.

Учитывая рекомендации НИИ труда, Донецкого 
НИИ гигиены и профзаболеваний при выполнении 
подземных работ повышенной сложности, прини­
маем следующую периодичность и продолжитель­
ность перерывов в течение смены:

в первый и последний часы смены перерывы не 
предусматриваются, т. к. для отдыха используется 
время, отведенное на подготовительно-заключитель­
ные операции. Во второй и третий часы перерывы 
составляют по 8 мин., а в четвертый час работы 
принят перерыв 15 мин., используемый для приня­
тия пищи и личных надобностей;

в предпоследнем (пятом) часе смены, в связи с 
накопившейся усталостью рабочих, продолжитель­
ность перерыва для отдыха установлена ’О— 11 мин.

9. САНИТАРНО-ГИГИЕНИЧЕСКИЕ 
УСЛОВИЯ ТРУДА

Основные требования промышленной санитарии к 
санитарно-гигиеническим условиям труда проходчи­
ков приведены в таблице 8.

Т а б л и ц а  8

Наименование факторов Ед. изм. Нормальные
условия

Температура воздуха град. С до+26
Влажность относительная % 6 0 - 9 0
Скорость движения воздуха м/сек. 0,25—4,0
Расход воедуха на 1 рабочего м3/мин. 6
Содержание метана % ДО 1
Содержание углекислого газа '% Д О  0 ,5
Содержание пыли в воздухе мг/м3 ДО 10

10. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

Основные требования по обеспечению нормальных 
условий работы и соблюдению правил эксплуатации 
сводятся к следующему:

1. Машинист горных выемочных машин должен 
работать только в резиновых перчатках.

2. При включении отдельных органов комбайна 
машинист обязан предупреждать работающих по 
близости словами: «Берегись. ВключаюГ».

3. Замена резцов на исполнительном органе произ­
водится машинистом при выключенных рукоятках
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управления и обесточенной магнитной станции. По­
следующее включение комбайна может быть произ­
ведено только после ухода людей из зоны действия 
рабочих органов, в чем машинист обязан убедиться 
личным осмотром.

4. При маневрировании комбайном необходимо 
следить за силовым кабелем для исключения попа­
дания его под гусеницы или колеса вагонеток.

5. Запрещается смазка, очистка и регулировка 
механизмов комбайна во время их работы.

6. Осмотр и ремонт электрооборудования и меха­
нической части должен производиться в присутствии 
дежурного электрослесаря с обязательным отключе­
нием комбайна от сети.

7. Не допускать работу комбайна при следующих 
условиях:

— если содержание метана в забое выработки 
превышает установленную норму;

—  при остановке вентилятора местного проветри­
вания или отставании вентиляционных труб от за ­
боя более чем на 8 м;

— цри отставании постоянного крепления более 
чем на 3 м;

— при неисправных блокировках, нарушении 
защиты и взрывобезопасности электрооборудова­
ния.

11. МЕТОДИКА ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ

МЕРОПРИЯТИЙ ПО НОТ В ПОДГОТОВИ­
ТЕЛЬН Ы Х ЗАБОЯХ

11.1. Определение условно-постоянных расходов 
по заработной плате

'а ) Определяется коэффициент увеличения 
проходки

где Пп — скорость проведения выработки после 
внедрения НОТ, м;

По — скорость проведения выработки до вне­
дрения, м;

б) Определяется сумма годовой экономии ус­
ловно-постоянных расходов по заработной плате 
с начислениями на нее.

3 i =  HyixKn, руб.

где Hyi — сумма годовых условно-постоянных 
расходов повременно оплачиваемых ра­
бочих забоя, руб.

в) Определяется удельный вес прямой заработ­
ной платы данного забоя в общей сумме прямой 
заработной платы рабочих всех подготовительных 
забоев участка.

у = ~ ф7

где Фз — фонд прямой заработной платы рабочих 
данного забоя, руб.;

Фу — фонд прямой заработной платы рабо­
чих всех подготовительных забоев 

участка, руб.
11.2. Определение экономии средств за счет по­

вышения норм выработки рабочих в результате 
совершенствования организации труда.

а) определяется годовая экономия по заработ­
ной плате основных рабочих.

Э з =  (Pi—Р2) х Пг, руб.

где; Pi — расценка за 1 м. выработки до внедре­
ния организационных мероприятий, руб.

Р2 — расценка за 1 м. выработки после внед­
рения организационных мероприятий, 
руб.

Пг — объем годового проведения выработки, м
11.3. Определение общей суммы годовой эко­

номии по заработной плате с начислениями.

Э = Э 1+ Э 2+ Э 3, руб.

12. ПОРЯДОК ВНЕДРЕНИЯ 
ТИПОВОГО ПРОЕКТА

Внедрение типового проекта научной организа­
ции труда на конкретных рабочих местах осуще­
ствляется в следующей последовательное™.

12.1. Анализ работы забоя:
•— изучается организация производства и труда 

на рабочих местах, состояние машин и механиз­
мов, обеспеченность материалами, запасными ча­
стями;

— проводятся хрономегражные наблюдения с 
целью определения продолжительности и трудо­
емкости выполнения отдельных операций, изуче­
ния использования рабочего времени исполни­
телями, баланса работы машин и механизмов.

12.2. Определение продолжительности прове­
дения 1 м. и скорости.

12.3, Определение состава работ для конкрет­
ного забоя, продолжительности и трудозатрат вы­
полнения отдельных процессов.

12.4. Разработка проекта НОТ для конкретного 
забоя по методике и форме типового проекта пу­
тем сопоставления фактаческих и типовых пока­
зателей, последовательности, продолжительности 
и трудозатрат выполнения производственных 
процессов. Разрабатываются организационно-тех­
нические мероприятия для достижения проекти­
руемых показателей.

12.5. Включение намеченных организационно- 
технических мероприятий в техпромфинплан под­
готовительного участка и назначение ответствен­
ных лиц за выполнение каждого мероприятия.

12.6. Обучение рабочих участка передовым ме­
тодам труда по картам и графикам организации 
труда, предусмотренным конкретным проектом 
НОТ.
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Н О Р М А Т И В Ы
продолжительности операции и затрат 

труда на проведение 1 м 
подготовительных выработок



Н О Р М А

продолжительности операций и затрат труда

Конвейерный транспорт
Сечение выработки

Процессы и операции

J. Проведение комбайном по угольной части забоя
1. Основные операции — управление комбайном
2. Вспомогательные операции — всего

в т. ч. замена зубков и заливка масла 
подкидка угля к погрузочному устройству

II. Проведение комбайном по породней части забоя
1. Основные операции — управление комбайном
2. Вспомогательные операции — всего

в т. ч. замена зубков и заливка масла 
подкидка породы к погрузочному устройству

3. Расштыбовка голшки конвейера
4. Разравнивание угля и породы в вагонетках 

Проведение комбайном — всего

II К. Возведение крепи — всего
1. Основные операции — установка и соединение элементов

2. Вспомогательные операции — всего
в т. ч. подноска крепежных материалов 
установка и разборка подмостей 
заготовка клиньев, распорок 
подготовка планок и хомутов 
проверка направления выработки 
затяжка кровли и боков выработки

IV. Наращивание конвейера — всего
1. Основные операции — всего

подноска рештаков, цепи, рассоединение цепи и отсоединение 
натяжной головки
передвижка натяжной головки, настилка рештаков и цепи 
соединение и натяжение цепи

2. Вспомогательные операции — всего
в т. ч. зачистка места для настилки рештаков, 
крепление головки, 
опробование конвейера

V. Настилка постоянного рельсового пути — всего
1. Основные операции — всего 

укладка шпал,
укладка рельсов, скрепление и пришивка их к шпалам

2. Вспомогательные операции — всего 
подноска материалов
расчистка почвы 
устройство канавок под шпалы 
подбор болтов, планок и др., 
проверка пути 
балластировка пути
зачистка рабочего места и уборка инструмента

VI. Устройство водоотливной канавки

VII. Навеска вентиляционных труб

VIII. Отдых, %

9— 11,0 и д - -13,0 13,1— 15,0

мин. чел.-мин. мин.
1
|чед.-мин. мин.

5,02 8,47 5,4 9ДЗ 6,09

4,64 4,64 5,0 5,0 5,64
3,83 3,83 4,13 4,13 4,63
0,38 0,38 0,4 0,4 0,45
3,45 3,45 3,73 3,73 4,18

19,27 51,37 22;0 58,36 26,73

17,82 17,82 20,36 20,36 24,73
11,09 11,09 12,64 12,64 15,27

1,45 1,45 1,64 1,64 2,0
9,64 9,64 11,0 11.0 13,27

22,46 22,46 25,36 25,36 30,37
_ _ _ — —

24,29 59,84 27,4 67,49 32,82

43,8 131,45 52,5 157,4 61,4

14,58 39,44 17,47 49,08 20,8
29,09 92,01 34,84 108,32 41,61

4,62 13,85 5,54 16,64 6,45
2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
1,95 1,95 1,95 1,95 1,95

1,86 3,73 1,86 3,73 1,86
24,47 70,3 29,3 84.18 35,16

8,42 16,85 8,42 16,85 8,42

6,6 13,2 6,6 13,2 6,6

2,75 5,5 2,75 5,5 2,75

3,85 7,7 3,85 7,7 3,85
1,82 3,65 1,82 3,65 1,82
1,08 2*16 1,08 2,16 1,0»
0,32 0,66 0,32 0,65 0,32
0,4-2 0,84 0,42 0,84 0,42

11,64 11,64 11,64 11,64 11,64

2,05 2,05 2,05 2,05 2,05

11 11 И 11 11

Примечание:
1. Представленные нормативы разработаны на все операции, входящие в технологический комплекс работ по проведению по
2. Нормативы даны для условий типового проекта.
3. При внедрении научной организации труда в подготовительных забоях с другими условиями некоторые нормативы должны
4. Норматив времени на подготовительно-заключительные операции принят 17 мин. на смену.
5. Норматив времени на личные надобности принят 10 мин. на смену.
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Приложение 1.

на проведение / м подготовительных выработок

_________________ _______________ j_________________________ Электровозная откатка
в проходке, м2

более 15,0 9—11,0 11,1— 13,0 13,1 —15,0 более 15,0

чел.-мин. мин. чел.-мин. мин. чел.-мин. ■мин. чел.-мин. мин. чел.-мин. мин. чел.-мин.

10,27 6,97 11,79 5,02 8,47 5,4 9,13 6,09 10,27 6,97 11,79
5,64 6,45 6,45 4,64 4,64 5,0 5,0 5,64 5,64 6,45 6,45
4,63 5,34 5,34 3,83 3,83 4,13 4,13 4,63 4,63 5,34 5,34
0,45 0.52 0,52 0,38 0,38 0.4 0,4 0,46 0,45 0,52 0,52
4,18 4,82 4,82 3,45 3,45 3,78 3,73 4,18 4,18 4,82 4,82

70,37 34,73 90,72 19,27 51,37 22,0 58,36 26,73 70,37 34,73 90,72
24,73 32,18 32,18 17,82 17,82 20,36 20,36 24,73 24,73 32,18 32,18
15,27 19,91 19,91 11,09 11,09 12,64 12,64 16,27 15,27 19,91 19,91
2,0 2,55 2,56 1,45 1,46 1,64 1,64 2,0 2,0 2,56 2,55

13,27 17,36 17,36 9,64 9,64 11,0 11,0 18,27 13,27 17,36 17,36
30,37 38,63 38,63 — — __ _ __ — — —

— — — 22,46 22,46 25,36 25,36 30,37 30,37 38,63 38,63
80,64 41,7 102,51 24,29 59,84 27,4 67,49 32,82 80,64 41,7 102,51

184,03 73,4 220,3 43,8 131,45 52,5 157,4 61,4 184,03 73,4 220,3
58,79 25,1 71,44 14,58 39,44 17,47 49,08 20,8 58,70 25,1 71,44

125,24 49,92 148,86 29,09 92,01 34,84 108,32 41,61 125,24 49,92 148,86
19,32 7,73 23,2 4,62 13,85 5,54 16,64 6,45 19,32 7,73 23,2
2,18 2,18 2,18 2,18 2,18 2Г18 2,18 2,18 2,18 2,18 2,18
1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95

3,73 1,86 3,78 1,86 3,78 1.86 3,73 1,86 3,73 1,86 3.73
98,42 42,19 117,8 24,47 70,3 29,3 84,18 35,16 98,42 42,19 117,8

16,85 8,42 16,85 — — __ __ __ — — —
13,2 6,6 13,2 — — — — — — — —

5,5 2,75 5,5 — — — — — — — —

7,7 3,85 7,7 _ _ _
3,65 1,82 3,65 — __ _ _ _ __ __ —
2,16 1,08 2,16 — — _ _ __ ._. —
0,65 0.32 0,65 — __ _ _ _ _ —
0,84 0,42 0,84 — — — — — — — —

— — 14.5 43.41 14,5 43.41 29.0 86,83 29.0 86,83
— — — 7,91 22,32 7,91 22.32 15,82 44,65 15,82 44,65
— — — 1,91 4,36 1,91 4,36 3,82 8 J3 3.82 8,73
— — — 6,0 17,96 6,0 17.96 12,0 35,92 12.0 35,92
— — — 8.5 21,09 8,5 21,09 1*7,0 42,18 17,0 42.18
— — •— 1,75 3,5 1,75 3,5 3,5 7 3,5 ~7
— — — 4,05 4.05 4,05 4.05 8,1 8,1 8,1 8.1
— — — 4,06 6,75 4,06 6,75 8,12 13,5 8,12 13,5
— — — 0,4 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8 0,8 0,8
— — — 1,36 1,36 1„36 1,36 2.72 2,72 2,72 2,72
— — — 1,93 4.4 1,93 4,4 3,86 8,8 3,86 8,8
— — — 0,21 0,64 0,21 0,64 0,42 1,28 0,42 1,28

11.64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 11,64 1-1,64 11,64

2,06 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05 2,05

11 И 11 11 11 И 11 11 И 11 11

готовительных выработок по двум технологическим схемам.

быть скорректированы в соответствии с фактическими горнотехническими условиями
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Приложение 2 Приложение 3

ПЕРЕЧЕНЬ ПЕРЕЧЕНЬ
обязательных плановых работ 
по ежесменному техническому 

обслуживанию оборудования

№
п-п. Перечень работ Исполнители

1 2 3

I. Комбайн 4ПП-2

обязательных плановых работ по ремонту 
и межремонтному техническому обслужива­

нию оборудования бригадой ремонтных 
электрослесарей

Лв
п-п. Перечень работ Периодичность

выполнения

1 2 3

1.

2.

3.

4.

5.

6 .

7.

8.

9.

10.

П.

12.

1.
2. 

3-

1.

2.

3.

4.

5.

6.

/.

Осмотр токоподводящего кабеля

Проверка работоспособности 
всех агрегатов на холостом ходу

Проверка стыковки заднего 
фланца к электродвигателю ре­

жущей части

Проверка наличия резцов реза­
ния резцов забурника, кулаков 
на корпусе коронки 
Подтяжка стопоров крепления 
резцов
Проверка уровня масла в бачке 
питателя
Проверка шплинтовки пальцев гу­
сеничной цепи
Очистка от штыба и кусков по­

роды пространства между гибки­
ми листами и корпусом комбай­
на
Проверка уровня масла в ре­
дукторах хода
Регулировка верхней поворотной 

рамы комбайна
Проверка работы пусковой аппа­
ратуры
Подтяжка гибких кабелей

II. Перегружатели

Проверка крепления редукторов
Очистка натяжных устройств
Очистка пазов и направляющих 

опорной тележки прицепного пе­
регружателя

III. Конвейеры СР-70А
Устранение перегрузки турбо­

муфт
Проверка исправности и крепле­

ния защитного кожуха вентиля­
тора электродвигателей
Проверка ввода и уплотнений 
кабеля электродвигателей
Проверка электродвигателей на 
нагрев
Проверка состояния скребковой 
цени

машинист горных вые­
мочных машин 
машинист горных вые­
мочных машин 
дежурный электросле­
сарь
машинист горных вые­
мочных машин 
дежурный электросле­

сарь
машинист горных вые­
мочных машин

машинист г. в. м. и де­
журный электрослесарь 
д еж ур ный электросле­
сарь
дежурный электросле­
сарь

дежурный электросле­
сарь

---У>---

дежурн ый электросле­
сарь и проходчик

Проверка наличия и крепления дежурный электросле-
защктпого кожуха концевой сарь
головки
Проверка уровня масла в редук- — 
торе

I. Комбайн 4ПП-2

1. Проверка затяжек шпилек и гаек креп- Ежесуточно
ления эл. двигателя к редуктору ра­
бочего органа

2. Подтяжка стопоров крепления резцов —»— 
на исполнительной! органе

3. Проверка натяжения скребковой цепи —»—
4. Проверка натяжения гусеничной цепи —»—

(ход ползуна не должен превышать 
ширину одного трака)

5. Регулировка верхней поворотной рамы —»— 
комбайна

6. Набивка смазки в подшипники нагре- —»— 
бающих лап

7. Очистка от грязи и смазка штоков Еженедельно 
гидроцилиндров

8. Подтяжка болтов редукторов лап пи- Ежедневно 
тателя

9. Затяжка болтов, крепящих бугеля к Ежемесячно 
корпусу редуктора

10. Подтяжка болтов крепления редукто- Еженедельно 
ров хода к гусеничной тележке

11. Проверка работы тормозных устройств Ежесуточно
12. Проверка заземления электродвигате­

лей и станции управления —»—
13. Очистка фильтра грубой очистки масла
14. Проверка уровня масла в маслобаках Ежесуточно 

гидросистемы, наличия масла во всех 
редукторах, отсутствия течи в местах 
соединения шлангов

II. Перегружатели

1. Очистка роликов приводных, обвод- Ежесуточно 
ных и натяжных барабанов, чистиль­
щиков лент.

2. Подтяжка ленты прицепного перегру- —»— 
жателя

3. Проверка уровня масла в редукторах —»—

III. Конвейеры СР-70А

1. Проверка отсутствия перегрузки турбо­
муфт Ежесуточно

2. Проверка исправности и крепления за- —»— 
щитного кожуха вентилятора электро­
двигателей

3. Проверка вводов и уплотнений кабелей —»— 
электродвигателей.

4. Проверка нагрева электродвигателей —»—
5. Проверка состояния скребковой цепи —»—
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8.
9.

Проверка Нагрева подшипников голо­
вок
Проверка затяжки болтов, соединяю­
щих разъемйые полузвездочки
Осмотр репггачного става
Проверка уровня масла в редукторах

IV. Электрооборудование

1. Профилактический осмотр магнитных Ежесуточно 
пускателей комбайна, конвейеров, ле­
бедок и др.

2. Осмотр заземлений —»—
3- Проверка состояния гибких кабелей и —»—

их подвески
4. Проверка защиты — »—

Приложение 4
ПЕРЕЧЕНЬ

инструментов и приспособлений для 
выполнения работ по ремонту оборудования

Наименование
инструмента Обозначение Ед. изм. 'Кол-во

I. Набор торцевых клю- № 14-27; 
чей № 8-24

2. Набор рожковых № 8-24 
ключей

3. Слесарный набор: 
а) напильник

компл.

1 2 3 4 5

8. Колесо 022 1
9. Шестерня 023 » 1

10. Вал 024 1
11. Вал 015 1
12. Колесо 025 1
13. Вал 032 1
14. Колесо 033 * 1
15. Колко 044 1
16. Валик 045 1
17. Прокладка 038 1
18. Вал 059А 1
19. Вилка 061А 1
20. Сухарь 063 » 4
21. Планка стопорная 0,65 2
22. Планка стопорная 0,66 2
23. Шпонка 071 1
24. Звездочка 4ПП -2.0(2.01.000 > 1
25. Диск 06.110 » 2
26. Колесо 101 2
27. Вал-шестерня 201 1
28. Вал-шестерня 301 » 2
29. Лапа левая 4ПП-2.02.02.006 I
30. Диск с наружным

зубом
ПК&Р-3-5-0112 » 16

31. Диск 0113 14
32. Трак ПК-9Р-3-1-0301 10
33. Палец 0302

Н. Перегружатель мостовой

» 10

1. Вал-шестрня ПК.9Р-6АМ. 06 060 I
2. Вал-шестерня в сборе ПК9Р-3-5-05СП > 1
3. Втулка ПК9Р‘6АМ-06.003 1
4. Колесо 004 » 1
5. Полумуфта -3-5-ООбЮА » 1
6. Пружина -6АМ-05.023 8
7. Колесо коническое -3-5-0401 1

круглый, плос-

б) ножовка по ме­
таллу
в) полотно
г) молоток
д) плоскогубцы
е) отвертка

4. Мегометр
5. Сверла

6. Зубило
7. Кувалда

Ml 101-М
0 = 2 0  и 0 = 8 ;  

0 = 9

ПЕРЕЧЕНЬ 
запасных частей для оборудования

> 2 III. Перегружатель прицепной ППЛ-1К
шт. 4 1. Муфта в сборе ППЛ-1К-04.120 » 1
» 1 2. Полумуфта 2247.04.151 2

3. Вал-муфта 115-15-J426 » 2
> 40 4. Вал 2247.04.087А » 1

1 5. Колесо 114-15-1428 » 1
1 6. Колесо -1427 » 1
1 7. Вал-шестерля -1425 У> I

» 1 8. Колесо -1424 1
2 шт., 4 шт., 9. Вал-шестерня -1422 > I

3 шт.
> 2 IV. Электроборудование

— 1 1. Контактор U=660 в КТУ-4А 2
2 —•»— U=36 в КТУ-2а 8
3. Трансформатор по- ТБС2-10 1

Приложение 5 4.
нижающий
Реле времени пнев- РВП-2121 * 1

№п-п Наименование Обозначение Ед.
изм. Кол-во

1 2 3 4 5
I. Комбайн 4ПП-2

j . Стопор ПК9Р-1-0001А шт. 12
2. Стопор -4-0003А 83. Забурник 4ПП-2.01.00.006 > 14. Резец породный 200

РПП.00.000
5. Шестерня 4ПП-2,01.01.006 1
6. Колесо 013 » 13
7. Блок-шестерня 018 * 1

6.

матическое 
Универсальный 
переключатель 
Кнопочный элемент

УП5313-Х106 

КУВ-20-1 

V. Конвейер СР-70А
1. Съемник
2. Ритцель конический
3. Скребок
4. Звездочка в сборе
5. Секция линейная
6. Колесо коническое
7. Отрезок скребковой 

цепи
8. Звено соединитель­

ное
9. Пробка предохрани­

тельная для турбо­
муфты

»
1
I

20
1
4
5 
1

20

5
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