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Настоящие технические условия распространяются на тер

мостойкие эластичные кремнийорганические компаунды типа 

"Винсент" , представляющие собой композиции вязкотекучей  

консистенции, состоящие из двух  компонентов: заливочной 

пасты или низкомолекулярного каучука и катали затора. Ком

паунды го то вят  на месте потребления. При смешении указан 

ных компонентов при комнатной температуре происходит вул

канизация и переход компаунда из вязкотекучего  состояния 

в резиноподобный электроизоляционный материал.

В зависимости от типа пасты и назначения различают сле

дующие марки компаундов: "Виксинт K -I8" , "Виксинт К -68", 

"Виксинт ПК-68", "Виксинт ПКФ-68", „ Ь с т ш т  £ Т -? з"  f a *  

Компаунд "Виксинт K-I8" представляет собой композицию 

вязкотекучей консистенции, состоящую из пасты "К" и катали

затора № 18 . Компаунд предназначен для герметизации электрог
j

к радиоприборов, работающих в среде воздуха в условиях по- j 

вишенной влажности в интервале температур от минус 60 до j 

плюс 250 °С. номпаунд "Виксинт л-18" не рекомендуется для ! 

применения в изделиях из незащищенной меди и латуни . J
Компаунд "Виксинт К-68" представляет собой композицию 

вязкотекучей консистенции, состоящую из пасты "К" и катали

затора 68 . Компаунд работоспособен в интервалах темпера- ! 

тур от минус 70 до плюс 250 °С и имеет следующий ресурс | 

работы: при температуре 200 °С -  2500 ч , 

при температуре 250 °С -  1500 ч .
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Компаунд "Виксинт К-68" предназначен для герметизации 

различных изделий радиоэлектронной и электротехнической 

аппаратуры, работающей в  воздушной среде и в  условиях повы

шенной влажности. Контакт с компаундом "Виксинт К-68" в 

интервале рабочих температур не вызывает коррозии алюмини

евых сплавов неанодированных, неплакированных, сталей к а д -  

мированной и оцинкованной с хроматным пассивированием, ла

туни и серебряного покрытия, при температурах прогрева 

61), 100, 150 °С не вызывает коррозии оловянного покрытия 

и меди; при темп ера турах прогрева 200 и 250 °С не усилива

ет коррозии меди.

Компаунд "Виксинт ПК-68" представляет собой композицию

вязкотекучей  консистенции, состоящую из низкомолекулярного 
ТУ 22W-0C2-00/52000-96 Ф

кауч ука СКтН УО) и катали затора № 6в . Компаунд

предназначен для защиты изделий электронной и радиотехниче| 

ской техники, длительно раоо-ггющих в среде воздуха и в у с —jI
ловиях повышенной влажности в интервале температур от 

минус 60 до плюс 200 °С . м ягкость и эластичность компаунда 

позволяют применять его  для герметизации изделий из ферри

тов и пермаллоев. Прозрачность компаунда допускает легко  

производить дефектацию и ремонт олоков и схем , покрытых 

компаундом.

Компаунд "Виксинт ПК-68" не вызывает коррозии при тем

пературах  прогрева до 200 °С алкш ниевых сплавов, стали 

кадмированной и оцинкованной с хроматным пассивированием, 

латуни и серебряных покрытий, при температурах прогрева 

до 150 °С меди и оловянных покрытий.
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Компаунд "Виксинт ПКФ-68" представляет собой композицию 
; вязкотекучей консистенции, состоящую из низкомолекулярного 

к а у р к а  СКТНФ (ТУ38 103129-77) и катализатора № 68. Компаунд 
предназначен для защиты и электроизоляции приборов, эксплуатиру
ющихся в среде воздуха при температурах от минус 90 до плюс 

! 250 °С ( кратковременно до 300 °С), в том числе для защиты
теязочувствительных элементов приборов.

Компаунд "Виксинт КТ-73" представляет собой композицию
| вязкотекучей консистенции, состоящую из пасты "КТ" и катализа-
i
! тора № 68. Компаунд предназначен для герметизации и электроизо- 
| ляции приборных устройств, особенно содержащих те-гловыделяющие 

элементы и работающих в среде воздуха в условиях повышенной 
| влажности в интервале температур от минус 60 до плюс 300 °С.
( В замкнутых объемах (без доступа воздуха) при температурах 

выше 150 °С компаунд может размягчаться.
Компаунд "Виксант КТ-73" не вызывает коррозии алюминиевых 

у. тпгансвых сплавов, ••дррозноя.чоетойких сталей, никеля и сере- 
орянных П0 1 фытий при температурах до 250 °С; до 150 °С не вы

зывает коррозии меда и латуни.
Для обеспечения адгезии компаундов типа "Виксинт", кроме

"Виксинт К-18", к поверхности герметизируемых изделий приме- ^  
71/ з б  ■ -о/  ~<об -й о  ^

няется подслой П-11 (OG-T—38-.--G324G-8I-) без протирочной пасты Д 2.
Пример записи продукции при ее заказе и в документации

другой продукции: компауцд "Виксинт К-68", марка А по
ТУ 38.103508—81°7~&е <с, U а  -У *  'сх'с '-г 7>0 s-yi.'CpO'tcLiJiCU . .
U j  -

I .  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБ0ЕА1Ш \s y ^ o / u s . f

1 .1 . Компаунды "Виксинт К-18" и "Виксинт К-68" в зависи
мости от вязкости пасты "К" выпускаются двух марок: марка А -  
для заливки, марка Б -  для обволакивания.

Зам„ UU УЗ3
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Компаунд "Виксинт ПК-68" в зависимости от вязкости поли

мера выпускается трех марок:
марка А -  на каучуке с вязкостью по B3-I (сопло диаметром

5.4 мм) от 90 до 150 с ;

марка Б -  на каучуке с вязкостью по B3-I ( сопло диаметром

5.4 мм) от 151 до 240 с ;

марка В -  на каучуке с вязкостью по B3-I (сопло диаметром

5.4 мм) от 241 до 600 с .

Компаунд "Виксинт ПКФ-68" в зависимости от вязкости 

полимера выпускается двух марок :

марка Е -  на каучуке СКТНФ с вязкостью по B3-I ( сопло

диаметром 5 ,4  мм) от 91 до 240 с ;

марка В -  на каучуке СКТНФ с вязкостью по B 3-I ( сопло 

диаметром 5 ,4  мм) от 241 до 600 с .
Компаунд "Виксинт КТ-73" выпускается двух марок: А и Б.

Г .2, П аста "К" долдна соответствовать требованиям и 

норма!/!, указанным в табл . I .
Таблица I

Наименование _____Норма для м ар о к_______ \ Метод
показателя I 4 \ Б j испытания

1. Внешний вид ш зкотекучий материал от бе
лого до темносерого ц вета . 
Допускается выпадение напол 
ни теля , распределяющегося 
при перемешивании.

2. Условная в яз 
кость по вис
козиметру B3-I

(сопло 5 ,4  мм),
мин. 1 0 ,0 -2 5 ,0  2 5 ,1 -4 5 ,0

3. Потери массы 
ишытемдературе 
150иС в  течение
3 ч ,$ ,н е  более 1 ,5  1 ,5

-  По ГОСТ 20841 о I - 
75

J c . tu a  w с  tt-ct*
у с *  с? f a t :

По П .3 .9 , 
настоящих техни
ческих условий

N ТУ 38.103508-81
! Лист

Зам. ИЙ ь'З 5кзм. Лист К? до кун. Подпись Дата



_3_
Мзм.

1 .2 .а .  Паста "КГ1' должна соответствовать требованиям и 
нормам, указанным в табл, 1а .

Таблица 1а

Наименование Нормы
показателя -------------------------------------------------------

марка А марка Б
I. Внешний вид Паста светло-серого

цвета без видимых 
механических вклю
чений

2. Жизнеспособность 
пасты"КГ",сме
шанной с катали
затором № 68,ч ,
е пределах 0 ,5  -  6 ,0

Паста светло-салатового 
цвета без видимых ме
ханических включений

0,5 -  6 ,0

г.Зо Каучук СКТН должен соответствовать требованиям 
•РО0Т ТЗ 2 7 9 4 -0 0 2 -0 0 / 5 2 0 0 0 -9 6 . ®

Т.4. Каучук СКГНФ должен соответствовать требованиям 
ТУ 38 103129-77.

1 .5 . Катализатор № 18 должен соответствовать требованиям 
ТУ 6-02-805-78., катализатор К' 68 -  a>T--3S.G8£39~8I-./ У з е . зт

1 .6 . Подслой П-11 должен соответствовать требованиям 
ОСТ 38.03240-81.

1 .7 . Жизнеспособность компаундов "Виксинт K-I8" и Виксинт 
ПК-68" должна быть от0,5 до 5 ,0  ч;"Виксинт К-68" и "Виксинт 
11КФ-68" -  от 0 ,5  до 6 ,0  ч.

1 .8 . Компаунды "Виксинт K-I8", "Виксинт К-68","Виксинт ПК-68", 
"Виксинт ПКФ-68" и "Виксинт КТ-73" в вулканизованном состоянии 

должны соответствовать требованиям и нормам, указанным в табл.2.

; Лист

З а м £ ш л / < > ТУ 3 8 .1 0 3 5 0 8 -8 1 а
1 Лист 1 ,\? докум. Подпись Дата
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Наименование
показателя

_______________ Н о ] Э и 1 а _ _ ^ л й _
! Виксият К-Х8 Т Виксинт K-I8 Т Виксинт 
! ! HI !

код о к а 25 1334 0204

7 . Сдельное поверхностное элек
трическое сопротивление при
температуре (20*6 ) С и отно
сительной влажности воздуха 
(65+5) %, ом, не менее

в . Тангенс у гл а  диэлектрических 
потерь при частоте и г т ц ,  
не более

/•(.u v i m v *** м м  *wу*« ъш  м м v tM 4*^ M v» (vvtmmm i u v m v v

при частоте XQb гц , не более

Электрическая прочность при 
температуре (20+5) иС и отно
сительной влажности воздуха 
(65+5) % ,к в/ ж , не менее 15 15

25 Х334 а :

I .  Условная прочность ш>Во 
растяжении, Ш а(к г е / с а г ) , 
не менее I ,6 7  (17) 1 ,96  (20) 1 ,67  (1

2 . Относительное удлинение 
в  момент разры ва,%,не 
менее 80 80 80

3 . Твердость по Шору А, 
условные единицы 55-70 55-70 45-65

4 . Прочность связи  компаунда 
с металлом при отслаивании 
при применении подслоя Д -11, 
кН/м Т кгс/см ), не менее . 0 ,6 9  (и

5 . РЯ водной вытяжки, не менее 4,-0,-
©6 . Удельное объемное электри

ческое сопротивление при 
температуре (2D + 5 ) °С и отно
сительной влажности воздуха , о 
(6546) ом ,ем ,не менее 1 .10  °

^ Г 6 ,0

I . I 0 13 1 .1 0 ХЗ

х .го 13 X.I013 I.1013

0,020 0,020 U, U2U
, Ф Ф

4 ,0

15



Таблица 2

! шбТОД
л я  испытания

_ш рка_А_____ !^ » р к и _ ь .В _  _ !! _

25 1334 02U2

)#25 (2 ,5 ) 0 ,2 5  ( 2 ,5 ) 0 ,1 9  (2)

70 80 70

J .2 9  (0 ,3 ) 0 ,2 9  ( 0 ,3 ) и ,19  (о ,:

6 ,0 - 7 ,0 6 ,0 - 7 ,0 6 ,0

1 .1 0 ХЗ I . I 0 13 [ .  I 0 13

I . I 0 13 I.XQ13 L. 10ХЗ

0 ,0025 0 ,0 025 j,CJ025

3 ,0 3 ,0 3 ,2

15 15 15

Л -26/ /3390209
2Ь 1334 0203 , Л_ .

6  -  г ?  /ззу 92 п
До ГОСТ 2X751-76 и п .3 ,1 1  
настоящих технических

(? )

90 То т

По ГОСТ 263 -75  и п .3 ,1 2 .
-  настоящих технических 

условий

ПО ГОСТ 21931-76  И П .3 .13  
настоящих технических 

I )  о ,ч д  условий
Ш )
-  До ГОСТ 20341*4-75  и 

п .3 .1 4  настоящ ее техни
ческих условий

ДО ГОСТ 6 4 3 3 .1 -7 1 -  
/<Г0СТ 6 4 3 3 .2 -7 1  а  п .3 .1 5  

/</& настоящих технических 
условий

/90 То зке

До ГОСТ 22372-77 и п .3 .1 6  
настоящих технических

3 ,2  То №

До ГОСТ 6 4 3 3 .I - 7 I ,
ГОСТ 6 4 3 3 .3 -7 1  и п .3 .1 5  
настоящих технических 

/6 условий

Изи. Лист

'хз 3 3 , 1 0 3 ^ Г ""=_Н1-------------------- Л ш

№ докум. Подпись Дата
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Примечания: I .  Проверка п оказателей , перечисленных 

в пунктах 1 ,2 .  а , 1 .7 .  и т аб л .2 , производится на образцах, 

изготовленных по рецептуре:

а) "Виксинт K -I8" , марки А и Б -  п аста  "К" -  100 м асс .ч .
катализатор № 18 -  от 3 до 5 м асс .ч .

б )  ’'Виксинт К -68 " , марки А и Б -  п аста  "К" -  100 м ас с .ч .
катализатор  № 68 -  о т 3 до 6 м асс .ч .

в) "Виксинт ПК-68", марки А,Б,В -  к ауч ук  СКТН -  100 м асс .ч .
катализатор  № 68 -  от 3 до 5 м асс .ч .

г )  "Виксинт ПКФ-68", марки Б и В -  к ауч ук  СКТНФ -  100 м асс .ч .
катализатор № 68 -  от 3 до 5 м асс .ч .

д) "Виксинт КТ-73", п аста  КТ -  100 м асс .ч .
катализатор № 68 -  от 3 до 5 м асс .ч .

2 о Исключить (и зм .З ).

3. При определении прочности связи  компаунда с металлом 

отслаивание компаунда от поверхности металлической пластинки

не доп ускается.

4. Компаунда "Виксинт К-18НГ” поставляется только предприя

т и я ^  авиационной промышленности.

1 .9 . Пасты "К" и "КТ" у п а к ^ ы в а ^ в о  фляги стальные луженые 

или алюминиевые (ГОСТ 5037-^# ), из оцинкованной стали 

(ГОСТ 57 99 -78 ), барабаны металлические с плоднозакрывающимися 

крышками (ТУ 38- УССГ 2 0 1 -3 3 3 -0 4 ) ,  стеклянные или полиэтилено

вые емкости вместимостью от 0 ,5  до 5 литров (ГОСТ 17000=71:).
/ i/ ж

х Пункт 1 .8 . ТаОл.2. Дополнить примечанием 5 в  редакции: 
По согласованию потребителя и изготовителя до п ускается поставка 
компаундов марок "Виксинт K -I8", "Виксинт-К-68" с показателем 
"тангенс у гл а  диэлектрических потерь при частоте 10^ гц"
"не более 0 ,04 5"  и компаундов марок "Виксинт ПК-68 А ,Б ,В" и 
"Виксинт ПКФ-68" -  " не более 0 ,0 0 3 0 " . (и з м .4 ) .

Лист
Зам. ИИ ЖГ ТУ 38 .Ю 3508Ш 8
Лист К! докуй. Подпись Дата



и  КТ
Тара перед загрузкой  паст** ИКН ''должна быть чистой и 

сухой, соответствовать требованиям действующих стандартов 

или технических условий и обеспечивать сохранность качества
и / 'Г

продукта. После загрузки  паст^ " К а т а р а  плотно закрывается 

крышками, исключающими возможность попадания влаги  и дру

гих  посторонних включений,

1 .1 0 . Упаковка каучука СКТН производится в соответствии 
с F 9e¥ -i383§-?3 . ТУ 229*7 -0 0 2  -  0 0 7 ^ 1  ООО -9 6 . ®

1 .1 1 . Упаковка каучука СКТНФ производится в соответствии 

с ТУ 38 103129-77.

1 .1 2 . Упаковка, маркировка катализатора J& 18 производит

ся в соответствии с ТУ 6 -02 -805 -78 .

I . I 3 .  Упаковка, маркировка катализатора № 68 производит
ели £# ( f )ся в соответствии с

1*14, Упаковка, маркировка подслоя Д-11 производится 
7 У W ir №-<& - <?о. Ю

в соответствии с ОСТ-3 8 .0 3 ^  44?----«1-, до 01 .0 1 .8 3  г .  -
ТУ38 103174-73.

I . I 5 .  На каждую упаковочную единицу компаунда наклеива

ют этикетку с указанием наименования или товарного знака 

предприятия-изготовителя, наименования и марки продукта, 

номера упаковочной единицы, даты изготовления, номера 

партии, массы нетто и брутто , обозначения настоящих техни

ческих условий, государственного Знака кач ества  по 
ГОСТ 1*9-67  в случае его  присвоения* ношг><//>яи,ийи//ь/х з*а/ :сё

Яоатс.я с и  р о ста  ", „(дои те ?  и а гр я ё о  „  гер/иегс/ч/тауг </т>ихо6*сг '

Каждая упаковочная единица продукции пломбируется 0TK 

предприятия-изготовителя.

Маркировка должна соответствовать треоованиям 

ГОСТ 1 4 1 9 2 - ^  Ф

1 Лист
ТУ 38 .103 ш  -  ы Q
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1 .16. Каждая партия компаунда сопровож дается документом 
о качестве (паспортом), в котором указывают данные, пере

численные в п .1 .1 5 , а также количество единиц продукции в 

партии, массу брутто и нетто партии, результаты испытаний 
компаунда в соответствии с требованиями настоящих техниче

ских условий или подтверждение соответствия компаунда тре
бованиям настоящих технических условий по гарантируемым 

показателям, дозировка катализатора, температура, при кото

рой определялась жизнеспособность, режим вулканизации, 

штамп ОТК предприятия-изготовителя.

2а. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2 а .I . Пасты К, КТ, каучуки СТКН и СКТПО, входящие в ком
плект. не обладают токсическими свойствами; транспортирова

ние , хранение, использован'е не требуют соблюдения специаль

ных правил по технике бссокясдостк. Также не обладают токси

ческими свойствами их вулкан:'за ты после отверждения.

2 г . 2. Пасты К, КТ, каучуки СКТИ и СКТНФ не содертат лету

чих продуктов, ПДК их не нормируется, в воде нерастворимы.

Г и с т ы  г каучуки не оказывают отрицательного воздействия 

на организм человека.

2 а .3. Пасты и каучуки не образовывают токсичные к пожаро- 

взрывоопасные соединения в присутствии других веществ и 

внешних факторов.

Пасты и каучуки огневзрывобезопасны, горят только при 

поднесении в источник огня, при этом токсичные продукты не 
образовыв^отся, можно тушить всеми средствами пожаротушения.

5 Зам.. т  j& 5 ТУ 38.103508-81
*!L Лист 1№ докук. Подпись Дата

Лист

” "ю



2а.4. Требования безопасности при обращении с подслоями 

и катализаторами, входящими в комплект, в соответствии с 

нормативно-технической документацией на них, приведенной 

в разделе I  настоящих технических условий. л

^  2. ПРАВША ПРИЕМКИ

2.1. Компаунд предъявляется к приемке партиями. За величи

ну партии принимают количество пасты "К" (каучука СКТН,

СКТНФ, пасты КТ) массой не более 1500 кг, полученное от од

ной или нескольких технологических операций, изготовленных 

на одно!: и той же партии полимера и наполнителя, в комплекте 
с одной и той же партией катализатора, подслоя и других до

бавок к удостоверенное одним документам о его качестве.

йснпаунд ^оставляется комплектно отдельными компонентами 

:::• о а с чета:

> "Ейксннт К~Ю" п аста "К" -  iro  масс.ч.

катализатор £ 18 4 масс.ч.

0 "Биксннт .v~66" х.-сС - d Д -  ЮС м асс .ч .

катализатор £ 68 6 масс.ч.

подслой П-11 -  2 ,5  масс.ч
,:Виксикт ПК-66" каучук СКТН - 100 масс.ч.

катализатор Я 68 6 масс.ч.

подслой П-11 -  2 ,5  масс.ч.

0 "Виксинт ПКФ-^8" каучук СКТНФ -  100 масс.ч.
катализатор J£ 68-

6 масс.ч.
подслой П-П -  2,5 масс.ч.

.vfc (o ' б )  Q U

O X > Jidm x  llAj e j uus  ^
p  0 ?Ж О  IS  l^ j& tA -£ b £ D

U>.ĵ  U О сш л & р ггъ г  (SbU>0JLbAjUO

БовыГГЖТГЙ
Лист № докум. Подпись Дата
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д) "Виксинт К Т-73", п аста  "КТ" -  100 м а с с .ч .
катализатор  № 68 -  5 ,0  м ас с .ч ,
подслой П -П  -  2 ,5  м асс .ч .

Примечания: I .  По просьбе потребителей п аста  "К" может 
поставляться без катали зато р а .

2. По просьбе потребителей подслой П -П  может быть исключен 
из комплектации.

3 . Пра паспортизации компаунда "Виксинт K -I8" с 5 массовыш 
частями катали затора № 18 количество его  при комплектации ув е 
личивается до 5 массовых частей .

2 .2 . При приемочном контроле каждая партия компаунда под

вергается приемо-сдаточным испытаниям по показателям  

пунктов 1 . 2 . ,  1 .2 а ,  1 .7 .  и показателям  1 ,2 ,3 ,4  т а б л .2  

пункта 1 .8 . р аздела I .  По показателям  5 , 6 ,7 ,8 ,9 ,1 0  т а б л .2 

проводят периодические испытания один раз в к в ар тал . При испы

тании остальных партий норма по этим показателям  гарантируется, 

предлриятием-изготовителем без проведения испытаний.

При поставке пасты "К" без катали затора каждая партия 

пасты "К" п одвергается приемо-сдаточным испытаниям по показа

телям табл .1  пункта 1*2 . и пункта 1 .7 .  Показатели по таб л .2  

пункта 1 .8 .  гарантирую тся дредприятием-изготовителзм без 

про в^де ния & еды таш й
©

'/т/и?г,/(7СЛ
контроль

по всем показателям  технических требований настоящих техниче

ских условий, указанным в  разделе I .

2 .4 . При получении неудовлетворительных р езул ьтазо в  до 

какому-либо показателю , испытание повторяется на удвоенном 

количестве образцов, в  том числе от единиц продукции, от 

которых взято  на первичные испытания* Результаты  повторной 

проверки считаются окончательными-*

При получении неудовлетворительных р езультато в  испытаний

—

ТУ 38.103508-81
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по показателям, испытания которых проводят периодически, 

эти испытания переводят в  приемо-сдаточные для каждой пар

тии компаунда. При получении удовлетворительных результатов 
испытаний не менее чем на трех подряд изготовленных партиях

компаунда, эти испытания снова переводят в  периодические.

2 .5 .  Типовые испытания долины производиться на соответ

ствие всем требованиям настоящих технических условий при 

изменении технологического процесса изготовления, а  также 

при замене исходных материалов. ^
2 .8 .а .■ Принятая- 0ТК предприятия из готовителя продукция

предъя вляется к приомко органу

2 .6 . Предприятие-потребитель при изготовлении контрольных 

образцов должно руководствоваться дозировкой компонентов, 

условиями вулканизации, указанными в  сопроводительном

паспорте.

3 . МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3 .1 . Для контрольной проверки качества продукта требова

ниям настоящих технических условий, должны применяться пра

вила отбора проб и методы испытаний, указанные ниже.

{ j Jlacff
3 [Новый
H bJ Яша

№ № а
Л дот*}- Жимясь Аки
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3 .2 . Отбор проб паств "К" производится в  соответствии 
о ГОСТ 2517-ЙЦ. %5 ©

Для отбора проб используют металлический прут диаметром 
от ю  до 15 мм.

Пробы отбирают от 30 % количества единиц партии пасты 
"К", но не менее чем из пяти мест, после тщательного пере
мешивания её и получения однородной консистенции. Состав
ляют среднюю пробу в количестве 1 ,0  к г .  Среднюю пробу деляа 
на две части, одну передают в лабораторию, другая хранится 
в течение трех месяцев на случай арбитражного анализа.

3 .3 . Отбор цроб и испытание каучука СКТН производится 
в соответствии с Г00Т-£3835-? в-. ГУ 229Ц -0 0 2 -оо/Г2-000-3<г

3 .4 . Отбор проб и испытания каучука СКТНФ производится 
в соответствии с ТУ38 103129-77.

3 .5 . Отбор проб и испытания катализатора № 68 произво- 
дагся в соответствии с ОСТ 38bQ3;S#ff- - - 81-, катализатора 

№ 18 -  ТУ 6-02-805-78.

_  3 .6 . Отбор проб подслоя П-11 производится в соответствие
( f )  ГУ 38. $03 -&V-06 -00
^  с GGT-38^ W ---- 8 Ь  ДО 01.01.83 Г . -  ТУ38 103174-73.

3 .7 . Определение внешнего вида паст& "К"// мт.и иг
Внешний вид пасты" "^определяют по ГОСТ 20841.1-75 

визуальным просмотром на белом фоне в  отраженном свете про* 
бы продукта слоем 1-2 мм, нанесенной на стеклянную пластин

ку размером 90 х  120 мм. ^

3 .8 . Определение\услод£ой вязкости пасты НКМ 
Условную вязкость гасты "1C определяют на визкозиметре

B3-I (ГОСТ 9070-75,/сонлЬ 5 ,4  ш ) ПО ГОСТ 8420-74.

Изм. Лист М докуй. Подпись Дата

ТУ 38.ЮЩ|> -  81 12



3 .8 .Определение условной вязкости пасты "К"

3 .8 .1 . Оборудование, приборы J p
Вискозиметр B 3-I тдамл-* 6 w  $  —/

Термометр ртутный стеклянный лабораторный с пределами из
мерения от 0 до 5^°C j <l ценой деления шкалы не более 0^6° С

Секундомер с потрешностью не более 0 ,2  с
Мензурка по ГОСТ 1770-74 вместимостью 50 см3 .

3 .8 .2 . Подготовка к испытанию

Пробу испытуемой пасты, отобранную по п .3 .2 . ,  перед опре
делением условной вязкости тщательно перемешивают, избегая об
разования в ней пузырьков воздуха.

Вискозиметр и испытуемый материал непосредственно перед 
испытанием должны иметь температуру (20 i  0 ,5 )°С .

Вискозиметр и особенно сопло тщательно очищают раствори
телем.

3 .8 .3 . Проведение испытания
В ванну вискозиметра наливают воду для поддержания темпе

ратуры испытуемого материала (20 t  0 ,5 )°С , закрывают сопло срерж' 
нем и во внутренний резервуар наливают испытуемый материал до 
уровня остриев крючков; при помощи установочных винтов штатива 
вискозиметр устанавливают т ак , чтобы все три острия крючков на
ходились в одной плоскости и были едва заметны на поверхности 
испытуемого материала. Внутренний резервуар закрывают крышкой, 
в отверстие которой вставляют термометр, под сопло вискозимет
ра ставят мензурку. После поднятия пузырьков воздуха на поверх
ность испытуемого материала и при его температуре (20 ± 0,5)°С 
быстро вынимают стержень, одновременно с появлением испытуемого 
материала из сопла вискозиметра включают секундомер.Когда ис
пытуемый материал в мензурке достигнет точно уровня метки 50см? 
секундомер останавливают и отсчитывают время истечения с пог
решностью не более 0 ,2  с .

ъ ЗовГ" т ш
Им. Лист № хокум. Подпись Дата
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3 .8 .4 . Обработка результатов 

| Условную вязкость вычисляют по форыуле 

j X- t  . К

I где: t  -  среднее арифметическое значение времени истечения испы
туемого материала, с ;

I К -  поправочный коэффициент вискозиметра

| За результат испытания принимают среднее арифметическое pe
lf зультатов не менее трех измерений времени истечения в секундах. 

Допускаемые отклонения отдельных определений времени истечения 
от среднеарифметического значения не должны превышать t  3 %. 
Поправочный коэффициент определяют по приложению 4.

j
i

!



3 .9 . Определение потери массы при 150 °С в течение 3 ч 
3 .9 .1 . Аппаратура, материалы и

Весы лабораторные по ГОСТ НЕ949Ь-74 , I  или 2 класса точ
ности или другие весы с таким же классом точности;

Термостат с автоматической регулировкой температуры с nof*
грешностью + 2 °С; „/7?

* 25336-82 ^
Эксикатор по ГОСТ бЗТДОЗ;

С И - Ш /3  (б о п ч ) по  ГО С Т25335-22 ш а
Стаканчик -тж а 43Н- 100 -по-10СТ--10394-У2 высотой-от 30

ттп п г  титшт- Q-UCW&nWOM o r  #Q 5 5 м м  #6/ccsr?ov o r  30 ОО35У**„
д и  Ow Ш |  ^ j гого&^си^б/с/ аз термооГоакого ст&кя#.

Термометр ртутный стеклянный лабораторный по ГОСТ 2Т5=73
с ценой делешн I°C.

3 .9 .2 . Проведение 
Во взвешенный с погрешностью не более 0,001 г  стаканчик, 

предварительно высушенный до постоянной массы, берут навес
ку пасты "К" около З г е  той же погрешностью. Стаканчик 
с навеской помещают в термостат и выдерживают в течение 

3 ч при температуре (150 + 2 ) °С, затем стаканчик вынимают, 
охлаждают в  эксикаторе и взвешивают о погрешностью не более 

0,001 г .
3 .9 .3 . Обработка результатов
Потерю массы (1) в  процентах рассчитывают по формуле

х = М 1 ~ “г . ioo, 
м

где M-j- -  масса бюкса с навеской до сушки, г .

М2 -  масса бюкса о навеовой после сушки, г .

М -  навеска испытуемого продукта, г .

За результат анализа принимают среднее арифметическое 

двух параллельных определений, допускаемые расхождения меж-

Нам. Ласт J* докуй. Подпись Дата
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ду которыми нв долины превышать 0 ,2  % масс*

3*10* Определение жизнеспособности компаунда
3 .I0 .I *  Аппаратура, материалы и реактивы:
Тара фарфоровая, металлическая или полиэтиленовая;
Шпатель металлический или фарфоровый;
Пластинка металлическая или из органического стекла 

неограниченного размера;
Катагащатор Л 18 по ТУ 6-02-8U5-78 или катализатор J& 68 

по 81* 7У Зг-9& -**~ 0б-Я ?

3*10*2* Проведение испытания и л и л а ек * * т
Паста "К" (каучук СКИН или СКТН$Г и катализатор в соот

ношениях, приведенных в  примечании I  пункта 1*8. настоящих 
технических условий, тщательно перемешивают шпателем в фар- 

форов^^^талж^е^сой,^ш иэтиленовой) таре до получения 

однородной_масснС "затем^шссу выливают на гладкую пластинку 
слоем 2 мм и выдерживают при температуре от 15 до 30 °С. 
Время, в течение которого теряется жизнеспособность ком
паунда, оцределяют следующим образом: компаунд но всей тол
щине слоя сдвигают металлическим или фарфоровым шпателем 
и замечают при сдвиге образование резинаподобной пленки 

на поверхности образца*

3,11. Определение условной прочности при растяжении 
и относительного удлинения компаунда

Определение условной прочности, относительного удлине
ния проводитоя по ГОСТ 21751-76 на образцах типа I толщи
ной (2,0+0,2) мм, со следующими дополнениями:

Для изготовления образцов используют смеси, приготовлен
ные но п .3*10 .2 . Образцы для физико-механических испытаний

ТУ38.1ШШ  -  81
Лист
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не должны иметь пузырьков воздуха, для чего смесь перед 
заливкой вануумируют при вакуумметрическом давлении от 
986 до 993 гПа (остаточном давлении от 15 до 20 мм р т .с т .) 
при температуре от 15 дО О  °С до прекращения пенообра-

ft e - 6b<T42£L.
зования/ после вакуумирования смесь выливают в подготов
ленные по ГОСТ 21751-76 формы и выдерживают в течение 
42 ч, считая с момента смешения пс&мера с катализатором 

при темпераауре от 15 до 30 °и . Используются формы по 
ГОСТ 21751-76 или формы металлические или из органического 
стекла с гладкой полированной поверхностью в виде пластин
ки размером 240x240 мм, снабженные уравнительными винтами 
для установления формы в строго горизонтальном положении 
и шаблоном из того же материала, внутренним размером 
200x200x2 мм, который плотно прижимают зажимами к основание)

Ф0?101, £ 4О О  v .
Образцы компаунд^ "Виксинт ПКФ-68иУрекомендуется изго

тавливать в прессе* Прессформа, покрытая полиэтиленовой 

пленкой, заполняется компаундом, сверху также покрывается 
полиэтиленовой пленкой, затеи металлической пластинкой и 
помещается под пресс. Момент загрузки прессформы в пресс
определяется началом потери жизнеспособности компаунда.

А* <rV — /0
Формование производится в  течение-4 -~ч при температуре 
от 15 до 30 °С и удельном давлении не менее 3 ,5  МПа.
Затем прессформа вынимается из пресса, освобождается 

с одной стороны от полиэтиленовой пленки и выдерживается 

на воздухе при температуре от 15 до 30 °С в  течение 72 ч 
о момента смешения с катализатором* По истечении указан
ного срока пластины вулканизованного компаунда вынимают

ТУ 38 .1 03# ^  -  81 Лист
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яа формХ вырубают стандартные образ

Скорость движения подвижного зажима 500 мм/мин. (£ /  
Разрешается выдержка образцов на воздухе в  течение от 24 до

72 ч при температуре от 15 до 30 °С при получении результатов 

испытания, соответствующих нормам технических требований настоя
щих технических условий.

За результат испытания условной прочности при раотяжении при

нимают среднее арифметическое значение из показателей всех испы

туемых образцов. Если результаты испытаний отклоняются от сред
ней величины прочности более чем на £2 0  % ,чо их не учитывают 

и среднее арифметическое вычисляют иэ оставшихся образцов, число 

которых должно быть не менее трех. Если после обработки резуль
татов осталось менее трех образцов, испытания следует повторить. 
Образцы, неучитываемые при подсчете оредней величины условной

прочности, не учитывают при подсчете относительного удлинения.
3 .12 . Определение твердости
Определение твердости компаундов "Виксинт Ы 8" и ’’Виксинт 

К-68" производится по ГОСТ 263-75 на пластинах, изготовленных 

по п .3 .1 1 ., перед вырубкой из них образцов. Пластины накладыва
ют друг на друга до общей толщины (6 ,0  + 0 , 2)мм.

3 .13 . Определение прочности связи компаунда о металлом при 
отслаивании с применением подслоя П-11.

Определение прочности связи компаунда о металлом при отслаи

вании производится по ГОСТ 21981-76. Образцы для испытания гото

вят по ГОСТ 21981-76 оо следующими дополнениями*.
Пластинки из алюминиевого сплава Д16 с наполнением анодной 

пленки хромпиком обезжиривают и очищают от пыли и загрязнений 
тканью, смоченной бензином (ацетоном, этиловым спиртом) и сушат
на воздухе при температуре от 15 до 30°С. На подготовленную та
ким образом поверхность пластинок чистой киоточной наносят один
раз равномерным слоем подслой П-ГЕ. Нанесенный подслой сушится 
ш воздухе при температуре от 15 до 30 °С в  течение не менее 
40 мин, затем в  металлическую или из органического стекла
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прямоугольную форму размером 136x107x10 мм, обработанную 5 % -ннм 
раствором полиизобутилена в  бензине, заливается 70 г  компаунда,
приготовленного по п .3 .1 0 . Обезжиренные металлические сетки 

09 по ГОСТ 3826-82 накладывают на пластинки,которые 
помещают в форму вниз сетками. Приготовленные образцы выдер
живают в формах при температуре от 15 до 30 °С 72 ч , затем об
разцы вынимают из формы. Разрешается выдерхка образцов на воздухе 

в течение от 24 до 72 ч при получении результатов испытания, 
соответствующих нормам технических требований настоящих техничес
ких условий.

Испытание образцов и обработка результатов испытаний прово
дится по ГОСТ 21981-76. Количество образцов для испытаний долж- 

не
но быть^менее 5 . За результат испытания принимают среднее 
арифметическое значение из показателей всех испытуемых образцов. 
Если результаты испытаний отклоняются от средней величины более 
чем на ± 20 %, то их не учитывают и среднее арифметическое вы -  
числяют из оставшихся образцов, число которых должно быть не 
менее трех. Если после обработки результатов осталось менее 
трех образцов, испытание следует повторить.

3.14. Определение pH водной вытяжки компаунда
Определение показателя pH производится по ГОСТ 20841.4-75, 

п .3 .3 ., на образцах компаунда, полученных как указано в  д .З .П . 
и измельченных до величины кусков приблизительно 3x2x2 мм.
Масса навески около 10 г .

3.15. Определение удельного объемного, удельного поверхност
ного электрического сопротивления и электрической прочности

Определение указанных показателей производится по ГОСТ 
6433.1-71-ГОСТ 6433.3-71 на образцах, приготовленных по п .3 .11 , 
и вырубленных в виде дисков диаметром 100 мм.
Допускается изготовление образцов путем заливки компаунда, 
проготовлеиного по п .3 .1 0 ,, в чистый обезжиренный металли-
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ческий или оргстекла диск с выемкой глубиной 2 мм,который 
помещают на подставит, снабженную уравнительными винтами 

для установления диска в  строго горизонтальном положении. 
Диск должен иметь гладкую поверхность.

Образец перед испытанием выдерживают на воздухе при 
температуре от 15 до 30 °С и относительной влажности от 
45 до 75 % от 24 до 72 ч. для испытания готовится 5 образ
цов.

При определении удельного объемного, удельного поверх-- 

ностного электрического сопротивления используются метал
лические нажимные электроды из нержавещей стали, латуни 
или меди, диамезр измерительного электрода (50,0+0,2) мм,
высоковольтного -  не менее 75 мм; ширина охранного элек-

/л? Ф
трода не менее 10 мм. Испытательное напряжение £009- в .
При определении электрической прочности диаметр верхнего 

Р  и нижнего, электродов 25 ш . Подъем напряжения плавный.
Hotyaxem /e- ЛР 0*°9’*/ТС*  6 граи/еформотормач

tJOM, с о  3 . 16. Определение тангенса угла диэлектрических 

потерь и диэлектрической проницаемости

Определение показателей производится по ГОСТ 22372-77 
на образцах, изготовленных и нормализованных по п .3 .1 5 ,, 
прибором “измеритель добротности" типа Е9-4 или Е4-4 
при напряжении питания 220 в .

При испытания используют электроды из нержавещей 
стали, латуни иди меди* Контакт с образцом осуществляется 
нажатием давлением (10+2) кН/м2.  Диаметр измерительного 
электрода 50 мм, потенциального -  не менее 75 мм. Ширина 
охранного электрода не менее 10 мм.

П рим еча/лче.. Ъ о л у ъ к а е тс Я  у  г  лег д и э ле к тр и ч е 
ски* логерб и  д и э л е * 7р и и е с к < х ?  м а  д в '/'хэ и е .л'тр о м о и
схеме, а дииы еипроАи изм ерителбм оъо U  о о ге м ч а а лб /и о г О зле .Х 7 р ор < > {
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/7/>с/ о п р е д е л е н а  * o  гдьех+лел7роуно<7 сх ен е  ох ранш с?зл екуоод 
под хлночаггсо у  npadopx? гс//?& £ 9 - 4  л  ло//7уру зозел/ленщ 
у npt/dopa £■ ч ~ у  i/A/eesnc# code.г8еини<7 л о //т о л г , хог*$ь&/9 ъод- 
кл/очоет ср м к он т ур у  з а з е н и е н и р .  ^

4 . ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ ^
ы

4 .1 . Паст& КГ каучуки СКТН и СКТНФ, входящие в  состав

компаунда, могут транспортироваться всеми видами транспорт 

в соответствии с правилами, действующими на данном виде 

транспорта. ^

4 .2 . Паст^ "К" должн^ храниться в  складских условиях 

при температуре от 0  до плюс 30 °С.

4 .3 . Транспортирование и аение каучуков СКТН и СК
_  204- 002- 0 0 / 52000-96  и  ^

производится в  соответствии о ГОСТ 1883 5 -73 и ТУ38 103129-77

4 .4 . Транспортирование и хранение подслоя П -П  произ-
79  з в .  д03 -6>9-<2 б - 9О  &

годится в  соответствии с ОСТ 88 ьОЗЯ¥0— -  до 01 .01 .83  г .
ТУ38 103174-73.

4 .5 , Транспортирование и хранение катализатора & 68 про-
79 Eg. зоз ' W - o & ' f o  ®

изводится в  соответствии с 9G-T- 38 . 03 j?ffi — 8I-, катализатора 

№ 18 в соответствии с ТУ 6-02-805-78 .

5 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИтеля

5 .1 . Изготовитель гарантирует соответствие компаундов 

требованиям настоящих технических условий при соблюдении по

требителем условий транспортирования, хранения и применения 

Гарантийный срок хранения пасты "К" -  один го д  со дня

изготовления, каучуков СКТН и СКТНФ -  в  соответствии о 
7У 2г  У4- - ООТ&С&е^б &  (Т )
ГОСТ 13035 -7 8  И ТУ38 103129-77 .горангиаши срок. храленор ^
поегб/ К г  -  tu e e rt  ые.сйце.6 со  p v P  и згоГобА слс/Р .

Гарантийные сроки хранения комплектувдих частей (под

слоев, катализаторов) долины соответствовать требованиям 

нормативно-технической документации на них, приведенной 

в разделе I  настоящих технических условий.

После истечения гарантийного срока компаунды испытывают
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перед каждым применением на соответствие арестованиям 

настоящих технических условий и  при установлении соот

ветствия могут быть использованы по прямому назначению.
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