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Xо ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
(.ОБЩАЯ ЧАСТЬ

i  i  Введение

Типовой проект „Хранилище заполнителейбетона 

вместимостью 3 гь/с. куем с автоматизированной систе

мой выдан и*' разработай согласно перечню рае от 

по типовому проектированию Госстроя СССР ист 1991 

под, р о зд а л  4, теми Тфц, з. / /

Основанием д л я  разработки типового проекта 

является:

- ‘Задание но разработку типового проекта 

^Хранилище заполнителей еетоно вместимостью 

3 тыс. куб.м с автоматизированной системой выдачи* 

утвержденное Заместителем Начальника Главстрой- 
индустрии Госстроя СССР Татариновым Я.Лот 14.03.1990г 

Стадия проектирования - рабочий проект.

ведущая проектная организация- арендное 
предприятие Пром гранении проект.

Проектные организации, участвующие в разра
ботке проекта; н распре деление робот между ними: 

а.] Пром граней и и проект -  пояснительная эапи ска, 

технология производства\ спецификации оборудования, 

ведомости потребности в материалах, каталож
ный лист, техника- экономические показатели, сметы, 
патентный формуляр и координация проектных 

работ.
5J Харьковский Пром строй нии проект Госстроя 

СССР- архитектурные решения, конструкции железо

бетонные и металлические, отопление н вентиляция, 

водопровод н канализация, специф икации оборудо

вания, ведомости потребности в материалах, 

каталожный лист, сметы; патентный формуляр,

основные полож ения лО организации  
cm рай те ль cm в а.

В) Укрннипроекгсгаль конструкция М инмонТАЖ-

слецстроя Леер- металлические конструкции техно
логи  чес к ого об ору д  о в линя

г) Челябинское отделение Внипи„ тяшромэпек- 
тропроект* Ми н монтаж Спецстроя СССР -  

электрооборуд овоиие си лов ое, электроосвещение, 

устройства комплектные низковольтные спецификации 
оборудования, ведомости потребности в материалах, 

сметы, патентный ф ормуляр.

д) Магнитогорский ГПКИЬ Проекгавтоматика1' 

автоматизация технологических процессов, специфика

ции оборудования ведомости потребности в мат е

рии л я х , омета/, патентный формуляр 

Типовой  проект ,, Хранилище заполнителей 
ветоно разработан в соответствии с
основными действующими нормативными доку- 

ментлми:

— 5J И нст рукция по типовому проектнрова-

нию*' су/гг ?-<&?;.

— ^ Пособие по составу, оформлению и комп

лектации типовой проектной документации 

( К  СИ ZZ7 83 )"
— 99 Инструкция о составе, порядке разработки, 

согласования и утверждения проект но- сметной 

документации но строительство, предприятий и

с оор уж ений  31 СУ и П 1.06.0 4-85',
— „Временные указания по составу, правилам 

выполнения, комплектованию и оформлению проектной 

документации на типовые строительные конструкции; 
изделия и узлы*',

— w Методические указания по составлению

Привязки

ИНВМВ

и  оф ормлению  каталожных листов на типовую 

проектную документацию для строительства
— „ Правила техники безопасности и производст

венной санитарии в промышленности строитель

ных м ат ерия лов **;

— „Конвейеры. Общие требования безопасности” 

пост 16.6. 066- 80)

— О НТП-07-85„Общесоюзные нормы технологичес

кого проектирования предприятий сворного железо

бетона *
— Другим и нормами, правилами и инструк

ц и я м и  регламентирующими проектирование, 

строительство и эксплуат ацию  Объектов 

аналогичного казна чей на.

1.6 Назначение и область применения. 
Типовой проект,, Хранилище заполнителей бетона разрабо
тан взамен ТП 708 -13.84 и  предназначен для  

приема заполнителей бетона как нз железнодорожного гак 

и из автомобильного приемных устройств лосортного хра

нения и дозированной выдачи ал приемный тракт 5СЦ,
3iХранилище заполнителей бетонап подлежит стро

ительству в составе складов заводов, ШВИ и ШбК, 

домостроительных комбинатов и других предприятий 
с централизованным Обслуживанием персонала, 

работающего на складе, бытовыми и служеб

ными помещениями завода, я  оборудование - 

техническим обслуживанием и профилактическим  
ремонтом соответствующих служб завода.

ЧЫ.ОГ&
тел/
£Ш__Отрядов

Кравцов.
Кушцой

Ш 1ш  Сидоров
4 0 S  м ж ш - п з

Пояснительная
записка

Г ,СТ £ 0Д=

п г а и т ш Е н и и п Р п а г

25220-0'/ Ч



4̂н
в.

Ч̂
по

дл
\П

од
п.

 н
лн

т
л 

\8
зш

Ш
/А

1, з Основны е исходны е  д  я  иные и  р  нечетные 
пир а метры

При р азр л сотке типового проект# „ Хрлнилище 

ЗАполнителей ветонл. . . /  были приняты следую

щие исходные дянные и рнечетные пярнметры: 
—Степень огнестойкости конструкции Ж *  
—Взрыв опожлрн ая описи ость технологического

процесса—  я яте горня Л.
— С яни т яр ня я  хярякт ернст иея производствен

ного ПРОЦЕССА — ГруППА Ж
— Помещения со азрывоопнсной средой от - 

сутствуют.
— Среди НЕАГРЕССИВНАЯ.

— Вместимость хрлнилищд 3 тыс. хув-м .
—х р ан и ли щ е  рАссчитяно на единовременное

ХРАНЕНИЕ следующих ВИДОВ ЗАЛОЛНИтеЛЕЙ:

ЩЕБЕНЬ фр. 5 " Л7 ММ] ЩЕБЕНЬ ФГ- СВ. fО гг 20ММ) 

ЩЕБЕНЬ фр. СВ. $0+ 40мм; ЩЕБЕНЬ фр. СВ. 40-70мм; 

песок м  крупностью i s  т 2мм; песок м  круп
ностью СВ 2.5 мм.

ХАряктернстнкд ЗАполнителей: объемная 

НАСЫПНАЯ МАССА f £ 1.5 Т/м 3] У  ГОЛ ЕСТЕСТВЕННОГО 

откоса А -У & *
— Резким рлвоты хранилищ а :

количество рабочих дней  в год у  по отпуску -  250; 
количество смен ло  отпуску -  3 ;
количество рабочих д н е й  $ году ло приему ЗБ5

вне смей;

продолжительность рабочей смены; ч ле
—Подовой грузооборот, м 3 -  н г  опо
—среднесуточный грузооеорот

по приему ЗАполнителей, г/ч ~  ш
по отпуску ЗАполнителейt г/ч — 400

44. У словия строитель стал и эксллуятнции, 
РАсчетнпя зимняя темперлтурА наружного воздуха

минус 30° с; скоростной НАлор ветре для Ire or- 
Рrсрического района; вес снегового покроан 
ДЛЯ (Л ГЕОГРАФИЧЕСКОГО рЙЙОНА ] рБЛЬБф

территории спокойный э грунты нелучнннс- 

тые не проси дочные со следую щ ими норм л - 
тивнымн хлрАктернс/пнклмн; нормлтнвный угол 
внутреннего трения Ч ^^ -о у у р н д  пли 25°; 

нормлтнвчое удельное сцепление c " -2 k a <z 
( 0 .0 2  к г с  / е м г ) ;

модуль д  в форм лц ии ивскААЬИых грунтов

£ - /4.7 мПа ( / 5 0  кГс  /  с м 3)  ; 
плотность грунт a Y~ /•& Т /м 3;

козсрсрициент безопасно cm и по грунту К г - /

Уровень грунтовых вод н а  глубине минус /Ом 
Энврго снабжение, тепло снабжение осу

ществляется от существующих сетей з а 

вода, к  которому прнвязь/влетсяг) Хрннилище 
ЗАполнителей бетон а ....

Обеспечение пер сони ли хранилища Быто
выми помещениями производится соот 
ветствующими служ бам и  завода Ж 5  и, 

JfCBK домостроительных комеинлтов.

приемл злполнителЕй В дистлиционном 

р е ж и м е  9 причем д о л ж н а  обеспе -  
чивлться б л о к и р о в к а  з а  прет а  р  икоты при

ПЕРЕПОЛНЕНИИ С Е К Ц И И  ХрАНИА ИЩ А.

Технологический  процесс грузоперерлвоткн 

НАЧИНАется с устдновки рлзгрузочной тепе -  
ж  к и ленточного конвейер л лк // - /  з злзи симос

ти от посту плющей на с к ляд фрпкцин 

и уровня млтернллА в блок- секциях хра 

нилищ а.
Подача ЗАполнителей БЕтонн в  блок- секцию 

хранилища продолжается до  тех порf пока не 
выгрузится подача плртми вагонов и л и  д а  

срАВАтывлния длтчиков уклзлтелей уровня мя-

ГПЕриЛЛА В БЛОК- СЕКЦИИ} ПОСЛЕ ЧЕГО рАЗГрузОЧНуЮ 
тележку необходимо у cm ан овить в другое поло
жение

Хранение ЗАполнителей ветонл осуществля

ется в блок- секциях  хрлнилищл. Вместимость 
каждой секции состлвляет от450до ЗООн̂ Ж/пабель 

ЗАполнителей высотой до З.Бм пр ед стлав л я ет 

собой сложную консригуряцию: с двух сторон

г  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

5 4 Технологический процесс грузоперернвоткн. 
За полнит ели еетонл из приемного устройств 

подлются системой ленточных конвейеров в

НАД Ш ГА ВБ ЛЬ НУЮ ГАЛЕрЕЮ ХрДНИЛИЩА НА ЛЕНТОЧ
НЫЙ конвейеру оборудованный барабанной 
РАЗГРУЗОЧНОЙ трЕхруКАЗНОЙ тележкой •

Управление технологическим процессом по 

ЗАГРУЗКЕ ХРАНИЛИЩА ДОЛЖНО рЕШАШЬСЯ СОВМЕСтнО С МЕ

ХАНИЗИРОВАННЫМ пунктом приемке ж .ди  Автомовильного 

трАнспортл и трАктом подачи и осуществляться 

оперлтором с  пуль тя улрдвления пункту

огроничивоется разд ели  тельными стенклми, две 

другие стороны лежит на наклонных стейк ах 

55° к горизонту; В каж дой  блок - секции

Р асполож ено  4 падштйБЕЛьиых БУнкеро, 

на которых монтируются виврлторы и лотко

вые В ИБрозитворы -  питлтели.

Технологический процесс выдачи заполните
лей гравитационный] путем- свободного истечения заполни - 
телей В подштлБельнь/Е Бункерл

Из подштлБЕльньх бункеров зАполчнтели 
лотковыми вивроз Атворамп - пнтлтелями подлются 

ил ленточные конвейеры й 0-й -  ж г  и JR2 привмно-  
р лслр е делительного тр яктя,

Привязки

ИНЗ.АГР 4Q3-23-8*tH1- ПЗ
Пт
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КОТОРЫЕ В СВОЮ ОЧЕРЕДЬ ПОДЛЮТ ЕГО НА ТРАКТ 

ПРИЕМА БCLV ЗАВОДА ЖБИ.

УПРАВЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ПО 

ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ НА ПРИЕМНЫЙ ПУНКТ Б СЦ ЗАВОДА 

и ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ БСЦ ЗАВОДА ЖБ И 

ДОЛЖНО РЕШАТЬСЯ СОВМЕСТНО В АВТОМАТИЗИ-  

РОвАННОМ и ДИСТАНЦИОННОМ РЕЖИМАХ С 

ПУЛЬТА ОПЕРАТОРА ЗАВОДА .

2.2.ТРАНСПОРТНО -  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА 
ГРУЗОПЕРЕРДБОТКИ,

Тра кт  подачи

Х р а н и л и щ е

ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ

БЕТОНА . . .  "

Т р а к т  п р и е м а  

В С Ц- З А В О Д А

Ж Б И

Система КОНВЕЙЕРОВ ЛЕНТОЧНЫХ

К онвейер ленточный rl-l
~ Г

Тележка разгрузочная

— г ~

Блок- «кцми хмниииим 

№ , И Ч , Л з, *1Ц ; / - ° 5 / 6 

♦
ГРАВИТАЦИОННАЯ ОТГРУЗКА

Подштабельные бункера  (Бштук) секции 

х р а н и л и щ а  Л-4, 2, а!°3# л1-^

~ г
Виброзатворы питатели лотковые

(гвштук) СЕКЦИИ ХРАНИЛИЩА

М  J - Z) Л ъ , J - ч, J ~ s, J - B  

~  I
f-------------- ;--------------------- »

Конвейер ленточный Конвейер ленточный

i - l Лв2а

СИСТЕМА КОНВЕЙЕРОВ ЛЕНТОЧНЫХ

БСЦ ЗАВОДА

2.3. Тех н о л о ги ч ес к о е  о б о р у д о в а н и е  

Технологическое оборудование в проекте при

нято с учетом расчетных параметров  и про

изводительности ПО ПРИЕМУ и ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЕ!^ ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ н о рм ати вны е  условия по 

ПРИЕМУ ГРУЗА и БЕСПЕРЕБОЙНУЮ РАБОТУ ВЕТО НО СМЕ

СИТЕЛЬНЫХ ЦЕХОВ ЗАВОДА, А ТАКЖЕ РЕЗЕРВ ВРЕ

МЕНИ НА ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ТЕХНО/ОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ.

Д ействительная производительность, установлен 

ная мощность, количество, занятость основного тех

нологического ОБОРУДОВАНИЯ И СПОСОБ УПРАВЛЕНИЯ ПРИ

ВЕДЕНЫ В ТАБЛ.4.

ТАБЛИЦА 1

Наименование

о б о р у д о в а н и я

Коли-
МЕСТ-

№

Установ
ленная
мощность

ш

ДейстВи т 
проигео* Аит-ьть

т/ч

Занятость ед.обо
рудования МАШ,- Ч. Способ

зправле-
ния.ГОА , гМАКОЛбТОМ

Л< А <4-
4U/UDIS

1 3 3 И
1. Конвейер ленточный 

горизонтальный //-AX'! 1 15 600 280
автоматим
РОВАННыЙ

2. Т ЕЛ Е Ж КА РАЗГРУЗОЧНАЯ 
(Б 8050-1 ) i 3,2 240

3. БиброзАтвоР-питАтель 

лотковый С 4986 м) 21

28 »0.№ 

-1 15 300

Ч. Вибратор Мв- 99 Д 2В 28»0,2Б: 7 - 300 —//—-

5. Конвейер ленточный' 
наклонный ЛК 2 \ 15 200 300 <------1 ;—

б, Конвейер лбнточный 

наклонным //-  ЛК2а i (5 200 300

2Л  Об с л у ж и в а ю щ и й  персонал,

Количество ра б о т а ю щ и х  определено исходя из 

принятой  т е х н о л о г и и , спо с о ба  управлен ия  т е х 

н о л о г и ч е с к и м  ОБОРУДОВАНИЕМ, ДЕЙСТВИТЕЛЬНОГО

годового ф о н д а  в р е м е н и  работы  о б о р у 

д о в а н и я .

ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ PEMDHTHO - ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ

видов работ  п р и в л е к а ю т с я  работники  тех

ниче ских  СЛУЖБ ЗАВОДА.

3. А  в т о м д  т и з д ц и я  у п р а в л е н и я .

(4ВТОМ АТИЗИ РОВА ИНАЯ СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ

п р е д у с м а т р и в а е т :

-  КОНТРОЛЬ работы ОТДЕЛЬНЫХ м е х а н и з м о в ;

-  КОНТРОЛЬ ПРОЦЕССА ЗАГРУЗКИ ЗАПОЛНИТЕ

ЛЕЙ И СИГНАЛИЗАЦИЮ ТЕКУЩЕГО УРОВНЯ 

ЗАПОЛНИТЕЛЯ В БЛОК- СЕКЦИЯХ ХРАНИЛИЩА, 

УЧЕТ ВРЕМЕНИ ЗАГРУЗКИ;

-  УПРАВЛЕНИЕ ПРОЦЕССОМ ОТГРУЗКИ ЗАПОЛ

НИТЕЛЕЙ ПО РАЗРАБОТАННОЙ ПРОГРАММЕ;

-  КОНТРОЛЬ ХОДА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО п р о це сс а ;

-  ДВТОМАТИЧЬСКОЕ п о д д е р ж а н и е  ТЕМПЕ

РАТУРЫ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В БУНКЕРАХ ПО ЗАДА

НИЮ ОПЕРАТОРА и в ы в о д  и н ф о р м а ц и и  о

ТЕМПЕРАТУРЕ НА ЩИТ КОНТРОЛЯ.

С и с т е м а  р е а л и з о в а н а  н а  базе  п р о г р а м м и -

РУ ЕМОГО -МИКРОПРОЦЕССОРНОГО ЛОГИЧЕСКОГО 

к о н т р о л л е р а  И о м и к о н т  /1- « о  по „Электро
прибор " г. Чебоксары, приборов и с р е д с т в

а в т о м а т и з а ц и и , серийно  в ы п у с к а е м bix в СССР,

Д л я  КОНТРОЛЯ ВЕРХНЕГО УРОВНЯ ЛЛА - 

ТЕРИАЛА , в Блок- СЕКЦИЯХ ХРАНИЛИЩА

ПРИЛЛЕНЕНЫ ДАТЧИКИ уровня  а к у с т и ч е с 

кие 3 X 0  - Б/Ц, Д л я  контроля  н а л и ч и я

ЛЛАТЕРИАЛА в РАСХОДНЫХ БУНКЕРАХ

ПРИМЕНЕНЫ ДАТЧИКИ РЕЛЕ УРОВНЯ

р о с -  4 0 ^ -  о н .

Контроль  и регулирование тем п еаа ту  -  

ры з а п о л н и т е л е й  в ы п о лн е н ы  с п р и м е -

Привран

инь. 4 0 9 - 2 9 - 6 4 . 9 1  ПЗ
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НЕНИЕЛ1 Д4ТМИК08 T Е/ИПЕРЛТУ РЫ Д Т К Б

И ТЕРМОСОПРОТИВЛЕНИИ.

Си г н а л и з а ц и я  хода технологического  про

цесса  ОТОБРАЖАЕТСЯ НА At НЕЛЮ СХЕ АЛ Е И ПУЛЬТЕ 

ВПРАВЛЕНИЯ , НА Б С L),

В торичная  аппаратура контроля и у п 

равления  РАЗ AIE UV А ЕТ С Я НА ЦЕНТАХ КОНТРОЛЯ

И УПРАВЛЕНИЯ , ВХОДЯЩИХ В ПОСТАВКУ ЗАВОДОВ 

„ Н П О  ГЛАВ/ИОНТАЖ АВТОМАТИКА” Д1ИН/И0НТАЖ СПЕЦСТРОЯ

есср.

П р о г р а м м а  у п ра в л е н и я  отгрузкой  и 

у ч е т о м  з аполните ле й  в блок- секциях  х р а н и л и щ а

РАЗРАБОТАНА И ОТЛАЖЕНА НА СТЕНДЕ РАЗ

РАБОТЧИКА И ПОСТАВЛЯЕТСЯ ГОТОВОЙ ДЛЯ 

ВВОДА И ОТЛАДКИ НА ОБЪЕКТЕ ЗАКАЗЧИКА,

П р о г р а м м а  пред  ус л л а т р и в а е т ;

-ВВОД С ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ ВИДА И 

ОБЪЕМА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ;

-УПРАВЛЕНИЕ МЕХАНИЗМАМИ ПО ОТГРУЗКЕ 

ЗАДАННОГО ОБЪЕМА ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ВРЕМЕНИ 

РАБОТЫ ТРАКТА С ЗАДАННОЙ ПРОИЗВОДИ

ТЕЛЬНОСТЬЮ п и т а т е л е й . Т р а к т  в к л ю ч а е т 

ся И ОТКЛЮЧАЕТСЯ по програмлле  8 ТРЕ

БУЕМОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ.

С и с т е м а  контролирует н а л и ч и е  з а п о л 

н и т е л е й  В ХРАНИЛИЩЕ ПО ОКОНЧАНИИ КАЖ

ДОГО ИЗ РЕЖИМОВ ОТГРУЗКИ ИЛИ ЗАГРУЗКИ.

4. /4 РХ И Т Е КТУРНО  

РЕШЕНИЯ.

С!Т РОИТЕЛЬНЫЕ

М  Об ъ е м н о - п л а н и р о в о ч н ы е  р е ш е н и я .

Все п р о е к т и р у е м ы е  с о о р у ж е н и я , в х о д я щ и е  

в состав  „ Х р а н и л и щ а  заполнителей бетона "комплек

туются согласно т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м е , в с оо т 

в е т с т в и и  с которой о б е с п е ч и в а е т с я  п ода ча

з а п о л н и т е л е й  бетона  в с е к ц и и „ Х р а н и л и щ а
г "

Заполнителей  бетона х р ан е ни е  и п о с л е д у ю щ а я  в ы 

д а ч а  их в Е с Ц. З А В О Д А .

В с о с та в  „Хр а н и л и щ а  запо лн ите ле й  бетона

ВХОДЯТ СЛЕДУЮЩИЕ ОСНОВНЫЕ СООРУЖЕНИЯ’.

- блок  - с е к ц и и  з а к р ы т о г о  т и п а ;

-  н а д ш т а б е л ь н а я  г а л е р е я ;

-  ПОД ШТА БЕЛЬНАЯ ГАЛЕРЕЯ;

-  п е р е г р у з о ч н ы й  узел на ТРАКТ б с ц ,;

-  ПОМЕЩЕНИЕ ВЕНТКАМЕРМ;

-  э л е к т р о п о м е щ е н и е ;

-  п о м е щ е н и е  К И П  и А

f и .
„Хр а нил ище  заполнителей бетона п р е д с т а в л я е т  собой

ШАТЕР с РАЗМЕРАМИ В ПЛАНЕ 31.500* 15м И ОТ

МЕТКОЙ ВЕРХА 46.400м, К КОТОРОМУ СЛЕВА 

ПО ХОД 3 ДВИЖЕНИЯ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ПРИЛ1ЫКАЕТ 

ПЕРЕГРУЗОЧНЫЙ 33 ЕЛ РАЗМЕРОМ В ПЛАНЕ

1 0 * 4 . 1 8 .  ЙнУТРИ ШАТРА РАСПОЛОЖЕНЫ 7

СЕКЦИЙ ХРАНИЛИЩА, ГАЛЕРЕЯ РАСПРЕД ЕЛИТЕЛЬ- 

НОГО ТРАКТА, ПОДШТАБЕАЬНАЯ ГАЛЕРЕЯ.

С п р а в а  от ш а т р а  в осях 40-13 и Ж 
н а  х о д  и те ч п о м е щ е н и е  р а з м е р а м и  в п л а н е  

И , 5 X 42. ЛЛ, в к о т о р о м  р а з м е щ е н ы  6Е Н Т -
ПОМЕЩЕНИЯ, ЭЛЕ КТРОПО ME ЩЕНИЕ , ПОМЕЩЕ

НИЕ КИП и Л, поллещнния грузовых на т яж е к .
Клок - СЕКЦИИ ХРАНИЛИЩА ОТДЕЛЕНЫ ДРУГ ОТ 

ДРУГА РАЗДЕ ЛМТЕЛЬНЫМИ СТЕНКАМИ высотой 

S . 6 0 0  М. Пол КАЖДОЙ СЕКЦИИ ПРЕДСТАВЛЯЕТ 

СОБОЙ НАКЛОННЫЕ ПЛОСКОСТИ ПОД УГЛОМ

к горизонта 5 5 СОЕДИНЕННЫЕ м е ж д у  собой

РАЗДАТОЧНЫМИ БУНКЕРАМИ.
Уд ОТМ. 10.900 М РАСПОЛОЖЕНА ГАЛЕРЕЯ 

ленточного конвейера лк J ' 1  А Л  иной 34.SOOM,

ШИРИНОЙ 6 М, ИМЕЮЩАЯ ЗАГРУЗОЧНЫЕ ОТ 

ОКНА , ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ НАТЯЖНЫХ УСТ

РОЙСТВ, /ИЕТЛЛЛО КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ УСТА

НОВКИ ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА Л К  л/Ч ,  РЕЛЬ- 

СОБ ДИВ ТЕЛЕЖКИ РАЗГРУЗОЧНОЙ Н ОГ

РАЖДЕНИЯ.

Н а ОТМ. -3.500м РАСПОЛОЖЕНА ПОД

ШТАБЕЛЬНАЯ ГАЛЕРЕЯ длиной 73.800м, ШИ

РИНОЙ 6 АЛ, В КОТОРОЙ РАСПОЛАГАЮТСЯ

РАЗДАТОЧНЫЕ БУНКЕРА С УСТА НОБЛЕННЫЛЛ И

НА НИХ ВИБРОЗАТВОРАЛЛИ - ПИТАТЕЛЯМИ ЛОТ

КОВЫМИ И ВИБРАТОРАМИ, /ИЕТЛЛЛОКОНСТРУК - 

ЦИЯМИ ДЛЯ УСТАНОВКИ КОНВЕЙЕРОВ ЛЕН

ТОЧНЫХ J ! iJ! 2 , 2 а .

li.2 Конструктивные решения.
Со о р у ж е н и е  ш а т р а  з а п р о е к т и р о  -  

ВАНО из СБОРНЫХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОН

СТРУКЦИЙ ПОЛНОЙ ЗАВОДСКОЙ г о т о в н о с т и .

Ог р а ж д а ю щ и е  к о н с т р у к ц и и  ш а т р а

ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ПРОФИЛИ

РУЮЩИХ ОЦИНКОВАННЫХ ЛИСТОВ.

Ра з д е л и т е л ь н ы е  стены  м е ж д у  от -

д е л ь н ы м и  секциями ХРАНИЛИЩА ВЫПОЛНЯ

ЮТСЯ ИЗ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПА

НЕЛЕЙ СО СТАЛЬНЫМИ СТОЙКАМИ.

По д ш т аб ел ьн а я  галерея запроекти

рована  из монолитного ж е л е з о б е т о н а .

Ф у н д а м е н т ы  монолитные ж е л е з о 

б е т о н н ы е , С т е н ы  б ент  п о м е  щ е н и я  

эл ек т ро  п о м е щ е н и я  к и р п и ч н ы е . Ф у н д а м е н т н ы е

Приьяэдн
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бдлкц, плиты перекрытия и покрытия - 

СбОрНЫЕ ЖЕЛЕЗОбЕтоННЫЕ.

5.0Т0П Л ЕН И Е И ВЕНТИЛЯЦИЯ

5.1. Отопление.
Отопление предчсмн три веется в под- 

штябельной галерее, электропомещении, 
вентпомещЕнии, помещения Кип и R

Отопление в подштаеельной гплерее- 
воздушное, Совмещенное О приточной венти
ляцией, в петельных отапливаемых помеще
ниях нагревательными приборами.

В качестве нагревательных приборов 
приняты Сварные регистры из глядких 
трчб. Теплоносителем для Системы отопле
ния Служит насыщенный пяр под дяв- 
лением 0,3 МПа, поступающий из нярчж- 
най Сети параСнябжения;

Температура Воздухя в от япливяЕ м ы х
помещениях:

- подштябетняя гялерея + юьС
■ вентпомещения + 10°С
- электро помещения * s°C
-помещение КИП и Я *18°С

s-г. Вентиляция
Проектом предусматривается-- 
- яСпиряция узлов перегрузки с канвейе- 

ря ня конвейер;
~ МехнничеСкяя общеобменняя приточно-вы- 

тяжняя вентиляция подштпвельнай гялерви 
ленточных конвейеров лк и? 2 и 2 а.

Для зящиты в о з д у ш н о г о  БВССейня пре- 
дуСмотреня очиСткя зяпыленного в о з д у х я  
ВО ВСЕХ яСпиряционных установках цикло

н я н и  Нииогяъ т ипя ЦН-15-

6. О БО ГРЕВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ

Размораживание и подогрев запални- 
телей в хранилище до восстановления сыпу
чести осуществляется с помощью паровых регис
тров из глядких труб, устанавливаемых 
В нижней I бункерной} части. Ем кост ей  
для хранения заполнителей.

Конструкция и Способ установки 
регистров предусматривают возможность 
их демонтяжя для ремонтя.

Каждый регистр может быть отключен 
В Случае его неисправности вез прекраще
ния работы других регистров.

Краме того, предусматривается груп
повое [ Секционное /  включение и от
ключение обогревающих устройств, обслу
живающих каждый блок- секцию С кладя.

При эксплуатации Склада в 
холодный период годя необходимо Сле
дить зя тем, чтобы в емкостях елак- 
Секций постоянно оСтавялся материал 
слоем не менее одного метра над верхом 
регистров. Это предохранит регистры от 
разрушения крупными кусками смерзшегося 
материала и уменьшит непроизводитель
ные потери тепля.

7

7 ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ

Проектом предусмотрены:
- производственный водопровод для 

нужд гидрообЕСпыливяния /  в теплый 

период) и влажной Уборки поля-,
~ производственная канализация для 

Удаления случайных вод из зяглчеленной 
части.

Чправление подячей воды и Сжатого 
воздуха ня узлы гидрообЕСпыливяния 
автоматическое.

Для удаления Случайных вод из заг
лубленной чяСти Скляда предусматривают
ся лотки и насосная установка в приям
ке.

УпрявлЕниЕ насосной установкой - ав
томатическое в зависимости от уровня 
воды в зчмперях.

Подключение производстве иного водоп
ровода и канализации предусматривается 
к одноименным сетям предприятия.

2 КОНСТРУКЦИИ М Е М Л И Ч Е С КИ Е

К о н с т р у кц и и  МЕтЯЛЛиЧЕСкиЕ „ Х р я н и л и - 
щя ... р я зр я б о т я н ы  С зче т о п  во з -  
ножного п ост упл ения  ко н с т р у кц и и  ня  

Строительную пло щ ядку  от де льны м и ггон- 
т я ж н ы п и  Е диницяпи , т рянСпорт ньт и блокяпи  

Соответствующих гявяритов и ггяссы 
м я к с и п я л ь н о й  зяводскои  гот овност и.

ПривЯЗЯН:
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Пятериял конструкции - Стяль марки 
Шипя вСтЗ с учетом дисрсрерЕнцировянного 
уровня механических свойств Стали по 
ту 1Ц-1-ъагъ-8о, стиль п ярки  ВСтЗкп по 
ГОСТ 380-41* и Cm я ль пярки 09Г2.С по 
T9 Ш - 1- 302Ъ - 80.

8Се заводские Соединения Сворные, 

все монтажные Соединения ня болтях 
U СВЯрКЕ.

Т1еталличеСкие конструкции запроекти- 
роеяны в соответствии с тревовянияпи 
СИ и ПН -23-81 п Стильные конструкции, 
Норны проектировяния ■"

В Соответствии С т ревовянияни 
СНиП 2.03-11.85 и Защита Строительных 
конст рукции и Сооружении от коррозии.".., 
проектоп предусмот рено ян т и коррозии нов 
покрытие пет яллических конст рукции, 
к я р к я с п  здания, лест ниц, площядак и 
бункеров.

9.ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ.

Потребителями электроэнергии являют
ся асинхронные двигятели технологического 
оборудования, оборудование 08 и ВК.сети 
чпрявления и сигнализации, электрическое 
освещение.

Напряжение электроприемников-380/гго£ 
переменного тока, установленная мощность 
электроприемников - 1йо кет.

По надежност и элект роснабжения  
электроприемники,, Хранилища заполнителей 
ветаня относятся к  Ш кят егории по ПУЭ

Электрическое освещение рнзряботяно6-.

- гялЕрЕях и перегрузочных уз лях;
-  ЭЛЕктропомЕщении;
-  ёентпомещении;
- помещении к и п  и Я.

Няпряжение Сети освещения;
" общего - 38а1220в 
- переносного - Звв

Ч прявление освещ ением прЕДУСмят- 

ривяет ся к я к  Со щиптка, т а к  и 
меСтны ми вы клю чят еля ми.

Ю. ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА И  
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ.

При рязрябот ке проекта „ Хранилищ е  
заполнителей бетонн выли учтены все ос
новные требования безопасности трудя, про
изводственной Сянит ярии и ахрпны трудя для 
Создания благоприят ных условии работы.

Разработанный технологический процесс 
по переработке грузя д я л  все возможны е- 
предпаСылки к  разработ ке автоматизиро
ванной Системы управления нп всех 
основных участ ках т ехнологического про
цесса.

Производственные помещения, в кот о
рых периодически осуществляются ремонт 
ные работы, оСнйщ ены  Системой техничес
ких средств, предотвращающих воздействие 
на работ аю щ их опасных производственных 
(рякторов, в Соответствии с т ребовани
ями Стандартов безопасности трудя.

Учитывая требования безопасности труда, 
проектом предусмотрены:

- огрпждения движущихся частей кон
вейеров, к  которым возмож ен  доступ обслу
живающего персонала. Ограждения надежно 
закреплены и Сблокированы с приводам кон
вейеров;

- ограждения Смотровых люков и участ
ков трассы конвейеров, где запрещен про
ход людей;

- устройство для автоматической ос
тановки приводов конвейеров при возник
новении аварийной Ситуации;

-  выключающие устройства h r  конвей
ерах для остановки конвейеров в аварий
ных Ситуациях в л ю б о м  месте Со Сторо
ны прохода для обслуж ивания;

-  блокировка приводов конвейеров и всех 
машин, входящих в цепь последовательно 
установленных и одновременно работаю
щих hr т ехнологической линии. Привады 
Сблокированы так, что в Случае внезап
ной остановки какого- либо механизме или 
конвЕиеря, предыдущие мяшины или кон
вейеры авт омат ически от ключают ся, я 
последующие продолжают работать до пол
ного сходя С них т ранспорт ируемого мате
риал я-,

-проходы вдоль тряссы конвейеров для 
безапяСного обслуживания, монтажа и ре
монта-,

- СиСтемя гидрообеспыливяния в м е с - 
тях выдачи щ ебня  ня ленточные конвейеры 

r f * r f !  3,2 а

П р и 8Я З Я  И
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В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯ МИ СТАН

ДАРТОВ ССБТ (ГОСТ 12.0.00-I- Ы) АДМИНИСТРА-

ЦИЯ ПРЕДПРИЯТИЯ, В СОСТАВЕ КОТОРОГО 'ЬКСПЛУА- 

ТИРУЕТСЯ „ ХРАНИЛИЩЕ ... " ,  ДОЛЖНА РАЗ

РАБОТАТЬ НА БАЗЕ О61Д6С0ЮЗНЫХ НОРМА

ТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ И ЗАВОДСКИХ ИНСТРУК

ЦИЙ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ КОНКРЕТНЫЕ 

ИНСТРУКЦИИ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ

ТРУДА НА ПРЕДПРИЯТИИ (  В ТО/И ЧИСЛЕ

ПЛАНИРОВАНИЕ, КОНТРОЛЬ, ОБУЧЕНИЕ И ДР.) ПО 

ВНЕДРЕНИЮ И КОНТРОЛЬ ЗА ВНЕДРЕНИЕМ СТАН

ДАРТОВ ССБТ) НОРМ И ПРАВИЛ Го с н а д з о р а  

И ДРУГОЙ НОРМАТИВНО - ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУ

МЕНТАЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА, ПО ОБЕС

ПЕЧЕНИЮ ПОЖАРОБЕЗОПАСНОСТИ . ДАННЫЕ ИНСТ

РУКЦИИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УТВЕРЖДЕНЫ СООТ

ВЕТСТВУЮЩИМИ ИНСТАНЦИЯМИ.

При п р о и з в о д с т в е  в с е х  основных и вспо

м о г а т е л ь н ы х  РАБОТ ДОЛЖНЫ СТРОГО выпол
няться ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ 

И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ, РЕГЛАМЕН

ТИРОВАННЫЕ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ В Ц С П С ,

Г о с г о р т е х н а д з о р а , о р г а н а м и  Гла вн ого  с а н и 

т а р н о г о  НАДЗОРА СССР, А ТАКЖЕ СИСТЕМОЙ 

ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ БЕЗОПАСНОСТИ 

ТРУДА;  ПРАВИЛ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ В ПРОМЫШЛЕН

НОСТИ СТРОИТЕЛЬНЫХ м а т е р и а л о в ; ПРАВИЛ ПО 

ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ' 

САНИТАРИИ НА АСФАЛЬТОБЕТОННЫХ ЗАВОДАХ 

И ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ БАЗАХ ДОРОЖНЫХ ОРГА

НИЗАЦИЙ,

И . О Х Р А Н А  О К Р У Ж А Ю Щ Е Й
СРЕДЫ

Основных* ИСТОЧНИКОМ ЗАГРЯЗНЕНИЯ ОК

РУЖАЮЩЕЙ СРБАЫ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ „ Х Р А 

НИЛИЩА... ‘ ЯВЛЯЮТСЯ узлы ПЕРЕГРУЗКИ

КОНВЕЙЕРА НА КОНВЕЙЕР, МЕСТА ПОДАЧИ

ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В ОТСЕКИ х р а н и л и щ а , у злы  

ВЫДАЧИ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ИЗ РАЗДАТОЧНЫХ БУНКЕ

РОВ НА КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ В ПОД-

ШТАБЕЛЬНОЙ ГАЛЕРЕЕ.

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н а  а с п и р а ц и я

МЕСТ ПЕРЕСЫПКИ . 8 МЕСТА X НАИБОЛЬШЕГО

ПЫЛЕВЫ ДЕЛЕНИЯ (  ПОДАЧА ЩЕБНЯ ИЗ РАЗДА-  

ТОЧНЫХ БУНХЕР08 НА КОНВЕЙЕРЫ ЛЕНТОЧНЫЕ )

ПРОЕКТОМ ПРЕДУСМОТРЕНО ГИДРООБЕСПЫЛЕВД-

НИЕ .

К р о м е  т о г о , в п о д  ш т а б е л ь н о й  г а 

л е р е е  ПРЕДУСМОТРЕНА МОКРАЯ УБОРКА

ПОЛА.

З а п ы л е н н ы й  в о з д у х  п е р е д  в ы б р о с о м

в АТМОСФЕРУ ОЧИЩАЕТСЯ В ЦИКЛОНАХ

„ НИИОГ/13" ТИПА ЦН--15.
К о н е ч н а я  к о н ц е н т р а ц и я  з а п ы л е н 

ного ВОЗДУХА, 6Ы6РА СЫВА БМОГО 8 АТ

МОСФЕРУ, СОСТАВЛЯЕТ ДО ПО мт/ м 3.

12.Новые  р е ш е н и я  и н а у ч н о - 
т е х н и ч е с к и е  ДОСТИЖЕНИЯ

З апроектированное х р а н и л и щ е  От л и ч д е т - 

СЯ от а н а л о г и ч н ы х  сооружений своими новыми
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ И ОБЪЕМНО- ПЛАНИ РОВОЧНЫМИ 

р е ш е н и я м и :

—  ОБЪЕМНО- ПЛАНИРОВОЧНОЕ РЕШЕНИЕ ХРАНИ

ЛИЩА С ОБВАЛОВАНИЕМ В НИЖНЕЙ ЕГО ЧАСТИ 

позволяет ЗНАЧИТЕЛЬНО УМЕНЬШИТЬ рас
х о д  ТЕПЛА НА ОБОГРЕВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В ХО 

ЛОДНЫЙ ПЕРИОД г од а ;

—  ПРИМЕНЕНИЕ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИС

ТЕМЫ ПОЗВОЛЯЕТ УВЕЛИЧИТЬ ПРОИЗВОДИ

ТЕЛЬНОСТЬ ТРАКТОВ ОТГРУЗКИ, АВТОМАТИЗИ

РОВАТЬ УПРАВЛЕНИЕ И СНИЗИТЬ ПОТЕРИ ПРО

ИЗВОДСТВА В СВЯЗИ С ОПЕРАТИВНОСТЬЮ УПРАВ

ЛЕНИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЕЙ КОНТРОЛЯ ПАРА

МЕТРОВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА.

te. Условия ПРИВЯЗКИ ПРОЕКТА

При п р и в я з к е  п р о е к т а  к к онкр етной

ПЛОЩАДКЕ СТРОИТЕЛЬСТВА РЕШАЮТСЯ СЛЕДУЮ

ЩИЕ ВОПРОСЫ:

-  ПРОВЕДЕНИЕ ЭКОЛОГИЧЕСКОГО ОБОСНОВА

НИЯ ВЫБОРА ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА)

-  ПРОВЕРКА СООТВЕТСТВИЯ ГЕОЛОГИЧЕСКИХ
f

условии привязки проекта  к длЕстным условиям;

-  ИНЖЕНЕРНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ , А ТАКЖЕ ПРО

ЕКТИРОВАНИЕ ТРАНСПОРТНЫХ КОММУНИКАЦИЙ К

х р а н и л и щ у ;

-  УЧЕТА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ , ПОСТУ -

П4ЮЩИХ В ХРАНИЛИЩЕ И ДРУГИЕ ,

СВЯЗАННЫЕ СО СТРОИТЕЛЬСТВОМ И ЭКСПЛУ АТА -  

циви о б ъ е к т а  в КОНКРЕТНЫХ у с л о в и я х ;

— ВЫБОР ПРИЕМНОГО УСТРОЙСТВА И 

ТРАКТА ПОДАЧИ.

ПРИВЯЗАН

ИНВ.//®
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Основные положения no 

Организации строительства

1 Настоящий раздел разработан  с Учетом тре - 
6 о Ваний СИ и ПЗ. 01.01-85„Организация строительного 
производства'' „расчетных норм ат ив  для составления 
проектов организации строительства’ „Техники бе
зопасности В строительстве -  СН и П ш- Lj.Qofa также 
На основании материалов проектно-сметной доку
ментации.

2  Осуществление строительства хранилищ а за
полнителей бетона Вместимостью 3 тыс. куб.м, 
предусматривается силами генподрядной строитель
но-монт ажной организации с привлечением субпод
рядных организаций.

3 Обеспечение строительства рабочими кадрами, 
ЭНоргоресурса ми, конструкциями, полуфабрикатами и мате
риалами осуществляется строительными организациями.

4 Продолжительность строительства х р а н и л и щ а  
определена календарным планом произВодстВа работ, раз
работанным на основании объемов строительно-мон- 
таЖных работ ,  а такЖе расчетных трудоемкостей 
Выполнения работ В соответствии со СН и П N -2-Q 2, 
приложения том 1 и том 2, и составляет 11 месяцев,
£ том числе подготовительный период  ~  1 месяц.

5 В состаВг проекта разработан строительный 
генеральный план, В котором отражена организация 
работ Как подготовительногоt так и основного перио
дов ст роит ельст ва .

В  подготовительный период необходимо Выполнить:
— геодезическую подосноВу и Вертикальную пла

нировку строительной площадки;
— организацию Временного бытоВого городка;
— сооружение Временных складоВ строительных 

Конструкций приобъектных складских плоицадок и 
стоянки строительных механизмов;

~~ Устройство Временных сетей Водопровода'Кана
лизаций, электроэнергии, освещение и ограж дение  
территории строительства, телефонную сеть и  
радиосвязь, а т а к ж е  Временные аВт одороги ;

—  обеспечение строительной площ адки проТиВо- 
поЖарным инструментом и инВентарем  ;

Дост аВка материалов и конст рукций моЖет  
осущ ествляться как автотранспортом, та к и Ж е
лезнодорожным транспортом.

Электроснабжение площадки ст роит ельст ва  
предусматривается по техническим Условиям 
энергоснабжающ ей организации от существующих 
источников электропитания.

Питание потребителей строительной площ адки  
Запроектировано от  комплектной гранссрорматорной 
подстанции наружной Установки типа КТПН- 18м.

Канализация электроэнергии Выполняется В основном 
по Воздушным ЛЭП-0,Чкв за исключением зоны действия 
строительных механизмов, где ЛЭП-0,йкВ предусматри
вается кабелем.

Для распределения электроэнергии между потреби
т елями В Зоне работы кранов и строительных ме

ханизмов устанавливают силовые распределительные 
пункты наружной Установки типа LUPC-1 кВ и Ящи
ки В Защитном исполнении типа ЯВШ .

Наружное освещение запроектировано проЖеКГо- 
рами ПЗС-45, Установленными на прожекторных мачтах.

Ъ При Возведении хранилища заполнителей бето
на вместимостью Зтыс.куб.м. предусмотрена опти
мальная последовательность и максимальное сов
мещение строительно- монтажных работ с соблюде
нием технологических разрывов и правил техники 
безопасности В Строительстве ( смотрите кален
дарный план производства работ).

Все работы по Возведению хранилищ а Выпол
няю т ся ё следующем порядке:

— возведение монолитного приямка меЖду рядами „8-Д с 
последующей обратной Засыпкой до ат м.- 1,200;

— бетонирование отдельностоящих срундаментов и контрсрор- 
соВ с последующей засыпкой до отм. -  0.150;

— монтаж металлических бункеров;
—  монтаж Ж.б. стоек перегородок; а л "
— МонтаЖ Ж.Ъ. панелей перегородок между рядами „ В~Д ;
— МонтаЖ Ж.б. опорных колонн по рядам и ft” и Ж."
—  Монтаж 1 яруса подпорных панелей с последующей 

отсыпкой 1 я  руса обВаловка;
—  монтаЖ 2яруса подпорных панелей с последующей отсып

кой 2 яруса обВаловки;
—  монтаЖ ЗЯруса подпорных панелей с последующей от

сыпкой обвалоВки до проектной отметки;
— По мере отсыпки обВаловки и монтажа подпорных панелей 

производить монтаЖ примыкающих панелей перегоро
док между рядами „Л -Б" и Д -Ж “;
произвести укрупненную сборку металлических полуарок 
в единую конструкцию с Установкой Временных ожесто
чающих приспособлений;
МонтаЖ укрупненных полуарок с последующим снятием 
Временных приспособлений;

—  произвести укрупненную сборку металлических рам 
галереи и монтаж этих р а м ;

— монтаж металлоконструкций срахверко и ограж
дающих конст рукц ий .

1 Схему организации строительной площ адки  
смотрите cm  рой ген план.

8 Приняты следующие методы производст ва  
работ  .*

8>.1 Земляные работ ы: механизированная разработка 
Котлованов под фундаменты производится экскава
тором Э0-Ч121, оборудованным обрат ной лопатой 
емкостью 0,85м1 с погрузкой разработ анного  
грунт а В автосамосвалы и отвозкой Во Временный 
резерв для обратной Засыпки или насыпи Верти
кальной планировки площадки. Уровень экскаватор
ной разработ ки котлованов принят на 150 мм 
выше от мет ок ЗалоЖения Конст рукций с 
последующ ей срезкой бульдозером —100мм и дора
бот кой грунт а Вручную 50мм под срундаменты.

82 Возведение конст рукций монолит ного т он
неля и подштабельной галереи лент очных 
Конвейеров N 2  и N Z fl Выполняется гусеничным

краном РДК-25 со стрелой £ -11,5м и гуськом 
5м с проходок, указанных на плане и разрезе 1-1. 
Максимальный Вылет стрелы крана — 11 метров. 
ВозВедение монолитного подвала В осях J0 r1 2 "  

под помещение KUC1 и Я и электропомещение про
изводится автокраном СМК-10 со стрелой -С-16м.

Опалубка применяется инвентарная щитовая, арма
тура — В Виде сет ок и каркасов. Бетонирование кон
струкций производить с использованием инвентарных 
или индивидуальных средств подмащиваниЯ.

S .3  МонтаЖ сборных железобетонных и металлокон
струкций производится гусеничным краном СКГ-ЧО/бЗ 
со стрелой £ =  2 5м и гуськом - 5 м  с проходок, указан
ных на схеме Устройства конст рукций.

8М МонтаЖ металлоконструкций хранилища произ
водится укрупненными блокамис комплексной механи
зацией процессов транспортирования, складирований, 
УКрупнительной сборки и Установки.
МонтаЖ металлоконструкций хранилищ а осуще

ствляется гусеничным краном СкГ-ЧО/бЗ со стре
лой £ -1 5м и гуськом £ = 5 м , монт аЖ  металлокон
ст р укц и й  надштабельной галереи ленточного 
Конвейера N1 -  краном СКГ-ЧО/бЗ со стрелой 25м 
и гуськом 'С -5м .

8.5 Обратная засыпка паЗУХ котлованов производит
ся местным грунтом с послойным уплотнением до 
требуемого объемного Веса скелета грунта с ис
пользованием бульдозеров, катков, а В местах недоступ
ных для прохождения машин с использованием пневмо- 
и электротрамЬоВок.

9 При производстве работ В зимних условиях необхо
димо предусмотреть специальные мероприятия для 
производства работ, а т а кж е  для транспортировки 
и складирования материалов, полуфабрикатов и конструкций.

9.1 Для Выполнения земляных работ необходимо осуществить 
мероприятия по предохранению грунтов от промерзания 
путем вспахивания, снегозадержания или Укрытия.

9.2 При производстве бетонных работ рекомендуется 
применение бетонной смеси с положительной темпе
ратурой, добавления В бетонную „смесь хлорист ых 
солей, прогрев методом „т ермоса* электроподогрев 
и паропрогреВ Уложенного бетона.

10 До начала работ по Возведению хранилищ а Запол
нителей бетона необходимо разработать проект 
производства работ, без которого строительство 
Запрещается.

11 При производстве строительно-монтажных работ 
Необходимо соблюдать СИ и П Ш-Ч-80, “  „ Правила техни
ки безопасности В строительстве.0„Правила устрой
ства и безопасной эксплуатации грузоподъемных 
Кранов'' утвержденные Гэстехнадзором и правила 
противопожарной безопасности.

12 При разработке основных положений по организации 
строительства использованы следующие'норматив
ные документы: СНиП IV-2-82; CH-ZZ1-82; СИ и ПЗ.01.01-85j 
СНиПШ-Ч-дО*; СИ и ПЗ.02.01-81; СИ и ПЪ.03 .01-81 .
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Ведомость
механизмов, инструментов и приспособлении

NN
П.П. Наименование I i

3 3
%

оЛ'
Техническая характеристика

1 Экскават ор шт 1
Э0-Ч121, обратная лопата, 
емкость коВша—0,65 м*

г £>УЛЬдОЗер шт 1
Д З -2 9

МОиАНоать до 19,4 к&т

3 Кран шт 1
Гусеничный Р Д К -2 5  

стрела 6=. /7,5м и гусек -5м

ч Кран шт 1
ИВтомоЪилычый СМк-10 
стрела С-Тб ,0м

5 Кран шт 1
Гисена чный С К Г - 40/63 Со 
стрелами €-15 и е=2ьм и 
гуськом -С-5м

6 Бункеры шт 3
ПоВоротные БП-1,0 
ГОСТ Z5513-QZ

7
Строп

ЭЁУхЁетёеБой КОИП 2 ZCk-12,S) Г0СТ25573-82

в
Строп

четырех BemBe Вой кот г ЧСК-1-6,3) ГОСТ25513-82

9 В и б р а т о р шт 2 И З-83  - поверхностный

10 В ибрат ор шт г ИВ-66 —глубинный

11 ЛгсТницы монтажные шт 5 Инвентарныег присТаВные

\г

Лестницы с навес
ными монтажны
ми площадками шт 5 И нВент арные

13 Электросварочный
аппарат шт 2 С Т Ш -401

14 Траверса шт 2 Инвентарная 
Q = 5r

15 С т р о п Комп 2
Строп с дистанционной 
рассТропоВкой, Q -16 т

Ведомость объемов основных работ

NN
П.П. Наименование работ | |

о̂личестЕо

1 Выемка 2р унт а М3 4294,0

2 Насыпь м3 1818

3
Монолитные Железобетонные 
конст рукции м3 1301,1

Ч
Сборные Железобетонные 
Конст рукции м3 446,1

5 Стальные ко н ст р укц и и T 152

6 Полы м2 459,0

7 Заполнение проем ов М2 59,6

8 К и р п и ч н а я  кладка «3 305,0

9 Рулонная КроёлЯ м 2 314

10 У ст ройст во обВ алоВ ания м3 2344

11
Стены из асбестоцементных 
Волнистых лист оВ М2 141

11
КроВля из асбестоцементных 
Волнистых листов Усиленного поосоиля М2 996--р— ----а----—----------------------------------------

Ведомость
основных материалов и полусрабрикатоё
NN
П.П. Наименование 1 s

I ?Ш 3
СоличестЕо

1 Рельсы жел. вор. г —

2 ДрматУра для сборного Железобетона Г 35,0

3 Йрматура для монолитного Железобетона Т 15,51

4 Сборные Железобетонные конструкции М3 446,1

5 С т альны е к о н с т р у к ц и и Т 142,54

6 Цемент г 391,5

7 Песок м 3 1694,0

8 Щебень м3 1051,0

9 Кирпич
Тыс.
шт 111,6

Ю Блоки дёерные М* 16,4

11 Блоки оконные М г чз, г

12 П иломатериалы Качестёенн ы<г "3 16.0__

13 Рубероид М2 2069

14 Гидроиюл Л)2 3090

15 Яинолеум М 2 46,0

16
Листы асбестоцементные Волнистые 
Усиленного просриля М 2 2213,2

11 Щ иты опалубки Мг 961
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Схема ко т л о вана  
Пла н

Зумгиры „А  — 1,5м* 1,5м; h = 7,5/ч
Л m l этапа раъраЬот- 

„ Ки котлоВана
Зумпфы иБ — 1,0 х и ом ; h -  1,5м

Для LL Этапа разработ
ка  котлоВана

!1 этап Ра зраЗот/си 
котлоВана

1 - 1

I  этап р а з р а б о т к и  ко'лоёяна £ }Тап ^ ^ $ 0̂  -ojtoo
I  к о т л о ё а н а  _2 ,q o  ^

щ :

>№ /0200

©  (8 ) (g) ®

2 - 2

A lso
W W Ж /W W ш Ш ш /// iw ЛУ“

72000

25500

©

С У К Л О Н О М  о, 05 К  З У М Гк р У  ( ^ )

П р и В я з а  и :
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f t

Последовательность ёоъВедения и монгаЖа основных 
конструкций

Л у — ■ б озВедение монолитного приямка между рядами В-Д 
Ns// последующей обратной засыпкой до отм.~ 1.200 
< £ > — I Бетонирование отдельностоящих фундаментов и контр
уй  срорсоВ с последующей засыпкой до от. -  О,ISO 

/ N V $ ) — * Монтаж металлических ЬункероВ 
\Ю уГ— 1 МонтаЖ ж.6. стоек перегородок

<ф — • МоНтаЖ Ж. б. панелей перегородок между рядами и В -Д 
— • МонтаЖ Ж.б.опорных колонн по рядам /гЛ"и Ж"

<^р— » Монтаж 1 Яруса подпорных панелей с последующей 
. отсыпкой 1 Яруса обВалоВки;

\рУ— 1 МонтаЖ 2Яруса подпорных панелей с последующей 
. отсыпкой ZЯруса обВалоВки;

<мэ>— | МонтаЖ 3 яруса подпорных панелей с последующей 
отсыпкой обВалоВки до проектной отметки. 

<Ж>— 1 По мере отсыпки сбВалоВки и монтажа подпорных панелей 
производить монтаж примыкающих панелей пере• 

.  городок между рядами „  Д - Ж  )
<^у— ' Произвести укрупненную сборку металлических

полуарок В единую  конструкцию с Установкой 
Временных ожесточающих приспособлений 
МонтаЖ укрупненных полуарок с последующим сня- 

* тием Временных приспособлений.
— | Произвести укрупненную сборку металлических рам 

галереи и монтаж этих рам .
<Ю — • МонтаЖ металлоконструкций фахВерка и 

ограЖдаюицих Конст рукций.

C IZ K ®сь ряЪмей проходки крана СКГ-Чо/бЗ 
\ со стрелой L~-ZSm ‘ гусек L -5м

Ось рабочей проходки крана СКГ-^о/бЗ 
со стрелой L-15м; гусек L - S m 
(Дополнительный протиВоВес 6.1т)

10500

присягt

Ш .Ы 9
—
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Календарный план произВодстВа работ

1
«2
1Z3

3

NN
п.п. Н аим ен ован ие  pc f5 o m

Объем работ

За
тр

ат
ы 

т
ру

да
 

че
л.

дн
. Требуемые машинь

-Ь <к>

3 ю 
*  8.S
о эс
§  в
« н Ч

ис
ло

 с
м

ен

Чи
сл

ен
но

ст
ь 

ра
бо

чи
х 

В 
С

м
ен

у

М е с я и ы  с т р о и т е л ь с т в а

Т ~ 5
I  8. 
5 f
G 3

1
1

Наименован.
Число
маш-см. 1 и Ш IV У V I ш ш IX X X I

1 г 3 ч 5 6 1 8 9 10 11 12 13 14 15 16 11 18 19 го 2 / 22

-0
ЕО

СК
$
Е
CL
к.
тзл ГО 

1 «  
i  1О о

-з
5
*
Е
3
«чО
X
О
£

V_,

Т Подготовительный период мгс 1
П О сновной п е р и о д
1 Разработ ка Кот лована м3 42 94 240 Экскаватор 

Э0-Ч121 г 24 12 г 10 •—1 м

2 Водоотлив из  кот л ована
Маш.
смен. 330 110 3 1 — — — — -------- '

3 Устройство бет онной подготовки мз 33,4 22 Кран РДк-ZB 
€стр- П.5п 4 2 2 5 W

ч Устройство гидроизоляции дниица 
монолит ного тоннеля М* 423 108 КранРДК-25 9 г 6 »—1

5 Устройство Ж -6. конст рукций моно
литного тоннеля мз 373,3 620 КраиРДК-15 104 52 г 6 ь—

6 Устройство гидроизоляции стен моно
литного тоннеля М2 301,0 77 КранРДк-25 6 г 6 t—i

7 Устройство заицитной стенки и$ 
керамического кирпича

мг/ я 1Мз 3Z%0,5 50 кран РАк-25 12 6 2 ч *—4

8
— f---------------------------- /----------------------------
Обратная Засыпка до оТм. — 1.200 М3 1294 55

Бульдозер
ДЗ-29 11 5,5 2 5 *—1

9 Устройство монол. Фундаментов и 
Контрсрор соВ м3 329,03 412 Кран РДК-2В GQ 34 2 6

ю
-1------- f—̂—/------——----------------------------------
О брат ная Засыпка до отм. -0 ,1 5 0 м 3 584 зг бульдозер

A3-Z9 8 4 2 Ч 1—1

11 МонтаЖ  металлических ЪункероВ т 34.21 10 Кран
скг- чо/ бз 14 1 2 5

12 М онт аж Жел,-бет. стоек перегородок
шт/
/ м 5 гчА г,1 90

Кран . 
СКГ-40/63 18 9 2 5 — »

\Ъ Монтаж жел. бет. панелей перегородок 
между рядам и В -Л "

шт/
/м3 9Х г л 62

Кран
СКГ-ЧО/63 12 6 2 5 •—1

14 Монтаж Жел-бет. опорных колонн ПО рядам „Я и Ж "
Ш Т /
/м ъ 16/85,0 30

Кран , 
СКГ -40 /6 3 6 3 2 5 н

15 Монтаж 1 Яруса подпорных панелей с пос
ледующей отсыпкой 1 Яруса обВалоВка сит ге 12 СКГ-Чо/бЗ 12 6 2 6 >—1

16 Монтаж Z яруса подпорных панелей с пос
ледующей отсыпкой 2 Яруса обВалоВки Шт 26 60

Кран . 
СКГ-ЧО/63 10 5 г 6 t—i

11
МонтаЖ 3 Яруса подпорных панелей с пос
ледующей отсыпкой обВалоВки до проект, отмет. шт ге 48

кран,
СКг-ЧО/63 8 4 г 6 I—1

18 МонтаЖ Панелей перггородок£осях,,Д-Ви„д-Ж “% * */гоо 21 скг-чо/бЗ 4 2 2 5 н

19 Монтаж укрупненных полуарок В 
осях „3-г/о" Г 36.0 72

Кран
СКГ-ЧО/63 14 7 г 5 |—1

го МонтаЖ металлоконструкций Иадиита- 
бельной галереи л.к. N1 Т 12,34 14 5 C kr-a4o/63 29 14,5 г 5

21 МонтаЖ стен и  кроёли из ЛЦВ листов М2 1131 112
Кран . 

СКГ-ЧО/63 18 9 2 в
гг П рочие р а б о т ы чел.

дней гчо 120 г 1 ■----------- —
1 <* осS i  f3£ Si<о ̂  *чo<S ОCZVO C4J

1 Бетонная  подготовка М3 18,65 12 кранРДк-25 2 1 2 6 м

2 Устройство гидроизоляции днищ а  
галереи М2 442,2 110 КранРДк-ZS 18 9 г в
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s:о
VO-О
С? Устройство монолитных конст рукций  

nodiu табельной галереи пв,ч Z97 КранРДк-25 50 25
JL . 13 14 J5- 16 п 18 13 2 0 21 22

CR
О

i s
0) Оg-

Стены и перегородки из керамич. 
Кирпича__________________________ м3 32,6 5 4 КранРЛк-25

Укладка бетонных опорных подушек /мз Ь /18 18 КранРДк-гв

Укладка плит  перекрытий мг 95,56 12 КранРДК-25

Укладка  бетона MS 21 Л 46 kpaHPAk-ZS
Устройство 4 х— алойной рулонной  
КроВЛи М2 111 15 КранРДК-2В

Прочие  работ ы
чел. 
дней 5 4 21

П о м ещ ен и е  к И П  и Я , элгкт ропо-
«о

§ Е3 Vi
5 °
Оf i s  V O^  о

м е щ ен ие  натяокной пункт, 9ен/помет руб. 23666 591
К р а н  С М К - Ю
СсТр= 16 м 

Кран 
tMK-10

60 30 Ю

Эвакуационный  £ыход руб. 14829 368 46 23

ПлоицадКа  под циклоны руб. 1600 40 Кран СМК-Ю

Водопровод и  К а н а л и з а и и я руб. 1&60 35

Отопление и Бент иляиия руб. 1390 140 14 10
s>
Ео
ю
о

с*с
о

Монтаже силоВого электрооборудования руб. 10160 120 20

Электроосвещение руб. 3190 48
М онт аЖ  т ехнологического  
оборудования___________________ рУб. 5510 80 10

Обогрев заполнителей руб. Z5150 380 19 10
МонтаЖ прибороВ и средств аВто 
ма тазаи.иа управления__________ руб. 4510 15 12

о
Ео

с:
I
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Условные обозначения

I I Постоянные строящиеся здания и сооружения

Y //////A  Площадка для размещения Временных здании

£ Z Z 3  Временные, проектируемые автодороги

VT/ /  Z7~\ Площадки складирования материалов и 
<-̂ -йц/—Л конструкций

•--------1-------- •  Оси проходки краноВ

—  £ §  —5 *  Временный Водопровод с поЖгидрантом

—  —  Временная канализация
И З  Комплектная транссрорматорная подстанция 

наружной устаноВки 
Распределительный щ и т

Временная кабельная ЛЭП-0,4 кВ

Прожекторная мачта

Временная ВЛ -10 кВ

Экспликаиия
постоянных зданий и сооружений

Экспликаиия
Временных Зданий и сооружений

Л/гпоПЛа-НИ
Наим еноВание

Ед.
изм. Кол.

Номер
типового
проекта

Тип
Здания Примечание

1
Контора нач. М2

шт
36
г

,,КУб" 
31603

кон-
Тейн.

г Красный уголок п 10
1

пНебан 
7 2 0 3 -  У  (о) и

ъ
Столобая раздаточная 
(бчарет) на 3 посадочных мест и Ш

i
„Комсрорт"
Б-В-(о) и

ч Гардеробные с суш илкой и 1Z6
в

н К У б т
ъюоо-(о) и

5
Здание, для кратковременного 
отдыха, обогреба и приема пищц «

46,5
3

„ Универсал 
1129-0гЧ-(о) „

6 ДуиигВая п 46,6
Z

1, Комфорт” 
Д-6-lo) и

7 инструментальная кладовая п ЛИ
ч 39ЧЗЧо1 и

8 Мастерская инструментальная «
25
\

„ Контур “ 
имк-(о) и

9 КладоВая материальная II 49
г

„Комфорт"
мс-(о) II

10 НаВес «
№

f
~uhJ.
проект

11 Уборная II н.г
8

.. D H e n p "
R-09-k-lo) II

12
Пожарный шит и Ящик 
с песком шт 5

NZ
поплану Наим енование Примечание

1 К ранилии це

2 Перегрузочный узел

3 Вентпомеицение

ч Плош адка под циклоны

5 ОбВаЛоВание

в П одпорная  Ст енка

П р и м е ч а н и я .

1. Временные здания и сооружения, Все 
Временные сети Уточняются при приВязке прогкш.

2. У места располож ения пож арного  гидранта 
Необходимо уст аноВит ь указат ель по ГОСТ124.026-76 

С п о я с н я ю щ е й  н а д п и сь ю  по ГОСТ 12.4.009-&Ъ п.1.9.

П р и в я з а н '-

Ин§.№ 4 0 9 -Z 9 -Q 4 .9 1  ПЗ
Л и с т

15
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Показатели
Единица
измерения

Значение показателя
Разраеотан-
НОГО ПРО
ЕКТА

ПРОЕКТА - 
АНАЛОГА
103-13.84

1. Вместимость хранилища Ж 3 3000 3000

2. Годовой ГРУЗООБОРОТ /ИЗ 112000 BSOOO

3. Себестоимость переработки

1м* ГРУЗА РУ Б./м3 1.ЕЗ
1,45

1.66
197

\  Уровень механизации произвол-

СТБЕННЫХ ПРОЦЕССОВ У. 35 30

5. Уровень автоматизации

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ % 95

7. Списочная численность

РАБОТАЮЩИХ ЧЕЛ. 1 1

В том числе:

рабочих ЧЕЛ 1 1

S. Выработка  С годовая^

— НА 1 РАБОТАЮЩЕГО * Ч ч ы 442000 8SOOO

— НА 1 РАБОЧЕГО РУБ.

9. Приведенные затраты ТЫС РУБ 1въ.гг 
232. о в

* г
гзбА й -

ТО ЖЕ НА 1 М* ГРУЗООБОРОТА РУБ. 1.64
2.0В '

2.20
г.го

10. Объем строительный общий м3 11191 HUSO

в том числе:

n O A U /ИНОЙ ЧАСТИ м3 го  a s г о в г
ВСТРОЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ м3

П о к а з а т е л и

и .  П л о щ а д ь  з а с т р о й к и

Площадь общая

8 том числе:

П О Д З Е М Н О Й  Ч А С Т И

В С Т Р О Е Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И И

Площадь здания н а 1м* грузооборота

№. Сметная стоимость общая

в том Ч ИС Л Е

С Т Р О И Т Е Л Ь Н О  - / М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т  — " —

ОБОРУДОВАНИЯ

С т о и л л о с т ь  С М Р  Н А  1 м *  В М Е С Т И М О С Т И

стоимость НА 1 М* ГРУЗООБОРОТА 

СТОИМОСТЬ h a J m 2 общей ПЛОЩАДИ

С Т О И М О С Т Ь  Н А  Ы г  СТРОИТЕЛЬНОГО ОБЪЕМА

\1. Сметная с т о и м о с т ь  о б щ а я  с

У ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т а  п р и в я з к и

\Ц, Трудоемкость

По с т р о е ч н ы е  т р у д о в ы е  з а т р а т ы

Т О Ж Е  И А  1 М 2 О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И

Т О  Ж Е  Н А  1 М *  СТРОИТЕЛЬНОГО О Б Ъ Е М А

ТО ЖЕ НА <М* ГРУЗООБОРОТА — ..—

П о к а з а т е л и

Е д и н и ц а

ИЗМЕРЕНЫ?

З Н А Ч Е Н И Е  ПОКАЗАТЕЛЯ
Ра з р а б о т а н 
н о го  ПРО

Е К Т А
П р о е к т а
А Н А Л О Г А
Т О В - 4 3 .В Ч

1S. Р а с х о д  с т р о и т е л ь н ы х  м а т е р и а л о в

Ц Е М Е Н Т  ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Й  К M U 0 0 т 4 3 2 . 6 3 6 6 0 . 0 1
Т О  Ж Е  Н А 1 м 2 О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И -----1»— 0.W 0 . 4 5 1

С Т А Л Ь  В С Е Г О ----г,------

С Т А Л Ь ,  П Р И В Е Д Е Н Н А Я  К К Л . / Н и О Т . З - ч - 3 1 1 .2 8 З З Ц . 6 0

ТО Ж Е ,  И А  1 м г  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И - и - 0.215 0 . 2 3 9

Т О  Ж Е ,  Н А  1 М 5 Г Р У З О О Б О Р О Т А -------/1— 0 .0 0 3 О . О О Ч

Б Е Т О Н  и ж е л е з о б е т о н  в с е г о ж * 1 7 4 7 . 6 7 1 7 6 1 . 5 0

Т О  Ж Е  Н А  М2 О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И -------и — 1 2 1 1.20

Л Е С О М А Т Е Р И А Л Ы ,  В С Е Г О — , 1 - 1 6 . И 91 .0 2

ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ, П Р И В Е Д Е Н Н Ы Е  К КРУГЛОМУ ЛЕСУ — 114.33 1 2 6 .6 0

Т О  Ж Е  Н А  < М г  О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И — 0.0 В 0 .0 9

К И Р П И Ч  , В С Е Г О ТЫС.ШТ. 1 1 7 . S9 1 0 6 . 4 0

Т О  Ж Е  Н А  1 М 2 О Б Щ Е Й  П Л О Щ А Д И 0 . 0 6 0 . 0 7

46. Э к с п л у а т а ц и о н н ы е  р а с х о д ы :

в о д ы ,  г о д о в о й м3 6 2  & 3 4 7 6 4

т е п л а ,  г о д о в о й  о б щ и м г д ж г п о 2 0 7 0

В т о м  ч и с л е :  Н А  О Т О П Л Е Н И Е II

Н А  В Е Н Т И Л Я Ц И Ю — 1,—

Э Л Е К Т Р О Э Н Е Р Г И И  Г О Д О В О Й М 6 7 . Ч 5 9 . 8 0 554*80

П р и м е ч а н и е . Технико-экономические показатели приведены в ценах и нормах 

i92>k г. (в цислцтеле) и 199i г. (8 знаменателе).

ПРИВЯЗАН

Ныв. 4?
40 9.29- 8Ч.9М13

25220-0/ 19

Ж Е
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ВЕДОМОСТЬ рАБОЧИХ ЧВрТШВЙ ОСНОВНОГО КОМПЛЕКТАЧХ ВЕДОМОСТЬ ССЫЛОЧНЫХ И ПРИЛАГАЕМЫХ ДОКуМЕНТОБ

Лист Ц а и м е и о в а н ч е Примечяние О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ПримЕчяииЕ
1 Об щ и е  д а н н ы е о с и л е н н ы е  документы

2 Р а з р е з  П - П ; п л д и  ия отм - з . з о о  \ - м , ш о

Ъ Р РЗрЕЗ Б"Б Э К С П Л И К А Ц И Я  ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 0 WТП -  0 1 - 8 5 Об щ е с о ю з н ы е  нормы т е х н о л о -
05 ору ДОВАиИЯ г и ч е с к о г о  п р о е к т и р о в а н и я

4 p B i p E i b l  В ' В ;  Г - Р пр ед пр ия ти й  с в о р н о г о

5 П л а н  ни отм.о.ооо-,  4.400*,5.50И’, ti.son*,ч.го п, -^ .з й О ЦС ЕАЕ 3 0 5 ЕТ0 НА
Б 5jEI\ I

Ч ft ЛАН НА отм. <0.900, О .О О О ', -3.3 0 0  ;  Вид Г При Л А Г А Е МЫЕ ДОКУМЕНТЫ

& УСТРШОВКП ВЫ КЛ Ю Ч АТ ЕЛ ЕЙ  КОНЕЧНЫХ

3 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я  С Х Е М А  ЗйГруЗКИ С Е К Ц И Й 4 0 9 - М . - 8 Ч .  9<. U .  СО С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р у д о в а н и я

Х Р А Н И Л И Щ А К ОСНОВНОМУ КОМПЛЕКТУ

W Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  р а з г р у з к и  с е к ц и й РАБОЧИХ Ч Е р Т Е Ж Б Й  М А р К И  ТХ

хр л ии л и щ л 409 —0.9—8 4 , 9< ТХ UCO С п е ц и ф и к а ц и и  оЕО ру д о в пи и я

\\ Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  з а г р ч з к и  и к о с н о в н о м у  к о м п л е к т у

р АЗТр'ЗЗКИ С Е К Ц И Й  Х р А Н И Л И Щ А р а б о ч и х  ч ер т еж е й  мА рк нт х. и
рАЗрЕЗЫ Ж " Ж ' ,  3 ~ 3

--------------------------------------------------------------

Т и п о в о й  проект р а з р а б о т а н  в с о о т в е т с т в и и

с ДЕЙСТВУЮЩИ МИ НОРМАМИ И ПрАВИЛАМИ И ПрЕДЦС-
МАТрИВАЕТ мероприятия, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ ПОЦСАрчуЮ 
ЕБЗО П ЯСНОСТЬ при ЭКСПЛУАТАЦИЙ ЗДАНИЯ,
ГЛАВНЫЙ ИИ-ЖЕНЕР ПрОБКТА В.К.ВИЦОГрАДОВ

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ПрИМЕЧЯЦИБ
тх Т е х н о л о г и  я  п р о и з в о д с т в а

АР А р х и т е к т у р н ы е  решения

км К онс тру кц и и  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е
к ж К о н с т р у к ц и и  ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
кжи СТРОИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЕ
QB О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я

03 О б о г р е в  з а п о л н и т е л е й

ВК В од оп ро вод  и к а н а л и з а ц и я

вм С и л о в о е  злектрооворудовАние
30 З Л ЕК трИ ЧЕС КО Е ОС В ЕЩ ЕН И Е

411 У с т р о й с т в а  к о м п л е к т н ы е

и низковольтные
АТХ Ав т ом  A T U *  А Ц Ш  Т Е  TUOAOTH*

ч е с к и х  пр оц ес со в

Обилие указания

1  З а  у с л о в н у ю  о т м е т к у  0.000 п р ч и я т й  отметка

ЧИ СТ О ГО  ПОЛА С К Л А Д О В ,  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ А Я  
АБСОЛЮТ иои  О Т М Е Т К Е  I 1 

г .  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И Й  П р о ц е с с ,  О Б О Р У Д О В А Н И Е ,  КОНСТруК- 

Ц И И  и и з д е л и я ,  П Р И М Е Н Е Н Н Ы Е  В ПР О ЕК Т Е,
О Б Л А Д А Ю Т  П А Т Е Н Т Н О Й  Ч ИС Т О Т О Й  В ОТНО ШЕН ИИ  С С С Р ,

----  ПрИВИЗАН

4 D  9 - 2 3 - 8 4 . 9 1  - Т Х

Хр а н и л и щ е  з а по лн ит ел ей  егтп- Стадия 7 и £ Г  “ Листов
НА ВМССТИМОСТЬЮ ЗтыСТуЫ м.САЫ О'
М АТИ̂ И РОЙ АННОЙ СИСТЕМОЙ ЙЫ|1йЧУ1

ПВЩИЕ ДАЧНЫЕ

и

ПРйМ ТРАЧ С Н ИИП Ш Ш К Г

ZSZZ0-01 Zо
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Б - В (листе) Зкспликацил технологического оворудовнннл

Поз. Няименавннне и мнркд

1 Ленточный конвейер яр/ /
г Ленточный конвейер *°г /
3 Ленточный конвейер л°Ва /
4 Лотковый внбрознтвор -лнтлтель S3
5 Вибратор fid -вод гз
е Толь электрически# t o w o -s h o - ip d  гост22534-м 3
7 Кран под Весной однопролетный /

I -  4.8' 4.г /<?- 330 -из рост 7930-34/ 7
9 Тележка козгрузочнал 530SO-1 /

к а ч о т д faaSuaBt
чоа-гэ-ачэьтхГ л . т е х н . К ы з щ о в ъ Ж

Т И П З т о г р а д о й
Uwclkar. С и д о р о в а

П р и в я з а н Х р а н и л и щ е  з а п о л н и т е л е й  З е т и и о  
в н е с т м о с г ь ю  З т Ы О . К у 5.А4 с  А 6Г0 - 
ц и т и р о в а н н о й  с н с г е и о н  в ы д а ч и

С т а д . Л и с т Л и с т о в

Р.П 3 11
„  Т и з р е з  В - Б  
Э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и -  
4е  с к а  г о  о б о р у  а  а а  сш и  я

TlPDHTRfVHCHMUnPO ЕКТttUB.X?
2.5 ZZ0 ~0 i  гг ф о р м д т  AZ
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Нан . о т д . К р а в & о в 4 09-29-  84.94 -ТХГл.твхи. К И Н Е Р О В Щ £
гмп В и н о г р а д о в 4 U
Цнж.идт С И Д О Р О В А ъ

п р и в я з а н Х р а н и л и щ е  з а п о л н и т е л е м  б е т о н а  
ЙАЕСТИ/ИОСТЬЮ Зтыьхзб.м с а в т о - 
МАТИЗМ РОБА ИНОЙ СИСТЕМОЙ ВЫДАЧИ

Ст а д и я И И С Т А И С Т О В

Р.П ч 11

Р а з р е з  В-В,Г -Г ПРОПТРАНСНИИПРОЕКТИН&.А2
Z.5ZZO-01  2 3  Фо р м а т  Л 2
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Л (А ист£1
Mi-W

3000 -*
воо

Прн&язм

Ш .а/9

* * 0 Э - 2 Э - 8 Ч .9 1 - Т Х

Хранил ио/е за полнит елей sew- 
чабНЕстимсгьшЗтыскуЬм спето- 
итизчроадмон системой вымчи

ЯШМ

Узел!

РП
Лист Листов

11

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКГ
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Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е /и а  шрззки  с е к ц и й  хранилища

24000 ( ДИАПАЗОН РАБОТЫ ТЕ4ЕЖКИ РЛПРЭЗОЧНОИ) ____________________  1500,

На ч . о т д . K p a b u o b ^
Mas- г з - SH.Si -тхРЛ. Т Е  X Н. КУЗНЕЦ ОВ

гип Ви н о г р а д о в ,
инж .Ткдт Сидоров/»

П Р И В Я З А Н Хр а н и л и щ е  з а п о л н и т е л е й  в е т о н а  
В/ИЕСт И 0С Т Ь ю З ты С .1« В .А |  с а в т о - 
м АтнгиРоВАНной скетЕлюй в ы д а ч и

С ТАД ИЯ Лист Л и с т о в

Р.П 9 / /

Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х б /и а
ЗА Г Р У З К И  С Е К Ц И Й  

Х Р А Н И Л И Щ А П Р О Г Т Г Р А Н С Н И И П Р О Е К Т
МНВ.

2.5ZZ0-01 ZS  Фо р м а т  А 2
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1

Ж” Ж ( ЛИСТ 9 3  ~ 3  (ЛИСТ 10 )

Технологическая с хе ма  з а г р у з к и

СЕКЦИЙ ХРАНИЛИЩ А

Технологическая  с х е м а  р а з г р у з к и

СЕКЦИЙ ХРАНИЛИЩА

-0,150

-1.850

-3,300

3 5 0 0

8 5 0 0

10,000
Уровень заполнителя п р и ^
ОКОНЧАНИИ ЗАГРУЗКИ СЕКЦИИ

Ур о в е нь  з а п о л н и т е л я  

ПРИ НАЧАЛЕ З А Г Р У З К И  

СЕКЦИИ ХР А НИ ЛИ Щ А

4 0 0 0

15000

4 0 0 0 3500

10,900

Ось ЛК №2 
Q k = 2 0 0  т / ч

Д а т ч и к  

у р о в н я  

РОС-101

г ‘ -
, '■ . - ,  I
/ •  - ' : i

t v :  ;. -l
\ ч

V  '
-------— I

9,000
Ур о в е н ь  з а п о л н и т е л я

ПРИ НАЧАЛЕ РАЗГРУЗКИ 
СЕКЦИЙ ХРАНИЛИЩА

У р о в е н ь  з а -

ПОЛНИТЕЛЯ 
ПРИ ОКОНЧАНИИ 

ВЫДАЧИ ЗА-  

ПОЛ НИГПЕЛЯ

ЛК №-2а 
Ц к = 200 т /ч

Нлч.отд. К р а в ц о в^

409 -  29-64.91 ТХГл.техн. К^ЗНЕЦОв
Г И п Виноградов
Инж.Гш Сидорова ’4 V

ПРИВЯЗАН Хранилище заполнителей бетона
ВМЕСТИМОСТЬЮ ЗтЫС.К'УБ.М С АВТО- 
МАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМОЙ ВЫДАЧИ

Стадия А ист Листов

Р П (1 / /
Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  ,
ЗАГРУЗКИ И РАЗГРУЗКИ СЕКЦИИ 

ХРАНИЛИ 1ЦА
Р а з р е з ы  Ж - Ж  ; 3 - 3
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Ге о м е т р и ч е с к а я  с х е м а

А (Аист 2)

2092 880
П лан з а к л а д н ы х  э л е м ен т о в

3000

+-

8*3000 = 24000
27000

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1 Д лина конвейера , м  -  59,75

2. П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь , т / ч -  600

3. С к о р о с т ь  д в и ж е н и я  л е н т ы , м /с -  2,0

4. Ш и р и н а  л е н т ы  , м м  -  800

5. Об ъ е м н а я  м асса  насы пного  г р ч з а  , т / м 3 -  1,5

6. Двигатель 4 M 6 0 S 4 9 2  ; N - 1 5 к В т ; п = 1500 о б /м и н

7. Редчктор 1 Ц 2 Ч - 2 5 0 * - 2 0 - 2 1 У 2 )  1-20

От б . Ф 2 3

Нлч.ота Кр а в  ц,о в . S
Га.ТЕХН. К^ЗНЕЧОВ
ги п Виноградов

Инж.Гка!. Сидорова

4 0 9 - 2 9 -  84.91 -  ТХ Н1

Ле н т о ч н ы й
С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

1

р.л 1 : 1 0 0

Л и с т |  Л и с т о в  3

2 5 1 2 0 -0 1  31
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31

УС Т АН О В К А нс т р о й ст ь й  В Ы К А Ю Ч Н Ю Ц Е Г О  К А Н А Т Н О Г О  ПОЗ. 35 
J L  33 A j

l /------  1  ГО С Т S lS M - М - Ц Ш а
5000 ' '

Вид В
M1-.&Q

40 A^u t a  fe-8DD-^BK нд-es Stt.t)
- t - г - ft гост и - 8 5 -.kflfl

41 РАЗГр^ОЧЦАЯ телешка 1 з ш
Бе м о л ^
ИНЦКИИ

E S 5 . S D  1 MAU1 а 
}А О О б

чг КАрВтУА ДЛЯ ГИбКО ГО  ‘ к а б е л я _а^ 1ч
чз ГИБКОГО 18 о, п
44 Q С О Й М  А К О и Ц Е О А Я г 0.5

45 UJHUA 1 3.0

ив штанга гвомчо вобо
ПРАВА* 1

ЦТ
К а н а т  6.5 \ п о н т 

Гвст 3Q4Q 38 60м омчг
48 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КОНЕЧНЫЙ 1г

КУ 101А

*8 е ini- и -ач Роликоопорп ДШ80-13Т-30 1 1S.8 Союз
гз ЕИИ-1А-81 РОЛИК ДЕСрЛЕКТОрЧЫЙ ч 6.0 Про М МБ-

ЯМ-1П К АША-
30 м ш - г з - в г Устройство ОЧИСТНОЕ 1 1$.о ЦП*'!

п л ч я с т о Е  Ш
31 E1Q1-14~B4 СкрЕБОК Ш 1 за
зг е ш - г»-»т Устройство ОТ СХОДА г. Я.5

ЛЕНТЫ НА сторонч 800
33 ЕШ Ь 13-И Устройство выключал- г п.в

Ц.ЕЕ BK-JSE-I
34 Е Ш  - 1Т-8Т Рама натяжная 1 340,0

XQ4Q А - 60-8Q
35 ^ а д т в р т ч - и о - г ж * 1 Зго.о
36 ДпИгАТЕЛЬЧМбОМчг 1 140,0

«* 1S «Дт • h: 1500 О̂ МЙН
34 П И Ш . 118 81 Д а тч ик  скорости Б К в 1

_38___ Выключатель пцтевой г
БЕСКОНТАКТНЫЙ ъ%~11

33 ГОСТ Ч601-8Ч Выключатель путевой г
вп 1 5 - о , У б П ь в ч у г - 8
ГОСТ АРМ- АЧ6________

I
е ОВ ОВНАЧЕНИЕ Наименование Кол. Масса

E A . t r Примем,

СбОрочнМЕ ЕДИНИЦЫ

1 Станина приводного 1
Е ApABAUA

г. Станина концевого 1
Б АрАБAHA

в ОгрАЖДЕиИЕ КОНЦЕВОГО 1
БАрАБ AUA

4 Станица устройство 1

ВАТАЖНОГО
5 BopOUKA ГОЛОВНАЯ 1
6 ЬорОНКА НИЖНЯЯ 1

4 C t  АНИНА ПрИВОДА 1
рЕцчкторного

а Стойка 11
а ЛОТОК 1
10 С Е К Ц И Я  ц= 6000 £
и С е к ц и я  L  *  IS S U 4

\г ПтрАЖДЕНИЕ 10
13 Стойка г
14 НАБАВЛЯЮЩАЯ 1
1S тр ек 1

Детали

16 О г р А ж Э Е и И Е  МУСрТЫ 1
14 Ограждение мнортм 1

П о н и к  _ . н ш л и а
го Е  Ю 1 - Ч  -54

1
fcApAEAU ПРИВОДНОЙ 1 2.40.0

Ш О -  ВО
м Е 1 01 -5  -А Т ^  Ар АВАН НЕ при ВОДНОЙ 1 435.0

т а - и
гг £ 1 4 1 - S - » Б Ар а в а н  непригодной 3 140.0

BO MS -  so
__ E 101 - 3 0 - 8 4 М_Ч_СрТА ЗшрОХОДНАЯ 1

И 0 - Ч 4 ) - Т 1 . 4 - 4  4 - 1 . 1
гч Е101 -  30 -  *4 МУСрТА ТИХОХоЭиАЯ 1 Еата-

ц о о о - т о -1. 1- з о - г .1 . -АВС__
гв Е 1 0 1 - 6 - 4 Т Роликоопорлистав-1гч-зо зч 33.5 V & 4

гв Е Ш - 8 - 8 Т
V

РолИКООПОрАШТМН г 16.$
г4 Е 1 М - 3 - 8 Ч Рвликоппооа НГЯО-114 _51_Л6.$ .

При Ш  АН

4ub.hs
чп9-гэ-яч.э1-тх ш

25ZZ0-01  3 2 “
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Техн и ч ес к а я  характеристика (̂ 3

1 А лина конвейера, м  -  58.97

&. Производительность, т/ч -  200
Ъ, Скорость движения ленты, м /с -  10

к. Объемная масса насыпного груза, т /м * -  i s

S, Ш ирина ленты, м м  -  Б50
Б. А еигатель М A4&0SMH2 , J- кВт, о? 1500 об/мин 

I  Редуктор 4Ц2У- 2.S0- 40- 24У&; U  40

@  ®

НАЧ.ОТД Кравцов^ <*
Ч09-29-6Ч.91 - TV.H2Гл.техн. Кузнецов'

ТИП ВИНОГРАДОВ.
Ииж.Тк. Си АО РОВД

Ленточный

конвейер ЛК 1° 2(2а)

Стадия МАССА Мделитлв

Р.П. 1400

Аист \ 1 Аистов S
пРотРАнсниипроькт

2 5 2 2 0 - 0 /  3 ^
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v.
*CD
-Q H i ГОСТ 3070'74 К A U  A T 130 м

6 .S -I-1M ) - И -  180

HS В ы к л ю ч а т е л ь  п у т е в о й l
Б Е С К О Н Т  А К Т Н Ы И

в п б -2 2

43 гост  b u b * яо K p u P t  2.0 -Г -Ц -1 6 0 НОСИ

4

гг Е <01 -30 -S3 М У Ф Т А  Т И Х О Х О Д Н А Я 1
4000 - 1 0 -и  -зо-г.1

гз Е 101- 6 - 81 Р О Л И К О О П О р А и 1S Каталог

•м Г ЕЕ- юг-30 Н Т

30 Е 101-8- W Р О Л И К О О П О р А 1 10.? Союз-

П Г  6 5 “  4 0 1 пром-
з< Е 101- 9 -81 Р О Л И К О О П О Р А 49 1 0 . 5 М Е Х А '

n r - 5 s - i o t Н И З А '

зг Е 1 Ш -  1 8 - 8 1 Р О Л И К О О П О р А 6 4 4 .S д и я "

iltu os-юг-зо
33 Е <01- 14-81 Ролик Д Е ф Л Е К ' 12 5 . 0

т о р н ы й  f t U - 1 0 8
34 е юн- гз-м Устрой c m 4 4 3. 0

О Ч И С Т Н О Е

П А Ч - М г О б О Е  6 0 0
35 е  m  - г ч - в с С к р Е Б О К  650 1 £0.0

36 Е 10< -28 - R1 У с т р о й с т в о  о т 1 { 3 . 0

С Х О Д А  Л Е Н Т Ы

Н А  С Т О Р О Н У  6S0
34 E 101-89-81 У с т р о й  c m 1 4 3 . 0

R b l K  A V 0 4 A W U 1 E E

BK-S9-9

3 * Е 1Q<- 15 -81 Т е л е ж к а  й а т з ш - 1 8so.o

H A S  6 5 4 О Т ' 6 0

- 3 3 В с т р о й  О Т  в о 1 2 3 5 0

r p m & o e  6S0-2S-6
40 Е  4 04 - 4 9 - V 4 О Б О Й М А  1 5 0 - 1 3 4 5 . 0

44 Е 101-80-81 О ч и с т и т е л ь  п р и в о д - 4

Н ОГ О  K A p A E A U A
Об 550-30 1

чг ту ича. ннв- 8 1 Д а т ч и к  скорости 4

Ш

чз Г О С Т  9 6 3 4 - ВЧ В ы к л ю ч а т е л ь  п у т е в о й г
бп<5-г<в-гг1-5ччг.в

4 4 Р е д у к т о р \ зго.о
1ц.84-г$о- чо-г<-уг

4 5 3  Л Е К Т р о Д Е И Г  А Т Е Л Ь 4

4 А 4 6 0 '  5 Ч 4 г
4 6 ЛЕЦТА 4.2* бБО-ББ- Ш м

К Н Л  ' 6 5 * -  6 ' 2 Р

Об о з н а ч е н и е И АИМЕНОВ ПНИЕ Кол
Масса
кг ПРИБЕЙ

СБОрОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

4 Станина приАО^иого 4

Б АрАБАНЙ
1 Станина натяжного 4

У с тр ой  СТВА
3 Ограж дение  устрой- 4

ста A U АТЯЖНОГО
ч ВОрОНКА ГОЛОВНАЯ 4

S Воронкд нижняя 4

6 СтднииА привоЭй 4

редукторного
7 С е к ц и я  U- 6000 3

г Се к ц и я  чззо 1

9 С е к ц и я  1>= 4885 4

40 Стойка 9
44 Ст о й к р 40

42 Ст е н к а  т о р ц е в а я 4

___ 1 3 _ Ог р а ж д е н и е 56

44 Кронштейн 90
15 КрОНШТЕЙИ 6

16 Кронштейн 2

_ и _ Лоток U- зооо 4

Л е т а л и

18 Огр а ж д ен и е  муфты 4

19 Огра ж д ен и е  мчсрты 4

ДШ.ЧЕ, ИЗДЕЛИЯ

15 Е 101-4-81 Б ADA ВАН ПРИВОДНОЙ 4 240

6SSO - 80

26 2104“5*аЧ САрАБРН НЕПрИВОД- 4 93

ЦОИ 5331 S-SO

24 Е 101-30-81 МусрТА БЫСтрОХоЭ’ 4

иля <ю-тго-
4 0 - ТТ. 1- 4 8 -  Х.<

ПрИВЯВ АЦ

408 -89 - 84.94 - ТЛИ8 ЛЧСТ

1|ИНВ VTS
2 5  2 2 0  ~ 01 3 7
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Типовой проект 409-29-84.91

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

