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1. Исходные данные для проектирования.

Исходными данными для разработки технологической части 
проекта яЬляются следующие материалы»

- задание на разработку рабочей документации 'Произ- 
ЬодстЬо резно-битумных мастик произЬодительностью 1000 
т/год', утбержденное начальником Глабного упраЬления проек- 
тироЬания и инженерных изыскании Госстроя России т. Абары- 
коЬым В.П. 24 марта 1993 г.;

- мощность произбодстба и номенклатура продукции по ос- 
нобкым бидам;

- строительные нормы и пробила СНиП 1.01.01.-82J СНиП 
2.09.02-85? СНиП 2.09.04-87; СНиП 2.11.01-85.

- общесоюзные нормы технологического проектиробания, 
фонды бремени работы оборудобания и рабочих, Москба 1986 r.j

- пробила техники безопасности и произбодстбеннои сани­
тарии;
 ̂ - рекомендации к.т.н. Чаики А.Г. по технологии приго-

^тобления резино-битумных мастик.

2. Назначение и состаб произбодстба.

Произбодстбо предназначено для приготобления горячей и 
холодных мастик на оснобе битума нефтяного строительного с 
наполнителем б биде 8робЛенои резины, используемых при бы- 
полнении пробельных и изоляционных работ, а также мастики 
'Виски' - Зля быполнения паркетных работ.

Состаб произбодстба и площади участкоб прибедены б 
табл. 1.

Таблица 1

«е

с
г

наименобание площадь категория приме­
м2 помещении чание

1 2 3 4

1 Участок приема и хранения 
готобого битума

- на открытой
площадке

2 Смесительное 
отделение

147,0 Б под набесом

3 Участок складиробания 
химикатоб

49,7 В б закрытом 
отаплибае-
мом помеще­
нии *1>10 С

4 Участок складиробания 
легкобоспламеняющихся 
жидкостей <ЛВЖ>

68 А б закрытом 
неотаплиба- 
емом поме­
щении

итого» 262,7
Вспомогательные и бытобые 
помещения

121,0

бсего« 383,7

"Технические решения,принятые В рабочих 
чертеж ах, с о о т в е т с т в у ю т  требоВаниш  экологических, 
сан и та р н о - гигиенических, проти&опожарных и других 
нор а  действую щ их на те р р и то р и и  Российской 'Федера­
ции, и обеспечи&ают безопасную для жизни и здороБъя 
людей эксплуатацию  объекта при соблюдении цредус- 
мяпренных рабочими чертеж ами м ероприятии

Глабныи инженер проекта Н .Ф .Дутоба

Категории помещении по пожарной опасности определены б 
соотбетстбии со СНиП II.09.02-85*'Произбодстбенные здания и 
помещения' и ОНТП 24-86 МВД СССР 'Общие нормы технологичес­
кого проектиробания'.

3. Произбодстбенная программа.

Произбодстбенная программа прибедена б табл. 2.

наименобание ГОСТы,
ТУ

область
применения

ед.
изм.

беличина

Горячая битумная мастика 
с резинобым наполнителем

15836-85 кробельная тн 400

Холодная битумная масти­
ка с резинобым наполни­
телем

ТУ 21-27- 
-16-63

кробельно-
изоляционна*

тн
1

300

Мастика 'Биски' ТУ 400-2- 
-85-71

для быполне­
ния паркет­
ных работ

> тн 300

4. Режим работы, фонды бремени работы оборудобания и 
рабочих.

4.1. Количестбо рабочих дней б году - 260
4.2. Количестбо смен б сутки - 1
4.3. Количестбо рабочих часоб б смету - 8,2
4.4. Годобои фонд работы оборудобания при работе b 1 

смену, час - 2014
4.5. Деистбительныи годобои фонд бремени рабочего сос- 

табляет«
- с нормальными услобиями труда, час. - 1867
- с бредными услобиями труда , час. - 1634

5. Обоснобание принятых компонобочных решении.

Исходя из заданной мощности произбодстба резино-битум­
ных мастик б проекте принята схема без битумохранилища.

Готобыи к употреблению битум марки БИ70/30 достабляется 
битумобозами и слибается непосредстбенно б битумобарчные 
котлы, которые обеспечибают поддержание заданной температу­
ры битума, его промежуточное хранение и быдачу б смеситель­
ное отделение. Поддержание температуры битума б битумоба­
рочных котлах бозможно с помощью электронагребателеп, хотя 
котлы оборудобаны и топочными горелками.

При конкретной прибязке проекта может быть принят бари- 
ант разогреба битума с помощью сжигания жидкого топлиба, а 
поддержание заданной температуры - с помощью электронагре- 
бателеи. В этом случае следует предусмотреть склад жидкого 
топлиба.

В соотбетстбии с деистбующими протибопожарными нормами 
участок приема и хранения битума расположен б 30 м от про- 
избодстбенного корпуса, б котором сблокиробаны смесительное 
отделение, участки хранения химматериалоб и ЛВЖ, бспомога- 
тельные и бытобые помещения. Высотные отметки помещении оп­
ределяются принятыми технологическими процессами, габарита­
ми оборудобания и его компонобкоп.

Смесительное отделение расположено под набесом. Зто 
позболило резко снизить капитальные затраты на строительст- 
бо и оборудобание бентсистем при заданной мощности произ­
бодстба. Площади складских помещении определены расчетом.

Принятая компонобка произбодстбенных участкоб обеспечи- 
бает минимальную протяженность транспортных потокоб сырья и 
готобои продукции, а принятые по технологическим соображе­
ниям бысотные отметки склада и набеса обеспечибают опти­
мальное использобание соотбетстбующих рабочих объемоб поме­
щении .

На листе ПЗ-З показан бозможныи бариант прибязки 
произбодстба резино-битумных мастик с битумохранилищем, 
обеспечибающим прием битума или гудрона, прибыбающего по 
железной дороге. В этом барианте б состаб оборудобания би­
тумохранилища бключена электроталь, которая перемещается по 
монорельсу, укрпленному на опорах над битумобарочными кот­
лами. Таль обеспечибает загрузку кускобого кробельного би­
тума марки БНК 90/10 б битумобарочные котлы для получения 
битума требуемой марки из гудрона или жидкого битума марки 
БНД 60/90 без использобания окислительной устанобки.

6. Описание принятого технологического процесса.

6.1. Участок приема и хранения битума.

Горячий битум с температурой 180 град.С марки БН 70/30 
достабляется битумобозом на участок приема и хранения и с 
помощью собстбенного насоса перекачибается б битумобарочные 
котлы марки КБ-1, оснащенные перемешибающим устроистбом. 
Емкость каждого из 2-х устанобленных котлоб - 3 м3.

С помощью устанобленных на котлах электронасособ битум 
по мере необходимости перекачибается б смесительное отделе­
ние для приготобления соотбетстбующих мастик.

Трубопробод подачи битума, дозаторы и запорная арматура 
имеют паробые рубашки для прогреба бозможного образобания б 
них пробок из застыбшего битума.

6.2. Смесительное отделение.

Приготобление мастик бключает б себя следующие операции»
- подготобка исходных компонентоб;
- дозиробка и загрузка компонентоб;
- приготобление мастик;
- контроль качестба замеса;
- быгрузка.

4 Ш 3 8 - 0 /  j
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1 Технологическая схема приготоЬления мастик приЬе0ена 

на рис. 2, лист ПЗ-4.
ПриготоЬление горячих и холоЗных резино-битумных мастик 

преЗусмотрено Ь смесителе с Ьертикальным перемешиЬающим ус- 
троистЬом, а мастики 'Биски' - Ь смесителе с горизонтальным 
перемешиЬающим устропстЬом. ДостаЬка состаЬляющих компонен- 
тоЬ приготаЬлиЬаемых мастик Ь отЗеление со склаЗа осущест- 
Ьляется с помощью электропогрузчика.

ГоЗоЬоп и суточный расхоЗы состаЬляющих компонентоЬ 
приготаЬлиЬаемых мастик приЬеЗены на рис. 3, лист ПЗ-5.

В заЬисимости от конкретных услоЬии приЬязки суточный 
расхоЗ топ или ином мастики может корректироЬаться.

КоличестЬо материалоЬ на замес, Ьремя их перемешиЬания 
и пр. расчитаны Ь соотЬетстЬии с рекоменЗациями старшего 
научного сотруЗника лаборатории 'Технологии кроЬельных ра­
бот' ЦНИИОМТП к.т.н.Чаики А.Г.

ПерЬоначально Ь смесители ЬсегЗа поЗается битум, а за­
тем остальные компоненты.

ДозироЬание резиноЬоп крошки преЗусмотрено путем преЭ- 
Ьарительного ЬзЬешиЬания на Ьесах, цемента, после 
преЗЬарительного растариЬания мешкоЬ, Ь специальной камере- 
бункере с помощью устаноЬленного поЗ ней шлюзоЬого питате­
ля, а жиЗких компонентоЬ Зля мастик - объемными Зозаторами. 
Дозаторы битума служат оЗноЬременно и промежуточными емкос­
тями, Ь которых его начальная температура снижается со 180 
граЭ.С 8о 120-130 граЗ.С за Ьремя приготоЬления Ь смесите­
лях преЗыЗущего замеса.

СлиЬ уапт-спирита и скипиЗара из соотЬетстЬующих Эоза- 
тороЬ Ь смесители рекоменЗуется произЬоЗить только после 
того, как температура битума Ь смесителях состаЬит 120-130 
граЗ.С.

РезиноЬып клеи залиЬается мерной емкостью Ь смеситель 
при приготоЬлении мастики 'Биски' Ь послеЭюю очереЗь.

Принципиальная технологическая схема трубопроЬоЗоЬ при­
ема и разЗачи жиЗких компонентоЬ приготаЬлиЬаемых мастик 
приЬеЗена на рис. 4, лист ПЗ-6.

ГотоЬая горячая резино-битумная мастика ЬыЗается из 
смесителя, поз. 1, с помощью насоса Ь накопительную емкость 
с послеЗующеи ЬыЗачеи из нее с помощью того же насоса Ь 
гуЗронатор.

Так как объем накопительной емкости меньше объема цис­
терны гуЗронатора, то при поЗъезЗе послеЗнего Ь этом же 
смесителе готоЬится дополнительным замес, который с помощью 
насоса ДС-134А ЬыЗается непосреЗстЬенно Ь гуЗронатор.

Для поЗЗержания заЭаннои температуры 180 граЗ.С с горя­
чей битумной мастики накопительная емкость оборуЗоЬана ру­
башкой, Ь которую поЗается непрерыЬно насосом горячее масло 
марки 'ИнЗустриальное 20'. Остальные мастики затариЬаются 
Ьо фляги и с помощью поЗЬесного крана г/п=2 тс грузятся на 
прибыЬающип аЬтотранспорт.

6.3. СклаЗ химикатоЬ и легкоЬоспламеняющихся 
жидкостей (ЛВХ).

Помещение склаЗа состоит из слеЗующих участкоЬ»

- склаЗироЬания химматериалоЬ <отаплиЬаемып>
- склаЗироЬания легкоЬоспламеняющихся жидкостей <ЛВЖ> 

<неотаплиЬаемысО .

В отаплиЬаемом помещении хранятся»

- Зробленая резина Ь мешках)
- цемент bMeuiKaxj
- резиноЬыи клеи Ьо флягах.

В неотаплиЬаемом помещении хранятся уапт-спирит и ски- 
пиЗар.

КоличестЬо хранимых материалоЬ приЬеЗены Ь таблице 1.

Таблица 1

наименоЬание
материалоЬ

ГОСТ 
или ТУ

к-Ьо
т

запас
хранения,
суток

Дробленая резина ТУ 38-104-36-82 6,0 30
Цемент ГОСТ 10178-85 5,7 60
Уаит-спирит ГОСТ 3134-85 17,5 27
СкипиЗар ГОСТ 1571-85 0,36 30
РезиноЬып клеп ГОСТ 2199-85 0,36 30

Итого 30,0

Все материалы поступают на площадку предприятия аЬтомо- 
бильным транспортом. После разгрузки материалы Ьилочным 
электропогрузчиком Ьо ЬзрыЬозащищенном исполнении поЗаются 
на участки скла8а.

На участке склаЗироЬания химматериалоЬ поступающие Ь 
мешках резиноЬая крошка и цемент уклаЗыЬаются на поЗЗоны и 
хранятся Ь штабелях на полу и Ь стеллажах.

На участке склаЗироЬания АВЖ хранятся следующие матери­
алы»

Хранение уаит-спирита, скипиЗара и резиноЬого клея про- 
изЬоЗится Ь закрытой таре заЬоЗа-постаЬщика Сбочках, биЗо- 
нах, флягах и т.З.Э.

Расстояние межЗу группами бочек не менее 1,8 м Зля 
проезЗа электропогрузчика и 1 м Зля прохоЭа.

Бочки устанаЬлиЬаются на полу по Ьысоте Ь оЗин ряЗ и по 
ширине на ЗЬе бочки,

БиЗоны, фляги и прочая тара, преЭЬарительно устаноЬлен- 
ные на поЗЗоны, уклаЗыЬаются с помощью электропогрузчика Ь 
ЗЬухъярусные стеллажи.

7. Расчет потребности Ь технологическом оборудоЬании 
и рабочих.

Расчет потребности Ь осноЬном технологическом оборуЗо- 
Ьании приЬеЗен Ь табл. 2.

Таблица 2

НаименоЬание
технологическом

НаименоЬание
осноЬного

Расчет
оборуЗоЬания

Расчет
рабочих

операции обор-ния кол-Ьо
стойко
-час

КОЭф
загруз­
ки

принятс
шт

расчет
ное
чел

приня
тое
чел

1 2 3 4 5 6 7

ПриготоЬление 
горячей ре- 
зинобитумнои 
мастики смеситель 795 0,4 1 0,5 1

ПриготоЬление 
холоЗноп ре- 
зинобитумноп 
мастики смеситель 855 0,4 с м .п .1 0,5 с м .п .1

ПриготоЬление 
мастики 'Биски' смеситель 1950 0,97 1 1,19 2

ОбслужиЬание
битумоЬарочных
котлоЬ

битумоЬа-
рочные
котлы

1300 0,65 2
(по техно­
лог, сооб­
ражениям!

0,8 1

8. Расчет складских площадей.
Расчет склаЗских площаЭеи Зля состаЬляющих компонентоЬ 

мастик приЬеЗен Ь табл. 3.

Таблица 3

НаименоЬание Г оЗоЬое 
поступ­
ление

Запас
хранения

Нагруз­
ка на 
1м2, 
Н=1м

Высота
уклаЗ-
ки
м

Коэф. 
^споль- 
зоЬания 
площаЗи

ПлощаЗь
м2

Зни тонн расчет­
ная

приня­
тая

Участок сь лаЗироЬ □ния химмс 1териало1:>

Цемент Ь
мешках 24 60 5,7 0,6 2 0,4 11,9 12

Дробленая ре­
зина Ь мешках 50 30 6,0 0,25 2 0,4 29,7 30

Итого« 11,7 41,6 42

Участок сь лаЗироЬ □ния ЛВЖ

Клеп резиноЬыр 3,0 30 0,36 0,35 2 0,4 2,5 2,5

СкипиЗар 3,0 30 0,36 0,43 2 0,32 1,3 1,5

Уапт-спирит 166 27 17,5 0,43 2 0,32 63,6 64

Итого» 18,2 68

ПРИВЯЗАН

HHB.N

4 0 9 - 2 6 - 1 7 . 9 4  -  ПЗ АИСТ

2изм. С0АЛЧ АИСТВДОХ. ПОДД дата

J





Mu
R.
N 
пор

д.I
 По

дп
ис
ь и

 g
um

n1
Идп

м. 
ui
AN
l 

АЛ
Ъб

оЛ
Л.

 1 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА ПРИГОТОВЛЕНИЯ 
РЕЗИНО - БИТУМНЫХ МАСТИК

Дробленая резина, цемент

6

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

-------  ТрубопроЬоЗ поЭачи битума

-/----- ТрубопроЬоЗ побачи уаит-спирита

- / /-----  ТрубопроЬоЗ поЭачи скипиЭара

-•-----  ТрубопроЬоЗ поЗачи холоЗнои мастики

••-----  ТрубопроЬоЗ поЭачи горячей мастики

-У-----  ПоЭача Зробленоп резины

-------  ПоЭача цемента

8 Насос шестеренчатый 3
7 УстаноЬка насосная битумная 1
6 Смеситель 1
5Ь Дозатор Зля скипиЗара 1
56 Дозатор Зля битума 1
5а Дозатор Эля уаит-спирита 2
4 Мерник 2
3 Аппарат с перемешивающим устройством 2
г Котел битумоЬарочныи 2
1 Устройство Эля растариЬания 3

Ып/п НаименоЬание

язи. Я0А.7Ч АИСТадмс ПОДИ ДАТА
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Cxemq расхода мотериолов, в тоннах, для приготовления битумных мастик с годовым выпуском 1000т <за год/сутки )

НОИМЕНОВОНИЕ КОСТИКИ Д р о б л е н о я
р е з и н о вр&

Ростворитель
(усзят-спирит)

Скипидар Ц е м е н т Ре з и н о в ы й
к л е и

Го р я ч е-б и т у м н о я  мостика 8% 92Х - - - -
Холодно-Битумная мостика 6Х 64% 30% - - -
'Виски* - 66Х 24 X IX 8Х IX

ESI EOLT4 ast ЯДСХ годи д ш

ПРИВЯЗАН

йнДК

409-26-17.94-ПЗ
ш я

1 Г

у М Ж - М  £



Ин
Ь.

 N

Принципиальная т е х н о л о г и м е с к о я С Х Е М а  ТРУБО П РО ВО ДО В

Э к с п л и к а ц и я

1- вертикольный аппарат
2- вертикольный аппарат
3- установка насосная
4- дозатор
5- мерник
6- насос ЫЕСТИРЕННЫЙ
7- смеситель
8- бок для масла 
8а-насос
9- вак
13- котел битумоворочный
14- дозатор

У с л о в н ы е  о б о зн о ч е н и я  т р у б о п р о в о д о в

Битума (в паровой рубоыке)
-----------------------------  скипидара

--------------------------- ростворителя

----------/ --------- /-------- холодной мастики

_:____zz/L________11______ _ горячей мастики <в поровой рубоыке)

-------- ~ ~ ------- мастики 'Виски'

-------- х---------х------- масла

--------------------------- пара

------- о------- о------- о-------  кондЕнсата

--- - ВЕНТИЛЯЦИОННЫЙ ПОТРУБОК
1Ш. К0Д.УЧ АИСТ идок подд ДАТА
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9. СостаЬ произЬодстЬенного персонала.
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СостаЬ работающих приЬеЗен Ь табл. 4.
Таблица 4.

НаименоЬание Группа списочное примечание
категории произЬ. к-Ьо
работающих про­ работающих

цесса Ьсего ь т.ч. 
Ь 1-ую 
смену

ПроизЬоЗстЬенные рабочие

Оператор битумоЬарочных 
котлоЬ 2г 1 1
Оператор смесительного 
отЗеления 1Ь 2 2

Вспомогательные рабочие

Рабочим склаЗского 
хозямстЬа 2г 1 1
ВоЗитель погрузчика 2г 1 1

итого» 5 5

ИТР, служащие, МОП

Мастер 16 1 1

Ьсего» б 6

10. ПрогрессиЬные решения проекта.

Заложенный Ь проект технологический процесс рассчитан 
на приготоЬление ЬнеЭряемых Ь строительстЬо ноЬых рези­
но-битумных мастик при Ьыполнении кроЬельных, изоляционных 
и паркетных работ.

Применение резино-битумных мастик Ьместо битумно-мине­
ральных расширяет интерЬал пластичности - КИШ Ьозрастает с 
80 граЗ.С Зо 87 граЗ.С, а преЗел хлаЗостопкости снижается с 
8 граЗ.С Зо 4 граЗ.С; позЬоляет ЬысЬобоЗить необхоЗимые Ь 
Зругих отраслях тальк и acbecT j решает заЗачу использоЬания 
сырья от переработки изношенных аЬтопокрышек.

Процесс приготоЬления битумных мастик полностью механи- 
зироЬан, применяется ЬысокопроизЬоЗительное оборуЭоЬание 
Сзагрузка материалов ЗозироЬка, приготоЬление смеси).

ТруЗоемкость приготоЬления резино-битумных мастик по 
сраЬнению с битумно-минеральными <по Занным ЦНИИОМТП) ниже 
на 20-30%.
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11. Организация контроля за качестЬом продукции.

КачестЬо поступающего сырья, материалоЬ и готоЬом про- 
Зукции Золжна контролироЬать служба ОТК ЗемстЬующегс преЗп- 
риятия, на территории которого проектируется Занное произ- 
ЬоЗстЬо. При отсутстЬии такой службы эти обязанности 
Ьозлагаются на мастера. Он же отЬечает за то, чтобы готоЬая 
продукция отЬечала имеющимся сертификатам качестЬа по каж­

дому Ьи8у ЬырабатыЬаемых мастик. Он же изучает причины бра­
ка и принимает меры по их устранению, В этой работе ему по­
могает лаборант предприятия, на территории которого 
проектируется Занное произЬоЗстЬо.

На каждую партию любой из приготаЬлиЬаемых мастик дол­
жен ЬыЗаЬатьоя паспорт, где указыЬается»

- наименоЬание и адрео предприятия-изготоЬителя
- номер и Зата Ьыдачи паспорта
- номер партии
- наименоЬание и марка мастики
- объем партии
- Зата изготоЬления
- результаты испытании
- номер ТУ или ГОСТа
СостаЬ паспорта может уточняться, исходя из местных ус- 

лоЬим произЬоЗстЬа и утЬержЗается рукоЬоЗителем предприя­
тия, отЬетотЬенного за Ьыпуск данных мастик.

12. Организация обслужиЬания оборуЗоЬания,

Для обеспечения постоянной работоспособности
оборудоЬания необходимо систематически осущестЬлять его 
техническое оболужиЬание и ремонт,

Техническое оболужиЬание осущестЬляется Ь сроки, ука­
занные Ь паспортах оборудоЬания, но не менее через 100 часоЬ 
работы механизмоЬ, текущим ремонт - через 1200 часоЬ.

Ежесменное техническое оболужиЬание яЬляется обязатель­
ным, При сменном обслужиЬании оборудоЬания осущестЬляется 
наружным осмотр механизмоЬ и пускорегулирующеи аппаратуры. 
При этом особое Ьнимание должно быть уделено наличию и исп- 
раЬности защитных заземлении, испраЬность ЗеистЬия защищен­
ных ограждающих кожухоЬ, предохранительных, блокирующих и 
защитноотключающих устроистЬ.

Техническое оболужиЬание и текущим ремонт оборуЗоЬания 
произЬоЗить только при ЗнеЬном осЬещении и Ьыключенном 
ЬЬоЗном электрощите упраЬления и при соблюдении мер, пре­
дусмотренных праЬилами техники безопасности. В этих случаях 
ЬыЬешиЬаются таблички» #Не Ьключать, работают люЗи#.

РегулироЬка, смазка поЗЬижных элементоЬ Золжна осущест- 
Ьлятьоя только после полном их останоЬки, Нагретые элементы 
оборуЗоЬания могут обслужиЬаться только после их остыЬания 
до температуры 20-25 граЗ.С.

Техническое оболужиЬание оборуЗоЬания данного произ­
ЬоЗстЬа Ьыполняют рабочие ремонтном службы преЗприятия, на 
территории которого проектируется данное произЬодстЬо.

13. Энергетика для технологических нужд.

Энергетика для технологических нужд приЬедена Ь табл. 5,

Таблица 5

наименоЬание к-Ьо примечание

УстаноЬленная мощность, кЬт 
Расход пара, т/чао.
То же, т/год

120

14. Охрана труда и техника безопасности.

В целях улучшения услоЬим труЗа и безопасности обслужи­
Ьания преЗусматриЬается организация труЗа, позЬоляющая мак­
симально механизироЬать тяжелые произЬоЗстЬенные процессы.

Безопасность труЗа произЬоЗстЬенного персонала обеспе- 
чиЬается за счет принятых проектом технических решении по 
произЬоЗстЬенным процессам, технология которых разработана 
с соблюдением ЗемстЬующих Ь настоящее Ьремя норматиЬоЬ и 
праЬил техники безопасности.

РасстаноЬка технологического оборуЗоЬания соотЬетстЬует 
нормам технологического проектироЬания.

Безопасность работы обеспечиЬается»
- систематическим и профилактическим осмотром техничес­

кого состояния оборуЗоЬания
- рациональным устромстЬом рабочих мест
- техническим инструктажем по праЬилам техники безопас­

ности и безопасным приемам работы.
К работе на оборуЗоЬании Зопускаются лица не моложе 18 

лет, хорошо знающие устромстЬо и порядок работы оборудоЬа­
ния и прошедшие инструктаж по технике безопасности и по пра­
Ьилам пожарном безопасности.

Заземляющие устромстЬа <среЭстЬа защиты), применяемые Ь 
электроустаноЬках, Золжны содержаться Ь испраЬном состоянии 
и периодически подЬергаться испытаниям.

Для защиты от поражения электротоком корпуса электроЗ- 
Ьигателем и электрические рубильники имеют заземление.

Все процессы слиЬа битума из цистерн-битумоЬозоЬ, по- 
ЗогреЬа и ЬыЗачи полностью механизироЬаны.

Рабочие, обслужиЬающие битумоЬарочные котлы, должны 
быть обеспечены соотЬетстЬующими среЗстЬами инЗиЬидуальнои 
защиты.

Все обогреЬаемое технологическое оборуЗоЬание и техно­
логические трубопроЬоЗы на Ьсем протяжении имеют теплоизо­
ляцию, которая Золжна обеспечить температуру нагретых по- 
Ьерхностеи Ь местах Ьозможного соприкосноЬения с ними 
обслужиЬающего персонала не ниже 45 град.С.

В случае обнаружения течи битума Ь битумопроЬоде немед­
ленно прекратить его поЗачу и принять меры по ликЬидации 
неиспраЬности,

ПереЗ началом работы необхоЗимо проЬерить надежность и 
герметичность соединении битумопроЬоЗоЬ, паропроЬсЗоЬ, кас- 
тикопроЬоЗоЬ.

При образоЬании пробок Ь битумопроЬоЗах Ьыключить при- 
ЬоЗ насосоЬ и Ьести разогреЬ паром Зо их устранения.

Запрещается работать при разлиЬе мастик с тару без за­
щитных очкоЬ и рукаЬиц.

ОбслужиЬающему персоналу запрещается работать Ь 
спецодежде, пропитанном битумом и мастиком.

изи ГОАТЧ ЛИСТедок ПОДЕ дата
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Применять ЬоЭу 0а я тушения пожара категорически запре- Таблица 6. 17. Генеральный план и транспорт.
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щается.
Все произвобственные и склабские участки болжны быть 

снабжены пенными огнетушителями, ящиками с песком и щитами 
с пожарным инвентарем.

В смесительном отделении 0олжна быть вывешена инструк­
ция по технике безопасности и по противопожарным мероприя­
тиям; необхобимо также иметь аптечку с набором ме0икаментов 
и перевязочных сребств.

При работе с грузопобъемными механизмами рабочие обяза­
ны соблюбать требования типовых инструкции по охране труба 
лиц, пользующихся грузопобъемными машинами, управляемыми с 
земли.

Погрузочно-разгрузочные работы болжны выполняться в со­
ответствии с ГОСТ 12.3.009-76.

15. Охрана окружающей сребы.

Все помещения склаба оснащены вытяжной вентиляцией с 
механическим и естественным побужбением, обеспечивающий бе- 
сятикратный возбухообмен.

Механическая вытяжка убалает 2/3 объема возбуха из ниж­
ней зоны и 1/3 объема возбуха из верхней зоны. Естественная 
вытяжка пребусматривает убаление обного объема возбуха в 
час. В отапливаемых помещениях убаляемыи возбух компенсиру­
ется механическим притоком.

Произвобство резино-битумных мастик токсично. В проекте 
приняты мероприятия, обеспечивающие собержание в возбухе 
рабочей зоны вребных веществ выбеляющихся при изготовлении 
мастик, не более норм, указанных в ГОСТ 12.1.005-76 'ССБТ. 
Возбух рабочей зоны. Общие санитарно-технические требова­
ния # .

Эти мероприятия включают в себя»

- устройство укрытия бля растаривания мешков с цемен­
том, оборубованного естественной вытяжкой;

9
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- оборубование аппаратов и смесителей быхательными 
трубками бля отвоба выбелении вребных веществ за пребелы 
рабочей зоны.

Токсикологическая характеристика и количество выбеляю­
щихся вребных веществ приведены в табл. 6.

компоненты летучие к-во
выбеле-
НИЙ,
г/сек.

к-во 
выделе­
ний, 
в гоб, 
т

токсикологичес 
кая характерис­
тика

1 2 3 4 5
Битум 1,2 бенз­

пирен . При 
Т=150-180* 
образование 
бензпирена 
и выбеление 
мономеров 
незначительно

0,1-Ю"7 3,83-1 О"8 Канцерогенноопа­
сен. Головная 
боль,сердцебие­
ние, тошнота, 
рвота,сонливость 
разбражение орга 
нов быхания.

Дробленая рези­
новая крошка 
Фр.1,5-5,0мм 
(бутилкаучук)

При Т=150- 
180*
выбеление 
углевобороЭоЬ 
(С9-С17) и 
мономеров 
незначительно

0,023 0,048 Головная боль, 
общая слабость, 
повышенная раз- 
бражительность.

Цемент пыль 0,6-Ю"2 0,18-10"* Разбражение с л и ­
з и с т о й  оболочки 
быхательных 
путей.

Уайт-спирит пары 0,1 0,007 Действует на ор­
ганизм как нар­
котик . При попа- 
бании на кожу 
вызывает су­
хость кожи, а 
также берматиты 
и экземы

Скипибар пары 0, 07 0, 0048 Общая слабость,. 
головная боль, 
разбражение с л и ­
з и с т о й  оболочки 
быхательных пу­
тей

16. Основные показатели технологической части проекта.

Основные показатели проекта привебены в табл, 7.

Таблица 7.

наименование показатели 
по проекту

примечание

Съем с 1 м2 произвобственной 
площаби, т/м2 6,5

Выпуск продукции на обного про­
изводственного рабочего, т/чел. 333,3

Уровень механизации производст­
ва, X 60

Коэффициент сменности работы 
оборудования ь о

Убельныи вес рабочих, занятых 
ручным трудом, У. 40

Площабка строительства имеет прямоугольную форму и мо­
жет размещаться как внутри существующего пребприятия, так и 
на границе с проезбами промзоны. Площабь территории состав­
ляет - 0,19 га.

Генплан пребприятия решен с учетом технологической вза­
имосвязи произвобств и убобства их транспортного обслужива­
ния. Основное произвобство заключено в обном збании.

Бытовые помещения встроены в произвобственный корпус. 
Охрана пребприятия обеспечивается при автономном расположе­
нии устройством огражбения, высотой 2м, тип ограбы принима­
ется при привязке проекта.

Противопожарная охрана обеспечивается сетью автоборог и 
пожарных гибрантов.

Отвоб поверхностных воб рекоменбуется открытым с выпус­
ком в ливнеприемники проезба промзоны.

Вопросы инженерной побготовки и благоустройства решают­
ся при привязке проекта к конкретной площабке.

Согласно технологической части проекта общий грузообо­
рот пребприятия составляет»

- по прибытию - 1.26 тыс.т в гоб
- по отправлению - 1.00 тыс.т в гоб
Характеристика грузооборота привебена в табл.1,2-1.
Для переработки внешнего грузооборота принят

автомобильный транспорт. Внутренние перевозки обслуживает 
электропогрузчик <г/п=2т>.

Ведомость внешнего грузооборота.

NN
пп

Наименование
грузов

Автомобильный транспорт - 260 дней
груз' юборот грузо- 

побъем- 
ность 
автомо­
биля, т

КОЭф-Т
исполь­
зования
грузо-
побъем-
ности

кол-во 
автомо­
билей в 
сутки

гоб. 
тыс.т

сут. 
с уч
КОЭф
нерав- 
мернос 
ти 1,2

Прибытие

1 Битум 0,740 3,42 5,8 1 1 маш. в
2 суток

2 Дробеная резина а о СП со0Jо

1
3 Уапт-спирт 0,166 0,77 5-8 1 1 маш. в
4 Скипибар 0,003 0,3 ЗИЛ- 1 2 суток
5 Цемент 0,024 0,11 > ММЗ- 1
6 Резиновый клей 0,003 0,3 4502 1
7 ЛВЖ и хим-

материалы 0,246 1,14 1

Итого« 1,259 6,27 1

Отправление

8 Холобная битумная 0,300 1,38 5; 8 1 I
9 Мастика 'Биски' 0,300 1,38 1 1 маш. в
10 Горячая битумная (

мастика 0,400 м со СП 1 J
Итого« 1,00 4,67 1

изм. С0А.УЧ ЛИСТадок. подо ДАТА

ПРИВЯЗАН

HHB.N

4 0 9 - 2 6 - 1 7 . 9 4 П З
АИСТ

8~
7  W



I w
o
m
v
y
 

----
,---

----
--------

^
 

IN’̂1»»» ,w№fl|muwfl n поппйоц -v6oii ц
-qnn

СХЕМА

ЭКСПЛИКАЦИЯ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ
Номер 
по ген­
плану

НаименоЬание

1. ПроизЬоЭстЬенныи корпус с наЬесом 409-26-17.94
2. БитумоЬарочные котлы 409-26-17.94

ОсноЬные показатели,

ПлощаЭь территории 
ПлощаЭь застройки 
Плотность застройки

0., 19 га 
0,06 га 
32%

18. Архитектурно-строительные решения.

УслоЬия строительстЬа и эксплуатации»

- расчетная зимняя температура наружного ЬозЭуха минус 
37 граЭ.С

- скоростной напор Ьетра Эля 1-го географического райо­
на 0,23 кПа <23 кгс/м2>

- Ьес снегоЬого покроЬа Эля 3-го географического района 

1,0 кПа <100 кгс/м2>

- сейсмичность района не Ьыше 6 баллоЬ

- грунты осноЬания непучинистые, непросаЭочные со сле- 

Эующими норматиЬными характеристиками»

= 28 rpa9.j С = 2 кПа; = 1,8 t / m3 j Е = 14,7 МПа. 

ГрунтоЬые ЬоЭы отсутстЬуют.

ПроизЬоЭстЬо размещается Ь оЭноэтажном зЭании с прист­

роенным наЬесом, объемно-планироЬочные решения которого со- 

отЬетстЬуют технологическим требованиям.

Размеры корпуса b плане 18,0x12,0 м, Ьысота 9о низа 

конструкции покрытия - 3,6 mj размеры наЬеса Ь плане 

12,0x12,0 м, Ьысота - 6,0 м Эо низа конструкции покрытия.

ЗЭание запроектироЬано с несущими стенами из кирпича, 

покрытие сборное железобетонное с рулонной кроЬлеи из рубе- 

роиЭа. Перегородки - кирпичные.

НаЬес запроектироЬан со стальными колоннами и балками 

покрытия. КроЬля и стеноЬое огражЭение из стального профи- 
лироЬанного листа.

При приЬязке проекта, Ь случае наличия произЬоЭстЬенноп 

базы, Ьозможно использоЬание более широкой номенклатуры 

сборного железобетона» Ь покрытии произЬоЭстЬенного корпуса 

- сборных железобетонных комплексных плит по серии 1.465.1- 

17; фунЭаменты поЭ кирпичные стены ленточные - из сборных 

бетонных блокоЬ по ГОСТ 13579-78; Эля наЬеса - колонны 

сборные железобетонные по серии 1,423.1-3/88.

В проекте также разработан Ьариант металлической инЭиЬи- 

Эуальнои фермы Эля покрытия наЬеса, см. листы КЖ-12-14 ал.1.

Н

19. Отопление и Ьентиляция.

Проект разработан Эля климатического района с расчетны­
ми параметрами наружного ЬозЭуха»

Эля проектироЬания систем отопления и Ьентиляции Ь хо- 
лоЭныи периоЭ»

tH = -30 граЭ.С; Jh = 29 кЭж/кг;
Эля проектироЬания систем Ьентиляции Ь теплый периоЭ»
tH = +22 граЭ.С; J h = 49 кЭж/кг.
Теплоносителем Эля систем отопления, теплоснабжения ка­

лорифера и горячего ЬоЭоснабжения служит перегретая ЬоЭа с 
параметрами 150-70 граЭ.С. Горячее ЬоЭоснабжение осущест- 
Ьляется от инЭиЬиЭуального ЬоЭопоЭогреЬателя.

Отопление Ь рабочее и нерабочее Ьремя на участке скла- 
ЭироЬания химматериалоЬ и бытоЬых помещениях осущестЬляется 
нагреЬательными приборами. В качестЬе нагреЬательных прибо- 
роЬ служат раЭиаторы MCI40-108.

Вентиляция помещении принята приточно-Ьытяжная с меха­
ническим и естестЬенным побужЭением.

20. ВоЭопроЬоЭ и канализация.

Внутренний ЬоЭопроЬоЭ - хозяистЬенно-питьеЬои с потреб­
ным напором на ЬЬоЭе 16 м, от наружной сети. РасхоЭ ЬоЭы - 
0,65 мЗ/сут., 0,56 мЗ/час, 0,2 л/с.

Канализация - бытоЬая, сброс Ьо ЬнутриплощаЭочную сеть. 
РасхоЭ - 0,65 мЗ/сут., 0,56 мЗ/час, 1,8 л/с.

Наружное пожаротушение преЭусмотрено от пожарных гиЭ- 
рантоЬ, устаноЬленных на ЬнутриплощаЭочных сетях. РасхоЭ 
ЬоЭы - 10 л/с.

21. Электроснабжение.

Источник питания опреЭеляется при приЬязке проекта.
Напряжение сети 380/220 В, напряжение у электроЭЬигате- 

леи 380 В, напряжение ламп рабочего осЬещения - 220 В.
ГоЭоЬои расхоЭ электроэнергии - 194,2 кЬт.ч.

22. АЬтоматизация.

Проектом преЭусмотрен аЬтоматическии контроль темпера­
туры масла Ь баке и температуры битума Ь смесителе; а также 
упраЬление Ьытяжными системами, устаноЬленными на кроЬле.

f
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23. Охрана атмосферного Ьозбуха.

Разбел разработан b соотЬетстЬии с Инструкциями ОНД-86, 
0НД1-84, ГОСТ 17.2.3.02-78 'Охрана прироЭы. Атмосфера', 
СНиП 2.01.01-82 'Строительная климатология и геофизика'.

В проекте использоЬаны разработки института 'ВНИИГЖнеф- 
техим', бескомпрессорного окисления битума с помощью уста- 
ноЬки СИ-219.

Принятый технологический процесс обеспечит утилизацию 
Ьозможных отхобоЬ произЬоОстЬа.

Климатические и физико-географические параметры, приня­
тые 5 расчете рассеиЬания Ьребных ЬещестЬ Ь приземном 

слое атмосферы.

Климатические характеристики, принятые Ь расчете рассе­
иЬания Ьребных ЬещестЬ, определены на осноЬании ОНД-86, 
СНиП 2.01.01-82 'Строительная климатология и геофизика' и 
характерны бля раионоЬ ЕЬропеискои территории СССР и Урала 
сеЬернее 52* с.ш.

- средняя максимальная температура наиболее жаркого ме­
сяца +21* С

- сребняя температура наиболее холобного периоба -20*С
- скорость Ьетра, Ьероятность преЬышения которой сос- 

таЬляет 5%, принята раЬнои 8 м/сек.,
- коэффициент, учитыЬающии Ьлияние рельефа местности на 

рассеиЬание Ьребностеи, принят раЬным 1,
- коэффициент А, заЬисящии от температурной стратифика­

ции атмосферы, принят раЬным 160,
- угол межбу положительной осью ОХ и напраЬлением на 

сеЬер принят раЬным 90*С

Краткая характеристика пребприятия Ь части ЬыбросоЬ
загрязняющих ЬещестЬ Ь атмосферу.

Материалы, необхобимые бля приготоЬления битумных мас­
тик и их бостаЬка»

- цемент и бробленая резина бостаЬляются Ь мешках;
-  резиноЬ ы и кл еи  Ьо ф л ягах ;
- уаит-спирит, скипибар Ь закрытой таре заЬоба-постаЬ- 

щика Сбочках, бибонах и т.б.Ь
ГотоЬыи к употреблению горячий Ct = 180*С > битум 

марки БИ70/30 бостаЬляется битумоЬозами и слиЬается непос- 
ребстЬенно Ь битумоЬарочные котлы, которые обеспечиЬают 
поббержание заданной температуры битума, его промежуточное 
хранение и Ьыбачу Ь смесительное отбеление. Смесительное 
отбеление расположено поб наЬесом.

ПриготоЬление мастик Ьключает Ь себя слебующие операции!
- побготоЬка исхобных компонентов
- бозироЬка и загрузка компонентов
- ПриготоЬление мастик;
- контроль качестЬа замеса;
- Ьыгрузка.

ПерЬоначально Ь смесители Ьсегба побается битум, а за­
тем остальные компоненты. РезиноЬыи клеи залиЬается Ь сме­
ситель при приготоЬлении мастики 'Биски' Ь послебнюю оче- 
ребь. ГотоЬая горячая резино-битумная мастика Ьыбается из 
смесителя Ь наполнительную емкость.

При загрузке аппаратоЬ сырьем и при приготоЬлении Ь 
смесителях резино-битумных мастик Ь атмосферу Ьыбеляются 
пары уаит-спирита, скипибара, углеЬоборобы, бензапирен и 
пыль цемента. Аппараты и смесители оборубоЬаны быхательными 
трубками бля отЬоба Ьыбелении Ьребных ЬещестЬ за пребелы 
рабочей зоны.

КоличестЬо ЬыбросоЬ загрязняющих ЬещестЬ, Ьыбеляемых 
технологическим оборубоЬанием, опребелено технологической 
частью проекта.

Вспомогательные службы обеспечения технологического 
процесса произЬобстЬа решаются при приЬязке банного проекта 
к конкретной площабке.

ВыбрасыЬаемые Ь атмосферный Ьозбух загрязняющие
ЬещестЬа. НорматиЬы пребельно-бопустимых концентрация
загрязняющих ЬещестЬ.

ПроизЬобстЬо резино-битумных мастик загрязняет атмосфе­
ру Ьребными ЬещестЬами 5 наименоЬании и насчитыЬает 8 ис- 
точникоЬ загрязнения атмосферы.

Пребельно-бопустимые концентрации <П ДЮ Ьребных ЬещестЬ 
опребелены на осноЬе списка ПДК загрязняющих ЬещестЬ Ь ат­
мосферном Ьозбухе населенных мест и ОБУВ.

таблица 4.1.

коб
Ьеще­
стЬа

наименоЬание
ЬещестЬа

ПДК
мг/мЗ

класс
опасности

983 пыль цементная 0,3 3

045 уаит-спирит ь о ОБУВ

222 скипибар 2,0 4

001 углеЬоборобы Сд-Ц7 Ь 2 4

461 бензапирен 0,000001ж 1

ж В расчете ПДК бензапирена и его количестЬо <г/сек.) уЬе-
личены Ь 100 раз из-за ограничения ЬЬоба цифр Ь программе

Параметры источникоЬ ЬыбросоЬ Ьребных ЬещестЬ забаны по 
форме, разработанной на базе таблицы ГОСТ 17.2.3.02-78.

Источники ЬыбросоЬ Ьребных ЬещестЬ нанесены на пла­
не-схеме пребприятия.

Расчет рассеиЬания Ьребных ЬещестЬ на ПЭВМ.
Исходные банные бля расчета.

Расчет загрязнения атмосферы Ьыбросами пребприятия про- 
изЬебен на ПЗВМ по программе 'Эколог', согласоЬаннои с 
ГлаЬнои геофизической обсерЬаториеи им. ВоеикоЬа.

Рабиус расчетного прямоугольника принят раЬным 500 м из 
расчета 50 Ьысот максимальной Ьысоты источника ЬыбросоЬ. 
Шаг координатной сетки 50 м на 50 м, что соотЬетстЬует раз­
меру СЗЗ предприятия.

Расчеты загрязнения атмосферного Ьозбуха Ьыполнены при 
услоЬиях, созбающих максимальные Ьыбросы и концентрации 
загрязняющих ЬещестЬ.

Результаты и анализ расчета загрязнения атмосферного 
Ьозбуха.

В результате аЬтоматизироЬанного расчета загрязнения 
атмосферы Ьыбросами проектируемого пребприятия ЬыяЬлена 
следующая максимальная концентрация загрязняющих ЬещестЬ Ь 
приземном слое атмосферы»

таблица 6.1.

коб
Ьеще­
стЬа

наименоЬание
ЬещестЬа

ПДК
мг/мЗ

ЬалоЬыи 
Ьыброс 
г/сек. т/гоб

максималь­
ная концен­
трация Ь 
болях ПДК

983 пыль цементная 0,3 0, 006 0,18.1 0“Э <0,1

045 уаит-спирит ь о 0,1 0, 007 0,15

222 скипибар 2,0 0,07 0,0048 0,37

001 углеЬоборобы

V C.7
1,2 0,023

-7

0,048

-8

0,91

461 бензапирен 0,000001 0,1.10 3,83.10 0,3

Концентрации Ьребных ЬещестЬ изображены Ь Ьибе изолинии 
на картах рассеиЬания.

изм. СОА. 74 АИСТ ВДОК ПОДИ ДАТА
4 0 9 - 2 6 - 1 7 , 9 4  -  ПЗ
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Параметры и с т о ч н и к о Ь  ЬыбросоЬ ЬреЭных ЬещестЬ по форме ГОСТ 17.2.3.02-78
Источники ЬыОеления НаименоЬание Число Номер Высота Диаметр Параметры гаэоЬоэЭуш- Косюбинаты на каоте-схеме iH Г О 3 о о ч и с т к а НаименоЬание
ЬреЭных ЬещестЬ,агрега- источника Ьы- 

броса Ьр.Ьещ. 
(труба,сэр.фо 
нарь и 0р.)

источ­
никоЬ
■Ьыбросо

СА
N

источ- источника
Ьыброса

устья
трубы

НОЙсмеси на оыхоое Точечного источника Второго конца аэраци- НаименоОа- БёщёстБа'по-ко­
торым проиэЬо- 
Оится газоочис­
тка

коэффициен1

обеспечен-
иреаняя Максима- мероприятия ЬещестЬ, г /о и Т/ГО0

ЦЕХ
ты,устаноЬки,устр-Ьа ника на 

карте-
или самого конца аэра- онного фонаря ние гаэо- оксплуа- 

тац.сте-
льная ст 
пень

г по защите НаименоЬание
ЬещестЬа

Выведение Выброс с
НаименоЬание Кол-Ьо,шт Н,м Скорость 

У, м/с
Объем 
V,M Ус

Температура 
Т, *С

Т Г
учтаноЬок очиоткои

KiX

атмосферы с учетом учетом очис-схеме
X Y X* Yr стки,КгХ

очистки 
К 9 У.

очистки
г/с

ки, т/гов

1 г 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 IS 16 17 18 19 го 21 22 23 24

Смесительное УстроистЬо 0ля росто- 
риЬания мешкоЬ Эыхат.трубка I 3 8,0 0,1 1.5 0,064 18 510 504 пыль цемента 0,006 18x10

от0еление мерник I I 4 8,0 0,05 1.5 0,016 18 505 501 уоит-спирит 0,07 0,0035

мерник I I 5 8,0 0,05 1,5 0,016 18 504 501 скипидар 0,04 0,0025

битуноЬарочныя
котел I _* _ I I 2,0 0,1 1,5 0,064 180 508 542 1,2 бензапирен 5x10 23x10

КБ-1 I I 2 2,0 0,1 1,5 0,064 180 508 548 1,2 бензапирен 5x10 23x10

смеситель I I 6 8,0 0,05 1,5 0,016 180 510 511 уоят-спирит 0,018 0,0016

углеЬоЭороОы
С9-С17

0,008 0,02

смеситель I I 7 8,0 0,05 1,5 0,016 120 510 504 1,2 бензапирен 1x10 23x10

1,2 бензапирен 2x10 93x10

уаят-спирит 0,012 0,0019

скипидар 0,03 0,0023

накопит.емкость I I 8 2,0 0,05 1,5 0,016 120 507 510 1,2 бензапирен 2x10 37x13

углеЬодоробы
С9-С17

0,015 0,028

Мероприятия по охране атмосферного Ьозвуха от 
загрязнения.

Для эффектиЬного рассеиЬания ЬыбросоЬ загрязняющих Ье­
щестЬ Ь атмосфере и 0ля улучшения санитарно-гигиенических 
услоЬия тру0а технологической частью проекта предусмотрено!

- обору8оЬание аппаратоЬ и смесителей дыхательными 
трубками 0ля отЬоба Ьыбелений ЬреЭных ЬещестЬ за преЭелы 
рабочей зоны]

- устроистЬо укрытия Эля растариЬания мешкоЬ с цемен­
том, оборуЭоЬанного естестЬеннои Ьы т я ж к о й.

Применение резино-битумных мастик Ьместо битумно-мине­
ральных позЬоляет ЬысЬобоЭить необхоЭимые Ь Эругих отраслях 
тальк и асбест, решает заЭачу использоЬания сырья от пере­
работки изношенных оЬтопокрышек.

Экологическая безопасность хозяйстЬенноп Эеятельности 
гсротгируется при соблюЭении проектной технологии произ- 
ЬоЭстЬа. ЭффектиЬность ЬозЭухоохранных мероприятий может 
быть Эостигнута при проЬеЭении планоЬо-преЭупреЭительных и 
текущих ремонтоЬ оборуЭоЬания.

ПреЭложения по ПДВ. Санитарно-защитная зона.

Проектируемое произЬоЭстЬо может быть расположено Ь 50 
м от жилой застройки. 50 м - это рекоменЭуемый размер са- 
нитарно-защитной зоны преЭприятия. Максимальные концентра­
ции ЬыбрасыЬаемых Ь атмосферу ЬещестЬ ниже нормируемых.

ВалоЬып Ьыброс загрязняющих ЬещестЬ Ь атмосферу от про- 
ектцэуемого состаЬляет 0,05988 т/го0.

КоличестЬо ЬыбрасыЬаемых Ь атмосферу ЬреЭных ЬещестЬ 
может быть рекоменЭоЬано Ь качестЬе ПДВ (разрешение на 
Ьыброс).

Климатические и физико-географические характеристики 
при приЬязке настоящего проекта должны уточняться и соот- 
ЬетстЬоЬать параметрам, характерных Оля банного , региона. 
При приЬязке настоящего проекта Эолжны также учитыЬатъся 
значения фоноЬых концентраций Ь районе строительстЬа.

Перечень и количестЬо загрязняющих ЬещестЬ, 
разрешенных к Ьыбросу Ь атмосферу.

NN загрязняющее ЬещестЬо суммарный Ьыбоос
пп г/сек. т/го9
1 2 3 4

1 пыль цементная 0,006 0,18.10

2 уаят-спирит 0,1 0,007

3 скипиЭар 0,07 0,0048

4 углеЬо0оробы С -С 0,023 0,048

5 бензапирен 0,1.10 3,83.10

Ьсего по предприятию! 0,199 0,05998

ПРИМЕСЬ 222 пары скипибара ПДК= 2.000000 ТОЧЕК - 6
Точки МАКС по сетке <0j 500] 1000j 500] 50j lOOOj 50)_____
Х<п> У<п) Ко н щ Эо л и ПДК Напр Скор Вкла8<М-1) -1 -1 -1
500 450 0.37 262 0.5 1 1 5= 0.22

450 500 0.37 182 0.5 1 1 5= 0.21

550 550 0.35 48 0.5 1 1 5= 0.20

550 450 0.34 309 0.5 1 1 5= 0.19

450 550 0.33 140 0.5 1 1 5я 0.19

450 450 о . з г 222 0.5 1 1 5= 0.19

Схема генерального плана 
с источниками ЬыбросоЬ ЬреЭных ЬещестЬ

М 1 »500

•1 - номер источника быброса ЬреЭного ЬещестЬа

ПРИВЯЗАН
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ПРИМЕСЬ 461 вензатрен ПДК - 0.000100
Точки МАКС по С9ТКЭ СО; 500; 1000; 500; 50; 1000; 50)

точек - 6

XCm) YCm) КонцдолиПДК ianp Скор Вклад (M-l) -1 -1 -1

500 550 0.30 169 0.5 1 1 2- 0.30

500 500 0.18 252 1.0 1 1 1- 0.07

550 550 0.16 10 1.0 1 1 1- 0.08

500 600 0.12 96 1.0 1 1 2- 0.06

450 550 0.10 178 1.0 1 1 2- 0.05

550 500 0.09 310 1.0 1 1 1- 0.05

ГГи̂ ГГк ik\ ftcûfalnu.neu ПЯ0-А1КА 231 (конце

чдгитдя глста t • я̂да ( i  ш т  я i сади \

Проектируемое
^производство
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ПРИМЕСЬ 045 уайт-спирит ПДК-1.000
Точки МАКС по сетке (0; 500; 1000; 500; 50; 1000; 50)

точек - 6

X(m) YCm) Конц; доли ПДК Напр Скор ВкладСМ--1) -1 -1 -1

550 550 0.15 47 0.5 1 1 4- 0.07

500 550 0.15 101 1.0 1 1 6- 0.06

550 500 0.14 353 1.0 1 1 4- 0.05

500 450 0.14 261 1.0 1 1 4- 0.06

450 500 0.13 185 1.0 1 1 4- 0.06

550 450 0.12 307 1.0 1 1 4- 0.05

ПРИЯЕСЬ 045 уайт-сянгит 

КАСУТАЕ КАРТУ !: 2000 ' 1 ЛИСТ 0 1 РЯ1У !

nnnuail'i ОСИ (i/minoTnanu. о « ГНУ.

Проектируемое | 
Г производство \

+ ЬЦ- 
■| iЫ»Л г__ivti. > i

ПРИМЕСЬ 001 пары углеводородов С9-С17 ПДК - 1.200000 точек - 6 
Точки МАКС по сетке (0; 500; 1000; 500; 50; 1000; 50)
XCm) YCm) Конц; доли ПДК Напр Скор Вклад СМ-1) -1 -1 -1

500 500 0.91 231 0.5 1 1 8- 0.91

500 550 0.25 102 1.0 1 1 0- 0.23

550 500 0.22 346 1.0 1 1 8- 0.20

450 500 0.14 190 1.0 1 1 8- 0.13

550 550 0.14 44 1.0 1 1 8- 0.12

500 450 0.13 262 1.0 1 1 8- 0.11

П°.иЯЕСЬ 001 п г ™  yr.i5!5ic,'!?£cs С°-С17 П0ОЯй1и.й 001 (ксниятггичя г г. П1К1 

*АСУТ4Е КА°ТЫ 1: 2000 { 1 ЛИСТ В 1 РЯ1У }

I I •
i ii i I
i i

U'-L

ИЖ ЮАУЧ АИСТ адок. подл. ДАТА
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Технико-экономические показатели 
(начало)

Технико-экономические показатели 
(окончание)

Технико-экономические показатели 
(окончание)

Наименование
Един.
изме­
нения

Показатели

1. ГоЭоЬои Ьыпуск тоЬарноп
проЭукции (проектная мощность)
А. В натуральном Ьыражении,

Ьсего г 1000
Ь том числе»

- холоЭная резино-битумная
мастика г 300

- горячая резино-битумная мастика г ____400

300- мастика 'Биски' г
Б. В стоимостном Ьыражении ГЫС.руб

2. Стоимость 1т резино-битумных
мастик эуб. 277

3. Сметная стоимость промышлен-
ного строительстЬа, Ьсего ГЫС.руб 133 оо

Ь том числе» --- .-сс

- строительные работы гыс.руб
--^58^46^^

- монтажные работы ТЫС.руб

-—
- оборуЭоЬание ТЫС.руб

4. то же, с учетом услоЬнои
приЬязки ТЫС.руб

— --iZ2iU__5. УЗельные капитальные Ьложения

- на 1 т резино-битумных ' --- — ---
мастик руб.

"l7n
- на 1000 руб. тоЬарноп пробукции руб.

—
6. ПроизЬоЭстЬенные фонЭы, Ьсего

К ТОМ иылло1
тыс.руб

U 1 иП nrlWAc *
А. ОсноЬные «ронЭы гыс.руб 17п «

ИЗ них» — — ___

- зЭания и сооружения ГЫС.руб 87^7 ‘
- оборуЭоЬание ГЫС.руб

— ____Б. Оборотные среЭстЬа

(нормируемые) ГЫС.руб
7. ФонЭоотЭача эуб/руб 1 Со
8. Полная себестоимость гоЭоЬого —'— 1

Ьыпуска тоЬарноп проЭукции ГЫС.руб
9. Себестоимость 1т резино-би-

тумных мастик эуб.

10, ГоЭоЬая прибыль ГЫС.руб Со
— ■—

Наименование
Един.
изме­
рения

Показатели

11, Прибыль на 1 рубль тоЬарноп

проЭукции коп. 33
12. УроЬень рентабельности

(к себестоимости) /. 50
13. Срок окупаемости капитальных

Ьложенип лет 1,8
14. Списочная численность работа-

ющих, Ьсего чел. 6
Ь том числе»

А) рабочих

- произЬоЭстЬенных чел. 3
- Ьспомогательных чел. 2
Б) ИТР чел, 1
В) численность рабочих

Ь наибольшую смену чел. 5
15. Режим работы

преЭприятия»
А) рабочих Энеп Ь гоЭу Эн. 260
Б) смен Ь сутки смен. 1
В) проЭолжительность смены час. 8
Г) коэффициент сменности

по численности рабочих - 1
16. ПроизоЭительность труЭа

оЭного работающего Ь натуральном
Ьыражении т 166,7

17. Вооруженность труЭа

А) фонЭоЬооруженность руб/чел 28350
Б) электроЬооруженность кЬт/чел 24,2

18. УстаноЬленная мощность силоЬых

токоприемникоЬ кЬт 121,2
19. Энергоемкость произЬоЭстЬа»

-гоЭоЬого Ьыпуска тут 87,В
_ - еЭиницы проЭукции тут/т 0,09

Ь том числе»

- электроэнергия тыс.кЬт -час 194,2
тыс. кот- 
час^т 0.19

- пар т 18,2
т/т 0.02

Наименование
.Един.
изме­
рения

Показатели

- тепло Гкал 72,6

Г кал/т 0,07

20. УЭельнып расхоЭ ЬоЭы мЗ/т 0,17

21. УроЬень механизации произЬоЭстЬа 7. 60

22. УЭельнып Ьес рабочих, занятых

ручным труЭом у: 40

23. ПроЭолжительность строительстЬа мес. 4

24. Построечные труЭозатраты чел-Эн 1306

25. Общая площаЭь территории га 0,19

26. Плотность застройки % 26

Примечание;
1. Технико-экономические показатели рассчитаны исходя из

уровня цен 1991 года
2. За расчетный показатель принята мощность - одна тонна ре­

зино-битумных мастик.

ПРИВЯЗАН

ИННЫ
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Технические характеристики и расход 
материалов на производственный корпус (начало)

Наименование Показатели

1 . Объем строительный зЭания, м3 925
- на 1т резино-битумных мастик 0,93

2. ПлощаЭь зЭания, м3

- застройки 378,3
- общая 383,7

в том числе»

- пристроенный наЬес 189,8
- на 1т резино-битумных мастик 0,38

3. Сметная стоимость, общая, тыс.руб. 133,22
b том числе»

- строительно-монтажные работы, тыс.руб. 73,78
- оборуЭование, тыс.руб. 59,44
- СМР на 1мЗ зЭания, руб. 79,8
- СМР на 1м2 общей площаЭи, руб. 192,3
- общая сметная стоимость на

1 т резино-битумных
мастик, руб. 133,2

4. РасхоЗ строительных
материалов

4.1. Цемент, т

- общий, приЬеЗенный к М400 41,65
- на 1 м3 зЭания 0, 045

- на 1 м2 общей площаЭи 0, 11

- на 1 млн.руб. СМР 564,5
- на 1 т резино-битумных

мастик о о

4.2. Сталь, т

- общая, привезенная к А-1 и С38/23 25,55

- на 1 м3 зЭания 0, 028
- на 1 м2 общей площаЭи

г.оо

- на 1 млн.руб. СМР 346,3
- на 1 т резино-битумных

мастик

J°Jо

4.3. Железобетон и бетон, м3

- общий 116,05
- на 1 м3 здания СО♦но

- на 1 м2 общей площаЭи 0,30

Технические характеристики и расход 
материалов на производственный корпус (начало)

Наименование Показатели

- на 1 млн,руб. СМР 1572,9

- на 1 т незино-битумных
мастик 0,12

- МОНОЛИТНЫЙ 92,93

- сборный го со V м го

4.4. Лесоматериалы, привезенные к

круглому лесу, м3 9,1

- на 1 м3 зЭания 0, 010

- на 1 м2 общей площаЭи 0,024

- на 1 млн.руб. СМР 123,3

- на 1 т резино-битумных

мастик о о м

4.5. Кирпич, тыс.ш т . 50,63

- на 1 м3 зЭания 0,055

- на 1 м2 общей площаЭи 0,13

- на 1 млн.руб. СМР 686,2

- на 1 т резино-битумных

мастик о о СП

5. ТруЭовые затраты

построечные, чел-Эн. 1306

- на 1 м3 зЭания 1,41

- на 1 м2 общей площаЭи 3,40

- на 1 млн.руб. СМР 17701

- на 1 т резино-битумных

мастик 1,31

6. Эксплуатационные показатели

6.1. РасхоЭ воЭы, мЗ/час о о 00

6.2. РасхоЭ тепла, тыс.ккал/час 41,3

в том числе»

- на отопление 14,8

- на вентиляцию 7,0

- на горячее воЭоснабжение 19,5

6.3. Потребная электрическая

мощность, квт 101,8

- на 1 т резино-битумных
мастик 0,10

изм. ГОА.УЧ АИСТ ИДОК П0ДП. ДАТА
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25. Основные положения по организации строительства

ОсноЬные положения по организации строительстЬа разра­
ботаны Ь соотЬетстЬии со СНиП 3,01.01-85.

1. Перечень работ побготоЬительного периоба.

До начала произЬобстЬа осноЬных строительно-монтажных 
работ болжны быть Ьыполнены работы побготоЬительного перио- 
0а |

- произЬебена Ьертикальная планироЬка площабки;
- размещены Ьременные збания и coopyжeнияJ
- обеспечено строительстЬо электроэнергией, Ьобои, теп­

лом, сЬязью.

2. Метобы произЬобстЬа осноЬных ЬибоЬ строительно­
монтажных работы.

2.1. Земляные работы.

КотлоЬан по0 фунбаменты принят с откосами без креплении.
Грунт разрабатыЬается экскаЬатором Э0-2621В-3 с коЬшом 

Ьместимостью 0,25 м3 с оборубоЬанием 'обратная лопата'.
РазрабатыЬаемыи грунт, пригобныи 0ля обратной засыпки, 

склабируется Ь отЬал Ь непосребстЬеннои близости от Ьыемою 
излишнии грунт ЬыЬозится за пребелы площабки строительстЬа.

Обратная засыпка пазух фунбаментоЬ Ьыполняется местным 
непучинистым грунтом оптимальной Ьлажности, раЬномерно со 
Ьсех сторон фунбаментоЬ бульбозером марки ДЗ-42Г-1 с уплот­
нением. НепосребстЬенно Ьозле фунбаментоЬ Сна расстоянии 
менее 0,5 м) грунт разраЬниЬается Ьручную и уплотняется 
ручными электротрамбоЬками марки ИЭ-4501.

ПроизЬобстЬо земляных работ болжно Ьыполняться Ь соот- 
ЬетстЬии со СНиП 3.02.01-87.

2.2. Монолитные бетонные и железобетонные работы.

Побача бетонной смеси Ь блоки бетонироЬания Ьыполняется 
Ь поЬоротных бабьях краном на пнеЬмоколесном хобу КС-4631А. 
Бетонную смесь уплотняют глубинными Ьибраторами. Глубина 
погружения Ьибратора Ь бетонную смесь болжна обеспечиЬать 
углубление его Ь ранее уложенный незатЬербеЬшии слои бетона 
на 50-100 мм.

Монолитные работы болжны Ьыполняться с соблюбением тре- 
боЬании СНиП 3.02.01-87.

2.3. Монтаж стальных конструкции.

ПроизЬобстЬо работ на смонтироЬанных конструкциях бопус- 
кается только после их окончательного закрепления, сразу же 
после устаноЬки колонны закрепляются с помощью анкерных 
болтоЬ, Для устоичиЬости колонны Ьслеб за устаноЬкои оче- 
ребнои колонны рекоменбуется монтироЬать сЬязи. Если перЬая 
пара колонн устаноЬлена без постоянных сЬязеи, то их необ- 
хобимо закреплять Ьременными сЬязями.

Металлические балки начинают монтироЬать после оконча­
тельного закрепления колонн и устаноЬки Ьертикальных сЬя­
зеи . Монтаж конструкции набземнои части збания 
рекоменбуется Ьыполнять с помощью пнеЬмоколесного крана КС- 
4361 А и Ь соотЬетстЬии со СНиП 3.03.01-87 'Несущие и ограж- 
бающие конструкции'.

2.4. Монтаж технологического оборубоЬания.

Монтаж технологического оборубоЬания необхобимо Ьести 
параллельно с бругими строительными и монтажными работами 
по мере готоЬности фронта работ.

Монтаж технологического оборубоЬания слебует Ьыполнять 
Ь соотЬетстЬии со СНиП 3.05.05-84 'Технологическое оборубо- 
Ьание и технологические трубопроЬобы',

3. ПроизЬобстЬо работ Ь зимних услоЬиях.

В зимних услоЬиях строительно-монтажные работы осущест- 
Ьляются метобами, принятыми бля летних услоЬии с использо- 
Ьанием бополнительных механизмоЬ и проЬебением
бополнительных различных технических мероприятии.

Для рыхления мерзлого грунта Ь зимнии периоб применяют­
ся фрезерные машины, экскаЬаторы и бругие машины убарного 
беистЬия.

УстроистЬо монолитных бетонных и железобетонных фунба­
ментоЬ целесообразно произЬобить по способу термоса с при­
менением термоактиЬных бобаЬок. Для устроистЬа кроЬли при­
меняют холобные мастики.

Внутренние отбелочные работы произЬобятся Ь помещении с 
температурой не ниже + 5 *  и температурой растЬора не 
ниже +8*.

4. Техника безопасности.

До начала работ необхобимо разработать ППР, Ь котором 
отразить мероприятия праЬил техники безопасности согласно 
СНиП Ш-4-80 и праЬил пожарной безопасности произЬобстЬа ра­
бот.

Объемы
осноЬных строительно-монтажных работы.

NN
п/п

наименоЬание еб.изм. к-Ьо

1 2 3 4

1. Земляные работы м3 1625

2. УстроистЬо осноЬании м3 51

3. УстроистЬо монолитных бетонных и 
жел.бет.конструкции м3 41

4. Монтаж сборных бетонных и жел.бет. 
конструкции м3 51

5. УстроистЬо изоляции м2 303

6. Монтаж металлоконструкции т 17,7

7. Кирпичная клабка м3 113

8. Монтаж кроЬельного покрытия и стен 288
из профилироЬанного листа м2 2,4

9. УстроистЬо пароизоляции м2 146

10. Утепление покрытия керамзитом м3 35

11. УстроистЬо кроЬли рулонной м2 219

12. То же асбестоцементных листоЬ м2 18

13. УстроистЬо кирпичных перегоробок м2 142

14. УстроистЬо бЬереи, окон, Ьорот м2 29

15. Уплотнение грунта щебнем м2 123

16. УстроистЬо полоЬ м2 350

17. Отбелочные работы м2 1262

18. Асфальтобетонная отмостка м2 57

Монтаж стальных конструкции болжен произЬобиться Ь оп- 
ребеленнои технологической послебоЬательности метобами, 
обеспечиЬающими устоичиЬость смонтироЬаннои части сооруже­
ния на Ьсех стабиях монтажа, устоичиЬость монтируемых эле- 
ментоЬ и их прочность при монтажных нагрузках, а также бе­
зопасность Ьебения монтажных, строительных и специальных 
работ на объекте.

Технико-экономические показатели.

1. Проболжительность строительстЬа 
Ь т.ч. побготоЬительныи периоб

2. Сребнесписочная численность работа­
ющих на строительно-монтажных работах

3. Трубозатраты на строительно-монтаж­
ных работах

4 мес.
0,5 мес.

16 чел.

1306 чел./бн,

ПРИВЯЗАН
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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ
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СХЕМА МОНТАЖА КОНСТРУКЦИЙ НАВЕСА (РАЗРЕЗ Ц - Ц >

вэ-

-вв-
-ВТ-

/ /

Существующие дороги 

Временные дороги

Проектируемые дороги.используемые 
во время строительства
Площадка для складирования мате­
риалов и конструкции
Проектируемое ограждение 

Временное ограждение 

Временная сеть электроснабжения

______И_____  водоснабжения

----- И------ теплоснабжения

Площадка для размещения временных 
зданий и сооружений

ЭКСПЛИКАЦИЯ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

ГРУЗОВАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 
ПНЕВМОКОЛЕСНОГО КРАНА КС-432Бс

Номер 
по ген­
плану

Наименование

1 Производственный корпус

СХЕМА МОНТАЖА КОНСТРУКЦИИ ПОКРЫТИЯ 
В ОСЯХ А -В/1-4 (РАЗРЕЗЫ )

250 +3.60

♦0.000

¥

Б А Ш Н Я  11,6 м

Вылет,м ГрузопоЭ. т Высота 
побъема,мНа Ьыносн.опор,

4.2 12.5 21.2

сл о 9.0 20.8
6.2 6.5 20.2
8.0 4.5 19.1
10 3.0 17.0

11.35 2.0 14.4

ПОТРЕБНОСТЬ В ОСНОВНЫХ МЕХАНИЗМАХ НАИБОЛЕЕ ТЯЖЕЛЫЕ КОНСТРУКЦИИ

КС-4361 Lctp.s15.5m

N "/„ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ-ВО
шт.

1 ЗкскаЬатор 30-2621 Ь-3 1

2 БульОозер ДЗ-42Г-1 1

3 Кран на пнеЬмохоОу КС-4362 1
(монтаж конструкции)

4 Кран на пнебмохоЭу КС-4362БС 1
(погрузо-разгрузочные работы)

N "/„ НАИМЕНОВАНИЕ МАССА,Т

1 Плита покрытияСоси Б-А/1-4) 3.28

2 Колонна мет.(наЬес) 0.32

3 Балка мет. (набес) 1.17

4 Монорельс мет. (наЬес) 0.6

| 12000 4Р5ПП

• 1 —I— МУ

. 3175__ 1
I  J

© изм. ГОА 74 АИСТ КДОК пади ДАТА
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Лист Наименование Примечание
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ВЕ ДО МО СТ Ь РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ О С Н О В Н О Г О  КОМПЛЕКТА

N

ВЕДОМОСТЬ С С Ы Л О Ч Н Ы Х  И ПРИЛАГАЕМЫХ Д О К У М Е Н Т О В

Обозначение Наименование Примечание

ггнлпчння
СН-527-80 Инструкция по проектированию техно­

логических стальных трубопроводов - 
Технологическое оборудование и техр 
логич*гки^ трубопроводыСНИП 3.05.05.-84 О-

ВСН 186-74 Сортамент труб технологических тру-
п а в

ПРИЛАГАЕМЫЕ
-TK.C0 Спецификация оборудования

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

Индустриализация строительства делает необходимым осуществлять приго­
товление горячих мастик централизованно, т.к. при централизованном 
приготовлении могут быть выдержаны рецептура составов и правильный 
технологический режим, обеспечивающий хорошее качество мастики и эко­
номию битумов и наполнителей.
В настоящем проекте запроектирован*система трубопроводов, необхо­
димых для обвязки технологического оборудования при производстве ре­
зино-битумных мастик.

Технические решения, принятые в рабочих чертежах,соответствуют 
требованиям экологических, санитарно-гигиенических,противопо­
жарных и других норм, действующих на территории Российской 
Федерации, и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья 
людей эксплуатацию обьскта при соблюдении предусмотренных
рабочими чертежами мероприятии. 'ун

Г1ИСТ Наименование Примечание

СМЕСИТЕЛЬНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ
TK-I Общие данные (начало''

ТК-3

Обшие данные(окончание^

План на отмЛ .400.3.000.Развез1-1твубопвоводов битума
горячей мастики

-ТК--4-
-ТКг5_
ТК-б

Пдан-на^отм. Q.QQ0 трубопроводов битума,горячей масти: 
Схема твубопвоводов битума, горячей мастики
Фрагменты 1и11

ТК-7 План на отм. 0.000 трубопроводов скипидара

ТК-8 План на OTM.IV400,3.000,разрез I-I трубопрводов скипи

— ТК=9-

Д*ра ............

Схеяа трубопроводов скипидара

ТК-К
ТК-Г

) План на отм.0.000 трубопроводов уайт-спирита,масла
. план на o t m.1.4UU,o .UUU, разрез i-i трубопроводов ■

tk- i ;1 Схема трубопроводов уайт-спирита, масла
tk- i :1 Размеры и привязки штуцеров ооорудованин -

—

—

-  трубопровод горячего битума
- трубопровод горячей мастики
- трубопровод скипидара Л раэкияители
- трубопровод уайт-спиритаJ
- масла для обогрева промежуточной ёмкости

ТРУБОПРОВОДА ГОРЯЧЕГО БИТУМА И ГОРЯЧЕЙ МАСТИКИ

Основными условиями нормального функционирования системы трубопроводов 
горячего битума и горячей мастики являются:

-поддержание наивысшей допустимой температуры битума и мастики(18СР-200^С) 
-прокладка горизонтальных участков трубопроводов с уклоном не менее 0.01 
-установки в нижних частях трубопроводов спускных подогреваемых пробко- 
выхкранов, для быстрого и тщательного удаления из труб остатков битума. 
Выполнение этих условий уменьшает процесс коркообраэования при перекачке 
горячего битума и горячей мастики т.к. ввиду адгезии битума происходит его 
прилипание к стенкам трубопровода при любых температурных условиях.
Поэтому после перекачки и спуска битума на стенках труб остаётся некоторое 
количество затвердевшего битума. Величина битумной корки зависит от 
температурных условий перекачки и скорости течения, битума и не зависит 
от диаметра битумопровода.
При перекачке битума плохо разогретого, при низкой температуре наружного 
воздуха, особенно если перекачка осуществляется с небольшой скоростью, 
происходит довольно быстрое остывание битума и частицы его, расположен­
ные у стенок трубы, начинают затвердевать, образуя "битумные пробки".

Чтобы уменьшить опасность возникновения" битумных пробок" необходимо 
-обеспечить высокую температуру и скорость перекачиваемого битума 
-произвести выбор качественныхтруб и арматуры

-обеспечить регулярный промыв битумопроводов и полное опорожнение труб 
от битума при перерывах в работе.
Выполнение указанных мероприятий обеспечит длительную, надежную работу 
битумных установок

При выполнении настоящего проекта были проведены следующие расчёты:
_ггидравлический расчёт битумопроводов(для проверки напора установлен­
ных насосов)

-механический расчет битумопроводов(для определения оптимального диа­
метра трубопроводов, толщины стенки битумопроводов,для расчёта ком­
пенсации термических напряжений).Оптимальный диаметр,при перекачке 
битума от битумоварочных котлов до здания принят Ду2'$.При перекачке 
из аппаратов- приняты трубопроводы большего диаметра(Ду 100,Ду80,ДУ50), 
для ускорения перелива на коротких участках. Толщина стенки принята 
по ГОСТ 3262-75х для усиленных труб: Ду25-4.0мм,Ду50-4,5мм,Ду80- 
4,5мм, Ду 400-5,0мм.
В качестве компенсирующих устройств принимаем прокладку трубопровода 
от битумоварочных котлов до здания на подвижных опорах без защемления 
труб по всей длине. На остальных участках будет происходить самоком- 
пенсация за счёт достаточного числа поворотов.
-тепловдй расчёт битумопроводов(для определения температурных условий 
перекачки битума)

Для транспортировки битумов существует несколько* способов обогрева 
трубопроводов. Паровой обогрев

Обогрев горячим воздухом'
Обогрев битумоцроводов электричеством 

При паровом обогреве необходимо использоватьперегрЕткй пар, получа­
емый в neper ревателях из влажного насыщенного пара. Обладая большим 
теплосолержанием он позволяет обеспечить соответствующий тепловой ре­
жим битумопроводов.

Способ овогрева битумопроводов при мочощи пара может найти примене­
ние в стационарных битумопроводных установках при наличии на пред­
приятии соответствюущего паросилового хозяйства.
Получение горячего воздуха возможно в паровых калориферах, змеевико­
вых печах или специальных электрических нагревателях.Для подогрева 
воздуха может бытьиспользован битумоварочный котёл,оборудованный 
специальным змеевиковым подогревателем. t
Зтот способ не требует громоздкого и дорогого оборудования и может 
быть рекомендован для обогрева битума в коаксиальных и паралеиьнъг^ 
трубопроводах. Горячий воздух по характеру необходимого оборудования 
будет наилучшим видом теплоносителя для обогрева битума. 
Электрический нагрев имеет значительные преимущества перед другими

способами и поэтому находит весьма широкое применение.

Выбор способа обогрева зависит от имеющихся возможностей предприя­
т и я м  котором будетосуществляться производство резино-битумных 
мастик.
В настоящем проекте для перекачивания горячего битума и мастики 
применены стальные водогазопроводные трубк(Гост 3262-75х),усилен­
ные. Соединенивгруб принято на Фланцах, как наиболее рациональное, 
для возможности иметь разъёмности в трубопроводах.В отдельных 
местах возможен вариант гибких соединений груб, выполняемых на 
фланцах с отрезками гибкого сжального рукаваСРукава применяются 
гибкие металлические поГост 3575-75х, выпускаемые заводом 
"Металлорукав",с арматурой на концах или без арматуры, отрезками 
любой длины.)
Учитывая высокую вязкость битума, в битумопроводных установках 
могут применяться только пробковые краны.
Для нормальной эксплуатации битумопроводная установка оборудована 
мембранными манометрами, контролирующими давление, и ртутными тер- . 
мометрами, контролирующими температурный режим. Манометры уста­
новлении у насоса, замер температуры осуществляется в битумоварочных 
котлах,у насосов и на месте раздачи.

ТРУБОПРОВОДА СКИПИДАРА,УАЗТ-СПИРКТА, МАСЛА

Согласно "Инструкции по проектированию технологических стальных 
трубопроводов" СИ 527-80 трубопроводы скипидара,уайт -спирита, 
масла относятся кгруппе В категории У. Поэтому, согласно ЕСН- 
186-74 для транспортировки выше перечисленных продуктов, при­
меняются трубы стальные водогазопроводные(Гост 3262-75х>.обык­
новенные.

Трубопроводы масла теплоизолируются,т,к. имеют температуру 
180 -200 С. Остальные трубопроводы окрашиваются масляной краской 
за 2 раза для предотвращения от коррозии.
В качестве запорной арматуры на трубопроводах скипидара, уайт- 
спирита, масла применяются пробковые краны.

ПРИ ВЯЗАН
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409-26-17.34 т кI

I ПРОИЗВОДСТВО РЕЗИНО-БИТУМНЫХ МАСТИК j
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ТРУТЗЯРОВОда ПОДАЧИ БИТУМА и  ВЫДАЧИ MJ\тНИ

Tpat 

_1 13__

депортируется битум,Г0СТ66Т7-76 . .  
Котёл битумоварочный 2 4,!5 0,6180-200‘ I I I1 выход 0 30мм 
отм .+1,7м

2 14 Дозатор для битума I 4,1: 0,6180-200
вход. 0 50мм, отм. + 4,9м

-1МХПП 060мм. отм. + ? .6м
пере'лив03Омм,отч.+ 4,7м

3 I Вертикальный аппарат I З.С 0,6180-Г\Г\П
j

вход 0 150мм, отм .+2,Рм ,
200

4 3
аыход0Ю О ,отм :+О ,15м
Установка насосная битумная т 30 0,6

I80-] 
? 00

вход08Омм,отм.+0.412м 
выхол08Омм. отм. +0 г 4Т?м

R 2 Вертикальный аппарат I 30 0,6180-200
вход 050мм,отм.+1,75м

_6 4а Лозатор лля битума т 4,1j 0,6Т Ш- 200
вход05Оым, отм.+4,9м 
выходооОмм^ т м .+УЗ ,6м

7 7
-перелив-03 и мм, отм. +4 ♦‘Ти------------------
Смеситель I 3,60,6 180-200
вход 0100м м ,отм .2,6м

—

ТРУБОПРОВОДА ПКИПИЛАРА
- - __

г
-

Транс ю ртируется скипидар, Г0СТ1571-82
----------1

8 6а НАсос шестеренный I 1,60,65-20 1У
вход 025м м,отм .+0,24м 
выход025мм. о тм .+0.24м

q 5а Мерник I 1.60,65-20
входЙЮОмм, отм. +1 ;8Chf

10 4г Дозатор для скипидара I * 1.60,65-2С
вход05Омм, отм.+4.9м 
аыход05Омч. отм. +3. 6м

ХТ 7
перелив03Омм,отм.+4,7м

т 3 f , П А 6-2Г
вход08Омм, отм .+1,6м

TPJ ЗШРОВОЛЫ УАЙТ-СПИРИТА
Транс портируетсяу у а й т-с п и р и т,Г0С Т/313' -7£

12 66 laco e  шентерённый I Г.60,6 5-20 1У
вход02Ьмм, отм. + и ,24м 
вьргод025мч, отм .+0,24

ТЗ 5(5 Мерник I  :1,60,6 5-2(1

]«ход 0100м м ,отм .+1,8м 
выход 050мм .отм .+0.15м

§ 14 46 ДОзатор для уайт-ептрита I 1.60,6 5-21
вход 05Омм,отм.+3,9м_ выход 050мм, о тм .+2,6м'Перелив $  30wm , ot'm ;+3,7m----------------

я°
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Ц аь.
•С
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ОПКСНОС
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КИНЕМТ.
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с

15 4в Дозатор для уайт-спирита I I,-t 0,6 5-2<
вход 050мм,отм.+4,9м 
выход 050мм,отм.+3.бм
перелив 03Омм,отм.+4,7м

16 . 7 Смеситель I 0,6 5-2(
вход 0100мм,отм.+1,бм

17 I Аппарат вертикальный I 3.6, 0,6 5-2 (1
вход 080мм, отм.+2,2

ТРУБОПРОВОДЫ МАСЛА

Транг портируотояг мдотгл МР.-9П рг>Рг['ДА7Ц '?
18 8 Бак для масла I 2

180-
00

вход025мм,отм.+О,Зм

19 2 Аппарат т
180
?00

вход05Омм,отм.+1.Ом 
в ыхол05Омм.отм.+п г Тм

/ -

л / ч /

Ay 2.5

___________________________________iff |

НОМЕР ПОЗИЦИИ АРМАТУРЫ j

НОМЕР ПОЗИЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

ГИКИй ШЛАНГ

ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ТРУБОПРОВОДА

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

ТРУБОПРОВОД ГОРЯЧЕГО БИТУМА 

ТРУБОПРОВОД ГОРЯЧЕЙ МАСТИКИ 

ТРУБОПРОВОД СКИПИДАРА 

ТРУБОПРОВОД УАЙТ-СПИРИТА 

^ТРУБОПРОВОД МАСЛА 

ПЕРЕЛИВНОЙ ТРУБОПРОВОД 

КРАН ПРОБКОВЫЙ

ПЕРЕХОД С БОЛЬШЕГО ДИАМЕТРА ТРУБЫ НА 
МЕНЬШИЙ

УКЛОН ТУБШРОВОДА 

ФЛАНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ

ПРИВЯЗАН

HHS.Nl'J 409- 26-17.34 тк

ПРОИЗВОДСТВО РЕЗИНО-БИТУМНЫХ МАСТИК 
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План на отм.0.0 О О
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(ьм ■ ФМГНЕИТ ^ , МКТ Т К -в )_ _
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ФРАГМЕНТЫ Ini

I ПРОЕКТНЫЙ 
I ИНСТИТУТ Na 2

ifс о т  - м  м  Коп'ро,1Л
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ГХЕМН ТРУБРПРРВРДОВ СКИПИДНРИ

$

БОЧКк СОСКИПУЦкЕОМ

Иэм. Колуч

Ш ч . о т ь

Ъпх*,
ИншТмл-.
W m t m

Лист Н'ДО*

Лчтк
кокков
PE3UHCKW
ГАЦУМчОП
Решискук

Подг».

тОу-ТУтШ
Д«Т*

ПРИ8ЯЗАН

инам»

Ш - 2 6 - П Ы  Т К
т ш т ~ м >  т е ь и н о -е и т у м н ы х  мастик

мощностью toooT | год

СМЕСИТЕХЬНОЕ OTi.EKE.HHE.
« Е П к Т О Ш М Ш  Ш Ш Н Я ,

Ст«ди« Лист ЛнСТ^

I ПРОЕКТНЫЙ 
I ИНСТИТУТ N* 2

pfiMS-Oj Ж  *м'ртд





И
Н

В.
Г*

П
О

Д
П

.|
 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
Д

АТ
А 

}в
.5

АМ
1Н

ИН
Ин

«
— 1̂ 3-,

>1

а
4

План на отад. 14Q0.5.D00
- ч

Разрез 1-1

^О-^чма-сп

dy2?

опчьк Нк отн. 1500

ПРИ8ЯЗАН

4 0 9 - 2 6 - 1 7 . 2 4  Т К .  !

й п т г ь о и х ь о  р е з и н о - б и т у м н ы х  м х а  и  к

М О ^ 0 £ Ш &  4 0 0 0  т |  С О ДИ1м. Кол ум Я«с» NiAOM ПОДП. Дат*

h  и тн  п? АЮПОВА ■̂ /■7>iE/_ Сид-* Л*ет Л-сто.

На ч <л а . Волков Р и
За в .т р . Резииски»
ИнмДк/п. М амоком А/ок/ c H t c H T t h b w o t  о т д т н и Е .  

ПЛАН W L O liU Аоо- Ъ.000- РАЗР^Ь {’ \ 
ТРМШРО&ОДОЬ ^ Т -С П У \ Ш А ,М А С М

S b  ПРОЕКТНЫЙ 
ИНСТИТУТ №2Проверил 1Чъин*ш

4O043S-4/ &  *0П,р8,1Л
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ВЕРТИКАЛЬНЫЙ АППАРАТ (поз.П

Д̂ =*950мм

Rj_350mm
А-015Омм -вход битума 

И-0 50мм-вход пара 

В-08Омм-вход уайт-спирита 

Б-06Омм-дьтхательный патрубок 

М-05Омм-выход .конденсата 

Г-0 1 СОмм-вьтх0 д мастики

2000

db— (D

--- ---- v .

СМЕСИТЕЛЬ(поз.7^ 

А-02ОСмм-засшка цемента 
Г-01ООмм-вход битума 

В-0ЮОмм-вход уайт-спирита

ДОЗАТОРС поз.4,П*з♦14 4 »

сС =45*
А=05Омм-вхэд продукта 
Б-05О-вых$д продукта 

Б-03Омм-перелив 

Г-03Омм-дьтхательный патрубок 

R=400mm

Л-03Омм-выход конденсата 
К-04Омм-в^вд пара

'V'"'

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ АППАРАТ (поз.2̂  
Н-03Омм-вход масла 

П-05Омм-выт*д масла 
К-^£0мм-ву«д мастики 

В-080мм- выход мастики 

д-05Омм-установка манометра 

Л-05Смм-установка термометра 

А-05Омм-дыхательный патрубок

ИЭм. Колуч Лист НтДОи П о д п . Д*тл

HMboU. Ьомчоь
3u.ro. \ Р г 1 Ш м Ш Ь ы /-
Йиш.7 кт Мш ч КОм Ьй/ал/-
Ш Ш Ш Ш Ш Ш к Я Ш А

Ш - 2 6 - П 9 4  Т К

m m o u m  * и и н о - ш у м н ы х  м с т и к
МОЩНОСТЬЮ 1000Т|Г0А.

ПРИВЯЗАН

HHSNi

СМЕСИТЕКЕНОЕ QTJ,EKEHME 
НЪМЕРЫ «  П Р И Т К И  illTij 
U.EP0E О Б О Р^О ЬК Н Ц ^

С тад» Л«*ст

13

I П РО ЕКТН Ы Й  
[ИНСТИТУТ № 2
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5
О
IQ
-Q

Ц
Ь ед о ул о о ть  о сц о й ц и х  комплектов. р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  г^ и л А Г А е н к л *  Д о к у м е н т о в  G u ^ U ^ H K  ДЦ11Я Э л б м е ц т о з  ъ л п о л и Е и и Я  ПРОЕКОЗ

О Б О Ь Н Л иЕ И и Е H a U M E U O B A H U E Uphjaehauue

Тх Те х н о л о г и и “Производств а

АР А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

Ы ^ОНСТРУКЦиИ ’С^е.ЕЛЕЗОБЕ.ТоициЕ-

Км Конструкции м е т а л  личеокие.

тк ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КОММУНИКАЦИИ

ое> ОТОПЛЕНИЕ И В Е НТ ИЛ ЯЦ ИЯ

61С В н у т р е н н и е  ьодопроеод и 
КДИАЛИЗАЦ.(Д Я

эм Силовое ^ЛЕКТРооВОРиДоВАН ИЕ.

С с С е т и с в я з и

Лов АЫОМАТЦЗАЦ.ЦЯ СИСТЕМ отопления 
и в е н т и л я им м

АТх А в т о м а т и з а ц и я  технологических 
ПРОЦЕССОВ

в е д о м о с т ь  Ч Е Р Т е = * е е Й  о с н о в н о г о  КОМПЛЕКТА П а р к и  А Р

б л и с т И  A U M E  U C > 6 A W U e UP И МЕЧ АН и?

4
С е  1Ц И Е  Д А Н Н Ы Е  (  Н А Ч А Л О  )

Z О е х Ц Н Е  д а н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е ;

ъ О Е 1 ц и е  Л а д н ы е  С ° к ° ч ч л н и е )  ,

4 T U A U  Н А  ОТЛ\, 0 , 0 0 0 , -  + Х О С О

5* Р а з р е з ы  а - \ - т Ъ - ъ

, <о
^ А с - А  A b (

С ^ Е ^ Ы  "З А П О Л Н Е Н И Я  О К О Ц Н Ы А  П Р О Е М О Е

7
Ф Р А Г М Е Н Т  А п л а ц а .

i ’o A M  ^ 2 .

% П л а ч  к р о в л и . э к с п л м < л ц и я  п о л о в » .

Т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я ,  п р и н я т ы е . ъ  р а б о ч и х . ч е р ­
т е  Ж А С С  ? СооТЬЕЛГСТЬ У Ю Т  T p E ^ S O b A H U S M  Э К О Л О Г И Ч Е С К И Х
CA H U T A P H O -ГИ ГИ Е Н И Ч Е С К И *, ПРОТИВОПОЖАРНЫ* и д р у ги х  КоРК;

Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  HA Т Е Р Р ИТ ОР ИИ ^ О С С Н Ч С К О М  Ф е А Е Р  А Ц и и  5 
И О Б Е С П Е ^ и й  AVOT Б Е З о П А С  НУЮ Д Л Я  Ж И З Н И  U З Д р Р О Й Ь &  

Л Ю Д Е Й  'ЗКСил’У Л Т А Ц и У О  О Б Ъ Е К Т А  U P 4  С О Б Л Ю  APUVH\ 
P P EA'JC  УЛОТРЕННЫХ. Р А Б О Ч И М И  Ч Е Р Т Е Ж А М И  МЕРОПРИЯ­
Т И И .  . /

ГЛАЗНЫМ ИНЖЕНЕР П Р О Е К Т А  у(ДуТ©ЕА Я^*/

2.4 250 - 2оь,1

2.46с? - 1«э

2 . 4 б о  -  15 ^

Г о о Т  ^ 6 2 3 3 , - 77 i

2 . 4 6 0 - 1 4  Е».д

Геэс-Т 224 AS *7^

^ З Л Ы  GTE.U Ui КИРПИЧА СДИОУГАЖ 
НЫХ ЗДАНИЙ ПРОИ UVULAE и н ы х  
ПР^БДПри ЯТЦИ

'УЗЛЫ ЛБ-ГКоСБРЛСЫВДЕМЫХ ПОКРЫ­
Т И Й  О Д Н О Э Т А Ж Н Ы Х  ЗА ДН ИЙ г 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИИ СО 
ВЗРЫВООПАСНЫМИ ПРОИЗВОДСТВАМИ

Т И П О В Ы Е  'dbAbA ПОКРЫТИИ И Р ® "  
МЫШ-ЛеННЫХ ЗДАНИИ 3  МЕСТАу 
О С Т А Н О В К И  У С Р Ы Ш Ц Ы Х  В Е Н ­
Т И Л Я Т О Р О В ,  ,

Лис-ТЫ ДССЕСТоД^КАЕНТНЫЕ-
Е о Л И И С Т Ы Е  Ч Н Ч ф И Ц И р О В А Н Ч О Г О  
■П Ро^ил^  и .Д ЕТАЛИ  к  чил\.

Типовые у з л ы  По к р ы т и й  т р ® - 
ИЫШ.ЛЕННЫ:* ЗДАНИИ В МЕСТАХ
ПРОПИСКА ЕЕНТИЛЯ Ц И О Н Н Ы Х
UXA*T

1\1.КАФи\ ДеРБЬДННЫС ДЛЯ ХРАНЕНИЯ 
ОДКЫCAWV Ь  CAHUTAPHO-^b\TOBV»\X 
П © м е Ц . Е И И Я Х  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х  
ПРЕДПРИЯТИЙ. _____

о ^ о з н а ч е ц ц е Ц А Н М Е Ц О В А Н Н Е Upum eh avh e
Марка

п о з . О  б о з и а ч е : ц ц ^ U АН KEVloe>AHUE Кол.
Масса 
едлг ' ПРИМЕМ.

ССЫЛОЧНЫЕ Д о к у м ен т ы \,АЪ5.5 -ЪЛВЛ . 2 Воротл ЗВРД 24-24 1

М Ь 5 ,5  -3 1  ВЛ.2 . 4

В*оРОТА ДЕРЕ ванны е РАСПАШНЫЕ 
ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ
и с о о р у ж е н и й

2 1.A35.S -ЗЛВЛ.2 foopoTA 4ВРД 24-24 1

3 Гост 4Аб2.4-в4 ДВЕРНОЙ елоКДНГ24-10П 1

ГОСТ 1 4 6 2 4 -8 4
Двери ДЕРЕВЯННЫЕ ДЛЯ 4 гост 6 G 2 9 -6 8 Дверной  блок д г  2 1 -юл 1

п рои звод ствен н ы х з д а н и и 5 го ст  G6  2 . 9  - 8 8 Дверн о й  елок  а т 2А-ю 3

ГОСТ 6 6 2 9 - S 8

^ ь е р и  Д е р е в я н н ы е  внутренние

ДЛЯ Ж ИЛЫ Х и оЕЦЕС-ТЬЕННЫХ 
ЗДАНИЙ

с гост  6629 - 8 8 Дв е рн о м  блок  дг21-8П А

ОП- 6 1.435.5-31.1*20.00.07 Комплект элементов 
ОКРАМ^ЕНиЯ Ьор&Т_______ %

ВароТА
пог.4аг

ОКНА и БАЛКОННЫЕ А&ЕГРИ
ГОСТ 112Л4 -  8 $ ДЕРЕВЯННЫЕ с  ДВОЙНЫМ ОСТЕКЛЕ­

НИЕМ д Л я  Ж и л ы х  н ©б ц е с т -  
ВЕННЫХ ЗДАНИИ

О М Гост Ц2/К- 8 6 оконный, блок о с 6 - 9 7
ОК2. гост \\г\4  * вб оконный елок 0 C1 2 - 9 А

2 .23С  - Е М
.ДЕТАЛИ ПРИМЫКАНИЯ ОКОННЫХ онз Гост 1 1 2 Л4 - 8 6 оконный елок о с 6-9 \и ДВЕ-PH W X  Блоувов Ь  
о Б у ц е с т в е ц н ы х  з д а н и я х ГОСТ 8242 -88 Подоконная  д о ск а  ТДЛ 1

1-038.1 -18.1.2. ГЕРЕМЫНКИ СК.ЕЛЕъ о ВЕТОНЦЫЕ
Гост Л4  9 в - 8 л Саивча ив о\улнк. стали $<# 1Г,о 6.28

и а 
9кЪЪ. Соо

ДЛЯ ЗДАНИЙ с КИРПИЧНЫМИ СТЕНАМИ Гост 6242- 8 & Наличник  тип 1 32

ГОСТ 4 6 2 3 3 -7 7 -* ^Дистьу АСБЕСТОДВМЕНтЦЬ\е ЬОЛНИСН- ТУ ’36-^517-7*1 ЖллкэзицныЕ рс.шеткм»1£ А 45сх58о
ТЧАЕ ЧНИфициРоВАИЦОГо ПРОФИЛЯ 
И ДЕТАЛИ < НИИ.

С Л \Н 1\ ^ц ф_ иК’А и , и ^  ... Т Л е р е м ь \ ч е к .

МАРГА
ПОЗ. • О Б о в Н А Ч И Ц Ц е . U А Ц М Б Н О Е Д Н И Б К о л

jv^Acc^ 
|е д . кг

ПРИМЕМ.

1 1 , 0 3 8  -  1. B.J е п ^ 1 Ь - 1 41 54

2 1 . 0 3 8  - 1  . Ь.1 2 П Б  2 9  - 4 5" 120

____

т ш А н

/1 и ст св
____L
ИН6 .нз

4 0 9 - 2 6 - 1 7 . 9 4  А Р

ПРОИЗВОДСТВ® Р Е З И Н о ^ И Т З М Н Ы *  МАстик.
• И>м. Hofl-yy Лист Х|ДОк Подп. Д ат*

М О \ Д Н О С Т Ь У О  Т О О ®  ̂ -/ ГОАЯ

run ДУТОВА 1 / Стадия Лист ЛиСТОЯ

НАЧ.01Д БУРЗИН
1 8гда Т е п л о е /

Гл. Хочет. Цооикойл
ca&uvue Л  А н Н Ы Н  

( н а ч а л о  ;

п р о е к т н ы й
ИНСТИТУТ Ый 2.Исполн.З у б к о в а

ПРОЬЕР.

<0о<ISё

4 Ш М - 0 /  3 7  Ки и рм м
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ь
б
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п

O s u ^ u  & ' j K A  ЗАНИ Я

4.П р о н я т  в ы п о л н е н  г т р и н е н  и т е л ь н о  к  с л е д у ю щ и м

п р и р о д н ы м  у с л о е > и э м :
-  Р А С Ч Е Т Н А Я  З И И И Э Я  Т Е М П Е Р А Т У Р А  Н А Р У Ж Н О Г О  В о з д у х у

М И Н УС. s o ° C .
-  С к о р о с т н о й  н а п о р  в е т р а  Д А У  X  в е т р о в о г о  т= а Ц - 

о ц а  о . г з  кги» ( г ъ * ъ / н ь) )  __ х
-  fe.EC СНЕГОЬОГО ПОКРОВА -ДЛЯ Jll РАЙОНА -ЦоК1Гл
- С е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  н е  В ы ш е  <о  В а л л о й ; 
- Д а н н ы й  о  rpyvrrAoc с м о т р и  л и с т ы  о с н о в н о г о  комп-

Л Е К Т А  Ц Е Р Т Е О К - Е Й  м а р к и  КО{С.

2.0Са г л к т е р и с т и к л  з д а н и я  и п р о и з ь о д с т б А :
- К л а с с  о т в е т с т в е н н о с т и  з д а н и е  X. ^
-  С т е п е н ь , о г н е с т о й к о с т и  з д а н и я  -JL 5И А Е Е с а  Ш  с ь  ;
-  К а т е г о р и я  п р о и з в о д с т в а  ^ в ^ д / ^ а т е г о р и э & а а -

* ^ 3 - е г  ; , ,
~  Ь л л э к :  ПОСТНЫ и PEOJCWM “  ИорКЛААЬНЫ\И;и
- З а д н и е  о т л п л и в а е м о Е  к > ©сзос. ;

н е о т а п л и в а е м о е  в  о с я э с  M3 “ 4 4j 
- Т Е М П Е Р А Т У Р А  В Н У Т Р Е Н Н И Х  novAEUV^-HUH 

п л у о с  4 6 ^ 0  ; h a v o c  2 o e C ;

HAVOC Б°С;

3. З а  
ч и с т о г о
Л Ь О Т Н О И

у с л о в н у ю  OTMETYcy 0 ,0 0 0  ПРИНЯТА ОТМЕТКА 
ПОЛА КОРПУСА 9 ЧТО С О О Т В Е ТС ТВ У Е Т  а б с о -
О Т М Е Т К Е

4. Ц Д Р У Ж Н Ы Е  С Т Е Н Ы  ИЗ КИРПИЧА V^IS/K&SoJ aS  
Г о с т  5 з о - go  толики ЦОЙ 2.8о  , 25“о  МК НА Ц.ЕМЕНТНО -  
ПЕСЧАНОМ РА С Т Ьор ^ .  М АРКИ В о .

С т е н о в о е  о г р а ж д е н и е  натьеса  и з  одмиковАнно- 
ГО ПРОФИЛИРОВАННОГО ЛИСТА Ц С 44 - ' Ь о о -0,7 Г©оТ 
24045- 66

5. Г\ЕРНГорэдки U2. КИРПИЧА КР75/Йб5©/45 ГосТ 530-go 
ТО A И V‘. О Й T20JA М НА У^ЕМЕНТНО-ПЕСЧАНОМ РАСТВОРЕ МАРКЦ 
SO , АРМИРОВАННЫЕ 2.ф5ВТ ЧЕРЕЗ 5  РЯАоЬ КЛАДКИ , ШАГ 
ПОПЕ-РЕЧЦОЙ АРМАТУРЫ <2.00 ММ (ПОМЕЧЕНME Û UToBOH.H бЕНТРАМЕрЦ)

£ ;Ц д Д  П Р О Е М А М И  U 1U р Ч  VIOIA М Е Н Е Е  9 0 0  МАЛ В  ГЕ~
Р Е  Г о р о Д К А  Л  В Ы П О Л Н И Т Ь  Р Я Д О В Ы Е  П Е Р Е  МЫН К И 
U 3  2 ф в А Х  С З А Д Е Л К о Й  НА 2.50 МАЛ ПО ОБЕ СТороНЦ 
П Р о е м А ,  А л з  с т е н  т олщ и н ой  ЗВО ММ - И З  5  4?6АТ ,

7, Ь  КИРПИЧНУЮ  КЛАДКУ ОТКОСОВ ДВЕРНЬ^ ПРОЕМОВ 
ЗАЛО Ж И ТЬ АНТиСЕПТИРОВАННЫЕ Д ЕРЕВЯН Н Ы Е ПРОВКИ 
РАЗМЕРОМ Ь 'У ’с  К И Р П И Ч А  П о  3> Ш ТУК И  НА О Т "  
К-ОС. С К АЖ Д О Й  СТОРОНЫ .

6 .  Ь оЛ О И В оЛЯ и .И О Н Н Ы и  К О В Е Р  КроВЛИ СОСТОИТ 
и з  ^  С Л О Е В  Р У Б Е Р О И Д А  М А РК И  РК U - b S p t s  
(ГО СТ ^ 1 0 3 2 . ^ - 8 ^ , )  Н А  А Н Т И С Е П Т И Р О В А Н  Ч©И
ТУ МНОЙ /Л А С ТИ К Е  М 5 К - Г - 5 5 А  Г о с т  2 . 8 3 9 - 8 0  
/ь М Е С Т А Х  П Р И М Ы К А Н И Я  № Б К  -  Г -  85"А  )  О  З А -  
ЧН^ИТНКЛ^ С Л О Е М  Г Р А Ь И Я  ГО С Т  8 2 6 8  “ 82*

пи-ость-н=> S -  Л о  ММ, Н А  АНТ И С Е П Т И р о В Д Н  *" 
HOU Б И Т У М Н О Й  М А С Т И К Е  M G K - T - S 5 A  Т о А Ц Ц "  
Н о й  4 О М/Л. г
Ч Т Е П Л И Т Е л у = >  П О К Р Ы Т И Е -  К Е Р А М ЗИ Т О В Ы Й  Г Р А ­
ВИИ ГОСТ S 7 5 9 - 8 3  J3- 4 о о < г / к ъ Т о л щ и н о й  9 о м м ,
На л  б ы т о в ы м и  п о м е щ е н и я м и  'teoMM

ТТо У Т Е П Л И Т Е Л Ю  В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  С Т Я Ж К А  ИЗ Ч,Б "*
VAEUTHO " ПЕСЧАНОГО Р А С Т В О Р А  ПОВЫШЕННОЙ ОЕЕСТ- 
KOCTU ( о с А Д К Л  КОНУСА ДО З о м м )  МАРКИ 1оо т о л ­
ики н о й  25  мм..

Г\ А РоИ ЗО лЯ и М Я  НАД е ь И О Ь У М И  ПОМЕТЕННЯ МИ -  
4 СЛОЙ Р У Б Е Р О И Д А  М А РК И  РКП - Ь Е о  6 (ГЬСТ40923-82) 
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Фом  /  ... Ф ом  з  .

П Ф у н д а м е н т ы  под о б о р у д о в а н и е  Фом Ч... Фом Б . 
С п е ц и ф и к а ц и я  к  м о н о л и т н ы м ФУНДАМЕНТАМФомГПЫб,

В е д о м о с т ь  с п е Ц М Ф / г /с а ц и и

/ н е т Й Л И М Е Н О В А Н И  Е П р и м е ч а н и е

2 С п е ц и ф и к а ц и я  ас с х е м е  р л с п о л о м е н и я

Э Л Е М Е Н Т О В  Ф У Н Д А М Е Н Т О В

6 С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м е  р л с п о л о м е н и я  п л и т
П О К Р Ы Т И Я

7
V

С П Е Ц И ^ И  к  А Ц Н Я  К  С Х Е М Е  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  
Ф У Н Д А М Е Н Т О В  ПОД О БО РУДО В АНИ Е Н А  ОТМ. a 00о

Т е х н и ч е с к и е  г а ш е н и я ,  п р и н я ты е  в  Р л в о ч и х  чертеж ах ( с о о г г
В£ТС.Т0УН>Т Т Р Е Б О В А Н И Я М  $-/ct>A О Г т е С К И Х f C A H H  ТА PHD - Г И Г И  В И И  Ч Е С К И  К

п р о г и  &оn o m  е н ы х  и  л р у г и х  норм , 4 бйствурсщих н а  т е р р и т о р и и  '  
Российской Ф е д е р а ц и и ’ f н  о б е с п е ч и в а ю т  е е з о п а с н у р о а л я  жизни
и  З Д О Р О В Ь Я  А  Р О Л Е Й  ?  к  Л  Л  У А 7 А Ц И Ю  о  P i e  К  Т А  П Р И  С О Б Л Ю Д Е Н И И  П Р £ -
л у сн о т ре н р ц ту р а б о ч и м и  ч е р т е ж а м и  м е р о п р и я т и й  .

Я л в и ы й  и  и  м е н е р  п р о е к т а  -  / Л у ш в а  П Г Р ./

Ве д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и  л а п а е м ы х  д о к у м е н т о в

Обозначение Наименование Примечание 1

C C b / A 0 4 H 6 f£  Д О К У М Е Н Т Ы

/ 4 7 Г.
В Ы П У С К . /

П а л к и  ф у и д а л /е и г и ы е  м -в л е г о Б Е т о н т
Д ЛЯ  НАРУЖНЫХ И  ВНУТРЕННИХ. С Т Е Н
п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и и  пром ы ш лен­
н ы х - П Р Е Д П Р И Я Т И Й .
Б А Л К И  Д Л Я  СТЕН ЗДАНИИ С  ШАГОМ 
К О ЛО Н И  G  м

>

/. й е н .  i - f ¥
В Ы П У С К  f

Г  4 6  S ’. / - / ¥
В Ы П У С К . 2

П л и т ы  ш е л  е з о б  в г о  ин ы е  р е б р и с т ы е  
р л ъ м е р о м  ъ * е м  д л я  п о к р ы т и и
ОДНОУГАШ НЫ Х П Р О И ЗВ О Д С ТВ ЕН Н Ы  У  
Зд а н и й
П л и т ы  б е з  п р о е м о в  и с п р о е м а м и
В п о л к е  д л я  ПРОПУСКА В Б Н ГЫ Л Х Т

Т о  ‘ / н а
Ш и т ы  с  П Р О Е М А М И  В П О Л К Е  Д Л Я  
Л В ГК О С В Р А С Ы В А ЕМ О Й  К Р О В Л И

/ . П З У - 2 4
ВЫ ПУСК /

С т а к а н ы  д л я  к р е п л е н и я  к  Р е п и н ы х
В Е Н Т И Л Я Т О Р О В , Д Е Ф Л Е К Т О Р О В  И  
з о н т о в ..
Шб л е  зо б е  т о н н ы е  с г л к л  н ы  с  о т  в е р -

f  Г И Я М И  ДИАМЕТРОМ Чое. 7РО. /ООО,
Г200  и  /ИБО м м  ' У

/ .й о о -  / п Ун и ф и ц и р о в а н н ы е  За к л а д н ы е  и зд е ли я  
ЖЕЛЕ го&егринб/х к о н с т р у к ц и й  Д А  я  
к р е п л е н и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м у -  
н и  н а ц и и  И  у с т р о й с т в , .

Го с т  2 4 3 7 9 . t - 8 o П о л т ь г  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы Е

/ Ь с т  2 3 2 7 9 - в Б Се т к и  а р м а т у р н ы е  с в а р н ы е  д л я  м е л е -
ЗОВЕТОНШХ КОНСТРУКЦИЙ И  И З Д Е Л И Й

Z .H o o -%  
бьщ уск  /

у1ш  с°иия(ненин. с б о р н ы х  
ШЕЛЕю Б е  Тонных КОНСТРУКЦИИ ОАНОЭТАМНЫЛ 
производственны х ЗДАНИЙ.
М о н т а ж н ы е , у з л ы

П р и л а г а е м ы е :  д о к у м е н т ы

& 9 -2 6 -/7 .Э 4 -к /н л . м / , М 2 П о д у ш к а  о п о р н а я  (о п / ,  o n x j

k М . И -  C 1 ,C Z Се т к а  а р м а т у р н а я  f c  г , с  2  J

к гн . и -  П / П я т а я  П /

Km. и  - й в г А н к е р н ы й  е л о к  A B f

К и и  -  P f Ра м к а  р /

К Ж . В И В е д о м о с ти  потребности в м л т е р н А Л А х .

А 4 е Р Т £ Ш И  ДАННОГО П РО Е К Т А  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  Н А  О С Н О В А Н И Е

ЗААа н и й  т е х н о л о г и ч е с к и х  На с т е й  п р о е к т а .
%+ Про  и  с  г  р а з р а б о т а н  д л я  с л е д у а о  щ и х  /трирсуснь/х  у с л о в и й  г  

-Н О РМ А ТИ В Н О Е  ЗН АЧЕ Н И Е  ВЕСА СНЕГОВОГО ПОКРОВА АЛА  

£  СНЕГОВОГО РЛЙ0НА по  СНн П  2 .0 Г.0 7  f,o  /ТОО) ХЛа^ктс/н^
Т09ФФ>НЦНЕНГ НАХЕГМНОСТН по НАГРУЗКЕ у  и  f a *  r.G

-  Н О Р М А Т И В Н О Е  З Н А Ч Е Н И Е  В Е ТР О В О ГО  A  A  B A E H u J f А Л  Я  I  В Е Т Л О В О Г О

РАЙОНА по СНнП 2.С1.07-8Б- 0,Z3fZ3) K/1o*Cktc/m*J ;  //с/, у
-  сейсмичность не выше G влило в • ' '  г '
-  РАСЧЕТНАЯ ЗИ М Н Я Я  ТЕМПЕРАТУРА ПАР У  МИ Е Г О  ВО ЗДУХ^'-ЗП С
-  ГРУНТОВЫЕ УСЛОВИЯ САГ. НА АИСТЕ J& .

3 .  Ва  у с л о в н у ю  от м ет ку о.ооо п р и н я т а  о т м е т к а  Чи с т о г о  п о л а

КОРПУСА / СООТВЕТСТВУЮЩАЯ АБСОЛЮТНОЙ О ТМ ЕТК Е  i 1
4  А н т и к о р р о з и й н у ю  з а щ и т у  з а к л а д н ы х  и  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в  

ВЫПОЛНИТЬ 9М ЛЛЯМ И П Р И З  С*ъсг 6 4 e o -7 £ j в  2  е лс я  по  г р у н т у  
Г Ф - O Z f  А Гост  2 3 / 2 3 - e z j  f Н А Н Е С Е Н Н О Г О  з а  2 Р А З А  ,

3". В се  монтл и н ы е  с в а р н ы е  и /в ы  з &/п о л и п  та э л е к т р о д а м и

ТИПА Э ‘Ч 2  /то /ост 9*4 S 7— 7S~, /СРОА/Е /ОГОВОРЕН НЬ/Д .
6 .  В с е  Р А Б О Т Ы  /го  В 6 //Т0 А Н ЕН И /О  М О Н 0 Л М Т Н 6 / Г  В  &  т о н н  6 /Л  М  * Н Е -  

А  Е З О Е  Е  ТО Н  Н $ /Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  П Р О И З В О Л  Н Т В  С- С О П А / С Д Е И И е Лт  
Т Р Е Б О В А Н И Й  С И Н И  3 ,0 % ,о /  -Я 7 .

7. Бе т о н и р о в а н и е  всех мон&лигнб/лг конструкции еб/пол/уять  
непре  рыано с виярмровлниел/.

& ■ И з го т о в л е н и е ,  т р а н с п о р т и р о в к у  t с  тел а  л и р о  в  а н н е  и  м о и  та и
C&OPHS/X /НЕАЕЗоБЕГОНИ*/А КОНСТРУКЦИЙ ПРОИЗВОДИТЬ с
с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  п р и м е н е н н ы х  т н п о в б / х  С е р и й

И  уха  ъ л н и й  С  Пн  /7 З .о з, о и з  ¥ .

П . Об р а т н у ю  з а с ы п к у  п а з у х  /с о г л о &а н о ъ  ф у н д а м е н т о в

ВЫПОЛНЯТЬ м ест н ы м  НЕ Л У Ч И  и ИСТЫМ ГРУНТОМ ОПТИМАЛЬНОЙ  
в л а ж н о с т и  р а в н о м е р н о  с о  в с е х  с т о р о н  ф у н д а м е н т о в  

с  т щ а т е л ь н ы м  п о сл о й н ы м  т р а м б о в а н и е м  д о  п о л у ч е н и я

& У Г7 А . & 0 . 9 Г .

/ О . С К Р 6 / 7 Ы Е  Р А Б О Т Ы  П О  Д А  Е М  А Т  О С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О В А Н И Ю  С

с о с т а в а б  н и  е м  а  к с т о в , .

Привязан

Инв. №

4 0  9 - 2 6 - 7 7 . 9 4  П Н Р

П р о и ъ  в о  д е т  во р е з и н о Б я т у м н ы  х  м а с т и к .

Изм. Кэдуц Лист Hi  до к Подл. Д«т« м о щ н о с т е й ?

ТИ П Дутова У>¥Р7*& “7 “ Стадиа Лист Листов
На ч . о т д Бурзиц

X -
Р 1 8Р , КОНТР. ГЬ ен ксй , Ш Т 1

Г/.СЛЕЦ ПсенковА- J U ip Jt
О б щ и  e  м а н н ы  е

ЕЗЦ ПРОЕКТНЫЙ 
с а д  ИНСТИТУТ На 2$6Д И Я * А хе хо е л - « и / Jr

/ / р о » . Иоаннов Т у л а ,

Щ Ж - Н  Й
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С Х б М А  Р Д С П О А О Ш Е Н И Я  9 А  Е И  Е И Т О В < Р * Н А  A  M E  И  Г О &  

/Н С п е ц и ф ц /с л ц и я  к  с х е м е  р а с п о л о н ч б н м я

Поз, Обозначен н е //лиманов а н и е кол
Масса

МД.
К Г

Л р и м б ч

& А Л К И  Ф УН Д А М ЕН ТН Ы Е
/ /.4/5, / - Х .  У-3-39 ЗБФ6- /АгР 8 /З о О

см /*/****- 
уаыий л/0

X •/.ЧТЕН-Л.!-3 -4 4 З б ф б -  6  а  (у Ч Т 2 о о -

_ 3 Ш 5 ./ -я ./* з ,-ге 2  Б Ф 6  -  / А  /£ X / о о о -

Ф у н д а м е н т ы

4 лист 4 <Рм / /
Г лист 4 <Рм2 X

6 лист Ч * Р м З 3

7 Л И С Т 1/ <Рм Ч ч
8 лнстЧ <Рм5т /

9 Лист If Ф л т  5 И /
< 0 лист 4 Р М 6 Ч
// лист 4 9 > м 7 X

1Z лист Г с р ы в /

1Z Листб0 Ф м 9 ч

/ч ли с т Г фм ГО /

А етл л ь  з л з е м л е н и я
{ СМ . П Р И М . n . s j

/. Общие указан ня см. лист f
2 .  3 л  у с л о в н у ю  о т м е т к у  о .о о о  п р и н я т а  о т м е т к а  ч и с т о г о

ПОЛЛ КОРПУСА , СООТВЕТСТВУЮ Щ АЯ АБСОЛЮ ТНОЙ О Т М Е Т К Е  I I
3. А А ИНЫЕ ПО ГР УН ТО В Ы М  ус л о ви я м  !

Ч , Мл б е т о н к и  в ы п о л н и т ь  и з  е е т о н А  К Л А С С А  8  Ш , Г  н а  м е л  во и  
щ е е н е .  с  м а р к о й  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  F 5 o  

& - Ф у н д а м е н т н ы е , б а л к и  у к л а д ы в а т ь  н а  ц е м е н т н о м  p a c t -  

В о р е  м а р к и  г е о  . З а  в о р ы  м е н г д у  т о р ц а м и  ф у и д а м е и г н ь /х

В А Л О К  И  Ф УН Д А М Е Н ТА М И  З А П О ЛН И ТЬ  БЕТО НОМ  К Л А С С А  £  У2 ,5 "  H А  

М Е ЛК О М  З А П О Л Н И Т Е Л Е  .

в .  Н од  В С Е М И  М О Н О Л И Т Н Ы М И  Ф У Н Д А М Е Н Т А М И  Г7 Р Е А У С М О ТР Е Г6  
п о д г о т о в к у  ТО Л Щ И Н О Й  /О О М М  ИЗ Б е г  ОН А  К Л А С С А  8 3 ,6 " .

f o .  В с е  ф у н д а м е н т н ы е  б а л к и  в ы п о л н и т ь  и в  б е т о н а  с  м а р к о й  
п о  м о р о з о с т о й к о с т и  П  5 Ъ  .

Р Е Л Ь Е Ф  Т Е Р Р И Т О Р И И  -  С П О К О Й Н Ы Й f ГР У Н ТО В Ы Е  в о д ы  ОТСУТСТВУЮТ,

Г Р У Н Т Ы  н е г т у у и н и  с  г ы  а  / н е т т р о с л д о у н ь г е  с о  с л е д у ю щ и м и  
Н О Р М А ТИ В Н Ы М И  х а р а к т е р и с т и к а м и  :
-  У ГО Л  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  Г Р Е Ч  И Я  О. Ч 9 р А Д  или 2 8  0
-  удельное сцепление Сп =■ 2 кПс* С г, од к г  с/см1-)
-  ПЛОТНОСТЬ ГРУНТА J  *  1.8 ту r~>v.
-  М ОДУЛЬ Д Е Ф О Р М А Ц И И  НС С К А ЛЬП Ы *  ГРУНТОВ Е*$Ч,7М Пд, (iSotrcftt*1)  t f ,  П р о и з в о д с т в о  р а б о т  п о  у с т р о й с т в у  о с н о в а н и й  и  ф у  и  д а -
-К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  Б Е З О П А С Н О С ТИ  п о  ГЛУ/f Г У  К *  f  /ЛЕНТОВ В б т О А И Я Г Б  В С О О Т В Е Т С Т В И И  с о  С Р и П  3 ,0  2  , о / - # £
О т м е т к а  н и з а  в с е х  ф у н д а м е н т о в , - t ,  e s q , к р о м е  о г о -  /£• Н а  с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф у н д а м е н т о в  д а н ы

В О Р Е Н Н Ы Х . П Р И В Я З К И  О С Е Й  Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы Х  В А Л О К .

5- Ъ Ш А А М Ь Н Т * г  а о с я х  5 , 6, ?  Л А п х -о а к т и р о в А н и  в  Ь л ч в с т ь е .  з а .
З В М Л Я Г Е А Е .М . В  ‘Р У Н Е А М е Н Т А Х  Н Е  М Е Н Е Е  А В / х  А Н / с е я н ы х  

БОЛТО В  Д О Л И Н Ы  Б Ы Т Ь  С О Е Д И Н Е Н Ы  С АРМ АТУРОЙ ПОДОШ ВЫ  <РУНДРЯ 
М Е Н Т А  б С О О ТВ ЕТС ТВ И И  С Д Е Т А Л Ь Ю  З А З Е М Л Е Н И Я  

О. Горизонтальную гидроизоляцию стен выполнить наотм . -о.озо
ИЗ ЦЕМЕИГНО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА СОСТАВА /гz  толщиной З о м м .

Ф у н д а м е н т н ы й еолг
СОЕДИНИТ* с v  
АРМАТУРОЙ подошвы 
Ф У И Л А М е Ы Г А  С Т £ Ы Ч Н £ М  
Ф  10АТ с /ТОМОРСЬЮ 
ДУГОВОЙ СВАРКИ 
й&~£мм, б ш  j
•But - Еомл/

Ф  to  А Х  /

А р м а т у р а  п о д о ш в ы  
Ф у н д а м е н т а  к а р к а с а  

з д а н и я

4

4 0 9 - 2 6 - / 7 9 4 /СПР

Производстве РЕЗМЧОБИГУМНЬ/Х Ы АСТИ к 
мощностью /ООО г/год

Сх е м а  располож ения
ЭЛЕ МЕЧ TO В <Р УИД А МЕНТОВ

Стадия Лист I Листо»

\ ПРОЕКТНЫЙ ̂  
а ИНСТИТУТ На 2-

Ц М / И З З -О /  # 6  Кмшрмаа

П Р И В Я З А Н  ■ "" "

4

| ИН8.Н»

_ 1
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ф у н д а м е н т о в , с м , л и с т  И

Усиль
/ ком Б 2ксмб

ГГ' Ь ” П=' ft”
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С Е _____
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Поз. Обо 2 ранен и а На имени ел и и е Пол Масса 
ел, кг Примет.

/Тлить/ покрь/т-ня
/ r.H6S.1~/Z.t 3/тГ 6 -  ЗА Г /Ус 6 2680
Z >/ ЗПГ£ -  //Ат (р О Z 2ЕРо С*. Of им.п. 6
3 // ЗПЬб - ЗАг/рС -1/ Z 32 So
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Г7.П
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& НОЯ-26 - /7.94- Ш.И- Р/ Рама р / г 31.4
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го Yrrirtrr Е9°*7ГссгЕЗО9-8$ -  г-  УГОЛОК С23?ГОСТ2777Z^8^6Si JC 6.Ъ
// Упл.лм Б90*Г7сстВВ09~86 р for

УГОА0К СХЗГ/осГ27772-88 € 3 с. г
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КРеСРАМ ПЛИТЬГ 5. СТАКАН6/ КР ЕП ИТ Ь ПО УЗЛУ /4 С Е Р И И  £.460-/S. О
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1 Аист 7 Ф о м  1
Фу н д а м е н т  под вертикаль­
ный Аппарат Т}*1.0п*

L

2 Аист 7 Ф о м  2
Ф у н д а м е н т  под мерник 

U-0.X3M* г

3 Аист 7
Ф о м  3

Ф ундамент  под  н а с о с  
м а рк и  НМШФ2. г

Аист 3
. Ф о м  А
ФУНДАМЕНТ под НАСОСНУЮ 
БИТУМНУЮ УСТАНОВКУ МАР­
КУЮ АС.-.13-* А

i

5 Аист £
Фом 5"

Фундамент под битумова-
РОЧЯЫЙ КОТЕ А
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2. БЕТОНИРОВАНИЕ «ЬУНДАПЕНТОВ ПОД О Б О РУД О В А Н И Е  ПРСИЗ- 

в о д и т ь  ПОСЛЕ их СЬЕРХИ С ПОЛУЧЕННЫ М  ТЕХ Н О ЛО ГИ Ч ЕС ­

КИМ О Б О Р У Д О В А Н И Е М .

3. П о д  ВСЕМ И <РуНДАтЕ.НТДТ*)И ВЫПОЛНИТЬ ПОД ГОТОВКУ  

ИЗ Б Е Т О Н А  В2.5 ТОЛШ.ИНОЙ Loo мм

Изм. |Колуч| Лист Nja o k  

ДУТОВА
П од п . Дата
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К/иСПЕЦ,.
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Сх е м а  расположения  «рукДА- 
МЕитое» пол ©Бо р у Ло &Ан ч с
«л* о т .  о.ооаФзндАтпснты ПРА
оборьдоьанйР Тел. i... РолЗ.

з~/

Стадия Лист Л истов
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3  400
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Поз. О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е
Ко\. М а с с а

еЗ. кг
П р и м е ­
ч а н и еA>ni ômj? й«з йн5 Фон 4

С б о р о ч н ы е  е Д а н и ц ь »

i Г О С Т  2 3 2 7 9 - 5 5 * ^ 2 C i * ^ a e s . w g е

2 _/ / _ -"- 4 c y ô : ^ ° -  ios«2^ 2.

М  А Т Е Р И А К Ы

Б е т о й  ККК с с а  B A 5 F 5 0 4 * i.7i М 3

B l o F 5 o 0.7* 0.5* а  04 А 23 м 3
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о.ооо
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27оо

А Л

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а к и  , к г
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И з Д Е К И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

АчР Г О А  Т У Р А  К  А К С С Д
&СЕГО

1

К 1 К  Ы

Г О С Т  9 7 < s i - s 2

ф 1 о Итого <jbi2 |Итого

Ф о М  5 ” 58.2 52.5 454.0 4 5 А о

Фо/и << 37.8 Ъ 7 .8 37. <5

1  О б ц д и е  у к а з а н и е  о м , к и с т  1 .
2 . С х е м а  Р А С П О Д о Ш Е Н И #  Ф У Н Д А М Е Н Т О В  П О Д  О Б О Р У Д О В А ­

НИЕ. с м .  А И С Т  7
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-£= 4 — 31с—
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К& оо С

ПРИВЯЗАН

HH8.Nl

4 03-26-{7 94 К М -
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"Пр о и з в о д с т в е н н ы й
КОРПУС

Ф у н д Дг о е н т ы . под о б о р у ­
д о в а н и е ; Фоп4... <род/̂
СПЕЦи^Ик'Aim* H.Pi0H0A»THtJP7 «ГЭД

Стадии Лист ЛиСТО»
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