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Настоящий стандарт распространяется на временную противо
коррозионную защиту турбин паровых, газовых,гмдымшсщхонл/тпур/ 
и вспомогательного оборудования к ним (далее -  изделия) смаз
ками и ингибиторами.

Стандарт устанавливает технические требования к выбору 
средств временной противокоррозионной защиты и к консервации 
изделий на период хранения и транспортирования для микроклима
тических районов по ГОСТ 15150-69, предназначенных для нужд на
родного хозяйства и поставки на экспорт.

I . ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Временной противокоррозионной защияглодворгаютсл 
металлические поверхности изделий, не подлежащие окрашиванию, 
а также с металлическими и неметаллическими неорганическими 
покрытиями.

1.2. Поверхности изделий, недоступные для временной проти
вокоррозионной защиты без специальной разборки изделий, должны 
подвергаться консервации в процеосе сборки.

Т.З. Допускается не подвергать временной противокоррозион
ной защите изделия, изготовленные из коррозионно-стойких спла-

Иэдоиие официальное Перепечатка воспрещена



вон по ГОСТ 5632-72 или имеющих металлические покрытии, а также 
изделия» расположенные внутри герметизируемых объемов при условии 
сохранения ими требуемых эксплуатационных свойств после транс
портирования и хранения.

1 .4 . В технической сопроводительной документации на закон
сервированное, изделие должна быть указана дата коиоервации, ус
ловия хранения и срок защиты без переконсервации. При необходи
мости допускается дополнительно указывать вариант временной за
щиты и внутренней упаковки.

1 .5 . В технических требованиях конструкторской документации 
должны быть указаны средства временной защиты и вариант внутрен
ней упаховки.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ К ВЫБОРУ СРЕДСТВ 
ВРЕМЕННОЙ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОМ ЗАЩИТЫ

2 .1 .  Выбор средств временной противокоррозионной защиты, оп
ределяемых вариантами защиты, должен производиться по табл .1  и 
зависит от конструктивных признаков изделий, категории условий
и сроков хранения и транспортирования, а также требований к 
расконсервации, сохранению эксплуатационных параметров, экономи
ческой целесообразности.

2 .2 .  Средства временной защиты, средства подготовки по
верхности, упаковочиые средства должны соответствовать требова
ниям нормативно-технической документации на эти материалы.

2 .3 .  Контроль основных показателей качества средств времен
ной защиты следует производить при отсутствии сертификата на 
материал или истечении срока годности, методами, указанными в 
стандартах и технических условиях на материалы.

2 .4 .  Категории условий хранения и транспортирования изделий 
установлены по ГОСТ 9 .01 4 -7 8 .

2 .5 .  При несовпадении условий хранения и транспортирования 
следует устанавливать более жесткие условия.

2 .6 .  Если время транспортирования изделий всеми видами 
транспорта (кроме морского.) не превышает 10$ времени хранения, 
степень жесткости транспортирования допуокаетоя снижать но одну 
категорию (0£ на I ,  £  на С, С на Л ).



3 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ К КОНСЕРВАЦИИ

3 .1 .  О б щ и е  т р е б о в а н и я

3 . 1 . 1. Консервация включает подготовку поверхности, приме
нение (нанесение; средств временной защиты и упаковывание.

В зависимости от применяемого технологического процесса и 
требований предъявляемых к изделию, допускается исключать одну 
или две из указанных стадий или совмещать их.

3 .1 .2 .  Время между стадиями консервации не должно превышать 
более 2-х часов.

При необходимости, связанной с технологическим процессом из
готовления изделий, время между стадиями консервации увеличива
ют, если при втом на изделии не возникает коррозии.

3 .1 .3 .  Консервация должна производиться в специально обору
дованных помещениях (участках ;, обеспечивающих соблюдение уста
новленных технологических процессов и требований безопасности в 
соответствии с п .6 .2 .

Участки консервации должны располагаться с учетом ограниче
ния или исключения проникновения агрессивных газов и пыли.

Температура воздуха в помещении должна быть не ниже 15°С и 
относительная влажность не более 70£.

3 .1 .4 .  Поверхность изделий, подвергаемых консервации, должна 
быть без коррозионных поражений металла и иметь температуру воз
духа помещения.

3 .1 .3 .  Поверхность изделий после обезжиривания, в процессе 
консервации и упаковки трогать незащищенными руками не допуска
ется .

3 .1 .6 .  Контроль качества консервации осуществляется поопера- 
ционно: подготовка поверхности, консервация, внутренняя упаков
ка.

3 .2 .  П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т и

3 .2 .1 .  Поверхности изделий, подлежащие консервации, должны 
быть очищены от механических загрязнений, обезжирены и высушены.

3 .2 .2 .  Очистку и обезжиривание поверхностей производят вод
ными щелочными растворами и органическими растворителями по 
ГОСТ 9 .014-70.



Стр. 4 ОСТ IQ&.OlOMt-gf

Выбор средств и методов подготовки поверхности производят 
в зависимости от материала, характера загрязнения и конструк
тивных признаков изделий.

Характеристика рекомендуемых моющих средств приведено в 
справочном приложении I .

3 .2 .3 .  Подготовку внутренних поверхностей изделий, контак
тирующих о горюче-смазочными материалами (ГСМ), необходимо про
водить этими ко ГОЛ способом прокачки и слива их после обкатки 
енотом.

При необходимости после слива ГСМ из систем проводят допол
нительную ее промывку ГСМ или растворителем.

3 .2 .4 .  Подготовку поверхностей деталей, недоступных для под
готовки пород коноорвпцией в сборочных единицах и изделиях, про
изводят перед оборкой.

3 .2 .3 .  Следы коррозии но поверхности деталей, имеющих высокий 
класс обработки, удаляют путем зачистки поврежденных мест шли
фовальной шкуркой, смоченной в индустриальном масле по ГОСТ 
20799-75 с последующей зачисткой пастой ГОИ по ТУ 6-10-908-70. 
Перед употреблением паста ГОИ растирается с индустриальным мас
лом в соотношении: три весовых части пасты на одну весовую чаоть 
масла. Ьтой массой с помощью мягкой ветоши или фетра произво
дят полировку поврежденных мест.

3 .2 .6 .  Поверхность деталей из алюминия, меди и их сплавов 
оледуот очищать от продуктов коррозии тонким порошком пемзы с 
помощью ветоши, омоченной в керосине или бензине по ГОСТ 
3134-70, или шлифовальной шкуркой, омоченной индустриальным 
маслом.

3 .2 .7 .  Полированные и шлифованные поверхности следует очи
щать от следов коррозии о помощью мягкой ветоши, смоченной ин
дустриальным маслом. Обезжиривание полированных поверхностей 
после очистки следует производить бензином марки Б-70 по 
ГОСТ 10X2-72.

3 .2 .8 .  Очистку от продуктов коррозии необработанных поверх
ностей следует производить по ГОСТ' 9.402-80 травлением, дробе
струйной или пеохоотруйной (металлическим пеохом; обработкой, 
стальными щетками или грубыми наждачными шкурками.



Варианты защита
Таблиц I

Наименование поверх
ностей, подлеиацих 

защите

{Вариант ! 
;защиты ! 
т о  ГОСТ ! 
5 .0 1 ^ 7 8 !  
I I

Средства защиты
Шариант Юрок защиты для хате г о- 
«упахсэхи !рий условий хранения по 
Шо ГОСТ «ГОСТ 9.014-76, годы 
19.014-78! , ! Т
I I JG С I I  I 01

Внутренние поверхно
сти:
механизмов, топлив
ных, гидравлических 
и других цнрхуляди- 
онных систем, масло
охладителей, масло- 
насосов , масляных 
фильтров, узлов ре
гулирования масло- 
прозодоз, труб и 
Т.П., в т.ч.узлов, 
отправляемых бло
ками

ВЗ-4

| B3-I Ковсервационвое масло 
• H-J7

j ВТ-9 ; 10
{
1 7

1
i 5 , 5

1
!
I

1 ЗУ-0 7 3 * j -

1

Хонсервационное масло 
ЕГ-2СЗ марей Б, рабочие 
масла с маслорастзоримой 

; присадкой иСДА- I  пра кон
центрации

ГВТ-9 Ю 5 3 ' I

; вз-2 . Раосчие масла с масло- ЗУ-9 ю 5 3 ' I

. цимк присадками:
; ABDP-I при концентрации 
( J5-25?; Ш при хонцент- 
« сацик J5-2& ___________

ВУ-0 По НТД на конкретные 
изделия или группу из
делий

Пластичная смазка ГОИ- ВТ-2- 
-54Я __________  ЗУ-4



Продолжение табл. I

Наименование поверх
ностей, подлежащих 

защите

Внутренние поверхно
сти воздушных и газо 
вых полостей

Запасные части: 
обработавшие детали 
и узлы (детали редук
тора, ротора;, уплот
нительные кольца,про
кладки, зубчатые пе
редачи, детали зуб
чатых муфт, фланце-

! Вариант 
'защиты 
«по РОСТ 
19.014-78

Средства защиты
«Вариант Юрок защиты для кате ro 
ly паковки !рий условий хранения 
«по ГОСТ «по Г ОСТ 9 .0 I4 -7 J
» .0 1 4 -7 8  Г Г
' LJ

B3-I4 i Порошок ингибитора НДА 
! Пары ингибитора НДА (ин

гибированный воздух; 
Порошок ингибитора 
ШЛ-20
Пары ингибитора ВВСЛ-20

B3-I ] Консервационное масло 
j K-I7

Консервационное масло 
НГ-2СЭ А. Б

1_ . .

{ ВУ-9

ЗУ-З,
ЗУ-4

10

fo, годы 
Ж | ОЖ

3

Пасло турбинное с м зс- 
| лорастворимыми ингвби- ; j
I торами при концентрации:; |

AKQP-I 15-25? ; !
ПСЛА 1-3% j | i

I BHX-I 2$ j j
I BHX-IOI 1?________ !______ i

-/
f/

V
Z

O
‘8

01
 1

00
 9

*4
X

0



Продолжение табл. I

Наименование поверх
ностей, подлежащих 

защите

.'Вариант ! 
[защиты п о ! 
I ГОСТ !

Средства защиты
[Вариант 
[упаков- 
>ки по

Срох защиты для катего- 
условий хранения по 
9 .0 14 -78 , годы______

1" ----- --------'—

вые соединения, ВЗ-4 
крепеж и т .д .

; i
Пластичная смазка B 7-I, : 7 
ПВК ВУ-3, • Ю 

' ЗУ-4
Смазка АМС-3 1 
(AilC-i; | |

---------- ?----------1---------
5 1 3 ! I
7 5 j 3

Г j 
i
i; i

; ВЗ-8

| ,

Ингибированные тон- ;ВУ-0,ВУ-1 5 
копленочные покрк- (ВУ-З.ВУ—41 7 
тия НГ-216 А, Б; ; 1 
КГ-222А; НГ-224 1 |

3 j _  2
1 5 1 3

j !
! ! 1

I

1
!

: ВУ-14

j

! I ; t !
Ингибированная бу- j ЗУ- I  ! 2 ; I  j -  ; -

мага марок НдА.УНИ, j ВУ-5, j Ю ' 7 j 5 
внхл-20 ; ВУ-Б ! ! I

----------------------------------1_________ _̂_____ !--------- i—

1 3
1i

Шейки роторов и зуб
чатых передач с опо
рой на них при транс
портировании и хране
нии

Си. рекомендуемое 
приловенне 3

ОСТ 
IQ

&
.O

ZO
JSi-ff 

С
тр.7



Продолжение табл.Х

Нашенованне поверх
ностей* подлежащих 

защите

Вариант 
■защиты 
Шо ГОСТ 
Э . 014-78

Средства завиты
Вариант Юрок защиты для ка- 
!упаковкя !тегорий, условий 
Шо ГОСТ Ьс ранения по ГОСТ 
19.014-78 !9«014-»78. годы___ _
I ГГ" j С ; S | 01

КсHCe*sfl4W*tC€ наело X-/? | &w~o Г I ^ ь - -J-------
1 —

\
1

B3-I Консервапиоввое ыасло 
НГ-204У

В7-0,
ВУ-1

7 | 51
!

1 3
I
i

i

Лопаточный аппарат 
в сборе'*

33-4 Пластичная смазка ПВК, 
Смазка i l l0-3 (AUC-I)

В7-0 7 | 5
1

1 3
!

I

i
Во-7 ДСП ВГ-0 10 |б ! * 1 2

ВЗ-8 Ингибированные тонкопле
ночные покрытия НГ-216А,5

ВУ-0,
B7-I

5 | з
1

: 2 i —
j

НГ-222А; НГ-224
i
l

лопатки и детали 
лопаточного аппарата*

B3-I Консервационное масло 
НГ-2СЗ А, Б

ЗУ-3,
БУ-4

10 | 5
i !

i
: з
I

1 i
!

КСбсервационное масло 
ЕГ-204У

В7-0,
ВУ-1

7 i 5
i

3 i 3
i

* Д  олуосает ср применять логоъ к зссёояи *?  с Д руги е среЪот^о

о о щ и 'ы  no6 et>r*0 C~o' коп от ок, а& сл е^ ^ бокэс^ ^ е оурлгл/й  срок ъоеусть/

СТР.8 ОСТ 108.О
Х

Р
А

Н
'tS



Продолжение табл.!

Наименование поверх
ностей, подлежащее 

защите

Допаткж я детали ло
паточного аппарата

.Лопаточный аппарат 
в б л о х е

^Вариант !
{защиты ; Средства запиты 
go ГОСТ !
В.014-78•

! В3г4 Пластическая смазка ИВ£ 
СМазка АУС-3 UMC-I;

ВЗ-7 ЛСП

33-8 ЕГ-216А.Б; ЕГ-222А ;ЕГ-224

I I
! 35-14 j Ингибированная бумага
j !ма$кн УЕИ, ЕДА
I ;■t— — -  ■—  —
« I

I 35-14 jИнгибитор ЕД4 (воровок;,
j , гнгибированныи воздух.
! Ингибитор 3EX-I-20 (по-
1 ропоху, ингибированный

воздух.

'.Вариант Срок защиты для хз- 
!упаковки !тегории.уело вий хр&- 
teo ГОСТ !нения по ГОСТ 
19.0X4-78 В .014-78. г оды 
! 1~: — ! п |~ГГ"

^Ч ).ЗУ -1 | 7 | 5 з : I
!^-3,В7-4; -  ; 7 ! 5 3
13у-1

•—-L_
10; б 4 j 2

t

^ Ч ) . зу- ^ 5 | 3 : 2 , -

1^-337-41 7 : 5
*
•; 3

. i
I

12^ .3У -б |
i

7 ; 7 1
j 5 3

;В^Х j 2 j I 1

1
-

■ВЗГ-9 ji |
~ I/ 7

t
: 5
i

j

3

1

ОСТ IC8
.O

Z
O

.M
-S

f 
Стр.9



Продолжение табл. 1

Наименование поверх
ностей, подлежащих 

защите

Шарнант 
!защиты 
!по ГОСТ 
9.014-78
1

{
! Средства защиты1
1

1

{Вариант {Срок защиты для кате- 
{упаковки 1горий, условий хране- 
Шо ГОСТ !ния по. ГОСТ 9.014-78, 
{9.014-78! годы
; | л ; с  | ж | o s

Мелкие детали: муфты. B3-I Консервационное масло
1-------------- Г
i ВУ-2, j 10

.!
I 5 з ! i

полумуфты, кольца, K-I7 ЗУ-4 ; J i
i

втулки, пружины,крепеж Масло турбинное с масло- it i
растворимыми ингибитора- 1

)
i
i

i
J

ми при концентрации: . i 1 i i1 1 AKDP-I 25? 1 1 i ||
• МСДА-1 3? i i ; r
j BHX-I 2? j j ? * ! 

i !I
1 ВКХ-КЯ I% ! ‘ t i 

! i
; i i!

Механически обработан ВЗ-4 |Пластичная смазка ПВК ЗУ-О.ВУ-l! 7 U '  '! з  i i
ные поверхности разъе : Смазка АМС-3 (iMC-D ВУ-2+В7-41 _ ; 7 5 '3
мов корпусов, служащих | ; i
опорой при транспорти •Пластичная смазка Г0И-54П j БУ-О.ВУ- I 5 ! 3 — , —
ровании в открытом ни- В7—2"*ЗУ—4; - 5 3 , -

ВЗ-8 Ингибированное полимер F z l 5 3
ное покрытие ИС-1 ВТ-3 j - - 2 ! -  _

C
t

p.IO
 

ОСТ 106.O
IO

.M
-JS



Продолжение табл. I

Наименование поверх-* 
ностей, подлежащих 

защите

■»
де (без тары)

Ранены
Корпусов, не служащих 
опорой при транспорти
ровании *

Узлы с электрооборудо
ванием и приборы элект
роавтоматики

—Допусхоетс?

•Вариант 
! защиты 
•по ГОСТ 
19.014-78

Средства защиты
{Вариант 'Срок защиты для х»- 
{упаханки'тегорнй.услошй хра
ню ГОСТ ! нения по ГОСТ 
8 .014-78  !9 .014-78. голы1

i
X

I
! Д ! С ; e  Г ое"

ВЗ-8 Ингибированные тоннопле
ночные похрытия КГ-216 
А,Б, В i
НГ-222А; КГ-224

ВУ-3,
ВУ-4

|

1 7

11
1•

5
i

3 ! 1

j

ВЗ-4 Сказка ПВК, смазка 
АЫС-3

;ВУ-0,ВУ-11 7

|ЗУ-2+ВУ-4' -  !
i 1

i
5 i 

7 !

з ! i  

5 1 3
ВЗ-8

!
1
1

ИнгибированЕые тонко
пленочные покрытия 
НГ-216 А, Б ;
НГ-222А; НГ-224

|ВУ-0,ВУ-1; 5 , 3

ВУ-3,ВУ-4| 7 1 5 !1 ; 1. : 1 
1 1

2 ! -  

3 I

B3-I4 !

i
Ингибированная бумага 

i марки УНИ; НДА; ВНХЛ-20
ВУ-5,
ВУ-6

1 | 
1 7 ! 

i

7
i
i

1
5 i зI

i

B3-I0

1

Силикагель технический |
i  1
!
' i

ВУ-5+
ВУ-9

см.таСи.2 
тельного 
нения Z

обяза-
прило-

ozpou/u6o7x> roster*: коръуссб /7о ОС! fOi.QiZ.403~ SZ

ост 
i

m
.

o
z

o
i

3
i

-
/
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Продолжение табл. I

Наименование поверхно
стей, подлежащих защите !

!
1

Вариант  ̂
защиты по!
ПХЙ ! 
9.014-78 !

Средства защиты

Ответственные узлы обо
рудования: узлы регули
рования и т .д . 
(внутренняя поверх
ность)

23-1 +
♦ 33-10

i

Консервацнонное масло 
К-17 + силикагель тех-
нцчеехк*

Отверстия (резьбовые и 
гладкие)
Все резьбовые и гладкие 
отверстия, в которые не 
устанавливается крепеж 
при сборке, а также по
верхности резьбовых и 
гладких отверстий под 
крепеж в горизонталь
ных и вертикальных раэъ-

33-1 Консервацнонное масло 
К-17

Консервацнонное масло 
НГ-203 марки Б

Консервацнонное масло 
НГ-204у

• З а р н а н т ГСрок защиты для кате- 
!упаковки ! горийтусдовм хранения 
!по ГОСТ !по ГОСТ 9.014-78.годы 
! 9.014-78 r j T J T T t  ~

ВУ-З.ВУ-5

БУ-9*

ау-о,ву-1

4—5—1. СВ
По НГД на конкретные 
изделия

5 ! 3 i 3I
j :
\ \
I I

__1 _ __ i____

о 3 I 3

_ L _  1_ _

I

* При транспортировании изделий в открытой виде отверстия следует 
гермът из и  ро в зта  конструктивными элементами; зазоры заклеи
вается полиэтиленовой пленкой с липким слоем

~
T

fW
‘~0

70
*9

01
 1

50
 §

Т7
32

б



Наименование повергно- ’Вариант ! Средства зашиты 
стей, подлежащих защите !защита по!

{ГОСТ !
19.014-78 !

емах изделий транспорти
руем а в разобранном 
веде

ВЗ-4 ; Пластичная смазка 2ВК 
i Смазка АМС-З (AMC-I)

Механически обработан
ные поверхности: 
диафрагм, диффузоров, 
фланцевые соединения, 
люков, кршек, заглушек, 
подшипников, стальных 
уплотнительных сег
ментов

33-1 лонсервацнонное масло
' К-17_________________
' лонсервацнонное масло 
; НГ-204у

33-4 ! Пластичная смазка ПЗсС 

| Смазка ДМС-З

оЗ-8 Ингнбнрованные тонко
пленочные покрытия 
НГ-216 А,Б; НГ-222А, 
НГ-224

Продолжение табл.1

{Вариант ?0рок защиты для кате- 
1 упаковки ropicft^ycaoBJtf хранения
!по ГОСТ !по ГОСТ 9.014-78.
{9.014-78 !----------------

Д 1 С ! д  1СЁ
ЗУ-О.БУ-1

З.годы

1 1 I 10
{

; э !- 3 . Iг)

' ВУ-0,ВУ-1
J

! 7 О
1

Г

а ,
\

j 3
т
I ВУ-О.ВУ-1 7 О 3 Ь _1 - •L*-1*' —
1 ЗУ-24-ЗУ-41 1 10 7 5 3
Г

j ВУ-3,ЗУ-4
I
i

1

7 5 3 1

У'З
лп

 
S!

 7f
7



3 .2 .9 . Подлежащие консервации подшипники, должки очищаться 
от различных загрязнений протиркой чистой ветошью,или киотыо, 
оиоченной сиесыо бензина и иаола индустриального (на I  л бензи
на -  0 ,05-0 ,06  л масла индустриального).

3 .2 .1 0 . Поверхности шеек роторов, зубчатых передач шестерен 
и других особо ответственных деталей перед консервацией необхо
димо тщательно очищать от различного рода загрязнений промывкой 
одним из органических растворителей с последуощой протиркой досу
ха чйотой ветошью.

3 .2 .1 1 . Сушку поверхностей, обработанных органическими раст
ворителями, следует проводить обдувкой сухим сжатым воздухом или 
протиркой насухо чистым обтирочным материалом. Допускается есте
ственная сушка обезжиренных поверхностей.

3 .2 .1 2 . Контроль качества обезжиривания производить выбороч
но методом протирки чистой белой хлопчатобумажной салфеткой, смо
ченной растворителем. После высыхания но салфетке но должно быть 
явно выраженных масляных и других загрязнений.

3 .3 . П р и м е  н е  н и е  ( н а н е с е н и е  /  с р е д о т в  
в р е м е н н о й  з а щ и т ы

3 .3 .1 .  Цетоды применения (нанесения; средотв временной защи
ты должны определяться материалом, конструктивными признаками 
изделий и средствами защиты.

Параметры и режимы нанесения средств временной защиты приве
дены в обязательном приложении 2.

Вариант защиты шеек роторов приведен в рекомендуемом прило
жении 3.

Характеристики рекомендуемых средств временной противокор
розионной защиты приведены в справочном приложении 4.

Ориентиров!» ные нормы расхода средств временной противокор
розионной защиты приведены в справочном приложении 5 . /казанные 
нормы не могут служить основанием для увеличения действуощих на 
предприятии норм.

3 .4 . У п а к о в к а

3 .4 .1 .  /паковка должна производиться с применением упаковоч
ных средств (внутренняя упаховка) и транспортной тары, установ
ленной ооответетвуощей НТД.
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3 .4 .2 .  Варианты внутренней упаковки должны устанавливать
ся в зависимости от средств временной противокоррозионной за
щиты, конструктивных признаков изделий, требуемого срока за
щиты, категорий, условий хранения и транспортирования.

3 .4 .3 .  Наименование и обозначение упаковочных средств для 
установленных вариантов вцутрснней упаковки должны соответст
вовать ГОСТ 9.014-76 и приведены в табл.2.

Отсутствие внутренней упаковки обозначается вУ-0 .
3 .4 .4 .  При частичной консервации изделий допускаетоя упа

ковывание только законсервированных поверхностей или деталей.
3 .4 .3 . Транспортная тара предназначается для защиты изде

лий и внутренней упаковки от механических повреждений и воздей
ствия климатических факторов.

Выбор транспортной тары производят с учетом требований к 
защите изделий при транспортировании и хранении и используемо
го варианта защиты внутренней упаковки по НТА на изделия.

4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ К РАСКОНСЕЮАЦИИ

4.1 . Способы и средства расконсервации изделий в зависимо
сти от применяемых вариантов временной защиты приведены в обя
зательном приложении б.

Выбор способов и средств раоконоервации дал изделий про
водят о учетом их влияния но эксплуатационные параметры изде
лий.

5 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРЕНОНСЕШАЦИИ

3 .1 . Перекоисервацив изделий необходимо проводить при 
обнаружении дефектов временной противокоррозионной защиты 
(контрольные осмотры в процессе хранения, истечение сроков 
защиты;, за исключением случаев, когда переконсервацил не 
допускается.

3 .2 . Переконсервацио изделий следует проводить по вариан- 
таизащиты и внутренней упаковки, применяемым для консервации.

3 .3 .  При переконоервации допускается применять повторно 
неповрежденную в процессе хранения внутреннюю упаковку, а



Таблица 2
Варианты внутренней упаковки

Обозна-! 
чение !
упако- Характеристика упа- 
вснного !ковсяного средства 
ср ед ет-! 

ва I

Шаименование упако
вочного средства

(Последовательность применения упаковоч
ных средств в вариантах .внутренней упа- 
; ковкиj я̂..— I" ■ ' ■ I Г*

К
-»— .—  I— !— ; ”  

- I  !ВУ-2 !НУ-3 L37-4 !В7-5 1ВУ-6 ВУ-7[ЗУ- ;ЗУ-
I

УМ-1 Упаковочный мате-

- -  ..............................+

Парафинированная бу- . I  | -  I
риал на основе б-у- мага по ГОСТ 9569-79 ( j
иаги иле ткани с конденсаторная бума- i  j
ограниченной зодо- га по ГОСТ 1908-82, :

i
маслопроннцаеыо- пропитанная парафи- ; '

I CTbD. ном; двухслойная упа- !
! Применяет в виде ковочная бумага по j !
j листов (в один или ГОСТ 8828-75; упако--
I несколько слоев;, вочная бнтумирован- j ; ’
: пакетов, мешков, ная и дегтевая бума-1 )
11 с последующим креп-.га  по ГОСТ 515-77; 1 j ; {
I лением (при веоб- оберточная бумага по) ; !

ходимости; клеем ГОСТ 8273-75, пропи-j ! | |
по ГОСТ 2I9S-78 тайная средством ^ре[- ! [
клеевыми лентами менной протизокорро-; ,
по ГОСТ 18251-72, знойной защиты ;ткань| j j !

I

I

*8 !9

сто. 16 
ост im
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-sr



Продолжение табл. 2

Обоз-! 
наче-'
вне {Характеристика уаа-
упахо «ковочного средства
вечно!
го !
сред-!
ства J ___

•Наименование упако
вочного средства

•Последовательность применения упаковочных 
•средств в вариантах внутренней упаковки

ЩУ-1 ISS'- г  Ш7-3 !ВУ-4 !ВУ-5 ШУ-6 !В7- ШУ- 1ВУ-9
1 J 1 I t J I I] 1 j f 1 j I 1
1 I j j 1 1 i-1---------- --------- \ — f 1 X

118 
I

!впагатом во ГОСТ 
;1 7 3 0 8 -7 1 , г о с т  
15266-70 и т.п .

I
льняная поковочная 
по ГОСТ 10452-72» i 
пропитанная консер- 
вационнш маслом ил! 
смазкой и т .п .

УУ-2 Упаковочные матери
ал Л1-1 с дополни
тельным водовепро- 
|внцаемым покрытием

Бумажные пакеты жз | 
материала 7 U -I,rap -! 
тонше коробки и ! 

I т .п . с герметизи- j 
J  руосями покрытиями 
; различных компози

ций

I  ! - -  .Термети- 
]задия 
;отверс
тий из
делия 
или его 
отдель
ных чэс- 

| тей при 
: помеси 
; заглу-

I

о
ст 

ш
.т

.м
-ss 

с
т

о
л

?



Продолжение таб л .2

Обозна-!Характеристика упа-1 Наименование упако-!Последовательность применения упаковочных 
чение !ковочного средства (вечного средства !средств в вариантах внутренней упаковки ____
упако- ! ! ! ВУ-1! ВУ-2! НУ-3 ?БУ-4!ВУ-5 1ВУ-6 !ВУ-7!ЗУ-3!ВУ-9вочного! ' . . . . . . . . .!
средства

! I
. 1 .! _ 1 ____ X- I J.____

шек.про- 
: бок,гер
метиков.

; паст и 
т .п .при  

i консер- 
j вации 
j внутрен- 
: них по- 
I верхио- 
: стей из- 
I делил

ffI*Ь—.>осI
!о

ЕIO
4*

Ift

УМ-3 Водонепроницаемый |Полиэтиленовая 
упаковочный матери.- пленка по ГОСТ 
ах с паропронхца- 10354-82 с тол- 
емостьо от 0 ,5  вршой не менее 
до 5 г/м 2 сут.цри 0,07 мм; проре
температуре 20°С и зиненная ткань 
относительной влах- типа Ж 18

-  То же



Продолжение табл.2

Обозна-!Характеристика упа-!Наименование упако-! Последователь ность применения упаковочных 
чение !ковочного средства !вочного средства ' ‘
упако- ! !
вочного! t
средству__________________ L

! средств в вариантах внутренней упаковки_______
!НУ-1!ПУ-2!ВУ-3 !НУ-4!ВУ-5 !ВУ-6 !аУ-7!ВУ-НйУ-9

j ности воздуха 1001.
! Применяет в виде ли- 
! стов,накидок,меоков1 
|чехлов с последующей 
:заклейкой иля завя 
(зыванием

f
! !

УМ-4 j ВодонепроницаешЯ, 
!маслостойкий упа- 
|ковочный материал 
!с паропроннцаемо- 
!стьо не более 
|0 ,о  г/м2 сут.при 
jтемпературе 20°С 
|и относительной 
влажности воздуха 
I0 0 t.Применяют в 
виде листов,чех
лов, меохов с по
следующей герме
тизацией (заварка 
термовакуум$ормо-

Полхэткленовая плен
ка по ГОСТ 10354-82 
толщиной не менее 
0,15 мм и другие ( 
материалы с указан-| 
ной паропроницаемо
стью I

" + Т 2 : - 2 1 2 ,3
(без (с  ! ( с
герме ; гер-i гер
тиэа-i . мети мети
ции) 1 1 за -  : за 

; тей' ций»

-  I Герметиза
ция отвер- 
стнй изде
лия или 
его отделы-1 
ных частей !

!при помощи j 
заглушек^ |

: пробок, , 
гермети- I 

[ ков,паст |
‘ и т .п . ! 

при консерн 
вации внут. у 
рекнкх по- |

IC
O



Продолжение табл.2

Обозна-! Характеристика упа-! Наименование упако-! Последовательность применения упало точных
ченне I ковочного средства !эочного средства !средств в вариантах внутренней_упаковки_
упако- ! ! !
ночного!
средства

1 !ВУ-1!вУ-2Г ЗУ-3! ЗУ-4! ЗУ-э! ВУ-о! ЗУ—7J ЗУ-8! ЗУ-9
! 1 ! ! ! I !

ванне) или без 
герметизации (за- | 
вязыванне, обер
тывание внахлест)

У*-6 Пароводонецрони- Футляры,пеналы,
цаемая тара разной коробки 
конструкции и раз-, 
меров. •
Применяют для упа-! 
кодавания одного 1 
или нескольких 
изделий с после-

2 :
1

верхно- 
стей из
делия

То хе

I

дующей герметиза
цией (заклейка, 
замазка).

УМ-6 Металлическая та
ра разной конст
рукции и размеров.

II
Футляры, бараба- | 
ны,специальные 
герметические I

1 . . .
I

2 То ке

__



Продолжение табл. 2

Обозна-!Характеристика упа-!Наименование упако- 
чение !ковочного средства !вочного средства
упако- ! t
вечного! !
средства !

ум-6 Т|
) Применяют для упа

ковывания одного 
или нескольких из-

контейнеры

Доследовательвость применения упаковочных 
средств в вариантах внутренней упаковки______
йУ-1!ВУ-2!НУ—3 !ВУ—1!ВУ-5!ЗУ—б!ЗУ-74 ЗУ-8'ЗУ-9

! ! ! ' I » I 1
! I I ! i I i i

делий с последув- 
щей герметизацией 
тары (затворы, 
крыэрси, пайка, 
сварка)

tr
a

in
-
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также средства временной противокоррозионной защиты после восста
новления их защитной способности.

5 .4 .  Изделия, законсервированные по вариантам B 3-I0, ВЗ-Р*, 
следует переконсервировать частичным вскрытием внутренней упаков
ки и заменой осушителя или летучих ингибиторов с последующей гер
метизацией внутренней упаковки..

6 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

6 .1 . Выполнение операции консервации следует проводить в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 12.Э .002-75. "Методичсоких указаний 
по оздоровлению условий труда в производство и при применении 
ингибиторов атмосферной коррозии металлов и ингибированной бума
ги", разработанных и утвержденных министерством здравоохранения 
СССР и требованиями безопаоности, приведенными в стандартах на 
консервационныо материалы.

6 .2 . Участки консервации и расконсервации изделий должны 
быть иэолироваиы от других производственных процессов во избежа
ние воздействия вредных факторов на лиц, но работающих со сред
ствами консервации (изоляция, воздушные завеоы и T.n.J.

В отдельных случаях с разрешения местных органов и учрежде
ний санитарно-эпидемиологической службы, технической инспекции 
труда и органов пожарного надзора допускается проведение работ 
по консервации, расконсервации и переконсорвации изделий непо
средственно на местах сборки без устройства специальной венти
ляции. При этом должны быть выполнены следующие условия:

проведение работ по консервации, расконсервации и лерекон- 
сервации в периоды, когда другие работы не производятся;

проветривание помещений при помощи принудительной общеоб- 
менной вентиляции до достижения концентрации вредных веществ, 
обеспечивающей безопасную работу;

применение лицами, производящими работы по консервации, рас
консервации и переконоервации средств временной защиты; средст
ва индивидуальной защиты должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 12.4.011-75 и приведены в справочном приложении 7 ; 

обеспечение взрывопожаробезопаонооти;
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6 .3 . На участках консервации и расконсервации предельно- 
допуотимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны, 
а также температура, влажность и подвижность воздуха не должны 
превышать норы, установленных министерством здравоохранения 
СССР, санитарными норыаыи проектирования промышленных предприя
тий, утвержденных Госстроем СССР и ГОСТ 12.1.005-76.

6 .4 . Операции приготовления растворов для обезжиривания, 
водных растворов ингибиторов, ингибированных полимерных соста
вов, а также операции подготовки поверхности, нанесения средств 
временной противокоррозионной защиты, расконсервации и перекон
сервации необходимо проводить при принудительной вентиляции 
(местной и общей-приточно-вытяжной; в соответствии с требова
ниями ГОСТ 12. **.021-75. Нанесение ингибированных полимерных 
покрытий распылением проводят в закрытых камерах.

При консервации рабоче-консервационными и консервациокны- 
ми маслами и смазками распылением содержание в сжатом воздухе 
влаги и минеральных масел в соответствии с ГОСТ 9.010-80 не 
допускается.

Устройство вентиляции должно соответствовать требованиям 
строительных норм и правил СНиП 11-33-80, утвержденных Госстро
ем СССР.

6 .5 . Хранение органических растворителей и средств времен
ной противокоррозионной защиты, содержащих летучие компоненты, 
необходимо производить в герметически закрытой таре, хранение 
ингибированной бумаги -  в рулонах, завернутых в парафинирован
ную бумагу, в запирающихся шкафах.

6 .6 . Отходы консервационных средств необходимо убирать в 
закрывающиеся металлические ящики для последующего сжигания.

6 .7 . Участки консервации и расконсервации должны быть обо
рудованы средствами противопожарной безопасности в соответствии 
о требованиями ГОСТ 12 ,4 .009-»?м Г 0С 7/г /.т -?К

6 .8 . При производстве ингибированного воздуха ПДА или 
ВНХ-Л-20 должны быть выполнены следующие условия:

сублиматор должен быть заземлен;
заправка кассет сублиматора должна производиться в вытяж

ном шкафу в резиновых перчатках, в респираторе типа ШБ-1;
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перед началом работ следует проверить герметичность сублима
тора;

при включении сублиматора дворца вытяжного ихафа должна бить 
закрыто;

уборку пшоцония, где проводится консервация, следует прово
дить влажным способом;

во иэбожпние пылонил ингибированного воздуха в атиосферу 
цеха при пероносо вианга из одной зоны консервации в другую,вен
тиль подачи горячего воздуха в каоооты должен быть закрыт;

при попадании ингибитора но кожу или слизистую оболочку глаз 
ого оледуот омыть топлой водой;

нагрев воздуха для получения ингибированного ВНХ-Л-20 возду
ха олодует производить до 90-95°С, для ингибированного ИДА воз
духа -  до 1*»0°С;

применение лицами, производящими работы по консервации, рас
консервации и пероконсервации оредотв промоиной защиты по ГОСТ 
12.4.011-75: спецодежде, средств защиты рук и органов дыхонил.
В качоотво опоцодожды применяют халаты, костюмы, комбинезоны, 
полукомбинезоны, куртки, брюки, обувь. Средствами защиты рук яв- 
ллютоя резиновые порчатки и защитные пасты, кремы, мази. Рокомок 
дуется дал защиты рук применять пасту "Биологичоокие перчатки", 
моэн ХИОТ-4, ХИОТ-6 и др.

Для защити органов дыхания рокомондуотся применять фильтрую
щие респираторы типа ШБ- I  "Лепесток", 1У-6СЫ и др.



ПРЙЛОЕШЕ I
Справочное

Характеристика рекомендуемых иосеих средств н органических 
растворителей

Наименование 
моовдх средств 
и органических 
растворителей

{Предназначен! 
{ ние ! 
( 1

Состав,
%

! СвойстваI
4

! Способ {Tokcjs-  
{прииенеЕНЯ! вость

'РазРаЗотчкк- 
!нзготовательt
I

A2PQJL !
смесь ПАВ и внсакх 
жирных спиртов в 
сочетании с каль
цинированной со
дой и синтетиче
скими жирными 
кислотами ( 0 3 )
ТУ 38-10758-80

Для удале- Паста ДЕС Кремооб- .Обработка
нжя масля- 25 -30; разная ['вручную.
еистых и сода каль- иля пасто)Концентра-
грунтовнх цнвирозан- образная |овя 80г/л ,
загрязне- ная 12-ХЗ ; масса бе- [темпера ту-
ЯНЙ С££ фр.

сТгС9 "
. 18-20;
•вода до 

ICO

лого или

. . . X .

1ра 25+2 °С. 
! светло- 'Промывка 
I желтого |эодой 
| св ета ,х о -i 
' роdo pa- j 
; стзорима (
! а воде; ,
^ре-7-€ ,5  j

[Предельно 
допустимая 
•концентра
ция (ПДЮ 
не характе
ризуется

Разраб отчи-
кн втшз,
Гос-ВИИЗРАЗГА. 

Изготовитель 
Шебеккнский 
хим.завод. 
Белгородской 
области

ОСТ 108.Ай» W
-Jf 

С
тР.25



Продолжение

Нашенование ! 
иоощих средств Шредназна- 
и органических ! чение 
растворителей >

!
Состав,

% ! 1

I
Свойства i

]

Порошок бе
лого цвета, 
хорошо раст^- 
вории в во
де , относит
ся к негорю
чим продук- ) 

: там; pH не 
ыенее 10

1
i

! ;
! Способ ГГоксич- 
Еприиенения ! ность

!Разра0отчих- 
! изготови- 
! тельI

ТРИАС-А
сиесь ПАБ в со
четании с неор
ганическими и 
нейтральными 
солями, обеспе
чивавшими высо
кое мооцее дей
ствие
ТУ 38.Ю 747-74

Д м  ручной 
иойки обо
рудования. 
Д м  дета
лей из кор
розионно- 
стойкой ста
ли. меди, 
алшиаия и 
их сплавов

ДАВСнат- 
рийалкил- 
сульфаты 
первичных 
спиртод)- 
1 .5 -2 ,0 ;  : 

триполи- 
фосфат

силикат 
натрия- 

; 8-10  ̂ во- ' 
; да -  до 
! 100

В виде по
догретых 
водных pact 
воров до 
45°С; ков- ! 
пентрация ' 
5-IC  г /л

1
i 1 1
;

•

^ з . '
0 ,5 u r /u 3

>

1 ;1(1
1 : 
i 1

i
j

Разработчи
ки ВФИПАВ,
вниыи.
Изготовитель 
Шебевский 
хим. завод 
Белгородской 
обд.

1

ЦС-6 Д м  очистки ! Сивтанол Зернистый 3 виде по- Разработчкк-
сиесь веионо- черных и | ДС—1 0 -6 ; HOpOQOK догреткх до УИИСП ни.
генных ПАБ с цветных трип оли- от белого 70-80°С вод- В.П.Горячкина
веоргаЕически- металлов фосфат на до светло- НЫХ р-ров.[



Продолгекие

Наименование '  j ----------- -
Шредназначе-и органических ; ние

растворителей |

ии щедсяныыи до- i 
бавками
ТУ 6-16-978-76

UC-6
смесь неионоген
ных ПАВ и неор
ганических щелоч
ных солей 
ТУ 6-15-978-76

Для очистки 
; черных и 
I цветных ме- 
I то л лов

I ! |
! Состав, ! Свойства ! Способ !Токсич- 'Разработчик,
! % ! {применения! ность ! кзготови-
! J I ! ! тель

трия -  25 ; ;  
| м етасили-j 

кат нат- 
j рия - 6 , 5 ; '

сода каль- 
I цивирован-: 
| ная -  |

3 4 -3 7 ; j
вода -  до

Синтамид- : 
-58;трипо-( 
дифосфат { 
натрия-25 j 
метасили- - 
кат натрия 
- 6 . 5 ;  :

желтого 
цвета,хоро- 
ео раство
рим в воде; 
pH -  1 1 ,5 - ,  
-12,2; не- j 
горючий I 
продукт I

I
------- i

i
ПорОЕОК 
сзетло-нел- 
того цвета, 
хорооо раст 
ворим в во
де;
pH 11 .5 -

концентра
ция раст
вора 1СГ/л 
-15 -20 . 
После мой
ки детали 
не подвер
гаются 
коррозии

Применяется 
в виде подо
гретых до 
75-80°С I
водных
р—ров, j
концентра- i 
ция 25-30г/ л

I

Изготовитель 
-  л еда некий 
горно-химиче- 

|ский завод 
'Тульской 
•области

Разработчик- 
ЫИЖП им. 

!В.П.Горячвина 
Изготовитель 
Ле нинский 
горно-химиче
ский завод 
Тульской о б л ..

5J
->

St
V

?0
'9

01
 Ю

О



Наименование 
мошцкх средств 
к органических 
раствооителей

МЛ-51, ЫЛ-52 
смесь ПАВ со ще
лочными неорга
ническими солями 
ТУ 84-228-80

Про долге вие

Шредназначе- 
! кие

I

Состав, ! 
* i

________ L

Свойства ! Способ 
Шраменения

I Токсич- 
! ность ; 
i

;
!Разрабо«ик,
I изготовитель
t
I

сода калл- 
•, аинировак- 
1 яая -  

3 2 -3 6 ;  
вода -  
до 100  

~Мй-51!М£-52 
сода кальци- 
|Шфо ванная 
!4 4 ,0 |5 0 ,0  
Триполифос- 

! мгсляно-гря- Ф*1 натрия 
■зеэых отло- 3 4 ,5 |3 0 ,0  
| кений, к о н - . метасилнкат 
! сервационных, натрия 
покрытий |2 0 ,0 |Ю ,0

; смачнва- 
| , таль ДБ
i ! 1 ,5  '8 ,2  :

- 1 2 ,2 ;  не
горочий
про&хт

\Лля очистки 
от остатков 

Iгорюче-сма- 
j зочных ма- 
;териадов,

судьфанол
I -  j l , 8

Березников
ский содовый 
завод Пермской 
обл ■

Сыпучие !Ш1-51 приме- 
пороЕхи [нкется в зи- 
от бело- :де подогре
то до 'тых до 6С- 
сзетдо- |-85°С аод- 
келтого |ных раство- 
цвета,хо-|ров. Концент 
рошо рест| рация 10- 
воримы в j - 2 С г /л  
воде,него! Щ1-52 -  3 
рэчк,взры| виде подо- ! 
вобезопас- гретых до i 
вы j 80- 10С°С I

j f-ров  ;

Неток
сичны

Аналитическая 
лаборатория 
ЙО АН СССР
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Наименование ’Предназначение!!Состав, « 
моодмх средств 1 !
■ органических ! ! 
растворителей | |

Ш1-51, М5-62

1

МО-16 Для очистки Оксифос Б
смесь нешогеи- методом по -  б ; ,
ных ПАВ с неор- | гружения (в  |, трююлн-
ганичеекюа ванны) и для 1 фосфат
щедочнш соля ручной очист- • натрия -
ми ки 24

Продолжение

!Сзойства ’Способ ’Токсичность !Раэработчик-
\ Применения! !изготовитель
» » I !
’ ’ ’ i; т » "

Обладает 
высокой 
моощей и 
очищающей 
способно-

|концентра-| 
цяи I

120-25/г /л  j
I !

стыз

Еороэок бе
лого цвета, 
хорошо рас
творим в 
воде,

В виде 
водных рас 
творов 
концентрат 
цим 20 г /л

Нетоксич
ное сред
ство, легко 
разлагает
ся в

pH 11,2 -
-  12,1

при 30-90°С 
для ванн. | 

Для руч- I

Разработчик: ю  
ШСО; й
изготовитель:}о 
Березников- Р
с к и й  С О Д О В О Й
завод Дерм- 
схой области !.ч

Р



Состав
%

Наименование 
ыоодкх средств 
г органических 
растворителей
МС-75

| I
Шредназначе- i 
I вне

I
{
I

i1 I
I

1

j метаснликат 
I натрия -  5 ,5 ; 
| сода кальци-
, нированная -  ; 
■ -  41-44; |
| вода и осталв-! 
! ное входящее ! 
j в сырье до 1 
i ICO

ВЕРТСШШ-74 
смесь ПАВ, актив 
ных добавок и 
органического 
растворителя 
Выпускается 2-х 
царок:
А -  с трибутил- 
фосфатои для 
промывки дета-

1 Для ыекопе- j 
! рационной j 

проиывки и | 
раскоисерза-i 
ции деталей ; 
из черных и ) 
цветных ые- j 
таллов, a i 
такке для 
обезхнрива- |

Синтаиид -55 
синтанол дС- 
-10; или 
ДГ-7 -  7-8; 
триэтанола- 
иии -  10; 
олеиновая 
кислота -  
и дистилли
рованные ве-

Продолкение

! ! 'Разработ-
Свойстза ! Способ ! Токсин- !чик,изго-

! прииенения! вость .'товитель
j j j

j

I
1

вой очистки 
концентра
ция 20 г/л, 
температура 
40-45°С с 
прииенени- ; 
ей ВОДОСЯ- ;
ных щеток ,

сточных
водах

]

!|
1!

Текучая В виде вод уало токт Разработ-
жидкость ; ных раство-i сичный чнк
светло-ко- : роБ.Концент продукт ВНИИПАЗ
ричвевого ; рация 50-80 (класс j Изгото
цвета.хо- j г/л при | 3 ,группа витель
роио раст 70-80°С в ! 4, УП); Сызран-
ворима в моечных ua-j ПДК-оО i ский
воде ; сигах ur/л  в сланце-
рН-8-9,2. j расчете п ерера-
Трудно го- j на товар-■ батыза-

У
/-

Ю
 О

ГО
 ‘Й

! 
10

0 
OC

'di
O



Продолжение

Наименование J ! « !1^аз1>ябот-
иооднх средств Шредназначе- ! Состав, i! Свойства i Способ Токсич чик,изгои органических вне ! % ! ! прямене- ность товитель
растворителей ! 

------------------ 1
1 ! ! ния

лей, поверхность
j

ния полиро- | насыщенные
t ' ] 

рвчий npo-j ный про dщий за
которых имеет ванных ме- жирные кис- , *Уе т - i дукт вод
трудноудадяеыые талдических доты из со— 1

j i

1

загрязнения поверсностей алстоков * j !j t
Б -  без трибу- Промытые в | раститедь- i !

< j

тилфосфата для растворе Вер-; ных масел j I

промывки осталь j толина и зы- -  10; ;
ных деталей ;1 сушенные нз- трилон 5 -3 ;
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Продолжение
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иооцих средств 
и органических 
растворителей

; 1
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

МЕТОДЫ ПРИМЕНЕНИЯ (НАНЕСЕНИЯ; СРЕДСТВ 
ВРЕМЕННОЙ ЗА^ТЫ. ПАРАМЕТРЫ И РЕВМЫ

К о н с е р в а ц и я  п о  в а р и а н т о й  
з а щ и т ы  B 3-I, ВЗ-2

1 .1 . Нанесение консервациониых и рабоче-консервоционних ко
сел на наружные поверхности изделий производят погружением, рас
пыленной или кистью (тампоном;. Масла наносят нагретиыи до тем
пературы 70°С или без подогревания при температуре не ниже 15°С. 
Нагревание консервоционного масла K-I7 по ГОСТ 10677-76 свыше 
ЧО°С не допускается. При неимении консервациониых насел распы
лением сжатый воздух должен соответствовать требованиям ГОСТ
9.010-80 .

Пооде нанесения на поверхность избытку масла дают стечь.
1 .2 . При нанесении консервационних я  рабоче-консервационних 

маоел на внутренние поверхности изделий их заливает в соответст
вующие картеры и емкости с последующей проработкой механизмов 
или проворачиванием движущихся чаотей (вручную» с помощью элект
ромотора.), а также прокачиванием масла через консервируемые сис
темы.

При необходимости масла сливают.
Допускается совмещение консервации и обкатки машин.
При наличии в полостях рабочего масла необходимо обеспечить 

прокачку пятикратным объемом консервационного масла.
1 .3 . Рабочие консервационные масла готовят тщательным смеши

ванием рабочих масел и маолораотворимых ингибиторов коррозии при 
температуре не выше 70°С. Во избежание неполного перемешивания не 
допускается заливать маслорвстворимый ингибитор коррозии в емкость» 
не заполненную маслом. Рекомендуется готовить концентрированную 
смеоь нагретого до Ч0°С ингибитора с маслом в специальных смеоите- 
ллх» с дальнейшим разбавлением концентрата рабочим маслом до нуж
ной концентрации.

Окончательное перемешивание определяют по однородности смеси 
визуально.
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Нагревание иасел при приготовлении рибоче-консервационных 
иасел не производят, если однородность смеси обоепечивается ме
ханический перемешиванием или другими методами.

1 .4 . Перед консервацией внутренних поверхностей по возмож
ности полностью сливает рабочие масла из картеров и масляных 
оистем.

1 .5 . Ингибитор BHX-I ТУ 6-C2-7-IIO-79 вводится в минераль
ные масла в количествах до I % массовой доли, в зависимости от 
условий и требуемых сроков хранения изделий.

В другие углеводородные среды ингибитор вводится в концент
рации до 0,05# массовой доли.

1 .6 . Приготовление 8HX-I масел проводится при подогреве до 
40-50°С с тщательным перемешиванием до получения однородного 
раствора.

1 .7 . Ингибитор BHX-IOI по ТУ 6-02-7-152-82 вводится в мине
ральные масла в количестве I# массовой доли.

2 . К о н с е р в а ц и я  п о  в а р и  а н т у 
з а щ и т и  ВЗ-4

2 .1 . Консервационные смазки накосят на поверхность в рас
плавленном состоянии при температуре 80-100°С погружением, рас
пылением или кистью (тампоном;. Нагревание смазок свыше 140°С 
не допуокаетоя.

Пластичную сыазку ПВК по ГОСТ 19537-74 перед употреблением 
следует нагреть до температуры 1С5-И0°С и выдержать до прекра
щения пенообразования. Контроль сиазки на содержание воды при 
достижении указанных параметров не проводится.

Коноервациоиную смазку АМС-3 по ГОСТ 2712-75 наносят без 
нагревания.

2 .2 . Поверхность, подлежащая консервации, должна быть сухой.
2 .3 . СЛОЙ смазки после нанесения должен быть равномерным, 

без подтеков, воздушных пузырей, инородных включений. Контроль 
качества законсервированной поверосности производят визуально.

Дефекты устраняют повторным нанесением смазки.
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3. К о н с е р в а ц и я  п о  в а р и а н т а м  
з а щ и т и  ВЗ-7, ВЗ-8, ВЗ-9

3 .1 . Технология нанесения ингибированных полимерных покрытий 
приведена в табл. I.настоящего приложения.

3 .2 . Подготовку поверхности перед нанесением ингибированных 
полимерных покрытий проводят органическими растворителями.Состав 
ЛС11 ТУ 6-10-747-79 не допускается наносить на поверхность после 
дробе- и пескоструйной обработки.

3 .3 . При нанесении покрытий ЛСП, НГ-216 ТУ 38.101427-76,
НГ-222 ТУ 38.40112-68, НГ-224 ТУ 38.401332-81 не допускается их 
попадание на неметаллические материалы и лакокрасочные покрытия, 
растворяющиеся в органических растворителях.

3 .4 . Перед нанесением состава ЛСП на изделие все глубокие 
щели, зазоры, отверстия следует предварительно закрыть бумагой 
марки ОДП-35 по ГОСТ 16711-79 или клеевой лентой по ГОСТ 18251-72.

3 .5 . При транспортировании и хранении необходимо обеспечи
вать сохранность покрытий от механических повреждений.

3 .6 . Покрытие ЛСП перед вводом изделий в эксплуатацию 
удаляют с поверхности механически.

4 . | > К о н с е р в а ц и я  п о  в а р и а н т у  
з а щ и т ы  B3-I0

4 .1 . Метод заключается в изоляции изделий от окружающей 
среды с помощью упаковочных материалов или использования загер
метизированного корпуса самих изделий с последующим осушением 
воздуха в изолированном объеме влагопоглотителем (силикагелем).

4 .2 . Нормы закладки силикагеля при использовании в качест
ве упаковочного материала чехлов из полиэтиленовой пленки при 
хранении изделий в условиях умеренного, холодного и сухого тро
пического климата, в зависимости от места хранения, приведены
в табл. 2. настоящего приложения.



Таблица I
Технология нанесения ингибированных полимерных покрытий

Ингибированные ШневЕнй 
полимерные !вид пок- 
покрытия ! рытая

j
ii---------{-----
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Продолжение табл .I

{РастзориЧ ГГ сл
етел ь для ! Он особ {дина
{доведе- {нанесения !слоя
!яяя до {покрытия Шокры
{рабочей ! !тия,
^ячтгпгтст I шгу
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I
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вязкость : “

1

j Кисть© при 
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Продолжение табл.I

Ивгиби- ! Внесший !Рабочая (РаствориЧ Способ
рованвые !вид покрь- !вязкость (тель для !нанесения 
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бензин- ' или khctbd '

раствори-

Не ухудшает 

:внешнего ви

да изделий 

(не изменяет 

цвете лако
красочных 

покрытий)

марки Б ' 20-30

! 1 
i L

тель для.
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Продолжение таблЛ

Ингиби- (ЗнеиниЯ (Рабочая (Раствори-(Способ нане-!Толп*-!Ноле-(Темпе-Шродол-!Цркме- 
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' Распылением 23-30

X {сдоя {
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А
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~б
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Таблица 2

Место хранения (Срок хране- (Поверхностная плотность силика- 
|ния без' сие-(геля. кг/м2 поверхности чехла 
1кы силикате-(на пленки по 
|лл, годы ^толи;иной1 мы

I 0,16 0.21) I OtiXl---
Навес, открытая 
площадка I I 0,50 0,40

!
0,30

Неотапливаемое ] 
хранилище 3

1
! 1.25 1,0 0,70

Отапливаемое I 0,30 0,20 0,15
хранилище 3 0,80 0,60 I 0,40

Примечания:
1. При применении двойных чехлов поверхностная плотность 

силикагеля может быть уменьвена вдвое.
2. При необходимости размещения изделий в различных местах 

хранения количество силикагеля берут по наиболее высоким нормам.

4.3. При хранении изделий в тропическом влаином климато 
нормы закладки силикагеля долины быть соответственно увеличены 
в 3,5 раза по сравнению с данными, приведенными в табл.2

4.4. Если условия хранения изделий на территории СССР в 
жарком сухом климатическом районе конкретно установлены, нормы 
закладки силикагеля уменьшают в 2 раза по сравнению о указан
ными в табл.2.

4.5. Нормы закладки силикагеля при консервации герметич
ных объемов изделий устанавливают из расчета I кг/мЗ.

4.6. При помещении в чехол о изделием материалов из дре
весины и целлюлозы (подставок, подпорок, амортизаторов, про
кладок и т.п .) к нормам закладки силикагеля, установленными
в табл.2 на каждый килограмм материала добавляют силикагель 
в соответствии о табл.З. настоящего приложения.
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Таблица 3

Влажность древесины или 
целлюлозных материалов,

ДО 7,0 
7 ,0 -8 ,6  
0,6-10,0 

1 0 ,1 -12 ,0  
12 ,1 -1 4 ,0

!
! Масса силикагеля, кг

Добавка не требуетоя 
0,10 
0,17 
0,25 
0,35

Примечание; Не допускается помещать в чехлы древеоные и целло- 
лозкые материалы с влажностью вышо 14#.

4 .7 . Для изготовления чехлов применяют полиэтиленовую пленку 
марок U и С по ГОСТ 10354-82 сорта 1, толщиной 0 ,1 5 -0 ,3 0  мм.

4 .8 . Чехли изготавливают применительно к конкретному изделию 
с учетом минимального количества швов, их размеров и необходимо
сти повторных сварок при замене силикагеля в процессе хранения.
Для крупногабаритных изделий допускается предусматривать рукав- 
мз>

4 .9 . Перед помещением в чехол изделий оотрые выступающие 
части их должны быть обернуты упаковочным материалом типа УМ-1 
по табл .2 настоящего стандарта.

4 .1 0 . Для осушения воздуха в изолированном объеме применяют 
мелкопористый технический силикагель по ГОСТ 3956-76.

Массовая доля влаги в силикагеле перед применением не должна 
превышать 2# .

Сушка силикаголя и правила хранения -  по ГОСТ 3956-76.
4 .1 1 . Перед помещением силикагеля внутрь изолированного объе

ма его расфасовывают в бязевые мешочки.
Моооа отдельного мешочка не должна превышать 1 к г . Мешочек 

не должен каоаться поверхности изделий. Еоли этого избежать не
льзя, под мешочки подкладывают упаковочный материал.

4 .12 . Для удаления избыточного воздуха из чехла после задел
ки последнего шва откачивают воздух вакуум-насосом или обжимают



чехол вручную до слабого прилегания пленки чехла к изделию с 
последующей заделкой отверстия (заваркой или заклейкой полимер
ной липкой лентой).

4. В .  Контроль целостности чехлов и сварных швов осуществ
ляют визуально. 13 оварнои шве не допускаются отверстия, непро
вары, вздутия, инородные включения и перохоги.

4 .14 . Контроль гериетичности чехлов из полимерных плонок, 
болтовых и сварных ооединоний осуществляют наблюдением в тече
ние 30 мин за проникновением воздуха внутрь чехла с помещепныы 
изделием после откачки его  и заварки последнего отверстия.

4 .13 . Время от начала размещения силикагеля на изделии до 
окончания сварки последнего шва чехла не должно превышать 2 ч .

4 .1 6 . Для контроля за относительной влажностью внутри изо
лированного объема помещают патрон-индикатор или индикатор 
влажности о силикагелем-индикатором по ГОСТ 0984-75, которые 
размещают внутри чехла вблизи мешочков с силикагелем в удобном 
для наблюдения участке.

Синий и фиолетовый цвет силикагеля-индикатора указывает на 
допустимую величину относительной влажности воздуха внутри чех
ла.

При розовом цвете силикагеля-индикатора необходимо вскрыть 
чехол и заменить силикагель-индикатор и силикагель-влагопогло
титель.

5 . К о н с е р в а ц и я  п о  в а р и а н т у  
з а щ и т ы  B3-I4

5 .1 .  Ингибиторы применяют в виде сухого порошка, ингибиро
ванного воздуха и ингибированной бумаги.

5 .2 .  Изделия, законсервированные ингибиторами, должны быть 
выдержаны не менее 3 оуток в помещении при условиях, исключаю
щих конденсацию влаги.

5 .3 .  К о н с е р в а ц и я  п о р о ш к а м и
и н г и б и т о р о в

5 .3 .1 .  Порошки ингибиторов целесообразно применять для 
изделий, имеющих полости, которые можно загерметизировать или



для изделий сложной формы.
5*3 .2 . Для консервации изделий применяет порошок ингибито

ра при объемной плоскости но менее 250 г/м3 замкнутого прост
ранства.

5 .3 .3 .  Радиуо защитного действия НМ при 25°С до 30 см; 
ИНХ-Л-20 -  до 60 см.

5 .3 .4 .  Консорвацио изделий порошками ингибитора проводят 
•размещением мешочков из неплотной бязи с порошком ингибитора 
на изделие и внутри изделия перед ого упаковкой.

5 .4 . К о н о о р в а ц и л и н г и б и р о в а н н ы м  
в о з д у х о м

5 .4 .1 .  Коноорвацио внутренних поверхностей изделий проводят 
продувкой горячим сжатым воздухом, насыщенным парами ингибито
ра (для НДА температура воздуха 140°С, для ВНХЛ-20 -  90-100°с;.

Ингибированный воздух получают в оублиматоре.
Сжатый воздух, поступающий в оублиматор, должен быть очи

щен в водомаолоотделитоло и соответствовать требованиям 
ГОСТ 9.010-80.

5 .4 .2 . Окончание консервации определяют по появлению бело
го кристаллического слоя ингибитора в мооте выхода ингибирован
ного воздуха.

5 .4 .3 .  После отработки процооса консервации продолжитель
ность продувки н количество порошка ингибитора должны быть от
ражены в тохнологичеоксм процоооо на консервацию.

5 .4 .4 .  После окончания консервации, изделие герметизируют,

5 .5 . К о н с е р в а ц и я  и н г и б и р о в а н 
н о й  б у м а г о й

5 .5 .1 . Консервацию ингибированной бумагой проводят одним 
из следующих способов:

обертыванием изделий по одному или несколько штук (в зави
симости от их размеров и конфигурации; так, чтобы бумага закры
вала иэдолио со всех сторон о перекрытием швов на 5-6 см;

укладыванием мелких изделий в транспортную тару, выложен
ную упаковочным материалом УК- I ,  УМ-3 по табл.2 настоящего стан
дарта и .ингибированной бумагой.



ОСТ

размещением лиотов или жгутов ингибированной бумаги можлу 
отдельными изделиями или ого чаотями, помещенными и трапопорт- 
иу» тару, выяожоинуп упаковочными материалами;

Обортыланиом отдельных частой крупногабаритних или оложных 
иэдолий ;

помещением ингибированной бумаги внутрь изделий при их 
горыотизации.

5 .5 .2 . При коноорлации изделий ингибироланной бумагой, имоо- 
щей наружное покрытие из пелиетилона или фольги, допуокаотон 
иоклечать дополнительное использование упаковочных маторишюл.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Рекомендуемое

КОНСЕРВАЦИЯ ШЕЕК РОТОРОВ

Консервацию шеек роторов рекомендуется производить следующим 
образом.

На подготовленную поверхность нанести пластичную смазку (ШК 
или АМС-3 (см.обязательное приложение 2) *.

Законсервированную поверхность упаковать в два слоя парафи
нированной бумаги по ГОСТ 9569-79 или оберточной бумаги по 
ГОСТ 8273-75, предвар и тёльно пропитанной смазкой 1ШК*

затем упаковать в полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354-82 тол
щиной не менее 0 ,1 5  мм в два слоя внахлест, затем в алюминиевую 
фольгу толщиной 0 ,1 -0 ,4  мм в два слоя внахлест с закреплением 
швов липкой лентой, затем в войлок толщиной 10-15 мм, предвари
тельно просушенный и пропитанный разогретой смазкой ГШК, с после
дующим закреплением.

Для защиты законсервированных поверхностей от механических 
поврведений при транспортировании опорные поверхности покрыть 
листовым алюминием толщиной не менее I мм и не более 2 мм .

Примечания:
1. Допускается перед нанесением смазок поверхность шеек 

роторов окрашивать.
2. Допускается применять другие варианты упаковки, обес

печивающие сохранность хонсервационных средств при транспорти
ровании и хранении изделий.



ПгЖОдЗНИЕ 4 
Оправочное

Характеристика рекомендуемых ингибиторов и ингибированных 
материалов

Наименование Свойства ! Назначение 1 Применение j Примечание

Ингибитор Белый, кристал- Защита от атмосфер- В виде ингибиро-' Разработчис-
внх-л-го лический пброиок ной коррозии изде- ванной бумаги с ВКИИнефтехим.
ТУ 6 -С2-7-140-80 с запахом горь- лий из стали,чугу- содержанием ин

гибитора 35г/м^
Зав сй-изгото

кого миндаля .По- на,цинка .меди и ее вите ль -  Ред
. жароопасный.Ток сплавов,свинца,се бумаги; з виде кий ск ий опыт

сичность -  3 , ребра, оксидирозан- ингибированного ный завод.
класс опасности шцникелировакных, воздуха; в виде Стоимость
по ГОСТ . .
12.1-097-76 
И ^расч .-  
-  2 мг/м3

i ,

! j 
t 1

хадмированных по
верхностей метал
лов

]

Ливанова с со
держанием инги
битора 300- 
500 г /м 2 ; в зи- 
де таблеток с 
содержанием ик- ! 
гибитора 90—9555 ' 
вес; в виде | 
водного раство- j 
ра (

2300 руб/т.



Наименование

Ингибитор мас-
лорастзорвгай
ШЯА
ТУ 6-02-834-78

Ингибитор
BHX-I
ТУ 6-02-7-710-79

СвоЯстза

Продукт пасто
образной или 
твердой консис
тенции от свет
ло-коричневого 
до теино-корич
невого -авета.
2 класс опас
ности по ГОСТ 
12 Л .  007-76,
ПДК 1,0 ыг/и3

Продукт пасто
образной кон
систенции ко
ричневого цвета

Назначение

Зацята от ат
мосферной кор
розии изделий 

• из черных и 
| цветных метал- 
I лов

Завита от ат
мосферной кор
розии изделий 

, из черных и

Продолжение

Применение

Б виде присадки к 
смазочным маслам и 
гадким топлизгы 
1-3%.

В зиде присадок к 
минеральным маслам 
(до вес.;

Примечание

Выпускается в 
виде "Ингиби
тор UCaA-kch-  
центрат" или 

, "Ингибитор ЛК5Н- 
; раътзор" (50%
I растэор УСПА з 
i трансфорыаюр- 
! ном,веретенном 
•; или др. индус т -  
; риальных мас- 
■ лах. Зазод- 
I изготовитель -  
! Редкннский 

опытный завод
Завод-кзгото- 
зитель: Ред
кий СНИЙ опыт
ный завод

S
i-

Ш
 '№

б
оП

5о
 

on
 д

а



Продолжение

Наименование ! Свойства < Назначение ! Применение • Примечание
I ! { !* • 1 ;

иадотохсичен,по
жароопасен .Темпе
ратура зспымхя 
66 °С. U  класс 
опасности по ГОСТ 
2 2 .1 .0 0 7 -7 6 ,
ПДК -  Б  мг/мЗ

цветных металлов; 
мехоперацно иная 
зацита; зацита от 
коррознн адшиние- 
вых сплавов.чер
т а  н цветных ме
таллов в реактив
ных топливах, чер
ных металлов в 
бензинах

бензинам и дру
гим углеводоро
дам (до 0 ,05?  
в е с .;

ИипеЗитор
ш - т
ТУ -  -  -
д е с -гч д е -д г

Продукт пастооб
разное ховсястен- 
цкн от светло-жел
того до "коричнев о- 
го  цвета. Мало- i 
опасен: U  класс 
опасности по 
ГОСТ 1 2 .1 .0 0 7 -7 6 ; 
ОХ7Б-16 мгД13.

Залита от атмос
ферной коррозии 
изделия нз ста
ли, цинга, свин
ца, меди н ее 

сплавов.

3 виде присадок! 
| к  минеральным j

маслам (2?  вес) |
1

!

1 Завод-язгото- 
! зятель- Ред- 

кннсхнЯ ОПЫТ
НЫЙ завод

ОСТ 
Ш

.
М

/
3

/S
f 

СТР.Ц
9



Продолжение

Наименование Свойства [ Назначение ! Применение | Примечание

Пожароопасен. 
Температура 
вспышки 7б°С

Защюшое пленочное 
покрытие НГ-216 
ТУ 38.101427-76

Мягкое,матовое,
Iполувысыхающее 
покрытие от жел
того до черного 

|ц вета .Б  состав 
!входит бензин- 
!растворитель
|ддя лакокраооч- 
!ной цромывлен-
!ности (ДДК -  
I -  300 м г/мЗ), 
трихлорэтилен 
(ОДК -  10 мг/мЗ)

Защита от коррозии 
стали, чугуна; стали 
и чугуна с металли
ческими неорганиче
скими покрытиями; 
алюминия и его 
сплавов, меди в ее 
сплавов

Салюстоятельно Разработчик: 
ННИИНП (Москва) 
Изготовитель: 
МОПЗ БНИИНП //

V
?/

»
?0

TR
Q

l"
Io

6'
"O

Q
7a

i5



Продолгее й г

Наименование i

Ингибнрозанный 
пленкообразуощнй 
нефтяной состав 
НГ-222 марок 
А, Б

ТУ 38.401268-82

Свойства

Однородная 
еядкость тем
но-коричнево
го цвета

! j
I Назначение ; Применение
J_________  \ ___________

Парка А -  для за 
щиты от атмосфер
ной коррозии иа- 

i рудной поверхно- •
. сти мазкн, меха- ,
: низмов в сборе,
I узлов при хране- 
■ нии.транспортиро- 
; вании и эксплуата- 
I ции в различных 
| климатических ус- | 

логнях. Парка Б -  ! 
для защиты от кор4 
розни скрытых ПО- I 
верхностей (внут

ренних сечений,пус
тотелых деталей, 
зазоров, труднодос

В виде годной 
эмульсии; кон
центра т а

тупвых мест;.

i Примечание

Разработчик: 
ВНИИНП (М осква;. 
Изтотоштвл ь: 
Рязанский НПЗ

ОСТ 100 
_______

С
тр.51



Продолжение

Нагиевозаяве j 
1
! Свойства !

!
Назначение !

t
Применение ]

]! Примечаниеt

Лнгкбироэанный Однородная Завита от корро- В виде концент Поставляется в виде
алеккообразуо- падкость эив металлических рата; водной концентрата (актиз-
дяй нефтяной во коричневого | изделий и запчас эмульсин : кого компонента -
доэмульсионный цвета j тей, хранящихся в ; 60%;.
состав НГ-224 i условиях, исклоч а- | Разработчик:
Т7 38.40D 32-8I пцих непосредст j ВЕКИЕП GJscKBaJ.

венное воздейст Изготовитель;
вие атмосферных 
осадков. Ддя меж
сезонного хранения 
техники на откры
тых площадках 
(сроком до I  го
да;

! аопз ЗЕИЖП
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Спрпвсч iioo

ОРИEHTИР0БСЧHUE НОРМЫ РАСХОДА СРЕДСТВ 
ПРОГИВОМЭРРОЗИОННОИ ЗАШИТЫ

Ноиионоианио мото
риало п

1. СМазка плаотичноя 
ГОИ-5ЧП

2 . СМазка плаотичиал 
ПВК

3 . СМазка АМС-Э
4. Масло коноарвацион- 

ноо НГ-203 марки А
5 . НГ-2Ф марки Б
С. Миало коноориицион- 

ноо K-I7
7 . Масло коноорвацион- 

ноо НГ-20Чу
0 . Масла рабочие о мао- 

лораотворимыми при
садками:

Юрионтиро-
ГОСТ или ТУ {ночная нор-

IM1 
! 1

д о х о д а .

ГОСТ 3276-74 400

ГОСТ 19537-74 600-800
ГОСТ 2712-75 600

ГОСТ 12320-77 250-450
ГОСТ 12328-77 250-350

ГОСТ 10077-76 150-250

ГОСТ 18974-73 250- '6 0

AKDP-I

МОДА
ШХ-1

И1Х-101

9 . Ингибитор ВНХ-Л-20

ГОСТ I5 I7 I-7 0

ТУ 6-02-Q34-70 
ТУ 6 -0 2 -7 -1 1 0 -^

ТУ 6 - 0 2 - 7 - C 2 - «

ТУ 6 -02 -7 -140 -Л?

15-25#
1)00

1-3# по о

аоо 
I# по о

15-20 
r / i £  для 
ингибиро
ванного 
воздуха; 
0 0 -2 0 0  
г /м 3 для 
порошка

1Стои-
( М О О Т Ь
!руб/т.

000

170
060

035
7 Б

600

400

790

2 0 0 0

2500
3900

2800



Наименование материалов| ГОСТ иди ТУ 10риентиревоч-!Стоимость, 
1ная норма !руб/т
£8сходаАг^м2_£_________

10. Ингибитор ЗДА ТУ 6-02-684-77 15-20 г/м2
марка А 

марка Б

II. Защитное пленочное ТУ 38.101427-76

для ингибиро
ванного воз- ; 
духа;
250 г/мЗ -  
для порошка 

150-250
покрытие НГ-216 

12. Ингибированный ТУ 38.401268-82 200-300
пленкообразующий 
нефтяной состав 
НГ-222

13. 11л енкоо бракующий ТУ 38.401332-81 200-300
ингибированный 
нефтяной водо
эмульсионный 
состав НГ-224

(ацульоки)

4700

3200

600

1300

800
(концентрат)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Обяз отельное

СПОСОБЫ РАСКОНСЕРВАЦИИ

Вариант вре
менной защиты 

по
ГОСТ 9.014-78

'
Способ расконсервации

B3-I
ВЗ-2

Протирка вотошью (или бязью), смоченной мало- 
вязкими маслами или растворителями по ГОСТ 
8505-80, ГОСТ 1012-72 (марка Б -70), ГОСТ 
3D 4-76 , ГОСТ 443-76 о последующей обдувкой 
теплым воздухом или протиркой насухо; погруке- 
ние в растворители о последующей сушкой или 
протиркой насухо;

промывка горячей водой или моющими раство
рами с пассиваторами и последующей сушкой.

ВЗ-4 Протирка ветошью (или бязью), смоченной раство
рителями по ГОСТ 8505-80, ГОСТ 3 D 4-78 ,
ГОСТ 443-76, ГОСТ 1012-72 (марка Б-70) с после
дующей сушкой или протиркой наоухо;

оплавление смазки в каиерах или ваннах с 
минеральными маслами при температуре ПО-1200С, 
о протиркой (при необходимости) вотопью (или 
бязью), смоченной раотворителями, и последующей 
обдувкой теплым воздухом или протиркой насухо;

промывкой горячей водой или моющими раство
рами с паосиваторами по ГОСТ 9.014-78 и после
дующей сушкой.

ВЗ-7 Надрез покрытия и его механическое удаление
' B3-Q Протирка ветошью (или бязью), смоченной раство

рителями по ГОСТ 8505-80, ГОСТ 3134-78,
ГОСТ 443-76. ГОСТ 1012-72 (марка Б -70), с после
дующей оушкой;

смывание горячими водно-щелочными раствора
ми с последующей сушкой.



Стр.5-6 < Щ _ Ж ± О М Л /'/Г

Вариант про- ! 
ценной защиты !

но ! 
ГОСТ 9.014-78

Способ расконсервации

В' -̂9 При необходимости удаленно сиивкой АФТ 
ТУ 6-10-1202-76 и СП-6 ТУ 6-10-641-79

ВЗ-10 Разгерметизация та \и ,  онятио чехла или удаление 
изоляционных тканей, гориотикоп и т л и ,  удале
ние мешочков с оиликаголем.

ВЭ-12 Промывка в водно-щелочных растворах с добавле
нием не более Е? нитрита натрия по ГОСТ 19906-74 
о последующей сушкой;

протирка ветошью (или бязью), омоченной в 
2-5!в раотворо нитрита натрия.

B8-I4 Разгерметизация тары, снятие чехла, удаление 
ингибированной бумаги, иошочков с порошком инги
битора, продувка полостей топлым воздухом; уда
ление порошка ингибитора, напылоиного на поверх
ность изделия, проводят при необходимости про
мывкой водой с последующей сушкой.



0CT_I08 .J%0. W - f f ___ CTgj, iiv_

ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
Справочное

ОСНОВНЫЕ СРЩЦСТВА ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ

Средства индивидуальной защиты Нормативный докумонт

Очки защитные ГОСТ 12. 4.003-80
Респиратор ШБ-1 "Лапесток-40" ГОСТ 12.4.028-76
рукавицы специальные ГОСТ 12.4.010-76
Перчатки трикотажные ГОСТ 1108-74
Перчатки резиновые ГОСТ 20010-74
Фартук рабочий ГОСТ 12.4.029-70
Халат рабочий ГОСТ П621-73

ГОСТ 11622-73
Обувь ГОСТ 0782-76
Респиратор РУ-60М ГОСТ 17209-71

Примечание. Допускается применение иных .средств индиви
дуальной ооциты по НТД для проведения окрасочных работ.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8 
Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ СРЕДСТВ ВРЕМЕННОЙ ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЙ 
ЗАПИТЫ И РАСТВОРИТЕЛЕЙ

Наименование {Нормативный докумонт

Смазка пластичная ПВК 
Смазка АМО-3
Масло консервационное К-17 
Масло коисорвациоиное НГ-20«4у 
Силикагель технический 
Смазка пластичная ГОИ-5Ч 
Масло консервациопное НГ-20Э 
Присадка AKOP-I 
Бумага противокоррозионная 
Нитрит натрия техничеокий 
Маоло ингибированное раствори
мое МОДА 
Ингибитор BHX-I 
Ингибитор BHX-IOI 
Легкоснимаемое покрытие ЛСП 
Ингибированное полимерное покрытие 
ИС-1
Иеонимаемоо ингибированное полимер
ное покрытие ГФ-570 РК 
Ингибитор НДА
Ингибитор летучий для цветных и мер
ных металлов ВНХ-Л-20 
Защитное пленочное покрытие НГ-216 
Ингибированный пленкообразупщий 

.юфтяной состав НГ-222 
Ингибированный пленкообразуощий 
нефтяной водоэмульсионный состоп 
НГ-22«4

ГОСТ 19537-7^4 
ГОСТ 2712-75 
ГОСТ 10877-76 
ГОСТ 1097/4-73 
ГОСТ 3956-76 
ГОСТ 3276-7/4 
ГОСТ 12328-77 
ГОСТ' 15171-78 
ГОСТ 16295-82 
ГОСТ 19906-7/4

ТУ 6-02-83/4-78 
ТУ 6-02-7-ПО-79 
ТУ 6-02-7-152-82 
ТУ 6-10-7/47-79 
ТУ 6-10-66Э-7е

ТУ 6-10-861-78 
ТУ 6-02-63/4-77

ТУ 6-02-7-1/40-80 
ТУ 38 101/427-76

ТУ 38 «401268-82

ТУ 38 /40D32-8I
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Наименование | Нормативный документ

РАСТВОРИТЕЛИ

Нефрое ГОСТ 8505-80
Бензин авиационный ГОСТ 1012-72
Бензин-растворитель д л я  лако
красочной промышленности
(уайт-спирит) ГОСТ 3D 4-78
Бензин-растворитрль для рези
новой промышленности ГОСТ 443-76
Коидол чистый каменноугольный ГОСТ 9410-78
Бутилацотат ГОСТ 8981-78
Растворители М 646 ГОСТ 18188-72

650 ТУ 6-10-1247-77
Р-4 ГОСТ 7827-74
Р-5 ГОСТ 7827-74

Ацетон технический ГОСТ 2768-79
Трихлорэтилен технический ГОСТ 9976-70



ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, НА КОТОРЫЕ ДАНЫ 
ССЫЛКИ В ТЕКСТЕ СТАНДАРТА

Обозначение I Наименование документа t Номер
документа I I пункта
-------------------------1___________________________ I стандарта _

ГОСТ 9.0I0-B0 

ГОСТ 9.014-78

ГОСТtl. L004*м
ГОСТ 12.1.006-76

ГОСТ 12.1.007-76

ГОСТ 12.3.002-7&

ГОСТ 12.4.003-80 
ГОСТ 12.4.009-83

ГОСТ 12.4.010-76

ГОСТ 12.4.011-76

ЕСЗКС. Воздух сжатый для 
распыления лакокрасочных 
материалов. Технические 
требования. Правила и ме
тоды контроля.
ЕСЗКС. Временная противо
коррозионная защита изде
лий. Общие технические

ССБТ.Воздух рабочей зоны. 
Общие санитарно-пигиени- 
ческие требования

ССБТ.Вредные вещества. 
Классификация и общие 
требования безопасности

ССБТ.Процессы производст
венные. Общие требования 
безопасности

ССБТ.Очки защитные.Типы
ССБТ.Пожарная техника для 
защиты объектов.Основные 
виды,Размещение и обслу
живание
ССБТ.Средства индивидуаль
ной защиты.Рукавицы спе
циальные.Технические ус
ловия
ССБТ.Средства защиты ра
ботающих . Классификация.

п .6 .4

п .п .2 .4 ;
3 .2 .2 ;
3 .4 .3 .

п .6 .3 .

Приложение 6

Приложение 7 
п .6 .7 .

Приложение 7

Раздел 6



___ Crp.,6i

Обозначение
документ»

| Наименование документа I Номер 
I пункта 
1 стандарта

ГОСТ 12.4.021-75 ССЬТ.Системы вонтиляционныо. 
Обцио требования

п .6 .4 .

ГОСТ 12.4.026-76 ССЬТ.Цвета сигнальные и 
знаки боэоласнооти

ГОСТ 12.4.028-76 ССЬТ.Респираторы ШБ-1 "Ло- 
носток".Техничоокио условия

Приложение У

I’OCT 12.4.029-76 ССВТ.Фартуки специальные. 
Технические условия

Приложение 7

ГОСТ <143-76 Вонаин-раотворитель для ре
зиновой промышленности.Тех
нические условия

Приложение 6

I’OCT 615-7/ Бумага упаковочная битумиро-
вонная и дегтевая.Техниче
ские условия

Таблица 2

ГОСТ 1012-72 ВонэинмавиаЦионныЕ.Техниче
ские условия

Приложение <7

ГОСТ I 108-74 Перчатки и варежки из трико
тажного полотна. Технические 
условия

Приложение 7

ГОСТ 1908-82И Бумага конденсаторная.Обцие 
технические условия

Таблица 2

ГОСТ 2199-70 Клей резиновый.Техничоокио 
условия

Таблица 2

ГОСТ 2712-75 Смазка АМС.Технические 
условия

Таблица I

ГОСТ 2768-'/9 Ацетон технический.Техни
ческие условия

Приложение 2

ГОСТ 3134-78 Вонэин-растворитель для ла
кокрасочной промыаленности. 
Технические условия

Приложение %
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Обозначение
документа

ГОСТ 3276-74 

ГОСТ 3956-76 

ГОСТ 5494-7IE 

ГОСТ 6782-75

ГОСТ 7827-74

ГОСТ 8273-75 

ГОСТ 0505-80 

Г0СТ8828-76 

ГОСТ 9410-78 

ГОСТ 9569-79 

ГОСТ 9976-83 

ГОСТ 10354-82 

ГОСТ 10452-72

ГОСТ 10877-76 

Г О С Т  5 ifV -? 9

I Наименование документа (Номер I пункта jCTaggagra
Смазка пластичная Г0И-54п п .3 .2 .5 .
Технические условия
Силикагель техкическйй. Таблица I
Технические условия
Пудра алюминиевая пигментная. Приложение 2 
Технические условия
ССБТ.Обувь специальная для Приложение 7  
защиты от нефти,нефтепродук- 
тов,жиров, а также от взры
воопасной пыли.Технические 
условия
Растворитель марок Р-4.Р-5, Приложение 2  
P -I2.P -24 для лакокрасочных 
материалов.Технические тре
бования
Бумага оберточная.Техниче- Таблица 2 
ские условия
Нефрас-С 50/170.Технические Приложение 6 
условия
Бумага двухслойная упаховоч- Таблица 2 
ная.Общие технические условия 
Ксилол нефтяной.Технические Приложение 2 
условия
Бумага парафинированная.Тех- < Тр-влица 2  

нические условия
Трихлорэтилен технический. Приложение U 
Технические условия i
Пленка полиэтиленовая.Тех- j Т а б л и ц а  2  
нические условия !
Ткани льняные и полульняные Таблица2  
паковочные
Пасло консервацнонное К-17 Таблица I
Технические требования
В е т о ш -ь  o S i u p o H f i o g  с с л п / о о А ) м -  п  . 3 .  Я . ' ,
*ая. Техническое мг/гобехр 6



Обозначение
документа

ГОСТ I 1621-73

ГОСТ 11622-73

ГОСТ 12172-74 

ГОСТ 12328-77 

ГОСТ 15160-69

ГОСТ I5I7I-78  

ГОСТ 16266-70 

ГОСТ 16290-82 

ГОСТ I67II-79

ОСТ Стр^бЗ

I Наименование документа IНомер
! \пункта
t ________________ _________t стандарта___

ССБТ.Одежда специальная Приложение 7
для защиты от общих произ
водственных загрязнений и 
механических повреждений.
Халаты женские.Технические 
условия
ССБТ.Одежда специальная для Приложение 7 
защиты от общих производст
венных загрязнений и меха
нических повреждений.Хала
ты цужские.Технические ус
ловия
Клеи фенолополивинилаце- Таблица 2
тальные.Технические условия 
Масло консервациокное Таблица 1
НГ-203.Технические условия 
Машины,приборы и другие Bjf/iimtt
технические изделия.Испол
нения для различных клима
тических районов.Категории, 
условия эксплуатации,хране
ния и транспортирования в 
части воздействия климати
ческих факторов внешней 
среды
Приседка AKOP-I.Технические Таблица I 
условия
Шпагат технический.Тежни- Таблица 2
ческие условия
Бумага противокоррозионная Таблица 2 
Технические условия 
Основа нерафинированной бу- 
маги.Технические условия



Огр.64 ОСТ Щ .огй(3/‘&*'

Обозначение I Наименование документа 1 
дррумента 1 ______  _ 1

ГОСТ 17308-71 : Шпагат из лубяных волокон. i 
: Технические условия

ГОСТ 18251-72 Лента‘клеевая на бумажной осно-: 
ве.Технические условия i

ГОСТ 18974-73 Масло консервационное НГ-204 У .; 
Тбхнические условия

ГОСТ 19537-74 Смазка пластичная ПВК. 
Технические условия

ГОСТ 19906-74 Нитрит натрия технический. 
Технические условия

ГОСТ 20010-74 Перчатки резиновые технические. 
Технические условия

ГОСТ 20799-75 Мосла индустриальные общего наз
начения. Технические условия

ТУ 6-02-7-110-79 Ингибитор ВЮС-1
ТУ 6-02-7-140-80 Ингибитор ВНХ-Л-20
ТУ 6-02-7-I52-B2 Ингибитор ДОС-101
ТУ 6-02-684-77 Ингибитор летучий -  ритрит 

дициклогексиламина —(ДЦА)
ТУ 6-02-834-78 Ингибитор маслдраотворимый МОДА
ТУ 6-10-641-79 Смывка СП-6
ТУ 6-10-663-78 Ингибированный состав ИС-1
ТУ 6-10-747-79 Эмали XB-II4
ТУ 6-10-988-70 Паста ГОИ
ТУ 6-10-1202-76 Смывка АФГ-1
ТУ 6-15-978-76 Средства моющие синтетические 

типа МС
ТУ 38.101427-76 НГ-216 -  защитное пленочное 

покрытие
ТУ 38.10747-74 Средство моющее техническое 

синтетическое "Триас-А"
ТУ 38.10758-80 Средство моющее пастообразное 

"Лорол”
ТУ 38.10960-81 Вертолин-74
ТУ 38.401268-82 ИГ-222 -  ингибированный плен

кообразующий нефтяной сортов

Номер пункта 
стандарта___

Таблица 2

»nll 1П*
Таблица I 

Таблица I 

Приложение б

Приложение 7

п .3 .2 .5 .

Таблица I 
Таблица I 
Таблица I 
Таблица I

Таблица I 
Приложение б 
Таблица I 
Приложение 2 
п .3 .2 .5 . 
Приложение б 
Приложение I

Таблица I

Приложение I

Приложение I

Приложение I 
Таблица I



OCX

Обозначение
документа__

Наименование документа

ТУ 38.401332-81

ТУ 84-228-80 

СНиГГ 11-33-80

НГ-224 -  ингибированный 
пленкообраэуюдий нефтяной 
ВОДООЦуЛЬОИОННЫЙ состав 
Препараты моющие омнтетиче- 
окие МЛ-61 и МЛ-62 
"Отопление, вентиляция и 
ковдиционмрованио воздуха"

"Методичеокио указания по 
оздоровлению условий трдца 
при применении ингибиторов 
атмосферной коррозии метал
лов и ингибированной бумаги" 
М., 1976

(Номор пункта

(
8 ш д ае*а____

Таблица I

Приложение I 

Роадол 6

Раздел 6
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Приложение б . 
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Характорисиика некоторых моющих
с р е д с т в ...................................................
Методы применения (нанесения.) 
средств временной защиты. Парамет
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Консервация аеек роторов .................
Характеристика некоторых ингибито
ров и ингибированных материалов... 
Ориентировокныо нормы расхода 
средств вроменной противокорро
зионной защиты ......................................
Способы раоконсервации .....................
Основные средства индивидуальной
защиты ......................................................
Перечень средств вроменной проти
вокоррозионной защиты и раствори
телей...........................................................
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