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•Настоящие технические условия',распространятся на 8?даяи3̂ Л й ь м п о н с и ч н у ь о  € и * Г г и л л

codou оу-о п о яакв m  гмо и - ■
a -s . ^ о а -? г > т У с ^ б ^ 7 7 ^
ганмчйскмк растворите»

4D
Щ -572 различав цветов,.продставляон

С сетевою из. Ььл$фъ9рцкл-рь-***ли&#%:<> /<?■ Щ
< -yoft а-раостхюрО' опоксидмои -сшльК М О -

г .Ъхшк- Ж -572 прздзазвачфхся- для- маркировал пластмассовых*

• ':йзра?.«;чфк:!Х, металлических к др* изделий радиоаппаратура».

Знали ЗП-572. напускается ояедащпх цветов: дасзая, белая».; 

ползая* зслепая, черпая»

Знали наносят та поверхность изделий кистью» пером, рейсфз-*

' Дерой и лаашпй*'

../.•. Плотность эмалей

■красной « 1#Х5~1,ЗН г/см3

Содой « ]Г,33~Г (Vi г/сч3

келтой . - Х,30/г/еи*
черной « 1{.0Х г/см3 j
Зернов Л/Ц. г см3
плотность пленки эшггей

красной - 2,38 г/сч3

белой - 1,89-2,12 г/см5

иелтой - 2,02 г/см3

зеленой - I, $'0-1,97 р/см3

■; черной . - 2,36 г/см5 „ . э/7..^
Црч/нер ъаниси аоозно.чгнор Эм ели про ее заказе ■ ,Эмвли И/7 $?Z
ijltrog по ТУ6-/0-/539  -?€•'

- , • X» Технические требования
■ 1*1, Эмали ЭД-572- должны выпускаться б соответствии с требования- 

ми настоящих ТУ по рецептуре и технолстаесксиу регламенту,;, 

утверюденшпе з установленном порядке/ ,
flynn? /У Звис/ff/eff новым ц&ъсщем ti- Z ^ t  S ^ of£tf e/

J*2* Эмали 8JI-572 долены соответствовать требованиям касх'ощшс

Ф
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.Змалй i8n~572 различи^ ’ • И ill
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I*  Цвет пленки

Я »  В Я З К О С Т Ь  Г
эмал- п о  ?.$ 
В 3-4 при

Кгл-1сным% белым /ж0ттыи? зеленый, 
чёрным* Оттено ко нормируется/

рмг-г-тта 
зиметру 
о«. *

Зв Содержание нелетучих 
веществ полуфабриката 
эмалиv ^ цвете ?Л

красного ■ • \

белого

желтого , \
зеленого

черного

. 4-» Степень перетира полу­
фабриката эмали, ш:м

не белес

5» Время, высыхания. при 
■ бС:’П1СТ1.1?;урсг|5^  ч.

щ]й к с:: температуре 
140°С  ̂ мил.

б*: Сдое об-гость к  маркировке

?* Адгезия маркировочных 
изображении к ГШетмассог 
керамике или металличес­
кой подложке

Стойкость маркировочных, 
'изображенни к промывке ш 

• протирке ^анпонсм, смочим- 
.-.«ММ-этиловым Спиртом,ОРМ*- 

8UH0M, СПИрГО-беНЗИНОВОй 
CMCc&io >" f : 1} и водой р  он 
температура л 0 -50 й 0 •

Знать должна обладать хородкыи 
мер :л  проз оч кг-н.’.л свои о г лап, и
Го сте  к е т г г к п н я  по п „ 'л м  маркхл 
р э ге чн ко  :л.л>Г'агекля ,лл*ед>: 
ост an.н и гся  боК  кемонскигм

посте испытания лр н. 6*70 
? л\; : : : \п о} : о ч п1.о кзоораксния долж­
на' Си.. ,::ги вся без изменении.

m i  л/:з Ж \‘Щ
2Ш Ш W  6*\0~1$2>9']С

JilfL_№. 'Мб?'.-.., р&7 | г.! .

Л:::т



9* ПРИГОДНОСТЬ З'ПГЙ К ЛОЯПСК
¥.im после смоления с Ьтве

■ д н т о л с м  п р и  т о н н е  in o y p o
lG - г г к ,  ч.'ие «*,«*,

Г

j
fifofajy>*f. 'Ъя у i ^

r **̂W*i*Wl4»#**» j ^  
___1

Примечайте: Норм^Ию . п А Ж ^ З ш й з а т ;  шияге cyiuxiynpn  ^ампера- 

ŷf>e IAG^iT b т <̂чтшио •
/fy>4*M€Y4«ve $ //оД fXg&K^UJU (си*. или/ tJ-4J

1.39  Эмали ЗП-572 различных цветов наносят.на нозагрунтсванпуто 

обезжиренную поверхность изделий кисть»,, пером, рейсфедером 

и штампом при рабочих вяеностнх:

-для нанесения кистью 18~2е/с; 

для нанесения пером и рейсфедером 13-15 с 

для нанесения штампом 15-30 с

До рабочей вязкости эмали разбавляют смесью растворителей
He n fite e  F l ’l '/~ J '3 /J  - rt'-

в соотношениях^" этилцеллозельв (ГОСТ 0313"-60-) - 13%,*’
ro C T X 4 & S ~ 8 f

циклогексанон ( ТУ • б-ОЗ-З56 7̂ 3) - 17$} 
Г& с 7 Ш 8 - 8 Ч  -

ацетон (Ре0Тг2-?бвч&9) - ZB%:
- W 3 '/  ш о  -2 *  \ . ш

толуол (^03Т-98ёб=бГ),(ГОСТ ITO0-6&) -
о с а л и ч н ь п г ц ё ъ т с > $ >

1Л *  Эмали. СП-572^йодеишвте»* поставляются комплектно:^ Ьиос 
ух *!»Мпсне*Тб£ (f мел Ней/eft ии (?& массе ■ UQ jCO таете** rtoJ> 1/ft а Sft/хг/ г А у/VMi/

а») полуфабрикат.э-нали— », IQQ нзр-. $*р*тт& £  ™cie2 /,<>лч9шен--
NAf>H4 Z Ti/6-OZ- f69S~ S3

$)■ повьгэтттлэщьазда^яь

Ф

jM  v' 189̂ 1 5 P ’ гд\7 5K 
,<pj?3 У-&... №

•Ш  th~u:xu-ikJ

®

S>

ttnh'hvdi^bmy и .илрта-ровцу полуфабриката- 

• - Р0«?Ч?9ве-95.’

X гб«9Лолуфебрпчсат р*н ш т.раофаео пнгают- д байаньме^аддичео-кае"

(■ГОСТ1 6К!0-б7’)" Hvi'̂ iujion :!юс;т,»_
р ^  ' х  ?—£  /С £  ' —

Полпэтил-011 -чю л кеаул! -Кг фр &«#«&-( № н З Х - Х р е е ё а е о в н »  

Б-ают ь итш ш нае-^уттжт, фляги- (ГЭЭ’Г 5037' 57)? бочки из-

■* «X

} W .  $ 1 jM$hи°3й
1 u U  ri-f. f

Лист 1 № гокум. Псяя. Дата
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Дгордд1 с:е1цеЗ' <?т&ти (-ГОСГ 6347-^й,).-

;>., требования бе д ‘ у ::' ~г'\

\ 2.1* 2*:алн 'SH-572 огнеопасны.

\ - 1 Пары рас кюр::т слей, входящих з состав э::а.;ей могут о бра- 

\ зовывать в зоне • рабочего понеделля взрывоопасные концен­

трации.

Токсичность эмалей определяете'! ед: входядах з :тс

состав компонентов. При непос?еДоiледкой попадании 

раздражают кожу* Данные приводят:-я в табдяв* -1- <-« 0

Смола Э-40 Вызывает возбужде­
ние леюпе;: епсто-

Полизти-
ленполм-
ШЛЙЯ

мы, нарушение с-укк- 
дли пейс:;:: л почек* 
Оказывает слаоос 
раздсадалдес дейст­
вие ка слизистую 
оболочkv глас., :лы- 
зываот раздоакенли 
кони и сснсяе‘лдиза~ 
щ ш  коми*1

о,з Действует на цент- №  
ральнуы наивную 
систему, вызывает 
нарушение дыхания, 
делсынуот ка елкзпе- 

- тыс оболочки глаз, 
■вызывает раздраде- 
ш ш  ко::*л, с спелой- -
71Л УЗД ию зсокн ,■

S T f e
Jt*k№JL
>kv 0«V4._~ %**■ ГуДВ

TV :■ cf-'i



i

i '

i

; п  
\-x-\ 

ОТ

ТОЛ70Л
l i - L L L l  Г  ' 5 . :____ L
a 3 50 Зззсстло угсюсгдэ сила

.-нов* карнбтнк, :;сж.- 
вызио'лз на:; ccicao о:-- 
равнение, так ::

..... чссхрт пнтсхелклдл;;} о
порода и ae?j органов 

' . ксолеувосепия* Дейст­
вует раадразакяв на 
ачй.тлсЕне* оеокочгп 
гдаз и верхних 
телвнпх путей, гни 
попаданий на коду б:-:~ 
зглзаея поойесспопс-ль- 
нов оаоолевапие

. •(ДвТЛ?аТй2, ЭКЗО**?}»

Адотои п

Цикла- п 
гекззкоа

Зтпшгел- и 
лозсдьв

4 200 Зедеегно мало опасное**^' 
Наркотик* йакакдггваг т н 9 с  
едой з onгонге .в к ^ 
коне? вызвать коонн- 
чеенун ангокс:г:аг;н* 
Лелогкуот paov . :гг :о 
на слкзпсткс оОокочкк 
глаз к вертких дыха- 
дольних путей, ко;ку*

^ ( г 2 0 ) - 2 , 2 -
W .  -5 iJ

0

3 10 Зсцестго ртеdoппо 
опасное, Наркотак* 
Действует газ/.гаасв- 
щв ка окксксл /: с-..-о- 
дочки глаз, ленских 
Яихатолыгэе лун ел» 
копу 5 денет лух/ на 
кроветворные’ органы*

Зоб Оказывает слабое- 
наркотическое к паз- 
драдахыее дех;: -•.ко 
на слизистое оболоч­
ка глаз и зетс:г.:х 

- дыхательных путей, 
высокие концепт рллк'т 
могуя вызнать кога- 
кение почек*

i\Q
*- /4J- J>-r
4 J J  . У Т * *  trr*4>

* ф

i$ - 9 , 0

Ф

Э 6 -  S & . ,

Ф

а'г-л ; -
•г-н .. - '
••О . •

Свишхо- &
вке
косна
(лххаккый*
нелткй,
огапнзгхк,
педи^датгшй/

I 0,01 Ведсство чрезвычайно 
опасное» вне:галет 
' заболевание иеовкой 
спсеела и сосудов, 
обладает.способностью 
иакаплпаатхся в сига- 
низнс, бкзклсл х-оойл- 
чеокле отравлений»'

U
__ i.

’i
4^* 'У‘3_. -ЛЁл

Лист Jfc iocn*. п4 . Л̂сгл
-

г

ТУ 010.
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I Окись
?■ ,, хрома

Тальк а

Ik'- 0;Oi Вещество чрезьычай-. -
Я  А  • н о  о п а с н е е *  3 т р а л ь -  

' водстызпххх уе.^лчях 
попадает в органам 
пси влчхашп, с а з -  
драпает слизистые 
обол очнл, оказывает 
обцетскспчоское 
’действие, Хроничес­
кое БООЛсЛСПНО Д1!Ха- 
телышх путей,, И пи 
посту плот-;: чещ з 
роз откладывается в - 
печени и эндокринных 
железах.

4 . 4 Нецестзо цело опасное* -
Раздражает слизистые 
о б о л о ч к а  г л а з ,  а с и х н и х  
дыхательных путец* и 
колу о

Х_ б I 7 г " У Т  9

0

2 .2 .  Работы с эмалями 311-572 должны производиться в поаеде-щях, 

саабяенкых праточно-зктпжпей вентиляцией, обведечава&дей 

■чистоту воздуха рабочей зоны, в которой вредные вещества 

нс должны Кревышать установленные продолыю'♦допустпы.ые ф  
, КОКЦОН.ТОаЦИИ. & н 7рсЛк set ссЬернаки** г*?*'**'*

■ и 3§tHii SitTL «рз.юшлЗьёан ( yrerc/f оьнеш*ирогВ/ге^нсуо Эеисг6е/̂ > (//
СГ«-? ЬШ, Я ть*.&> t Л*(, /Ъ сТ  У. OO £Г-% £pO(d>&4Uf 3&НЦ avjf'Mef? dirTL лрз.с(шлЗьёан ( у<геп>л

‘4■ e&tPtbtTeJbtut e Tp̂ fa goit-tttj/4q> fhC-T •fj.j. &0§~-~gg
’ 2 .3 *  Работающие с эмалями должны быть обеспечены комплектом

■ ****** *А рьргукч, ̂ щ Ы У £(, ncrctT/fj/Hi-Jf ■>QĈc -ф \Х Я /1 < к7 Ь x / f f ф Ь р Г у К Я ,  ' Н Щ Ь с р ь ь  n o w  ^,7,^? /- ж  ч ж ’Ъ Ж ,

спецодеадцУй средствами индивидуальной защиты’у которыми.

необходимо пользоваться в зависимости от характера выпол-
0 / 1  J( s c t t a u f b f  £ о < м а  р у р  н р и ш е н А Т Ь  р е з ч н е & н *  н е р  ,

няеиых рабОТ* *&TKtrf j кть^е Не,еТРг : УиоТР--£, " Stto/fo4:tf\t (I/ \
ytetcu? ремаУНи 3  ем у е,г ъсиа&анил, на kc'MZ-tpe иок/»>4н с/нрп 4obaJ 
Я " * * * » " .  л Д.'З U m a h I h ( i *  ./Г)

2*4 . Приасияемцо при изготовлотш э'малой пигменты и паподкители,j 

(крона, окись хрома, ыодоооокншшо пигменты, о'олтонпт, тодьп| 

и ДРо) палат при загрузке, раздражающе действуют на слизне- 1 . 

тйе оболочки глаз и верхних дыхательных путей.1 

При.загрузке пользоваться защитными очками и респиратора­
ми^ Денес-тек, ЯсГр^Л^ &£-/„ Леие&оК ~П)СГ/Л. Ч
р у ~ б $ м ; / -  г о с т  т е з - f {

Т .  ) Ы:Щ
\ - .Г
! П ̂ Лист № ппкум.

4( Ж~ •r*r

* w ТУ 6-10-fS33"?
_ni^“ Ли*

Лист

£ ■

ф
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2.5c Производство зхалей SIb5?2 учитывая наличие высоко-оааских 

вецеетв, должно соответствовать треЗозавдяи ^Саии1?арньпс 

норы проектирования дронаданкхх предприятий ОН 2й-5-71 

и Сзнагарикх правил орг&гЛ!5\;л..н ляля:л:оричее:;хх процессов 

и гигиенически? требований к ирояэводотвеяяси? оборудова­

нию К? 1072-73.

2*6о При неплтенли эмали ЭП-572 необходимо пользоваться следуя-

• ' ниши средствами огкетушекик; ооа корастт©иной водой, эоз-

дупшо-механической покой, огнетушителями пекними иди угле-

кислотными марок СП-5, ОУ-2 для СУ-5, охл-ю, о&л-юо бвпу-яйр ф
т у  X I - Н П О  ~ щ  т г г п н - w .

2.7. Метода определения вредных ьсдеетз в воздухе рабочей б о н н: 
ho (НУ й: №86- ?9 ут£. 6ой.?9 г, (мм /Г. '

ацетона - — I/IQ.. утвержденные сам^тавцов ^

Государственного.. оакитаряого врача-gOCF Е.Лсбедсвца-^

19 марта I962rrf

этшщеллозольза - метод определения згилцеялооодьза з- 

воэдухе (басовская* стр« 750):
ho'/ЧУ N'- j i v 4 - M  г *  & Г

" З ш т д ^ гх4 лтр ~1Тп.■Ti.p’Djrij'-гн про^ щ ггщ г.:!:

Ф

ф

циклогексанона

толуола
* he г ~ЙЧ rfiX3Z $ -i/  'f у г 8 * ЪГеъ'.Иг- , £ м . № .

ЗДИЙ 50f.„^5.дд.:jc овред-о^ея^-̂гб'З̂ хглемгг

\&

духе» утпР4 ВД$йзыо•■Сам.Главного Гоеударегт- 

еапишаркого врача :ССР Д.Лирашл%л - 29"доттг
ХП^Пвь1*:Т рД Й Т 7> Ъо гту /у- 7̂ ,7$

-sa-метод определения с-о

ЛПОГ' У  |

Ьо М9  t t - iS 9 $ - W  ут£. ?/. о/. W rt
окяся хрома -

!£дгт^л упе^о-попо-азаз^ди^ . - . - г- г
Ф

гатей". хромовой ia: егт а — л
•ь̂ ятут.-йд уф-nйрт-^т-шао. -fore*...-»■ - Р,^угтярьФ*гчТ.tiff* 0 гмштцрп" «■
цилпгггпгеч ГГОР Р..л.£дайа-::; i 30- сентября Г35Рру<

r *»?fjУ ft-ton-?9 ут£. 8.6 8 ?9r , £^и/<-
свппцовлх кронов -  К Н ^ Н ьПЛ1 >1/326 на метод опредд ^ а ! ^

седордэпкя еоизда--!>--»го-ееодхяе!ц<й-в воздухел-ттдгеп~-~тт—«л
■ Е и аним  Гооуддрегагенцц оа:на-арн^1ц1спстто]>оц^ е р -

\&

ТУ 6-10* f £39-?£ .1 Лист



\..... ..... |30 сентября IS591**

’Производство эмалей ВП-ЭТг должно соотзетстзозать^рашда^ 

лл ■порйои- техника безопасности оаш ? jp# \
go  1Л Ь ь р ь о »  -hab-tapdoHa

' щюеотиэовашш.и-эвощгуатйцяи^поаатйе-» ̂  взрывеonacinscVnpo-
ш н и ' п а ш х  о  р е ф г д г ц н ц у е а х ’а г  . \

изъодотваХиютвстой г̂-ис>гс оькдичзекой.ерэшвд ом iгээ-ек, ух~
f foe Гарты# ад sopo/ч СС С Р JS.-fZ.W >

в орж дсш ш м  1\т т  е ^ е р з ф р о м  х тд кч о о я о й  п р о ш ш л  ем по «> hit я е-

торошпоы- иофтопоро-рабатюат'ой и ЕофгбЗйнглчоскоЙ проытжо??-»'

исюшц^ ооглаоовошда ~с.ЦК профоошоа рабочих нефтяной и -

звшашскпй .пП|ЮШШЛ0ЦЖ)етИ-3?уХ*б5Р«- пруН*тИи€ 9мала дожНр 
сооТвстсгВобать ГОСТ дг,3. OOST-̂ S,

* ПРОИЗВОДСТВО ЗЫ^ЛОй ЭГ1-572Г ДОЛЖНО ijOGT3©*CEMBa."b кПр 

безопасности для производств лакокрасочной уПромьшлелнос^ 

утвержденнымуГосгортетснедзором ОССР 13/ПЧгЗг. и ьип^отерсФ- 

вом.^скыпчес/ой промашгениости //U-73г* 11 ^  ̂ ‘и*м>«<сгн £
Н° ̂ ом б А/* Зу

3* Правила приемка р&з^еа 3 ‘н л ^ о ^ ы
-€> k c fta u  Г ^ § ‘ £ с и *  >■

ЗЛ* Зжоли 8П-572 лолкшл/поставлпться/партишй За n&prim прини­
мают количество эм^ли одного цвра, полученное/ за один 

технологический n/оцесс, укомплектованное необходимым для 

отверждения количеством отвердателя ~ полиэгидешолкймияа, 
сопровождаемые/соотвстству!л:;/лш документами о качестве*

3*2* Объем выборок^- по ГОСТ S30O-75.- /

ЗоЗб При получении неудовлетворительна*: результатов испытаний 

хотя бы по /одному из показателей провода повторные испы­

тания удвоенного количества проб, взятых от той яз партлт, 
по тем показателям, по/которым получим неудовлетворитель­

ные результаты* Результаты повторных испытаний являются 

окончательными и распространяются на всю партию*

W
}JL

IJutP
TV г. 10 /539  -г ?€.
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' , ' . лслытанли

4Д У  ‘Отбор, проб производя* по ГОС Г 23S0~ ^ ’ />*»£• 2 .
h.H-Z tHua/utiff g He&. f>*  ̂ ( rtM f'f S,

4.2* Подголовку •:v/.l-so:ios к ::cn$iw $  лрапзадДа» но ГОС?/
. / *. ,

.S83g»5Q~ (p°y.p'i *3/»
Идзкссгь» са^е&ш'лз неакгучзх геместУ я с^еяе*п:>/пере- 
тира опреддают в пспуЖрлка'Х'О экгл;/* ,'лл все:у оотадьд!^ 

попыханкк /2-Э г полуфабриката эмалидмеаиьакя? с л г поля« 
элллоилолрллиа, зхдершвакг 30 кпнд, затем р/з. алагс? 

до рабочей; лязкосамг в/зависимоот/от катода йгпесза'яя 

смесью ассгворхтелей дэгвдоллоглаьв ~ 13£$ /цгклозгсягсгямн 

!?;>{ оцро:- -  2 0 i труол -' 42Ж  /  ]

Лля оп]/е.пс.-:он:ля ц?еж плегмсл эузли, вреазш! зкекхаипя, 

слоеофзо:": к ыар::прозко? адгакги, стойкости ллрклросоч­

ных к̂ оер-л:зиш1 к промывке л иротирке опкргом, соколком, 

епир^о-б г иск новой/ смссьз к стал засяя ЗП-572 паиоеяя ка 

керамическую, пласякгссову.о /пли металлтАсекук подломку 

КЗ шзлол seer.: d ’OC? I55C2-i‘0 :: ГС ОТ .1р1Э~72) размером 

70x150x0,25-Срш-и. лером. раЛсле; срок рлт штампом*

4* 3* Цвет плозии эмали определяют визуально.'

4V u . :/::ик1амроллЛл?г~го ГОУ? СЗ20- -ТУ,-
Мсесой^ Ъо/) Ц>

4, 5» "1е д а д а ^ М ф 1етучих до..деть полу: aop;u;ii*a’ эмали опредс- 
ЛЙЮ1 по ГОСТ I753/~,‘2.Wipn температуре 120° £  J ° C , с»03J6WWC6 yiforef/.

1©

©

-не-

>,*«.-/P4W
4.G,1 Степень' псрст-кра получай im aia озл-зли определим: по.ГОУТ $

65&P- W
QhpectejteHxtZ бремен о ёыемхаНи̂

4 ,7 . Определение времени высыхания. ^н=гЬ, напасенную-14рк>&*>Ъят сл?$< <r$fwzcM\ маркировочно̂  ило6рн?и̂ нае
■и.3.2 па подделку суг-ат. при тгч^ратур^1А0^С» Л

. ' !  поо л о оуй№Н*то&рааокаа прсхпсаогся куоочкозь сухой ааряи  ̂ i

У или ват^л легким нагдгаом 2-3 раза. Эмаль не долила сти~

оцЩи “й!~ щ и гг •Л1х
«*» ачьтн. . Поет. 11 ilv.-л

ТУ БДО-
’ /Р •

1й т

©
 <
В



i

Щ

/ рцтъея*
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Определение. способности к маркировке» При нанес зшп? очала 

на поверхность из пластмасса, керакда ллп металла пнстьд, 

пером, рейсфедером или штшшс-м заели должна давать четкое 

без изъянов маркировочное изобрипенио*

4*3. Адгезию эмали ОП-372 в маркировочных изображениях на 

пластмассовой, керамической или металлической поддонке 

проверяют путем пятикратной-протирки.изображений сухим 

. тампоном с саяыкм нажатием ногтем и протиркой тампоном, 

сночснннм спирго-бензииовоЯ смесью»

^•10*Стоак6ст5 тд|рк::ровочйых кзобр^кений и пробирке сплитом} 

спирто-боаэшкнзол смесью о вроде лтот путем иятшджтяоД 

прорркн гамаркировашшх образцов тампонамм, смолениями 

перечислэнными веществами, вампом не долзея* огсрМхгсаться, | 

маркировочное изображение /ке должно ^меняться/; Определен 

tne стойкости маркировочно: изображений zc прорывке в 

спчрто/-бейзигто/ой смеси/(1 :1) и в теплой водй производить 

с я  пуйем погружения замаркированных образцов в теплую 

воду/при температур© уО~!Ю°С или/спирто-бУпзинозуи смесь 

и промывкеу к х  с  помощью кисти в/течение ff-Ъ  мин» барки-

без изменения»
И, У. // ktfiioe ■up-efjerjkeMve £ &**/

к .410 & P*f.(w \
1 -W iy

Ф

p o ifo < w u e  i/BoO’p a & e m ijjf  д о л ж н а  о с т а в а т ь с я  j6 e s  и з м е н е н и я *

4* XX •

эФоеаполяамицои-" б чаоов-прп температуре 1;Ч 22Ч,£, бкадь 

должна сохранять малярик© свойства, В случае загустевай;^, |

эм ал и  р а з б а в л я е т  см есью  р а с т в о р и т е л е й  ( э т п л ц о л я о о о л ь б  «« 1
!

-13%, циклогексанон - 17%, ацетон - 26%, толуол - чй%) д0 

рабочей вязкости в завис;1 кости от способа нанесения, |

з )

0

i

: j . j ' " .....  ....:........ —-------- — — ^

\ 1 ж г ° W \  ТУ 6-! О- !
Ч Лист ,*13 рснум. n<fej. I.Rfetii Т,
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■ ~ Г ГГ~ я иг&, № .  Сем ш£. ri-з)Раз^еа £Г" и л м э ' к л е м  *> . ' О  у

-• . ", ' *?.аяис я atarenrcgf
5г ̂ Ж Щ 22Ж ^ г -----/—  “ Г

: , . jr / некие збалк 33-572 поойз^о д й*
5,'Т# Тран/яср™:!ро2ок:!0 •, /-" 7 / Г /

до рОСЛ ЭЭВр^'З.
....  • ^ч готов;:? ел я\ ' -б* Раса:-:?к —:------------ -

гя зазода-и/гяк онЩ

ф г п  айк-г п^ кгк ог^ ло- r^M-focpto ■
l j  Ъ  e t f j tw y e f*  <u-v  j€ -,

Heicutcxe^r tu *  - и л £  г / ~ Ъ

6,г# даедг^гогоя-ель гядз^ирует соответствие качества 

" ’ эдаеа ВП-57? -ребс:.и:УЯ« настояла ТУ прх соЙЛдекш 

-̂zCrxzr.ziz тслов'/;1 ^.рейопортйрованйя* хранения к при­

менения, уояипозлечг •’•: наото-п-̂ ш в  техническими условиями.

6 ,3 .’ • гараяякйпкЯ срок хранения де-дуфаб-рдкаФа. Э!; ал ей X год со

дня изготовления, ьо-.-не^ечоьмн-! указанного срока.аилу-. '

а̂̂ -и-т-ат з; а:.к .порспрсмордо по-б з о’п похднатодйы

дасуоетР у та •: ш:ч*очи:-Ь-уёзв»к8ч н .-в случае ссо евсз-с%з&%~

ДЮУ'-СТ ,011 ДЬ-*ЗПС*» 3 Оаача в ПРОИЗВОДСТВ О о 

IS lS lj» — —2g ? ^ Irя н у г н е  в н а с т о я щ и х  ■

^ Ш 1Н5 .ССКПХ YQ Л О ВИЯХ

ГОСТ 99ь0-75. SO ~ Материалы лакокрасочные0

Правила отбора проб для испы­

таний. Упаковка, маркировка,

- . ■ транспортированию и хранение.
I

Материалы лакокрасочные» Мето- I
!

дк определения содержания ',

.летучих и нелетучих, твердых , 

и нл еикообразунж'кх ведссгв. ^

Ю

Ф
( 9

Ф

Ф

а)

&

ГОСТ 17537-72

Л:«.- 
•12 •



ГОСТ'6589-74

ГОСТ 8420-74

\ГОСТ 8832-58

\

ГОСТ 18007-73

ГОСТ 5233-57

ГОСТ 6806-73 

ГОСТ 4765-73

ГОСТ 5880-61 

ГОСТ 14710-89, п  

ГОСТ 8313-60

ГОСТ 2768~ е & ^  

ТУ .6-03-356-73 

ГОСТ П 27-72 ' 

ГОСТ 16523-70 •

ГОСТ 683-75

Материалы лакокрасочные* Метод
т

определения степени перетира* 

Материалы лакокрасочное# Методы 

определения условной зязкосхйУ 

ten и краски# Методы испытанийУ 

Методы получения лакокрасочного «’ 

покрытии па подлолкоо1 

Материалы лакокрасочные# Метод 

опредслонин вреыони и'столоне 

высыхания*'

Лаки и краски* Метод .определения 

твердости покрытия по пактпиково­

му прибору*-
Мат ери алы лакокр асочпыо * Котод 

испытания покрытия на изгиб* 

Материалы лакокрасочные* Метод 

определения прочности пленок при 

удареУ

Толуол каменноугольный*

Толуол нефтяной»

Этилцолло.зольв (ь'.оыозуи/|0кый эфир 

этиленгликоля)#

Ацетон технический*

Циклогексанор*

Несть черная горячехатаннаяУ 

Сталь листовая углеродистая 

качественная и обыкновенного 

качества общего назначения®* 

Фотостекло форматное*



)

Г О С Т  6123~ & i  SI 
\

n

Г О С Т  17718-72 

Г О С Т  25530-70

Т У  6-10-077-75 

ГОСТ 6Д 400-72

« В а н к и  м е т а л л и ч е с к и е  д л я  х к и л -  \ ф  

ч е о х з а х  п р о д у к т о в ^  . -

г-*'" ■ ■ 1 г
слпчлО:;л1л;; .•• •- • ••

ixx5rnx:cx:r.cctrxx:ccr::o-a: £; ••' 0.•(-}>*

- Несмь белая горячекатаная _j

горячего, лчлежгле • | -
г

- Несть белая холоднокатаннзд |

горячего л уценил*-’ j

* Смола гподсидкая с~аЗ неочггрг:- |

денная* ■ j
I
I!i

• Смола ополоилная нео?Есх;;цв?|- 

ная* Требования к качеству аттес­

тован кои. продукции*

[ftpttfcHb ^o<Uo<XHW kc <*J>£ Н-2> (Г)
fiept- чем ь J  c'u. о ..Ui ejr K^fy/f' to

\

j.u
f
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СОГЛАСОВАНО
Главой» шшенер _ д 
орг&цдзацмз. н/я r-bbib

'.. k'J<4•y^.-tURagtoHos
- /■•"■ O-l "lS7Sr.

оигдаасзы фй A-77GG

• УДК 
Труппа JI 24 

Регистрационной .

Ь & * 7 tV  ДО$Са 

" i ' / n £ .3  19?8г,

, .УТ -">Т'”33'ЗЛ-.)
• Зам. руководителя 
’■ оргп1Й1зяяик п/я А-3794

3 . Л.Смелов 
^  1978 г .

:о ИЗВЕЩЕНИЕ Я
об изменения ТУ 6 -10 -1539 -76  

■ЭМАЛИ ЭЯ-572 РАЗЛИЧНЫХ ЦВЕТОВ
Срок действия с

РАЗРАБОТАЮ
■ Зам,. руководя годя 
гшеднвиятяя п /я  Б-ББ75

----;т?Уил*Ио
3  ”/  ■ / к ' .о У- 197Бг.гр

Глазппй штекер Опвткогс 
завода предприятия: 
и/яд  Р~ 6675

^  ___ ; Р.И.Новомклг
н У  V *__Г7 . . 7<f7V.v.

:;v
1976







е
с|

м\

23 1252 2900 10

23 1252 2906 04
23 1252 2901 09
23 1252 2904 06
23 1252 29DB 02
23 1252 2902 08

Ттужьшй лист. Срок действия ТУ лроддаь до 01*01*36 и* 
Включить код ОКП

Пункт 2*1-. дополнить новым абзацем:
"Эмаль Ш-572 зсрасная имеет код ОШ 
у . * н белая " п г

/ -  ”. ;желтая ” " "
" "* Г зеленая ” ” ”
" ” ". верная " " "
Таблица I ,  подпункты 2, 5, графа 1:

"Значение "20°СИ заменить на я (20±0,5)оС", 
заменить ”650С” на значение v{65±2)<>0nf 
значение ”140°С” -на значение ”(140+2? С".

.Пункт 1,6, Заменить ссылки: ГОСТ 5037*66 на ГОСТ 5037-78,
ГОСТ 6247-72 на ЮТ6247-79.

Пункт 2,8* изложить в новой редакции: "Производство эмалей 
Ш-572 должно соответствовать "Правилам безопасности во взрыво­
опасных и. взрыво-пожароопасных химических и нефтехимических проиэ- 

•водствах", утвержденным Госгортехнадзором СССР 23.12.74*, 
применение эмали дояшю соответствовать ГОСТ 12.3.005-75".

Пункт 6,Х« исключить.

; ; ! , ■ > • l
|__! ! • i I
Изм‘ ,цг: : ! ■ Jfc лочущ. i Tloaa. j Дата i
i'lapafi. Г - . wUAW,

: JljttWft. ■ i I • ! . 1
■ ■ ; • • 1 • i !■

. -1. KOttrp,'.} J , /■ ■- i—i—!

Извещение Jl 2 об изменений̂  
ТУ б- ю-1539-76

1 Утверь, " г

цветов
Технические условия 

_  -  -// -
Опытных заврщ , 
ГГрсДЩ- оКЯТДй.., ц/я I 

«6875 1





тькый лист:* Срок действия технических условий продлить до 
■Л.Л.91Г. С Проверены в 1985 г.)
З̂ одк&л часть. Абзац первый изложить в новой редакции:

,"Настоящие технические условия распространяются на эмали, ЗП-572 
' раздхяных цветов, представляющие собой двухкомпонентную систему, 
■состоящую ns палу фабриката эмали и полиэтиленполиамина ТУ 6-02-109! 
смешиваемых перед применением.
Йоту<рабрлкгт эмали представляет собой суспензию пигментов в раствор 
ре эпоксидной смшш в органических растворит елях! 
доп синить, предложениями ; "Способ изготовления. эмалей двриадичво—, 
ХИ. .

Лг:г-ер записи обозначения эмали лри ее заказе z. " Элали Щ-572 
■ ч*чс;:чп::х цветов но ТУ 6-3D-1539-78.*“
.У:' 2* заменить в штампе литеру Б на А*
“r:n-r? 1.2, заменить слова "в таблице J& I* на '"в табл* I*.
Таодгпз изложить загатовки граф таблицы в новой редакции :

-83,

показателя Норма : Метод испытания

::т I.гоаду 3 дополнить ссылкой:”По л.4,3 настоящих технических

Пункт 2,rpa£a I, излечить в новой редшоши: "Условная вязкость палу- 
sjs; гд-пзта эмалг тто вискозиметру типа В3-4 с -диаметром сопла

*гои..тенпературе (2D,(£о,5)°С.с", графу 3 дополнить 
os&uot: :* ’По ТОСТ 8420-74 %

3f грана I , далее по всему тексту технических условий заменит ►
^содержаниена " массовая доля "/графу 3 дополнить ссылкой

**]о ТЗ ОТ-37537-" 2 и л, 4.5 настоящих технических условий,*
графу 3 дополнить ссылкой:"По ГОСТ 6589-74".

Аспк* Играла I*заменить значения: *65°СИ на " (65^2)°С %  "140^*
за * ,740 -;)“0".графу 3 дополнить ссылкой:*П0 л .4.7 настоящих ТУ",
V kkt е.графу 3 дополнить ссылкой :"По ш.4.8 настоящих технических л ,
t»C-’ 0-r— . ■ ■
Туп::- ?* ?РзфУ 3 дополнить ссылкой:"По л .4.9 настоящих технических

Извещение J63 об изменении 
ту e-ю- 1539-76
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Пункт 8 froaf7 I  наделять в но в о й .редакции : “Стопкость^аркирД ; 
вечных изображвзий к действие; а) спирта,бензина' и спирте- 6eiv>- 
з иного?.- снеся пм протирке ; б) спирто-бензиновой скес?; пп:г тскф 
по сатуре (20-4?)°С и воды при птюнывке при температуре (45~5)cCi * 
грабу j  дополнить ссылкой : и По п.4.10 настоящие технических • 
условий ;
Ласт 4,, дополнить перед таблицей словами ; "Продолжение табл.!"*
Пункт 9, графа I, заменить слова л значения:"Пригодность вмшш 
к применению ” на “ ^неспособность эмат п 9 ”18-22°С * на 
“( 20^5) °С*# графу 3 дополнить ссылкой; “До п.4Д 1 настоящих тех­
нических условий11*- .
Примечание к таблице -  исключить. '
П у н кт  1.3, дополнить после слов * в соотношениях * слешами" ■ по 
массе", заменять ссылки : ТУ 6-G3-356-73 на ЮСТ 24615-81,
ГОСТ 2768-69 на IDCT 2768-84,ГОСТ 14710-69 на ГОСТ 14710-73*
Пункт 1 ,4 ,изложить в новой редакции ;
"1*4. Элаш ЭИ-572 различных цветов поставляется комплектно в 
виде двух компонентов в соотношении по массе: на 100 частей 
полуфабриката эмали берется 5 частей полаэтиленпатдамина марки-2 
17 6-02-IC69-S3”, ■ " .
Пункты 1.5 а 1.6 -  немзяять*. '
Пункт 2,1, заменить слова "в таблице &2" на * в табл, 2"„
Таблица 2 ,графа 9, изложить заголовок таблицы в новой редакции : 
“Объемные доли ,/*"*. ‘ ■
Полиэтилешхаткамш*, графы 4,6 и 7, дополнить значениями ;  *0,3", 
“134* и “335", ’ - ; ?
Толуол, графа 9, заменить значения ;*1 ,3 -6 ,У" на *Х,25-6,5",.

. Ацетон, графа 6 и 7, заменять значения: *-13 * на * минус 18е*. 
"465" на "547", . г ' . ,
Циклогексанон,графы 7 и 8, значения -  исключить, графа 9 , заме­
нить значения "0,92-3,5” на ”1,3-9,0*. .•

Эг;ищехто'-лльз, графа 4, дополнить значением "200", графы 7 и 9, 
заменить значения: "250* на ”235", ”2,6-15,7” на "1,-8~15,7", 
графа 8, значения -  исключить* . {
Снись хрома, графы 3 и 4, заменять значения: "I* на "2", Й0,0Г*‘ 
на " Г . , .
Пункт 2. 2, исключить слово." предельно * ,дополнить предложением: 
"Контроль за содержанием токсичных веществ в воздухе рабочей зеш 
должен быть организовал с учетом однонаправленного действия в. 
соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005-76"*

Ип 1-* * п..,ЛV
Ti' ̂  to* 1539-76
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* Душст-2.3, доясшнить после слова " спецодежды* словам $
'’■салаты х/б, фартуки,спецобувь", после слова "защиты * ~

' ссылкой : ". По ГОСТ 12.4*011-75 и типовым отраслевым нормам,’ 
п? брожением Для защиты кола рук применять резиновое перчат­
ки защитные пасты :ХИ0Т 4-6, "Мшсолан", "биологические перчфкл" 
з случае попадания на коаше покровы смыть Нодой с мылом*"
Пункт 2*4,дополнить респираторы марками Лепесток,Астра-2,
ЛБ-Х, РУ-бСИ*. ■
Пункт 2,6, дополнить огнетушители марками : "0ХП-10,Ш Л-100, 
СВЛУ-250".
Пункт 2*7, изложить методы определения вредных веществ в воздуха' 
рабочей зоны в новой редакция ;
"ацетона -  по !ДУ J* 1966-79,утв.6,06.79г, выл. 15, 
циклогексанона -  по МУ JS 1704-77, утв.18.04.77т, вып.1-4, 
толуола -  по ;,1У # 2328-81, утв,18.03.81г,внпД7» 

окиси зромд -  по МУ £ 1598-77,утв*31,01,77г, шп,14, 
свинцовых кронов -  по МУ £ 2013-79 ,утв,6.06,79г,- выл*15**
Пункт 2*9 изложить в новой редакции :
"При производстве э гладе Л образуются твердые, газо­
образные и жидкие отхода, которые могут вызвать загрязнение 
атмосферного воздуха и вода.С целью охраны атмосферного воздух \ 
от загрязнения выбросами паров растворителей должен быть орга­
низован постоянный контроль за соблюдением предально-допусти- 

■ мых выбросов СШШ), утвержденных в установленном порядке4 в 
Соответствии С  ГОСТ 17.2*3.02-78. При превышения-ЩВ додала' 
быть предусмотрена очистка удаляемого общеобменлой и местной 

. вентиляцией воздуха на газоочистных установках. Вес твердые л 
’■ гадкие отходы, образующиеся после фильтрации, промывки оборудо­

вания, коммуникаций в виде загрязненных растворителей и пспольз >- 
ванных фильтров, долины бить собраны в специальные автоцистерн!
И  .емкости,своевременно вывезены в отвалы и подвергнуты 
скитанию на. установках бездымного: скит алия."

Раздел 3 изложить в новой редакции :
"3*1. Правила приемка -  по ГОб-Т -9903' ■$е,разд,1»<ъеТ 99&0J- 
3,2* Для проверки соответствия требования:*: настоящих техничес ­
ких условий эмаль додана быть подвергнута приемо-сдаточным и 

, Периодическим испытаниям.

< \ Извещение JJ3 об изменении. .W
.1Ни з а  •.W
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"3 'd% Пржгко-сдаточнкм испытаниям подвергается каждая
.,«najii на соответствие норная и трзбова*1:.и1и,указг.кп!:и в тс.&***А'*

\ %4i Периодические испытания проводятся не ре.дз одного P 3S *
5 лет - на соответствие всем требования:: настоящих то:мгл -̂сГ*:с"
ya5©B|loHegjeH ee, чем на трлх партиях с обье:-::и хаб орк л 110 г.
НЮХМеЬ*6&.вэ -числа партий,прсаод-дшс праепо-сдзтечныз
Пункт 4*1, заменить и дополнить ссыдк*:ГОСТ на ГОСт о.г: ьй

.Пункт 4.2 изложить в новой редакций :
• 4*2* Подготовку образцов к исгштапкз проводят по ГОСС _
Условную вязкость, иассовуа годэ нелетучих гзцеетв я отепл з̂ .* •- 

. определяют в полуфабрикате эналн.&гя определения гсзх с-отель •
показателей к 100г полуфабриката эи&лн добазляв? 3 г-полл-отидл.--” , 
волнгшшга ,марка 2  ТУ 6-02-1033*83. Ко:=ло;пдта г.-дзп ьзвомкгзп? ■:

; на-технических весах .Погрзапоать 1Л araxan:nt*Q, OIv': :гь2ь до Г-с'2" ; 
чеДвяэкости,э вависиноста от «зтслз пдыеаопк;!,разбавляю? c:ICC::i-_ 
растворителей: этилцелдозоль.за ГОСГ 83X3*-76,циклогехсазокз .ГОСГ 
24615*61, ацетона ГОСТ 2760-04,теггола ГОСТ 9880-76,ГОСТ 14710 -Y3 

: * ’■ соотношении по кассе : 13:17:2С:*;2,Пр:т нанесении кистью рабочая 
вязкость эмали по внекозкпотру типа ГС-4 при температура (20,0 0 гд5 С 
/'18«20с,нерок или рейсрздерск-.. Г зС З с , дтпдпом- 13-30с* Ллл оп;. ;-  
деления цвета пленка , врзпенн гканкадия,способности к паркие-—:'2» 
адгезий, стойкости маркирует:пдх кзобргг-гнид к действию спирта,  ̂
бензина и спирто-ч5ензизозоп смеси при артдрж* и егшртз-бапзтлохс.: 
снеси и воды при промывке эналь камзол? ::а :*гт*.т пятью кз-:-брг:с« 
яеями на кераиичесхуп, пластккссовуя СО? |3^ ^ 3  ?0 или !:о??л л::- * 
ческую поверхность из бедой лее 
разкерои 70x150 ш при толн::::: л

1->*Х*'3-;70- 02 , 
ip'.:: температура-**, с у -

(140$4)еС в точсьтл 30 нпл в еуп;-:;4ы::ч: кксгу. г к?}
' жен обеспечивать нагрев до тс:шо:>2?л^ 200у0 ,Псгргг:^сть усслгохпд 
‘ н поддержания заданной температура Обрезав стал:1 г.'рг;:.*
• сушки выдери ивы)? при темпе рагу ра (2У’3)''С в 50 ::::: и
относительной влажности (б525)Дг-
Пункт 4.4 -  исключить* . ;
Пункт 4 .5  изложить я новей редакция : м4.5 . Массовую додэ иелегу- 
щ х  веществ полуфабриката эмали определю? по ГОСТ 17537-72. 
Навеску полз фабриката видегпшают в су сильном пкафу при ?с:тера- 
туре (120*?}) СУдоПобтю я нкз 2 кассы.1

----ЛУ 1К̂ -Л.6-ч-ИСКЛрШСТЬ.-----
А . .

1 5
1 _ -

iv-4. 6— — ___----- ---------
~  [ 5 Извещение ю  об кзпгисинк
i a f f l M L  Z D  tv 4.10.1539-76
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Пункт' 4.7 излехктв в козон редакции ; Р4,7*0пределение времени 
усыхания, Определен не времени высыхания проводят следуюся* ебра, 
эокг маркировочное изображение .̂отирается сухой иардей ГОСТ IIICJ5*®74 
7ли bstos ГОСТ- 5556*81 с легким нахдаом 2-3 раза, ?калв не должка
■ 0*:.:r■lтъ,c.т,, • ‘ 1
Пу-гпст 4,10 изложить в ново! редашии ^адо^Стойкость маркировочных 
■'яззораленай к действию спирта ГОСТ I8300-5li| бензина ГОСТ X0I2-72, ©
оп:••:гт:—Гензаиово?. смеси в сссткозгвии 1:1 по массе при протирке j 
сптед^лпт нуте:--; 5-иратноС. ппстяркг маркировочных изобретений • j 
«анязкамх* -скочакнывн перечисленными веществами. Такпсн не должен 

- спрати".тьс", мзркировочнсе изображение не тг.тпгс. изменяться,
СгоУкость- язгкирзкочпых п зо б р а :..е к действие сдирто-беЕзиногоfi 
Ск*;:: у. веды ГОСТ 6705-72 определяет путем вегрукенгл оорззпев 
:• спирао-бекзипсвуг- er.ecv при тг пегатгрс (20*2)сС и веду при 
тскгерагуре Й5- 5)сО и ьровывде в указанных средах с ярйегдо 
кисти 2 течение 2-3 и ив, Марк про за чаде изображения долины сыть 
:^з пз-2нл.а',::..г
Пункт 4 .II  .первое предл-свезде кс.токит- в.него?, редякаии : *

'" Определение жизнеспособности. Г ГОС Г педугабриката знали дсовв-, 
л 3,»т 5 Г г. о л из 1 vz г к г  с л" а :•: • ;па j. - г  2 ТУ 6 -0 2 -1 0 9 9 *3 3 , Зкала тщательно

■ пзреметизадт. и зыдерсядбвс ь лс^;с закрытий банке ГОСТ 6I26-8J в*
течение бч'.при температуре t t ...'•■>/ J (Q .
? :̂дел 5 азлэгмь в новей j-czi ■::•]. * I
* 5. УСАК0т,УЛНлКГУипТРАУ:^С?7^т1Ш15 И ГРАНЕНИЕ J
рД.Упаксвка^харкпрбвх^транслср;ирэваяие и хранение полуфабриката 
окати -  по ГОСТ 9083-60 ,-геза, 3 ■̂ Ггрт а ^ ,  fotT ЗШ >$-&&-Гостзэ £0,^86  ®

о'' "®-зсис* ■
,5.4, При карккревке трансг.сртг^г тары необходимо наносить канкп»ая'-
и-.:' '-.jJt знаки г  "Еоптся сырости'' и'"роится нагрева" по ГОСТ RT92-77
•! * » * опа1ад.иплк{ ? °и 5Ш 1 ^ асс 3( 8ИМ8СС 3-2''; с 1 ©Пункт' 6Л * исклснить,
Пункт 6,2,- иехдвчить олова : "завод " , "потребителем "и «насгояЕкмк*, 
Пункт б.3, заменить слово ."подуфабриката " на " компонентов",
Перечень, Заменить ссылки : ГОСТ 9989-75 на ГОСТ 9980*80 ,ГОСТ 14710-69 

■Гнз ГОСТ, I47IC-76,ГОСТ 2768-69 па ГОСТ 2768-84,ГОСТ 6128-75 на ГОСТ 
..Б128-Ы; ТУ 6-02-1099,77 . на ТУ 6-02-1099-6Э,ГОСТ 1127-72,ТУ 6-03-356-?:'' 
ГОСТ 17718-72 -  иекдгчить, ' ■'. i___ __ _ I

"Езвесёяве *3 vO изменении Li:_

t:...i -
— !• tv->io- Л5 39-76
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Деревень дополнить :
- , foCT- 24SI5-8I ’• Циклогексанон технический. !
'< ТГ I4 -I-3470-82 Еесть белая горячекатаная. . * " ■ j

ГОСТ 17 ;2 . 3*02-78 -  Охрана природы. Атмосфера* Правда •уставов-: 
• лекия допустимых выбросов вредных веществ 

промышленными предприятия:-:;:. I
ГОСТ 12*1.005-76 «* ССБТ* Воздух -оабочей зовы. Общие-санитарло*» ' 

гигиенические требования.
ГОСТ 12.4*011-75 -  ССБТ. Средства защиты работающих.
ГОСТ 18300-72 -  
ГОСТ I0I2-72 -  
ГОСТ 14192-77 -  
ГОСТ 19433-81 -  
ГОСТ IIIG9-74 -  
ГОСТ 5556-81 -  
ШТ S-C5-406-80-

Спирт этнлозый ректификованный 
Бензин авиационный.'
Маркировка грузов.
Грузы опасные.Классификация.Знаки опасности. 
Марля бытовая .хлопчатобумажная*
Вата медицинская гигроскопическая. 
Полистирол ударопрочный.' . .

I..
1 Извещение & 3 об изменении 

ту б-<0- 1539-76
.■ П«> Ч»‘>* V 1 Пилг Л-if.



Г ЧП 23 1252 2X0 IC. УДК ......
Группа Л-24 
Регистрами сижй 
» I483C6 /04 ZLlС,'

яг » 8S г

" соглаоом ю ;- ; ч ’ '
4 ■ - ■ Главный- -инженер предприятия' 
\ п/д л-3572
|Ч ■KZ-n .c~R s#  7  И.Н. Ярагин
\V 1я А  еэ г ;
%; -  ■■'■■■

УТВШДАЗ .
Зш , руководителя предприятия'** •»

■ В.В.Зэдшсп
5/

as, рук об , 
п/я Р-£87е *.

1Ш : :  VГ Л ■ ССШПШЮ

ИЗ МЕ НЕ НИЕ  I 4 !
ТУ 6-IC-I539-76 J
ЭМАЛ$1 ЭП-572
Р&зличодх цветов \

Срок введения: cl5.CI.I9SC г

Гл^най, мз$гролсг предприятия
vu,*j3C£HbKUH

ей? Ш г

;©

Предприятие п/я Р-6875 
Главней “инженер Спытнсго завода 
.......... ,.к...ч.£г^...В .В .. Акашвюти

•»> ̂

/ .ia
89 Г

ачалвник ТС
' г.?.

Ж * //
Зав. отдел си ?• 42

Свчинншссь 
89 г

г/
Э. Я. Шубина 
89 г

Заз*^лаб. 9 3S5 
. А.Д,Еселев

// 89 г

Ж ^ Ж

Нач^сектрра твдежумзнт&цка ТС.
.I , В, Г апляка

89 г

И. С. Бондарчук 
89 т

Инженер
•» Л л * /ГГ

1990.



И з м е н е н и е  »  А  Т У  6- 10- 1539-76 ' о .  2

Т и т у л ь н ы й  д а с т .  С р о к  д е й с т в и я  т е х н и ч е с к и х ,  у с л о в и й  п р о д л и т ь  д о  

01 . 01.1996 г а д з .  ( П р о в е р е н а  з  1989 г . )

Г з б л и ц у  I  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

Ъаблнна I

Н а и м е н о в а н и е  п о к а з а т е л я  З н а ч е н и е  М е т о д  и с п ы т а н и я■ _, _ — — — — — ■
I .  Ц в е т  п л е н к а  о п а л и  К р а с н ы й ,  б е л е й ,  П о  п .  4.3  -

; ж е л т ы й ,  з е л е н ы й -  
■ я  ч е р н ы й .  О т т е н о к  . 

н е  н о р м и р у е т с я .

5 .  У с л о в н а я  в я з к о с т ь  п о л у -  П о  Г О С Т  8420-74
Ф а б р и к а т а " о п а л и  п о  в я с к о -  
з п м ё т с у  т и п а  33-246  п с а - -  •
температур (20.0+0,5) С* ’ 1 ; : 'с: . " . г- ■. '.г -Г-,.;У.. ■, ■ ,
а )  с  д и а м е т р а  с о г о и  4 м м  14-35 

*  - б )  с  д а ы е т р о м  е д п д з  2 м м  н е  н о р м и р у е т с я

3. весовая доля нелетучих По ГОСТ 17537-72
вешз.отв полуфабриката «и п. 4.5 настоя-
эмали, %* для эмалей: ; «кик технических

греной i 5 А-58 условий
.белой У / 68-72

■ желтой' V | ; ' 65*70'
зеленой ■ ' j ' • 56*60.. .
черной Г -.43-47

4. Степень перетира лелуфаб- По ГОСТ 6589-74»
рахата эмали, мкм, i ‘ способ к
не более г  --...25 \ va ■ .̂-v

5. Время засыхания, не более По п. 4.7

s) т ж ^ п °  ь- г : " Ф

5

или
б) пои температуре -

(140*2)tfc l мин 1 . ' . 30 У  ...
! • .. ... '

Способность ж маркировка Змаль должна об- 
? задать, хорошими 
: маркировочными
i свойствами

П о  п .  4. В



Ззмеиэние f  4 ТУ 6-IG-1539-7 б &« г
■ *

продолжение табл. I

Наименований показателя Значение Метод испытания

7. Адгезия маскировочных 
изображений к подложке

3, Стойкость маскировочных 
изобсажений к статпчесхо- 

t му возденет виз
а) с пи гг а, бензина и 

спирто-бензиновой сме­
си при протирке;

б) спирЕс-бензиноэой сме­
си пру„температуре 
С20+?/с и воды при 
проГгызке̂ гри температу-

9. Срок годности оглзи после 
смашешя компонентов при 
температура (20+2 )°С, ч, 
не мение .

После испытаний По п. 4 ,9 
по п. 4.9 марки­
ровочные изобса- ч 
нения должна быть 
без изменений $
После проведения По ft. 4.IO 
испытания по п.
4.10 маркарозоч­
ное изображение 
должно 6’jtb без 
изменений

По а. 4. I I

б

i

Таблицу I доползать примечанием:
"Примечание. X. Значение яо показатели п. 26 табл. Ь  является фа­

культативным до 01.01.1993 ?ода. Определение не- 
нормируекого показателя обязательно с занесением 
данных в документ о качестве."

Пункт 2.3» заманить; ссылку ГОС? I2.4.GXI-75 на ГОСТ 12.4.0X1*87* 
до полить после слез ссылками: « ■
"спецодежды” -  ГОСТ 12.4.103-83»
"резиновые перчатки" -  ГОСТ 20010-74*
"салатные пасты1* -  ГОСТ 12.4.068-79.
Пункт 2.4* ззмишгсь марки респираторов я дополнить ссылками; 
"Ззпеоток**, SS- Г  на й1Б-1 "Лепесток" -  ГОСТ 12.4.028-76» 
яН-60 SiГ* на **?У-бО му" -  ГОСТ 17269*71,
Пункт 2.6 "дополнить ссылками:
ТУ 22-4720-80, ТОСТ 7276-77.



Изменение $ 4 ТУ 6-I0-I539-76 о„ Ч

Пункт 3*1* заменить ссылку. ГОСТ 9980-80, разд. I  на 
ГОСТ 9983Л - 36. ■' •; •
Пункт 3 .4 , Запевать ссылку:.ГОСТ 9980-80 на ГОСТ 0380.1-86.
Пункт 4.1, заменять ссылку: ГОСТ 9980- 80, раз;;, 2 на
ГОСТ 9980*2-86. ‘ ■ i . •
Пункт А.2, заменить: толщину пластинок из белой вести 
"0 ,25-0 ,28  т * \л "0*25-0,32 мм", значение "+ 3 %п на п± 2ПС” » 
ссылку ГОСТ 15583-70 на ГОСТ 13345-85.
Пункт 4*5, заменить -значение: "(120+3)°С" на "(120+2 )°С", допол­
нить после слов *’гри температуре (190+2)°С” словчи: "в течение 
1,5 ч и далее • »•"»
Пункт АЛО, заменить ссылку:'ГОСТ I830C-72 на ГиСТ 18300-и7.
Пункт 4 .I I ,  заменить значение: "(20+5)°СИ на "(20+2)°Си.
Пункт 5Л , замэнить ссылку: ГОСТ 9380-80, разд. 3-6 , группа 5 на 
ГОСТ 9980.3-86 -  ГОСТ 9930.5-86*
Пункт 5.2 долгтаить предложением: "Допускается упаковка подяэтн- 

.лзнполаамииа в стеклянную тару ОСТ 6-09-106-85."
Пункт 5.4  дополнить словами: "классификационный шифр 3212, реги­
страционный номер СОИ- 1263", заменить ссылку: ГОСТ 19433-81 на 
ГССГ 19433-83. ■
Пункт 6 .3 , изложить первое предложение з новой-редакции: 
"Гарантийный срок хранения полуфабриката змалв -  6 месяцев со дня ; 
изготовления, поли эти летели амина -  один год.", исключить второе I 
грздложение. ■ “ |
Перечень. ГОСТ, ТУ, упомянутые в настоящих технических условиях. 
Заловить ссылки:
ГОСТ 12.4.011-75 на ГОСТ 12.4,011-8?, 1ССТ- Э930-80 т \
ГОСТ 3980.1-86 -  ГОСТ 9980.5-85, ГОСТ 15580-70 на ГОСТ 13345-35, I 
ГОС? 18300-72 на ГОСТ 18300-87. ГОСТ 19433-31. на ГОСТ I9433-S8* j 
Пзречонь .дополнить ссылками: j
ГОСТ 12.4.103-83 -  ССБТ. Одежда специальная, защитная, средства

индивидуальной защиты ног и ру::. =
ГОСТ 2COIO-74 -  Перчатки резиновые технические.
ГОСТ Л2.4.С68-79 -  ССБТ. Средств? индивидуальной защиты дэрмато- I 

, логические. Классификация и общие требования. ;
ГОСТ 12.4.028-76 -  ССБТ. Респираторы :;Б-1 "Лепесток".



ТОСТ ГГ269-71

ТУ 2M720~8Q 

ГОСТ 7276-77.
ОСТ 6-09-105-85

Изменение f  4 ТУ 6-10-1539-76 о. 5

-  Рэсойратори фильтрующие гагопнлозавштние 
РУ-60 и РУ-60 му, •

- Опшушмиоли химические пвшше.
- Огнетушители СС>2 *(углвкислотнве) ручные.
-  Тара счевкляннгя для химических реактивов и

ооо б  очи о*£ их всдоофв*
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Изменение №5 ТУ 6-10-1539-76 с.2

Вводная часть. Абзац, первый дополнить после слова "полиэтил енполи- 
амина ТУ 6-02-1099-83" словами: "или отвердителя А 
ТУ 6-21-11-03-108-91".
Пункт 1.4 дополнить словами:
"или 10 частей отвердителя А ТУ 6-21-11-03-108-91".
Пункт 2.3, заменить ссылку: ГОСТ 12.4.011-87 на ГОСТ 12.4.011-89. 
Пункт 2.6, заменить ссылку: ГОСТ 7276-77 на ТУ 22-105-125-89. 
Пункты 4.2 и 4.11 дополнить после слов:
"полиэтиленполиамина, марка 2 ТУ 6-02-1099-83" словами:
"или 10 г отвердителя А ТУ 6-21-11-03-108-91".
Пункт 5.2 дополнить предложением:
"Отвердитель А упаковывают в стеклянную тару ТУ 6-09-5472-90", 
заменить ссылку: ОСТ 6-09-108-85 на ТУ 6-09-5472-90.
Пункт 6.3, дополнить после слов: "полиэтиленполиамина - один год," 
словами "отвердителя А - шесть месяцев".

Перечень
ГОСТ, ТУ, упомянутые в настоящих технических условиях 
Заменить ссылку:
ГОСТ 12.4.011-87 на ГОСТ 12.4.011-89, ГОСТ 7276-77 на 
ТУ 22-150-125-89, ОСТ 6-09-108-85 на ТУ 6-09-5472-90.

Перечень дополнить ссылкой:
ТУ 6-21-11-03-108-91 - Отвердитель А.

ТУ 6-10-1539-76

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

