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Н а с т о я щ и е  т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я  н а  э л а с т и ч н ы й  * 

м о р о з о с т о й к и й  п е н о п о л и у р е т а н  м а р к и  п о л у ч а е м ы й  п у т е м

в з а и м о д е й с т в и я  с о н о л и м о р а  т о т р а г и д р о ф у р а н е  и  о к и с и  п р о п и л е н а  с  д и -  

u а о ц и а н а т о м  в  п р и с у т с т в и и  к а т а л и з а т о р а ,  р е г у л я т о р а  п о р и с т о с т и  и  

в о д ы .

Н о н о п о л о д к т а н  м а р А  и И У — и с п о л ь з у е т с я  в  к а ч е с т в е  а м о р т и ­

з а ц и о н н о г о ,  э в у к о -  и  T e n n o n a o . n n l y i o i i H O r o ,  н а б и в о ч н о г о  и  н а с т и л о ч н о г о  

м а т е р и а л а  з  у с л о в и я х  н и з к и х  т е м п е р а т у р ,  

ч ^ ( а т е р * к 1Л  м о н е т  э к с п л у а т и р о в а т ь с я  п р и  т е м п е р а т у р е  | д о  +  Ю 0 ° С ,

' о б л а д а е т  в ы с о к о й  у с т о й ч и в о с т ь ю  к  м н о г о к р а т н о м у  ц и к л и ч е с к о м у  с ж а т и ю ,  

т р о п и к о с т о о к *  с т о е к  к  д е й с т в и ю  б е н з и н а  и  с м а з о ч н ы х  м а с е л , м а л о г и г -  

р о с к о п и ч е н ,  1

п р и м е р  з а п и с и  о б о з н а ч е н и я  п р и  з а к а з е :  " И е и о п о л н у р е т а #  э л а с т и ч н ы !  

м а р к и  i U i y - t t i - I " ,

1 .  Т е х н и ч е с к и е ' т р е б о в а н и я  

v i , l ,  Д е и о п о л и у р а т а н  д о л м а н  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  н а с т о я ­

щ и х  т е х н и ч е с к и х  у т у Г о в и й  и  и з г о т о в л я т ь с я  п о  т е х н о л о г и ч е с к о й  д о к у м е н ­

т а ц и и ,  у т ь е р ч д ш ю й  ' в  у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е ,
4  .

’' i . < ; .  О с н о в н ы е  р а з м е р ы  i

П е н о п о л и у р е т а н  д о л ж о к  . в ы п у с к а т ь с я  зз в и д е  л и с т о в  п р я м о у г о л ь н о й ( ■ 

ф о р м ы  с  р а з м е р а м и ,  у к а з а н н ы м и  в  т а б л и ц е  X ,

д л и н а
ЫЯНЦДИ Ж .
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4 5 . h '

от 50 до 300 

± 4

примечание. д о п у скается  выпуск /щитов других .'размеров и м атериала' 

в виде- блоков по согласованию  с потрошителем.

1 ,3 .  Ло цш зико-ме хаки чески м свойствам  пенополиуретан должен
: 4 Г

с о о т в ет с т в о в а т ь  требованиям , указанным ь таблице 2 ,  .

. 1‘аблица 2
t

Лаймеповачио показ уте ло И / Норма Лот оды йчс питании
”  х ^  ?  “  
..  ....................—" — ■1 "Т
1 . вноишиЯ'гид

. %.

сластичиая. проимуцоет- 
ве п i t о от к р ит он ч ей с т ая 
н л а с т м ас с а ,J i jличпе с к в о з ­
ных отверсти я  в листах 
не дбн увд ается

Ло 11.4 ,2 .
настоящие гех

УСЛОВИИ

2 . цвет

. 1

J t б елого  до с в е т л о -  < 
желт ого .Д опускаотся  
наличие розового  о т -  , 
т е н к а . * 1

ПО Ц .4 .С ,

3 . дакуцаИся плотн ость , 
кг/м® 33—140 30-35 iic и ., 4 ,4 .

4 ,  Рлопушающие напряжение 
при р а с т н к о п и и ,к ге /о м »  
не мо нее 1 ,2 г ,1 Ло н .4 ',5 .

5 . О тносительное удлинение 
.при р а 'ф и в е ,?ь ,11е монео

ч

150 X5U по

Л. ОЛШЙмЧЛОСТЬ по отско­
к у , / ,  ф  менее ■ зи . 2 0 / Ло л , 4 .- , .

7 ,  От и ф и л и а ц и я  пег сточ ­
ная д еф и н и ц и я  пои 5 0 / 
сжатии гири kUdC в течение 
7 2 ч ,/- , но С и лее IU 10 Ло и , 4 .7 ,

0 ,  напряжение сжатия паи*. 
5 0 / д  оч)01 >и ац ии, к г  с /а м ^ , 
н пределах 0 ,0 4 - u , i 0 ,04 - 0 ,  i Ло 11.4,8,

У. Л о р о зеи н о и к о сть ,°о , 
не менее -5 0 -3 0  . Ло П .4 .У .

примечание, допуск а е т и я 1- и а ли ад о листов с глянцевой поверхностью и

II >Ч Л т-i .V' т к у ' ! -  ! I I " . in- ' l.iM

Г У ь -и з -1 ? 7 з - у и
- Д -

Лнст



цшероховатой поверхностью  ̂ получаемой при 
* ! | - обрыве бумаги от низа блЬка.

1.4, Упаковка

' Листы пенополиуретана упаковывают’ в кипы" высотой не бойее 
60см. Килы обертывают бумагой ширмой не менее 1,2м .по ГОСТ 8273-57 
и обвязывают шпагатом. Допускается другой материал для упаковки кил 

ббеспочивоюншй сохранность материал^*'■ ,
1.5. М а р К и р о ^ в « • . .* >

На каадое грузовое место наклеивают этикету с указанием то­

варного знака предприятия-изгОтовителя или иго наименования̂  наи­
менования Материала,номе  ̂ партии, ибмира моста, размера и количест­

ва листов, массы нетто, даты изготовления и номера настоящих тех­

нических .условий. t (
2. Требования безопасности *

. 2j.I, Пенополиуретан,|озвридеи для человека;и не выделяет в 

процжоо аксилуатоции при обычных темпорнтурных условиях'вредных 

веществ. ■ ^
2,*-. Допополиуретин является горючим, быстро загораемся ; 

ма|чриалом. 2 процессе r t рения из пенополиуретана виделяюфя 
вы^окотоксичлыо газы (цирнис-гие ссшдинония,окись углорода и др.) 

и оПзяэи е этим пенополиуретан но додкон' использоваться в лагреваемьф: 
выше 150°4 деталях и ко.;атрук|Цях й.вблизи источников нагрева.

Ьсо производственные и екдпдшшо п ом .щопия должны бьгть̂ рб11|гт»ченЫ 
необходимым противопожарным оборудоьа.том и о.род^афНГ поЫр|оту-

тулоШ'Гя шш> ни .*е обходимо н.шоиятЬ сильную струю
.  -  - I ;  •, >?• ■ •

■ • / ' .  ■' Г2.3, Хулении ruiower^Iwhojiu; ;̂/. у i'.jifii необходимо проводить 

в изолирующем против о* изо, асе работающие, ао участвующие в тушенииI
пожара, должны одеть противогаз марки в случае отсутствия

противогаза необходимо быитрч закрыт! фот Ц юс носовым платком 

или какой-либо тканью) и немедленно покцлуть опасную,иону.

Ш ОНИя. для 
воды,.

'lira
Щт If __ 17<wM4V3-

' К • <Л* юку*!,/7* НнДН j' Д.,м
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плучав загрязнокУ^ пеиоподиуретаф uacio^ или другими 

( горючими [продуктами возможно самовозгорание ого при хранении# 
11̂ этойу ^грязненный такими продуктами мит$|^ал; ранить воере*

Щ ф Т С Я ,  - .

I | j  3, правила прусики j <
3.1., ; Пенополиуретан предъявим еря к сдаче партиями. % 4 <Г^\ 
Пар^дёй очитаетоя" количество ли слов пан онодиу ротона, изго*ов-<:

лоннце из оДнои партии сыЬья ио одному технолЕй^часкому режиму '

при непрерывной работе. ( \ ; i
!

З.к, Проверку качества кайдой партии на заводе-изготовителеу
' I . . i

проводят в(процессе изготовления гцФориала.Отбор пробы-на строда^.*
Ч I; ! !.V‘ f л

ленце физЦ|{0-механических показателей производят нефсредОтвеано 
но рольгинг|а машины, Дробу отбирают не ранее, чом через 50м от 
начила изготовления полотна пенополиуретану и ч*рез ка%аые фаса7' 
в^роцецо^ работы машины, ilpoda ue должна иметь дефектов’ прверх  ̂

ности* * ;
5.3'. Проверке во внешнему виду, цвету и размерам в Л'К

*  *( i
э^вода-изготовлтеля подвергается 3# от общего количества кид.
О т  кладей кипы отбирают по дф' диета из разных мост. В случае 
обнаружения хотя бы одного дефекта дальнейший осмотр прекращает­

ся и вбя партия возвращается На исправление. '
. Поело исправления партия вновь. иридвявляатс^ш'К.  ̂ г.

3.4, испытания.пб л . 1-7_такляцы ^ и зводят Для клад ой партии. 

Соблюдение показателей по u.ti и n.S* таблицы г  гаршТтйруется 
химическим составом материала. .юПитааИ#'.по зтнм локизагалн/л 
проводятся только в спорных случаях.

3.0. для проверки качества нойонолйД штани на заводе-потре-.
/ битоЛе отбирают Ъ% от общего кончаетвй(чшп но не фаее чел

три кипы. Ur каждой кипы отбирают по два листа из разных м|вст.

(

. \

' : К :
_ J ------------------

= ■ f ;

.Vi in , )М. 1Г<>лп i l.tr.i
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.5eU* р случае (шлучи1ш т погреби гелЬм̂  листов ̂ пенополиуретана; . ]ч 
толщиной меной толщины,требуомой для изгот|)влбм4Л образцов, соот^ 
ветсТвущие нокизагоуЛИ являйся гарантийными. Ьаводы-потребители 
принимшит материал п(о па'спбртиим данным завода-изгйтовителя..

При получении неудовлетворительных результатов по какому- 
либо показателю производят повторные испытания по этому покрзаро- 
лю удвоенного количаства образцов, взятых из-других мест партии.

Результаты повтори от и hohbthiU h с|чйтшегся окончательными.
3,6, нцад-я 'партии должна сопровождаться паспортом с указанием 

наименования матб;жала,номера партии, размера д массы! отгружаемых 
листов, количества грузовых мест,фиу|ко-мохапичоскизГтюкозаТолвй 
и -номера настоящих 'технических условий. )

>!-j Методы испйтакий i ' I ;
4,*, дспы|гания проводят но раиое̂ чим чореэ <J4 часа после о т-' 

бора пробы. Образцы перед испытанием Aoihnu выдерживаться в-ло- 
, мещенйи при температуре *0 j ' f ,

4*6. Определение нрадего видЖ и цвети производит визуально.
4^3» определение размеров по л̂ино| и; ширине листов Производят 

любьи̂  измерительным:инструментом с погролностыо до ifjM,
Определение толщины производят толщеМером с noppeunfbcT̂ io до <0,|2мм.

Придать 3,0г/см^При этом удельная нагрузка на образец не должна 
• 4у*. Определение кажущейся плбтпооти  ̂про|зв4дяг по‘ГОЛ' дру-об

4 .j. Определении разрудаидого нанояжолия'при растя(«енш<Ц| *’ 
огнооурольирго уддипеиия при разрыве Производят*по Гост 1в»ь73—70 
на. образцах i  типа при температуре 60*6°0 щ влажности окружающей 
среды. «

t

' '
Z b ------------ Д™
. „J ------ j— ,----- rh*- 11..Щ UumИ*м-;|,и j V1 И.куч

1'У6-ОО-1473-?0

4
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.сущность миг од i заключатся в измерении долиэноргии,, 1

воэвраЩ'-мной образцом, по отношению к энергии оьос'одно падающего!

маптникп. ‘ л ■ * ■ • ■ ■ ■  ■■ I ;
,• 1 ' •

‘ Дли иошяаиип используются образцы кубической форм»' со o'ropof 

HOpj ребра 50 нм. высота образцов выбираемся в направлении вспени--

Радия. Направлении вспенивания указывается стрелкой. Йоличецтво
*■

• испытуемых образцов не менее грох. гаамиры образцов за^ряютоя' 

с точностью до I  мм. Непосредственно перед испытанием образцы об- 

жцмзют 8-1U раз ни 70-tiU^ их, порВоиочильной высоты, а Затем в тег 

чепие Ю мин дают свободам" отдыхать",

f  лля испытания применяется маятниковый олясгомер 0оба, Может •

быть использован упругойр зоба по ГоО’1' Д25-Д1.*Боок маятника
; 1,

должен Иметь полусферическую форму с радиусом зикр$?лепия 15 мм* *'• 

Запас энергии маятника в верхнем положении 'должен состцвлять

0,о2-и,‘ь5кгм. !3л',]с,’омер должен'быта» установлен на ©толе строго
I *! - ■ ■ г( по уровню, - . - • ' j jj •<

Образец ус опшим настоя гак, чтобы полусферический боец criyaiei|*

лого маятника‘касался опродиии его поверхности. Зато;*’, ааят^ик Г

поднимаете^ иоходио-норхНоо положение, где он удерживаемся ?■
■ *  ' 1 I • • ■ 1 L
з&юлкОй. * ■ ^

Лри открытии защелки свободно падающий маятник ударяет по 
на «жале ••, * ! ’■

образцу,При этом стрелка прибора фиксирует процентное ^отношение

высоты отокока маятника к высоте его"падения, что соотвфтйьуй
f

отношению энергии, вознршденнои обрпэцом, к первоначальной энергии 

■маятника, и является показателем нилозной ,у Друг ости материалу,.; ‘

ilo киадому образцу удар производят Р рай. М .

За результат испытания принимают средние ири’фмоти'час(ков ;иэ 

рокаэаний третьего, четвертого и пятого у даров.

П:.-
! ' 1 I '. »

И̂ .Чшт
\

,S> юиуч.
» )
М(,ли J Ч.,т.1 - 1
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Mu?. ицри деление О’йюсйТплыюй осадочной деформации при 50fi 
сжатии производит по Гист 18268-72 при т!мпоратуро Jut 2°0 и влаж­

ности окружающей с роды. ' ^  • j
•Д, 0, Он р и ф и л о  ни о : напряжения сжатия при 50̂  д о ф о ш о ц и и  

Метод заключается в автоматической записи диаграммы сжатия * 
и раэгружепия образца при постоянной скорости деформации! и после­
дующем определении напряжения при ьф  деформацииtпо записанной диа­

грамме. Допускается проводить определение'я о трем указанным Дочкам 

бев записи диаграммы.
мдя ис|шт^иия используются образцы кубической формы размером 

50х50х50ш. Высота образца выбирается в найривлонии вспенивания, 

направление вспенивания указывается стролкри.*

Иэморение проводится на, трех образцах'.
Размеры образцов перед испытанием замеряются с л ’оч^рбть^др^

О,1мм.Непосредственно перед испытанием обравцУ 0бжима10?!ч&|и*раз. 
до ?0-8С$ их первоначальной высоты и дашсвобОдня "отдыхи^1 в , * ". 

течение IOmhiu

Дли испытания используйте я машина, позволяющая производить истМ 

тонне на сжатие и а вт ом uni носкую' Запись диграммы, машин и ' должна 

'обеспечивать лзмеренио усилия с точность^ до 1# и регистраций! 

деформации' образца с тофюстьй до 0,2 мм.

' Р  ’■ 

*  - »

йодготовленный образец помещают на реверсор машины и подпер- 

га^т сжатию до заданной деформации , , поело) чо'го npOH3Boinf рцзгру-:

женив образца, «сшлчшо водится при окороти ЬОмш/миы. j 
1 v выбран -

Диапазон изменения усилий должин быть таким» чтобы наибольшее из­

меряемое усилие ссртбаляло не менее 51$ от максимального усилия, от#| 
считываемого по шкало. Автоматическая «опись диаграммы водотоя 

nppj прямом и обратном ходо. \ ' • .;| j
Напряжение сжатия (.6* ) лкгй/см*- вычисляют по формуло:

■ ’ *>
6  *  т

га

• Ь ч . | , „ |

I

11>.:п Ч.1Т.1У  К)«ум

^У6-б5-1№-76 ( Лист
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9«/1р ь р г ц й ц и й

гд0 Р- общия нагрузки на образец при*51% олешки» кго ;

3 -  щц1цаДЬ' об|Л1«и1..]и}Ц^« ’ 1 v
*  4 I15а окончательный результат принимается среднее |ничонио из 

3-х  определении.  ̂ i '

4,9, Определение морозостойкости ,

Дотод заключается в оиродоло[нии томичритуры ( Тм ) ,  при ко-г 

торой жесткость пенопласта при сжатии увеличиЪаотоя в 5 раз по 

сравнению о ого жесткостью при комнатной температура,

/,Х. Образцы испытания '  ■ h ’ .

Для испытаний используются образцы прямоугольной am ци'линд- 

ричобкоя формы* вырежалные но ближе 20 мм от поверхности блока. 

Отношение высоты Образцов'к цлощпди их sfjonepeчного сомони* * 

должно превышать значопие Од5 , причем минимальная высота образ-
г гл  . ! • I

цов должна быть нс менее Химм̂  v * -

• Рок ом с нду о тс я использовать для испытания образцы прямоуголь-, 

нон формы размерами 2&ДФХ(Аш( выр^эаннмв таким образом, чтобы 

направлении их высоты совпадало о направлением вспенивания мате- 

риажа. * '' ,
Образцы ко должны иметь видимых дефектов (рвения или’ неровная

*; , i *
поверхность,полости) ,  торцовые их плоскости[должны быть параллель­

ными. *
Для испытания используется по монон трох образцов, ^

1 4 ,У ,с , Л^шоромая аппаратура
Для проведения испытания могут. быть использованы любые уста­

новки, позволяющий ротпитнацию, термомоханических кривых при сжатии 
на указанного типа образцах и  у д о в л е т в о р я ю щ и е  следующим требованиям

а )  И ЗМ О Ы О и И О  Д и р Ю р М О Ш Ш  д о л ж н о  и р о н э в о д и т ь с я  с  т о ч н о с т ь ю  н о  

1 ' JitiicQ о;1мм ; ч
б) тормостатироваийи и регистрация температуры образцов 

должны осуществляться с точностью J" 1°0 ;

ТУ6-05-1473- 76
ИIU. М1 . и .К уч I |н.ш 1 .1-1 Til J
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; в) установка должна поо1,олнть линейное иовышоиио температуры 
со скоростью 4I3±S°U а ч̂.'Ю ; i  ; . '

I | г )  установи^ должна иоэЬилять проведение испытаний а широком . 

инторвало рабочих нагрузок^ ; 1

4 .Л З , Прободении иош .тапия * ; I 1

Размеры'подгитов лонных к испытанию образцов измеряются с

ТОЧНОСТЬЮ ДО 0,2 ММ* ' \ I

Образцы устанавливают при комнатной' температуре в кинокамере 

под деформирующим штоком. ..„j*

“ рищладызают нагрузку такрй величины, чтоф^визыПаемая ею до- , 

формация, образца находилась в продолах 3U-VC# и чоре’з 5 мни!; пбеле ; 

приложения нагрузки фиксируют значение дошормщйи оброзца ( £ 0 )•

. Поело этого снимается нагрузка и образцы восояаннв4ивеются в 
точение Надин,затем производится охлаждении образцов до температуры 

минус й0-85°с и выдержка их. п'ри этой т<А:ииратуре в точение) 'Joim» 
Поело этого прикладывают нагрузку, превышающую в 5 раз нагрузку,' 

выбранную при комнатной томпоратуре и линейно повышают томпературу
I 1 ■ •  •

со скоростью 4^5°0 в час.  ̂ j
ирн достижении образцом дефорц щий, равной , фиксируют, 

значение томшратуры Гы , которая и принимается за показатель 

■морозостойкости материале. ,
Ьа окончательный результат Принимается средние :п, идиотическое 

из трех розультй'. сб, полученных на отдельных образцах. |

йсли отдельные результаты отличаются от среднего зла 

болоо чем на 5°С, то они не учитываются'и и с пит ник о (Повторяют на 

новых образцах.
I !

3.! Хроно ни о ift'iJ'auoiioja’M.uoBâ He

• 3,1, Понополиуритин должен храниться в Ьухом складском -помещен*** 

на стеллажа*: или уложенным штабелями высотой но более 1м.

. . . L - t— — — ! ' .

■ .1 -| — _  — — ~ ' у — ■
и.кум 11<|ДИ 1 1.11,1

176-03-1473-7$
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Д о п у с к а е т о я  х р а н о н и о  в  д у х о м  н е о т н я л и  н а й м о м  п о м е щ е н и и ;  М а т е р и а л  

н о  д о л ж е н  п о д в и г а т ь с я  в о з д и й о т в и ю  с о л н е ч н ы х  л у ч е й  и  д о л ж е н  1 Ш Х 0 -
S

Д Н Т Ь О П  Н О  [ ' П О О Т О Н г Ш И  Н О  М О Н  0 0  1 м  о т  о т о п и т е л ь н ы х  п р и б о р о в ,  0  Т а к ж е
' ,1

оберегаться от загрязнения мослами, смазочными материалами, бензином 

и другими ВШЦиСТЬОИИ.

'jt d t  П е н о п о л и у р е т а н  т р а н с п о р т и р у ю т  в  ч и с т ы х  к р ы т ы х  а в т о м а л и н а х  

и  ж е л е з н о д о р о ж н ы х  н а г о н а х *

Н о  с  о г л а с о в а ш ш  с  п о т р е б и т е л е м ^ ! . /  м о ж н о  т р а н с п о р т и р о в а т ь  в  
А  ' б Ы Т 1 * \  ' ;

о т к р ы т ы х  а в т о м а ш и н а х . п р и  э т о м  ы а т й р н а л  д о л ж е н  п о л н о с т ь ю  з а к р ы т

брезентом.

о. Гарантии поставщика ■

П о с т а в щ и к  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  п о н о п о л п у . - и т а и а  / т р е б о в а н и я м  

т е х н и ч е с к и х  . у б л о в и й  п р и  с о б л ю д е н и и  п о т р е б и т е л е м  у с л о в и и > р а н с п с 1 р -  

т п р о в н п и п  .1 х р а н е н и и ! у с т а н о в л е н н ы х  т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и .
А

1 Гарантийный срок хранения в условиях неотапливаемого склада ■
1 D  л о т  о  м о м е н т а  и э г с { г о з л и н и я .  i > ] и р о ц о с с о  х р и п е н и я  д о п у с к а е т с я

измииони и цвета, I

IKO

кипа

ию

;■ *

У
s

— ч  1 i j 6 ~ J >■ 14 / 1
1 И  i‘'(. Iiu'i Sl ii.lfV'l II...-Ill 1 . 1<1Та I
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Приложение .

а )  перечень документов, на которое дани ссылки и тексте ТУ

ГОСТ 4O0-6L ч  1

ГОСТ 425^1 

ГОЙ 127 >57 

ГОСТ 1с2 0,-72

ГОСТ 15с7>70 ,

б )  перечонь оборудования,необходимого для контроля качества продукции

Рацрыеная машина»обеспечивающая в процессе испытания постоянную 
скорость раздвижсния захватов и измерение нагрузки с погрешностью
но более измеряемо!: величины. /

*
Лаятниковиг. эластомер

Уотановка для определения относительной деформации при сжатии

*&шина, позволяющая проводить испытание на сжатие и автомати­
ческую запись диагра-ммы сжатия.

Установка для определения морозостойкости.

V_.



1 . Т1 т_удьннй д а с т
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3 . Технические условия проверены в 1985г

Изведенве  * I  об в з м е а е а и
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Органазапю!
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Группа 127
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С о с н о л ш м  по г р е б я  ТвХ б М  

■ |J " Р$ 1985 г .
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по с т а  ада р т а  за п и  
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Верно:
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1Л»г-уп«

■

об 1зненени ТУ 6-05-1473-76 Ленополшуретаа 
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Форма 1

УТВЕР1ДЕН0

Организацией 
” P i "  P i  1980 г.

СОГЛАСОВАНО
С основным потребителем 

" "У" Г985г,

С базовой организацией 
|  по стандартизации

"Jl " - М  [985г. С'

Верно , - ¥ i

УЛК
Группа 127

Извещение № 3
об изменении ТУ6~и5~1473-76 "Пенополиуретан 
эластичный морозостойкий марки ППУ-ЭМ-Г"

Срок введения - с " и / ‘п 0 6  1986 г.

| ' j f  f i j / f

Тин* зсюо Эак. 7278



раздам 
i l  пункта

Новая редакция Причина изменения

Раздел I Остаточная деформация при Приведение в соот-
п. 1.3; 50% сжатии при 20 °С в ветствив^гребований
таблица 2 течение 72ч, % , не более ТУ с достигнутым

5 5 уровнем качества 
ППУ и с качеством

Напряжение сжатия при 
50% деформации, кгс/см , 
в пределах
и,06-0,ГО 0,06-0,10

лучшего зарубеж­
ного аналога

Мзвщение fc 3 об изменении ТУ6-05-1473-76
; „  ч  | . . . М  1 . к - . м  . : 1 и л  и  , Л . и . .  ■

! ' . м , . .  1 ^  л < и > л 1

I ! р м  . - L . 4

I I  t ■ , и  Г

. 1 м  1 1 Н С  1 I . 1 к .  1 ' и

П е н о п о л и у р е т а н  *  о  1 2  

э л а с т и ч н ы !  м а р к и

п п у - э и - 1  !

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  1

К о п и р о в а л :  Ф о р м а i I I  Т и р и *  3 0 0 0  М а к  ь З - ' - Й



оКП 22 5431 Группа Л2?

УТВЕРЖДЕНО
Организацией
" 25" 05 1988Го

СОГЛАСОВАНО
С основным потребителем 
" 19» 02 1988Го

С базовой организацией 
по стандартизации
" 01» 05 1988г.

(ft.

ИЗВЕЩЕНИЕ II» 4
об изменении ТУ6-и5-*14?5*-?6 "Пенополиуретан 
эластичный морозостойкий марки Ш1У-ЭМ-1"

Дата введения -  " Of " 05 1988г,

ч
'! ' * ' /

Ч , о { ]  . . ? У  

. ' : ,  ‘.го ч .м Г б

Л ,  V  н М  .'

1 9  8 8



Цункт1.2« изложить в новой редакции:
"Пенополиуретан вынуокаетоя в виде листов прямоугольной формы.

Размеры листов, ми:

длина ширина ЩЩа
20G0 ± 50 1600 t  50 от 3 до 10 11

1850 t  50 1000 ± 50 более 10 до 30 t j

1700 1 50 850 t  50 более 30 до 50 ч
1600 t  50 800 t  50 более 50 до 100 t5

1500 t  50 

1000 t  50

750 t  50 более 100 Ч

По согласованию о потребителей допуокаетоя выпуск листов других 
размеров"о

Пункт 3.4« изложить в новой редакции:
"Испытания по п«л0 1-6 таблицы 2 производят для каждой партии»

! Соблюдение показателей по п .п . 7, 8, 9 таблицы 2 гарантируется 

химическим составом материала» Испытания по этим показателям про- 

I изводят только в опорных случаях".

Пункт 1 .3 .

| В таблице 2 показатель "внешний вид" -  в графе "Норма" дать 

! новую редакцию: "Эластичная! преимущественно открытоячеистая пласт­

масса .Допускается наличие сквозных отверстий диаметром до 5 мм,

I воздушных включений диаметром до 10 мм в количестве не более Ю  шт 
на I  к2 и воздушных включений диаметром до 15 мм в количестве до 

5 шт на I  к2, Наличие более крупных воздушных включений не допус- 
! хаетоя"»

! и.,м

\ I 1|||>рг ‘11.1 !

I ■'!/ Л И  I II

| Изменение 16 4 ТУ6-05-1473-76 

Пенополиуретан Ai . | 2 2

§ е т г  " е р к и  !

/

ТУ 6-05-1473-76

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

