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Введен впервые

Директивным письмом организации от 24Л1.76 № Ш7-107/К/695 срок действия 

установлен с 01.07.78 до 01 .ОТ.88.

Настоящий стандарт устанавливает основные правила конструирования пакетов

съемных пресс--форм для прямого и литьевого прессования изделий на реактопластов.

I . ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

1Л. В качестве заготовок для плит пакетов съемных пресс-форм следует испопьзо- 

<9 вать плиты по ГОСТ 1586i ГОСТ 15802^54^ О С Т4 ГО .0 5 9 .0 Ш ^ О С Т 4  Г О .0 3 9 .0 0 2 '-^ ,

Марки материалов и uodmu твердости деталей съемных пресс-форм следует принимать
<?йт */го>

по

1.2. На литниковых плитах пресс-форм для установки камер прессований должен быть 

выполнен выступ. Форму и размеры выступа следует принимать по ГОСТ 20932-75.

Толщина заготовок для литниковых плит в настоящем стандарте приведена с  учетом 

выступа под камеру прессования.

1.3. Диаметры сквозных отверстий под винты и опорных поверхностей под головки 

винтов рекомендуется принимать по 2 -м у ряду ГОСТ 11284-75 и ГОСТ 12876-67.

1.4. В пакетах съемных пресс-форм следует применять направляющие колонки по

В технически обоснованных случаях допускается применять специальные ступенчатые 

наплавляющие колонки. В качестве заготовок для таких колонок рекомендуется использо

вать стандартные колонки с доработкой как показано на черт Л .

Из дани е оби шг аль кое Г Р  £ 2 3 c ? r S 6  С Г # Л , . -S3 Перепечатка востшешеьд

fr  С\0£>£
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Диаметр d следует принимать по ряду S?e40 ГОСТ В836-89. Конструктивам© эле

менты законной части колонок принимать по ГОСТ 17385-72,

2. ПАКЕТЫ СЪЕМНЫХ ПРЕСС-ФОРМ ПРЯМОГО ПРЕССОВАНИЯ

2.1. Конструкция я основные размеры пакетов прямоугольных съемных пресс-форм 

прямого прессования с одной плоскостью разъема должны соответствовать указанным на 
черт, 2 и в табл, 1,
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1

кляты подкладные; 3 -  матрица; 4 -  знакодержатвль; 5 -  ручка; 6,7 -  колонки
-  4s ж Ш.8& S i

8 -  винт М8к&3*5& ГО С Т 11738-Т » ( к о л .  8 )
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э

 
т



ОСТ4 ГО.059.292 
Стр* 4 Редакция 1-76

Табгапа 1
Размеры в мм

Размеры
пакета «1 a2i аз

Поа.5.
Ручка по 

ГОСТ 20933-75. 
Коп.4

Поэ.8. 
Кол Л

Поа.7,
Коя.1

Колонка по ГОСТ 17385-72
Обозначение

JL-ЬЗДА- 025
32

100 40

50

80
63

25

32
40

125

140

160

25

100

125

100

32
40
50
ез
25
32
40

50
63
25
32

40
50
63

25

32
40
50
63

12

75 80 45

16
60

12

105

16

12

16

100 85 1088-0452

100

75

ПО 115 80

100 1088-0454

130 135 75 100 1088-0482

1030-1877

1030-1879 }LX
1030-1883

1030-1888

1030-1890

1030-1877

1030-1879 

ТоЗО-1883 Х уЛ
1030-1888

1030-1890

1030-1877

1030-1879
1030-1883 х -у т
1030-1888

1030-1895

1030-1897

1030-1901 jCJ^BA 1%

Л
1030-1905

1030-1907 &-У8А

1030-1895 ХУ&А
1030-1897

Л
1030-1901

1030-1905

1030-1907
1030-1895
!030-1897

1030-1901

1030-190S ,XJJ8A 
1030-1890 X # $ ~ \  1030-1907
1030-1898 X
1030-1900

1030-1902

1030-1905-,

T0SCW807Jt5^
1030-1808.Т ххШ
1030-1900

1030-1802.
— — * ХХЖ

1030-19053£у$^
”3£у$Г1030-1907 

ТоЗО-1888 Х-УЬР
1030-1900
1030-1902 _Х- 

ТоЗО-1905 .Х-у Й

1030-1007

Л-У8у#

0
1030-1915
1030-1917 К

1030-1919 Х-У8А
1030-1923 Х-У8А

n a y *
0
0

1030-1925 -Х-УМ ,

1030-1915 Х-ША
1030-1817 Х-УвА

А
1030-1810 -*-М А /^ . 
1030^923 X Y U  0

Л
1030-1918 Х-У8А
1030-1817 Х-У8А

0
А

ЮЗО-1919 УгУШ -0
1030-1923 Х-У6Д-Д
ЮЗО-1825* ¥Ь А 0

4
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2,5, э сешвш.-ie размеры пакетов круглых съеманж яреос-фор^ правого

>i-;tcxcohuiaiSi с ояной гжакюгыа- р^аъпмя должиы соот-ветствова-гь указщягьгм на «герт, 8

к fc- гаод., 2,
f*

,2--.гяшты подклацные; Я -матрица; 4 ~виако держатель; Выручка} б,7-колонке;
8-винт М8*1&&8 ГОСТ 11738~ТЙ (кол. 6}

#¥ч? Ф

\ №Т

1>
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Ткбяада 2

Размеры в мм

Поз. 5. 
Ручка но 

ГОСТ 20933-75, |
К ол, 4

1088-0457

Поз, 6 
Кол, 1

П оз.
К ол ,

1088-0458

1088-0459

Колонка по ГОСТ 17885-72
Обозначение

1030-1877 'jU W T ei 1030-1895.ХХвА  if.
1030-1879

Тозохзвз 
Тожм^8.
1030-1890’

1030-1897

ТозочшГ
ТозоЛёобд^вй
1030-1907ХУ-&А^,

030-18 7 7 ^ X & y j 1030-1895ХХ8Л / /

1030-1 8 7 8 X J & ^ 1030-1897 ХУ8Я 

\y jm g ), i 030-1901Д Х 8А1030-1883

1030-1888 1030-1005

1030-189Q JJX 8^-| 1030-1807J L X 8 A / ,, 

1030-1877J jL X S T ^  1030-1 

11зЗСЫ879^^
1030-1883 1080-1001J W W #

1030^888^X87^ 1030-1905 Х -У Ж / ^  

103CM 8 9 Q ^ j S ^ T o io ^ l 807ХХ8ДГ 

To3Q»i 898 Jy -P & jtj 1030-1915JXX8A. / у  

1030-19С О Х ’У^-41 1030‘"1811'x "y m  ‘i t  
1030-1902 ^ Ш рЖ I oSEm  919JL -УвА ££  

1030-1905ХХ8А/| 1030-1923XX8ff 

ТСЗСМ 9 0 7 X X K p t  1030-1 B2&JL¥&A^jL

8
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2,3, Конструкция и основные размеры пакетов прямоугольных съемных пресс-форм при 

мого прессования с шумя плоскостями разъема должны соответствовать указанным на 

черт, 4 и в табл, 3*

1,2 ^ плиты подкладные; 3 ТбТриЪгМ 4
П ait ПТ

□ -  о лака дер. 

v\ ГО̂_

кателн; В — ручка; 7*8
Ру1

Т П 738-1%! (кол,8)

колонки;



_ .  о ст4  ro.ose,a92
Стр- 8 Редакция 1-76

Т абгата 8
Размеры а мм

Поз. 8. 
Ручка со 

ГОСТ 20983-7& 
Коп. 6

Поа, 7. 
Кол.й

Поз, 8. 
Коп. ft

Колонка по ГОСТ 17385-72

Обозначение

1088-0452

1088-0454

1030-1877
1030-1879
1030-1883 X
1030-1888 X

1030-1890 X

1088-0452

1030-1877

1030-1879 X 

1030-1883^ 

1030-1888

1030-1890
1030-1877

1030-1879

1030-1883 

1030-3 888 х]Щ \
1030-1 890_Д~§|а

Тозо-шах^^
1030-1900 X-ТШк

■х-рь-
1030-1902

■

1030-1905

1030-1898

1030-1900,Х-У8Д  

Го30^1902Х е̂т
1030-1905J C

1030-19 С гГ хЗ ?А

1030-1898i j ~ifh
1030-4 9 0 0 X ^ 4

1030-1902x3^1
To3CM905X^Sr
1030-1907

1030-1895

1030-1897

1030-1901 ^ Ш г/%
1030-1905

; 030-1907 Х _У 8 А / у

1030-1895

1030-1897

1030-1901 Х 4 *Ш г/ .£

1030-1905 ХХ8#//
Г030-1907Х-У»А/?
1030-1895 Х Х & У / /

1030-18 9 7 Х Ж / /

1030-1901 >УвЗГ//
1030-1905jcyfeif/^
1030-1907Х--У-&4Д
030-1915 Х -У О А / Х

1030-191 тххад//
030-19l9J£X8A//

1030-■1923X^8*/^
1030-1925 Х-У-втГ//

1030-191 S X X S a / ^.

1030-191

1 0 3 0 -1 9 1 9 X 4 ^ / /

1030-1923 х х а д / /

1030-1925 j iX 8 A / /

10 3 0 -1 9 1 5 Х -У & А /у

1030-4917 Х-У-3?Х / 7

1030-1919 Х -У 8А  f%

1030-1923Х -У 8

1030-1925,ХХ-3'Х//-



ост4 redoes л а -i .
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2A , Шшстру&яст к основные размеры пакетов круглых схемный. »расе«фррм прямого 

преесевшшя с лвумя даоскостяниа разъема должаы соот&етотьзаат*? укаааняым вд черт. 5 

я © таоа, 4,

Г®1/9

1,2 -  няйты подкладам®; 3 -  
9 -

метрика; 4 ,5  -  анакодержателн: 8 «  ручка; 7 ,3  -вру <'■?.#? " ^
BHirr М8и&2*&В ГОСТ 1 i788-m (кол. 6)

койоёкк

Чеот. £
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Табляпа 4

Диаметр
пакета

100

щ

Размеры к мм

Поз» 6» 
Ручка во

ГОСТ 2О08Э-7&
Коя. 6

25
32

*4сГ
30

~ёГ

12

16

80 63

поз, г
Коп. &

Поз. 8, 
Коп. Ч.

Колонка по ГОСТ 17383-72
Обозначение

1088-0458

1030-189В
ЮЗО-1879
1030-1883

1030-1888

1080-1897

1080-1901

1030-1905
1030-1890 1030-1807

12Б

25

32

~40~
~50~
*6?"
~25~
~32~
~4(Г

"so"
03

1030-1877 X

12 1030-1879

100 100 1030-1383 X

1030-

ТозсГ
■1895Л ^ Р

1030-1901

1030-18 8 8 x 3 ^  1030-1905

1088-0459 1030-1890

1030-1898

10 1030-1900 X

ns 110

1030-1907

1030-1915 J C -УвтС^.

1030-1917

1030-1002 1030-191 е  Л^%К$%
1030-1905 

1030-1907 \ р Ш \
1030-1923

1030-1925

10
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2.5. Конструкция и основные размеры пакетов прямоугольных клиновых съемных 

пресс-форм прямого прессования должны соответствовать указанным на черт, б и в  табл.5.

6  4

1 -  обойма; 2 -  матрица составная; 3 -  плита подкладная; 4 «  ручка;

5 -  винт М & Ж ёв  ГОСТ 11738~«М (кол.4); &

6 -  фиксатор вД  1052-0002 ОСТ4 ГО.059.297 (кол. 2 )

Черт. 6

П
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Таблица б

1.2
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2.8. Конструкция и основные размеры пакетов круглых клиновых съемных пресс- 

форм вря мото прессования должны соответствовать указанным на черт. 7 и в табл. б.

rJ
-6

!1' :

Щ  3

f  T V \! ... Н

'  L $(№§.

1 .... 1

м
2>

1 -  обойме; 2 -  матрица составная; 9 -  штата подкладная; 4  -  ручка;
■ЧЙв’ЛГ ff.X f

5 -  винт М8*1ШЗ§ ГОСТ 11738-72 (кол. 8 ); 8 -  фиксатор
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Таблияа 6

Размеры в мм

Диаметр
пакета

В
н Hi *Z

3b

% А £

Поз. 4. 
Ручка по 

ГОСТ 20933-75.

Коп. 2

Поз. 6, 
Фиксатор 

по ОСТ4 ГО. 
059.297.

Кол. 2

н § [ щ Обозначение

32 36

100 40 45 80 39 40 28 22 38 1088-0458 р Д 1052-0001
50 56
93 67
32 36

120 40 45 100 58 60 45 40 56
50 56

63 67 1088-0458
32 36

140 40 45 115 70 71 55 НО 67 в Д 1052-0002
50 36

63 67
32 36

160 40 45 185 79 80 62 56 75 1088-0461
50

03

56
67

14
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2.7. Конструкция и основныа размеры пакетов прямоугольных кленовых съемных 

пресс-форм прямого прессования со зкакодержателем должны соответствовать указанным

Черт. 8
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Таблица 7

Разм еры  в м ы

16
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Продолжение табл. 7

Размеры в мм

Размеры

пакета

■

Ц

-0*РНй<-
L

Поа.5. 
Ручка по 

ГОСТ 20833-75.

Кол.4

Поз. 6. 
КопД

Поз.7, 
Кол Л

1 Aoi 

Ш  J?d
+? X

Колонка по ГОСТ 17385-72

i В Обозначение (?)
__________ _____ ____________

126

140

1G0

71 60

1088-0452

1030-1879

1030-1883 1вН&-1801 £%
1030-1885.х4*&&

103СМШ0-х4%& ! М Ю - Ш Т Г  U t r W k / x

Ш 70

1030-1. . .  . . i l e t a o - i a i T ' K - r a r / i :

1030-1902-x£f&*

1030-1905 -к 4 4 а 1Ш Р-Ш З Я г Ш к  / л
1030-1907 10KW925 3W*8A / х

125 1088-0454

1030-1 ООО-Х^бА 

1030-1902-х4^8А

3030-1917 X УВ& /X  
1030-1819 Х -¥8А  / х

1030-1805 1030-1923 4^~У8а / х

1030-1907-х 4 4 а 1030-1825-Х-У8А

160 100 100 90 1083-0452

1030-1900 1030-1917 гХ—У8* / х
1030-1902rx4% ft 1030-1919 / х
1030-1905 -х4^8А 1030-1923-Я-тА fX
1030-1907 ^3% Л ~ 1030-1925-Х-У8А



ОСТ4 ГО .OKI .292 
Редакция 1-76

2.8. Конструкция и основные размеры пакетов круглых клановых съемных пресс-форм 

прямого прерсованая со знакодержателем должны соответствовать указанным на черт. 8 

и в табл. 8. & и З  г

1 — обойма; 2 -  матрица составная; 3 — энако держатель; 4 -  плита подкладная;
С л И QT
5 ~ ручка; 6,7 -  колонки; 3 -  винт МйкЙ^бЗ ГОСТ 11738-72 (кол. 3 ); 9  -  фиксатор

Черт, 9

16
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Таблица 8

Р азм еры  в мм
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Продолжение табл, 8

Днамеггр

пакета

D

100

120

140

Размеры в мм

Поз. 5.
Ручка по 

ГОСТ 20933-75.

Кол, 4

Поз. 6.
Кол. 1

Колонка по ГОСТ 17385-72

1088-0458

1088-0459

Обозначение 
—

1030-1879 X J c g x
1030-1883 

1030-1885 x f e :

^C 30-1S90^ 
1030-1879

1030-1883

1030-1885

1030-1887 Х-У8А A
1030-1901 .Х-УЗа-fc

h
I030-180UC-^8A^
ГОЗО-ШОЗХ-УвА

1030-1897. ■зс-m ^ r
Ю.30-1901 x - m

1030-1890

1030-1900
x 3 g -

I 1030-1903JL-УйА
1030-1907

--------------1.Г Г ^ Ч  1030-1919-Х-УеА £•
1030-1905
1030-1907

3 3 & - 1030-1923 JC^-frA

1030-1925 Х~УвА

Поз. 9. 
Фиксатор 
по ОСТ4 ГО 

059.297. 
Кол. 2

вД 1052-0001

%
А

А

вД 1052-0002

4 *

ж
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3. ПАКЕТЫ СЪЕМНЫХ П РЕС С -Ф О РМ  ЛИТЬЕВОГО ПРЕССОВАНИЯ

3.1 . Конструкция 0  основные р азм ер ы  пакетов прямоугольны х съемны х пресс-ф орм  

литьевого  прессования с одной плоскостью  р азъ е  ла должны со о тветство вать  указанны м

на черт. 10 и в  табл . 9.

г - г

J , . I ...... . 1, Т_П|,, , ,,, , ,

Т  А*
L .. \ ............ ...—-—---

I -  о д ета  литниковая; 2 -  м атрица; 3 -  зиоко  держ атель; 4 -  плита подкладная; 

5 -  ручка; 0,7 -  колонки; ft „  ы ш т M S a f e s e  ГОСТ 11738-^8

,,-йГ::20 ГОСТ 3128-70 (кол, 2 )

Ч ерт, 10

(кол . 8 ) ; 9 -  штифт Ф

21
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Таблица S

Размеры
пакете

Размеры в мм
Поз. а 

Ручка по 
ГОСТ 20933-73 

Коп. 4

1088-43452

1088-0454

Поз. 6- 
Кол» 1

Поз. 7. 
Кол. 1

Колонка по ГОСТ 17385-72

Обозначение

1030-1876
l o i o T S o ^ ^
1030-1882

1030-1888 Х-S' 
1030-1878

1030-1882

1030-1888,

1030-1894 Х -УвА Д
1030-1898X4*8*^
Toio490ox5i^^

XJ£8A^1030-1904

; 1030-1894 Х-У8А^* 

1 0 3 0 - 1 8 8 0 1 0 3 0 - 1 8 9 8
030-1900 Д-У8А^У

1030-1904 X-Y8A,

1030-187В 1030-1894
1030-1880 1030-1898 X-XSA: £р

Н
1030-4882^^8#^ | 1030-1900ХХ8А / /

1030-1886

1080-1898 J£4Kbf. 

1030-1900X4*8^
2 030-1904 X-4JS 7^

1030-18998X4^8^

1030-1 £00

юзо-1 D04 ххв*££

1030-1904 Х-У8А

1030 -1815 %ЛШ  р *

1030-1918 XJ£SA fa
i 030-1022 Х-УвА

1030-1915.ХУ8А A

1030-2S18XJK8A il
1030-1922X4*8*

1030-1898XX8*#j 1030-1915 Х-У8А

1088-0452
1030-1900 X4 1030-1918 -Х-УЙА
1030-1904 X X fbA j 1030-1922 Х-У8А

!2030-1898 1030-1915X 4*8*^

1088-0454 j--------- ------ ---------- ----------—
i 1030-1900 К-У-erV ! ЮЗО-1918 Х-Увй A
| юзо-19Ш :u4A j 1 0 3 0 -1 9 2 2

22



ост4 го.оаз.да
Редакш ш  1-76 Огр» 23

8,2, Кояструкшй и основные размеры накатов кругада сьемяых вреес-форм лвдчгвйо- 
го ifpsoqoasaas с ойьо.3 плоскостью разъема дегашщ: соответствовать указанным на 
чарт. П и в  табл. 10.

£ z £

i - ш т а  знггшкоьая; 

6 л-колонки: 8-S55HT
2 —матрица; 3 -зн ако дер ж ател ь ; 4 -п л и т а  подкладная; 5 -р у ч к а ;

£ у '
М 8*«г68  ГОСТ 11738-72 (кол. 6 ); 8 -  штифт Ш с20

ГОСТ 3128-70 (кол. 2)

Черт, i  1

38
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Рвдзтада 1-78

30

Размеры в ш

Оээ. & 
Кол. 1

Поа.Х
Кои. 1

ГОСТ 17385-72Хадошш 

О б ш я й ч е»
I ■■  ii'ii'i v̂ ч и  I

1 0 a 0 " 1 8 7 6 ^ > 8 ft j 1080-1394

1030-1882 гт т ~1Ш  ^r~mprd
юзо-1888 %qmA jiQ^-iatHJueaftjgE
1080-1Ш8 j £ i S &  Г Т Ь ^ 1 Ш д 1 5 ^ / ^
1030-1880J0Z8PC
1030-1882

1030-1888J0%A
Т0ШЧ876_к!^Э-А
1030-1880J£-Q -̂8A 

1030-1882 кМык

2 >
1030-1 8 8 & J« ‘8ft

-X&-

1030-1898 Х Ж / г

1030-1900
T o io ^ s o T x - S E ^ /

1030-1884-^-УоА / /

1030-1898 Д -У 8А //
1030-1800 JbJ^SA

1030-1815 JL~¥mfX

1030-1900 Х^УвЯ 
1030-3 004

“ -’-n- ' ■ “JJT̂
1030-1898 JK-#8A

1030-1800 3 & 8 A
Y -~

1030-1918 Х-У&А ^  
1030-1822

1030-1815 Х-У8а / /

ЮЗО-1918 iL X S A /^
1030-1904 х 4 ^ А ~  1030-1822 Х -У 8Л /?.

Ж
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3.3. Конструкция и основные размеры пакетов прямоугольных съемных пресс-форм 

литьевого прессования с двумя плоскостями разъема должны соответствовать указанным 

на черт. 12 и в табл. 11.

4

I-плита литниковая; 2 -матри да г̂ 3  -  знак^одержат ель; 4 -плита  подкладная; 5-ручка; 

6,7-колонки; 8 -винт ГОСТ 11738-TQ ( кол. 4 )

Черт. .12



„  DCT4 ГО.069,203
° £*к  28 Р т ш а ш  1-78

Таблица 11
Рйгшеры ь та

Размеры
иакета

В

Hi Aj j.
Поз. 6. 

Ручка но 
ГОСТ 2Ш38-7Б. 

Кол.в

Поз. 6- 
КолЛ

Поз. 7. 
Код,!

Колонка по ГОСТ 17385-72
Обозвачнане

100

80

125

140

160

1Ш

125

100

16
20~
звГ
зГ
18
2о"
25*
заГ
16
20
25
32
Те
20

25
W
Тв
20
25*
32
1Q
20
25*
32*

75

12

125

16
20

25

$2

Ш0

т

105

II»

80

*(№ •0352

76

18

110

130

115

100 10ВММВ4

76 Ш88-Щ§2

Ш

100 1088-0454

1030-1870

1030-1881
1030-1885

1030-1878JSrMk

1030-1881
1030-1885

J T
1030-1879 X-SSA

10S0-1881 х & т
|А*“

1030-1885
ЮЗО-1898
1030-1900
1030-1902
Ш30-1804

ШМ-1888
1030-19ВДД&8А
1030-1902.
1030-1804 х£Фт
1030-1808

Г .Х & А1030-1900

1030-1904
1030-1898
1030-1900 Х/РвА 
1030-1902
1030-1904

1080-1897 JS-XSa/ z

1030-1888 Х-РвАл
1030-1803 Х-УвА/£

1030-1897

1030-1889Х-УвЯгД
1030-1903Jt-jeSA //

1030-1897 Х -У вя/£

1030-1903X4^//
1030-1815 ХЛ?8А/£
i080-1817 JLX8#c/iZ
1030-1919 X-X8A,
Ш5С-1921 XX8&
1080-1815Л - У в * / /

1080-1917 Х-У8А / /
ЮЗО-1910-Х-У8ЙГ ,
1030-1821 X -4*8ft//
1030-1915 Х-УЙД/Х
1030-1917 -X-4£8A
1030-1819 X  УЗА//
1030-1821 X X 8A ,
1030-1615 Х-У8А / /
10S0-1917JLX8A
1030-1919 Х-У8А
1030-1921Х-У8А- / /

26
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3,4* Конструшрщ ш основные размеры пакетов Ефугных съемных црйсс*фо|эм ш тьш ю го 

нресеоваша о даукя отоокоетяшг разъема должны соответствовать указанным на яерт* 18

н в та&п, 12,

1 -д е т т а  литниковая; 2 -  матрица; 3™* знак о держ атель; 4-* плита йодкладнаэ;
-CSV >• «З̂Г*̂

5™ручад; бД^колоякк; 8-винт М8лЙг5в ГОСТ 1173В-ТЙ Т  кол, 3 )

Ч ерт. 13

Я >

Л



T o b r m m  1 2

& ш

А

ВО

75

100

но

ISO

Шз. &
Ручжа по

гост ж т -ги
Кол. В

гтв~тт

1088-0481

Поз. 8. 
Кол. 1

П?>э. 7.
Кол. 1

Ksmfes' ио ГОСТ 17385-72

Обозначгевко

1Щ8-СШ8

ш&-мт

7?" ! tioso-iте ,'^.Уёп| iозо-im ijc-зча/*
■ «■Hiluwrt'WVWJ'.mu »U. ft11 Ичi| ■ j jlTi 1»  и Ч " Я  nn»i 'iit — «0— т^ чнр« д»Д»»иь»*ь—-г»» ^

1030-1881 js J j je A !  1 030-1 89S X X m ip

l i ^ i 8 a e i M n  I ioso-1803 д - ш / г

1030-1878 JLV8A
. A,.

1 0 3 0 -1 8 9 7 ^ -4 ^ /^

1080-1881 4080-1898 % ,Ш А-Р' 
Т о з5 -ш а  ^г-ёг?п\р-

2030-1387 Х -Ш к р1080^1878 Js6if8A
...__/*# ...

1030-1881 J$ ^SK
*Toio48ii™ ^^iA -

1030-1898 Jt-Увй р
’1 о з о - ш о Г х З ^ ^ <

1080-1888
1030-1800 i S i ?  ................ .

10804813

"”l'oio«4817 ~ Ж --тк р
1030-1802 Х%*вА

1030ЧвВВ.......... -

2030-1818 £-#8к/х 
1030-1821 Х~¥Ш  р

''г т Р г ш Г й ^ Р Ж ^
1030-1900 J£&%r 1080-1017 % ~ ¥ Ж р
ю зо -1802Ж $ т 1030-1918 %~¥Вг.р
1080-4804 J £ ^ A 1030-1821 X  -m trp t



Стр,OCT4 ro.D 68.S92 
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3.5. Конструкция я  основные р а зм ер ы пакетов прям оугольник еь е м а ш . щкзсс^форм 

литьевого  п р е с с а в а ш и  с двумя плоскостям и р азъ ем а  и двум я знакояерж этелям и должны 

соо тветство вать  указанны м  на черт. 14 а в  табл . 18.

1 ”  плита литниковая; 2 » м атрица; 3,4 ^  эн и«рдерж атоли; й -  пдата подкладная;

8 -  ручка; 7 ,8  -  колонки; 9 -  винт М В кД ^В  ГОСТ 11788-7Й 1[кол 8 )- Ш -  штнсЬт
&W € ‘ '
*8Ех20 РОСТ SI28-70 (кол. 2)

Ч е т .  Ы



C m  SO ею?4 т , ш л т
Рздагшто 1-78

Размеры в мм
Тайдаща 18

Поз. а  
Ручка то

гостэшза-та
Кол. 6

lb s . 7 
Кон. 1

По®,. 8.
Кол. 1

Колонка то ГОСТ .17383-72
Обозначение

— -------- ж -
1080-1878 Х л т

1080-1888 £ #% к
lOSO-lBBS Х-У8Й
1 0 8 0 -1 8 8 8 д З ^

10304 879 j d W

1088-0462

1088-0454

1088-04S2

1080-1883 Х-У8А-

1030-1885 ХУ8А 
■0*

ЮЗО-1888 £А*8Я
-------------- ^ Г “'
1030-1879 Х-Р8А

1030-J 888 ^C.ya?r  j1030-19Ш Х-Р8А &Е
1QS04.88S Х«*8£
1080-1888 хЗ%А
1030-1900

1030-1902 Х4*8А

/ /
1030-1905 X—У8Й

1030-1900 Х-УвА

л 5 за.1030-1002.

1030-1905

1030-1900
/•21030-1902 Х~У8Аг

1030-1905 Х-УМ

1090-1887

1030-1801 Х-УЭА/)?

1030-1803 4Н

1030-1905 .Х - ш / /  

1030-1897

1030-4901
1030-4 803
1030-1905 frW A ;

1030-4 897 *Х-У8А

1030-1803 Х-УМ / •£

10304 803-Х -У вд /?
.030-1917

10304910-Х-УВА}

1030-1923 Х У & А .//

1030-1917 .Х -УВА ^

1030-1018 Х - У м /^

1030-1823 44-УЙА 5

1030-1917 Х-УвЛ/У1

1030-1910 Х -УО Т/?

10304 823 Х-У8А-
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3.6. Конструкция и основные размеры пак ©то» круглых съемных пресс-фэрм литьевого 

прессования с двумя плоскостями разъема и двумя знак#держателями должны соответство

вать указанным на черт. 15 и в табл, 14,

ь / Т
плита литниковая; 2 -  м атр и ц а ; 3 , 4 о р жа т е л н ;  5  -  шт ат а  подкладная; 

; 9 -  винт М бя& вв ГОСТ 11738*42 {кол. 6 ) ;ручка; 7,8 -  колонки
б т б  v

30 -  штифт № 2 0  ГОСТ 3128-70 (ко;.. 2 )

< Ж>

* е р т ,  15

3 !
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Размеры а  мм
Таблица 14

Диаметр
пакета

D
Н Hi Hi А

Поз. & Поз. 7. Поз. 8.
Ручка по Кол. 1 Кол. 1

ГОСТ 20933-75.
Кол. 6 Колонка по ГОСТ 17385-72

Обозначение

12
16

1ю

32

12

16

82 SO

100

125

140

12

16
20

25

12
80 7Б

32
12
16
20

25
32

12

18
1сГ

16

12

16

100 100

из 1Ш
25
32

1088-0457

1030-1878

1030-1883 Л^Шк
'It.1030-1885 

1030-1888

1030-1897-Х~УвЯ}#

103^180Гх -У8а Д
1030-1903.Х-УвА-/^
1030-1905

1088-0458

1030-1879 JLX8A 

f a

1030-1897-X-aWr/x

1030-1883_Х-УвТГ
1030-1885 JzjS&ft
T o 3 o T 8 8 8 jL ^ ~

1030^1

1030-1903 JL-¥8A/^

"  " 4T~
1030-1879_X-5r^A

1030-10О5-Х-У8А/?:

1030-18 9 7 ,-X -^  A

1088-0459

!■ .1 ....................... .. T . MTnf у . - -  ■  .1

1030-1883 JzJffA 1030-1901 Х -У 8К £4
1030-1885 X - W 1030-1903 .Х -У 8 А / Х

1030-1888 1G30-19 0 5 Х - У в А - ^

1030-1900 J c4 % A 1030-1917 Л - У -SA '/^

47
1030-1902 X̂ TSAT 1030-1919 JLXBa /4

-j j —
1030-1905 XJX&A 1030-1923 Х -У & А )/ /

82
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З Л , Конструкции а основные -размеры пакетов прям оугольны х съемны х пресс-форад паты  

в о го  И рессоваш я с  трем я  плоскостям !! р азъем а  должны соо тв етств ов ать  указанным на 

черт. 16 и в табл , 15.

1

5

шшт{а лптниковин: 

п л к та  с ь е д м ; 6 ^

S ^ м&тряпа; 8 -  зн алодерж атель: 4 ~ плита подкладная; ^
,  г -л ? л е А я л г  &  (£ )

РУ<Шй ; 7Д1 № колонки: 9 -  винт M 8 * fe g &  ГО С Т  1 1 738 -7S (к о я .4 )

Ч е р а . 1ь



ост4 m.om.mz
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Табяииа 15
Размеры в мм

Размеры
пакета

10 0

125

12

16

Шо

25

32

1 2

16

20

100

140

160

125

100

25

32

12

16

20

25

32

12

16

20

25

32

~12
1.6

20

25

32

12

16

20

25

32

12

16

12

16

12

75

100

16

110

Aj

105

а 2

80

100

115

130 135

75

100

75

Поа.6. 
Ручка по 

ГОСТ 20033-75. 
Коя. 8

Поз.7,
Кол.!

Колонка по ГОСТ 17385-72

Обозначение

Поз. 8. 
Кол.1

1088-0452

1030-1881
— 7У~.

1030-1888

1030-1885 J p f e
ч 1 ?'™

х Ж1030-1888 

1030-1890 хЛ & к

[ JL&8K

1030-1885 Х Л '8 -А  
—-----
1030-1888 Х Х 8 А

1030-1890 ХАт%К
-ф-i

1030-1831

1030-1883 'y^ferh
1030-1885

— — 
Х1У8А■А у

1030-1888 X ^ S A

1030-1890

1Q30-1902 Х Х Й А

1088-0454

1088-0452

IT
1030-1904

1030-1905 x m
X?"

1030-1907 Х - У В А

1030-1902 .X X 8 Aih

1030-1904
f ’f

1030-1905 Х - У 8 А  
-ф*~

1030-1907 "■ '

1030-1902

1030-1904

1030-1905

1030-1907 -Х -У 8 Л7 Й

¥%h 
x—

1080-1899 * ~ ¥ 8 A / <

1030-190! УЬУШ/р

1030-1903 Х -У 8 А f t

1030-1805 я -у ж /?

1030-1907

1030-1899 -Xr&bhfe

1030-1901

1030-1903

1030-1905 X -^SA :/?

1030-1907 %r-¥b&/f

1030-1899 X ^ 8 A ^ /

1030-1801 XX8A/.X

1030-1903 X X 8 A / /

юзо-1905 x - v m / t
1030-1907 Х-У8А/Х

1 0 3 0 ~ 1 9 1 9 .X X 8 A ^ X

1030-1921 Х ~ У 8 я /х

1030-1923 X-¥& kfa
1030-1925 X - ^ e A ^

p1030-1919 XX&A

1030-1921 X-S*8a / x

1030-1923 х - у е л / х

7 *
1030-1925 Х-У8А

1030-1819 Х -У Ш /р

1030-1921 -К-У8А/Х-

1030-1923 Х-У8А/Х

1030-1925 XX8A

84.
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3.8, Констдокшш в основные размеры нажато® круглых земных пресс-форм питьевого 

прессования о трема плоскостями раж&ема должны соответствовать указавшим ®а «терт* 17 

и в табл. 18,

fl-fl

1 -  плита литвиковая; 

5 -  штата съема; 6

2 — матрице; 3 -  знакодержатель; 4 •-«• штата подкладная;
~ ф х л ? .* р  <?¥

ручка; 7,8 -  колонки; 9 ™ винт М&н& бЗ РОСТ i17S8-T 2(кол.З) UP

Черт, J 7
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Таблииа 16

Размеры & мм

Диаметр
пакета

В
Н| *

Поа. в. 
Ручка по

ГОСТ 20983-78, 
Кол. 8

Поа. 7, 
Кол. 1

Поа, 8, 
Коп. 1

Колонка t.o ГОСТ 17388-72
Обозначение

80

12

16 12

20 62 50 1086*0467
28 16
32

1030*1831 JL
1030-1383
1030-1338
1030-1888
1030-1880

1030-1889 4^УвА//
1030-1801

1080-1908 ,Х-Уйй/?
1030-1905 .Х-УМ
1030-1907 .Х-УЗА/jf

100

12

ИГ
20

1030-1881
12 1030-1883

1030-1899

80 7В 1088*0488 1030-1885
юзо-1901 xrvmfo

L i U  is
t 32 I

юзо-шоз х - » д /;
1030-1888. 
1030-1890

1030-1905 -Х-УвТгД

1030-1881 
1030-1883

1030-1807 К"У8^//

125

140

; 12 t
I 18 j 12

Гао"!

PSTi
; T T i
I 16 I 18
I 20 j

П 5Г]
1 32 !

100 100

115 110

1030-1899 „Х-У8Я 1}

I030-1885 х З Й Г
юзо-1801 . x m  f t

1030-1888
1030-1803 Х-У&А /*
1030-1005 -X—3-VBA

1088-0459 1030-1890 
1030-1902

1i f1030-1904 X~ У8'А
-4^h

1030-1907 -Х-У8А / /  
1030-1818 -Х-У-вА/ fe

1030-1921 -Х--У8А

1030-1905 Х_.У8А 1030-1923 Х-Увд//*
i 1030-1907 Х-У8А 1030-1925 .Х-УЗА^?

36
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(D

■8.8. Ковотрукакя «г основные размеры пакетов прн^угольны к съемных пресс-форм 

питьевого црессовшшя с трема плоскостями разъема и двумя авакадэрнсателямн долины 

соответствовать указанным на черт. 18 к  в табл. 17.

Черт. 1в



ОСТ4 ГО.059.282
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Таблица 17
Размеры s  мм

Размеры
пакета

Поз. 7. 
Ручка по 

ГОСТ 20933-76, 
Кол. 8

поз. а
Кол. 1

Поз. S. 
Кол. 1

Колонка по ГОСТ 17385-72 
Обозначение

1080-18 8 3 J t c S ^  1030-1801-K-yfeT/g

|7оЗО-1888х Й а S ЮЗО-1
i ' ............^ . ■ m ..^ . . ulih ih - ^ м и 1 I ■ ■ I I ■ I .............. —ичлГ

j 1030-1890ХУШ 11030-1907 ¥&№с£ X 
1103СР188Г^^А j7o30~l909 М-У8А/ X 
1103 0 - 1 8 8 3 j103СЫ9О1^4*в^,£ 
Гию0^18 8 5 ^ -^ /С П 030-1

1 1080- 1888j ЮЗО-1 ЭОбХ-УЗА^
f 1030-1800^^^1ГодО-1ёЮ 7^^А ^^

1088-0452 "l 030-189I il 030~19C
.......... ....................— - г  ̂ J tj. {---- -------- --- -----------------------L
1030-1883JC-УвА jl030-1901 XVBf,/? 
Ю ЗС Ы ^ 11030-1903ХУ8А / /
ТоЗСM 888 %УШР{1030~1905^&A~//
T030^-l 690 i 1030-1 ЭОТ^УвА//

жк030-1891 X^-A [1030-1909Х-У8А ̂  /  
030-1 Q O a j j f f i r  jl 030-1819XrbQA/£

1030-1Э04Х^-фг jl 030-1921 Х У 8 а /^
1030-19 0 5 У .^ А  |l030-1S 2 3 X 4 ^ / /

1030-1907 j 103G-19257£-У0А

1030-19igX ^S jl030-1927^У вА /Х
j 103i>190aX^A |ЮЗСМ919-Х-У8А £ /
'1030-1904 jl 030-1921 ̂ -УвА-/'^

1088-0454 1030-1W SliJm  (l 030-1928 J4*8A /? -
---------------- t x r --------- ----------1030-1907X^-A j 1 0 3 0 - 1 9 2 5 / /
----------------------------~̂ r~,------------------------------- -------+ _

1030-191 QX^SA j 1030-1927 >^8A- / /
1030-1902Х&&Г jl 030-1919-Х-У8А / /
1030-19 0 7 x S ^ A  il 030-1921 Xr¥8A £f- 
--------- ,---------

1088-0452 П 030-1 O O IL^S .V  10S0-1923 J«*3A / >

1030-1907 jl 030-1925-Х-УвА /  £  
| lO3O-I91o£^CjlO3O-1927Jty0A

38
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ЗЛО. Конструкция и основные разм еры  пакетов круглы х съемных пресс-ф орм  ли ти е

вого  прессования с  трем я плоскостями р азъ ем а  и двумя зн ак е  дерзкатепямн должны с о о т в е т 

ствовать  указан ны м  на черт. 19 и  в табл . 18.

г-г

ф

1 «-лшнте ййгяаковай; й -м атР В Д а; § ,4 - з к а к о д а р з к в т е п : ^ ^ ш т а  подкладная;

8-аднта сйема; 7 «ручка; 8,9 ~ колонки; 10-вдат ГОСТ 11738-7® (ко л ,6 );  & ■ '

11 «ии-яфг ‘fegO  Г О Т ' 3128-70 (кед. 3)

Ч ер т . 18

;i! I
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Таблнда 18

Диаметр
пакета

JD

Hi

Размеры в мм

Поз. 7, 
Ручка по 

ГОСТ 2ШпЗ-75. 
Коп. 3

Поз. 8. 
Коп. 1

Поз. 9. 
Код. 1

Копоша по ГОСТ 17335-72
Обозначение

80

100

12

Те"

~2еГ

12

62 ВО 1068-0457

25
ПзГ

16

| 12
16

20

25
32

12

16

80 78 1088-0468

1030-1883^6^)! 1030-1601 Х^8А./.7-

1030-1885X3>W$ ю а о -ю о з х г в й Д
ю зо-1888 х х а е д  ю ао-щ щ д^айг/у
1080-1890ХУв^>) 1030-1807X 4^ / у

1 0 3 0 - 1 8 9 1 1 0 3 0 - 1 ЯОаХУВУД

1 0 3 0 - 1 8 8 3 1030-1801X4^ f^L

ШЗОТВЭОХХ^Й 1030-1907-ХУ8Й
1 030-1891gy-mf-i

1030-1885jC.V-8^ 1Q3Q-1903ХУвК f o
i озо-1 a s a x x e ^  ю зо -1 9 о а х у в А ^

1030-1909X4*8$ фр

125

140

1030-1883 ЪЛ&ф. 
Т о 3 0 ^1 8 8 5 ^Р в^ 1030-1803X4*8$: I f
1030-t 883ХУ»А/^: 1030-1805ХУ8А

1088-0459

1030-1890Х4*8аД [ 1030-1907 

1030-1891 .^X 8^  1030-1909ХУ8А/У
1030-1902,£-yfe0j 1030-1919ХУ87г / 1
1 0 3 0 - 1 0 0 4 1 0 3 0 - 1 9 2 1 -Х-Ув-А f a
1030-1905,XX8*j&j 1030-18234НУ8А Д .

10ЭД-Ш 5ХУ8А ^  ̂

1030-191 OXXSs^j 1030-1927X4S8A /  %

40
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Стр> 41

ЗЛ L  К он  ст руят ®  и  основные разм еры  пакетов п р ям оугольн ы е пресс-ф орм  питьевого 

прессования с  ч&гырьъдм. п лоскостям и р азъем е должны соотв етств ов ать  указанны м на

черт- 20 а  в  табл,. 19,

I  ~ ш шта литниковая; 2 -  м атрлда; S A  -  знано держ атели : 5 -  т ш т а  подкладней;

8 »  плата  съема; 7 « ручка; 8,9 «  колонку; 1 0 ‘~вкнтМ в-^И гВ ^ГО С Т  П 7 3 8 «?8 (к о я и 4 ) Ф

Ч ер т , 20

41
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Таблица 19

Размеры а  мм

Размеры
пакета

В

100

60

123

100

140

125

22

16

20

25
32

77
10

20

25

Иг
1?
is

20
23

32
12

16

20
25

32

72

16
20

25
32

Hi

18

20

16

20

Н2

16

20

18

20

75

то

п о

80

105

то

115

Поз* 7. 
Ручка по 

ГОСТ 20983-75. 
Кол.10

Поз. 8. 
Коп. 1

Поз, 9. 
Кол. 1

Колонка по ГОСТ

Обозначение

1088-0452

75

100: 1088-0454

1030-1888,

I030-1890

1030-1891
* Г

1 0 3 0 - 1 8 8 8 ■ 1030-1905 ХХ8А /7

1030-1890

1030-1891 

1080-1888

1030-189QXX8A“

1030-1891 ----------------

1030-1905ХУ8А
At.

1030-1907 Х$3-А
h

1030-1910

ю з с м т з х ;
------- — ------ ---------y j~
1030-1905X3*3^

P у
Т о за Т э о т ^ в А
1030-1910 x1^7-

1030-1 012Д&4а

17385-72

юзо-4 зо зх -у за / ?

1-030-1907 JUE8A&

1030-1 9О0Д4«8аД

1030-1907X^8*/^ 

1080-1909Х-У8*/?

1030-1 905X#Sa/V  

1030-1907X^8*/?

1030-19G9.XXM/?

1030-1923X^8*/?

1030-1925X ^8*/^

1030~19 2 7 X ^ 8 * /?

1030-1 82&XX8a / ?

1030-1928 X -^8*/?

1030-1925 Х -У 8 * //

1030-1927 X X 8& /?
1030-1829 ХУ8Я /  f

42
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ЗД 2. Конструкция и основные разм еры  пакетов круглы х съемных пресс-ф орм  литьево

го прессования с  четы рьм я плоскостями разъ ем а  дол.,иля со о тветство вать  указанны м  на 

черт. 21 и в  табл . 20.

i —  плите пятниковая, — матрица; 3,4 — знакодаржат&ли; 5 — плита подкладная ■
~t>£ ж М  ^

8 -  ш и т а  съ ем а; 7  -  ручка: 8 ,9  -  колонки; 10-винт М6э&$ШЗ ГОСТ 1! 738-45  ( коп.-З)

Ч ерт, 21



Of о. 44 0CT4 т - о м т . ш  
Редакшш 1—78

Таблица 20

Размеры в мм
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3.13. Конструкция и основные размеры пакетов прямоугольнмх клиновых съемных 

пресс-форм литьевого прессования должны соответствовать указанным на черт. 22 и 

в табл. 21.

i5*t 40 '

1 -п ли та  литниковая; 2 -обойм а; 3 -  матрица составная; 4 -п л и та  подкладная; 5 -р у чка ; 

8-7 -  колонки; 8 -в и н т  М8ж#й^8ГОСТ 11738-72 (к о л .4 ); 9 -  фиксатор 

вД 1052-0002 ОСТ4 ГО.059.297 (кол. 2)

Ф

Черт. 22



48t / Т й 1 -7 6

i  а о з ш ц а

Р а з м е р ы  в  у м

i

i
j

I

I
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Продолжение табл. 21

Размеры б мм

47
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Зр14, Конструкция и основные размеры пакетов прямоугольных клиновых съемных пресс- 

форм литьевого прессований со знакодержатеяем должны соответствовать указанным на

— sX
1 -плита литниковая; 2-обойма; З^матоида составная; 4-анакох1е^жатель; >1г5^11Та подкладная,

^ ^ % С Т  i n 3 e ^ Xo « . 4 ) ; i o - a t T K 4 « ^ 2 0 r O C T 3 I 2 8 - . 7 0 { K. nЬ-ручка; 7,8~колонки: 9-визит
И-фиксатор вД 1052-0002 ОСТ4 ГС*059*297 (кол, 2)

Чест- 28
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Таблица 22

4 9
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П родолж ен ие табн . 22

Размеры

пакета

125

100

140

60

70

125

4 -------1_
160 ИХ) 90

Bi

40

70

В2
-Ьфвя:

Р а зм е р ы  в мм

П о з ,6. 
Р у ч к а  по 

Г О С Т  20933-7  5, 
К о л , 8

50

71

П оз . 7, 
КолЛ

Поз.а.
К о л . !

К олонка  по Г О С Т  17385-72

Обозначение

1088-0452

1088*40454

49 50 1088-0452

10SC*—1888 2 £ ^ в А  
V -

1030-

1030-1891

: 890

1030-1882

1030-180S &S-8A
---------------——ф-%—
1 030-1807

1030-1912

1030-1013

1030-1905 ■% У 8 А  фг-

1030-1907

1030-1908 Х  ' У В А ^

1030-1911 - Х - У в А / ^

1030-1923

1030-1925 -Х -У 8 А  / /  

1030-1929 

1030-1931

1030-1 9GsT £ S I a1  1030-1923 „Х-У&а / х 

1Q30-1 907 ! 1030-1925 Х - У 8 * / /

j 1 0 3 0 -1 8 1 2 ,^ % *  j 1030-1929

| I пзо-Т9Тз^Х^$?а Т ^ О ^ -4 9 зГ ^ ^ ^ 8 ^ ^ /

И  030-Л 905 1030-1923

1 оао-1 оа 1030-1925 -Х -га д А -/ /
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8 Л 5- К онструкция и основны е р азм ер ы  п а к е то в  кр у гл ы х  клиновы х съем н ы х  пресс**форм 

д а г ь е в о г о  прессован и я  со  зн ак о д ер ж ател ем  должны ссо тветстш о вать  у казан н ы м  на ч ер т . 24 

я  в табл* 23.

& и д  Г

I  -ш ш та  литниковая; 2~обой м а ; 3 - матрица составная; 4 - зддешдержатель; 5 -п ли та  

подкладная; 6 -р уч к а ; 7 ,8 -к олон к и ; 9 -ви н т  М 8 *й Ь 5 в Г О С Т  11738-72 (к ол . 3 ) ;

1 0 -ф и к сато р

Ч ар т . 24

51
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Т абли и а  28
Р а зм е р ы  Б мм

Д иаметр
пакета

.D

Размеры  d мм

П оз. 6. 
Р у ч к а  по 

ГО С Т  20933-76, 
К о л .6

П о з .7, 

К о л  Л

Поз. 8.

К олон к а  по ГО С Т  17835-72

j П озЛ О .
| Ф иксатор

-| по О С Т 4  РО .059.237,
К о л . 2

Обозначение

125

140

100 1088-0458

1030-1888 Л -¥ Ш  j 1030-1905 X-X8&r fa
УГ~

1030-1890 2 L 1030-1907 i-%

1030-1891 , х Ж |  юзо-
юзо-1892

X j S A -  j 1030-190S

| 1.030-1911 Х -У ш / z

ВД 1052*^0001

j d S

10 3 0 -1 88S 2L-&SA 1030-1905 X J £ S &  j #
1 ,

1088-0459

ЗЙ- j 1030-1907 Х-УЯА ‘( у1030-1890

1030-1891 X - $ 8 &  I 1030-1909 Х - У 8 А  h/tf

1030-1892 Х - У 8 А  [1030-1911  Х - У 8 А  [Л
в Д  1052-0002

1030-1005 1030-1923 X.JC8-A \t £

1030-1907 xJ&Sk j 1030-1925
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3,16. Конструкция и основные разм еры  пакетов круглъи; клиновых съемных пресс-ф орм  

литьевого прессований; с двумя зиакодерж ателям и долина.! со о тветство вать  указан ны м  на 

черт . 26 и в табл . 24.

i -п л и т а  литниковая; 2 -о б о й м а ; 3 -м а т р и ц а  со став н ая ; 4 , 8 - зн акодерж атели : .,
~4% f i f  /? ,# & *  <Г7 Ч=Р

6 -п л и т а  подкладная; 7 -р у ч к а ;  8 ,9 -к о л о н к и ; 10-винтМ 8к13|г5&ГОСТ 1 1 7 3 8 -7 2 (кол .6 );

1 1 -ш ти ф т Ж х 2 0  ГОСТ 3128-70  {кол.-2); 1 2 -ф и ксато р

Ч ер т . 25
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Таблица 24
Размеры к мм

Диаметр
Пакета

Л

Н Hi н 2

100

32 36
1640

50

45

63 67 20

125

32 36

1640 45

50 56

63 67

140
32 36 20

40 45

Di

80

100

Д*
JJ3

ШЦ&з)—

58

115 70

40

60

28

45

75

!

100

п о

22

50

38

58

ет

Размеры в
Продолжение табл. 24

м.м

Диаметр
пакета

ъ

100

125

Поз „7. 
Ручка по 

ГОСТ 2093S-7& 
Кол. 6

Поа.8 
Кол. 1 1

i
_...L

По.-?-8. 
Кол Л

Колонка по ГОСТ 17385-72

1088-0438

1088-0459

140

Обозначение
/ж .

ШзЛ й. 
Фиксатор

no ОСТ4 ГО.ОШ.287.
Кол* 2

1030-1890 Х -У в Я ^ и т Л 9 0 7  Л  _
..1 К *
юзо-1.891 x Z & m h 030-1909 х - ушП а

— — -------- ----- —--Г '2 вД 1052-00011030-1892 и у & ь  11030-1911 К

1030-1914 11 озо-1933 W

1030-1 Ш О . ^ Ц ^  j qqo—1 907

i z
—  --—    . ̂ д

1030-1891 j 1030-1809 .X-^SA
1030-1892 ,

1030-1914

1030-1910

1030-1911 -Х--У8А 

1030-1933 £ ^ т

1030-1927 Л-УВА

/увД  1052-0002

'Ь

54
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4. РАЗМЕРЫ И РАСПОЛОЖЕНИЕ ПАЗОВ 

Б СЪЕМНЫХ ПРЕСС-ФОРМАХ ДЛЯ РАЗЪЕМНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

4 Д „ Р а зм ер ы  и располож ение п а зов  б  пр ям оугольны х съем ны х пресс-ф орм ах с  одной 

плоскостью  р азъем а  для падьавБых разъем ны х приспособлений должны со о тв етств о в а ть  ука

занным на черт. 26 и в табл . 25,

Таблица 25 
мм

Р азм ер ы

пр есс— формы
А

L В
А 1 " 2

to o 34 90

80 75

125 1 _ 55 115

100 80

140 60 1S0
125 11S

|-- ,|L. , ,

180
! loo

125
80

80

115
ISO
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4.2. ?-..Алмеры и расположение пазов в прямоугольных съемных пресс-формах с  несколь- 

инми пяосиястшдо разъем а для .пальцевых разъемных приспособлений должны соответствовать 

узЕвзаяным на чарт. 27 а  в табл. '25.

Г - Г

Черт.  27



ОСТ4 ГО.030.262
с,р. Ъ<- решШ1ИЯ 1_7б

4.S. Р азм еры  и раснсдаоженне нааоь в круглых съемных иресс-ф ормах 

разъ ем а  для пальцевых разъем ны х приспособлений должны соответствовать  

черт- 2& к в табл . 26

Б - В

А

с  одной пярскоетьк,- 

укаэанны м на

Ч ерг. Ш
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Таблица 26

м м

4 А , Размеры и расположите пазов s круглых съемных пресс-формах с несколькими 

плоскостями разъема для пальцевых разъемных приспособлений должны соответствовать

у&^запкшл на ч е р т .  29 :е в  табл, 28.



Ч е р т* 29

Ж
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

Изм. Стр,

( листы )

tJ
14t / 6 , ^

чэЛ ъ а ,
Ьч, ё

Номер

извещения

h

Под
пись

Дата

кд>

Изм. Стр.
( листы )

Номер 

извещений

Под

пись
Дата

Ъ % М/6,&'
г#,22.,лУ,&{
£$,гс,ъщ
Н*39>чЪЧ

ч г * т  /
V “

$Y

д г , ф
■ / Д

-J
/3 ,/Г /1 Ц
ЩЛГМ?; 
Щ  Щ 43,
■^"/2,22, 
V/ Г 2, vs;

2 / -ЦГА, 
S2;/S] 
2 2 - л
&Sf f 2

С'-1? м м
№

5[
1
i

j
j
i

j

i
!
f
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