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П. 3. Пояснительняя зяпискя 3+6

T X т ехнология производствя
1 Общ ие  д я н н ы е  ( нячяпо) 7
2-6 Общие дянные (продолжен н в) В-12
7 Овщне дянные ( о к о н ч а н и е )  . Ведомость

ОБОРУДОВАНИЯ ( НЯЧЯПО) 13
8 -H Ведомость о б о р у д о в а н и я  (продолжение) /*<+2(1
15 Ведомост ь о б о р у д о в а н и я  (оканчяние) 21
16-13 Плян р а с п о л о ж е н и я  технологического

ОБОРУДОВАНИЯ 22-25
20 Устройство для перемещения трлкторов

ОПТ - 1326 й  ня учястке 11 поз. 16.
М онт яжный черт еж 26

ТК. технологические ком муникации
1 Общ ие  дянные (  начало) 27
2 Общие дянные (о ка н чян и е ) 28
3 -5 Плян ня о т м • 0.000 29-31
G Схемы сист ем технологического

ЛАРОСНЯБЖеНИЯ И СНАБЖЕНИЯ

сжятым воздухом ( 3 2 )

Г И Л Слянскнй " Ш 4 (4 8 1 6 -  1 - / 7 7 . 8 9
Пр и в я з а н

С о д е р ж я н н е
АЛЬБОМА

р 1

Г И П Р О П Р О М Ш Ы Т Р О И
г. С ярят овине.ие
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П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а

1 . О с н о в а н и е  д л я  п р о е к т и р о в а н и я

Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  т и п о в о г о  п р о е к т а  
„ С п е ц и а л и з и  р о в а н  н ы й  Ц, е х  п о  р е м о н т у  и т е х н и ч е с 

к о м у  о б е  л у ш и в а  н и ю  м е т а л л о р е ж у щ е г о  о б  о р у  & о в а - 
ц и я  с п р о г р а м м о й  1 , 0  м л н .  р у б .  в г о д  ” р а з р а б о т а н  

н а  о с н о в а н и и  п л а н а  т и п о в о г о  п р о е к т и р о в а н и я  

Г о с с т р о я  С С С Р  н а  4 9 В 9 г .  т . 6 . 5 . 1 1 ,  в с о о т в е т с т в и и  

с з а д а н и е м  н а  р а з р а б о т к у  т и п о в о г о  п р о е к т а ,  

у т в е р ж д е н и и  м  З а м е с т и т е л е м  П р е д с е д а т е л я  

Г о с а г р о п р о м а  С С С Р  2 0  я н в а р я  1 9 8 7  г .  и п р и к а 

з о м  п о  и н с т и т у т у  „  Г и  п р о  п р о м с е л ь  с т р о и  о т  Ц  н о я б 
р я  1 9 В Т  г .  и 4 1 9  о б  у т в е р ж д е н и и  п р о е к т а .

П р и  р а з р а б о т к е  р а з д е л а  „ Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т 

в а ” и с п о л ь з о в а н ы  р а з р а б о т к и  и р е к о м е н д а ц и и  Г П К Т и  

„ С т а н к о с е р в и с ” г. Т у л а .

г .  Д а н н ы е  о б  о б л а с т и  п р и м е н е н и я  п р о е к т а

Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  р а з р а б о т а н а  д л я  п р и м е н е 

н и я  п р и  с л е д у ю щ и х  у с л о в и я х  с т р о и т е л ь с т в а :

р а с ч е т н а я  з и м н я я  т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о г о  в о з д у 

х а  - 3 0 ° С  ( с р е д н я я  т е м п е р а т у р а  н а и б о л е е  х о л о д н о й  
п я т и д н е в к и  о б е с п е ч е н н о с т ь ю  0 , 9 2 ) ;

в е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  д л я  Ш  г е о г р а ф и ч е с к о г о  р а й о н а ;  

с к о р о с т н о й  н а п о р  в е т р а - д л я  I г е о г р а ф и ч е с к о г о  р а й о н а ;  

з о и а  в л а ж н о с т и  - н о р м а л ь н а я , -  

с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а - н е  в ы ш е  Б  б а л л о в ;  

р е л ь е ф  т е р р и  т о р и  и - с п о к о й н ы й ,  г р у н т о в ы е  в о д ы  
о т с у т с т  в у ю г п ;

г р у н т ы  -  н е п у и и н и с т ы е , н с п р о с а д о ч н ы е ,  с о  с л е 
д у ю щ и м и  н о р м а т и в н ы м и  х а р а к т е р и с т и к а м и - ,  н о р м а 
т и в н ы й  у г о л  в н у т р е н н е г о  т р е н и я  У =  0 , 4 9  р а д .  и л и  2. В ° ;  

н о р м а т и в н о е  у д е л ь н о е  с ц е п л е н и е  с н = 2 к П а ( 0 , 0 2 к г с / с м г] ;  
м о д у л ь  д е ф о р м а ц и и  Е Ч 4 , 7 м П а  ( 1 5 0 к г с / с м г ] ;  п л о т н о с т ь  

г р у н т а  у ч , 8 т / м 3 ;  к о э ф ф и ц и е н т  б е з о п а с н о с т и  п о  
г р у н т у  К  г  ~ i .

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а й  в с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у ю 
щ и м и  к о р м а м и  и п р а в и л а м и  и п р е д у с м а т р и в а ю т  м е р о п р ия 
т и я , о б е с п е ч и в а ю щ и е  взрывную, в з р ы в о п о ж а р н у ю  и 
п о ж а р н у ю  б е з о п а с н о с т ь  п р и  э к с п л у а т а ц и и  з д а н и я .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  / . С л а н с к и й /

з . К р а т к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б ъ е к т а

С п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  ц е х  п р е д н а з н а ч е н  для р е м о н т а  

« т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  м е т а л л о р е ж у щ е г о  

о б о р у д о в а н и я ,  и з г о т о в л е н и я  з а п а с н ы х  ч а с т е й  

и п о д л е ж и т  с т р о и т е л ь с т в у  в с о с т а в е  с п е ц и а л и 

з и р о в а н н ы х  ц е х о в  а г р  о п р о м ь |  ш л  е н н о г о  о б ъ е д и -  

и е и и я  о б л а с т е й  ( к р а е в  и р е с п у б л и к ) .

В  п р о  и з  в о д е  т  в  е н  н о й  д е я т е л ь н о с т и  ц е х  к о о п е 

р и р у е т с я  со с л у ж б а м и  п р е д п р и я т и я ,  в с о с т а в е  

к о т о р о г о  б у д е т  с т р о и т ь с я - ,  п о  н а р у ж н о й  

м о й к е , с к л а д с к и м и  п о м е щ е н и я м и ,  О Г М ,  и н с т р у м е н 

т а л ь н о й  с л у ж б о й  и  с о  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы м и  

п р е д п р и я т и я м и  п о  р е м о н т у  э л е к т р о д в и г а т е л е й .
Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  р а з р а б о т а н а  д л я  с л е д у ю 

щ е г о  с о с т а в а  ц е х а :

п р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с - з д а н и е  п р и н я т о  н а  

о с н о в е  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  г а б а р и т н ы х  с х е м  в с о о т 

в е т с т в и и  с  Г О С Т  2 3 8 3 7 - 1 9 ,  р а з м е р ы  в п л а н е  6 6 * 3 6  м,  

в ы с о т а  д о  н и з а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  - 6 , 0 м ,  

о б о р у д о в а н о  п о д в е с н ы м и  к р а н - б а л  н а  м и  г р у з о п о д ъ е м 

н о с т ь ю  5 , 0  и 1 , 0  Т .  ;

б ы т о в ы е  п о м е щ е н  и я  -  п р и с т р о е н  н о е  к  

п р о и з в о д с т в е н н о м у  к о р п у с у  з д а н и е  б е з  п о д в а л а ,  

р а з м е р ы  в п л а н е  2 4 x 1 2 м ,  в ы с о т а  э т а ж е й  - З м .

3

с:
-г'с

* Н а и м е н о в а н и е Е Д.
иэм. К о л .

С т о и м о с т ь  т ы с . р у б .
собствен.
производство

Коопера
ц и я Общая

т . К а п и т а л ь н ы й  р е  м о н т

1 Т о к а р н о - в и н т о р е з н  ы й

с т а н о к  1 к  6 2 ШТ 1 5 0 1 7 9 , 7 0 , 3 0 3 180, 0

г Г о р и з о н т а л ь н о  - ф р е з е р -
н ы й  с т а н о к  6 М 8 2 * 3 0 4 1 , 1 0 , 1 0 1 4 1 , г

з В е р т и к а л ь н о  - с в е р л и л ь -

н ы й  ь т а н о к  2 . А 1 3 5 2 2 0 1 9 9 . 8 0 , 4 0 9 2 0 0 , 2

Г Т е х н и ч е с к о  е о б е  Л У  ж и в а и и е

i С т а н о к  1 К  6 2 Ш Т 9 7 4 19. 2 — 1 9 . 2 .

г С т а н о к  6 Н 8 г п 1 9 4 3 . 0 — 3 . 0

3 С т а н о к  г  А  1 5 5 >, 1 4 3  0 2 0 , 0 — 1 0 , 0

Ж . Т е к  у щ и й р е м  о н т

1 С т а н о к  1 к  62, ШТ 9 7 4 1 4 9 , 2 — 1 4 9 , 2

2 С т а н о к  6 Н 82, 1 9 4 гг .г — 2 3 , 2

3 С т а н о к  2 А 1 3 5 * 1 4 3 0 1 5 6 , 2 - 1 5 6 , 2

Ш  . П з г о ш с в л е й  и е з а п а с н ы х  ч а с т е й

к  м е т а л л о р е н 1 9 и , е м я ОбОРУ Э о в а н и ю
1 П о  п е р е ч н ю  д л я  р е м о н т а

м с т а л л о р е  ж у  щ е  г о тыс.

о б о р у д о в а н и я руб. — 7 3 , 4 — 1 3 , 4

г П р о ч е е  т е х н о л о г и ч е с -

к о е  о б о р у д о в а н и е .

э к с п л у а т и р у е м о е  в с и с т е -
м е  Г о с а г р о п р о м а  С С С Р — 1 3 5 . 2 — 1 3 5 , 2

и т о г о : 1 0 0 0 , 2 о, б 1 0 0 1 , 0

4 .  П р о е к т н а я  м о щ н о с т ь ,  н о м е н  к  A a m y p a j 

к а ч е с т в о  и т е х н и ч е с к и й  у р о в е н ь  п р о д у к ц и и

М о щ н о с т ь  ц  с х  л и н о м е н к л а т у р а  п р о д у к ц и и  

п о  о с н о в н ы м  в и д а м  п р о и з в о д с т в а  п р и в е д е н а  в 
т а б л и  ц е  i .

П р о и з в о д с т в е н н а я  р а с ч е т н а я  п р о г р а м м а  в н а т у р а л ь 

н о м  и  д е н е ж н о м  в ы р а ж е н и и , а  т а к ж е  с в е д е н и я  о к о о п е 

р а ц и и  п р о и з в о д с т в а  п р и в е д е н ы  в о б щ и х  д а н н ы х  о с н о в н о г о  
к о м п л е к т а  Т Х .

В ы с о к о е  к а ч е с т в о  и т е х н и ч е с к и й  у р о в е н ь  п р о д у к ц и и  д о с т и 

г а е т с я  з а  с ч е т  п р и м е н е н и я  с л е д у ю щ и х  м е р о п р и я т и й :

о р г а н и з а ц и и  м н о г о с т а д и й н о й  м о й к и  а г р е г а т о в  и д е т а 
л е й  в м о е ч н ы х  м а ш и н а х ;

о р г а н и з а ц и я  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  р а б о ч и х  м е с т , о с н а щ ё н 

н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы м  о б о р у д о в а н и е м  и м е х а н и з и р о в а н н ы м  

р а б о ч и м  и н с т р у м е н т о м ;

Ш Г Т л ан с к шГ та
Нач.отВ Кошелев п п
Гл.спеа. БУРОВ
инженер Ст е п а н о в МП
Нач.отб Тарасов h u j/ т *
Глхпец Савинов Тимки*п ц
Нач.гя бах те е ва ММ

816 - j  -177.83 пз
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проведения д е ф е к т а ц и и  д е т  п л е н  по т е х н и ч е с к и м  во
ловням н п  и з го т о в л е н и е  с помощью специяльного контроль
но-изм ерительного и н с т е з м е н т я , прнеоеов; оборудования, 
оргянизяции подбор я  сопрягяемых д е т  ял ей п р и  и х  к о м -  
п л е к т я ц и н ;

оргянизяции контроля зя к а ч е с тв о м  вы пвскяем ой продук
ц и и  гр у п п о й  т е х н и ч е с к о го  к о н т р о л я  н я всех э т я п я х  вы
полняемых р я в о т , вкл ю чяя п о о п е ра ц и о н н ы й  к о н т р о л ь  
при  рем онте и в о с с т я н о в л е н и н  д е т а л е й , свояке узлов 
и я г е е г я т о в .

б. С в е д е н и я  о п о т р е б н о с т и  в т р у д о в ы х  и
э н е р ге т и ч е с к и х  р е с у р с я х

Об щ а я  ч и сл е н н о сть  р а б о т а ю щ и х  о п р е д е л е н  я в к о 
личестве 119 чел о ве к .

Годовая п о т р е в н о с ть  целя в з н е р ге тн ч ес кн х ресурсяхсос- 
т я в л я е т :

элект роэнергии
т е п л я
в о д ы

с ж и т ы й  воздух

-  т е  м вт. чяс
- 8339,16 ГД Ж  1985,51ГК Я Л
-  5173 М 3
-  96. 14 тыс. м 3

В л е т  р  оси а еж ен и е, т е п л о с н а б ж е н и е , во д осн явж ен не исняб- 
ж е н н е  с ж и т ы м  в о зд у х о м  п р е д у с м о т р е т ь  am с е т е й  пред
п р и я т и я  в с о с т я в е  к о т о р о г о  б у д е т  с т р о и т ь с я  цех. 
Теплоноситель для о т а п и т е л ь н о -в е н т и л я ц и о н н ы х  н у ж д , 
и горячего в о д о с н а б ж е н и я -п е р е г р е т а я  водя с п я е я м е тр я -  
ми 150 ■  70 °с, для техни чески х н у ж д -  насыщенный п и р .

С б р о с  п р о и з в о д с т в е н н ы х  и а т м о с ф е р н ы х  с т о ч н ы х  в о д  
п р е д у с м о т р е т ь  в  с у щ е с т в у ю щ и е  о ч и с т н ы е  с о о р у ж е н и я  
с в о з в р я т о м  о ч и щ е н н ы х  с т о к о в  в п р о и з в о д с т в е .

6. Сведения о п риро до о хрянны х  мероприятиях.
Для п р е д п р и я т и я  и с т о ч н и к я м н  з и гр я з н е н и я  я т м о  -  

сферы промы ш ленной п л о щ я д к н  я в л я ю т с я :
с и с т е м ы  в е н т и л я ц и и  ( о б щ е с т в е н н о й  и м е с т н ы х  о т 

сосов!, у д е л я ю щ и е  из у ч а с т к о в  в о з д у х ,  з я г р я з н е н н ы й  
о к и сь ю  у г л е р о д у  п я р я м н  р я с т в о р н т е л я  6 4 6 , с о л ь в е н т я , 

х р о м я  о к и сь ю ,  пы л ью ; о к и с я м и  н и к е л я , м а р г а н ц а , щелочью,
ям пнями, д и в у т и л ф т я л я т о м , полиэтиленполи я м и н а м , свин
цом.

О ч и с тк и  во зд у хн  о т  д и н н ы х в р е д н о с т е й  в в и д у  
их н езначител ьной к о н ц е н т р а ц и и  не п р е д у с м я т р н в я  -  

е тс я
Д о с ти ж е н и е  д ля э т и х  в е щ е с т в  к о н ц е н т р а ц и и , не 

превышающих п р е д е л ь н о  д о п у с т и м ы х  з н а ч е н и й  осу -  
щ ествляется зя с ч ё т  их е я с с е и в я и и я  в а тм о сф е р е .

И
О ж и д а е м ы е  к о н ц е н т р а ц и и  в п р и з е м н о м  сл о е  я тм о сф е е ы  

п р о в е р я л и с ь  д л я  к а ж д о г о  в е щ е с т в а  в о т д е л ь н о с т и .
8 проекте определены выбросы характерных вредны х веществ 

источников загрязнения  атмосферы, при ус ло ви и ,  что эт и вы
бросы в результпте рассеивания вредных веществ в атмосфере 
не создают приземную концентрацию,превышающую их предель
но-допуст имое з н п ч е н н е  д л я  населенных мест.

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  з а щ и т а  в о д н о й  с р е д ы  в  
н а п р а в л е н и и  с н и ж е н и я  в о д о п о т р е в л е н и я  и  к о л и ч е с т в а  сбра
сываемых с т о ч н ы х  вод п у т е м  и с п о л ь з о в а н и я  е д и н о й  с и с т е 
мы О б о р о т н о г о  в о д о с н а б ж е н и я .

И с п ол ь зо в а н и е  о б щ е п л о щ а д о ч н о й  с и с т е м ы  о ч и с т к и  и  реге
н е р а ц и и  м о ю щ и х  р а с т в о р о в  с о к р а щ а е т  в о д о п о т р е б л е н и е  
h r  6 0  % ,  я  в о д о о т в е д е н и е  н а  5 5  %.

6 с л у ч а е  о т с у т с т в и я  н а  п л о щ а д к е  с т р о и т е л ь с т в а  сис
т е м  о ч и с т к и  п р о м с т о к о в  и  О б о р о т н о г о  в о д о с н а б ж е н и я  
о н и  д о л ж н ы  в ы т ь  з я п р о е к т и е о в я н ы  п р и  п р и в я з к е  и с 
х о д я  и з к о н к р е т н ы х  у с л о в и й .

Основные показатели по схеме генплана

Н я и м е н о з я н и е
Едини
ца измерены Количество

П л о щ а д ь  у ч а с т к а  в усло вны х  г р а н и ц а х гя 0,60
П л о щ а д ь  з а с т р о й к и го 0 .0 7
Пл ощ ад ь покры тия дорог, о т м о с т о к , тр о т у а р о в  и площадок г а 0,61
П л о щ а д ь  о з е л е н е н и я г я 0, 12.
П л о т н о с т ь  з а с т р о й к и % 45
П р о ц е н т  и с п о л ь з о в а н и я  т е р р и т о р и и % 80
П р о ц е н т  о з е л е н е н и я % 20

В к с п л н к я ц и я  з д я н и н  и с о о р у ж е н и й
Номер
поген-
ПЛЯНУ

Н я и м е н о в я н и е К о о р д и н а т ы

1 П р о и з в о д с т в е н н ы й  к о р п у с

2 б ы то в ы е  п о м е щ е н и я

7. С х е м а  г е н п л а н я

Привялта Н:

--------------------------- ------------------- Шоп
8 1 6 -1 -1 7 7 .8 9  ПЗ Г г Г

Ни в. у -
К о п н т я л : С н м а т я  Ы  5
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8 О с н о в н ы е  п о л о ж е н и е ,  п о  о р г а н и з а ц и и  

с т р о и г п е л ь с т в А

8 . !  П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с т р о и т е л ь с т в * .
П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  с т е о и т е л ь с т в А  ц е х д  

о п р е д е л е н д  в  с о о т в е т с т в и и  С Н и П  1 . 0 Д . 0 3 - 8 5  
„ Н о р м ы  п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  с т р о и т е л ь с т в л  и 
з л д е л л  в  с т р о и т е л ь с т в е  п р е д п р и я т и й ,  з д а н и й  
и  с о о р у ж е н и й ”  и  с о с т л в л я е т  с о г л а с н о  р а э д с - 
л а  6 - 2  п . ! 0  ( п р и м е н и т е л ь н о )  с т р .  З Д З  с у м е т о м  
э к с т р л п о л я ц и и  -  Я  м е с я ц е в  в т о м  ч и с л е  2 м е -  
с я ц а  п о д г о т о в и т е л ь н ы й  п е р и о д .  П р о д о л ж и 
т е л ь н о с т ь  м о н г п а ж а  о б о р у д о в а н и я  Q м е с я ц л .

8 . 2  О б ъ е м ы  с т р о и т е л ь н о - м о н т л ж н ы х  
р а  во т -

О б ъ е м ы  Р А в о т  о п р е д е л е н ы  п о  д а н н ы м  А р х и 
т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н о й  ч а с т и  П Р о е к т А  и  с м е т л м  

и  п р и в е д е н ы  в т л Б л и ц е  1 . Т а б л и ц а !

Н д и м е н о в А н и е  р а б о г п
I T
и з м .

ПР ОИ ЭВ ОД-
с т в е н н ы й

К О Р П У С

Б ы т о в ы е
п о м е щ е 

н и е
ъ

! З е м л я н ы е  р а б о г п ы :

Р А 5 Р А 6 0 Г П К А  Г Р У Н Г Т 1 А м 4 Т З ^ О ! 9 3

О Б Р А т Н А Я  З А С Ы П К А 7 5 0 1 1 5

2 ^ С Т Р О Й С ( П В О  м о н о л и т н ы х  к о н е -

г п р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы х  и
б е т о н н ы х м * f 0 0 5 5 8

з М о н т а ж  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и и :

ж е л е з о б е т о н н ы х M i 5 5 6 26 А

с т л л ь н ы х Т 1 7 14
Ч К и р п и ч н а я  к л а д к а м * 2 6  Л 2 !

? З л п о л н е н и е  п р о е м о в :

о к о н н ы х м г Д 0 6 4 !

д в е р н ы х м ’ Д 1 1 0 !

в о р о т н ы х М г ко
6 У с т р о й с т в о  п о л о в м 2 2 8 5 ! 5 2 0

7  У с т р о й с т в о  к р о в л и м г 2 Д 8 ! 2 9 7

8 0 т д е л ь н н ы е  р а б о г п ы :

м д л я р н ы е м г 6 8 7 9 2 6 1 5

ш г т т з к А т я р н ы е 9 7 8 9 9

О Б Л И Ц О В К А м * 2 1 8 5 5 5

9 В н у т р е н н и е  С А н т е х н и м е с к и е

р л б о т ы ТЫС.Р. 5 2 1 2

^ В н у т р е н н и е  э л е к т р о м о н т л ж -

н ы е  Р А б о т ы ТЫС. Р 3 6 8

8 . 3  П о т р е б н о с т ь  в  о с н о в н ы х  м а ш и н а /
И  М е Х А Н И Э М А Х

П о т р е б н о с т ь  в  о с н о в н ы х  м а ш и н а х  и  м в х а - 
н и з м а х  п р и н я т А  и с х о д я  и з  п р и н я т ы х  к о н с 

т р у к т и в н ы х  р е ш е н и й ,  с р о к и  п р о д о л ж и т е л ь 
н о с т и  с т р о и т е л ь с т в л  и  п р и в е д е н д  в  г п а б л и - 
ц е  3

Та б л и ц а  2

Н д и м е н о в А н и е  м е х л н и з м о в М А Р К А Ш ХГ  
мест8о П р и м е ч д н и е

i Э к с к А В л т о р 3 0 * 3 3 2 2 5 1 Пр и  к он кр ет -

2  Б у л ь д о з е р A i - 5 3 1 Н О И  П Р И *
в я з к е

ъ К р а н  а в т о м о б и л ь н ы й К С -  *1571 \ п р о б к г П А
количестве?

Ч К р а н  п | к о л е с н ы й К С - 5 3  6 1 1 и М А Р К А
м е х А н и ь -

5 1 Л Ч 6 И Н Н Ы Й  В И Б Р А Г П О Р И в  -  6 7 *1 м о в  з т о Ч - "  
н я е т с я

Б П о в е р х н о с т н ы й  в и б р а г п о р И 6 - 9 1 А 2 В с и с т л в е -  
п р о е к т л

7  C m  р о и  т е л ь н ы й  п о д ъ е м н и к Т П - Д 2 О Р Г А Н И З А 
Ц И И

8 П е р е д в и ж н ы е  к о м п р е с с о р ы 1 с т р о и т е л ь *
с т е л

9 С в А Р о ч н ы е  т Р А н с ф о Р м л т о р ы т с - з о о 5

8. Д О б щ и е  у к а з а н и я  
Пр и  п р о и з в о д с т в е  с т р о и т е л ь н о - м о н г п а ж -  

н ы х  р а б о т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  С Н и П Ш - А - 8 0  

„ Т е х н и к д  в е з о п А с н о с т и  в с т р о и т е л ь с т в е ”  и  п р а 
в и л а м и  п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и  п р и  п р о и з 

в о д с т в е  с т р о и т е л ь н о - м о н т а  ж н ы х  р а б о т

8 . Б  С х е м А  м о н ш а ж а  к о н с т р у к ц и и  п о к р ы 

т и я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п т с а  и 
б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й

I
1

У с л о в н ы е  о б о э н А ч е н и я

Н А П Р А в л е н и е  д в и ж е н и я  п н е в м о  

к о л е с н о г о  к р а н а  К С - 5 3 6 !  п р и  м о н т а - 
ж е  к о н с т р у к ц и и  п р о и з в о д с т в е н н о г о  к о р п у с а

Н А П Р А в л е н и е  д в и ж е н и я  а в т о м о б и л ь н о г о  

к р а н а  К С -  457-1 п р и  м о н т А ж е  к о н с т р у к 

ц и й  б ы т о в ы х  п о м е щ е н и й .

8.5 П р о и з в о д с т в о  р а б о т  в з и м н и х  у с л о в и я х

Р а б о т ы  в  з и м н и х  у с л о в и я х  д о л ж н ы  в ы п о л 

н я т ь с я  п о  с п е ц и л л ь н о м у  п р о е к т а  п р о и з в о д 
с т в а  р а б о т  с  у ч е т о м  т р е в о в А н и й  С Н  и  П  3 . 0 2 . 0 1 - 8 7 ,  

С Н  И П  3 . 0 3 . 0 ! - 8 7 ,  с н  И П ] Й - 2 0 - ? 4

В ы п о л н е н и е  о с н о в н ы х  в и д о в  р а б о т  в у с л о в и я х  
з и м ы  с  с о х р д н е н и е м  у с т а н о в л е н н ы х  с р о к о в ,  

п р е д у с м а т р и в л е т с я  з а  с ч е т  п р и м е н е н и я  д о п о л 

н и т е л ь н ы х  м е х а н и з м о в  и  п р о в е д е н и я  р а з 
л и ч н ы х  т е х н и ч е с к и х  и  п о д г о т о в и т е л ь н ы х  

м е р о п р и я т  и й .

П р и в я з а н :

И н Г Я Г
8 1 6 - !  -  ! 7 7 .  8 9  П З
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Основные технико-экономические показатели
1̂*1 Показ л - Показа
§ Ед. menu те ли
to-с Няименавяние показателей и эм. по рябо чей

по утвер
жденно

докчмен му
тяцни проекту

1. Мощность предприятия СТАНКИ коо коо
2. ГЬдовой объем товарной продукции

всего тем1 1001,0 1001,0

в том  числе:
собственное производство А /аоа, г юоа, г

кооперация Ч 0,8 0,8

J. Себестоимость годового объема
товарной продукции т т 8кб,бк 889.44

Затраты производства на 1 руб.
товарной продукции кап. 84.6 88,9

к. Годовая при бы л  к 7УС.РУ6, 153.56 110,76

на 1 р у б . това рн ой  продукции коп. 15.4 11.1
Уровень рентябелкности
( прибыль к себестоим ости) 7 18,1 12.5

S. Срок акупяемости капиталь-

ных вложении (сметной стоимости) год 5,9
С рок окупаемости капитальных
вложений о учётом  условной

привязки год 6,3 9,3
6. Приведенные зя тр лты  на

расчетную  единицу РУб. 0,95 1.0

Приведенные затраты  на расчёт-
н ую  единицу с учётом  условной
ПРИВЯЗКИ РУВ. 0,96 1.01

7. Уровень автоматизации и меха-
низации производственных процессов 7» 33 33

8. Степень механизации и а в то  -
мотивации производства 7» 11 11

9. Удельный вес рабочих, занятых
ручным трудом в основном и
вспомогательном производстве % 25 25

10. Годовая трудоемкость
Производства продукции т . т /79986.81179366.82

§ Затраты  трудя ( трудоем кость
о: производства) на расчетную единицу челчйс 179,95 17% 9 5
£ 11. Производительность труда

(годовой выпуск продукции на
1-  го работающего) ТЫСМ 8.41 8.к1

Ct«5f 12. Цисленность работающих -  общая чел. 119 119
«5: в то м  числе• рабочих // /12 112

| в наиболее многочисленную смену ч 65 65

13. Годовой рлсход энергоресурсов••
4

Продолжение. Про додже н не

Наименование показателей
Ед.
изм.

Показа
те ли  
по рабочей
докупен
тяцни

Показа
тели  00 
утвержугн
НОМУ
проекту

Наименование показателей
Ед.
изм.

Показа
тели  ПО 
рабочей 
доку мен 
тации

Показа
тели по 

утвержден
ному 

проекту

тепла ГАН
Г. КАЛ.

В339.16 
1985.51 5329.0/ бытовых помещений РУБ. 33.03 33,4 7

электроэнергии мвг.т 13 12 1311, 9 1\5. Стоимость СМР ня 1мг а б щей -
воды мз 5173 5756,5 площ адиг

Удельный расход энерго ресурса в на производственного корпуса РУБ. 10к. 96 126, 31

расчетную единицу- бытовых помещении о 110,78 118,52 _
те п л и гдщ 8,3k — /76. Удельный вес прогрессивных _Г. КАЛ 1.99 Л.ЗЭ
электроэнергии кбгт 1311.7k 1311,6k ВИДОВ СМР
воды мз 5.17 5, 76 производственного корпуса 7° 34, е г

/к. Годовой сброс стачных вод т.мз 3089,3 5158,7 бытовых помещений % 19,93 _

15. С троительны й Объем. 18. Грудаемкость с тр о и те ль ств а чел.чы 47283 47346 _—
производственного корпуса мз 16628 19800 Удельная трудоемкость стр-вл-.
бытовых помещений мз 1907,8 1650 на р я счётную  единицу О 4Z г 47, Э

16. Площадь на 1 млн. руб . СМР о /51396 {£2558

производственного корпуса 19. Продолжительность строительства пес /1 11

-  зяоггг РОЙКИ м * Z433 2kk0 26. Расход строительных материалов

— авщяя мг 2586 2618,5 проката черных металлов в нату-
бы товы х помещений рапьной массе тонн 91. к __ —

-з а с тр о й к и м* 3)4,9 270 приведенной к классу 4~! н с 38/гз п 121,6 177.7/

-  авщяя М2 568,9 ЬбВ цемента, приведенного к мкоо ТОНН з ш 765.9k

/7 Сметная стоимость строитель- лесоматериалов, приведенных к круга.лещ мз 117.5 263,93

ств л - Общая ТЫСРУЬ 896,28 949,11 Удельная материалоёмкость строительства: —
В Т. ч. строительно- монтажные рквоты и 33k, kk 385, 98 - на расчетную единицу

оборудование И 560,5k 561, 95 прокат черных металлов, приведен-
Общая сметняя стоимость с учетам НЫХ К КЛасСУ A - I  U C38f 23 КГ 121,58 177.67

УСЛОВНОЙ ПРИВЯЗКИ ТЫСРУ1 963,17 1026,3/ цемент, приведенный к мкоо КГ 5к2,89 765,79

17./. Стоимость строительства лесоматериалы, при вед. к круглому лесу мз 0.12 0,26

производственного корпуса mem 812.92 887.82 - на /май. руб. строит-монтаж, работ

в т.ч. строительно- монтажные рявоты II 27!.k2 330,75 прокат черных металлов, приве-
оборудование // 5k 0,31 555,83 денных к классу А I  и с 38/гз ТОНН 363,53 ЦбоМ1 ____

17.2. Стоимость с тр о и те л ь с тв а цемент, приведенный к мкоо /, 1623,6/ 198k,k -
бы товы х помещении mem 83,36 61,29 лесоматериалы, приведенные

в т.ч. строительно-монгатые работы // 63.02 55,23 к круглому лесу м3 35/, 33 683,79

оборудование и 20,23 6,06

173 Сметная стоимость строитель
стпва на расчетную единицу РУБ. 896 949 Примечание Расчётная единица - 1000 руб . 

товарной продукции17.ч. Стоимость С мр на 1м3 с трои meat\
но го авъема -■
производственного корпуса РУБ. 16,32 16,70

Привязям

ИНВ.Н2
8 1 6 -  1 -  т .  8 9

239/0-0/ 7 Копировал-. Савина С<̂

----- ЛИСТ
_______

формат A Z



В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т л  Т Х

А и с т И д и м е н о в А н и е ПрнмечАние

< О б щ и е  д д н н ы е  ( н а ч а л о )

г - Б О б щ и е  Д А и и ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

т О б щ и е  Д А н н ы е  ( о к о н ч д н и е ) .
В Е Д О М О С Т Ь  о б о р у д о в а н и я  ( н а ч а л о )

8 - 1 4 В е д о м о с т ь  о б о р ы  д о  в  а и и я  ( п р о д о л ж е н и е )
15 В е д о м о с т ь  О Б О Р У Д О Б а н и я  ( о к о н ч А н и е )

18-13 П л а н  р а с п о л о ж е н и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о

О Б О Р У Д О В А Н И Я
20 У с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  т р а к т о р о в

О П Т  - 1 5 Z 6 А н а  у ч л е т к е  \\  поз. 1 6 .
М о н т а ж н ы й  ч в р т е ж .

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й

I
S

I .

е

ЗЕ
«Оаэ

О б о з ы  а ч е  н и е н А Н м е и о в А н и е П р и м е ч А н м е

Т Х т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а

т к Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к д ц и и

А Р А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я

К Ж К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е
К М К О Н С Т Р У К Ц и и  M E T A A A U H e t K U e

О Б О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я

В К В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  н  к а н а л и з а ц и я

Т А П т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я  а в т о м а -
т н ч е с к о г о  п о ж А Р О Т у ш е и и я

Э М С и л о в о е  э л е к т р о о б о р у д о в а н и с

90 Э л е к т р и ч е с к о е  о с в е щ е н и е

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  б  с о о т в е т с т в и и  с
Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  Н О Р М А  М U U П Р А В и А А М и  и П Р е Д У С М А Т -
р и в а б т  м е р о п р и я т и я ,  о б е с п е ч и в А ю щ и е  в з р ы в н у ю ,
В З Р Ы В О П О Ж А Р Н У Ю  и П О Ж А Р Н У Ю  Б Е З О П А С Н О С Т Ь  пр и 
Э К С П Л У А Т А Ц И И  з д а н и я .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т д / С Л А Н С К И и /

7

п р о д о л ж е н и е

О б о з н  д ч е н и е Н л и м е н о в А н и г П р н м е ч А н и е

A T X A B T 0 M A T U 3  А ц и я  П Р О Й З В  ОД ВТ Б А
СС С В Я З Ь  Н С Н Г Н А Л и З А Ц И Я

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н  а ч  е н и е М а  и м е н о в  а н  и е П р н м е ч А н и е

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

т х . с о . С п е ц и ф и к А ц и я  ОБОРУДОВ A w u я А л ь б о м !

У с т п и  о б о з н  д ч е н  м я

У с л о в н ы е  О б о з н А ч е н и я  п р и н я т ы  с о г л а с н о я Р у к о Ъ о д с д в у  

по т е х н о л о г и ч е с к о м у  п р о е к т и р о в А н и ю  о б ъ е к т о в  п о  р е м о н т у  

и т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о й  

т е х н и к и ”  ? 1 П Ы - М ,  у т в е р ж д е н н о м у  Го с  а г р о  п р о м о м  СССР
г . ю .  ы  г.

О б щ и е  у к а з а н и я

1  Н а з н а ч е н и е  и п р о и з в о д с т в е и и д я

Р А С Ч Ё Т  Н А Я  П Р О Г Р А М М А

Ц е х  п р е д и д з н А ч е н  д л я  в ы п о л н е н и я  к а п и т а л ь н о г о  
р б м о н т а  и т е х н и ч е с к о г о  о Б с л у ж и в л н и я  м е т л л л о -  

р е ж у щ е г о  о б о р у д о в а н и я , и з г о т о в л е н и я  з а п а с н ы х  ч д е т е и  и 

д о л ж е н  с т р о и т ь с я  в с о с т л в е  с п е ц и А л и з и Р о в А н  н и х  ц е х о в  А г р о 

п р о м ы ш л е н н о г о  о в г е д м н е н и я  о б л а с т е й  (к р а ё в  и с о ю з н ы х  р е с п у б л и к ) .

П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А Я  Р А С Ч Ё Т Н А Я  П Р О Г Р А М М А  Д С Х А  

п р й в сд г н а в т а б л . 1.

Т а Б А и и А 1

Н а н  м е н  о в л н и е  

р е м о н т и р у е м о й  т е х н и к и

П р о г р а м м а Т р у д о ё м к о с т ь

п р о и з в о д с т в е н 
ной П Р О Г Р А М М Ы

чел -ч.
£Д.
ИЗМ.

Ко лич ест-  
В 0

1. К а п  н т  а  и н и и  р е м о н т

а  То к а р н о - в и н т о р е з н ы й  с т а н о к  1к в г шт 150 2 5 0 8 3
^ . Г о р и з о н т а л ь н о - ф р с н р н ы й  стлнокьмвг ш т 30 6 9 5 3 . 1 0
1. 3.ВеРТМКАЛЬНО-ШРЛиЛЬНЫЙ с т а н о к г А1 35 шт 220 3 1 6 4 0 . 4 0

г .  т е х н и ч е с к о е  о б ш ж и в А н и е
г т .Т о к А Р н о -в н н т о р е з н ы и  с т а н о к  1 К Б г шт 914 4 1 2 9 . 1 6

г.г .ГорнзонтААьно-ФрезерныйстАнокЬНВ2. шт 19 4 9 4 8 . 6 6
г.з.8ертишьно-св ерлильный с т а н о к  2 А 1 3 5 ш т 1 4 3 0 5 3 6 2 . 5 0

з . Т е к у щ и й  р е м о н т
зт.То кА РНо -ви нто ре зиы й с т а н о к  1 к в г шт 9 1 4 3 0 8 2 1 . 1 0
з.г.Го р и з о нт АА ь но -Ф р е зе р ны й с тА но к ВН В г шт 194 Ы Ю . Б О
зз.ВертнкАльно-сверлильныйстАнокгА135 шт Ж о З В 2 9 5 . 4 0

^ .и з г о т о в л е н и е  з а п а с н ы х  ч А с т е й

к м е т л л л о р е ж у щ е м у  о б о р у д о в а н и ю

4 . 1 . П о  п е ре ч н ю  для р е м о н т а  м е т а а л о - ТЫС. РУ б. 1 3 . 4 9 0 0 6 . 1 8
р е ж у щ е г о  о б о р у д о в а н и я

5. П р о ч е е  т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у - ТЫС. РУБ. 135 . г г о э б э . ь г
д о в л н и е ,  э к с п л у д т и р у е м о е
в с и с т е м е  Г о с а г р о п р о м а  СССР

П р и  м е ч  д н и  я-.

1  Р а с п р е делеиие о б ъ ё м о в  работ  по текущему ремонту
С Т А Н К О В  принят  П О  С Т А Н К А М  1 K S 2 -  В Ы Е З Д Н Ы М И  Б Р И  Г А Д А  M U  - 1 0 4 , 3  
Т Ы С . Р У Б . ,  Н А  С Т А Ц Ц О Н А Р е  -  А А .  9 ТЫС.  Р У Б . ,  ПО С Т А Н К А М  В Н В г - В Ы е з Д -  

Н Ы М Н  Б Р Н Г А Д А М  И - 1 6 , 2  Т Ы С . Р У б . ,  Н А  СТ А Ц И О Н  A Р Б - 1 , 0  ТЫС.  Р У Б . ;  ПО 

С Т А Н  К А М 2  А 1 3 5  ' В ы е з д н ы м и  Б Р U Г А Д А М Н  -  1 0 9 . 3 Т Ы С . Р У Б . ,  Н А  С Т А Ц Ц О Н  А- 
ре -  46,9 тыс.  Р У Б .

г. О б ъ ё м ы  р а б о т  по техническому о б с л у ж и в а н и ю  в ы п о л н я ю т с я

П Р И В Я З А Н

U H B .N -
r u n C AAUCKUU П К

8 1 6 - 1 -  п г  8 9  -  Т ХНАЧ.ОТЛ. Анисимов £ 5 ?
Гд.спец К а б а н о в u -*s
г л спец. Д р уж и н S'. Г 9 СпЕциААНзировАнный цех по рем онт итехническомч ОБСАУживАиип 

мвтАллорежущего о б о р у д о в а н и я  с п р о г р а м м о й  1 ,0  млн.руб.вгодН а ч . г р . Г о р н  д ев а~£х
Велмчж. Ш в а р ц ? 83Г П р о и з в о д с т в е н н ы й

К О Р П У С

Ст а д и я Лист Л и с то в

Р 1 2 0"

О б щ и е  Д А Н Н Ы Е
( н а ч а л о )

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОИ
г.С а р а т о бН.КОНТР. Т О Ш А Ч е В А oA.sf

г 3 9 < 0 ' ° 1  8  К о п и р о в а л : Е в с т е г н е е в д  ф о р м  a t  А 2
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п е р е д в и ж н ы м и  с р е д с т в л м и  ремонтно-ОБслчживАннцихпредприятий,  
з. З а п а с н ы е  члсти и з г о т о в л я ю т с я  ц, ех ом для х о з я й с т в  и п р е д п р и 
я т и й  А г р о п р о м ы ш л е н н ы х  о б ъ е д и н е н и й  РАНО по о т в е р ж д е н н о й  
н о м е н ш т у р е .  Р а с ч ш  ведется из потребности детлАей в р и е л я х  
н а  едини еду к а п н г о р и и  с л о ж н о с т и  р е м о н т л ,  п р и н я т о г о  для  ме т л л-  
лорежущего о б о  р и д о в л н  и я.

и. Пронес т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  о в с н и т ы в л е т с я  по з а ш р а ш а м  
н а  о д н у  е д и н и ц у  н л т е г о р и и  с л о ж н о с т и ,  п р и н я т о й  для  м е п ш л о р е -  
ж у щ е г о  о б о  р у д , о в а  н и я.

Б. НоменкллтурА производственной п р о г р а м м ы  в ы б р а н а  п о д а н 
н ы м  л а б о р а г п о р и и  31 ГОС НИТИ с учетом действующего о б о р у д о в а 
н и я  в ррмонтно- о б с л у ж и в а ю щ и х  предприятиях системы Г о с а г р о -  

п р о м а  СССР. Технология ремонтл предстдвителей позволяет 
осуществить рлсоты по ремонту д р и г о г о  технологического о б о 

р у д о в а н и я .
В производственной деятельности сдех кооперируется со епецил- 

лизировлнными п р ед п р и я ти ям и  по ремонту элсктродвиглтелсй.
Номснкллтурл, количество и стоимость злектродвиглтелей, ре

монтируемых по к о о п в р а д м и  приведенд в т А Б А . 2 .
Т а б л  и 1д а  S

НлименовАние 
А г рс га т  о в

И МАРКА УЗЛОВ

ЕД.
из м.

Количество Стоимость Н А и м ей овАние СПеЦИААИЗИРО-
ванного пред- 
приятия,ремон- тирующего Агрегдты

НАеди
ницу

НА
П РО- 
ГРАММУ

единицы,
РУБ.

ПРОГРАМ МЫ, 
РУБ.

1 пинок 1 К БД

1.ЭлектродвигАтель шт — 9,0 а0'20 181-80
основной передАци
аЗлектРодвигАтель шт — 9.0 в-ЕЮ 121-90
перемещение стодд

Стлнок 6М8а

1.3 л ект р од,в иглт t л ь щ т — 2.0 24-90 49-00
основной псеедАчи
гЭлектродвигдтель шт — 2.0 19-90 34-0 0
перемещения стодд
дЭлектродвиглтель ш т — 2,0 <3-50 27-0 0
ПОМПЫ

Стлнок £ А13?

продолжение т абл. 2

Наименование
А ГРЕГА ШОВ 

И МАРКА УЗЛОВ

Едини- К о л и ч е с т в о С т о й  м о с т ь
Наименование 
спемдлизиро- 
ванного пред 
п р и я т и я ,  ремонтирующего АгрегАты

Ц,А ИЗ' 
мере- 
НИЯ

НА
еди
н и ц у

НА 
ПРО - 
ГРАММУ

еди- 
н и щ 
РУ б,

ПРОГРАМ
МЫ,
РУБ*.

1  Э л е к т р о д в и г л т с л ь ш т — 13,2 17- SO 23Н0
о с н о в н о й  п е р е д А ц и
2. Э д е к т р о д в и г д т е д ь ш т _ 13.2 13-90 178-20
п о м п ы

и т о г о : 819-50

С учетом н а м е ч а е м о г о  рлзвития производственно
го оБ'вединения(РТП, РАПО, з а в о д а  и  m.n.J,в с о с ш а в  которого 
входит проектируемый цех, по производственному и 
хозяйственному к о о п с р и р о в а н и ю  с его дехАмм, учлетнАм^ 
с л у ж б а м и  ̂ выполняются следующие виды р а б о п г .

Т а б л и ц , а 3

В иды  Р А Б о т
0 Б ъ ё м  
Р А 9 0 т ,  
ч е л . - ч .

Где выполняются

1. К о н с е р в А щ и я  и 131В.  ЦБ И п е ц И А Л И З И Р О В А Н Н Ы Й
У П А К О В К А У 4 Д С ГП 0 к Р А П О

2. И з г о т о в л е н и е  ш а р ы 894.  04 Т о ж е  ~ ~
И т о г о : 2 2 1 4 . 9 0

С н л Б ж е н и е  запасными часшямн и р е м о н т н ы м и  ма- 
териААдми п р о и з в о д и т с я  ч е р е з  т о р г о в у ю  базу РДПО.Рас- 
ч ё т  г о д о в о й  п о т р е б н о с т и  запасных ч д е т е й  и мдтеридлов 
п р и в е д е н  в р д с ч е т н о м  т о м е .

2, Сводная ведомость т р у д о е м ко с т е й

В основу Р А С ч ё т д  трудоёмкостей  п о л о ж е н ы  тру
доёмкости, р А З Р А Б о т А н и ы е  ГП КТ И „ Стлнкоссрвис"для п р о е к -  
т д  п е р е в о о р у ж е н и я  з а в о д а  „ С н е ж н е н с к р е м с т д н о к ' с  приме не нием 

к о з ф ф и ц и е н т А  п е р е х о д а  н а  п р о г р а м м у  п р о е к т и р у е м о г о  щехл.
П р и в я з а н

Г н О Т

Режим Р А Б о т ы  принят двухсменный п р и  2 5 3  р а б о ч и х  

днях в году и пятидневной р а б о ч е й  неделе. Эффективные 
годовые фонды времени о б о р у д о в а н и я ,  р а б о ч и х  мест и 
р а б о ч и х  приняты с о г л а с н о  .Руководству по технологическому 
П Р о е к т и р о в А н и ю  Объектов по ремонту и техническому о б 
с л у ж и в а н и ю  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н о й  те хники ” РТП 37- 87, 
утвержденному Г о с л г р о п р о м о м  СССР 02./О. 87.

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  р д с ч ё т А  т р у д о ё м к о с т е й  п п и в е -  
д е н л  в ш а б л , Ч .

Таба и и.а 4

Наименован и е рабогл
Трудоёмкость 
РАБот НА
П Р О Г Р А М М  У ; 

ч е А. - 4.

ПримемАни е

Цемонтд* и разборка электро- 703.90
оборудования

а С л е С А Р Н О -  РАЗНО POMH Ы В РАБоты 20 8 01. 22
В т . 4 .  Р А З Б О Р К А  Н А  У З Д Ы 53 6 6. 2 Б

РАЗ Б О Р К А  У З Л О В 19 43 4. 9 6
з. М о й к а  у з л о в  и  д е т  а л  е й 33 0 Б. 22
ч.ДесректовкА Б9 98. 33
кРемонтн о-восстдновительные раегогпы: 50349. Б9
а.) ремонт эдектрооБОРУДОВАния 10 97. SO
5] здготовитедьн ы е 11 3 Б. 23
б) токАРНые 13317. 02
г)фрезсрны е 919Б, 69
^ЗУБОРезны е 919. 95
е) ШАИи.еОБРАБАШЫВАНЗЩИ е 6280. 67
т) шлифа в а л ь и ы е 494 2.  08

и) рдсточные 3274. 26
к) сверлильные 74 7 6. 71
п Ц о л Б ё ж н ы е 494. БО
м) с в а р о ч н ы  е 23 2 Б. 81
вТермические, кузнечные 3917. 42
7.СдеСАРН0- СБ0Р04Н ы е  : 84480. 41
cl] сборка эдектРооБОРУДОВАмия 7372. 9 8
*0] СБОРКА УЗЛОВ 59983. 31

№ М 1 М Ш Е « М

/ г л . с п е ц ,

НАЧ-Отд

НАЧ. ГР.
в е л , и н к .

АНИСИМ О В
k A g А Н О в V-W?
[РУНСИН
fo t h a  в в
Ш ВАР 14

Н.чршпр. 1Т0>мдчевА

ж :ж tizM.
м

Ж В

816 - 1-  т .  в э  -  т х

я и р рНИЯ С ПРОГРАММОЙ 1.0 мa h . pag. в год/
Производственный

К О Р П  У с
О б щ и е  д а  и н ы е  

( п р о д о л ж е н и е )

СШАДИЯ А и с т л и с т о в

Г И П Р О П Р О М Ш Ь С Т Р О И
Г. С А Р А Ш О В

копировал: м д т в еева ju d & f-  ф о р м а т а 2~23Я/0- 0< 3
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п р о д о л ж е н и е  ш а б л

Н АИМеНОВАИИС РАБОт
Трудоемкость
Р А Б О Ш  Н А  
П Р О Г Р А М М У ,

чел.-ч.

Примем а н  ие

В) ОБЦДАЯ СБОРКА СГПАНКА -)58?6,42
8. Испытлние 3335,97
9. ОКРАСКА *(5)9,66
10. КОНС&РВАЦИЯ И УПАКОВКА 13)6,1(6 Р А П О

-И, Изготовление ш а р ы 898,04 т о  же

И того -. (79986,82

У  ВЫБОР ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ и
m р а н с п о р т н ы х  средств .

В ы б о р  о с н о в н о г о  т е х н о л о г и и е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  д л я  
про изводст ве нн ых  УЧАСТКОВ ЛРОИ586Д6Н исходя из к о н с т р у к т и в 
н ы х  о с о б е н н о с т е й р е м о н т и р у е м ы х  с т а н к о в  и  п р и н я т о й  т е х н о 
л о г и и  и х  р е м о н т а  и т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я .

К о л и ч е с т в о  о с н о в н о г о  о б о р у д о в а н и я  о п р е де л е н о  р а с ч е т о м - 

Р а с м с г п  о б о р у д о в а н и я  приведен в рлечетном т о м е ,  А  п е р е ч е н ь -  
в В е д о м о с т и  о б о р у д о в а н и я  . З а г р у з к а  о с н о в н о г о  т е х н о л о г и 
ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я  приведенА в г л а в а .£

Т а б л и ц а  ^

Н л и м с н о в А н и е

ОБОРУДОВАНИЯ
НлимсновАние

Р А Б О т

Объём
рабош,
ч е м .

Фонд
(РСНМЙ
ОБОРШ
ВАИМЯ,Ч.

Количество,
шш

Коэф-
фмии*
енгп
загруз
ки

Приме
члние

Рлс-чег-ное
ПРЙ7̂
ня-тов

Разборочныс Разборка на Узлы 208012! 4(40 5.02 7 0.72
с т е н д ы и дегАли
Моечнля М о й к а  узлов и 3506.21 Д015 0,83 1 0,85
МАШИНА детдлей
Дефсктовочное Лефектовкд (258» 4015 и з 2 0,81
о б о р у д о в а н  ие
Ножницы З л го то в и т е л ь н ы е «36,75 1|0)5 0,55 1 0,55
комвинировлнные
ТоКАРНЫб СТАНКИ Т о к д р и ы е Ш17.01 •(0(5 352 4 0,ВЗ
фрезерные с т а н к и фрезерные 9)36,65 1(0)5 2.2В 3 0.76
Зубообрабаюываю- Зуворезные 9)5.55 1.0)5 0,30 1 0.30
ц и е  с т л н к и

продолжение ГЛАВА. 5

НлименовАние
оборудования

НлименовАние
Р А Б О Ш

овьем
Р А Б О Т ,

чел-ч

фонд
врсненн

Количество,
шт

Коэф-
фици-
ент
ЗАГРУЗ
ки

приме-
члние

ОБО РУД) 
BAHMjlj

РАС-чш-
НОС

приня
тое

Шлице ОБРАБ АТЫ- Шлице ОБРАБАТЫВАЮ' $280,67 4 015 1.56 2 0,78
ВАЮЩИе СТАНКИ щие
ШЛИФОВАЛЬНЫе СТАНКИ ШлифовАльные 9992,08 90(5 1.23 2 0,61
РАСТОЧНЫВ СТАНКИ рдсточные 5279,28 90)5 0,82 1 0,82
Пост СВАРОЧНЫЙ СбАРОЧНЫб 2528,81 3955 0,59 1 0,59
Сборочныс стенды СлеСАРНО-СБОРОМ 84480,4 9)90 21,07 22 0,96

ные
Сверлильные Сверлильные 7976,7) 90)5 1.8Б 2 0,93
С ГПАНКИ

Испытлтельные Испытлтельные 3332,97 4015 0,83 1 0,85
стенды

Продолжение птаба Б

для овсспечсния м а к с и м а л ь н о й  мехАнивАции подъемно - т  р а н о - 
портных р а б о ш ,  высокой производительности г о р у д а  н а  р а б о ч и х  мес- 
ГОАХ п р и н я т  подвесной и н а п о л ь н ы й  внутрицеховой ш р а н с п о р ш . Подвес
ной ш р а н с п о р т  предеТАВден подвесными к р а н а м и . В к д ч е с т & е  
н а п о л ь н о г о  шр а н с п о р т а  п р и н я т ы  ^тройство для перемещения 
трдкторов и ручные тел е ж к и . Тип, грузоподъемность и количество 

ш р а н с п о р т н ы х  средств для производственных и 8спомогАтельных 
у ч а с т к о в  п р и н я т ы  вез рАсчетл по технологической необходимости исходя из 
весд г̂ а б а р и т о в  и протяженности переменяемых г р у з о в  внутри цехд.

0РГОСНАСТКА (ВСРСГАКИ, СТОЛЫ, ТУМБОЧКИ, П0ДСТА8КИ) ДЛЯ КАЖДОГО РАБ0Ч6Г0

м е стл  п р и н я т ы  вез РАсчетл в количестве, н е о б х о д и м о м  для с о з д а н и я  
н о р м а л ь н ы х  УС Л О В И Й  (П Р У Д А .

h. С к л л д с к о е  х о з я й с т в о
И С Х О Д Я  И З  РАЗНЫХ УСЛОВИЙ ХРАНеНИЯ ТОШ НО МАТСРИЛЛЬНЫХ

ценностей для щ и  расистом определены склддские помещения, РлумещАВмые
ПРИ епеЦИЛИЗИРОВАННЫХ ОтдвАвНИЯХ АГР0ПР0МА,В СОСШАВе КОТОРЫХ ОТРОИТСЯ цех.
Состав складского хозяисшва приведен в табл Б

Т А Б Л И Ц А  ь

Н А И М С Н 0 8 А Н И С Площадь, м г

С к л а д  г а з о в *
кислорода 1
лцетиленА 1

Склад порожних баллонов;
кислорода \
Ацетилен а 1

Р к л а д  топлиВА 1
Склад гсм Б
Ск л а д  г о т о в о й  п р о д у к ц и и  с т а н к о в 54
Ск л а д  и з г о т о в л е н н ы х  л е т А л е й 3
Склад рем Фонда шапкой 144
Ск л а д  а г р с г а т о в ,  о т  п р а в а я  е м ы х  по к о о п с р а ц и и 1
Склад агрегатов, подцчасмых по коопсрации 1
С к л а д  п р о м о т х о д о в )(.

5 .  П Л О Щ А Д И  о с н о в н о г о  и  в с п о м о г а т е л ь н о г о  
п р о и з в о д с т в  А

Состав и площади основного и  в с п о м о г л т е л ь н о г о  производства 
цсха п р и в е д е н ы  в табл. 7

Нлименовлние П л о щ а д ь ,  м г

Ск л а д  м в т а л л а 20
Ск л а д  з а п а с н ы х  ч д е т е й 20
Ск л а д , о с н о в н ы х  и  вспомогательных м а г с р и а л о в 42
С к л а д  л а к о к р а с о ч н ы х  м д т е Р И А л о в 15
С к л а д  х и м и к а т о в 2

рГТР-  
участков 
по тех
нологическому 
ПЛАЦУ

НАММСНОВАНИе УЧАСТКОВ
ПЛОЩ АДЬ,

Основное производство
1 Участок окраски и сушки 141
3 Конечно-термический и с в а р о ч н ы й  у ч а с т о к 320
8 Мехлнический у ч а с т о к 529
9 Участок рмонта гидросмствмы 36
7 IjSAGTOK РСМОНТА ЭЛБКТРО ОБОРУДОВАН ИЯ 36
10 Участок рвмонта зпоксидныт клеем J6
11 к л е т о к  сборки 590

П Р И В Я З А Н

Ш Г Г 7 Т *

ГСПГ-
щГА. Спбц. 
глепец.
н м ж
вед, пню

н. КОНТР.

Ш Н Ш П Т
АНИСИМОв
К а б а н о в

[ р у ж и н

)РН А6В
ШВАРЦ

Т О А М А Ч С В А

ш
*гг?г

Ш
•2zP_

«*$г

8 1 6 - 1  - П Т  8 9  - тх

дни
П Р о и з в о А о т в е н н ы йКОРПУС

Общие данныс 
(продолжение)

И
ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ

г .  С а р а т о в

Копировал: несмеян о ва, ^  гъмо-сч ю Формагпа2



I D

продолжение отдел, 7 продолжение шабл. 8
f j -

УЧАСТКОВ
по техно
лог ичес
к о м у  
П Л А Н У

Н ли ме н о в а  н и е ычдетков П л о щ а д ь ,
м а

\г Н ч л с т о к  к о м п л е к т л щ и и 3 5
\ц Ум л е т  o r  д е ^ Е к  т л и , и и 7 6
1 5 Р а з б о р о ч н о  -  м о е ч н ы й  ыч а с  т  о к 3 ( 5

И т о г о  : 1 8 8 9

В е п о м о г д т е л ь н о е  п р о и з в о д с т в о
г У ч а с г т ю к  приготовления л а к о к р а с о ч н ы х  м а ш с р м а а о в 1 8
5 З а ш о ч н о й  У Ч А с т о к г з
Б У Ч А С Т И  D K  Н С П Ы Ш А Н И Я  А Б Р А З И В Н Ы Х  К Р У Г О В 18

4 И н с т Р н м е н т А А ь н о - р д з д д т о ч н а я  к а а д о о а а 2 4
13 С к л а д  Д О Р 3 2

И т о г о : 1 1 £

Вспомоглтельные слежки
Т р А Н С ф О Р М А Г П О Р Н А Я  п о д с т д н и , и я г Ш , И т О В А Я ZZ

БенШ И А Я1Д И О Н И А Я  к а м с р а и

И н д и в и д у а л ь н ы й  т е п л о в о й  п у н к т 33
П о м е щ е н и е  с р е д с т в  п о ж л р о т ч ш е н и я iZ

С а н у з л ы 7  ___
И т о г о : 1 8 Б

П р о х о д ы , п р о е з д ы 2 4 9
Всего: 2 3 7 5

Б.  С ост  а  в и ч и с л е н н о с т ь  р а б о ш а н щ и х

Ш ш А ш н и е  в е д о м о с т и  р ш т я ю щ и х  п р и в е д е н ы  в ш а г л . 8 - М .  

Ш ш а л н а я  в е д о м о с т ь  п р о и з в о д с т в е н н ы х  р а г о ч и х

Н д и м е н о -
В А Н И С  ц е 

х о в ,  о т д е 
л е н  и й , у ч а г р  
к о в  И 
с л у ж б  п р е д  
п р и я т и я

П р о ф е с 
с и я

В с е -
г о ,

ч е л .

К о л и ч е с т в о  р а б о -
Ш А Н )  Ш , И Х  П О  Р А З Р Я 

Д А М

К о л и ч е с т в о  
р а б о г п а ю щ и х  
п о  с м е ы д м

Гр у п 
п а  про
и з в о л -

к о л и 
ч е с т 

в о
смен

к о л и ч е с т в о
Р А Б О Ш А Н И Д И Х

I И ш I V V й

1 с м е и А I C M E H A стоен- 
но г о  
п р о -  
u ,e c tA

п о
С П И С К У

НАИБОЛЬ
ШАЯ СМЕНА

М Ж М Ж М Ж М ж

Ра з б о р о ч н о - М о й щ и к 2 2 1 — 1 — 2В £ £ - 1 -

м о е ч н ы й

Наимейовд-нирцехов,отделении.
учасшковИ СЛУЖБпредприятия

Профес
сия

Все-
Г»,
чел.

КолинетАншство РАБОЧИХ ПО РАЗ— >Я Л. AM
количествоРАБ01ЛАННЦИХ ПО СМЕНАМ

Группа про извод- швеи ногоПРО-
\г

Коли-чеговосмен
КоличествоРАМАННЦИХ

I I 1 jv V
Г СМЕНАПсменА НПГ“СПИСКУ т т т гШАШеМА

vj м Ж м Ж м Ж М Ж
Ичампок слссарь- 2 г 1 - 1 - 15 г г - 1 -

ремонтник
Итого по УЧАСТКУ: Ч ч £ - £ ч 2
Дефектоюч слесАРь- 3 £ 1 £ - 1 15 £ 3 £
НЫЙ УЧАСТОКремонтник
Итого по у ч летку. 3 а 1 2 1 2 3 £
СлесАРНО- ТОКАРЬ 7 3 2 2 3 1 £ 1 15 £ 5 £ 3 1
мехлничес- фрезеровщик 2 1 1 1 - 1 - 15 £ г - 1 -

КИН УЧАСТОКСВЕРЛОВЩИКЧ £ 2 1 1 1 1 15 £ 2 £ 1 1
шлифов- 3 £ 1 £ - 1 - iff £ 3 £ -

щик
расточник £ £ 1 - 1 - 15 £ 2 - 1 -

ЗУБОРЕЗЧИК Ч 3 1 1 1 1 1 15 2 £ 2 1 1
ЗУБОШЛИ- 3 г 1 2 - 1 - 15 2 3 - 2 -

фовидик
резчик на 1 1 1 - - - 15 1 1 - 1 -ПИЛАХ,НОЖОВКАХ
СЛЕСАРЬ 2 2 1 - 1 - 15 £ £ - 1 _М WA Н 0- (ПРОЧНЫХ
РАБ от

Итого по учдетку: 28 10 14 4 13 3 9 3 22 6 <3 3
Сборочный Слесарь 20 Ч 8 4 4 7 3 7 3 £ 14 Б 7 3учдеток механосборочных

рдгот
Итого по учасшку: 20 Ч 8 4 4 7 3 7 3 14 Б 7 3
Учасшок слесАРь 1 1 1 - - - 15 1 1 — 1 _
ремонтА гид- MtXAH D" СБОРОЧНЫХ
ро системы РАБОт
Итого по учасшку: 1 1 1 1 1 _
Вчдсток ре- слеслрь- 2 2 1 — 1 — (Б 2 2 _ 1 _

' монтл элистаэлектро-
ОБОРУДОВАНИЯМОНШАКНИК
Итого по учдетку; 2 2 1 1 2 1Учдеток ре- Анти- 1 1 1 За 1 1 _ 1монтАЭпокещ-КОРРОЗИЙ
ным клеем щик

Наимшва- 
нне цехов̂  
отделении учАстш'И СЛУЖБ предприятия

Профес
сия

Все-
ГО,
чел.

Количество рабо-ШАЬОЩИХ ПО раз
рядам

КолинеРАБШ ПО СМ!
ствоььощихСНАМ

Грдп-
лрш-воден»вешГО ПРО НЕССА

Количествосмен

Кшчеетт
мешннрх

I I ш IV V Ок
лад

I  СМЕНАICMCHA ПОСПИСКУ Наиболь
шая оменл

М Ж М Ж м Ж м ж
Учдеток ком- комплек- 1 1 1 - - - 15 1 1 - 1 -

плсктлции товщик
Кузнсчно-тер кчзнек на 1 1 1 - - - гБ 1 - 1 -

мичсскнй и МОМНПАХИПРЕССАХ
ПАРОЧНЫЙУЧШ» термист 2 £ 1 - 1 - £5 £ £ - 1 -

электро* 1 1 1 - - - з г 1 1 - - -

ГАЗОСВАРЩИК
Итого по учасшку: 4 1 3 3 - 1 - 4 - 1 -

Учлстокок- МАЛЯР 2 2 — 1 — 1 35 2 - £ — 1
РАСКИН СУШКИ

Итого по корпусу: ББ 4 £6 27 9 31 7 21 7 52 14 31 7

Выездные СЛЕСАРЬ 29 5 10 1 0 4 15 14 - 15 29 - - -

БРИГАДЫ M E X A H D -  
С БОРОННЫХ

Р А Б О Ш

ш с а р ь э л м ■2 2 1 - 1 - (5 £ - - -

гомоншик
злектрогд- 1 1 1 - - - 35 1 _ _ _ _
ЗОСВАРЩИК

И т о г о : 32 5 13 10 4 17 - 15 - 32 - - -

Ш шашная  в е д о м о с т ь  вспомога тельных рабочих

Ндимено- 
влние це
хов, отделе
ний, у члет-КОВ И СЛУЖБ ПРЭДПРИЯ-

Профес
сия

Все-
ГО,
чел.

Количество рабо- тлющих по разрядам
КоличРАБ0П11по см

ptm во
А Ю Щ И Хендм

ТрупПА
ПРОНЗ

Коли
ЧЕСТвосмен

КоличествоРАБ01ЛАЮЩИХ

I I ш ш V Ок
лад

lewендИсменд ВОДСТ- 
ВЕННО ГО про цессА

по Наиболь
ш а я  сменл

м Ж М Ж
спиСКУ
м ж М Ж

Производил-Кладовщик £ £ — 1 — 1 <5 __ £ _ 1
венный ИРК
КОРПУС Кладовщик 1 1 1 (5 1 4

Аор

Копировал: М ат в в ?ва Моиил/. ф о р м л т  А2



П р о л о л ш е н и е  т а б л . 9

Н л и м е н о -  
BAHUE цехов 
отделений, '  
у ч л а  ко в и
СЛУЖБ
пред прия

тия

П р о фе с 
сия

Все-
го,
чел.

Колиме
т л ю щ и

СТВО РАБО-
X ПО Р АЗ Р Я
ДАМ»

Количество
РАБ ОТ АЮЩИХ
по с м е и д м

Гр у п 
п а

про из- 
водст-
вен
ного
про
сеем

КОАН
чест-

во
СМЕН

Ко лич е с т в о  
РАБОТАЮ щ и х

I и. Щ IV V YL

ТсМЕМА йсменА по
списку

НАиБОЛЬ 
Ш АН СМЕНА

м Hi м ж
м ж м ж

Сл е с а р ь - 1 1 1 2 Е 1 — 1 -
ел т е х н и к

С л е и р ь - 1 1 1 1б 1 — 1 —

электрик

3AT04HUK 1 1 1 2 г 1 - 1 —

Подсобный 5 2 Ъ 3 — 2 2 г 2 5 — 3 —

Э№£
Контролер 1 1 1 10 1 - 1 —
СТАНОЧНО-
слесАРных
РАБОТ

У б о р щи к 2 г 1 1 1 0 2 — 2 — 1
ПО ц е х у

и т о г о  п о Ц Е Х У : 4 Б 1 3 1 3 2 г 9 5 1 3

Ш т а т н а я  в е д о м о с т ь  И Т Р ,  с а м  ж  а  щ и х ,  М О П

_____________________________ _________________________ Т  А Б Л Ц Ц  А  1 0

U A U M E H  О Б  А Н  U E

д о л ж н о с т е й

О б щ а я

ч и с л е н -
н о с и ,

ч ел .

в т о м  ч и с л е Г р у п п а  
произвол- 
с т в е н н о -  

го процес-
С А

Н АИБОЛЬ- 
Ш А Я

с м е н  а

U T P С Л У Ж А -
щ и е

М О П

Н А Ч А Л Ь Н И К  ц е х а 1 1 — — 1

м а с т е р  П О  P E M O U T y г 2 — — 1 0 1

С м е н н ы й  и н ж е н е р г 2 — - 1

И н ж е н е р  -  т е х н о л о г 1 1 — — 1

И н ж е н е р  - к о н т р о л е р 1 1 — — 1 6 1

И т о г о  п о  ц е х у ; п 1 — — 5

С в о д н а я  в е д о м о с т ь  р а б о т а ю щ и х

Т а б л и ц а  11

И А И М  Е Н 0 В А н Ц Е 

С Т Р У К Т У Р  н ы х  
п о д ?  А з д е л е и и й

Р А Б О Ч и Е

И Т Р С Л У  Ш А -  
щ и е

М О П
П р о и з в о д 
с т в  Е Н Н Ы Е

В с п о м о г а

Т Е Л Ь Н Ы В

П р о и з в о д с т в е н н ы й п 1 4 1 — —

К О Р П У С  Ц Е Х А

7 .  К р л т к о е  о п и с а н и е  т е х н о л о г и ч е с к о г о

п р о ц е с с д

К л п и т А Л ь н ы н  р е м о н т  м е т А л л о р с ж у  щ е г о  о б о р у д о в а н и я  

о с у  щ е с т в л я е т с я  п о  т е х н о л о г и и ,  р а з р а б о т а н н  о и  Г П К Т и  

„ С т а н  к о с е ?  в и с  г.  Т у л а  и в н е д р е н н о й  в п р о и з в о д с т в о .

Т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с  р е м о н т л  о р г а н и з о в а н  п о „ П ” -

О Б Р А З Н О Й  с х е м е  П Р О И З В О Д С Т В А  Р А Б О Т  и Т Р А Н С П О Р Т О В  ке 

а г р е г а т о в ,  ^ з л о в и д с т А л е й  п о  с о о т в е т ь т в у ю щ и м  рдвочим 

м е с т а м  е  м и н и м А Л Ь н ы м и  р а с с т о я н и я м и  п е р е м е щ е н и я  
и х  п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  ц и к л у .

М е т А л л о р е ж у  щ е е  о б о р у д о в а н и е , п о с т у п л ю щ е е  в р е м о н т ,  
Д О С Т А В Л Я Е Т С Я  Н А  П Л О Щ А Д К У  р е м Ф о н д А , г д е  о с у щ е с т в л я ю т с я  

о ф о р м л е н и е  д о к у  м е н т  д ц и и  о п р и е м е  в р е м о н т ,  с н я т и е  
э л е к т р о д в и г  a t  е л е й  и с о о т в е т с т в у  ю щ и е  о п е р л  ц и и ,  н е о б х о д и 

м ы е  п р и  п о д г о т о в к е  к  х р а н е н и ю  м е т А Л Л О р е ж у щ е г о  о б о р у д о 

в а н  и я  в о ш и д  а  н и и р е м о н т л .

С п л о щ д д к и  р е м Ф о н д а  п о с р е д с т в о м  п о д ъ в м н о - т р а Н С П О Р Т -  

н ы х  с р е д с т в  с т а н к и  п о д а ю т с я  в  ц е х  к р а б о ч и м  м е с т я м  

р л з Б о р к и  и м о й к и .  Н а  р а з б о р о м н о - м о е ч м о м  у ч л е т к е  п р е д

у с м о т р е н ы  с п е ц и А л и з и г о в А Н Н ы е  п о с т ы  р а з б о р к ц  и м о е ч н а я  
М А Ш И Н А  д л я  м о й к и  и о ч и с т к и  о т  м а с л я н ы х  о т л о ж е н и й .  

Э л е к т р о  д в и г а т е л и ,  п о д  л е н и  щ и  е  р е м о н т у  п о  к о о п е р д ц и и , п о  

м е р е  Н А к о п л е н и я  в с п е ц и А л ь н о й  т д р е  о т п р а в л я ю т с я  н а  

с п е ц и д л и з и р  о в а  и н о е  р е м о н т н о е  п р е д п р и я т и е .

В ы м ы т ы е  и о ч и щ е н н ы е  л е т  а  л и у з л о в  и а г р е г а т о в

К Р А Н - Б А Л К О Н  П О Д А Ю Т С Я  K P A B O M U M  М Е С Т А М  д е ф е к Т А ц и и ,

г д е  о с у щ е с т в л я е т с я  н е о б х о д и м ы й  по т е х н и ч е с к и м  т р е 

б о в а н и я м  к о н т р о л ь  в с е х  Д Е т д л е й  и Р А С п р е д е л е н и е  и х  по

М А Р Ш Р У Т А М  P E M O U T A  U  В O C C T A H  О В Л е М И  Я .  Д  ВТ  А Л U ,  Т Р Е Б У Ю -  

щ и е  м с х А н и ч е с к о й  о ь р А Б о т к и ,  н а п р а в л я ю т с я  н а  м е х А н и -  
ч с с к и й  у ч а с т о к . Н а  у ч а с т к е  п р е д у с м о т р е н  н е о б х о д и м ы й  н а 
б о р  М е т А Л Л О Р Е Ы У  Щ е г О  О Б О Р У Д О В А Н и Я  д л я  к а ч е с т в е н н о й  

о б р а б о т к и  В О С С Т А Н А В Л И В А Е М Ы Х  Д Е Т А Л Е Й ,  А Т А К Ж е  и з г о т о в л е 
н и я  н о в ы х  д е т А л е й .

Р е м о н т  и в о с с т а н о в л е н и е  д е т А л е й  о с у щ е с т в л я е т с я  г р у п 
п о в ы м  м е т о д о м  о б р а б о т к и  и а  у н и в е р с а л ь н о м  п е р е н А Л А -  

ш и в д е м о м  О Б О Р У Д О В А н и и .

П о д а ч а  д в т  а  л е и  к  р а б о ч и м  м е с т А м  о с у щ е с т в л я е т с я  

р у ч н ы м и  т е л е ш к л м и .
Т р а  н с п о р т и р о б к а  и  н л к о п л е н и е  д е т А л е й  у  р а б о ч и х  м е с т  

о р г а н и з о в а н ы  в  с п е ц и л л ь н о й  т а р е  в д о с т а т о ч н о м  о б ъ е м е

Приваздч

Н и в - н * -

ДЛЯ О Б Е С П Е Ч е н и Я  Р и т м и ч н о й  Р А Б О Т Ы  В С Е Х  Р А Б О Т А Ю Щ И Х .  O t P E M O H T U -  

р о в а н н ы е ,  п р о в е р е н н ы е  О Т К  д е т А л и  н д п о л ь н ы м и  т е л е ж к д м и
И К Р А Н - Б Л Л К О й  П О Д А Ю Т С Я  Н А  У Ч А С Т О К  К О М  П Л Е К Т  А Ц  U U ,  К О Р  ПУ С-

н ы е  и д р у г и е  д е т л л и  п р е д в л р и т е л ь н о п р о х о д я т  г р у н т о в 

к у  и о к р д е к у .

К о м п л е к т а ц и я  с о б и р а е м ы х  у з л о в  и л г р е г д т о в  д е т а л я 

м и  о с у щ е с т в л я е т с я  п у т е м  п о д б о р а  с о п р я г л е м ы х  д е т А л е й

O T P E M O H T U P  О В  А и Н Ы Х ,  В О С С Т А Н О В Л Е Н Н Ы Х  U Н О В Ы Х  З А П А С И  ЫХ

ч д е т е й .

С б о р к а  с т а н к о в  в е д е т с я  н а  с п с ц и д л и з и Р о в А н н ы х  п о с 

т а х  с б о р к и  в с о о т в е т с т в и и  с т е х н о л о г и ч е с к и м и  п р о ц е с с д м и .

С О Б Р А Н Н Ы е  C T A 4 K U  П О Д В Е Р Г А Ю Т С Я  и с п ы т а н и ю  н а  П Р О Ч Н О С Т Ь  и

ж е с т к о с т ь , з а т е м  у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  т е л е ж к у  и О Т П Р А В Л Я 

Ю Т С Я  Н А  О К Р А С О Ч Н Ы М  У Ч А С Т О К ,  г д е  О К Р А Ш И В А Ю Т С Я  ПО OC TZH06-2-17. 

Н а  У Ч А С Т К Е  O K P A C K U  В Ы П О Л Н Я Ю Т С Я  Р А Б О Т Ы  П О  Ш П А Т Л Е В К Е ,  

Г Р У Н Т О В К Е  и О К Р А С К Е  Д Е Т А  Л б Й ,  У З Л О В  Н С Т А Н К А  В С Б О Р е  С

п о с л е д у ю щ е й  е с т е с т в е н н о й  с у ш к о й . В о  в р е м я  с у ш к и  и з д е л и й  

в п о м е щ е н и и  у ч а с т к а  o k p a c k u  н а х о д и т ь с я  ч е л о в е к у  з д п р е щ А -  

е т с я . П о с л е  к о н с е р в д ц и и  и у п л к о в к и  с т а  н к  и п о д а ю т с я

Н А  П Л О Щ А Д К У  Х Р А Н Е Н и Я  Г О Т О В О Й  П Р О Д У К Ц И И .

Т е х н и ч е с к о е  О Б с л у ж и в А н и е  и р е м о н т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
О Б О Р У Д О В  A U  U Я П р о и з в о д и т с я  Н А  М Е С Т А Х  U X У С Т А Н О В К И  В 

к о л х о з  а х ,  с о в х о з а х  и д р у г и х  О Р Т  А  н и з  л ц и  Я Х  Г о с  А Г Р О П Р О М  А 

М Х Р  В Ы Е З Д Н Ы М И  Б Р и Г А Д А М и .  П р и  Э Т О М  р е м о н т  С Л О Ж Н Ы Х  

А г р г г А т о Б ,  и з г о т о в л е н и е  з а п а с н ы х  д е т А л е й  д л я  т е к у 

щ е г о  Р Е М О Н Т А  и Т Е Х  н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  п р о и з в о д и т с я  

в д а н н о м  ц е х е .  О р г а н и з о в а н ы  д в е  в ы е з д н ы е  б р и г а д ы ,  в 

с о с т а в е  к о т о р ы х  и м е ю т с я  c a e c a p u  -  р е м о н т н и к и , с в а р 

щ и к  и С Л е С А Р и  п о  р е м о н т у  э л е к т р о о  б о р у  д о в л н и я .

8 .  Н а у ч н а я  о р г а н и з а ц и я  т р у д а ,  м е х д н и з А ц и я  

и а в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в

О с н о в н о й  з А Д А ч е й  н л у ч н о й  о р г а н и з а ц и и  т р у д а  я в л я 

е т с я  о б е с п е ч е н и е  с п о м о щ ь ю  о р г  л и и з А ц и о н н ы х  и д р у г и х  реш е-

г и п
НАЧ.ОТД
гл. спец
Гл .с п е ц
Н АЧ. гг .
Ш .  н н ж .

Н.КОЧТР

СлАнский
А нисимов
КАБАНОВ
Д р у ж и н
Г о р  и  а  е вшШВ А Р Ц

Т о л м а ч е в а

Е л * С П Е Ц и A AU3 UP0 B A иНЫЙ Ш  ПО Р Е М О Н Т У  U Т Е Х Н И Ч Е С К О М У  
н н к х м е т А л л о р  e n n u i  е г о  о в о Р В Д о в А н и я  с п р о г р а г1.0 МАН. РМБ. в ГО А,

8 1 6 - 1  -  П 7 .  8  9  -  Т Х

ОБШШиВА м мой

Произведет в е н н ы й
К О Р П У С

О б щ и е  Д А Н Н Ы Е  
( п р о д о л ж  е н  и е )

Ст АА.иЯ лист М Ш 1

н п р о п р о м с е ш р о и
г. С а р а т о в

г з я / о - о / К о п и ?  о б  а л : Е в с т Е г н е е в д  s s * * -  ф о р м д т  А 2
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Н И И  В Ы П У С К А  П Р О Д У К Ц И И  У С 1 Л А Н О В А В Н Н О Г О  К А М Е  С Г П В А  И  О Б е с -
п е ч е н и е  в ы с о к и х  э к о н о м и ч е с к и х  п о к а з а m е а е iT p a f o т ы .

О снов ны е п о л о ж е н и я  н а у ч н о й  о р г а н и з а ц и и  г п р у д а  выпо л
н я ю т с я  в с о о т в е т с т в и и  с д е й с т в у ю щ и м и  н о р м л т и в н ы м и  
д о к у м е н т д м и  и в к а ю ч а ю ш  в  с р б я :

р а з р а б о г п а н н ы й  т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с ,  к о т о р ы й  у ч и т ь ь  

в л е т  п р о и з в о д с т в е н н у ю  п р о г р а м м у  и  х л Р А к т е р  в ы п у с к а е м о й  п р о д у к ц и и ;
р а ц и о н а л ь н о - п о с т р о е н н у ю  п р о и з в о д с т в е н н у ю  с т р у к т у р у  и  

т е х н о л о г и ч е с к и е  п л а н и р о в к и  к а к  п р е д п р и я т и я  в ц е л о м ( т А к  и 
е г о  п р о и з в о д с т в е н н ы х  п о д р л з д е л е н и й  ;

с о в с р ш е н с т в о в А н и е  о р г а н и з а ц и и  р а б о ч и х  м е с т ,  м е х а н и 
з а ц и и  и а в ш о м а ш и з а ц и  и т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в .  П р и  ремон

т е ,  восс т л  н о в л ен и и д е т д в е м  и в ы п о л н е н и и  д р у г и х  р а б о г п  исполь
з у е т с я  о б о р у д о в а н  и е, м е х А н и з и р у ю щ е е  п р о и з в о д с т в е н н ы е  про

ц е с с ы :  п о д в е с н ы е  к р а н ы ,  н л п о л ь н ы е  т е л е ж к и ,  и с п ы т л т е л ь н ы е  
с т е н д ы  для к о р о б о к  п о д а ч ,  к о р о б к и  с к о р о с т е й ,  и с п ыт л н и я  с т л н -  
ков.  U e c m u e  Р А Б о т ы  в ы п о л н я ю т с я  с применением электрог а й к о в г о -̂ 

определенный в проекте о п т и м л л ь н ы й  численным к профессий- 
н А л ь н о - к в А л и ф и к А ц и о н н ы й  с о с т д в  р а б о т п а ю щ и х ,  п р и м е н е н и е  
п р о г р е с с и в н ы х  ф о р м о р г а н и з а ц и и  т р у д , а ;

р д з р А Б о т а н н у ь о  о п т и м А л ь н у н )  с т р у к т у р у  у п р а в л е н и я  
п р е д п р и я т и е м . Ч и с л е н н о с т ь  р а б о ш а ю щ и х  пр иведен а  врдзделе В;

опердт ивн о е у п р а в а  ен и е п р о и з в о д с т в о м  п р о и з в о д с т в е н н о 
д и с п е т ч е р с к о й  с л у ж б о й  с п о м о щ ь ю  г р о м к о г о в о р я щ е м  с в я з и ;

к о н т р о л ь  в ы п у с ш м о й  п р о д у к ц и и  в с о о т в е т с т в и и  с 
т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  н а в ы п у с к  п р о д у к ц и и  т е х н и ч е с к и м и  
к о н т р о л е Р А м и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  у ч д е т к о в ;

м е х А Н И З А Ц и ю  и А в т о м А т и з А ц и ю  п р о и з в о д с т в е н н ы х  про
ц е с с о в .  У р о в е н ь  А в т о м д т и з А ц и и  и м е х а н и з а ц и и  п р о и з в о д с т в е н 

н ых  п р о ц е с с о в  КМд=0,48, с т е п е н ь  а в ш о м а ш и з а ц и и  и  м е х а н и з а ц и и  
п р о и з в о д с т в е н н ы х  п р о ц е с с о в  J ) M A = 0.18. П р о ц е н т  р а б о ч и х  р у ч н о г о  
г п р у д а - 2 3 .  Т р д н е п о р ш н ы е  и  п о г Р У з о - Р А З Г Р У з о ч н ы е  р а б о г п ы  в ы 
п о л н я ю т с я  с п о м о щ ь ю  э л е к т р о т Р А н с п о р т А  и э л е к т Р О К Р А н о в ;

р а ц и о н а л ь н у ю  о р г а н и з а ц и ю  ш р у д а  и от д ы хд ; мероприя
тия по о х р а н е  г п р у д а  и т е х н и к е  Б е з о п А С н о с т и .

Щ
Мероприятия по к о н т р о л ю  за к а ч е с г п в о м  

в ы п у с к а е м о й  п р о д у к ц и и

Цех производит к д п и т А Л Ь н ы й  ремонт,  т е х н м ч е с -  
к о е  о б с л у ж и  в а н и е и т е к у щ и м  ремонт м е т А л л о р е ж у щ е г о  
о б о р у д о в а н и я  для к о л х о з о в ^  с о в х о з о в  и с е л ь с к о х о з я й с т в е н 

н ы х  О Р Г А Н И З А Ц И Й .
Клчество в ы п у с к а е м о й  и з  p e m d h i t i a  п р о д у к ц и и  в про

екте  овеспечивАется з а  счет внедрения следунщих мероп
р и я т и й :

п р и м е н е н и я  п е р е д о в о й  т е х н о л о г и и  р е м о н т д  м е ш а л л о -  
р е ж ч и д е г о  о в о р у д о в а н и я  и в о с с т А н о в л е н и я  д е т А л е й ;

О Р Г А Н И З А Ц И И  М О Й К И  С Ш А Н К О В  В М О Е Ч Н Ы Х  М А Ш И Н А Х
эффективными с и н т е т и ч е с к и м и  моницими средствАми 
ш и п а  МО, а  тАкже о р г а н и з а ц и и  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  р а б о ч и х  

мест,  о с н а щ е н н ы х  м е х а н и з и р о в а н н ы м  р а б о ч и м  инструментом;
проведения д е ф е к т д ц и и  детАлей по техническим 

условиям с помощью специального измерительного инст- 
рументл, приборов, оборудования;

о р г а н и з а ц и и  в х о д н о г о  к о н т р о л я  н о в ы х  и п о л у ч л е м ы х  
п о  к о о п е р а ц и и  д е т  а л  с и и а г р е г а ш о в  с о  с к л а д а  в  к о м п л е к т А ц и ю , -

о р г а н и з а ц и и  п о д б о р а  с о п р я г а е м ы х  детдлей п р и  и х  
комплектАции;

о р г а н и з а ц и и  р а з б о р к и ,  ремонтд, с б о р к и  сшанков, дгре- 
глтов и восстАновления детАлей с применением с п е ц и а 
л и з и р о в а н н о г о  ОБОРУДОВАНИЯ, ОС НАС т  К И И МЕХАНИЗИРОВАН
НОГО и н с т р у м е н т д ;

организации контроля за кАчеством выпускаемой'  
продукции группой технического контроля н а  всех э ш а п а х  
выполняемых рабою, включая пооперационный контроль п р и  
ремонте и ввсстдновлении детллеи, сборке узлов и  лгрегдтов;

организации испытлния и регулировки отремонтиро- 
ванных агрегашов и спин ков на специальных стендАх, обес
печивающих рдБочие ХАРлктеРистики,с оо т в е т с т в ую щ и е  
устдиовленным те х ни че с ки м условиям.

<0.Технологические  м е р о п р и я т и я  п о
ОГРАНИЧЕНИЮ ШУМА И ВИБРАЦИИ

С у м м а р н о  е звуковое д а в л е н  и в, с о з д а в а е м о е  н а  р а б о ч и х  
м е с т л х  р а з л и ч н ы м и  источниклми ш у м а ,  определено п у т ё м  

Р А с ч ё т о в  н а  ЭВМ по п р о г р а м м е  /( НИ$Н - 78" с о г л а с н о  СИ и ПН-12-77 
(ч а е ш ь  |  г л а в а  \ 1 ) } к о т о р ы е  приведены в рдсчётном томе. Пе
речень у ч л е т к о в ,  н а  к о т о р ы х  т д л ё т с я  извыточное з в у к о в о е  

д А в л е н и е , и  м е р о п р и я т и я  п о  огРАницению ш у м а  д о  д о п у с 

т и м ы х  п р е д е л о в  п р и в е д е н ы  в ш а б л . М,

Т а б л и ц а  < 2

Н д и м е н о в А -  
н и е  у ч а ы п ш  
с и з б ы  точным 

Ш УМ О М

Перечень
Н А И Б о л е е
Ш У М Н О Г О
О Б О Р У Д О В А Н И Я
и инструмЕнтл

Об щ и й  
рлсчёт- 
ный что 
вень 
Ш УМ А,
А *

Х а р а к -
тер
Ш У М А

Мероприятия по шнмоглушению до допустимых 
пределов- 85ДБ

Р д с ч е т н А Я т о ч к л  4

Р а з б о р о ч н о - Гдйковерт 90.7 Высоко- Применение п р о ш и в о ш у м -

моечный ИЭ-ЗИББ ЧАСТОТНЫЙ НЫХ Н А У Ш Н И К О В  Ш И П А
у ч а с т о  к непрерыв ПН-2К. Снижение у р о в н я

ный ш у м а  состдвляет ЙД,Б

Рлсчёт н а я точкл 2

Учдстон Глйковёрт 90.7 Высоко- то  же
С Б О Р К И ИЭ-ЗН5Б чдетот

НЫЙ, НИИ
РЫВ НЫЙ

РдсчетнАЯ точкл 3

Кузнечно-тер- Генерлтор №. 0 то же Р а с п о л о ж и  ь в ы г о р о д и -

МИЧЕСКИЙИСВА- ИЗЧ - (00 /8 н о м  п о м е щ е н и и
рочны й  э ч а с п м

/

ГИП Са а н с к л й ш
816 - 1 -  т .  83 -  тхНДЦ. от д А н и с и м о в *e.s?L

ГА.СПЕЦ КА Б А Н  0 в '2*9?.
гд.спей. Д р у ж и н ЬсциАдизирбтотыи ц е г а 6 ремонту и  м е ш ш к о м у ------

t e a e w f t  W M P K. s a * . p'НАЧ.ГР. г о р н де в £ J Z
| п р и  ВЯЗА и Всд.инж Ш в а р ц Производственны й

К О Р П У С
Ш Ш 1 Г Ш Ш 1 Г Ш 1 Ш

Общие д а н н ы е  
( продолжение) ГИПРВПРОМШЬПРОЙ 

г. С а р л ш о в1 Й Н В Г Й 2 | Н. контр. ТОАМАЧевА
гъ9*о~о{ /з К о п и р о в а л ; М А т в е е в л  juouu^ l  ф о р м А т л Т
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■и. Т р е б о в а н и я  п о ж а р н о й  б е з о п а с н о с т и

К а т е г о р и я  и к л а с с  п о м е щ е н и й  п о  в з р ы в о п о ж а р н о й  и п о ж а р 

н о м  о п а с н о с т и  о п р е д е л е н  и  с о г л а с н о  „ Р у к о в о д с т в у  п о  т е х н о л о г и ч е 

с к о м у  п р о е к т и р о в а н и ю .Г!1 A V p p Z  С ССР  > и У К А З А Н Ы  н а

п л А н е  р д с п о л о ж е н м я  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я .

В п р о и з в о д с т в е н н о м  к о р п у с е  о б е с п е ч е н ы  с в о б о д н ы е  п р о е з 

ды и э в а к у  а  ц и а н  н ы е  в ы х о д ы  в с о о т  в е т с т в  и и с р у к о в о д с т в о м  
п о  т е х н о л о г и ч е с к о м у  п р о е к т и р о в а н и ю  и  с т р о и т е л ь н ы м и  н о р м а 

м и .
В с е  у ч а с т к и  о б е с п е ч е н ы  п е р в и ч н ы м и  с р е д с т в а м и  п о ж а р о - 

т у ш е н и я .  Ь ч е х е  п р е д у с м о т р е н ы  с л е д у ю щ и е  м е р о п р и я т и я  

по п р е д у п р е ж д е н и ю  в з р ы в а , в о з н и к н о в е н и я  и р а с п р о с т р а - 

н е н и я  П О Ж А Р А :

У С Т Р О Й С Т В О  в н у т р е н н е г о  П Р О Т и В О П О Ж А Р Н О Г О  В О Д О П Р О 

В О Д А ;

г е р м е т и з л ц и я  п р о и з в о д с т в е н н о г о  о б о р у д о в а н и я ;

в ы п о л н е н и е  в з р ы в о п о ж а р о о п а с н ы х  р а б о т  в  з а щ и т н ы х  

к а б и н а х ;

п р и м е н е н и е  м е с т н ы х  о т с о с о в  и а в а р и й н о й  в е н т и л я ц и и ;  

п р и м е н е н и е  а в т о м а т и ч е с к о г о  n o w а р о т у ш е и и я ;
Н А И Б О Л е е  п о ж а р о о п а с н ы е  у ч а с т к и  ( о к р а с о ч н ы м  и

К Р А С К О П Р И Г О Т О В И П Л Ь Н Ы Й )  Р А С П О Л О Ж е н ы  У  Н А Р У Ж Н Ы Х  с т е н .  

К р А С К О П Р И Г О Т О В И Т е л ь Н Ы Й  и О К Р А С О Ч Н Ы Й  у ч а с т к и  О Б О Р У Д О В А 

Н Ы  а в т о м а т  и ч е с к и  м и  в о д я н ы м и  У С Т А Н О В К А М И  п о ж а р о -  

т у ш е н и я .  П о м е щ е н и я  у ч а с т к о в  к л т е г о р и и  А  с о о б щ а 
ю т с я  с у ч А с т к л м и  д р у г и х  к л т е г о р и й  ч е р е з  т а м б у р - ш л ю з .  

П о л ы  в ы п о л н е н ы  и з  н е г о р ю ч и х  и и с к р о н е о б р а з у ю щ и х  
м а т е р и а л о в . Н а  у ч а с т к а х  с п р и м е н е н и е м  в э р ы в о п о ж а р о -

Z

ж
*аэ

« с
<£

О П А С Н Ы Х  Ж И Д К О С Т Е Й :  К Р А С К О П Р И Г О Т О В И Т е Л Ь Н О М ,  о к р а с о ч н о м ,  р е 

м о н т а  э п о к с и д н ы м  к л е е м  в  е л у ч л е  а в а р и й н о г о  р а з л и в а  в з р ы в о - 

п о ж а р о о п а с н ы х  ж и д к о с т е й  н а  д е й с т в у ю щ е м  п р е д п р и я т и и  д о л ж 

но б ы т ь  о с у щ е с т в л е н о - .

о т к л ю ч е н и е  э л е к т р о п и т а н и я  в  з о н е  э т и х  у ч а с т к о в ,- 

о с т а н о в к а  в н у т р и ц е х о в о г о  Т Р А Н С П О Р Т А  в  п р е д е л а х  
В З Р Ы В О О П А С Н О Й  З О Н Ы ;

н е м е д л е и и д я  з а с ы п к а  р л з л и в ш е и с я  г о р ю ч е й  ж и д к о с т и  
п е с к о м  с п р и м е н е н и е  м с о в к о в ,  л о п  a t ,  и з г о т о в л е н н ы х  и з  и с к р о н е -  

д л ю щ и х  м а т е р и а л о в  и п о с л е д у ю щ е й  У Б О Р К О Й  П О Л А ;

п р и в е д е н и е  в с е х  с р е д с т в  п о ж л р о т у ш е н и я  в  г о т о в н о с т ь .

1 г .  М е р о п р и я т и я  п о  о х р д н е  о к р у ж д ю щ е й  

п р и р о д н о й  с р е д ы

Д л я  с н и ж е н и я  к о н ц е н т р а ц и и  в р е д н ы х  в е щ е с т в  в 

п р о и з в о д с т в е н н ы х  С Т О Ч Н Ы Х  В О Д А Х  и  в ы б р о с а х  В А т м о с ф е р у  

О Т  Р А Б О Т А Ю Щ е г О  О Б О Р У Д О В А Н  Н Я ,  А т д к ш е  С О К Р А Щ е Н  И Я  О б ъ е м о в  
п о т р е б л е н и я  в о д ы  н а  п р о и з в о д с т в е н н ы е  н у ж д ы , п р о е к т о м  

п р е д у с м а т р и в а е т с я  с о в р е м е н н л я  т е х н о л о г и я  и т е х н и ч е с к и е

СРЕДСТВА, В ЧАСТНОСТИ:
с н и ж е н и е  з а г а з о в а н н о с т и  в ы х л о п н ы м и  г а з а м и  з д а н и й  

и  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  з а  с ч е т  п р и м е н е н и я  т е л е ж е к  д л я  

п е р е в о з к и  а г р е г а т о в ,  з а п а с н ы х  ч a c t е ы и  м а т е р и а л о в ;
п р и м е н е н и е  о б о р у д о в а н и я  с в с т р о е н н о й  в ы т я ж н о й  

в е н т и л я ц и е й ;

п р и м е н е н и е  о к р а с о ч н о г о  о б о р у д о в а н и я  е в с т р о е н н ы м и  
г и д р о ф и л ь т р а м ц  д л я  о ч и с т к и  В О З Д У Х А  о т  в р е д н о с т е й ;

B b i r O P A H I U B A H U e  П е Р Е Г О Р О Д К А М И  У Ч А С Т К О В  С  П Ы Л Е Г А З О -  

в ы д е л я ю щ м м  О Б О Р У Д О В А Н  и е м ;

п р и м е н е н и е  О Б О Р У Д о в А н и я  е п ы л е о с д д о ч н ы м и  к д м е -
P A M U .

В е д о м о с т ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я

М А Р К А ;

поз.  ; О б о з н  а ч  е и и е Я д и м е н о в л и и е Кол.
М а с с а

e A . , w

П Р и м е -
Ч А н и е

1. У Ч А С Т0К  о к р а с к и  и с у ш к и

1 Р е ш е т  к а  с н и ж н и м 1 2 6 9 0

о т с о с о м  В О З Д У Х А .

Рдзмеры о к р А ш и в д е м ы х

и з д е л и и ,  м м  -

4900 х 3 2 . 0 0 х 4 0 0 0

М о щ н о с т ь ,  к б т  -  1 5. 0
Г а б а р и т ы , м м

5 8 5 0  х 4 9 8 3 * Т г 0 0

0 9 1 8 2 . 4 . 8 4 .  4 8 8 9 . 0 1

г У с т а н о в к а  б б з в о з д у ш - г Z 5

н ог о  рлепыления
„ И н г у  к "

П р и в я з а н

и н в . н *

М а р к а
поз. 0 Б О З Н  А ч  е н  и в Н а  и м е н  о б  a h  и е

II Г  Vfi

Кол.
М асса
е д . , к г

и и с
П р н м е -
4 A H U E

Г а б а р и т ы ,  м м

6 2 0  х 5 8 0  х 9 0 0
—

3
О Р  - 5 5 5 0 - Г О С Н И Т И

-

Я i u . u k  д л я  п е с к л 1 4 5
_________ Г а б а р и т ы . м м

5 0 0 х 5 0 0 x 1 0 0 0

О Р Г  - 5 1 5 9
4

Ш Т О Р А  П Р О Ш В О П О Ж А Р - г
----------------------------------------— _________ НАЯ М И О Г О С Т В О Р Ч А Т А Я

Г а б а р и т ы ,  м м

2,500 X 3 6 0 0

н о  г б  5.  о о о .  о о

г . У ч л с т о к  п р и г о т о в л е н и я

ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТ Е Р ИАЛОВ

1 Я щ и к  д л я  п е с к л 1 4 5
Г а б а р и т ы ,  м м

5 0 0  х 5 0 0  *  1 0 0 0

О Р Г  -  5 1 3 9
г — Ш к а ф  д л я  х р а н е н и я 1 1 4 0

ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТ ЕРИАЛОВ

В н у т р е н н и е  г а б а р и т ы , м м

5 4 5  х  1 5 5 0 Х П 8 8

Г А Б А Р И Т  Ы,  М М

Б г 5  х 1 6 5 0  х 1 8 5 0

А Б  0 1 . 0 4 9
3 У с т а н о в к а  м с р н и к а 1 86

В м е с т и м о с т ь . л  - 1 5

Г а б а р и т ы ,  м м

4

5 0 0 х  4 8 0 x 1 6 9 5
--------------------------------------------- _ _ _ П А  1 0 2 . 1 4

У с т а н о в к а  д л я  перекАчивд 1 1в г
ния н п е р е м е ш и в А н и я

ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТеРЙАЛОВ

т и п
Нач.ота.
гл.ьпец..
Гл.спец,

сланскми

ш
НАЧ. ГР.
бе л

Анисимов
Касанов
Д р у ж и н

о р н д е в ШгШ
8 1 6  -  1 -  1 1 7 .  83 Т  X

t n e i i U A A U d U P O B A H  н ы й  l i e x  п о  р е м о н т у  и  т е х н и ч е с к о м у  
о б с Л ж м в а н н ю  м е т А л л б р е ж У щ е г о  о Б О Р У Д о в д н и я  с  ПРОГРАММОЙ 1, 0 МЛН- РУБ.  В ГОД

,ИН№.
Вед. шин.

ШВАРЦ
М а к е е в а Ж Производственный

к о р п у с

С Т А Д И Я Лист Листов

Н. контр. ТОЛМАЧеВА ш

О б щ и б  д А м н ы е  ( о к о н ч л н и е )  
В е д о м о с т ь  оборудования

(НАЧАЛО)
г и п р о п р о м с е л ь с т р о и

Г.С АРАТОВ
2Ъ940-о} М  копиров а л ЕвстегнеевА Мст- ф о р М А Т  AZ
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о

 
I

о*
 

ТС

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.
1ДМХА
« А , к г

П р и м е 
ч а н и е

М о щ н о с т ь ,  к В т -  1 , 5
Га б а р и ш ы ,  м м

1 1 0 0 *  6 5 0 Л  1150

П А  Б 13,  0 5 3

5 Б а к  к р а с к о й  А Г н е т А т в л ш 1 18

В м е с т и м о с т ь ,  А - 80
Га б а р и ш ы ,  м м .
3 5 0  л 390 *  700

с о -  т

6 С т о л 1 24

Г а б а р и ш ы ,  м м —

8 6 0 *  4 6 0 х  950

7 ТГклф Л А б О Р л т о Р н ы й 1 290 _

М о щ н о с т ь ,  к В т -  1.5

Г а б а р и ш ы ,  м м -

11 50л 9 0 0 х 2030
П А  873.  0 4 2 . 00. 00. 00

ь Ш е Л Е Ж К А  для ПЕРЕВОЗ- 1 19

К И  ф л я г
Г а б а р и г п ы ,  м м
4 0 0 *  1 6 0 *  1100

П Л . 8 7 4 .  0 3 0 . 0 0 . 0 0 __

З . К у з н е ч н о - термический _
И С В А Р О Ч Н Ы Й  УЧАСШОК

1 Шклф У ПРАВЛЕ НИ Я 1 1Б0 Входит 1

Г а б а р и г п ы ,  м м
комплект

4 0 0  Л 7 0 0 Л  1800 поз.  г

И З Р -  2 4 1  Р Г А Ч Ч

2 Электропечь с о п р о ш и в а е * 1 4328

НИЯ К Н М Е Р Н А Я  С ШРАН*
СфОРМАШОРОМ Ш И П А

Т П Т 9 -  8 0 | 5 6  КК
М о щ н о с т ь ,  к В т-58
Г а б а р и г п ы ,  м м

П Е Ч И -  2 0 5 5 X 2 8 5 0 *  2992
ТРАНСфОРМАТОР А-Б15х  112DX1Q2

С Н З - 6 . 1 2 . 4 / 1 2 t t 1 ____________-

П р о д о л ж е н и е П р о д о л ж е н и е
М а р к а ,

поз. В б О з н А ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.
Ма с с а
ед. ^г

Приме*
члн ие

БЕЗ НАГРЕВА ВЕНТИЛЯЦИИ кузнечной
и п е р е м е и т в А н и * и н с ш р з -
Р а б о ч и й  о б ъ ё м ,  л - г з о МЕНША

Г а б а р и ш ы ,  м м

8 0 0 *  7 1 0 *  Ю1 0
0Ю 1 -  он 1 - бб

10 ЛАРЬ ДЛЯ КУ ЗНЕ ЧНО Г О 1 34
И Н С т Р У М Е Н Ш А
Га б а р и т н ы ,  м м
8 0 0 Л 4 0 0  х 8 0 0
ОРГ 1 4 6 8 - 0 7 -  100

11 Ва н н а  д л я  з а к а л к и 1 148
В В О Д Е
В м е с т и м о с т ь ,  л - 540
Г а б а р и т н ы ,  м м

1 0 8 0 *  806 х 1118

1ф Е Был. 268
12 В а н н а  д л я  з а к а л к и 1 369

в м л с л е
В м е с т и м о с т ь ,  Л- 550
Г а б а р и ш ы ,  м м

1 3 5 0  *  1414 - 1040
1ШС Вып. 269

13 Ш ,и т  для с в а р о ч н ы х в 25
р л б о г п

Г а б а р и ш ы ,  м м

1 6 0 0 *  5 0 0 * 1800
О Р Г  5 1 5 1

14 По л у а в т о м а т  с в а р о ч н ы й 1 356
с В Д У *505 ДЛЯ СВАРКИ R

углекислом г а з е

Г л б а р и г п ы ,  м м
п о д л к п ц е го  м е х а н и з м а -
4 4 5  л 3 1 6 Х  3 7 0

Ш к л ф А У П Р А б Л е Н И Я -

ги п  
Н а ч . ш т щ

П р и в я  в а н

И н в .

Г л .С П ЕЦ
Гл сп ец
Ндч г р
Ве д и н щ

Н. к о н т р

Ьл а н с к и и  1Ж
В тю ш ш  ,
К ш
ДРЧЖИН j g ?  

M*fг о р ш е
ш и р и

ТОЛМАЧЕВА

ш

Ц-1Э
816 -  1-  Г П .  89 - Т А

|спеинвливировАнны Н цвх по р ш й ш  и т е х н и ч е с к о е  о в с а у ч н̂ е г  
Ihhvo м Етп А Ш р е ^ ш ц е го  о б о р у д о в а н и я  ь  neorpAiNAsou 1,0ман рнб. ь грй

П р о и з в о д с т в е н н ы й MiiWiinl Ш ’.чни Ш И ч и п у д

К О Р П У С

В е д о м о с т ь  ОБОРУДОВАНИЯ  
( п р о д о л ж е н и е )

2 3 9 /0 -0 /  / 5  п о п и р о в а л *. И л ь и ч е в л  < f j

8
ГИПРОПРОШЛЬОТРОЙ

Г. С А Р А Ш О В

фОРМАГП А 2
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В н 1Д0ЛП1 Е Н И В П р о д о л ^ > ЕН И В П р о ю л ж е н и е
М а р к а ,

ПОЗ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е НвА.
М а сс а

U j r .
Приме*
члние

М а р к а ,
ПОЗ. O b O S H A H K H H t Н а и м е н о в а н и е Нол,

МАССА

ИД.кг
п р и м е -
ч а н и с

Ма р к а ,
поз. О в о з н А ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М а с с а  
в А .кг

П Р И М Е 
Ч АН И Е

4 3 0 х 3 2 5 х  330 М о щ н о с т ь ,  к В т - 0,4 Га б а р и ш ы ,  м м
В ы п р я м и т е л я Г а б а р и ш ы ,  м м 1000 х 6В0Д 14QQ
боо х 7оо х эго 1 9 8 0 *  1 2 1 0 *  1 3 2 0 З К  6 3 4
П Д Г -  508 0 1 1 - 1 -  09 3 СтеллА>ц д л я г 2 1 2

15 С т о л  С В А Р Щ И К А 1 239 и н с т р у м е н т л
М о щ н о с т ь ,  к В т - 1 , 5 4 .И н о т р 9 м * н ш а а ь н о - Г а б а р и т ы ,  м м
Г А Б А Р И т ы ,  ш РАЗААГПОЧНАЯ  КЛАДОВАЯ i 400 х 500 х 2 3 6 5
9 3 5 х 1010 х 1570 О Р Г 1468 -  0 5 -2 8 8
( 1 0 0 2 1 1 Сш с а а а я *  Д А Я В т 4 В и б р о  и з о л и р у  юидля 8 1 ,56 НЛ ПЛАНЕ

16 УСГПАНОБКА И Н Д УК ЦИ 0 Н ' 1 3405 и н с т р у  м е н т л Р е З Н Н О М Е Щ А Л Л И Ч Е С К А Я НЕ ПОКА'
НАЯ З А К А Л О Ч Н А Я Г а б а р и  т ы ,  м м о п о р а  с р л в н о ч А с т о т - ЗАНЛ
М о щ н о с т ь ,  к В т - 1 3 0 1 4 Q 0 X  5Q 0 X Ш 5

н о й  Х А Р А к т е р и с т и к о й
Г А Б А Р И Ш Ы ,  м м 0 Р Г  1 4 6 8 - 0 5 - 2 8 0 ДИ Й М ЕТП Р ОПОРЫ,ММ-150
4 7 0 0 х  1300 X 2044 г С П Б А Л А ф  ДАЯ ДР АН 6- 1 т ВЫСОША О П О Р Ы ,М М - 5 0
И З Ч - 100/8 НИ Я АБРАЗИВНЫХ КРУГОВ D B - 3 1

л К р а н  п о д в е с н о й 1 П 5 0 Га б а р и ш ы ,  м м

о д н о п р о л в ш н ы й ш а х  480х г г 90 Б. У ч ас гп о к  и с л ы ш а н и я

1 , 0 - 1 6 , 8 - 1 5 , 0 - 6 -  220(380 з з - о о з г А Б Р А З И В Н Ы Х  КРУГОВ
Г О О Г П  7 8 9 0 - 8 4  Е 3 С т о л  р а б о ч и й 1
М о щ н о с т ь ,  к В т  -  а , 24 Г а б а р и ш ы ,  м м 1 С т л н о к  для и с п ы ш а н и я 1 27 0 0

18 П о с т  г а з о п л а м е н н о г о 1 П 0 0 1 5 0 0 *  7 8 0 *  7 3 0 АБРАЗИВНЫХ К Р У Г О В
Н АП Ы ЛЕ НИ Я  И Н А П Л А В К И Д и л м е тр  н о п ы т ы  б а е -
& к о м п л е к т  в х о д и т - . 5.3мпочной « ч и с т о к МЫЛ К РУ ГО В,М М  150'  750
у ш а н о в к а  с т р у й н о й м о щ н о с т ь ,  н м - 1 1
О Б Р А Ь О Г П К И , 1 СШАНОК У Н И В ЕР С А Л Ь Н О ' 1 1400 Г а б а р и ш ы ,  м м

п о с т  г а з о п о р о ш к о в о й З А Ш О Ч Н Ы Й г о г з *  1 4 2 2 * 1 1 9 5
Н А П Л А В К И ) Р й Ц М Р Ы  062АБМПЫ6А- С И П -  8 0 0
щ и т  ГАЗ орА спр едЕ ли е м о  г о и з д е л и я ,  м м г С т е л д А ^  д л я  х р а н в - i ге о
т е л ь н ы й , 2 5 0 *  630 Н И Я  А Б Р А З И В Н Ы Х  КРУП*
АпПАРАШЫ ГАЗОПЛАМЕННО' М о щ н о с т ь ,  к Вт  - 1 ,8 0 5 Га б а р и ш ы ,  м м

го нАпыления 3 -  т ип о в Га б а р и ш ы  ,  м м 1 2 0 0 * 4 8 0 *  2 2 9 0
Мощность, к Вт -  1,5 1 7 4 5 л  1 9 4 0  *  1 5 5 0 з з - о о з г
0 1 - 0 5 - 1 4 9 З Е 6 4 г 3 С т о л  р а б о ч и й 1

19 С т е л л л щ  д а я  д ш а л с й г 1 3 6 г Т О Ч И А Ь Н О -  ШЛИфОВААЬ' 1 3 8 5 Г а б а р и ш ы ,  м м

сО
: Х
а£
вО

И 9 3 А О В НЫ Й С Ш А И О К 15 0 0  х 7 8 0  х Т З О
Г А Б А Р И т Ы ,  м м Н а и б о л ь ш и й  д и л м е т р

1 4 0 0 *  500х 1635 Ш А Н ф О В А Л Ь Н О Г О  КРУГАМ

2<
з:
-оьэ5=с=

0 Р Г  1 4 6 8 -  D5- 300 - 4 0 0 ГИП СЛАНГ.КИЙ • ifj
8 1 6 - 1  -  т - в э  -  Т Аго t a l A H O S K A  ДЛЯ НАПЛМКН 1 580 М о щ н о с т ь ,  к В т - 5 , 3 Нхч.пт; 

Г а  r n p ii
1 ПНИСИ/Ш< 

Накл н п л  <
1

■1 ЛвЫИЦ
/1/Ш 1ЕЦ 
_ JlA4.rp.

Jl&imJi U в >
,  Др у ж и н

OPHAER & &>ЫЗСг ш а ш и р о в а н н ы й  цех по ремонту ^VSSSSSI^SSiM Sd&rA  МРТтОРЕЛЧШЕгЬ ОБОРУПОВАНИЯ с ПРОГРАММОЙ!,иллн.РУБ.щ
П р и в я з а н к д ж ] *  Ш в а р ц <‘ -6Э<

П р о и з в о д с т в е н н ы й
КОРПУС

Шпация Л ист I листов
р 9 11

во щ п
Вед ом ос ть о б о р у д о в а н и я  

( п р о д о л ж е н и е )
Г И П Р О П Р О Ш А Ь С Т Р О Й

г .С а р а ш о вф  ",
И Н В .  № --------- t i -к п н т р . ГПЛЛШМА

---------  гз9/о-ог /6 к о п и р о в а л ’. Ил ь и ч е в а  ф о р м л т п  А 2 ,
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§ Пр о д о л ж е ни е
МЯРКЯ.
паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кал.

М йссй
ед.: к г

П ри м е 
ч а н и е

г У ч а с т о к  р е м о н т а
з л е к т р о о б о р т в я н и я

1 С те л л а ж -к о н те й н  е р 1 510
ш  перевозки злектро-
м о н т а ж н ы х  изделии
Гявярнты ; мм
Ш б к  т о ч н о
70-2805-0131

2 П о д с та в к а  под о п о р у - 1 76
д о в я н н е
ГОбйРИЛШ , м м
810» 7 00» 830
0 Р Г - 5 Н З

3 Вертикальный настоль- 1 too
ио-сверл ильный сте н о к
Наибольший д и я м е т р

сверления мм - 1 2
М о щ н о с т ь , к е т  -  0.6
Г л в я р и т ы , м м
710» 370» 820
2М  112

4 В е р с т а к  д л я  зле ктро - 1 95
м а н т я ж н ы х  р я в о т
Г а б а р и т ы , м м
т о» ооо» 760
П И  -  163

5 С т о л  м о н т а ж н ы й 1 89
м е та л л и ч е с к и й
Г я б я р н т ы , м м
НПО» 800» 600
ОПМ68-01-080Я

6 С те л л а ж  для у з л о в  н 1 100
к р у п н ы х  д е т а л е н
Г а в а р н т ы ; мм
то» 500» т о
орг14в8-05-згоя-оо

Продолжение
Ш Р К Я ,

паз. О в о з н и ч е н и е Н я н м е н о в я н и е tor.
масса
% к г

п р и м е 
ч а н и е

ш т н ч е с к и й  т а л о н

1 Паяв л е т а м  ляг шлице- 1 3800
ф р е з е р н ы й
Няиболыинймошль.мм-8
Наиболшинлиаметр о в р я -

ьягывяемых заготовок,мм-000
Мощность, к Ш ~  22 5
Г а в а р н ты , мм
3540» и з о  х гг о о
5Я 352ПФ2

0 С т а н о к  ш лицеш лифо- 1 3370
зальный
Л и н м е тр  овравагаы ва-
емого изделия, мм 25-125
Длина обрабаты ваемо-
ГО изделия ММ 2 0 0 -710
Мощность, к В т  -  8.54
Г а б а р и т ы , м м
2 6 0 0» 1715» то
З М 4 5 1

3 Зи б в ф р езе р н ы й 1 9850
п о л у а в т о м а т
Наибольший м а д ж .м м -8
Наибольший д и а м е т р
нарезаемых ш е т м - 5 %
М о ш .н а с т ь .к б т -1 2 .5
Г я б я р н т ы , м м
2670»1810» 2250
530 5 0 Н

4 ЗУбололвеж ны й п о л у - 1 5000
а в т о м а т
Наибольший модуль, мм-56
Наибольш ий д и а м е т р
нарезаемых т е с .м м  - 050
М ощ ность, к В т - 4 .5
Г а б а р и т ы ,  м м
2035» т о »  резв

. М М _______________

П р о д о л ж е н и е
'марка,

поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол
Масса
Ш ,к г

Приме
ч а н и е

5 С тан о к  широкоунивер- 1 435В
сальный к о н с о л ь н о -
ф резерны й
Размеры с т о л а , м м
4 0 0 » 1600

Мощ ность, к В т - 17,3
Г а в а р н т ы , м м
2570 x 2050 x0 0 40
6 Т 8 3 Ш - 1

6 Универсальный вн утр и - 1 6900
шлифовальный с т а н о к
Высокой т о ч н о с т и
Д и а м е т р  шлифоеяниямн
5 0 -0 0 0

Длина шлифования, мм
до 200
Мощ ность , к В т - 145 7
Г а в а р н т ы , м м
3 9 70 »2 2 0 0 »18 10
З К  008 В

. 7 З т  шлифовальный 1 НОВО
п о л у а в т о м а т
Д и а м е т р  колес, м м
80 -  800

Модиль, ММ 2 - 1 2
М о щ н о с т ь ,к В т -7.37
Г а в а р н т ы , м м
3260» 2730» 2540
ЗК 2 2 8 1

8 П о л у а в т о м а т 1 8100
круглошлифовальный
универсальны й
Размеры  у с та н а в л и в а-
тогоизделия.мм400х ш о
Мощность, к в т  - 1 8 ,8 3

гнп .  
Ш ш

/
Отелей

П р и ш л и

Ш Л 1

/Мнении

Ш е и
НИЛ ГР
Рел иин.
Ш Ш .

Внисиигол

ГОРН RPR
ш
Ш

’B R P U  1̂ У Ч
тнкння

ш?J?r

j&fcf
tf-Я
й-ЗЭ
2_£9г
jrjji

Б 1 6  -  1 -  П 7 .  8 9 -  7Х
Специализированный цех по ремонту н техническому абслУ- 
ттттттщегоаьощовттептттои Ютн.руь. в год.

П р о и з в о д с т в е н н ы й  
к о  р т е

Стадия Шст Листов

чшлша ттшт  И Е В

Ведомость Оборудовании  
( п р о д о л ж е н и е ) ПИРОПРОМСЕМСТРПИ

_ .............. ..... .....................................................................................................................  г. Сортов т
К о п и ров ал хид оров а f o r  г 3 9 / 0 - 0 /  / 7  фермат а  в

10
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П р о д о л ж е н и е  П р о д о л ж е н и е П р о д о л ж е н и е

М ОРКО,
поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса,
ед ..кг

П р и м е 
ч а н и е

марка,
паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нал

Масса,
е д .,к г

П р и м е 
ч а н и е

м а р к а ,
поз. О в о з н н ч е н и е Н а и м е н о в я н и е Кол.

Масса
ед.,кг

П ри м е 
н е н и е

Г Я В Я Р Н т Ы , м м
’ ~ М ощ ность ,  к В т  - 3 .0 19 т е л е ж к и  д л я  теянсяор 7 ~ 15 ня пляне

5 t4 o  *  1680 *  е г г о Г а в я е и т ы , м м т н р а в к и  с т р у ж к и не покя-

З У  142 М 2 1500 »  700 »  1400 Г я в я р н т ы ,  м м з я н п

9 (По к о р н о -  винторезны й i О Н О ИВ 5121 10 0 0 *5 0 0 *8 0 0

с т н о к  высокой точное- 14 Токярно-зннторезны н 1 3065 п и - 228

т и с  устр ой ство м  ц и ф р о - с т а н о к  высокой аючносги 20 Виброизолирующая рези- ~ т Г 1,56 т о ж е

вон и н д и к а ц и и с устройством  ц и ф р о в о й неметаллическая о п о р и  с

Р и с с т о т и е  менщу центра- и н л и к я а и и ратчастотнойхарактерном!

М И, ММ -  1000
—

Расстояние м е ш з и е н т - Л ия м е тр  о п п р ы . м м  - 150

Высота центров, мм -  io o P R M H , ММ -  710 р Вы сотя опоры ,  м м - 5 0

Мощность ,  к В т -  7 .4 7 Высота ц е н т р о в .м м - Ш 1 0 8 - 3 1

Г я ь а е и т ы , мм Мощность. к В т - 7 , 4 7
е т ч т * ш о Г я в я р н т ы ; мм 9 ,У ч я с т о к  р е м о н т я

16 К 10  8<Р1 1505x1130x1810 г и д р о с и с т е м ы

10 Радиально-сверлильный 1 470 0 16К 2 0 8 Ф 1
с т а н о к 15 ' С т я н о к  го рнзонтяльно- 1 11300 1 С т е м я ж  д л я  г и д р о - 2 103
Наибольший д и а м е т р р а с т о ч н о й с и с т е м

сверлении, м м - 5 0 Л и а м е т р ш а  инделящ -М Г я в я р н т ы . мм—
М о щ н ость, к В т - Ш 5 Мощ ность ,  К В т - 2 1 8 1550х 750* 1332
Г а в я р н  т ы , м м г а б а р и т ы , м м 0 Р Н 2 6 0
1005x1030 » 3 4 3 0 4 8 8 1 »  3 0 70  »  3266 В е р с тя к с л е с п р н ы й  ня ~ т _ 415
2 Я 5 5 4 О Н  614 д в я  р а б о ч и х  м е с т а

11 5ЯКДЛ71 приготовл ен ия _ u 190 16 С т а н о к  т о к а р и  о - ~ г 5750 Г я б я р и т ы , м м
Э М У Л Ь С И И в и н т о р е з н ы й 2 3 8 5 *3 0 0 »  1016

Е м к о с т ь  ве рхн его  вика Р а с с т о я н и е м е ш ц е н т О Р Г - 5 3 6 4
м 3 ~ 0 .0 б м м ,-  3000 3 Ве р ти к ял ьны й  н я с т т н о 120

Ем к о с т ь  ннш него б а к а Высотя ц е н тр о в , мм-315 сверлильны й с т я н о к
м 3 -  0 ,6 5 М о щ н о с т ь . К 8 т - 1 6 . П Н я н б о л ь ш и й  д и я м е т р

М ощ ность, к В т - 0.6 Г а б а р и т ы , м м с в е р л е н и я , м м  - 1 2
Г О В О Р И Ш Ь !, м м 5 1 9 0 4 1 8 0 x 1 5 5 0 М о щ н о с т ь , к В т - 0,6
1104» 8 0 4 » 1806 1М 6 3 6 Г а в и р и т ы , м м
Р - 3 0 7  Н ЗТ 17 Кран аомеснономопролетный X 1750 770  *  3 70  *  8 е о

10. П а л с т я в к я  пол п л и т у ~ Т 71 t o -ю . 8 -15 д -б -гго / 3 8 о 2М 112
Га в  в р н  т ы , м м г о с т  7 8 3 0 - 84 Е С т е н д  д л я  и с п ы тя н и я ~ т _ 850
1015» 70 0 » 830 М о щ н о с т ь , к В т  ~ 2 .24 я г р е г я т о в  г и д р о  - 1
О Р З - 5 14 4 1S ТУМВОЧКЙ ИНСТРтеНТЛЛЬНАЯ J L 130 на алине

13 Ножницы комбинированные ~ г 1550 Г а б а р и т ы , м м не яака-
Няивольшяя т о л щ и н я 850» 5 0 0 * 1050 зам а г и п гЛйНС.КНЙ т а орхрр

В 1 Б - 1 -  m .  8 f l  -  T Xовраеятывяемоговтя,мм-13 27335. 0 0.00 н а ч а т Хниснмоа <ш— — Глсоеа. Кавян ав
/ Га. спец. ЛРВНШН pi-23 Сшимизирпяянный itn  nn ррмантнн трхннчегкаму обслу -

Няя. се Гоеняев м rf-iS ШН8ЯНИЮ мтшррштегаавйршшуяГПРОГРПММПЙЮМАНРМ.В ГОД
П Р И В Я З Я И Вел ниш. щв Я PU '?S9C

П р о и з в о д с т в е н н ы й
К О Р П У С

ш ш я Л и е т\ Л истов
н Вел. инк. 9Шам6

Ш Ш \

В е д о м о с ть  о бор уд о в а н и я  
( п р о д о л ж е н и е / ГН П Р О П Р О  M C E AbCTPQi

____ с С  ИР я т я  в___
А 0

\ИНВ. Я -  I ______ им ш ш  \ГППШ 177П
к о п и р о в  я л: С и д о р о в е  Т ^ г э э ю - о г  / 3  р о р м я т м
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П р о З а л м е н и е П р о д о л ш е н и е П р о д о л ш е н и е
М а р к а t 

п о з . О б о з н а ч е н и е И а и м  е н  о б а м а е К о л .
М а с с а

е д . , к г
П р и м е 

ч а н и е
М а р к о

л о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Н о л .
М а с с а  
е д , к г

П р и м е 
ч а н и е

М а р н а
ПОЗ. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л .

М а с с а , 
ед .} к г

П р и м е 
ч а н и е

п р и в о д о в  с е л ь х о з т е х н и к и Н а и б о л ь ш а я  ш и р и н а 2 4 0 0 *  8 0 0 * 8 0 0
К И -  4 8 1 5 м О б р а б а т ы  в а е п о г о О Р Г 1 4 6 8  -  0 1 -  0 9 0 Я

и з д е л и я  у м м  - 9 0 0 9 С т е н д  д л я  и с п ы т а н и я 1 1 0 1 2
1 0 . У ч а с т о к  р е м о н т а Д л и н а  р а б о ч е й  л о в у * К о р о б к и  с к о р о с т е й

Э п о к с и д н ы м  к л е е м H o a r  и  с т о л а ,  м м  - 3 0 0 0 М о щ н о с т ь ,  к В т ' 5 . 6 8

М о и ц н о с т ь у к В т  - 7 1 . 0 Г а б а р и т ы ,  м м
1 С т е л л а м  д л я  у  з л о  С Я 1 0 0 Г а б а р и т ы ,  м п 2 1 1 0 *  1 5 5 0 *  2 2 3 0

и  к р у п н ы х  д е т а л е й 1 0 3 0 0 * 4 0 0 0 * 3 1 0 0 И .  1 3 . 4  8 4 .  0 0 0
Г а б а р и т ы ,  м м 7 Я  2 1 0 1 0 С т е н д  д л я  р а з б о р к и 1 2 5 0
1 4 0 0  * 5 0 0 х  1 1 4 0 3 С т е н д  д л я  о б к а т к и 1 8 6 0 и  с б о р к и  к о р о б к и

О Р Г 1 4 6 2 - 0 5 - 3 2 0 Я - О О ф а р т у к о в  и  к о р о б о к с к о р о с т е йг С т о л  м о н т а н ч н ы й 1 8 9 п о д а ч  с т а н к о в Г а б а р и т ы ,  м м
м е т а л л а  ч е с  к и й М о щ н о с т ь ,  к В т - 1 , 1

9 3 0 x 9 3 0 x 7 0 0
Г а б а р и т ы ,  м м Г а б а р и т ы , м м

Н . 1 3 . 4 1 3 . 0 4 .  0 0 0
1 2 0 0 * 8 0 0 x 6 0 0 1 7 5 0 * 7 8 0 * 1 6 0 0 1 1 Р а д и а л ь н о  - с в е р л и л ы 1 2 1 0 0
О Р Г  1 4 6 2 ' 0 1 -  0 8 0 4 Н . 1 3 .  4 0 9 . 0 0 0

н ы и  с т а н о к  о б л е г ч е н н ы й
3 В е р с т а к  д л я  р е м о н т а 1 7 0 Я П о д с т а в к а  д л я  а г р е - 4 3 3

Н а и б о л ь ш и й  д и а м е т р
д е т а л е й  с м о л а м и г о т о в

с в е р л е н и я ,  м м  - 3 2
Г а б а р и т ы ,  м м Г а б а р и т ы ,  м м

М о щ н о с т ь ,  к В т - 3 . 5 6
1 8 0 0 x 4 0 0 0 * 1 5 0 0 2 0 0 0 * 5 0 0 * 1 5 0 Г~ х"

И -  1 1 Я - О О О О Р Г 1 4 6 8 - 0 3  - 3 5 0
✓ а о а р и т ь / ,  м м  

1 8 5 0 * 8 0 0 * 2 6 0 0
4 Ш к а ф  С ы т я м н о й  д л я 1 1 8 7 5 С т е н д  д л я  с б о р к и 1 6 6 1

О С Ъ ?  /7
Л а б о р а т о р н ы х  р а б о т ф а р т у к о в  с т а н к о в 1 2

с о о с л

С т е н д  д л я  и с п ы т а н и я 4
Г а б а р и т ы ,  м м

Г а б а р и т ы , м м
п о д  н а г р у з к о й  V /  о с и  §

1

1 6 0 0 * 9 5 0 *  2 3 5 0 1 0 0 0 *  1 О О О  х  1 2 1 0
с б о р е  к о р о б о к  п о д а ч

Р Ш Н . 1 3 . 4 0 3 . 0 0 0
ф р е з е р н ы х  с т а н к о в

6 С т е н д  д л я  о б к а т к и 1 1 2 0
М о щ н о с т ь ,  к В т  - 1 . 1

1 1 . Р Ь й £ т а л  c S q d k u п е р е д н е й  б а б к и Г  е

М о щ н о с т ь . к В т  - 1 0 . 0
/ а о а р а т ы ,  м м  

8 6 0 * 5 4 0 * 1 2 6 0
1 С т а н о к  ш л и ф о в а л ь н ы й 1 7 7 5 Г а б а р и т ы ,  м м

L f  4 7  Ь О О  П П П
д л я  н а п р а в л я ю щ и х 8 0 0 * 9 0 0 * 8 0 0 1 3

n . i b .  4 Z 9 . U U U
4 т п

Д и а м е т р  ш л и ф о в а л ь н о г о Н 1 3 . 4 0 8 . 0 0 0
С т е н д  д л я  и с п ы т а - 7 о  > и

К р у г а ,  м м  - 1 2 5 7 С т е н д  д л я  р а з б о р к и 1 5 6 0
----------. H U Я  К о р о б о к  п о д а ч  

с т а н к о в
М о щ н о с т ь ,  к В т - 3 . 0 и  с б о р к и  п е р е д н е й  б а б к и

М о щ н о с т ь ,  к В т ' 3 . 0

\
!

Г а б а р и т ы Л м м Г а б а р и т ы ,  м м

1 2 1 2 * 1 1 0 0 * 6 5 0 9 0 0 *  9 0 0 * 8 0 0
Г а б а р и т ы *> м м

Ц Ш  -  2 0 9 Н .  1 3 . 4 0 1 .  0 0 0

■S

1
1

г С т а н о к  п р о д о л ь н о  - с т р о - 1 2 5 5 0 0 8 С т о л  д л я  д е ф е к т о в к и 1 ЮЗ
г а л ь н ы й  д С г х с т о е ч н ы и Г а б а р и т ы , м м

ГИП
Й а ч .о г о

С л а н с к и й
П н и с и м о в m щ .

8 1 6  - 1 -  m  В 9  -  тх/ Г л .с п ы
Г л .с п е ь

К  К а б а н о в ,
/ ^ЛУ/М///Л/

ё£&
Н а ч .г р .

к. ггти гг
, Г о р н о е  б С п е ц и а л и з и р о в а н н ы й  ц е х  п о  н е  т о н  Т У  и  т е х н и ч е п -

ш  яш яяявьП р и в я з а н ВеЗ.иннч Ш в а р ц

>
Вед. и м н. Р я з а н к и  н а П р о и з в о д с т в е н н ы й

к о р п у с

С г а д и я \ Л и с т Л и с т о в

Р  | 1 2

В е д о м о с т ь  о б о р у  д о в а -  
н и  я  С  п р о д о л  м е н  и е ) М П Р О И Ш Р О Йи к с ы U  к о н и у, З о л м а ч е в о

гз9>0-оУ2 2
1 9 П о п и р о в а л :  Л е д е н е в а  3 L

Г- С а а а т о в  

Ф о р м а т  П 2
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М а р к а ,
п о з . О с о з н А ч е / Н и е Н  А и м е п о в А Н и е К о л

М а с с а

е д . к г
п р и л л е -
ч л и и е

9 0 0  * 2 0 0 0 x 1 6 0 0

Н .  1 3 .  4 2 3 . 0 0 0

И С ш в н д  д л я  и с п ы т л н и я 1 8 6 0

К О Р О Б К И  п о д а ч  с ш а н к о в

М о щ н о с т ь ,  к В т - М

Г Л Б Л р И Ш Ы ,  Г А Г А

п т  * б о о  х 1 3 8 6

Н .  1 3 .  4 8 3 .  0 0 0

1 5 Т е л е г к к А  р е л ь с о в л я 2 4 8 5

Г  р У З О П О Д З е М Ш Ь . Т - Б . О

Г а б а р и п т ы . m i w

2 9 0 0  * 1 9 0 0  * 4 8 0

1 5 2 . 0 0 1  0 1 . 0 0 .  0 0 0 0

1 6 У с т р о й с т в о  д л я  пере- 1 1 6 5 0

л л е щ е н и я  т р А к т о р о в э д и ь

М А с т е р с к о й

Т я г о в о е  у с и л и е  ц е п и . к г -

1 5 0 0

М о щ н о с т ь ,  к в т - 1 . 7

А л и н а , л л - а а . б

О П Т  -  1 3 2 6 А

1 7 С т о л  м о н т л т н ы й 2 8 9

л л е т л л А и ч е с к и й

Г л б а р и ш ы , i \ m

1 2 0 0  * 8 0 0  * 6 0 0

О Р Г  1 4 6 8 - 0 1 -  0 8 0 Л

1 8 С т е л л л г к  д л я  д е т А л е й 2 1 3 6

И  У З Л О В

Г л в л р и т м ,  / ш

1 4 0 0  X 5 0 0 *  1 6 3 5

О Р Г  1 4 6 8 - 0 6 - 3 0 0

1 9 В е р т и к А л ь н ы й  н л с т ом л о 1 1 2 0

с в е р л и л ь н ы й  с т л н о к

Н а и б о л ь ш и й  д и л м е т р

с в е р л е н и я ,  г л м - 1 2

М о щ н о с т ь ,  к В т - о . б

Г а б а р и г п ы ,  / А Г А

7 7 0 х 3 7 0 *  8 2 0

2  Р М 1 2 —

Ж л р к л
п о з . О в о з н л ч е и и е Н л и л л е н о в А Н и е К о л

М асса
е д , к г

с!эоэ
I

I
е= =г

2 0 П р е с с  л л о н т л ж н о - 1 6 4 5

з л п р е с с о в о ч н ы й  г и м а в -

л и ч е с к и й  д в у х с т о е ч н ы й

Н о л л и и л л ь н о е  у с и л и е .

К Н  -  4 0 0

М о щ н о с т ь ,  к В т -  з . о

Г а б а р и ш ы . м м

1 5 1 0  * 6 4 0  *  1 9 7 0

О К С  1 6 7 1  М

2 1 П о д с т л в к л  д л я  п о в е и н 2 7 1

н о й  п л и т ы
Г л Б А р и т ы ,  м м

1 0 1 S *  7 0 0 x 8 3 0

Q P 2 -  5 1 4 4
2 2 П л и т  а  п о в е р о ч н л я  и 2 2 8 0

р А з м е т о ч н А Я  с м е * л н и -

ч е с к и м и  о в р л Б о т ш м / л и

РКБОЧИГАИ поверхносшя/Аи

2 - 1 - 1 0 0 0  -  6 3 0

Г О С Т 1 0 9 0 5  -  8 6

2 3 в е р с т л к  с л е е л р н ы й 5 2 2 5
о д н о м е с т н ы й

Г л ь л р и т ы .  Г АГА

1 3 2 0  * 9 5 0 * 1 5 0 0

0 Р 2 - 5 3 6 5

2 4 К р л н  подвесной о д т п р в д ! \ 3 1 6 0

5 . 0 - 1 6 . 8 - 1 5 - 6  -  5 8 0

Г о с т  7 8 9 0 - 8 4 Е

М о щ н о с т ь ,  к В т  - 9 . 9

2 5 Б л л л н с и р о в о ч и ы и 1 2 0 1 5

с т л н о к

М а с с а  Б А Л А н с и р ч е ш о

и г д е л и я , к г  з - ъ о о

Д И М А В т р  Б А Л А Н С И Р У е -

/а о й  д е т А л и . м и м о о о
М о щ н о с т ь ,  к В т - 2 . и

Г а б а р и ш ы , г а м

5 2 7 0 X 6 9 5 *  1 5 5 0

9 7 1 6

М а р к а
п о з . Обовнлчение Н  л и А л е н о в в н и е Кол М а с с а  

e f t . к г
п р и м е -члние

26 Стенд для испытлния i
стлнков
Мощность, кВт- ю.87
Г А Б л р и т ы ,  ГА ГА

2785 *1160
О Х - 9 5 5

27 М Л С Л О Р А З Д А Ш О Ч Н Ы Й  Б А К 1 17
Емкость, л- 2о
Производительность;

л / м и н - 3

Г А Б А р И Ш Ы ,  ГАГА

4 1 0 * 3 8 0  * 9 0 0

1 V 5 M
28 Г л н к о в ё р т  р у ч н о й 1 5 Н А П Л А Н е

э л е к т р и ч е с к и й н е  п о к а -

А илгАетр змпягивлемои З А Н

резьбы , Л А М  12-30
Мощность, кВ т -0.42

И З  - 3 1 1 5 6

2 9 В и б р о и з о л и р у ю щ а я  рсзиио 35 1.56 т о  ж е

м е т А л л и ч е с ш  оп орл ер мю

ч а с т о т н о й  и р А к т е р ш н а д

Д и л г л е т р  о п о р ы  ,глгл-150
В ы с о ш а  о п о р ы ,  М М - S O

ОВ-31

1 2 , У ч л ш о к  к о ( у \ п л е к ш и и

1 М е Х А И И З И Р О В А Н Н Ы И 3 1800
стеллАЖ
Г рузоподъёмноть.кге-гад
Рлъплерм тлры, г м
600 *400 *295
Мощность, к В т -4.0
Г а б л р и ш ы , м м

mm 11 ЛЛНСКИИ L \л* aA
8 1 b -  1 -  m .  89 -  TX

П р о и а в о д с т в е н н ы й  
к о р п а с

[ Ш Ш  l i i m i  lniimi»!»!

B b f t O N i O C m b  0Б0Р9Д0ВЛНИЯ 
(  п р о д о л ж е н и е )

^ л х н л ч е в л

ГНПРОПРОПЙАЫТРОН
Г- Г. К Р А Т  О В ( 
Ф о р м л т л 2
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Продолжение
Мяркя,

ПО 5. Обознячение Наименование Кол.
Мясся
ед.,кг

1£ * 
Я§

 а-

2090* 1280*3590
ОС- 142/8

2 Стол для дефектовни 1 103
Гявяриты, м м
2400x800x800
ОРГ 1468- 01- 090Я

13. Л О Р

1 Стелляж для деталей 11 13S
и узлов
Габариты, м м
1400x500к 1635
ОРГ 1468-05-300

Й . Участок дефектам

1 Центры универсальные 1 498
для проверки узлов

Гявяриты, мм
1566* 666*986
2 ЖМ выл. 219

я Стелляж для кален- 1 30
пятых вялое двигл-
теля ЗИЛ -190
Гябяриты, мм
970 л 1239
ОРГ-  1226

3 Подставка для яг ре- 1 33
пят ое
ГлБЯРиты, м м
2000 х 500х 150
ОРГ 1488-03-950

h Контейнер для вывел- 2 192
ковлнных деталей
Гявяриты, м м
8 6 5 *  865 * 800
ОРГ- 1598

5 Стол для дефектов к  и 2 103

Продолжение
Мяркн

ПОЗ. Обознячение Няименовяние Кол.
Мяссл
е4укг.

Приме
чание

Гявяриты, м м
2400ж 800x800
ОРГ 1468-01- 090R

6 Вяннн ДЛЯ РЯСКОН- 1 215
сервядни дет  ял ей с
элвкгпропоаогревом
Рябочий объем вянны,
м з  -  о.Ч
Мощность, кВ т - 21.0
Гябяриты, м м
1250 х 104Ох 8 70
О М - 5 /4 0

7 Шкяср для инструмента 1 89
и монтажных п р и -
слосоБлений
Гябяриты, м м
1600х 360X 1900
ОРГ 1 4 6 8 - 0 7 -0 2 0

8 Стенд для прогонки 1 200
резьвы ч Болт ав
винтов, ш пилек в
глйклх с  рлзмерлми
резьвы Мб д о  М/6 мм
м е т ч и кя м и  и
пяяш кям и
Мощность, к В т - 1,1

— Гябяриты, м м
750 х 650 х Ю45

9

ОР -  9173
Стол монтажный 1 89
метяллический
Гябяриты, м м
1200x 800 *  600

10

о р г  т а -ш -о ш
Прибор для измерения 1 85

— твердости метяллов
и сплавов по методу
Роквелля
Гябярнты, м м

—

Мяркя ,
поз. Обозначение Нпименавяние Пол.

Масса
едикг.

Приме
чание

535х 300 ж 630
214 а  тр

11 Дефектоскоп магнит- 1 250
ный передвижной
Мащ -пт ь , кВа -  2.5
Гявяриты, мм
1 0 0 0 *6 0 0 x 7 6 0
МД -  5017

12 Прибор переносной 1 10
для измерения твер-
даст  и мет яллов по
методу бринелля
Гябяриты, м м
345 X 3 0 0  X 155
тшп-4

1 3 Прян подвесной оанапролит / 1190
20-16 ,8 -15 .0 - 6 -  380
ГОСТ 9 8 9 0 -8 4 6
Мощность, к В т  -  з, 9

15. Разборочно -моечный
участ ок

1 Установка для 1 4100
ВЫВЯРКИ РЯМ
Производительность,
рям в  час - 2
Овьем вянны мающего
ряст в оря, м 3 - 15
Мощность, кВ т -8 ,0
Гябяриты, мм
бооо * 4200 х гаоо
о м -  9462

2 Лярь для обтирочных 1
материалов
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Мяркя ,
паз. Обозначение Наименование Кол.

Мяссл
ед.,кг

О Риме- 
чяние

Мяркд,
паз. Обознячение Няименавяние Иол.

Мясся, 
2 4 ., кг.

Приме
чание

ГяБяриты, мм Авухст аечны й
1000 л 500 ж 500 Номиняпьное усилие,

ОРГ 1 И 8 -0 7 - 090 к н - к о о

3 Тумбочки инсгрументяльг 1 130 Ня пляне Мощность, к Вт - 3.0
н я я не пот- ГяБяриты, мм

ГявйРиты, мм зянл 1510 л Ska X 1970
650 л 500 л WOO а к с  1671м

27955. 00 .00 10 Верстяк слесарный 1 225

Подставка для 6 33 одномест ны й

ягрегятав Гйбдрит ы , мм

ГяБяриты, мм 1320 л  950 л  1500

2000л 500 л 150 ОРГ -  5 3 6 5

ОРГ 1к 68- 0 3 -5 5 0 11 Рельсовая тележки 1 k8S

В Стелляж для коленчл~ 1 за грузоподъемность, т-5,6

тык вяла в А вигятеля Гябйрит ы , мм

ЗИЛ-  130 2750 Л 196 О Л Й80

Гявяриты, мм 152. 00/. Of. 0 0 .0 0

970 х 1235 12 Крян подвесной однолролегны и 1 т о
ОРГ- 7226 5 .0 -1 6 .8 -1 5 -6 -3 8 0

6 Стенд для рйзборки 1 250 гост т а - 8 к Е
И  С Б О Р К И  К О Р О Б К И М ощ ност ь, кб г  -  9,7

скорост ей 13 Гайковерт ручной 1 5 Ня плане

ГявйРиты, мм электрический не пока-

930 л 930 л 700 Ли я метр злтягивленай зон

Н. 13. If 13. Ой. ООО резьвы, мм 1 2 -3 0

7 Стенд для сборки 1 661 Мощность, к в т -а ,к 2

фяртукав ст янков ГйбйРиты, м м

ГяБяриты, м м к 5 5 л  7 9  л 1 3 0

1000л 1000 Л 1Z10 И Э  -  3 1 1 5 6

н. 13. к о з . ООО

$ Стенд для рйэборки 1 560 О борудование
и сборки  передней в н е  к о р п у с я

Б Й Б К И

Гйбйрцты , м м 1 Крон явтамоБНльный 1 1к500
900  х 900 л 8 0 0 грузоподъёмностью 16т

Н. 13. k o t .  ООО с гидрявлическим

9 Пресс м онт яж на - 1 В 1)5 П Р И В О Д О М

зя прессо во чны й Длина стрелы, м  10-ih

гидравлический КС - 35626

Продолжение
Марка,

паз. Обознячение Наименование Иол.
Млссл,
Р4 ,кг.

Приме- 
члние

2 Передвижная мастерская к
по О бслуживанию
станочного о борцовлнщ
m o t .

3 Машина пыпесосная 1 125
Производительность
М*/Ч -  2 5 0 ,0
Мощность, к Вт -3.6
Габариты, м м
1150 л 720 л 1000
КУ -  0 0 2  А

Привязан

Ш Ш

г и п
н л ч . о т а
гл. спец
Гл.спец
Няч. гр.
вел, инж

Н. контр.

Сллнский
Лнчсимав
К я б я н а в

Г -  Л - * * .

Дружин
Горн дев
ШВЯРД

Талнячевя

Ш

*'8 9

Ж П

8 1 6 -  1 - П 1 8 9 - Г Л

-----------  iO мпн. руб, в год
WfibllVA Г/ИГЧИЙ ТН’ЛЧкГРГШ

сое, му
с  П Р О Г Р Я М М О И

Производственный
КОРПУС

Ведомость оборудования 
(о ко н ча н и е )

15

Г И П Р О П Р О М С Е Л Ш Р О Н
г, С йря т о  в

239 /0 ' о / г г  Ко П И РО  ВЯЛ: Сйвинй Са^  ф о р м  п т  ft  2
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616-1 - т. 89 -ТХНАЧ.ОТД.ЛНИСИМОВ,

гл.спец.КАБАНОВ .
Гл.спец.Ару тин 'Ч*

М И ШНАМ. ГР.ГорнАВ& fit*
Привязан Нач.гр.трударв fj'*9 Производственный

КОРПУС
ШШШШЛЁШШЫ

&ед.инжРЯЗАНКИНАЧЬ&Мн. Н.
р | 17 |БёмнжАюст ((. Wt

План рАсполотения 
технологическогоОБОРУД о В А ни я

ГИГТРОПРОПСЕЛЬСТРОЙ
г.Сарап\ов

(7Г\ ,
П*нв7 ^ 1 тшвтяeн. КОНТР.Толмач ев А

Копировал: Мешковя SiO-ol Z4 Формат A£
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10000
А  - А

4 4 5 0 0
4 3 1 5 0

8 1 х 5 0 0 - 4 3 5 0 0 120

V 7 M

/

0.690

500 0000

/ . / 7 7 7 .
/ / / / / / /

/  /  /  y v T 1 у  /  /  7 'j
/  / /  /  /^

/  /  /  /  У ’м /  / / /  ■' / / ' / /  / ~ /  /  /  / ~ ?  /  /  /  /  /  ' , / /
/  / /  / / / / / / / / / / / / / / / / /  /

т /

1500 =п

В Д

1058

Щ е л и  и н е е  к а я  Х А Р А к т е р и с т п и к л

1  Д а й н а  у с т р о й с т в  а ,  м  4 4 ,5
2  Ш а г о в о е  у с и л и е  ц е п и ,  кН 15
3 О б щ е е  п е р е д л т о ч н о е  ч и с л о  п р и в о д а  1 5 0 ,8
4  С к о р о с т ь  п е р е м е щ е н и я  ц е п и ,  м / м и н .  Э

5. Э л е м п р о д в и г л т е л ь  ^ А Ю о ь б У З ^ о щ н о с т ъ ,  к Е т  6,2»
6. О б щ а я  /к а с с а  у с т р о й с т в л ,  к г  18 5 0

В  о с н о в а  р а з р а б о ш к и  д а н н о г о  ч е р т е  ж  а  п р и н я т  
п р о е к т  „ В с т р о й с т в о  д л я  п е р е м е щ е н и я  ш р а к т о - 
р о в  в д о л ь  М А с т е р с к о й  н а  л и н и и  с б о р к и  О П Т -13 2 6  А 3 

р а з р а б о ш а  н н ы й  Г О С  Н И Т И .  В н е с е н ы  и з м е н е н и я  в 
н а п р а в л я ю щ и е  т я г о в о й  ц е п и .
С в л р н ы е  ш в ы  по г о с т  52. 64- 60.

J E J

0,000

6 - 6
M 1 * .Z
100

Т З - М а
-  0,505

7
N k l

zoo

850

530

H E

I
m i :  г н М У ) ~ 5 0 / Е 5 0

т - л  4

■<y

Т»
ОвознАчение Н а й м е  н о в а н и е

1326.00.000A

l  П 1  342

У с т р о й с т в о  д л я  п е р е 
м е щ е н и я  ш р а к т п о р о в

У г о л о к  

Р е Б Р о  
К о с ы н к а

Н а п р а в л я ю щ а я  верхняя 1 13 1 1 3 1

|KoaT ^ E S 3 " МАшерилк 

I 510 510 З т а и о е

Пр и а е ч .

B^ g S r a p P ^ e " 1* »

У г о л о к Пб 0,2
На п р а в л я ю щ а я  н и ж н я я  1 317

3 5 ,2  51

З Т ?

Г И П  |СЛАНСКИЯ|

т е  0,13 Ц 9 р д ц а ^ В 3 1 | ь » м » »
1 0.03 од

cm3 г о с т  535-19
Полоса-У Л ? Ш ? ; ? .  ь - г г * *

J LM3740mm 
_________ L--1Q0 к *

В 1 6 Н -  1 1 1 .  8 9  -  Т Л
БАНОВ Р в ^ Щ Ш  -
u a b b  Q -B9 СпециАлиаировкнный цех по р е м о н т у  т г х к и ч е ^ о у и  о б ш ж и в а !

8ел.инж1 А  ю с т  Т м  НИК) ШАЛЛОРеЖУЦЦетО Р6РРЧЛРВАНИЯ СПРОГРАММОИ1ДШ ?!1Б.ВГОД. [

П р и  в я в а н Производственный 
КОРПУС

У с т р о й с т в о  для пер ем ещ ен ия  
т Р А к т о р о в  о п т - 13 2 6  А н а  ччАстке 
11 п о з .1 6 .М о н ш а Ж и ы ц  чер н и

Ил ь и ч е в а  ^

linnifV.M Ш М п ! KEfc iiia .»
го

ГИПРОПРОНСВДЬСТРОЙ
Г. С А Р А Ш О В

ф О Р М А ГП  Л 2
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В е д о м о с т ь  рабочих ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т д Т К

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

< О б' ш . и е дАнные (  н а ч а л о ]

1 Общие Д А н н ы е  ( о к о н ч а н и е )

3 - 5 П л а н  н а  о т м .  0 . 0 0 0

6 С х е м ы  с и с т е м  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п а р о с н а 6-
ж е н и я  И С Н А Б Ж Е Н И Я  С Ж А т ы м  В О З Д У Х О М

Ведомость ссылочных и п р и л а г а е м ы х  документов
О б о з н а ч е н и е Н А и м е н о в А н и е П р и м е ч а н и е

П р и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы

Т К . С О С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я А л ь б о м  7
т к . в м В М  ПО Р А БО Ч И М  Ч е Р Ш Е Ж А М

о с н о в н о г о  к о м п л е к т д  МАРКИТК А л ь б о м  <0

О б щ и е  у к а з а н и я  

<. О Б 1Д  а  я м л е т ь
П р о е к т о м  п р е д у с м А Ш Р И в д е т с я  с н А Б ж е н и е  п о т р е б и 

т е л е й  С Ж А т ы м  в о з д у х о м ,  п а р о м  н а  т е х н о л о г и ч е с к и е  
н у ж д ы ,  у г л е к и с л ы м  г а з о м ,  к и с л о р о д о м  и  А ц е т и л е н о м .

С и с т е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м у н и к а ц и и  в ы п о л 

н е н ы  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в А н м я м и  с л е д у ю щ и х  

н о р м д т и в н ы х  д о к у м е н т о в ;
„ П р а в и л а  в с т р о й с т в А  и б е з о п д с н о й  э к с п л н А т А ц и и

с т л ц и о н А Р Н ы х  к о м п р е с с о р н ы х  у с ш а н о в о к ,  в о з д у х о  -  
п р о в о д о в  и г а з о п р о в о д о в * ( г .  М о с к в а  „  М е т А л л у р г и я "  

<973 г ) ;
„ П р а в и л а  а с т р о й с т в л  и б е з о п а с н о й  з к с п л у а г п а ц и и  

т р у б о п р о в о д о в  п а р а  и  г о р я ч е й  в о д ы /  ( г  М о с к в а  

„ Н е д Р А " ,  < 9 7 0 ) ;
СН 5 2 7 - 8 0  „ И н с т р у к ц и я  п о  п р о е к т м р о в А н и ю  т е х н о 

л о г и ч е с к и х  ш а л ь н ы х  т р у б о п р о в о д о в  Ру д о  1 0  МПа ".

О с н о в н ы е  п о к А З А т е л и  по ч е р т е ж д м  т е х н о л о г и ч е с 

к и х  к о м м у н и к а ц и и  с в е д е н ы  в т л б л .  4 .

г . С ш ж е н и е  с и л т ы м  в о з д у х о м
Снлбжение С Ж А т ы м  воздухом п р е д в с м А т р и в л е т с я  о т  

с у щ е с т в у ющ и х  с е т е й  ремонтного предприятия.
Для снижения длвления сжлт ого в о з д у х а  д о  0,6< МПа.

( 6,< к г с / с м 2 )  н а  в в о д е  п р е д у с м д т р и в А е т с я  у з е л  р е д у ц и 

р о в а н и я .

Схемд в о з д у х о п р о в о д о в  т у п и к о в д я .
После м о н т А Ж А  и испыт дний трубопроводы с жлт о г о  

в о з д у х а ,  проложенные о т к р ы т о ,  о к р а ш и в а н ш с я  э м а л ь ю  

П ф - « ?  Г О С Т  Б Ч 6 5 - 7 6 *  в с и н и й  ц в е т  с о г л а с н о  

ГОСТ < 4 2 0 2 - 6 9 .
Трубопроводы, проложенные в ш т Р А б е  и кдиАде,  п о к р ы -  

вдются изолом по изодьной м А с т и к е  Г О С Т  < 0 2 9 6 - 7 9 .
Р а с х о д ы  с ж л т о г о  в о з д у х а  п о  отдельным п о т р е б и 

т е л я м  пр и в е д е н ы в т д б л . 2 .

Т а  б л и  ц а  <

Основные пошдтели по ч е р т е ж л м  технологических к о м м у н и к а ц и й

Условные обознлчения

—  3 , 5 —  Трубопровод сжлтого в о з д у х а  р£0, бМПа(6кп: /см2)
--------- з ,б Ч —  Трубопровод сжлтого в о з д у х а  Р =  0,4 м п а . ( Ч  к г с / с м 2)
------- 3 , 5 ------ Трубопровод С Ж А Ш О Г О  В О З Д У Х А  В ш т Р А б е

Числитель- н о м е р  о б о р у д о в а н и я  
ЗнАменАтель-номер учдсткд

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о ш а н  в  с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и  п р а в и л а м и  и  п р в д у с м а 1П р и в а -  
е т  м е р о п р и я т и я ,  о в е с п е ч и в А ю щ и е  в з р ы в н у ю ,  
в з р ы в о п о ж а р н у ю  и п о ж а р н у ю  Б е з о п д с н о с т ь  П Р И
Э К С П Л У А Г П А Ц И И  З Д А Н И Я .

Г л а в н ы й  ин же н е р  п р о е к т А ___________ / С л д и с к и й  /

НлименовАНие системы РАСчетный р а с х о д  иединицд измерений Примечлние
СнлБжение с ж а ш ы м  в о з д у х о м 0,Ч2м3/мин 96,йм>ад С  К 0 Э < р  4,2
Технологическое
П А Р О С Н А в ж е н и е 1Ч2КГ/ЧАС 585,4т/гад,
СнлБжение с п е ц и а л ь н ы -

м и  г а з а м и :

У г л е к и с л ы й  г а з 0 , 2 < м 3/ ц . Ч 2 2 , * м 3/ г — 778,24 кг/г
Ацетилен 0,70 м’/ч. 1Ш,Е5м7г — <645,78 кг/г
К и с л о р о д 0,78 мЗ/ч. 1 5 6 7 , 8 м 5/ г — П р и в я з а н

1 Ш О ё  1
т и п Са а м с к и й <в,&

8 / 6 - Ы 7 7 . 8 9 - Т КНАч.отд. П О П О В А олр
Гл.спещ Г о р к и н tAfaZf-
НАМ. ГР. гиХл/f— С п е 1 1 И А л и з и Р о В А н н ы и  ц е х  по р е м о н т у  и т е х н и ч е с 

к о м у  О ь С А З Ж И В А Н , И Н )  М? Г П А А Д  0 Р В Ж Н Ш , Б Г О  о б о р у д о в а 
н и я 1*  п р о г р а м м о й  Л )  м л н * р ы б , в г о  А*____________ Z_____И нж .Я к. РейтунскАЯ РчН

П р о  и з в  о д с т в е н н ы й
К О Р П У С

[Ц ц КМ И Л  У Л Ш и И  1 Л 1 И Й Ы Д 1

Р | 4 6

О б и л и е  Д А Н Н Ы Е  
( Н А Ч А Л О ) Г И П Р О П Р О М Ш Ь О Т О Й

Г. С А Р А П 1 0 Вт ш т т ш  i д  з м и ц » м  д

гъ9{0 - о**7 гз  К о п и р о в а л : М л т в е е в А  JlUucf̂  ф о р м д т А 2



Ш А Б Л и Ц А  2
Р а с х о д ы  с ж а г п о г о  в о з д у х а

Г Л е х н о л о г н ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е
Р А С Х О Д  н а  
один п о т р е б и 
т е л ь ,  м* /м  и н

Об щ и й  
РАсходе
К О Э Ф .
о д н о 
времен
н о с т и ,
МЗ/ММИ

Д а в л б -
н и е ,

(кгПс А * е
П о з . Н А и м в н о в А н и е ,  м а р к а  ( т и п ) Кол.

м а к с и 
м а л ь 
н ы й

с к о э ф .
И С П О Л Ь 

З О В А Н И Я

(J) У Ч А С Ш О К  О К Р А С К И  Й  С У Ш К Й

2 У с т д н о в к А  Б е з в о з д у ш н о г о  Р А с п ы л е -

н и я  „  И и г у л " 4 О . Ч 0 . 4 В 0 , 4 В 0 . 4 ( 4 )

К у з н е ч н о - т е р м и ч е с к и й  и

с в а р о ч н ы й  У Ч А С Ш О К

) 8 ® У с т д н о в к А  с т р у й н о й  о в р А Б о т к и \ 0 . 0 7 5 0 .0 7 )8 0 . 0 3 8 О М & Н

( д )  М е х А н и ч е с к и й  у ч л е т о к

9 .44,4 6 П н е в м о  п а ш р о н ч 0 . 0 3 5 0 ,0 4 0 . 0 3 2 0 . 8 ( 8 )

5, 4 0,4 5 П н е в м о  п р и с п о с о б л е н и е з 0 . 0 4 5 0 . 0 0 8 0 , 0 4 4 О . В ( В )

( 4 5 )  Р а з б о р о ч и о -  м о е ч н ы й  у ч а с ш о к

1 У с г п а н о в к а  д л я  в ы в а р к и  р а м 4 0 . 2 7 0 , 4 0 8 0 . 4 0 В 0 . 4 ( 4 )

Ъ.Т е х н о л о г и ч е с к о е  п д е о с н А Б Ж е н и е

•I
•2
£0Xх

С н А Б ж е н и в  п а р о м  д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д  п е е д у с м А г п р и -  

в д е т с я  о т  т е п л о в ы х  с е т е й .

П а р  к  п о т р е б и т е л я м  п о д д е т с я  п о  п п р у б о п р о в о д а м  д а в л в -  
н ы е м  0 . 3  М П а  ( З к г с / с м 4 )
П о с л е  м о н ш а ж а  и  и с п ы т а н и и  п а р о п р о в о д  п о  в с е й  д л и н е  и  
к о н д е н с д т о п р о в о д ,  п р о л о ж е н н ы й  в  к д н А л е  ,  п о к р ы в а ю г п с а  к р а с 
к о й  Б Т - 4 7 7  О С Т 6 - 4 0 - 4 2 8 - 7 9  П О  Г Р У Н Ш О В К е  Г Ф - 0 2 4  Г О С Т  2 5 4 2 9 - 8 2  

К о н д е н с д т о п р о в о д , п р о к л А д ы в д е м ы й  о т к р ы т о ,  п о к р ы в д е т с я  т е р 

м о с т о й к о й  э м а л ь ю  П Ф - 8 3 7  Т У В - 4 0 - 4 3 0 9 - 8 2

П а р о п р о в о д  п о  в с е й  д л и н е  т е п л о и з о л и р у е т с я  ш н у р о м  и з  м и н е -  

р д л ь н о й  в д т ы  в ч у л к е  и з  н и т и  с т е к л я н н о й  Т У 3 6 Н В 9 5 - 7 9  Я = 3 0 м м  

д л я  # $ 5 0  с п о с л е д у ю щ и м  з д щ и т н ы м  п о к р ы т и е м  р у л о н н ы м  

с т е к л о п л д с г п и к о м  Р С Т  Т У В - 4 4 - 4 4 Б - 8 0  

Р а с х о д ы  п а р а  п о  п о т р е б и т е л я м  п р и в е д е н ы  в  г п а б л . з

Н а  к у з н е ч н о - т е р м и ч е с к о м  у ч л с т к е  в  в ы т я ж н о й  к а н а л  

о т  з а к а л о ч н о й  в а н н ы  п о з . 4 2  п о д л е т е в  п о  т р у б о п р о в о д у  

п а р  Р = З к г с / с м 2 н а  п о ж А Р о т у ш е н н е .  н а  в е н т и л е  ,  у с ш а н о в -  

л е н н о м  н а  п д р о п р о в о д е  ,  п о в е с и т ь  ш а б л и ч к у „ О т к р ы т ь  п р и  

п о ж л р е  "

Р а с х о д ы  п а р а

Ш А Б Л И Ц А  3

т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е
Р а с х о д  н а  о д и н  

п о т р е б и т е л ь ,  
к г / ч

О б щ и й  р а с х о д , 
к г / ч

Д д в л е -
н и е п л -
Р А ,
М П а

С к г с / с Ю

В 0 3 -
В Р А Ш
к о н д в н -
с а г п а ,

%П о з . Н л и м е н о в А н и е ,  м а р к а  ( т и п ) К о л .
Р е ж и м
P A 3 0 -
г р е в л

У с т в -
НОВ ИВ Ш.
р е ж и м

М а к с и 
м а л ь 

н ы й

С р е д 
н и й

( J )  М е х А н и ч е с к и й  у ч л е т о к

4 4 Б а к  д л я  п р и г о т о в л е н и я

э м у л ь с и и  Р  3 0 7 4 4 0 0 2 4 0 0 г 0 3 ( 3 ) 9 0

@  Р а з б о р о ч и о  - м о е ч н ы й

у ч л е т о к

4 У с т д н о в к А  А Л Я  В Ы В А Р К И

Р А М 1 2 9 0 4 4 0 2 9 0 4 4 0 0 , 3 ( 3 ) 9 0

С н А Б ж е н и е  с п е ц и  л л ь н ы м и  г а з а м и

П н А в ж е н и е  п о т р е в м т е л е й  у г л е к и с л ы м  г а з о м ,  А ц е т и 

л е н о м  и  к и с л о р о д о м  п р е д у с м А г п р и в А е т с я  о т  п р и в о з н ы х  

б а л л о н о в ,  у с т л н А в л и в А е м ы х  н а  к у з н е ч н о -  т е р м и ч е с к о м  и

ЛЬ

с в а р о ч н о м  у ч А С т к е  с о г л а с н о  „  П р а в и  л  a m  т е х н и к и  в е з о -  

п д с н о с т и  ы п р о и з в о д с т в е н н о й  с а н и г п а р и и  п р и  п р о и з в о д с т 

в е  А ц е т и л е н  а  ,  к и с л о р о д а  и  Г А З О п л д м е н н о и  о в р А в о т к е  

м е т А л л о в *  ( г .  М о с к в а  . „ М А ш и н о с т Р о е н м е ?  4 9 6 7 г . )

5 .  М е р о п р и я т и я  п о  т е х н и к е  Б е з о п А с н о с т и

О в о р у д о в А н и е  и  [т р у б о п р о в о д ы  ,  р А в о т л ю щ и е  п о д  д л в л е -  

н и в м ,  о с н л щ е н ы  к о н т р о л ь н о - и з м е р и т е л ь н ы м и  п р и б о р а м и  и  

п р е д о х р А н и т е л ь н ы м и  у е т р о и с т в А м и

О б о р у д о в а н и б  и  т е х н о л о г и ч е с к и е  т р у б о п р о в о д ы  н е о б х о 

д и м о  з л з е м л и т ь ,  п р и с о е д и н и в  к  о б щ е м у  к о н т у р у  з а н у -  

л е н и я

а.
В

х
с
<

%з

/ r u n К Ш
Н А ч .о т д . ПО П ОВ А а г.гз
П \ .с п е ц . Г У Р К Ч Н Ш т О Ш
На ч . г р у п п Га м а ю н о в а п  <?.* J « г . 1 9
И н ж . О * Рен Шу й с к а я

П р и в я з а н

'

Ш н в . м» I __ Н . к о н т р ТРОФИМОВА Ш ./ J

8 1 Б - 1 -  - m . e s - т к

С п е ц и А л и э и р а в А н н ы й  ц е х  п о  р е м о н т ы  и т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и 
в а н и ю  м е т а л л о р е ж у щ е г о  о б о р у д о в а н и я  с п р о г р а м м о н ^ м л н . р у б . в го д

П р о и з в о д с т в е н н ы й
к о р п у с

О ы д и е  д А н н ы е  (окончАНие)

с т А Д и я л и с т л и с т о в

т п р о п р о м с Е Д ь с т р о й
г. С а р а г п о в

К о  п и р о  в а л ; Я с а к о в  л  гзэ-fo-of ^ Ф о р м А т  А 2
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/ r u n С Л А Н С К и и  / 7 J 4 2 bf

8 1 Б -  \- m .  8 9  -  T K
н а ч . о г п д . П о п о в а о г - я э
Г л . с п е ц . Г у р к и н 02.19

Н а ч . г р м т ш . Г а м а ю н о в а o2&9 С п е ц и д л и з и Р о в А н н ы и  ц е х  п  о  р е м о н т у  и  т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж н в а -  

Н И Ю М е г П А Л Л О Р Е Ж У Щ В Г О  О Б О Р У Д О В А Н И Й  С П Р О Г Р А М М Ш Н . О М Л Н . Р У Б . В Г О АИ н ж . Д к . Р е й г п у н с к А Я t>*4- el Mr-

П Р И В Я З А Н П р о и з в о д с т в е  н и м и

К О Р П У С

С Ш А Д О Я Л и с т Л и с т о в

? 5

П л а н  н а  о т м .  0 . 0 0 0 Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С Т Р О Й
Г . С А Р А Т П О ВU H B .H s Н . к о н т р . Ш р о ф н м о в а A £ 9

К о п и Р О В А Л .  Я с а к о в а Л с о $  ZbЭ 1 0 - 04 3 2  Ф о р м а ш  А 2



Sk
х:
о«О'О

С и с т е м я  с н а б ж е н и я  с н я т ы м  в о з д у х о м

I

120Q0
? / 

г  *
/ / Ч  5.200

4  ( о \
3.200  Л

3.54-

1 0 / S
/ 1 5 4  8  Г Г  2

JL штРйве пола

ф / 8 н е

1 2 2 -  1 2

15ч 8 П 2

Сцспгемя технологического плроснябження  

___ г _

В кянял в  х

Ввод трувапроводл ожагпого 

воздуха в  кяняле теп лот ряст

1548 П 2

Ил вентиле повесить т л вл ичку
Открыть п р и  лажяре

0 .0 0 2 , / 2 2 -  1 2  

<р/5 
15 ч в  пг ф/5

Ф /5

//л п  о ж  яро тушение

Ф /5 ф * 8 * 2 . 5
^ 4 5 ч 12 нм

~̂~=- Т̂ £тРШж

фкох 2.5 Ф25
у / Ц м Т

От ЯГ П 06 лист 2k Ая.З

В кяняле

ф 4 * * М  
Ф Ш 2 .5  У Л  

л  /
ф /5

154 2 пг

45 ч  /г и  ж

154 8П2

154 8 П2

ГИП С лянский ж г 0LP$
8 1 6 - 1 - П Т  8 9  -  г кШч. отд. Поповя

Гр- спец. Г у р к и н оё.ез
Няч. ГРУП. ГйМЯЮНОВЯ °г.*э Спецнпшировйннын цех во ремонту и техническому обслужи- 

ттметпаорежщего оборудования с прогтмой {Омлн. руб. в год,Инж.пк. Рейтунскяя «tf-Un
ПРИВЯЗАН П р о и зв о д с т в е н н ы й

КОРПУС
СТАДИЯ Аист Лист ов

р е
Схемы систем т е х н о л о г и ч е н
КОГО ПАРОСНЯБЖеНИЯ И СНЯВ ЖЕ- 
н и я  с ж и т ы м  в о з д у х о м

Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь Ш О Й
г. С л р д т а вИнв. H i И. контр.Трофимова

~  К о  ПИРОВЛЛ : С  Я  В  ИНЙ Сс^\ 2 Ъ 9 /0 ~  0 / ( ^ Ф  О Р М Я Г  Л2
1%

Типовой проект 816-1-177.89

https://meganorm.ru/Index2/1/4293777/4293777893.htm

