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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЕВАЯ ПАСТА «ПОЛИМЕТАЛЛ»

ТУ 1-103—68 
(С приложением № 1)

Утверждены 17 декабря 1968 г.

Клеевая паста «Полиметалл» — смесь эпоксидной смолы, отвердителя, пла
стификатора и наполнителя. Предназначена для склеивания различных метал
лов, керамики, стекла, дерева. Может быть использована для нанесения эмале
вого покрытия на металлы, для ремонта раковин в случае откола эмали и т. д.

Для приготовления клеевой пасты «Полиметалл» применяются следующие 
материалы: смолы эпоксидно-диановые неотвержденные ЭД-5, ЭД-6 (ГОСТ 
10587—72); титана двуокись (пигментная) (ГОСТ 9808—65); тальк молотый 
(ГОСТ 879—52); цинка окись (ГОСТ 10262—73); пудра алюминиевая (ГОСТ 
5494—71); дибутилфталат (ГОСТ 2102—67); барит (ГОСТ 4682—49); ультрама
рин синий сухой (ГОСТ 13483—68); сажа белая (ВТУ ЛУ-72—55); полиэтилен- 
полиамин технический (СТУ 49-2529—62, ВТУ МХП П-10—57); аэросил (МРТУ 
6-01-60—66); пемза молотая (РТУ АрмССР 101—62); маршалит (ЧЛТУ 
012—63/01),

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — белая пастообразная масса.
1.2. С о д е р ж а н и е  э п о к с и д н ы х  г р у п п :  

в смоле ЭД-5 — не менее 10— 12%;
в смоле ЭД-6 — не менее 9— 12%.
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1.3. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь пасты при комнатной температуре — 30 мин.
1.4. В р е м я  в ы с ы х а н и я  клеевого шва:

при комнатной температуре — не более 24 ч; 
при 60 °С — 5 ч; 

при 120 °С — 30 мин.
1.5. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  при с д в и 

г е — не менее 100 кгс/см2.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к а  клеевой пасты должна осуществляться партиями. Партией 
считают количество пасты с одинаковыми качественными показателями и оформ
ленное одним документом, выработанное в течение одного технологического 
цикла.

2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
качества поступившей к нему клеевой пасты в соответствии с требованиями 
настоящих ТУ, применяя при этом правила отбора проб и методы испытаний, 
изложенные ниже.

2.3. О т б о р  проб.  Пробу для арбитражного анализа отбирают в присут
ствии представителя предприятия-изготовителя или незаинтересованной органи
зации. Для контрольной проверки качества клеевой пасты отбирают пробу 0,5% 
общего количества туб, но не менее шести туб. Отобранные пробы тщательно 
перемешивают и помещают в три герметически закрывающиеся банки. Банки 
опечатывают и наклеивают этикетки с указанием наименования предприятия- 
изготовителя, наименования продукта, номера партии, даты изготовления, места 
и даты отбора пробы, фамилий лиц, производивших отбор проб, и с их подпи
сями. Одну банку передают предприятию-изготовителю, другую — предприятию- 
потребителю для контрольной проверки качества пасты. Третью хранят у потре
бителя в течение 1 месяца на случай арбитражного анализа. Выбор лаборато
рии для проведения арбитражного анализа устанавливается по соглашению 
сторон.

В случае несоответствия результатов анализа по одному из показателей на
стоящих ТУ производят повторный анализ пробы, отобранной из удвоенного 
количества мест. При неудовлетворительных результатах повторного анализа 
хотя бы по одному из показателей вся партия бракуется.

2.4. К а ч е с т в о  и с о с т о я н и е  у п а к о в к и  определяют путем тща
тельного осмотра всей предъявленной к приемке партии.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. О п р е д е л е н и е  с о д е р ж а н и я  э п о к с и д н ы х  г р у п п .
3.2.1. Р е а к т и в ы  и р а с т в о р ы :  кислота соляная (ГОСТ 3118—67); аце

тон (ГОСТ 2768—69); метиловый красный (ГОСТ 5853—51), 0,1%-ный спиртовый 
раствор; натр едкий (ГОСТ 4328—66), 0,1 н. раствор; ацетоновый раствор со
ляной кислоты (1 мл соляной кислоты смешивают с 40 мл ацетона).

3.2.2. Х о д  о п р е д е л е н и я .  0,3—0,4 г пасты из тубы с надписью «Состав 
№ 1» взвешивают с точностью до 0,0002 г, помещают в колбу вместимостью 
100 мл, прибавляют 9,75 мл ацетона. Смесь выдерживают 3 ч при комнатной 
температуре, после чего фильтруют раствор. Осадок на фильтре дважды про
мывают 19,5 мл ацетона. В фильтрат добавляют 0,75 мл соляной кислоты. Смесь 
оттитровывают раствором едкого натра в присутствии метилового красного.

Параллельно проводят контрольный опыт: 30 мл ацетонового раствора со
ляной кислоты оттитровывают раствором едкого натра в присутствии метилового 
красного.

Содержание эпоксидных групп х  (в %) вычисляют по формуле:
(К0 -  V) 0,0043 • 100

* “  ь
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где Vo — объем 0,1 н. раствора едкого натра, израсходованный на титрование 
при контрольном опыте, мл; V — объем 0,1 н. раствора едкого натра, израсхо
дованный на титрование навески испытуемой смолы, мл; 0,0043 — количество 
эпоксидных групп, соответствующее 1 мл точно 0,1 н. раствора едкого натра, г; 
Ъ — навеска пасты, г.

3.3. О п р е д е л е н и е в р е м е н и  в ы с ы х а н и я  к л е е в о г о  шв а .  
Склеиваемые поверхности обезжиривают органическими растворителями. После 
обезжиривания дается выдержка 10— 15 мин до полного удаления растворителя. 
На обезжиренную поверхность накладывают тонким слоем приготовленную пасту. 
Затем склеиваемые поверхности складывают, слегка притирают и при комнатной 
температуре выдерживают в течение 24 ч.

3.4. П р е д е л  п р о ч н о с т и  к л е е в о г о  с о е д и н е н и я  п р и  с д в и г е  
определяется испытанием склеенных образцов.

Число образцов — не менее 5.

4. Упаковка, маркировка, транспортировка и хранение

4.1. У п а к о в к а  и м а р к и р о в к а .  Клеевую пасту расфасовывают в две 
тубы: в одной находится смесь смолы с наполнителем (на ней делают надпись 
«Состав № 1»), во второй — отвердитель, наполнитель и пластификатор (над
пись «Состав N° 2»).

Расфасовка клеевой пасты производится в алюминиевые, свинцовые или по
лиэтиленовые тубы с массой 10—25 г. Отклонение массы при расфасовке ± 2 % .

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с торгующими организа
циями допускаются другие виды расфасовки и упаковки пасты.

Тубы с клеевой пастой упаковывают по одному набору в картонные ко
робки (РТУ 1267—66). Каждую пару туб («Состав № 1» и «Состав № 2») 
упаковывают в отдельную картонную коробку (РТУ 1267—66),

На каждую коробку наносят художественно оформленную этикетку с ука
занием наименования предприятия-изготовителя, его адреса, подчиненности и 
товарного знака, наименования продукта, массы продукта (нетто), даты выпу
ска, цены, способа употребления, номера настоящих ТУ.

Картонные коробки плотно укладывают в деревянные ящики (ГОСТ 
8872—63), Масса ящика с клеевой пастой не должна превышать 30 кг.

На каждый ящик наклеивают этикетку и Вкладывают внутрь упаковочный 
лист, в котором помимо вышеперечисленных данных должны быть указаны фа
милия или номер упаковщика, количество туб. На ящике должна быть надпись 
«Не бросать».

Каждая партия должна сопровождаться документом установленной формы, 
в котором указывают наименование и адрес предприятия-изготовителя и его 
подчиненность, наименование продукта, количество туб, массу нетто, номер пар
тии, дату выпуска, качественные показатели, перечисленные в п. 1.1— 1.5 на
стоящих ТУ, номер настоящих ТУ.

4.2. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  клеевой пасты производят любым видом 
транспорта, с предохранением от атмосферных осадков и механических повреж
дений.

4.3. Х р а н е н и е .  Клеевую пасту хранят в закрытых сухих помещениях.
4.4. С р о к  х р а н е н и я  при соблюдении условий транспортирования и хра

нения — 12 месяцев.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е е в а я  п а с т а  д о л ж н а  б ы т ь  п р и н я т а  ОТК предприятия- 
изготовителя.

5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  
соответствие клеевой пасты требованиям настоящих ТУ и сопровождать каждую 
партию клеевой пасты документом установленной формы, удостоверяющим ее 
качество.
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6. Указания по применению
6.1. Перед нанесением клеевой пасты нужно очистить склеиваемую поверх

ность от окислов и грязи и обезжирить ее смоченным в бензине или ацетоне 
тампоном. После обезжиривания дается выдержка 10—15 мин до полного уда
ления растворителя.

6.2. После этого готовится клеевая паста: на стеклянную или другую глад
кую пластинку выдавливается валик из тубы «Состав № 1» и валик такой же 
длины из тубы «Состав № 2». Затем оба состава тщательно перемешиваются.

6.3. На склеиваемые поверхности накладывают лопаточкой или шпателем 
тонкий слой пасты, после чего их сразу же складывают. Для лучшего контакта 
желательно наложить груз.
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