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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ИЗ ПОЛИВИНИХЛОРИДНОЙ ПЛЕНКИ

ТУ 6-15-687—72 
Утверждены 18 августа 1972 г.

( Взамен ТУ ЛатвССР 2748—65; РТУ ЭССР 1288—65; Ту ЛатвССР 2986—66;
РТУ ЛитССР 726—67; ТУ 6-15-41—67; ТУ 1-43-67; ТУ 8424—68)

Клей для склеивания изделий из поливинилхлоридной пленки — раствор 
перхлорвиниловой смолы в органических растворителях. Предназначается для 
склеивания изделий из пластифицированной поливинилхлоридной пленки (пла
щей, передников, скатертей, обложек и т. д.).

Рецептура клея, %:

Смола поливинилхлоридная хлорированная 
(ГОСТ 10004—7 2 ) .....................................................

Этилацетат технический (ГОСТ 8981—71) . . .
Бутилацетат технический (ГОСТ 8981—71) . . .
Ацетон технический (ГОСТ 2768—6 9 ) ................

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — однородная жидкость желтоватого цвета, без комков 
и включений.

1.2. В я з к о с т ь по вискозиметру ВЗ-4 — не менее 40 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 14%.
1.4. П р о ч н о с т ь  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а н и и  — не менее 

1 кгс/образец.
1.5. П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  в ы с ы х а н и я  при комнатной температу

р е — не более 15 мин.

15.0 
59,5

17.0

2. Правила приемки
2.1. П а р т и е й  на  п р е д п р и я т и и  считают количество клея, сопровож

даемое одним удостоверением о качестве, но не более суточной выработки.
2.2. П а р т и е й ,  п о л у ч а е м о й  з а к а з ч и к о м ,  считают количество клея, 

поступившее по одному сопроводительному документу (накладной, счету и др.).
2.3. О т б о р  п р о б .  Для контрольной проверки пробы отбираются в зави

симости от числа мест в партии:
Число мест Число мест, взятых Минимум мест, взятых 

в партии для отбора пробы для отбора пробы, %
1 - 5  1 - 5  100
5 -1 0 0  5 -2 5  25

100-1 000 25 -100  10
I 000-10  000 100-500 5

От каждого места отбирают по одной единице упаковки, но не менее 20 туб 
от всей партии. Каждую тубу взвешивают, массу записывают в акт отбора 
пробы.

Для определения массы нетто из туб, взятых для отбора средней пробы, 
выливают содержимое, удаляют остатки клея и взвешивают. Массу пустых туб 
записывают в акт отбора пробы и определяют массу нетто клея в тубах.

Для составления средней пробы содержимое отобранных туб тщательно пе
ремешивают и пробу сокращают до 300 г. Полученную среднюю пробу помещают 
в чистую сухую стеклянную банку с притертой пробкой. На банку наклеивают
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этикетку с указанием наименования предприятия-изготовителя, наименования и 
назначения клея, номера настоящих ТУ, номера партии и даты выпуска, даты и 
места отбора пробы и с подписями лиц, отобравших пробу. Среднюю пробу 
передают в лабораторию для испытаний.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы но 
одному из показателей требованиям настоящих ТУ вся партия клея бракуется.

2.4. Д л я  п р о в е р к и  у п а к о в к и ,  м а р к и р о в к и  и в н е ш н е г о  
о ф о р м л е н и я  клея потребитель просматривает 3% тарных мест от партии, но 
не менее трех мест. При обнаружении несоответствия упаковки, маркировки и 
внешнего оформления требованиям настоящих ТУ производится повторный отбор 
3% мест от проверяемой партии для осмотра. При наличии более 3% туб, не 
соответствующих требованиям настоящих ТУ по внешнему оформлению, упа
ковке, маркировке, вся партия бракуется; при наличии 3% или менее 3% бра
куется только фактически обнаруженное число дефектных туб.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют по ГОСТ 8420—57 (Приложение 2, п. III. 1).
3.3. С у х о й  о с т а т о к  определяют по ГОСТ 6989—54.
Навеску клея 0,9— 1,0 г берут на стеклянной пластинке, сушат в сушильном 

шкафу при 50—55 °С в течение 2 ч, затем взвешивают.
3.4. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  п р и  р а с с л а и в а 

нии.
3.4.1. А п п а р а т у р а и м а т е р и а л ы :  машина разрывная типа ГУ-05; 

(ГОСТ 7762—67); динамометр (ГОСТ 13837—68); кисть мягкая № 10— 12 (ГОСТ 
10597—65); пленка поливинилхлоридная пластифицированная толщиной 0,2 мм 
по (ГОСТ 9998—62). Дощечки деревянные размером 8 0 X 8 0  мм.

3.4.2. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я .  Отрезают две полоски из поливинил
хлоридного пластика размером 160X 80 мм. Одну полоску прикрепляют слегка 
натянутой на дощечку с гладкой поверхностью и покрывают слоем клея толщиной 
~  1 мм, так чтобы один конец полоски (70 мм) остался непокрытым. Затем на 
нее быстро накладывают другую, не покрытую клеем полоску, протирают ватным 
тампоном для удаления воздушных пузырьков, покрывают другой дощечкой и 
оставляют на 2 ч под грузом 3 кг. Затем склеенные полоски освобождают от 
дощечки, выдерживают 24 ч при комнатной температуре и разрезают на три 
равные части, которые испытывают параллельно. Несклеенные концы полосок 
закрепляют в зажимах разрывной машины или динамометра и растягивают со 
скоростью не более 500 мм/мин. При растягивании полосок показания разрывной 
машины или динамометра фиксируют в пяти местах, отмеченных на полоске на 
расстоянии 15 мм друг от друга.

Величиной прочности склеивания при расслаивании каждой полоски счи
тают среднее арифметическое из пяти показаний, а окончательным результа
том — среднее арифметическое результатов испытания трех полосок.

3.5. О п р е д е л е н и е  п р о д о л ж и т е л ь н о с т и  в ы с ы х а н и я .  На стек
лянную пластинку размером 9 0 X  120 мм наносят 1,4— 1,5 г клея, накрывают 
другой такой же пластинкой и, прижимая пластинки друг к другу и взаимно 
смещая их, размазывают клей равномерным слоем. Затем пластинки разделяют 
и сушат в горизонтальном положении при комнатной температуре.

Продолжительностью высыхания считается время (в минутах) с момента 
разъединения пластинок до момента, когда полоска писчей бумаги при прижа
тии к слою клея перестанет приклеиваться.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей расфасовывают в глухие алюминиевые тубы массой 
20—100 г. Отклонение массы нетто расфасованного клея от указанной на упа
ковке должно бвгть не более ± 5% .

Клей, расфасованный в алюминиевые тубы, должен быть упакован непо
средственно в ящики из гофрированного картона (ГОСТ 13841—68 или 9142—59),
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либо в картонные ящики (ГОСТ 1351-5—68), либо в картонные коробки (ТУ за- 
вода-изготовителя) с гнездами-решетками для каждой тубы. При укладке в два- 
три ряда каждый ряд туб должен быть переложен картоном или плотной бу
магой в несколько слоев. Картонные коробки должны быть упакованы в доща
тые ящики (ГОСТ 2991—69), либо в фанерные ящики (ГОСТ 5959—71), либо 
в деревянные ящики (ГОСТ 8872—63). Допускается применение возвратной тары, 
пригодной для транспортирования товаров бытовой химии по ТУ тароремонтных 
заводов.

Картонные коробки должны быть склеены бумажными лентами (бандеро
лями). Дощатые и фанерные ящики должны быть плотно забиты и обтянуты 
по торцам легкой стальной проволокой или упаковочной стальной лентой. Швы 
между наружными клапанами ящика из гофрированного картона или картон
ного ящика должны быть заклеены бумажной лентой шириной 60—80 мм с за 
гибом свободных концов ленты на торцы ящика на 50—60 мм.

Масса брутто дощатых ящиков должна быть не более 30 кг, фанерных, из 
гофрированного картона и картонных — не более 20 кг.

Упаковка клея, предназначенного для районов Крайнего Севера и отдаленных 
районов, должна производиться по ГОСТ 15846—70.

4.2. М а р к и р о в к а .  Первичная упаковка клея должна быть оформлена 
печатью непосредственно на таре. Печать должна быть четкой и незагрязненной, 
цвет краски должен быть контрастным цвету тары. В печати указывают товар
ный знак, наименование предприятия-изготовителя и его подчиненность, наиме
нование клея и его назначение, массу нетто, цену, номер настоящих ТУ, способ 
применения, меры предосторожности. Кроме того, должны быть сделаны над
писи «Огнеопасен» и «Не хранить с пищевыми продуктами». На тубе массой до 
40 г указывают товарный знак предприятия-изготовителя, наименование клея, 
цену, массу и делают надпись «Огнеопасно».

Листок со способом применения и мерами предосторожности прилагается 
отдельно. На листке указывают наименование предприятия-изготовителя и его 
подчиненность, наименование клея и его назначение, номер настоящих ТУ. Текст 
способа применения должен быть согласован с ведущей организацией по за 
крепленному ассортименту.

На торцевую сторону коробок и ящиков наклеивается маркировочный ярлык 
или при помощи трафарета несмываемой краской наносится маркировка с ука
занием наименования предприятия-изготовителя, его подчиненности и товарного 
знака, наименования и назначения клея, цены и количества единиц фасовки, 
массы нетто одной фасовки, даты изготовления и номера партии, гарантийного 
срока хранения, номера упаковщика. На ящиках должны быть надписи «Не кан
товать», «Верх», «Огнеопасно».

На каждую поставляемую партию клея выдается сертификат с указанием 
наименования и назначения клея, наименования предприятия-изготовителя, даты 
изготовления и номера партии, номера настоящих ТУ, результатов анализа на 
соответствие показателей требованиям настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  клея допускается всеми видами транспорта 
с соблюдением действующих правил перевозки грузов на транспорте, обеспечи
вающих целостность и сохранность клея.

При перевозках по железным дорогам, водным путем и другими видами 
транспорта картонные коробки должны быть упакованы в ящики. При пере
возке клея в контейнерах, а также при внутригородских перевозках с согласия 
потребителя допускается перевозка клея в картонных коробках без упаковки их 
в плотные ящики, но при этом должна быть обеспечена полная сохранность 
коробок от загрязнений и повреждений. Коробки при непосредственной упаковке 
в контейнеры должны быть уложены рядами, крышками вверх, с заполнением 
пустот прокладочными материалами. Прокладочным материалом выстилают дно 
контейнера и разделяют каждые пять рядов коробок. С внутренней стороны 
контейнеров у дверей и под крышей должна быть проложена влагонепроницае
мая бумага.

4.4. Х р а н е н и е .  Клей необходимо хранить в закрытых, чистых сухих по
мещениях вдали от огня, предохраняя от попадания влаги и солнечных лучей.

Ящики и коробки должны храниться в штабелях высотой не более 1,5 м и 
с проходами между ними для циркуляции воздуха.
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5. Г ар ан ти и  п о став щ и к а

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие клея требованиям настоящих ТУ.
5.3. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  о б я з а н о  б е з в о з м е з д н о  

з а м е н я т ь  клей в течение гарантийного срока при несоответствии его требо
ваниям настоящих ТУ. Замена должна производиться при условии соблюдения 
правил транспортирования, хранения и применения, указанных в настоящих ТУ.

5.4. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 12 месяцев со дня изготовле
ния.

6. У к азан и я  по прим енению

6.1. Клей наносят на склеиваемые поверхности и плотно их прижимают в 
течение 15 мин.

Время полного склеивания 3—4 ч.
После ремонта изделия можно стирать в теплой воде.

7. Техника безопасности
7.1. Клей огнеопасен и токсичен.
7.2. При воспламенении клея тушить одеялом или покрывалом. Воду не 

применять.
7.3. При попадании клея в глаза промыть их обильной струей воды.
7.4. Не хранить с пищевыми продуктами.
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