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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



КЛЕЙ ДЛЯ СКЛЕИВАНИЯ
БУМАЖНЫХ ГИЛЬЗ ОХОТНИЧЬИХ ПАТРОНОВ МАРКИ ГИПК-95

ТУ 6-05-25 Ы  6—72 
Утверждены 28 декабря 1972 г.

Клей для склеивания бумажных гильз охотничьих патронов марки 
ГИПК-95 — композиция на основе дисперсии сополимера винилацетата с дибутил- 
малеатом С-135, резорциноформальдегидной смолы ФР-12, параформальдегида, 
бутадиен-нитрильного каучука СКН-26, дибутилсебацината в ацетоне. В качестве 
разбавителя применяется вода. Кроме склеивания бумажных гильз охотничьих 
патронов может быть применен в бумажно-картонажном производстве.

Для изготовления клея применяются следующие материалы: дисперсия со
полимера винилацетата с дибутилмалеатом марки С-135 (ТУ 6-10-1079—70); аце
тон технический (ГОСТ 2768—69); бутадиен-нитрильный каучук марки СКН-26-1 
(СТУ 38-3-26—66); резорциноформальдегидная смола марки ФР-12 (МРТУ 
6-05-1202—69); параформальдегид (МРТУ 6-05-930—65); дибутилсебацинат (ГОСТ 
8728—66).

1. Технические требования

1.1. В н е ш н и й  в и д  — вязкая однородная жидкость бледно-розового цвета, 
без комков и посторонних примесей.

1.2. В я з к о с т ь  по воронке НИИЛК — 40—60 с.
1.3. С у х о й  о с т а т о к  — не менее 40%,
1.4. В л а г о с т о й к о с т ь  — не менее 15 ч.
1.5. В о д о с т о й к о с т ь  — не менее 3 ч.
1.6. Ж и з н е с п о с о б н о с т ь  — не менее 3 месяцев.
1.7. В р е м я  с х в а т ы в а н и я  — 2 с.
1.8. П р и  с к л е и в а н и и  клей не должен оставлять следов или пятен.

2. Правила приемки

2.1. П р и е м к у  к л е я  производит ОТК предприятия-изготовителя пар
тиями. Партией считают количество клея 80 кг, полученное при одновременной 
выгрузке из одной клеемешалки и сопровождаемое одним документом о каче
стве.
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2.2. П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  производить контрольную проверку 
качества клея на соответствие его показателей требованиям настоящих ТУ.

2.3. О т б о р  п р о б ы  для проверки клея по физико-химическим показате
лям производят на выбор от 20% тарных мест с ненарушенной упаковкой. Клей 
предварительно перемешивают. Общая масса отобранной пробы — не менее 1 кг. 
После перемешивания отобранную пробу помещают в равных количествах в две 
чистые сухие герметически закрывающиеся банки. Их опечатывают и наклеивают 
этикетки с указанием наименования и назначения продукции, номера партии, 
номера настоящих ТУ, даты отбора проб, фамилии и должностей лиц, отобрав
ших пробу. Одну банку передают в лабораторию для проведения анализа, дру
гую хранят в течение 2 месяцев со дня изготовления на случай арбитражного 
определения качества клея.

В случае несоответствия результатов испытания хотя бы одному из требо
ваний настоящих ТУ производят повторное испытание пробы. Если при повтор
ном испытании проба не будет соответствовать хотя бы одному из требований, 
всю партию клея бракуют.

3. Методы испытаний

3.1. В н е ш н и й  в и д  определяют визуально.
3.2. В я з к о с т ь  определяют воронкой НИИЛК при 20°С.
3.3. О п р е д е л е н и е  с у х о г о  о с т а т к а .  Навеску клея 1—2 г, взвешен

ную с точностью до 0,01 г, сушат в термостате 2 ч при 60—65 °С. Затем взве
шивают и снова сушат до тех пор пока разница между двумя взвешиваниями 
будет не более 0,01 г. Взвешивают через каждые 30 мин.

Содержание сухого остатка х (в %) вычисляют по формуле:

а • 100

где а — масса клея после сушки, г; b — навеска клея, г.
За показатель сухого остатка принимают среднее арифметическое значение 

результатов двух определений.
3.4. О п р е д е л е н и е  в л а г о с т о й к о с т и .  В эксикатор наливают нагре

тую до 40 °С воду, на решетку эксикатора ставят охотничьи патроны и выдер
живают в парах воды в течение 15 ч. После этого патроны должны свободно 
входить в калибр-камеру. Температуру воды 40 °С поддерживают с помощью 
термостата.

3.5. О п р е д е л е н и е  в о д о с т о й к о с т и .  В кювету помещают гильзы и 
заливают водой, нагретой до 20 °С, таким образом, чтобы конец гильзы выступал 
на 2—3 мм над уровнем воды. Вода не должна попадать в гильзу. После вы
держки в воде в течение 3 ч гильзы должны свободно входить в калибр-камеру.

3.6. О п р е д е л е н и е  ж и з н е с п о с о б н о с т и .  Жизнеспособность клея оп
ределяется временем, в течение которого клей соответствует требованиям на
стоящих ТУ.

3.7. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я .  Патроны выдержи
вают в течение 4 ч при температурах 20, 50, —20 и —50 °С, а затем отстрели
вают из самозарядного ружья МЦ-12 и баллистического ствола МЦ-05. При 
отстреле не должно наблюдаться нарушения целости трубки гильзы.

4. У паковка, м аркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Клей упаковывают в алюминиевые фляги (ГОСТ 5799—69) 
или полиэтиленовые канистры.

4.2. М а р к и р о в к а .  На каждую канистру или флягу прикрепляют этикетку 
с указанием наименования предприятия-изготовителя, наименования продукта, 
массы нетто, брутто, номера настоящих ТУ, даты выпуска и со штампом ОТК«
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4.3, Т р а н с п о р т и р о в а н и е  производят в крытых вагонах, контейнерах 
или автомашинах при 5—30 °С. При перевозках автогужевым транспортом тар
ные места накрывают брезентом для предохранения от попадания влаги.

4.4. X р а н е н и е. Клей хранят в складских помещениях при 5—30 °С в 
плотно закрытой таре.

5. Гарантии поставщика

5.1. К л е й  д о л ж е н  б ы т ь  п р и н я т  ОТК предприятия-изготовителя.
5.2. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  д о л ж н о  г а р а н т и р о в а т ь  

соответствие качества выпускаемой продукции требованиям настоящих ТУ при 
соблюдении потребителем условий хранения и транспортирования, установленных 
настоящими ТУ.

5.3. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 3 месяца со дня изготовления. 
По истечении указанного срока клей каждый раз перед употреблением прове
ряется на соответствие требованиям настоящих ТУ. В случае, если клей не удо
влетворяет хотя бы одному пункту настоящих ТУ, он бракуется.

6. Указания по применению

6.1. Клей наносится кистью на одну из склеиваемых поверхностей, после 
чего поверхности соединяются.

7. Техника безопасности

7.1. При работе с клеем ГИПК-95 необходимо соблюдать инструкции по 
эксплуатации оборудования и технике безопасности. Каждое рабочее место 
должно быть обеспечено инструкциями по технике безопасности. К работе допу
скаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности и имеющие 
допуск к самостоятельной работе.

7.2. Общая вентиляция включается за 15 мин до начала работы и выклю
чается по окончании смены. Проводить работы при неисправной вентиляции за
прещается.

7.3. Предельно допустимая концентрация паров ацетона в воздухе рабочего 
помещения — 0,2 мг/л.

7.4. Рабочие обязаны до начала работы надеть спецодежду и иметь при себе 
индивидуальные средства защиты, предусмотренные инструкцией. Необходимо 
иметь аварийный запас противогазов. Хранить личную одежду в производствен
ном помещении, а также уносить спецодежду домой запрещается. Для хранения 
личной одежды должны быть выделены отдельные помещения.
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