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П Р Е Д И С Л О В И Е

Клеящие материалы на основе синтетических полимеров и природных соеди
нений нашли широкое применение практически во всех отраслях народного хо
зяйства. Возможность соединения самых разнородных материалов — металлов, 
пластмасс, древесины, резины, стекла, ткани, бумаги, картона, кожи, силикатных, 
керамических и других материалов — позволяет использовать современные клеи 
в машиностроении, строительной технике, легкой, химической, деревообрабаты
вающей, электротехнической, полиграфической промышленности, в медицине и в 
быту. Склеивание металлов во многих случаях имеет существенные преимуще
ства по сравнению с традиционными методами соединений — сваркой, клепкой, 
пайкой, болтовыми, винтовыми соединениями, — так как дает возможность изго
товлять надежные, прочные конструкции и снизить стоимость производства из
делий.

В настоящее время отечественной промышленностью производится большое 
число клеевых материалов различного назначения, и выход в свет настоящего 
сборника должен способствовать ознакомлению с клеями широкого круга рабо
тающих в областях, связанных с их применением.

В сборник включены технические условия на клеящие материалы, выпускае
мые в системе Министерств химической, нефтеперерабатывающей и нефтехими
ческой промышленности и других министерств и ведомств -по состоянию на 1 ян
варя 1974 года.

Клеящие материалы, описанные в сборнике, распределены на две большие 
группы: синтетические и природные. В первую из этих групп входят клеи на 
основе термореактивных и термопластичных полимеров.

В разделе «Клеи на основе термореактивных полимеров» помещены техниче
ские условия на фенольные, эпоксидные, мочевиноформальдегидные, полиэфир
ные и кремнийорганические клеи, представляющие собой в большинстве случаев 
композиции конструкционного назначения для соединения металлов и неметал
лических материалов преимущественно в машиностроении, деревообрабатываю
щей и строительной промышленности.

Раздел «Клеи на основе термопластичных полимеров» составлен в основном 
из технических условий на материалы, основой которых являются полимеры и 
сополимеры винилхлорида, винилацетата, производных акриловой кислоты, поли
амиды. Сюда же включены подразделы, относящиеся к резиновым клеям и лип
ким лентам. Основным назначением этих материалов является склеивание раз
личных неметаллических материалов преимущественно в легкой промышленности, 
а  также в быту, в медицине и т. д. Небольшие подразделы посвящены клеям на
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основе производных целлюлозы и разным клеям (для магнитофонных и кино
лент) .

Главное назначение природных клеев (как животных, так и растительных) — 
приклеивание обоев, а также склеивание бумаги и картона при выполнении 
конторских, переплетных и фоторабот.

В приложении приведены извлечения из ГОСТов и стандартов на клеящие 
материалы, а также описаны методы испытаний физических, физико-химических 
и химических свойств клеев и механических свойств клеевых-соединений.

В технические условия, помещенные в сборнике, внесены необходимые уточ
нения формулировок, принят, по возможности, единый порядок расположения 
материала и сделаны некоторые изменения редакционного характера, облегчаю
щие пользование книгой.

Сборник снабжен указателем марок клеев.

Д. А. Кардашов



ЛИПКИЕ ЛЕНТЫ НА ОСНОВЕ ПОЛИЭТИЛЕНТЕРЕФТАЛАТА 
ТАБЛИЧКИ ИЗ ПЛЕНКИ ПОЛ ИЭТИЛ ЕНТЕРЕФТАЛАТНОЙ 

ПРИКЛЕИВАЮЩИЕСЯ

ТУ 6-05-1317—71 
Утверждены 23 декабря 1971 г.

(Взамен ТУ 6-05-1317—70)

Основой табличек из пленки полиэтилентерефталатной приклеивающихся 
служит полиэтилентерефталатная пленка (МРТУ 6-05-1065—68) толщиной от 30 
до 50 мкм. На лицевой стороне таблички печатной краской нанесены цветной 
фон и текст в соответствии с чертежами и эталонными образцами, на оборот
ной — слой клея, защищенный антиадгезионной бумагой.

Таблички предназначены для маркировки узлов автомобиля ВАЗ-2101.
Таблички изготавливаются трех типов: инструкционные — по чертежу

2101-3903040
"'4181045—  ’ пРедУпРедительные — 1,0 чертежу Г-221-3701035; установочные —

по чертежу РР-380-3702007.

1. Технические требования
1.1. В н е ш н и й  в и д  — таблички должны быть без трещин, царапин и пя-

тен; защитная бумага должна плотно прилегать к липкой поверхности таб-
лички и легко сниматься в момент ее приклеивания.

1.2. Р а з м е р ы ,  мм:
Длина Ширина

Инструкционные 70±4,0 35±  1,0
Предупредительн ые 55 ±3 ,0 22,5 ±0,5
Установочные 35 ± 2 ,0 13,5 ±0 ,5

1.3. Ц в е т :
Фон Текст

Инструкционные Г олубой Белый
Предупредительные Красный Белый
Установочные Красный Черный

1.4. Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и  р а с т я ж е н и и  в продольном 
направлении — не менее 8,0 кгс.

1.5. П р оч  н о с т  ь с к л е и в а н и я  с м е т а л л о м  п р и  о т с л а и в а н и и  
образца липкой ленты шириной 10 мм:

после выдержки в течение 24 ч при 23 °С — не менее 0,4 кгс/образец; 
после выдержки в течение 48 ч при 90 °С — не менее 0,5 кгс/образец.

1.6. С т о й к о с т ь  к с т а р е н и ю :  а) в течение 500 ч при 60 °С — отклеи
вание табличек по краям от металлической пластины не допускается; изменение 
оттенка фона и текста испытуемых образцов в сравнении с контрольными дол
жно быть незначительным, текст должен оставаться четким;

б) в течение 100 ч при 40 °С и влажности 100% — отклеивание табличек 
по краям от металлической пластины и растворение краски не допускается.

1.8. М о р о з о с т о й к о с т ь  в течение 6 ч при —4 0 °С — отклеивание табли
чек по краям от металлической пластины, морщины, трещины не допускаются.

П р  и м е ч а н и е .  Проверку качества пленки по п. 1.6,6 пред
приятие-изготовитель производит на каждой 12-й партии.
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2. Правила приемки
2.1. Т а б л и ч к и  п о с т а в л я ю т  п а р т и я м и .  Партией считают количе

ство табличек одного вида, изготовленных из одной партии пленки-основы (плен
ки полиэтилентерефталатной обшего назначения) и одной партии клея, но не 
более 10 000.

2.2. О т б о р  п р о б .  Для испытаний отбирают не менее 25 образцов от пар
тии.

При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по одному из 
показателей производят по этому показателю повторные испытания на удвоенном 
числе образцов. При неудовлетворительных результатах повторных испытаний 
партию бракуют.

3. Методы испытаний
3.1. В н е ш н и й  в и д  проверяют визуально.
3.2. Р а з м е р ы  определяют металлической линейкой с ценой деления 1 мм.
3.3. С о о т в е т с т в и е  ф о н а  и т е к с т а  требованиям п. 1.3 проверяют 

по соответствующим чертежам и путем сравнения с эталонными образцами, со
гласованными между предприятием-изготовителем и потребителем.

3.4. Р а з р у ш а ю щ у ю  н а г р у з к у  при растяжении определяют на плен
ке-основе по МРТУ 6-05-1065—68 «Пленка полиэтилентерефталатная общего на
значения».

3.5. О п р е д е л е н и е  п р о ч н о с т и  с к л е и в а н и я  с м е т а л л о м  п р и  
о т с л а и в а н и и .

3.5.1. О б о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы :  пластина металлическая из не
ржавеющей стали (ГОСТ 7350—66), с чистотой поверхности по ГОСТ 2789—73 
V5 (длина пластин 80 мм, толщина ~ 3  мм, ширина должна превышать ширину 
испытуемого образца на 10—20 мм); термошкаф; валик с рукояткой для прика- 
тывания (диаметр 125 мм, ширина 50 мм, масса 5 ±  0,5 кг); спирт этиловый тех
нический гидролизный (ГОСТ 8314—57); лак ЭМ ФЛ-149 (ТУ 6-10-969—70); 
лента липкая (ТУ П-1 -106—71).

3.5.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Металлическую пластину обезжири
вают, протирая тампоном из хлопчатобумажной ткани, смоченной спиртом, по
сле чего наносят на нее лак ЭМ ФЛ-149. Затем пластинку сушат 40 мин при 
140± 5°С . (Подготовленные пластины используют многократно, протирая их 
тампоном, как указано выше.) Из испытуемых табличек вырезают образцы ши
риной 10 мм, длина образца равна длине таблички.

Образец на 3Д длины приклеивают к пластине равномерным прижатием 
руки. К свободному концу образца приклеивают липкую ленту (ТУ П-1-106— 
71) той же ширины, что и образец. Приклеиваемую табличку прикатывают ва
ликом, без нажима на рукоятку валика, делая пять проходов «вперед — назад» 
(всего 10 проходов). Подготовленные образцы выдерживают в течение 24 ч 
при 23 ±  2 °С или 48 ч при 90 °С.

Испытания каждого вида производят на трех образцах.
3.5.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й .  Образец устанавливают в захватах 

разрывной машины так, чтобы свободный конец липкой ленты 4 был зажат в 
подвижном захвате 5 (см. рисунок на стр. 322). Скорость движения нижнего за
хвата 50 мм/мин. За показатель прочности склеивания при отслаивании прини
мают среднее арифметическое значение результатов испытания трех образцов. 
Значение, полученное для каждого образца, должно быть не ниже установленной 
нормы.

3.6. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  к с т а р е н и ю .
3.6.1. О б о р у д о в а н и е  и м а т е р и а л ы :  пластины металлические; валик 

с рукояткой для прикатывания (диаметр валика 125 мм, ширина 50 мм, масса 
5 ± 0 ,5  кг); эксикатор диаметром 20—25 см; лампа ПРК-4; термостат.

3.6.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Для каждого вида испытания берут 
шесть образцов, один оставляют в качестве контрольного, а пять подвергают ис
пытанию. Испытуемые таблички приклеивают к металлической пластине прижа
тием руки, после чего прикатывают валиком, делая пять проходов «вперед— 
назад» (всего 10 проходов)

3.6.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я  в т е ч е н и е  500 ч п р и  40°С. Об
разцы укладывают на решетку эксикатора, на дне которого находится слой
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ваты, смоченной водой. Нагрев образцов (облучение) осуществляют при помощи 
лампы, установленной на расстоянии 20—25 см от образцов. Периодически (че
рез каждый час) образцы, не вынимая из эксикатора, опрыскивают водой (60— 
70 мл) из пульверизатора. По истечении 500 ч визуально проверяют качество 

табличек, сравнивая их с контрольным образцом. Изменение 
оттенка фона испытуемых образцов должно быть незначитель
ным, текст должен оставаться четким.

3.6.4. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й  в т е ч е н и е  100 ч 
п р и  40 °С и в л а ж н о с т и  100%. Образцы укладывают на 

2 решетку эксикатора, на дне которого находится слой ваты, 
смоченной водой, закрывают эксикатор крышкой и помещают 

J  в термошкаф, где поддерживают температуру 40 ±  3 °С. По 
истечении 100 ч визуально проверяют качество табличек, срав
нивая их с контрольным образцом на соответствие п. 1.6,6.

I■ р'
г/

К определению прочности склеивания при отслаивании:
/  — неподвижный захват разрывной машины; 2 —металлическая пластина; 

3 — образец таблички; 4 — липкая лента; 5 —подвижный захват.

П р и м е ч а н и я :  1. Допускается проведение испытания по 
норме ФИАТ-ВАЗ 50451.

2. Арбитражные испытания производят по методике настоящих 
ТУ.

3.7. С т о й к о с т ь  к у г л е в о д о р о д а м  определяют на трех образцах, 
четвертый оставляют в качестве контрольного. Тампоном из хлопчатобумажной 
ткани, смоченной бензином (ГОСТ 2084—67), протирают таблички пять раз. По
сле испытания образцы визуально сравнивают с контрольным — пожелтение не 
допускается.

3.8. О п р е д е л е н и е  м о р о з о с т о й к о с т и .
3.8.1. О б о р у д о в а н и е и м а т е р и а л ы :  прибор AS-103; ацетон техни

ческий (ГОСТ 2768—69); углекислота сухая.
3.8.2. П о д г о т о в к а  о б р а з ц о в .  Испытуемые таблички приклеивают к 

металлической пластинке соответственно с указаниями п. 3.5. Всего подготавли
вают шесть образцов, один из них оставляют в качестве контрольного.

3.8.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й .  Испытания проводят в приборе 
AS-ЮЗ. Для достижения температуры —40 °С в сосуд прибора заливают ацетон и 
добавляют сухую углекислоту Образцы помещают в стакан прибора, где вы
держивают 6 ч при —40 °С. По окончании испытаний визуально проверяют ка
чество табличек, сравнивая их с контрольным образцом.

4. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

4.1. У п а к о в к а .  Таблички одного вида по 300—500 штук обертывают поли
этиленовой и полиэтилентерефталатной пленкой или укладывают в полиэтилено
вые мешки, верх которых запаивают, после чего помещают в картонные коробки.

4.2. М а р к и р о в к а .  В каждую коробку со стороны крышки вкладывают 
этикетку с указанием наименования предприятия-изготовителя, наименования 
предприятия-потребителя, наименования табличек и их вида, номера партии, чис
ла изделий, массы нетто и брутто, даты изготовления, подписи аппаратчика или 
его номера, номера настоящих ТУ. Такую же этикетку наклеивают на коробку. 
На каждое тарное место несмываемой краской наносят предупредительные зна
ки: стрелки (верх, низ), зонт (беречь от атмосферных осадков), рюмку (не 
бросать).

Межзаводские перевозки осуществляются в многооборотной таре типа 
1-Н-1088 (УНИПТИМАШа). На период разработки тары для межзаводских 
перевозок транспортировка изделий осуществляется по согласованию между пред- 
приятием-изготовителем и потребителем.
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Каждая партия табличек сопровождается паспортом с заключением ОТК 
предприятия-изготовителя, удостоверяющим соответствие табличек требованиям 
настоящих ТУ. В паспорте указывают наименование предприятия-изготовителя, 
наименование изделия и его вид, номер партии, число мест и изделий, массу 
нетто и брутто, дату изготовления, показатели качества табличек по проведен
ным испытаниям или подтверждение о соответствии партии табличек требова
ниям настоящих ТУ, номер настоящих ТУ.

4.3. Т р а н с п о р т и р о в а н и е. Таблички можно перевозить любым видом 
транспорта в условиях, обеспечивающих сохранность табличек и тары, защиту 
их от атмосферных осадков и прямого солнечного света.

4.4. Х р а н е н и е .  Таблички должны храниться в упакованном виде в чистом 
сухом отапливаемом помещении при 15—35 °С, в условиях, не допускающих по
падания пыли, влаги и посторонних веществ, на расстоянии не менее 1 м от ото
пительных приборов. Они должны быть защищены от прямого воздействия сол
нечного света.

Запрещается хранение изделий совместно с кислотами и другими агрессив
ными веществами.

5. Гарантии поставщика
5.1. П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  сооответствие 

табличек требованиям настоящих ТУ при соблюдении потребителем условий 
транспортирования и хранения, установленных настоящими ТУ.

5.2. Г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  — 6 месяцев со дня изготовления.

6. Указания по применению
6.1. П е р е д  п р и к л е и в а н и е м  таблички поверхность окрашенного ме

талла необходимо обезжирить.
6.2. Д л я  п р и к л е и в а н и я  д о с т а т о ч н о ,  сняв с липкой поверхности 

защитную бумагу, прижать табличку рукой.
Д о п о л н е н и е

Фактические данные о качестве табличек из пленки полиэтилентерефталатной 
приклеивающихся, выпущенных на Дорхимзаводе в 1971 г.

Инструкционные Предуп редительные Установочные

Прочность склеивания при отслаивании образца шириной 10 мм (в кгс/образец)
после выдержки:

21 ч
при 23 °С

48 ч
при 90 °С

?4 ч
при 23 СС

48 ч
при 90 °С

24 ч
при 23 °С

48 ч
при 90 °С

0,40 0,60 0,40 0,60 0,40 0,53
0,50 0,53 0,40 0,53 0,40 0,53
0,49 0,58 0,40 0,53 0,49 0,58
0,49 0,58 0,40 0,53 0,49 0,58
0,41 0,50 0,41 0»5о 0,44 0,55
0,45 0,50 0,45 0,64
0,51 0,52 0,48 0,52
0,50 0,62 0,41 0,62
0,48 0,80 0,44 0,67
0,56 0,59 0,40 0,60
0,35 0,60 0,40 0,50
0,40 0,71 0,47 0,54
0,49 0,75 0,50 0,62
0,41 0,51
0,46 0,57
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