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Н е о х о т а  х а х и ч а о в в а  у а х а и я  р в о в р о о х р е к я м х о я  в а  о м а а в у  

I - 2 I  a n iu r a iB O u j» .

С м а а х а  K -2 I в р в и а х я а х о я  д в в  о б р а б а х в а  в о в а р х в о е х в  м е х а х ж в -  

ч а о в в х  в р а о о ф о р м  о  ц а ж в а  о б а о в а ч а и в  в х  р а а в а м а  в р в  в р а е о а в а в а в  
в а д а ы в  а а  о о и в в р в н х  м а х а р я а х о в  х а  о о в о а а  э в о в о а д х и х  ■  я р а м и ! -  

а р г а в в ч а о в в х  с н о х ,  о о д а р м а я в х  а м в в о - г р у ш ш .

С м а а я а  Д-2 1  в р а д о х а в х я а х  о  о б о !  о р о д у к х  о о г я д р о о а а  и а х в х -  

х р а х х о р о в х а в а  е  д и е х в х д в х х о р о в ж а в а м .

Т о к о в ч в о о х в  о м а а х в  I - 2 I  а л р а д а х я а х о х  в х о х я и м  в  а а  о о о х а в  

х о х у о х а м .

1 . Т Ш П К Ш  Т Р К В О Ы Н М Я

С ш а в а  К -2 1  a x x ia x ra u o x u x  в а г о х о в х х а х о х  о о г м о в о  х а х в о ю -  

п ч а е в о и у  р а г х а м а в х у ,  jn ip u e u m j  в  у с х а м в х е ы о м  в о р я д ю .

Ы . О о в о в х я а  о в о Х о х в а

П а ^ в а в х а - х т в ч а о х ш  п о в а в а х а и м *  о м а а х в  K -2 I х о т а  о о о х -  

в а х о х в о в в х ь  х р а б а в а ж в я м  я  в о р и х ,  у х а а а к я ш  в  х а б х в ц а .

Н а и а я о в а к х о  ^  1 о р и  : М а х а х

в о к а в а х а х !  . в о л х а и я

Х . В в а в и !  и д

2 « М а с с о в а я  л о в я  
в а ж а х у ч в х  в е -  

м о х в , %

П р о а р а ч я а я  и д в а е х в  П а  Г О С Т  208 *1 .1 -75  

а х  б а а ц в а х х о г о  д а  а  в а  в . 4 . 2 . и о х в я и х

в а к х о г о  ц в а х а .  TJ

Д о п у о в а а х о я  о в а х а о -  

ц а х ц в в

85t3

П о  Г О С Т  17537-72 а

В О  В . * . З . В 8 О Х 0 Я Я В Х
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Поля. Ллта
I - 2 I  а х х в а д г а а а о х -  1я; -w • .l.ctot

1 Т а х и ч а о в в а  у о ж о в в я
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Продолжение

Наямевоваяяе
показателя

Норма Метод
яапмтавхя

3 .  рН веводвого раство
ра 6 ,0 - 7 ,0

4 . Врем кед а л и и  «щ о,
ммв, ас бодее 120

По ГОСТ 20641.4-75

По п .4 .4 . настоящих 
ТУ

Прямееакяв. Смазка K-2I прямешетея в вяде 5% раствора в 
беязжяе

2.ТРЕБ0ВАНШ Е8Э0ШСВ0СП

2 . 1 ,  Т о к о н ч я о о т ь  ои а зк я  K - 2 I  о п р ед е ля ет ся  ток он яв оотк а  вхо -

дящ его в  е е  о о о т е в  т о д у о д а .

2 . 2 .  Т о л у о л  в  ш оок ж х х о я ц е я т р а ц м х  д е й с т в у е т  яа  о р га я я зя
г
а я а р к о т я я е о к я , а  также может ш з в а т в  жаяежеяме в кр овя  я р а эд р а -
■ ж еяяе о д я з я о т я х  о б о д о ч е к .

1 По отеоеж я  в е з д а й о т к я  я а  о р г а я я з я  о т я о ем т о л  к вещ ествам
С ум ер еяво  ооаояям  (3  хд а оо  о я а о я о о т я ) .

г
3' 2 . 3 .  П р е д е л ы »  -д оп усти м а я  х оя я ея тр а оя я  п ар ов  т о д у о д а  в
г
г в о з д у х е  рабочей  з о я н  я е  додж яа и р е в м а т з  5 0  и г/н 9 .

•к В зрквоояаовм е кояц ентрацяя в  ом еоя  о возд ухом  тод уод а

t 1 ,3 - 6 ,7 ^ .

S* Т ем п ер атур е  оа м о в о о о д а и е я ев ш  т о д у о д а  -  53 б°С

3 Т ем п ер атур а  воямякя т о д у о д а  -  4 °С

j Т ем п ер атур я я е  п редед я  в ос в д ем а я ев М

* в в 1 о
о О

J

J

зерхяж й -  3 0 °С

ь
г ТУ 6-Q&-909 ?9
:X



Содержание а ц к » толуола в воздухе определяет ходоркметри- 
чеохни методом по техвачеохвм условиям В 5 "Метода определения 
врадиих вещеотв в ю едухе", утверждена» зам.главного оанятарио- 
го врач* от 29.I2.6S за »  581-65.

2 .4 . Вое работа* овлвавнме о прмменеммеи еиаехм K-2I 
должки провода**)* в помещениях, оборудовавших прятечио-внтяж- 
вой веятхдяцвей, мое твой витяхвой вектвххцаей в меотах.яаяболь- 
вего вшелеиия растворителей,аварийной вевтмллцмей о ооблщденмеи 
мер предосторожности, яеобхедстах пра работах оо аврввеопеокмма 
в хегжовоопдстехящиияоя вещеотваии.

2 .5 . В уоловиях провзводотва я оршояеяяя продукта необхо
дим ообаадать требования, юложеяиме в "Савятарямх правилах ор
гана» ацяв тетя—ягнчооквх прецееоов я гягяояячеохях требования
х арест водотвеимему оборудоваивв" В 1042-73, а тосте требования 
правил «аохарноя беаооаояоотя я проияидеяяод о аватарам, взлохеи- 
вве в рааделе 9 "Оояостме яражла бевояаояого ведеяял яроцеооа" 
техяологвчеокего регламенте, утвержденного в уотаяовлеаяои оо-

с
0
т

1

г

г
с■*яе

2 . 6 . Средотвамв стдявндуальжой ваиятм лимитов: 
халат х *б », очка, рееняовие яля бяелочвгеокие яерчаткв.

В аварийиях олучелх -  фидьтрувщия лротявога» о коробкой 
■арка S t .

2 .7 . Средотвамв яопротувеяжя лвжлитоя тоякореопилеява* 
вода, хямичеостл пела, песок, углекяолотяве огяатуяятоля.

3 . ПРАВША ПРМЕШ01

3 .1 . Приемку омаекя K-2I про»водит по ГОСТ 9960-75.

3 .2 . Каиду» партия овазкв K-2I должны подвергать пряемо 
одаточяям тпятаияли по воем яоствателли ваотолцях тохяячеекнх 
условий.

И»и Ласт .4 »о«ум Нотис. Д«т« 1

■1.<т
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4 ♦МЕТОДЫ МС8ЫГШ1

с*

4.1. Отбор жроб вреваводят ао ГОС! 99М0-75.
4*2. Bsoauf вад оааааа ояредехямт во ГОСТ 20841.1-75.
Смааку,нвмтув в цвмвдр,оставит в покое в течоие одного

4808*
4.3. Масеовуа дохв яежетучях веществ опредеивт по ГОСТ 

17537-72, термаотатвроваяяе яра I2pt2°C в течеяяе Ю мяв.
4.4. овредеженве временя жехатявяввцвв.
4.4.1. Qpaaeaaease аппаратура я враоори:
врвбор дхя овредоженвя временя хожатявавацав вредотавкяет 

ообом двое диаметром 225 мм ва вяржаввми! о тем о аеотва гнвв- 
дамя дваметраа 21 ш в гжубвао! 5 мм, равяааераа раояехохеняммя 
ао ояруххеота дааметрея ь5 мм.

В щаатра даааа (яоввмаряаащяевяеМ вхяткя) нмевтоя два ооеца- 
ажвямх пеада два уатааовхя воятрохвноге в ахавтракавтактвоге 
термометров;

важенка отеваяжяая а еяхеяаовжвм коащем диаметрам 2-3 мм; 
оекуядамер во ГОСТ 5072-72; 
автотрахоферматор та на ИТР-Д ям другого таяа; 
термометр ртутхх! отевжяяявМ жаберетерямМ ао ГОСТ 215-73; 
термометр отевхавамВ ртутямМ авевтревевтавтамя ао 
ГОСТ 587I--/5.
4.4.2. Подготовке к яопнтахам

31
s
г

*1
St■

г'
4

Нешерявящмкхув вхятку вамащамт гереееятажме ва ехектра- 
нагреватожввм! врмбар, ватармМ ш в о и  в ажавтраоатв аареа 
автотравоферматер, а регумруя ваярахакаа, уотааавмвамт в рабо
тах гмевдах вожамараващяоаваМ витая темверетуру 200̂ 3°С.

4.4.3.Проведеняе яавмтавяа
Ь0*р,1 г аевятуамас амааая яомеммт в гхееда нагретом 

яеимеряОацяевваМ я иг кв, и ш а к  еаауадама а ваврармвхо норе- 
мехввамт отаахяяхаМ важенвеМ да аорааававяя гам* Таихаратура 
в пеада воимерммщяеявеМ вхятка 200*3°С.

Время, яраведмае о мамонта вомещаняя емавкв в пеадо яожв- 
меравацааввоМ витка до момента обраеевахвя гожа (ваиаа ватера

__ j ТУ 6-02-#>5 7* Ласт

И»и Ласт .4 югу*. Потась Д«та !



плаотяяаоотя), лрявямаат за время жалатяввэацхя.

За результат пряяямавт орядяеа арн|метжчеокое двух парадлель- 
вял определенна. допускаемое расхождение маяку к о го р т  яв должно 
яревмат» 10 о.

Для ояаоткя плягкя рекомендуется применять парафин. которяа 
яаиооят тоакаа олоем аа горячув поверхность. Затеи еаямант его 
вмеоте о остатками емавка лаауяааи окрябкои» пооле чего ялятву 
оротярант амтов тхеаьа.

5.ШКОШ,МШ1РОВКД.1РДНСааРПРОВ4Ш£ 
и ХРАНЕНХЕ

5.1. Упаковку оиаакя K-2I про»водят оо ГОСТ 9960-75 в тару» 
отмеяеацуя в табл « а х  3 я % для группа 3 "КрояпШоргакжнаокке 
лака" в в баком металлпеокво »  ГОСТ 20682-75.

5.2 . Иаряяровку аетребательоков тара про»водят по 
ГОСТ 9960-75» марвяровку тр ан сп ор т! тара яропмдят во ГОСТ 
I 4192-77.

5.3. Травопортаровааяе я драяаяна ом »ка K-2I проюводят 
-----  по ГОСТ 9960-75.

е См »ка должка храватьоя ара таимраегуре от 5 до ЗО̂ С

S бГАРдаш мзготошгая

*
S

«I
еаа
2

6 . 1 . Ъготовятал» герявтярует ооотвовотвро вмяуокаемого 
продукта требовании яаотмавх технических уоловая ара ообладе- 
няа оотребвтелея уоловяа хравааяя.

6 .2 . ГярамтМяи! арок храяеаяя омаакя Ш  -  6 «о л а ев  о 
момента ааготояяеяяя.

По иотечовжк укааявного орока храваяая парад употряблеивви 
продукт должав бнть яраварая ва соответствие требовании яаотол- 
аах технических условна.

Iг
оt

I

1

i Им» Лист

т

М «окуп Подпжс. Дат» ,

Л*ст
ТУ 6-02-909-Г9



п г р к ч к н ь

НТД» iosodijihu в м х ш ю ш  уововввх

Гист 20841Л-75

ГОСТ 17537-72

ГОСТ 20841.4-75  

ГОСТ 9980-75

I
с
а

I

i r
35'
S

*'

ГОСТ 20882-75

ГОСТ 14192-77 

ГОСТ 215-73

ГОСТ 5072-72 

ГОСТ 9871-75

П р од ут времввВоргаввчесиа.
МОТОДВ 01Р0Д0ЮВМ ВВвВНвГО В ВДВ 
в вахавачаоквх враваоав*

Матереет вавоврвоочвые.
Метода овредвховвя оодервеввя 
n s ju x  в вохатучвх, твердах в 
вхевкообраауадах веаеотв.

П р од ут вровваЮргаввчеохве. 
Метода овредехеввя реавцвв ореда

М атерее» хахохраоочвмв.
Првввха отбора араб ш  lo m ira u l. 
Уваховве,варввровва«тревовортаро- 
вавва а хравевва

ЬМдавв ветаххвчеокве ш  вефта- 
врадувтав

Марввровва груаов

Тервоватрв ртутжве отехжвадве 
хабореторвде

Сехувдаварв вехаввчаокхе

Тарвоватрв отаивввиа ртутвва 
ахектроктахтвве

cl
а .

Им Л«ст .** яошуш. Подпись Д»т« I
ТУ 6-02- 909- Г 9
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УТВЕРЖДЕНО

организацией-изготовителем 
я 209 06. 1984 г. 
СОГЛАСОВАНО 

с базовой организацией 
по стандартизации 
-14- 06. 1984 г. 
с заказцикои

т
Группа Л-93

/Поливанов/

СМАЗКА К-21 АНТИДДГЕЗИОННАЯ 
Извещение *  I об изменении ТУ 6-02-909-79 

Срок действия с 01« I I .1984 г.



Номер
раздела, пункта

Нома редакции

К\
Y\

r l

Титульный лист 

Вводная часть

Дополнять

Раадел 5

Изложить в новой 

редакции

Срок действия до 0 1 .I I .1989 г.

Показатели технического уровня,установленные 

настоящими техническими уеловиями,соответствуют 

требованиям первой категории качества.

5 .1 . Упаковку.маркировку,транспортирование и 

хранение смазки K -2 I производят по ГОСТ 9980-80. 

Упаковку смазки производят по ГОСТ 9980-80 в со

ответствии с группой 2 ,  таблица 5 :во фляги оцин

кованные ФСЦ.с внутренним полнзтиленовш  покрыта 

♦СП,стальные с поливтиленовш  вкладш м  

/ОСТ 8-19-56-75/ по ГОСТ 5799-78, вместимостью 

40 л ; барабаны оцинкованные, стальные с полиэтилен 

и м  вкладывай по ГОСТ 5044-79,тип 1 ,2 , вместимость) > 

20,50,100 л ; бочки оцинкованные по ГОСТ 13950-76, 

ГОСТ 6247-79,тип I ,1 1 ,вместимостью 100,200 л ; 

бочки алюминиевые,тип П .вмоотямостьв 100,250 л , 

в также во фляги адянхкиввыв по ГОСТ 5037-78 

тип ♦А.вместимостьв 38,40 л ;  бидоны металлические 

по ГОСТ 20662-75,так 1 ,1 1 ,вместимостью 18,20 л .

По согласованию с потребителем допускается тран

спортирование см аап  K -2 I в еляминиешх к .д .

5 .2 . Транспортную маркировку проводят по 

ГОСТ 14192-77.



Номер реодеде,
Новая редакция

, пункта

Перевозку смазки K -2 I производят в пакетирован

ном виде по ГОСТ 21929-76. !

Основные параметры и размеры пакетов должны ! 

соответствовать требованиям ГОСТ 24597-61. |

Средства пакетирования:поддоны плоские по

|4

ГОСТ 9078-74,ГОСТ 9887-73. С редетм  сц м ш а н м  

термо-«тучных грузов в т р а н сп о р т а  пакетах по 

ГОСТ 21660-76 /металлическая лента, про волока с 

применением картонных про кладок, металлические 

пояса/. Пасса пакета до 400 к г.

Ставку транспортирует мелкими отправками,или 

в к .д . цис тернах. Транспортные средства при 

мелких оторевках:крипе к .д . вагом 1,аетоио6 ялы а I 

транспорт.

Транспортирована# смаеии •  и .д . цистернах осуцес г - 

аляется согласно "Правил перевоеок грузов 

/честь 2 , раздел 4 1 ,I I /  не услоекях лек е . Не кеяд >е 

грувовое место наносится внея опасности по 

ГОСТ 19433-81,соответствуем !  классу 3,оодиеао-  

су  3 .2 . 1яфр групш  опасности "3212” .

6 .3 . Смазка K -2 I должна крениться е  закрытых 

складских поищвмиях иеготоеитеяя /потребителя/ 

при температуре от 5 до Э0 °С .
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Номер раздала, 

гтунгга
Нома редакция
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□оследкжв абаац 
I ясклвчягь по тексту 

I тахмячасккх уел о art
Заменять семи*: ГОСТ 9980-75 нм ГОСТ 9980-80;

ГОСТ 5072-72 на ГОСТ 5072-79
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I
Титулы ** лает. Срок действия технических условий 

продлять до 01.01 «2003.

Цумкт I .1 . Таблиц*• Цукаты 2,4 иалокить я новой ре
дакции:

I Наиыенованис подавателя Пагод испытанил I

I 2 . Массовая,доля летучих 
■*■011 (циклосялокса- 
HMi бицик/осядокс * *оа, 
тодуолд) I  ,не более

I
17 По л .4 .3 .

толуола, t  , на более

I 4. Мелирование при
(200^3)° С в течение 

I на более 2 ч

7

таняс Но п .4 .4 .

Пункт " 3. Доследаац абвяц. Заложить а новоЛ редакции: 
"Содержание паров толуола я д оед у » рабочеЛ в о т  опреде
ляю  по "Методическт укпааииш на определение ередтх  ае- 
яаега я д о ед у »” , Москва, ЦРИА, Морфлот, ИМЯ г .”

I Цунвт 2.&. Заяенять олова: "Малокеюаг а рааделе 9
"Оеноате правила бавопаеного аедеиил лроцвооа" на "Мало- I 
«м а м  в ралрела 12 "Осиоанме правила бавопасиоЛ акслдуа- 
тлции провлводства” .

Цуню 3 .2 . Малочять а новоЛ редакция:

•Новадеталь "Маосовал доля летучих невеста (циклосм- 
ловоанов, бнциклосилокоанов, толуола)” определяю период*» 
чеоки не реве одного рева в три месяца, а том числе •Мао» 

j совал доля толуола” определяет а ваедоЯ партии".

г г
1 1-1 1 и»«. ;/1»с t
, w i

I И Ш.ш,р
9*0*1

Л»и
ни

V  i-02-®0®-79 Нам NR ИМ) 9 3

На..  j w r f e r j

1. ' V . . : j
j !



£{умя* 4*3. Иалояятъ ■ ново» редакции:
•Определен**» массовой доли детучшс im e w  (цявлосд- 

Локсаноя, бш&кяоскмокслшя• тпдупл!)
Hetoiunta on рг дядею» массовое доля летуча»  м * с»> 

u w iM f  определяй** мвссомой доли пушцп пгп содяркшкя 
циядэсмоксмноя, бяцянаоеилонсдиод и толуол* методом гяло- 
'кядкогтмой хромдтограбмя.

4 .3 .Г. Определение маосолоШ  дол* eympi'p^ c ^ o fo v  
им* цлялояилоясано* я бяшшлосядогслнов

Определяю» массовой долм суперного содеркаикя цяя- 
лоемоясайод я бяцнядоенаояоамов (UjQH,
Т2^3 1-1У* Т2*Ч 1 ^  проводлт методом гакющдвотю* яро- 
mvorpmim* мм хроматографе iJQI-flO г дяуяятрром по «яоддеро- 
аодмоетя я р т ядс про гравирована* т и е рц я *  термостата 
яоложмг.

4 *3 .1 .1. Средства намерений, ясломогятадьшя устроСст- 
•я. материалы, реактивы

Хромйгогрлф ллборяторммй JUQMOj
колония хроматогрнфичаекад (метаддячаская кя мера леям

•а* стеля) дллмо* 2 « е  вьугрентт дяамятрам Э « (
лимейка -  Зло ГОСТ 427-75 клыдрвтелмам металляческлл;
секундомер по Tf 2^-i6l9.U 2I-? 
макромпряц *Г*вохром*, *<-1, 
ялеятроплятка то ПОСТ М9Г9-83;
ятем лаборатории обмято иаямяченям по ГОСТ ЭД04-6В,

Z класса точности, о наибольшем прядялом яядееямшд 200 г* 
пределом допус рвений пограимост* аиюреияд i  0,00075 г; 

гяря обдвго шлю меняя но ГОСТ 7Э2В-Я2; 
стаканчик СВ-14/8 но ГОСТ 25336-02; 
чамяя шшщятяътщ 5 ГОСТ 9147-8Л, фтрфоровая; 
гяляй марки I  по 1> 51-М
сорбант: 15 1 IHC-TW) на хроматом» 9 -A*i аериемием 

О г̂&О -  0,315 ш , хямоодл ( Чсдоелвмля*' иля !5 f  1-301 
на хроматом» 9 - А г. -  д& £;

~ — Ь -  ■ . ‘ - . Т Т - .  i ТУ Ь-т -#П-79 Шттт,т 9 Д**.’
■---I------1---- -----|_____ __[ i , iИ»* !Л«ст*я «««,„, Под мм-. 1 ~Лот, •__  _ _______ ______ j___
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II
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!

и в л о д о о ш и  ф а с * : c a J u n r o N o t ^ l  ю и ш р  В - Л П 1 ;

икюя no ТУ &-оу~ЛВ2>-77 с мееомв дым ос «т о го  
с*С »?тоа I *  9 9 ,3  I ;

| t n o i « c i * t l T  ; .д  o o  Т У  З В .1 П 3 0 Ь - Т б  е  м ч о м в  p n o e l  
^  lip ш »«* 7Ь I ;

сфер иадоцвмипбЦ 

хлороформ.

моцрексстея лрм»н»нс* norms ссрмСмо 
ередето камеренас (приборов, моргав ловцу' 
mpqoicci x a p a itp p u e tm M  ко щрсо 
по сосиски

с »грояоп-

4.3.1 *2. Увмвм гремев

таирмур» пицц— ни орми - 15 - ЗЬ °С; 
O W e « N l t t 4 l  м п и т  -  ( в о  ^  2 0 )  |  ;

«п и ф р и »  I HW . I  -  <101,3 ♦ 10,0) *;j*.

Uf* втомтшя м и р м я с  м м  t o n  ш .
« т  | t m « c

I

*

I

<60,0 11,5) ‘t ,  МММ «а .  (2Вп,о»1£) !
гшпврсгур» м ц и я м  эи м ю р а  -  ( « о , о  ,  j  $у\. *
" ■ w p w w  м о й р . » *  -  < »0 ,0  х  1 ,5 ) * * j
скорость прпгрвассфосспм иагросс соагсм •  к о~>

. и ^ t o n j  j 
( № ■ )  .

•  30 см*/ ИИИ{

4.3.1.3. 

4.3.1.3.1.
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K
I

Я к ю ш т о *  M  K - X I

l b  t Of М М М  С О р в Р М Т В  |  р а О Т В П Ц М И  •

(M C -1 0 0 0  p i m o p M v  в в#м ра) : 20 cM * рв ем ор ят вя я  m 
1 r  — ттрвешп!

< 0 .0  * 1 . 0 '  r.
ьолутнш рвгп ю «

C o j

l

и ямряорвемовв м р ь  

* 1  W M » e в ея в р ш  квот  форт (в * н р ) во  я оф м в н ш  «ц у м в г »  
еорЯвмтв.

4*3.1 ( X2#

Ь р е д  м п м м и

о т м о и м  е п р ч м  я и в р ш ш  в 

0 «  МВСД1 м м  ВРЯ Воррухп .

Сужт
яеш вш  по п .4 .3 .1 .ЗЛ  .*  е п 

пов тум вияя

СОЯ]

еуж ого я

прм

ет»жвотмвивм#л о р -

■ w M j w M i ,  оосрв мвго n p w t  М а Я М  •  те

м н я *  (4 .5  х 0 *5 ) я * м у о а и в и о  осц и в я м  ш и ц т щ  ро
(2 9 0  ±  1 *5 ) °С .

4 .3 ,1 .3 .3 .  Коцряцяо«и | »в в п1м хроиетогряфжмсвиж в о *
роиок

4м бор в ш о р а г  м  рвв ш  а р * услови ях* уяввявввв в

п * 4 * 3 .1 * 2 .,  в жомвяцяомкрувт ш о в м  в р п я в  прогрш м аф о- 

в в и м  тц вм рвтури  от  50 ро 290 °С  во псцумвияя *р» 9 оЯ ям » 

ммм* соотв етст в уем »! м а м м е ю  ртшш х р о м в г о г р ф , 

4 *3 *1 .3 *4 *  Грввум ровп  приборе

Ьосеовуе рояв оуш ври ого  еорвряаяня ц яяаоеяаоасеиое  

я бямивросироковков рвеееитмвамт по отиосм тввы м ф  г р е р у - 

« р о в о м р у  Ю | И «Ц ) °м ту ив Д | .

I T p _ . . r  - -
и »«  W  «  a* .  v •  | П*рм«~,

В Т 6 4 K J 9 0 9 -7 9  
И д и т е  мм * 9  3

Лес»

I I



Аля определено* г>\*ду провожая ипеф|<и|ип|1тое m o t e t  
tpw n c flr c c fn n ii»  O M i ,  к щ у а  на иоторкк ro tw ev  ojm«  f 
i Q m  обрмвои;

a предварительно в анемию* етаввнчил •носе? 4 т а 
ен деоолит p ив вгв 2 тонн не ином (виугренииА отек.
М Р *' ■ rtfltOI* ОбИ МРМ T CH*# n q t f  fM  IH W IIM  СТНОГИ-

Cmck тттмыю переменив ют.

Приготовившим* смеси анмивирунт, проводи дня ю ь  
*>• omen три пврцягдвянж определении.

ОтмооительтЯ градукривом» M  воофДиреит гл Д  ̂ (к> 

рвосвитммит по формат

X ~

г ж

т% " -  мвеса . г ;
-  ш с с а  к с и л о л а  ( в и у г р е в и н *  е т » « д а р т \  г ;

*,ф *9 -  * | Ю о т в  а н т  Д | ,  с е ;

l -  ш р о т  а н т  ю н н а т  ( в н у т р е н н е  с т а н д а р т ' ,  с м .

Ко п а д у ти м * 9  amoet и» грчдуировомнмх ковффициеитов ! 
I piM RHtym T  среднее арифметическое m ow n*. 

ГрМ9ПфООООН1Г  коэффициенты ддн каждого цитосидок- |
овна в *ицдмоеиЮ1аана принимаются тнгимн не кож ддн Д̂ .

Цроеерду градуировочных коеффицмгитов проводит не 
рею одного ром  в три месим ми при иомен™-* уедет-» • 
номереннн, иди яре ммеие сорбент*•

4.3.1.4. Пронедниве измерении

6 l v • ^K t

IT  6 -02-409-79
Явменеине 9 3

I



Ь apM M pH U M D  0: 
я * продукт (смееву В-21) 
« (шиугршшшЛ отв яи р г) ш 

РОК 1КИ0Ю01 ото 

С ж е ь  ш п а к

096 он®, 2 ко
< и м М  < **.

npKKT KKt  l  к пробору

Г^робу D f6 fO I 
таим  3-4 p u t ,  ато м

ф обу вводит к
О ям аш т в р о м

4.3 .1  *5 . Оброботко реаужъ

бом овув кош  суяярного соде 
и бишшкоеоаоксои)! (X j) в г 
грвдукрокк* о внутренним стоитерто* с уев том 
ного впеЦициенто 'Ю формуя»

XI

где

* - A j  ^

^
н а  .

омсот пиков определяем! компоявитов, ом; 

I лягв вемвокв (в>утрою» Д етенворт), ж ;

/Z -  гридуировояяв ■пвббяцмнт ш  ;

-  юдесо ксидека (в>^гтре**мВ отоддарт) • Г ;

Л7?̂  - тсеа лробм еспм*уеяогч> продукте («в ш  К-2Р г.
32 реаудьтет ч т и  пряняяят ередяю арефмгмвсаюв 

ptfApiroi ш/ж ооредшияве опрвщжмтЛ ебеоавваю* аяв- 
ионит допускаемого рвежоедоявв мвкду шторами деяаю битв 
Ж  бовв* J б#

% <*ir*

Л*с I

.■ !
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4 . X 2 .
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I
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»*
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i

4 . з л . г .  р р м п м  1и ч » т ,  » c i w b w i w « —  m m

д м - а о »

* — * 2 - .

- 300 ГОСТ «7-76
Т» 26Ja9.o.«-K ;
.  «W O J

. *  
да> г «

х 0,00076 Г{
СВ МЛ по ГОСТ tu ath & i

по ГОСТ 7ЭВВ-Б;
■ре» В по ТУ Н4104П;
ррт * Г я t / ь * 1* *  ftvrr к* хроматом: М кМ С , i 
OJfK .  0,Ж> « it
по ТУ 6-O0-3BZ6-77 о мюеооп* хама папиного 
■«ее W ,* t

«ч*аа по ТУ В^4ЭП6-7в МП ГОСТ 97ВВ-9В о «м о м ! | 
го оомеееее не » i «> W.ST.

( праа ороо. т рио* п т а у * ' е  м *гр о ло лп гс -
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4 .3 .2  *2. /в м я в

Op* м ш и м  ммереиив i  мбораторш м я в  бмп 
температура параммяв ерем .  15-ЗБ <̂ С;
0Ш 1Щ 1ШЦ М Ш М П м и у п  -  (Б0*2П 1 ;
цмоф ц ш  m w w  -  (гог.з  4 го.о* *& .

■мя* уедое**:
температура яодомок -  f 12^,0 ^ 1 #5> °С;
«Nfieperype термогтете детектора -  (190,0 ± 1,91 
те шире туря ж гигмгм -  (150 ±  I #5> °С; 
обтеииее »*одяча гпде-мосмтедш (г о д е ' -  ГР ofaei*. 
то* Игхгта птарометра -  W  иА;
•aofMfi про«*№ щяшгрлттЯ xfRM т  самописце -  

-  900 ш/Ч;
оФтт  мояяов тробМ -  Т аекя.

4*3 .2 .3 . Подготоммя * ИЮ Ш 1Я  минереМ 
4 .^ .2 .Л.1. Поддетое** хроматограбтсео* яооомки

Перед «аладииемм голомху тгромшшт « Г  Тоном «я* *ти- 
ватт спиртом и вмеуК'Омвт • то ее сухого я оняшмюде от 
меся* яеоте «дм еоэдух*.

За подменят «сдоям* сорбентом -  с о т е н *  «шетруяцяя,
ирмдогаемоЯ х прибору (жпомотогреАу'.

Затем кодом*.» подеоедякшт * прмбору и црошршт им 
Г*рмттт*> '4*TV ТП**Г СоГДОГЮ ямгтруици* * Прмбору.

4 .3 .2 .3 .2 .  Коидяц*а»11вромым> хриметогрнБимаемх кодо-
МО*

ПриЯор mmojmt ма пеним пр* условие*, ушэауоаа • 
л.4 .3 .2 .2*  « «омрмцмомнрует яодомки при тешературе 120 *С 
ро подуменяд нудеиоД ляни», ооотмететвумм*! м ш м е ш
дМММ ipaw ff'fp t^ 'j.

(д«ст1е i - Л 1 1 -'»■! Перше*
i MMHOIII

6 ^ e jm -7 p
9 3

Л«к»
.9



по граду ировочно-

4.3.2.3. Градуировка прибора

кассовую долю тодуол* раесчит 

ад KooWfUNPHiry.

/Цш определенна градуировочного коафФицгеита готовят 
три лекусствемааг сагой.

Наддув но тргх смесей готовят следуюлим ©бравом:

(i Пр«*г'1ВчриТВЛМЮ ЯЗВРесННЫЙ СТвКШ'ЧИ* в» псят тплуад 
рбадмов 0,1 ев9 , ке*лол объемов 0 ,Ь  сВ9 (в 1утг<*ииий с т ш -  
^врт' и i j.iTdB othemm IS  св9 , хладмЗ ; лз ламе*'»’* * *  ста - 
ад ^ и к .

Смесь п и тг л» вс г* реаяш.мвавт*

Дриготовдеавав сагой аиалиаигумт, .цнтоп* для каадой 
0 BNB тря параавв и лаж оиреадлемвв.

Отиоситадмв# градуировочная коаффициечт адя толуол* 
роаямтввамт по формуле

ктоя
у>/,7Г4 ' *■*

' 7*Л п> Mt

ГР®
* масса толуола, г;

ЯМ. ____  ,
^  -  иавса ксилол* (ы  утренний стандарт', г  ;

h i*  '  Mleof* ем;
l  -  высота пика ксилола (внутргняий стан дар т', ем*

Ил подученка 9 iH atri'H f1 гртаумропочних ковфЛициен- 
адл толуола раесяутмвмот ергдмее ари^лантичоское аиаче-

Лроворад градуировочного коаффициента проепадт не 
g f #  й/ШТо рала в три месяца или при изи шнии условяй 

вяя9 иля ламанг лорблмтв.

Jr
• J_  По* * • “*“ 1 _ По**Кк Л т

ХУ 6-02-909-79 
Ивленеми» 9 Э

.■|мц|



4 .3 .3 . О ф м д о м *  M e m o i  р о д я  Morymi i « b « i  

( ц я я д о с я я о к е е и о е »  б я ц я я д о е я д о я е а м е е , « е ц г о д е )

я о е я я о я е а р и е  и  я а я у о д а ) ,  < Х > 9 е  я р о щ е я я м  вштъмт* п о  ф е р -

Xg -  т е с о в а я  р о д я  т о д у о * * »  f ;

Ц у т г  4 .4 . <1ермМ е б в т . М м о т  я новое рареивев: 
"Оорервмвяе m i f o M H n * .

Цуня? 4 .4 .1 . Д о в е а я т  н о т  а б в т т  (п о е т  « б е т а  3^:
"веем дябпретортм общего м в я я е м я  по ПХЯ 24X04-66, 

4 м асс  T o *!«c fN  е и м б о т ш  п р и т о м  штттлтт 800 г  

¥ прадедом допусмемпб погротовти « м у т я  0 %038 г " .

Воогов ябеац лшяошягъ д ново# ряд it e m : "  т р ивмм р  

лтекяяюе|Я пг ПОСТ 400-Ю  м д  д еритсер  яяядесяяоЯ ею м - 
яямимй по 1ХХТ 28496-90*.

Д опоят?* в о е т  вбввцмв: •Доцроввпся я р м м е в г  

других оврмИи) и л у о д а м п  средоге *вм ри м | ( преборов ̂ ле* 

вуям> е отгродвгевовтввЕ x a p a tru p n u tiw ii я оборудов ания 

с ятяинеееяями яярвяеврясяяямря не жуш ятеукавявяяя^.

Цуня? 4 *4 .3 . Ш т т  абеец. B aw w fti в м вов рвдащ еи

" la x  etoapam aet иепмтягдг» ведя ов еваф ует  в fe m m e  

не бодге 2 ч".

г ~
----- ---- --------- *1 S m em m e ?"? 'jW~*

UHkt * А*« уМ _
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% я т 4 . 4 .  f e »
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г о с т  г о ш - ш  т па пт-».



■ К Ж Ш Ь Д О  М Ж КА

ir япоокту камни»имя Р 3 ТУ 6-Л2-$09-76  1
"Стека К 21 андмадреаиоииал" |

I
| Настояаее шттигт* разработано заводом ПСрамшКлояи-
I мар* согласно плацу по стандартизации и» IW 2 год. j

| Камни»**» продут м атр^ю т:

> продление сроа» даДстаил тнхимескиж условий до
, ОК'Ч.гг^З;

»»о д  прогрессивного хромятограбнивсдого метод» »иали- |
f ам опред»леиия мне со» ой дол» летучих и » сп  (циилосидоя- 
| с »н о », бициклооилоис нов, толуол»>. Методик* "П аевом* до- 
, ля цикдосилояеаноа и бициклосялоксаноа* и "Мяоввва* доли 

тодуон " аттестованы (свидетельств» 9 4 6 ^ 0 , 9 71-01 ); |
перевод показателя #<»лирааамин" а качеатаапас*, т.и  ( 

тамтратупа и время иаляровами* задам ся;
яваомрнвн» пункта 2 .J  в ново# ргдикции (иандян деЯетауо* ' 

ций метод .н|редолоиии пароп тодуода а воздух? работе* аомн); ;

ав гн у  уетараавеД НЩ.

Кнмество продукта удовлетворяет требования потреби- !

Т ‘ЯЯ. I

ТУ 6^ 2-STV-79 Камоиепаг 9 3
-I»*»*» !>»i

• **Г-  '*?***A lUdl * и т .и л -  

01 КАЯ М 1 Ж KA
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itrofoi-zhmaeamt щолм tlUeoosie доя 
: p j H f u x  • * -  : j p >

f  :и г :? м о 1 г е * и * , :д о *  яиюю о я -
:дозгш и, t  taeao«NQBtl » -  

:даяогмяот-

1 0 4 .0 1 .9 1 Л .4 1 3 ,6 66,4
s Ot.tt- «&•« И  Л « •9
a 1 2 .0 2 •M 15,0 66,0
4 1X 02 • ь . з 1 3 ,5 6 6 ,6
& 13.02 * .7 r \ o 63,0
6 04.^0 83,7 1 6 ,3 «3.7
7 аь.оз 6 6 ,5 1 4 ,3 » ,7
6 пь.ОЗ « . 0 1 6 ,5 83,5
9 о ь .о з « • 2 1 6 ,8 «3,2
n 19.23 « М 1 3 ,0 «7,0▼ T *  * 19.03 ««.0 1 2 ,0 G8,0
U 19ГЗ «3,8 1 6 ,0 84,0
ia 25.Г! «3.0 r \ o «1,0M 36.^5 «М 16,0 « 4 ,6
15 12.o§ «5*4 1 3 ,3 86,7
6 1 2 ,0 5 «М 1 3 ,0 «7,0

17 2 4 . * «6.2 13,5 «6,5IS 29.0b « 6 .5 1 4 ,3 «6.7
n 29.36 * . 0 r > .o «3,0
г г Т.» «4.9 1 5 ,0 0 6 ,0

V »*u rv «n r  и 4 »р «т п р —  ш к  ? У/-*<  W.K.

ТУ 6-02-909-79

https://meganorm.ru/Index2/1/4294815/4294815687.htm

