
Т И П О В О Й  П РО ЕК Т 

7 0 В - 6 4 .91

Х Р А Н И Л И Щ Е  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  
6 ТЫ С . КУБ. М  С  О Д Н И М  Т Р А К Т О М  З А ГР У З К И  И 
А В Т О М А Т И З И Р О В А Н Н О Й  С И С Т Е М О Й  В Ы Д АЧ И

А Л Ь Б О М  1

ПЗ П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А  С ТР . 3-18 
Т Х  Т Е Х Н О Л О Г И Я  П Р О И З В О Д С ТВ А  СТР. 19-28 
Т Х .Н  ОБЩ ИЕ ВИДЫ Н ЕТИ П О В Ы Х

ТЕХ Н О Л О ГИ Ч ЕС К И Х КОНСТРУКЦИЙ СТР. 29-39

сертификат прибора

https://meganorm.ru/Index2/1/4294815/4294815687.htm


ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

7 0 8 - 6  4.91

ХРАНИЛИЩЕ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА ВМЕСТИМОСТЬЮ 6 ТЫС. КУБ. М

С ОДНИМ ТРАКТОМ ЗАГРУЗКИ И АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМОЙ ВЫДАЧИ

АЛЬБОМ 1
Перечень альбомов

АЛЬБОМ 1 П8 П ояснительная записка
Т Х  ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА 
ТХ.Н О бщие виды нетиповы х

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ
АЛЬБО М  2 АР А рхитектурные решения

КМ Конструкции металлические 
АЛЬБОМ 3 К Ж Конструкции железобетонные 
АЛЬБОМ 4 КЖИ Строительные изделия 
АЛЬБОМ 5 ОВ О топление и вентиляция

ОВ.Н О бщие виды нетиповых конструкций

ЭО Электрическое освещение 
СС Связь и сигнализация

АЛЬБОМ 7 У с т р о й с т в а  комллектные низковольтные
ТЕХНИЧЕСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ, ПЕРЕДАВАЕМАЯ 
ПРЕДПРИЯТИЮ -ИЗГОТОВИТЕЛЮ

АЛЬБОМ 8 АТХ А в то м а ти з ац и я  технологических 
п р о ц е с с о в

АЛЬБОМ 9 часть 1 Документация для заказа комплекса 
средств автоматизации 

часть 2. Задание заводу- изготовителю 
щитов и пультов 
С пецификации оборудования 
Ведомости потребности в материалах 
С меты

0 3  О богрев заполнителей 
ОЗ.И О бщие виды нетиповы х конструкцикАЛЬБОМ Ю  СО 
В К Водопровод и канализация АЛЬ БОМ 11 ВМ
В К-Н О бщие виды нетиповых конструкций АЛЬБОМ12 С  

АЛЬБОМ 6 ЭМ С иловое электрооборудование

РАЗРАБОТАН ИНСТИТЭТА/ИИ*.
ПРОМТРАНСНИИПРОЕКТ (ведений;__

челябинское отделение
„ТЯЖПРОМЭЛЕКТРОПРОЕКТ '

ВНИПИ

Утвержден иГлавным инженер ннститатл у^В.И. Поляков
ГЛАВНЫМ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА Н. КУЗНЕЦОВ

Главный инженер института В.В. Годиков введен
Главный инженер проекта ЭДФидчткевич В ДЕЙСТВИЕ Промтранснии ПРОЕКТОМ

ХАРЬКОВСКИЙ промстройниипроект
PaaehmiS инженер ииститэта НЛ Доврий 
Главный инженер проекта А.П. Школьный
укрниипроектсгальконструкция
Гл А ИНЫМ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА В.Н.Гордеее
Главный инженер проекта А.Я.Мелениченко

м агнитогорский  Г ПКИ 
ПРО EKT АВТ ОМ АТ ИКА " 

Главный инженер инститла 
Главный инженер проекта

б.Н.СтЕПАШШ
В.Я. Кобяков

Приказ от 17,01.92 г. t l -ъ

25208 - О/ г



2

СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА 1

rlSrt*
пист

НЯИПЕНОВЯНИЕ U 06ОЗНЯЧЕНИЕ ДОКУМЕНТОВ 
НЯИПЕНОВЯНИЕ ЛИСТЯ СТр

ПОЯСНИТЕЛЬНЯЯ ЗЯПИСКЯ ПЗ 3

Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а  т х

1 Об щ и е  д я н н ы е 19
2 РяЗрЕЗ Д - А ,  ПЛЯН HR о тп  -3. 3( 7(7 ;  + 1.100 20
3 Разрез В-В-, э к с п л и к а ц и я  т е х н о л о г и ч е с к о г о 21

ОБОрУДОВЯНИЯ

к Р язрв зы  8-8:  л  Г 22

5 ПЛЯН НЯ ОТП. 0.000,-1Цао: 5 . 5 ( 7 ( 7 ; - 3.300; 0.500; If, 200 23

е ПЛЯН HR ОТП. 10,900; - 3.300; 0.000. 24
7 У з  ЕЛ I 25
8 У с тя н о в к п  в ы к л ю ч я т е л е и  к о н е ч н ы х 26

9 Те х н о л о ги ч е с к и е  с х е м ы  зягрузки и  р а згр узк и 21

rt-rf-
nucttn

НЯИПЕНОВЯНИЕ И 0603HR4EKUE ДОКУИЕНГПОв 
НЯИПЕНОВЯНИЕ ЛИСТЯ СТр.

Се к ц и и  х р я н и л и щ п
10 Те х н о л о ги ч е с к и е  Сх е м ы  зн гр у зк и  и  р а згр узки 28

Се к ц и и  хр янилищ п . Р язр взы  Ж -Ж \  3-3.

О б щ и е  в и д ы  н е т и п о в ы х

т е х н о л о г и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и и

1 Л е н т о ч н ы й  к о н в е й е р  Л - 1 29

2 Л е н т о ч н ы й  кон вей ер  /1 -2 /2 п) 32



|Ц
нв

.Л
°П

ОД
Л.

 (П
од

пи
сь

 И
 Л

АТ
А 

\&
ЗА

М
М

Ш
Щ

3

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
(. ОбЩЛЯ ЧАСТЬ.

И  &БЕДЕНИЕ

Типовой проект „Х ранилище заполнителей бетона

ВМЕСТИМОСТЬЮ 6 ТЫС. КУБ.М С ОДНИМ ТРАКТОМ ЗАГРУЗКИ 

И АВТОМАТИЗИ РОЬДННОИ СИСТЕМОЙ ВЫДАЧИ" РАЗРАБОТАН 

СОГЛАСНО ПЕРЕЧНЮ РАБОТ ПО ТИПОВОМУ ПРОЕКТИРО

ВАНИЮ Г о сстро я  СССР н а  1991 год^р а з д е л 1! т е м а т ф ч д е

ОсНОвАНИЕМ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ ТИПОвОГО ПРОЕКТА 

ЯВЛЯЕТСЯ'.

—  З ад ан и е  на разработку типового проекта 

„ Х ранилищ е  ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА ВМЕСТИМОСТЬЮ 

6 ТЫС. КУБ.М С АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ СИСТЕМОЙ ВЫДАЧИ” 

УТВЕРЖДЕННОЕ ЗАМЕСТИТЕЛЕМ НАЧАЛЬНИКА ГЛАВСТРОИ-
и н д у с тр и и  Госстроя СССР Татариновым  4. А от 14.03.1990г. 

Стадия проектирования - рабочий проект.

Ведущая  проектная организация - арен дно е  
п редп ри яти е  Промтрансниипроект.

Проектные организации ,, участвую щ ие  в разра

ботке ПРОЕКТА, И РАСПРЕДЕЛЕНИЕ РАБОТ МЕЖДУ НИМИ.'

а) Промтрансниипроект -  пояснительная записка,

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА, СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВАНИЯ,

ВЕДОМОСТИ потребности в м а т е р и а л а х , катало ж 

ный лист, технико - экономические показатели, сметы, 
патентный ФОРМУЛЯР и координация проектных

РАБОТ.

if) Х а р ь к о в с к и й  П р о м с т р о и н и и п р о е к т  Го сстро я

С С С Р  -  АРХИТЕКТУРНЫЕ РЕШЕНИЯ, КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗО

БЕТОННЫЕ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ, ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЯ, 

в о д о п р о в о д  и КАНАЛИЗАЦИЯ, СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДО

ВАНИЯ, ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В М АТЕРИ АЛАХ, 

КАТАЛОЖНЫЙ АИСТ, СМЕТЫ, ПАТЕНТНЫЙ фОРМ УЛЯР, 

ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПО ОРГАНИЗАЦИИ СТРОИТЕЛЬСТВА.

В) УкРНИИПРОЕКТСТАЛЬКОНСТРУКЦИЯ М ИИ МОНТ А Ж -

СПЕЦСТРОЯ У ССР-М ЕТАЛА И ЧЕС КИЕ КОНСТРУКЦИИ ТЕХНО

ЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ-

г) Ч е л я б и н с к о е  о т д е л е н и е  БНИПИ „ Т я ж п р о м -  

Эл е к т р о п р о е к т " /Ии и м о н т а ж с п б ц с т р о я  С С С Р  -  

э л е к т р о о б о р у д о в а н и е  с и л о в о е , э л е к т р о о с в е щ е н и е ,

УСТРОЙСТВА КОМПЛЕКТНЫЕ НИЗКОВОЛЬТНЫЕ,СПЕЦИФИКАЦИИ

о б о р у д о в а н и я , в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а 

л а х ,, с м е т ы , п а т е н т н ы й  Ф о р м у л я р .

3) М а г н и т о г о р с к и й  Г П К И „  П р о е к т а в т о м а т и к а  

а в т о м а т и з а ц и я  т е х н о л о ги ч е с к и х  процессов ,  с п е ц и ф и к а 

ц и и  ОБОРУДОВАНИЯ, ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В М А 

ТЕРИ АЛАХ, С М Е ТЫ , ПАТЕНТНЫЙ ФОРМУЛЯР.

Тип овой проект ,, Х ранилище заполнителей

БЕТОНА . . .  " РАЗРАБОТАН В СООТВЕТСТВИИ С  

ОСНОВНЫМИ ДЕЙСТВУЮЩИМИ НОРМАТИВНЫМИ д о к у 

м е н т а м и :

-  „ И н с т р у к ц и я  по т и п о в о м у  п р о е к т и р о в а 

н и ю " С.Н227 -  82;

-  „ П о с о б и е  по со ставу , о ф о р м л е н и ю  и к о м п 

л е к т а ц и и  типовой ПРОЕКТНОЙ д о к у м е н т а ц и и

(  К  С Н  2 2 1 -  8 2 ) "

-  „ И н с т р у к ц и я  о с о с т а в е , п о р я д к е  р аз р аб о тк и ,

СОГЛАСОВАНИЯ И УТВЕРЖДЕНИЯ ПРОЕКТИО- СМЕТНОЙ 

ДОКУМЕНТАЦИИ НА СТРОИТЕЛЬСТВО ПРЕДПРИЯТИЙ и
с о о р у ж е н и й " СНиП 4 ,о г .О -( -6 5 ^

-  „ В р е м е н н ы е  у к а з а н и я  по с о с т а в у , п р а в и л а м  

ВЫПОЛНЕНИЯ, КОМПЛЕКТОВАНИЮ И ОФОРМЛЕНИЮ ПРОЕКТНОЙ 

ДОКУМЕНТАЦИИ НА ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ,

изделия и узлы";
-  „ М е т о д и ч е с к и е  у к а з а н и я

И оформлению КАТАЛОЖНЫХ ЛИСТОВ НА ТИПОВУЮ 

ПРОЕКТНУЮ ДОКУМЕНТАЦИЮ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА",'

-  „ П р а в и л а  техники безо п асн о с ти  и производст

венной  с а н и т а р и и  в п ро м ы ш ле н н о с ти  с т р о и т е л ь 

ных м а т е р и а л о в ";

- „ К о нвей еры . Об щ и е  т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и " 

ГОСТ 1 2 .2 .0 2 2 -8 0 ;

-  0НТП-07-85 „ Об щ е с о ю з н ы е  но рм ы  те х н о л о ги ч е с 

к о го  п р о е к т и р о в а н и я  п р е д п р и я ти й  сб о рн о го  ж е л е з о 

б е т о н а  "

-  Д ру ги м и  н о р м а м и , п рав и лам и  и инструк 

ц и я м и  РЕГЛАМЕНТИРУЮЩИМИ ПРОЕКТИРОВАНИЕ,

с т р о и т е л ь с т в о  и э к с п л у а т а ц и ю  о б ъ е к то в  а н а 

л о г и ч н о г о  НАЗНАЧЕНИЯ.

1.2 Н а з н а ч е н и е  и о б л а с ть  п р и м е н е н и я . 

Типовой проект „ Х ранилище запо лнителей  бетона... р аз р а 

б о т а н  в з а м е н  тп 708- 16. 8М н п р ед н азн ач е н  д л я

ПРИЕМА ЗАПОЛНИТЕЛЕМ БЕТОНА КАК М3 ЖЕЛЕЗНОДОРОЖНОГО ТАК 

И ИЗ АВТОМОБИЛЬНОГО ПРИЕМНЫХ УСТРОЙСТВ,ПОСОРТНОГО ХРАНЕНИЯ 

Н ДОЗИРОВАННОМ ВЫДАЧИ НА ПРИЕМНЫМ ТРАКТ БС1^.

„ Х р а н и л и щ е  з а п о л н и т е л е й  б е т о н а ..."  п о д л е ж а т  стро 

ительству в с о с та в е  с к л а д о в  з а в о д о в , Ж 6 И  и Ж Б К ,  

д о м о с т р о и т е л ь н ы х  к о м б и н а т о в  и д р у г и х  п р е д п р и я т и й  

С ЦЕНТРАЛИЗОВАННЫМ о б с л у ж и в а н и е м  ПЕРСОНАЛА,

РАБОТАЮЩЕГО НА С К Л АД Е , БЫТОВЫМИ И СЛУЖЕБ

НЫМИ ПОМЕЩЕНИЯМИ з а в о д а , а  о б о р у д о в а н и е -

т е х н и ч е с к и м  о б с л у ж и в а н и е м  и п р о ф и л а к ти ч е с к и м

РЕМОНТОМ СООТВЕТСТВУЮЩИХ СЛУЖ6 ЗАВОДА.

ПО СОСТАВЛЕНИЮ НДЧ.МА.
Г л . т е х н .

п р и е м а м

ш л

гип
ЦНЖ .1КАТ.

К Р А Е Ц О Е
КУЗНЕЦОВ
ВИНОГРАДОВ
Сидором ш

7 0 8  -  6 4 .9 1  ПЗ
С Т А Д И Я  л и с т  Л И С Т О В

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
Р.п

П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т

г^гов -  о/ ч



i5  Основные исходные

ПАРАМЕТРЫ.

При  р а з р а б о т к е  тип о во го  проекта  „ Х ранилище 
, "

заполнителей б е т о н а ... бы ли  приняты с л е д у ю * 

ЩИЕ исходные данные и расчетны е  п арам е тры :
-  Степень огнестойкости конструкций  -  щ а

-  Взры вопожарная  опасность технологического

ПРОЦЕССА—  КАТЕГОРИЯ А .

-  Сан и та рн а я  харак тери стик а  производствен

ного ПРОЦЕССА- ГРУППА
-  По м ещ ен и я  со взрывоопасной средой отсут

с тв у ю т .

-  С р е д а  н е а г р е с с и в н а я .

-  Вм естимость хранилищ а  6 тыс. к уб . м .
-  Х ранилищ е рассчитано на единовременное

ХРАНЕНИЕ СЛЕДУЮЩИХ ВИДОВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ:

щебень фр. S'HO м м ; щебень фр. ев. <0*20 мм;

ЩЕБЕНЬ фР. СВ, 20т 1(0мм; ЩЕБЕНЬ фР. Св.Ч0т*10ММ; 

ПЕСОК М ХРУПКОСТЬЮ (,5 -2 м м ; ПЕСОК М КРУП

НОСТЬЮ се 2.5 мм,

Х арактеристика заполнителей: объемная

НАСЫПНАЯ МАССА У  •- IS  т/мз; УГОЛ ЕСТЕСТВЕННОГО 

ОТКОСА ДгЧО*.
Режим работы хранилища:

КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ ДНЕЙ В ГОДУ ПО ОТПУСКУ -  260;
КОЛИЧЕСТВО СМЕН ПО ОТПУСКУ -  з;
КОЛИЧЕСТВО РАБОЧИХ ДНЕЙ В ГОДУ ПО ПРИЕМУ -  365.

вне смен;

ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ РАБОЧЕЙ СМЕНЫ,Ч 
-годовой ГРУЗООБОРОТ, М 3 

~  СРЕДНЕСУТОЧНЫЙ ГРУЗООБОРОТ 

ПО ПРИЕМУ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, Т/ч

ПО ОТПУСКУ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ, Т/ч

ДАННЫЕ и РАСЧЕТНЫЕ МИНУС ЗО'С) СКОРОСТНОМ НАПОР ВЕТРА - ДЛЯ Т ГЕО

ГРАФИЧЕСКОГО р ай о н а : вес

-  8,2 
-  224.000

-  600 

-  чоо

Ч.Ч. Условия СТРОИТЕЛЬСТВА и ЭКСПЛУАТАЦИИ. 
Ра с ч е т н а я  зи м н яя  те м п ер атур а  н ар уж н о го  в о з д ух а

снегового

района;
гру н ты

покрова

РЕЛЬЕф
НЕПУЧИНИС-

Д Л Я  «I Г Е О Г Р А Ф И Ч Е С К О Г О

те рри то ри и  -  спокойны й

ТЫБ НЕПРОСАДОЧНЫб СО СЛЕДУЮЩИМИ НОРМА

ТИВНЫМИ х а р а к т е р и с т и к а м и ;  НОРМАТИВНЫЙ УГОЛ 

ВНУТРЕННЕГО ТРЕНИЯ З н г О .Ч 9 Р 4 Д  ИЛИ 28®; 

НОРМАТИВНОЕ УДЕЛЬНОЕ СЦЕПЛЕНИЕ С " : 2 к П О .

(о.ог кгс /см*);
М ОДУЛЬ ДЕФОРМАЦИИ НЕСКАЛЬНЫХ ГРУНТОВ 

Е :  '№,’7 лЮ о. (  |50 КГ с /см 2  j  3

ПЛОТНОСТЬ ГРУНТА Y- <.8 т/м3 ;

К О Э Ф Ф И Ц И ЕН Т БЕЗОПАСНОСТИ ПО ГРУНТУ Кг* Н,

У р о в е н ь  г р у н т о в ы х  в о д  на глуби н е  м инус  Ю м  

Э н е р г о с н а б ж е н и е ,  т е п л о с н а б ж е н и е  о с у 

щ е с т в л я е т с я  от СУЩЕСТВУЮЩИХ с е т е й  з а 

в о д а , к к о то р о м у  п р и в я з ы в а е т с я  „ Х р а н и л и щ е

ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ БЕТОНА ... "

Об е с п е ч е н и е  п ерс о н ала  х р а н и л и щ а  б ы то 

в ы м и  п о м е щ е н и я м и  п р о и з в о д и тс я  с о о т 

в е т с т в у ю щ и м и  СЛУЖ БАМ И ЗАВОДА 

Ж&К , д о м о с т р о и т е л ь н ы х  к о м б и н а т о в .

Ж Р И ,

2. Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь .

2.1. Т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с  гр з з о п е р е р а б о т к и . 

За п о л н и т е л и  б е т о н а  из п р и е м н о го  устройства 

п о д а ю т с я  системой л е н т о ч н ы х  конвейеров  е

НАДШТАБЕЛЬНУЮ ГАЛЕРЕЮ ХРАНИЛИЩА НА ЛЕНТОЧ

НЫЙ КОНВЕЙЕР, ОБОРУДОВАННЫЙ БАРАБАННОЙ 

РАЗГРУЗОЧНОЙ ТРЕХРУКАВНОЙ ТЕЛЕЖКОЙ-

У п р а в л е н и е  т е х н о л о г и ч е с к и м  п р о ц е с с о м  по 

ЗАГРУЗКЕ ХРАНИЛИЩА ДОЛЖНО РЕШАТЬСЯ СОВМЕСТНО С МЕ

ХАНИЗИРОВАННЫМ ПУНКТОМ приема с ж .а  и АВТОМОБИЛЬНОГО 

ТРАНСПОРТА И ТРАКТОМ ПОДАЧИ И ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ 

ОПЕРАТОРОМ С ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ ПУНКТА.

П Р И Е М А  ЗАПОЛНИТЕЛЕМ В Д И С ТАН Ц И О Н Н О М  

Р Е Ж И М Е , ПРИ ЧЕЛЛ Д О Л Ж Н А  ОБЕСПЕЧИВАТЬСЯ 

БЛОКИРОВКА ЗАПРЕТА РАБОТЫ ПРИ ПЕРЕПОЛНЕНИИ 

СЕКЦИЙ ХРАН ИЛИ Щ А.

Т е х н о л о г и ч е с к и й  п р о ц е с с  г р у з о п е р е р а б о т к и

НАЧИНАЕТСЯ с УСТАНОВКИ РАЗГРУЗОЧНОЙ Т Е Л Е 

ЖКИ ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕРА / 1 К В  ЗАвИОИМОС-

отти

И УРОВНЯ 

НИЛ ИЩ А,

По д а ч а

ХРАНИЛИЩА

ВЫГРУЗИТСЯ
СРАБАТЫВАНИЯ

ПОСТУПАЮЩЕЙ

МАТЕРИАЛА

НА СКЛАД ФРАКЦИИ 

В БЛОК-СЕКЦИЯХ XPA-

ЗАПОЛНИТЕЛЕИ БЕТОНА В БЛОК-СЕКЦИЮ 

ПРОДОЛЖАЕТСЯ ДО ТЕХ ПОР, ПОКА НЕ 

ПОДАЧА ПАРТИИ ВАГОНОВ ИЛИ ДО 

ДАТЧИКОВ УКАЗАТЕЛЕЙ УРОВНЯ МА

ТЕРИАЛА В БЛОК- СЕКЦИИ, ПОСЛЕ ЧЕГО РАЗГРУЗОЧНУЮ 

ТЕЛЕЖКУ НЕОБХОДИМО УСТАНОВИТЬ В ДРУГОЕ ПОЛО

ЖЕНИЕ.

Х р а н е н и е  з а п о л н и т е л е й  б е т о н а  о с у щ е с тв л я 

е т с я  В БЛОК- СЕКЦИЯХ ХРАНИЛИЩЛ, ВМЕСТИМОСТЬ

к а ж д о й  с е к ц и и  с о с тав л я е т  о т900 до 1350 м*.Штабель

з л п о л н и те л е й  высотой ДО 9.5 м ПРЕДСТАВЛЯЕТ 

собой  с л о ж н у ю  к о н ф и гу р а ц и ю : с д в у х  сторон

ОГРАНИЧИВАЕТСЯ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫМИ СТЕНКАМИ; ДВЕ 

ДРУГИЕ СТОРОНЫ ЛЕЖАТ НА НАКЛОННЫХ СТЕНКАХ 

55° К ГОРИЗОНТУ. В КАЖДОЙ БЛОК- СЕК

ЦИИ РАСПОЛОЖЕНО 1)-6 ПОДШТАбЕЛЬНЫХ БУНКЕРА,

НА КОТОРЫХ МОНТИРУЮТСЯ ВИБРАТОРЫ И ЛОТ

КОВЫЕ ВНВРОЗАТ60РЫ -  ПИТАТЕЛИ.

Т е х н о л о г и ч е с к и й  п роц есс  в ы д а ч и  заполнителей

ГРАВИТАЦИОННЫЙ: ПУТЕМ СВОБОДНОГО ИСТЕЧЕНИЯ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 

В ПОДШТАБЕЛЬНЫЕ БУНКЕРЫ,

Из ПОДШТ ЛБЕЛЬНЫХ БУНКЕРОВ ЗАПОЛНИТЕЛИ 

ЛОТКОВЫМИ 0И6РОЗАТВОРАМИ -  ПИТАТЕЛЯМИ ПОДАЮТСЯ 

НА ЛЕНТОЧНЫЕ КОНВЕЙЕРЫ /I* ЛК2 U ЛК2а. ПРИЕМНО- 

РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО ТРАК ТА,

пришли:

\т .А'-
Т 0 8 -6 Ч -9 4  ПЗ

лист

г
2 5 2 0 6  - О /  S



КОТОрЫЕ В СВОЮ ОЧЕрЕДЬ ПОДАЮТ ЕГО ИА трАКТ 
ПРИЕМА БСЦ ЗАВОДА ТЧ6И.

НпрАЗЛЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ ПО 

ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ИА ПРИЕМНЫЙ ПУНКТ ВСЦ ЗАВОДА 

И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ 6СЦ ЗАВОДА ЖБИ 

ДОЛЖНО РЕШАТЬСЯ СОВМЕСТНО 0 АВТОМАТИЗЧрО" 

BAUUOM  И ДИСТАН Ц ИОНН ОМ  рЕЦЕИМАХ  

С. ПУЛЬТА ОПЕрАТОрА ЗАВОДА

г.г.. ТрАНСПОртНО -  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СХЕМА 

грузоперер а е о т к и .

«г
2

TpAta п о д а ч и С и с те м а  коивЕЙЕров ленточных

,

X ^ auvuvu^ s.

заьолч ч п лей

BUOW А....*'

КОЧВЕ-ИЕр ЛШОЧМЫЙ ни!

Т г м ш и  ра^ р^ очча а

б л о к - СЕКЦИИ .ХрАНИЛИЩА
Н81у-г,и° -3 , Н8Ч-, и*5, н Н  

Гр а в и та ц и о н н а я  отгрузкц

ОйДШТАЬЕЛЪИЫЕ БННКЕрА (6 ЦПуК)СЕКЦИИ 

х р а н и л и щ а  <№|«д4',и*5,н*В 

\
ВИЕрОЗАТВОры ПИТ АТЕЛИ ЛОТКОВЫЕ 

\г3штук) СЕКЦИИ ХРАНИЛИЩА 
н М , Н?г-( н23, ц?Ч, «85, « ч

Конвейер ленточный конвейер ленточный

н£г1

трлкт прием А 

6СЦ ЗАВОДА 

ЖБИ

СИОЧЕЛЛА КОНВЕЙЕРОВ AEUT04UWX 

ВСЦ ЗАВОДА

5

S 3 . Т е х н о л о г и ч е с к о е  оворндовАние

Те х ЧОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОрНДОВАЧИВ В ПРОЕКТЕ при

нято о УЧЕТОМ РАСЧЕТНЫХ ПАрЛМЕТрОВ И ПРО

ИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ ПО прИЕМЦ И ВЫДАЧЕ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЕЙ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ НОРМАТИВНЫЕ УСЛОВИЯ ПО 

приомз Груз А И БЕСПЕрЕБОЙИуЛ рАБОту БЕТОНОСМЕ- 

СИТЕЛЬНЬ\Х ЦЕХОВ ЗАВОДА, А ТАКЖЕ рЕЗЕрВ ВРЕ

МЕНИ ИА ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ.

Действительная  производительность, установлен
ная мощность, количество, занятость основного тех

нологического оборудования и способ управления при
ведены В ТАБЛ.*.

’ Т а б л и ц а  4

UA4MtU0BAVUlE
ОБОрЧА**АИИА

Колн-цвет-
jhsL

UOTAUOBЛЕиНА*мощуьсг
Шъмпрмзд
Дн̂ ч»

Занятость еа.ов*-ЮАОВАНИ9 МЬШ. СНОСОВ 
ЧНрАОЛЕ- 

НМ В(ш&1мпм
\ г 3 ч

\. КоЧВЕЙЕр ЛЕНТОЧНЫЙ 
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ \ и 600 SCO

&Ы0МАТИ-
ВИЗИРОВАН.

Е.ТЕЛЕЩХА pABrp̂ VMASl 
(B80SO-I) \ чао —и—
l .ВИВрОЗАТВОР - n*T АП ЛЬ 

ЛОТКОВЫЙ [НШМ} га
ПЩР

1S BOO <1

Ч.ИньрАТОр ив- зза ъъ вямзЦI____ 600 —*-
в.Конвейер ленточный' 

наклонный н5 лкд
1 ! 

*
1 1 

г г

1
300 too

О.КОИВЕЙЕР ленточный 
наклонный ЛЕйа 1 г г т 000 —*—

В.ч. Обслуживающ ий персонал.

Количество работающих определено исходя из 

прииятой ТЕХНОЛОГИИ, СПОСОБА НПрАВЛЕНИЯ ТЕХ

НОЛОГИЧЕСКИМ ОБОРУ ДОЗ ЛИЧЕМ, ДЕЙСТВИТЕЛЬНОГО

ГОДОВОГО СрОНДА ВРЕМЕНИ рАБОТЫ ОБОРУ

ДОВАНИЯ.

ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ pEMOHTUO- ПрОСрИЛАКТИЧЕСКИХ 

ВИДОВ рАБОТ ПРИВЛЕКАЮТСЯ РАБОТНИКИ ТЕХНИ

ЧЕОКИХ СЛУЖБ ЗАВОДА.

3. А в т о м а т и з а ц и я  упрАВлеиия

Ав т о м а т и з и р о в а н н а я  с и с т ем а  управления

п р е д у с м а т р и в а е т :
—  контроль работы отдельных механизмов ;

—  контроль ПРОЦЕССА здгрузки ЗАПОЛНИТЕ

ЛЕЙ И СИГНАЛИЗАЦИЮ ТЕКУЩЕГО УРОВНЯ

ЗАПОЛНИТЕЛЯ 8 БЛОК-СЕКЦИЯХ ХрАНИЛИЩА,

УЧЕТ ВРЕМЕНИ ЗАГрувКИ;

—  УПРАВЛЕНИЕ ПРОЦЕССОМ ОТГРУЗКИ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЕЙ ПО РАЗРАБОТАННОЙ nporpAMMf.

—контроль хода  технологического п ро ц есса ;

—  АВТОМАТИЧЕСКОЕ ПОДДЕРЖАНИЕ ТЕМПЕрАТУ- 

рЫ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В БУНКЕрАХ ПО ЗАДАНИЯ

ОПЕрАТОрА И ВЫВОД ИНСрОрмАЦИИ О ТЕМПЕ- 

рАТурЕ НА ЩИТ Контроля .

С и с т е м а  р е а л и з о в а н а  на б а з е  програм м и

р у ем о го  МИКРОПРОЦЕССОРНОГО ЛОГИЧЕСКОГО

КОИТроЛЛЕрД Ломиконт Л -U0 по „ 9 ПЕктро -  

прибор" г. Ч е б о к с а р ы , приборов и ср е д с тв

АВТОМАТИЗАЦИИ, СЕрИЙНО ВЫПУСКАЕМЫХ В СССР.

&ЛЯ контроля ВЕРХНЕГО уровня МА

ТЕРИАЛА В БЛОК- СЕКЦИЯХ ХрАНИЛИЩА 

ПРИМЕНЕНЫ ДАТЧИКИ урОВИЯ АКУСТИЧЕС

КИЕ 3XQ-SM -

Коитроль И РЕГУЛИРОВАНИЕ ТЕМ ПЕрдту- 

рЫ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ВЫПОЛНЕНЫ С ПриМ Е-

П Р И В Я З А Н

4 0 8 -  & Ч . 3 1  П Ь
|№ СТ

Ъш

г5 го а -о /  ~б



ПЕНИЕМ ^АТЧЧКОБ ТЕМПЕРАТУРЫ ТИКЕ 

И TE^MQ СОПРОТИВЛЕНИЙ .

С и г н а л и з а ц и я  х о д а  т е х н о л о г и ч е с к о г о  п р о 

цес са  ОТОВрАТКАЕТС Я ИА МНЕМОСХЕМЕ И Пули? 

^прАВЛЕииЯ) НА ВСЦ,

ВторИЧНАЯ АППАРАТУРА контроля И ЯП-

рАВЛЕЦИЯ РАЗМЕЩАЕТСЯ НА ЩИТАХ ИОНТрОЛЯ 

И УПРАВЛЕНИЯ ВХОДЯЩИХ В ПОСТАВКУ ЗАВОДОЬ 

Г л а в м о и т а т л  а в т о м а т и к а " hA ИИ МОНТ АЖ. СПЕЦ

строя С С С Р .

П р о г р а м м а  у п р а в л е н и я  о тгрузкой  и

УЧЕТОМ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ 8 БЛОК-СЕКЦИЯХ ЛрАНИЛИЩА 

Р АЗр АВ ОТ AU А И ОТЛАЖЕНА НА СТЕНДЕ РАЗ

РАБОТЧИКА И ПОСТАВЛЯЕТСЯ ГОТОВОЙ ДЛЯ 

ВВОДА И ОТЛАДКИ ИА ОБЪЕКТЕ ЗАКАЗЧИКА.

ПрогрАммА п р е д у с м а т р и в а е т :

—  ВВОД С ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ ВИДА И 

ОЗИМА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ

— У ПрАВЛЕНИЕ МЕХАНИЗМАМИ ПО OTtpy^KE

ЗАДАННОГО ОБЪЕМА ПРОИЗВОДИТСЯ ПО ВРЕМЕНИ 

РАБОТЫ ТрАКТА С ЗАДАННОЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ

НОСТЬЮ ПИТАТЕЛЕН . ТрАКТ В К ЛЮ ЧАЕТС Я  И 

ОТКЛЮЧАЕТСЯ ПО ПрОГрАММЕ В ТрЕЕуЕМОЙ

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ.

С и с т е м а  контролирует н а л и ч и е  з а п о л 

н и т е л е й  в ХРАНИЛИЩЕ по ОКОНЧАНИИ К А Ж 

ДОГО из р е ж и м о в  отгрузки и ли  з д г р у з к ц .

И. А р х и т е к т у р н о  -  с тр оительн ы е
рЕШЕЧИ*

4.1. Об ъ е м н о — п л а н и р о в о ч н ы е  р е ш е н и я .

B e t  п р о е к т и р у е м ы е  с о о р у ж е н и я  > в хо д я щ и е

6 СОСТАВ „ ХрАНИЛИЩА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ B W H A Компл»- 

ТуЛТСЯ СОГЛАСНО ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ СХЕМЕ , a t0()T

В Е Т С Т В И И  С КОТОрОИ О Б Е С П Е Ч И В А Е Т С Я  П О Д А Ч А

З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  6 С Е К Ц И И  „  Х р А Н И Л И Щ А  З А 

П О Л Н И Т Е Л Е Й  Б Е Т О Н А  Х Р А Н Е Н И Е  И П О С Л Е Д У Ю Щ А Я  ВЫ

Д А Ч А  И Х  В Б С Ц  З А В О Д А  .

® С О С Т А В  „  Х р А Н И Л И Щ А  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  БЕТОНА 

В Х О Д Я Т  С Л Е Д У Ю Щ И Е  О С Н О В Н Ы Е  С О О Р У Ж Е Н И Я

Е л о к  -  С Е К Ц И И  З А К Р Ы Т О Г О  т и п а -,

~  Н А Д Ш Т А Б Е Л Ь Н А Я  Г А Л Е р Е Я  

П О Д Щ Т А Б Е Л Ь И А Я  Г А Л Е р Е Я

—  H E p E r p y j O H U W V l  У З Е Л  « А  Т р А К Т  Б С Ц  ;

— П О М Е Щ Е Н И Е  В Е И Т К А М Е р Ы  ;

—  ЗАЕКТрОПОМЕЩЕНИЕ 

-ПОМЕЩЕНИЕ КИП и А

„ Х р А И И Л И Щ Е  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  ЬЕТОЧа " П Р Е Д С Т А В Л Я Е Т  С О В О Й  

\ U A T E p  С р А З М Е р А М И  В П Л А Ч Е  Б З *  « М  И О Т М Е Т 

К О Й  В Е р Х А  1 6 .4 0 0  М ,  К К О Т О Р О М У  С Л Е В А  

П О  Х О Д У  Д В И Ж Е Н И Я  З А П О Л Н И Т Е Л Е Й  П р И М Ы К А Б Т

перегрузочный узел рлзмером в  плане 10*4.48. 

Внутри ШАТрА РАСПОЛОЖЕНЫ 6 СЕКЦИИ 

ХРАНИЛИЩА , ГАЛЕрЕЯ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНОГО 
ТРАКТА , ПОДЩТ АБЕЛЬИАЯ ГАЛЕрЕЯ.
С п р а в а  от ш п т р д  в о ся х  10-13 и Б*Ж

НАХОДИТСЯ ПОМЕЩЕНИЕ рАЗМЕрАМИ В ПЛАНЕ 
1 1 , 5  м г . м ,  в к о т о р о м  РАЗМЕЩЕНЫ ВЕНТПОМЕ -  

ЩЕИИЯ  ̂ ЭЛВКтрОПОМЕЩЕНИ Е , ПОМЕЩЕНИЕ 

К И П  И ft , ПОМЕЩЕНИЯ ГрузОВЫХ НАТЯЖЕК. 
Б Л О К  СЕКЦИИ ХРАНИЛИЩА ОТДЕЛЕНЫ Друг ОТ 

ДруГА РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫМИ СТЕНКАМИ ВЫСОТОЙ 

8 . B O O M .  П о л  КАЖДОЙ СЕКЦИИ ПрЕДОТАВЛЛЕТ
с о в о й  н а к л о н н ы е  п л о с к о с т и  п о д  у г л о м  

К г о р и з о н т у  S 5 *  ,  С О Е Д И Н Е Н Н Ы Е  М Е Ж Д У  С О В О Й

РАЗДАТОЧНЫМИ БУНКСрАМИ-

На о т м . 1 0 . 3 0 0  м  р а с п о л о ж е н а  г а л е р е я

ЛЕНТОЧНОГО КОНВЕЙЕрА.Н® ЛК № 1 д л и н о й  SВ м , 

ширииой В м ,  ИМЕЮЩАЯ ЗАГРУЗОЧНЫЕ 

ОКНА ОТВЕРСТИЯ д л я  НАТЯЖ НЫ Х УСТ

РОЙСТВ, МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ д л я  УСТАНОВКИ 

ЛЕИТОЧИОГО КОНВЕЙЕРА ЛК «31 , РЕЛЬСОВ д л я  

ТЕЛЕЖКИ РАЗГРУЗОЧНОЙ и ОгрАЖ ДЕНИЯ.

Н а  о т м . — з. з о о м  р а с п о л о ж е н а  п о д -

шт а в е л ь и  а я г а л е р е я  д л и н о й  99,300м, шири

ной 6 м ,  В которой РАСПОЛАГАЮТСЯ рАЗДА 

ТОЧНЫЕ БУНКЕрА С УСТАНОВЛЕННЫ М И НА

НИХ ВИБрО 3 АТВОРА МИ ПИТАТЕЛЯМИ ЛОТ

КОВЫМИ И ВИБрАТОрАМИ, МЕТАЛЛОКОНСТРУК

ЦИЯМИ ДЛЯ УСТАНОВКИ КОНВЕЙЕРОВ ЛЕН

ТОЧНЫХ К5 и® ВиВа.

ЧЛ. Ко н с т р у к т и в н ы е  р е ш е н и я .

С о о р у ж е н и е  ш а т р а  з а п р о е к т и р о 

в а н о  из с в о р н ы х  м е т а л л и ч е с к и х  конст
р у к ц и й  ПОЛНОЙ ВАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ.

Ог р а ж д а ю щ и е  конструкции щ лтр л 

ЗАпровкти ров а н ы  из с т а л ь н ы х  просрили- 
рующих о ц и н к о в а н н ы х  л и с т о в  •

Р а з д е л и т е л ь н ы е  стен ы  м е ж д у  от-
ЦЕЛЬНЫМИ с е к ц и я м и ХРАНИЛИЩА ВЫПОЛНЯ-

Ю т с я ИЗ СБОрЧЫХ ЖЕЛЕ30БЕТ0ННЫХ ПА-

НЕЛЕЙ d Q ОТАЛЬиЫМИ СТОЙКАМИ •

П о д ш т а б е л ь н а я ГАЛЕрЕЯ ЗАПрОЕКтИ
рСВАНА и г МОНОЛИТНОГО ЖЕЛБЪОБЕТОИА.

‘ Р у н д а м е н т ы  М О Н О Л И Т Н Ы Е  Ж Е Л Е З О 

Б Е Т О Н Н Ы Е  ,  О Т Е Н Ы  В Е Н Т П О  М Е Щ Е Н И  Я , 

з л Е К т р о п о  м е щ е н и я  К и р п и ч н ы е .  Ф у н д а м е н т н ы е

708-64.91 ПЪ Аист
инь аЮ л
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5ДЛКИ ,
сборные

ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ и 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

ПОКРЫТИЯ

5.Отопление и вентиляция .

5л. Отопление.
От о п л е н и е  п р е д у с м а т р и в а е т с я  о под -  

ш т а б е л ь  ной г а л е р е е , э л б к т р о п о м е щ е н и я  ,  

ВЕНТПОМБЩЕНИИ у помещения КИП И Л.
Отопление в подштАбельной галерее-  

воздншное, с о в м е щ е н н о е  о п р и т о ч н о й  в е н т и 

ляцией , в остальных о т а п л и в а е м ы х  помеще
н и я х  НАГРЕВАТЕЛЬНЫМИ ПРИБОРАМИ-

В к а ч е с т в е  н а г р е в а т е л ь н ы х  п р и б о р о в

ПРИНЯТЫ СВАРНЫЕ РЕГИСТРЫ ИЗ Г/МДКИХ

т р у б  . Т е п л о н о с и т е л е м  д л я СИСТЕМЫ о т о п -

л е н и я  СЛУЖИТ НАСЫЩЕННЫЙ ПАР ПОД Д А8-

ЛЕНИЕМ О .Зм П а, П О СТУП АЮ Щ И Й ИЗ Н А Р У Ж -

НОЙ СЕГИ ПАРОСНАБЖ ЕНИЯ.

Т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  в ОТАПЛИВАЕМЫХ

п о м е щ е н и я х :

-  ПОДШТАБЕЛЬНАЯ ГАЛЕРЕЯ + 40'С
-  8ЕНТПОМЕЩЕНИЯ 4 -|0вС
~  ЭЛЕКТРОПОМЕЩЕНИЯ 4 5вс
—  ПОМЕЩЕНИЕ КИП И Л + 1 8 ’ С

5.2. Вентиляция.
П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я :

-  АС П И РАЦИ Я УЗЛОВ ПЕРЕГРУЗКИ с ко и в е й -

3
ЕМ М к о н ь е й  е р ;

Xсс
3 —  МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБЩЕОБМЕННАЯ ПРИТОЧНО-ВЫ-
4
5 ТЯЖ НАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ ПОДШТАБЕЛЬНОЙ ГАЛЕ-

| РЕИ , ЛЕНТОЧНЫХ КОНВЕЙЕРОВ Д К Л °  2 И 2 а. .
ло
S Д л я ЗЛЩИТЫ ВОЗДУШНОГО БАССЕЙНА ПРЕ
с<оег

ДУСМОТРЕНА ОЧИСТКА ЗАПЫЛЕННОГО ВОЗДУХА

IС
ВО ВСЕХ АСПИРАЦИОННЫХ УСТАНОВКАХ ЦИКЛО-

О

(ОXас

ндми НИИОГЛЗ ТИПА ЩЫ5.

6.Об ОГРЕВ 5ЛП0ЛНИТЕЛЕЙ .

Р ДЭМОРАЖИ 6АНИЕ И ПОДОГРЕВ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЕЙ В ХРАНИЛИЩЕ ДО ВОССТАНОВЛЕНИЯ СЫПУЧЕС

ТИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ С ПОМОЩЬЮ ПАРОВЫХ РЕГИС

ТРОВ ИЗ ГЛАДКИХ тр а в , ОСТАНАВЛИВАЕ

МЫХ в н и ж н е й  ( б у н к е р н о й )  ч а с т и  

е м к о с т е й  Д а я  х р а н е н и я  з а п о л н и т е л е й .

Ко н с т р у к ц и я  и способ ус тан ов ки  

р е ги с тр о в  п р е д у с м а т р и в а ю т  в о з м о ж н о с т ь

ИХ ДЕМОНТАЖА ДАЯ РЕЛЮНТА.

К а ж д ы й  р е г и с т р  м о ж е т  б ы ть  от

к л ю ч е н  В СЛУЧАЕ его н е ис прав но сти

БЕЗ ПРЕКРАЩЕНИЯ РАБОТЫ ДРУГИХ РЕГИС

ТРОВ.

К ро м е  т о го  , п р е д у с м а т р и в а е т с я  г р у п 

повое ( с е к ц и о н н о е )  в к л ю ч е н и е  и о т 

к л ю ч ен и е  о б о г р е в а ю щ и х  УСТРОЙСТВ , ОБСЛУ

ЖИВАЮЩИХ КАЖДЫЙ БЛОК- СЕКЦИЮ С К Л А Д А .

П ри э к с п л у а т а ц и и  с к л а д а  в

ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД ГОДА НЕОБХОДИМО СЛЕ

ДИТЬ ЗА Т Е М ,  ЧТОБЫ В ЕМ КОСТЯХ

б л о к  -  с е к ц и й  п о с т о я н н о  о с т а в а л с я

М А Т Е Р И А Л  СЛОЕМ НЕ МЕНЕЕ ОДНОГО

МЕТРА НАД ВЕРХОМ РЕГИСТРОВ- Э то

ПРЕДОХРАНИТ Р Е ГИ С Т Р Ы  ОТ РАЗРУШЕНИЯ

КРУПНЫ МИ К УС К АМ И  СМЕРЗШЕГОСЯ М А Т Е 

РИАЛА и УМЕНЬШИТ н е п р о и з в о д и т е л ь 

н ы е  ПОТЕРИ ТЕПЛА.

7

7 . В о д о п р о в о л  и  К Л Н Д Л И З Л Ц И Я .

П р о е к т о м  п р е д у с м о т р е н ы '.

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ВОДОПРОВОД ДАЯ 

Н У Ж Д  ГИДРООвЕСПЫАИВАНИЯ (  В ТЕПЛЫЙ

ПЕРИОД )  И ВЛАЖНОЙ УБОРКИ ПОЛА )

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ к а н а л и з а ц и я  д л я  

УД АЛЕНИ Я СЛУЧАЙНЫХ ВОД ИЗ ЗАГЛУБЛЕННОЙ 

ЧАСТИ.

У п р а в л е н и е  п о д а ч е й  в о д ы  и с ж а т о г о

ВОЗДУХА НА УЗЛЫ ГИДЮОБЕС.ПЫЛИВ АНИЯ "  

АВ ТО М АТИ Ч Е С К О Е .

Д л я  УДАЛЕНИЯ СЛУЧАЙНЫХ ВОД ИЗ З А Г 

ЛУБЛЕННОЙ ЧАСТИ СКЛАДА ПРЕДУСМ АТРИ ВА

ЮТСЯ ЛОТКИ И НАСОСНАЯ УСТАНОВКА

В ПРИЯМКЕ.

У п р а в л е н и е  н ас о сно й  у с т а н о в к о й  -  а в 

т о м а т и ч е с к о е  в ЗАВИСИЛЛОСТИ от  уро в ня  

ВОДЫ в З У М П ф А Х .

По д к л ю ч е н и е  п р о и з в о д с т в е н н о г о  в о д о п 

р о в о д а  И КАНАЛИЗАЦИИ ПРЕДУСМАТРИВАЕТ

СЯ К ОДНОИЛЛЕННЫМ СЕТЯМ ПРЕДПРИЯТИЯ.

а . Конструкции  /м е т а л л и ч е с к и е

Ко н с т р у к ц и и  м е т а л л и ч е с к и е  „ Х р а н и л и 

щ а . . . "  РАЗРАБОТАНЫ с УЧЕТОМ ВОЗ

МОЖНОГО ПОСТУПАЕНИЯ КОНСТРУКЦИЙ НА

СТРОИТЕЛЬНУЮ ПЛОЩАДКУ ОТДЕЛЬНЫМИ М ОН

Т А Ж Н Ы М И  ЕДИНИЦАМИ , ТРАНСПОРТНЫМИ БЛОКАМИ 

СООТВЕТСТВУЮЩИХ ГАБАРИТОВ И МАССЫ

МАКСИЛЛАЛЬНОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ.

ПРИБРАН

T08- 6 4 .9 i .n 3
Диет
5т- Г**_______
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М а т е р и а л  к о н с т р у к ц и й  -  с т а л ь  марки 

ТИПА ВСтЗ С УЧЕТОМ Д ИФФере Н ЦИ РОВАННОГО 
уровня мехАнических СВОЙСТВ СТАЛИ по 
ТУ 14-1-3023-80, с т а л ь  ма рки  ВСтЗКП по 
ГОСТ 380-71* и с т а л ь  м а р к и  09Г2С по 
ТУ 14 -  1- 3023-80.

Все зАводские соединения свдрные, 
все монтАЖные соединения на б о л т а х  
и свдрке.

Мета ллические конструкции злпроекти- 
р о в а н ы  в соответствии с ТРевовАниями 
СН и П 11-23-81 „С тАдьны е к о н с т р у к ц и и . 
Но р м ы  п р о е к т и р о в а н и я *

В соответствии с т р е б о в а н и я м и  
СН и П 2.03-11.85 „ З а щ и т а  с троительных  
к о н с т р у к ц и й  и сооружений от к ор роз ии ..., 
проект о м предусмотрено Антикоррозийное 
покрытие метАЛлических конструкций ,
КАРКАСА ЗДАНИЯ, ЛеСТНИЦ , ПЛОЩАДОК И 
Бункеров .

9.ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКЫЕ РЕШЕНИЯ.

Потревителями электроэнергии являются 
Асинхронные двигА гели  технологического 
о б о р у д о в а н и я , о б о р у д о в а н и е  ОБ и ВК, сети 
упрдвления и с и г н а л и з а ц и и , электрическое

<о

освещение.
Ндпряжение электроприемников- 380/228 В 

переменного т о к а . Ус т а новленнАя мощность 
электроприемников -  158 квт

По нддежности электроонАБжения 
электроприемники „Хранилища ЗАполнителей вето-

п _.
н а .... относятся к Ш КАТеГОРИИ по ПУЗ

Электрическое освещение разработано в :

- гАлереях  и перегрузочных у з л а х ;
-  з л е к тр о п о м е щ е н и и ;
-  вентпомещении ;
-по м е щ е н и и  КИП и А;

Ндпряжение сети освещения;
^Общего -  380/228В 
-переносного -  36В

УпрАВление освещением предусмдт-  
ривлется КАК СО ЩИТК А,  ТАК и 
местными выключлтелями.

10.ОРГАНИЗАЦИЯ ТРУДА И 
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ.

П ри раз раб отк е  проектл и Х р а н и л и щ  е 
ЗАполнителей ветонд../! выли учтены все ос
новные ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА про
изводственной с а н и т а р и и  и о хр ан ы  труда для

СОЗДАНИЯ БЛАГОПРИЯТНЫХ УСЛОВИЙ РАБОТЫ.
Р а з р а б о т а нный технологический процесс 

по переРАвотке г р у з а  д а  л все возмож -
ные предпосылки к р а з р а б о т к е  а в т о м а т и 

з и р о в а н н о й  системы УПРАВЛЕНИЯ НА всех 
основных у ч а с т к а х  технологического п р о 

ц е с с а  .

Производственные помещения, в к о то 
рых ПЕРИОДИЧЕСКИ о с у щ е с т в л я ю т с я  ремонт
ные р а б о т ы , оснлщены системой техничес
ких средств, п р е д о т в р а щ а ю щ и х  воздействие 
на р а б о т а ю щ и х  о п а с н ы х  производственных 
ф а к т о р о в , в соответствии с т р е б о в а н и 

я м и  с т а н д а р т о в  б е з о п а с н о с т и  ТРУДА.

8

-  У С Т Р О Й  С Т В А  

Т А Н О В К И  П Р И В О Д О В  

н о в е н и и  А В А Р И Й Н О Й

-  ВЫКЛЮЧАЮЩИЕ 

еРАХ ДЛЯ ОСТАНОВКИ 

НЫХ СИТУАЦИЯХ.  в 
РОНЫ ПРОХОДА для

У ч и т ы в а я  т р е б о в а н и я  бе зопа сност и  т р у д а , 

Проектом предусмотрены:

- о г р а ж д е н и я  д в и ж ущ и х ся  члстей кон
вейеров, к которым возможен доступ обслу

живающего п е р с о н д л А .  Ограждения нлдежно 
закреплены и сблокированы с приводом кон
вейеров;

- о г р а ж д е н и я  смотровы люков и участ
ков трассы конвейеров, где запрещен про 
ход людей;

ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОЙ ОС-

конвейеров при возник-
С И Т У А Ц И И ;

У С Т Р ОЙСТ В А  НА конвей- 
конвейеров в а в а р и й  -

л ю б о м  месте со с т о -
ОБСЛУЖ ИВАНИЯ;

- бло ки ров ка  приводов конвейеров и всех 

МАШИН/ входящих в цепь ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО 
у с та н о вл ен н ы х  и одновременно РАБОТАЮ

ЩИХ на технологической линии. Приводы

сблокированы  ТАК , что в случле внезлп-

НОЙ ОСТАНОВКИ КАКОГО-ЛИБО МЕХАНИЗМА ИЛИ

конвейерА, предыдущие машины  или кон
вейеры А В Т О М А Т И Ч Е С К И  О Т К Л ЮЧ А ЮТ С Я ,  А

последующие продолжают  р а б о т а т ь  до ПОЛ
НОГО СХОДА с НИХ Т Р А Н С П О Р Т И  РУ е МОГ О  М А -  

ТеРИАЛА;

- проходы вдоль трассы конвейеров для
беЗОПАСНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ, МОНТАЖА и р е -  
МОНТА J

-  СИСТемА ГИДРООБеСПЫЛИВАН ИЯ в МЕС

ТАХ в ы д а ч и  ще в н я  на  л е н т о ч н ые  кон -  

ве й е р ы  N- ,Н- 2 и 2 а .

Привязан

Ин& № 70S -  64.91 -  ПЗ Лии
6
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& СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ СТАН
ДАРТОВ ССБТ (ГОСТ 12..Q.O01-&E) а д м и н и с т р а 

ц и я  предприятия , в спет A ве. которого ЭКСПЛУА
ТИРУЕТСЯ ,, ХРАНИЛИЩЕ .... " _ д п л и с н п  рдзрд.

Е ОТ Ат Ь НА S АЗЕ ОБЩЕСОЮЗНЫХ НОРМАТИВ
НЫХ д о к у м е н т о в  и з а в о д с к и х  и н с тр ук 
ци й  по ТЕХНИКЕ БЕВОПАСНОСТИ КОНКРЕТНЫЕ

и н с т р у к ц и и  по ОЕ Е С ПЕЧЕН ИЮ БЕЗОПАСНОСТИ 
труд  А НА ПРЕДПРИЯТИИ ( В  ТОМ ЧИСЛЕ 

ПЛАНИРОВАНИЕ, контроль, ОБУЧЕНИЕ И ДРО по 

ВНЕДРЕНИЮ И Контроль Зд ВНЕДРЕНИЕМ СТАН

ДАРТОВ ССБТ; норм и ПРАВИЛ ГосНАДЗОрА

и другой  НОРМАТИВНО- ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУ

МЕНТАЦИИ по БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА, ПО ОБЕС
ПЕЧЕНИЮ ПО ЗДАрОЕЕ ЗОНА СН ОСТИ. ДАННЫЕ ИНСТ
РУКЦИИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УТВЕРЖДЕНЫ СООТ

ВЕТСТВУЮЩИМИ и н с т а н ц и я м и .

При ПРОИЗВОДСТВЕ ВСЕХ ОСНОВНЫХ И ВСПО

МОГАТЕЛЬНЫХ РАБОТ долж ны  строго выпол
н я ть с я  ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ, рЕГЛАМБН-

ТИрОвАННЫЕ НОРМАМИ И ПРАВИЛАМИ ВЦСПС,

ГоСГО рТЕХН АДЗО рА, ОргАНДМИ ГЛАВНОГО САЦИ-

ТАрНОГО нядэлрл СССР, А Т А К Ж Е  СИСТЕМОЙ

ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ БЕЗОПАСНОСТИ 

ТРУДА", ПрАВИЛ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ И

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ САНИТАРИИ В ПРОМЫШЛЕН

НОСТИ строительных МАТЕРИАЛОВ', ПрАВИЛ ПО

т е х н и к е  б езо п ас н о с ти  и производствсш ю  й

САНИТАрИИ НА АВфАЛЬТОБЕТОИНЫХ ЗАВОДАХ
И ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ БАЗАХ ДОрОЖНЫХ ОРГА
НИЗАЦИЙ.

HDXPAHA ОКРУЖАЮЩЕЙ 
СРЕДЫ

Основным ИСТОЧНИКОМ ЗАГРЯЗНЕНИЯ ОК
РУЖАЮЩЕЙ среды при ЭКСПЛУАТАЦИИ „ ХрА-
н и л и щ а .... " являются азпы перегрузки
С КОНВЕЙЕРА НА КОивЕЙЕр, МЕСТА ПОДАЧИ

ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В ОТСЕКИ ХРАНИЛИЩА, УЗЛЫ
ВЫДАЧИ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ИЗ РАЗДАТОЧНЫХ БУНКЕ
РОВ на конвейеры ленточные в под.
ШТАБЕЛЬНОЙ ГАЛЕрЕЕ.

Про е кт ом  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н А  А С П И Р А Ц И Я
мест  пересыпки- 6 местах наибольшего

пылевыделения ( п од ач а  щебня из рАздв-
Т О Ч Н Ы Х  БуикерОВ НА Ш В Е Й Е р Ы  Л Е Н Т О Ч Н Ы Е  ]
проектом п р е д у с м о т р е н о  ги дро ое е спы  л е в а -
НИЕ.

Кроме ТОГО  ̂ В ПОДЫТАББЛЬиоЙ ГАЛЕ
РЕЕ ПРЕДУСМОТРЕНА МОКрАЯ УБОрКА
ПОЛА.

ЗАПЫЛЕННЫЙ ВОЗДУХ ПЕрЕД ВЫБрОСОМ 
В Атмосферу ОЧИЩАЕТСЯ В ЦИКЛОНАХ
„Ш Ш Г А З . "  ТИПА Ц1Н5

Конечная концентрация запылен
ного ВОЗДУХА, ВЫБРАСЫВАЕМОГО В АТ-
моссреру, с о с т а в л я е т  до W иг|мэ.

\г. НОВЫЕ Р Е Ш Е Н И Я  И М/АУЧНа- 

Т Е Х Н И Ч Е С К И Б  Д О С Т И Ж Е Н И Я

З а п р о е к т и р о в а н н о е  х р а н и л и щ е  о т л и ч а е т 

ся  ОТ АНАЛОГИЧНЫХ СООРУЖЕНИЙ своими новыми 

ТЕХНО КОТ И ЧЕСКИ МИ И ОБЪЕМНО- ПКАНИрОВОЧНЫМИ 

РЕШЕНИЯМИ'.

-  ОБЪЕМНО-ПЛАНИРОВОЧНОЕ РЕШЕНИЕ ХрАНИЛИ-

с ОБВАЛОВАНИЕМ В НИЖНЕЙ ЕГО ЧАСТИ, 

ПОЗВОЛЯЕТ ЗНАЧИТЕЛЬНО УМЕНЬШИТЬ РАС

ХОД ТЕПЛА НА ОБОГрСВ ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ В ХО

ЛОДНЫЙ п ериод  г о д а ;
—  ПРИМЕНЕНИЕ АВТОМАТИЗИРОВАННОЙ С И С 

ТЕМЫ п о з в о л я е т  у в е л и ч и ть  производи

тельность ТРАКТОВ о т гр уз к и  , АВТОМАТИЗИ

РОВАТЬ уп р а в л е н и е  и с н и з и т ь  потери про

и з в о д с т в а  В СВЯЗИ С ОПЕРАТИВНОСТЬЮ упрДВ-  

ЛЕЧИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЕЙ КОНТрОЛЯ ПВрА- 

МЕтрОВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА.

\3 УС Л О В И Я  П РИ ВЯЗКИ  П Р О Е К ТА

При привязке ПРОЕКТА К КОНКРЕТНОЙ 

ПЛОЩАДКЕ СТРОИТЕЛЬСТВА РЕШАЮТСЯ СЛЕДУЮ

ЩИЕ вопросы.

-ПРОВЕДЕН ИЕ ЭКОЛОГИЧЕСКОГО ОБОСНОВАНИЯ 

ВЫБОРА ПЛОЩАДКИ СТРОИТЕЛЬСТВА }
-  провЕркд соответствия геологических 

условий  привязки ПРОЕКТА к м е с т н ы м  Условиям;

-ИНЖЕНЕРНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ , А ТАК ЖЕ ПРОЕК

ТИРОВАНИЕ ТРАНСПОРТНЫХ КОММУНИКАЦИЙ К

Х р а н и л и щ у ;
-  УЧЕТА ЗАПОЛНИТЕЛЕЙ ,

ПОСТУПАЮЩИХ в ХРАНИЛИЩЕ И Другие,

СВЯЗАННЫЕ СО СТРОИТЕЛЬСТВОМ и Э К С П Л У А Т А 
ЦИЕЙ ОСЬЕКТА В КОЧКрЕТНЫХ ус ло в и я х .

— Выбор приемного у с тр о й  с тв л

и ТрАКТА ПОДАЧИ.

ш и ж 708 -  64. Ш Ъ
25208 -  о !  10
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Основные положения по 
ореонидоцци строительства

1 Н а с то я щ и й  раздел р а зр а б о та н  с у ч е то м  т р е 
бований СН и П 3.01.01-85 „Организация с тр о и те льн о го  
произВодстёа" „Р асчетн ы х норматиВоВ для составления 
проектоВ Организации с т р о и т е л ь с т в а "  „Техники бе
зопасности В с тр о и те л ь с тв е  -  СН и ПЩ -  Ч.вО*а т а к ж е  
На осноВании М атериалов п р о е к тн о -с м е тн о й  д о к у 
м е н т а ц и и .

2 О сущ е ств ле н и е  с т р о и т е л ь с т в а  хр а н и ли щ а  з а 
п о л н и те л е й  б е то н а  В м е сти м о стью  6 ты с. к у Ъ. м. 
п р е дус м а тр и в а е тс я  си ла н а  генподрядной строитель
но-  М о н та ж н о й  организации  с привлечением субпод
рядных организаций.

3 Обеспечение с т р о и т е л ь с т в а  рабочими кадрам и} 
Энергоргсурсами, конструкциями, полусрабрикатами и м а те 
риалами о с ущ е с тв ля е тс я  строительны м и организациями.

4 П р о д о л ж и те ль н о с ть  С т р о и те л ь с т в а  хр а н и ли щ а  
Определена календарным планом произВодсТВа р а б о т, раз
работанным на осноВании объгмоВ с т р о и те л ь н о -м о н 
т а ж н ы х  р а б о т , а  т а к ж е  р а с ч е тн ы х  тр удо е м ко с те й  
Выполнения р а б о т  В с о о тВ е тс тВ и и  со С Н и П IV —2 -8 2 , 
П р и ло ж е н и я  т о м  1 и т о м  2, и с о с та в ля е т 15 месяцев 
% т о м  числе п о д го то в и те л ь н ы й  период — 1 м есяц.

5 б со с та В е  п р о е к та  р а зр а б о та н  с т р о и те л ь н ы й  
генеральны й план , В ко то р о м  о тр а ж е н а  организация 
р а б о т  Как п о дго то в и те льн о го , т а к  и осноВного перио
дов с т р о и т е л ь с т в а .

В п о д го то в и те л ь н ы й  период необходимо Выполнить:
— геодезическую  подосноВу и В е р ти к а ль н ую  пла

нировку с т р о и т е л ь н о й  п л о щ а д к и ;
— организацию  Временного бы тоВаго городка;
—  со о р уж е н и е  Временных складоВ с т р о и те л ь н ы х  

К о н с тр у к ц и й  п р и о б ъ е к тн ы х  с к ла дск и х  пло щ а до к  и  
С то я н к и  с т р о и те л ь н ы х  м еханизм ов ;

У с тр о й с тВ о  Временных с е т е й  Водопровода,кана
ли за ц и й , эле к тр о эн е р ги и ; осВещ енае и о гр а ж д е н и е  
т е р р и т о р и и  с т р о и т е л ь с т в а ,  т е л е ф о н н у ю  с е т ь  и  
радиосВязь, а  т а к ж е  Временные а В то д о р о г и )

—  обеспечение с т р о и т е л ь н о й  п л о щ а д к и  проТиВо- 
ПоЖ арны м  и н с тр у м е н т о м  и  и н В е н та р е м ;

Д о с та В к а  м а те р и а ло в  и  К о н с т р у к ц и й  м о Ж е т  
о с у щ е с т в л я т ь с я  как а в то тр а н с п о р то м , т а к  и  Ж е 
ле зн о до р о ж н ы м  т р а н с п о р т о м .

Э ле ктр о сн а б ж е н и е  площ а дки  с т р о и т е л ь с т в а  
П ре дусм атри вае тся  по те х н и ч е с к и м  услоВиям  
Э н ергоснабж аю щ ей организации  о т  сущ ествую щ их  
и с то ч н и к о в  э л е к т р о п и т а н и я .

П и та н и е  п о тр е б и те л е й  с т р о и т е л ь н о й  п ло щ а д к и  
ЗапроектироВ ано о т  к о м п ле к тн о й  транссрорматорной 
п о д с та н ц и и  н а р у ж н о й  У с та н о В к и  ти п а  КТ П Н -7  2 м.

К а н а ли за ц и я  э ле к тр о э н е р ги и  Выполняется В осноВном 
по Воздушным ЛЭП-0,ЧкВ за исключением зоны действия 
с т р о и те л ь н ы х  м ехан изм оВ ^деЛ Э П -О ^кВ  предусматри
в а е тс я  кабелем .

Д л я  распределения электроэнергии м е ж д у  п о тр е 
б и те ля м и  В зоне р а б о ты  краноВ и  с т р о и т е л ь н ы х  ме

ханизмов УстанаВлиВаю т силоВые распределительные  
П УН кты  наружной уста н о вки  т и п а  ШРС-1 кВ и  Я щ и 
ки В з а щ и тн о м  исполнении т и п а  Я З Ш .

Н а р уж н о е  осВ ещ гние ЗапроектироВано прожекто
рами ПЗС-45, установленными на прожекторных м а ч та х .

6 При ВозВедении хр а н и ли щ а  З а п о лн и те ле й  б е то 
на В м ести м остью  бты с.куб . м. предусмотрена о п ти 
мальная п о с ле д о в а те ль н о с ть  и максимальное сов
м ещ ение с т р о и те л ь н о -м о н та ж н ы х  р а б о т е  соблюде
нием те х н о л о ги ч е с к и х  разрыВоВ и праВил те хн и ки  
безопасности В с т р о и т е л ь с т в е  ( с м о т р и т е  кален
дарный п ла н  произВ одстВ а р а б о т ).

дсе р а б о ты  по ВозВедениьо х р а н и ли щ а  Выпол
н я ю тс я  В следую щ ем  порядке:

— ВозВгдение монолитного приямка между рядамиt б -Д  с 
последующей обратной Засыпкой до о тм . — 1.200;

—  ЬегоиироВание огдельностоящих срундаментоВ и контрсрор- 
соВ с последующей засыпкой до отм. — 0 .150;

— м о н та ж  м еталлических бункероВ;
— м о н та ж  Ж.6. с то е к  перегородок;
— м о н та ж  Ж.б. панелей перегородок между рядами „ & -Д ;
— м онтаж ж.б.опорных колонн по рядам^Д'и Ж';
—  м он та ж  1 яруса подпорных панелей с последую щ ей  

отсыпкой \ яруса обВалоВки;
— м о н та ж  2яруса подпорных панелей с последующей о т 

сыпкой 2 яруса обВалоВки ;
—  м о н та ж  3 яруса подпорных панелей с последующей о т 

сыпкой обВалоВки до проектной о т м е т к и ;
—  по мере отсыпки обВалоВки и монтажа подпорных панелей 

производить монтаЖ примыкающих панелей перегаро- 
дОК меЖдУ рядами „ Я -Б  инД-Ж *;

~~ произвести укрупненную сборку металлических полуарок 
В единую конструкцию с установкой Временных ожесто
чающих приспособлений;
монтаж укрупненных полуарок с последующим снятием 
Временных приспособлений;

—  произвести укрупненную сборку металлических рам 
галереи и  м о н та ж  Э ти х  рам ;
м о н та ж  м е та лло ко н стр укци й  срахВерка и ограж
даю щ их к о н с тр у к ц и й .

7 Схему организации с т р о и те л ь н о й  п ло щ а д к и  
с м о т р и т е  с тр о й ге н п л а н .

8 П р и н я ты  следую щ ие м е то д ы  произВ одстВ а  
р а б о т :

8.1 Земляные р а б о ты : механизированная разработка  
К отлоВаноВ  под срундаменты пр о и зво дится  эксКаВа- 
то р о м  Э0-Ч121, оборудованным о б р а тн о й  л о п а то й  
е м ко стью  0,65м3 с п о гр узк о й  р а з р а б о т а н н о г о  
г р у н т а  В аВ тосам осВ алы  и отВ озкай  Во Временный 
реъерВ для о б р а тн о й  засы пки  или насыпи В е р ти 
кальной  планироВки п ло щ а дки . УроВень экскаВатор- 
ной р а з р а б о тк и  К отлоВаноВ  п р и н я т  на 150 мм 
Выше о т м е т о к  З а ло Ж е н и Я  к о н с т р у к ц и й  с 
п о с ле д ую щ е й  срезкой бульдозером — 100мм и дора
б о т к о й  г р у н т а  Вручную  50мм под срундам енты .

82 ВозВедение к о н с т р у к ц и й  м о н о л и т н о г о  т о н 
неля и п о д ш та б е л ь н о й  га л е р е и  л е н то ч н ы х  
конВейероВ N2 и Ы2Д В ы п о лн я е тс я  гусеничным

10

краном Р Д К -2 5  со с т р е л о й  €s. 11,5м и гуськом  
в -5 м  с проходок, Указанных на п ла н е  и разрезе  1-1.

Максимальный В ы ле т с тр е лы  крана —  11 метроВ.
ВозВедение м онолитного  подВала В осях „10+12" 

под помещение KUH и Д и э ле к тр о  помещение про
и з в о д и тс я  аВ то кра н о м  СМК-Ю со с тр е л о й  €= 16м.

Опалубка прим еняется инвентарная щ и то ё а я , арма
т у р а  — В Виде с е т о к  и каркасоВ. 5етонироВание кон
с т р у к ц и й  пр о и зв о ди ть  с использованием инвентарных 
или индивидуальны х средстВ  подмащ иВаниЯ.

8.3 М о н та ж  сборных Ж еле зо б е то н н ы х и м е та лл о к о н 
с т р у к ц и й  производится гусеничным краном С К Г-40/63 
со с тр е л о й  €= 25м и гуськом — 5м с проходок, указан
ных на схеме у с т р о й с т в а  к о н с т р у к ц и й .

8.4 М о н т а ж  м е та лло к о н с тр ук ц и й  хр а н и ли щ а  пр ои з
в о ди тся  укрупненными блоками с комплексной механи
за ци е й  процессов транспортирования, складирования,
У Круп н а те льн о й  сборки и Уста н о вки .
М о н т а ж  м е та л л о к о н с тр у к ц и й  хр а н и ли щ а  осуще

с т в л я е т с я  гусеничным краном СКГ-ЧО/бЗ со с т р е 
лой  €.-15м и гуськом € -5 м , м о н та Ж  м е та лло к о н 
с т р у к ц и й  н а д ш та б е л ь н о й  гале ре и  л е н то ч н о го  
КОНВейера N1  -  краном С К Г -40/63 со с т р е л о й  С -2 5 м  
и гуськом € -5 м .

8.5 О б р а тн а я  засыпка па зух КотлоВ аноВ  производит
с я  м е с тн ы м  гр ун то м  с послойным упло тн е н ие м  до  
требуем ого объемного Веса с к е л е т а  г р у н т а  с ис
пользованием бУльдозероВ, каткоВ , а В м естах н е до с туп 
ных для прохождения машин с использованием рнеВмо- 
и э л е к тр о тр а м б а В о к .

9 При произВодстВе р а б о т  В зим них условиях необхо
димо пр е дусм о тр е ть  специальные м еропри яти я  для 
произВодстВа р а б о т , а т а к ж е  для тр а н с п о р ти р о в к и  
и складироВания материалоВролчсраЪрцкатоВ и конструкций.

5.1 Для Выполнения Земляных р а б о т  необходимо осуществить 
мероприятия по предохранению грунтоВ о т  промерзания 
п уте м  ВспахиВания, снегозадерж ания или у к р ы ти я .

9.2 При произВодстВе бетонны х р а б о т  реком ендуется  
Применение б е то н н о й  смеси с п о ло ж и те льн о й  те м п е 
р а ту р о й , добавления В б е то н н у ю  смесь х л о р и с т ы х  
с о л е й , прогреВ  м етодом  „те р м о с а " электроподоереВ  
и паропрогреВ уложенного б е то н а .

10 Д о  начала р а б о т  по ВозВедению хранилищ а запол
н и т е л е й  б е т о н а  необходимо р а з р а б о т а т ь  проект 
ПроизВодстВа р а б о т ,  без к о то р о го  с т р о и т е л ь с т в о  
за п р е щ а е тс я .

11 При произВодстВе с т р о и те л ь н о -м о н та Ж н ы х  р а б о т  
необходимо со б лю да ть  СНиПш -4-QQ*— „ПраВцла те х н и 
ки б е зопасн ости  В строительстве.",,П раВила у с т р о й 
с т в а  и безопасной э к с п луа та ц и и  грузоподъемных 
краноВ " УтВ е р Ж де н н ы е  Гостехнадзором и праВ ила  
П р о ти В о п о Ж а р н о й  б е зо п а с н о с ти .

12 При р а зр а б о тке  осноВных полож ений  по организации 
с т р о и т е л ь с т в а  использоВаны  сле дую щ и е  норматив
ные д о к ум е н ты : СН иП  fV-2-82; CH-2Z7-82; СНи ПЗ.ОШ-85; 
СН иП  Щ -Ч-80*) СНи П8.02.01-87; СН и ПЪ.0Ъ.01-81.
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Ведомость 
механизмов, инструментов и приспособлений
NN
П.П. ЧаименоВание

5 8.X оз £0 «л и 3 1
Техническая Характеристика

1 Э ксК а В а тор п т 1
Э0-Ч121, обратная лопата,
2мкость коёииа — 0,65п3

г Бульдозер jam 2
A 3 -Z 9

м о щ н о сть  до 19,4 хат

3 Кран ш т 1
Гу сени чный РДК-25  
стрела 6- 11,5м и гусеК-Бм

ч Кран ш т 1
Автомобильный СМ К - 10 
с тр е л а  € - 16,0м

5 Кран ш т 1
ГУсеничный СКГ-  40163 со 
стрелами ■€- 15 и €-25м и 
гуськом €=.5м

6 Бункеры ш т 3
Поёоротныа Б П -1,0 
ГОСТ 25573-82

7
С тр о п

дВ ухёетВ еВ ой комп. 2 ZCK-12.S; ГОСТ 2 55 73 -82

8
С тр о п

ЧгтырехёгтВеВой комп 2 ЧСК-1-6,3; ГОСТ 25573-82

9 В и б р а т о р ш т 2 И В - 8 3 - поверхностный

Ю В и б р а то р ш т 2 ИВ-66 -  глубинны й

11 Лестницы монтажные ш т 5 Инвентарные, пристаВные

12
Лестницы с наём
ными монтажны 
ми плоицадками ш т 5 И н в е н та р н ы е

13
Электросварочный
а п п а р а т ш т 2 СТШ -Ч 0 1

14 ТраБерса ш т 2
И н ве н тар н ая  

. Q --5 T

15 С т р о п КОМГ 2
Строп с дистанционной  
расстропоВкой, Q -1 6 t

Ведомость объемов основных работ
NN
П.П. НаименоВание р а б о т

Ед
ин

иц
е

из
ме

ре
н.

количество

1 Выемка г р у н т а м3 1215,0

г Насыпь М3 5230,0

3
Монолитные Ж е ле зо б е то н н ы е  
К о н с тр у к ц и и мз 1941,44

4
Сборные Ж елезобетонные  
К о н с тр ук ц и и м3 632,03

5 С т а л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и т 211.1

6 П о лы М2 838,0

7 З а п о лн е н и е  проем оВ м2 13,0

8 К ирпичная к ла дк а м3 320,1

9 Р у л о н н а я  КроВля М* 3 48,0

Ю У с т р о й с т В о  о б В а ло В а н и я М3 3180,0

11
С те н ы  из а с б е с то ц е м е н тн ы х  
В олн и сты х л и с т о В М3 1211,0

12
Кроёля из асб е сто це м е н тн ы х  
Волнистых л и с то ё  усиленного просриля м2 1801,0

Ведомость
основных материалов и полусра6рик<цто&
NN
п л . Наим еноВание

1

5 $
f t *
LU 3

количество

1 Арм атура для сборного Железобетона Т i46,95

2 Нрматура для монолитного Железобетона Т 101,0

3 Сборные Железобетонные конструкции м3 632,0

4 С та л ь н ы е  к о н с тр ук ц и и т 217,1

5 Ц е м е н т т 624,6

6 Песок м3 3915,0

7 Щ е б е н ь м3 1902,0

8 Кирпич
ТЫС.

ш т- 130,5

9 Б ло к и  дВерные М2 /7,3

10 Б л о к и  оконны е Мг 55,1

11 П илом атериалы  качествен ны е мз 108.5

12 Рубероид М3 1388,0

13 Ги д р о и зо л М2 5919,2

14 Ли н оле ум М2 33,0

15
Л и сты  а с б е с то ц е м е н тн ы е  Волнистые 
Усиленного просриля мг 3863,0

16 Щ и т ы  о п а л у б к и М2 1014,5

ПриБЯЗан:

ИнВ. №
708-64.91 П 3 Лист
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Схема Устройства конструкций
План
м игоо

). На стадии монтазКа осноёных конструкций надземной части)

Ф
Примечание.

I  С рабочих проходок *Д  - Л "  производится монтаж металлических 
Вункероб и сборных ЯсЬ. конструкций (стойки, панели, перего
родок, колонны) краном СКГ-Чо/б5 со ст релой L -1 5  и  
гуськом  -  5м.

2 . С  рабочих проходок* Б -Б *  производит ся  м о н г о л  подпорных 
с те н , а после о т сы п к и  обжалования, м о н та ж  Всех металло
конструкций этим оке Краном СКГ- 4 0 / 6 3  со стрелой L - 2 S m  
и г у с ь к о м -5 м .

На ста ди и  монтажа бункеров Яс.б. элемен
то в  перегородок между рядами „ В -Д ко
лонн по рядам пЙ и

Н о  стадии УсТаноВки контрсрорсоВ 
поЯрУсного монтажа панелей подпорных стен 
и монтаж. Всех металлоконструкций Выше 
от мет ки 5 М 0 0 . ”

ПриВяЗан:

Ин§.№ 1 0 В - 6 Ч . 9 1  п з
Лист
н

25203-0/ /4
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Последовательность Боз£едения и монтажа 
основных конструкций

<Y)— | Возведение монолитного приямка между рядами„ЬшД с  
^  последующей обратной  засыпкой до отм.~ 1 
<5)— I Бетонирование отдельностояших срундаментоё и контр
у й  срорсоё с последующей Засыпкой до отм. -  О, ISO; 

уч^З/ 1 Монтаж металлических бункеров;
\ у Ъ Г  1 МонтаЖ Ж.В. с то е к  перегородок; 
y X b ^ — » М онтаж Ж.б.панелей перегородок между рядами J&-Д ; 

---------1 Монтаж Ж.Ь. опорных колонн по ряЭа/м Д и Ж " )

— н Монтаж 1 Яруса подпорных панелей с последующей 
отсы пкой 1 Яруса обёалоёки;

\§/ 1 М онтаж  2яруса подпорных панелей с последующей 
уч Отсыпкой 2 Яруса обёалоёки;
<5/— 1 М он таж  3 Яруса подпорных панелей с последующей 
у \  отсы пкой обёалоёки до проектной о т м е т к и ;

1 По мере отсыпки обёалоёки и монтажа подпорных панелей 
производить м о н та ж  примыкающих панелей пере- 

у у  городок М еЖ дУ рядами„Я -б 'и ^  Д -Ж  ;
N X  1 Произвести Укрупненную сборку м е та лли че ски х  ̂

полуарок ё е ди н ую  к о н с тр ук ц и ю  с УсТаноёкой 
Временных о ж е сто ч а ю щ и х приспособлений 
М онтаЖ  укрупненных полуарок с последуюии,им сня- 
тиам  Временных приспособлений;

\ у  1 Проиэёести укрупненную сборку металлических рам 
уч  галереи и м о н т а ж  э т и х  рам;
\ф>-— 1 М о н та ж  металлоконструкций срахёерка и  

огр аж даю щ их к о н с тр у к ц и й !

Ось рабочей проходки крана СКГ-Чо/бЗ 
со стрелой L -  25м; гусе/с L=5 m

Ось рабочей npoxdt ки крана СКГ-ЧО/вЗ 
со стрелой L - 15мгусак L -5 m 
(Дополнительный протиёоёес 6,1т]

10500

Ось рабочей проходки 
крана с /с г-^ 0 /63  
со стрелой L -15м; гусек L*Sm 
(Дополнительный протиёоёес€,1т)

к о н т у р ы  к о тл о ё а н с !  
I э т а п а  р а з р а б о тк и

При&ЯЗан-

У1Н8.№ 106- 64.91 ПЗ
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К а л е н д а р н ы й  п л а н  п р о и з В о д с т В а  р а б о т

и

|
О
§

NN
п.п.

Объем работ

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т
зXса

. ГJD го UI 3

1 Г

3
I

э>
е- х
3 «? t  ^  U $> 
,0- ^

Требуемые маминь

Наименован,
Ч исло

маю-см.

з оо VO^ о5 а
^ *£ «о
8х

"Xа>
хо
о
5

: г

О <«i
х *5
3 5 5
5 £ 5

:?  а.

М е с я и ы  с т р о и т е л ь с т в а

I I Ж ш ж VIII IX I XI х а XIV Ш

& ю н 12 13 14 15 16 11 18 19 го Z1 гг гз г ч Z5 Z6

П о д г о т о в и т е л ь н ы й  период Мес

Осноёной период
Р а з р а б о т к а  К о тл о В а н а м~ 7215 400

Жскабатор 
Э0- 4121 40 го 10

В о д о о тл и в  из К о т л о В а н а
маш.
смен. 480 160

О
Е
а_и
о

0 щ

1 -0*ч «ч
X X
0 X
а. о
х  Е

Устро йство  б е то н н о й  п о д г о т о в к и м3 68.0 45
Кран РД К-25 
Сстр- 11,5 м 4,5

Устройство ги др о и зо ля ц и и  д н и щ а  
м о н о ли тн о го  то н н е ля М2 619,5 110 Кран РДК-25 Z8 14
У стр о й ство  Ж -Ъ . к о н с тр у к ц и й  м оно-  
Л и т н о г о  то н н е л я М3 780,6 915 КранРДК-ZS /62 81
Устройство гидроизоляции  с т е н  моно- 
л и т н о г о  т о н н е л я М2 101,0 111 Кран РДК-25 30 15
Устройство З а щ и тн о й  с те н к и  из  
Керамического к и р п и ч а % 56% д 88 КранРДК-г5 гг
О б р а тн а я  засыпка до o t m .~ -1.Z00  
Устройство монол. срундам ентоб  й-  
ко н тр ср  о рсоё

м 3 3490 144
Бульдозер
АЗл^З . 18

м3 563,8 100 KpaHpJIJc-z5 10 35 10

10 О б р а т н а я  з а с ы п к а  д о  отм. — 0.150 М3 1140 10
Бульдозер 
А  3 ^ 9  Г

11 М о н т а ж  м е та л л и ч е с к и х  бУнкероВ 56,5 110
Кран

СКг-Чо/бЗ гг 11
\г М о н т а Ж  Ж ел.-бет. с т о е к  перегородок

ш т/
М'мз г /чзм 54

Кран 
СКГ- н о / в  г 11 5,5

13
Монтаже жел.бет. панелей перегородок  
м е ж д у  рядам и .3 -Д " %'м3 46

Кран 
СКГ-'40/63 4,5

14
м о н та ж  Ж ел.-беТ . опорных коло н н
п о  р я д а м  „ Я  и  Ж " . ___________________________
М о н та ж . 1 йруса подпорных панелей с пос
ледую щ ей о тс ы п к о й  1 Яруса оЪВалоВки

ют//мз %Ш А 41
Кран.

скг-чо/бз
15 44 /22

Кран 
СКГ- 40/63 го 10

16
М онтаж  z Яруса подпорных панелей с пос
ледую щ ей о тсы п ко й  Z Яр Уса обВалоВ ки и и т 44 юг СКГ?Чо/бЗ 11 6.5

11
М о н та ж  Зяруса подпорных панелей с пос- 
ледУюицей отсыпкой обёалоЁки до проект, стмег. 44 84

Кран. 
СКГ-  40/63 14

18 Монтаж панелей перегородок В осях,Л-В цУ-Х
иит/

/м3 5% в ‘ Z1
Кран/ 

СК Г-40/63
1<рён,

СКГ- 40/6319
Монтаж Укрупненных по луар о к  В 
осях „з -г  а :ОСЯ Х  и О т  1 /.___________
М о н та Ж  м еталлоконструкций надш та■ 
больной  галереи л .к . N i и кроВ ли

35,3 72 14

20 1 2 5 ,4 Z 50
Кран.

скг-чо/63 50 25
Z1 М о н т а Ж  стен и кроВ ли  из Я Ц В  листоВ М2 287/ 19г Кран. 

СКГ-ЧО/63 зг 16

гг П р о ч и е  р а б о т ы
чел.

дней 386 193
з
I

££_
Г)
е

3
с‘

i
оСЗг

О в О
Б е то н н а я  П о Э е О то В к а м - 11,4 16 ЬранРДк-ZS

У с тр о й с тв о  ги др о и золяц и и М2 438.4 110 КранРДк-ZS 18

ПриВЯЗан:

И НВ.№
108-6491 ПЗ

Ласт
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г
lo•о
с; Устройство монолитных конструкций!

подштабельной галереи_____________
С та н ы  и перегородки из Керамич. 
К и р п и ча ______________________________

10 1 Z  1 3 1 4  1 5 1 6 1 1  1 8 1 9 ____ Z 0 гг 23 Z4 25 Z6
146,7 180 кранРДК-гВ 30 15

О
5 g
§ I -VO g 
О 2Е Яа<оо
с:

32,6 34 кранРДК-25

Укладка бетонны х опорных подушек &/18 <8__КранРДк-гв
У к л а д к а  п л и т  п е р е к р ы т и я м2 95,36 __ к р а н Р Д к - 2 5

У кла дк а б е т о н а  
4х

м3 21,1 46 к р а н Р Д к - Z S
Устройство
Кровли

слойной рулонной м 2 /77 15 kfxiHPAK-ZS

П р о ч и а  р а б о т ы
чал.

дней чч гг

П о м е щ е н и е  К И П  и  Д , эл е к т р о

5 1

с " о

м ей ле  Ни<2. НатяЖНОи ПУНКТ, Вгнтпомеиц. руб. 2Z996 515
Кран СМК-10 
СсТр - 16м 58 Z 9 10

ЭВакУаи,ионный Выход руб. 4115 119
Кран

С М К -1 0 24 12
П л о щ а д к а  под ц и кло н ы руб. 2055 50 к р а н  С М К - Ю 10
П е р е г р у з о ч н ы й  у зе л руб. 9310 240 кран рдк-гв 30 15

ВодопроВод и К а н а л и з а ц и я руб. 1950 35
О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я руб. 1690 135 15

л
Е
о

VO
TJ
о.

(Г
о

Монтаж силоВого элект рооборудования руб. 11420 132 22
Э л е к т р о о с В е и ц е н и е руб. 3480 48
М о н т а ж  те хн о ло ги че с ко го  
оборудования_________________ руб. 7370 100 10 10
О богреВ з а п о л н и т е л е й руб. 44140 659 28 12

М о н та Ж  приборов и ср е д с тв  а в т о -  
М а ти за и и и _____управления___________ руб 5410 90 18

привязан--

ИнВ.№
108-64.91 ПЗ
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Условные обозначения:

С 3

Э к с п л и к а ц и я
п о с то я н н ы х  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й

а

- I -
пг

Постоянные строящ иеся здания и сооружения 

Площ ади для размещения временных зданий 

Временные проектируемые автодороги  
/У\ Площадки складирования м атериалов и

Оси проходок крана  
Временный Водопровод с п о Ж ги д р а н то м  

Временная К а н а ли за ц и я
К о м п ле к тн а я  тр а н с с р о р м а то р н а я  п о д с т а н ц и я  

н а р у ж н о й  У с та н о в к и  
Распределительны й  щ и т

В р е м е н н а я  К а б е л ь н а я  Л Э П -О ,^  кВ

П р о ж е к то р н а я  м а ч т а

Временная BJ] -1 0  кВ

— ВВ 
— к В —  

Ю

— w—  

<̂
W t

Экспликация 
Зданий и

NN
nln Н а  и м е н о В а н и е

ЕД.
изм. Кол.

Номер типо
вого проек
т а

Тип 
ЗданиУ Примечание

1 к о н т о р а  н а ч а л ь н и к а
м?
шт.

36
2

нКУб“
31603

Кон-
тейн.

г к р а с н ы й  У го ло к и 70
1

и НсВа* 
1203- У  (0) и

3
Столовая ра зда точн ая  
(бусрет) на д  посадочных мест и гч.ъ

1
„Комер орт"
6-8 -(о) и

ч Гардеробные с с у ш и л к о й и 1Z6
8

„куб" 
31600- (о) И

5
Здание для кратковременного 
отдыха, оЬогреёа и приема пища «

46,5
3

и УниВерсал"
11Z9-OZ4-(o) и

& Д  УииеВая и 48.6
г

„Комфорт"
Д -6 -(о ) и

7 и н стр ум е н та льн а я  кладоёая и 14
4 3943 -  (о) ч

8 Мастерская инструментальная п 25
1

«К онтур"
и м к -(о ) И

9 К ла д о В а я  м а т е р и а л ь н а я и
49
2

»Комфорт" 
мс -(о) п

10 НаВес // 1ЧЧ
1

инд.
проект

н Уборная // иг
8

и Днепр 
Д -  09-К-(о) и

12
Пожарный щ и т  и я щ и к  
с песком ШТ. 5

13
ЙВтодороги с плитны м  по-  
кры тигм  т о л щ .  0.18 м на п.м. ИЗО
песчаном основании 
т о л щ .  0 .15м м г 2227

14
Водопровод, трубы чугунные 
ВодопроВодные п.м. 150

15
Канализация, тр уб ы  чугун 
ные канализационны е п.м. 35

16 Временное о г р а ж д е н и е п.м. ччг

NN
ПОГОН
плана Н а и м е н о в а н и е П рим ечание

1 Г а л е р е я  л .К . N 1

г Г а л е р е я  л .к . N2 и  N 2 а

3
------------ р ----------------------------------------- ----------------------------

П е р е г р у з о ч н ы й  У з е л

ч
--------1— /------------------------------------- -------------------------------
В е н т  п о м е щ е н и е

5 П л о щ а д к а  п о д  ц и к л о н ы

6 О б В а л о ё а н и е

7 П о д п о р н а я  с т е н к а

8 Н а т я ж н о й  п у н к т

9 Э В а к у а ц и о н н ы й  п у н к т

Примечания
1. Набор Временных зданий и сооружений  

и объемы р а б о т  по Временным с е тя м  

У т о ч н я ю т с я  при приВязке п р о е к т а .
Z. У  м е с т а  р а с п о л о ж е н и я  п о ж а р н о г о  

г и д р а н т а  необходим о У с т а н о В и т Ь  У к а з а те л ь  
п о  ГО СТ 12 .4.026-16*  с  п о я с н я ю щ е й  н а д 
п и с ь ю  п о  Г О С Т  1 2 .4 .0 0 9 -8 5  п .1 .9 .

П р и В я з а н :

ЩВ.№ 108-64.91 П 3
ss$08  - о/ /8
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ТЕХНИКО -  ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

По к а з а т е л и
Единица 
Hi  мнения

i'HAHEUHtnOfcAiAm?
РАЗрАБАТМ-
ЬАЕМОГО
ПрО&МА

П00ША
АНАЛОГАо д ч и ч

V Ъ МЪЪТи MOOTb ХР АПКЛЩ А М* ВООО 0000

г.. Годовой тзООБОрОТ М* и г  ооо nsooo
3 ВВЕБОТОИ MOOTS ПЕРЕРАБОТКИ

1м* груза МБ |М*
очг
O.SE

0.51
0.15

Ч ЧРОВБИЬ МБХАНИЗАДИИ ПРОМБОВ-

втббииьк м о д е м о в »|о BS 90

у. ПрОВЕИЬ___ АБТОМЛТИЗАДИИ

производственных модбособ °\о 35

1 &пи ооцчав  чиолииость

работаю щ их чвл. \ \

И ^ м . ЧЧСЛ1*

РАБОЧИХ 4 U \ \

V  ВЫРАБОТКА 1тоДОВАЯ'

ИА НАБОТ АЮ\ЦБГО ЕМВ1ЧЕЛ изо 00 MSOOO

н а ! рабочего мЗ\ЧЕА

i .  ПрИВБДБИНМБ ЗАПАТЫ Tovo-ЯБ.
-«Е5Ч

_ m w
и г. г\ 

ггз.гч

П  ЖЕ НА \ М* ГИЗООборот А P4S - « ь
0.34

"1ST _

4. ОБЪЕМ ВПОИТЕЛЬИЫЙ ОБЩИЙ М*__ АЧВМ игчо__jtl----------------------- 1----------------------------------- ---------
В том ЧИ ОЛЕ-.

ПО ДУБИНОЙ ЧАВТ* М* г о д 3141

ь ь т ^ п ч и ь к  по меиииии м*

По к а з а те л и

Единица ЗНАЧЕНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
Пазмбаты

• 4 ®

npoetTO-

д а {

14. V acxoa строительных м атериалов

ДЕМЕИТ, ПрИВЕ Д ЕИИЫЙ К МЧОО____ ч* Ш..Ю лочч.^

Т О Ж Е , ИА1мКОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ M S о.гг

tT  А ЛЬ, ВОЕ ТО - т г - 333.13 418.41

Сталь ПРИВЕДЕННАЯ t  КЛ. А-1А Ст.1 — \\— 4*44.84 S40.4S

ТО Ж Е ,Н А  ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ ----- 31---- ОЛЕ ОЛЕ

Т О Ж Е ,Н А 1 м З  ГРУЗООБОРОТА ------1т— о.оог O.0W

БЕТОН И ЩеЛЕЗОБЕТОИ ВВВТО мг т м о г г в г л г

ТО Ж Е , НА U *  ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ м ОЛВ 0.48

ЛЕВОМ А ТЕ  ОН А ЛЬ', ВСЕГО — л— «З Л Е 130.04

AEtOMATEpM АЛЫ, ПРИВЕДЕННЫЕ К КРЧГЛ.ЛЕИ — U— 1ЕЗ.Ч0 135.08

ТО Ж Е , ИА U*> ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ — V— 0.0S 0.05

КИРПИЧ, В ВЕТО ТЫЕ. ШТ U0.S0 и ш

ТО Ж Е ,  И A U E  ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ —  \\— ь т 0.0*5

15 3 te n  ЛИ А Т А  Д ИОННЫЕ О А ВХОДЫ

ВОДЫ. ТО ДОВОЙ м* чзм

ТЕП ЛА, ГОДОВОЙ ОБЩИЙ t k 3S04

В ТОМ ЧИСЛЕ ИА ОТОПЛЕНИЕ ---- 11— \5>0

__________________ НА ВЕНТИЛИ ДИЮ — 11— 108

3 ПЕСтроЗИЕОТИИ. ГОДОВОЙ МВТ .4 81.433 84.111

По к а з а т е л и
Единица
ИЗМЕРЕНИЯ

ЗНАЧЕНИЕ ПОКАЗАТЕЛЯ
РАЗОАБАМг
ВАсМОТО
ПРОБСТА

проекта,
Аналога
•308-158Ч

№ П AOtlLMLb B A O T ^ U tv r Mi гооч 30S0

П л о т АНЬ ОБШ.А* м* ггчо гзчч

В ТОМ ЧМАЛЕ'.

ПОДЗЕМНОЙ ЧАСТИ w i ЧВ5

ВВТрОЕННЫН ПОМЕЩЕНИЙ ----88----

ПЛОЩАДЬ ЗДАННЯНА1м1тЗФ0Б0рпА ч о.огч 0.019

11 СМЕТПАВ СТОИМОСТЬ ОБЩАЯ two .046. 538.ЕЕ
вгг.чч

5Ч0.4Ч
s T T F

Втом ч и с л е :

ЬТрО ИТЕЛ ОНО- МОНТАЖНЫХ РАБОТ
ЧЗБ.01
41ЧЛ4

HSi*M

ОБОРУДОВАНИЯ 1 3 Г
_ j i i o
” W S1

СТОИМ М П  СМР НА 1м* вмшимоети №
*45.11

" Ш

tTOHMOtn й А 1мЪ ГРУЗООБОРОТА
г.ом 
я го

l . n
H.OS

BTOHMOtTb НА 1М1 ОБЩЕЙ ПЛОЩАДИ ----- h------- 130.15
ги .ч б

134,85
г«.41

СТОИМОСТЬ UА 1м*ОТВОЛЬНОГО 0Ы5Л1А и
10.54

~179Ч
гз.Ео

_ч т а :

ft Вмбтнаа стоимость, осоия е

5ЧБТ0М toasmiUBHTA п о и в ти TWO .036
E60.HS

Аогв.го
045.18

10ЧП.Б9

13 ТРндобмкссть

Построенные m донне затраты ЧЕМ  АО. 44 404

10 Ш  НА 1м* ЪЪщ к  ПЛ0Ш.АПИ 14.50

ТО ЖЕ, НА 1мЗ ьтроитклиого 0Б16КГА ЧБЛ.ЧАС г.гв

ТО ЖЕ, НА U 3  ГРУЗООБОРОТА — 11— о.гА

Примечание1. Т бхнико- э т о м и ч Е с т
привБДБИЫ в iv-енАХ и нормах И&Чг

VI 149 U. u  JHA (ЛЕЧАТЕЛЕ)

ПОКАЗАТЕЛИ 

( | ЧИСЛИТЕЛЕ)

ЩИВЯЗАН

7 D 8 -  БЧ.Э-1 ПЗ
ЛИСТ
/6

г5гс>8- О/ /9
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Ведомость рабочих чертежеit основного к о м п л е к т  тх В едопоть ссылочных и прилагаемых документов

Типовой проект разработан в с о о тв е тс т 
вии С действующими нормами и прявилями И 

предусматривает мероприятия, обеспечивающие 
пожарную веэопяСнасть при эксплуатации здя- 
ния .
Главн ы й и н ж е н е р ____________В К. Вино по я  ло в

Лист Наименование При ПЕЧИнш ОбОЪНЯЧЕНиВ Наименование ПриГГЕЧЯНМ

1 Общие д я н н ы е Ссы лочные докум ен ты

г РяЗрЕЗ А-А ; план НЯ О/ПМ.- 3.300; * 1100
3 РязрЕЗ 6-5; экспликация технологического ОНТП -  07 - 85 Общесоюзные нормы те хн о-

оборудования логического проектирования
ч. РнЗрЕЗЫ В-В) Г'Г. пр едпр и я тий Сворно го
5 Плян НЯ ОТМ а. ООО; -1ЧОО;5.SOO]-3,3(70;'0,500; - гоо Железобетона
о План на атм ю, Ш ;  -  з, зоо; о, аао
7 Узел 1 Прилагаемые д о к у м е н т ы

8 Установка выключятелей к о н е ч н ы х

3. Технологические Схемы з я грузки и раз груз- 708-64.31. тх.со Спецификации оборудования
ки Секций хранилищ а К ОСНОВНОМУ КОМПЛЕКТУ

10 Технологические Схемы разгрузки и загруз- рабочих чертежей марки тх

ки секций хранилища. Разрез >КгЖ; 3-3. 70g-6b.sm.HCo Спецификации оборудования

к основному ком плекту

рабочих чертежей марки тх.н

В едомость осн о вн ы х  ком п лектов  рабочих черте жни

Обозначение Наименование Примечянщ

ТХ Технология производства

ЯР архитектурные решения

км Конструкции металлические
КЖ Конструкции железобетонные

кжи Строительные и зделия
ов Отоплен це  и вентиляция
03 Обогрев заполнителей
вк водопровод и канализация
эм Силовое электрооборудовянт
эо Влектрическае освещ ение

чн Устройства конплектные
низковольтные

атх автоматизация технологи-
ческих процессов

Общ ие указания

1 . 3 я ус л о в н у ю  am м е тк у  П.000 принята отметка  
чистого п о ля  Складов, Соответствую щ ая
абсолю тной о т м е т к е  С

г .Техн о логи чески й  процесс , оборудование , конструк 
ции и и зд е ли я , применЕННые в проекте  
О бладаю т патентной  чистотой  в отнош ении СССР.

Привязан:

UHB.fi?
Нач.отц Кривцов,

7 08-  М .  91 ТХГл.техн. Кузн ец о в
run ВиногрядоI1 Сидорове

Хранилище зяполнителеи 6 £Т0 : стадияЛист Листовm впеЕтипастью ъ тые.куб.п d (шниптряктоп 3RГРУЗКИ U RBт о рп 1 ГОнатизироватоЗ акгепой в ь ш я м

Общие данные П Р О М Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т
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А -  А

Секция n< 
Песок i.St1.o 

V: 9QQ М*

А\/ \J1/--------------------------- -------\ г / ----------------- '

Секция ы5Е Секция С екция  н5"
ПЕСОК СВЫШЕЕ5 ЩЕВЕНО АОтго рев ень  га г 40

Y= 90Q м* V: 1Ш0 м*

К  /lL _ J v  J_____ К / L

Y= AJSOOwi1

j \  ~L__ i\ 7li-K I

Секция №5 
Щ ебень 40*10 

У* Шк\*
. Q.48D

Секция №С 
Щебень 5-НО

V' 900 ^
, 0.9QQ

; г т ~ - ^

5000

1400,

гэгов- о/ г/  $о*ктй&
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ОСЬ хр п н и л и ш я

1 6 . коо

Э к с п л и к я ц и я  т Е х н а л о г и ч Е С к а г о  о б о р ч д о в и н и я

Паз. Н яиП ЕН О В П Н И Е и  МПрКИ

1 Л ент очны й кон вей ер  ris 1 1
2 ЛЕнт очный к о н в е й е р  п  2 1
3 Л ент очны й к о н в е й е р  № 2а 1
4 Л о т к о в ы й  в н в р о з и тв о р  -  п и т п т е л ь гв

5 Вибрат ор и в -  99R 28
6 TRJIG ЗЛЕКтрИЧЕСКЯЯ ТЭ Ш '6110-1РО ГОСТ гг 58k- 88 3
7 Крин п о д весн о й  одногтролвтныи 1

I -  k . s - t f . i  18 -  ЗВО -У З  ГОСТ 7890 -  8(, 4
8 Те л е ж к и  р и з гр ч з о ч н и я  6BQ50-I 4

Няч. атд.

Привязан

инв.н?

ГЛ-ТЕХН.
run
ИижТкт

Кравцов
К у з н е ц о в

Виногргт !<&ч(
Сидорова ш

7 0 8 -  бЬ. 31 Г Х

к в а ы м
Хранилище 3HI._________  .
ЕПЕСТиМОСТЬЮ 6 ТЫС.ЮЕ.М соднин

и т а ю яа г
Рязрез 6-6

ЗкСпликяция ГПЕХНОЛО- 
г и ч е С к о г о  а б о р з д о в я н ц я

Е Л

Листов

10

П Р  О М Т  Р А Н С Н И И П Р  О Е К Т

Копиров я л : GPtS*1- 25008-0/ 22 Формрпт Я 2
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Сидорова
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н е
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ТОЙ- 64. 91 ТЛ
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Аист Аистов
10

промтрдцсциипроект
-?5  г os -  о /  гз Форм a t  А1







R
n

b
S

o
H

 /



26

I

<s*
зг
ЕСХ**»
со
сс
а
«С
JC
.#
ажс=
*=tос
Iсо,
•Z
«р
3^

С х е м а  v j c T Av n mn  выслизч а т е л е и  коивчиых f c y m - n  н а  

тр АС С Е  рАВОты Т Е Л Е Ж К И  р д з г ^ г о ч и о и  B W S Q - I

М е с т а  ц с т А ч т и  рАЗгрцвАцной т е л е ж к и  при звгрцзкЕ секци й  хранилищ а

л-л
m U Q

JLM Q

Ось ОБОРОТНОГО

В АЛАБАМА

L 3 .... "1_J

35. 54 .
п  *50

И. 900
Линия 

Ц.ЗЕЕ\|/ ОЬОЯА
14.900

Б  А р А Б А Н А

Вид. Е ill ИИ А

Над-.’рцщ
ш ш и т ^ й н и !  
н ш и1  ш т а т а  у в й я  
н ^ т а м з ю ш я в я

ПрИВАЗАН

ЦЦЬ.Н?

Ш - Е Ч . Э Ш

JtoAHHMULt ЗАПОЛШЕШБЕША 
ВМЕСТИМОСТЬЮ БШ. t4E.M С ОШМ

' i  СТ A H W  А Б\Д К AV04 АТЕАЕИ 
ШЕЧии*

Стми«

Р П
№ т ЛИ СТС В

W

ПРомтрдисииипроЕКт

£ 5 2 0 8 - О/ г ?



I Лист 10) f L  ТЕХНОЛО Г НЧЕС КП Я СХЕПЯ ЗЯГрЭЗКи  СГЕКЦЦЦ х р н к и л й ц я
J_ /• _ _____  _ _____  __ > .

5 6 6 S 0  ( л и я п я з я  р а б о т ы  т е л е ж к и  Р п з г р у з о ч н о н / 1500

© @ © © © ® © © © © @ © © © © ©
тН Т е х Н О Л О  Г И Ч Е С К в Я  C X E M R  р Р Э Г р У З К Н  ( fEKUUH Х р П Н И Л Н  Цв__ 

57500 / М есто  у с т а н о в к и  п я т н и к о в  3X0-  5 С/ юоо

®  © © © © © ® ® @ © @ ® ® ®  ®  ®

0.S0O

J\kL

©
3.300

Z7

О гад = 2Zk тыс w 3
Осхт  = 1Ш  м 3

Яг, 90(7

I
10, 900

9.000

/Лис т 1 0 )^

Няч. отд Кривцову ?08-6*1. 91 ТХГл. ТЕХНКУЗНЕЦОВW 7run Виноградов
ведмняt Сидорова 1&ГZ7-

Привязан Хранилище зяполнитЕлеи бетонаСтадия Лист Листов
Ъпестимостыо 6 тыс. куб.п саднимИ Ж Й М Я Г рп 9 10
Технологически я Схегга 
зягрхзки и разгрузки  
Секции  хранилищ а

ПРОМТРАНСНИИПРОБКТ
инв. п ?

2 5 2 0 8 -0 /  28
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Геометрическая схема

t  (лмст2)

г ш  т
План  з а к л а д н ы х  э л ем ен то в

О т  Ъ . < Ь У >

MS00

©  ©

«яlOкИ

4 - - -  + -t- - t -

1 -ь ■4— 4-
8* 3000 г 240003000

1/1«п10

гюоо

Т е х н и ч е с к а я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

1. А лина конвейера, м  -  72.0Q0
5. ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, т/ч -  600
3. СКОРОСТЬ ДВИЖЕНИЯ ЛЕНТЫ, м/с -  2..0
Ц. Ши рин а  л е н ты , м м  -  МО
5. О Б Ъ Е М Н А Я  ЛАДС С А  Н А С Ы П Н О Г О  Г Р У З А  , т /м* -  1 5
6. А в и г а т е л ъ  Ц А180 S ЧУ2 ; /I • 22 кбт а-. <500 os/мин

I  Ре д н к т о р  ^ С У - 2 5 0 - 2 0  - 2НУ2

4 -  f

+  +

S

■ t - t -  - Н - +
ось лк<

по ЗМ . 1230 3000 3000
45000

100
1555 590 100 S 3555

а

НАЧ.отд. КРАВЦОВ,
7 0 8 -  6 4 . 9 i - T X . H 1Та. ТЕКИ К з т и о в

тип__ Виноградов
UHHtikAT. Сидорова' Су-

Л е н т о ч н ы й  

КОНВЕЙЕР /1" \

tTAAH« МАССА МАСШТАБ

Р.п. -ыоо
ЛЧСТ4 I /Гистов 3

гвгоа-о/ зо
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\|CTAUOBkA НСТрОЙСТВА 
?

&ы*л\з ч а «\4*г,?JL
к А Ч А Т Н О Г О  П О З .  33

м1:го

40 Л ента u-aao-<i-6m - 6S- гоо
- и -  А ТОСТ И  - SV. t-.no

ш
----------- — ----Н 5----
РАЗГАДАННАЯ ТЕЛЕЖкЛ 1 3800

Щ о Щ Р
ининии

Б SO 50-1 НАШ
ЗАВОД.

ч А Л * ™ * fcor0 1ч
_43____ Щ М  ДЛЯ ГНБкОГО---

18 о.зг
ЧЧ ОБОЙМА кОНЦЕВАЯ 6.5

4$ Ш и н а 1 3.0

46
ШТАНГА 3SOxl4Q-BOSO 
ПРАВАЯ 4

ЧЧ КАНАТ 5.5- W H M M $ o
гост гочо-а* 130 U U

чо ВыкллчАтгль конЕч- 14

НЪ\Й к У 101А

го Ге 104- Л -  01 Р о л и к о о п о а а  ДЖ 00 1гг го 7 15.6 Со№
гэ 0101-44-от р0ЛИк ДЕСрЛЕкТВрНЫЙ 14 6.0 проммЕ

ЛА-Л7 ХАНИЗА-
30 s w -гу-м Устройство очистное 1 15.0 ДИЯ*

ПЛЧЖкОВОЕ 000 1

31 0 Ш - 14-87 СкРЕБОк ООО 1 30
зг 0 M l - U - *1 Устройство ОТ СХОДА г 17.5

ДЕНТЫ и А СТСРОИУ 000
0 0 tun-го-si У С Т Р О Й С Т В О  В Ы к Л Л Ч А - 1 ю.о

ЮШЕЕ В 1 U  14
34 Е«И- 17-87 Рама натяжная 1 гмо.о

00А 0 Р - 60-00
го Vejlwoo ivuh-isu -го-гиг 1 гго.о
го Иг ИГ АТЕ ЛЬ Ч А100 64 чг 1 1А0.0

H-Blk.Bt‘ flb 1600 МИН
зч та ино. но- « 1 Датчик скорости 0 1
__ ОЫШОЧАТЕЛЪ ПУТЕВОЙ г

го
бесконтактный вов-гг

fOOT 3601-*ч ВЫКМОЧАТЕЛЪ ПУТЕВОЙ г
ОП is-juib гм* бчче-8 го от 0601- вне

П р ч в я э д 4

И Н В . Ц З

МАрКА,
ног. Обозначение Наименование Кол. Млгел

1КУ ПрИМЕЧ.

СВйрОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

1 Станина приводного 1
В Ар АВАН А

г От линий концевого t
В АОАВАНА

1 ОгрАЖДЕНИЕ КОНЦЕВОГО 4
ВАрАБ АН А

ч Станина устройства i
и Aiawuoro

5 ВОООНкА ГОЛОВНАЯ \
8 Ворон к а и июня я А
1 Станина привол а 1

редукторного
* СТОЙКА м
3 ЛОТОК 1
10 Секция U- Кооо 10
и Секция L= ЙЧ05 1
1г Ограждение 10
1г Стойка г
14 Н АПО АВЛЯКШАЯ г
1S Трък г

Летали
16 Ограждение муфты А
17 Ограждение муфты А

ОрОЧИЕ ИЗДЕЛИЯ
го 5.101-1\-07 Вараван приводной 1 гго.о ____

Ш0-80 ________-

V U01-5-V» Б АР АВАН ИЕПОИВОДНОЙТ~ 483.0
8040-30

гг. 8101-5-87 Барабан неприводной В 440.0
80315 ‘50

гг ЪШ-ЗО-ОТ МУертА БЫСТРОХОДНА* 1

110-АО-Б . 1-S5-I.1
гч г 101-оо-оч МверТА ТИХОХОДНАЯ 1 кил-.

ш и н а - эо-г.< ЛОГ _

го Е101-В-8Ч РолнмопорлЖГОО-104-30 i ! _ i3 i—11-04

го Е101- От 07 Ролнкоопора иг RQ- If* г гзз
гг E.W1-3-S1 Ролнкоопорлит-т г г гб.5 ----

7№- ЬЧ.31-ТХ Hi
ш
г

2 5 8 0 8 - <7/ з /
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Г В й М Е ТВ Ц Ч Е С Е А Я  С Х Е М А лмаа

\ SUwvu 4м - 1 ^ 1
а йргтввдоталтст^ч \ч -  iqb

у Скарастъ &втим кш , м\с - *.В
Ц f l V b t M U A *  М А С С А  Ч Я В Ь \ т г В  Т р Ш ^ М *  -  1 .5  
5 ЩирИМА ЛШЫ,ММ -  6SQ
в ^вигдтедь ц а ш $ч\& , v  Щ т и
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Об о з н а ч е н и е Н Аименовд ние Кол.
М а с с а

кг Примеч.

Сборочные единицы

1 Стан и н а  приводного 1

БАРАБАНА

2 Ст а н и н а  натяжного 1

у с т р о й с т в а

3 ОгрАЖдение устрой- 1

с т в а  н а т я ж н о г о

4 В о р о н к а  г о л о в н а я 1

5 Во р о н к а  н и ж н я я 1

6 Ст а н и н а  п р и в о д а 1

РЯДУ КТОР ного

7 Секция L = 6000 13

8 Се к ц и я  L - 4 6 8 5 1

9 Секция L = 5260 1

10 Ст о й к а 9

11 Стой КА 20

12 Стенка торцевАЯ 1

13 ОгРАЖдение 8 6

14 К РОН штейн 90

15 К рон  ш те й н 6

16 Крон штей н 2

17 А о т о к L = 3000 28

Летд ли

18 О г р а ж д е н и е  м у ф т ы 1

19 Ог раж д ен и е  МУФТЫ 1

Прочие изделия

25 Е 1 0 1 - 4 - 8 7 Ба р а б а н  п р и в о д н о й 1 240

6550 - 80

26 Е101-5-87 Б а р а б а н  н епривод- 1 93

ной 6331,5-50

27 Е101 - 30- 87 Му ф т а  быстроход - 1

нля 710 -Т 20 -

40- Н. 1 '  46 -1.1

47 ГО&Т 3070  - 74 К а н а т 25

17,5 - Т - Н -180

4 8 В ы к л ю ч а т е л ь  п у т е в о й 2

Б е с к о н т а к т  н ы й

В П Б - 22

49 ГОСТ 3 0 6 2  - 80 К а н а т  2.0 Г-Н -160 170

28 6101-30-87 М у ф т а  т и х о х о д н а я 1

4000-70-1,1 -90-2,1

29 Е101-6-87 Роликоо П О Р А 124 15 КАТАЛОГ

Ж Г 65 -102-30 1-87

30 Е 101- 8~87 Ро Л И  К . 0 0  П О Р А 2 10,5 „Союз-

ПГ 65-102 " П Р О М -

31 Б 101-9- 87 Р О Л И К О О П О  Р А 29 10,5 м е х д -

HT-6S -102 Н И З А  ~

32 Е 101-12-87 Р О Л И К О О П О Р А 9 11,5 ция "

1Ж 65-102-30

33 Е 101-14-87 Р о л и к  а  е Ф л е  к - 18 5,0

то рный ДН- 102

34 Е 101- 23 -87 У С Т Р  о йство 1 13,0

очистное

плужковое 650

35 Е 101 - 24-87 Скребок 650 1 20,0

36 Е 101- 28 -87 У с т р о й с т в о  о т 2 13,0

с х о д а  л е н т ы

н а  с т о р о н у  650

37 Е 101- 29-87 У с т р о й с т в о 1 13.0

вы ключАющее

БК-90 - 18

38 Е 101-16-87 Тележкд н а т я ж  - 1 250,0

Н А Я 65 40 Т  - 60

39 Е 101- 18-87 У с т р о й с т в о 1 22S.0

грузовое 650- 28~6

40 Е101- 19-87 О б о й м а  250-1 3 45,0

41 Е101- 20-87 Очиститель п р и в о д - 1 12

Н О Г О  Б А Р А Б А Н А

06550 - 80

42 ТУ 1248 118 -81 Д а т ч и к  с к о р о с т и 1

Б К В

43 ГОСТ 9601-84 Вы к л ю ч а т е л ь  п у т е в о й 2

БП15 -21В-221-5442 В

44 Редуктор 1 320,0

т г ' о - г Б О - . о о - г ^ у г

45 Э л е к т р о д в и г А т  е л ь 1

4 А 180 - Б4У2

46 Лента  1,2 - Б50-3-ТА- 360м

- 100X6- 2-А
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