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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА 2
2

Ж)
п/п

Наименование и обозначение документов 
Наименование листа

I Стр.

Содержание 2

Спецификации оборудования

I ТХ.СО Спецификация оборудования к основному 
комплекту чертежей марки ТХ

3

2 ЭМ.СО Спецификация оборудования к основному 
комплекту чертежей марки ЭМ 7

3 АТХ.СО Спецификация оборудования к основному 
комплекту чертежей марки АТХ I I

Ведомости потребности в материалах

4 ТХ.ВМ Ведомость потребности в материалах 
к основному комплекту чертежей марки ТХ

15

5 ЭМ.ВМ Ведомость потребности в материалах | 
к основному комплекту чертежей марки ЭМ |

i

16

б АТХ.ВМ Ведомость потребности в материалах. | 
к основному комплекту чертежей марки АТХ

17

7 КЖ.ВМВедомость потребности в материалах 
к основному комплекту чертежей марки КЖ

18

8

I

КЖ.ВМ2 Вепомость потребности в материалах 
| к основному комплекту чертежей марки КЖ

19

i

Ж»
п/п

Наименование и обозначение документов ! 
Наименование листа i Стр.

Ведомость объёмов строительных 
и монтажных работ

9 ; ТХ.ВР Ведомость объёмов строительных и монтажных 
работ к основному комплекту чертежей марки ТХ

20

10 :
[
: ЭМ.ЕР Ведомость объёмов строительных и монтажных 

работ к основному комплекту чертежей марки ЭМ
21

П  -
1 АТХ.ВР Ведомость объёмов строительных и монтажных 
[ работ к основному комплекту чертежей марки АТХ

22

i
12

i
КЖ.БР Ведомость объёмов строительных и монтажных 
работ к основному комплекту чертежей марки КЖ

23
i

j

Сметы
\ !

13 ;
\
\ Объектная смета

i

j

14 1! Локальные сметы к чертежам строительной части |
15 ! Локальные сметы к чертежам технологической части

1

Гб
|
1 Локальные смети, к чертежам электротехнической части

!

ц с о  £  3
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Пози­

ция

Наименование и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования -  страна, фирма;

Тип, мерка 

оборудования. 

Обозначение до - 

кумента и номер 

опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 

оборудо­

вания, 

тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса

единицы

оборудо­

вания,

кг

На-
име-
нова-
ние

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ. ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ

Водопровод

ВЗ. Производственный

B 3 .I Бак разрыва струи ёмкостью 180 литров Ч Ш а компл . 671 I 8 8 ,0 0

В 3 ,2 Кран пожарный в комплекте:
I )  вентиль пожарный с муфтой и цапкой Ду 50 Р у«1,6  МПа 15кч И р шт. 796 3 7 3 2 I3 II2 3 I 2 ,9 0

ТУ 44-3-379-79

2) головка соединительная напорная для пожарного оборудования ГР-50 шт. 796 4854844201 2 0 .3 8
рукавная Ду 50 ТУ78.7 .3 0 2 -9 1

3) головка соединительная напорная для пожарного оборудова- ГМ-50 шт. 796 4854844240 I 0 .2 2
ния муфтовая Ду 50 Т У 78 .7 .302-91

4 ) ствол пожарный ручной РС-50 шт. 796 4854822012 I 1 .0 0
ТУ22-4814-80

5) рукав пожарный напорный льняной Ду 51 длиной 20 м ГОСТ 472-75 шт. 796 8193230102 I
б) шкаф деревянный шт. 796 I

Ина. №

Нач.К'1 J 
Ьач.СТО

л.спег
it.KOHTf

З ав .п :
Инж.

Шмерин
,ИИРаерезниц: 

Александр
Сиганова 
Боев
Байдова

ов

___

Привязан

9 0 I - 2 - I 9 8 .9 3 - T X .СО

Л и с т

Насосная станция оборот­
ного водоснабжения 
производительностью 
;о м3/ч
спецификация оборудования 

IJCV /6

Стадия Лист Листов
Р 1

АО "ГПИСТР0ЙМАШ"

ЦИТП 55 12103
Ф ормат А З  

ГО С Т  2 1 .1 1 0 -8 2
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Пози­

ция

Наименование и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна, фирма)

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 

опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 

единицы 

оборудо­

вания , 

тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса

единицы

оборудо­
вания,

кг

На­
име­
нее»*
ние

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

вз.з Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем ЗОчббр шт. 796 372II5IG 05 2 18,00
фланцевая Ду 50, Ру 10 МПа ТУ26-07-1399* 86

В4. Производственный оборотной воды, подающий
B 4 .I Насос центробежный консольный О =25 м3/ч; Н=32 м KM65-50-I60 К0МПЛ 671 3 6 3 IIII7 7 0 2 7 6 ,0 0

с электродвигателем АИР100£ 2 ; N  = 5 ,5  кВт; п=2900 об/мин. ТУ26-06-1444- 85

Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем фланцевая ЗОчббр
р г Г^ОГИЛа ТУ26-07-1399- 86

В 4.2 Ду 50 шт. 796 372II5 I005 I 18,00

В 4.3 Ду 80 шт. 796 372II5I006 I 29 ,00

В4.4 Клапан обратный поворотный фланцевый 19ч21бр □т. 796 3722421026 2 4 ,9 0
Ру 1 ,6  МИа Ду «1 ?У26-07-1490 -£ 9

Привязан

90I-2 -I98 .93-T X .C 0
Лист

2
Инв. N9

1 £ 0 С /6 ? -О  S ’

Формат АЗ
ЦИТП 35 12104 ГОСТ 21.110-82
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Пози­

ция

Наименования и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна, фирма)

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

КОД

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания , 

тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы

оборудо­
вания,

кг

На-
име-
нова-
ние

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

В5. Производственный оборотной воды, обратный
B 5.I Насос центробежный консольный Q = 25 м3/ч, Н = 32 м KM65-50-I60 хомпл. 671 3631I I 1770 2 76,00

с электродвигателем AHPI00Z. 2 ; ./ / *5 ,5  кВт; Н=2900 об/мин. ТУ26-О6-1444- 35

Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем ЗОчббр
фланцевая Ру 1 ,0  МПа ТУ26-07-1399- 36

В5.2 Ду 50 'ПТ. 796 372II5I005 I 18,00

В5.3 Ду 80 пт. 796 372II5IU06 4 29,00

В5.4 Клапан обратный поворотный фланцевый 19ч21бр пт. 796 3722421026 2 4,90

Ру 1 ,6  МПа; Ду 80 ТУ26-О7-1490- 39

КЗН. Канализация производственная напорная

K3H.I Электронасос погружной для загрязненной воды ГН0МЮ-ЮТ компл, 671 363I83I42I I 22,00
q -  Ю нз/ч; Н = Ю м с электродвигателем ТУ26-06-1518- 38
иД/’= 1 ,1  кВт; п=3000 об/мин.

Привязан

90I-2-I98.93-TX .C 0
Лист
3

Инв. N9

££<?€ /6  /  -OJO 6

Формат АЗ 
ГОСТ 21.110-82ЦИТП 55 12104
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Пози­

ция

Наимановамиа и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна, фирма)

Тип, марка 

оборудоаания. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения

Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудоаания,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания , 
тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы
оборудо-
96НИЯ,

кг

На-
име-
нояа-
ние

Код

' 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПОДРЯДЧИКОМ

Водопровод

ВЗ. Производственный
Трубопровод из стальных электросварных прямошовных Г0СТЮ704-91
труб

if 57 х 2 ,8 М 006 10,0 3,74
4 89 х 3 ,0 М 006 2,0 6,36

В4. Производственный оборотной воды, подающий
Трубопровод из стальных электросварных прямошовных IDCTI07Q4-9I
труб

if 57 х 2 ,8 м 006 8,0 3 .74
4 76 х 3 ,0 м 006

_ > ____

7 .0
__ > ____

5.40
4 89 х 3 ,0 м 006

___ 3-.____

13,0 6 .36__ ? ____

В5. Производственный оборотной воды, обратный
Трубопровод из стальных электросварных прямошовных труб Г0СТЮ704-91
4 57 х 2 ,8 м 006 8.0 3.74
if 76 х 3 ,0 м 006

., >v ____

7 0
__Z-}. ____

5.40
i  89 х 3 ,0 м 006

-  * -------

13.0 6.36
КЗН. Канализация производственная напорная
Трубопровод из стальных электросварных прямошовных труб Г0СТЮ704-91
if 57 х 2 ,8 м 006 3,0 3 ,74

Инв. №
90I-2-I98.93-TX.0Q

^  ео/6  / - о 2 ~

Лист

ЦИТП 55 12104 Формат АЗ
ГОСТ 21.110-82
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Н аи м ен овани е и техническая характеристика о б о р уд о в ан и я  и м а тер и ал о в . 

Заво д-и зготови тель (для и м п о р тн о го  о б о р уд о в ан и я  • страна, ф и рм а)

Тип, м ар ка  

о б о рудовани я. 

О б о зн ач е н и е  д о ­

кум ента и но м ер  

о п р о сн о го  листа

Единица

и зм ерени я К о д  завода -  

изготови­

теля

К о д

о б оруд ован и я,

материала

Ц ена  

единицы  

о б о р у д о ­

вания, 

тыс. р у б .

Коли­

чест­

во

М асса

единицы

о б о р у д о ­

вания,

кг

На-

и м е-

нова-

ние

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I .  ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ,ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ

I . I .  Аппараты электрические на напряжение по Ю00 В

Звонок переменного тока 220 В, 50 Гц МЗ-2У5 И Т . 796 437244 I

1У25-05-Ю45-
- 7 5

Пост управления стальниками 22мм- 2 ит. ПКУ 15-21.231 .  И Т . 796 342845 2

I  -  ПЕ031 исп. I "Насос I . Авт -  0 -  Мест"
-40 У 2

2  -  КЕ ОН исп. 4, ч "Пуск"
ГУ16-526.333-

3 -  КЕ ОН исп. 5, к "Стоп"
-83

4 -  ПЕ 031 исп. I  "Насос 2 , Авт -  0 -  Мест"

5 -  КЕ ОН исп. 4, ч "Пуск"
6 -  КЕ ОН исп. 5, к "Стоп"

сч
ос

Инв. №

Начяги.
Di/jiecj

Сёмин ( "  
Гисис

Нлштр . Сига нош
&в. гр. [Цфамо ною -̂ л

Ч&1М4
Ър &*г7

П ривязан

М £ М

901-2 -198 .93-ЭМ. СО

Насосная станция 
оборотного водоснабжения
ПРОИЗ ВОЕИТвЛьностью
25 м3/ч. Спецификация 

оборудования
ц  о х > /* 7 -~ р &

Стадия Л ист Л истов

АО "ГШСТРОЙМАШ"

Ф о р м а т  А З  

Г О С Т  2 1 .1 1 0 - 8 2
ЦИТП 55 12103
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Наим енование м техническая характеристика об о р уд о в ан и я  и м а те р и ал о в . 

Завод-изготовитель (для и м п о р тн о го  о б о р у д о в а н и я -  страна, ф и рм а)

Тип, м арка  

оборудования. 

О б озн ачени е д о ­

кум ента и н о м е р  

о просно го  листа

Единица
изм ерени я

К о д  завода -  

изготови­

теля

К о д

оборудования,

м атериала

Ц ен а  

единицы  

о б о р у д о ­

вания , 

тыс. р уб .

Коли­

чест­

во

М асса

единицы

о б о р у д о ­

вания,

кг

Н а­

име*
нова*
иие

К о д

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Пост управления с сальником 19 мм -  I  ит. ПКУ 15-21. И Т . 796 342845 I

I -  ПЕ 031 исп. I  "Авт. -  0 -  Мест" 131-40У2

2 -  КЕ ОН исп. 4, ч "Пуск" ТУ 16-526.

3 -  КЕ ОН исп. 5 , к "Стоп" 333-83

1 .2 . Комплектные устройства на напряжение е о  1000 В

Шкаф управления Ш ИнЕивиЕуаль- КОМ П. 671 т
ного изго-
товления по

черт.
901-2-198.93-

ЭМ.Н-2

«I
О
С

«*
о
с

£
X

LsJ

Привязан

Инв. N9
901-2-198.93-ЭМ. СО

Ц е с / 6 7 - о Л .  У

Лист

ЦКТП 3S 12104
Формат АЗ 

ГОСТ 2 ;. П О -82
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Наименование м техническая характеристика оборудоеаимя и материалов. 

Завод-изготовитель (для ммпортиого оборудования -  страна, фирма)

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения Код заводе -

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 

единицы 
оборудо­

вания , 

тыс. руб.

Коли-

мест-

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг

На­
име-
нова-
иие

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 .3 . Продукция кабельная

Кабель АВРГЗх2,5+1х
х 2 ,5-660 КМ 008 352232II60 0,015

ГОСТ 433-73

Кабель АЕРГЗх6+1х4-

f 8 B ?  433-73 КМ 008 3522321162 0,015

Кабель АКРВТ 5x25 км 008 3563450132 0,005
Г0СГ1508-78Е

Кабель АВРВГ 10x2,5 км 008 3563450134 0.005
Г0СТ1508-78Е

Кабель АКРВГ14х2,5 км 008 3563450135 0.005
Г0СГ1508-78Е

•zz
imлm

Кабель АКРВТ 19x2,5 км 008 3563450136 0.015
ГОСТI508-78Е

«
«
z
4uzc«Со
C

c
«tоc
2
•z
з:

Привязан

901-2-198.93-ЭМ. СО
Лист

3
Иив. №

4^ о р / 6 £ - o £ *  / о

Формат АЗ
ЦИТП 55 12104 ГОСТ 21.110-82
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Пози­

ция

Наименование м техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна, фирма)

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания , 
тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг
<м

I
о
ID
Л
<

На­
име-
нова-
ние

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2 . ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЯЯЕШЕ ПОДРЯДЧИКОМ

Коробка клеммная У615АУ2 ПТ. 796 3464742031 2
Т/36-12-80

Профиль С-образный, перфорированный KIOl/l У2 ИТ. 796 344962601I 10
ТУ36-1434-82

Профиль Z -образный, перфорированный К238У2 ИТ. 796 3449626I8I 5
ТУ36-1434-82

Уголок перфорированный К 236 У2 ИТ. 796 34496262I I 5
ТУ36-1434-82

Полоса перфорированная К 106 У2 ИТ. 796 34496263I I 5
ТУ36-1434-82

S
•
Z
X

iвт
СО

Ввод гибкий KI084 УЗ ИТ. 796 3449650105 5
ТУ36-1684-85

| 
По

дп
ис

ь 
м 

да
та

Пер емычка ПГС25-280У2.5 ИТ. 796 3449639301 . 8
ТУ36-2466-82

Привязан
К«*ос
2
•
Xг 901-2-198.93-ЭМ.СО

Лист

4
Ина. №

Формат АЗ
ЦКТП 55 12104 ГСС? 2J. 510-82
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Пози­

ция

Наименование и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель импортного оборудования- страна, фирма;

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 

опросного листа

Единица
измерения Код завода - 

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания, 

тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса

единицы

оборудо­

вания,
кг

На­
име­
нее а- 
ние

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I.ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ

I . I .  Приборы и средства автоматизации

Температура охлаждённой воды на производство 20°С, 25иС

1.2 Термометр манометрический показывающий сигнализирующий, тгп-юо-эк- И Т . 796 4 2 II I4 II7 2 2
пределы измерения минус 50° ? 50°С, длина дистанционного -MI

капилляра 2,5  м, длина погружения термобаллона 200 мм ТУ25 -

02,10037584

Давление воды в напорных патрубках насоогт
нагретой воды 5 кгс7см^

3 Манометр показывающий, МП4-У И Т . 796 42I2I3I870 2
предел измерения 0 *  10 кгс^см2 Г0СГ2405-80

Привязан

ЛИСТОВ
Инв. №

—

QO А ФУ п л

Нач.ога1 иёмин 2 i>~

г— ---

Насосная станция оборотно- 
го водоснабжения произво- 
дительностью 25 м3/ч. 
Спецификация оборудования

Стадия Лист Листов

Di.cn ец писис ^ Р _ L _ 4____
H.KDHT Жиганова АО ТШСТР0ЙМАГ
8а в .1р 1арамонова i

ЦИТП 55 12103
Формат АЗ

ГОСТ 21 .110-82



k i

ПОЗИ­

ЦИЯ

Наименование и техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования- страна, фирма)

Тип, марка 

оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания , 
тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг4 1

s
о
Ю
Л

На­
ймо-
нов»*
ние

Код

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

< Давление волы в напорных патрубках насосов охлакпённой
волы 3 ,2  кгсУсм^

4 Манометр показывающий,

предел измерения 0 f  4 кго/см^ МП4-У ИТ. 796 42I2I3I870 2
Г0СГ2405-80

Давление волы в трубопроводе за насосами охлакпённой и
нагретой волы 3 ,2  кгсУсм2 , 5 кгсУсм2

5 ,6 Датчик -  реле давления, предел установок 2 4 16 кгсУсм2 ЭД-1.6 ИТ. 796 4218721205 2
ТУ25-02.16.
384-78

Уровень волы в камерах охоакпённой и нагретой волы

5!
Z
X

imaCO
s««t
X
Лu
X
c

§
c

<
s
£
•
X
£

7 ,8 Датчик -  реле уровня, монтак горизонтальный, Р0С-301УХЛУ-
давление 10 кгсУсм^ -3 ИТ. 796 4218741180 2
Температура 80°С

Привязан

901-2-198 .93-АТХ. СО
__ ___________ _________  9Ии». N?

У 0 о / б £ - о 2 ----- 2 Г

11ИТП SS nidi --____ __ ®ормат АЗ
• — 2..  J10.82
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Поэн-

ЦИ1

Наименование м техническая характеристика оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования -  страна фирма)

Тип, марка 
оборудования. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения

Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания, 
тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг<N
7
0
IQ
-Q.

<

Не­
йма­
нова* 
и не

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Уровень воды в дренакном приямке

к 9 Датчик -  реле уровня, монтак вертикальный, Р0С-301УХЛ4- Я Т . 796 42I874II80 — I ________

давление 10 кгсУсм^, температура 80°С -3

1 .2 . Трубопроводная арматура
Кран трёхходовой натякной, муфтовый с контрольным ПБ18 бк ят. 7I22260II 2

фланцем Ду 15 ТУ 26-07-
-1061-84

1 .3 . Кабели и провода

Кабель КРБГ4Х1 км 008 3563I5I7II 0.021
Г0СТ1508-78Е

Кабель КРБГ5х1 км 008 356315I7I2 0,025
Г0СТ1508-78Е

Кабель КРБГ 10x1 км 008 3563I5I7I4 0 ,005
Г0СТ1508-78Е

2
•XX
fттт

щкю*
Ж
JиXе«*0
С

с

1
2
•X

1 .4 . Монтакные материалы
10 х I  ГОСТ 8734-75 м^кг 006 I3440000I0

— 5 .
Труба ста„ь™„ его ГОСТ 8733 -  87 166 3

Привязан

901-2-198 .93-АТХ. СО Лист
3Инв. №

■*-■■■ —— ------------------------------- —— ---------- — -----------------------------------------  у  е с  f b f  -ох . / v -------------------~— — ■---------

Формат АЗ

ЦИТП 5S 12104 Ю -8 2



44
Пози­

ция

Наименование и техническая характеристике оборудования и материалов. 

Завод-изготовитель (для импортного оборудования -  страна, фирма)

Тип, марка 

обору доаання. 

Обозначение до­

кумента и номер 
опросного листа

Единица
измерения Код завода -  

изготови­

теля

Код

оборудования,

материала

Цена 
единицы 
оборудо­

вания , 
тыс. руб.

Коли­

чест­

во

Масса
единицы
оборудо­
вания,

кг

А
ль

б
о

м
 2

Не­
йма­
нова-
нне

Код

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

2. Оборудование, поставляемое подрядчиком

Коробка соединительная КС-40-1У2 ИТ. 796 3464742441 I
ТУ36-2568-83

Уголок перфорированный УП35х35У1 ИТ. 796 42I89I0907 5
ТУ36-Ш З-84

Полоса перфорированная ПП40 У1 ИТ. 796 42X8910898 5
ТУ36-II13-84

Соединитель ниппельный НСВ14ХМ2СШ4 ИТ. 796 42I89I0992 2
ТУ36-1Ю4-82

Отборное устройство 16-70 УЗ ИТ. 796 42I8 9 II3 II 4
ТУ36.22 .19 .

£
•X ' X
i•
о
т►»«tX
.*иXс«Xо
С

сSс£
•Xя

05.005-85

Проводник П-550УХЛЗ ИТ. 796 3449639509 3
ТУ36-1276-85

901-2-198.93-АТХ.СО
Лист

4
Ина. №

If  СО/6’/- oju /£~

Формат АЗ

ft

ЦИТП 55 12104 ГОСТ 2!. ПО-82
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Наименование материала и 
единица измерения

Код

материала ед.
изм,

Кол. Примечание

Прокат листовой рядовой
Сталь толетолистовая рядовых
марок (от 4 мм),

к
5 Итого проката листового рядо­

вого, м

Металлоизделия промышленного

09700°
097100 168 0,160

0,160

1 2 0 0 0 0

назначения (метизы)

Изделия крепекные, м I28I00 168 0,02

Итого металлоизделий промыш- 0,02
ленного назначения, м

Трубы электросварные, т 1Э0300 168 0.62
006 68

Ина. Ng

Привязан

90I~2-I98.93-TX.BM

Насосная станция оборот­
ного водоснабкенияспрсь изводительностью 25 мз/ч

i. кант!

B t *

Сигякпи
ваза,
Байдова

--

J J L I

Мои*'
Ведомость потребности 
в материалах

АО
"fnuCmPaUMnuu
ф о р м а т  АЧ

|И
ив

-1
Чд

по
дл

1 
П

о
д

п
и

с
ь

 и
 

да
та

! В
 за

м
ен

а 
Ng

l

15
■Йо
е Наименование материала Код

Кол. Примечание
о и единица измерения

материала ед.
изм.

Материалы лакокрасочные 231000

2
Ъ Краски, готовые к применению 231722 116 3

к (краски масляные гидкие тертые)

5 кг

б Бумага 543000

7
5 Бумага, м2 543443 ),55 2,28
9
ю
II Пластмассы на основе природ- 226000

12 ных химически модифицирован-

ё ных полимеров

15 Массы битумные, кг 226332 116 10,38

'.6
Г7
(е Стекловолокно и изделия 595000

е из него

'/и
Of Холсты стекловолокнистые 595313 0,55 2,58

£ гидроизоляционные, м2
л*»а

-Й
2:

фо/б?-ол~ /6 Ф о р м ат  АЬ



Ал
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ам
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.№
ло

ал
.

1Б
«о
&оSfc

Наименование материала и 
единица измерения

Код
Кол. Примечание

материала ед.
изм.

1
2
3 Прокат черных металлов

k
166 0,020Ъ I .  Металлоконструкции 095300

6 для крепления проводок т
0953007

;
2. Металлоконструкции 168 0,050

8 для установки щитов и

9 аппаратуры т
10

7

И Трубы

12
15 Трубы неметаллические

Л
15 Труба из полиэтилена высокого 22481I 306 15

16 давления наружным диаметром

17 32 мм, среднего типа

й ПВД 32с ГОСТ 18599-83

| _____________________________м___

|

"и ■"1
Привязан

ЛИСТОВ 1

- J

ГИнв. № 1----------- ]
901-2-198.93-ЭМ. ВМ

Насосная- станция оборот­
ного воцоснабкения произ­
водительностью 25 мэ/ч

■Стадия Лист | ЛистоВ

L

Р Г 1Няи.пт t. < --
Гл.спе а.Гисис^ Ведомость потребности 

в материалах Д пиС тРпЛ йдшН.КРНТ' )-Сирянпр
Зав. гр Парамоно ISP*?*

ц в е /6 ? ~ о /-  Ф о р м а т  &Ц
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Наименование материала и 
единица измерения

Код Кол. Примечание
материала ед.

изм.

1 ----------  — —

2
3 Прокат черных металлов

и — -
—5 Металлоконструкции для ------ -—

е крепления проводок
—

7
~20а

9
„ Б-25х25хЗ Г0СТ8509-86 093100 166
Уг0Л0КСтЗ СП ГОСТ 535-88 ’ кТ

ю
и

jjjICT к я .о т п т  т о с т  г>л 090200 166 20
Ст.З ГОСТ 16523-70 ’ КГ

090200е
6

ПпппглБ~24х4°  ГОСТ 103-76 166 Ю .
Ст.З ГОСТ 535-8& ’

ь
15
15
17
18
в

Привязан

/ИСТОД

Инв. №

90I -2 -1 9 8 .93-АТХ. ВМ

jaw.OTi 
Г* л. спет

^ a€£i Г? —

1.KQHXJ 
Зав.гс

.С е м и к . . -
| .Г и си а^ 1^ ^

Т522

Насосная- станция оборот­
ного водоснабкен! 
водительностыо • 1  т т

Пмлянпв
Пасамоно

Ведомость потребности 
в материалах

втодл* Лист Ajc/noB

ф о р м а т  АН

ш
Й
S Наименование материала Код

Кол. Примечаниеg и единица измерения
материала ед.

лзм.

} Металлоконструкции для
2  установки приборов и средств
3 автоматизации

а

5 Б-32г32хЗГ0СТ8509-86 093100 166 15
6  Угр”0К Ст.З ГОСТ 535-88

7  л R30 ГОСТ 19903-74 090200 166 10
8  Ст.З ГОСТ 16523-70’ к

9  Лента R3v50 ГОСТ 6009-74 . 090200 166 5
(С Ст.ЗСП ГОСТ 535-88’ кг

1! Knvr - B I 2  ГОСТ 2590-88 093300 166 5~  “РУг кг 
12 Ст. ГОСТ 535-88 ’

13
k Трубы

0
16 Трубы неметаллические

л1
(ь Труба из полиэтилена высокого 22481I 006 2
{£ давления наружным диаметром
2га 25 мм среднего типа ЩД 25С

- ,4  ГОСТ 18599-83 й '

2?
?3 Трубка ТВ40-230-8х0,6 166 о .б Г

ГОСТ 19034-82 кг

25

14С&/б¥-0А- / 8 Ф о р м а т  АН
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Наименование материала 
и  единица измерения

Код
Кол. Примечание

материала ед.
лзм.

1 Всего стали приведенной к

2 классам AI С38/23 т Т299990094 168 0 ,09 '

Ъ Всего сортового проката обык-

h новенного качества, стали сор-

5 товой конструкционной, листо-

6 вого проката, металлоизделия

7 промышленного назначения в на-

8 туральной массе, т 1299990988 168 0,07

9 В т^ч. сталь мелкосортная т 1299990992 168 0^04

ю В т .ч . катанка т 1299990993 168 М 3 _

II Всего приведенной стали к

Й классам AI С38/23 т 1299990998 1 б8 0~09~

Ё В т ,ч . на изготовление сборных

ft к/б и бетонных конструкций т I29999II02 168 0 ,09

Б Щебень м3 57III00000 ИЗ 0,61

16 Песок строительный природный

•17 м3 5711400000 и з 0 ,46

е Цемент т

6 Портландцемент 400 т 573II20000 168 0,01

Я Портландцемент 500__  _____ т 5731130000 168 0 ,2 8 .

. 2/ Цемент всего, приведенный к

2 марке 400 т 5739990099 168 ~0~32~

25 В т .ч . на изготовление сборных

. й кУб и бетонных конструкций т 573999° П 2 168 0 ,32  _ _______

25

ЛриО ЯЪРН

UHb Н°
90I-2-I98.93-KHUBMI

Ф о р м а т  Ah

в

Наименование материала и 
единица измерения

Код Кол. Примечание
материала ед.

изм.

Сортовой прокат обыкновенного
качества т

Д -  6 мм т 0930040006 168 °>°L- _______
Д = 10 мм т 0930040010 168 o,oi; _______

Д = 14 мм _т__ 0930040014 168 0 ,0 3  _

Итого по классу А-3 т 09сЮ04Ш99_ 168 _0 ,°4
Д — 6 мм т 0930090006 168 0,02

Д = 12 мм _т 0930090012 168 0,01

Итого по классу A-I т 0930090099 168 0 ,0 3

Итого сортового проката обыкно-|
венного качества т 0930980099 168 0 ,07

Итого стали в натуральной
массе т 0973099091 168 0,07
в т .ч . сталь мелкосортная т 0973099094 168 0 ,04
в т .ч . катанка т 0973099095 168 0 ,0 3

[Металлоизделия промышленного 1
1 назначения т

1 Итого стали приведенной к 1
1 стали класса AI TJ1299990092 168 0 ,09

4/ c o / f ? - c j U Т у Формат Ah



А
м

>
в

ст
2

■§оо Наименование материала Код
Кол. Примечание

t*
F

и единица измерения
материала ед.

лзм.

1 Всего сортового проката обык- _______

2 новенного качества, стали сор- .................. .....

Ъ товой конструкционной, листо-

b вого проката, металлоизделий

5 промышленного назначения в

s натуральной массе, т 1299990988 168 0\34

7 В т .ч . сталь среднесортная т I29999099I 168 0 ,0 8

8
9

В т .ч . катанка т 1299990993 168 0 ,2 6 —

W Всего приведенной стали к

fl классам Al и С38/23 т К99990998 168 0 ,4 6 “

(2 В т .ч . на изготовление моно-

C литных к/б и бетонных конст-

ft рукций т I29999II0 I 168 0 ,4 6

6
16

17

e
Ё

.2/

i
£0

.Й
2

^OpnCUn A 4

Uv ОНП ью
Щ

ы
со n 4m

&o>A vpouAQHlt

19
3сС£С

E>
l Наименование материала 
; и единица измерения

Код
Кол. Примечание

материала ед.
изм.

1 Сортовой прокат обыкновенного

2> качества т

7’ Д=6 мм т 0^30040006 168 0 ,15

1, Д=8 мм т 0930040008 168 о , й
с) Итого по классу А-3 т 0930040099 168 0 ,26

(3 Д=22 мм т 0930090022 168 0 ,0 8
ГJ Итого по классу А- I  т 0930090099 168 J^,08_

1} Итого сортового проката обык-
сJ новенного качества т 0930986099" 168 0 ,34

1С Итого стали в натуральной

1| массе т 0973099091 168 0Т34“ ‘

12 В т .ч . сталь срецнесортная т 0973099093 Тб8 0 ,0 8

i5 В т .ч . катанка т 0973099095 168 0 ,2 6

1к Итого стали приведенной к

i5 стали класса AI т 1299990092 168 "0 ,46“

[$ Всего стали приведенной к

•(7 классам AI и С38/23 т 1299990094 168 0 ,46

jie
iЁ
i<Ki .................. ...................
2£

Привязан

и но. Л'°

901 -2 -198 .93-ЮК-ВМ2

пасисная ст [н ииииот
ного водоснабжения гтоиз- 
водительностью 25 м3/ч

VTTTitfr Кв'ЛУ/" pM+b/ivil

I
Камеры нагретой и охла­
жденной воды* Ведомость 
потребности в материалах

АО , „
, ГПИстроймаш

Ц О О /6?-О Р ю
о р т сит А  А

j

!

I
j
I
i
I
i
!
j
t
I





Н а и м ен о в а н и е о и д а  р а б о т
Е д

изм.
К о д К о л и -

ч ест В оСЦСС7
р с ю о т

е а
иьм.

Почта*

796I . Шкаф управления ШТ 73410 I

2. Пост управления ШТ 7 3 4II 796 3

) 3. Звонок переменного тока ИТ 7 3 4 II 796 I

4. Коробка клеммная шт 73408 796 2

? 5. Проклапка полиэтиленовой трубы
под заливку бетоном м 73425 006 15

б. Конструкции металлические
1 ЕЛЯ ПрОВОЕКИ кг 73425 166 20

/ 7. Конструкции металлические
s под оборудование кг 7 3 4 II 166 50

5 8. Прокладка гибкого ввода шт 73425 796 5

4 9. Перемцчка заземляющая тросовая шт 73425 796 8

5 10. Присоединение к сети машин с
5 к .з .  ротором шт 73406 796 5

7 I I .  Присоединение жил проводов и

5 кабелей к зажимам шт 73425 796 20
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Насосная станция оборот- ного водоснабжения произ­
водительностью 25 м3/ч
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12. Заделка кабеля с резиновой
изоляцией шт 73425 7 96 10

13. Заделка для контрольного кабеля шт 73425 796 14

14. Прокладка кабеля в трубах и

коробах V 73425 006 20

15. Прокладка кабеля с креплением
накладными скобами м 73425 006 33
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£ д
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К о д К о ли - 
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СО.

изм.

f WQtfSa К .

г

3 I . Термометр манометрический

4 сигнализирующий шт 73702 796 2

5 2 . Манометр показывающий ИТ 73701 796 4

5 3. Датчик-реле давления шт 73702 796 2

7 4. Датчик-реле уровня IT 73702 796 3

6 о. х<ран трёхходовой I T , 73706 796 2

6. Отборное устройство I T 73703 796 4

Ю7 . Проводка трубная на сварных

// соединениях V 73703 006 4

£ 8, Капилляр манометрического

/3 термометра и 73703 006 5

W 9. Перемычка заземляющая тросовая шт 73425 796 3

/5 10. Прокладка полиэтиленовой трубы

.« под заливку бетоном If 73425 0-06 2

[7 I I .  Присоединение кил проводов и
й кабелей к зааимам IT 73425 796 10

'£

UHO AJS

Лачдтп
Глспеч

Завго .
____ Ж
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Насосная станция оборот- 
ного водоснабжения произ­водительностью 25 мз7ч
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12. Коробка соединительная шт 73408 796 _ 1 ______

13. Конструкции металлические для
установки приборов шт: 73705 796 5

14. Конструкции металлические дня
проводки кг 73425 166 50

1 5 .  К о н с т р у к ц и и  металлический п о п

оборудование кг 7 3 4 II 166 35

16. Задатка для контрольного
кабеля шт 73425 796 20

17. Прокладка кабеля .в трубах и

коробах м 73425 006 2

18. Прокладка кабеля с креплением

наклада тми скобами м 73425 006 49
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Наименооание биде? работ Е д

щ м

Монтаж сборных конструкций:

железобетонных

Изоляционные работы

а) цементная стяжка

б) торкретштукатурка

в) обмазочная битумная гидро­

изоляция

Код
" З и д с г
работ

м^

30616

50102

60102

50106

ед.
изм.

И З

055

055

055

Приоязаи

1 7 н 5 №

90I-2-I98.93-K8UBP

КОли̂  
честсо

0,64

13,0

39,8

М Л

7 и с п

Формат АА

2 5
Г)

Наименование бида робот Ед Код Коли-
честВа

в>
из к биос?

р а со т
ей

U5M.

1
ъ

_ Землйные работы.......... ...................... . . . . . --------  .
------ —

и

3 а) выемка грунта ■“ 23201 * ИЗ ‘ ' 7 9 ,0

4
“ "20",о5 в т .ч . растительного грунта м3

6
7 б) насыпь и обратная засыпка j d 202X7 ИЗ 5 9 ,0

6
9
Ю
Н Устройство монолитных
в конструкций:
Й

14 а) бетонных; м3 3020X ИЗ 0 ,7 5

1ь
Ъ б) железобетонных м3 30303 и з 5 ,7

п
1б
%

Привязан

90I-2-I98.93-KHUBP

Насосная станция оборот- pzcuttf 
ного водоснабжения произ­
водительностью 25 м3/ч
Камеры нагретой и охла­
жденной воды.
Ведомость объёмов работ

Лис*\1ислюд
/

АО . „
ХПИстрсимаи/

£  & Форма m А**

ЦИТП 55 I21Q3 ГОСТ 21.110-82



Типовой проект 301-2-138.33 Альбом 2

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

К сметам типового проекта насосной станции оборотного водоснабжения 
производительностью 25мЗ/ч.
Сметная документация составлена в соответствии с инструкцией по типо­
вому проектированию СН 227-82 и в нормах введенных с 1.01.84Г.
При определении стоимости приняты:
а) сборники единичных расценок на строительные работы 

для Московской области;
б) сборники сметных цен на местные материалы, бетонные и железо­

бетонные изделия для строек, расположенных в Московской области
в) ценники на монтаж оборудования, введенные в действие 1.01.31 
Накладные расходы учтены в процентах от прямых затрат и составляют:
на общестроительные работы - 16,5V. 
на внутренние сантехнические работы- 13,3*/. 
на металлоконструкции - 8,6*/. 
плановые накопления - 8,0*/.

Ц С 0 / 6 1 -  о * -
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i не • о»
I

н д о о г  и  j a r p a i

СМ€? 1 Нс1Й о I ом м ои) ь ,  1 ыс «р у б
-----------------------------------------------------------------------------------------------------  1 Норма tub- i Н о р м а т и в - j С м е тн а я  }П окА оА «е/ти

1НАЯ УО/ТОВ |Нс1Я 1РУДО I JApriSOTH. 
jHO—чио'1 ам ierMKOcn ь \ n / ia ia  

^атрА, , Iп р о д у к ц и я| |1 j »оег о i | j
‘ I г ы о .р у б  i г ь ю .р у б  j ГЫи. р у б  j р у б

i 1ибируДи-
С Г р и и -  I М и И < с * Ж -  I b d H U M j

l e / Ш Н Ы Л  i НЬ1Д i M tfO tf/H -1,

р а б и  r i p d 6 o ( i MHtitfH i а р я  \

i
П р о ч и х  |

1  1 - 1

2 1-2

3  1 - 3

- i  JL- 4

о i~6

r* * _n
/ J .  / 

8  1 - 0

3

Общее гр и м ге ль н ы е  р а б о Iы

В и д и г  ( Р и в и д  
п р о и ^ в и д с т г е н н ы й

В и д и п р о в и д  
п р о и -* е и д с т»е н н ы й  
о б о р о т  н о й  в и д ы , 
п и д а ю ш я й

В о д и п р о в и д  
п н о и .* в и д с т»е н н ы й  
и б О р О )Н О Й  в и д ы , 
о б р а т н ы й

К а н а л и з а ц и я  
П н и И - ^ и д с т ь е г н н а ы  9 
H a t  l ( j p H d > 1

Кла» Iан riui 1У1а ь к и ь ы й , 
о r о й к а

3/lGK I риПрМВиД 

Att г о м а тю гч ц и л  

Бое* о н о  о б  ьь?к1 у

Г л а д н ы й  инж енер п р о е к т а  

С о о а в и л  / п

# V* А» © .© 3 © .© © © .© з 1 * 3 4 © .© о © .3 3
0 .2 3 © .© о © .© о 0 . 0 0 © .2 3 © .о © © .© 5

0 . 0 0 0 . 3 0 0 .7 © 0 .0 © 1 .© © 0 . 0 0 © .1 1

о .  с о о • и о 0 . 7 0 © .© о 1 . 0 0 © .© о © .1 ©

о .с © О . ©5 0 .1 1 © .© о О* 16 о .© © © .© 2

О .С 6 0 . 0 0 © .© © © .© о 0 . 0 6 © .о © 0 . 0 1

О . ©0 0 . 4 4 1 .6 3 © .© о * <"5

0 .0 © О . 3 4 1 .0 3 © .© о t

© .© ©
© .1 7

1 .6 3 фJ. • о о 4 .2 2 © .о © *7 « л

© .© 3
©•12

а р о тн е н ко /̂ Н а ч а л ь н и к ° 1 A*5/ia

f • «^о

/л Д М г-..

© .© о
© .3 1

единичной 
ОТ ОИМоС т и

П р о в е р и л
H . i i . i  о  л и к  

н .  И » 0 2 т р и к о ь ё к

© .2 3

0 .0 3

© . © 6

© . © 6

© . © 1

© . 0 1

0 . 1 1  

© .© 7 

©. 63

О л .
< * €



- 2 6 -

Типивий гipo&K I 301-2-133 .33 Альбим 2

Ведомость

I'lCll Pb Ch u OI И В Г1РОИЗВ-ОДО ) fc-еНЫл fieuypudx К
типовому npueKiy наеионий о I анции u d u h o t h u i о 
еидиинабжения производительной i ьнл 23м3/ч.

I и  I 

in/n i
гчиличео1 ви i

i
•1
•1 1. 1 Общеотроисольные работы, гыо.руб. •1 1,34

-i
i

i •i 3ai pai ы \ руда, чел.ч i 330 1
•1 l Заработная iviaia, руб. 1 280
1 « • i Водопровод и канализация, ъыс.руб.. i 2,47
i i Затраты груда,чел.ч •i 230
1 i Заработная плат а,руб. 1 170
l 3, | Электропривод, тыо.руб. i j 1
1 i Затраты груда, чел.ч l 170
1 1 Заработная ruiaia, руб. i H O
1 4. | А в ю м а 1 изацня, тыс.руб. i mX>̂ > /
l i Затраты (руда,чел.ч. 1 120 i
i 1 Заработная плата, руб. •i 70 1
i i i i
1 i Hroi о i 7,20 i
1 i Затраты (руда •i 310 1
i i Заработная ri/ia iа i 630 1

/ Начальник о»дела 
Cue ( авил .jdu. г руппой

/
A.M .Г 0 /1ИК
А.И.Сс(рикова

e j o o / 6 ?  ~ о Л *
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ПРОГРаМННЫР КОМПЛЕКС АЙС-ЗРС (РЕДАКЦИЙ 1,4)

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- 'TUtw hoU П-/ЭО&КП1

2426153

ФОРМА 4

ОБЬЕКТ КОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  А /

НА ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТА- НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 25ИЗ/ЧАС КАМЕРЫ НАГРЕТОЙ И 
ОХЛАЖДЕННОЙ ВОДЫ

ОСНОВАНИЕ} ТИП.ПР.901-2-196,93-КЖ

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984 Г.

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1,340 ТЫС,РУБ.
332 ЧЕЛ.-Ч 

0,223 ТЫС,РУБ,

••% } !СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ, : ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ . РУБ,

N
пп

ШИФР И N • 
ПОЗИЦИИ ; 

НОРМАТИВА!
f1«I

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

: : всего 
{КОЛИЧЕСТВО!

{ экспл. { 
! Машин •

ВСЕГО
•ОСНОВНОЙ
{ЗАРПЛАТЫ

: экспл, 
: машин

; {ооновной
: {ЗАРПЛАТЫ

:в т.ч. !
{ЗАРПЛАТЫ {

:в т.ч,
{ЗАРПЛАТЫ

1 2 ! 3 : 4 ! 5 \ 6 { 7 ! в : 9

{ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО­
ЧИХ, ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА­
НЯТЫХ ОБСЛУЖ, МАШИН 
*
■}ОБСЛУЖКВАЮШ. МАШИНЫ

1 0

ВСЕГО

И

РАЗДЕЛ 1. ЗЕМЛЯНЫ2 РАБОТЫ

1 Е1-1592

2 Е1-1550

3 Е1-954+
т.ч.п.з
3.67

4 СЗJ 0—5

72

-РАЗРАБОТКА ГРУНТА 
ЭКСКАВАТОРАМИ С КОВШОМ 
ВМЕСТИМОСТЬЮ 0,5МЗ НА 
ГУСЕНИЧНОМ И КОЛЕСНОМ ХОДУ С 
ПОГРУЗКОЙ НА
АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ ГРУНТ 2 
ГРУППЫ

1000МЗ
-РАЗРАБОТКА ГРУНТА 
ЭКСКАВАТОРАМИ НА ГУСЕНИ4Н0М И 
КОЛЕСНОМ ХОДУ с ковшом 
ВМЕСТИМОСТЬЮ 0.5КЗ В ОТВАЛ 
ГРУНТ 2 ГРУППЫ

1000МЗ
-РАЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУ4ИУ» В 
ТРАНШЕЯХ ШИРИНОЙ БОЛЕЕ 2М И 
КОТЛОВАНАХ ПЛОЩАДЬ! СЕЛЕНИЯ 
ДО 5М2 С КРЕПЛЕНИЯМИ ГЛУБИНОЙ 
ДО ЗП ГРУНТ 2 группы 
ДОРАБОТКА

100МЗ
-ПЕРЕВОЗКА ДО 5 КМ

Т

5 Е1-1604 -РАБОТА НА ОТБАЛЕ ПрИ ДОСТАВКЕ 
ГРУНТА АВТОТРАНСПОРТНЫМИ 
СРЕДСТВАМИ ГРУНТ 2-3 ГРУППЫ

1000МЗ

0,02 172,00 164,09

7.64 66,90

0,05 145,00 138,47

6 .6 3  56 , 70

0,09 149,76

149,76

34,12

0,02

0.57

0 , 1 1  ™

И , 20 12,34

1,59 ТГЬХ

3 3 15,50

1 96,34 2

13,20

61,65

13 13 296,00 27

19 4 0,17 6

3,23

- 5,49

Ц о о , 6 ? - о Л ,  л  8



т п  9 0 1 -  <2- 1 Я 2 . S 3  А л ь о о м  & ^ S '-

п р о г р а м м н ы й  КОМПЛЕКС А В С -ЗРС  {РЕДАКЦИЯ 1 . 4 )

1 ! 2 4 : 5 ! 6

6 Е 1 - 1 6 1 0

7 Е 1 - 1 6 1 7

в Б 1 - 1 6 3 6

9 Е 1 - 9 6 6

10  Б 1 - 1 1 8 4

РАЗРАБОТКА ГРУНТА БУЛЬДОЗЕРОМ 
МОЩНОСТЬЮ ДО 96  КВТ / 1 3 0  
Л , С . /  С ПЕРЕМЕЩЕНИЕМ ДО 10  М 
ГРУНТ 1 ГРУППЫ ТУДА И ОБРАТНО 
ДЛЯ ОБРАТНОЙ з а с ы п к и

1000М З
■ ДОБАВЛЯТЬ НА КАЖДЫЕ 
ПОСЛЕДУЮЩИЕ 1 0 М ПРИ 
ПЕРЕМЕЩЕНИИ ГРУНТА 
БУЛЬДОЗЕРАМИ К РАСЦЕНКА Н 
1 6 1 0  ТУДА И ОБРАТНО НА 20ММ 
ДЛЯ ОБРАТНОЙ ЗАСЫПКИ

1000М З
'ЗАСЫПКА ТРАНШЕЙ И КОТЛОВАНОВ 
БУЛЬДОЗЕРАМИ МОЩНОСТЬЮ ДО 96  
КВТ / 1 3 0  Л . С . /  С ПЕРЬМьЩЕНИЕМ 
ГРУНТА ДО 5М ГРУНТ 1 ГРУППЫ

1000М З
•ЗАСЫПКА БРУ4НУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 
КОТЛОВАНОВ И ЯМ ГРУНТ 2
г р у п п ы

100МЗ
•УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА 
ПНЕВМАТИ4ЕСКИМИ ТРАМБОВКАМИ 
; ГРУНТЫ 1 , 2  ГРУПП

100М З

0 , 1 2  2 1 , 0 0  2 1 , 0 0

6 , 5 3

0 , 2 3  1 6 , 6 0  1 8 , 6 0

Г  5 ? 7 7

0 , 0 5 1 2 , 3 0 1 2 , 3 0

3 , 8 2

0 , 0 9 4 6 , 0 0 -

4 6 , 0 0 -

0 , 5 0 9 , 6 9 3 , 4 9

6 , 2 0 2 , 2 9

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ,

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ,
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ.

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  РУБ.
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  ПЛАТА В Н . Р .  -  РУЬ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  РУБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ.

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Б Л .- Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ.

РАЗДЕЛ 2 .  БЕТ01НЫЕ РАБОТЫ

11 Е 6 - 1 -УСТРОЙСТВО БЕТОННОЙ 
ПОДГОТОВКИ ИЗ БЕТОНА М50

М3

0 , 7 5 2 7 , 4 0 0 , 2 0

0 , 7 0 0 , 0 0

12 Е 6 - 2 2 5 -УСТРОЙСТВО СТЕН И п л о с к и х  
ДНИЩ ПРЯМОУГОЛЬНЫХ СООРУЖЕНИЙ 
ИЗ БЕТОНА М - 3 0 0  ПРИ ТОЛЩИНЕ

5 , 7 0 5 5 , 5 3 0 , 9 2

8 , 7 8 0 , 2 «
СТЕН ДО 1 50ММ ИЗ БЕТОНА 1 5 0

М3

2 4 2 6 1 5 3

• 8 9 «« 10  ; 11

3 - 3 -

1 9 , 4 0 1

4 _ 4 .

1 8 , 3 1  2

1 — - - —

-

1 1 1
O

' 
I

O
' 

I 
к

 j 1 1

-

4 4 - 9 9 , 3 0 9

5 3 2 1 1 , 2 0 6

1 3 , 3 0 2

6 0 2 4 19 4 9

7 11

6 0
- 31 -

10 — - - »
— 1 - —

4
7 4 . . _

— - — 6 0
— 3 2 - -

7 4 — —
— - 60

- 3 2 - -

21 1 - 1 , 3 7 1

- 0 , 1 0 -

3 1 7 50 6 1 4 , 6 0 8 3

2 0 , 3 6 2



ГП 90/'2-/98.93 Jлодок 2

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗРС ( РЕДАКЦИИ 1 . 4 )

1 : г : з  ; 4 !
■ — *  — —  «

13 С124—16 -АРМАТУРА КЛАССА АЗ
Т

0,26

1̂4 С124-16 -АРКАТУРА КЛАССА А1
Т

0,06

15 Е7-762 -УКЛАДКА ПЛИТ ПЕРЕКРЫТИИ 
КАНАЛОВ ПЛОЩАДЬЮ ДО 5М2

ИТ

2 ,0 0

16 СКСЦ 
П,6-512

-СТОИМОСТЬ СБОРНЫХ Ж/ЬЕТОННЫХ 
ПЛОСКИХ плит С ОТВЕРСТИЕМ из 
БЕТОНА М30В

М3

0, 6 4

17 С147-8 -АРМАТУРА А—3
100КГ

1,02

16 Е23-137 -УСТРОЙСТВО КОЛОДЦЕВ 
ДОЖДЕПРИЬМНЫХ ПРНМОУГОЛЬНЫХ 
КИРПИ4НЫХ

М3

2, 0 0

19 0113-623 -ЛЮК ТЯЖЕЛЫЙ ДЛЯ КОЛОДЦЕВ 
Г0СТ3634-79

tlT

2 ,0 0

20 Б7-351 -УСТАНОВКА ОПОР ИЗ ПЛИТ И 
КОЛЕЦ В СООРУЖЕНИЯХ 
ВОДОПРОВОДА И КАНАЛИЗАЦИИ 
ДИАМЕТРОМ ДО 1000ММ

КЗ

2, 0 0

21 СЦСЦ 
П,9-236

-СТОИМОСТЬ ОПОРНОГО КОЛЬЦА 
К110-1

м.п

0 ,14

22 Е10-109 -УСТАНОВКА БЛОКОВ ДЛЯ ЛАКА В 
ПЕРЕКРЫТИЯХ

М2

0,7 7

23 0122-305 -СТОИМОСТЬ УТЕПЛЕННОГО ЛЮКА
М2

0, 7 7

24 Е16-223 -ЗАДЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ 
ТРУБ 4ЕРЕЗ ФУНДАМЕНТЫ ИЛИ 
СТЕНЫ ПОДВАЛА,ДИАМЕТРОМ ТРУБ 
ДО 100ММ

САЛЬНИК

7 ,0 0

25 Е16-224 -ЗАДЕЛКА САЛЬНИКОВ ПРИ ПРОХОДЕ 
ТРУБ 4ЕРЕЗ ФУНДАМЕНТЫ ИЛИ 
СТЕНЫ ПОДВАЛА,ДИАМЕТРОМ ТРУБ 
ДО 200ММ

САЛЬНИК

2, 0 0

26 ЕЙ2-362 -УСТАНОВИТЬ САЛЬНИК 0,0 9

-29"

2426153

о : у 5 10 : и

270 ,0 0 22

2 , 5 7 1 ,63 5 1 3 1 ,07 2

0 ,64 0 , 6 6 1 0 , 65 2

63 ,2 0  -  40

24 , 50 — 25

- -

13 ,10 0 ,1$ 26

11 ,20 0 ,05

25 , 00 - 50

13 ,30 10,30 27

2 , 7 4 3 , 6 7

13 ,30

1 ,34 0 , 1 3 1

0 ,6 9 0 ,04

24 , 60 - 19

1 1 129 1

0 , 0 5

3 , 3 3

1 , 2 2

2 3 2 ,06

6 , 9 0  0,01 16

1,59

2 , 6 9 5

77 7 , 00  162,00 70 17 14 305 ,0 0  27

Ц в о / б Р - е Л '



тп 301- г - 138.9 3  JjibV O M  2.

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -ЗРС  (РЕДАКЦИЯ 1 , 4 )

1 2 3 4

Т

2 7  Е 8 - 2 7

2 8  £ 6 - 2 5 1

2 9  E l  1—Ь

-БОКОВАЯ 0БМА304НАЯ 
ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ СТЕН, 
ФУНДАМЕНТОВ И МАССИВОВ ПО 
ВЫРАВНЕННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 
БУТОВОЙ КЛАДКИ, КИРПВ4У И 
БЕТОНУ В 2 СЛОЯ, БИТУМНАЯ

100М2
-ТОРКРЕТИРОВАНИЕ БЕЗ 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПЕСКОСТРУЙНОЙ 
ОБРАБОТКИ ТОЛЩИНОЙ СЛОЯ ДО 
2 0 ММ 3 ЕМКОСТНЫХ СООРУЖЕНИЯХ 
ВЫСОТОЙ ДО 4М

М2
-УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 

ГРАВИЙНЫХ
М3

0 , 3 1

3 9 , 8 0

1 , 8 8

3 0  Е И - 5 5  -ПЕРЕКРЫТИЕ УСТРОЙСТВ
100М2

0 , 0 6

31 £ 1 1 - 1 1  -БЕТОННАЯ ОТМОСТКА ВОКРУГ ЛЮКА 2 , 3 0
М3

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ.

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕ*

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ.
МАТЕРИАЛЫ -  РУБ,
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ,
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ -  РУБ.
МЕСТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ -  РУБ.

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н . Р .  -  Ч Е Л .- Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА Б Н . Р .  -  РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  РУБ,

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ, 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л .- Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ,

ИТОГО НО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л .- Ч  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ,

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ,

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕ;

30

2 4 2 6 1 5 3

5 : Ь \ 7 : а J 9 ; 10 ; U

190,00 48,60

1 i 1
, 

! 
1 

1 
1 

i 
t 

1
! 

i 
1 

{ 
1 

1
^ 

1 
1 1

I 
1 

1 
1

62,69 6

90,00 1,50 28 6 33,60 10

19,50 0,45 — 0,58 —

1,79 0 , 3 3 71 17 14 0,72 29

0 , 4 2  0 , 1 4  6 0 , 1 8  7

6 0 , 8 4 — 96 3 - 3 , 1 6 5

1 , 6 7 - - - -

6 9 , 9 7 0 , 9 5 4 1 - 1 8 , 6 0 J

9 , 8 8 0 , 2 S - 0 , 3 6 -

2 9 , 3 0 - 6 7 4 - 2 , 9 0 7

1 , 6 2 - - -

1 0 0 6 1 4 0 57 2 3 4

2 0 26

1 0 0 6
5 7 6 — —

- 1 6 0 - -

1 9 0 — — —

4 2 — - —

1 6 6 - - -

- — - 12
— 31 - —

94 * —

1 2 6 6 — - *

- - - 2 7 2
- 191 - -

1 2 6 6 _ _

- — - 2 7 2
— 191 - -

1 0 6 6  1 6 4 7 6

1 1 l l 1 1
i 

i 1
i 

i 1
i 

1
to

 j
 

o>
 I

C*
 1

2 7 3 7

Ц С 0 / 6



Т П 9 0 / - г -  I S 8 . S i J A b S o n  s .

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -ЗРС  (РЕДАКЦИЯ 1 . 4 )

1 ! 2 3 4 :

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ.
МАТЕРИАЛЫ -  РУБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ.
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ -  РУБ,
МЕСТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ -  РУБ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  РУБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В h . P ,  -  Ч Е Л .- Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В И . Р .  -  РУБ.
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  РУБ,

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ,

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ,

СОСТАВИЛ

-3 1 -

2426153

1066 - - -
576 — _ -
- 191 - -
190 — - —
42 - — —
176 - - -
— — — 12

32 - -
96 - — -

1340 - -
- - - 332
- 223 — —

1340

223
332

НИКИФОРЕНКО

Ц е о / 6 ? - е /  B et'



Hi Л Г 1л2л22ЬРаЗГ. '■> < > - t*iiiЛ irlC niC—js'J  l

т п  s o t - г  -  fs s , $3
h , , / - x  li Oh АН И Ь С. T „ r . J .3.—

эДаЧДИл 1 . 4 )

J jL b t O M  2
1;'.пСг:л_ ь р л е .чт

3 2 -

COPKA 4

ОЬЬЕКТ ttOMEP

ОСНОВАНИЕ: 9 3 1 - 2 - 1 * 5 . 9c

СОСТАВЛЕНА о  НЕНАл 1 Эс4 Г

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1 ' 2

лА й З^ОДРОВоД п р о и з в о д с т в е н н ы й

я A и ••*L n С 3 л Н и Е СБЬЕКГА-  НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ!) 2 5 * 3 / ЧАС

СМЕТНАЯ. СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТКА* ПЛАТА

2 , 2 5 1  ТЫС,РУ Б ,  
4 5  Ч Ь Л . - Ч  

2 , 2 2 1  Т Ы С. РУ Б.

а : ши* г и n
ПП ! Г>1/ОИи<>И 

: НОРМАТИВА

1 : г

: с т с и к .  е д и н и ц ы , р у ь . : ОББАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ. гЗАТРАТЬ. т р у д а  р а б о -  
: Ч И X . Ч Е Л . - Ч  НЕ ЗА­
НЯТЫХ ОБСЛУл:.  КАБИН

•ОБОЛУ'ИВа ВЦ.  н а к и н ь

н а ы . е к о ь а н и е  р а б о т  и з а т р а т ,
c L u r i r .u n  иЗпЕгЕНИН

: в с е г о  : э к с н л .  : 
к о л и ч е с т в о : : машин :

• о с н о в н о й  ; в  т , ч .  • 
: з а р п л а т ы  : з а р п л а т ы  •

ВСЕГО

: : э к с п л .  
• о с н о в н о й  : к а б и н
! з а р п л а т ы  : -----------------
: : в  т . ч ,
• : з а р п л а т ы • на ЕДИН. ; ВСЕГО

3 4 : 5 : 6 : 7 : в  : 9 : 10 : и

ВОДОПРОВОД ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

1 £ 1 7 - 7 2

2 С1СИ—11

РАЗДЕЛ 1 .  ОБОРУДОВАНИЕ И ЦОНТмХ

-УСТ 
г. Г А

АгЮзлл Б А г С ь  М£ТАJ J I K 4 ЬСКИХ 
* : } * ' • *  * .**Ргг»и г л h . s i

1 , 0 0 9 , 5 5 1 , 0 0
ди»л Du., .  Л W V V Л 1д J  b | 7 1

|LT 6 , 3 5 0 , 3 2

г5АК PAJP=, . - k СТрУй
лГ

е в , в с а , 2 а -

3 E l t - 1 6 4 —УСТАРОэрА КРАНОВ
; 1 0 X. к Р 4 Ы X , Д И A L >. ь  Т р У Ч 5 i- * I к

-*Т

4 СдиП:  ш —РУНА5л ПоЧлРНЫЕ ДллЯпЫс
43 П дЗ д2 Д - 5 1 ;-.у.

1 , 0 2 4 7 , 7 0 0 , 0 3

1 , а з я , е 2

2 0 , 0 0 1 , 7 6 -

5 Е14--117

6

7 £ 1 о —о б

•У С 7 АлОэКл Э я Д Ь к ^ Е л  З с 4 о Б Р
ДИАУьТгО.Ч М ‘ лМ

ОТ

'«ЛАРДЕБЫ- СОЕДг.ЯЕ'-*#..0. НА
СТАЛЬ пЬ»Х
ТРУБОПРСг С Д / . А , д И А Я Е Т Р г «  52КМ

ь Т
•ПгО К.: АЛ’*  Я T r i  Б Ш г С Е С д О о  г.З 
СТАЛЬнЫл ЗД.Ег.Тг ОСБяРг.Ьл Т Р > 5  
ДЛЯ иГОЛДЕНИЯ «.

2 ,00  17,41'

И, 57

2 , в 0  2 , 9 0

г , 5 9

ге.ии 1 ,59

0 , 4 1

е . 1 3

2 , 2 4

0 ,12

0 ,04

г .йэ

2 , г 2

10

2 5

4й

3 5

3 5

6

3 2

В 1 4 , 2 0  14

0 , 4 1

2 3 , 1 4  3

2 , 2 3

2 - 1 , 5 1 3

- 0 , 0 5 -

1 - 0 , 9 2 2

- 0 , 0 5 -

В 1 0 1 6 6 13

- 0 ,  ВЗ 1

0 0  / 6 i 3  — С Л у 3 3



777 S O f - г - fSb .  9Ъ Л -Л бсам  2
- з з -

ПРОГРаМг Нь »- лги.1 КС. ? J —С ?• >. (РЕЛАг.ЦИл 1 . 4 ) 1220226

1 I г

в  E t s - C I S

У Ы 6 - с в

10 Llo*~22t

И  Ы  Ь ~ с  1 3

» С  ДОС .1 п. 5 л  г. л А Я , НАГ У Чяь.1! 
Д И А г Е Г Р Э , 1. t>̂ ^  14. Т О Л г Я п О И  
С Т ь й л И  Л , э л /  л 5 7 Х 2 » 6 л И

х
* Р И л ?А  зЛ.' !4 КС Ки К К С 7 £.Т А Н /1С 
T P i БДПРОгОДСв „ ЛСТ КК  
ОТОПЛЕНИЯ , = СЛОИРОЗОЛ*  и 
гогЛп-:гс
Ь С Д С С К л Б л Е п п п » ^ Л л Mt TrOrt  ДО
5 3  КМ

i3«JM
•f iPi jK. -Ai . -A Г . ^ З о П Р О Ь О ^ С с  « 3  
СТАЛ г.К V У. З Д Б л Т Р О С з Л Р л Ы А  ТРУБ 
Д Л Я О Т О П Л Е Н И Я  п 
ВОДССлАБлЕНИл , Я А РУ Л Нс; М 
ДИ.чЬ'ЕТг ОХ СУММ, ТО Ли; и п с п  
СТ ьНл» !  0 , 5 - . / '  Д с 9 А

м
■ ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ и с  ПЫТа й  й Е 
Т РУ Бо П гОБ О ДС н СИСТЕМ 
С ТОИЛа ИЙя. ВОДОПРОВОД*  к 
ГОРЯЧЕГО’
Б ОДОС КА 5 ХЕИ И К , Д И АЧЬТ РОМ ДО 
1 0 0  УМ

1 0 3 М
■ МАСЛлЯлЯ ОКРАСКА Б Е Л йЛ а КИ С 
Д О ь А оЛ К Ь К Ь ч  П.СДЕРА СТАЛЬНЫХ 
Б А ЛО К , Т Р У Б ДИАМЕТРОМ БОЛЕЕ 
5UM.M й Т . П .  ЗА 2  РАЗА

1 23М2

и т о г е  ПРЯКЫК З А Т Р А Т Ь  НО Р А З Д Е Л У  1

ь  т о у  ч к с л е :

СТОлМОСТЬ О Б ^ Е С Т Р о И Т Е Л Ь Ь Ь Х  РАБСТ -  
ЯаТ ьРйАЛН -
ВСЕГО З а Р а Ь О ТЬ А л ПЛАТА -  

На КЛАДНЫЕ Гл ’̂а/Дг- —
ВСЕГО,СТОЛМОСТЬ С зК й СТ г О Й Т ь Д Ь К Ы Х  КАоОТ -  

НОРМАТИВНАЯ Т РУ ДО £,‘1 КС ОТ Ь -  
Сл&ТНлЯ З й Р а ВОТ п Ал КДл Т а -

СТОИМОСТЬ С А Н Т  Е XИ И ЧЕ С К И а  РАБСТ ~  
МАТЕРИАЛЕ -
ЗСг.ГО З к г а БСТ НАл ЛЛАТа —
СТОИМОСТЬ М А Т з ? Н п . .С Ь  И гСг .СТгУКиИ» .  -  

НАКЛАДНЫЕ ?..ОлОДь: —
НОРМА!ИэНяЛ ТРУДОс - п ОСТЬ в  в .  г .  -  
с м е т н а я  з а р а Чс-Тп Хл д л .пТ а о л . г .  —
ЛЛяпОоЫе. п А л j ДЛ И -

йС E f  0 ,  СТО И’*- С С!  Ь On.". 1 г.лН.;  чл ОКИ/  г  Ас ОТ 
Иогл .чТ Ив Нл : 7  -ч* . j :  .‘ ОТЬ —
С м КТ п ил  3 -  ?;■ .НОТ.-. А.-. \ .Г .г Г г .  —

• л  : 5 : в  : 7 J б : 9 : Ю  : и

3 , 2 3 3 , 9 4 1 1 5 , 1 6 1

З . ^ З — — —

4 , 0 2 2 , 3 6 2 , г 7 Э 2 _ 0 , 6 6 3

0 , 5 3 0 , 0 2 — г , г з -

3 , 0 4 4 , 2 2 - 1 - — 5 , 1 6 —

3 , 7 3 - _ —

0,10 <3,53 о,г>5 4 г

1

га<о<ою1

1 4

21,40 ** *•

РУБ. 206 26 2 43

РУБ. — 1

Р У Б . 4 - _ —
Р У Б . 2 - —
Р У Б . — 2 —
Р У Б . 1 — — _
Р У Б . 5 - — —

ч ь л . - ч — - - 4
Р У Б . — 2 - -

Р У Б . 2 0 2 _
Р У Б . 1 1 7 — — —
РУ 5 . — 2 4 — _
Р У Б . 6 0 — — _
Р У Б . 2 b - _ _

Ч Е Л . - Ч - - — 1
Р У Ь . — 5 —
Р У Б , 1 6 - ~ _
Р У Б . 2 4 6 - —

Ч Е Л . - Ч - - - 41
РУ в . - 2 а -

ц е е / б ? ~ о / ,  З У
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗРС (РЕДАКЦИЯ 1 , 4 )

1 :  2  : 3 ;  4

ИТС Г С ПС г  л Зм-ч.1 •/ 1 РУ Б .
р. С х' ^ а Т ИВ г.Ая Г иУ Я - - * 1 ч< Ь Г Э — Ч Е Л . - Ч
CMtTriAr.  З А г  A o' J i’ -.n т Пл а т а  - Р / 5 ,

ИТОГО ПРИРГКс ЗАТРАТ*'- : iu С ? е Т =  Р У Б .

РУБ,
В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОБ ИЬ СГ Р иИ Т гЛ ья Ы Х  РАоС'1 -  РУ Ь,
МлТЬРИЯЛЫ -  РУБ ,
ВСЕГО З АР лБ ОТ п Ап  ПЛАТА -  Р У Б ,

НАРЛлх:Нг>'£ FACAo^b.  -  РУБ ,
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ п ь к  ЕСТ РОИТ S / i « ,h *A  РАБОТ -  РУЬ ,  

НОРМАТИВНАЯ Т Р У д и й - К О С Г Ь  ~  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  Р У Б ,

СТОИМОСТЬ С н К Т Ь А Я И Ч г. С и И х ВАЬСТ -  Р У Б ,
МАТЕРИАЛЫ -  РУ Б,
ВСЕГО 3AFAB0ThA.-i  ПЛАТ л -  Р У Б .
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ -  Р У Б .

НАКЛАДНЫЕ РДСАОДп -  РУБ .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОь .ч л ОСТЬ в Н . Р .  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ З л ? л 5 и Т л AjI ПЛАТА Ь п . х' .  ~  Р У Б ,
ПЛАНОВЫЕ h АлОЛЛьНИл — Р У Б .

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ САН ТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ -  Р У Б .
НОРМАТИВНАЯ ' "рУДОа.ч.лОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
с м е т н а я  з а Р л Б с т н ч и  п л а т а  -  р у б .

ИТОГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ГР.> Л О В К О С Т Ь  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  -

СОСТАВИЛ

РУБ.
Ч Е Л . - Ч

РУБ.

ПРОВЕРИЛ

- 3 4 -
1220226

: 7 ; в : э : 1 2 ; И

261 — _ —

— — — 46
— 31 — —

22b- 26 2 43

- 1

4
2 — — —

2 — —

5 _ _

202
117

60
26

16
246

24

ц

29

-
1

41

261 — _ —
— — — 45
— 31 — —

Х ВС СТ КО Б а

БОЕВ

Ц С 0 3 £ -



35'-/ n $о/-з ■ /yg. уз Лльбек з.
ПгСгРлК.ЧНь-4. Комплекс AiC-ЗРС ( РЕАКЦИЯ 1.4)

НАИМЕКОЬАНИь СТРСИКК- ТИПОВОЙ ДРОьпТ

ОБЬЕКТ КОКЕ?

122022? 

ФОРМА 4

Л С ^ л ^ Ь Н л Я С К Е Т А /
НА ВОДОПРОВОД ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ОБОРОТКОЙ ВОДЫ. ПОДАВШИЙ

о с н о в а н и е ;

с о с т а в л е н а

НАИМЕНОВАНИЕ объекта- KACOCKAfi СТАНЦИЯ ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯПРОИЗВОДИТЬЛЬИОСТЬл 25Н-3/ЧАС
У 9 0 1 - 2 - 1 9 8 . 9 3 СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ.лг?. НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ
В ЦЕНАХ 1964 Г. ИОНГАЖ, О В О Р У Д О В А Н И С  § Ц С И Л Х  1  У У 1 г .  СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1 . 0 0 3  ТЫС,РУ Б .
1 0 5  Ч Е Л . - Ч  

0 , е ь 7  Т Ы С, РУ Б .

♦♦
•

н : с1й ф р  и н 
пл : позиции

.•НОРМАТИВА
»•
t

t•
•

НАИМЕНОВАНИЕ FASCT И ЗлТРАТ. *
ЕДИНИЦА йЗлЕРЕНИЯ :КОЛКЧЕСТЕС

*
••••

СТОИМ, ЕДИНИЦУ.РУЕ.1 ОБЯАЯ

ВСЕГО ! ЭКСПЛ. 1
• МДВИН !
* _____- •  ВСЕГО

основной : в т.ч. j
ЗАРПЛАТЫ : З А Р " " ‘ аТЫ •

СТОИМОСТЬ, РУБ. : ЗАТРАТЬ! ТРУДА РАБО- 
-------------------------------------- ; ЧИХ , ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА-

: экспл. : нятых о б с л у ж. машин 
основной ; машин --------------------------------------
ЗАРПЛАТЫ : ----------------- ; ОБСЛУЖИВАЮТ, МАШИНЫ

: в  Т.ч. ; -------------------------------------
: з а р п л а т ы  :на е д и н. : всего

1 : 2 :  з :  4 5 , 6 • ^ 6 :  9 :  10 : и

ВОДОПРОВОД ЬРСКЗоОДСТБЕККыи ОБОРОТНОЙ БОДЫ. 
ПОДАЯНИИ

1 2 3 0 1 - 1 6 6 1  
Д О П . 1 1 2

2 Ц 7 - 2 0 1 —1

3 Ц 1 2 - 8 0 2 - 3

4 С 1 5 9 —6 4 3

5 Ц 1 2 - 6 0 2 - 5

6 С 1 5 9 - 6 4 4

РАЗДЕЛ 1 .  ОБОРУДОВАНИЕ И ЫОЬТаХ

НАСОС К М - 6 5 - 5 0 - 1 6 0
ЫТ

■МОНТАЖ НАСОСА
ЕТ

•ЗАДВИЖКИ 4 i  ГУКНКЕ О.ТЯЬиЕБЫЕ 
hA УСЛивНОс. ДАвЛьНИь 
1 МПА|ДИаМНТР УСЛОВНОГО 
ПРОХ О ДА , мм; 50

и?
■ ЗАДВКУКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЫДВИЖНЫМ -*ПИЬдЕЛЕМ «ЛлКЦЕЬАя 
МАРКИ 3 * 4 бЬ Р ДлАКЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРСХиДк 501.Л

Е?
■ ЗАДВИЖКИ 4 у ГУ ИНЫЕ *ЛжН uEfcb’E 
НА У СЛОЕНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1 НПа ,ДИА) ЕТР У СЛОВНО! О
п р и х о д * . ж к : 6 0 - 1 0 0

LT•задвижка параллельная с 
гЫДйпХг.Ь>. е ПИЬДЕл ЕУ СЛАНЦЕВАЯ 
МАРКИ O0*«t>5P ДИАМЕТРОМ

2 , 0  В 3 3 9 , 7 7
____ _______ _

2 , 0 0 1 9 , 2 0
2 . 6 3

1 0 , 5 6 777*

1 , 0 0 2 , 0 8 2.06

1 , 7 1 2,31

1 , 0 0 1 3 , 7 0 -

1 , 0 0 7 , 5 2

3 , 3 6

0 , 3 2

3 . 2 4

1 . 0 0  ie,9G

6 6 0

3 6

2

14

6

19

*• -

21 5 2 6 , 0 0 5 2

2 1 , 5 4 3

2 - 3 , 0 0 3

ц

0 . 0 1 **

3 ;
6 . 0 0 6

- 0 . 0 5

J 6У  / 6  ? -о & „
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗРС (РЕДАКЦИЯ 1 , 4 )

1 : 2 3

7  Ц1 2 - 0 0 3 - 3

6  2 3 0 7 - 1 0 6 2 4

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 645КК
t-т

-К Л я ПлЬ Ь .  4УГУНРЫЕ С Е Р аТпЬ-ь 
П О ДЬ Е КК в Е, ОБ Р АТ Н ЫЕ  ПОВОРОТНЫЕ 
СДа п ЦЕЬЫЕ пА УСЛОВНСь  
ДАВЛЕНИЕ ДС 2 , 5МПА, Л>.Ai« .£TP
i с д с ь н о г с  п р о х о д а , м м : 60-62

Ы
-КЛАПАН О Ь Р А Т ) Ь ? .  1 9 Ч 2 1 В Р  

ДУ6 0 , РУ 16
ОТ

9 Ц 1 2 - 2 - 6  - T F )  ЬОНРОВС'ДЫ ИЗ CTAHbhUX ТРУБ 
С СЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ
и ;  у с л о ь а о ь  д а в л е н и е  н ь  б о л е е
с  , ЪMI: А | К О М  ИРУ ьЫЫЕ ИЗ I ОТОьЫХ 
УЗЛОБ, ДИАМЕТР й АРУИНЫП 5 7  КК

т
1 0  С 1 5 9 —3 3 1 7  +  1 —УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 

5 9 - 3 0 1 6  i СТАЬСЬКОИ НЕОБХОДИМЫХ
ДЕТАЛЕН bXUjLhfckX Б 
КОЬСТРХКЦИ*.  ТРУБОПРОВОДА,  СО 
СВАРКОЙ иА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ вОДТАМИ 
И СЕдРКСИ ИЗ БЕСЫОЬНЫХ 
ТРУ Б . С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
ЬСКМ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
57ИМ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ЗИМ 
Д 5 7 Х 2 . 0 М М

Т
И  Щ 2 - 2 - 7  -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ С Т А Лв Н ьХ  ТРУБ 

С СЛАНЦАМИ И С В А Р Н Ь. М И СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ Hr. БОЛЕЕ 
2 , 5КЛА.МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГСТОЬЫХ 
УЗЛОВ, ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 7 6 - 6 9  
ММ

1
1 2  С 1 5 9 —3 3 2 1 + С - У З ЛЫ  ТРУБОПРОВОДОВ С 

1 5 9 - 3 3 2 2  УСТАНОВКОЙ НЕОБХСДй МЫХ
ДЕТАЛЕН ЬХОЛ.чДпХ 3 
КОНСТРУКЦИИ Т Р У 5  С П Р О Ь о Д А , С О 
CBAFKOH НА ПОСТОЯННЫХ 
ИРОКЛАДКа Х, КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВлРлОг:  ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Т Р У Б . О Т а ЛЬ 2 J , д й А М Е Т Р С я  
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
65ММ,НАРУХНЫМ ДИАЧч ТгОм 
7 6 h M , ТОЛЛИиОИ СТЕНКИ 3 , 5 / 4  
Д76ХЗУМ

Т
1 3  С 1 5 9 —3 3 2 6 + С —У ЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 

1 5 9 - 3 3 2 7  УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ
ДЕТАЛЕЙ В а ОДЯДр.Х 3 
K O h C T P v A n H f  1'РУ Б О П р О в о ^ А ,  СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ

4 :

2 , 0 0

2,00

0 , 0 3

0 , 0 3

0 , 1 5

0 , 0 3

0 , 1 1

-36-

ь : б : 7 : в  : 9 : i e  : 11

з , 2 е 0 , 3 0 7 6 1 4 , 0 0 6

2 , 7 6 0 , 0 4 - 0 , 0 5 -

1 4 , 2 7 - 29 - - - -

1 2 5 , 0 0 3 , 7 5 4 3

**

2 0 0 , 0 0 6

1 1 4 , 0 0 1,1-У - 1 , 5 4 -

6 4 3 , 0 0 - 2 5 - - - -

У 7 . 6 0  1 4 , 5 0  1 5  1 2  2  1 3 4 , 0 0  2 0

7 9 , 1 0  7 , 7 4  1 9 , 9 6  2

6 0 5 , 0 0 16

5 5 2 , г а

14С С /6¥  — о / м  £ ¥
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программный комплекс азс- зрс с реакция  i . o

1 : 2 : з :  4

П Р О К Д А д Н л Л ,  К Р Е П Л Е Н И Е .  с Э Л Т а МИ 
Й С В а РКОИ ИЗ 5 Е С Е 0 о К&.Х 
Т РУ  Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИ н МЕ Т г О М 
У С Л О В Н О Г О  ПРиХиЛА 
6 3 SМ, Н А РУ Хй ЫН ДИ АМЕ Т Р  0.-. 
Ь Э ЬМ. Т и ЛЫИ КС Я С Т Е Н К И  3 » э О  
Дб У Х З Ч л

т
1 4 £ 1 6 - 6 1 3  - М А С Л Я Н А Я  О К Р А С Ы  БЕЛИЛАМИ С 

ДОБАВЛЕ Н г. Eii  К ОД Е Р А  СТАЛЬНЫХ 
Б А Л О К » Т Р У о  ДИАМЕТРОМ.  Б о Л ь Е  
6ЙКМ и Т . П ,  ЗА 2 РАЗА

100М2

0 .

И Т О Г О  ПРЯМЫЕ* З А Т Р А Т Ы ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б ,

в т о м  ч и с л е ;
Р У Б ,

СТОИМОСТЬ О Б О Р У Д О о А п Ии  -  
Т А Р А  И У П А К О В К А  -  
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАСХОДЫ -  
З А Г О Т О В . - С К Л А Д С К И ь  р а с х о д ы  -  
к о м п л е к т а ц и я  -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У ДО В А Н И Я  -

Р У Б .
Р У Б .
Р У Б ,
Р У Б .
Р У Б .
Р У Б ,

СТОИМОСТ Ь МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  
МАТЕРИАЛЫ -
В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т *  -  
СТОИМОСТЬ М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И И  -  

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  
НОР МА Т И ВН АЯ Т ^ У Д О Е М д ОС Т Ь Б h . P .  -
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р .  -
ПЛАНОВЫЕ ЬА К О К Л с К И Я  -

в с е г о , с т о и м о с т ь  м о н т а ж н ы х  р а б о т  -
Н ОР МА Т И ВН АЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  -

Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .

Ч Е Л . - Ч
Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .

Ч Е Л . - Ч
Р У Б .

СТОИМОСТ Ь О Ь ^ Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  
Ма т е р и а л ы  -
В С Е Г О  З А Р А Б О Т К А *  П Л А Т А  -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б С Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н К Х  Р А Б О Т  -  

Н ОРМАТИВНАЯ Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  —

Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .
Р У Б .

Ч Е Л . - Ч
Р У Б .

и т о г о  по р а з д е л у  i
ЬОРмАТИомлЯ i t!f ДиьЫ.КоСТЬ — 
СМЕТлАЯ'  З АРдБО Т Нл Я П ЛА Т А  -

Р У Б .
Ч Е Л . - Ч

Р У Б .

И Т О Г О  UrnMfcfc З л Т Р А Т Ь  -ПС с м е т е Р У Б .

в том ч и с л е :
Р У Б .

с т о и м о с т ь  ОБ ОР У ДО В А Н И Я  -  
т а р а  л  у п а к о в к а  -

Р У Ь .
"РУБ.

37

6 в : 9

1 2 2 0 2 2 7

10 : И

4 3 , 5 0  0 .0*5 3

2 1 , 415

3 6 , 8 0

9 2 3  4 6

6 6 0
2в
8
3

7 0 1

2 4 0
17

1 6 6
3 7

22
2 9 9

3
1

3

1 0 0 3

9 2 3

60

6

66

1

1

67

4 6

6

3

6

3

9 7

5

3

1 0 3

2

1 0 6

9 7

5

6 6 0
2



Т П  $ 0 1 - 2 -  № ■  9 3  J A 4 S o f i г
П*Р0Г?а* п Ни »1 КОМПЛЕКС АЯС-ЗРС (РЕДАКЦИЯ 1 . 4 )

1 : 3 а : ъ : 6

ТРАНСПОРТНЫЕ i-АСХОДЫ -  Р у Б .
г * . Г С 7 0 В . - С К Л А « С К И ь  РАСХОД*- -  РУБ,
КОМПЛЕКТАЦИЯ -  РУБ,
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ -  РУЬ.

с т о и м о с т ь  м о н т а ж н ы х  р а б о т  -  р у б .
КЯТьРиАлН -  РУБ ,
5 С Е Г 0  3 , . Р л оС?НАН ПЛАТА -  РУБ.
СТОИМОСТЬ МнТьРИАЛОо И КОНСТРУКЦИЙ -  РУБ.

НАКЛАДНЫЕ ? А С а ОДЫ -  РУЬ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В h . P .  -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА в п . Р .  -  РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  РУБ ,

ВСЕГО,  СТОИМОСТЬ мСпТАЗи.ЧЬХ РАБОТ -  РУ Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
СМЕТНАЯ ЗАРлБОТЯАН ПЛАТА -  РУБ ,

СТОИМОСТЬ ОБДЕСТ РОИТ ЕЛ ЬНЬчХ РАБОТ -  РУБ .
Ма т е р и а л ы  -  р у б .
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  РУБ ,
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬШЕСТРСИТЕЛЬНЫХ РАБОТ -  РУБ ,  

НОРМАТИВНАЯ T t y ДОЛЖНОСТЬ -  Ч Е Л . - Ч
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  -  РУБ .

ИТОГО ПО СМЕТЕ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПлАТА -

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

РУБ ,  
Ч Е Л . - Ч  

РУ 5 .

ХВОСТКОВА

БОЕВ

1 2 2 0 2 2 7

7 ! 6 : 9 : ie : и

в
6
3

7 0 1

240
17

166
37

22
2 9 9

50

б

56

3
1

3
1

1

1003

57

103

2

105

Ц С О /№ ~
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ПРОГРАНМ НЫ Я КОМПЛЕКС А В С -З Р С  (Р Е Д А К Ц И Я  1 . 4 ) 1220220

Н АИМ ЕНО ВАНИЕ С ТР О Н К И -  ТИПОВОЙ П Р О Е К Т ФОРМА 4

О Ь Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  / - ^

НА ВОДОПРОВОД ПРОИЗВОД СТВЕННЫЙ ОБОРОТНОЙ ВОДЫ» О БРАТНЫ Й

О С Н О ВАН И Е : У 9 0 1 - 2 - 1 9 8 . 9 3

Н АИМ ЕНО ВАНИЕ О Б Ь Е К Т А -  НАСОСНАЯ С ТАН ЦИ Я  О БО РОТН О ГО  ВОДОСНАБЖЕНИЯ

П РО И ЗВО Д И ТЕЛЬН О С ТЕЙ  25МЭ/ЧАС

с о с т а в л е н а  в ц е н а х  1 9 8 4  г .  м о н т л ж ,  О Б 'О р .у д о в л н я б  6  ц е н а х  Ш / г

С М ЕТН АЯ  СТОИМ ОСТЬ 

НО РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  

С М ЕТНАЯ  З А Р А Б О ТН А Я  П Л АТА

1 , 0 0 3  Т Ы С .Р У Б .

1 0 3  Ч Е Л .- Ч  

0 , 0 5 7  Т Ы С .Р У Б ,

I  1 

t  :

S ШИФР И N | 

: п о з и ц и и  j 

1 н о р м а т и в а : 

1 I 

1 :

••
1
•
•К 0Л И ЧЕ С 1
•

{С ТО И М , Е Д И Н И Ц Ы ,Р УБ

К

ПП

Н АИМ ЕНО ВАНИЕ Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  

ЕДИНИЦА ИЗМ ЕРЕН И Я

1 ВСЕГО

г в о :

1 э к с п л .

! МАМИН

•
•
•
•
9

(ОСНОВНОЙ

(З А Р П Л А Т Ы

:в  т . ч .  

{З А Р П Л А Т Ы

1 : г  } 3 : 4 : 5 : 6

ОБЫАЯ С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б . :З А Т Р А Т Ы  Т Р У Д А  РА Б О -

i
I

• ВСЕГО  
1
1•

•

•ОСНОВНОЙ

{З А Р П Л А ТЫ

1
1

S экспл, 
: м а м и н

■ {ЧИ Х , Ч Б Л .- Ч  НЕ ЗА­

Н Я Т Ы Х  О Б С Л У д ,  МАШИН

1---- --- ---- ----
•{О Б С Л УЖ И В А Й Ц , МАМИНЫ

{НА ЕД И Н , : ВС ЕГО

! в  т . ч ,  

{З А Р П Л А Т Ы

1 Т 1 8 { 9 : 1 0  ( и

ВОДОПРОВОД ПРОИЗВОД СТВЕННЫ Й ОБОРОТНОЙ ВОДЫ, 

О БРАТНЫ Й

1 2 3 0 1 - 1 8 6 1  

Д О П .1 1 2

2  Ц Т —2 8 1 - 1

3  Ш 2 - 8 0 2 - 3

4  С 1 5 9 - 8 4 3

5  Ц 1 2 - 8 0 2 - 5

6 С 15 9 - 8 4 4

РА ЗД Е Л  1 .  О БО РУД О ВАН И Е И МОНТАЖ

-НАСОС К М - 6 5 - 5 0 - 1 6 0

ИТ

-МОНТАЖ НАСОСА

И Т

•ЗАДВИЖКИ 4 У Г У Н Н Ы Е  Ф ЛАНЦЕВЫ Е 

НА УС Л О В Н О Е Д АВЛ ЕН И Е 

1М Л А ,Д И А М Е Т Р  УС Л О В Н О ГО  

П Р О Х О Д А ,К М :5 0

В Т

•ЗАДВИЖКА П АР А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 

ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ Ф ЛАНЦЕВАЯ 

М АРКИ  3 0 4 6 Б Р  Д ИАМЕТРОМ 

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 5 0 К М

И Т

-ЗАДВИЖКИ 4 У Г У Н Н Ы Е  ФЛАНЦЕВЫ Е 

НА УС Л О В Н О Е Д АВЛ ЕН И Е 

1М П А ,Д И А М Е Т Р  УС ЛО ВН О ГО  

П Р О Х О Д А ,M M J 8 0 - 1 0 0

И Т

-ЗАДВИЖКА П АР АЛ Л Е Л ЬН АЯ  С 

ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ Ф ЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ  3 0 4 6 Б Р  Д И АМ ЕТРОМ

2 , 0 0 3 3 9 , 7 7 6 6 0 -

-  ~

2 , 0 0 1 9 , 2 0

1 0 , 5 8

2 , 6 3  

1 . 1 9

3 8 21

1 , 0 0 2 , 0 8 0 , 0 6 2 2

1 * 7 1 0 , 0 1

1 , 0 0 1 3 , 7 0 - 1 4 -

1 , 0 0 7 , 5 2 0 , 3 2 8 3

3 , 3 8 0 , 0 4

1 , 0 0 1 8 , 9 0 - 1 9 -

0 , 0 5

52

3

3

6

г/о.



Т П  9 0 1 -  & -  / 9 8 .  $ 5  J A b f o M  &
ПРОГ.РАМУ.НЬ̂  ™£Z2iIZC 15C-3PC ( РЕНАКИ̂ Я 1 .4 )

1 2 3

7  Ц 1 2 - 6 0 3 - 3

6 2 3 0 7 - 1 0 6 2 4

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 80М М

шт
•КЛАПАНЫ  4 У Г У Н Н Ы Е  О БР АТН Ы Е  

П О Д Ь Е М Н Ы Е ,О Б Р А ТН Ы Е  ПОВОРОТНЫЕ 

Ф ЛАНЦЕВЫ Е НА УС Л О В Н О Е 

Д АВЛ ЕН И Е ДО 2 , 5Н П А ,Д И А М Е Т Р  

УС Л О В Н О ГО  П Р О Х О Д А ,М М 5 6 5 - 6 0

ШТ

•КЛАПАН О БРАТН Ы Й  1 9 4 2 1 БР 

Д У 6 0 ; Р У 1 6

а т

2,00

2,00

9  Ш 2 - 2 - 6  -ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТАЛ ЬН Ы Х  Т Р У Б  0 , 0 3

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС Л О В Н О Е  Д АВ Л ЕН И Е  НЕ БО ЛЕЕ 

2 , В М П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 5 7  ММ

Т

1 0  С 1 5 9 —3 3 1 7 + 1 —У З Л Ы  ТРУБО П РО В О Д О В  С 0 , 0 3

5 9 - 3 3 1 6  УС ТА Н О В К О Й  НЕОБХОДИМЫХ

д е т а л е й  вх одя а их  в
КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКО Й  НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БО ЛТАМ И  

К СВАРКО Й  ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д И АМ ЕТРОМ  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 

50М М ,Н АРУЖ Н Ы М  ДИАМ ЕТРОМ  

57М М ,ТО Л И Н Н О Н  С ТЕН КИ  ЗММ 

Д 5 7 Х 2 .6 М К

т
11 Ш 2 - 2 - 7  - ТР УБ О П Р О В О Д Ы  ИЗ С ТА Л Ь Н Ы Х  Т Р У Б  0 , 1 5

С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 

НА УС Л О В Н О Е  Д АВ Л ЕН И Е  НЕ БО ЛЕЕ 

2 , 5М П А ,М О Н ТИ Р УЕ М Ы Е  ИЗ ГО ТО ВЫ Х 

У З Л О В ,Д И А М Е Т Р  НАРУЖ НЫЙ 7 6 - 6 9  

ММ

т
1 2  С 1 5 9 - 3 3 2 1 + С - У З Л Ы  ТРУБО П Р О В О Д О В  С 0 , 0 3

1 5 9 - 3 3 2 2  УС ТА Н О В К О Й  НЕОБХОДИМЫХ

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКО Й НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И С ВАРКО Й  ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д ИАМ ЕТРОМ  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 

65М М ,Н А Р УЖ Н Ы М  Д И АМ ЕТРОМ  

7 6 К М .Т 0 Л К И Н 0 Й  С ТЕН КИ  3 ,5 М М  

Д 7 6 Х З К М

т
1 3  С 1 5 9 - 3 3 2 6 + С—У З Л Ы  ТРУБО П Р О В О Д О В  С 0 , 1 1

1 5 9 - 3 3 2 7  УС ТА Н О В К О Й  НЕОБХОДИМЫХ

Д Е ТА Л Е Й  ВХОДЯЩ ИХ В 

КО Н С ТРУКЦИ Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКО Й  НА ПОСТОЯННЫХ

1 2 2 0 2 2 6

5 S 6  J 7  1 6  : 9 J 1 0  1 11

3 , 2 6

2 ,76

0 , 3 0

0 ,0*
1 4 ,00

0 , 0 5

1 4 , 2 7 2 9

1 2 5 , 0 0

1 1 4 , 0 0

3 , 7 5

1 ,1 9

200,00

1 , 5 4

6 4 3 , 0 0 2 5

9 7 , 6 0 1 4 , 5 0 1 5 1 2 2 1 3 4 , 0 0 2 0

7 9 , 1 0 7 , 7 4 1 9 , 9 6 2

6 0 5 , 0 0 - 1 6 - - •• -

5 5 2 , 0 0 61

//СО V /
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -З Р С  (Р Е Д А К Ц И Я  1 . 4 }

1 s г  : з i < : 5 :  6

ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ
и с в а р к о й  и з  б е с ы о з н ь х

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , Д И АМ ЕТРОМ

у с л о в н о г о  п р о х о д а

B 0 M H ,НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРОМ  

6 9 И Н ,Т О Л К И Н О Я  С ТЕН КИ  3 ,5 М М  

Д 87 Х З М М

т
1 4  Б 1 5 - 6 1 3  -М АС Л Я Н АЯ  О К Р А С К А  БЕЛИЛАМ И С 0 , 0 6  4 3 , 5 0  0 ,

Д О БАВ ЛЕН И ЕМ  КО Д ЕРА С ТАЛ ЬН Ы Х  ----------------- ------

Б А Л О К ,Т Р У Б  Д И АМ ЕТРОМ  БО ЛЕЕ 2 1 , 4 0

5 0 И Н  И Т . П .  ЗА  2 Р А ЗА

1 0 0 М 2

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б .

Р У Б ,

В ТОМ  ЧИ С ЛЕ»

С ТО Й КО С ТЬ  О БО РУД О ВАН И Я -  Р У Б ,

Т А Р А  И УП А К О В К А  -  Р У Б ,

ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  РАСХОД Ы -  Р У Б .

З А Г О Т О В .- С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ -  Р У Б ,

КО М П ЛЕКТАЦИ Я -  Р У Б .

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  О БО РУД О ВАН И Я -  Р У Б ,

СТО И М ОС ТЬ МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б .

Н А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б ,

ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

СТО ИМ ОСТЬ М АТЕР И АЛ О В  И К О Н С ТР УК Ц И И  -  Р У Б .

НАКЛАД НЫ Е РАСХОД Ы -  Р У Б ,

Н О РМ АТИ ВН АЯ  Т Р УД О Е М К О С ТЬ  В Н . Р .  -  Ч Е Л .- Ч

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  В Н , Р ,  -  Р У Б ,

ПЛАНОВЫЕ НАКО ПЛЕНИЯ -  Р У Б ,

В С Е Г О ,С Т О И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,

Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  -  Ч Е Л ,- Ч

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

СТО ИМ ОСТЬ О БЩ ЕС ТРО И ТЕ ЛЬН Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,

М АТЕ Р И А Л Ы  -  Р У Б .

ВС ЕГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  О Б И Б С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,  

Н О РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  -  Ч Е Л .- Ч

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б ,  

НО РМ АТИ ВН АЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  -  Ч Е Л .- Ч  

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л АТА  -  Р У Б ,

И ТО ГО  ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО С М ЕТЕ  Р У Б ,

Р У Б .

В ТОМ ЧИСЛЕ»

СТО ИМ ОСТЬ О БО РУД О ВАН И Я -  Р У Б ,

т а р а  и  у п а к о в к а  -  р у б .

1220226

7  } 6  : 9 | 1 0  { 11

3  1 -  3 8 , 8 0  2

923 46 8 97
w —

3 5

680
2 •— — —
б — — »
8 — - —
3 mm

701 - - -

240 _ _
17 — — —

«• 50 ••
166 — — —

37 — — —
— •• — 3

6 —
22 «• — mm

299 — •* ш.

— — mm 103
— 56 — —

3
1 — — —

mm 1 — -
3 — •»

— — — 2
— 1 - —

1003 - _
— — — 105
• 57 -

923 46 6 97

3 5

660
2 — — —
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А В С -З Р С  (Р Е Д А К Ц И Й  1 , 4 )

1 : г < .• 5 : б

ТР А Н С П О Р ТН Ы Е  РАСХОДЫ -  Р У Б ,

З А Г 0 Т 0 В . —С КЛАД С КИ Е РАСХОДЫ -  Р У Б ,

КО М П ЛЕКТАЦИ Я -  Р У Б ,

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  ОБОРУД ОВАНИЯ -  Р У Б ,

СТО ИМ ОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,

М А ТЕ Р И А Л Ы  -  Р У Б ,

ВС ЕГО  З А Р А Б О ТН А Я  П Л АТА  -  Р У Б ,

СТО ИМ ОСТЬ М АТЕР И АЛ О В  И К О Н С ТРУК Ц И И  -  Р У Б ,

НАКЛАД НЫ Е РАСХОДЫ -  Р У Б ,

НО РМ АТИВНАЯ  ТР УД О Е М К О С ТЬ  В Н . Р .  -  Ч Е Л .- Ч

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  В Н . Р ,  -  Р У Б ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  Р У Б .

В С Е ГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  -  Р У Б ,

Н О РМ АТИ ВН АЯ  Т Р УД О Е М К О С ТЬ  -  Ч Е Л .- Ч

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

СТОИМ ОСТЬ О Б И Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,

М А ТЕР И АЛ Ы  -  Р У Б ,

ВС Е ГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л АТА  -  Р У Б ,

В С Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  О Б И Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,  

НО РМ АТИ ВН АЯ  Т Р УД О Е М К О С ТЬ  -  Ч Е Л .- Ч

СМ ЕТНАЯ З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  -  Р У Б ,

И ТО ГО  ПО С М ЕТЕ  

НО РМ АТИВНАЯ  Т Р УД О Е М К О С ТЬ  -  

СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О ТН А Я  П Л А ТА  -

СОС ТАВИ Л

ПРО ВЕРИЛ

Р У Б .

Ч Е Л .- Ч

Р У Б .

ХВ О С ТК О В А

БОЕВ

1 2 2 0 2 2 0

7 !

6
6
3

701

2 4 0

17

166
37

22
299

3
1

3

)

10

I
6

56

1

1

1003

57

10 1 11

3

1 0 3

2

105

# 3у  в о



т п  90 f -  Z  -  № .  9 5  J m So k  A ,
ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС л В О - З Р С  { РЕДАКЦИЯ 1 . 4 )

- 4 3 -

1 2 2 2 2 2 9

Н А И М Е Н О В А Н И Е  С Т Р О Й К И -  Т И П О В О Й  П Р О Е К Т ФОРМА 4

ОСНОВАНИЕ; ^ 9с* 1—2 —1 i ; 8 . 9 3

О Б Ь Е К Т  Н О М ЕР

Л О л л Я Ь Н А Я  C M E T a J ' S *

К А  К А К Л Д И З А Ц И Е  П Р О И г З С Л С 7 В Е К И ; , ,5 Н А Я С Р К У 1

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ь Е К Т А -  Н А С О С Н А Я  С Т А Н Ц И Я  О Б О Р О Т Н О Г О  В О Д О С Н А Б Ж ЕН И Я
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь » )  2 5 « 3 / Ч А С

С М Е Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь

№ .  О / Г О П Ч Д в й А Н н е  8 а е н л *  r t Q l r  С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

0 , 1 6 0  Т Ь С . Р У Б .
2 2  Ч Е Л . - Ч  

2 , 0 1 4  Т Ы С , Р У Б .

•

•

N {МИ<?Р И N

п п  ; п о з и ц и и
•Н О Р М А Т И В А
•

•
•

Н А И М Е Н О В А Н И Е  Р А Б О Т  И З А Т Р А Т ,  

ЕД И Н И ЦА И З М Б г ЕНИН К О Л И Ч Е С Т В О

С Т О И М , Е Д И Н И Ц Ы ,Р У Б * {

В С Е Г О  { Э К С П Л , { 

! МАШИН •

о с н о в н о й  ; в  т . ч ,
З А Р П Л А Т Ы  { З А Р П Л А Т Ы  •

1 : 2 3 4  ! 5 { 6  Т

ОБЩАЯ С Т О И М О С Т Ь , Р У Б . {ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБО­
Ч И Х ,  ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА-

1 : экспл. :кятых о б с л ух . машин

t о с н о в н о й  : машин ; ------------------------------------
ВСЕГО JЗАРПЛАТЫ :--------- • ОБСЛУЖИВАЙ. МАШИНЫ

J * Ь Т t Ч f « __ __ ■ г_
1 {ЗАРПЛАТЫ {НА ЕДИН, ! ВСЕГО

1 0 11

К А Н А Л И З А Ц И Я  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н А Я  Н А П О Р Н А Я

1 2 3 И 1 - 9 0 2 7  - Э Л Е К Т Р О Н А С О С  Г Н О М и - Ю Т
ШТ

Р А З Д Е Л  1 .  О Б О Р У Д О В А Н И Е  И М О Н Т А Х

1 .00  "loeTSS* 10В

2  Ц 7 - 2 В 1 —6  -М О и Т А Ж  Н А С О С а

ШТ

3 Ц12 -2 -6 -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНьХ ТРУБ 
С ФЛнНЦйКИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНЬЕ Нс. БОЛЕЕ 
2 » эКПА,МОНТИРУЕМЫЕ Ис ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ.ДИа К ь ТР НАРУЖНАЯ 5 7  ММ

Т
. г ш о - з и 7 + с - У З л ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 

i i o - ^ М в  УСТАНОВКОЙ НьОоХСДИМЬХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КС-КСТРУРЦИа. T P i  БОПРОЬОДА • СО 
СВАРКОЙ п А ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКААННАХ. КРЕПЛЕНИЕ* БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Т Р ^ Б . С Т аДЬ 2 к?• ДИАМЕТРОМ 
УСЛСЬ.ЮГО ПРОХОДА 
5 / Г . К,  НАРУЖНЫМ ДКАУЕТ1 Oh 
57ММ,ТОЛДНвОЬ ОТЕККИ ЗММ 
Д 5 7 Х 2 . о : ч .

Т

1,00

0,02

0,02

1 4 , 7 0

9 , 6 7

1 2 5 , 2 2

1 1 4 . 0 2

6 4 3 . 0 2

0 , 9 0 15 10

17

1 5 , 4 7

0 , 5 9

200 ,0 2

1 . 5 4

15

Ц е о ^
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ПРО ГРАМ М Н Ы Й  КО М П Л ЕКС  А В С - З Р С  (Р Е Д А К Ц И Й  1 , 4 )

4 : ь : 6

5 Е 1 5 - с 1 3 М А С Л Я Н А Я  О К Р А С К А  Б Е Л И Л лМ И  О 

Д О Б А В Л Е Н И Е М  К С Я Е Р а  С Т А Л Ь Н Ы Х  

Б А Л О К ,Т Р У Б  Д кАН .ЕТРО М  Б О Л Е Е  

50М.М И Т . ! ; ,  ЗА  2 Р л З а

1Э0М2

0 , 0 3  4 3 , 5 0

21 , 4 0

0 .0 3

И Т О Г О  П РЯМ Ы Е З а Г г а Т Ь  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б ,

Р У Б ,

й ТО М  Ч И С Л Е ;

С ТО И М О С ТЬ  0 Б 0 Р У Д 0 2 А Г .И 4  -  Р У Б .

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х С 2 Ы  -  Р У Б .

Э .ч Г О Т О З .- С К Л А Д С К И Е  РА С ХО Д Ы  -  Р У Б ,

К О М П Л Е К ТА Ц И Я  -  Р У Б ,

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р УД О В А Н И Я  -  Р У Б ,

С ТО И М О С ТЬ  М О Н Т А д Н К Х  Р А Б о Т  -  Р У Б ,

М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б .

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б ,

С ТО И М О С ТЬ  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И И  -  Р У Б ,

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  -  р у б ,

н о р м а т и в н а я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  в И . р .  -  Ч Е Л .- Ч

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в  ь . р .  -  р у б ,

П Л АН О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  -  Р У Б ,

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А *К Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б .

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Ё М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч

С М Е ТН А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б .

С ТО И М О С ТЬ  С Б Ы Е С Т Р о И Т Е Л Ь Н Ы Х  РАБО'1 -  Р У Б .

М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б .

В С Е ГО  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Б .

В С Е Г О ,С Т О И М и С Т Ь  О Ь Д Е О Т Р и И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б .  

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч

с м е т н а я  з а р а б о т к а л  п л л т л  -  р у б .

И Т О ГО  ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б .  

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  -  Ч Е Л . - Ч  

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  -  р у б .

И ТО ГО  ПРЯ М Ы Е З А Т Р А Т Ы  ПО С М Е Т Е  Р У Ь .

Р У Б .

В ТО М  Ч И С Л Е :

С Т О И М О С ТЬ  О Б О Р УД О В А Н И Я  -  Р У Ь .

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РА С ХО Д Ы  -  Р У Б .

З Л Г и Т О Б .- С К Л А Д С К И Е  РА С ХО Д Ы  -  Р У Б .

К О М П Л Е К ТА Ц И Я  -  Р У Б .

В С Е Г О ,С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р УД О В А Н И Я  -  Г У Б .

С Т О И М О С ТЬ  К С К Т А Я К Ь Х  Р А Б О Т  -  Р У Б .

М А Т Е Р И А Л Ы  -  Р У Б .

В С Е Г О  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -  Р У Ь .

С Т О И М О С ТЬ  М А Т Е Р И А Л О В  И К О Н С Т Р У К Ц И И  -  Р У Б .

Н А К Л А Д Н Ы Е  РА С ХО Д Ы  -  Р У Б .
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1 2 2 1 2 3 4  

♦ОРИА 4

О Б Ь Е К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С П Е Т А  4~6 

НА КЛ АП А Н  П О П Л А В К О В Ы Й ,С ТО Й К Л  

Н АИ М ЕН О ВАН И Е О Б Ь Е К Т А -

О С Н О ВАН И Е :

С О С ТАВ Л ЕН А  В Ц ЕН АХ  1 9 6 4  Г .

НАСОСНАЯ С ТАНЦИЯ О БОРОТНОГО  
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!Н Я Т Ы Х  0 5 С Л У Х ,  МАШИН
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М А ТЕ Р И А Л Ы  -  Р У Б .

В С Е Г О ,С ТО И М О С ТЬ  О БИ Е С ТР О И ТЕ Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  -  Р У Б ,
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СМ ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  -  Р У Б .
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- 4 3 -

ОБЬЕКТ НОМЕР

ОСНОВАНИЕ: Ж - 2 - 1 3 0 . 9 3 - г

СОСТАВИЛА а  ЦЕНАХ 190-*  Г .

N : Ш1 ф?  И Г. : НАИЧЕпОолДЧй РАБОТ И ЗАТРАТ,
пп : позиции : единица ao.ispsh-is

: норматива;

Л О Ь. А л Ь К А я С И Т А  / ~ 7  

НА ПРИОБРЕТАВ НЕ И МОНТА* ЭЛЕКТРОПРИВОДА

КА*-- ;еКОЗчНЧь ОЬЬЕКТа-  НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 2 Б Л З / Ч

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ УС А О В Н С- Ч й С ТА Я 
ПРОДУКЦИЯ
НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

2 0 2 6 1 9 6  

ФОРМА 4

2 * 1 1 5  Т К С . Р У З ,

3 , 1 6 0  Т Ы С , РУ Б .
1 7 2  Ч Е Л . - Ч  

3 , 1 1 1  Т Ы С. РУ Б.

КОЛИЧЕСТВО

СТОИМ. ЕДИНИЦЫ, РУВ.

ВСЕГО ; эиопл. 
: машин

о с н о в н о й  : в  т . ч ,
ЗАРПЛАТЫ : ЗАРПЛАТЫ

: ОБШ АЯ С Т О И Л О С Т Ь .Р У Б .  ( З А Т Р А Т Ь  Т Р У Д А  Р А Б О -
• - ____ «tlUV- ИС!» И  Ut г* А

: в с е г о
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РАЗДЕЛ 1 .  ОБОРУДОВАНИЕ
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1 5 - 0 4 —4 7 
П 1 ь - Д 3 3

-ПОСТ УПРАВЛЕНИЯ 
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1 , 0 0 6 , 4 3 - а - - - -
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•2Т

5 , 0 0 1 , 3 2 - 7 - - - -

- - - - -
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1 5 - 2 4  Д35 
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-ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ К Е - 2 1 1
I T

1- 3 ,0 0 1 , 1 7 - 12 - - - -

- - - - -
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Я/-7-К

-ТНлФ УЯРа ВЛЕИИД Ш
AT
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— - - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПС РАЗА ЕДУ 1 РУБ. 1 5 6 0 - - -
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РУБ. - -

с т о и м о с т ь ОБОРУдОЬАКИл - РУБ, 1 5 6 0 _
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УПРАЗЛьНИЯ ККОП0 4 НU И 
УСТАНАЙЛИЗп£МКй НА 
КОНСТРУКЦИИ НА ПОДУ с 
К О Л И Ч Е С Т В  ЭЛ«йЛЕлТЭЬ ДО 3

1 ,0 0 2 ,9 7 0 ,0Э

1 ,1 5 0 ,01

7 Ц6 -529-2 -КНОПКА УПРАВЛЕНИЯ ИЛИ ПОСТ 
УПБАИЛЕпИ.Ч КНОП04 НьН 
УСТАНАаЛИ5АЬ/.Ь:К НА 
K0HQГРУКЦИИ НА ПОЛУ с 
КОЛ И ЧЕС Г ПО'. ЭЛЕМЕНТОВ ДО 6

&т
1-i iKA* УПРпДЛЕнИЛ fc

iiT

2,  ОС 3 ,3 9 0 ,0 4

6 ЦКаЛЬКУЛ«ЦИ
Я/-7-Н

1 ,00

1 ,3 5

52 ,3 0

0 ,01

51 ,00 -

9 ЦЗ-ан-1 -АППАРАТ , ч'оЛКЧЕУТЕО 
ПОЛКЛнЧчЕмйХ НоНООЗ ДО 2

лТ

1 ,00 0 , 3 6 0 ,01

0 , 3 3 -

10 Ц6-6о4~1б —КОРОНКА пЛЕЛл На Л, КОД-оО 
ЗА.4.ИМОБ ДО 2 3

iLT

2 , Ой 5 ,7 3 0 , 0 6

2 ,4 3 0 ,01

11 Ц в - 4 1 6 - э - Т Р У 6 А ПОЛИу ТИЛЕНОБАЯ 6 ЛОЛУ 
ПОД ЗАЛ и и На БЕТОКС.Ч 
В На ТР ДлД Ил ДИАлЕТР Я 0 32ri i ‘I

100:1
—йБОДы ГИБКИЕ НАРУЖНЫЕ ДИАМЕТР

V V Т4 м *t ТТ' t Р 1Г - А л г», 1 / д /

0 ,1 5 6 , 4 4 0,1^

12 Ц6 -40о- 4 5 ,0 2

6 ,2 6

1 ,16

0 ,0 5

* * С* J П * л Ji О Г ы 1'ЛРН м J  -4 О. i
iup 0 ,3 7 -

13 це - 1 4 6 - i —КАБЕЛЬ ДО ЗЬг.Ь.ЛО О 
КРЕПЛЕНИЕ1 ПАКЛАДНЫлИ 
СКОБА'!И,; А ОС - 1А ДО; С КГ

1 0 0 |‘ч
-КАБЕЛЬ До i b Y . - j  г: ПРОЛ 0...£пНг!Х ' 

ТРа БАЛ I ЬЛ J . 4 X  И дОРОЬАл, МчССА 
14 ДЭ:1КГ

1 ')1СМ
-ЗАДЕЛКА КЛЬЕДл С БУХАКпОИ ИЛИ 

РЕЗИЬОЬОг
И30Л.1 ДИ£*.| К/ .Ы’Д лЕНлЕЛ, лЗ ,дО;  1

2 ,3 3 4 6 ,0 2 12 ,70

14 Цв- 149-1 2 , 2  *

16 ,2*

10 ,00

4 , 0 4

0 ,2 7

15 ае - 1 5 Д - ь 10 ,40

6 ,2 4

3 ,5 5

0 , 1 0

1 ,26 -
C«£4Su.i.*: до 16:v.2

uT

2026196

7 ; 6 S J i s  : И

17
*1

- - -
Э

4 6 _ _
19

д
- - -

1 6 7 7 - - -

1 6 7 7 - - -

3 1 - 2 , 0 0 2

- 0 , 0 1 -

7 3 - 2 , 0 0 4

- 0 , 0 1 -

9 2 51 - 6 1 , 6 0 6 2

1 1 , 0 0 1

11 5

**

3 , 6 9 в

- 0 , 0 1 -

1 1 - 1 1 , 0 0 2

- 0 , 0 6 -

6 2 - 1 , 0 0 5

16 6 4 31 , 0 0 10

1 5 , 2 1 2

2 1 - 1 1 , 0 0 2

- 0 , 1 3 -

3 5 И - 2 , 0 0 2 0

«»

s o



777 901- 2 - 198.93 J m &OM 9
Г.РОГР'Al'uvribК КОяПЛьХО А гС -ЗРС  (РЕДАКЦИЯ 1 . 4 ) 3026196

i  : z : 3 : 4 : 6 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : 11

и i i e ~ i 5 3 - i 3 -ЗАДЕДЧА ДЛЯ hOhTFOJibnOrc 
КАЬдДч.^лг -КИЕ , Н-!2,ДО:2,5 С 
КСЛп Чье  ;Vv J . t i j i  7

■ аТ
-ЗАД2.Ч.ЧА ДЛЯ Р ОлТРОЛЬяСГО 

К А Ь Ел а  $ 0 л ■ • I". ч 11 » г • с i л с-! 2 • о о 
КОЛИЧЯоТ-и ;.*:Д 14

г РП

4 ,0 0 0 ,4 9 - 2 1 ~ 1,00 4

17 Ц6-153 -14 4 ,0 0

2 ,2 2

2 ,61 3 2

*•

1 ,00 4

2 ,4 0 - - - -

16 Ц6 -153-15 —ЗАДаДКл ^Лл ftCxiVPOJiЬпОГО 
ХАБаДН , С c,«tc..ih , i r2  * ДО; Я | 3 о 
KO/;H4:-T?v;" 7..-,Л 19

f «Л 0 | VLI 1 ,0 2 - 6 3 - 1 ,00 6

2 ,5 2 - - - -

19 u p ~ i -k - i
*- 1

—uPr.CC i 'POou iGP I* 2 ,20 5 ,6 9 - 1 1 - 6 ,0 0 2

ь н ' г г 5 ,1 5 - - - -

taCM U C - 4 o l - i 9 -ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И 
ПОД ГО'» 03. 'А л 0/1.\Ч S Пил 
На ЛАДеУ ..АКп Но; СО 1Ц И Т' С о Ы Г*1.1 
ПОДЛИННИКАМИ,ДОСТУПАлДли Б
СОБРАННО.' ЬИДй.С 
коРОТхизА: ’.ДйУтк1 
р о ? о? о ..,;..л Со а »а О : 2 , 1 1

.-7
-ПРИСОПД^ХДИИН К СЕТИ И 

ПОДГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД
НАЛАД c J  :•• л д инь: 00 . £ И1 0dыми
ПОДШх'.ПглКг.л-.А, ПОСТУПАИяКИ 3 
СОБРАННО.', о ИДЕ, С 
к о р о т х о з ; -.лд ут ь .;-;
РОТОРО. 1, ,.АССА . ДО : 0 ,2 5Т

ш?
-КОНСТРУКЦИИ ;■ ЕТАЛЛИ4ЬСг.ИЕ 

КАБЕЛ&НКЕ,,\0пС7РУ ХПЙЯ СЗлРКАД
Г

3 ,0 0 1 ,36 0 ,0 4 4 3 - 1 ,00 3

21 U 6 - 4 o l - 2 d £ ,0 0

0 ,9 4

2 ,3 4 2 ,0 4 4 3 2 ,0 0 4

22 Ц 6 - 147-3 0 , 0 2

1 ,44

377 ,2 2 4 , 1 2 6 1 41 ,0 0 1

24 ,9 2 1 ,02 - 1 ,3 2 -

23 Ц6 -9 1 -4 -КОНСТРУКЦИИ лЕТАЛлйЧЕСКИЕ ПОД 
ОБОРУДОВАЛ *1 в.

Г

0 ,2 5 377 ,00 4 ,7 2 19 2 - 61 ,0 0 3

33 ,32 1,41 - 1 ,6 2 -

24 110-472-11 -П ЕРе : • ычпа  3 3 ЕЛЛйJZАД
т р &с о я л Я д и а м е т р о м  до 9 , 2д.:

101Т

2 ,6 0 2 , 'Ю 0 ,2 0 2 1 - 3 , 00 2

1 ,50 2 ,01 - 0 ,01 -

ЛТСГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 223 96 4 165

з том» ч и с л е :
РУ о. 1 2

СТОИМОСТЬ MOHTAXrtbiX РАБОТ -  
МАТЕРИАЛЫ -
б с е г о  з а р а б о т н а я  п л а т а  -  

н а к л а д н ы е  р а с х о д а  -
Ь’ АКдАДНЫь НУЧП -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ Б H.t*. -

РУБ. 
РУБ. 
РУБ. 
РУБ. 
РУЬ. 

ЧЕЛ,—Ч

223
61

62
99

32

-

5

y e o / 6 / - e . f -  S /



Т П  $ 0 1 - 2 -  № ■  М  J -A b O O M 2
- S i -

ПРОрРлгЬ <H л>1 иО.-»1:Л EhU ( Г ЕЛА НКлл 2026199

1 2 : з ; ц : б !1 6 ; 7 : е : 9 : 10 : и

СМЕТНАЯ З а Р лБ.: Г г. Ай г.л л т а  ъ  а .  г .  - РУЬ. - 12 _ _

ПЛАКОпЬЕ НАлОПЛа' .нЯ - I V  D . 26 - - —
ЬЛДНС^Ь.й h i  ЧП - P i  £>. - 43 - -

ЧОЕГО,СТОИМОСТЬ ЮКТАЧКг.л РАбСТ - F i  Б, 331 - - -
НиРмАТиБ ,уСл еЗии-ЧПОТ лЛ  ПРОДУКЦИЙ - РУЬ . - 160 - —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . -Ч - - - 172

3 A t ;i Ь \j * а1АЛ A "" ГУ Ь . •** 111 — —

ИТОГО iiC РлЗдаЛР 2 РУЬ. 331 — - -

H 0 г  МАТ И В , у С Л 0 о ri J -  Ч К СТ А А ПР ОЕК ЦИЯ  - РУБ. - 160 - -
л 0 г  л  к  Т и Ь И А Я Т РУД 0 3 У. К 0 0 7 Ь — Ч Е Л . -Ч - - - 172
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЕ . - 111 - -

2 5 2405-11044 
Д.2 Н1 45 
ТЬБ

РАЗДЕЛ 3. МАТЕРИАЛЫ» 

-КОРОБКА КЛЕММНАЯ У615
tT

НЕ УЧТЕННЫЕ В ЦЕНЕ МОНТАЖА 
========================

2,00 12,12

- -

2 6 16Г2-51121 
U1 45 Т56

24*5-1014 
Ul 45 

Tlwtt

-3S0HCK ГЮ|. кого БОЯ 
ПОСТОЯННОГО ТОНА =МЗ-2 
ТУ 25-05-1345-7ь

ЕТ
-ГИБКИИ ЬсОД=Ы2б43гЗ 
ТУЗб-lb34-61

&Т

1,00 5,64 -

2 7 5,32 2,12

- -

26 2405-1717 
IU 45 

ТУБ

-ПРОФг.ЛЬ С-0БРАЗНЫл=М21/1У2 
ТУ36-1454-32

■J1T

1С,0С 0,19 -

- -

29 2405-1721
Ul 46 

Т7Б

—ПРОФИЛЬ 52Т0ЬлР.=К2Э6У2 
ТУЗб-иЗч-ог

лт

5,02 2,66 -

- -

30 2405-1724 
Ul 45 

Т7Б

-У ГОЛ Ог.= д236У2 
Ti 0 0 ~ 1 ***»"■*<5*i

ЙТ

5,02 1,02 -

- -

31 2405-1710 
Ul 45 

Т7Б

- « 0 Л 0 0 А П Ь Р Ф С F И F 0 Б A i IИ А И = К10 6 У 2 
ТУ36-1434-62

иТ

5,00 0,54 -

- -

32 24ld«,9-G6Ul
A

.—ПЕРЕМЫЧКА ПГС25-260
1 HtfoiCT

0,01 161,02 -

4.1 ul 40 
T3A

- -

33 Cl 51— 1oS 
ПР-й-1 
15-OS Ii2 
C'iV.10

-КАБЕЛЬ AstT3X6 + lX4
1 Й 2 0 г>

0,22 364,60 -

- -

34 0131-137 
ПР-НТ 
15-09 i:2

-КАБЕЛЬ ^с?ГЗХ2,5+1Х2,5
1 000!-:

0,02 241,20 -

- -

24

И

У & 0  / 6 7 -  в / '  f ' t - '



т п з < н - г - т . 9 &  М ь б о я ё

ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A3C-3FC (РЕДАКЦИЯ 1 . 4 )

i : 2 з 4 : 5 : 6

CiV. ia

35 С151-2169

36 C l э 1—2171

3? C161-2172

36 C151-2173

39 Ci:>9-545

•КАБдлИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 
АД^'ЗпЛКЗн.чИ ХИЛ AM): С 
РЕЗИНОВОЙ изоляцией  в 
1! О л и в И rt ил Л Л О Р К Д Н О Й 
о б о л о ч к е , « а р к и  a k f b t . c ч и сло м
УИЛ И СУЧЕНИЕ.*, лМ2:5л2» 5

х г- е 0
•КАБд.-.Д КОНТРОЛЬНЫЕ С 
АЛЗгЛЯйЙаЬЫ’-И МИЛАМИ С
р е з и н о в о й  и з о л й ц к ь и  »
П О Л И о л И ИЛ ХЛОР ИЛИ О г.
ОБОЛОч КЫ, г'АРКл а КР1*Г»С Чи Сй Ок* 
лИЛ И СйЧйЧИЬМ,М1-.2:1«Х2,5

X 0002
•КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 
АЛЮМИНИЕВЫМИ МИЛАУИ С 
РаЗДаОНОк ЛЗОЛКЦИЕ». о 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ОБОЛОЧКЕ,«АРКИ АКРБГ .С  ЧИСЛОМ 
/АИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ2:1 4 X 2 , 5

1000К
■ КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 
АЛЬР.И.ЧИеЗ^мИ МИЛА Mr. с 
РаЭИЫвОл ИЗОЛ/.ЦИег. е 
ПОЛИ 3ИгилXЛ о F ИДН ОИ 
ОБйЛСЧлл, в»лРг.И ЯКРБГ .С ЧИСЛО!) 
ХИЛ И СЕЧЕНИЕМ,ММ2:1*Х2,5

ЮЗОМ
•ТРУБЫ ПОЛИЗТИЛийОЬпЕ СРЕДНЕГО
т и п а  н ар ужны м  д и а м е т р о м з з

1ЙЙ

* ,01  2 9 6 , CS

С , 2 1  4 9 9 , ее

2 ,01  6 07 ,0 0

0 , 0 2  7 46 ,0 0

1 ,5» 2 ,4 5

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПС РАЗДЕЛУ 3 ГУБ .

РУБ.
Б ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ МОНТАа я л Х РАБОТ -  РУБ.
отокпооть материалов и конструкция -  р у ь .

ПЛАНОВЫЕ Н А К 0 ГгЛ е п И .4 -  РУБ.
а с Е Г О ,  СТОИМОСТЬ /ОНТА-КНЫХ РАБОТ -  РУБ.

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ з Fy&.

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПС СМЕТЕ РУБ.

РУБ.
а то,4 ч и с л е ;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИИ ~ РУБ.
ЗАПкСККЕ ЧАСТИ -  РУБ.
ТАРА И УПАКОВКА -  РУБ.
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ -  ГУБ,

2026196

7 : 6 : 9 : 1 в : и

15

1 0 2

1 0 2
1 0 2

5
1 2 7

- - -

•»
-

-

1 0 7 - - -

1 9 0 5 9 6 4 1 6 5

1 2

1 5 6 0
17 - - -

5 — —
4 6 - - -

I j e o / W - e J s  S J



т п  9 ( Н -  & -  / 9 8 .  9 3  М ь Ь о м ? . - S 3 -

ПРОГРА -I.-nkil KUMiJiEHC л ь С - с Р С  ( Р Е д н л и И Я  1 . 4 ) 2 0 2 6 1 9 9

с : з • 4 : э : 6 : ? : 9 s : 10 : И

3*»Г0ТСв • *"0KJTАДСI*.»*и. г*г.0ХиЛ.1 — Fy Б, 19 — —
Koi t l . i cKTАййл ~ РУБ. б — - —
ЬОсГО | C i  СлМССТо ОБОРУДОВАНИЯ - РУЬ. 1677 — — -

СТОН» ОСТЬ ь ОНТАй л Ь а РАЬСТ - РУЬ . 325 — —
ЛАТ с. РИАЛ М “ РУЬ . 61 — - —
ЭСс’ ГО З а Р а о СТНАЛ НЛАТй - РУБ. - 99 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРААЛОН г  ПОНОТРУг.цАИ - РУЕ . 1И2 — — —

МЛНдЛАНмЕ Р Л 0 А С1  ~ — РУБ. 62 - - -
н а к л а д н ы е  н у ч п  - РУН. - 32 - -
НОРМАТИВНАЯ ГРУдО?'- ’ КОСТЬ Г> h . P .  - ч к л . - ч - — - 5
СМЕТНАЯ З к Р а БоТ г а л  НЛАТа В Ь . г .  — Ру Б. - 12 - -
ПЛАНОВЫЕ НАпОПЛ-ЯЙЛ - РУБ, 31 — — —
i lHAHOSc t  НУ Mil - РУЬ. — 43 - —

В С Е Г О , с т о й к о с т ь  ч о я т л к н ы а  р а б о т  - РУБ, 436 — — —
НОРМАТИВ. У СЛОЙЧО-ЧНСТАЯ Л РОХ.У к НИ Л - РУБ . — 162 - —
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ. - 4 - - - 172
ОМйТНА.Ч ЗАРАБОТНАЯ и •ил?  А — РУБ . •- 111 — —

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ . 2115 _ —
йиРМлТИБ . УСЛОj HO—ЧИСТАл ПРОДУРиИЯ - РУЬ . - 190 - -
НОРМАТИВНАЯ т р у HOF ••■ «КОСТЬ - Ч Е Л , - 4 — ~ — 172
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТКА4 ПЛАТ* - Ру Ь. ** 111 —

с о  а щ  о  б  и л / Л / Ш Л о б с /

ч е л /7су&(% А70ЛС? б  с /

Ц О О /б¥



T f l S 0 i - & ' № . 9 d  Ж ь Ь с м г

ПРОГ?А!.чпип КилДЛЬкс a b O-o p u  (РЕДАКЦИЯ 1 .4)

ii л i i \  ь  п о  6  а н и с  с  т : с  г к *: -  П / г г о ё с З  а ^ С > в к /7Ъ

5 4 -

2 0 1 9 1 3 2  

ФОРМА 4

ОБЬЕКТ НОМЕР

ОСНОВАНИЙ.: $ 0 1 - 2 - 1 9 » . 9 о - ? >  . .V-H 

('ОСТАВЛЕНА в ИлНАА 1 $ в 4 г .

Л о к А Л Ь Н А я С Н  Т А 4 г ?

л Х  гКАч- УПРРАВЛ--НЙР " (  КяЛЬКУ Л Л U И Я / '-/-К) ЭЛЕКТРОПРИВОД

riAh.-s£i ivei»hna OebZKTA- НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ ОБОРОТНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯПРОИЗВОДИТЕЛЬНОЙгьа 25ЛЗ/Ч
СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

1 , 0 0 9  Т Ы С, РУ Б,  
7 9  Ч Е Л . - Ч  

е , 0Г>2 ТЬ ' С.РУБ .

СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ

N ыИ«Р л N И а Ил ti. г: Of •. И ir. гь г А Б 0 7  И Зк 'ГгчТ» БСЕГС : ЗКСПЛ.
ПП По зиции

НО г . 'АТ/ .  В А
БД И Я г. и л И-ЗВЕРЕК ИЯ КОЛИЧЕСТВО : машин 

о с н о в н о й  ; в  т . ч ,
ЗАРПЛАТЫ : ЗАРПЛАТЫ

1 с 3 4 в : б

ОБДАН СТОИМОСТЬ,РУБ.  : ЗАТРАТЫ ТРУДА РАЕС-

: : о к с й л , : н л т ы х  о б о л у  а . г.аынн
: о с н о в н о й  : машин : ------------------------------------

в с е г о  : з а р п л а т ы  • -----------------; о в с л у х и б л р и й ,  машины
:в т .ч . :----------------
: з а р п л а т ы  : на е д и н .  : в с е г о

: 9 : 10 11

НА ПОКУПНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 2 ПРОЦЕНТА НА ПУСК И 
РЕГУЛИРОВКУ о ПРОЦЕНТОВ

РАЗДЕЛ 1. ОБО РУДОВАНИЬ УСТАНОВКА

СДЦЭ-84 
В.Я
П, С-1 34

-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ 55132-3574
* Т*

2 , 0и 55 ,71 - 111 - - - -
i

- - - - -

с : и э - В 4
5 ?

-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ 5515^-4427
И’Т

1,0'И 37 ,2 4 - 37 - - - -
"ГЙ
П . 0 -131

J 1
- - - - -

СКЦЭ-84 
а о

-БЛОК УПРАВЛЕНИЯ Б513К-3174Г
i-Т

2,<20 *6 ,7 5 - 96 - - - -

п ! 0 - 133 - - - - -

н р - нт
1 5 - / 4  
Д . И е  
П . 01—763

-БЫ К Л Ч Ч А Ч £ Л Ь а А 51 -.31 - 5  ?,
КП*

1 ,20 16 ,07 - 16 - - - -
ui 1

- - - - -

ПР-п'Г 
13-И4 
Д . 62
П . 01 -626

—В Ь» К Л -О Ч Л Т л Л Ь 5А14-26
ОТ

5, й£ 1 ,9 3 - 10 - - - -

- - - - -

ЛР-ЛТ
15 -04
Д. 73 
П , 12 -272

-гЬЛс.  ПЗ-57
ШТ

20,  СС 5 ,6 2 - 112 - - - -

- - - - -

ПР-гП -РЕЛЕ ? К Ы 1 - 3 3 - 1 1 2 , 212 4 , 0 Е 9 , 9 1 - 4 0 — - - -

6 /С 0  / б  5~



T n  S 0 t - s - № . 9 3  М ь  t o n  г

ИРОГРАЛ*' КО-.цДЬЧ'С A5C-ot-w ( I ' K T P K U h  1 . 4 )

1 5 -0  i 
Д . 1 1 2  
П,12-2(>5

3.T

6 ПР-НТ 
15-0-1 
Д. I l l  
П. 1 2 - 2 9 0

— FEJiE г л с  1 1 - 5 3 —2 1 2
ДТ

9 3 6 0 6 - 2 1 0 2  —ДИОД г Д2*9 а
ЬТ

1 9 , 0 0

10 15'24—6260

11 п?-нт
1 5 - 0 4
Д. 65
П . 1 6 - 2 4 9

-  Г £  г 2 h л ч А Т с  Л Ь У Н И В Е F С А Л Ь И а  я 
ПАКЕТ п о - К У Л Л 4 К 0 В Ы й  
5 0 , 4 0 0 Г Ц , с 4 - 5 0 0 В , 1 5 А , 4 П А К £ Т А = П  
К У З - 1 4 У З , Я л У З - 1 6 У З  
ТУ 1 6 - 5 2 6 . « 4 7 - 7 4

iiT
-ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ КНОИОЧЙЫк K E - Z 1 1  

ИСП. 1
LIT

12 ПР—1ST 
1 5—0 4
Д,е5
П , 16—250

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ЬНСПОЧКЫй лЕ-311  
ЯСП.4,5

UT

13 1 5 0 7 - 5 0 5 9  -ТАБЛО СбЕТОоО£=ТСБ-И. -УЭ-01
иТ

3,  v i

2 , 0 0

i ,ас

1 0 , 0 0

14 1 5 0 7 - 5 2 4 5  “ АРМАТУРА
С З Е Т О О И Г Н А Л Ь п А й = А С - 1 2 0 1 5 У 2

й»Т

15 1517—14S5—й- У С Т а л Оо .ЧА ЗА'*И.чА ЗТЬ оЛНОК
РВИКйгОТВОЛНЫь РЕЙКИ 
КОНТ?ОЛЬКОЙ ЦЕПИ ДО с о а

ST
16 1 5 1 7 - 1 5 0 6  - У  СТА Ии с К.н Па НЕЛИ о £1\АФУ г.

ШЙТАа ОТКРЫТОГО 
И С ИС лЧ Е Ч ЬЯ » ЗАКРЕПЛЕНИЕ 
СПЕЦИАЛЕНЫ*  й ДЬТ АЛйMк =

aiT
17 1 51 7—1 о э 2 - о —У СТАНО-* КА Я i*Oh?A*

аыКЛ<4.лТ£ЛЯ АЙТОМАТИ4ЕОКОГО 
СЙ .53Л  ДО 16 0 А=

siT
15 1 5 1 7 - 1 3 5 1 - 4 —У СТАНОВКА Й МОИТАЧ

ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ АВТ0иАТК4£СК0Г0  
ДО 6 3 А=

ыТ

1 0 , 6 0

1 2 0 , 3 0

5 , 0 0

1 I 00

5 , 0 0

19 1 Ы 7 - 1 ч 2 д - * - Р 5 Л Е  пАПРЬЖЕкИй 5 , 0 0

- S 5 -

2019160

5 : 6 : 7 : в : у : 10 : и

11,02 и  -

0 , » б 2 -

4 , 9 5  - 15 -

0,66 - 111см
0 , 7 7 1 -  -

1 , 3 2 13 -  -

6 , 3 6  - 4 -  -

6 , 4 3 о» со 1

1 1 I 1 1 1
I

I
I

 
1 

1 1 1 1 1 1 1
1

1
1

 
1 

1 1 1 1 1 1 1 I

1 , 6 2 6

11
t 

1 
1 

1 1 1 1 1

CM
 

1 1
*r» 

1 
1 

l

6  -

1 , 4 0  -
шш^шшт^^шчт»» шгт±~ — ц__

3 , 1 3

1 
1 

1 
11>£

Ц  с о  £~'6



777 Ш-& - №. 95 Жббол/ г
ЛР0ГРА.4-.НЬ.Я КОМПЛЕКС .О С - З гС  (РЬДАКПИл 1 .4 )

1 : с з 4

20

2 1

22

в ? £ • I и , с : 1 г  н а л ы  I ь; £, п f с i £ ч > т г  ч г
Ыс 0 -.йСЛО- КОНТАКТ ОБ ОТ 1 2*0
4 VK; j O£ =

а т
1 51 7—1 429—2—РЕЛ Е ЛлЛг'К.г ьЬПЯ ,

5 ?  Е ;-4 i :: : i , С Г а  А Л t  Н ь; £ , Л Ю .. S i /  Т С 4 Н
у з  с  4;:cj!'j-: к о й т а к т с ь  - т : л  с
6

”'Т1 51 7-14 91 - 2 -  э *П F л .чй г г. Л Л
СЕЛ А п О .4 ь; t  , С Т А 3 Л К Т Р 3 п Ы» д К 0,'-ti, 7 
Р 40Дв.. Т?н Н & ИСТСРЫ , Л Of ,.4 ЕС КК а 
оЛ LM .д r i T , •> О/!.jИТ мЛК 
МАГН.ПН^Е=ОТ* БИЛ КТРОЬЫ, ДИОДЫ

ЬТ
1 517-14  4 6 -2 -Л  о г а л Л J, 4 a t  а Л л HI И 3 EF С А д Ь НК' £

НА 4
СЕКЦНП=П;-531 2 , ИКУ, П!-• О, КП4-2

пт
23 1517-1 4 4 4 - 2 —КНОПКИ if ЕЛЕЙ

J Пг А»;1 “ 4 /• п =г к , С К с | КС »>;-<, | Л К У » КЗ

24 1517-1461

25 1 517-1 5^;

1Т
■ *:—ПРИБОРЫ

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ,F E r H C T r H P H H P E , У 
КАЗ АТЕЛ ЬНс*Е И
С И Г Н аЛ Ь ri.*-. -,= ПРИБОРЫ СКГяАЛьЬЫе 
И ТРАпСПАРАЛТ*»

II! Т
-У СТА hub Ч,. »; ПОНТАХ СБОРНЫХ 

И И К ДО СИ

26 C152-55S

27 1 5 1 7 - U 7 0

28 1517-1340

29 1517-1509

К
■ ПИНЫ АЛх^ЧНР.ЕЗЬ'З 
ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧ Е РК 1 
&ИРИНСИ 4 0 .  У! ТОЛЩИНОЙ 4 И 5 
ММ

ttА
•сКА1> ОДИНОЧНЫ* ОДНОСТОРОННЕГО 
И ДВУ XCU.i 'OHH ЕГО
иэСЛУ .дКгк.1 И к , ц'г.РКНС'И
6 0 2 - l 4 f y . ; . . i ,  ГЛУБИНОЙ 
600Ы- ‘. |  зЫССТОН 2 2 0 2 AKa  
ОСТ 1 5 - 0 . 6 3 3 , 6 5 2 - 7 9

М
•РАМА ИКРИЛСЯ 
4 0 Р - 1 К г : . | | » Ь к С О Т О й  
1700-2 v*v-e;-.r.s 
О С Т 1 6 - 0 , 6 0 4 - 1 9 6 - 7 5

к
■У СТА НО о л А
РЕЕК, ЭЛё о . ь а т о з ,  КРЕПЯЬИ.лСй к  
РАМЕ, КАРКАСУ ;КИТА C c . J& ? 2  ДО 
2530!.Ч ИЛИ .!КА*У 0Е . 19*3  ЛС 
24031.;и,ПРЧ ПОМОЩИ КОТОгЫХ 
У С Т А Н А * Л И » А * Т С Я А ПЯдг'чТЫ-

20 ,02

19,33

з ,  се

3 ,0 3

2 0 ,0 0

3 ,0 0

1,20

1 ,10

1 ,ее

- 5 6 -

2019180

5 : б • 7 ; е ; 9 • 13 • и

4 ,7 5 95

0 ,9 7 18

3 , 2 4 1 0

1 ,5 2

0 ,9 2 16

1 ,57

1317 ,60

151 ,20 161

5 ,4 0

4 , 9 ?



т п $ о / - г -  w .  9 b  J A b S o w  г

nPOrPA-ti.iibui KC-'.iiJ!ЬлС .1 j C-OPC. ( Р̂ ДЛМ-'НЛ 1 . 0

-5 7 -

20191©0

v : q : s : 1 0  : 1 1

30 ПР-КТ 
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к о л и ч е с т в о : ВИЛ 14

шТ
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Т

0 ,0 5 3 77 ,0 0 4 ,1 0

24 ,90 1 ,02

22 Ц6 -91 -4 -КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛлкЧьСНИЕ, ПОД 
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