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ПОНСЖЕЗЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание запуска

Чертежи, приведенные в настоящей выпуске, предназначены для 
изготовления арматурных .изделий и.закладных деталей, . из которых 
комплектуются арматурные блоки наружных стен оьи  панелей толщиной 
500 мм серии 1*132-2. .■ .

Арматурные узлы даны в выпуске 0 -1  - .той же серии.
Идентичность армирования панелей различных типов позволила 

унифицировать арматурные изделия, входящие в состав арматурных 
блоков. Все они деллтся на несколько групп,, объединяющих из д ел и  
по назначению,, параметрам поперечного сечения и принятым харак­
теристикам стержней. Внутри большинства групп .изделия отличаются 
только длинами, что позволяет получать их путем разрезки условно 
бесконечной ленты определенного поперечного сечения, изготовляе­
мой на автоматической контактно-сварочной машине. Этому способ­
ствует и то обстоятельство, что-в большинстве елучагв~в изделиях, 
положение первого поперечного стержня относительно торца продоль­
ного стержня не регламентируется и может быть равным от 35 мм до 

V -3 5 , где V -  шаг поперечных стержней. Изделия, входящие. ■*. 
данную группу, имеют одинаковые буквенные обозначения и сквозную цифро­

вую нумерацию, на них выполняется один /в пределах листа/ эскиз.
Изделия настоящего.выпуска делятся на следующие группыг
1 . Вертикальные каркасы КНТ+КН4, устанавливаемые у  боковых, 

торцов.панелей, у  проемов и в теле глухих.панелей;
2 . Каркасы КН Т0*КВТ7, обрамляющие проемы в плоскости фаса­

да панелей; - . . .
3 .  Горизонтальные каркасы КН 25*КН39, устанавливаемые пони- 

;/  поналей, а также поверху для глухих и лестничных панелей; эта  
группа.имеет те же параметры поперечного сечения, что и правая;

г 4 . Каркасы ПКН 50+ПКН92, устанавливаемые в верхних гребнях;
5 . Каркасы KHT25+KHI39, устанавливаемые над проемами;. , 

каркасы типа КН T40tKHI42-T, устанавливаемые над проема­
ми в панелях с балконами и с проемами размером 2TI0 мм; .

6 . Каркасы ПКНТ50*ПКН192, устанавливаемые в нижних гребнях;

L L

» 7 . Сетки ПОНХ и ПСН2, устанавливаемые в угловых торцах пане­
лей; .

8* Строповочные петли ПНМН6;
-9 г Гнутые стержни AHI, АН2, являющиеся петлевыми выпусками 

для соединения панелей с примыкающими конструкциями; АН5 -  связы­
вающие отдельные стержни в  арматурных блоках и АН6,АЯ7,усиливаю­
щие перемычки под дверными проемов; . . .

ТО. Закладная деталь ИНГ,, устанавливается для соединения па® 
нелей с примыкающими конструкциями;

-- XI. Закладные детали МН4 и 12Н5, применяемые для крепления 
ограждений балконов и лоджий;

12® Отдельные прямые стержни: ТНГ, соединяющие плоские каркасы 
перемычек в объемный, каркас; ТН2+ТН25, устанавливаемые под проемами; 
ТНЗТ*ТН62, соединяющие вертикальные каркасы в простенках и в глухих 
панелях.

Набор элементов каждой группы определен из условия возможности 
заармировать любую панель из. типов, принятых в "Номенклатуре унифи­
цированных индустриальных изделий крупнопанельных 5-9-этажных жилых 
домов для строительства.в Т97Т-75ГГ. Стены наружные, большой шаг".

Принятым набором арматурных изделий возможно частичное или | 
полное армирование и других видов и групп наружных стеновых панелей s 
перспективных выпусков для домов с большим шагш несущих стен. j

. Конкретные длины арматурных изделий определены в зависимости j 
от размеров и конфигураций панелей и конструктивного решения унифи- J 
дарованных узлов армирования панелей, в частности все пересечения 
горизонтальных каркасов запроектированы.с перепуском торцов за  ось 
вертикальных каркасов на 20 нм, концы пространственных каркасов 
гребней максимально приближены к углам панелей.

Учитывая реальные условия производства /завод будет выпускать 
ограниченную номенклатуру панелей/, количество марок, изготавливае­
мых на .одном заводе, будет значительно меньше запроектированного в
настоящем выпуске. . . . . .  . .......................

Изготовление изделий и применяемые материалы
Все изготовленные по выпуску арматурные изделия должны отвечать
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требованиям ГОСТ Г0922-64 и ГОСТ Т4098-68.
Значительная унификация параметров арматурных изделий позво­

ляет изготавливать их при помощи точечной сварки на автоматических 
линиях типа ЫТМ-09,£249-03/1 /разработана Гипростроммашеа на базе 
Щ?МК-ЗхТ00/, Й-2Й /разработаны йядустройпроектом/.

Для гнутья каркасов типа ПКЙ применяется гибочный станок 
725ГА.

Арматурная сталь принята в соответствен со СНиП Т-В.%-62 ч 
сокращенным сортаментом в соответствии с письмом Госгражданстроя 
Ъ 6-80% от ТГ.ТХ-70 г .  Аоматура каркасов и сеток принята из стали 
классов А-Ш ж В-Г, петлевые выпуски -  из стали класса А-Т«.

Петли строповочные следует выполнять тол-ко из горячекатаной 
стали класса А-Т марок ВСг.Зсп2, ВСг.Зпс2 по ГОСТ 380-7Г /послед­
н яя  -  для температур при монтаже не ниже -40°С/.

Полосовой металл закладных деталей выполняется из стали ма­
рок ВСт*Зкп2. . .

Анкера закладных деталей привариваются контактной точечной 
или рельефно-точечной сваркой, тавровые соединения анкеров могут 
выполняться дуговой сваркой под слоем флюса на автоматах типа 
АСС-2МУ и АДФ-200Г. При применении оборудования, автоматически 
не обеспечивающего режим сварки, следует толщину пластинок увели­
чить до 8 мм.

Маркировка изделий

Принятая в<настоящей серии маркировка изделий ориентирована 
на комплектацию их по технологическим признакам.

Ц

Плоские каркасы обозначены буквами КН, где Н характеризует 1 
принадлежность их и всех последующих видов изделий к конструкциям 
наружных стен.

Пространственные каркасы, получаемые при помощи сгибания !
плоских каркасов, обозначены буквамиПКН.

Пространственные сетки, получаемые при помощи сгибания плоских 
сеток, обозначены буквами ПСЙ.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами АН. 
Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки 
/петли строповочные/ панелей и обозначаемые буквами ПН.

Закладные детали обозначены буквами Ш; эти изделия обязательно 
включают в себя элементы, изготовленные из сортового проката.

Изделия, получаемые вторичной-обработкой изготовленных на ма­
шинах полуфабрикатов, например, вырезанием и доваркой стержней, мар­
кируются дополнительной.цифрой, прибавляемой через черто^кунд марке 
первичного изделия, например, KHI42-T.

Нумерация в пределах основных видов изделий /каркас, сетка , 
петля, гнутый стержень, прямой стержень и закладные детали/ принята I 
сквоёная. В отдельных случаях нумерация изделий следующей группы /в | 
пределах одного вида изделия/ начинается с числа-выбранного тзк. j 
что для предыдущей группы оставлены запасные номера. [

- i
Маркировка.элементов арматурных изделий-/заготовок/ принята 

несквозная, т е .  в  каждом изделии они маркируются, начиная с 
номера I , за  исключением изделий, помещенных на одном листе и не 
имеющих единого эскиза. -
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ПКИ Р А З В Е Р Т К А С п е ц и ф и к а ц и и - В ы б о р к а “ П Г 1

1 <т АРМАТУРНОЕИ,МАНИ Анаие̂ КЛАСС ДАИИД^} KIA. ДИАМЕТР КЛАСС ОБЩАЯ ОБЩАЯ
1 g? т ИЗДЕЛИЕ ЭАЕМШ мм СТЛАН мм ММ СТАЛИ ДАНИЛ, М МАССА, КГ.

i — 1 4 4 81 5100 2 4 81 12.20 1.20
кп ш "—-4- £ 5

Г
ЛИНИЯ
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i
JE5J. Ш 1 4 81 6250 2 4 81 12.50 122

1 - ------ 3

< D ПКИ (87 2 5 81 600 42 5 81 25.20 341
—-ч ИТОГО 5.16

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я I 1 W Б 0 ОК А 1 4 ВХ 6300 2 4 ВХ 12.60 142
АРМАТУРНОЕ И, МММт щ КАЛСС &аин*АЛ КОЛ. ДИАМЕТ1} КЛАСС ОБЩ ЛИ ОБЩАЯ ПКИ 188 2 5 81 600 42 5 81 25.20 3.88
ИЗДЕЛИЕ . мм. СТАЛИ ММ ММ СТАЛИ АЛИНАММАССАМ ИТОГО 530

1 4 51 5Ю0 2 4 ВХ 10.20 1.00 Г 4 81 6400 2 4 81 i m 125
ш т т £ § 81 100 34 5 81 го. 4о 3.14 ПКИ 189 2 5 81 600 43 5 ВХ 15,88 5.17

итоге 4.14 ИТОГО 5.22

4 4 вх 5450 2 4 81 10.80 107 1 4 81 6550 2 к ВХ 1Ь.10 128
ПКИ 1st 2 5 81 т Ъ 7 5 81 22.20 3.42 ПКМ190 2 5 81 600 44 Ь ВХ 26.40 4.07

ИТОГО ? 4.48 ИТОГО 5.35
1 4 81 5856 г 4 BI 11.30 1 И 1 4 B I 6600 2 4 81 1320 1.29

ПКЙ182 2 S 8Х 109 ъ% 5 BI 22.80 351 П КН 491 2... J
5 81 600 44 5 81 26.40 4.07

итого 4.62 ИТОГО 5.36
1 4 81 5800 2 4 81 11.50 1Й 1 4 S I 6900 2 4 81 13.80 155

ПКШ85 2 5 51 ООО 38 5 ВХ М М 3.50 ПКИ 192 2 5 B I 600 46 5 B I 2X60 4.25

. итого 4.14 ИТОГЗ 5.60

4 4 81 5050 2 4 81 ■H.S0 4.17

ПКН181| 2 5 81 500 40 5 81 24.00 3.10
ИТОГО-. 4.81

1 4 ВХ 5000 2 4 B I 12.00 118 -

ПНИ 185 2 5 81 500 40 5 81 Й. 00 ЗЛО

итого 4.88
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тк Арматурные изаеаия и закладные д е т а л и  п а н е л е й  толщин н 300 мм СЕРИЯ
А. 132-2
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ЗАЁМШ

АШГО 
> т
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