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На обложке и первой странице под обозначением стандарта заменить обоз
начение; СТ СЭВ 967—78 на СТ СЭВ 967—89.

Вводная часть. Заменить ссылку; СТ СЭВ 967—78 на СТ СЭВ 967—89. 
Пункт 3.1. Заменить значение: (1100±50) °С на (1050±25) °С.
Пункт 3.2. Заменить значение: (П00±50) °С на 1100°С.
Пункт 3.3 изложить в новой редакции:
«2 3. П р о в е д е н и е  а н а л и з а
Навеску массой в 1,0 г помещают в платиновый или фарфоровый тигель, 

прокаленный при 1050 °С до постоянной массы, охлажденный в эксикаторе и
взвешенный.

Тигель с навеской помещают в электрическую муфельную печь с температу
рой не выше 350 °С и постепенно нагревают до температуры 1050°С. Пробу 
выдерживают при этой температуре в течение 1 ч, затем охлаждают в эксика
торе и взвешивают. Прокаливание при 1050 °С в течение 20 мин повторяют до
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(Продолжение изменения к ГОСТ 2642 2— 86)
постоянной массы Для обожженных материалов допускается помещать тигель с 
навеской в печь с температурой не выше 627 °С»

Пункт 3 4 2 Таблицу 2 изложить в новой редакции.

Т а б л и ц а  2

Массовая доля потери массы при 
прокаливании, %

Абсолютное допускаемое 
расхождение, %

От
о 0,10 до 0,25включ 0,93
Св 0.25 » 0,50 0,06

0.50 > 1,00 О.Ю
1.00 » 2,50 0,15

» 2,50 » 5,00 > 0,20
5,00 » ю,00 0,25

» 10,00 » 25,00 0,30
25,СО » 50,00 > 0,40
50,00 0,50
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