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Пункт 2.5. Таблицу 5 дополнить примечанием — 2: <2. Допускается надфили 
с длиной рабочей части /= 8 0  мм изготовлять с шириной стороны &=3,0 мм»;

таблицу 6 дополнить примечанием — 2: <2. Допускается надфили с длиной 
рабочей части / —80 мм изготовлять с шириной стороны b«=4,0 мы».

Пункт 3.18 изложить в новой редакции; «3.18. Средний и установленный ре
сурсы надфилей, изготовленных из углеродистой стали, при условиях испытаний, 
указанных в разд. 5, должны быть соответственно:

138 и 62 мин — для надфилей с насечкой, образованной методом насекания; 
92 и 41 мин— » » » » » » нарезания*.
Пункт 3.19. Заменить слова: «затупления надфилей при испытании вз сред- 

иий период стойкости» на «предельного состояния надфилей».
( Продолжение см. с. 74)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 1513— 77)
Пункты 3.21, 4.1 изложить в новой редакции: «3.21. При упаковывании над

фили должны быть отделены бумагой один от другого.
4.1. Правила приемки — по ГОСТ 23726—79».
Пункт 4.2 исключить.
Пункты 4.3, 5.5. Заменить слова: «период стойкости» на «ресурс».
Пункт 5.12 изложить в новой редакции: «5.12. Приемочное значение средне

го и установленного ресурсов надфилей, изготовленных из углеродистой стали, 
должно быть соответственно:

162 и 74 мин — для надфилей с насечкой, образованной методом насекания;
108 и 49 мин — » » » » » » нарезания.
Поправочный коэффициент на средний и установленный ресурсы надфилей 

из стали 13Х н 14ХФ равен 1,3.
Периодичность контроля при испытании на средний ресурс надфилей с на

сечкой, образованной методом насекания, — через каждые 9 мин после первых 
74 мин; образованной методом нарезания — через каждые 6 мин после первых 
49 мин».

(ИУС Кя 3 1989 г.)
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